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ANEXO

Atentamente manifiesto a usted que la fuente normativa de la reciprocidad de la cual se

deriva el derecho del solicitante para reivindicar prioridad en el presente caso, se

encuentra:

a)

b)

c)

En el Articulo 2 del Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de Propiedad
Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual se establece
la “Organizacién Mundial de Comercio (OMC)” suscrito en Marruecos el 15 de
abril de 1994. Este acuerdo fue aprobado por el Congreso de Colombia
mediante Ley 170 de 1994 y por la Corte Constitucional Colombiana mediante
Sentencia C-137-95 de 28 de marzo de 1995, y entré en vigencia en nuestro

pais el 30 de abril de 1995, 30 dias después de su ratificacion.

Dicho Articulo establece que en lo que respecta a las partes Il, 11l y IV del
Acuerdo (referidas a la existencia, alcance y ejercicio de los derechos de
propiedad intelectual, entre otros) los Miembros cumpliran los articulos 1 a 12
y el Articulo 19 del Convenio de Paris -—el Articulo que establece la prioridad

de las patentes de invencién es el Articulo 4--

En el Articulo 4 del mencionado Anexo 1C, Aspectos de los Derechos de
Propiedad Intelectual relacionados con el Comercio, del Acuerdo por el cual
se establece la Organizacién Mundial de Comercio (OMC), el cual consagra el

“Trato de la nacién mas favorecida” para los paises Miembros del mismo.

En el Articulo 4 del Convenio de Paris, del cual ya era parte Colombia en el
momento en que se presentd la solicitud cuya prioridad ahora reivindico, con
lo cual se cumple la reciprocidad exigida en el Articulo 12 de la Decisién 344
del Acuerdo de Cartagena para con solicitudes provenientes de los Paises

Miembros del Acuerdo de Cartagena.



ANEXO

El documento que acredita 1la calidad REPRESENTANTES LEGALES
en Bogota de los doctores JOSE LLOREDA CAMACHO y/o ALFONSO
LLOREDA CAMACHO vy/o JOSE ANTONIO LLOREDA para TODOS LOS
ASUNTOS RELACIONADOS CON LA PROPIEDAD INDUSTRIAL de la
sociedad peticionaria, que faculta a cada uno de dichos
abogados para actuar individualmente, se encuentra
protocolizado ante esa Divisién bajo el No. 12.817. En
consecuencia, ruego a usted reconocer la perscneria de cada
uno de dichos Representantes Legales para actuar dentro del
presente expediente, a fin de que cualquiera de ellos pueda
intervenir én cualquier tiempo respecto de la solicitud en él1

contenida.

JOSE ANTQNIO “LLOREDA
T.P. No. 10.784
CODIGO 231



ENVOLTURAS PARA JABONES

RESUMEN -OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

Una barra de jabon que tiene, envuelto lateralmente y alrededor
de por lo menos un tramo longitudinal de la barra, un miembro de
refuerzo que comprende un material laminar rigido el cual va
provisto de un material pldstico en por lo menos cada una de las
respectivas superficies exteriores. Por lo menos una porcién del
miembro de refuerzo es transparente con el fin de que pueda verse

el jabon.

Unilever N.V.
Caso: P22149CO



ENVOLTURAS PARA JABONES

La presente invencién se refiere a envolturas para jabones y, en
particular, a una barra de jabon envuelta por al menos un miembro de
refuerzo y a un empaque que comprende la barra de jabon, el miembro de
refuerzo y una envoltura que rodea por completo la barra de jabén junto

con ¢l miembro de refuerzo.

En el pasado se han realizédo considerables esfuerzos en el desarrollo de
papeles que contienen fungicidas especiales y de cartulinas de refuerzo
para las envolturas de los jabones. Debido a que la celulosa, 1a cual es el
principal constituyente del papel, constituye un excelente medio de
crecimiento de hongos particularmente bajo ambientes hiimedos y
temperados, el uso de un fungicida (en los Estados Unidos suele
utilizarse el término “antimicético”) es esencial en el empaque del jabén
con el fin de prevenir su deterioro. Estos compuestos sirven a modo de
“fungistaticos”, en la medida en que impiden la instauracién del

crecimiento de los mohos (hongos).

Desafortunadamente, es limitado el nimero de fungicidas que exhiben
seguridad y que pueden usarse en las envolturas de los jabones, en razén
a que por lo menos algunos de ellos son muy toxicos para el hombre. Por
otra parte, los hongos pueden volverse resistentes a los fungicidas
después de una prolongada exposicién, con lo cual se hace necesario
cambiar de fungicida aprox. cada 7 afios. En el pasado se utilizaron el
Carbendazim y el Tiabendazol, pero hoy en dia resultan ineficaces en
climas tropicales, y ha sido necesario la realizacién de una ingente
cantidad de estudios tendientes a la investigacion y el desarrollo de
fungicidas de segunda generacién por parte de los fabricantes de papeles.
Esto ha requerido la implementacion de un programa prolongado de
pruebas y de tamizaje investigacional, programa que tendré que repetirse,

después de que los hongos se hayan vuelto resistentes nuevamente, en



caso de que dichos procedimientos tendientes a evitar el crecimiento de

los hongos se contintie adoptando.

Es conocido el uso de un material plastico pelicular para envolver el
jabon. En particular, en cierto empaque ya conocido de una barra de
jabon, el jaboén se envuelve en un refuerzo de papel de tipo convencional,
y el jabon junto con el refuerzo se envuelven completamente con una
envoltura pelicular la cual tipicamente es una pelicula laminar que
comprende dos capas cada una de las cuales de un polipropileno
orientado. El asunto, es sin embargo, que esta técnica solamente aborda
la apariencia de la barra, la cual se ve mejorada gracias a las peliculas
pldsticas altamante lustrosas. Esto no hace la diferencia con el problema
del ataque por hongos, en la medida en que el uso continuado de una
cartulina convencional de refuerzo permitira que el refuerzo sea

susceptible de dicho ataque.

El ataque por hongos (mohos) se ve acelerado por las condiciones
himedas y temperadas, y puesto que una barra de jabén contiene agua
libre cuando se envuelve por primera vez, la envoltura y el miembro de
refuerzo inicialmente quedardn muy mojados. En el caso de las
envolturas de papel, este se equilibra de una forma relativamente réapida
en la medida en que el agua se pierde a través del papel y de los extremos

plegados y engomados de la envoltura.

Hemos encontrado que si una barra de jabén posee, envuelto alrededor de
por lo menos un tramo longitudinal de ésta, un miembro de refuerzo, en
donde por lo menos las respectivas superficies exteriores de éste van
provistas de un material plastico, entonces podra evitarse por completo el

crecimiento de los hongos sobre y dentro de éste.

Por otra parte, cuando un refuerzo de cartulina normal llega a mojarse por
la humedad presente, perdera significativamente su fortaleza. La

capacidad para proteger el jabon durante el transporte puede por lo tanto
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reducirse. Sin embargo, si el refuerzo comprende una cartulina interior y
dos superficies exteriores de material plastico, la captacion de humedad
por parte de la cartulina se ve reducida, y la subsecuente pérdida en la

rigidez también se vera reducida.

Similarmente, si, una envoltura, envuelta alrededor de la barra de jabén y
del miembro de refuerzo, comprende, adicionalmente, un material
pelicular que tenga por lo menos sus respectivas superficies exteriores
provistas de un material plastico, el crecimiento de hongos sobre y dentro

del miembro de refuerzo, puede eliminarse por completo.

Ademas, como se ilustra con referencia a la Figura 1 anexa al presente
documento, debido a que solamente los extremos plegados de la envoltura
proporciona una ruta para el escape de la humedad, l1a rata de pérdida de
agua decrecera considerablemente quedando apenas la cantidad deseada
de agua dentro de la barra. Por otro lado, la envoltura pelicular de

material plastico da lugar a una barrera muy eficaz contra la humedad.

En particular, con base en pruebas microbiolégicas de laboratorio y
utilizando mohos de los cuales se reconoce su resistencia al Carbendazim,
tanto las peliculas de material plastico como las cartulinas revestidas con
material plastico que fueron sometidas a prueba en cuanto a su ataque por

hongos, exhibieron completa resistencia a dicho ataque.

En verdad, encontramos que, incluso con un refuerzo de "doble cartulina”
revestido con material plastico, los hongos no se traspasan a través de los

bordes.

Por consiguiente, de acuerdo a un aspecto, la presente invencién
proporciona una barra de jabon que tiene, envuelto, lateralmente sobre la
barra, y al alrededor de por lo menos un tramo longitudinal de la barra,
un miembro de refuerzo que comprende un material laminar rigido que

tiene por lo menos sus respectivas superficies exteriores provistas cada

-3 -



una por un material plastico, en donde por lo menos parte del material de

refuerzo es transparente.

La provisién de un miembro de refuerzo, en donde por lo menos una
porcidn de éste es transparente, permite que el jabén se pueda ver a
través del refuerzo. Hasta antes de la presente solicitud, el uso de
miembros de refuerzo convencionales basados en papel ha impedidd la
posibilidad de ver el jabon a través de los refuerzos. Adicionalmente, la
provision de refuerzos plasticos proporciona una mejorada resistencia al

ataque de los hongos.

Preferiblemente, para el caso de las barras de jabén con tamafio y peso
normales, superior a los 50 g, la rigidez del miembro de refuerzo es de
por lo menos 3 Unidades de Rigidez Taber en cada una de las direcciones
longitudinal (la de la maquina) y transversal (al través), y mejor aun, de

por lo menos 8 unidades de Rigidez Taber.

El miembro de refuerzo preferiblemente posee un gramaje (peso por
unidad de drea) de 100 — 200 g/m?, y preferiblemente un espesor de 50 —
200 pm, mejor aiin entre 160 - 180 pm.

En una practica de la presente invencién, todo el miembro de refuerzo
comprende un material transparente, al igual que lo puede ser toda la

envoltura.

De acuerdo a otro aspecto, la invencién proporciona un empaque que
comprende una barra de jabén y material de empaque, material de
empaque que comprende un miembro de refuerzo envuelto, lateralmente
en la barra, alrededor de por lo menos un tramo longitudinal de la barra,
miembro de refuerzo que comprende un material laminar rigido que tiene
por lo menos sus respectivas superficies exteriores provistas cada una de
un material plastico e incluye por lo menos una parte transparente; y una

envoltura, envuelta alrededor, de una manera tal que rodea totalmente, la

-4 -
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barra de jabon junto con el miembro de refuerzo, envoltura que
comprende un material pelicular que tiene por lo menos una parte
transparente.  Idealmente, por lo menos las respectivas superficies

exteriores de ésta van provistas de un material plastico.

Por lo menos cada superficie exterior del miembro de refuerzo se
encuentra preferiblemente provista de un material termoplastico. Por
ejemplo, el material laminar del miembro de refuerzo puede tratarse de
una lamina que tiene una capa central de cartulina y las respectivas capas
exteriores comprenden una capa de material termoplastico,
preferiblemente cada una con un respectivo espesor, independientemente
una de la otra, de 5 — 35 pym. Sin embargo, y con mayor preferencia, toda
la lamina es de un material termoplastico, el cual puede contener un
material de relleno o un agente de soplado en una proporcién de 5 — 50
%, preferiblemente hasta un 25%, mejor aiin aprox. 20% en peso, con
base en el peso total del miembro de refuerzo, o una combinacién de
material de relleno y agente de soplado en dichas proporciones.
Tipicamente, ¢l material de relleno es un material de relleno inorganico
inerte tal como talco 6 arcilla. Tales materiales de relleno suministran

una mejorada rigidez.

El material termoplastico del material laminar que funciona como
miembro de refuerzo preferiblemente se selecciona entre muchos tipos de
peliculas apropiadas para esta aplicacién. Tipicamente, puede ser de
polipropileno, poliestireno, copolimero acrilico/butadieno/estireno y
polietilen-tereftalato, 6 de PVC. Tales peliculas pueden obtenerse ya sea
a través de un proceso de mono 6 bi-orientacién, a fin de mejorar
propiedades tales como transparencia, propiedad de barrera, rigidez, etc.,
normalmente conferidas por estos procesos. Sin embargo, se pueden usar
peliculas de revestimiento simples. Las peliculas pueden preferiblemente
encontrarse en una forma que proporcionen una rigidez maxima, y
tipicamente por lo tanto de un poliestireno apropiado el cual podria ser
un BOPS 6 un HIPS, y un PET apropiado puede ser un A-PET.

-5 -

fl



- Especialmente se prefiere que el material laminar rigido no presente el
fenémeno de memoria, de modo que salga sin plegamiento del rollo en
donde se almacene, y que pueda plegarse alrededor de la barra de jabén,
preferiblemente alrededor de toda la superficie longitudinal periférica de
la barra de jabon, después de lo cual el miembro de refuerzo permanecers
en la condicién de plegado de tal manera que defina una camisa o
manguito que rodee la barra de jabén. Preferiblemente, los extremos
longitudinales de la barra de jabom no se encuentran rodeados por el
miembro de refuerzo, de tal forma que la barra de jabon pueda facilmente

Ie¢moverse para su uso.

La envoltura puede tratarse de un material pelicular que comprenda un
niicleo de papel revestido en sus superficies con un material plastico. Sin
embargo, la envoltura preferiblemente es un material pelicular que sea
por completo de material plastico, mejor aiin de material termoplastico,

en donde por lo menos ciertas partes son transparentes.

Alternativamente, puede utilizarse una pelicula con una superficie
metalizada con el fin de mejorar la apariencia visual o para mejorar las
propiedades de barrera. Adicionalmente, estd podria parcialmente
removerse para producir un area transparente la cual forma una ventana a

través de la cual se puede ver el jabon.

El material pelicular de la envoltura preferiblemente tiene un espesor

entre 5y 50 pm.

Preferiblemente, la envoltura, cuando se envuelve alrededor de la barra
de jabon y el miembro de refuerzo, cuenta con porciones de borde que se
traslapan entre si. Esto permite que aquellas porciones de borde vayan
aseguradas entre si. Esto puede lograrse mediante la aplicacién de un
adhesivo entre las diversas regiones que se superponen respectivamente,
por ejemplo, por revestimiento del adhesivo en las diversas regiones de

las porciones de borde, plegando la envoltura y aplicando presiéon. Sin
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embargo, y preferiblemente, las porciones de borde van aseguradas entre
si por termosellado, de modo que por lo menos las capas exteriores del
material pelicular de la envoltura sean con preferencia de un material

plastico del tipo de sellado al calor.

Adicionalmente, las porciones de borde se¢ mantienen preferiblemente

libres de material de impresién, etc.

Por consiguiente, y con preferencia, el material pelicular de la envoltura
comprende por lo menos una capa de un polipropileno biaxialmente
orientado, capaz de ser termosellado. Mejor atn, la pelicula es un
laminado fabricado en una capa de polipropileno biaxialmente orientado

con una pelicula de polietileno de baja densidad.

Ejemplos preferidos de construcciones alternativas de la envoltura son:

(a) un laminado de una pelicula termosellable, en donde una cara
interna de éste puede portar material de impresion y entre los cuales
(entre la pelfcula y el material de impresion) se aplica un adhesivo de

laminacién, por ejemplo del tipo de fundido en caliente;

(b) una pelicula de BOPP especial la cual esté en capacidad de ser

termosellada; y

(¢) un laminado de una pelicula de PET, de nylon & de polietileno de
baja densidad adherido, por ejemplo, con un adhesivo de fundido en

caliente, a una pelicula termosellable.

Un empaque acorde con al presente invencién que sirva para contener una
barra de jabén, puede producirse por un método que comprende los pasos
de:

13



- plegamiento, alrededor de por lo menos un tramo longitudinal de la
barra de jabén, de un miembro de refuerzo de modo que el miembro de

refuerzo quede envuelto lateralmente alrededor de la barra;

- envolver la barra de jabon junto con el miembro de refuerzo con
una envoltura de tal manera que rodee por completo la barra de jabén y el
miembro de refuerzo y proporcione porciones de traslapamiento de los

bordes de la envoltura; y

- adherir entre si, preferiblemente por termosellado, por lo menos las
respectivas partes de las porciones de traslapamiento de los bordes a fin

de asegurar la envoltura en su posicion.

El miembro de refuerzo preferiblemente se forma por moldeo de una
pelicula fundida de material termoplastico como por ejemplo

polipropileno ¢ poliestireno.

Tipicamente, un sistema de envoltura del jab6én acorde con una practica

del empaque de la presente invencién, puede comprender

1. Una envoltura la cual puede ser por entero de material plastico o de
papel revestido con material plastico. Se prefiere que la envoltura
acabada sea termosellada en ambos lados por maquinas de alta velocidad;
sin embargo, se puede usar un adhesivo de fundido al calor para sellar en

lineas de acondicionamiento de envolturas, méas lentas.

2. Un refuerzo el cual puede ser 100% de material plastico, o de
pelicula pléstica del tipo de relleno o de papel o cartulina revestidos en
ambos lados con un material plastico, a condicién de que por lo menos

parte del refuerzo sea transparente.

Ejemplos especialmente preferidos tanto de envolturas como de refuerzos
los cuales pueden proporcionar un empaque para jabén "a prueba de

mohos” son los siguientes:

-8 -



Materiales para la Envoltura:

1 Peliculas de polipropileno coextruido y biaxialmente orientado
(BOPP, siglas en Inglés) de 15 — 55 um de espesor, de superficie impresa
y lacada y con 4reas de porciones de borde sellables entre si libres de
tinta y barniz. Si se desea, la impresién puede aplicarse en el reverso

para evitar dafios debidos al trasiego durante el transporte.

2. Peliculas BOPP con 15 - 35 um de espesor, impresas en el reverso
y revestidas por extrusion sobre la tinta con 12 — 35 con polietileno de
baja densidad (LDPE, sigla en Inglés) o con polietileno de baja densidad
lineal (LLDPE), o mezclas de éstos. En lugar de un homopolimero de
LDPE ¢ LLDPE, puede utilizarse un copolimero que contenga cada uno
de éstos para el revestimiento. Mas aun, tal homopolimero ¢ copolimero
puede contener adicionalmente desde 2 - 10% de unidades copoliméricas
de etilen-vinil acetato (EVA), especialmente en el LLPE a fin de mejorar

el sellado.

3. Dos 6 mas peliculas BOPP de 10 — 35 pm de espesor laminadas
conjuntamente preferiblemente con superficies termosellables adelante y

atras. La impresién puede ir sandwich entre las capas de la pelicula.

4. Pelicula BOPP de 10 — 35 pm de espesor laminada con la pelicula
de LDPE 6 de LLDPE de 10 — 50 pm de espesor. Se pueden emplear
combinaciones de LDPE y LLDPE en la pelicula y la adicién de 2 -10%
de copolimero etilen-vinil acetato a la pelicula de LDPE puede mejorar el

sellado.

5.  Pelicula 100% polietileno de alta densidad de 10 — 50 pm de
espesor, superficie impresa y lacada con 4reas de sellado libres de tinta y

barniz.

6. Peliculas de polietileno, polipropileno, PVC, PET de 15 - 55 um de
-9 -



espesor, con un revestimiento termosellable (tipicamente, una cera de
termosellado) aplicado en el reverso. Alternativamente, el revestimiento
puede ser del tipo de "sellado en frio", en caso de que la aplicacién de

calor no se use en el proceso de sellado.

Materiales para los refuerzos, en donde por lo menos parte de los cuales

son transparentes:

1. Peliculas obtenidas por moldeo por entero (100%) de material
plastico 6 peliculas obtenidas por moldeo producidas a partir de un
material plastico del tipo de relleno con materiales de relleno inorganicos

¢ inertes o con agentes de soplado con el fin de incrementar la rigidez.

Ejemplos de este tipo de peliculas son las fabricadas de polipropileno,
poliestireno, acrilico/butadieno/estireno, PVC & PET con espesores entre
50 — 250 pm. Pueden estar presentes materiales de relleno tales como

talco ¢ arcilla en una proporcion de 10 - 30%.

2. Cartulinas revestidas por ambos lados con polietileno de 5 — 35 pm
de espesor. Pueden usarse combinaciones de LDPB y LLDPE. La calidad
de la cartulina no resulta crucial, con lo cual cartulinas como las
prensadas (aglomeradas) blancas y forradas, las cartulinas Duplex,
Triplex 6 las cartulinas Kraft 100% blanqueadas o no blanqueadas,

resultan apropiadas, con pesos (gramajes) entre 100 - 200 g/mz.

Los materiales para las envolturas y refuerzos antes resefiados pueden

usarse en cualquier combinacién posible.

Resulta especialmente preferido que el sistema de envoltura sea por

completo exento de papel.

A contjnuacién se describirdn las practicas preferidas de la presente

invencién haciendo referencia a los siguientes Ejemplos y a la

- 10 -
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representacioén gréfica que se anexa al final del presente documento, la
cual ilustra la pérdida de peso debida a la pérdida de humedad durante un
periodo subsecuente a la operacién de envoltura de una barra de jabén

recientemente preparada.

Ejemplos A - H

Los siguientes sistemas de envoltura se sometieron a prueba en cuanto a

crecimiento de hongos y pérdida de peso.

Ejemplo Envoltura Refuerzo’ Sellado*
A BOP' Papel® Sello en partes
B BOP! Papel’ Sin sello
C BOP! Papel’ Sello hermético
D BOP! Plastico Sello en partes
E BOP! Plastico Sello hermético
F Papel® ° Papel’ Sello en partes
G Papel® ° Papel’ Sin sello
H Papel?® Papel® Sello hermético

Notas:

' Una envoltura de polipropileno biaxialmente orientado (BOP) que
consta de un laminado de dos capas de BOP que porta el material impreso
entre ellas. El laminado comprende: una capa exterior de la envoltura con
un indice de fusion mayor al de la capa interna para que se funda al calor
durante el termosellado, y otra capa exterior que tiene un revestimiento
de un polimero acrilico de utilidad en el termosellado.

2 Una envoltura que tiene un nicleo de papel laminado con un barniz
basado en un acrilico, lo cual forma una capa exterior y una capa de
fundido en caliente de un material ceroso que forma una capa interior.

3 Los refuerzos de papel y de un material plastico respectivamente poseen

un valor de rigidez, medido en la forma como se indica mas adelante, en

-1 -
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la direccién longitudinal (la de la méaquina), de 15 Unidades Taber de
Rigidez y en la direccién transversal (al través de la miquina) de 3
Unidades Taber de Rigidez.

* Una vez envuelta una barra de jaboén recientemente elaborada, los
extremos del papel de envoltura bien sea se pliegan hacia la izquierda
(son sello) y se mantienen unidos mediante la aplicaciéon de una cinta de
aseguramiento (sello en partes) o se pliegan mantienen unidos con
suficiente cinta para proporcionar un sellado hermético (sello completo)

* Los refuerzos de papel y las envolturas que tienen un nicleo de papel se

pretrataron con Carbendazim como fungicida.

Los valores de rigidez antes mencionados se determinaron usando un
aparato medidor de rigidez Digital Taber V-5 Stiffness Tester (modelo
150-D) en diez muestras cada una cortada con un tamaifio de 40 x 70 mm,
cinco cortadas en la direccion transversal y cinco en la direcciéon de la
maquina. Antes de efectuar las pruebas, las muestras se pre-
acondicionaron a 23°C/HR del 50% durante 34 horas. Para lo referente al
significado de las Unidades de Rigidez Taber, véase la norma TAPPI
T489 om-86.

Cada una de las envolturas y refuerzos anteriores se evalué en cuanto a su
resistencia al crecimiento de hongos. El método de valoracién fue el

siguiente.

Como medio de cultivo para promover el crecimiento de los mohos, se
empleé un agar dextrosa Sabouraud. EIl medio contiene una mezcla de
peptona micolégica (comercialmente obtenida de Oxoid Ltd., Inglaterra
como Oxoid L40) (10 g), dextrosa (40g) y agar (15g). Esta mezcla se
encuentra disponible en el comercio en forma de polvo (CM40) o en
tabletas (CM42), y es producida por Oxoid Ltd. Para su uso, se mezcla

con 1 000 ml de agua destilada y se autoclava durante 20 minutos a 110°C

- 12 -
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y se enfria para producir asi un medio de crecimiento que tiene un pH de

53,6.

Se cortaron pequefios cuadrados del material de empaque sometido a
prueba usando tijeras sumergidas en alcohol, flameadas y enfriadas. Los
cuadrados se colocaron con el lado derecho hacia arriba y con el revés
hacia abajo sobre la superficie del agar dextrosa Sabourauds vertido en

las cajas de petri, usando unas pinzas sumergidas en alcohol y flameadas.

Usando una pipeta estéril, se colocaron 0,1 ml de inéculo del hongo
(aproximadamente, 10® esporas/ml) en el centro del cuadrado del
empaque. Usando un “palo de hockey” estéril de plastico, se esparcié el
inéculo uniformemente sobre la superficie del agar y del material de

empaque.
Las cajas de petri se incubaron a 28°C durante una semana y se determiné
el nivel de crecimiento de hongos sobre el material de empaque y el agar,

y se valoré visualmente.

Se utiliz6 la siguiente escala de valores para la evaluacion visual:

0 - cero crecimiento

10 - leve crecimiento

20 - leve crecimiento, por parches

30 - moderado crecimiento sobre toda la muestra
40 - alto crecimiento sobre casi toda la muestra
50 - crecimiento completamente exacerbado

Como controles, se emplearon para efectos de comparacién, agar dextrosa
Sabourauds sin materiales de empaque y agar dextrosa Sabourauds con
los cuadrados de papel sin ningan preservativo. Estas placas presentaron
una lectura de 50, pero los refuerzos y envolturas de los Ejemplos A - H

presentaron un crecimiento fiingico de 0 (cero).

- 13 -
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Los resultados de las pruebas demuestran que cuando se usan envolturas
y refuerzos de material plastico, se logré un crecimiento de hongos de
cero, sin necesidad de pre-tratamiento con carbendazim como fungicida;
en contraste con los refuerzos y envolturas de papel para los cuales el

pretratamiento fue necesario.

Después de envolver respectivas muestras de barras de jabon
recientemente elaboradas, usando los sistemas de empaque de los
Ejemplos A-H, las muestras asi acondicionadas se almacenaron a 37°C y
70% de HR (humedad relativa) y se pesaron frecuentemente para
determinar la pérdida de peso (g) debida a la pérdida de humedad. Los

resultados obtenidos se ilustran en la Fig. 1.

Tal como puede observarse en la grafica, aquellas muestras envueltas con
una envoltura de material plastico sufrieron de lejos una menor pérdida
de humedad en el transcurso de un periodo de 60 dias, en comparacion
con las muestras envueltas con papel, aun cuando el papel se habia

recubierto en sus dos lados con revestimientos de acrilico & de cera.

- 14 -



REIVINDICACIONES

1. Una barra de jabon que tiene, envuelto lateralmente y alrededor de
por lo menos un tramo longitudinal de la barra, un miembro de refuerzo
que comprende un material laminar rigido el cual va provisto de un
material plastico en por lo menos cada una de las respectivas superficies
exteriores, y en donde por lo menos parte del material de refuerzo es

transparente.

2. Una barra acorde con la Reivindicacién 1, en donde la rigidez del
material laminar rigido es de por lo menos 3 Unidades Taber de Rigidez

en las direcciones longitudinal y transversal.

3. Una barra acorde con la Reivindicacién 1 6 con la Reivindicacién
2, en donde el miembro de refuerzo tiene un peso por unidad de 4rea
entre 50 - 200 g/m’.

4, Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde por lo menos cada superficie exterior del material

laminar rigido es un material termoplastico.

5. Una barra acorde con la Reivindicacion 4, en donde todo el

material laminar es de material termoplastico.

6. Una barra acorde con la Reivindicacién 5, en donde el material
termoplastico contiene, con base en el peso total del miembro de
refuerzo, 9 - 30% en peso de un material de relleno y/o agente de

soplado.

7. Una barra acorde con la Reivindicacién 5, en donde el material

termoplastico contiene un material de relleno inorganico, inerte.

Z1



8. Una barra acorde con la Reivindicacién 7, en donde el material de

relleno inorgénico inerte es talco 6 arcilla.

9. Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 8, en

donde el material laminar rigido posee un espesor de 50 - 250 pm.

10. Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones 5 a 9, en
donde el material termoplastico se selecciona de un grupo conformado
por polipropileno, poliestireno, copolimero acrilico/butadieno/estireno,

polietilen-tereftlato, y PVC.

11 Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde la barra de jabon incluye un distintivo estampado
o troquelado como por ejemplo una palabra, 6 un logo 6 un disefio
decorativo 6 una caracteristica novedosa en los jabones (tal como franjas
6 transparencias), en donde una parte del miembro de refuerzo que cubre
el distintivo 6 disefio es transparente de forma tal que el distintivo o

disefio es visible a través del miembro de refuerzo.

12 Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde todo el material laminar es de material

transparente.

13 . Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde el material laminar rigido no presenta el fen6meno

de memoria.

14. una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde el miembro de refuerzo rodea por completo por lo
menos dicha porcién longitudinal de la barra de modo que define una

camisa de material laminar rigido.

- 16 -

22



23

1 5. Una barra acorde con cualquiera de las Reivindicaciones
precedentes, en donde los extremos longitudinales de la barra de jabon no

se encuentran rodeados por el miembro de refuerzo.

16 Un empaque que comprende la barra de jabén y el miembro de
refuerzo acorde con cualquiera de las Reivindicaciones precedentes, y

que adicionalmente incluye

una envoltura, envuelta al alrededor, de una manera tal que rodea
por completo, la barra de jabén y el miembro de refuerzo, envoltura que
comprende un material pelicular, por lo menos parte de la cual es

transparente.

17 Un empaque como el reivindicado en la Reivindicacion 16, en el
cual una parte transparente de la envoltura se superpone con una parte

transparente del miembro de refuerzo.

18 Un empaque como el reivindicado en las Reivindicaciones 16 6 17

en donde toda la envoltura es de un material transparente.

19 Un empaque acorde con la Reivindicaciéon 16, en donde el material

pelicular tiene un espesor de 5 - 50 um.

20 Un empaque como el reivindicado en cualquiera de las
Reivindicaciones 16 a 19, en el cual por lo menos las respectivas
superficies exteriores de la envoltura se encuentran provistas de un

material pléastico.

2 1 . Un empaque como el reivindicado en cualquiera de las
Reivindicaciones 16 a 20, en el cual la envoltura es sellada al calor & es

herméticamente sellada.

22 Un producto empacado que comprende:

- 17 -



- una barra de jabon que tiene sobre una superficie de éste un disefio,

logo, distintivo, palabra o marca visibles;

- un miembro de refuerzo que comprende un material laminar rigido
envuelto lateralmente en la barra, alrededor de por lo menos un tramo

longitudinal de ésta; y

- una envoltura exterior 1a cual rodea por completo la barra de jabén

junto con el miembro de refuerzo,

en donde, por lo menos una porcién tanto del miembro de refuerzo como
de la envoltura exterior son transparentes de modo que permiten que por
lo menos una porcién del disefio, logo, distintivo, palabra ¢ marca sean

visibles a través del miembro de refuerzo y de la envoltura exterior.

- 18 -
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Febrero 5, 2000 Caso:UNIQ/P22149 co
Traduccién Oficial No.0207 UNILEVER N. V.

REF:UNILEVER N.V.

Patente No.9900951.6 La Oficina de Patentes
Concept House
Cardiff Road
Newport
South Wales
NP10 8QQ

LA OFICINA DE PATENTES

Yo, el abajo firmante, funcionario debidamente autorizado de acuerdo a la
seccién 74(1) y (4) de Actos de Patentes y Disefios 1994, otorgado para
firmar y expedir certificados a nombre de Comptroller- General, por la
presente certifico que la copia anexada aqui es una fiel copia de los
documentos originales tal y como fueron registrados en relacién con la

solicitud de Patentes identificadas en el presente documento.

De acuerdo con las regulaciones de 1982 de Patentes (re-registro de
compaiifas) , si una empresa es mencionada en este certificado o cualquiera
de los documentos anexos, ha sido esta re-registrada en el Acta de
Compaiifas bajo el mismo nombre con el cudl fué registrado
inmediatamente en ese momento antes de tal re- registro, salvo a susticién

tal como, inclusién tal como, la ultima parte del nombre con las pa{l’bb/r:%:?
sal

“Compafifa Piblica Limitada” o su equivalente en Gaw



nombre de la compaiiia en este certificado o cualquier otros documento
anexado debe ser tratado como referencias con el nombre con el cual fué
re-registrados.

De acuerdo a los reglamentos, las palabras “Compafifa Piblica Limitada”

puede ser remplazados con las siglas Cia. Ltda, C.Ltada, C.P.L. o CPL.

El re-registro bajo el Acta de Compatifas no constituye una nueva empresa
legal sino que solamente sujeta a la compaiifa a ciertas reglas adicionales

legales impuestas por la compaiifa.

HAY FIRMA :Andrew Gersy

FECHA: Enero 14, 2000 @J’Q w"/o'o 4/

Hay sello de “The Patent Office” plastificado de color rojo
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18Enero99 F418486-2-
P01/7700. 0.00-9900951.6

LA OFICINA DE PATENTES

PETICION PARA OTORGAR UNA PATENTE
Actas de Patentes 1977

(Regulacién 16)

Cardiff Road

Newport

Gwent NP9 1RH

Hay sello de la Oficina de Patente

Recibido en la fecha Enero 15, 1999

1. Su referencia : C 3892 (C) / sje

2. Nimero de solicitud de patente: N0.9900951.6
Fecha -Enero 15, 1999

3. Nombre completo de cada solicitante, direccién y c6digo postal

UNILEVER PLC

UNILEVER HOUSE, BLACKFRIARS
LONDON, EC4P 4BQ

Nimero de ADP de Patente 1628002
Si el solicitante es una empresa escriba el
nombre del pais/estado de su incorporacién. REINO UNIDO. Mp’ft

4.  Titulo de la invencion: ENVOLTURA DE JW

WA



AT

5. Nombre de su suplente (si tiene uno) MOLE, Peter Geoffrey

“Direccién para detalles de servicio”en el

Reino Unido para toda correspondencia: PATENT DIVISION,
UNILEVER PLC
COLWORTH HOUSE,
SHARNBROOK
BEDFORD, MK44 11.Q

Nuimero de ADP de Patente 1628003

8.  Si existe una declaraci6n del inventor o un derecho para otorgar una
patente y sea necesario confirmar esta peticion ? Si

Responda “Si” en el caso de que:
a)  cualquier solicitante mencionado en la parte 3 no sea un inventor, o
b)  hay un inventor que no aparece mencionado como solicitante, o
¢)  cualquier solicitante mencionado forma parte de la empresa;
Ver nota (d)

9.  Favor llenar los nimeros de paginas por cada de los siguientes item
incluidos en esta solicitud.
Hojas continuadas de esta forma.

Descripcion 14
Reivindicaci6n (es) 4
Resumen 1
Gréficas -
Hay firma (ilegible)

10.  Si usted también esta solicitando cualquiera de los siguientes
documentos especifique cuantos itemes hay para cada uno.

Prioridad de Documentos

Traduccién de los documentos
de prioridad 7" -

Certificado de mvent(éW léja
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otorgar una patente (Forma de patentes 9/77) 1
Peticién para la examinacién preliminar e
inspeccién (Forma de patentes 9/77)

Cualquier otros documentos
(favor especificar)

11. Yo/Nosotros solicitamos la otorgacién de una patente en base a esta
solicitud. Firmado por:EDWARDS, Sandra Jane, Funcionario autorizado.
Fecha:Enero 15, 1999.

12. Nombre de persona que se pueda contactar en el Reino Unido y
i telefonico: Sandra, EDWARDS Tel: 01234 22 2068
nimero telefénico: Sandra, E e 34 @ M

Y



REIVINDICACIONES

1. Una barra de jabén que consiste de, envoltura lateral de la barra,
alrededor al menos en la extensién longitudinal de la barra, un material
endurecido el cual consta una hoja de material endurecido que tenga por lo
menos sus respectivos superficies exteriores del mismo cada una
suministrando un material plastificado, en el cual por lo menos una

parte del material endurecido es trasparente.

2. Una barra de acuerdo a la Reivindicacién 1, en la cual la parte del la
hoja dura de material endurecido es por lo menos de una unidad de dureza

3 Taber en cada una de las direcciones longitudinales y laterales.

3. Una barra de acuerdo a la Reivindicacion 1 o reivindicacién 2, en la
cual el miembro endurecedor tiene un peso por drea de unidad
aproximadamente de 50 hasta 200 g/m2.

4. Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivingfgo%;les anteriores

en la cual por lo menos cada superficie externa de material de la hoja

endurecida es un material termopléstico&.}/‘)



5. Una barra de acuerdo a la reivindicacién 4, en la cual el la hoja

entera del material es de material termopldstico.

6. Una barra de acuerdo a Ia Reivindicacién 5, en el cual el material
termopléstico contiene de 5 hasta 30% del peso total del material

endurecedor de un agente de relleno o agente soplador.

7. Una barra de acuerdo a la Reivindicacién 5 en la cual el material

termopléstico contiene un rellenado inerte inorganico.

8. Una barra de acuerdo a la Reivindicacién 7 en el cual el rellenado

inerte inorgdnico es un talco o arcilla.

9. Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones de la 5
hasta 8, en el cual la hoja del material endurecedor tiene un espesor

aproximado de 50 hasta alrededor de 250 ym.

10.  Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivingigdciones 5 hasta la
9, en el cual el material termopldstico es sele@i@gmdo de polipropileno,
poliestireno, acrilico/butadiene/estireno cq}a@lfmcro y polietileno tereftalato

y PVC.



11. Una barra de acuerdo a cualquier de las reivindicaciones anteriores
en la cual la barra de jabdn incluye un motivo repujado tales como las
palabras o logos o un disefio decorativo, o caracteristicas de un jabén
original (tales como a rayas o trasparencias), en el cual una parte del
endurecedor el cual cubre el motivo o disefio es trasparente que cuando el

motivo o disefio sea visible a través del material endurecedor.

12. Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores

en el cual la hoja del material endurecedor como material transparente.

13. Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores

en la cual la hoja del material endurecedor es libre de memoria.

14.  Una barra de acuerdo a cualquiera de las reivindicaciones anteriores
en la cual el material endurecedor rodea en la totalidad por lo menos la
extension longitudinal de la barra para definir la manga de la hoja del

material endurecedor.

15.  Un paquete que consiste de una de jab6n y un miembro
endurecedor de cualquiera de las@%ndicaciones anteriores y que a

continuacién incluye Woltura, envuelta de tal manera que envuelva




toda la barra de jabén y miembro endurecedor , cuya envoltura consta de

una pelicula del cual una parte es trasparente.

16.  Un paquete tal como reclama la reivindicacién 15 en el cual una
parte de la envoltura trasparente yace sobre una parte trasparente del

miembro endurecedor.

7. Un paquete tal como reclama la reivindicacién 15 o 16 en el cual

toda la envoltura es de un material trasparente.

18.  Un paquete de acuerdo a la reivindicacién 19 en la cual la pelicula

tiene un espesor aproximado de 5 hasta 50 pm.

19.  Un paquete tal como reclama cualquiera de las reivindicaciones de
la 15 hasta la 18 en la cual por lo menos las respectivas superficies externas

de la envoltura son proporcionadas con material plastico.

20.  Un producto empaquetado el cual consiste de: -
- Una barra de jabén la cual teniendo en @apﬁerﬁcie de la misma un

disefio visible, logos, motivo, palabra o ngdtca:



- un miembro endurecedor el cual consiste de una hoja de material
endurecedor envuelta lateralmente alrededor de la barra y por lo menos

una extensién longitudinal de la misma; y

- una envoltura externa la cual envuelve por completo cada una de las

barras de jabon y el miembro endurecedor y en el cual por lo menos una

parte de ambas, tanto del miembro endurecedor como de la envoltura

externa para asi permitir que una parte del disefio, logos, motivo, palabra o \‘\_/ -

marca se vean a través del miembro endurecedor y de la envoltura extW
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JOSE Liitii o Doondas

INVESTOR IN PEOPLE

The Patent Office
Concept House
Cardiff Road
Newport

South Wales
NP10 8QQ

I, the undersigned, being an officer duly authorised in accordance with Section 74(1) and (4)

of the Deregulation & Contracting Out Act 1994, to sign and issue certificates on behalf of the

Comptroller-General, hereby certify that annexed hereto is a true copy of the documents as
- originally filed in connection with the patent application identified therein.

. In accordance with the Patents (Companies Re-registration) Rules 1982, if a company named
in this certificate and any accompanying documents has re-registered under the Companies Act
1980 with the same name as that with which it was registered immediately before re-
registration save for the substitution as, or inclusion as, the last part of the name of the words
"public limited company" or their equivalents in Welsh, references to the name of the company
in this certificate and any accompanying documents shall be treated as references to the name
with which it is so re-registered. '

In accordance with the rules, the words "public limited company” may be replaced by p.l.c.,
ple, P.L.C. or PLC.

Re-registration under the Companies Act does not constitute a new legal entity but merely
subjects the company to certain additional company law rules.

Signed P

Dated 14 January 2000

An Executive Agency of the Department of Trade and Industry
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tents Form 1/77 The

Patent
Office

Patents Act 1977

earlier patent applications, give the country
and the date of filing of the or of each of these
earlier applications and (ifyou know if) the or
each application number

(Rule 16)
The Patent Office

Request for grant of a patent
(See the notes on the back of this form. You can also get
an explanatory leaflet from the Patent Office to help
you fill in this form)
1. Your reference C 3892 (C)/sje
2 Patent application number

(The Patent Office will fill in this part) 9 900 95 1 . 6

[

3. Full name, address and postcode of the or of% RPLC

each applicant (underline all surnames) >

ILEVER HOUSE, BLACKFRIARS
LONDON, EC4P 4BQ
Patents ADP number (ifyou know it)
If the applicant is a corporate body, give the UNITED KINGDOM I 6 &%@%
! country/state of its incorporation ( . N -

4. Title of the invention SOAP WRAPPERS
5. Name of your agent (if vou have one) MOLE, Peter Geoffrey

"Address for Service" in the United Kingdom PATENT DEPARTMENT, UNILEVER PLC

to which all correspondence should be sent COLWORTH HOUSE, SHARNBROOK

(including the postcode) BEDFORD, MK44 1L.Q

Patents ADP number (ifyou know it) \(‘C%ml‘»

B -

6. If you are declaring priority from one or more Country Priority application number Date of filing

(ifyou know it)  (day / month / year)

7. If this application is divided or otherwise Number of earlier application Date of filing
derived from an earlier UK application, (day/month/year)
give the number and the filing date of
the earlier application

8. Is a statement of inventorship and of right

to grant of a patent required in support of

this request? (Answer 'Yes' if:

a) - any applicant named in part 3 is not an inventor, or

b) there is an inventor who is not named as an
applicant, or

¢) any named applicant is a corporate body.

See note (d))

YES

Patents Form 1/77




REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION/TRAMITE

Patents &o lmhnclé_n 0

Titulo 0 nombre de la
Descripcién
Relvindlcaclonss

Resumen

@ oooooo

Comprobante de pag

COMPLETA

- Disefio Industrial [

Representacidn gréfic
Comprobarrte de pag!

OO0 @ OO

COMPLETA

FIRMA RESPONSABLE .

Fecha

Invencldn

A J

~:}

b

Modelo de Utilidad

Nombre e Identificacién del solicitants
Nombre e Identificacién del Inventor

INCOMPLETA

Nombre e Identificacidén del solicitants
Nombre e Identificacién del Inventor o disefiador

Indicacién del géﬁe(o de producios para [os
cuales debe utllizarse

INCOMPLETA

o

Oooooogoao



=y SUPERINTENDENCIA
éffDEnuxmwmA-St:
& Y COMERCIO

S|

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente __0-1439

Fecha:_14 de enero del 2000 .

Se ce:tifica que:

r

Desde fecha 25 de abril de 1990

el folio 60.830 al folio _60.835 del

libro de Protocolo N°_ 202 , obra el poder

conferido por UNILEVER N.V.

Repre,senténkte' en Santafé de Bogoté D.C. _Los

mismos.

 Facultad para desistir _SI .

Revisado

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-34
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



SUPERINTENDENCIA

°~ DE INDUSTRIA 3;,&
DIVISION DE NUEVAS CREACIOéL ¥ COMERCIO
PRIMER EXAMEN DE FORMA [T
L 420

EXPEDIENTE 0-1439
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determind que esta solicitud de Patente de Invencién:

Si[x] NO|[ ] NO APLICABLE[ ] Presentd los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma comrecta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117194).

NO APLICABLE [ ] Presenté, en forma correcta el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decisién 344 y la Resolucién 02 del 4 de
enero del 2000 ).

EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindico prioridad, dentro del
. plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certificada su
~_conformidad por la Administracidn que recibié la solicitud de la
 cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud

~_nacional. ~

 NO APLICABLE [ ] Presents la traduccién del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(At 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
_ S8..C).

NO[x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

ONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar

a su conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la cual

; ,dad en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses

rtir de la fecha de depésito de la solicitud posterior. La omisién de esta
Hra‘ la perdlda del derecho de prioridad.

En consecuencia, se conceptiia que esta solicitud:

NO[x] Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

NO [ X ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.
@foté D C.,14 de enero del 2000

EXAMINADOR JURIDICO: Cadigo 202002

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



Folio D&
DIVISION NUEVAS CREACIONES —_—
JO0 O~

D roeY EXAMEN DE FORMA 420

RADICACION N°CC - 1429

CONCEPTO TECNICO N°334 CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES 865D 65 /CO

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencion:

Sixl noQ Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

SIA NOO Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).

Si&d No U Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencion en forma correcta
(Art.13-¢).

SI® NOO Contiene el titulo o nombre de la invencion en forma correcta (Art.13-b).

St NOo O Contiene la descripcion clara y completa de la invencion (Art.13-c).

SI& NnoQd Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94).

SNl no U Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

Sid NnoXR Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d).

SId NO Contiene el extracto de acuerdo con el literal c) del articulo 4 del Dto. 117 /94.

SIEd NOA Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal ¢) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

SI¥l NOo O Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI NO U Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-1(55] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SiO NOX  CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI® NO U ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogota, D.C.,

EXAMINADOR TECNICO
Codigo 202017
(;{; C-J ‘#2 b



DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

CONCEPTO TECNICO Ne 254

EXPEDIENTE N° 00-1439 IPC: B65D 65/00

Las siguientes son las observaciones que se desprenden del primer examen de
forma:

El objeto de la solicitud es proveer un tipo de empaque para jabones y no una
barra de jabdn, las clausulas 1 a 15 deben estar enfocadas hacia el empaque.

La clausula 16 no puede referirse a que el empaque comprende una barra de
jabén, debe definirse por los componentes del empaque.

La reivindicacidn 22 es la aplicacién del empaque y como tal puede reclamarse
pero empleando expresiones indirectas.

Incluir de nuevo el extracto para la publicacién conteniendo las principales
reivindicaciones corregidas de la invencion.

Examinador Técnico de Patentes

Cédigo 202017
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