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|
RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION ;
i

Cierre de material sintético (1) constituido por una pieza inferior '

)

(2) y una tapa (3) unida a la anterior por medio de un eje de bisagra

(4) asf como por un elemento de garantia de integridad (10) que asegura irreversiblé—

t

rmente a la pieza inferior (2) y a la tapa (3) contra movimientos de giro alrededor ée

l

el eje de bisagra (4) en el que el elemento de garantfa de inteqgridad (10) presenta |

a lo menos una cinta (11) con forma de anillo O abrazadera, pieza confeccionada por '

i

}
i
1
!

separado de la pieza inferior o de la tapa, donde, en el estado montado, la cinta de

garantia queda sujeta a la pieza inferior y a la tapa por arrastre de forma o arrastre

de fuerza por medio de medios de sujecién. ‘
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Cierre abisagrado de material sintético con elemento de

y
garantia |

|
= + MEMORTIA DESCRIPTIVA

|

. La presente invencién se refiere a un cierré de
. o \
material sintético constituido por una pieza inferior y . una

' |
tapa unida a la anterior por medio de un eje de bisagra, asi

como a un elemento de garantia de integridad. |
}
Los elementos de garantia de integridad en clerres
abisagrados se conocen desde hace muchos afios. Los mismos

)
deben brindar un amplio margen de seguridad al consumidori a

los fines de hacer visualizable con seguridad la integri&ad
J
del cierre y, con ello, la del contenido del recipiente

|
protegido por el cierre. Para ello se conocen muchas
|

variantes distintas. La mayoria de los cierres, 'en

1
particular, en recipientes de material sintético, son

encastrados y practicamente no se pueden quitar del
' |
recipiente sin ser destruidos. No obstante, en tales cierres

se debe asegurar que la tapa no haya sido abierta antes dél
|
primer uso vy, con ello, se haya quitado una parte del

|
|

contenido o agregado una tercera sustancia.

Tales elementos de garantia de integridad s¢n

}
realizados frecuentemente en forma de cintas de garantia.
Por medio de la US-S-4,487,324 (Ostrowsky) ya se conoce un

|
cierre de material sintético del tipo mencionado al

. = ; . }
comienzo, con elemento de garantia de integridad. Como
1

!

!



elemento de garantia de integridad estd dispuesta aqui una

1

cinta de garantia conformada en una sola pieza con vy
cologada encima de la pieza inferior del cierre y que la

rodea en més de media periferia, unida con la pieza inferior

l

por medio de sectores de ruptura preestablecidos. La tapa,
dispuesta en forma articulada a la pieza inferior por médio

de una bisagra posee diversos salientes tipo leva en su

l
periferia que engranan entre los sectores de ruptura

preestablecidos de 1la cinta‘® de garantia. E1 principal
<
problema de tales y similares elementos de garantia consiste
en que, al cerrar por primera vez, frecuentemente se daﬁa la
cinta de garantia. En consecuencia, el resultado era guna

elevada relacién de descarte y solo se podia realizar un

i

cierre completamente automatizado de tales cierres Icon

tiempos de secuencia wmuy largas. Con esto se perdia

practicamente toda la economicidad.
Recién mediante la solucidén acorde con la US-A-

4,696,408 (W. F. Dubach, correspondiente a la EPkB-

0,210,138) se mostrd una solucién que permite un cierre

) : o ; . |
automatizado mejorado. La misma se realizaba mediante una
cinta de garantia que sobresalia hac}a arriba de 1la pieza

1

inferior, a lo menos en su espesor de material asi como  en

)
la longitud de los sectores de ruptura preestablecidos.tLa

cinta de garantia en si misma se extendia como ma&ximo aila

mitad de la periferia del cierre. Queda asi posibilitado un
t

|



cierre automatizado notablemente mejorado de tales cierres,

por un lado, por la altura de la cinta de garantia, vy,

el otro, por la reduccidn del arco abarcado.

- La US-A-5,392,938 (W. F. Dubach, correspondient

la EP-B-0,537,324) mostraba por primera vez <cier

abisagiados en los que el elemento de garantia de integri
estaba dispuesto sobre la tapa, a modo de cinta. Ta
cierres son particularmente complejos desde el punto
vista productivo, pero producen nuevamente una canti
reducida de descartes al cerrar el cierre. Pricticamente
se pudieron encontrar motivos técnicos para esto.

También se conocen otras formas de elementos
garantia de integridad en lugaf de cintas de garantia. A
por ejemplo, en el comercio es conocido un cierre de ma
rial sintético de la firma Expan, que muestra en su pi
inferib; del cierre un elemento tipo grapa conformado en
sola pieza vy erguido‘verticalmente que encastra, en el p
mer cierre, por medio de una lenglleta, en una abertura

rrespondiente en la tapa, siendo separado de la pieza in

rior con el primer uso. Este ejemplo algo exdtico es ext

por
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ri-
co-
fe-
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madamente complejo desde el punto de vista tecnoldgico pro-

ductivo y requiere forzosamente un cierre en etapas y
deformacidén del cierre ya en el molde de confeccidén. Esto
no se puede realizar en la préactica con herramientas

diez y seis o méds cavidades. Con esta solucidédn no es posi

la

ya
con

ble




la produccién de cierres en grandes cantidades. Se suma,
ademés, que tal elemento de garantia no se puede apreciar
6pti§ameqte con particular nitidez. El consumidor casi no
puede establecer‘si un recipiente ya fue abierto anterior-
mente, a menos que revise con cuidado la mercaderia. Eﬂ co-
rrespondencia, se pierde una parte esencial del efecto de la
i
garantia. i
Esto se realiza esencialmente mejor con ci%rres
!
acordes con la US-A-5,497,906. Estos cierres presentaﬁ un
precinto de arranque dispuesto en la superficie cubriente de
la tapa. La tapa muestra un orificio claramente apreciéble
§
luego de la primera apertura de tal cierre. A pesar_dé la
genialidad técnica y de 1las muchas posibilidades; de
realizacidén, este cierre no se pudo imponer en el mercado.
Esto se podria justificar por el hecho de que el orifiéio,
bien visible en la tapa, crea en el consumidor la impresidn
de tener ante si un cierre no hermético, defectuoso. !
Por medio de la US-A-5,829,610, recientemente pu-
blicada, se conoce un cierre abisagrado de material sinté-
tico que, a modo de elemento de garantia, presenta un cerro-
jo confeccionado por separado sobre 1la tapa de un cierre
abisagrado, el Que se puede trabar por atris con elementos
de la pieza inferior. No se puede apreciar claramente si se

llevé a cabo un primer uso o una apertura maliciosa y el

posterior cierre. Ademds, la solucidn no cumple con re-

{ %
Y
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quisitos estéticos. El dispositivo del cerrojo, que
actuar junto con una grapa, limita enormemente la libe
de cenformacidn.

Préctigamente todos los cierres con element
garantia de integridad existentes en la actualidad en el
mercio son problematicos desde el punto de vista tecnoléd
de su confeccidén y requieren herramientas marcadamente
tosas. En particular, para ser desmoldadas, las cinta
garantia, sobresalientes con fespecto a las paredes d
camisé, deben ser apoyadas por correderas tipo semicasco
rante el desmoldado. Estos moldes de inyeccién son cox

pondiente y extremadamente costosos, complejos y estén

debe

rtad

o de

co-
giqo
cos-

s de

®

la

du-

res-

SO-

metidos a un elevado desgaste. Las correderas tipo semidasco

tienden, ademés, a deformarse bajo la accidén del calor.
hace que, durante la confeccidén, se debe tener asimism
consideracidén la direccidén de laminacién del acero emple

Finalmente, en cierres abisagrados se establ

1

Esto

o en

ado.

ecen

cada vez requisitos estéticos mas rigurosos. Asi, se puede

comprobar una tendencia que hace deseables cierres de

dos

colores. Esto requiere miquinas inyectoras denominadas de

dos componentes, las que son correspondientemente costos
poseeh relativamente pocas posibilidades de aplicacién.

, Por ello, el objetivo de la presente invencid
crear 'un cierre abisagrado de material sintético acorde

el concepto principal de la reivindicacién 1 de la pate

as y

con

nte,




confeccionable con costos sumamente econdmicos, con mol

des

sencillos, pudiendo ser inyectados en tiempos de secuencia

cortes, sin tener que asumir una elevada proporcidn
descarte. Otro objetivo de la presente invencidn es crear
cierre de material sintético cuyo elemento de garantia

integridad pueda presentar un color distinto al del re

de
un
de

S;O

del cierre, exhibiendo con ello mejor individualizacién y

mejor control visual.
Otro objetivo de la invencidén es mostrar
solucidén que permite particularmente muchas formas
, 3 . . e . .
realizacidén y, con todo, admite una cierta standarizacién
los cierres de material sintético.
Todos estos objetivos se resuelven con un cie

abisagrado de material sintético que posee los atributo

Ul

la reivindicacién 1 de la patente.
En el dibujo estdn representados distin
ejemplos de realizacidén del objeto de la invencién, en pa
simplificados. Alli muestran: la
fig. 1- un corte vertical axial a través de un cie
abisagrado con un elemento de garantia

integridad cerrado circundante, la

fig. 2- el mismo cierre en una vista lateral vy la
fig. 3- el mismo cierre en una vista superior, mient
que la

fig. 4- representa un detalle de este cierre de mater

una

de

de

rre

de

tos

rte

rre

de

ras
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fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.

fig.
fig.

fig.

fig.

/o

sintético, en un corte a mayor escala; la

una segunda variante de un cierre de material

'sintético con un elemento de garantia: de

i

. integridad, nuevamente en un corte axial vertical,

10-

11-

12-
13-

14-

la ' |

una vista.lateral, mientras que la

representa el elemento de garantia de integridad
con la pieza de sujecidn por si sclos; la.

el mismo cierre de material sintético luegé de
remover el elemento de garan%tia de integridad) la
un detalle a mayor escala del elemento de gar%ntia
de integridad y de la pieza de sujecidn, mieﬁtras
que la ;

un detalle del mismo cierre a mayor escala; la

esquematicamente, otro ejemplo de un cierre de

material sintético cén un elemento de garantia de
integridad, en el que el mismo esté conforma@o a
modo de abrazadera, aqui, antes del montaje, lé

en el estado montado, en una vista superior, y'la
en una vista lateral; la {
otro ejemplo de un cierre de material sintééico,
en su estado abierto, con un elemento de garantia
de integridad separado, en forma de abrazadera,

i

que se dispone en ranuras de cierre, la ‘

15a- el mismo cierre en estado cerrado, integro, en un



corte parcial a mayor escala, mientras que las

figs. 15 b-d- otras variantes de seccidn transversal de

los

. elementos de garantia de integridad, en acordanza

~

- con el mismo principio que el representado eh la

fig. 15a; la

fig. 16- una vista lateral de un cierre de material sin-

tético en el que estd presente un elemento de

ga-

rantia de integridad anular completamente circun- _

dante; la
fig. 17- wuna posible forma conceptual de los sectores de
ruptura preestablecidos, para la destruccién

deseada del elemento de garantia de integridad,

mientras que la
fig. 18- una variante de la misma; la

fig. 1%9a- un subfragmento de una cinta de garantia con

un

sector insertable, aqui en el estado no extendido,

no montado, y la

fig. 19b- en el estado extendido, montado.

‘Aunque vya estdn  representadas aqui varias

variantes de realizacién, esto no es de ninguna manera

definitivo La forma conceptual completamente nueva dq

elemento de garantia de integridad a modo de elemento

un

en

-forma de cinta o de abrazadera confeccionado por separado

permite, de esta manera, muchas posibilidades

combinaciones conceptuales de los elementos aqui exhibidos,




de modo que solo es posible representar aqui algunos de

tipos fundamentales esenciales.

.
Ry

. Con respecto al cierre representado aqui, no

pueden derivar conclusiones acerca de la invencidén. Solc

los

se

es

esencial que se trata aqui de un cierre con un eje de giro,

y el elemento de garantia de integridad no permite

movimiento de giro en tanto no se destruya o remueva

al

el

elemento de garantia de integridad. El cierre en si mismo

puede formar parte de un recipiente, para lo que la pieza

inferior pertenece a la misma pieza del recipiente o puede

representar, como es convencional, la pieza de unidén con

recipiente, enroscable o encastrable. Usualmente, estos

un

son

cierres que se colocan sobre recipientes, en particular,

recipientes de material sintético.
A continuacién se describen individualmente

ejemplos de realizacidn, en lo que 7respecta a

los

conformacién y funcionamiento. Partiendo de la descripcidn

del funcionamiento, el especialista en la confeccién puede

inferir sencillamente como puede variar la forma conceptual

en acordanza con la forma del cierre o de su aplicacidn,
i e it

manteniendo la misma funcidén principal.

|

Una primera variante de realizacidn estd& repre-

sentada en las figs. 1 - 4. Aqui se trata de un cierre

t

de

i
material sintético absolutamente convencional, con una bisa-

!

gra. No tiene importancia para la forma de realizacién si se

i !
: ?
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i
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-

trata aqui de una bisagra de encastre, eldstico o no.

cierre, designado en su conjunto como 1, comprende, com
usualk, una pieza inferior 2, asi como una tapa 3, unida

pieza iriferior 4 en una sola pieza mediante una bisagra

El
o es

a la

pPi-

votante 4. La pieza inferior 2 presenta una superficie de

camisa y posee, en su superficie interior, medios para
grar una unidén removible o c¢ondicionadamente removible
un recipiente. En el presente ejemplo estd prevista una
ca interna 6. La pieza inferior 2 estd cerrada por una
perficie de cubrimiento 8. La superficie de cubrimiento
atravesada por una abertura de descarga 5, por ejemplo
forma de boquilla. La abertura de descarga S queda cex
por medio de un tapdn anular conformado en la supertf
interna de la tapa 3. Este sello de descarga 7 puede ap
tanto afuera como adentro de la abertura de descarga 5.

Como pieza confeccionada por separado se ex
aqui un elemento de garantia de integridad 10 que pres
la forma de un anillo o zuncho cerrado. En consecuencia
elemento de garantia de integridad 10 puede ser de
material sintético que el del cierre 1 en si mismo Y,
ello, por supuesto, generar un mayor efecto sefializa
presentando otro color que el color con el que estéa
feccionado el mismo cierre 1. A los fines de wvisual
esto, el elemento de garantia de integridad fue represen

completamente negro. La conformacidén constructiva del

lo-
con
ros-
su-
8 es
, €en
rada
icie

oyar

hibe
enta
, el
otro
por
dor,
con-
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mento de garantia de integridéd 10 se puede aprecia% con
mayor detalle en la fig. 4. El mismo estéa constituiéo en
realidadTpor una cinta 11 que presenta una superficie de
apoyo superior 12, que se extiende perpendicularmenteia la
cinta, y un canto de retencién flexible inferior 13| cir-
cundante. El canto de retencidén flexible 13 puede gstar

confeccionado, en principio, de modo de sobresalir hacia

abajo con el mismo &ngulo con el que sobresale hacia arriba,

hacia la superficie de cinta "11. Entre la cinta 11 ly el
canto de retencidén flexible i3 existe entonces una ]zona
delgada que permite volcar el canto de retencién 13 Lacia
arriba. Tal elemento de garantia de integridad permiti ser
volcado desde arriba sobre el cierre, para lo que, du%antel
el volteo, el canto de retencién 13 es desviado hacia grri—
ba. Forzoso para tal concepcidén del elemento de garantia de
integridad 10 es la presencia de partes sobresalientes facia

afuera en la tapa y en la pieza inferior. Las mismas pueden
estar constituidas, total o parcialmente circundantes, | como
esta representado, por refuerzos de fantasia, como se #uede-
épreciar, en particular, en la fig. 4. La cinta 11 queda
sujetada, en este caso, tanto por arrastre de forma gntre
los dos refuerzos de fantasia como por arrastre de fu?rzas‘
del canto de retencidén 13 en el cierre. Acerca de lagdes—

truccidn del elemento de garantia de integridad 10 por %edio

de la lengleta 14 se hace referencia a las diversas po#ibi—:




lidades representadas a continuacién, en las figs. 16—1?, a
ser descriptas todavia. E
|
e ..La segunda forma de realizacidén, como esta repre-
sentada en las figs. 5 - 10, es nuevamente una forma de Lea—
lizacién que permite muchas variantes. El verdadero cier%e 1
se corresponde completamente en su forma externa coﬁ el
cierre acorde con las figs. 1 - 4. El cierre de mate&ial
sintético, confeccionado nuevamente en una sola pieza, pre-
senta también aqui la pieza inferior 2 y una tapa 3 unida a
la misma por medio de una bisagra 4. Aqui, la superficik de
tapa 8 también es atravesada por una abertura de descaria 5,
con forma de boguilla. Para sujetar la pieza inferi&r 2
sobre un recipiente, también aqui 1la plieza inferior 2 Lsté
provista con una rosca interna 6. Contrariamente al ejemplo
descripto anteriormente, aqui la superficie cubriente %e la
tapa est& provista con una hendidura periférica circun#ante

15 y presenta a lo menos uno, preferentemente, tres o!més

orificios pasantes 16. Estos orificios pasantes 16 #tra—

viesan la superficie cubriente de la tapa 8. El verd;dero
elemento de garantia de integridad 10 es esencialment% una
abrazadera que forma précticamente un angulo abarcadoﬁ ar-
bitrario alrededor del cierre 1. Solo se debe dejar libée el
sector de la bisagra 4. La cinta 11 con forma de abraz%dera

del elemento de garantia de integridad 10 estd unida con un

elemento de sujecién 18 por medio de sectores de ruptu#a 17

|
|
|
i
|

" |

«
|
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5

preestablecidos. El didmetro de 1la pieza de sujecién anﬁlar
i

18 se corresponde exactamente con el diametro externo!del

cierre cilindrico 1. Los sectores de ruptura 17 estén Lon~

|

formados -en la pieza de sujecién 18, en huecos 19. La

i

verdadera cinta 11, aqui con forma de abrazadera, pPede

formar una unién por arrastre de formas con el capuchén! En

. . ) | 5 f
el ejemplo representado aqui, en la realizacién acorde|con

i

las figs. 5 y 10, una leva 30 de la tapa 3, orientada péri—

féricamente hacia afuera, penetra en la cinta 11. En la!va-

|

riante acorde con la fig. 6, la cinta 11 abraza a una len-

gleta 31 e impide asi la apertura o remocidén del element? de
{
garantia de integridad. En este caso, la cinta esta confor—

mada correspondientemente mas delgada en el sector dé la

|

lenglieta. No obstante, también es posible proveer a la cgnta

!

con ganchos orientados hacia la tapa, los que encastran en

|

los respectivos huecos en la pared de la camisa de la tFpa.
Por supuesto que también aqui son posibles muchas otras %on—
formaciones, por ejemplo, para lograr un arrastre por fo&mas
entre el elemento de garantia de integridad y la tapa. #am-
bién puede proceder de distinta manera la unién de la pheza
de sujecidén 18 con 1la pieza inferior 2 del cierre. Cua%do,
por ejemplo, la boquilla de descarga 5 es relativamﬁnte
grande, la pieza de sujecién anular 18 se puede sostenerjpor

arrastre de forma o de fuerza a esta boquilla de descargg 5

Particularmente conveniente en esta conformacién
|

f

I

\Qo



es que no solo se puede conformar un elemento de garant?a de
integridad con colores completamente independientes! del
cierpe, gino que, adicionalmente, luego de la remocidn @e la
cinta 11, la pieza de sujecién 18 se mantiene como un afo de
7 . : ‘
color claramente reconocible. Este aro de color puede sérvir
como decoracidn, pero también puede ser utilizado écomo

cédigo de color. Un ejemplo tipico seria aqui un champiﬁpara

le un

cabellos, con el que se puede indicar si se trata
champl anticaspa, para cabellos grasos o para cab%llos
normal por medio de un cédigo de colores. También es poFible
utilizarlo para cierres de tubos, en los que, por ejehplo,
el cbdigo de colores puede dar indicaciones acercg del
contenido graso de una mayonesa. |

En las dos soluciones representadas vy descpiptas
hasta ahora con mayor detalle, el elemento de garant%a de
integridad 10 fue representado, en una oportunidad,f como

i

cinta cerrada anular y, en la otra, como cinta abierta en

‘forma de abrazadera. En la variante con forma de abrazadera,

la cinta era mantenida en la posicién final deéead% por

medio de wuna pieza de sujecién. En los dos ej%mplos

siguientes, representados mds bien esqueméticament;, el

elemento de garantia de integridad 10 estd realizado a modo

de abrazadera 110 o 114, deformable elasticamente. Aq%i, la
i

abrazadera puede ser mantenida, en el primer estado cerrado,

én una posicidén expandida, como lo muestra la realizacidén




%
6

acorde con las figs. 11 - 13, o en una posicién comprimida,
como lo muestra la variante acorde con las figs. 14 % 15 .
Estqs dgs tipos fundamentales se pueden confecc?onar
también;;por supuesto, con distintas conformaciones, d%nde,
en particular, puede variar el ancho de la cinta con forma
de  abrazadera, en funcidén de la altura constructiva; del
cierre. Ademds puede variar el &ngulo abarcador dé la
abrazadera vy, finalmente, estar conformados de dis%inta
manera los medios para la unidén por arrastre de forma &e la
abrazadera 110, 114 con la pieza superior o la tapa.

En la forma de realizacidén acorde con las figs.11
- 13, como ya se menciond, estd representado un elemenﬁo de
garantia de integridad 10 con la forma de una abrazadera que
se mantiene expandida en forma abierta y elésticament% de-
formable en el primer estado de cierre. En la fig. 11, grri-
ba, se aprecia un cierre 1 en estado cerrado, en una Yista
superior. El elemento de garantia de integridad 10 estg re-
presentado separado abajo, en estado no montado. E1 ele&ento
de garantia de integridad 110 no solicitado presenta, én el
estado no solicitado, un diadmetro menor que el diémetr% del
cierre 1. Para montar la cinta con forma de abrazaderi, la
misma puede ser presionada por adelante sobre el cierre, con
lo que la cinta con forma de abrazadera debe ser abierta

simultaneamente. La cinta 110 presenta, por ejemplo, piezas

para arrastre por forma 111, orientadas hacia adentro, uni-



i

das con la cinta con forma de abrazadera 110 por med%o de

seétores de ruptura preestablecidos 112. El cierre % re-

quiere las posibilidades de encastre 113 dispuestas eb co-

rrespondencia, en las que encastran las piezas para arrpstre'

t

por forma 111 en el primer estado de cierre o en el estado

de integridad. Este arrastre por forma esta conforma@o de

modo que las piezas para arrastre por forma 111 no se guedan‘

destrabar. De este modo, antes de la primera aperturajdeben

ser separadas inicialmente los sectores de ruptura pr@esta—‘

blecidos 112. Debido a que la cinta con forma de abra#adera'

110 abarca al cierre en menos de la mitad de su periferia,
no puede ser colocado simplemente con arrastre por fuerza

sobre el cierre. Justamente la pretensién mediante 1afcua1

es mantenida la cinta sobre el cierre por medio de loé sec-

tores de ruptura preestablecidos asegura que, luego He la
divisién de los sectores de rupturé preestablecidos, eﬂ ele-
mento de garantia de integridad quede irreversiblemenﬂe se-
parado del cierre. Como muestra la vista lateral de 1% fig.
13, el elemento de garantia de integridad se puede apﬁeciar

claramente por medio del plano de separacién del cierre.

- . i ;
Dado que estd confeccionado en forma completamente separada

del cierre, el elemento de garantia de integridad puede ser
inyectado aqui completamente sin dificultades con otro ma-
terial sintético y mantenido en otro color. f

Contrariamente a la variante acorde con las’figs.

|



11 - 13, en la que el elemento de garantia de integridad es
coiocado exteriormente sobre el cierre, en la variante écor-
de cen las figs..14 - 15a-d la cinta de garantia con %orma
de abrazadera 114 estd colocada en el intericr del ciFrre.
En la fig. 14, arriba, se aprecia un cierre abisagrado. 1l en
el estado abierto y, debajo, el elemento de garantfa de
integridad, confeccionado por separado, no montado yfcomo
cinta con forma de abrazadera 114. Esta cinta posee un radio
de curvatura mayor que el radio de curvatura de la par%d de
la camisa del cierre 1. Para el montaje se debe oprim%r gg
abrazadera 114, manteniéndola en este estado oprimido En el
primer estado cerrado. Por supuesto que esto también sé pue-
de realizar en distintas formas. En el ejemplo represernitado,
la cinta 114 esté& provista con un cuello de sujeciéd 115,
sobresaliente hacia afuera. El cuello de sujecidn 115§esté
unido con la cinta 114 por medio de un sector de rﬁptura
preestablecido 116. El sector de ruptura preestablecido estéd
conformado aqui, por ejemplo, como costura de ruptura érees—
tablecida. El cuello de sujecidén 115 estd dimensionado de
modo de estar sujetado por arrastre de forma por medio de
una pared de camisa de la pieza inferior 2, sobresaiiente
con respecto a la superficie cubriente 8 del cierre. ;Tanto
en la pared interna de la pieza inferior como también%en la

superficie interna de la tapa 3 estdn previstos medioé para

arrastre por forma 117, con la forma de salientes o cavi-
|

1



dades tipo lenglieta, que se corresponden con piezas opuestas
118 de la cinta 114. Tal elemento de garantia de integridad

se puede_colocar con facilidad, en el estado abierto, sobre

la pared de camisa de la pieza inferior 2 o de la tapai3, de
[

acuerdo con la conformacién, luego de lo cual se puede ce-.
1

|

rrar el cierre 1, encastrando entre si 1los mediosi para
arrastre por forma 117, 118. Cuando después, tirandoide la
lenglieta 14, es arrancado el cuello de sujecién 115, sobre-
saliente hacia afuera, la cinta 114 ya no es sujetadaiy se

!
1 ' ' { 1] v
expande en el interior del cierre, pasando de la posicidn

114"a la posicidén 114", como estd indicado en la fig. 14. En
} i

i ‘
el estado no solicitado, los medios para arrastre por |forma

117, 118 vya no encastran entre si, pudiéndose abrir el
cierre. No es posible cerrar nuevamente el cierre, de modo

de repetir la posicién de garantia, dado que el cuelio de

1

sujecidén 115, que hace claramente visible la integrid%d, ya

[

no puede llevarse al estado curvado que se corresponde con
[
i

la curvatura de la camisa del cierre. Tal elemento de ga-

rantia estd asi asegurado contra falsificaciones.
También aqui la invencidén permite mucho juego para
las distintas conformaciones, tanto con el elemento de ga-

i
rantia de integridad como con el cierre adaptado a las for-

mas del mismo. Mientras que la variante representada en las.

.

. ! |
figs. 14 y 15a muestra un elemento de garantia de integridad

con una seccidn transversal en forma de “h” parada e inver-

2\
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t
!
{
i
!
|
i
]
|

tida lateralmente, en la fig. 15b se ilustra realizacién en

. |
la que la forma de la seccidén transversal del elemento de

;

garantia de integridad es una “h” invertida. Esta solucién
: i t

deberia ‘ser particularmente preferida, dado que es c&nocido

|

que la clausura de los cierres en los que el elemento'de ga-
|

rantia de integridad estd dispuesto en la tapa 3 éonduce

|
particularmente a pocas deformaciones, causantes de' desc-
artes.

En la practica,

s e

de la misma manera, también se

[
|
puede wutilizar wuna solucién en la que el elemento de

- ; ; : g .
garantia de integridad posee una conformacidn aproximada a

|
una z, como estd ilustrado en la fig. 15c¢. En esta variante
b
|
se pueden conformar particularmente bien wmedios | para
}

arrastre por forma 188. Algo similar ocurre con la varﬁante
|
acorde con la fig. 15d.

t
) }

. v e |

Otra variable en la conformacién del elemento de

!
garantia de integridad acorde con las realizaciones de las

\
: . . T . |
figs. 15a-d consiste en la disposicién de posiciones de los

1
sectores de ruptura preestablecidos 116, indicados aqui ?olo

|
con una flecha. El sector de ruptura preestablecido, formado

!
nuevamente por muchos puentes o por una linea de separatién
L

|
preestablecida arrancables, puede estar ubicada externamente

1
al cierre, como en la fig. 15b, o dentro del cierre, comd en

!
las demas variantes. La disposicién representada aqui de ilos

i
: Dz 1
sectores de ruptura preestablecidos es 1la posicidn prefe-

t

el

a4



estadn representados y son utilizables, en particular,

. . |
la realizacién combinada con cintas cerradas y anulares.

|
garantia de integridad 10 que se corresponde aproximadam
con una forma de realizacién acorde con las figs. 1
cinta 11 est& doblada sobre el Cierre,

mente, y presenta una ventana 160 por la que penetran en

pieza inferior 2 y en 1la tapa 3,

|
partir de esta ventana 160 se extiende una banda de sepa
cién 161,

'

!
rida, pero también se pueden considerar otras posiciones.

{
Finalmente, también se puede hacer referéncia a

que no estan representadas las posibilidades de uniénide los

.
elementos. de garantia de integridad considerados con la
& ‘t : .
pieza inferior o con la tapa. Se toman en consideracién

|
précticamente todos los principios de solucién condcidosJ

también aquellos que no estéan representados. No obstanFe, se
prefiere

b

considerar siempre aquellas soluciones que no
|
requieren una adhesién o una soldadura. %
\

En las figs. 16 - 19, a describir a continu%cién,

estan representados detalles de los elementos de garantia de

integridad. Estos detalles se pueden realizar,

oL
en principio,
!
con distintas formas de realizacién del elemento de garantia

|
de integridad. No obstante, los ejemplos exhibidos iaqui

para

i
La fig. 16 muestra un cierre con un element@ de

énte

¥

- 3A La
|

apoyando ajust%da—

|

i

|

por ejemplo, J

lenglietas., A

¥

ra-
limitada a ambos 1lados por - sectores de rupt@ra

preestablecidos o costuras de ruptura preestablecidas. Esto

4



e

se puede apreciar claramente en el corte vertical de \la fig.

|

17. A lo menos en un lado de esta banda de separacﬁén 161

{
esta:.conformada una lenglieta 14. Tirando de esta lenglieta 14

;
se puede .arrancar la banda de separacidén 161, desdobléndose
irreversiblemente la cinta 11 en dos cintas. Tal cﬂnta 11
i
puede estar fuertemente solicitada a 1la traccidén sin que
1

sean afectados los sectores de ruptura preestablecidoé l62.

{
Correspondientemente, la cinta 11 puede tener en el elemento
{

. |
de garantia de integridad no solo un componente para arras-
{

. y 2 |
tre por forma sino también uno para arrastre por fuerza.

§
En lugar de separar el elemento de garantia de in-

\

tegridad 10 por medio de sectores de ruptura preestablecidos
|

en la direccién longitudinal de 1la cinta, tales sectores de

ruptura preestablecidos o bandas de ruptura preestable?idas
también se pueden extender en forma perpendicular o seséadas

con respecto a la cinta 11. Esta posibilidad esta ilustrada

s
en la fig. 18, solo a modo de ejemplo. Aqui, los sectores de

. . |
ruptura preestablecidos se extienden sesgados con respecto a

i
la direccién longitudinal de la cinta 11. ‘

!

|
En elementos de garantia de integridad cerr%dos

anulares, el problema con diversos materiales

1
sintéticos

consiste en que la elasticidad a 1la traccidén es muy reau-
{
cida. Esto se refiere, en particular, al polipropileno, muy
}

- . - 13 . 3 ‘
Gtil en lo que respecta a la técnica de cierres. A los fines

|
de poder confeccionar de igual manera elementos de garanﬁia

|
|
j
1
|
|
{
i
\

!



|

\ 2/
i

| f

{

i

§
|

de integridad cerrados como las cintas 11, conformadas anu-
;

larmente y que se prestan particularmente para ser sujetadas

la cinta il debe

1

Tales§ tramos

por :arrastre de fuerza en un cierre,

presentar a lo menos un tramo extensible.

l

extensibles o estirables se pueden lograr, mediante isubtra-

mos en forma de meandro o por estiramiento, con'! muchos

orificios pasantes, de modo que tales orificios pasantes se
|

puedan abrir por traccidén. En la fig. 19a esta repreéentado

|
un tramo de cinta de tal tipo, designado en conjunto como

1
190. Dentro de este tramo estirable existen muchos orificios

\
pasantes 191, como se puede apreciar en la fig. 19b. El tra-

1
mo de cinta 190, extensible o estirable, esti limitago por

lineas de ruptura preestablecidas. En los extremos latérales

del tramos de cinta estirable esti& acoplada una oreja 14 por
t

‘medio de puentes 192 flexibles con forma de asa. Tiraﬁdo de

{

la oreja 14 se pueden separar sin dificultades los " sectores

!
de ruptura preestablecidos 17, perpendicularmente ia la
i
direccibén longitudinal de la cinta 11. Dado que en el tramo

!
de los sectores de ruptura preestablecidos existen pequefios

!
¢cidn

4
longitudinal de la cinta, las cadenas de las moléculas
3

puentes de seccidn transversal muy reducida en la dire

. . @
quedan orientadas en este tramo Y, €en consecuencia, tales

{
puentes absorben fuerzas de traccién relativamente grandes
|

en la direccién longitudinal de los puentes o de las cadgnas

{

. . |
de las moléculas. No obstante, tirando de las orejas 14 se

!
1_
i
}
i
i
{

¢

¢
5
7



P g

ejerce una fuerza perpendicular a esta direccién longitu-

dinal, con lo que se produce un efecto de entalladu#a sobre

!
separar con
t
j

las :cadenas de 1las moléculas, pudiendo asi

facilidad los sectores de ruptura preestablecidos.

La variante de un elemento de garantia de inte-
gridad con un tramo extensible o estirable, como la mostrada
en las figs. 19a y 19b, también se puede combinar con

|
elementos con forma de abrazadera, sujetados bajo una
\ _

pretensidén en la pieza inferior y en el capuchén. }
A pesar de la necesidad de una mayor seguridad en
}

. . . o

el envase, asegurada por medio de cierres de mater1a1;81ntef
|

tico con elementos de garantia de integridad, existe también

!
siempre el requerimiento del cliente, en lo posible, ?e in-

dividualizar su envase.

N ; 2
Justamente la presente invencién

permite fstandarizar ampliamente tal cierre, relativamente
|
costoso, e individualizar solo el elemento de garantia de

integridad, confeccionado por separado. Ninguno de losapro—

|

i

. .
ductos conocidos hasta el momento en el mercado permite tal

grado de individualizacién. Con el mismo se pueden amortizar

1.

mejor las costosas herramientas para cierres, mientras que

t
los moldes para los elementos de garantia de integridad

}
pueden ser mucho mas sencillos Y, €en consecuencia, ta@bién

se pueden confeccionar para cantidades de piezas relatﬁva—
|
mente pequeflas de un elemento de garantia de integridad. De

{
esta manera, los cierres ya no se pueden colocar en la pri-
{

e
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mera posicidn cerrada en una sola etapa, sino queirequieren
una maquina de montaje especial; pero como los molan de in-
yeqsiénTson mucho méas econémicos, no deben presenéar meca-
nismos de cie;gg complicados y porque se prescinde de las
zonas delgadas para los sectores de ruptura preest%blecidos

existentes en el mismo cierre en otros casos, se puede re-
\ .

ducir notablemente el tiempo de secuencia por etapa de

1

inyeccién. Las méquinas de montaje en si mismas permiten

i
normalmente tal tipo de productividad elevada, de modo que

. L.
una sola maquina alcanza para procesar la produccién de

}
varias maquinas inyectoras. E
l

Los elementos de garantia de integridad lacordes
|

con la invencién se pueden conformar también con un; tamafio

|
; ; 1
particularmente grande. De esta manera brindan una mayor

|

accién seflaladora. Esta accidén seflaladora se puede realzar
|

|
extremadamente porque el elemento de garantia de integridad
}

se puede confeccionar sin problemas con otro color u otro

{
material que el del cierre. De esta manera se puedellograr

g
un cierre de material sintético en dos colores,

queapuede

; o P p . s .
cumplir los requisitos estéticos més elevados, sin la adqui -

\
1 g - 3 . i
sicidn costosa de una maguina inyectora de dos componentes.

!



reivindicacidén 1,

. 1
garantia de integridad (10) presenta una cinta (11

circunda parcialmente a la periferia del cierre.

REIVINDICACTIONES
1- Cierre de material sintético (1) conﬁtituido

por :una _pieza inferior (2) y una tapa (3) uni#a a la

b
; asl comd por un
|
4

que asegura
irreversiblemente a la pieza inferior (2) y a la tépa (3)

anterior .por medio de un eje de bisagra (4)

elemento de garantia de integridad (10)

contra movimientos de giro alrededor del eje de bisagra (4),
i

|
caracterizado porque el elemento de garantia de integridad
|

(10) presenta a lo menos una cinta (11) con forma de;anillo

i
: . i y
o abrazadera, pieza confeccionada por separado de la pieza

% cinta

1
inferior o de la tapa, donde, en el estado montado, 1
{
de garantia queda sujetada a la pieza inferior Yy a l? tapa

" '
por arrastre de forma o arrastre de fuerza por medio de

medios de sujecidn.

j
2-

!

Cierre de material sintético acorde con la

reivindicacién 1, caracterizado porque el elemento de daran-

t
tia de integridad (10) comprende una cinta anular cerrada

1
(11) que se extiende sobre toda la periferia del cierre. (1)

3-

1

, . : sy i
Cierre de material sintético acorde con la

'

caracterizado porgue el elementq de

, 110) que
i
l

- Cierre de material sintético acorde con la

reivindicacién 2, caracterizado porque el elemento de garan-

tia de integridad (10) es una cinta (10, 11, 12, 13) queien—
|

i

'

4
|
]
\



castra en forma de grapa en la pieza inferior

y en la tapa.
5_

; , DLl k
Cierre de material sintético acorde con la

!
reivindicacidén 2, caracterizado porgue la cinta cerﬁada anu-

lar (10) presenta a lo menos un tramo (190) extensible irre-

versiblemente. 1
13
6- Cierre de material sintético acorde ! con 1la
{
i
reivindicacién 3, caracterizado porque la cinta esta con-

{
formada a modo de abrazadera deformable elésticamente%(llo).
'7 -

{
Cierre de material sintético acorde 'con la

1
reivindicacién 6, caracterizado porque la abrazadera (110)

|
esta mantenida en una posicién expandida en el primer estado

g :
cerrado. (fig. 12) (fig. 12) %
|

8- Cierre de material sintético acorde con la
{

reivindicacién 6, caracterizado porque la abrazadera estd

|
mantenida en una posicién comprimida

(1147) en el primer
estado cerrado.

i
i
. ' i - . \
9- Cierre de material sintético acorde con la
;
reivindicacién

1, caracterizado porque el elementé de
garantia de integridad

!

(10, 114) estd confeccionado en una
|

sola pieza con una pieza de sujecién (18, 115), fijableﬁa la

pieza inferior (2) y a 1la tapa (3)

antes del primer cierre.

10- Cierre de material sintético acorde coﬁ la
reivindicacién 9, caracterizado porque el elementoi de
garantia de integridad (10)esta

unido con 1la pieza! de
C i . |
sujecidén (18) por medio de a lo menos un sector de ruptura

!
[
|
|
i

t
|



preestablecido (17, 116). ;

i

;
11- Cierre de material sintético acorde! con la

_ Y
reivindicacidén 9, caracterizado porque la pieza de sujecidn

\
es un cuello de sujecidén (115) que se extiende exterior-
: ; 1
mente, entre la pieza inferior (2) y la tapa (3). ;
{
12- Cierre de material sintético acorde 'con %a
reivindicacidén 11,

elemehto de

§

- . ) . . ‘
garantia de integridad adopta, en su seccidn transver%al, la

caracterizado porque el

[ ;
forma de una “h” invertida latéralmente, quedando sujgtada a

}
la pared de camisa de la pieza inferior (2) por arrastre de

|
fuerza o por arrastre de forma. (fig. 15a)

4
|

. ; s i

13- Cierre de material sintético acorde con la

reivindicacién 11, caracterizado porque el elemento de

}
garantia de integridad adopta, en su seccién transversal, la
]
) ) ) v '
forma de una “h” invertida, abrazando a la pared de damisa

de la tapa del cierre por arrastre de fuerza o por arr%stre
de forma. (fig. 15b)

\
'
i
14- Cierre de material sintético acorde con la
4
reivindicacién 11, caracterizado porque el elemento de

b
garantia de integridad adopta, en su seccidn transversal, la

forma de una “z” girada en 90°. (fig. 15c) E
15- Cierre de material sintético acorde con% la
reivindicacién 11, caracterizado elementot de
garantia de integridad adopta, en su seccidén transversal,

forma de una “L~”.

porque el

(Fig. 15d)
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16~ Cierre de material sintético acorde con la

t

reivindicacién 9, caracterizado porque la pieza de sujecidn

3 |
(18) »es una placa sujetable irreversiblemente en la

|
17-

i
)

pieza
inferior (2) del cierre, preferentemente, anular.

\

Cierre de material sintético acorde co

'

n la
reivindicacién 16, caracterizado porque la placa anular kls)
constituye,

i
en el estado cerrado del cierre, 1la superficie
de apoyo de la tapa.

18-

Cierre de material sintético acorde con

‘1a
sl
reivindicacién 1, caracterizado porque la pieza inferior (?)
1
i
y la tapa (3)

U

presentan sectores moldeados sobresalient@s
periféricamente hacia afuera,

!
los que son abrazados poF
arrastre de forma por una cinta o una abrazadera.

\
19-

!

. . . o [
Cierre de material sintético acorde con 1la

|

t

reivindicacién 19, caracterizado porque la tapa presenta una

a través de

lenglieta (31), sobresaliente de la periferia de la tapa, que
penetra una

cavidad

B

(30) existente en el |
elemento de garantia de integridad Yy encastra con la pieza

inferior por medio de la pieza de sujecidn.

20-

Cierre de material sintético acorde con la
reivindicacién 1, caracterizado porque

el elemento de
garantia de integridad comprende una oreja de arranque (14).

[l

21~

)
Cierre de material sintético acorde con la a
reivindicacidén 1, caracterizado porgue
garantia de integridad

el elemento de |
(10)

presenta un color distinto al



-

AN

del de las restantes piezas del cierre (1)

22~
\

i
'
Cierre de material sintético acorde co

n las
i
reivindicaciones 9 y 21, caracterizado porque tanto la pieza

i

iR
1L
1E

de sujecidén (18) como el elemento de garantia de integfidad

!

(10) poseen un color distinto al del de las restantes piézas
| del cierre (2, 3) y, luego de la remocidén del elementoxde

\
garantia de integridad y en el estado nuevamente cerrado

B

;1 1la
pieza de sujecién (18) queda parcialmente visible, posiﬂi—

|
litando de este modo una identificacién por color. (fig. 8)
23-

Cierre de material sintético acorde con la

|
i
reivindicacién 1, caracterizado porque el elemento de
1

garantia de integridad se puede dividir en
longitudinal por medio de

su direccidn
sectores
preestablecidos.

o lineas de rupturax
(figs. 16, 17)
24 -

1

"
Cierre de material sintético acorde con la

1
reivindicacién 1, caracterizado porque el elemento de garan-

S

tia de integridad se puede dividir en forma perpendicular o

sesgada con respecto a su direccidn longitudinal por medio

de sectores o lineas de ruptura preestablecidos (17). (figs.
18, 1%a, 19b)

i e



Titulo: Cierre abisagrado de material sintético!
elemento de garantia

1
i

W

RESUMEN

Cierre de material sintético

(1) constituido{por
una pieza inferior (2) y una tapa (3) unida a la anterior

¥

por medio de un eje de bisagra (4),

{
asi como por un elemento

de garantia de integridad (10) que asegura irreversiblemepte
a la pieza inferior

(2) v a la tapa (3) contra movimienﬁos
de giro alrededor del eje de bisagra (4), en el que el ele-

{

1

mento de garantia de integridad (10) Presenta a lo menos una

\

pieza confeé—
|
cionada por separado de 1la pieza inferior o de 1la tap

|
a,

cinta (11) con forma de anillo o abrazadera,

donde, en el estado montado, la cinta de garantia queda
sujetada a la pieza inferior Yy a la tapa por arrastre dé
forma o arrastre de fuerza por medio de medios de sujecién.

i
'
i
{
i}
i

)
¢

{

con
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DIVISION DE NUEVAS CREACIO L
PRIMER EXAMEN DE FORMA

/

EXPEDIENTE 0-1784
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision

344 se determind que esta solicitud de Patente de Invencioén:

Si[ ] NO[x] NO APLICABLE[ ] Presentd los poderes necesarios en
: forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[ ] NO[x] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto .
117/94).

St[x] NOI[ 1] NO APLICABLE[ ] Presentd, en forma correcta el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decisién 344 y la Resolucién 02 del 4 de
enero del 2000 ).

Si[x] NO[ 1] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del

Convenio de Paris.

SI{ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

S 1 NO([x] NO_ APLICABLE [ ] Present6 la traduccién del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999

S.1.C.).
Si[ 1 NO[x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar
copia certificada su conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la cual
reivindica prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses,
contados a partir de la fecha de depésito de la solicitud posterior. La omisién de esta
formalidad implicara la perdida del derecho de prioridad.

En consecuencia, se conceptia que esta solicitud: /

Sl ] NO[x] Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,
Si[ ] NO[x] Se recomienda PUBLICAR el extracto corresbondiente.

Santafé de Bogota, D.C.,17 de enero del 2000

EXAMINADOR JURIDICO: Caédigo 202002

SUPERINTENDENCIA

DE INDUSTRIA -
YCOMERCIO S5

2
-
@m 013

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
' Conmutador 334 1221-2-3-4

Fax 281 3125

! Santafé de Bogota, D.C. -

Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO =,
PRiMEZ EXAMEN DE FORMA

Y
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's |
\ Radicacién no U0-0l 784 | |
\\ Concepto Técnico no P(03  Clasificacion Internacional de Patentes ﬁ bSD 4//3 -

i \
i
% v

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisién 344 se determiné que ésta
solicitud de Patente de Invencién: §

SI E/NO a Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-a). 3}

. - \
SJ 12/ NoQ Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a). '

i

i
SI @/NO a Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta 1\
‘;‘ (Al't 13 -C) . ;
\ v
SI IZ]/NQ a Contiene el titulo o nombre de la invencidn en forma correcta (Art.13-b).

SIQ NOQO P Contiene la descripcién clara y completa de la invencién (Art.13-c).

; i
SI E] NO a Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
a 117 del 94). "

SI Z{NO Q Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el :‘
| Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980). \,'

SI [Z/‘ NO M| Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia ;
" para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d).

SI @/NO a Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94. ;“

\
S1U NO Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del 5
‘ articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94. ‘

‘ \
ST @/NQ) Qa Contiene la tarjeta del Archivo Temaético [formato P-104] en forma correcta :
‘ (Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI WNO'\D Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
i (Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

s1Q NO CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI El/ NO O ver hoja(s) anexa(s)

1

SERY: Fe de Bogots, D.C.,

\ EXAMINADOR TECNICO
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Expediente n.° 00 - 01 784 \

CONCEPTO TECNICO ‘

NOTA PRELIMINAR: Dado que el solicitante no presenté los dibujos que
complementan el texto de la descripcion, en el momento de practicar:el
examen de forma se ignora si esta es suficientemente clara y completa:

El solicitante debe presentar: \

\

|

» los dibujos, de acuerdo con lo establecido en el articulo 4-d del\;

Decreto 117 de 1994. Se le advierte al solicitante que el papel\‘
tamafio oficio a que hace referencia ese articulo es el de las:
siguientes dimensiones:21,6 cm x 33 cm , aproximadamente; v, \

» el arte final de la figura caracteristica de la invencion, en sus dos
tamafios: 12cm x 12cm y 6¢cm x 6 cm; de acuerdo con lo establecido |
explicitamente en el articulo 27 del Decreto 117 de 1994 y
tacitamente en el articulo 4-b del mismo Decreto.

Santa Fe de Bogota, D.C., 20 de enero del 2000

! !
i
\

Ek\aminador Codigo n.°202 009

\

i

!
\
\\

con copia para el solicitante



SUPERINTENDENCIA}H,

¢ DE INDUSTRIA %
=Y COMERCIO ’)

i
EXPEDIENTE 0-1784 : 1450

i

AUTO 0065

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor xxxx, como apoderado del
solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente

respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma..

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
. Dado en Santafé de Bogota D.C., alos 4 h eNE ALl

| LA JEFE DE LA DIVISION D

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D. C {2 7 ERE 2Whotificad por anotacién en estado de esta misma
fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA TERMINO S| NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




