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REF.: Expediente No. 00.008.009 solicitud de Patente a nombre de
KIMBERLY — CLARK WORLDWIDE, INC. 1

RAMIRO CASTRO DUQUE, vecino de BogoteJl, portador de la tarjeta
profesional No. 1003 del Consejo Superior de la ]Judicatura, obrando como
apoderado de la Sociedad KIMBERLY — CLARK WORLDWIDE, INC., segin
lo acredita el documento de poder protocolizado en la Secretaria General
bajo el No. 17397, de acuerdo con el Articulo 44 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, me permito solicitar que se examine si la
invencién contenida en la solicitud en referencia es patentable.

De acuerdo con lo anterior, meApermito anexar el recibo oficial de caja No.
03-28,728 por valor de $335.000.
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EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 522, DE

FECHA 28 DE NOVIEMBRE DE 2002, EL TERMINO HABIL SENALADO POR

LA LEY EXPIRA EL 25 DE FEBRERO DE 2003.

li NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de
| publicacion en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el
|examen de patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de
‘\acuerdo con lo establecido en el Articulo 44 de la Decision 486/2000.
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la
Comilsién de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. D'ocumentos estudiados: {
Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo comprendido en
Ios folios 5 a 49, el capitulo reivindicatorio conformado por 24 clausulas que se
encuentran en los folios 50 a 56 y los dibujos comprendldos en los folios 268 a 278
deT la solicitud en estudio.

2. Objeto de la Invencion:

Lé presente invencion se relaciona con procesos y aparatos para elaborar articulos,

y particularmente con procesos y aparatos para elaborar articulos absorbentes
desechables. ‘

I
] invencion titulada, “Procesos y aparatos para elaborar articulos absorbentes
desechables”, se lleva acabo de acuerdo con las caracteristicas reivindicadas,
doEde la reivindicacién 1 dice: “Un proceso para registrar una pluralidad de
cohvponentes individuales a una primera capa que se mueve continuamente, que
comprende los pasos de:
\proporcionar una primera capa que se mueve continuamente que incluye una
p/ulralldad de marcas de referencia selectivamente colocadas alli;
\escrutar una distancia entre dos sucesivas marcas de referencia y generar una
senal en respuesta a la distancia escrutada;
proporc:/onar una pluralidad de componentes individuales que se mueven
continuamente;
Iescrutar una distancia entre dos sucesivos componentes y generar una senial en
respuesta a la distancia escrutada;
lsincronizar una rata de alimentacién de los componentes con respecto a una
rata;: de alimentacion de las marcas de referencia sobre la primera capa;
alinear los componentes una distancia ajustada desde las correspondientes
marcas de referencia sobre la primera capa; y
superponer los componentes individuales sobre la pnmera capa que se mueve
|
J

|
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continuamente”.

En la reivindicacion 8 dice: “Un proceso para registrar una pluralidad de
componentes individuales a una primera capa que se mueve continuamente, que

comprende los pasos de:
Proporcionar una primera capa que se mueve cont/nuamente que incluye una

pluralidad de marcas de referencia selectivamente colocadas alli;
escrutar cada una de las maracas de referenCIa y generar una sefial de marca

de referencia en respuesta a ello;
medir una distancia entre dos sucesivas sefiales de marca de referencia;

transportar una pluralidad de componentes /ndlwduales hacia la primera capa

que se mueve continuamente;
escrutar cada uno de los componentes, y generar una sefial de componente en

respuesta a ello;
medir una distancia entre dos sucesivos componentes

generar una sefal correctiva de control;
ajustar una rata de alimentacion de los componentes individuales en respuesta

a la senal correctiva de control; y
superponer los componentes individuales en la primera capa que se mueve

continuamente”,

En la reivindicacion 17 dice: “Un aparato para registrar una pluralidad de
componentes individuales con respecto a una primera capa que se mueve

continuamente, que comprende:
Un dispositivo para proporcionar una primera capa que se mueve

continuamente que incluye una pluralidad de mafrcas de referencia selectivamente

colocadas alli;
un transportador para transportar una pluralldad de componentes individuales

hacia la primera capa que se mueve continuamente;
un sensor para escrutar cada una de las marcas de referencia, y un dispositivo

para generar una senal de marca de referencia en respuesta a ello;
un dispositivo para medir la distancia entre dos sucesivas sefales de marcas de

referencia;
un sensor para escrutar cada uno de los componentes, y un dispositivo para

generar una sefial de componente como respuesta a ello;
un dispositivo para medir la distancia entre dos sucesivas sefiales de

componentes;
un dispositivo para generar una sefial correctiva de control;
un dispositivo para ajustar una rata de al/mentac:/on de los componentes

individuales en respuesta a la sefial correctiva de control; y
un dispositivo para superponer los componentes individuales sobre la primera

capa que se mueve continuamente”.

El objeto de la invencion definido anteriormenté se clasifico de acuerdo con el IPC
asi: B32B31/04, A61F13/56. |

I

3. Determinacioén del estado de la técnica:

El articulo 16 de la decisién 486 de la comision de la Comunidad Andina que |

establece que “El estado de la técnica compreridera todo lo que haya sido accesible

al publico por una descripcién escrita u oral, utilizacién, comercializacién o cualquier

otro medio antes de la fecha de presentaCIon de la solicitud de patente o, en su
caso, de la prioridad reconocida.
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Solo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad

| fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente

| que se estuviese examinando, siempre que dIChO contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40", :

|

|

|

!

|
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Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad se
encontrd que antes del 8 de febrero de 1999, fecha de prioridad de la solicitud en
estudio, dos documentos que podria afectar la presente solicitud:

N° | Documento Titulo Fecha de
, B publicacion
D1 | wo9821134 | PROCESS AND APPARATUS FOR REGISTERING 22.05-1998
CONTINUOUSLY MOVING STRETCHABLE LAYERS

4. Evaluacién de los requisitos de patentabilidéd:

El articulo 14 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina establece
que “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean de
producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre que
sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion industrial’.
En cumplimiento del articulo 14 de la Decisién 486, se procedié a evaluar el
cumplimiento de los requisitos de novedad, nlvel inventivo y aplicacion industrial,
con el fin de establecer la patentabilidad de la invencién reivindicada en la solicitud
en estudio. ‘

Antes de realizar el andlisis de patentabilidad de la presente invencién, se le
recuerda al solicitante que:

a) El examen de novedad se efectlia comparando elemento por elemento de la
invencion tal como es definido por las reivindicaciones con los del estado de la .
técnica. No hay que olvidar que el tenor.de las reivindicaciones es el que
determina el alcance de la proteccion conferida por la patente (art. 51). Porello,
al analizar la novedad se deben interpretar las reivindicaciones tomando el
sentido mas amplio de las definiciones empleadas

b) Cuando se ha establecido la falta de novedad de la invencién, no es hecesario
evaluar el nivel inventivo, dado gue no existe diferencias entre la invencidon y el
estado de la técnica.

1

Evaluacién de la novedad:

+

El articulo 16 de la decisién 486 de la comisién de la Comunidad Andina quef
establece que “El esfado de la técnica comprendera todo lo que haya sido accesible
al publico por una descripcion escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier
otro medio antes de la fecha de presentacion de la solicitud de patente o, en su
caso, de la prioridad reconocida.

Solo para el efecto de la determinacion de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica, el contenido de una solicitud de patente en tramite




hnt

ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publlque o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40",

De acuerdo con la definicién de novedad del Articulo 16 de la Decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina y basandonos en el objeto de la invencion se
realiz6 el siguiente analisis:

1) La presente invencion se lleva acabo de acuerdo con las caracteristicas
reivindicadas, donde las reivindicaciones 1, 8y17 dicen (ver folios 50, 52, 54-
55).

Fig. 3, 4 y 5A del documento en estudio
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FIG. 5A j

2) Eldocumento W09821134 (mencionado como D1) revela procesos y maquinas,
para hacer articulos absorbentes desechables que tienen compuestos
registrables (ver pagina 2, linea 8 — linea 27; reivindicaciones; figuras).

Al comparar elemento por elemento de la invencion tal como es definido por las
reivindicaciones 1 y 8 de la solicitud en estudio con las caracteristicas del
documento D1, vemos que D1 describe procesos para registrar una pluralidad
de componentes individuales... (Ver Pag. 2, linea 8 — linea 27; reivindicaciones)
que comprende los pasos de: :

- proporcionar una primera capa que se mueve continuamente que incluye
una pluralidad de marcas de referencia selectivamente colocadas alli;
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escrutar una distancia entre dos sucesivas marcas de referencia y generar
una sefal en respuesta a la distancia escrutada;
proporcionar una pluralidad de componentes individuales que se mueven

continuamente;
escrutar una distancia entre dos sucesivos componentes y generar una

sefal en respuesta a la distancia escrutada;
sincronizar una rata de alimentacién de los componentes con respecto a una
rata de alimentacion de las marcas de referencia sobre la primera capa;
alinear los componentes una distancia ajustada desde las correspondientes

marcas de referencia sobre la primera capa; y
superponer los componentes individuales sobre la primera capa que se

mueve continuamente

Fig. 3, 4 y 5 del documento W09821134 (D1)

® FIG. 3 |

Al comparar elemento por elemento de la invencion tal como es definido por las
reivindicacion 17 de la solicitud en estudio con las caracteristicas del documento

D1, vemos que D1 describe un aparato para registrar una pluralidad de
componentes individuales con respecto a una primera capa que se mueve (ver Pag

Reivindicacion 15, figuras) que comprende (ver figuras):

selectivamente colocadas alli;

Un dispositivo para proporcionar una primera capa que Se mueve
continuamente que incluye una pluralidad de marcas de referencia
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- un transportador para transportar una pluralidad de componentes individuales
hacia la primera capa que se mueve continuamente;

- un sensor para escrutar cada una de las marcas de referencia, y un dispositivo
para generar una sefial de marca de referencia en respuesta a ello;

- undispositivo para medir la distancia entre dos sucesivas sefiales de marcas de
referencia; |

- un sensor para escrutar cada uno de los componentes, y un dispositivo para
generar una sefial de componente como respuesta a ello;

- un dispositivo para medir la distancia entre dos sucesivas sefales de
componentes;

- un dispositivo para generar una sefial correctiva de control;

- un dispositivo para ajustar una rata de alimentacion de los componentes
individuales en respuesta a la sefial correctiva de control; y

- un dispositivo para superponer los componentes individuales sobre la primera
capa que se mueve continuamente |

Realizada la comparacion del documento D1 con la presente solicitud en
estudio, se observa que dicho documento contiene las caracteristicas de las
reivindicaciones principales 1, 8 y 17 de la solicitud; por lo tanto, el objeto de la
solicitud en estudio podria ser idéntico a lo comprendido en el estado de la
técnica, con lo cual quedaria desvirtuada la novedad de esta.

w
o’

En conclusion, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se podrian
ver afectados asi:

N° Documento Reivindicaciones Requisito que afecta
afectadas ‘
D1 | WO 9821134 1-24 | Novedad

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de la notificacion de la presente -
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la
patente.

Notifiquese el presente oficio
del capitulo quinto del titul

nfgrme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal ),
rimeyo de la Circular Unica N° 10 de 2001.

ALIX CESPEDES DE VERGEL.
Jefe de la-Division de Nuevas Creaciones

El anterior  requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de
fecha 7 '

CONCEPTO TECNICO | EXAMINADOR TECNICO
Namero: 526 Cbdigo:202018
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54) ’I‘itlL: PROCESS AND APPARATUS FOR REGISTERING CONTINUOUSLY MOVING STRETCHABLE LAYERS
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(57) Abstract

A Lrocess and apparatus for controllably registering two continuously moving layers (54, 66) of material are provided. One of the
layer (66) is elasticized and has a plurality of reference marks representing a plurality of separate and distinct components, and the other
(54) of the continuously moving layers has a respective plurality of components thereon. The process and apparatus control the distance
between teference marks to a selected distance, and controllably register each referenc“c mark to a respective component of the continuously

moving second layer.
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PROCESS AND APPARATUS FOR REGISTERING CONTINUOUSLY MOVING 7/% D\

STRETCHABLE LAYERS

Background of the Invention

The present invention generally relates to processes and apparatus for making
disposable absorbent articles, and particularly to prbcesses and apparatus for making
disposable absorbent articles having registered components.

Various products are fabricated in a continuous production line by the sequential addition j

of components to previously supplied components.' This is particularly advantageous

when one or more of the components can be supplied in the form of a single continuous -

layer. For example, in the formation of disposable absorbent articles, such as training
pants, diapers, incontinence articles, feminine care products, or the like, a layer is
normally supplied at a point in the fabrication line un the form of a continuous roll, and
absorbent pads, waist elastic bands, leg elastic bahds, stretchable side panels, and/or

other elements or components can be individually, separately supplied at different points ’

in the fabrication line as discrete objects to that IayEr.

Various methods and apparatus are available for Bringing these individual, separate
components of a single product together so that the components in the composite
product are in a desired relation with respect to each other. In bringing these individual,

separate components properly together, various known methods and apparatus are used;

to note the position of a particular component, and then to adjust the placement of

subsequent components in order to properly positibn them.

One problem with current methods and apparatusiis that they do not provide an
adequate means for registering two continuously moving layers, and particularly when
one of the layers has a pre-printed or pre-positioned component or the like that is to be
registered with a pre-printed or pre-positioned component or the like on the other of the |
layers during the manufacture of a plurality of pro@ucts having a desired registration of

components.
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Summary of the Invention | Z %6

in response to the discussed difficulties and probiems encountered in the prior art, the
present invention provides a process and apparatus for registering a plurality of

'5  components on one continuously moving layer with a respective plurality of components
on another continuously moving elasticized layer.

in one form of the present invention there is provided a process for controllably

! registering a plurality of components of a continuously moving first layer with a plurality of
10 | components on a continuously moving elasticized second layer, comprising the steps of:
(1) providing a continuously moving first layer including a plurality of components, '
(2) providing a continuously moving elasticized seéond layer including a plurality of

. components, (3) representing the components of the continuously moving elasticized
f second layer with a respective plurality of reference marks, (4) sensing each of the
15 | reference marks and generating a reference mark signal in response thereto,

(5) measuring the distance between two successive reference mark signals and
generating a repeat corrective control signal in accordance with preprogrammed
instructions, (6) adjusting the distance between two successive reference marks in

response to a generated repeat corrective control signal, (7) superimposing the

120 | continuously moving first layer and the continuously moving elasticized second layer
together, (8) sensing a reference mark of the continuously moving elasticized second
l‘ layer and its corresponding component of the continuously moving first layer, and
generating a placement corrective control signal iﬁ accordance with preprogrammed

instructions, and (9) adjusting the speed of the continuously moving elasticized second
125 | layer in response to a generated placement corrective control signal to controllably

register a reference mark on the continuously moving elasticized second layer with its

eresponding component on the continuously méving first layer.

! In another form of the present invention there is provided a process for controllably

30 registering a plurality of reference marks of a continuously moving first layer with a
plurality of corresponding reference marks of a continuously moving elasticized second
layer, 6omprising the steps of: (1) providing a continuously moving first layer including a

: plurality of reference marks selectively positioned thereon; (2) providing a continuously
moving elasticized second layer including a plurality of corresponding reference marks

35 selectively positioned thereon, (3) sensing each gf the reference marks of the
continuously moving elasticized second layer and generating a reference mark signal in

2 ,
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What is claimed is: 7/(2 6

1. A process for controllably registering a plurality of components of a continuously
moving first layer with a plurality of components on a continuously moving elasticized ‘
second layer, comprising the steps of: 1

providing a continuously moving first layer including a plurality of components,

—n

providing a continuously moving elasticized second layer including a plurality of

components,
representing the components of the continuously moving elasticized second layer

| with a respective plurality of reference marks, ‘
sensing each of the reference marks and generating a reference mark signal in
1L response thereto,
| measuring the distance between two successive reference mark signals and
generating a repeat corrective control signal in accordance with preprogrammed
instructions, v
adjusting the distance between two successi‘ve reference marks in response to a
15 generated repeat corrective control signal,
superimposing the continuously moving first ilayer and the continuously moving
elasticized second layer together,
sensing a reference mark of the continuously moving elasticized second layer and |

i its corresponding component of the continuously mbving first layer, and generating a
JO placement corrective control signal in accordance with preprogrammed instructions, and

adjusting the speed of the continuously moving elasticized second iayer in
response to a generated placement corrective control signal to controllably register a
reference mark on the continuously moving elasticized second layer with its
! corresponding component on the continuously moving first layer.

2. The process of claim 1 wherein the step of adjusting the distance includes
gathering the elasticized second layer. ‘

3. The process of claim 2 wherein the step of gathering includes relaxing the

elasticized second layer.

, 4. The process of claim 1 wherein the components of the elasticized second layer
are spaced apart a length greater than a selected length, and the components of the first

layer are spaced apart a length substantially the same as a selected length.
| 30 '
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5. A process for controllably registering a pluralit_y of reference marks of a %Q’
continuously moving first layer with a plurality of corrésponding reference marks of a @
continuously moving elasticized second layer, comprising the steps of:

providing a continuously moving first layer including a plurality of reference marks
5 selectively positioned thereon, |

providing a continuously moving elasticized second layer including a plurality of
corresponding reference marks selectively positioned thereon,

sensing each of the reference marks of the continuously moving elasticized
second layer and generating a reference mark signaj in response thereto,
10 measuring the distance between two successive reference mark signals and
generating a repeat corrective control signal in accordance with preprogrammed
instructions,

adjusting the length of the continuously movi?ng elasticized second layer in

response to a generated repeat corrective control signal,
15 superimposing the continuously moving layers together,

sensing a reference mark of the continuously moving elasticized second layer and
its corresponding reference mark of the continuously moving first layer and generating a
placement corrective control signal in accordance with preprogrammed instructions, and

adjusting the speed of the continuously moving elasticized second layer in
20 response to a generated placement corrective control signal to controllably register a
reference mark of the continuously moving elasticiied second layer with its
corresponding reference mark on the continuously moving first layer.

6. The process of claim 5 wherein the step of adjusting the length includes

decreasing the length of the elasticized second layer.

& The process of claim 6 wherein the step of decreasing the length includes

relaxing the elasticized second layer.

8. The process of claim 5 wherein the reference marks of the first layer are spaced
apart a selected length, and wherein the reference marks of the elasticized second layer
are spaced apart a different selected length.

9. The process of claim 8 wherein the reference marks of the first layer are spaced
apart a length substantially the same as a machine product repeat length, and wherein
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the reference marks of the elasticized second iayer are spaced apart a length greater

than a machine product repeat length. : /qu

10. A process for controllably registering a plurality of components of a continuously

moving first layer with a plurality of components on a continuously moving second layer,
comprising the steps of: '
providing a continuously moving first layer including a plurality of components,
8 providing a continuously moving second |ayef including a plurality of components !
; being represented with a respective plurality of reference marks,
elasticizing the continuously moving second layer,
sensing each of the reference marks and generating a reference mark signal in
response thereto,
10 measuring the distance between two successive reference mark signals and

generating a repeat corrective control signal in accoridance with preprogrammed

instructions,

relaxing the continuously moving elasticized second layer in response to a
generated repeat corrective control signal to adjust the distance between two successive
15 reference marks,

superimposing the continuously moving first layer and the continuously moving
elasticized second layer together, ‘

sensing a reference mark of the continuouslyi moving elasticized second layer and
its corresponding component of the continuously moving first layer, and generating a
20 placement corrective control signal in accordance with preprogrammed instructions, and

registering a reference mark on the continuously moving elasticized second layer
with its corresponding component on the continuously moving first layer.

11.  The process of claim 10 wherein the step of ielasticizing includes joining a

continuously moving elastic layer to the continuously moving second layer.

12. = The process of claim 10 wherein the step of elasticizing includes prestretchinga |
continuously moving elastic layer, and then joining the continuously moving prestretched |
elastic layer to the continuously moving second layer.

1
13.  The process of claim 12 wherein the step of prestretching includes adjusting the

tension of the continuously moving elastic layer.
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SUPER!NTENDENCTK DE IND“USTRIA Y COMERCIO | 6
;1 RADICACION: 0-8009 EDICTO No. 16856
\
i

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

t Que esta Superintendencia profirié Resolucién No. 26425 de 27-AGO- 2007 Que el contenido de la parte resolutiva es como: sigue: El
‘ i Superintendente de Industria y Comercio.

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO: Negar el pnvrleglo de patente de invencién para la solicitud
comespondiente a-‘PROCESO Y APARATO PARA REGISTRAR UNA PLURALIDAD DE
COMPONENTE INDIVIDUALES".

ARTICULO SEGUNDO: Notificar personalmente el contenido de ta presente resolucién
al doctor Ramiro Castro Duque, 0 a quien haga sus veces, en su calidad de apoderado de
Kimberly - Clark Worldwide, inc., entregandole copia de la misma, advirtiéndole que contra

ella procede el recurso de reposicion interpuesto ante el Superintendente de Industra y
Comercio, al momento de la notificacion o dentro de los 5 dias habiles siguientes a ella.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogota, D.C., alos

27460, 2007
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i‘ EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO
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Para notificar a los interesados, se fija el

JAI IO‘E/ OBAR
COMERCIO, por el término de (10) diez digs h3
i

te/EDICTO en lugar visible al pablico en la SUPERINTEND,
eg/contados a partir de las 8:00 a.m. de hoy

Secrj;etaria General Ad-Hoc 10-SEP-200
Secretaria General Ad-Hoc

IA DE_INDUSTRIA Y
EDIGTO No. 16856

Este edicto se desfija hoy 21-SEP-2007 a las 4:30 p.m
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