
/ 

~r-~~-_; . ) --- -----·-~ --·---

r SI@~ - ... .t.-- --
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

_j DATOS DEL SOI .. ICITANTE 
..., 
--1 . 
~~¡Nombr,. y AP"IIId"" o Razón Social SAINT-GOBAIN VITRAGE 

No. de Identlfic~citín 

Repre;entante l,e~al (Persona Jurídica) -------------------------..;_ 1 .. 

·País de Domicilio 

Departamento o Estado 
' 

~'· . Cl(" . 
. - . "\... 

Direcch)n 

Nombre 

Dire~cic)n 
_..¡_ 

FRANCIA 

18, avenue d'Alsace. F-92400 6ourbevoie, ,. ,., 
Francia, 

(74) DA TOS DEL APODERADO 
MONICA WOLF WASSERMAN . . 

DIAGONAL 83 A No. 23-90 

~------------------------------------------------------------------------·------~ 

1111(72) Nnmhre del Inventor (es) 

.a)ir~r:ción v Domicilio 
--~ .· 

ldentilicacicín 

DATOS DEL INVENTOR 

PIERRE JEANVOINE 

23, rue de Chambourcy 

F-78300 Poissy, Francia. 

DATOS DE LA PATENTE DE INVENCION 

-<5-') Título de la Invencicín PROCESO PARA PREPARAR UNA SERIE DE MATERIALES 
PARA LA MANUFACTURA DE VIDRIO. 

PRIORIDAD REIVINDJCADA SI liJ No.D 
-~' . . ~ . 

FRANCIA (32)Fcchu 5/2/qq (31) No. Solicitud FR99/01406 
FRANCIA 22/12/99. F R 9 9 /1'6 2 9) . ..... 

·.\ : .. ·.; ------ '·· '.' 
¡ .. ; '·. ·:~··· 

:. '. 

CLASIFICACIONINTJo:RNACIONAL COa/O· 4 loo 1 ) 
'•' .... 

j •••• . · .. .·.,· .. :. 

"< ~;: .: .. 
. .. , . 



>: 

.{]!.~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~~==~~~~~~~ 
RJO:SUMEN CON El. ·oBJETO Y I.A FINAI.li>AI> DE LA INVENCJON 

1 
?-

.;;;\ . 
~ ~~·· . ..-' 
. '. i' 

' 

El objeto de la invenci6n es un pr~ceso para fabricar componentes basados 

, , 1 en uno o m~s silicatos de metales alcali, tales como Na y K, y o suelos 

raros, tales como Ce, opcionalmente en la forma de silicatos mezclados 

los cuales combinan metales de suelos alcalinos, tale-s 'como Ca, con 

el. metal ~lcali y lo~ suelos taros, ~or medio de la conversi6n de 

sili¿e y de h~lidos, especialmente de uno o m~scl~ruros, sulfatos o 

nitratos, de dichos metales ~lcali y/o de dichos suelos raros y/o de 

d±éhos metales de suelos alcalinos, tales como NaCl, KCl o CeC~ Ei 

calor necesario para la conversi6n ~s provisto, al menos parcialmente, 

por uno o m~s quemadores sumergidos. 

El objeto de la invenci6n es adem~s un aparato para llevar ·a cabo el 

proceso y para su uso. 
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a full and. nufftclent ,Power .of ~tlorney 1o act.. poder general, amplio y suficiente para r.cluar 
joinlly or soverally In lhe handling ol lrade/servir.e r.onjunla " separadamente en el tulmile de mor· 
morks, palenls, lnduslri~l models and deslgns. 'cas, patentes. dlseftos y modelos Industriales. opo-
oppositions ~nd coutl actlons of any klnd, siclones y acclone3 judiciales de toda clase. inc:u-
including criminal cases :::md nullitics, in dclense yendo fas penales y de nulidad, en defensa de 
thcrcol, lo which end it cmpowers them to toko tales derechos, a cuyo efecto les facultAn pam 
bclore lhe proper aulhorllies all sleps necessary dar anle las autoridades todos los pasos ncce-
for lhe objccl staled, lo tilo applicalions, sarios al objeto Indicado, elevar sollclludns, 
draw up descrlptlons, make protests, declarations, formular descripciones, protestos, declaraciones, 
cppcals and complalnts, pay laxes. prove apelaciones y reclamos, oblar Impuestos, juslilicar 
worklngs, apply lor certifled copies. recoive explotaciones, solicitar testimonios, recibir docu-
documen1s and vnlues, collecl and do whatover montos y valores, percibir y hacer cuanto fuero 
may be necessary befare the administrativo necesario ante las aulorldades administrativas de 
authorilles of any arder. Furthemore, they are cualquier orden. Por otra parte, les confieren man-
.)mpowercd in the name and on behalf of tho dato para que en su nombre y representación pue· 
undcrsigned lo lnstilute and prosecule any dan Iniciar y proseguir cualquier juicio que aclual-

.lawsuit which it may havo at the present time mente tengan. o en el futuro les acuna en ......... . 
oral any fulure date In Argentina...................... ..Ar.gentlna........ .. .................................................... . 
In connecllon wllh lis name. lrade/servlce marks 
ond patcnts ol invcntlon whlch it possesses at 
prcscnt or which it may acquire herealler: lo 
insti1utc tawsuit In any jurlsdictlon. be they 
criminal, correctlonal, civil or commerclal, 
agoinst counterfcllers, lnfringcrs or imitators 
and against lhoso havlng In lhelr possesslon 
artlcles which Infringe lts nnme, trade/servlce 
rnarks nncJ patents, or to act o:; plalnlltr or 
rlefenciant in oppositions or other lawsuits In whlch 
il may be involvod, to protoct lis neme. tradc/ 
~ervlco marks nnd patenls, making the proper 
piotcsts or dcmandlng nulliflcatlon bcing likewlse 
cmpower cd lo demand nulllllcatlon ol nny third 
pnrty trndem;uk or patent al inventlon impairing 
llw principal's righls. To lhal ellec:. lhey may lile 
peti1ions. complaints, applicalions and whatever 
may be ncccssary befare ony judicial authorily, 
present witnesses. file documcntary ovldence and 
submit proofs ol any kind, request appointmenl 
of exports, demand and answer interrogatorios, 
allend hcarlngs. decline or exlend jurisdiclion. 
impugn, challenge and lmpeach wilnesses. appeal, 
arbitratc. waivc rights, demand and furni!;h 
sccurity, soliclt provisional or dclinitlve attachmcnts 
and injunctions and thelr concallalion, ask for 
lho sale ol the deblor's properly, solicit and 
oblain the cxecution ol judgemenls or declslons, 
1ako oalhs, ellege nulllly, desist, collocl, sign 
rcccipls and in general do all that may ba 
necessary to accomplish tho purposcs of tho 
prcsent powcr of attorney. The said atlorneys may 
subslilule the present power in lts entirety or in 
any par1 thcrcof. 

Given ~nd signed nt ····-·~·-·· 

con motivo de su nomqre. marcas y palenles 
de Invención, que actualmente posean o adquieran 
en ·¡o sucesivo, promover juicios de cualquier com· 
potencia, criminales. correccionales, civiles o co· 
marciales, contra los lalsllicadores. usurpadores o 
Imitadores, y conlra los tenedores de artlculos que 
Infrinjan su nombre, marcas o palenles de lnven· 
clón, seguir los juicios por oposición u olros en 
que tuercn parte como actores o demandados, de· 
tender el nombre, las mnrcas y patentes, haciendo 
lns protestas del caso o diciendo de nulidad, pu· 
dlendo Inclusive sotlcllar la nulidad do cualquier 
marca o potente de Invención de terceros que 
lesione los inlereses del poderdanle. Al electo po-
drán presentarse con escritos, querellas, pedidos 
y lo que fuere necesario ante cualquier autoridad 
judicial. presentar tcstigo5, documentos y demás 
justillcotlvo5, rendir pruebas de cualquier e!lpecie, 
pedir nombramlcnlo de perllos, pedir y absolver 
posiciones, asisllr a juicio& verbales. declinar y 
prorrogar jurisdicción. tachar, recusar, apelar, tran-
sar, comprometer en fubitros, hocor renuncias, cxl· 
glr y prestar cauciones, pedir embargos preventl· 
vos, definitivos o inhibiciones y su ievanlamiento, 
pedir la venlo de los bienes de los deudores, so· 
licitar y obtener el cumplimiento de sentencias, 
prestar juramentos, decir de nulidad, desistir, por· 
cibir, otorgar recibos y en general practicar todos 
los actos y diligencias que sean precisos al 
desempeflo de este asunto. Podrán asimismo sus· 
titulr el presente podm en todo o en parte. 

Dado y firmado en 

REQUIRED 

LE 
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PROCESO PARA PREPARAR UNA SERIE DE MATERIALES PARA LA 

MANUFACTURA DE VIDRIO 

La invención se refiere a un proceso para preparar 

ciertos materiales que pueden ser utilizados para fabricar 

vidrio. 

En el contexto de la presente invención, la 

expresión "serie de materiales" debe ser entendida para 

significar todos los materiales, materiales vitrificables, 

materiales naturales o productos sintetizados, materiales 

obtenidos por medio del reciclado de desperdicios de 

vidrios rotos, etc. Los cuales pueden ser utilizados en la 

composición para alimentar un horno de vidrio. De la misma 

manera, vidrio debe ser entendido para significar vidrio en 

el sentido más amplio, es decir cualquier matriz vidriosa, 

cerámica de vidrio, o material cerámico. El término 

manufactura debe ser entendido para significar el paso 

indispensable para derretir la serie de materiales y 

posiblemente todos los pasos subsecuentes complementarios 

apuntados para refinar y condicionar el vidrio fundido para 

el propósito de dar una forma final, especialmente en la 

forma de un vidrio plano (pulido), productos huecos 

(frascos y botellas). Vidrios en la forma de lana mineral 

(lana de vidrio o lana rocosa) utilizados por sus 

propiedades de aislación térmica o acústica, o posiblemente 



1 

2 

incluso vidrio en la forma conocida como hilado textil 

utilizado en refuerzos. 

La invención se refiere más particularmente a la 

serie de materiales necesarios para fabricar vidrio 

teniendo un contenido significante de metales álcali, 

especialmente sodio, por ejemplo vidrios del tipo sílice-

soda-cal utilizado para la fabricación de vidrio plano. La 

serie de materiales frecuentemente utilizados en el 

presente para proveer sodio es carbonato de sodio Na2 C03 , 

una elección la cual contiene inconvenientes. Esto es 

debido, por un lado, que este componente provee únicamente 

sodio como elemento constituyente del vidrio, todas las 

partes que contiene carbón descompuestos y dados en la 

forma de C02 durante el derretimiento. Por otro lado, es 

una serie de materiales caros comparados con otros debido a 

que es un producto sintético obtenido por el proceso Solvay 

a partir del cloruro de sodio y cal, el proceso comprende 

un número de pasos de fabricación que no es muy económico 

en cuanto al uso de energía. 

Esta es la razón porque varias soluciones han sido 

propuestas para utilizar, como una fuente de sodio, no un 

carbonato pero un silicato, posiblemente en la forma de un 

silicato mezclado de metales álcali (Na) y metales de 

suelos alcalinos (Ca) el cual es preparado de antemano. El 

uso de este tipo de productos de intermedio tiene una 
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ventaja de proveer varias uniones de los constituyentes del 

vidrio y de eliminar la fase de descarbonización. También 

hace posible el acelerar el derretimiento de la serie de 

materiales corno un total y para favorecer su hornogenización 

durante el derretimiento, tal corno es indicado, por ejemplo 

en las Patentes FR-1.211.098 y FR-1.469.109. Sin embargo, 

esta realización posee el problema de manufacturar este 

silicato y no propone un método completamente satisfactorio 

de síntesis. 

El objeto de la invención es de esta manera el 

desarrollar un proceso novedoso para fabricar este tipo de 

silicato, el cual es espacialmente adecuado para proveer 

producción industrial con una confianza, una eficiencia y 

un costo los cuales son todos aceptables. 

El objeto de la invención es primeramente un 

proceso para fabricar, componentes basados en silicatos de 

metales álcali tales corno Na, K y/o basados en suelos raros 

tales corno cerio Ce, opcionalmente en la forma de silica~os 

mezclados los cuales combinan metales de suelos alcalinos 

tales corno Ca o Mg con metales álcali y/o suelos raros. 

Este proceso consiste en sintetizar estos componentes por 

la conversión de sílice y de unos o más hálidos 

(especialmente cloros), de dichos metales álcali y/o de 

dichos suelos raros, del tipo NaCl, KCl o CeC1 4 , (y 

opcionalmente hálidos especialmente cloros de metal de 
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suelo alcalino, en el caso de silicatos mezclados) . El 

calor necesario para esta conversión siendo provista, al 

menos parcialmente, por uno o más quemadores sumergidos. 

En el marco de la invención, parte o el total del 

hálido puede ser substituido por sustratos o inclusive por 

nitratos, como una fuente alcalina o suelo alcalino o 

metales de suelo. Puede se notablemente sulfato de sodio 

NaS04 • Entonces, estos diferentes materiales de comienzo 

son, en la invención, considerados como equivalentes. 

El término "sílice" debe ser entendido aquí para 

significar un componente que contiene generalmente sílice 

(óxido de silicio) Si02 , inclusive puede además contener 

otros elementos u otros componentes menores, esto siendo 

más particularmente en el caso cuando los materiales 

naturales en el tipo de arena son utilizados. 

La expresión "quemadores sumergidos" debe ser 

entendida aquí para significar quemadores configurados para 

que la flama que estos generan o los gases de combustión 

resultantes a partir de estas flamas se desarrollen dentro 

del reactor en donde la conversión toma lugar, dentro de la 

masa actual de los materiales bajo conversión. 

Generalmente, estos están ubicados para que fluyan con o se 

proyecten suavemente desde las paredes laterales o desde la 

base del reactor utilizado (cuando se refiere aquí a 

flamas, inclusive si estas no son estrictamente mencionadas 
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como flamas como aquellos producidos por quemadores 

superior, para una mayor simplicidad. 

La invención de esta manera resulta en una solución 

particularmente juiciosa y tecnológica de acuerdo para 

permitir la explotación en una escala industrial de una 

transformación química propuesta por Gay-Lussac y Thénard, 

es decir la conversión directa de NaCl dentro de soda, bajo 

la reacción de Na con sílice a una alta temperatura en la 

presencia de agua de acuerdo a la siguiente reacción: 

el principio consiste en la extracción de la soda por medio 

de la formación de silicato, el equilibrio siendo siempre 

desplazado en la dirección de la descomposición de NaCl 

debido a que las dos fases son invisibles. 

Cuando el sulfato de sodio es utilizado en vez del 

NaCl, la reacción es la siguiente: 

En efecto, 803 es primeramente formado, y es 

entonces transformado en ácido sulfúrico debido al calor y 

al agua producida por la combustión con los quemadores 

sumergidos. 

Entonces, esta reacción ha causado considerables 

problemas de procesamiento asociados con las dificultades 

en la producción de una mezcla íntima de los reactantes y 

en asegurar que estos son regenerados durante la 
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manufactura, además asociados con las dificultades en la 

descarga del HCl (o H2S04 ) sin que este reactúe nuevamente 

con el silicato formado, en la extracción del silicato y 

siendo posible para proveer suficiente energía térmica. 

El uso de quemadores sumergidos para proveer esta 

energía termal soluciona al mismo tiempo la mayoría de 

estas dificultades. 

En efecto, ha sido propuesto el usar el 

calentamiento por medio de los quemadores sumergidos para 

derretir materiales vitrificables para realizar vidrios. 

Por ejemplo, se puede hacer referencia a las Patentes us-

3.627.504, US-3.260.587 o US-4.539.034. Sin embargo, el uso 

de tales quemadores en el contexto específico de esta 

invención, es decir la síntesis de silicatos a partir de 

sales es extremadamente ventajoso . 

Esto es debido a que el modo de combustión genera 

agua, el cual el agua, así como se ha mencionado 

anteriormente, es indispensable en la conversión deseada. 

Por virtud de los quemadores sumergidos, esto es de esta 

manera posible para fabricar in situ el agua necesaria para 

la conversión, al menos parcialmente (inclusive si, en 

algunos casos, puede 

adicional) . Es además 

dentro de las otras 

ser necesario para proveer agua 

cierto que el agua es introducida 

sustancias de comienzo, es decir la 

sílice y las sales (para el bien de la brevedad, el 
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términos sales será utilizado para significar hálidos del 

tipo cloruro, de metales álcali, suelos raros y 

opcionalmente metales de suelos alcalinos, utilizados en 

los reactantes de comienzo), esto siendo sin embargo, 

propicio para promocionar la reacción; 

Mas aún, la combustión producida por los quemadores 

sumergidos causa, dentro de los materiales sometidos en la 

reacción, fuertes turbulencias y movimientos fuertes de 

conversión alrededor de cada flama o flamas y/o cada uno de 

los propulsores de gas que vienen de cada uno de los 

quemadores. 

Consecuentemente, será de esta manera asegurado que 

al menos parcialmente, un mezclado vigoroso entre los 

reactantes, el cual mezclado es necesario para garantizar 

el mezclado íntimo entre los varios reactantes, más 

particularmente aquellos introducidos en sólidos 

(pulverizantes) de tales como la sílice y las sales; 

los quemadores sumergidos son también 

particularmente ventajosos para el estricto punto de 

partida térmico, debido a que estos proveen. calor 

directamente al punto en el cual es necesario, es decir en 

la masa de los productos actuantes en la reacción, de esta 

manera minimizando cualquier pérdida de energía, y debido a 

que estos son suficientemente fuertes y efectivos para los 

reactantes que permitan alcanzar las temperaturas 

# 
(b 
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relativamente altas necesarias para su 

derretimiento/conversión, es decir temperaturas de al menos 

1000 °C, especialmente alrededor de 1200 °C; 

además estos son un modo de calentamiento el cual 

es particularmente amigable al medio ambiente, reduciendo 

especialmente lo más que se puede cualquier emisión de 

gases del tipo NOx. 

Puede de esta manera concluirse que la efectividad 

de estos quemadores a cualquier nivel (cualidad de la 

mezcla, excelente transferencia de calor y uno de los 

restantes siendo generados in situ) significa que la 

conversión es altamente favorecida, esto siendo sin la 

necesidad de requerimiento para alcanzar temperaturas 

extremadamente altas. 

El oxidante elegido para alimentar los quemadores 

sumergidos puede ser simplemente aire. Sin embargo, es 

preferido un oxidante en la forma de aire enriquecido con 

oxígeno, e inclusive sustancialmente en la forma de oxígeno 

solo. Una alta concentración de oxígeno es ventajoso para 

varias razones: el volumen de gases de la combustión es 

reducido, esto siendo formulable desde un punto de vista de 

energía y evitando cualquier riesgo de fluidización 

excesiva de los materiales sometidos a la reacción puede 

hacer que estos sean proyectados contra la superestructura 

del techo del reactor donde la conversión toma lugar. 
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Además, las flamas obtenidas son más cortas y de mayor 

emisión, de esta manera permitiendo una más rápida 

transferencia de su energía a los materiales bajo la 

conversión/derretimiento. 

Con respecto a la opción del combustible para los 

quemadores sumergidos, dos aproximaciones son posibles, las 

cuales pueden ser alternativas o pueden ser combinadas: 

es posible el elegir un combustible líquido, del 

tipo aceite combustible, o combustible gaseoso, o del tipo 

gas natural (generalmente metano), propano o hidrógeno; 

es también posible el utilizar un combustible en 

forma sólida, conteniendo carbono, por ejemplo carbón o 

cualquier material que contiene hidrocarbono, opcionalmente 

clorinado, polímeros. 

La opción del oxidante y la opción del combustible 

para los quemadores sumergidos influencian en la naturaleza 

de los productos obtenidos, aparte de los silicatos. De 

esta manera, ·cuando los quemadores son alimentados con 

oxígeno y con gas natural, esquemáticamente las siguientes 

dos reacciones ocurren (comenzando por la situación más 

simple en donde es deseado el realizar el silicato de Na a 

partir de NaCl, pero es posible trasladarlo a todos los 

otros casos, hacia la realización del silicato K, el 

silicato Ce o silicatos que contienen Ca o Mg, etc.): 
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estas dos reacciones pueden ser combinadas dentro 

de una simple reacción: 

(e) 4 NaCl + 2 Si02 + CH4 + 2 0 2 

Hcl + C02 

Cuando el hidrógeno es utilizado corno combustible 

en vez de gas natural, no existe ninguna emisión de C02 y 

la reacción total puede ser escrita corno: 

(d) 4 NaCl + 2 Si02 + 2 H2 + 0 2 ~ 2 Na 2 Si03 + 4 HCl 

Cuando el combustible de tipo sólido que contiene 

carbono es utilizado, siempre con un oxidante de tipo 

oxígeno, la siguiente reacción puede ser escrita: 

(e) 2 NaCl + 3/2 0 2 + C + Si02 

Este tiempo, el cual es producido aquí en más para 

no obtener HCl pero sí cloruro Cl2 corno subproductos de la 

conversión. 

Es entonces claro para estas varias reacciones 

balances que la conversión realizada por la invención 

además genera derivados que contienen halógeno 

particularmente utilizables derivados que contienen cloruro 

tales corno HCl o Cl 2 (o H2 C04 ), los cuales son encontrados 

en los gases de combustión. Dos modos de operaciones son 

posibles: 
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uno consiste en retratar los mismos como efluentes. 

De esta manera, es posible el neutralizar el HCl con 

carbonato de calcio CaC02 , el cual aumenta para fabricar 

CaC1 2 el cual es posiblemente utilizable (por ejemplo para 

remover nieve de los caminos); 

el otro modo consiste en considerar la conversión 

de acuerdo con la invención como medio de fabricación de 

HCl o Cl2 en una escala industrial, esto siendo a base de 

químicos ampliamente utilizados en la industria química. 

(Es posible, especialmente para el cloro obtenido 

electrolíticamente, el cual es necesario para la 

fabricación de polímeros clorinados del PVC o del tipo 

cloruro polivinilo para ser sustituidos con el HCl o el Cl2 

fabricados de acuerdo con la invención) . En este caso, será 

de esta manera necesario el extraerlos de los gases de - combustión y de esta manera establecer una línea de 

producción industrial para el HCl o Cl2 , por ejemplo por 

medio de la incorporación del aparato para llevar a cabo el 

proceso de acuerdo con la invención directamente en un 

sitio de industria química que necesita de los tipos de 

productos clorinados. De esta manera, utilizando los 

derivados clorinados formados hacen posible para además 

abaratar los costos de la serie de materiales que contienen 

metales álcali necesarios para la fabricación de vidrios. 
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Una primera realización para los silicatos 

fabricados de acuerdo con la invención se refiere a la 

industria de fabricación de vidrios: estos pueden 

reemplazar, al menos parcialmente, la serie de materiales 

convencionales los cuales proveen metales álcali o suelos 

raros, más particularmente concerniente al sodio por al 

menos parcialmente sustituyendo el CaC03 con Na2 Si03 • El 

silicato de la invención puede de esta manera ser utilizado 

para alimentar un horno para fundición de vidrio, esto 

siendo realizado especialmente en dos modos diferentes: 

el primer modo consiste en tratar el silicato 

formado de acuerdo para realizarlo compatible con el uso 

corno la serie de materiales vitrificables para hornos de 

vidrio: esto de esta manera encierra la extracción de estos 

desde el reactor y generalmente convirtiéndolos a frío 

dentro de una fase de pulverización sólida, especialmente a 

través del paso de granulación utilizando técnicas 

conocidas en la industria de la fabricación de vidrios. 

Entonces es de esta manera una separación completa 

entre el proceso de fabricación de silicato y el proceso de 

fabricación de vidrio, con formaciones adecuadas, y posible 

transportación/ alrnacenaj e, del silicato formado, antes de 

que este sea alimentado dentro del horno de vidrio; 

el segundo medio consiste en utilizar el silicato 

formado de acuerdo con la invención caliente, esto es decir 
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utilizando un proceso de fabricación de vidrio el cual 

incorpora un paso anterior de fabricación de silicato el 

cual es para alimentar, mientras todavia está derretido, 

dentro del horno de vidrio. De esta manera, el silicato 

puede ser fabricado en un reactor conectado al horno de 

vidrio, constituyendo uno de sus compartimientos corriente 

arriba, opuesto a su posible compartimiento corriente abajo 

intencionado para el refinado/condicionado del vidrio una 

vez derretido. 

En ambas situaciones, el horno de vidrio puede ser 

de diseño convencional (por ejemplo, un horno eléctrico de 

fundición utilizando electrodos sumergidos, un horno de 

fuego de corona operando con regenerados laterales, un 

horno de fuego extremo o cualquier tipo de hornos conocidos 

en la industria de la realización del vidrio, de esta - manera incluyendo hornos con quemadores sumergidos), 

opcionalmente con un diseño y un modo de operación los 

cuales son levemente modificados para ser adecuados para el 

proceso de derretimiento sin incorporar carbonato o menos 

carbonato que en el caso de un proceso estándar de 

derretimiento. 

Debe ser considerado que ciertos silicatos otros 

que el silicato de sodio son también altamente ventajosos 

para fabricar de acuerdo a la invención. De esta manera, la 

invención hace posible el fabricar silicato de potasio a 
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partir de KCl, esto siendo, al menos económicamente, 

altamente ventajoso corno una serie de materiales que 

contienen Si y K para fabricación de vidrios llamados 

vidrios de álcali mezclado, estos es decir aquellos que 

contienen tanto el Na corno el K. 

Estos vidrios son especialmente utilizados para 

realizar pantallas digitales, vidrios para pantallas de 

televisi9n, vidrios de plomo, y vidrios para paneles de 

display de plasma. 

De la misma manera, la invención permite una 

fabricación más económica de vidrios especiales que 

contiene aditivos para los cuales los cloros son menos 

caros que los óxidos. Esto es el caso de suelos raros tales 

corno ce;io, la presencia de óxido de serio dada por las 

propiedades de las pantallas de vidrio de UV, y los suelos 

raros de este tipo son también incluidos en la composición 

de vidrios especiales que tienen un módulo elástico alto 

para discos rígidos. La invención además hace posible el 

tener una serie de materiales que contiene Si y Ce 

silicato de cerio-, para moderar el costo. 

Otra ventaja adicional de la invención es que la 

sílice introducida en el comienzo, durante la conversión en 

silicato, un cierto desplanchado, desde que el cloruro de 

hierro es volátil: el vidrio producido a partir de este 

silicato, por medio de la utilización de al menos una 
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cierta cantidad de este silicato, puede ser de esta manera 

tender a ser más claro que el vidrio utilizando ninguno de 

estos tipos de silicato. Esto es ventajoso a partir del 

punto de vista estético y la tendencia para incrementar el 

factor solar de los vidrios (en una aplicación de vidrio 

plano) . Una segunda fabricación para la fabricación de 

silicatos de acuerdo con la invención, (aparate de aquellos 

utilizados como serie de materiales para los hornos de 

vidrio) más particularmente silicato 

industria de los detergentes, 

de sodio, 

siendo 

es en la 

utilizado 

frecuentemente silicato de sodio Na2 Si03 siendo utilizado 

en las composiciones de polo/detergente de lavado. 

Una tercera fabricación para los silicatos {y 

opcionalmente los derivados de cloruro) formados de acuerdo 

con la invención es en la preparación de sílicas 

especiales, comúnmente llamados sílicas precipitadas 

utilizadas, por ejemplo, en la composición de concretos. 

Los silicatos formados de acuerdo con la invención pueden 

en efecto ser sujetas al ataque de ácidos, ventajosamente 

por medio del ácido hidroclórico HCl el cual es también 

formado por la conversión de acuerdo a la invención, para 

precipitar la sílice en la forma de partículas teniendo un 

tamaño de partículas en particular: el tamaño de partícula 

pretendido es generalmente del orden de un nanómetro {1 a 

100 nm por ejemplo). 
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El cloruro de sodio es además formado durante la 

precipitación de la sílice el cual puede ser ventajosamente 

reciclado, nuevamente sirviendo más particularmente como un 

material crudo para la fabricación de silicato de acuerdo a 

la invención. Este es una extensión de la invención en el 

• cual, comenzando a partir de una partícula de sílice de 

partícula de tamaño grueso {de alrededor de 1 micrón o más 

grueso, por ejemplo), una partícula de sílice es nuevamente 

obtenida, pero el tamaño de partícula es mucho menor, este 

control y este tamaño de partícula abren el camino a una 

amplia variedad de usos en materiales utilizados en la 

industria. 

Para esta tercer fabricación más particularmente, 

es interesante el elegir un sulfato alcalino en vez de un 

cloruro: nosotros obtenemos H2 C04 en vez de HCl, el cual 

sirve al ataque del ácido del silicato de sodio formado. 

Este es el tipo de ácido el cual es utilizado en la 

industria química para preparar sílicas precipitadas. Es 

más ventajoso que el HCl en este caso en particular, debido 

a que evita cualquier presencia de cloros residuales en la 

sílice, los cuales son potencialmente una fuente de 

corrosión para este producto. 

Un proceso para producir sílicas precipitadas de 

acuerdo con la invención puede presentar los siguientes 

pasos, esquemáticamente: 
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la reacción en un horno equipado con quemadores 

sumergidos (notablemente gas oxígeno o gas hidrógeno), 

entre una arena de sílice de la puridad apropiada y sulfato 

de sodio, con una cantidad de agua para agregar en un modo 

controlado dependiendo de la cantidad de agua generada por 

la combustión. El silicato de sodio es de esta manera 

formado de acuerdo a la reacción mencionada anteriormente. 

Este es evacuado constantemente, formado es 

transformado en H2 S04 , el cual es recuperado corriente 

abajo, 

el sulfato de sodio producido con el módulo 

apropiado Si02 /Na20 es luego adjuntado por medio del H2 S04 

recuperado. Precipita la sílice, y es tratada para conferir 

a las apropiadas propiedades de acuerdo a sus usos como 

aditivos para goma, etc. 

Durante esta reacción, 

formado nuevamente, el cual 

el sulfato de sodio 

puede ser concentrado 

es 

y 

reciclado en el horno equipado con quemadores sumergidos 

como una fuente de sodio. 

Puede también ser visto que este proceso trabaja 

continuamente, en un ciclo cerrado mientras que el ácido y 

las fuentes de sodio son de interés. Puede ser posible el 

modificar la granulometría de la sílice, consumiendo 

únicamente arena y energía. El calor desde los escapes de 

humo y desde la condensación de 803 puede ser recuperado 
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para producir, por ejemplo, el vapor necesario para 

concentrar las soluciones acuosas. 

Este tipo de proceso se aplica en cualquier modo 

similar cuando es utilizado otro alcalino en vez del sodio 

u otro similar a un sulfato, o cualquier otro elemento que 

el sulfato el cual es térmicamente estable y puede realizar 

el mismo tipo de reacción. 

Otro aplicación ventajosa del proceso relacionado 

al tratamiento de desperdicios que contienen cloruro, más 

particularmente desperdicios que contienen cloruro y que 

contienen carbono tales como polímeros polinizados (PVC, 

etc) ; el derretimiento por medio de los quemadores 

sumergidos, de acuerdo a la invención puede pirolizarse 

este desperdicio con, como un producto de combustión final, 

Co2 y HCl, el HCl posiblemente siendo, como ha sido visto • previamente, neutralizado o utilizado tal cual es. Cabe 

destacar que tal desperdicio puede de esta manera además 

servir como combustible sólido que contiene carbono, el 

cual en efecto puede permitir la cantidad de combustible a 

ser inyectado dentro de los quemadores para ser 

decrementados. (Otros tipos de desperdicios, tales como 

arena de fundición, pueden ser incorporados) . La pirolisis 

de estos varios tipos de desperdicios es nuevamente 

ventajosa a partir de un punto de vista económico debido a 

su costo de tratamiento, el cual es necesario, es deducido 
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a partir del costo de producción del silicatp de acuerdo 
1 

con la invención. En vez de actualmente pilorizar el 

desperdicio, pueden también ser vitrificados. 1 

Aquellos desperdicios que contienen tanto cloruro 
! 

como materiales 

inherentemente en 

orgánicos pueden ser j convertidos 

un punto de vista químico de acuerdo al 

proceso de la invención. A la arena y los 1 

c~oros (o sus 

equivalentes) pueden ser agregados sólidos oidesperdicios 
1 

líquidos. Los mismos aditivos pueden además s~r agregados, 
i 

tales como el CaO, alúmina, u otros óxidos. !Entonces, es 

una real vitrificación, que los materiales ¡vitrificados 

obtenidos son capaces de estabilizar los 'material de 

mineral posibles contenidos en estos desperdiclos. El ácido : 
producido puede ser recuperado en una toma delabsorción la 

1 

cual filtra los humos y pueden ser reciclados. Este proceso 
i 

es muy ventajoso desde el punto de vista económico. Por un 
1 

lado, mayor componente de fusión utilizado ejs traído por 

medio del azar, y al menos parte de la energía necesaria 
1 

para la vitrificación es traída por los 1 desperdicios 

mismos. Por otro lado, 

cual es formado. 

Pueden ser 

es posible el reciclaJ el ácido el 
! 

i 
mezclados diferentes ! tipos de 

desperdicios combustibles. j 

El objeto de la invención es además el¡ aparato para 

d 1 . 1 ,, llevar a cabo el proceso de acuer o con a 1nvenc1on, cuyo 
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aparato preferentemente comprende un reactor equipado con 

uno o más quemadores sumergidos y con al menos un medio 

para introducir sílice y/o hálidos (o equivalentes del tipo 

sulfatos o nitratos) por debajo del nivel de los materiales 

derretidos, especialmente en la forma de uno o más serie de 

cargadores de alimentadores a tornillo. 

Preferentemente, los combustibles sólidos o 

líquidos al igual que los desperdicios mencionados 

anteriormente pueden ser introducidos en el horno de la 

misma manera. Es de esta posible el introducir directamente 

dentro de la masa de productos bajo la 

reacción/derretimiento a al menos aquellos de los 

reactantes de comienzo capaces de vaporizarse antes de 

tener tiempo a reaccionar: uno piensa aquí que es más 

particularmente el cloruro de sodio NaCl. Uno asegura que • de este modo un tiempo suficiente es someter el combustible 

sólido o líquido para realizar esta combustión completa. 

Preferentemente, las paredes del reactor, 

especialmente aquellas pretendidas para estar en contacto 

con los varios productos de reactantes/reacción envueltos 

en la conversión, son provistos con materiales refractarios 

alineados con un alineamiento metálico. El metal debe ser 

capaz de soportar los varios tipos de ataques corrosivos 

especialmente los causados aquí por el HCl. El titanio, un 

metal de la misma familia, o una relación que contiene 
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titanio es preferida. Ventajosamente, la provisión puede 

ser hecha por todos los elementos dentro del reactor, 

emergentes en lo anterior, para ser basados en este tipo de 

metal o para ser protegidos en la superficie por una 

cubierta de este metal (la serie de cargadores y los 

quemadores sumergidos) . Es preferible para las paredes del 

reactor y además especialmente todas las partes metálicas 

dentro del mismo, el ser asociadas con un sistema de 

enfriamiento de circulación de fluido del tipo agua de 

caja, las paredes pueden además ser enteramente hechas de 

metal, sin necesidad de estándar refractarios o muy pocos 

de estos utilizados en la construcción de hornos de vidrio. 

Las paredes del reactor definen, por ejemplo, una 

cavidad aproximadamente cúbica, paralelepípeda o cilíndrica 

(teniendo una base cuadrada, rectangular o circular). 

Ventajosamente, varios puntos de introducción de reactantes 

de comienzo pueden ser provistos, por ejemplo distribuidos 

en una manera regular dentro de las paredes del reactor, 

especialmente en la forma de un cierto número de series de 

cargadores. Esta multiplicidad de puntos de provisión 

permiten la cantidad de reactantes en cada uno de estos el 

ser limitados y en una mezcla más homogénea en el reactor 

puede ser obtenida. 

El reactor de acuerdo con la invención puede además 

ser equipado con varios medios para tratar los efluentes 
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clorinados, especialmente para recuperar o neutralizar los 

efluentes del Cl 2 o HCL, o tipo H2 S04 , y/o con medios para 

separar las partículas sólidas, especiaÍmente aquellas 

basadas en metales clóricos o clorides, a partir de los 

efluentes gaseosos. Estos medios son ventajosamente 

ubicados en los gases de combustión los cuales extraen los 

gases de combustión desde el reactor. 

Finalmente, el objeto· de la invención es además un 

proceso para producir vidrio conteniendo sílice y óxido de 

metal álcali del tipo Na20 o K20, u óxidos de suelos raros 

del tipo Ce02 , por medio del derretimiento de material 

vitrificables en los cuales el calor es necesario para que 

dicho derretimiento venga al menos parcialmente de los 

quemadores sumergidos. En este caso, la invención reside en 

el hecho de que la serie de materiales conteniendo metales 

álcali del tipo Na o K, o suelos raros del tipo Ce, son al 

menos parcialmente en la forma de hálidos, especialmente 

cloruros, de dichos elementos, tales como el NaCl, KCL o 

CeC1 4 • Este es el segundo mayor aspecto de la invención en 

donde, como se ha dado, todo toma lugar mientras el 

silicato, descripto previamente como in situ, ha sido 

fabricado durante el proceso actual de derretimiento de 

materiales vitrificables de acuerdo para producir vidrios. 

La ventaja económica para reemplazar todas o parte, 

especialmente, del carbonato de sodio con NaCl es claro. En 

·-1fL 
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este caso, existen las mismas ventajas como aquellas 

mencionadas anteriormente, refiriéndose a la fabricación de 

silicato independientemente de la fabricación de vidrios, 

es decir especialmente el menor contenido de hierro en el 

vidrio, la posible utilización de los derivados clorinados 

(halogenados) producidos, la pirolisis o vitrificación de 

desperdicios, lo anterior siendo, posiblemente adecuado 

para actuar como combustible sólido, etc. 

La invención será explicada en detalle con la ayuda 

de una realización ilustrada por medio de las siguientes 

figuras: 

La figura 1 es una planta esquemática para la 

fabricación de silicato de sodio de acuerdo con la 

invención. 

Esta figura no está necesariamente en escala y ha 

sido extremadamente simplificada para el bien de la 

claridad. 

Muestra un reactor 1 que comprende una base 2 de 

forma rectangular la cual es agujereada regularmente para 

ser equipada con filas de quemadores 3 los cuales pasan a 

través de los mismos y penetran suavemente dentro del 

reactor. Los quemadores son preferentemente cubiertos con 

titanio y son enfriados con agua. Las paredes laterales son 

también enfriadas con agua y comprenden una cobertura de 

electrofundidos refractarios 5 o están hechas enteramente 
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en metal a base de titanio. El nivel 5 de materiales bajo 

la reacción/derretimiento es tal que la serie de cargadores 

de alimentación a tornillo 6 introducen los reactantes a 

través de las paredes laterales por debajo de este nivel. 

La base que comprende los quemadores puede tener un 

mayor espesor de pieza electrofundida refractaria mayores 

que las paredes laterales. Puede ser también agujereada con 

orificios superiores 10 para extraer silicatos 

El techo 8 puede ser un techo plano suspendido 

realizado de materiales refractarios del tipo mullite o 

mullite zirconia o AZS (alúmina-zirconia-sílice) o de 

cualquier material cerámico resistente al HCl y/o al NaCl. 

Es diseñado para ser impermeable a los gases de combustión 

que contiene el HCl: una solución no limitante para 

garantizar esta impermeabilidad consiste en utilizar una • estructura cerámica de panal consistente en piezas huecas 

hexagonales en las cuales una aislación es ubicada. 

Impermeablemente es de esta manera realizada entre las 

piezas en la parte de la superficie posterior por medio de 

un mástil del baja temperatura resistente al HCl. Esto de 

esta manera protege la estructura soportante metálica. El 

tubo 9 es también construido de materiales resistentes al 

HCl y al NaCl (óxidos refractarios, earbido silicio, 

grafito) . Es provisto con un sistema para separar las 

partículas sólidas las cuales son viables para condensar 

-'\ 
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(metales cloruros) y con una torre de recuperación de HCl, 

las cuales no son ilustradas. 

Una vez que el silicato ha sido extraido del 

reactor a través del orificio superior 10, esta misma es 

transportada a un granulador (no ilustrado) del tipo 

utilizado en la industria de la fabricación de vidrio o en 

la industria de los detergentes de silicato de sodio. 

El objeto del proceso es el fabricar un silicato el 

cual es altamente concentrado en términos de sodio, esto 

siendo cuantificado en· una manera conocida por medio molar 

de Na20 con respecto al total (Si02 + Na20) en la región de 

SO%, por medio de la introducción dentro del reactor, a 

través de la serie de cargadores, una mezcla de arena 

(silice) y NaCl. Estos dos reactantes pueden además ser 

introducidos separadamente y pueden haber sido 

opcionalmente precalentados antes de su introducción dentro 

del reactor. 

Preferentemente, los quemadores 3 son alimentados 

con oxigeno y con gas natural o hidrógeno. 

La viscosidad de la serie .durante el 

derretimiento/reacción y del alto promedio de reacción 

obtenido por la virtud de la tecnologia de los quemadores 

sumergidos hacen posible el realizar una realización 

especifica alta para dar un orden de, por ejemplo, al menos 

10 toneladas/dia. 



( 

26 

En conclusión, el proceso de la _invención abre una 

nueva manera de manufacturar silicatos, más preferentemente 

sodio, potasio y silicatos de cerio, a un costo moderado. 

Además, cabe dentro del contexto de la presente invención 

el utilizar mutadis mutandi el mismo proceso para 

manufacturar no solo silicatos de metal álcali o silicatos 

de suelos raros pero además titanatos,. zirconatos y 

aluminatos de estos elementos (opcionalmente mezclados con 

silicatos) . 

De este manera, un metal puede ser sustituido al 

menos parcialmente por silicio, especialmente un metal 

perteneciente a los metales · de transición y más 

particularmente a aquellos de la columna IVB de la Tabla 

Periódica, tales como el Ti o zr, o a los metales de la 
" 

columna IIIA de la Tabla Periódica, tales como el Al. La 

ventaja de tal sustitución es que el producto obtenido es 

soluble en agua. El ataque selectivo de estos productos en 

soluciones acuosas, especialmente por medio de la 

utilización de ácido hidroclórico formado durante la 

conversión, resulta en la eliminación de precipitación de 

partículas de sílice, tal como ha sido mencionado 

anteriormente en el texto, pero en las partículas 

correspondientes de óxido de metal tales como Ti02 , Zr02 , y 

Al 20 3 , cuyas partículas son generalmente nanométricas en 

tamaño, mientras se comienza con sílice, y la cual pueden 

1' 
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tener numerosas aplicaciones en la industria. Es de esta 

manera posible para utilizarlas como filtros en polímeros y 

concretos, y para incorporar aquellos dentro de cerámicas o 

materiales de vidrio cerámica. Es además posible el 

explotar · sus propiedades fotocatalíticas: las partículas 

Ti02 son particularmente pretendidas (las cuales pueden ser 

incorporadas dentro de una cobertura fotocatalítica 

teniendo propiedades anti-manchado para cualquier material 

arquitectónico, pulido, etc.). 

En orden para manufacturar estos titanatos, 

zirconatos o aluminatos de acuerdo con la invención, los 

procesos descriptos anteriormente para obtener silicatos 

son transmitidos, comenzando a partir de hálidos del tipo 

NaCl y a partir de óxidos de metales de los metales 

Alternativamente, es posible el usar directamente, 

a modo de producto de comienzo que contiene metal para la 

conversión, el hálido de dicho metal y no seguir utilizando 

su óxido. Esto puede ser especialmente un clorido, tal como 

TiC1 4 , ZrC1 4 o AlCL3 (es además posible el elegir como un 

producto de comienzo que contiene metal, una mezcla de un 

óxido y un clorido de dicho metal) . En este caso, el 

material que contiene metales álcali puede ser el mismo 

hálido del tipo NaCl utilizado para realizar silicatos, 

esta sal posiblemente siendo suplementada o reemplazada por 
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soda cuando es un metal álcali de sodio el cual es 

incorporado. 

Justo como en el caso de la "sílice precipitada", 

esta extensión del proceso de acuerdo con la invención 

puede de esta manera ser vista como medios para modificar, 

especialmente reducir, el tamaño de las partículas de un 

óxido de metal para proveer el mismo con otras aplicaciones 

en materiales industriales. 

Cabe destacar además que la invención hace posible 

el reciclar desperdicios, que pueden ser utilizados 

notablemente, para limpiar o tratar arenas contaminadas por 

derramamiento de aceite juntando estas arenas contaminadas 

como un material de comienzo para la sílice en el marco de 

trabajo de esta invención la cual trae dos mayores 

ventajas: 

primero, la arena a lo largo con el orgánico, el 

desperdicio combustible (combustible, y componentes 

hidrocarbonatos), 

segundo, es una simple manera de realizar la 

limpieza de esta arena cuando cualquier otro método para 

limpiarla es demasiado largo o muy caro. 
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REIVINDICACIONES 

Habiendo así especialmente descrito y determinado 

la naturaleza de la presente invención y la forma como la 

misma ha de ser llevada a la práctica, se declara 

reivindicar como de propiedad y derecho exclusivo: 

l. Proceso para fabricar componentes basados en uno 

o más silicatos de metales álcali tales como Na, K y/o 

suelos raros tales como Ce, opcionalmente en la forma de 

silicatos mezclados los cuales combinan metales de suelos 

alcalinos, tales como Ca, con el metal alcalino y los 

suelos raros, por medio de la conversión de sílice y otros 

hálidos o sulfatos o nitratos, especialmente de uno o más 

cloruros, de dicho metal álcali y/o de dicho suelo raro y/o 

de dicho metal de suelo alcalino, tal como NaCl, KCl o 

CeC14 , caracterizado en que el calor necesario para esta 

conversión es provisto, al menos parcialmente, por uno o 

más quemadores sumergidos. 

2. El proceso de acuerdo con la reivindicación 1, 

caracterizado porque los quemadores sumergidos son 

alimentados con un oxidante en la forma de aire, aire 

enriquecido con oxígeno u oxígeno. 

.. 
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3 . El proceso de acuerdo con cualquiera de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque los 

quemadores sumergidos son alimentados con un combustible en 

la forma de gas natural, gas combustible o hidrógeno y/o en 

donde el combustible de tipo sólido o tipo líquido, 

especialmente el combustible que contiene materiales de 

carbono basados en polímeros, posiblemente polímeros 

clorinados, o basados en carbón, es provisto cerca de 

dichos quemadores. 

4. El proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la 

combustión creada por los quemadores sumergidos asegura al 

menos parcialmente el mezclado del sílice y de los hálidos. 

S. El proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado porque la 

combustión creada por los quemadores sumergidos genera al 

menos parcialmente el agua necesaria para la conversión. 

6. El proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones precedentes, caracteriz.ado en que la 

. conversión además genera derivados halogenados, 

especialmente derivados de clorinados utilizables ·tales 

~-



31 

7. El proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones precedentes, caracterizado en que el 

silicato formado es tratado de acuerdo para hacerlo 

compatible con el uso como una o más series de material 

vitrificables para un horno de vidrio, el tratamiento 

comprende, en particular, un paso de granulación. 

8. El proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 1 a 6, caracterizado en que el silicato 

formado es alimentado caliente dentro del horno de vidrio. 

9. Un aparato para llevar a cabo el proceso de 

acuerdo con una de las reivindicaciones precedentes; 

caracterizado en que comprende al menos un reactor equipado 

con uno o más quemadores sumergidos y al menos un medio 

para introducir sílice y/o hálidos o nitratos o sulfatos y 

opcionalmente combustibles del tipo sólido o líquido, 

debajo del nivel de los materiales sometidos al 

derretimiento, especialmente en la forma de uno o más 

series de cargadores de alimentadores a tornillos. 

10. Un aparato de acuerdo con la reivindicación 9, 

caracterizado en que las paredes del reactor, especialmente 

aquellas deseadas para estar en contacto con varios 

í'" 



32 

productos reactantes/reacción incorporados en la 

conversión, son provistos con materiales refractarios, por 

ejemplo del tipo electrofundido o con materiales 

refractarios recubiertos con una cobertura metálica del 

tipo de titanio o son basados en este tipo de metal, y son 

preferentemente combinados, al menos en el caso de las 

paredes laterales, con un sistema de enfriamiento del tipo 

que utiliza una circulación de flujo de agua. 

11. Un aparato de acuerdo con la reivindicación 9 o 

10, caracterizado en que las paredes del reactor definen 

una cavidad aproximadamente cúbica, paralelepipeda o 

cilíndrica. 

12. Un aparato de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 9 a 11, caracterizado en que el reactor es 

equipado con medios para tratar las efluentes clorinizadas, 

especialmente medios para recuperar el HCl o Cl2 o H2 C04 o 

para neutralizar HCl y/o medios para separar partículas 

sólidas, por ejemplo aquellas basadas en cloruro de metal, 

de los efluentes gaseosos. 

13. El uso del proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 1 a 8 o del aparato de acuerdo con una de 

.¡_ 
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las reivindicaciones 9 a 12 para preparar una serie de 

materiales vitrificables para la fabricación de vidrio. 

14. El uso del proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 1 a 8 o del aparato de acuerdo con una de 

las reivindicaciones 9 a 12 para preparar materiales 

crudos, especialmente silicato de sodio Na2Si03 , para la 

fabricación de detergentes. 

15. El uso del proceso de acuerdo con una de las 

reivindicaciones 1 a 8 o del aparato de acuerdo con una de 

las reivindicaciones 9 a 12 para preparar materiales crudos 

especialmente silicato de sodio para la 

fabricación de sílice precipitado, más particularmente de 

sílice y sulfato de sodio. 

16. El uso del proceso de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 8 o del aparato de acuerdo con 

cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12 para la 

vitrificación de desperdicios, 

cloruro-orgánico. 

notablemente del tipo 

17. El uso del proceso de acuerdo con cualquiera de 

las reivindicaciones 1 a 8 o del aparato de acuerdo con 

cualquiera de las reivindicaciones 9 a 12 para el 
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tratamiento de arena contaminada por combustible o 

componentes similares de hidrocarbonato. 

18. El proceso para obtener ·vidrio que contiene 

sílice u óxido de metal álcali, del tipo Na20 o 1<;¡0 u 

óxidos de suelos raros del tipo Ce02 , por medio del 

derretimiento de materiales vitrificables en los cuales el 

calor es necesario para que dicho derretimiento se realice 

al menos parcialmente a partir de los quemadores 

sumergidos, caracterizado en que los materiales 

vitrificables contienen metales álcali, del tipo Na o K, o 

suelos raros, o del tipo Ce, son al menos parcialmente en 

la forma de hálidos, especialmente cloruros, de dichos 

elementos, tales como NaCl, KCl o CeC1 4 • 
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RESUMEN 

El objeto de la invención es un proceso para 

fabricar componentes basados en uno o más silicatos de 

metales álcali, tales como Na y K, y/o suelos raros, tales 

como Ce, opcionalmente en la forma de silicatos mezclados 

los cuales combinan metales de suelos alcalinos, tales como 

Ca, con el metal álcali y los suelos raros, por medio de la 

conversión de sílice y de hálidos, especialmente de uno o 

más cloruros, sulfatos o nitratos, de dichos metales álcali 

y/o de dichos suelos raros y/o de dichos metales de suelos 

alcalinos, tales como NaCl, KCl o CeC1 4 • El calor necesario 

para la conversión es provisto, al menos parcialmente, por 

uno o más quemadores sumergidos. 

El objeto de la invención es además un aparato para 

llevar a cabo el proceso y para su uso. 

. ;_ 
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SI@. t SUPERINTENDENCIA .,ti.. : 
~ DE INDUSTRIA lfU 

Y COMERCIO 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 
PRIMER EXAMEN DE FORMA 

EXPEDIENTE 0-007122 
Practicado el examen jurídico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisión 
344 se determinó que esta solicitud de Patente de Invención: 

SI [ ] NO[x] 

SI [ ] NO [x ] 

SI [ x ] NO [ ] 

SI [ x ] NO [ ] 

SI [ ] NO[x] 

SI [ ] NO [ x] 

SI [ 1 NO[x] 

NO APLICABLE [ ] Presentó los poderes necesarios en 
forma correcta (Decisión 344, art. 14-a). 

NO APLICABLE [ ] Acreditó, en forma correcta, la 
existencia y representación de la persona jurídica solicitante 
(art. 14-c de la Decisión 344; literal g) del art. 4 del Decreto 
117/94). 

NO APLICABLE [ ] Presentó, en forma correcta el 
comprobante de pago por la tasa de presentación establecida 
(art. 13-f de la Decisión 344 y el Decreto 298 del 17 de 
febrero de 1999). 

EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicó prioridad, dentro del 
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Artículo 4 del 
Convenio de Paris. 

NO APLICABLE [ ] Presentó copia, certificada su 
conformidad por la Administración ·que recibió la solicitud de la 
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud 
nacional. 

NO APLICABLE [ 1 Presentó la traducción del capítulo 
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad 
(Art. 4, D-3 Convenio de París; Concepto: 5 de enero de 1999 
S. l. C.). 

CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS 

OBSERVACIONES JURÍDICAS: El poder presentado no puede ser admitido por cuanto 
no se ajusta a lo establecido en los Artículos 65 y 259 C.de P.C., así como tampoco con 
lo preceptuado en el Artículo 480 del C.Co, debido a que el notario público francés, Sr. 
D.Watin-Augouard, no ha sido certificado por el Cónsul Colombiano en Francia o por el 
funcionario competente según la ley francesa, el cual a su vez debe ser certificado por el 
Cónsul de Colombia en Francia, haciéndose necesario que la firma del Cónsul, sea 
abonada en el Ministerio de Relaciones Exteriores. Es importante aclarar que la Apostilla 
impresa en el poder no tiene validez en Colombia. Además de lo anteriormente expuesto 
se observa que no existe sustitución a favor de la Ora Mónica Wolf Wasserman, por parte 
de los apoderados en Argentina, por lo tanto no se encuentra legitimada para actuar como 
apoderada de la sociedad solicitante. 

OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, deberá presentar 
copia certificada su conformidad por la Administración que recibió la solicitud de la cual 
reivindica prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses, 
contados a partir de la fecha de depósito de la solicitud posterior. La omisión de esta 
formalidad implicará la pérdida del derecho de prioridad. carrera 13 N° 27-00 Pisos so y IQ0 

Conmutador 334 1221-2-3-4 
Fax 281 3125 

Santafé de Bogotá, D.C.- Colombia 



En consecuencia, se conceptúa que esta solicitud: 
SI@ SUPERINfENDENCIA ~ . 

~~ DE INDUSTRIA l-f 1 
Y COMERCIO 

SI [ 1 NO [ x 1 Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decisión 
344 y por tanto, 

SI [ 1 NO [ x 1 Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente. 

Santafé de Bogotá, D.C.,7 de Febrero del 2000 

C(Jkl\ [i'Btfo)j~ \ 
EXAMINADOR JURIDICO. 

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10° 
Conmutador 334 1221-2-3-4 

Fax 281 3125 
Santafé de Bogotá, D.C. - Colombia 
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DMSIÓN NUEVAS CREACIONES 
Folio~ 

tfl'i'~XAMEN DE FORMA 

RADICACIÓN No 00 -=/A:x;l 

coNcEPTo TÉCNico N°Z>~1 cLAsiFicAcióN INTERNAcioNAL DE PATENTEs Co3S A foo 
OOoC. A:(V 

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisión 344 se determinó que esta 
solicitud de Patente de Invención: 

SI fll NO 0 

SI~ NOO 

SI !il NO 0 

SIO NOW 

SI ljt NO 0 

SitQ NOO 

SI)a NOO 

SI 0 NOtil 

SIO NO!B 

SI-El NOB 

SI~ NOO 

SilD NOO 

SID NOW 

Contiene la identificación correcta del inventor (Art.8, Art.13-a). 

Contiene la identificación correcta del solicitante (Artículo 13-a). 

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invención en forma correcta 
(Art.13-e). 

Contiene el título o nombre de la invención en forma correcta ( Art.13 -b). 

Contiene la descripción clara y completa de la invención (Art.13-c). 

Contiene los dibujos correctos (Art.l4-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 
117 del94). 

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el 
Decreto 3464 del26 de diciembre de 1980). 

Contiene una o más reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia 
para la cual se solicita la protección mediante la patente (Art.13-d). 

Contiene el extracto de acuerdo con el literal e) del artículo 4 del Dto. 117 /94. 

Contiene el arte final del dibujo característico de acuerdo con el literal e) del 
artículo 4 y el artículo 27 del Dto. 117/94. 

Contiene la ta.Ijeta del Archivo Temático [formato P-104] en forma correcta 
(Art.14-c junto con el literal b) del artículo 4 del Dto. 117 /94). 

Contiene la ta.Ijeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta 
(Art.14-c junto con el literal b) del artículo 4 del Dto. 117 /94). 

CUMPLE LOS REQUISITOS TÉCNICOS 

OBSERVACIONES Y OTROS: SI~ NO 0 ver hoja(s) anexa(s) 

Santa Fe de Bogotá, D. C., 

EXAMINADOR TÉCNICO 
Código 20201 7 

oo 03 011 
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DIVISIÓN DE NUEVAS CREACIONES 
PRIMER EXAMEN DE FORMA 

CONCEPTO TÉCNICO N° 3tCI~ 

EXPEDIENTE N° 00-7122 IPC:C03B 1/00; C03C 1:00 

Las siguientes son las observaciones que se desprenden del primer examen de 
forma: 

El título es demasiado somero y general, se recomienda reemplazar el término 
serie de materiales, por el nombre de dichos materiales por ejemplo silicatos. 

El capítulo reivindicatorio debe ser redactado de nuevo ya que presenta varias 
falencias, por ejemplo en la clausula 1 se presenta un proceso para fabricar 
componentes basados en uno o más silicatos (lo que no tiene relación con el 
título) pero no se describe ningún proceso, un proceso es una secuencia de 
etapas concatenadas para realizar una determinada tarea u obtener un producto, 
se sugiere presentar en una reivindicación independiente todas las etapas del 
proceso para luego en las dependientes proceder a explicar detalladamente cada 
una de ellas. 

La expresión: hálido (s), que aparece a lo largo de toda la solicitud no existe en 
el idioma español. 

El uso no es proceso ni es procedimiento por lo tanto las clausulas 13 a 17 se 
deben eliminar. 

La clausula 18 es la aplicación del proceso es decir los materiales vitrificables que 
aparecen en las clausulas 1 a 9 y como tal se puede reclamar pero con el uso de 
expresiones indirectas. Enviar un nuevo capítulo reivindicatorio corregido. 

Incluir de nuevo el extracto para la publicación conteniendo las principales 
reivindicaciones corregidas de la invención. 

Todas los documentos que involucren los cambios anteriormente mencionados 
deben ser incluidos de nuevo (Extracto, tarjeta de propietarios). 

Examinador Técnico de Patentes 

Código 202017 
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

EXPEDIENTE 0-07122 

AUTO 0295 

DISPONE 

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personería al doctor XXXXXXXXX como apoderado 
del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido. 

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el artículo 22 de la Decisión 344 de la 
Comisión del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo 
de treinta (30) días hábiles siguientes a la fecha de notificación del auto, presente 
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes señalados en el examen 
de forma. 

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no 
procede recurso alguno en la vía gubernativa. 

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE O 7 MAR. 2000 
- Dado en Santafé de Bogotá D. C., a los ___________ _ 

EL JEFE DE LA DI ¡ION DE NUEVAS CREACIONES, 

ALIX CARM NZA CESPEDES DE VERGEL 

NOTIFICADO POR ESTADO 

Santafé de Bogotá D.C.; "D 9 MAR 20orf 
fecha. . "' 

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO 

SOLICITO PRORROGA TERMINO SI __ NO __ 

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA 

Carrera 13 No 27-00 Pisos 5° y 10° 
Conmutador 334 1221-2-3-4 

Fax 281 3125 
Santafé de Bogotá, D.C.- Colombia 




