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DUVISION $1F, NUEVAS CREACIONES

DATOS DEL SOLICITANTE

71) Nosbres y Apellidos o Razén Social S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC

0. de Identificacion

Representante Legal (Persona Juridica)

Pais de Domicitio ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

Departamento o Estado TEXAS, 76119

Ciudad FORT WORTH

Direccién ' 1300 EAST BERRY STREET

(74) DATOS DEL APODERADO

DRA.: MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

CARRERA 9 No. 93-09, SANTA FE DE BOGOTA, D.C.,

DATOS DEL INVENTOR

72) Nombre del Inventor (es) 1. Bradford G. CORBETT, Ir.

Bl

2. Samuel GUZOWSKI

Direccion y Domicilio : 1. 1300 East Berry Street , Fort Worth, TX 76119, U.S

2. Hules tecnicos S.A., Apartado 8-4140, San Jose , Costa Rica

Identificacién

DATOS DE LA PATENTE DE INVENCION

34) Titulo de Invencion “ JUNTAS DE DOBLE FUNCIONALIDAD QUE REQUIEREN POCA FUERZA

DE INSERCION”

I
Vit tolg
PRIORIDAD REIVINDICADA S no [ ] 43

| us 03/03/1999 0« / 261,862
(33) Pais (32) Fecha —~ (31) No. Solicitud

SE REIVINDICA EXPRESAMENTE LA PRIORIDAD DERIVADA DE ESTA SOLICITUD, EN CONFORMIDAD

CON EL ART. 4 DEL CONVENIO DE PARIS VIGENTE EN LA LEY 178 DEL 28 DE DICIEMBRE DE 1994

FlpL 17547

51) CLASIFICACION INTERNACIONAL




RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente solicitud se relaciona con una junta de sellado de cafierias para ser

recibida dentro de una ranura provista dentro de un extremo hembra de un cafio termo-—

pléstico. La junta incluye un cuerpo en forma de anillo que, visto en un corte

transversal, incluye una regi6én saliente expuesta y una superficie de sellado prima-—

ria con inclinacién radialmente hacia adentro que forma un sello de labio o reborde

para unirse con un extremo macho de acoplamiento durante la insercion, donde la

superficie de sellado primaria se une a una superficie de sellado secundaria me-

diante una regibén ranurada circunferencial intermedia, la superficie de sellado

2 s . 0] : [ 4
secundaria comprende una regién circunferencial plana que termina en un angulo

interno se conecta a una regién mis externa de la pared de la junta a través de

una superficie exterior de junta y la regién mis externa de la junta se conecta

a la regidén saliente de la junta por un paso vertical que se une a una super-

bfieie externa uniformemente inclinada de la junta.

ANEXOS DE LA SOLICITUD

Certilicado de Existencia y Representacion Legal cuande el sollcitante sea Persona Jurfdica
Los poderes debidamente otorgados, o mension de su protocolizacion ante la S.1.C

Recibo de Ja tasa respectiva

) $ 608.000.00
St se retvindica prioridad, of certificado respective (LS»?)ﬁF ﬁﬁgﬂm )

firaducclon ofictal

Capitulo descriptive

Dibujos, planos necesarios

Capitulo relvindicatorio

Tarjeta archivo propletarios segian formato
Tarjeta archivo tematico segin formato

Extracto para resumen o para publicacion sepin formato

Arte final 12 x 12 cms
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SOLICYTO LA CONCESION DE LA PATENTE DE INVENCION ¥ DECLARO QUE LA INVENCION ES
NUEVA Y DE MIPROPIEDAD

PODERADO , CC.39'779.654 Us&ge'll:‘;..o':-mggsllag fj}ié::gjreéjo

2 « MAD 2nee



ALVARO CASTELLANOS M. & CIA.
ABOGADOS
Carrera 9 No. 93-09
Apartado 6349
Bogoté - COLOMBIA

Sefior

Jefe de la Division de Nuevas Creaciones
Superintendencia de Industria y Comercio
Ministerio de Desarrollo Econémico

E. S. D.
Re.: PODER conferido por la sociedad S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

Yo, XIMENA CASTELLANOS ABONDANO, mayor de edad, identificada y domiciliada
como aparece al pié de mi firma, atentamente manifiesto a Uds. que sustituyo en la Dra.:
MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO, el poder que me confirié la sbciedad
S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC. en Fort Worth, Texas, U.S.A. el 23/Sept/1999 , debidamente
legalizado por el Ministerio de Relaciones Exteriores el dia27 de Octubre de 1.999 , bajo
el No. 371354 , con las mismas facultades que me fueron conferidas, para tramitar la

solicitud de Patente de Invencién titulada:"JUNTAS DE DOBLE FUNCIONALIDAD QUE REQUIEREN
POCA FUERZA DE INSERCION ™.

Del Senor Jefe, Acepto :

ena Castellanos Abondano ng
C.C. No. 39.773.330 de Usaquén C.C. No. 39°779.654 de Usaquén
T.P.A. No. 58.236 de Del Cons. Sup. de la Judicatura T.P.A. No. 70819 del Cons. Sup. de la Judicatura
Carrera 9 No. 93-09 - Santafé de Bogota Carrera 9 No. 93-09 - Santafé de Bogota
Teléfono: 6107420 - 6107480 Teléfono: 6107420 - 6107480

Santafé de Bogot4,
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@DER

POWER OF ATTORNEY

El fl0s) suscrito ()

S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

domiciliadosren 1300 East Berry
_ . Fort Worth, Texas 76119
Estados Unidos de América

f twe) the undersigned

$&B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

of 1300 East Berry ,
_Fort Worth, Texas 76119
USA

nombra¢ny por el presente a XIMENA CASTELLANOS A. y/0
MARGARITA CASTELLANOS A. abogadas con oficinas en la Carrera 9 No. 93-
09, Bogota - Colombia para

¥ para obtener ia proteccion de mi (nuestra) propiedad industriat y con este
fin autorizamos a dichos apoderados para que nos representen ante
qualesquiera autoridades o pers'onas de los érdenes administrativo,
contencioso-administrativo y judicial en todo lo relacionado con los siguientes
actos y gestiones:
a) Obtencion de patentes de invencion , modelos y dibujos industriales;
registro de marcas de fabrica, de servicio, colectivas o defensivas y de
denominaciones de origen; depasito de nombres y ensenas comerciales; su
renovacion prorroga, inscripcion de traspaso y cambio de nombre o domicilio,
cancelacion voluntaria y el registro de licencias de uso de esos derechos;
b) Para la_obtencion-de Registros Sanitarios; €) Acciones de oposicion,
observacion, cancelacion, nulidad, medidas cautelares y en general los juicios
civiles, penales,’admini's‘tbr‘giﬁxgs 0 contencioso-administrativos que
Promovamos o se nos promq'eva_.‘r{, pudiendo en todos 105 actos y gestiones
arriba determinados sustituir éste mandato, transigir, desistir, recibir, cancelar,
renunciar, aceptar notificaciones y nombrar apoderados judiciates y
extrajudiciales.

Dado y firmado hoy___ 23 _de Septiembre de 1999

‘n Fort Worth, Tgizggs, EE. UU. A.

por _ 8§ &

B__TECHNICAL PRODUCTS, .INC. .

(Notary should execute on other side)
(Consular legalization necessary)

ALVARO CASTELLANOS M.&LCIA.

hereby grant(s) Power of Attorney to XIMENA CASTELLANOS A. and/or
MARGARITA CASTELLANOS A. attorneys residing at Carrera 9 No. 93-09
Bogota - COLOMBIAto .. . ..

and to obtain the protection of my (our) industrial property, for which purpose
we authorize the said atrorneys to represent us before any authorities or
persons , spedially thase, administrative contentious and judicial, in all matters
concerning the following :

a) Obtention of patents, models and designs; registration of trademarks,
sefvice, collective and defensive marks, and of designations of origin; the
deposit of commercial names and ensigns; its renewat , xtension, recordal
of assignments, change of name or domicile, voluntary cancellation; and the
registration of licenses of use of the above rigths; b) for de obtention of
Sanitary Registraktions; ¢} Actions of opposition, cancellation, nullity,
infringement, granting of licenses; and in general the civil, criminal and
administrative suits related to those rigths; actions and suits instituted by us
or against us; and that in all the above matters they may substitute this
Power of Attorney, compromise, desist, cancel, receive, renounce, accept
notifications and appoint attorneys in fact, in or out of Court .

Given and signed this._23rd -day-of--September -1999--—

- Fort Worth, Texas, USA

ABvré;lrrford G. Corbett, tJr )

¥Ino President

(Notary should execute on other side)
(Consular legalization necessary)

I
\

Tels.: 1571) 610 7420 /60 / 80 - Fax. (571) 610 0706 - e-mail acastell@imps

g Carrera 9 No. 93-09 - P.0. Box 6349 - Bogota, Colombia. e

T OMB A
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CERTIFICADO NOTARIAL (Sociedad)

NOTARIAL (Corporation) |

Hay, ?g_‘ de A_%S_eggifﬂlbr,e,” cde 19 99

comparedio (eron) personaimente
Brdford G. Corbett, Jr.

a quien (es) conozco como 1a () persona (3) que firma (n este documento en
representacion de fa Sociedad / Compania denominada . __

S§ & B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

Certifico:
ayque _S & B Technical Products, Inc.
€s una Sociedad / Compania fegalmente constituida y existente de acuerdo

con las leyes de _Texas, Ee, UU, A,

Berry, Fort Worth, Texas, Ee. Ull. A. 76119

onthis . ._23rd _ _ dayofSeptember 5 99

personally appeared Bradford G. Corbett, Jr.

whom | know to be the person (s) who signed this document as
representative(s) of the Corporation / Company named
S&B Technical Products, Inc.

| Certify:

a) That_._S&B_Tecknical Products, Inc.
is a Corporation / Company legally constituted and in existence in accordance
with the laws of _LeXas, USA

b} That the domicile of said Corporation / Company is1300 _East Berry
Fort Worth, Texas, USA 76119

€ Que el objeto u objetos para los cuales se otorga el presente poder
estan comprendidos dentro det objeto social de la mencionada Socie-
dad / Compania.

d que elsr._ Bradford G, Corbett, Jr,

¢} That the purpose or purposes for which the present Power of Attorney is
granted are comprised within the object set forth in the charter of the
mentioned Corporation ; Company.

& That mr.___Bradford G. Corbett, Jr.,

esta autorizado para otorgar el presente poder. Lo anterior esta probado poy
medio de los siguientes documentos, que certifico he visto*:
Consentimiento escrito de la Junta Direc~
tiva efectiva desde Mayo 12, 1998

is (are) authorized to grant the present Power of Attorney. The aforementioned
was duly proven through the following documents and I duly certify having

seen them*: Written Consent of Board of
Directors effective May 12, 1998.

{Ciudad) Fort Worth, Texas, EE. UU.A.
(Estado)

(Notario Publico}

‘Los documentos deben identificarse con fecha y origen.

@ty FYort Worth, Texas, USA
(State)
" this day of ber 1999

(Notary Pubjc

/ 4 ai e 7

* Documents must be identified with date and origin.

ra e e o o




CONSULADO DE COLOMBIA
WASHINGTON, D.C.

No. 2%%>

EL CONSULADO DE COLOMBIA
CERTIFICA:

Quse es auténtica la firma de

quien el dia d(‘ Mé’)ﬁ /7 ?9

1/

desempeiiaba las funciones de

la cual aparece al pie de los documentos ap(os relacionados con

o) —

Dado enWashurZ:nCC alos / /e € Ce. (/ 3)

mil novecientos noventa y nueve (1999).

Pagado Impuesto de Timbre____.}';_

-
Pagado Derecho Consular =
Total

(El Consulado no asume ninguna
responsabliidad por el contenido de los
documentos anexos)

dfas del mgs de_

Oo N
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United States of America

I Certify That the document hereunto annexed is under the
Seal of the State(s) of Texas, and that such Seal(s) is/are
entitled to full faith and credit.*

In testimony whereof, I, Thomas R. Plckerlﬁgb// /
Acting Secretary of State , have hereunto @Eﬁgéd
the seal of the Department of State to be affixed
and my name subscribed by the Assistant
Authentication Officer, of the said Department,
at the city of Washington, in the District of
Columbia, this thinteenth day of October, 1999.

iTj4%93~<&a fg E{Loll‘a

E;%%;/ACtln Secré%ary of State
By 3

A831stant Authentication Officer,
Department of State

ued pursuant to CHXIV, State of
1. 15, 1789, 1 Stat. 68-69; 22
C 2657, 22USC 2651a; 5 USC

1; 28 USE 1733 et. seq.; 8 USC *For the contents of the annexed document,the Department assumes no '
43(f); RULE 44 Federal Rules of responsibility
vil Procedure.

This certificate is not valid if it is removed or altered in any way whatsoever




@The State of Texas
Secretary of State

I, ELTON BOMER, Secretary of State of the State of Texas,
DO HEREBY CERTIFY that according to the records of this office,

. SARAH HORNER

qualified as a Notary Public for the State of Texas on June 9, 1999,
for a term ending on June 9, 2003.

Elton Bomer
Secretary of State
sjs




TRADUCCION OFICIAL DEL INGLES de las autenticaciones de firmas
correspondientes al poder que la compaiiia S&B TECHNICAL PRO-
DUCTS, INC. domiciliada en Forth Worth, Texas, E.U.A., otorga

a Ximena Castellanos A. y/o Margarita Castellanos A.

El Estado de Texas

Secretaria de Estado

Yo, Elton Bomer, Secretario de Estado de Texas, certifico
mediante este documento que, de conformidad con los regis-

tros existentes en esta oficina,
SARAH HORNER

fue calificada como Notaria PGblica para el Estado de Texas
el 9 de Junio de 1999 por un periodo que termina el 9 de

Junio del 2003.

Octubre 8 de 1999
Elton Bomer, Secretario de Estado

(Firma y Sello Oficial)

Y
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Estados Unidos de América

DEPARTAMENTO DE ESTADO

A todos cuantos las presentes vieren, Saludos:

Certifico que el documento adjunto se encuentra bajo el Sello
del Estado de Texas y que dicho Sello es digno de toda fe
y crédito. El Departamento no asume responsabilidad alguna

por el contenido del documento adjunto.

En testimonio de lo cual yo, Thomas R. Pickering, Secretario
Suplente de Estado, he hecho colocar aqui abajo el sello del
Departamento de Estado y suscribir mi nombre al Funcionario
Suplente de Autenticaciones de dicho Departamento, en la
ciudad de Washington, en el Distrito de Columbia, el dia de

hoy 13 de Octubre de 1999.

Thomas R. Pickering, Secretario Suplente de Estado

Francis S. Hall, Funcionario Buplente de Autenticaciones

(Firma y Sello Oficial)

El documento traducido del inglés fue legalizado
bajo el sello No. 371354 el dia 27 de Octubre de
1999 en la Oficina de Legalizaciones del Ministerio

de Relaciones Exteriores.
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MEMORIA DESCRIPTIVA
DE L&

PATENTE DE INVENCION

SOBRE

“ JUNTAS DE DOBLE FUNCIONALIDAD QUE REQUIEREN
POCA FUERZA DE INSERCION “

PRIORIDAD AMERICANA No. 261,862 DEL: 03/ Marzo/ 1999

SOLICITADA POR : S & B TECHNICAL PRODUCTS, INC.

DOMICILIO : 1300 East Berry Street, Fort Worth, Texas

76119 - ESTADOS UNIDOS DE AMERICA.

EXPEDIENTE No. DE FECHA:

APODERADA: DRA. MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

SANTA FE DE BOGOTA, D.C.

t



JUNTAS DE DOBLE FUNCIONALIDAD QUE REQUIEREN POCA FUERZA
DE INSERCION
RESUMEN

Una junta de sellado de cafierias disefiada para ser recibida dentro de
una ranura provista dentro de un extremo hembra de un cafio termoplastico. La
junta incluye un cuerpo en forma de anillo que, visto en un corte transversal,
incluye una regién saliente expuesta y una superficie de sellado primaria con
inclinacion radialmente hacia adentro que forma un sello de labio o reborde
para unirse con un extremo macho de acoplamieﬁto durante la insercion,
donde la superficie de sellado primaria se une a una superficie de sellado
secundaria mediante una regidn ranurada circunferencial intermedia, fa
superficie de sellado secundaria comprende una regién circunferencial plana
gue termina en un angulo interno de la junta, el angulo interno se conecta a una
region mas externa de la pared de la junta a través de una superficie exterior
de junta y la region mas externa de la junta se conecta a la region saliente de la
junta por un paso vertical que se une a una superficie externa uniformemente
inclinada de la junta.



JUNTAS DE DOBLE FUNCIONALIDAD QUE REQUIEREN POCA FUERZA
DE INSERCION
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere en general a juntas de sellado utilizadas
para uniones de cafierias, en las cuales se instala una seccién de cafio con
extremo macho dentro de una seccion de cafio de enchufe hembra.

Descripcion del Arte Previo.

Los cafios formados a partir de materiales termoplasticos, incluyendo
polietileno y PVC se utilizan en una variedad de industrias. Para conformar una
unidn entre secciones de cafos, el extremo macho o extremo de cafio macho
se inserta dentro del extremo del cafio de enchufe hembra. Tipicamente, un
anilio elastomeérico anular o junta asienta dentro de una ranura formada en el
extremo de conexion del cano termoplastico. En la medida que el macho se
inserta dentro del encastre hembra, la junta proporciona la mayor capacidad de
sello para la unidn. Durante el proceso de instalacion, resulta critico que la
junta no pueda doblarse o deslizarse, ya que una junta desplazada ¢ dislocada
afectard adversamente ia capacidad final de sellado de la unién. Entre los
intentos previos por estabilizar el anillo sellador dentro de su ranura de
acoplamiento se incluye la provisién de anillos o bandas de refuerzo externo,
que brindan rigidez adicional al anillo elastico.

Asimismo se realizaron intentos para reforzar el ranurado del cafio o la
pared adyacente del cafio. Un intento inicial de garantizar la integridad de las
uniones de cafierias bajo condiciones exiremas fue suministrar un refuerzo
Jocal de la parte de lakranura del conector hembra, mediante Un espesor mayor
de la pared en esta region del cafio. En algunos casos, también se utilizaron
laminas de refuerzo. Cada una de estas soluciones resulto inferior a la ideal, en
algunos casos no brindando ia integridad necesaria de unidn y contribuyendo
frecuentemente a la complejidad y gasto de Ia operacion de fabricacion. Atn en
aplicaciones donde las condiciones de presion no son tan extremas, como es el
caso de ios cafios de desagile cloacal y de imrigacion, resulta deseable



posicionar adecuadamente la junta y garantizar su integridad.

A principios de la década del 70, Rieber &Son de Bergen, Noruega,
desarrollé una nueva tecnologia, denominada en la industria como “Junta
Rieber”. El sistema Rieber empled un elemento de molde y anillo de sello
combinados para seliar una unidn entre el extremo hembra y macho de los
cafios cooperantes formados a partir de materiales termoplasticos. En el
proceso Rieber, la junta elastomérica se insertaba dentro de una ranura interna
en el extremo hembra del cafio hembra, en el momento que se formaba
simultaneamente el extremo hembra o del ensanchamiento. La provision de
una junta elastomérica pretensada y anclada durante el proceso de
ensanchamiento en fabrica brindé un extremo hembra mejorado para ia unién
del cafio con una junta de sello que no se doble o deslice o permita e! ingreso
de impureza a las zonas de sellado de la junta, por lo que se incrementa la
confiabilidad de la junta y disminuye el riesgo de fugas o posible falla a
consecuencia de la abrasion. El proceso Rieber se describe en las siguientes
patentes estadounidenses emitidas, entre otras: 4.120.521; 4.061.459,
4.030.872, 3.965.715; 3.929.958,; 3.887.992; 3.884.612y 3.776.682.

El sistema Rieber suministré una junta instalada en forma integral que
superd muchas de lgs deficiencias de los dispositivos del arte previo para
mantener el anilio sellador en su posicidn correcta durante la instalacion y uso.
Dado que el extremo hembra del cafc se enfriaba alrededor de la junta
instalada previamente, ¢l cuerpo elastomérico de la junta se comprimia entre
un aniflo de refuerzo de acero y la ranura formada en el extremo hembra del
cafio. Cuando se instalaba el extremo macho de acoplamientb para conformar
la unién de cafio, ocurria una compresion adicional de la junta en una direccion
radial a lo largo de la region de compresion interna de la junta.

A pesar de los adelantos ofrecidos por el proceso Rieber, la geometria
del asiento de compresién presentaba problemas en ciertas aplicaciones de
campo. En algunas aplicaciones, particularmente las que involucran un cafio de
un didmetro mayor, la fuerza de insercion necesaria para instalar el extremo



macho dentro del extremo hembra de acoplamiento requeria una gran fuerza
de insercion que, en algunos casos, podria hacer que la junta se deformara o
desplazara. Asimismo, con aplicaciones que involucran un cafio con pared
delgada, tales como los cafios de irrigacion, ias fuerzas involucradas durante Ja
fabricacion, con el uso del proceso tipo Rieber, podrian hacer que el cafo se
estire, disminuyendo en tal caso el espesor de pared en la region de la junta a
niveles inaceptables. 7

Uno de los objetos de la presente invencion es suministrar una junta
para cafierias para ser utilizada en sistemas tan diversos como cafios para
desagies cloacales y cafios de irrigacion, que ofrece las ventajas de una junta
estilo Rieber, al tiempo que evita los problemas mencionados anteriormente
que se encontraron en el arte previo.

Otro objeto de la invencidn es brindar una junta para cafnerias que brinde
un menor perfil y una fuerza de insercion consecuentemente menor para el
extremo macho cuando ingresa en el extremo hembra y para facilitar el armado
de la unién de carerias in situ.

Otro abjeto de la invencién es suministrar un sistema de sellado del tipo
antes mencionado, en el cual se instala una junta de sellado dentro de una
ranura provista dentro de un extremo hembra de un cano termoplastico, en el
que la junta se disefia con un perfil menor para facilitar las operaciones de
ensanchamiento en un proceso tipo Rieber que involucren un cafio de pared
mas fina, con e| objeto de reducir las tensiones sobre las paredes del cafio
adyacentes a la ranura de la junta de sellado para posteriormente evitar el
estiramiento y adelgazamiento inaceptables de la pared del caio.

Otro objeto es suministrar una junta mejorada para su usoc en un sistema
de sellado en el que la junta se forme a partir de una composicidén unica,
sustanciaimente homogénea, en lugar de tener regiones distintivas de diversos
materiales tales como regiones de goma de durometria variable ¢ regiones de
plastico y goma.

Otro objeto de la invencion es suministrar una junta con perfil bajo y una
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configuracion tipo labio o reborde que permite el armado sin chaflanado sobre
el extremo macho del cafio.
RESUMEN DE LA INVENCION
Se ilustra una junta de sellado de cafierias que esta disefiada para
alojarse dentro de una ranura provista dentro de un extremo macho de un
cano termoplastico. La junta incluye un cuerpo elastomérico en forma de anillo

qQue posee una composicion sustanciaimente homogénea que, observada en
una seccion transversal, incluye una region de saliente anterior y una superficie
primaria inclinada radialmente hacia adentro que forma una junta de labio o
reborde para acoplarse a un extremo macho de acoplamiento durante la
insercion. La superficie primaria de sellado se une a una superficie secundaria
de sellado a través de una regidn intermedia con ranura circunferencial. La
superficie secundaria de sellado consta de una region circunferencial plana que
termina en un angulo interno de la junta. El anguio interno se conecta a una
region mas externa de la pared de la junta a través de una superficie exterior
de la junta, donde la regiéon mas externa de la pared de la junta se conecta a la
region de saliente de la junta mediante un paso vertical que se une a una
superficie de junta externa de pendiente uniforme.

Se seleccionan las dimensiones y geometria de 1a junta para suministrar
un perfil bajo que reduzca la fuerza de insercion durante el armado de una
junta de cafios, al tiempo que también elimine ciertos problemas que se
presentaban durante las operaciones de fabricacion cuando la junta
elastomérica se insertaba dentro de una ranura interna en el extremo hembra
del cafo mientras que simultdneamente se forrnaba el extremo hembra ©
ensanchamiento.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS
La Figura 1 es una vista parcial en perspeciiva, con un despiece parcial
que ilustra la union de cafierias de la invencidn, en la cual un cafio con extremo
macho es insertado dentro de un extremo hembra que posee una ranura para
recibir la junta de sellado de la invencion;

ib



La Figura 2 es una vista lateral, de un corte transversal de la junta de
sellado de la invencion ilustrada en una forma aislada para facilitar la
ilustracion;

La Figura 3 es una vista lateral de un corte transversal de la junta de la
Figura 2, ilustrada en la posicidén comprimida, en tanto el cafio con conexién
macho se inserta dentro del extremo hembra para conformar una union de
carios,

‘Las Figuras 4-7 son ilustraciones esquematicas y simplificadas del
proceso Rieber del arte previo para instalar una junta de sellado de compresion
dentro de una ranura formada dentro de! extremo hembra de un cafo
termoplastico;

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las ventajas provistas por la junta de caferias que presenta la
geometria mejorada de la invencion pueden comprenderse mejor haciendo
referencia a las juntas del arte previo fabricadas de acuerdo con el proceso
Rieber. Pasando primero a las Figuras 4-7, se ilustra el proceso Rieber,
mostrando la instalacién de una junta de sellado de compresion del arte previo
dentro de la ranura provista dentro del extremo macho de la seccion de cafio
hembra,

La Figura 4 ilustra una junta de sellado elastomérica 11 que posee un
anillo de acero de refuerzo 13 colocado en la superficie externa de trabajo
sustancialmente cilindrica 15 del mandril 17 utilizado en el proceso de
ensanchamiento. La junta elastomérica 11 puede conformarse, a modo de
ejemplo, de goma y es un miembro circunferencial con forma de anillo que
posee una region de compresion inferior 19 y una porcion saliente expuesta 21
que, tal como se ilustra en la Figura 4, se conecta a tope con una abrazadera
de refuerzo 23. La abrazadera 23 posee una primera extension generaimente
cilindrica 25 que se une a una segunda extension cilindrica 27 a través de una
regidbn de paso 29, por lo que la segunda exiension 27 es de un diametro
externo mayor que el de la primera extension cilindrica 25, tal como se ilustra

(t



en la Figura 4.

En la técnica del arte previo, ef anillo elastomérico de acero de refuerzo
11 se coloca en la superficie de trabajo del mandril 17 y es empujado a una
posicién contra la abrazadera de refuerzo 23. En esta posicion, la junta queda
firmemente anclada a la superficie del mandiril.

En el segundo paso del proceso, el extremo hembra 33 del cafio
termoplastico 31 es calentado y empujado sobre el mandril de acero 17, la
junta 11 y la abrazadera de refuerzo 23. El extremo hembra se expande a
consecuencia de la naturaleza termoplastica del cafno. En el arte previo, se
conoce que un numero de materiales termoplasticos tales como polietileno,
polipropileno o polivinilcloruro de polivinilo  (PVC) poseen ias caracteristicas
requeridas de expansion, dependiendo de fa aplicacion final de la junta de
caiierias.

El extremo hembra 31 fluye sobre la primera extension cilindrica 25 de la
abrazadera de refuerzo 23 y cierra la region de paso 29 en el segundo paso del
proceso.

En el siguiente paso de ia técnica (Figura 6), el mandril y cafio se
separan de la abrazadera de refuerzo 23 y el extremo hembra del cafio 33 se
retrae alrededor del mandril y la junta 11 a consecuencia de las fuerzas
elasticas del material termoplastico. Tipicamente, también se aplicaba vacio a
través de las bocas 38, 37 que conectaban las superficies de trabajo del
mandril desde una fuente de vacio (no ilustrada).

En el Gltimo paso del proceso (Figura 7), el extremo hembra del cafo 33
es enfriado mediante una barra rociadora de agua 39 y toberas de rociado 41.
En la medida que se lieva a cabo el enfriamiento, el extremo hembra del caiio
33 se contrae alrededor de 1a junta 11, por o que comprime el cuerpo de goma
de la junta entre el anilio de acero de refuerzo 13 y la ranura de encastre para
establecer un sellado firme. Dado gque el sellado de la junta contra el encastre
se realiza bajo condiciones controladas en fabrica, no existe posibilidad alguna
de que arena o contaminantes similares penetren la zona crucial de sellado de



iz junta durante el almacenamiento, transporte o instalacion.

El proceso Rieber mencionado anteriormente se encuentra en uso
comercial desde principios de la década del 70 y se describe en las patentes
estadounidenses a las que se hace referencia anteriormente, entre otras
fuentes. Por lo tanto, resultara muy familiar 2 aquelias personas calificadas en
el arte de sellado de cafos termoplasticos.

La Figura 1 ilustra una junta de sellado de la invencion, designada en
general como 43, que se instala dentro de una ranura 45 provista dentro de un
extremo hembra 47 de un cafio termoplastico. La junta 43 tiene un perfil bajo vy
una geometria mejorada, de forma tal que Ja insercion de la seccion de cafio
macho 49 dentro de la seccidn de encastre hembra 47 pueda lograrse con una
minima fuerza de insercion, al tiempo que se mantienen las caracteristicas
deseadas de sellado de la unidén de cafio. La junta de la invencion resulta util
en diversas aplicaciones de seliado, incluyendo cafos para desagles cloacales
y cafios de irrigacion. Particularmente en los casos de los cafios de irrigacién,
se encontraron problemas de infiltracidn en oposicidon a los problemas de
exfiltracion encontrados en numerosas aplicaciones de alta presion. La junta de
la invencion brinda la necesaria capacidad de sellado tanto para las
aplicaciones de cafios para desagiie cloacal como para cafios de irrigacion.

La geometria mejorada de la junta de la invencion puede apreciarse
mejor con respecto a la vista del corte transversal que se presenta en la Figura
2 de los dibujos, en la cual la junta de sellado de cafierias de la invencién se
designa en general como 73. @ junta se forma de una composicion
generaimente homogénea, tal como un goma adecuada, en lugar de incluir una
region elastomérica unida a una regién plastica rigida. Una goma natural o
sintética Durémetro 55 brinda la deformabilidad preferida del sello. La junta 73
posee una region saliente expuesta 75 que se une a una superficie primaria de
sellado que se inclina hacia adentro 77, que forma un sello de labio o reborde
para unirse a un extremo macho de acoplamiento durante la insercion. La
superficie primaria de sellado 77 se une a una segunda superficie de sellado 79
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a través de una regidn con ranura circuriferencial intermedia 81. La region de
sellado secundaria 79 consta de una region circunferencial plana que termina
en un angulo interno 83 de la junta.

El angulo interno 83 se conecta a una region mas externa de pared de la
junta a través de una superficie externa de ia junta. La superficie externa de la
junta, tal como se ilustra en la Figura 2 con el nGmero 85, comienza como una
superficie de pendiente uniforme en el angulo interno 83. La pendiente de la
superficie forma un angulo B de aproximadamente 84° con respecto al eje
vertical 86, La superficie externa de la junta 85 gira a un angulo para
conformar un primer punto de contacto 87 de un primer desplazamiento radial
sobre la superficie externa de la junta con respecto al eje horizontal del cafio 89
(Figura 1). La superficie externa de la junta a continuacién se une con un
segundo punto de contacto 91 de un desplazamiento radial relativo mayor que
el del primer punto de contacto, por lo que forma una regidn radial angular 88,
El segundo punto de contacto 91 consta de una unién con un paso vertical 93
que se une a una superficie externa en pendiente descendente 90 de la junta a
la region saliente 75.

Un elemento de refuerzo, tal como un anillo metalico 95, pasa a través
del cuerpo elastomérico con forma de anillo en una ubicacién circunferencial.

La junta de la invencidn 73 posee una longitud definida entre la regidon
saliente 75 y el angule interno de la misma 83, y posee un ancho general
definido entre el punto de contacto de la region de pared mas externa 91 y la
extension mas interna de la region de labio o reborde (87 en la Figura 2). La
longitud general se ilustra como “L1" en la Figura 2. El ancho general se jlustra
como ‘W1" en la Figura 2. En la realizacion preferida ilustrada, L1 es de
aproximadamente 28,8 mm y W1 es de aproximadamente 15 mm. Por lo tanto,
la refacion preferida longitud-ancho es de al menos aproximadamente 2:1. La
junta asimismo posee un “ancho medio de sellado”, W2, definido como la
distancia entre el punto de contacto 91 y el eje 99 en la Figura 2. El ancho
medio de sellado para ia realizacion particular de la junta ilustrada en la Figura



2es 11,25 mm.

En el ejempio preferido ilustrado en la Figura 2, la region ranurada 81 de
la junta incluye una pared interna 101 que forma un angulo agudo o de
aproximadamente 40° con respecto a la superficie ranurada 81. La region de
ranura asimismo incluye una pared externa 103 que forma un angulo obtuso
con respecto al resto de la regién de ranura.

Los angulos y dimensiones descriptos previamente suministran una
junta con una geometria mejorada, particularmente para cafios plasticos de
pared delgada y en instalaciones donde la infiltracion es un problema mas
grande que [a exfiltracién. La junta de la invencion asimismo posee un perfil
mas bajo que facilita el armado de la unidn y que facilita el proceso de
ensanchamiento en la operacion de fabricacion estilo Rieber.

Aunque el extremo macho del cafio 49 ilustrado en la Figura 1 posee un
chaflanado 50, la configuracion de bajo perfil y tipo labio o reborde de la
presente junta asimismo permite el armado de la junta con un macho no
chaflanado. Ello resulta Uil cuando necesita realizarse un corte en campo
sobre el extremo macho del caiio.

Se ha suministrado una invencion con diversas ventajas. El sistema de
sellado de la invencidén brinda una junta de sellado formada integralmente
dentro de una ranura provista dentro de un extremo hembra de un cafio
termoplastico, cuya caracteristica es poseer una geometria mejorada que
resulta especialmente Wil en las instalaciones de cafierias para desagies
cloacales y caierias de irrigacion. La junta de doble funcionalidad de la
invencion soluciona los problemas del arte previo, al reducir la fuerza requerida
de insercidén para este tipo de instalaciones, al tiempo que mantiene el grado
requerido de integridad del sello. La junta de la invencion asimismo elimina
clertos problemas encontrados anteriormente durante las operaciones de
ensanchamiento en las cuales el espesor de pared del cafio era una restriccion
limitante sobre la capacidad de conformar simultdneamente una ranura de
sellado e instalar una junta de sellado.



La invencidn se ha ilustrado solamente en una de sus formas, por lo
fanto no se encuentra limitada sino que es susceptible de diversos cambios y
modificaciones sin apartarse del espiritu de la misma.

7L



11

REIVINDICACIONES

1. Una junta de sellado de cailerias disefiada para alojarse dentro de una
ranura provista dentro de un extremo hembra de un cafio termoplastico,
CARACTERIZADA PORQUE comprende:

un cuerpo elastomérico en forma de anilio que posee una composicion
sustanciaimente homogénea que, visto en un corte transversal, incluye una
region saliente expuesta y una superficie de sellado primario con inclinacion
radiaimente hacia adentro que forma un sello de labio o reborde para conectar
un extremo macho de acoplamiento durante Ja insercién,

donde la superficie primaria de sellado se une a una superficie
secundaria de sellado mediante un regidn ranurada circunferencial intermedia,

la superficie secundaria de sellado consta de una region circunferencial
plana gue termina en un angulo interno de la junta,

el angulo interno se conecta a una regién mas externa de pared de la
junta mediante una superficie exterior de juntay

ia region mas externa de pared de la junta se conecta a una region
saliente de la junta mediante un paso vertical que se une a una superficie
externa uniformemente inclinada de la junta.
2. La junta de sellado de cafierias de la clausula 1, CARACTERIZADA
PORQUE un elemento de refuerzo pasa a través del cuerpo elastomeérico en
forma de anillo en una ubicacion circunferencial.
3. La junta de sellado de cafierias de la clausula 1, CARACTERIZADA
PORQUE la superficie externa de [a junta comienza como una superficie con
pendiente uniforme en el anguio interno de la junta, pero gira én un angulo para
conformar un punto de contacto interno de un primer desplazamiento radial en
la superficie externa de la junia.
4, La junia de sellado de cafierias de la clausula 3, CARACTERIZADA
PORQUE ia superficie externa de la junta a continuacion se une con un
segundo punto de contacto de desplazamiento radial mas grande que el primer
punto de contacto, donde el segundo punto de contacto comprende la unidn del
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paso vertical que une la superficie externa con pendiente uniforme de la junta
con la region saliente de ia junta.
5. La junta de sellado de caferias de la clausula 3, CARACTERIZADA
PORQUE el elemento de refuerzo es un anillo rigido.
6. Una junta de sellado de caiierias disefiada para alojarse dentro de una
ranura provista dentro de un exiremo hembra de un cafio termoplastico,
CARACTERIZADO PORQUE comprende:

un cuerpo elastomérico en forma de anillo que posee una composicion
sustancialmente homogénea que, visto en un corte transversal, incluye una
region saliente expuesta yr una superficie de sellado primaria inclinada
radialmente hacia adentro que forma un sello de labio de reborde que se
conecta a un extremo macho de acoplamiento durante la insercion,

donde la superficie de sellado primaria se une a una superficie de
sellado secundaria por medio de una regidbn ranurada circunferencial
intermedia,

la superficie de sellado secundaria comprende una regidn circunferencial
plana que termina en un angulo interno de la junta,

el angulo interno se conecta a la regidn mas externa de la pared de la
junta mediante una superficie exterior de junta,

la region mas externa de la pared se conecta a la region saliente de la
junta mediante un paso vertical que une una superficie de junta externa en
pendiente; y

donde la junta posee una longitud definida entre la region saliente y el
angulo interno de la misma y posee un ancho definido entre la region mas
externa de pared y una extension mas interna de la region de labio o reborde
de la misma, donde la relacion de la longitud con el ancho es de al menos
aproximadamente 2:1.
7. La junta de sellado de canerias de la clausula 6, CARACTERIZADA
PORQUE un elemento de refuerzo pasa a través de un cuerpo elastomeérico en
forma de anillo en una ubicacién circunferencial.
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8. La junta de sellado de cafierias de la clausula 7, CARACTERIZADA
PORQUE la superficie externa de la junta comienza como una superficie con
pendiente uniforme en el angulo interno de la junta, pero gira en un angulo para
conformar un punto de apoyo internc de un primer desplazamiento radial en la
superficie externa de la junta.
9, La junta de sellado de cailerias de la clausula 8, CARACTERIZADA
PORQUE la superficie externa de la junia a continuacion se une con un
segundo punto de apoyo de mayor desplazamiento radial que el primer punto
de apoyo,

donde el segundo punto de apoyo comprende la union del paso vertical
que se une a la superficie externa con pendiente uniforme de la junta a la
region saliente de la junta.
10. La junta de sellado de cafierias de la clausula 1, CARACTERIZADA
PORQUE el elemento de refuerzo es un anillo rigido.
11.  Un método de conformar una unidn de caferias utilizando una junta de
sellado de caiferias disefiada para alojarse dentro de una ranura provista
dentro de un extremo hembra de una primera seccion de cafio para formar un
sello entre una superficie interna del extremo hembra y un extremo macho de
una segunda seccidén de cafo cuando se aplica una fuerza de insercién dada
para insertar el extremo macho dentro del extremo hembra, donde la junta
posee una geometria mejorada de bajo perfil, CARACTERIZADO PORQUE
comprende los pasos de:

instalar una junta de sellado dentro de la ranura provista dentro del
extremo hembra de una primera seccién de cafio, donde la'junta de sellado

tiene una conformacién de cuerpo elastomeérico en forma de anillo con una

composicion sustanciaimente homogénea que, visio en un corte transversal,
incluye una regién saliente expuesta y una superficie de sellado primaria
inclinada radialmente hacia adentro que forma un selio de labio o reborde para
unirse a un extremo macho de acoplamiento durante la insercidn,

donde la superficie de sellado primaria se une a una superficie de
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sellado secundaria a través de una region ranurada circunferencial intermedia,

la superficie de sellado secundaria comprende una region circunferencial
plana que termina en un angulo interno de la junta,

el angulo interno se conecta a una region mas externa de pared de la
junta mediante una superficie exterior de junta,

la region mas externa de la pared de la junta se conecta a la region
saliente de la junta mediante un paso vertical que se une a una superficie
externa uniformemente inclinada de la junta; y

donde la junta se conforma de modo que presenta una longitud definida
entre la region saliente y el angulo interno de la misma y se conforma con un
ancho definido entre la regiébn mas externa de pared y una extension mas
interna de la regidén de labio o reborde de fa misma,

donde se selecciona una relacion longitud / ancho que brinde un perfil
mejorado que reduzca una fuerza de insercion dada utilizada cuando se inserta
un extremo macho dentro del extremo hembra, cuando se forma una unién de
caferias.
12. El metodo de la reivindicacion 11, CARACTERIZADA PORQUE la junta
se conforma de modo que la relacion longitud-ancho sea de al menos
aproximadamente 2.1,
13. Una junta de sellado de cafierias disefiada para alojarse dentro de una
ranura provista dentro de un extremo hembra de un cafio termoplastico, donde
Ia junta posee un bajo perfil para brindar una geometria de baja insercién
mejorada y al mismo tiempo reducis las fuerzas de ensanchamiento durante [a
fabricacion del extremo hembra, CARACTERIZADA PORQUE comprende:

un cuerpo elastomeérico en forma de anillo que posee una composicion
sustancialmente homogénea que, visto en un corte transversal, incluye una
region de saliente anterior y una superficie primaria inclinada radialmente hacia
adentro que forma una junta de labio o reborde para acoplarse a un extremo
macho de acoplamiento durante la insercion,

donde la superficie primaria de sellado se une a una superficie
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secundaria de sellado a traves de una region intermedia con ranura
circunferencial,

la superficie secundaria de sellado consta de una regién circunferencial
plana que termina en un anguio interno de la junta,

el anguio interno se conecta a una regién mas externa de la pared de la
junta a través de una superficie exterior de la junta,

la region mas externa de la pared de la junta se conecta a la region de
saliente de la junta mediante un paso vertical que se une uniformemente a una
superficie de junta externa en pendiente; y

donde el sello de labio o reborde incluye una pared interna que forma un
angulo agudo de aproximadamente 40° con respecto a la superficie ranurada
circunferencial.
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extremo hembra de un cafio termoplistico, CARACTERIZADA PORQUE comprende:

un cuerpo elastomérico en forma de anillo que posee una composicién sustancialmente homogénea que, visto en

un corte transversal, incluye una region saliente expuesta y una superficie de sellado primario con inclinacién

radialmente hacia adentro que forma un sello de labio o reborde para conectar un extremo macho de acoplamiento

mediante una region ranurada circunferencial intermedia, la superficie secundaria de sellado consta de una regién

circunferencial plana que termina con un dngulo interno de la junta, el dngulo interno se conecta a una regién mas

extrema de pared de la junta mediante una superficie exterior de junta y la regién mds externa de pared de la junta

se conecta a una region saliente de la junta mediante un paso vertical que se une a una superficie externa

uniformemente inclinada de la junta.

-Un método de conformar una unién de cafierias utilizando una junta de sellado de cafierias disefiada para alojarse

dentro de una ranura provista dentro de un extremo hembra de una primera seccién de cafio para formar
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con una composicion sustancialmente homogénea que, visto en un corte transversal, incluye una region
saliente expuesta y una superficie de sellado primaria inclinada adentro que forma un sello de labio o
reborde para unirse a un extremo macho de acoplamiento durante la insercién, donde la superficie de
sellado primaria se une a una superficie de sellado secundaria comprende una regién circunferencial plana
que termina en un dngulo interno de la junta, el dngulo interno se conecta a una regién mas externa de
pared de la junta mediante una superficie exterior de junta,

la regién mds externa de la pared de la junta se conecta a la region saliente de la junta mediante un paso
vertical que se une a una superficie externa uniformemente inclinada de la junta; y donde la junta se
conforma de modo que presenta una longitud definida entre la regidn saliente y el dngulo interno de la
misma y se conforma con un ancho definido entre la region més externa de pared y una extensién mds
interna de la region de labio o reborde de la misma, donde se selecciona una relacién longitud/ancho que
brinde un perfil mejorado que reduzca una fuerza de insercién dada utilizada cuando se inserta un extremo

macho dentro del extremo hembra, cuando se forma una unidn de cafierias.
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NiEiAS CREACIORE: i s

surexINIENDENCIA

e
REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE

PATENTE DEINVENCION[ | MODELO DE UTILIDAD [ ]
« Nombre e identificacion del Solicitante [1]
o Nombre e identificacion del Inventor [1
» Titulo 0 nombre de la Invencién {1
¢ Descripcion [ ]
¢ Reivindicaciones / [1]
e Resumen []
» Comprobante de Pago []
COMPLETA[ | | INCOMPLETA | |

DISENO INDUSTRIAL [ |

e Nombre e identificacion del peticionario {1

¢ Nombre e identificacidn del inventor o disefiador [1]

o Indicacion del género de productos para ios cuales debe utilizarse [ 1]

o Representacion grafica [1]

¢ Comprobante de pago [ 1]

COMPLETA] ] INCOMPLETA [ ]

Firma Responsable

Fecha:; . Larrera 13 Mo, 2708 Pan 3? 1o

EL PNy By od o en TETE
Donmuiadon 3
By v ¥4 s
Fax 281 3L 88 e




s SUPERINTENDENCIA
@g DE INDUSTRIA

DIVISION DE NUEVAS CREAmo&C Y M
PRIMER EXAMEN DE FORMA 35

EXPEDIENTE 0-015192
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en e art. 21 de la Decision
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencién:

Si[x] NOI[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si{x] ‘NO[ ] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
_(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto

= [ 1Presents, en forma correcta el
2 pago por la tasa de presentacion establecida
‘ cision 344 y la Resolucién 02 del 4 de enero

EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicd prioridad, dentro del
) de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
de Paris.

CABLE [ ] Presentd copia, certificada su
ad por la Administracion que recibi6 la solicitud de la
"‘ ridad, al momento de radicar la solicitud

 APLICABLE [ ] Presentt la traduccién del caplitulo
indicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
C de Paris; Concepto: 5 de enero de 1998

EQUISITOS JURIDICOS

DE PARIS: En todo caso, debera presentar
istracién que recibié la solicitud de la cual
ntodentrodelplnzodetms@) meses,
posterior. La omisién de esta

OTRAS OBSERVACIONES: Debe presentar cx
axcedentedepalabras. a partir de la 150

pago por concepto de
: ( articulo primero

s FORMALES indicados en la Decision

Si[ ] NO[x ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.
Santafé de Bogota, D.C.,3 de marzo del 2000.
EXAMINADOR JURIDICO: Cédigo 202002

L -C3-0

470

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4

Fax 281 3125

Santafé de Bogota, D.C. -

Colombia
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Folio 37
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Pdime EXAMEN DE FORMA T
W00-03-08
- 430

Radicaciéon no UL 715142 FL ’7/ |
Concepto Técnico no(4 (% Clasificacion Internacional de Patentes L 7oe 7

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determind que esta
solicitud de Patente de Invencién:

si@NoQ Contiene la identificacidn correcta del mmventor (Art.8, Art.13-a).

ST [Z(No | Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).
S [I}/N() Qa Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta
(Art.13-e).

ST E/NO a Contiene el titulo o nombre de la invencidn en forma correcta (Art.13-b).
SI C{ No Q4 Contiene la descripcion clara y completa de la invencion (Art.13-c).

ST m{\]() a Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94).

SI G40 4 Contiene las unidades de medida en ¢l sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

S1d NO [Z/ Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d).

SI IZ/NO | Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94.

SIQ NO Z{ Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

S KNO a Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI Z/ No Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

sild NoQd CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SIQ NO QO ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogota, D.C,,

EXAMINADOR TECNICO
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‘Expediente n.° 00 - 15 192
CONCEPTO TECNICO

El solicitante debe presentar:

» el desistimiento de las reivindicaciones 11 y 12, porque se reclama
un meétodo que comprende solo una etapa --la de instalar una junta
de sellado-- y la parte novedosa o caracteristica reside en la junta de
sellado, no en el método (conocido como proceso Rieber, segun se
deduce del texto de la descripcion); v,

» el arte final de la figura caracteristica de la invencion, en sus dos
tamanfos: 12cm x 12cm y 6¢cm x 6 cm; de acuerdo con lo establecido
explicitamente en el articulo 27 del Decreto 117 de 1994 y
tacitamente en el articulo 4-b del mismo Decreto.

Santa Fe de Bogota, D.C., 8 de marzo del 2000
Examinador Cédigo n.°202 009

con copia para el solicitante
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EXPEDIENTE 0-015192 ‘ t

AUTO 0615 D000 070

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO Reconocer personeria a la doctora Margarita Castellanos
Abondano apo %‘fdeif:salutante,enlostennmosyparalosefectosdel poder

el articulo 22 de la Decision 344 de la
se al solicitante, para que dentro del plazo
“la fecha de notificacion del auto, presente
psta a Ias observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen

: mdo el presente auto, advirtiendo que contra el no

i 4 MAR 2000

JEVAS CREACIONES,

560 en estado de esta misma

SbLICITG“ 'ORROGA TERMINO Sl NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



