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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Suministrar un recipiente de miltiples capas para dispensar un producto que

incluye un  cuerpo exterior relativamente rigido y un_ forro interior

relativamente flexible para sostener el producto a ser dispensado; el cuerpo
exterior relativamente rigido incluye y preferiblemente consiste esencialmente |

de una capa exterior de polietileno virgen tal como HDPE, y una capa interior
mas_gruesa que incluye remolido de polietileno.

1
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La presente invencion esta dirigida hacia recipientes de multiples
capas, y mas particularmente hacia recipientes que comprenden un cuerpo

plastico exterior relativamente rigido y un forro plastico interior flexible.

Antecedentes de la Invencion

Se ha propuesto hasta la fecha proporcionar un recipiente en forma
de un cuerpo plastico exterior relativamente rigido y un forro plastico
interior flexible. El cuerpo del recipiente tiene una abertura de dispensado
en un extremo y una ventilacion atmosférica en el extremo opuesto. El
forro interior estd acoplado a la abertura de dispensado. Cuando los
recipientes de este tipo se emplean en conjuncién con dispensadores de
bomba o atomizadores, por ejemplo, el forro interior se deslamina y
colapsa dentro del cuerpo plastico exterior cuando el producto es

dispensado con aire que entra a través de la ventilacion atmosférica entre

el cuerpo exterior y el forro que se colapsa.

A medida que el forro colapsa cuando el producto es dispensado,
pueden aparecer grietas de esfuerzo o agujeros para pasador a lo largo de
los pliegues y creases del forro, causando escape o pérdida del producto.
Es consecuentemente un objetivo general de la presente invencién
proporcionar un recipiente de multiples capas del tipo sujeto en el cual el
forro se deslamina ficilmente del cuerpo plastico relativamente rigido a
medida que el producto es dispensado, donde el forro proporciona rio.
solamente mejoradas propiedades de barrera sino también mejorada
flexibilidad para la eliminacion de grietas de esfuerzo y agujeros para
pasadores. Otro objetivo de la presente invencién es proporcionar un
recipiente del tipo sujeto que exhibe reducida pérdida de peso del

producto en comparacion con estructuras del arte previo. Aun otro



objetivo de la invencion es proporcionar un recipiente de multiples capas
del caracter descrito que emplea remolidos de plastico en el empaque del

para promover el reciclado de desechos y chatarra.

Un recipiente de multiples capas para dispensar producto incluye un
cuerpo plastico interior relativamente rigido y un forro plastico interior
relaﬁ;/amente flexible para mantener el producto a ser dispensado. De
acuerdo con un aspecto de la presente invencion, el forro interior
relativamente flexible incluye y preferiblemente consiste esencialmente de
una capa exterior de polietileno virgen tal como HDPE, y una capa mds
gruesa interior que incluye remolido de proceso. De acuerdo con otro
aspecto de la invencion, el forro interior relativamente flexible incluye, y
preferiblemente consiste esencialmente de una capa de deslaminacion
adyacente a la capa interior del cuerpo y compuesta de nylon, mezclas de
nylon y o EVOH, una capa interior de polietileno tal como HDPE y un
adhesivo que asegura las capas interior y exterior del forro. La capa
relativamente delgada exterior de HDPE en el cuerpo de plastico

proporciona deseada apariencia, mientras que la capa interior mas gruesa
proporciona rigidez estructural utilizando plasticos remolidos. El nylon, la
mezcla de nylon o la capa de forro exterior d¢ EVOH proporciona
mejoradas propiedades de barrera contra la migracion de agua, gases y
sabores, mientras la capa interior de LLDPE proporciona mejorada

flexibilidad, libertad de agrietamiento y adicionales propiedades de
barrera.

Breve Descripcion de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con objetivos adicionales,

caracteristicas y ventajas, se entenderd en mejor forma a partir de la




siguiente descripcion, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que
se acompafian en los cuales:

La Figura 1 es una vista en elevacion de un recipiente de miltiples

capas de acuerdo con un una modalidad actualmente preferida de la
mvencion;

la Figura 2 es una vista en planta superior del recipiente ilustrado en
la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en planta inferior del recipiente ilustrado en
la Figura 1;

la Figura 4 es una vista en seccion tomada sustancialmente a lo
largo de la linea 4-4 en la Figura 2;

la Figura 5 es una vista en seccion fragmentada magnificada de la
porcion de la Figura 4 dentro del circulo 5;

la Figura 6 es una vista en seccion fragmentada magnificada de la
porcién de la Figura 4 dentro del circulo 6; y

la Figura 6A ilustra la deslaminacion de la estructura ilustrada en la
Figura 6.

Descripeion Detallada de la Modalidad Preferida

Los dibujos ilustran un recipiente 10 de acuerdo con una modalidad

actualmente preferida de la invenciéon compuesto de un cuerpo plastico
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‘exterior 12 relativamente rigido y un forro 14 plastico interior
relativamente flexible. El cuerpo 12 tiene una abertura de dispensado 16
rodeada por una parte superior 18 del recipiente en un extremo del cuerpo,
y una ventilacion a la atmdsfera 20 colocada en el extremo opuesto del
cuerpo. El forro interior 14 se comunica con la abertura 16 en la parte
superior 18 del recipiente 12, y esta cerrado de otra forma para prevenir el
ingreso de aire, La ventilacion 20 comprende una ranura que se extiende
diametralmente a través del extremo inferior o fondo del recipiente 13,
formado por el desprendimiento de la cola del cuerpo plastico moldeado

cuando los moldes inician a abrirse después de que la botella se ha
elaborado.

En la extension de la descrito, el recipiente 10 es similar al
divulgado en la solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.
08//807,944 cedida al cesionario de la presente e incorporada aqui a modo
de referencia con propdsito de antecedente. Cuando un dispensador de
bomba o dispensador atomizador es asegurado a la parte superior 18 de un
recipiente, el producto dentro del forro 14 puede ser dispensado mediante
la operacion del dispensador de bomba o atomizador. A medida que el
producto es dispensado, la presion negativa dentro del forro 14 causan que
el forro 14 se separe del cuerpo del recipiente 12. Aire atmosférico entra a
la ventilacion 20 para permitir dicha separacion. Consecuentemente, el
forro colapsa a medida que el producto es dispensado, mientras que el
cuerpo 12 retiene su configuracion original debido a su inherente rigidez
asi como la separacion del forro de la superficie interior del cuerpo. El
recipiente 10 se fabrica preferiblemente mediante un proceso de

coextrusion y moldeo por soplado del tipo ilustrado en las Patentes de los
Estados Umdos 3,781,395, 3,767,747 y 3,978.184.
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De acuerdo con la presente retencion, el cuerpo plastico exterior 12
relativamente rigido incluye, y preferiblemente consiste esencialmente de,
una capa exterior delgada 22 y una capa interior mas gruesa 24.
Similarmente, el forro 14 de acuerdo con la presente invencién incluye, y
preferiblemente consiste esencialmente de una capa exterior 26 y una capa
interior 28. Estas capas se forman en una operacién convencional de
coextrusion y moldeo por soplado, tal como aquella divulgada en las
Patentes citadas inmediatamente arriba. La capa exterior 22 del cuerpo de
recipiente 12 consiste preferiblemente de polietileno de alta densidad
(HDPE) y tiene un espesor no mayor de 0,10 mm. La capa interior 24 del
cuerpo del recipiente 12 comprende preferiblemente 70% de HDPE virgen
y 30% de remolidos del proceso (es decir, remolidos de HDPE, LLDPE,
nylon, mezcla de nylon o EVOH, y remolidos previos de desechos y
chatarra del proceso). La capa interior 14 tiene preferiblemente un espesor
dentro del rango de 0,15 mm a 0,50 mm. Consecuentemente, la capa
exterior 22 proporciona la deseada apariencia al recipiente completo,

mientras que la capa interior 24 proporciona rigidez estructural utilizando
materiales remolidos.

La capa exterior 16 del forro 14 es preferiblemente una
composicién seleccionada a partir del grupo que consiste de nylon,
mezclas de nylon y EVOH, que tienen un espesor dentro del rango de 0,05
mm a 0,10 mm. La capa mterior 28 comprende preferiblemente polietileno
lineal de baja densidad (LLDPE), que tiene un espesor en el rango
preferido de 0,05 mm a 0,10 mm. El forro 14 también incluye un adhesivo,
el cual se mezcla preferiblemente con el material LLDPE de la capa
mterior 28 en una relacion de 80% de LLDPE virgen a 20% de adhesivo.
Este adhesivo asegura la capa interior 18 a la capa exterior 26.

Alternativamente, el adhesivo puede proporcionarse en forma de una capa
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delgada entre las capas 26, 28, el cual utilizara menos material adhesivo y
evitara el contacto entre el material adhesivo y el producto contenido
dentro del forro 14. El nylon, mezcla de nylon o la composicion EVOH de
la capa exterior 26 proporciona rapida deslaminacion del forro 14 del
cuerpo del recipiente 12, y ademas proporciona una barrera contra 1
peérdida de producto, migracion de gas o pérdida de sabores del producto.
El material LLDPE del forro interior 28 proporciona alta flexibilidad
mientras que resiste a la formacion de grietas de esfuerzo y agujeros para

pasador a medida que el forro 14 colapsa.

Se han conducido pruebas en recipientes de acuerdo con la presente
invencion utilizando un material de nylon cristalizado en la capa 26 y un
producto de jabon liquido. La pérdida de producto anual proyectada fue
de 0,1% a23°C, 1,3% a 38°C y 2,5% a 49°C.

Se reconocera consecuentemente que se ha proporcionado un
recipiente de multiples capas de acuerdo con la presente invencion, el cual
satisface completamente todos los objetivos y demandas previamente
establecidos. La construccion de dos capas del forro interior o bolsa 14
proporciona mejoradas propiedades de barrera mientras que elimina las
grietas de esfuerzo y agujeros para pasador. La construccion de dos capas
del forro 14 también proporciona mejorada flexibilidad y resistencia. El
recipiente completo exhibe una reducida pérdida anual del producto. No
se requiere de deslaminacion previa entre el forro y el cuerpo del
recipiente cuando el producto es dispensado. El remolido del proceso es

reciclado dentro del empaque. El proceso no necesita utilizar nitrégeno

como are de soporte.




REIVINDICACIONES

1. Unrecipiente de miltiples capas para dispensar producto que

comprende:

un cuerpo plastico exterior (12) relativamente rigido y un

forro plastico interior (14) relativamente flexible para sostener el producto
a ser dispensado,

dicho cuerpo plastico exterior (12) relativamente rigido que
incluye una capa exterior (22) de polietileno virgen, y una capa interior

(24) mas gruesa que dicha capa exterior y que incluye remolido de
proceso;

dicho forro plastico interior relativamente flexible que incluye
una capa exterior (26) adyacente a dicha capa interior de dicho cuerpo y

compuesta de un material de barrera que no se adhiere a dicho cuerpo, y
una capa interior (26) de polietileno.

2. El recipiente establecido en la reivindicacion 1 donde dicho

forro interior (14) incluye un adhesivo que pega dicha capa interior (28) de
dicho forro a dicha capa exterior (26) de dicho forro.

3. El recipiente establecido en la reivindicacion 2 donde dicho

adhesivo se mezcla con dicho polietileno de dicha capa interior (28) de
dicho forro.

4.  El recipiente establecido en la reivindicacion 2 o 3 donde

dicha capa exterior (26) de dicho forro (14) se selecciona a partir del
grupo que consiste de nylon, mezclas de nylon y EVOH.



5.

El recipiente establecido en la reivindicaciéon 2 o 3 donde

ﬁ dicha capa interior (28) de dicho forro (14) comprende LLDPE.

6. El recipiente establecido en cualesquiera de las

|

I

1

1

:

reivindicaciones precedentes donde las dichas capas interior y exterior |
l

|

j

(28,26) de dicho forro (14) tienen cada una un espesor en el rango de 0,15
mm a 0,50 mm.

7.  El recipiente establecido en la reivindicacion 6 donde dicha

capa exterior (26) de dicho forro (14) se selecciona a partir del grupo que )

consiste de nylon, mezclas de nylon y EVOH, y donde dicha capa interior
de dicho forro (28) comprende LLDPE.

8. El recipiente establecido en cualesquiecra de las

reivindicaciones precedentes donde dicha capa exterior (22) de dicho |
cuerpo (12) es HDPE virgen, y dicho capa interior (24) de dicho cuerpo :
esta compuesta de HDPE virgen y remolido de proceso. |

9.  El recipiente establecido en la reivindicacion 8 donde dicha |

capa exterior (22) de dicho cuerpo (12) es HDPE virgen y remolido de |
proceso.

1

10. El recipiente establecido en la reivindicacié@donde la !
dicha capa exterior (22) de dicho cuerpo (12) es de no mas de 0,10 mm de

espesor, y dicha capa interior (24) de dicho cuerpo esta dentro del rango |
de 0,25 mm 3 0,50 mm de espesor.

11.  El recipiente establecido en cualesquiera de las

reivindicaciones precedentes donde dicho cuerpo exterior (12)




relativamente rigido tiene una abertura de dispensado (16) en un extremo,

y una ventilacion atmosférica (20) en un extremo opuesto, y dicho forro

mterior (14) relativamente flexible se abre en dicha abertura de
dispensado.

i
i
f
!
i
|
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EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un recipiente de multiples capas (10) para dispensar un producto
que incluye un cuerpo exterior (12) relativamente rigido y un forro interior
(14) relativamente flexible para sostener el producto a ser dispensado. El
cuerpo exterior relativamente rigido incluye y preferiblemente consiste
esencialmente de una capa exterior (22) de polietileno virgen tal cono
HDPE, y una capa interior mas gruesa 24) que incluye remolido de

polietileno. El forro interior relativamente flexible incluye, y

preferiblemente consiste esencialmente de, una capa exterior de
deslaminacién (26) adyacente a la capa interior del cuerpo y estd
compuesta de nylon, mezclas de nylon o EVOH, una capa interior (28) de
polietileno tal como LLDPE, y un adhesivo que asegura las capas interior
y exterior del forro. La capa exterior de LLDPE relativamente delgada
sobre el cuerpo plastico proporciona deseada apariencia, mientras que la
capa interior mas gruesa proporciona integridad estructural utilizando
plasticos remolidos. La capa de forro exterior d¢ EVOH, nylon, o mezcla
de nylon proporciona mejoradas propiedades de barrera contra la
migracion de agua, gases y sabores, mientras que la capa interior de
LLDPE proporciona primordialmente mejorada flexibilidad y libertad de

agrietamiento, asi como adicionales calidades de barrera a la humedad.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Practicado el examen de acuerdo lo establece el Art. 21 de la Decision 344, se determind que la presente
solicitud de patente de invencion:

FOLIO No. @

PRIVER  EXAMEN DE FORMA 1\

EXPEDIENTE No.

Contiene la identificacion correcta del inventor (Art. 8, Art 13-a).

Contiene la identificacion correcta del solicitante (Art. 13-a)

I

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencion en forma correcta (Art. 13-

e)

Contiene el titulo 0 nombre de la invencion en forma correcta (Art. 13-b)

l

Contiene la descripcion clara y completa de la invencion (Art. 13-c) ’

Contiene los dibujos correctos (Art. 14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del
94).

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art. 14-c junto con el Dto. 3464
del 26 de diciembre de 1980)

Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para la
cual solicita proteccion mediante la patente (Art. 13-d).

Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 de Dto 117 del 94.

Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del articulo 4 y
el articulo 27 del Dto. 117 del 94.

Contiene la tarjeta de archivo tematico (forma P-104) en forma correcta (Art. 14-c Junto
con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

Contiene la tarjeta de archivo de propietarios (forma P-105) en forma correcta (Art. 14-c",
junto con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

CUMPLE CON LOS REQUISITOS DE FORMA

b

OOO ?,q y3 [) . T *: qac‘)":-*———n_x

OBSERVACIONES Y OTROS: SI %NO L ver hoja(s) anexa(s). )

EXAMINADOR TECNico : 14

Santa Fe de Bogota, D.C., 9{}4} b Oq de 2@06
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EXPEDIENTE 00-024437 e L B
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencién:

SI[ ] NO[x]* NO APLICABLE [ ] Presents los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

SI[ ] NO[x]* NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117/94).

Si[x] NOI[ ] NO APLICABLE[ ] Presents, en forma correcta el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decisién 344 y la Resolucion 02 del 4 de enero
del 2000 ).

Si[x] NOI[ 1 EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

SK ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibi6 la solicitud dela
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

SI[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Present6 la traduccién del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Parfs; Concepto: 5 de enero de 1999
S.L.C.).

8I[ 1 NO[x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

{QBSERVACIONES JURIDICAS: * El nombre de la sociedad soliitante ( OWENS-

|

BhQGMAY PLASTIC PRODUCTS INC.) no coincide con el de la sociedad que otorgd

i

el poder protocolizado bajo el nimero 11620 ( OWENS-ILLINOIS PLASTIC PRODUCTS
INC.).

OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar
copia certificada su conformidad por la Administracion que recibi6 la solicitud de la cual
feivindica prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses,
tontados a partir de la fecha de depésito de la solicitud posterior. La omision de esta

malidad implicara la perdida del derecho de prioridad.

¥

cénsecuencna se conceptia que esta solicitud:
NO[x ] Se ajustaalos aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

Si[ ] NO[x ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogot4, D.C.,5 de abril del 2000.
EXAMINADOR JURIDICO: Codigo 202002

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PATENTES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE No. 00024437

TITULO: RECIPIENTE DE MULTIPLES CAPAS.
CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES :

B 65D 1/00
FOLIO No. 21

La solicitud presenta defectos de forma en los siguientes aspectos:

1. La reivindicacion 10 no es clara respecto a la clausula de la cual es subsidiaria toda
vez que se refiere a la “reivindicacion 0" y no es claro. Se sugiere rectificarla.

2. Debe presentar el extracto para la publicacion (formato P-103) y la tarjeta blanca de
archivo tematico (formato P-104) debidamente diligenciados.

3. Debe presentar los artes finales, dos copias en tamafio 12cm por 12cm en papel

fotografico o mantequilla para publicacion con el extracto y una de 6cm por 6cm para anexar ala
tarjeta blanca.

Examinador Técnico de Patentes
CddigoNo.: 14

Fecha
07 [/ 04 /2000

Jefe Division Nuevas Creaciones
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EXPEDIENTE 00-024437 l

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decisién 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente

respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el
no procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dado en Santafé de Bogota D.C., alos 25 ABR 2000

/

/s

a

ALIX CARMEN ESPEDES DE VERGEL

LA JEFE DE LA DIVISION DE @AS CREACIONES,

NOTIFICADO POR ESTADO |
97 ABR200 ‘

Santafé de Bogota D.C., notificado por anotacion en estado de esta misma
fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

. SOLICITO PRORROGA TERMINO Sl NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°

Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125

Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




