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Expediente No.00 024.437 - Solicitud de Patente
a favor de OWENS - BROCKWAY PLASTIC PRODUCTS INC.

Titulada: RECIPIENTE DE MULTIPLES CAPAS

RAMIRO CASTRO DUQUE, vecino de Bogotd, portador de 1la tarjeta
profesional No. 1003, obrando como apoderado de la sociedad OWENS -
BROCKWAY PLASTIC PRODUCTS INC., segln lo acredita el documento de poder
protocolizado en esa Divisibn, para dar cumplimiento al auto No. 0960

noti

ficado por estado el 27 de Abril del 2000, me permito anexar al

presente escrito Tos siguientes documentos:

Nueva p&gina 8 de 1a descripcidn donde se ha corregido el error en
1a reivindicacién 10 de acuerdo con la obJecién del sefior
examinador.

Dibujos formales.

Artes finales (2de 12X 12cmy 1 de 6 X 6 cm).

Extracto para publicacidn y Tarjeta de archivo temético.

Copia certificada por 1a Oficina de Patentes de Estados Unidos de la
primera solicitud presentada para la misma invencifn, de la cual
REIVINDICAMOS PRIORIDAD, junto con su correspondiente traduccion al
espafiol.

Nos permitimos OBSERVAR que el nombre correcto del inventor John F.
Safian es JOHN W. SAFIAN y no el inicialmente presentado.
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5.  El recipiente establecido en la reivindicacién 2 o 3 donde
dicha capa interior (28) de dicho forro (14) comprende LLDPE.

6. El recipiente establecido en cualesquiera de las
reivindicaciones precedentes donde las dichas capas interior y exterior
(28,26) de dicho forro (14) tienen cada una un espesor en el rango de 0,15

mm a 0,50 mm. .

7.  El recipiente establecido en la reivindicacién 6 donde dicha
capa exterior (26) de dicho forro (14) se selecciona a partir del grupo que
consiste de nylon, mezclas de nylon y EVOH, y donde dicha capa interior
de dicho forro (28) comprende LLDPE.

8. El recipiente establecido en cualesquiecra de las
reivindicaciones precedentes donde dicha capa exterior (22) de dicho
cuerpo (12) es HDPE virgen, y dicho capa interior (24) de dicho cuerpo
estd compuesta de HDPE virgen y remolido de proceso.

9.  El recipiente establecido en la reivindicacién 8 donde dicha
capa exterior (22) de dicho cuerpo (12) es HDPE virgen y remolido de
proceso.

10. El recipiente establecido en la reivindicacién 8 donde la
dicha capa exterior (22) de dicho cuerpo (12) es de no més de 0,10 mm de
espesor, y dicha capa interior (24) de dicho cuerpo esth dentro del rango
de 0,25 mm a 0,50 mm de espesor.

11. El recipiente establecido en cualesquiera de las
reivindicaciones procedentes donde dicho cuerpo exterior (12)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office

March 01, 2000

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111.

APPLICATION NUMBER: 09/287,934
FILING DATE: April 07, 1999

By Authority of the
OMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

. welldagg

T. WALLACE
Certifying Officer
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MULTILAYER CONTAINER

The present invention is directed to muitilayer containers, and more

particularly to containers that comprise & relatively rigid outer plastic body and a

relatively flexible plastic liner.

It has heretofore been proposed to provide a container in the form of a
relatively rigid outer plastic body and a relatively flexible inner plastic liner. The
container body has a dispensing opening at one end and an atmospheric vent at the
opposing end. The inner liner is coupled to the dispensing opening. When containers
of this type are employed in conjunction with pamp or spray dispensers, for example,
the inner liner delaminates from and collapses within the outer plastic body as product
is dispented, with air entering through the atmospheric vent between the outer body

As the liner collapses when the product is dispensed, stress cracks or
pinholes can appear along the folds and creases of the liner, causing product leaknge
and loss. It is therefore a general object of the present invention to provide a
multilayer container of the subject type in which the liner readily delaminates from the
relatively rigid plastic body as product is dispensed, in which the liner provides not
only improved barrier properties but also improved flexibility for elimination of stress
cracks and pinholes. Another object of the present invention is to provide a conminer

of the mubject type that exhibits reduced product weight loss as compared with

A\
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structures in the prior art. Yet another object of the invention is to provide a
multilayer container of the described character that employs plastic regrind in the
container package to promote recycling of moils and scrap.

A multilayer container for dispensing product includes a relatively rigid
outer plastic body and a relatively fiexible imner plastic liner for holding product t be
dispensed. In accordance with one aspect of the present invention, the relatively rigid
outer body inchndes, and preferably consists essentially of, an outer layer of virgin
polycﬁyhmnnhn!ﬂ)?ﬁ.uﬂmhmﬂ:ichrhyathuimhﬂuprmnm:
hmmmmdmw.mmﬁmmummm
includes, and preferably consists essentially of, an outer delamination layer adjacent
to the inner layer of the body and composed of nylon, nylon blends or EVOH, an imner
layer of polyethylene such as LLDPE, and an adhesive securing the inner and outer
layers of the liner. The relatively thin outer HDPE layer on the plastic body provides

desired appearance, while the thicker inner layer provides structural rigidity using

reground plastics. The nylon, aylon blend or EVOH outer liner layer provides -

improved barrier properties against migration of water, gases and flavorants, while the
inner layer of LLDPE provides enhanced flexibility, freedom from cracking and

Brict Deacrigtion of the Drawings
The invention, together with additional objects, features and advantages

thereof, will be best understood from the following description, the appended claims
and the accompanying drawings in which:
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FIG. 1 is an elevational view of a multilayer contaioer in accordance
with a presently preferred embodiment of the invention;

FIG. 2 is a top plan view of the container illustrated in FIG. 1;

FIG. 3 is a bottom plan view the container illustrated in FIG. 1;

FIG. 4 is a sectional view taken substantiaily along the line 4-4 in FIG.

FIG. § i8 an enlarged fragmentary sectional view of the portion of FIG.
4 within the circle 5; |

FIG. 6 is an enlarged fragmentary sectional view of the portion of FIG.
4 within the circle 6; and

FIG. 6A iltustrates delamination of the structure illustrated in FIG. 6.

The drawings illustrate a container 10 in accordance with a presently
preferred embodiment of the invention as comprising a relatively rigid outer plastic
body 12 and a relatively flexible inner plastic Iinex 14. Body 12 has a dispensing
opening 16 surrcunded by a container finish 18 at one end of the body, and an
stmospheric vent 20 disposed at the opposing end of the body. Inmer liner 14
communicates with opening 16 at finish 18 of conainer body 12, and is otherwise
closed to prevent ingress of air. Vent 20 comprises & slot that extends dismetrically
across the lower end or bottom of container 12, being formed by the tearing awsy of
the tail of the molded plastic body when the molds start to open after the bottle has
been made.
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To the extent thus far described, container 10 is stmilar to that disclosed
in U.S. Application Serial No. 08/807,944 assigned to the assignee hereof and
incorporated herein by reference for purposes of background. When a pump or spray
dispenser is secured to container finish 18, product within liner 14 can be dispensed
by operation of the pump or spray dispenser. Asprodunti:dispmled._m;lﬁw
pressure within lines 14 causes liner 14 to scparate from container body 12.
Atmospheric air enters vent 20 to permit such separation. Thus, the liner collapses as
the product is dispensed, while body 12 retains its original configuration due to its
inherent rigidity as well as separation of the liner from the inner surface of the body.
Container 10 preferably is mannfactured by a co-extrusion and blow molding process
of the type illustrated in U.S. Patents 3,781,395, 3,767,747 and 3,978,184

In accordance with the present invention, relatively rigid outer plastic
body 12 includes, amd preferably consists essentially of, a thin outer layer 22 and a
thicker inner Inyer 24. Likewise, liner 14 in accordance with the present invention
includes, and preferably consists essentially of, an outer layer 26 and an inner layer 28.
These Iayers are formed in an otherwise conventional co-extrusion and blow-molding
operation, such as those disclosed in the U.S. patents cited irmmediately above. Outer
Inyer 22 of conminer body 12 preferably consists of high-denaity polyetirylene (HDFE)
and has a thickmess not greater than 0.004 inches. Inner layer 24 of container body 12
preferably comprises 70% virgin HDPE and 30% process regrind (i.c., regrind of
HDPE, LLDPE, nylon, nylon blend or EVOH, and previous regrind from process
spoils and scrap). Inner layer 24 preferably has a thickness in the range of 0.006 to



@

56 L0h0" HERLBEHD

10

15

20

0.020 inches. Tims, outer layer 22 provides the desired appearance to the overall
container, while inner layer 24 provides structural rigidity using regrind materials.

Outer Inyer 26 of liner 14 preferably is of composition selected from the
group consisting of nylon, nylon blends and EVOH, baving a thickness in the range
of 0.002 to 0.004 inches. Inner layer 28 preferably comprises linear low™ deilSity
polyethylene (LLDPE), having a thickness in the preferred range of 0.002 to 0.004
inches. Liner 14 also inchudes an adhesive, which preferably is blended with the
LLDPE materisl of inner layer 28 in a ratio of 80% virgin LLDPE to 20% adhesive.
This adhesive secures inner layer 28 to outer layer 26. Alternatively, the adhesive may
be provided in the form of a thin layer between layers 26, 28, which would use less
adhesive material and prevent contact between the adhesive material and the product
contained within liner 14. The nylon, nylon blend or EVOH composition of outer
layer 26 provides ready delamination of liner 14 from container body 12, and also
provides a barrier againat loas of product, gas migration or loss of product fiavoranty.
The LLDPE material of inner liner 28 provides high flexibility while resisting
formation of stress cracks and pinholes 23 liner 14 coliapses.

Tests have been conducted on contminers in accordance the present
invention using a crystalized mylon material in layer 26 and a liquid soap product.
Projected annual product loss was 0.1% at 73°F, 1.3% at 100°F and 2.5% at 120°F.

It will therefore be recognized that a mubtilayer container has been
provided in accordance with the present invention, which fully satisfies all of the
objects and aims previously set forth. The two-layer construction of the inner Liner or

bag 14 provides improved barrier properties while eliminating stress cracks and

- —
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pinboles. ‘The two-layer construction of the liner 14 also provides improved flexibility
and strength. The overall container exhibits a reduced anmal product weight oss. No
pre-delamination is required between the liner and container body when product is
dispensed. Process regrind is recycled into the package. The process does not need
to use nitrogen as support air. -
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Claims
1.
A nuitilayer container for dispensing product which compriscs:
a relatively rigid outer plastic body and a relatively flexible imer plastic
liner for holding product to be dispensed, ST

said relatively rigid outer body inchuding an outer layer of virgin
polyethylene, and an inner layer thicker than said outer layer and including process
regrind, '

said relatively flexible immer liner inclnding an outer layer adjacent to
said inner layer of said body and composed of barrier material that does not adhere to
said body, and an inner ixyer of polyethylene.

2.
The conmminer set forth in claim 1 wherein said inner liner includes an

adhesive bonding said inner Inyer of said liner to said outer layer of said liner.

3.
The container set forth in claim 2 wherein said adhesive is blended with
said polyethylene of said inner Inyer of said liner.

4.
The container set forth in claim 2 wherein said outer layer of said liner

is stlected from the group consisting of nylon, mylon blends and EVOH.
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5.
The container set forth in claim 4 wherein said inper Iayer of said liner
comprises LLDPE.

6.
The container set forth in claim 2 wherein sald inmer and outer layers

of said liner each have a thickness in the mnge of 0.006 to 0.020 inches et al.

7.
The comtainer set forth in claim 6 wherein said outer layer of said liner
is selected from the group consisting of nylon, nylon blends and EVOH, and wherein
5aid inner Ixyer of said liner comprises LLDPE.

8.
The container set forth in claim 2 wherein said outer layer of said body
is virgin HDPE, and said inner layer of said body is comprised of virgin HDPE and
process regrind.

9.
The container set forth in claim 8 wherein sald inner Inyer of said body
is 70% virgin HDPE and 30% process regrind.
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10.
The contniner set forth in claim 8 whercin said outer Iayer of said body -
is not more than 0,004 inches thick, and said inner layer of said body is in the range

of 0.010 to 0.020 inches thick.

11.
The container set forth in claim 1 wherein said relatively rigid outer
body has a dispensing opening at one end and an ammospheric vent at an opposing end,

and said relatively flexible inner liner opens at said dispensing opening.

12.

A multilayer container for dispensing product that comprises:

a relatively rigid outer body and a relatively flexible inner liner for
holding product to be dispensed,

said outer body consisting essentially of an onter layer of virgin HDPE
and an inner layer thickes than said outer layer of a mixture of HDPE and regrind,

said inner liner consisting essentially of an outer layer selected from the
group consisting of nylon, aylon blends and EVOH, an inner layer of LLDPE, and an
adhesive securing sald inner and outer layers of sald liner, sald outer layer of said liner

being adjacent to and easily separable from said inner lxyer of said body.
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13.
The container set forth in claim 12 wherein said adhesive is blended
with said inner layer of said liner.
14.
The container set forth in claim 12 wherein said inner and outer layers

of said liner each bave a thickness in the range of 0.002 to 0.004 inch.

15.
The container set forth in claim 12 wherein said inner layer of said body

is at least 70% virgin HDPE and not more than 30% regrind.

16.

The container set forth in claim 12 wherein said outes layer of said body
is not more than 0.004 inches thick, and said inner layer of said body i in the range
of 0.010 to 0,020 inches thick.

17.
The container set forth in claim 12 wherein said relatively rigid outer
body has a dispensing opening at one end and an atmospheric vent at an opposing end,
and said relatively flexible inner liner opens at said dispensing opeaing.

10
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A multilayer container for dispensing product that includes a relatively
rigid outer body and a relatively flexible inner liner for holding product to be
dispensed. The relatively rigid outer body includes, and preferably consists essentially
of, an outer layer of virgin polyctirylene such as HDPE, and an inner thicker Gyefthat
includes polyethylen: regrind. The relatively flexible inner liner includes, and
preferably consists essentially of, an outer delamination layer adjacent to the inner
layer of the body and composed of nylon, nylon blends or EVOH, an inner layer of
polyethylene such as LLDPE, and an adhesive securing the inner and outer layers of
the liner. The relatively thin outer HDPE layer on the plastic body provides desired
appearance, while the thicker inner Inyer provides structural rigidity using reground
plastics. The nylon, nylon blend or EVOH outer liner layer provides improved barrier
properties against migration of water, gases and flavorants, while the inner layer of
LLDPE provides primarily enhanced flexibility and freedom from crecking, as well
as additional barrier moisture qualities.

CAFRMLorsAWPDOCHPATENTIVU 293108
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de 1a Solicitud de Patente
de los Estados Unidos No.09/287,934 relacionada con:

RECIPIENTE DE MULTIPLES CAPAS

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.09/
287,934 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacién del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América. '

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Marz 01, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS DE
LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/287,934
FECHA DE PRESENTACION: Abril 07, 1999

Por autorizacion del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

T. Wallace (Firmado)
T. WALLACE
Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

RCC ljo , 17295
RECIPIENTE DE MULTIPLES CAPAS
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La presente invencién estd dirigida hacia recipientes de miltiples
capas, y mas particularmente hacia recipientes que comprenden un cuerpo
plastico exterior relativamente rigido y un forro plastico interior flexible,

Antecedentes de la Invencién

Se ha propuesto hasta la fecha proporcionar un recipiente en forma
de un cuerpo plistico exterior relativamente rigido y un forro plistico
interior flexible. El cuerpo del recipiente tiene una abertura de dispensado
en un extremo y una ventilacién atmosférica en el extremo opuesto. El
forro interior estd acoplado a la abertura de dispensado. Cuando los
recipientes de este tipo se emplean en conjuncién con dispensadores de
bomba o atomizadores, por ejemplo, el forro interior se deslamina y
colapsa dentro del cuerpo plistico exterior cuando el producto es
dispensado con aire que entra a través de la ventilacién atmosférica entre
el cuerpo exterior y ¢l forro que se colapsa.

A medida que el forro colapsa cuando el producto es dispensado,
pueden aparecer grietas de esfuerzo o agujeros para pasador a lo largo de
los pliegues y creases del forro, cansando escape o pérdida del producto.
Es consecuentemente un objetivo general de la presente invencion
proporcionar un recipiente de miiltiples capas del tipo sujeto en el cual el
forro se deslamina ficilmente del cuerpo plistico relativamente rigido a
medida que el producto es dispensado, donde el forro proporciona no
solamente mejoradas propiedades de barrera sino también mejorada
flexibilidad para la eliminacién de grietas de esfuerzo y agujeros para
pasadores. Otro objetivo de la presente invencién es proporcionar un
recipiente del tipo sujeto que exhibe reducida pérdida de peso del
producto en comparacién con estructuras del arte previo. Aim otro
objetivo de la invencién es proporcionar un recipiente de multiples capas
del caracter descrito que emplea remolidos de plastico en el empaque del
para promover el reciclado de desechos y chatarra.

Un recipiente de miiltiples capas para dispensar producto incluye un
cuerpo pléstico interior relativamente rigido y un forro plistico interior
relativamente flexible para mantener el producto a ser dispemsado. De
acuerdo con un aspecto de la presente nvencion, el forro interior
relativamente flexible incluye y preferiblemente consiste esencialmente de
una capa exterior de polietileno virgen tal como HDPE, y una capa més
gruesa interior que incluye remolido de proceso. De acuerdo con otro
aspecto de la invencion, el forro interior relativamente flexible incluye, y
preferiblemente consiste esencialmente de una capa de deslaminacién
adyacente a la capa interior del cuerpo y compuesta de nylon, mezclas dé
nylon y o EVOH, una capa interior de polietileno tal como HDPE y un
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adhesivo que asegura las capas interior y exterior del forro. La capa
relativamente delgada exterior de HDPE el cuerpo de plastico
proporciona deseada apariencia, mientras que la capa interior més gruesa
proporciona rigidez estructural utilizando pldsticos remolidos. El nylon, la
mezcla de nylon o la capa de forro exterior de EVOH proporciona
mejoradas propiedades de barrera contra la migracion de agua, gases y
sabores, mientras la capa interior de LLDPE proporciona mejorada
flexibilidad, libertad de agrietamiento y adicionales propiedades de
barrera.

Breve Descripcion de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con objetivos adicionales,
caracteristicas y ventajas, se entenderd en mejor forma a partir de la
siguiente descripcién, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que
se acompaifian en los cuales:

La Figura 1 es una vista en elevacion de m recipiente de miltiples
capas de acuerdo con un una modalidad actualmente preferida de la
invencion,

la Figura 2 es una vista en planta superior del recipiente ilustrado en
la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en planta inferior del recipiente ilustrado en
la Figura 1;

la Figura 4 es una vista en seccién tomada sustancialmente a lo largo
de la linea 4-4 en la Figura 2;

la Figura 5 es una vista en seccién fragmentada magnificada de la
porcién de la Figura 4 dentro del circulo 5;

la Figura 6 es una vista en seccién fragmentada magnificada de la
porcién de 1a Figura 4 dentro del circulo 6; y

la Figura 6A ilustra la deslaminacién de la estructura ilustrada en la

Figura 6.
Descripcién Detallada de 1a Modalidad Preferida

Los dibujos ilustran un recipiente 10 de acuerdo con una modalidad
actualmente preferida de la invencién compuesto de un cuerpo plastico
exterior 12 relativamente rigido y un forro 14 plistico interior
relativamente flexible. El cuerpo 12 tiene una abertura de dispensado 16
rodeada por una parte superior 18 del recipiente en un extremo del cuerpo,
y una ventilacién a la atmésfera 20 colocada en el extremo opuesto del
cuerpo. El forro interior 14 se comunica con la abertura 16 en la parte
superior 18 del recipiente 12, y esté cerrado de otra forma para prevenir el
ingreso de aire. La ventilacién 20 comprende una ranura que se extiende



&, X
P

diametralmente a través del extremo inferior o fondo del recipiente 13,
formado por el desprendimiento de la cola del cuerpo plistico moldeado
cuando los moldes inician a abrirse después de que la botella se ha
elaborado.

Hasta la extensién de lo descrito ahora, el recipiente 10 es similar al
divulgado en la solicitud de Patente US Serie No.08//807,944 cedida al
cesionario de la presente e incorporada aqui a modo de referencia con
propésito de antecedente. Cuando un dispensador de bomba o dispensador
atomizador es asegurado a la parte superior 18 de un recipiente, el
producto dentro del forro 14 puede ser dispensado mediante la operacién
del dispensador de bomba o atomizador. A medida que el producto es
dispensado, la presién negativa dentro del forro 14 causan que el forro 14
se separe del cuerpo del recipiente 12. Aire atmosférico entra a la
ventilacién 20 para permitir dicha separacién. Consecuentemente, el forro
colapsa a medida que el producto es dispensado, mientras que el cuerpo
12 retiene su configuracién original debido a su inherente rigidez asi como
la separacién del forro de la superficie interior del cuerpo. El recipiente 1
0 se fabrica preferiblemente mediante un proceso de coextrusién y moldeo
por soplado del tipo ilustrado en las Patentes US 3,781,393, 3,767,747 y
3,978,184,

De acuerdo con la presente retencién, el cuerpo plastico exterior 12
relativamente rigido incluye, y preferiblemente consiste esencialmente de,
una capa exterior delgada 22 y una capa interior mis gruesa 24,
Similarmente, ¢l forro 14 de acuerdo con la presente invencién incluye, y
preferiblemente consiste esencialmente de una capa exterior 26 y una capa
interior 28. Estas capas se forman en una operacién convencional de
coextrusién y moldeo por soplado, tal como aquella divulgada en las
Patentes citadas inmediatamente arriba. La capa exterior 22 del cuerpo de
recipiente 12 consiste preferiblemente de polietileno de alta densidad
(HDPE) y tiene un espesor no mayor de 0,10 mm. La capa interior 24 del
cuerpo del recipiente 12 comprende preferiblemente 70% de HDPE virgen
y 30% de remolidos del proceso (es decir, remolidos de HDPE, LLDPE,
nylon, mezcla de nylon 0 EVOH, y remolidos previos de desechos y
chatarra del proceso). La capa interior 14 tiene preferiblemente un
espesor dentro del rango de 0,15 mm a 0,50 mm. Consecuentemente, la
capa exterior 22 proporciona la deseada apariencia al recipiente completo,
mientras que la capa interior 24 proporciona rigidez estructural utilizando
materiales remolidos.

La capa exterior 16 del forro 14 es preferiblemente una
composicién seleccionada a partir del grupo que comsiste de nylon,
mezclas de nylon y EVOH, que tienen un espesor dentro del rango de 0,05
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mm a 0,10 mm. La capa interior 28 comprende preferiblemente polietileno
lineal de baja densidad (LLDPE), que tiene un espesor en el rango
preferido de 0,05 mm a 0,10 mm. El forro 14 también incluye un adhesivo,
el cual se mezcla preferiblemente con el material LLDPE de la capa
interior 28 en una relacién de 80% de LLDPE virgen a 20% de adhesivo.
Este adhesivo asegura la capa inferior 18 a la capa exterior 26.
Alternativamente el adhesivo puede proporcionarse en forma de una capa
delgada entre las capas 26, 28, el cual utilizard menos material adhesivo y
evitard el contacto cutre el material adhesivo y el producto contenido
dentro del forro 14. El nylon, mezcla de nylon o la composicion EVOH
de la capa exterior 26 proporciona répida deslaminacion del forro 14 del
cucrpo del recipiente 12, y ademis proporciona una barrera contra la
pérdida de producto, migracién de gas o pérdida de sabores del producto.
El material LLDPE del forro interior 28 proporciona alta flexibilidad
mientras que resiste a la formacion de grietas de esfuerzo y agujeros para
pasador a medida que el forro 14 colapsa.

Se han conducido pruebas en recipientes de acuerdo con 1a presente
invenci6én utilizando un material de nylon cristalizado en la capa 26 y un
producto de jabém liquido. La pérdida de producto anual proyectada fue
de 0,1% a 73°F, 1,3% a 100°F y 2,5% a 120°F.

Se reconocerd consecuentemente que se ha proporcionado un
recipiente de mltiples capas de acuerdo con la presente invencién, el cual
satisface completamente todos los objetivos y demandas previamente
establecidos. La construccién de dos capas del forro interior o bolsa 14
proporciona mejoradas propiedades de barrera mientras que elimina las
grietas de esfuerzo y agujeros para pasador. La construccién de dos capas
del forro 14 también Proporciona mejorada flexibilidad y resistencia. El
recipiente completo exhibe una reducida pérdida anual del producto. N
se requiere de deslaminacién previa entre el forro y el cuerpo del
recipiente cuando el producto es dispensado. El remolido del proceso es
reciclado dentro del empaque. El proceso no necesita utilizar nitrégeno
como aire de soporte.

REIVINDICACIONES
1. Unrecipiente de miiltiples capas pama dispensar producto que
comprende: . _ .
un cuerpo pléstico exterior relativamente rigido y un formro

plastico interior relativamente flexible para sostener el producto a ser
dispensado,
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dicho cuerpo pléstico exterior relativamente rigido que incluye
una capa exterior de polietileno virgen, y una capa interior mas gruesa que
dicha capa exterior y que incluye remolido de proceso;

dicho forro pléstico interior relativamente flexible que incluye
una capa exterior adyacente a dicha capa imterior de dicho cuerpo y
compuesta de un material de barrera que no se adhiere a dicho cuerpo, y
una capa interior de polietileno.

2. El recipiente establecido en la reivindicacién 1 donde dicho
forro interior incluye un adhesivo que pega dicha capa interior de dicho
forro a dicha capa exterior de dicho forro,

3 . El recipiente establecido en la reivindicacién 2 donde dicho
adhesivo se mezcla con dicho polietileno de dicha capa interior de dicho
forro.

4. El recipiente establecido en la reivindicacion 2 donde dicha
capa exterior de dicho forro se selecciona a partir del grupo que consiste
de nylon, mezclas de nylon y EVOH.

5. El recipiente establecido en la reivindicacion 4 donde dicha
capa interior de dicho forro comprende LLDPE.

6. El recipiente establecido en la reivindicacion 2donde las
dichas capas interior y exterior de dicho forro tienen cada una un espesor
en el rango de 0,006 a 0,0020 pulgadas y otras.

7.  El recipiente establecido en la reivindicacién 6 donde dicha
capa exterior de dicho forro se selecciona a partir del grupo que consiste
de nylon, mezclas de nylon y EVOH, y donde dicha capa interior de dicho
forro comprende LLDPE.

8.  El recipiente establecido en la reivindicacién 2 donde dicha
capa exterior de dicho cuerpo es HDPE virgen, y dicho capa interior de
dicho cuerpo estd compuesta de HDPE virgen y remolido de proceso.

9.  El recipiente establecido en la reivindicacién 8 donde dicha
capa exterior de dicho cuerpo es HDPE virgen y remolido de proceso.

10. El recipiente establecido en la reivindicacion 8 donde la
dicha capa exterior de dicho cuerpo es de no més de 0,004 pulgadas de
espesor, y dicha capa interior de dicho cuerpo estd dentro del rango de
0,010 a 0,020 pulgadas de espesor.
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11. El recipiente establecidlo en cualesquicra de las
reivindicaciones procedentes donde dicho cuerpo exterior (12)
relativamente rigido tiene una abertura de dispensado (16) en un extremo,
y una ventilacion atmosférica (20) en un extremo opuesto, y dicho forro
interior (14) relativamente flexible se abre en dicha abertura de
dispensado.

12. Un recipiente de miltiples capas para dispensar producto que

comprende:
un cuerpo plastico exterior relativamente rigido y un forro
pléstico mterior relativamente flexible para sostener el producto a ser

dispensado,

dicho cuerpo plistico exterior relativamente rigido que incluye
una capa exterior de HDPE virgen, y una capa interior mis gruesa que
dicha capa exterior de una mezcla de HDPE y remolido;

dicho forro pléstico interior relativamente flexible que consiste
esencialmente de una capa exterior seleccionada a partir del grupo que
consiste de nylon, mezclas de nylon y EVOH, una capa interna de
LLDPE, y un adhesivo que asegura dichas capas interna y externa de
dicho forro, dicha capa exterior de dicho forro que estd adyacente a y es
facilmente separable de dicha capa interna de dicho cuerpo.

13.  El recipiente establecido en la reivindicacién 12 donde dicho
adhesivo se mezcla con dicha capa interior de dicho forro.

14. El recipiente establecido en la reivindicacién 12 donde dicho
forro y dichas capas exteriores de dicho tienen cada uno un espesor en el
rango de 0,002 a 0,004 pulgadas.

15. El recipiente establecido en la reivindicacién 12 donde dicha
capa interior de dicho cuerpo es por lo menos 70% de HDPE virgen y no
mis de 30% de molido.

16. El recipiente establecido en la reivindicacién 12 donde dicha
capa exterior de dicho cuerpo es de no mas de 0,004 pulgadas de espesor,
y dicha capa interior de dicho cuerpo est4 en el rango de 0,010 a 0,020
pulgadas de espesor.

17. El recipiente establecido en la reivindicacién 12 donde dicho cuerpo
exterior relativamente rigido tiene una abertura de dispensado en un
extremo y un ventilador atmosférico en un extremo opuesto, y dicho forro
interno relativamente fiexible se abre en dicha abertura de dispensado.
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EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un recipiente de maltiples capas para dispensar un producto que
incluye un cuerpo exterior relativamente rigidlo y un forro interior
relativamente flexible para sostener el producto a ser dispensado. El
cuerpo exterior relativamente rigido incluye y preferiblemente consiste
esencialmente de una capa exterior de polietileno virgen tal cono HDPE, y
una capa interior mas gruesa que incluye remolido de polietileno. El forro
interior relativamente flexible incluye, y preferiblemente consiste
esencialmente de, una capa exterior de deslaminacién adyacente a la capa
interior del cuerpo y estd compuesta de nylon, mezclas de nylon 0 EVOH,
una capa interior de polietileno tal como LLDP E, y un adhesivo que
asegura las capas interior y exterior del forro. La capa exterior de LLDPE
relativamente delgada sobre el cuerpo plastico proporciona deseada
apariencia, mientras que la capa interior mds gruesa proporciona
integridad estructural utilizando plasticos remolidos. La capa de forro
exterior de EVOH, nylon, 0 mezcla de nylon proporciona mejoradas
propiedades de barrera contra la migracién de agua, gases y sabores,
mientras que la capa. interior de LLDPE proporciona primordialmente
mejorada flexibilidad y libertad de agrietamiento, asf como adicionales
calidades de barrera a la humedad.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 27 DE MAYO DE 2000.
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Nomivo (an0s) a
ylo. luac'ron GOMEZ" MEJIA ' -

" de Bogotd, Colanhin, apodsrados verda-
. .deros y legales ocon poder eapscial,

anplio y suficiente, para recabar dé las
Oficinas y @uloridades colombienas
sdministratives, Judiciales y de poli-
cla, en aualquier inatancia o recurso,
la obtencidn de patentes de privileglo
de invencidn, de dibujs y mxelcs
industriales, registro de marcas, deps-
sitos de nombres comerciales y ersefas,

asf{ oomo sus tresmace (WYITOEAS, reMo- ..

wacloney y oumblos do nombew: olaborar,
tramitar, otorgar y registrar ccntratoa

‘ de licencia y licencias de cualesquiera
"' clases: intervenir oo demandants o °
. 7" com demandado en cumlquier instanciay |

recurso y ante oualquier juez, corpo- "

racidn, funciomaric piblico o autoridad ..

" en acciones judiciales administratiwas y -

d¢ policfa tales ocono:' oposicidn al
registro de mmrcas; acciones de cadu-
cidad y nulided; acciones reivindica-
torias acciones derivadas de la obten-
cidn o explotacién de licencias;acciones
do competencia desleal; demandas pemles
acciones do indemizacidn; de perjul-
clos; reclams u cbservaciones a molici-

hudes de patentes, modelos y dibujos

industriales, en el ejrciclo de medidas
caulalares y en otras acciones o medidas
similares,

" A este efecto, 1o(s) faculto(ams) para
. elevar solicitudes, fhmn.lrdmcripua-

ns,mm.pml.eam.d&hm
opoajoiones, cancelaciones, mulidades,
apalaciones y reclamos; mgar lnpueatos,
aotos ¥ gnvwenos prascrilous por la
ley; remnciar o desistir a derechos
concedidos 0 en ars de concesidng
recibir toda clase de docunéntos y valo~

" pes; dando el descargp respectivo, y, en

general, pare dor ante dichas autorida-

* "des todos 1os pasos necesarios al efecto -.
. indieado y mrtadashamdidasqn

creyeren ; al resgardo de mis °
(nuastroa) intereses, con Lodas las de-
més facultades legales necesarias, y por
el prescnie doamento desde ahorn decla~-
ro (ams) wflido y buero todo cuanto los
apaderedas hicieren en mi (ruestro) be~
neficio.

ledin  One Sencm:a=

_'andlor HECTOR GOMEZ MEJIA

L] la

mIMI-MJW‘W)WUﬂ
. lewful attorneys with special agple and
aufficlient' power to obtain flrom the

Colambien administrative, judiclal and -

police offices and authorities, in any
imtarce, privileged matents of inven-
- tion registration of trademark, iLrdhs-
trlal mndels and drawings; registration
of ocommercial’ rnomes and enblems; amd
alyo assigments, extensicns, renswals;
or changes of mme oconceming auch
actjona; (o preporve, procous, gonl ord

. . regiater licerses of any kind; intervens

, 88 plaintiff or defendant in any
instance or recourse,: and before any
-+ Jxige, ocorporetion, public official or
- authority in judicial, adninistrative an
police -actlons, mich as: oppositions Lo
the registration of trademrics; actions
of caducity and mullity; claims actions

Toledo.,_Oh:l.o 43666 .USA

RAMIRO CASTRO nuquz hvw lnnint RAMIRO CASTRO DUQUE

derived from the obtaining or explo--

tation of licenses; acliony of unfair
competition; persl demnds; aclions of
irdamities [or damges; claims or
ohservations on patent applications,
mdals and industrial desinge; in the
exarcise of preventive mmasures; and in
mmwm:-m

1] ]

A to that effect they are hereby
enpowered to fils applications;forgulate
dascriptiona amendments,  protest,
declarations, cppoaitions cancellaticons,
. ullities appnln and claima; to pay
thaoe quolos anxl aancsamonts preooribed
. by law, renounce or wilve ths rights
granted or in the process of conoesion;
to recaive all kinis of documenis
valuables, giving the respactive release
‘or receipt, and, in general, to take
bafore @ald authorities and sleps
» necessary Lo such effect, and any
masures that they my deem pertinent to
the safegard of ny (our) intereai(s)
with all the othar necessary legal
powers, and I (we) hereby fram this

moment declare wvalid and good all Lhat
sidlththmrw(mr) bem-_

fit.




HECTOR GOMEZ MEJIA

. cknﬂhi.‘lhb (s) en Carrera 7 N°

16-56 - $° piso

Bogotd, Colombla, mis (ruestros) repre-
, I aentantes, con facultades de reclbir no-
tificaciones y para desigrar apoderados

Judiciales o extrajudiciales.
- Otorgado y finmado en
. . oy de

DECLARACTON CONSULAR
(persoms raturales)

A lou dias dol mos do

de 19 ocmpnrect (eran) persoralmente

. - . ante mf, Cdnaul de Colombia en

@ quien (es) doy 0§ de conocer y me
 consta que es (son) la (s) persana (s) y
firmante (s) del dooumento que preceds, .
.y declars (n) que otorga (n) el mismpo
para los (ines y propdeitos que en €l a8 -

., w-

El Ginsal

qua Gtiene facultad ‘para

Esle poder comprerde la facultad de
mtificar o confinmr enml (nuestro)
‘nmxe 1o actuado asf como 1a facultad
_ de desistir, transigir, comprometer y la
' . de smstituirlo en lodo o enparte y-,
revocar sustitucionas. Asimism nombro
(smos) a RAMIRO CASTRO DUQIJE ylo i;ﬂ

' ‘.' Ao Pt
Jm# 2H‘Il'3"ﬂ'l. M nlanm mdlr;

This power includes l:he faculty to mu-
fy or confirm, on my (our)behalf,and to
. substitute it in H‘bleor:lnr
to. revcke substitutions. At sane
time I (ve) hereby appoint  RAMIRO CASTRO DUQUE
andlor HECTOR GOMEZ -MEJIA
domiciled in Carrera 7 N° 16-56 9th. fl. .

w (our) mpresmlatl\le (3) in Bogotd,
Colomiia, with mtarnhomivemu-
flcations and to desigmate jdicial
extrajdicial attormeys.

Grented and signed ‘st Toledo,

::; /5?/’4-»«- .JV 87

Thomas L, Young
: ’ Assiatant Secreta
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Subscribed and sworn to bef re me 5 Th
. - y 3 ]

Nolcry Public, .';.lule of Ohio
My Commisslon Expires Oct. 27, 1991, %tary Public
. Carol A. Pietulmti Clerk of the Common Pleas Court and Cou
NOTARY CERTIFICATE  tha Coumty of \ucki and gpaie of Oy, TNl buing s court of record, e marioe’”

LeBowsky

the preof of acknowledgment of
- thtln.eihkln‘m:hpndm
bl!r.,dul mmllllomdl.ndmm.nndnthnrludbrﬂu
acknow ta nnd fs of desds or conveynnces for
Ilnlllhmm-n Inud!hmutlh h. w.ruuddtllulh. And further,
thltim“th':llluqulntdmththhm'ﬂuuduehﬂumy Publle, ana verily be:
liave s certifiea

fmpression of l'lllﬁlﬂ mummumuhﬂ""wﬂh&m

comminaion cﬂlu on tha 27th aayer  _October . 19 91
IN TESTIMONY WHEREOF, I have harennto set my hand and affixed the seal of
ol P\\arﬁﬁuyﬂ-ﬂv.umm Juna .18 19.87.
i T
gaincibn B
uul#""""

. THE STATE OF OHIO
COUNTY OF LUCAS

CAROL PIETRYKCWBKT, Clerk of Courts
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CEHLIFICADO DE !!O'I‘ARIO

" -EL ESTADO DX OHIO = - 0 ' Ze‘é
_ CONDADO DE TUCAS . =
Carol A. Pietrykew 8 and del Trib Cowméin y Yri.

bunal de Agelacione'a para el Condsdo de Lucas y Estudo de Ohio, el mismo
siendo un iribunal .de.-regietro,'y teniendo por-L¥¥-un Sello,por medig
del presente certifico que V. JEANNE LeBOWSKY , cuyo nombre es-
td suscrito &l certificado de prueba de reconocimiento del instrumento a-
nexo y en ol mismo eecrito, era, en ¢l momento. de toumar tal prueba y recc
nocimiento, un Notario Pdblioco, debidamente comisionado y jursmentado, ¥y
autorigado por las leyes del dlcho Estado para towar los reconocimientos
y prusbas de eacrituras o cesionss para terrencs, bienes rafces o heren-.
cias en dicho Estado, para aser registrados en el mismo. Y ademds, que es
toy familiarieado con la caligrafia de tal Notario Piblico, y de veras or
que la firma al dicho ocertificado de prueba o reconocimiento es genuina,
que la impresién del-sello de tal funocionario no estd requerida por la le
para ser presentada en mi oficina, y la comisién expira el dfa de Oc-
tubre de 19g1.

'y EN TESTIMONIO DE L0 CUAL, he firmado el presente de mi pud
Yy letra y fijado el sello de 108 dichos Tribunal y Condado, ea Toledo,
Ohio, el 16 de Junio de 1987. L

gAROL A, PIETHYKOWSKI, Escribano de loa Tribung
es. .

SELLO EN. RELIEVE.

B del Plar Garcia g Tedaschi
Tdnetera Offew)
ssclnelie Mo, $233

CONSULADO DE COLOMBIA EN DETRALT o Jonticty
No.» 648 0 Y L
de JUNIO = . v

19
Detroit, . De

poaMm\
ul de Colombia, CERTIFICA:
a.".'?_eﬁﬁ:r““ CAROL A, PIETRYKOWSKI qus autoriza

resents documento dorc!a Tegalments, en la fecha a.020
31 expresada, las funciones dcﬂli_ﬁlijﬁﬁ%g;\ 000'”1
LUCAS, ESTADO DE OHIO y.que la firma y que
sn el aocunento ADArSCeNn COmO SUyoS Son 108 Que usa y a- .

- costumbra en sus actos oficiales. -

El c8nsul no asume responsabllidad alguna por el conteni-
do del documento.

|
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536 104

TRADUCCION OPICIAL No. T11/87 de las Legalizaciones que se en~
cuentran a continuacién de un Poder otorgado por OWENS-ILLINOIS
PLASTIC PRODUCTS INC., una compafifa domiciliada en One SeaGate,
Toledo, Ohio 43666, Estados Unidoa de América al doctor RAMIRO
CASTRO DUQUE y/o HECTOR GOMEZ MEJIA, de Bogotd, Colombia, del
inglés al espaiflol, las cuales para su identificacién se sellan
con el Sello del Treductor al mismo tiempo que la presente.-

e S L o o o o o e ey
ANEXO0S: El Poder arriba mencionado, Certificacién Notarial, Cer-
tificacién de la Firma Notarial, Legaligacién del Consulado de
Colombia en Detroit, Estados Unidos de América, Autenticacién
por el Hiniesterio de Relaciones Exteriores de Colombia.-
O E m b L o o o o S S W S AP A W W U I WP ey
Suserito y jurado ante m{ por Thomes L. Young este décimo quinto

dfa de Junio de 1987.

V. Jeanne ILeBoweky (firmado)
Notario Pdblico

HAY UN SELLO QUE DICE:

V. JEANNE LeBOWSKY

Notario Pdblico, Estado de Ohio
¥Ni Comisién Bxpira el 27 de QOctu-
bre de 1991.

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE,
E T T U . T S T U TP
EN ESPAROL: 1Ila Legalizacién del Consulado de Colombia en De-
troit, Estados Unidos de América bajo el nimero 648 de fecha
19 de Junio de 1987, Autenticacién hasta por el Ministerio de
Relaciones Exteriores de. Colombia bajo el nimero 111520 de fe-
cha 2 de Julio de 1987.

(Adherida y anulpda 'pilla del Servicio



Exterior de Colombia por valor de § 5.00).
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Industria y Comercio ‘57

SUPERINTENDENCIA

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folio ;(

Concepto Técnico no 1628 Clasificacion Internacional de Patentes B 65 D 1/00

Radicacion no 00-24437

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art 38 de la Decisién 486 se determind que
esta soficitud de Patente de Invencién:

SI[Y] NO[] Contiene unresumen de lainvencion (Art.26-e).
SI[¥] NO[] Contiene ol titulo 0 nombre de la invencion {Art.27-d).
SI[Y] NO[] Contene la descripcion de la invencion (Art.26-b).

SI[¥] NO[] NOESAPLCABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
(Art.26-d)

SI[¥Y] NO[] Contiene unao mas reivindicaciones. (Art.26-c).

SI[] NO[] NOESAPLICABLE [¥] Han sido desarollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera da los Paises
Miembros es pals de origen. (Art. 26- h).

Si[] NO[] NO ES APLICABLE [Y]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o locales de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisién 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art. 26-).

SI[ ] NO[Y] Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material biologico. (Art.26-J).
St{¥] NO[ ] Laprioridad coincide con la materia reivindicada.
SI[Y] NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [¥] ver hoja(s) anexa(s)

EXAMINADOR TECNICO
202027

Bogota D. C., 12-11-2002

Cammera 13 No. 2700 Plso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 201 31 25 e-mall: info ov.co
Santa Fe de Bogoti D.C. -Colombia



