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Me refiero a la dltima providencia y al concepto técnico N° 1048 recaido en este
asunto y adjunto presento los siguientes documentos: ‘

1- Un nuevo capitulo Reivindicatorio de acuerdo a lo sugerido en el concepto
técnico. '
2- Las Figuras ilustrativas de la invencién.
3- El extracto requerido para la publicacién.
4- La tarjeta de archivo tematico con el arte incluido.
’4_ 5- La tarjeta de archivo de propietarios.
' 6- El arte final en dos copias de 12 X 12 cms
7- A pesar de que el resimen de la invencion aparece en la cara posterior del
: memorial de solicitud, me permito presentarlo en hoja aparte.
' g £l Recibo V\QS?)QOQ Pomo.( che.socfe. Pa.lu.km Qn ta. PA*L((C-CLOG\,I\. .
De acuerdo con la observacion del Examinador, modifico el titulo inicial por el
siguiente: !

MALLA PARA MAQUINA DE FABRICACION ‘DE PAPEL Y PAPEL TISU
PRODUCIDO CON DICHA MALLA.

Finalmente, indico que la solicitud alemana de la cual se reclama prioridad, se
presentd con mi memorial del 11 de Julio pasado.
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Reivindicaciones

1.

Malla para maquina de fabricacidén de papel, caracterizada
porque es una tela con un patrén de tejido que se
repite regularmente sobre la superficie, con depresiones o
pasos que se abren hacia arriba, es decir, hacia el lado

que esta en contacto con el papel,

tanto con los hilos de urdimbre contra los hilos de trama,
como con los hilos de trama contra los hilos de urdimbre,
a diferencia de una tela de tejido estandar regular, en
zonas espaciadas sobre la superficie de la tela, hay por
lo menos tres alzadas en secuencia directa, pero también
tres bajadas en secuencia directa a lo largo de los

respectivos hilos de urdimbre o de trama;

en el punto en que un hilo de urdimbre pasa por encima de
por lo menos tres hilos de trama en secuencia directa, un
hilo de trama se extiende por debajo de este hilo de
urdimbre por lo menos en un punto de interseccidén elevado
de tal manera que este hilo de trama pase por encima de

los hilos de urdimbre adyacentes;

en el punto en que un hilo de trama pasa por encima de por
lo menos tres hilos de urdimbre en secuencia directa, un
hilo de urdimbre se extiende por debajo de este hilo de
trama por lo menos en un punto de interseccidén elevado de
tal manera que este hilo de urdimbre pase por encima de

los hilos de trama adyacentes;

las alzadas mencionados estan por el lado de la malla que

estd en contacto con el papel.
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§
Malla para maquina de fabricacién de papel como 1la

|
descrita en la reivindicacién 1, la cual se caracteriza

!
por que en la zona de por lo menos tres alzadas en

secuencia directa, los puntos de interseccidédn exteriores
|

[
v

son puntos de interseccidn elevados.
]

|
Malla para  maquina de fabricacién de papel como la
{

descrita en las reivindicaciones 1 y/o 2, la cual se

¢

caracteriza por que todos los hilos de la malla se tejen
i

de manera equivalente. ‘
i

Malla para maquina de fabricacidén de papel como %a
descrita en las reivindicaciones 1 y/o 2, la cual se
caracteriza porque los hilos se tejen de manera diferenﬁe

por grupos.

Malla para maquina de fabricacidén de papel como la
descrita en 1las reivindicaciones 1 y 4, la cual se
!

caracteriza por que el cuadrado de un patrén repetible de

tejido contiene respectivamente ocho hilos de urdimbre Yy

f
|

ocho hilos de trama, y tiene dos tipos de hilos de trama,

y también se caracteriza por que:

el hilo de trama 1 pasa por encima de los hilos de
urdimbre 1; 3; 5 a 7, y por debajo de los hilos de

urdimbre 2; 4; 8;

el hilo de trama 2 pasa por encima de los hilos de
urdimbre 1 a 2; 4; 6; 8, y por debajo de los hilos dé

urdimbre 3; 5; 7; 1
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el hilo de trama 3 pasa por encima de los hilos de

!
urdimbre 1; 5; 7, y por debajo de los hilos de urdimbre 2

«

el hilo de trama 4 pasa por encima de los hilos de

urdimbre 2; 4; 6, y por debajo de los hilos de urdimbre 3;

el hilo de trama 5 pasa por encima de los hilos de
urdimbre 1 a 3; 5; 7, y por debajo de los hilos dé

urdimbre 4; 6; 8;

el hilo de trama 6 pasa por encima de los hilos de
urdimbre 2; 4 a 6; 8, y por debajo de los hilos de

urdimbre 1; 3; 7;

el hilo de trama 7 pasa por encima de 1los hilos de

urdimbre 1; 3; 5, y por debajo de los hilos de urdimbre

N
e

4; 6 a 8;

el hilo de trama 8 pasa por encima de los hilos de.

urdimbre 2; 6; 8, y por debajo de los hilos de urdimbre 1;.

3 ab; 7.

6. Malla para maquina de fabricacién de papel como laz
descrita en por lo menos una de las reivindicaciones 1 at
5, la cual se caracteriza por que los hilos de trama y los{
hilos de urdimbre que forman las tres alzadas en secuenciaE

directa se esmerilan parcialmente para darles forma plana

por el lado que estd en contacto con el papel. 1

!
K’?z:>\Un papel tist obtenido con la malla para la fabricacién -

!
del mismo, de acuerdo con las reivindicaciones 1 a 6,

caracterizado porque contiene por lo menos dos tipos
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. diferentes de zonas no comprimidas con diferente forma y/o
' tamafio. {
v 8. Un papel tisd de acuerdo <con el descrito en la

. reivindicacién 7, el cual se caracteriza por que lés

. . . . ?
zonas no comprimidas no tienen pliegues, o tienen por lo
menos un pliegue. |
9. Un papel tist de acuerdo con el descrito en por lo menos

1
una de las reivindicaciones 7 a 8, el cual se caracteriza

i
1

por que las zonas no comprimidas estan rodeadas de zonas

comprimidas.

i

10. Un papel tisu de acuerdo con el descrito en por lo menos
una de las reivindicaciones 7 a 9, el cual se caracteriza

i

por que las zonas no comprimidas son cuadradas.

11. Un papel tisi de acuerdo <con el descrito en la
reivindicacién 9, el cual se caracteriza por dque la

disposicidn de las zonas comprimidas es igual en una,

!

primera direccién y en la direccién 90° (+ 10°) hacia la:

primera direccién.

12. Un papel tisu de acuerdo con el descrito en por lo menos
una de las reivindicaciones 7 a 11, el cual se caracteriza
por que las zonas no comprimidas son rectangulos con una

relacidén entre sus lados de 0,7 a 1,4.

13. Un papel tistd de acuerdo con el descrito en por lo menos
i una de las reivindicaciones 7 a 12, el cual se caracteriza

por que los tipos de zonas no comprimidas alternan en la
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14.

15.

16.

17.

18.

19.

64

direccidén de la maquina y/o en la direccién transversal de

la maquina.

|

l

!
Un papel tist de acuerdo con el descrito en %a

e : .
reivindicacién 8, el cual se caracteriza por que el numero

i

de pliegues por cada zona no comprimida difiere entre 1laos

1

diferentes tipos de zonas no comprimidas.

{
Un papel tist de acuerdo <con el descrito en la

reivindicacién 8, el cual se caracteriza por que todas las

zonas no comprimidas de cierto tipo tienen el mismo numer¢

!

de pliegues.

Un papel tist de acuerdo <con el descrito en 1la

!

reivindicacidén 8, el cual se caracteriza por que todas las

zonas no comprimidas contienen pliegues.

1

Un papel tisG de acuerdo <con el descrito en la:

b

reivindicacién 8, el cual se caracteriza por que por 1loj

menos un tipo de zona no comprimida no contiene pliegues.

Un papel tist de acuerdo con el descrito en la

1
reivindicacién 8, el cual se caracteriza por que las zonas '
no comprimidas pequefas no tienen pliegues y las zonas no !

comprimidas grandes combinadas con las pequefias tienen dos

pliegues.

Un papel tisd de acuerdo con el descrito en por lo menos

una de las reivindicaciones 7 a 18, el cual se caracteriza

por que los pliegues son de diferente 1longitud en 1los

diferentes tipos de zonas no comprimidas.
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1

una de las reivindicaciones 7 a 19, el cual se caracteriza

1

por que la distancia en la direccién de la maquina y/o en

la direccidén transversal de la maquina entre una zona

comprimida y otra difiere en longitud. i
w

21. Un papel tist de acuerdo con el descrito en por lo menos

22.

23.

24,

25.

una de las reivindicaciones 7 a 20, el cual se caracteriza

1
por que dos zonas comprimidas siempre son paralelas entre

si. _
f

Un papel tistd de acuerdo con el descrito en la

reivindicacién 21, el cual se caracteriza por que dos

zonas comprimidas son paralelas entre si en la direccidn
1
de la maquina.

)
i

Un papel tist de acuerdo con el descrito en por lo menos:

:
una de las reivindicaciones 7 a 22, el cual se caracteriza

v

por que 1las zonas comprimidas se superponen en la!

direccidén de la mdquina, preferiblemente hasta un 20%.

Un papel tisu de acuerdo con el descrito en por lo menos

una de las reivindicaciones 7 a 23, el cual se caracteriza

por que la razdn de la longitud de los pliegues en la '
direccién de la méquina a la distancia de los pliegues en ‘

la direccidén de la médquina es siempre la misma.

Un papel tisu de acuerdo con el descrito en por lo menos

una de las reivindicaciones 7 a 24, el cual se caracteriza

por que todos los pliegues en un tipo de zona no

comprimida tienen la misma longitud en la direccién de la

maguina.

s

42
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27.
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Un papel tist de acuerdo <con el descrito en la

|
reivindicacién 25, el cual se caracteriza por dque ia

longitud es de cerca del 80% al 120% de la longitud

promedio de un pliegue.

t

Un papel tisG de acuerdo con el descrito en por 1o mends

una de las reivindicaciones 7 a 26, el cual se caracteriza

por que la malla para maquina de fabricacién de papel se

utiliza en una zona de secado por aire pasante (SAP) de

una maquina de fabricacién de papel.
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION -
Folio %56, ,
Radicacion no Q0 - 2©€40 .

Concepto Técnico no __ 63O Clasificacion Internacional de Patentes_ Q' 2.} F '/10

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[«] NO[] ‘Contiene unresumen de lainvencion (Art.26-¢).
St ‘1/ NO[]  Contiene el titulo o nombre de lainvencién (Art.27-d).
SI "]/ NO[]  Contiene la descripcion de la invencion (Art.26-b).

1

SI[ ]/ NO[ ] NOES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invéncibn
(Art.26-d)

S| [’( NO[ ] Contiene una o més reivindicaciones. (Art.26-c). |

SI[T] NOI[] NO ES APLICABLE [ <} Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los P'@ises
Miembros es pais de origen. (Art. 26- h). |

SI[] NO[] NO ES APLICABLE | /]@ productos y/o procedimientos han sido obtenidos 0
desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indidenas,
afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido len la

Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art.26-i). i

1 SI[] NO[¢ Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material bioldgico. (Art.26-J).
E S ["]/ NOT ] La prioridad coincide con la materia reivindicada. :
S| [*’]/ NO[] CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI H/NO [ ] verhoja(s) ane’x-a(s)
¢ S aC%IZ“ el nuevo Cq/anlu/o I e vvm ‘cn\"!a_n’o/ Acks /((brqlq,j
5 ol\‘)au)'o.s con»c?omzl»»{*eﬁ alos flios 192 4l 251

EXAMINADOR TECNICO

|

i
BogotaD.C.,_26 et 2 co| |

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-34
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia
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i
1

Folio 2{3

2020

Bogota DC

Doctora

MARCELA CASTILLO TORRES

Apoderada

REFERENCIA: Radicacion No. 2000-28640
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 538
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articuio 40 de la misma Decision.

Cumplase
Dado en Bogota DC, a los

02 A% 2007

ALIX CARMEN CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divigion de Nuevas Creaciones

Bogota, DC, 66 04~ O 5 El extrabto de esté solicifud fue publicado en el nimero 5' 6 de
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha 20-05- (09 . El término habil sefalado por la
ley expiré el 2.9- 0% - 0L ySI__ NO_)x_ se presentaron oposiciones por parte de terceros.

Tarrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
V\ Conmutador: 382 0840
Fax: 382 2695
202042 E-mail: info@sic.gov.co
: WWW.SIC.goV.Co
Bogota, D.C., Colombia




