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P&G Case 7527
STACKABLE, SELF-SUPPORTING CONTAINER
WITH SLIDING MECHANICAL CLOSURE

Catherine Jean Randall
Matthew Todd Hupp
Jennifer Kay Kerfoot

FIELD OF THE INVENTION
The present invention relates to storage containers, particularly those suitable
for use in the containment and protection of various items including perishable

materials. The present invention further relates to such storage containers having

improved sealability for containment and protection of items contained within under
a wide range of in-use conditions.

BACKGROUND OF THE INVENTION
Flexible storage bags for use in the containment and protection of various
items, as well as the preservation of perishable materials such as food items, are well

known in the art. Such bags typically comprise a rectangular sheet of polymeric
film folded upon itself and sealed along two edges to form a semi-enclosed container
having two flexible opposed sidewalls, three sealed or folded edges, and one open
edge. A closure integrally formed with the bag such as an interlocking rib-type seal
or separately provided such as a plastic or paper-clad-wire tie completes the
containment assembly. Sliding closure mechanisms, which utilize a sliding plastic
sleeve to force interlocking ribs into and out of engagement, have become popular
due to their comparative ease of operation and visual and tactile confirmation that
opening and closing operations have been successfully completed.
As utilized herein, the term "flexible" is utilized to refer to materials which
are capable of being flexed or bent, especially repeatedly, such that they are pliant
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and yieldable in response to externally applied forces. Accordingly, "flexible" is
substantially opposite in meaning to the terms inflexible, rigid, or unyielding.
Materials and structures which are flexible, therefore, may be altered in shape and
structure to accommodate external forces and to conform to the shape of objects
brought into contact with them without losing their integrity. Flexible storage bags
of the foregoing variety are typically formed from polymeric film, such as
polyethylene or other members of the polyolefin family, in thicknesses of between
about 0.0002 inches to about 0.002 inches. Such films are frequently transparent but
sometimes are opaque and/or colored.
Flexible storage bags of the currently commercially available variety provide
a means of conveniently storing a wide range of objects and materials in a generally
disposable containment device. While flexible storage bags of the foregoing variety
have enjoyed a fair degree of commercial success, it is often difficult to utilize them
in situations where items or materials, especially liquids, must be poured into them
while holding the mouth of the bag in a sufficiently open condition. The flexible
nature of the bags, while in some regards highly advantageous, tends to require
human or mechanical intervention to hold them open for filling.
With regard to rigid or semi-rigid containers, it is well recognized that such
containers have also realized a fair degree of commercial success in providing a
means for storing a wide variety of contents. Such containers typically have an
opening which maintains an open condition for filling and are typically self-
supporting with the opening in the proper orientation for filling. Such containers
also are frequently provided with flat bottoms and tops to provide stackability,
However, such containers are typically constructed of more expensive materials such
that disposability is limited. Further, such containers and lids are usually sealed by
an interlocking mechanical closure involving interlocking beads and grooves. While
such mechanical closures can be effective in preserving container contents, some
consumers experience difficulty in fully completing the closure operation and
confirming for themselves that a satisfactory closure has been achieved. This is
particularly so when the physical change in position of the lid between interlocked
and non-interlocked positions is comparatively small.
Accordingly, it would be desirable to provide a storage container combining
the desirable qualities of both flexible bags and storage containers and minimizing
the less desirable qualities of both approaches.

More particularly, it would be desirable to provide a storage container having
improved sealability in use. '
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It would be yet further desirable to provide such a container which provides

visual and/or tactile confirmation to the consumer that a satisfactory closure has
been achieved.

SUMMARY OF THE INVENTION

The present invention provides a container comprising: (a) a semi-enclosed
container body including a tubular structure having two open ends and a bottom
panel enclosing one end of the container body, the other end of the tubular structure
opposite from the bottom panel forming a substantially continuous outwardly-
extending peripheral flange; (b) a lid for selectively converting the semi-enclosed
container to a closed container; and (c) a closure means for sealing the lid to the
container body, the closure means comprising a mechanical interlocking seal and a
slideable mechanical closure for sealing the mechanical interlocking seal.

The container is preferably stackable and self-supporting, and the mechanical
interlocking seal includes at least one interlocking bead and groove pair located on

the lid and flange. The container may also be collapsible via folding of the tubular
structure.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS
While the specification concludes with claims particularly pointing out and
distinctly claiming the ’present invention, it is believed that the present invention will
be better understood from the following description in conjunction with the

accompanying Drawing Figures, in which like reference numerals identify like
elements, and wherein:

Figure 1 is a perspective view of a storage container in accordance with the
present invention in a closed condition;

Figure 2 is a perspective view of the storage container of Figure 1 in an open
condition and partially filled with solid objects;

Figure 3 is a pian view of a storage container similar to that of Figure 1;

Figure 4 is a perspective view of a representative slider element in
accordance with the present invention;

Figure S is an elevational view of the slider of Figure 4;
Figure 6 is an elevational sectional view taken along line 6-6 of Figure 5;

Figure 7 is a perspective view of the storage container of Figure 1 in a
horizontal position in preparation for folding;

Figure 8 is a perspective view of the storage container of Figure 1 in a
partially folded and collapsed condition; and
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Figure 9 is a perspective view of the storage container of Figure 1 in a fully
folded and collapsed condition.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

Figure 1 depicts a presently preferred embodiment of a storage container 10
according to the present invention. In the embodiment depicted in Figure 1, the
storage container 10 includes a container body 20 preferably unitarily formed from a
piece of sheet material and a lid 40 preferably unitarily formed with the container
body 20 or at least hingedly attached to the container body at hinge line 45. Storage
container 10 also includes closure means 30 located adjacent to edge 28 for sealing
the peripheral portions of the lid 40 and container body 20 to form a fully-enclosed
container or vessel as shown in Figure 1. Closure means 30 comprises the marginal
portion of the lid 40 and the marginal flange portion 25 of the container body 20.
Closure means 30 is selectively openable, sealable, and resealable, as will be
described hereinafter. Hinge line 45 shown in Figure 2 preferably comprises a
unitary living hinge, and may optionally be provided as a line of weakness by
scoring, perforations, or the like which may optionally permit the lid to be separated
from the container body.

In the preferred configuration depicted in Figure 1, the closure means 30
closure means is disposed along all portions of edge 28 except the hinged portion at
hinge line 45. However, under some circumstances a closure means formed by a
greater degree of encirclement (such as, for example, a closure means which
completely encircles the opening in the absence of a hinge line) may provide
adequate closure integrity. The flange 25 may be either unitarily formed with the
container body 20 or provided as a separate material element joined to the container
body. When provided as a separate, preferably more rigid material element, it is
presently preferred that the container body material be formed into at least a small
peripheral flange at its upper edge (defining the opening) with pleated corers so as
to form a suitable junction point for joining the container body to the flange.

As shown in Figure 1, the closure means 30 comprises a mechanical
interlocking seal which includes at least one mating or interlocking bead 32 and
groove 34 pair of elements on mating portions of the flange 25 and lid 40. In a
presently preferred embodiment, the bead 32 is unitarily formed with and projects
upwardly from the flange 25 around the three free sides of the flange (i.e., not
necessarily around the rear portion of the container behind the hinge) while the
groove 34 has a complementary shape which is open on the bottom so as to receive

the bead 32 therein. The closure means 30 also includes a sliding mechanical
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element or slider 36 which is captively engaged with the bead and groove so as to
remain attached to the container unless one or more elements is deformed to permit
its removal. Slider 36 is sized and shaped so as to be freely slideable over the bead
and groove when they are fully engaged with one another to effect a sufficient
closure seal. Slider 36 therefore functions to seal the bead and groove into one
another when it is drawn around the periphery of the container from one side to
another after the container has been opened.

Figure 4 is an elevational perspective view of a preferred embodiment of a
sliding mechanical element, or slider, 36 in accordance with the present invention.
As shown in Figure 4, and more prominently in Figure 5, the slider 36 has a
generally C-shaped configuration such that the ends of the slider can extend
inwardly over the peripheral edges of the flange 25 and lid 40 in overlying relation
to the bead 32 and groove 34. The portions of the slider 36 which overlie the bead
and groove have a spacing therebetween which is sufficiently small as to force the
bead and groove into interlocking engagement when the slider is translationally
drawn over a region of the periphery where the bead and groove are separated.

The bead and groove are preferably spaced a substantially constant distance
inwardly from the peripheral edge of the lid and flange such that a slider having an
adequate inward extent can be drawn around the peripheral edge of the container
without leaving gaps or unsealed portions of the bead and groove pair. In addition,
while the closure mechanism of the present invention may be employed on
containers having a circular, oval, elliptical, or other curvilinear cross-section, the
closure mechanism of the present invention may be employed as shown in Figures
1-3 on containers of polygonal cross-section, such as rectangular and square
containers, so long as the corners of the flange and lid, as well as the bead and

groove pair, are suitably radiused at the corners so that their radius exceeds the
minimum necessary for the slider to change direction.

In addition, while the present invention has been illustrated and described in
the context of a container having a single bead and groove pair, other arrangements
may be employed wherein one or more sliders may engage one or more mating pairs
of beads and grooves where the beads and grooves are side by side to form
consecutive seals, where they are end to end, or where they occupy separate
unconnected regions of the container.

Storage container 10 1s suitable for containing and protecting a wide variety
of materials and/or objects contained within the container body. Figure 2 depicts the
storage container 10 in an open condition wherein the closure means 30 has been

released such that edge 28 may be opened to admit materials and/or objects into the
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interior of the body portion of the storage container 10. In Figure 2 a plurality of
generic solid objects 99 are shown within the storage container 10.

Lid 40 is preferably of unitary construction and comprises a central lid panel
42 and a lid frame 44, either of which may be formed of various elements if desired.
The ability to construct the container of multiple compos:te elements permits the use
of diverse materials such as transparent polymeric panels for lid panels or more
rigid, resilient materials for flanges and lid frames independently of the tailoring of
materials for the container body 20. As best shown in Figures 1 and 2, the central
lid panel 42 preferably extends downwardly to form a pan-shaped lid which forms a
plug seal by fitting into a complementary recess or shelf in the upper portion of the
container body for enhanced sealing capability.

In the embodiment of Figure 1, the storage container 10 comprises two
generally planar end panels 50, two generally planar, gusseted side panels 60, and a
generally planar bottom panel 70, which panels form a semi-enclosed container
having an opening defined by upper flange 25. End panels 50 include side edges 55
and bottom edges 54, while side panels 60 include bottom edges 64 and gussets
having converging base creases 62 and medial creases 61, with lateral creases 63.
The creases are preferably formed into the material as lines of weakness via molding
thinned areas into the material, scoring, or other suitable methods. In the
configuration depicted in Figure 1, the storage container is in its self-supporting,
open condition. Flange 25 is preferably sufficiently resilient and rigid to aid in
holding the open end of the container in an open condition as shown in Figure 1.

While the storage container described above with regard to Figure 1 provides
many advantages compared with flexible storage bags and storage containers
commonly available, it also includes additional features to enable the container to
assume a self-supporting configuration to facilitate product access and product
filling without manual support for greater ease of use.

As utilized herein, the term "self-supporting” is utilized to refer to materials,
structures, or containers which are capable of maintaining their orientation in a plane
parallel to the direction of the force of gravity. For example, a self-supporting
material, particularly a sheet material, may be held so that it extends upwardly
parallel to the direction of the force of gravity and maintain its orientation without
folding over or collapsing. Non-self-supporting materials typically will fold over or
collapse and not be capable of being held parallel to the force of gravity (i.e.,
"vertically") unless they are held so that they extend downwardly from their point of

support.  Correspondingly, a self-supporting bag or container is capable of
maintaining its orientation with surfaces extending wpwardly from their base of
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support in opposition to the force of gravity without folding over upon itself or
collapsing.

In addition to being self-supporting, gusseted storage container 10 is also
preferably readily foldable or collapsible to provide easy storage occupying minimal
space. Figure 7 depicts a gusseted storage container 10 as shown in Figure 1
positioned laterally on its side in preparation for folding. Figure 8 depicts a gusseted
storage container 10 as shown in Figure 1 but in a partially folded or collapsed
condition. Accordingly, medial creases 61 have been pushed inwardly toward one
another, bringing bottom edges 64 toward and generally parallel to the flange 25
Figure 9 shows a gusseted storage container 10 in a more fully folded condition
wherein folding continues until the bottom 70 is substantially parallel to and in close
proximity to the flange 25 and the end panels are fully folded inwardly toward one
another. Medial creases 61 could also be folded outwardly, if desired, which
provides the additional feature of helping to erect the container when they are
pushed inwardly. Also depicted in Figure 7 is the optional reinforcing panel 72
which adds additional integrity and stability to the generally rectangular, planar
bottom panel 70. To avoid negatively impacting upon the foldability of the
container body, the reinforcing bottom panel 72 preferably includes creases which
substantially align with lateral creases 63 for folding as depicted in Figures 7-9 or
preferably is located between the creases 63, as shown.

The addition of additional reinforcement to the bottom panel lowers the
center of gravity of the empty container for greater stability prior to and during

filling, increases the stiffness of the bottom of the container for added stability in

most circumstances filled or empty, and reduces the likelihood of the bottom of the
container bowing when filled with heavier contents. The reinforcing panel may be
of a similar material to the container body material or may be of a different more or
less durable material, and is secured to the bottom panel by adhesive application or
other suitable means. It is presently preferred that when a reinforcing panel is
employed that it be placed on the exterior surface of the bottom panel rather than on
the interior surface in order to provide support and reinforcement without adding
additional surfaces, joints, and crevices on the interior of the container where they
may provide sites for trapping portions of the contents and creating cleaning
difficulties.

The flexible sheet material utilized to form the body of the container is
sufficiently flexible and yieldable to accommodate the folding or collapsing of the
container body between the open configuration of Figure 1 and the closed
configuration of Figure 9. More particularly, the side panels 60 are sufficiently
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flexible to fold or pleat upon themselves as the end panels 50 pivot inwardly toward
one another as the bottom panel 70 moves toward the lid 40.

Various compostitions suitable for constructing the storage containers of the
present invention include substantially impermeable materials such as polyvinyl
chloride (PVC), polyvinylidene chloride (PVDC), polyethylene (PE), polypropylene
(PP), aluminum foil, coated (waxed, etc.) and uncoated paper, coated nonwovens
etc., and substantially permeable materials such as scrims, meshes, wovens,
nonwovens, or perforated or porous films, whether predominantly two-dimensional
in nature or formed into three-dimensional structures. Such materials may comprise
a single composition or layer or may be a composite structure of muitiple materials,
including a substrate material utilized as a carrier for a substance. Materials found
suitable for use in accordance with the present invention include a low density
polyethylene film, 10 mil thickness, commercially available from Chevron under the
manufacturer’s designation PE1122.

Materials utilized as a closure means in accordance with the present
invention may be unitarily formed and constructed as part of the body of the storage
container either before, during, or after assemblage of the container from its material
components. Altematively, such closure means may also be separately formed and

joined to the body of the storage container either before, during or after assemblage
of the container. The material utilized for the closure means may be the same as or
different from the material utilized to form the container body either in dimensions
or in composition. The closure means may also incorporate additional features such
as texture for providing an audible or tactile signal when the slider is utilized or
different colors on the bead and groove which yield a different color appearance
when engaged (similar to commercially available closures on flexible bags).

In accordance with the present invention, the closure means 30 provides the
user with an easy-to-operate closure means for closing and sealing an opening in a
storage container. The closure means 30 is easy to manipulate, as the only dexterity
required is to grasp or pinch the slider with a pair of opposed digits and move the
slider across the extent of the opened portion of the lid to provide secure engagement
of the bead and groove, thereby converting the storage container from a semi-

enclosed container to a fully closed container. To open the storage container of
Figure 1, a user may grasp a pair of opposing tabs 35 and pull them in opposite
directions to initiate and propagate separation of the opposed halves of flange 31,
and hence closure means 30. In order to avoid conflicts between the tabs and the
operation of the slider, the tabs are preferably formed from the flange and lid
material by removing portions thereof to leave isolated projections which project no
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further than the outer edge of the flange. As shown in the Figures, a sinusoidal edge
for the flange and a phase-shifted sinusoidal edge for the lid have proven
satisfactory.

In addition to such use of sheet material folded and sealed to form the
container body, the container body may be constructed in any known and suitable
fashion such as those known in the art for making such containers in commercially
available form. Heat or adhesive sealing technologies may be utilized to join
various components or elements of the container to themselves or to each other. In
addition, the container bodies may be thermoformed, blown, or otherwise molded
from a starting blank or sheet of material rather than reliance upon folding and
bonding techniques to construct the container bodies from a web or sheet of
material.

While particular embodiments of the present invention have been illustrated
and described, it would be obvious to those skilled in the art that various other
changes and modifications can be made without departing from the spirit and scope
of the invention. It is therefore intended to cover in the appended claims all such
changes and modifications that are within the scope of this invention.
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WHAT IS CLAIMED IS:

1.

A container comprising:

(a)  a semi-enclosed container body including a tubular structure having
two open ends and a bottom panel enclosing one end of said container
body, the other end of said tubular structure opposite from said
bottom panel forming a substantially continuous outwardly-extending
peripheral flange;

(b) a lid for selectively converting said semi-enclosed container to a
closed container; and

()  a closure means for sealing said lid to said container body, said
closure means comprising a mechanical interlocking seal and a

slideable mechanical closure for sealing said mechanical interlocking
seal.

The container of Claim 1 wherein said closure means includes at least one
interlocking bead and groove pair located on said lid and said flange and a

slideable mechanical closure for engaging said interlocking bead and groove
pair.

The container of Claim 1, wherein said interlocking bead and groove pair

define at least two orthogonal linear segments in a plane defined by said
flange.

The container of Claim 1, wherein at least one of said lid and said flange

include tabs, said tabs projecting no farther outwardly than an outer edge of
said flange.

The container of Claim 1, wherein said tubular structure includes two
opposed side walls, two opposed end walls between said side walls, said side
walls and said end walls together forming said tubular structure.

The container of Claim 5, wherein said side walls, said end walls, and said

bottom panel are unitarily formed from a continuous sheet of material.

The container of Claim 5, wherein each of said side walls includes a gusset
extending in a direction substantially parallel to said bottom panel, and
wherein said side walls are inwardly or outwardly foldable and said end
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walls are inwardly foldable toward one another, such that said container is
collapsible in a direction normal to said lid and said bottom panel while

being substantially self-supporting while said side walls and said end walls
are in their unfolded orientation.

The container of Claim 1, wherein said lid is joined to said container via a

hinge, and said interlocking bead and groove pair extend outwardly beyond
said hinge.

The container of Claim 1, wherein said tubular structure has a substantially
rectangular cross-sectional shape.

The container of Claim 1, wherein said container is stackable and self-
supporting.
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STACKABLE, SELF-SUPPORTING CONTAINER
WITH SLIDING MECHANICAL CLOSURE

ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

The present invention provides a container comprising: (a) a semi-enclosed
container body including a tubular structure having two open ends and a bottom
panel enclosing one end of the container body, the other end of the tubular structure
opposite from the bottom panel forming a substantially continuous outwardly-
extending peripheral flange; (b) a lid for selectively converting the semi-enclosed
container to a closed container; and (c) a closure means for sealing the lid to the
container body, the closure means comprising a mechanical interlocking seal and a
slideable mechanical closure for sealing the mechanical interlocking seal. The
container is preferably stackable and self-supporting, and the mechanical
interlocking seal includes at least one interlocking bead and groove pair located on

the lid and flange. The container may also be collapsible via folding of the tubular
structure.

(7527.00C)
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. ENVASE APILABLE AUTOSOPORTADO CON ‘
CIERRE MECANICO DESLIZANTE

CAMPO DE LA INVENCION }
5 La presente invencion se refiere a envases de almacenamiento,
particularmente aquellos que son adecuados para utilizar en la contencion
y proteccidn de distintos articulos incluyendo materiales perecederos. 1
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Bolsas de almacenamiento flexibles para utilizar en la contencion y

10  proteccion de distintos articulos asi como también la conservacion de ]
 materiales perecederos tales como articulos de alimentos, son muy
conocidos en la técnica. Tales bolsas tipicamente comprenden una hoja
rectangular de pelicula polimérica doblada sobre si misma y sellada a lo ‘
largo de dos bordes para formar un envase semicerrado que tiene dos |

15  paredes laterales flexibles opuestas, tres bordes sellados o doblados, y un
borde abierto. Un cierre formado de manera integral con la bolsa tal como l

un sello tipo costillas de acoplamiento o que se provee por separado tal

como un amarre de alambre revestido de plastico o papel completa el
conjunto de contencion. Los mecanismos de cierre deslizables, que utilizan
20  una manga plastica deslizante para obligar a las costillas de acoplamiento ‘
a entrar en y fuera de acoplamiento, han sido populares debido a su
facilidad comparativa de funcionamiento y configuracion visual y tactil de |
que las operaciones de abrir y cerrar han sido completadas exitosamente. ]

Como se utiliza en la presente invencion, el término “flexible” hace

25 referencia a materiales que son capaces de ser flexionados o doblados,

especialmente de manera repetida, de modo que son flexibles y daciles en i
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respuesta a fuerzas aplicadas externamente. Por consiguiente, “flexible”
tiene un significado substancialmente opuesto a los términos inflexibie,
rigido, o no cedente. Los materiales y estructuras que son flexibles, por lo
tanto, se pueden alterar en forma y estructura para acomodar fuerzas
externas y para amoldarse a la forma de objetos que se traen en contacto
con los mismos sin perder su integridad. Las bolsas de almacenamiento
flexibles de la variedad antes mencionada tipicamente se forman de
pelicula polimérica, tal como polietileno u otros miembros de la familia de
poliolefinas, en espesores de entre 0,0002 pulgadas a 0,002 pulgadas,
aproximadamente. Tales peliculas frecuentemente son transparentes pero
a veces son opacas Yy/o coloreadas.

Las bolsas de almacenamiento flexibles de la variedad actualmente
disponible ‘comercialmente proveen un medio de almacenar
convenientemente una amplia variedad de objetos y materiales en un
dispositivo de contencién generalmente desechable. Aun cuando las
bolsas de almacenamiento flexibles de la variedad antes mencionada han
disfrutado de un grado aceptable de éxito comercial, frecuentemente es
dificil utilizarlas en situaciones donde los articulos o materiales,
especialmente liquidos, deben ser vertidos a dentro de ellos mientras se
sostiene la boca de la bolsa en una condicién suficientemente abierta. La
naturaleza flexible de las bolsas, aun cuando en ciertos aspectos es muy
ventajoso, tienden a requerir la intervencidn humana o mecanica para
sostenerlas abiertas para ser llenadas.

Con relacion a los envases rigidos o semirigidos, es muy reconocido
que tales envases también han logrado un éxito aceptable de éxito
comercial en proveer un medio para almacenar una gran variedad de

contenidos. Tales envases tipicamente tienen una abertura que mantiene
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una condicion abierta para llenar y tipicamente son autosoportados con
una abertura en la orientacion apropiada para ser llenados. Tales envases
frecuentemente se proveen con fondos y partes superiores planos para
proveer capacidad de apilamiento. Sin embargo, tales envases tipicamente
se fabrican de materiales mas caros de modo que su capacidad de ser
desechados es limitada. Adicionalmente, tales envases y tapas
usualmente son sellados por un cierre mecanico de acoplamiento que
comprende bolitas y ranuras que se acoplan. Aun cuando tales cierres
mecanicos pueden ser eficaces para preservar el contenido del envase,
algunos consumidores experimentan dificultad en completar totalmente la
operacion de cierre y conformar por ellos mismos que se ha logrado un
cierre satisfactorio. Esto es particularmente cierto cuando el cambio fisico
en la posicion de la tapa entre las posiciones acopladas y no acopladas es
comparativamente pequefio.

Por consiguiente, seria deseable proveer un envase de
almacenamiento que combina las cualidades deseables de tanto bolsas
flexibles como envases de almacenamiento y minimiza las cualidades
menos deseables de ambos métodos.

Mas particularmente, seria deseable proveer un envase de
almacenamiento que tiene capacidad de sellado mejorado en uso.

Seria aun mas deseable proveer un envase de este tipo que provee
configuracion- visual y/o tactil al consumidor que se ha logrado un cierre
satisfactorio.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion provee un envase que comprende: (a) un

cuerpo del envase semicerrado que incluye una estructura tubular que

tiene dos extremos abiertos y un panel inferior que encierra un extremo del
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cuerpo del envase, el otro extremo de la estructura tubular opuesto al
panel inferior forma un reborde periférico que se extiende hacia afuera
substancialmente continuo; (b) una tapa para convertir selectivamente el
envase semicerrado a un envase cerrado; y (¢) un medio de cierre para
sellar la tapa al cuerpo del envase, el medio de cierre comprende un sello
mecanico de acoplamiento y un cierre mecanico deslizable para sellar el
sello mecanico de acoplamiento.

El envase preferiblemente es apilable y autosoportado, y el sello
mecanico de acoplamiento incluye por lo menos un par de bolita y ranura
de acoplamiento localizado en la tapa y el reborde. El envase también
puede ser colapsible por via del doblado de la estructura tubular.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Aun cuando la especificacidbn concluye con reivindicaciones que

sefialan particularmente y reivindican claramente la presente invencion, se
cree que la presente invencion serd mejor comprendida de la siguiente
descripcion junto con las Figuras de los Dibujos anexos, en que nimeros
de referencia iguales identifican elementos similares, y en donde:

La Figura 1 es una vista en perspectiva de un envase de
almacenamiento segun la presente invencién en una condicién cerrada;

La Figura 2 es una vista en perspectiva del envase de
almacenamiento de la Figura 1 en una condicién abierta y parcialmente
llena con objetos solidos;

La Figura 3 es una vista de plano de un envase de almacenamiento
similar al de la Figura 1;

La Figura 4 es una vista en perspectiva de un elemento deslizante

representativo segun la presente invencion;

Je
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La Figura 5 es una vista en alzado del elemento deslizante de la
Figura4;

La Figura 6 es una vista de seccion transversal en alzado tomada a
lo largo de la linea 6-6 de la Figura 5;

La Figura 7 es una vista en perspectiva del envase de
almacenamiento de la Figura 1 en una posiciéon horizontal en preparacion
para ser doblado;

La Figura 8 es una vista en perspectiva del envase de
almacenamiento de la Figura 1 en una condicidn parcialmente doblada y
colapsada.

La Figura 9 es una vista en perspectiva del envase de
almacenamiento de la Figura 1 en una condicién totalmente doblada y
colapsada.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

La Figura 1 representa una realizacién actualmente preferida de un
envase de almacenamiento 10 segin la presente invencion. En la
realizacion que se representa en la Figura 1, el envase de almacenamiento
10 incluye un cuerpo del envase 20 preferiblemente formado de manera
integrada de una pieza de material en hoja y una tapa 40 preferiblemente
formada de manera integrada con el cuerpo del envase 20 o por lo menos
fijada de manera articulada al cuerpo del envase en la linea de articulacion
45. El envase de almacenamiento 10 también incluye un medio de cierre
30 localizado adyacente al borde 28 para sellar las porciones periféricas
de la tapa 40 y el cuerpo del envase 20 para formar un envase o recipiente
totalmente cerrado como se muestra en la Figura 1. El medio de cierre 30
comprende la porcién marginal de la tapa 40 y la porcion marginal de

reborde 25 del cuerpo del envase 20. El medio de cierre 30 selectivamente

5
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tiene capacidad de abrir, sellar, y resellar, como se describe mas adelante
en la presente invencion. La linea de articulacion 45 que se muestra en la
Figura 2 preferiblemente se puede proveer de una linea de debilidad por
marcas, perforaciones, o similares que opcionalmente pueden permitir que
la tapa se separe del cuerpo del envase.

En la configuracién preferida que se representa en la Figura 1, el
medio de cierre 30 esta colocado a lo largo de todas las porciones del
borde 28 con excepcion de la porcidn articulada en la linea de articulacion
45. Sin embargo, bajo ciertas circunstancias un medio de cierre formado
por un mayor grado de encerramiento (tal como, por ejemplo, un medio de
cierre que encierra totalmente la abertura en ausencia de una linea de
articulacion) puede proveer integridad de cierre adecuada. El reborde 25
se puede formar de manera integrada con el cuerpo del envase 20 o se
puede proveer como un elemento material separado unido al cuerpo del
envase. Cuando se provee como un elemento material separado unido al
cuerpo del envase. Cuando se provee como un elemento material
separado preferiblemente mas rigido, se prefiere actualmente que el
material del cuerpo del envase sea formado en por lo menos un reborde
periférico pequefio en su borde superior (que define la abertura) con
esquinas plegadas para formar un punto de unién adecuado para unir el
cuerpo del envase al reborde.

Como se muestra en la Figura 1, el medio de cierre 30 comprende
un sello mecanico de acoplamiento que incluye por o menos un par de
elementos de bolita 32 y ranura 34 de acoplamiento en porciones de
acoplamiento del reborde 25 y la tapa 40. En una realizacién actualmente
preferida, la bolita 32 se forma de manera integrada con y se proyecta

hacia arriba desde el reborde 25 alrededor de tres lados libres del reborde
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(i.e., no necesariamente alrededor de la porcién posterior del envase
detras de la articulacién) mientras la ranura 34 tiene una forma
complementaria que se abre en la parte inferior para recibir la bolita 32
adentro. El medio de cierre 30 también incluye un elemento mecanico
deslizante o elemento deslizante enganchado de manera cautiva con la
bolita y ranura para permanecer unida al envase a menos que uno 0 mas
elementos se forma para permitir su remocion. El elemento deslizante 36
se dimensiona y forma para ser deslizable libremente por encima de la
bolita y ranura cuando estan totalmente enganchados uno con otro para
realizar un sello de cierre suficiente. El elemento deslizante 36 por lo tanto
funciona para sellar la bolita y ranura una dentro de otra cuando se hala
alrededor de la periferia del envase desde un lado al otro después de que
el envase ha sido abierto.

La Figura 4 es una vista en perspectiva en alzado de una realizacion
preferida de un elemento mecanico deslizante, o elemento deslizante, 36
segun la presente invencién. Como se muestra en la Figura 4, y mas
prominentemente en la Figura 5, el elemento deslizante tiene una
configuracién generalmente en forma de C de modo que los extremos del
elemento deslizante se pueden extender hacia adentro por encima de los
bordes periféricos del reborde 25 y la tapa 40 en una relacion superpuesta
a la bolita 32 y la ranura 34. Las porciones del elemento deslizante 36 que
estan superpuestas a la bolita y ranura tienen un espacio entre las mismas
que es suficientemente pequefia para obligar a la bolita y ranura en un
engranaje de acoplamiento cuando el elemento deslizante es atraido de

manera de translacién sobre una regién de la periferia donde la bolita y la
ranura se separan.
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La bolita y la ranura preferiblemente estan separadas una distancia |
substancialmente constante hacia adentro desde el borde periférico de la '
tapa y el reborde de modo que el elemento déslizante que tiene una
extension hacia adentro adecuada puede ser atraida alrededor del borde

5  periférico del envase sin dejar espacios o porciones sin sellar del par de

bolita y ranura. Adicionalmente, aun cuando el mecanismo de cierre de la

presente invencidn se puede emplear en envases que tienen una seccién

transversal circular, ovalada, eliptica, u otra seccion transversal curvilinea,

el mecanismo de cierre de la presente invencion se puede emplear como ]

10  se muestra en las Figuras 1-3 en envases de una seccién transversal |

poligonal, tal como envases rectangulares y cuadrados, siempre que las '

esquinas del reborde y la tapa, asi como también el par de bolita y ranura, ‘

tienen radios adecuados en las esquinas de modo que sus radios no ‘

exceden el minimo necesario para que el elemento deslizante no cambie

15  de direccion. |

Adicionalmente, aun cuando la presente invencién ha sido ilustrada

y descrita en el contexto de un envase que tiene un par individual de bolita

y ranura, se pueden emplear otras configuraciones en donde uno o mas \

elementos deslizantes pueden enganchar uno o mas pares de ?

20  acoplamiento de bolitas y ranuras donde las bolitas y ranuras estan una al

lado de otra para formar sellos consecutivos, donde estan extremo contra |
extremo, .o donde ocupan regiones no conectadas separadas del envase.

El envase de almacenamiento 10 es adecuado para contener y

~ proteger una gran variedad de materiales y/o objetos contenidos dentro del ,

25 cuerpo del envase. La Figura 2 representa el envase de almacenamiento
10 en una condicion abierta en donde el medio de cierre 30 ha sido ,

liberado de modo que el borde 28 se puede abrir para admitir materiales ]
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y/o objetos a dentro de la parte interior de la porcidn de cuerpo del envase
de almacenamiento 10. En la Figura 2 se muestra una pluralidad de
objetos sélidos genéricos 99 dentro del envase de almacenamiento 10.

La tapa 40 preferiblemente se fabrica de manera integrada vy
comprende un panel de tapa central 42 y un armazon de tapa 44,
cualquiera de los cuales se puede formar de varios elementos en caso
deseado. La capacidad de fabricar el envase de multiples elementos
compuestos permite el uso de diversos materiales tales como paneles
poliméricos transparentes para paneles de tapa o materiales resilientes
mas rigidos para rebordes y armazones de tapa independientemente del
ajuste de los materiales para el cuerpo del envase 20. Como se muestra
mejor en las Figuras 1y 2, el panel de tapa central 42 preferiblemente se
extiende hacia abajo para formar una tapa en forma de bandeja que forma
un sello de tapdén al ajustarse dentro de una cavidad o asiento
complementario en la porcion superior del cuerpo del envase para
capacidad de sellado aumentada.

En la realizacién de la Figura 1, el envase de almacenamiento 10
comprende dos paheles de extremo generalmente planos 50, dos paneles
laterales con esquineros generalmente planos 60, y un panel inferior
generalmente plano 70, paneles que forman un envase semicerrado que
tiene una abertura definida por un reborde superior 25. Los paneles
laterales- 50 tncluyen bordes laterales 55 y bordes inferiores 54, mientras
los paneles laterales 60 incluyen bordes inferiores 64 y esquineros que
tienen pliegues de base 62 pliegues intermedios 61 que convergen, con
pliegues laterales 63. Los pliegues preferiblemente se forman en el
material como lineas de debilidad por via de moldear areas adelgazadas

en el material, marcando, u otros meétodos adecuados. En la configuracion
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que se representa en la Figura 1, el envase de almacenamiento esta en su
condicidbn abierta autosoportada. E! reborde 25 preferiblemente es
suficientemente resiliente y rigido para ayudar a sostener el extremo
abierto del envase en una condicién abierta como se muestra en la Figura
1.

Aun cuando el envase de almacenamiento que se describe
anteriormente con relaciébn a la Figura 1 provee muchas ventajas en
comparacion con bolsas de almacenamiento y envases de
almacenamiento flexibles disponibles comercialmente, también incluye
propiedades adicionales para permitir que el envase asuma una
configuraciéon autosoportada para facilitar el acceso del producto y el
llenado del producto sin soporte manual para mayor facilidad de uso.

Como se utiliza en la presente invencion, el término “autosoportado”
se utiliza para hacer referencia a materiales, estructuras, o envases que
son capaces de mantener su orientacion en un plano paralelo a la
direccion de la fuerza de gravedad. Por ejemplo, un material
autosoportado, particularmente un material en hoja, se puede sostener de
modo que se extiende hacia arriba paralelo a la direccion de la fuerza de
gravedad y mantiene su orientacion sin doblarse sobre si mismo o
colapsar. Materiales que no son autosoportados tipicamente se doblan
sobre si mismo o se colapsan y no son capaces de ser sostenidos paralelo
a la fuerza de gravedad (i.e., “verticalmente”) a menos que se sostengan
de modo que se extienden hacia abajo desde su punto de soporte. De
manera correspondiente, una bolsa o envase autosoportado es capaz de
mantener su orientacién con superficies que se extienden hacia arriba

desde su base de soporte en oposicién a la fuerza de gravedad sin
doblarse sobre si mismo o colapsar.

10



10

15

20

25

b

Ademas de ser autosoportado, los envases de almacenamiento con
esquineros 10 tambiéen preferiblemente son capaces de ser doblados o
colapsados para proveer facilidad de almacenamiento que ocupa espacio
minimo. La Figura 7 representa un envase de almacenamiento 10 con
esquineros como se muestra en la Figura 1 colocado lateraimente sobre
su lado en preparacion para ser doblado. La Figura 8 representa un
envase de almacenamiento con esquineros 10 como se muestra en la
Figura 1 pero en una condicion parcialmente doblada o colapsada. Por
consiguiente, los pliegues intermedios 60 han sido empujados hacia
adentro uno hacia otro, llevando los bordes inferiores 64 hacia y
generalmente paralelo al reborde 25. La Figura 9 muestra un envase de
almacenamiento con esquineros 10 en una condicibn mas totalmente
doblado en donde el doblado continia hasta que el fondo 70 esta
substancialmente paralelo a y en proximidad estrecha al reborde 25 y los
paneles de extremo estan totalmente doblados hacia adentro uno a otro.
Los pliegues intermedios 61 también pueden estar doblados hacia afuera,
en caso deseado, lo que provee el atributo adicional de ayudar a levantar
el envase cuando se empujan hacia adentro. También se representa en la
Figura 7 el panel de refuerzo opcional 72 que afiade integridad y
estabilidad adicional al panel inferior plano generalmente rectangular 70.
Para evitar afectar negativamente la capacidad de doblar del cuerpo del
envase, el panel inferior de refuerzo 72 preferiblemente incluye pliegues
que substancialmente estan alineados con los pliegues laterales 63 para
doblar como se representa en las Figuras 7-9 o preferiblemente estan
localizados entre los pliegues 63, como se muestra.

La adicién de refuerzos adicionales al panel inferior desciende el

centro de gravedad del envase vacio para mayor estabilidad antes de y
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durante el llenado, aumenta la rigidez del fondo del envase para
estabilidad adicional en la mayoria de las circunstancias llenas o vacias, y
reduce la probabilidad de que el fondo del envase se pandee cuando se
llena con contenidos mas pesados. El panel de refuerzo puede ser de un
material similar al material del cuerpo del envase 0 puede ser un material
diferentes mas o menos duradero y esta fijado al panel inferior mediante la
aplicacion de adhesivo u otro medio adecuado. Actualmente se prefiere
que cuando se emplea un panel de refuerzo, éste se coloque sobre la
superficie exterior del panel inferior en vez de sobre la superficie interior
con el proposito de proveer soporte y refuerzo sin afadir superficies,
junturas, y hendiduras adicionales en la parte interior del envase donde
pueden proveer sitios para atrapar porciones del contenido del envase y
crear dificultades de limpieza.

El material en hoja flexible que se utiliza para formar el cuerpo del
envase es suficientemente flexible y décil para acomodar el doblado o
colapso del cuerpo del envase entre la configuracion abierta de la Figura 1
y la configuracion cerrada de la Figura 9. Mas particularmente, los paneles
laterales 60 son suficientemente flexibles para doblarse o plegarse sobre
si mismos a medida que los paneles de extremo 50 giran en pivote hacia
adentro uno hacia otro a medida que el panel inferior 70 se colapsa hacia
la tapa 40.

Distintas composiciones adecuadas para fabricar los envases de
almacenamiento de la presen{e invencién incluyen materiales
substancialmente impermeables tales como cloruro de poliviniio (PVC),
cloruro de polivinilideno (PVDC), polietileno (PE), polipropileno (PP), papel
de aluminio, papel recubierto (encerado, etc.) y papel sin recubrir,

materiales no tejidos recubiertos, etc., y materiales substancialmente
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permeables tales como tejidos ligeros, mallas, materiales tejidos,
materiales no tejidos, o peliculas perforadas o porosos, sean de naturaleza
predominantemente  bidimensional o formadas en estructuras
tridimensionales. Tales materiales pueden comprender una compaosicion o
capa individual o pueden ser una estructura compuesta de mdltiples
materiales, incluyendo un material de substrato que se utiliza como un
portador para un sUbstrato. Materiales que se han encontrado adecuados
para utilizar segun la presente invencion incluyen una pelicula de
polietileno de baja densidad, de 10 milipulgadas de espesor, disponible
comercialmente de Chevron, bajo la designacién del fabricante PE1122.

Materiales que se utilizan como un medio de cierre segun la
presente invencidn se pueden formar de manera integrada y fabricar como
parte del cuerpo del envase de almacenamiento o antes, durante, o
después del montaje del envase de sus componentes materiales.
Alternativamente, tales medios de cierre también se pueden formar por
separado y unir al cuerpo del envase de almacenamiento o antes, durante
o después del montaje del envase. El material que se utiliza para el medio
de cierre puede ser igual o diferente al material que se utiliza para formar
el cuerpo del envase o en dimensiones 0 en composicién. El medio de
cierre también puede incorporar atributos adicionales tales como textura
para proveer una sefal audible o tactil cuando el elemento deslizante se
utiliza o diferentes colores en la bolita y ranura que producen una
apariencia de color diferente cuando se engancha (similar a los cierres
disponibles comercialmente en bolsas flexibles).

Seguln la presente invencién, el medio de cierre provee al usuario
con un medio de cierre de funcionamiento facil para cerrar y sellar una

abertura en un envase de almacenamiento. El medio de almacenamiento
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30 es facil de manipular, ya que la Gnica destreza que se requiere es
sujetar o pinchar el elemento deslizante con un par de digitos opuestos y
desplazar el elemento deslizante al través de la extension de la porcidn
abierta de la tapa para proveer un engranaje firme de la bolita y ranura,
convirtiendo de tal modo el envase de almacenamiento desde un envase
semicerrado a un envase totalmente cerrado. Para abrir el envase de
almacenamiento de la Figura 1, un usuario puede sujetar un par de
lenglietas 35 opuestas y halarlas en direcciones opuestas para iniciar y
propagar la separacion de las mitades opuestas del reborde 31, y por
consiguiente el medio de cierre 30. Con el propésito de evitar conflictos
entre las lengiietas y la operacion del elemento deslizante, las lenglietas
preferiblemente se forman del reborde y el material de tapa mediante la
eliminacién de porciones de éstos para dejar proyecciones aisladas que
sobresalen no mas lejos del borde exterior del reborde. Como se muestra
en las Figuras, se ha comprobado que son satisfactorios un borde
sinusoidal para el reborde y un borde sinusoidal desplazado de fase para
la tapa.

Ademas del tal uso del material en hoja doblado y sellado para
formar el cuerpo del envase, el cuerpo del envase se puede fabricar de
cualquier manera conocida y adecuada tales como aquellas que se
conocen en la técnica para fabricar tales envases en forma disponible
comercialmente. Se pueden utilizar tecnologias de sellado por calor o
adhesivo para unir los distintos componentes o elementos del envase a
ellos mismos o0 uno a otro. Ademas, los cuerpos del envase se pueden
termoformar, formar por soplado, o de otro modo moldeado de una pieza
bruta u hoja de material de inicio en vez de depender de técnicas de

doblado y unién para fabricar los cuerpos del envase de un material
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continuo u hoja de material.

_Aun cuando realizaciones particulares de la presente invenciéon han
sido ilustradas y describas, ser4d obvio para aquellas personas con

experiencia en la técnica que distintos otros cambios y modificaciones se

5 pueden realizar sin alejarse del espiritu y alcance de la invencion. Por lo
tanto es el propésito cubrir en las reivindicaciones anexas todos aquellos
cambios y modificaciones que estan dentro del alcance de esta invencion.

10
15
REIVINDICACIONES
1. Un envase que comprende:
| (a) un cuerpo del envase semicerrado que incluye una estructura
20

tubular que tiene dos extremos abiertos y un panel inferior que
encierra un extremo del cuerpo del envase antes mencionado, el
-otro extremo de la estructura tubular antes mencionada opuesta
al panel inferior antes mencionado forma un reborde periférico
que se extiende hacia afuera substancialmente continuo;
25 (b) una tapa para convertir selectivamente el envase semicerrado
antes mencionado a un envase cerrado; y

15
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(C) un medio de cierre para sellar la tapa antes mencionada al
cuerpo del envase antes mencionado, el medio de cierre antes
mencionado comprende un sello de acoplamiento mecanico y un
cierre mecanico deslizable para sellar el sello de acoplamiento
mecanico antes mencionado.

2. El envase de la Reivindicacién 1 en donde el medio de cierre antes
mencionado incluye por lo menos un par de bolita y ranura de
acoplamiento localizado en la tapa antes mencionada y el reborde
antes mencionado y un cierre mecanico deslizable para enganchar el
par de bolita y ranura de acoplamiento antes mencionado.

3. El envase de la Reivindicacion 1, en donde el par de bolita y ranura de
acéplamiento define por lo menos dos segmentos lineales ortogonales
en un plano definido por el reborde antes mencionado.

4. El envase de la Reivindicacion 1, en donde por lo menos uno de la tapa
antes mencionada y el reborde antes mencionado incluye lengiietas,
las lenglietas antes mencionadas se proyectan no mas lejos hacia
afuera que un borde exterior del reborde antes mencionado.

5. El envase de la Reivindicacion 1, en donde la estructura tubular antes
mencionada incluye dos paredes laterales opuestas, dos paredes de
extremo opuestas entre las paredes laterales antes mencionadas, las
paredes laterales antes mencionadas y las paredes de extremo antes
mencionadas juntas forman la estructura tubular antes mencionada.

6. El envase de la Reivindicacion 5, en donde las paredes laterales antes
mencionadas, y el panel inferior antes mencionado estan formados de

manera integrada de una hoja continua de material.

7. El envase de la Reivindicacion 5, en donde cada una de las paredes
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laterales antes mencionadas incluye un esquinero que se extiende en

una direccién substancialmente paralela al panel inferior antes

mencionado, y en donde las paredes laterales antes mencionadas son
capaces de ser dobladas hacia adentro o hacia afuera y las paredes de
extremo antes mencionadas son capaces de ser dobladas hacia
adentro una hacia otra, de modo que el envase antes mencionado es
capaz de colapsar en una dimensién normal a la tapa antes
mencionada y el panel inferior antes mencionado mientras esta
substancialmente autosoportada mientras las paredes laterales antes

mencionadas y las paredes de extremo antes mencionadas estan en su
orientacion no doblada.

. El envase de la Reivindicaciéon 1, en donde la tapa antes mencionada

esta unida al envase antes mencionado por via de una articulacion, y el

par de bolita y ranura de acoplamiento antes mencionado se extienden
hacia afuera mas alla de la articulacion antes mencionada.

. El envase de la Reivindicacion 1, en donde la estructura tubular antes

mencionada tiene una forma de seccion transversal substancialmente
rectangular.

mencionado es apilable y autosoportado. 6

17
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10. El envase de la Reivindicacion 1, en donde el envase antes i
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ENVASE APILABLE AUTOSOPORTADO CON
CIERRE MECANICO DESLIZANTE

RESUMEN DE LA INVENCION
.. 20 La presente invencién provee un envase que comprende: (a) un

cuerpo del envase semicerrado que incluye una estructura tubular que

tiene dos extremos abiertos y un panel inferior que encierra un extremo del
cuerpo del envase, el otro extremo de la estructura tubular opuesto al

panel inferior forma un reborde periférico que se extiende hacia afuera
25

envase semicerrado a un envase cerrado; y (¢) un medio de cierre para

18

substancialmente continuo; (b) una tapa para convertir selectivamente el



sellar la tapa al cuerpo del envase, el medio de cierre comprende un sello
mecanico de acoplamiento y un cierre mecanico deslizable para sellar el
sello mecanico de acoplamiento. El envase preferiblemente es apilable y
autosoportado, y el sello mecanico de acoplamiento incluye por lo menos
un par de bolita y ranura localizado sobre la tapa y reborde. El envase

también puede ser colapsible por via de doblado de la estructura tubular.
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LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor Carlos R. Olarte, como apoderado
del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

- ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
. Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
" de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
. respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE vog oy mg
Dado en Santafé de Bogota D.C., a los '

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES,

ALIX CARMENZ CESPEISES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTQDQ o

b1 7 ENT a0
Santafé de Bogota D.C., / notificado por anotacién en estado de esta misma
fecha.
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SOLICITO PRORROGA TERMINO Sl NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA
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