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Sir:

‘Transmitted herewith for filing is the above-identified PROVISIONAL U.S. patent application in the
name of Duane Gerard Krzysik, residing at 1112 East Melrose Avenue, Appleton, Wisconsin 54911;
and in the name of Brenda Marie Nelson, residing at 3124 South Huckleberry Lane, Appleton,
Wisconsin 54915; and in the name of Beth Anne Lange, residing at 415 South Olde Oneida #319,
Appleton, Wisconsin 54911; and in the name of David Roland Otts, fesiding at 809 North Kensington
Drive, Appleton, Wisconsin 54915.
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1. 31 pages of specification, including a one (1) page Abstract.

i

s

= 2. This Transmittal Letter, in duplicate.

In accordance with 37 C.F.R. 1.16(k), please charge Kimberly-Clark'Worldwide, Inc. deposit account
number 11-0875 the $150.00 basic fee for filing the present PROVISIONAL application.

‘Please address all correspondence to: Patricia A. Charlier, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., Patent
Department, 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.
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The undersigned may be reached at: (920)721-7671.

Patricia A. Charlier —— \_
Registration No.: 38840

CERTIFICATE OF MAILING,

I, Tracy M. Smith, hereby certify that this patent application having affixed thereto an Express Mail
mailing number of EJ473554647US and addressed to BOX PROVISIONAL APPLICATION, Assistant
Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231, is being deposited with the United States Postal
Service “Express Mail Post Office to Addressee” service under 37 C.F.R. 1.10 on April 23, 1999.

By: WW g’vﬂ[\

Tracy M. Smih
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Date of Deposit _April 23, 1989 ;
{ hereby certify that this paper or fee is being deposited with the
United States Postal Service "Express Mail Post Office to
Addressee” service under 37 CFR 1.10 on the date indicated

above and is addressed to the Commissioner of Patents and
Trademarks, Washington, D.C. 20231.
Tracy M. Smith

(Typed or pripted name Qmon g:ﬁfﬁf fee)

PATENT

Skin Barrier Enhancing Absorbent Tissues

Field of the Invention

The present invention relates to the inclusion of a lipid-enriched hydrophilic lotion
on absorhent tissue products, such as facial tissue, bath tissue, paper towels, and the
like. More particularly, the present invention relates to improving skin health via
enhancement of skin barrier function by the delivery of lipids and humectants from a
hydrophilic lotion from said absorbent tissue products to the skin.

Background of the Invention

The stratum comeum is the outer-most layer of the!skin and is responsible for
regulating skin water levels and functioning as a barrier against chemicals and other
stressors found in the environment. The complex arrangement of lipids in the intercellular
space of the stratum comeum is responsible for the establishment of normal barrier
function. Multi-layered structures of cholesterol, ceramides, and fatty acids, as well as
some other minor lipids, provide the major barrier to the transport of hydrophillic
substances into the or through the skin. The link between the barrier function and skin
health is apparent from the skin inflammation caused by lipid extraction from the skin.
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In addition to inflammation, disrupted barrier function can result in a number of
skin conditions, most notably, dry skin. Moisturizers that f:onsist of occlusive chemistries

or humectants are commonly utilized to treat dry skin.

Skin barrier can be damaged due to a number of ;necﬁanisms. Physical abrasion,
for example caused by the repeated rubbing of absorbent tissue products on the skin,
strips away layers of the skin and thus damages skin barrier.  Biological fluids, such as
urine, feces, nasal and vaginal secretions, may contain a variety of components that can
damage skin barrier. Examples of these components inclyde proteases, lipases, bile
acids, and fatty acids. Once the skin barrier is compromié.ed. these components, in
addition to other constituents of biological fluids, can initiate or exacerbate skin

inflammation.

Occlusion of the skin also has a negative impact on skin barrier. Occlusion
causes an increase in skin hydration due to the blocking of evaporative water loss from
the surface of the skin. The hydration level of diapered skin, for example, may reach
between five to ten times that of undiapered skin. Frequent contact of diapered skin with
fluids such as nasal secretion may also contribute to increased skin hydration. Increased
skin hydration disrupts skin lipid organization in the stratum corneum. This disruption may
increase-the skin permeability irritants, thus increasing the risk of skin inflammation.

Once the skin barrier has been compromised, a series of events occur within the
skin to synthesize and organize lipids to restore the barrier function. The body naturally
repairs defects in the skin barrier function by increasing the production of key lipids found
in the skin, such as cholesterol, ceramides, and fatty acids, and key lipid synthesizing
enzymes. Several factors will negatively impact the recovery of normal skin barrier.
Occlusion, as may be encountered in the diapered skin eri'vironment, inhibits normal
barrier recovery. Additionally, repetitive application of abrasive materials, such as tissue
or towel materials, to the skin during cleaning or removing bodily fluids will lead to further
physical damage to the skin surface and therefore chronic disruption of skin bamier. A
neutral skin surface pH is also known to inhibit barrier recovery.

Typically, topically applied barrier creams, lotions apd ointments are used to
provide an artificial hydrophobic barrier on the skin. These products typically contain
mineral oils, petrolatum and silicones that are heavy, greasy to the touch and are typically
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used to treat, rather than prevent skin irritation. In some'instances, such as individuals
suffering from sore, irritated noses during a cold, these products are avoided due to their

poor cosmetic value to the consumer.

Absorbent tissue products such as facial tissue and bath tissue have been used to
absorb body fluids and leave the skin dry. Absorbent tiséue, in addition to absorbing
fluids, however, also abrade the skin during use and frequently do not leave the skin
compietely dry and free of the body fluid the tissue is trying to absorb. During frequent
nose-blowing or perianal wiping, for example, the skin can become so abraded as to
appear red and be sore to the touch. To reduce skin abrasion, tissue additive
formulations can be applied to the tissue such that, in usé. the additive formulation either
provides lubricity causing the tissue to glide across the surface of the skin, or leaves the

tissue and is deposited on the skin.

Once deposited on the skin, these additive formulations provide a skin benefit by
occluding the skin. Thus, these formulations provide a short-term benefit by providing an
artificial barrier, even though the underlying stratum comeum is still damaged.

To date, these formulations have been wax-based semi-solids or solids at room
temperature. Since these formulations are lipophilic, it is sometimes difficult to
incorporate hydrophilic or water soluble surfactants, cosmetic materials or other active

ingredients that can provide a skin health benefit. ;

Thus, there is a need for a formulation that is basically hydrophilic that can be
applied to a tissue which will remain readily available for transfer to the user’s skin to
protect, maintain, and aid recovery of skin barrier function and thus protect the skin from

irritation, inflammation, and redness in an efficient cost-effective manner.

Thus, what is further needed in the art is formulation chemistry that, when applied
from an absorbent tissue, enhances the skin’s barrier function while minimizing or
eliminating the physical damage caused by the rubbing of the said absorbent tissue on the
skin surface.

Summary of the Invention
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it has now been discovered that a skin barrier enhancing tissue product can be
made applying, on the surface(s) of the tissue, large numbers of individual deposits of a
lipid-enriched melted hydrophilic composition comprising a hydrophilic solvent, a high
molecular weight polyethylene glycol, a fatty alcohol (C,, - Cy, or greater), a humectant, an
oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, a sterol, and a
natural fat or oil, and thereafter resolidifying the composition to form a distribution,
preferably a uniform distribution, of solid deposits on the éudace(s) of the tissue.
Because the hydrophilic composition is a solid at room temperature and rapidly solidifies
after deposition, it has less tendency to penetrate and migrate into the sheet. Compared
to tissues treated with liquid formulations, this leaves a greater percentage of the added
anhydrous solid lotion composition on the surface of the ﬁssue where it can contact and
transfer to the user’s skin to provide a benefit. Furthermqre, a lower add-on amount can
be used to deliver the same benefit at a lower cost because of the efficient placement of

the composition substantially at the surface of the product.

Hence, in one aspect, the present invention is a hydrophilic composition
comprising from about 10 to about 95 weight percent hydrophilic soivent, from about 5 to
about 95 weight percent high molecular weight polyethyiene glycol (preferably having a
molecular weight of about 720 or greater), from about 1 to about 30 weight percent of a
C,. to C,, or greater fatty aicohol, from about 0.5 to about.30 weight percent of humectant,
from about 1 to about 20 weight percent emulsifying surfactant having an HLB range
greater than 7, from about 0.1 to about 10 weight percent.of sterol or sterol derivative, and
from about 0.1 to about 30 weight percent of natural fats or oils. The hydrophilic
composition may have a melting point from about 30 °C. to about 80 °C. The composition

may also have a penetration hardness of from about 5 millimeters to 360 millimeters.

In another aspect, the invention resides in a tissue product wherein one or both of
the outer surfaces of the product have solidified deposits ¢f a composition comprising
from about 10 to about 95 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95
weight percent high molecular weight polyethylene glycol (preferably having a molecular
weight of about 720 or greater), from about 1 to about 30 weight percent of a G4, to Cy, or
greater fatty alcohol, from about 0.5 to about 30 weight percent of humectant, from about
1 to about 20 weight percent emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7,
from about 0.1 to about 10 weight percent of sterol or sterol derivative, and from about 0.1
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to about 30 weight percent of natural fats or oils. The hydrophilic composition may have a
melting point from about 30°C. to about 80°C. The composition may also have a
penetration hardness of from about § millimeters to 360 millimeters.

In another aspect, the present invention is a metr;aod of making a soft tissue or
towel product that enhances skin barrier comprising: (a) heating a hydrophilic
composition comprising a hydrophilic solvent, high molecular weight polyethylene glycol, a
fatty alcohol, a humectant, an emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7,
a sterol or sterol derivative, and a natural fat or oil to a temperature above the melting
point of the composition, causing the composition to melt; (b) uniformly applying the
melted compossition to one or both surfaces of the tissue web in spaced-apart deposits;
and, (c) ‘re"s.olidifying the deposits of the melted composition. The hydrophilic composition
may have a melting point of from about 30 °C. to about 80 °C

One embodiment of the present invention is a tissue or towel product having two
outer surfaces. One or both outer surfaces of the product have solidified deposits of a
composition that enhances skin barrier. The number of the solidified deposits per square
inch of the tissue or towe!l product is greater than 100, more preferably greater than 150,
and most preferably greater than 200. The composition ﬁway comprise from about 10 to
about 95 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight percent high
molecular weight polyethylene glycol having a molecular weight of about 720 or greater,
from about 1 to about 30 weight percent of a C,, to C,, or greater fatty alcohol, from about
0.5 to about 30 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 weight percent of
oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.1 to
about 10 weight percent sterol and sterol derivative, and from about 0.1 to about 30
weight percent of natural fats or oils.

The composition may have a melting point from about 30° C to about 80 °C. The
composition may have a penetration hardness of from about 5 millimeters to about 360
millimeters. The add-on amount of the composition may be from about 0.5 to about 30
weight percent based on the weight of said product. The add-on amount of the
composition may also be expressed as from about 0.1 grams per meter squared (g/m?) to
about 30 g/m? of the tissue or towel product, and more preferably from about 0.5 g/m? to
about 25 g/m® The composition on the tissue or towel product provides a skin TEWL
value reduced by at least 30 percent, more preferably reduced by at least 40 percent, and
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most preferably reduced by at least 50 percent as compared to an untreated skin TEWL
value. The composition on the tissue or towel product provides a skin conductance value
at least 20 percent greater, more preferably at least 25 percent greater, and most
preferably at feast 30 percent greater than the skin conductance value of untreated skin '
(skin not treated with the composition).

The hydrophilic solvent used in the composition may include water, propylene
glycol, a low molecular weight polyethylene glycol, glycerin, or hydrogenated starch
hydrolysate. The fatty alcohol used in the composition r;nay include cetyl alcohol, steary!
alcohol, arachidyl alcohol, or behenyl alcohol. The molecular weight of said high
molecular weight polyethylene glycol used in the compoéition may include from about 720
to about 1,840,000, more specifically from about 1,400 to about 440,000. The molecular
weight of said high molecular weight polyethylene glycol used in the composition may
include polyethylene glycol 1,400, polyethylene glycol 8;000. or polyethylene glycol
10,000. The humectant used in the composition may include glycerin, sorbitol, or
hydrogenated starch hydrolysate. The surfactant used in the composition may include
glyceryl stearate SE, glycol stearate SE, or emulsifying wax NF. The sterol or sterol
derivative used in the composition may include soy sterol, cholesterol, or lanasterol. The
natural fat or oil used in the composition may include sunflower oil, borage oil, or avocado
oil. ;

Another embodiment of the present invention is a method of making a finer or
tissue material having an outer surface comprising: (a) heating a composition that
enhances skin barrier comprising a hydrophilic solvent, a high molecular weight
polyethylene glycol, a fatty alcohol, a humectant, an oil-in-water emulsifying surfactant
having an HLB range greater than 7, a natural fat or oil, énd a sterol or sterol derivative, to
a temperature above the melting point of the compositiori. causing the composition to
melt; (b) applying the melted composition to the outer surface of a liner or tissue material
web in spaced-apart deposits; and (c) resolidifying the deposits of the melted
composition.

The number of the solidified deposits per square inch of the tissue or towel product
is greater than 100, more preferably greater than 150, and most preferably greater than
200. The composition may have a melting point of from a;bout 30 °C to about 80 °C. The

resolidified composition may have a penetration hardness of from about 5 to about 360

i
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millimeters. The melted composition may be applied by'printing. The composition on the
tissue or towel product provides a skin TEWL value reduced by at least 30 percent, more
preferably reduced by at least 40 percent, and most preferably reduced by at least 50
percent as compared to an untreated skin TEWL value.  The composition on the tissue or
towel product provides a skin conductance value at least 20 percent greater, more
preferably at least 25 percent greater, and most preferably at least 30 percent greater
than the skin conductance value of untreated skin (skin not treated with the composition).

Another embodiment of the present invention is a skin barrier enhancing
composition comprising from about 5 to about 80 weight' percent hydrophilic solvent, from
about 5 to about 95 weight percent high molecular weigﬁt polyethylene glycol having a
molecular weight of about 720 or greater, from about 1 to about 25 weight percent of a C,,
to C,, or greater fatty alcohol, from about 0.5 to about 10 weight percent of humectant,
from about 1 to about 20 weight percent of oil-in-water emulsifying surfactant having an
HLB range greater than 7, from about 0.1 to about 10 weight percent of sterol and sterol
derivative. '

The composition may have a melting point from about 30 °C. to about 80 °C. The
resolidified composition may have a penetration hardness of from about 5 to about 360
millimeters. The composition when applied to skin provides a skin TEWL value reduced
by at least 30 percent, more preferably reduced by at leaét 40 percent, and most
preferably reduced by at least 50 percent as compared to an untreated skin TEWL value.
The composition when applied to skin provides a skin conductance value at least 20
percent greater, more preferably at least 25 percent greater, and most preferably at least
30 percent greater than the skin conductance value of untreated skin (skin not treated
with the composition).

The hydrophilic solvent of the composition may be selected from the group
consisting of: water, propylene glycol, low molecular weight polyethylene glycol, glycerin,
sorbitol, hydrogenated starch hydrolysate, silicone glycol, and the like, as well as mixtures
thereof. The fatty alcohol of the composition may be selected from the group consisting
of: cetyl alcohol, stearyl alcohol, arachidy! alcohol, behenyl alcohol, and the like, as well
as mixtures thereof. The high molecular weight polyethylene glycol of the composition
may be selected from the group consisting of: polyethylene glycols having a average
molecular weight greater than 720. :

'
Crene fere RIS a8
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The humectant of the composition may be sele?:ted from the group consisting of:
glycerin, propylene glycol, sorbitol, polyethylene glycol , hydrogenated starch
hydrolysates, sodium PCA, potassium PCA, sodium lactate, and the like, as well as
mixtures thereof. The surfactant of the composition may be selected from the group
consisting of: glyceryl stearate SE, glyceryl stearate, glycol stearate SE, glycol stearate,
emulsifying wax NF, and the like, as well as mixtures thereof. The sterol or sterol
derivative of the composition may be selected from the group consisting of. §-sterols
having a tail on the 17 position and having no polar groups for example cholesterol,
sitdsterol, stigmasterol, ergosterol, as well as, C,;-Cs cbolesterolllanosterol esters,
cholecalciferol, cholesteryl hydroxystearate, cholesteryl isostearate, cholesteryl stearate,
7-dehydrocholesterol, dihydrocholesterol, dihydrocholesteryl octyldecanoate,

dihydrolanosterol, dihydrolanosteryl octyldecanoate, ergocalciferol, tall oil sterol, soy sterol

acetate, lanasterol, soy sterol, avocado sterols, cholesterol esters, sterol esters, as well
as mixtures thereof.

The natural fat or oil of the composition may be selected from the group consisting

of: avocado oil, apricot oil, babassu oil, borage oil, caméllia oil, canota oil, castor oil,
coconut oil, corn oil, cottonseed oil, evening primrose oil, hydrogenated cottonseed oil,
hydrogenated palm kernal oil, maleated soybean oif, meadowfoam oil, palm kernal oit,
phospholipids, rapeseed oil, palmitic acid, stearic acid, linoleic acid, stearyl alcohol, lauryl
alcohol, myristyl alcohol, benenyl alcohol, rose hip oil, sunflower oil, soybean oil, and the
like, as well as mixtures thereof. |

The amount of the hydrophilic solvent used in the composition may be from about
5 to about 90 weight percent, and more specifically from about 25 to about 75 percent.
The amount of said high molecular weight polyethylene glycol used in the composition

may be is from about 5 to about 95 weight percent, and more specifically from about 15 to

about 50 weight percent.

The amount of said fatty alcoho! used in the composition may be from about 1 to
about 30 percent. The amount of said surfactant used in the composition may be from
about 1 to about 20 percent. The sterol or sterol derivative used in the composition may
be from about 0.1 to about 10 percent. The amount of said natura! fat or oil used in the
composition may be from about 0.1 to about 30 percent. :
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One embodiment of the composition comprises about 48.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylené glycol 8,000, about 20 weight
percent stearyl alcohol about 5 weight percent glycerin, about 3 weight percent glycery!
stearate SE, about 0.8 weight percent soy sterol, and about 3 weight percent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 34 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 10 weight
percent stearyl alcohol, about 10 weight percent behenyi alcohol about 15 weight percent
glycerin, about 5 weight percent propylene glycol aleate SE, about 1 weight percent
cholesterol, and about 5 weight percent sunflower oil. '

Another embodiment of the composition comprisés about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight
percent stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin,;about 2 weight percent glyceryl

stearate SE, about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight
percent stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glyceryl

stearate SE, about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent avocado
oil.

Another embodiment of the composition compriseé about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight
percent stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glycery!

stearate SE, about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent lanolin oil.

-~ Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 10,000, about 20 weight
percent behenyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glycery!

stearate SE, about 0.8 weight percent avocadin, and abouf_ 10 weight percent sunflower
oil.
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Another embodiment of the composition comprises about 32.2 weight percent
polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene glycol 1,000, about 30 weight
percent behenyl alcohol, about 5 weight percent hydrogenated starch hydrolysate, about

2 weight percent glyceryl stearate SE, about 0.8 weight percent avocadin, and about 10
5  weight percent avocado oil.

Another embodiment of the composition combrises about 32.2 weight percent
polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene giycol 1,000, about 30 weight
percent behenyl alcohol, about 5 weight percent hydrogenated starch hydrolysate, about

2 weight percent glyceryl stearate SE, about 0.8 weight percent avocadin, and about 10
weight percent sunflower oil.

10

Another embodiment of the composition comprises about 37 weight percent
polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 10 weight
percent behenyl alcohol, about 10 weight percent steafyl alcohol, about 5 weight percent
hydrogenated starch hydrolysate, about 5 weight percgnt glycol stearate SE, about 3
weight percent avocado sterols, and about 10 weight percent borage oil.

15

Another embodiment of the composition comprises about 20 weight percent
20 polyethylene glycol 200, about 20 weight percent propylene glycol, about 20 weight
percent polyethylene glycol 8,000, about 10 weight peréent behenyl aicohol, about 10
weight percent stearyl alcohol, about 5 weight percent sodium PCA, about 5 weight

percent glycol stearate SE, about 2 weight percent cholesterol, and about 8 weight
percent borage oil.

25

Another embodiment of the composition comprises about 42 weight percent
polyethylene 200 about 20 weight percent polyethylene glycol 8000, about 10 weight
percent behenyl alcohol, about 10 weight percent stearyli alcohol, about 5 weight percent

glycerin, about 5 weight percent glycol stearate SE, about 3 weight percent soy sterol,

30 and about 5 weight percent evening primrose oil.

Another embodiment of the present invention is a method for

enhancing/restoring/maintaining the skin barrier function of a user. The method
comprises the steps of:

10
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a) contacting a tissue or towel product on the skin of said user wherein said
material comprises a skin barrier enhancing/restoring/maintaining
composition that provides a skin barrier enhancing/restoring/maintaining
benefit upon transfer of the composition to the user's skin; .

b) transferring at least a portion of the composition during use of the tissue or

towe! product; ,

c) repeating steps a) and b) with one or more additional tissue or towel
product with sufficient frequency to enhancefrestore/maintain the skin
barrier in an area of skin contacted by the tissue or towel product, relative
to skin contacted by an equivalent tissue or towel product that does not
comprise the skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition.

The skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition of the method comprises
from about 5 to about 90 weight percent hydrophilic scivent, from about 5 to about 95
weight percent high molecular weight polyethylene glycol having a molecular weight of
about 720 or greater, from about 1 to about 25 weight percent of a C,, to C;, or greater
fatty alcohol, from about 0.5 to about 10 weight percent of humectant, from about 1 to
about 20 weight percent of oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range

greater than 7, from about 0.1 to about 10 weight percent of sterol and sterol derivative.

The number of the solidified deposits per squarel' inch of the tissue or towel! product
is greater than 100, more preferably greater than 150, avnd most preferably greater than
200. The composition may have a melting point from about 30 °C. to about 100 °C. The
resolidified composition may have a process viscosity greater than about 50 centipose.
The resolidified composition may have a peneftration hardness of from about 5 to about
360 millimeters. The composition may provide a skin TEWL value reduced by at least 30
percent as a TEWL value of untreated skin. The composition may provide a skin

conductance value at least 20 percent greater than a skin conductance value of untreated

skin. The method may further comprise using a liner or tissue material having a skin-
barrier enhancing/restoring/maintaining compossition by the user on each use occasion.
The method may further comprise using a liner or tissue material which does not comprise
a skin-barrier enhancing/restoring/maintaining compnsitioh by the user intermittently. The
method may further comprise using the liner or tissue material comprising a skin-barrier

enhancing/restoring/maintaining composition by a user whose skin is compromised and
with sufficient frequency to improve skin-barrier function.

11
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The amount of hydrophilic solvent, including water if present, in the hydrophilic
composition can be from about 10 to about 95 weight percent, more specifically from
about 25 to about 75 weight percent, more specifically from about 30 to about 60 weigm
percent. As used herein, suitable hydrophilic solvent§ include, but are not limited to, the
following materials: propylene glycol, iow molecular weight polyethylene giycols
(molecular weights of less than 720 and liquid at roofn temperature), methoxyisopropanol,
PPG-2 propy! ether, PPG-2 butyl ether, PPG-2 methyl ether, PPG-3 methyl ether,
dipropylene glycol propyl ether, dipropylene glycol butyl ether, dipropylene glycol, methyl
propanediol, propylene carbonate, water soluble/dispersible polypropylene glycols,

ethoxylated polypropylene glycol, glycerin, sorbitol solutions, hydrogenated starch

hydrolysate, and silicone glycols, water, and the like, as well as mixtures thereof.

The amount of high molecular weight polyethyléne glycol in the hydrophilic
composition can be from about 5 to about 95 weight percent, more specifically from about
10 to about 50 weight percent, and still more specifically from about 15 to about 25 weight
percent. The high molecular weight polyethylene glycol in the hydrophilic lotion
compositions of the present invention primarily functions as an immobilizing agent for the
hydrophilic solvent and any active ingredient. in addition to immobilizing the solvent, and
reducing its tendency to migrate, the high molecular weight polyethylene glycol in the
hydrophilic lotion composition provides a tackiness to the hydrophilic lotion composition

which improves the transfer to the skin of the user. As used herein, suitable high
molecuiar weight polyethylene glycols include, but are not limited to, the following
materials: polyethylene glycols having an average molecular weight of 720 or greater, and
the like, as well as mixtures thereof. These materials are not liquid at room temperature.
Particularly suitable high molecular weight polyethylene QIyools can have an average
molecular weight of from 720 to about 1,840,000, more specifically from about 1,400 to
about 440,000, and still more specifically from about 1,760 to about 10,570.

The amount of fatty alcohol in'the hydrophilic combosition can be from about 1 to
about 30 weight percent, more specifically from about 10 to about 25 weight percent, and
still more specifically from about 15 to about 20 weight percent. As used herein, suitable
fatty alcohols include, but not limited to, the following materials: alcohols having a carbon
chain length of C,, -C4, or greater, including cetyl alcohol, stearyl alcoho!, arachidyl
alcohol, and beheny! alcohol, and the like, as well as mixtdres thereof.

12
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The amount of humectant in the hydrophilic composition can be from about 0.5 to
about 30 weight percent, more specifically from abdut 1 to about 20 weight percent, and
still more specifically from about 5 to about 10 weight percent. Humectants are typically
cosmetic ingredients used to increase the water content of the top layers of the skin. This
group of materials includes primarily hydroscopic ingredients. As used herein, suitable
humectants include, but are not limited to, the following materials: Acetamide MEA, Aloe
Vera Gel, Arginine PCA, Chitosan PCA, Copper PCA, Com Glycerides, Dimethyl
Imidazolidinone, Fructose, Glucamine, Glucose, Glucose Glutamate, Glucuronic Acid,
Glutamic Acid, Glycereth-7, Glycereth-12, Glycereth-ZO, Glycereth-26, Glycerin, Honey,
Hydrogenated Honey, Hydrogenated Starch Hydrolysate, Hydrolyzed Corn Starch,
Lactamide MEA, Lactic Acid, Lactose Lysine PCA, Ménnitol, Methyl Gluceth-10, Methyl
Gluceth-20, PCA, PEG-2 Lactamide, PEG-10 Propylene Glycol, Polyamino Sugar
Condensate, Potassium PCA, Propylene Glycol, Probylene Glycol Citrate, Saccharide
Hydrolysate, Saccharide Isomerate, Sodium Aspartate, Socium Lactate, Sodium PCA,
Sorbitol, TEA-Lactate, TEA-PCA, Urea, Xylitol, and the like, as well as mixtures thereof.

The amount of oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range greater
than 7 in the hydrophilic composition can be from about 1 to about 20 weight percent,
more sgecifically from about 2 to about 15 weight percent, and still more specifically from
about 3 to about 10 weight percent. Emulsifying surfactants are employed typically in
cosmetic preparations to form emulsions of various components. The immiscible phase,
such as an oil, is dispersed as droplets in the continuous phase, such as water. As used
herein, suitable surfactants include, but are not limited to, the following materials: Aimond
Oil PEG-6 Esters, Apricot Kernel Oil PEG-6 Esters, Avo‘pado Oil PEG-11 Esters,
Beheneth-5, Beheneth-10, Beheneth-20, C-C;; Acid Glycol Ester, C,,-C,, Acid PEG-8
Ester, Calcium Stearoyl Lactylate, Canola Oil Glyceride,lCaprylicICapric Triglyceride
PEG-4 Esters, Beheneth-5, Beheneth-10, Beheneth-20, Cetearyl Glucoside, Ceteth-1,
Ceteth-2, Ceteth-3, Ceteth-4, Ceteth-5, Ceteth-6, Ceteth-10, Ceteth-12, Ceteth-15,
Ceteth-16, Cetyl Phosphate, Choleth-10, Choleth-20, Choleth-24, Coceth-3, Coceth-5,
Coceth-8, Coceth-10, Comn Glycerides, Com Oil PEG-6 Esters, Corn Oil PEG-8 Esters,
Cottonseed Glyceride, C4-C4, Pareth-3, C,-C,, Pareth-6, C,-C,, Pareth-8, C,,-C,s Pareth-
3, C,;-C,s Pareth-5, C,,-C,5 Pareth-7, C,-C,; Pareth-9, C,}-C,s Pareth-12, C,,-C,s Pareth-
15, C,4-C,s Pareth-20, C,,-C,, Pareth-3, C,,-C,, Pareth-10, C,,-C,; Pareth-3, C,,-C,3
Pareth-7, C,,-C,3 Pareth-9, C,,-C,; Pareth-15, C,,-C;s Paréth—z, C,,-C,s Pareth-3, C,,-C;s
Pareth-4, C,,-C,s Pareth-5, C,,-C,s Pareth-7, C,,-C,s Pareth-9, C,,-C,s Pareth-11, C,,-Cys
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Pareth-12, C,,-C,s Pareth-7, C,,-C,; Pareth-11, C,,-C,s Pareth-13, C,-C,, Pareth-3, Cy-
C Pareth-10, Cyy-Cy, Pareth-3, C,4-Cso Pareth-10, C,,-Cq, Pareth-3, C,o-Cgp Pareth-10,

C,,-C,s Pareth-2 Phosphate, DEA-Cetyl Phosphaté, DEA-Oleth-3 Phosphate, DEA-Oleth-

10 Phosphate, Deceth-4, Deceth-6, Deceth-4 Phdsphate. Deceth-6 Phosphate, Dextrin
Palmitate, Diceteareth-10 Phosphate, Dicetyl Phoéphate, Diethylaminoethy! Cocoate,
Diethylaminoethyl PEG-5 Cocoate, Diethylaminoéthyl PEG-5 Laurate, Diethylaminoethyl

Stearate, Diglyceryl Caprylate, Dihydrocholeth-15, Dihydrocholeth-zo, Dihydrocholeth-30, |

Dialaureth-4 Phosphate, Dilaureth-10 Phosphate, Dimethicone Copolyol Methyl Ether,
Dimethyl Octynediol, Dinonoxynol-9 Citrate, Dinonokynol-4 Phosphate, Dioleth-8
Phosphate, Disodium Lauryl Phosphate, Disodium PEG-S Glyceryl Caprylate/Caprate,
Dodoxynol-5, Dodoxynol-6, Dodoxynol-7, Dodoxynoil-9, Dodoxynol-12, Emulsifying wax
NF, Glycereth-20 Stearate, Glyceryl Behenate, Glyceryl Caprate, Glyceryl Caprylate,
Glyceryl Caprylate/Caprate, Glyceryl Cocoate, Glycéryl Erucate, Glycery! Hydrogenated
Rosinate, Glyceryl Hydroxystearate, Glyceryl lsosteérate, Glyceryl Lanolate, Glyceryl
Laurate, Glyceryl Laurate/Oleate, Glyceryl Laurate SE, Glyceryl Linoleate, Glyceryl
Linolenate, Glyceryl Montanate, Glyceryl Myristate, Glyceryl Oleate, Glyceryl Oleate SE,
Glyceryl Palmitate/Stearate, Glyceryl Ricinoleate, Glyceryl Rosinate, Glyceryl/Sorbitol
Oleate/Hydroxystearate, Glyceryl Stearate, Glyceryl Stearate SE, Glycol Stearate SE,
Hydrogenated Cottonseed Glyceride, Hydrogenated Laneth-5, Hydrogenated Laneth-20,
Hydrogenated Lard Glyceride, Hydrogenated Lecithin, Hydrogenated Palm Glyceride,
Hydrogenated Paim/Palm Kemel Oil PEG-6 Esters, Hydrogenated Soy Glyceride,
Hydrogenated Talloweth-12, Hydrogenated Talloweth-60 Myristyl Glycol, Hydrogenated
Tallow Glyceride, Hydrogenated Vegetable Glyceride, Hydrogenated Vegetable
Glycerides Phosphate, Hydroxycetyl Phosphate, Hydroxylated Lecithin, Isoceteareth-8
Stearate, Isoceteth-10, Isoceteth-20, Isoceteth-10 Stearate, Isodeceth-4, Isodeceth-5,
Isodeceth-6, Isolaureth-3, Isolaureth-6, Isolaureth-10, Isosteareth-2, Isosteareth-3,
Isosteareth-10, Isosteareth-12, Isosteareth-20, Isosteareth-6 Carboxylic Acid, Isosteareth-
11 Carboxylic Acid, |sosteareth-10 Stearate, Laneth-5, Laneth-10, Laneth-15, Laneth-16,
Laneth-4 Phosphate, Lanolin, Laureth-1, Laureth-2, Laureth-3, Laureth-4, Laureth-5,
Laureth-6, Laureth-7, Laureth-8, Laureth-9, Laureth-10, Laureth-11, Laureth-12, Laureth-
13, Laureth-14, Laureth-15, Laureth-18, Laureth-3 Carboxylic Acid, Lauryl Phosphate,
Lecithin, Mannitan Laurate, Meroxapol 105, Meroxapol 108, Meroxapol 174, Meroxapol
251, Meroxapol 252, Meroxapol 311, Meroxapol 312, Mink Oil PEG-13 Esters, Myreth-3,
Myreth-4, Myreth-5, Myreth-10, Noneth-8, Nonoxynol-1, Nonoxynol-2, Nonoxynol-3,
Nonoxynol-4, Nonoxynol-5, Nonoxynol-6, Nonoxynol-7, Nonoxynol-8, Nonoxynol-9,
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Nonoxynol-10, Nonoxynol-11, Nonoxynol-12, Nonoxynol-13, Nonoxynol-14, Nonoxynol-
15, Nonoxynol-18, Nonoxynol-2Q, Nonoxynol-6 Phosphate, Nonoxynol-9 Phosphate,
Nonoxynol-10 Phosphate, Nonyl Nonoxynol-5, Nonyl Nonoxynol-10, Nonyl Nonoxynol-7 »
Phosphate, Nony! Nonoxynol-9 Phosphate, Nonyl Nonoxynol-10 Phosphate, (_
Octoxyglyceryl Behenate, Octoxyglyceryl Palmitate, Octoxynol-1, Octoxynol-3, Octoxynol- .
5, Octoxynol-7, Octoxynol-8, Octoxynol-9, Octoxynof-10, Octoxynol-11, Octoxynol-12, (
Octoxynol-13, Octoxynol-16, Octoxynol-20, Octoxynol-8 Carboxylic Acid, Octyldodeceth-
18, Octyldodeceth-20, Oleth-2, Oleth-3, Oleth-4, Oleth-5, Oleth-6, Oleth-7, Oleth-8, Oleth- |
9, Oleth-10, Oleth-12, Oleth-15, Oleth-16, Oleth-20; Oleth-2 Phosphate, Oleth-3 |
Phosphate, Oleth-4 Phosphate, Oleth-10 Phosphate, Oleth-20 Phosphate, Olive Oil PEG- :
6 Esters, Olive Qil PEG-10 Esters, Palm Glyceride, Peanut Oil PEG-6 Esters, PEG-20 |
Almond Glycerides, PEG-60 Aimond Glycerides, PEG-11 Avocado Glycerides PEG-6
Beeswax, PEG-8 Beeswax, PEG-8 Behenate, PEG-8 Caprate, PEG-8 Caprylate, PEG-8
Caprylate/Caprate, PEG-6 Caprylic/Capric Glyceridés, PEG-8 Caprylic/Capric Glycerides,
PEG-2 Castor Oil, PEG-3 Castor Oil, PEG-4 Castor Oil, PEG-5 Castor Oil, PEG-8 Castor
Oil, PEG-8 Castor Oil, PEG-10 Castor Oil, PEG-11 Castor Oil, PEG-15 Castor Oil, PEG-
20 Castor Oil, PEG-25 Castor Qil, PEG-30 Castor Qil, PEG-33 Castor Qil, PEG-35 Castor
Oil, PEG-36 Castor Oil, PEG-8 C,,-C,; Ester, PEG-3 Cocamide, PEG-5 Cocamide, PEG-6
Cocamide, PEG-7 Cocamide, PEG-11 Cocamide, PEG-2 Cocamine, PEG-3 Cocamine,
PEG-5 Cocamine, PEG-10 Cocamine, PEG-15 Cocamine, PEG-20 Cocamine, PEG-15
Cocamine Oleate/Phosphate, PEG-75 Cocoa Butter Glycerides, PEG-5 Cocoate, PEG-8 -
Cocoate, PEG-15 Cocoate, PEG-10 Coconut Qil Esters, PEG-15 Cocopolyamine, PEG-
20 Corn Glycerides, PEG-60 Corn Glycerides, PEG-8 Dicocoate, PEG-2 Diisononanoate,
PEG-8 Diisostearate, PEG-2 Dilaurate, PEG-4 Dilaurate, PEG-6 Dilaurate, PEG-8
Dilaurate, PEG-12 Dilaurate, PEG-20 Dilaurate, PEG-32 Dilaurate, Peg-2 Dioctanoate,
PEG-4 Dioleate, PEG-6 Dioleate, PEG-8 Dioleate, PEG-10 Dioleate, PEG-12 Dioleate,
PEG-20 Dioleate, PEG-32 Dioleate, PEG-3 Dipalmitaté, PEG-13 Diphenylol Probané,
PEG-2 Distearate, PEG-3 Distearate, PEG-4 Distearate, PEG-6 Distearate, PEG-8
Distearate, PEG-9 Distearate, PEG-12 Distearate, PEG-ZO Distearate, PEG-32

Distearate, PEG-8 Ditallate, PEG-12 Ditallate, PEG-8 DT riricinoleate, PEG-60 Evening
Primrose Glycerides, PEG-7 Glyceryl Cocoate, PEG-12.Glyceryl Dioleate, PEG-15
Glyceryl Isostearate, PEG-20 Glyceryl Isostearate, PEG-12 Glyceryl Laurate, PEG-20
Glyceryl Laurate, PEG-10 Glyceryl Oleate, PEG-15 Glyceryl Oleate, PEG-20 Glyceryl
Oleate, PEG-15 Glyceryl Ricinoleate, PEG-20 Glyceryl Ricinoleate, PEG-5 Glyceryl
Sisquioleate, PEG-5 Glyceryl Stearate, PEG-10 Glyceryl Stearate, PEG-5 Glyceryl
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Triisostearate, PEG-25 Glyceryl Trioleate, PEG-5 Hydrogenated Castor Oil, PEG-16
Hydrogenated Castor Qil, PEG-20 Hydrogenated Castor Oil, PEG-25 Hydrogenated
Castor Oil, PEG-30 Hydrogenated Castor Oil, PEG-35 Hydrogenated Castor Oil, PEG-40 ';
Hydrogenated Castor Qil, PEG-5 Hydrogentated Qom Glycerides, PEG-8 Fish Glycendes,"‘_
PEG-5 Hydrogenated Lanolin, PEG-10 Hydrogenated Lanolin, PEG-20 Hydrogenated

Lanolin, PEG-24 Hydrogenated Lanolin, PEG-20 Hydrogenated Palm Qil Glycerides, |
PEG-13 Hydrogenated Tallow Amide, PEG-8 Hydrogenated Tallow Amine, PEG-10 |
Hydrogenated Tallow Amine, PEG-15 Hydrogenated Tallow Amine, PEG-20 "

Hydrogenated Tallow Amine, PEG-15 Hydroxystearate, PEG-6 Isolauryl Thioether, PEG-8
Isolauryl Thioether, PEG-10 Isolauryl Thioether, PEG-6 Isopalmitate, PEG-4 Isostearate,
PEG-6 Isostearate, PEG-8 Isostearate, PEG-10 Isostearate, PEG-12 Isostearate, PEG-15 ,
Jojoba Acid, PEG-26 Jojoba Acid, PEG-40 Jojoba Acid, PEG-15 Jojoba Alcohol, PEG-26
Jojoba Alcohol, PEG-5 Lanolate, PEG-10 Lanolate, PEG-20 Lanolate, PEG-5 Lanolin,
PEG-10 Lanolin, PEG-20 Lanolin, PEG-24 Lanolin, PEG-27 Lanolin, PEG-30 Lanolin,
PEG-40 Lanolin, PEG-75 Lanalin Wax, PEG-3 Lauramide, PEG-5 Lauramide, PEG-6
Lauramide, PEG-2 Laurate, PEG-4 Laurate, PEG-6 Laurate, PEG-8 Laurate, PEG-9
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Laurate, PEG-10 Laurate, PEG-12 Laurate, PEG-14 Laurate, PEG-2 Laurate SE, PEG-6
Laurate/Tartarate, PEG-8 Linoleate, PEG-8 Linolenate, PEG-20 Methy! Glucose
Distearate, PEG-20 Methyl Glucose Sesquicaprylate/Sesquicaprate, PEG-20 Methyl
Glucose Sesquilaurate, PEG-20 Methyl Glucose Sesquistearate, PEG-13 Mink
Clycerides, PEG-8 Myristate, PEG-20 Myristate, PEG-4 Octanoate, PEG-5 Octanoate,
PEG-13 Octanoate, PEG-2 Oleamide, PEG-4 Oleamide, PEG-5 Oleamide, PEG-6
Oleamide, PEG-7 Oleamide, PEG-9 Oleamide, PEG-2 Oleamine, PEG-5 Oleamine, PEG-
15 Oleamine, PEG-2 Oleate, PEG-3 Oleate, PEG-4 Oleate, PEG-5 Oleate, PEG-6 Oleate,
PEG-7 Oleate, PEG-8 Oleate, PEG-9 Oleate, PEG-10'Oleate, PEG-11 Oleate, PEG-12
Oleate, PEG-14 Oleate, PEG-15 Oleate, PEG-20 Oleate, PEG-2 Oleate SE, PEG-10
Olive Glycerides, PEG-6 Palmitate, PEG-18 Palmitate, PEG-20 Palmitate, PEG-12 Palm
Kernel Glycerides, PEG-45 Palm Kemel Glycerides, PEG-25 Phytosterol, PEG-10

. Polyglyceryl-2 Laurate, PEG-3/PPG-2 Glyceryl/Sorbitol Hydroxystearate/lsostearate,

PEG-20-PPG-10 Glycery! Stearate, PEG-4 Proline Linolleate, PEG-4 Proline Linolenate,
PEG-8 Propylene Glycol Cocoate, PEG-4 Rapeseedamide, PEG-2 Ricinoleate, PEG-7
Ricinoleate, PEG-8 Ricinoleate, PEG-9 Ricinoleate, PEG-B Sesquitaurate, PEG-8
Sesquioleate, PEG-6 Sorbitan Beeswax, PEG-8 Sorbitap Beeswax, PEG-20 Sorbitan
Beeswax, PEG-40 Sorbitan Diisostearate, PEG-5 Sorbitan Isostearate, PEG-20 Sorbitan
Isostearate, PEG-3 Sorbitan Oleate, PEG-6 Sorbitan Oléate, PEG-40 Sorbitan Peroleate,

16
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PEG-3 Sorbitan Stearate, PEG-6 Sorbitan Stearate, PEG-30 Sorbitan Tetraoleate, PEG- i‘}
40 Sorbitan Tetraoleate, PEG-60 Sorbitan Tetraoléate, PEG-60 Sorbitan Tetrastearate, '
PEG-40 Sorbitol Hexaoleate, PEG-50 Sorbitol Hexaoleate, PEG-30 Sorbitol Tetraoleatg (
Laurate, PEG-5 Soyamine, PEG-8 Soyamine, PEG-10 Soyamine, PEG-15 Soyamine, i
PEG-5 Soya Sterol, PEG-10 Soya Sterol, PEG-16 Soya Sterol, PEG-25 Soya Sterol,
PEG-4 Stearamide, PEG-5 Stearamine, PEG-10 Stearamine, PEG-15 Stearamine, PEG-
2 Stearate, PEG-3 Stearate, PEG-4 Stearate, PEG}5 Stearate, PEG-6 Stearate, PEG-7 I‘;_
Stearate, PEG-8 Stearate, PEG-9 Stearate, PEG-10 Stearate, PEG-12 Stearate, PEG-14 '
Stearate, PEG-18 Stearate, PEG-20 Stearate, PEG-2 Stearate SE, PEG-4 Tallate, PEG-5 ;‘
Tallate, PEG-8 Tallate, PEG-10 Tallate, PEG-12 Tallate, PEG-16 Tallate, PEG-20 Tallate, '
PEG-5 Tallow Amide, PEG-8 Tallow Amide, PEG-20 Tallowate, PEG-5 Tricaprylyl Citrate,
PEG-5 Tricetyl Citrate, PEG-5 Tridecyl Citrate, PEG+5 Trilauryi Citrate, PEG-5 Trimyristyl
Citrate, PEG-5 Tristearyl Citrate, PEG-6 Undecylenate, Pelargonic Acid, Poloxamer 101,
Poloxamer 105, Poloxamer 122, Poloxamer 123, Poloxamer 124, Poloxamer 181,

Poloxamer 185, Poloxamer 212, Poloxamer 215, Poloxamer 231, Poloxamer 282,

Poloxamer 284, Poloxamer 331, Poloxamer 333, Polt?xamer 401, Poloxamer 402,
Poloxamer 403, Poloxamer 407, Poloxamine 304, Poloxamine 304, Poloxamine 504,
Poloxamine 701, Poloxamine 702, Poloxamine 704, Poloxamine 707, Paloxamine 901,
Poloxamine 904, Poloxamine 1101, Poloxamine 1102, Poloxamine 1104, Poloxamine
1301, Poloxamine 1302, Poloxamine 1304, Poloxamine 1307, Poloxamine 1501,
Poloxamine 1502, Poloxamine 1504, Polyglyceryl-3 Béeswax, Polyglyceryl-3 Cetyl Ether,
Polyglyceryi-4 Cocoate, Polyglyceryl-10 Decalinoleate, Polyglyceryi-10 Decaoleate,
Polyglyceryl-10 Decastearate, Polyglyceryl-3 Decyltetradecanal, Polyglyceryl-2
Diisostearate, Polyglyceryl-3 Diisostearate, Polyglyceryl-10 Diisostearate, Polyglyceryi-2 !
Dioleate, Polyglyceryl-3 Dioleate, Polyglyceryl-6 Dioleate, Polyglyceryl-10 Dioleate,
Polyglyceryl-3 Distearate, Polyglyceryl-6 Distearate, Poiyglyceryl-10 Distearate, !
Polyglyceryl-10 Heptaoleate, Polyglyceryl-10 Heptastearate, Polyglyceryl-6 Hexaoleate, i
Polyglyceryl-3 Hydroxylauryl Ether, Polyglyceryl-2 Isostearate, Polyglyceryl-4 Isostearate,
Polyglyceryl-6 Isostearate, Polyglyceryl-2 Lanolin Alcohol Ether, Polyglyceryl-10 Laurate,
Polyglyceryl-4 Lauryl Ether, Polyglyceryl-10 Myristate, Polyglyceryl-2 Oleate, Polyglyceryl-
3 Oleate, Polyglyceryl-4 Oleate, Polyglyceryl-6 Oleate, Polyglyceryl-8 Oleate,
Polyglyceryl-10 Oleate, Polyglyceryl-2 Oley! Ether, Polyglyceryl-4 Oleyl Ether, :
Polyglyceryl-4-PEG-2 Cocamide, Polyglyceryl-2-PEG-4 Stearate, Polyglyceryl-6 f
Pentaoleate, Polyglyceryl-10 Pentacleate, Polyglyceryl-6 Pentastearate, Polyglyceryl-10 |
Pentastearate, Polyglyceryl-2 Sesquilsostearate, Polyglyceryl-2 Sesquioleate, ‘
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Polyglyceryl-2 Stearate, Polyglyceryl-3 Stearate, Polyglyceryl-4 Stearate, Polyglyceryl-8 '
Stearate, Polyglyceryl-10 Stearate, Polyglyceryl-S Stearate SE, Polyglyceryl-2 |
Tetraisostearate, Polyglyceryl-10 Tetraoleate, Polyglyceryl-2 Tetrastearate, Polyglycery_l-z :
Triisostearate, Polyglyceryl-10 Trioleate, Polyglyceryl-6 Tristearate, Polysorbate 20,
Polysorbate 21, Polysorbate 40, Polysorbate 60, Polysorbate 61, Polysorbate 65,
Polysorbate 80, Polysorbate 81, Polysorbate 85, Polysorbate 80 Acetate, Potassium

Castorate, Potassium Cetyl Phosphate, Potassium Cocoate, Potassium Comate,

Potassium Laurate, Potassium Myristate, Potassiu'm Octoxynol-12 Phosphate, Potassium |

Oleate, Potassium Paimitate, Potassium Ricinoleaté, Potassium Stearate, Potassium
Tallate, Potassium Tallowate, PPG-7-Buteth-10, PPG-8-Buteth-12, PPG-12-Buteth-16,
PPG-15-Buteth-20, PPG-20-Buteth-30, PPG-24-Buteth-27, PPG-26-Buteth-26, PPG-28-
Buteth-35, PPG-25 Butyl Ether Phosphate, PPG-Z-Ceteareth-Q, PPG-4-Ceteareth-12,
PPG-10-Ceteareth-20, PPG-4-Ceteth-1, PPG-4-Ceteth-5, PPG-4-Ceteth-10, PPG-4-
Ceteth-20, PPG-5-Ceteth-20, PPG-8-Ceteth-1, PPG-8-Ceteth-2, PPG-8-Ceteth-5, PPG-8-
Ceteth-10, PPG-8-Ceteth-20, PPG-5-Ceteth-10 Phosphate, PPG-10 Cetyl Ether
Phosphate, PPG-6 C12-18 Pareth-11, PPG-2-Deceth-10, PPG-4-Deceth-4, PPG-6-
Deceth-4, PPG-6-Deceth-9, PPG-8-Deceth-6, PPG—G-Decyltetradeceth—12, PPG-6-
Decyltetradeceth-20, PPG-6-Decyltetradeceth-30, PPG-20-Decyltetradeceth-10, PPG-24-
Glycereth-24, PPG-66-Glycereth-12, PPG-10 Glyceryl Ether, PPG-27 Glyceryl Ether,
PPG-55 Glyceryl Ether, PPG-2 Isoceteth-20 Acetate, PPG-2-Isodeceth-4, PPG-2-
Isodeceth-6, PPG-2-Isodeceth-9, PPG-2-Isodeceth-12, PPG-3-Isosteareth-9, PPG-4
Jojoba Acid, PPG-4 Jojoba Alcohol, PPG-10 Jojoba Alcohol, PPG-12-Laneth-50, PPG-3-
Laureth-9, PPG-4-Laureth-2, PPG-4-Laureth-5, PPG-4-Laureth-7, PPG-5-Laureth-5,
PPG-25-Laureth-25, PPG-7 Lauryl Ether, PPG-3-Myreth-3, PPG-3-Myreth-11, PPG-2-
PEG-6 Coconut Oil Ethers, PPG-12-PEG-50 Lanolin, PPG-12-PEG-65 Lanolin Oil, PPG-
40-PEG-60 Lanolin Oil, PPG-8 Polyglyceryl-2 Ether, Prbpylene Glycol Capreth-4,
Propylene Glycol Caprylate, Propyiene Glycol Hydfoxy#tearate, Propylene Glycol
Isodeceth-4, Propylene Glycol Isodeceth-12, Propylene Glycol Isostearate, Propylene
Glycol Laurate, Propylene Glycol Linoleate, Propylene Glycol Linolenate, Propylene
Glycol Myristate, Propylene Glycol Oleate, Propylene Glycol Oleate SE, Propylene Glycol
Oleth-5, Propylene Glycol Ricinoleate, Propylene Glycol Soyate, Propylene Glycol
Stearate, Propylene Glycol Stearate SE, Raffinose Oleate, Safflower Glyceride, Sodium
Caproyl Lactylate, Sodium Caprylate, Sodium Capryleth;9 Carboxylate, Sodium
Castorate, Sodium Ceteth-13 Carboxylate, Sodium Coceth Sulfate, Sodium Cocoate,
Sodium Coco/Hydrogenated Tallow Sulfate, Sodium Diceteareth-10 Phosphate, Sodium
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Isostearoy! Lactylate, Sodium Laurate, Sodium Laureth-4 Phosphate, Sodium Lauroyl
Lactylate, Sodium/MEA Laureth-2 Sulfosuccinate, Sodium Myristate, Sodium Oleate, ‘
Sodium Oleoyl Lactylate, Sodium Oleth-7 Phosphate, Sodium Oleth-8 Phosphate, Sodium",:
Paimitate, Sodium Palm Kernelate, Sodium Ricinoleate, Sodium Stearate, Sodium A ’
Steareth-4 Phosphate, Sodium Stearoy! Lactylate, vSodium Stearyl Sulfate, Sodium ;.
Trideceth Sulfate, Sodium Tridecyl Suifate, Sodium Undecylenate, Sorbeth-6
Hexastearate, Sorbitan Diisostearate, Sorbitan Dicleate, Sorbitan Distearate, Sorbitan
Isostearate, Sorbitan Laurate, Sorbitan Oleate, Sorbitan Palmitate, Sorbitan
Sesquiisostearate, Sorbitan Sesquioleate, Sorbitan Sesquistearate, Sorbitan Stearate,
Sorbitan Triisostearate, Sorbitan Trioleate, Sorbitar{ Tristearate, Soy Acid, Steareth-2,
Steareth-3, Steareth-4, Steareth-5, Steareth-6, Steéreth-7, Steareth-10, Steareth-11,
Steareth-13, Steareth-15, Steareth-16, Steareth-20, Steareth-21, Stearic Acid, Stearoyl

Lactylic Acid, Sucrose Cocoate, Sucrose Kilaurate, Sucrose Distearate, Sucrose Laurate,

Sucrose Myristate, Sucrose Oleate, Sucrose Palmitate, Sucrose Polylaurate, Sucrose
Polylinoleate, Sucrose Polyoleate, Sucrose Polystearate, Sucrose Ricinoleate, Sucrose
Stearate, Sunflower Seed Oil Glyceride, Tall Oil Acid, Gallow Acid, Talloweth-6, Tallow
Glyceride, TEA-Isostearate, TEA-Lauroyl Lactylate, TEA-Myristate, TEA-Oleate, TEA-
Palmitate, TEA-Stearate, TEA-Tallate, TIPA-Stearate, Triceteareth-4 Phosphate,
Triceteth-5 Phosphate, Trideceth-2, Trideceth-3, Trideceth-6, Trideceth-7, Trideceth-9,
Trideceth-10, Trideceth-11, Trideceth-12, Trideceth-1'5, Trideceth-20, Trideceth-3
Phosphate, Trideceth-6 Phosphate, Triisostearin PEG-6 Esters, Trilaneth-4 Phosphate,
Trilaureth-4 Phosphate, Triolein PEG-6 Esters, Trioleth-8 Phosphate, Undecanoic Acid,

Undeceth-5, Undecyleneth-6, Vegetable Glycerides Phosphate, and the like, as well as
mixtures thereof. l

The preferred surfactants include, but not limited to Emulsifying Wax NF, Glycery!
Stearate, Glyceryl Stearate SE, Glyco! Stearate, Glycol Stearate SE, Glycereth-20
Stearate, Glyceryl Behenate, Glycery! Hydroxystearate, Glyceryl Laurate SE, Glyceryl
Oleate, Glyceryl Oleate SE, Propylene Glycol Oleate, Propylene Glycol Oleate SE,
Propylene Glycol Stearate, Propylene Glycol Stearate SE, Sorbitan Stearate, Sorbitan
Trioleate, and the like, as well as mixtures thereof. |

The amount of a sterol or sterol derivative or mixture of sterols or sterol

derivatives in the hydrophilic composition can be from about 0.1 to about 10 weight

percent, more specifically from about 0.5 to about 5 weight percent, and still more
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specificaily from about 0.8 to about 3 weight percent. Ae used herein, suitable B-sterols
include, but are not limited to, the following materials: sterols having a tail on the 17
position and having no polar groups, for example cholesterol, sitosterol, stigmasterol, and

ergosterol, as well as, lanasterol, soy sterol, avocado sterols, sterol esters, and the like, ‘

as well as mixtures thereof.

The amount of a natural fat or oil or a mixture of natural fats or oils in the
hydrophilic composition can be from about 0.1 to about 30 weight percent, more
specifically from about 0.5 to about 20 weight percent, and still more specifically from
about 1 to about 10 weight percent. As used herein, t_ﬁe phrase natural fats or oils is ;
understood to include fats, oils, essential oils, fatty acids, fatty alcohols, phopholipids, and i
mixtures thereof. As used herein, suitable natural fats or oils include, but are not limited ‘?

to, the following materials:

Fats and Qils: Apricot Kernel Oil, Avocado Oil, Babassu Oil, Borage Seed Oil, Butter,
C12-18 Acid Triglyceride, Camellia Oil, Canola Qil, Caprylic/Capric/Lauric Triglyceride,
Caprylic/Capric/Linoleic Triglyceride, CapwlidCapﬁdSteaﬁc Triglyceride, Caprylic/Capric
Triglyceride, Carrot Oil, Cashew Nut Oil, Castor Oil, Cherry Pit Qil, Chia Oil, Cocoa Butter, ;
Coconut Oil, Cod Liver Oil, Corn Germ Qil, Corn Oil, Cottonseed Oil, C,,-C,; Triglycerides, f
Egg Oil, Epoxidized Soybean Oil, Evening Primrose Qil, Glyceryl Triacety! :
Hydroxystearate, Glyceryl Triacetyl Ricinoleate, Glyeosphingolipids, Grape Seed Oil, ;:
Hazelnut Oil, Human Piacental Lipids, Hybrid Safflower Oil, Hybrid Sunflower Seed Qil, ’
Hydrogenated Castor Oil, Hydrogenated Castor Qil Laurate, Hydrogenated Coconut Oil,
Hydrogenated Cottonseed Oil, Hydrogenated C,,-C,, Triglycerides, Hydrogenated Fish

Oil, Hydrogenated Lard, Hydrogenated Menhaden;vOil, Hydrogenated Mink Qil,
Hydrogenated Orange Roughy Oil, Hydrogenated Palm Kemel Oil, Hydrogenated Palm ;
Oil, Hydrogenated Peanut Oil, Hydrogenated Shark Liver Oil, Hydrogenated Soybean Oil, :

'
i

Hydrogenated Tallow, Hydrogenated Vegetable Qil, Lard, Lauric/Palmitic/Oleic ;
Triglyceride, Lesquerella Oil, Linseed Oil, Macadamia Nut Qil, Maleated Soybean Qil, :
Meadowfoam Seed Qil, Menhaden Oil, Mink Oil, Moringa Qil, Mortierella Oil, Neatsfoot ;
Oil, Oleic/Linoleic Triglyceride, Oleic/Palmitic/Lauric/Myristic/Linoleic Triglyceride, :
Oleostearine, Olive Husk Oil, Olive Qil, Omental Lipids, Orange Roughy Qil, Paim Kemel“!

Oil, Palm Oil, Peach Kemel Oil, Peanut Oil, Pengawar Djambi Oil, Pentadesma Butter, f'

Phospholipids, Pistachio Nut Oil, Placental Lipids, Rapeseed Oil, Rice Bran Oil, Safﬂowefr
Oil, Sesame Qil, Shark Liver Oil, Shea Butter, Soybean Oil, Sphingolipids, Sunflower !

! |
20
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Seed Oil, Sweet Aimond Oil, Tall Oil, Tallow, Tribehenin, Tricaprin, Tricaprylin,
Triheptanoin, Trihydroxymethoxystearin, Trihydroxystearin, Triisononanoin, Triisostearin,
Trilaurin, Trilinolein, Trilinolenin, Trimyristin, Trioctanoin,vTriolein, Tripalmitin, Trisebacin,
Tristearin, Triundecanoin, Vegetable Oil, Walnut Oil, Wheat Bran Lipids, Wheat Germ dil,

Zadoary Oil, and the like, as well as mixtures thereof.

Fatty Acids: Arachidic Acid, Arachidonic Acid, Behenic'Acid, Capric Acid, Caproic Acid,
Caprylic Acid, Coconut Acid, Corn Acid, Cottonseed Acid, Hydrogenated Coconut Acid,
Hydrogenated Menhaden Acid, Hydrogenated Tallow Acid, Hydroxystearic Acid,
Isostearic Acid, Lauric Acid, Linoleic Acid, Linolenic Acid, Linseed Acid, Myristic Acid,
Oleic Acid, Palmitic Acid, Palm Kernel Acid, Pelargonié Acid, Ricinoleic Acid, Soy Acid,
Stearic Acid, Tall Oil Acid, Tallow Acid, Undecanoic Acid, Undecylenic Acid, Wheat Germ

Acid, and the like, as well as mixtures thereof.

Fatty Alcohols: Behenyl Alcohol, C4-C,, Alcohols, C,,-C,; Alcohols, C,,-Cs Alcohols, Cqa-
C,s Alcohols, C,,-C,s Alcohols, Caprylic Alcohol, Ceteéryl Alcohol, Cetyl Alcohol, Coconut
Alcohol, Decyl Alcohol, Hydrogenated Tallow Alcohol, Lauryl Alcohol, Myristyl Alcohol,
Oleyl Alcohol, Palm Alcohol, Paim Kernel Alcohol, Stéaryl Alcohol, Tallow Alcohol,

Tridecyl Alcoh'ol, and the like, as well as mixtures thereof.

Essential QOils: Anise Oil, Balm Mint Qil, Basii Oil, Be'e Balm Oil, Bergamot Oil, Birch Oil,
Bitter Almond Oil, Bitter Orange OQil, Calendula Qil, California Nutmeg Oil, Caraway Oil,
Cardamom Qil, Chamomile Qil, Cinnamon QOii, CIarnyil, Cloveleaf Qil, Clove Oil, .
Coriander Oil, Cypress Qil, Eucalyptus Qil, Fennel Oil, Gardenia Oil, Geranium Qil, Ginger ’
QOil, Grapefruit Oil, Hops Oil, Hyptis Oil, Indigo Bush Oil, Jasmine Oil, Juniper Oil, Kiwi Oil,
Laurel Oil, Lavender Oil, Lemongrass Qil, Lemon Oil, Linden Oil, Lovage Oil, Mandarin {
Orange Oil, Matricaria Oil, Musk Rose Oil, Nutmeg Oil, Olibanum, Orange Flower Qil, |
Orange Oil, Patchouli Oil, Pennyroyal Oil, Peppermint Qil, Pine Oil, Pine Tar Oil, Rose f
Hips Oil, Rosemary Qil, Rose Qil, Rue Oil, Sage Oil, Sambucus Oil, Sandalwoad Qil,
Sassafras Qil, Silver Fir Qil, Spearmint Qil, Sweet Marjoram Qil, Sweet Violet Oil, Tar Oil,
Tea Tree Qil, Thyme OQil, Wild Mint Oil, Yarrow Qil, ‘Ylang Ylang Oil, and the like, as well

as mixtures thereof.

The preferred natural oils include but are not limited to: Avocado Oil, Apricot Oil,
Babassu Oil, Borage Qil, Camellia oil, Canola oil, ¢astor Qil, Coconut oil, Com Qil,

'

|
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Cottonseed Oil, Evening Primrose Oil, Hydrogenated Cottonseed Qil, Hydrogenated Paim
Kernal Oil, Maleated Soybean Oil, Meadowfoam Qil, Palm Kernal Oil, Phospholipids,
Rapeseed Oil, Palmitic Acid, Stearic Acid, Linoleic Acid, Stearyl Alcohol, Lauryl Alcohol,
Myristyl Alcohol, Benenyl Alcohol, Rose Hip Oil, Sunflower Oil, Soybean Oil and the Iiké

and as well as mixtures thereof.

In some embodiments of the present invention, the hydrophilic composition may
contain petrolatum or mineral oil. The amount of petroiatum or mineral oil in the
composition can be from about 0 to about 30 weight percent, more specifically from about
0 to about 20 weight percent, and still more specifically from about 0 to about 10 weight
percent. .

|

Resolidification of the deposits can occur almost instantaneously, without the need
for external cooling means such as chill rolls, if the composition is heated to a temperature
only slightly above or at the meiting point of the composition. However, external means
such as chill rolis, either before or after the application Eof melt, can be used if desired to
accelerate resolidification. Such instantaneous resolidification tends to impede
penetration of the composition into the tissue and retain it on the surface of the tissue,
which is advantageous. For example, the temperature of the meited composition can
advantageously be above the melting point about 10°é. or less, more specifically about
5°C. or less and still more specifically about 2°C. or less. As the temperature of the
melted composition approaches the melting point, the viscosity of the melted composition
generally increases, which further enhances the tendency of the melted composition to be

retained on the surface.

For purposes herein, “melting point” is the temperature at which the majority of the
melting occurs, it being recognized that melting actually occurs over a range of
temperatures. The melting point of the compositions cif this invention can be from about
30 °C. to about 80 °C., more specifically from about 40 °C. to about 70 °C., and still more
specifically from about 50 °C. to about 60 °C.

In addition, for purposes herein, “penetration hardness” is the needle penetration
in millimeters according to ASTM D 1321, “Needle Penetration of Petroleum Waxes.
Lower needle penetration hardness values correspond to harder materials. The
penetration hardness of the compositions of this invention can be from about 5 to 360

i
§
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millimeters, more specifically from about 5 to about 200 millimeters, more specifically from
about 5 to about 150 millimeters, and still more specifically from about 5 to about 100
millimeters. (Formulations having a needle penetration hardness greater than 360

millimeters cannot be measured using ASTM method D 1321).

The hardness of the formulations of this invention is important for two reasons.
First, the softer the formulation the more mobile the formulation will be, making the
formulation more likely to migrate to the inward facing surfaces and inner plies of the
tissue, which is not desirable. Secondly, softer formulations tend to be more greasy/oily
to the touch, which is also less desirable. In general, formulations having a needle
penetration hardness of from about 200 to 360 miIlimefers feel creamy to slightly greasy
with less smoothness (depending on additives). Formulations that have needle
penetration hardness values of from about 5 to about 200 millimeters feel silky to creamy
and very smooth (depending on additives).

The melt point viscosity and/or the process temperature viscosity of the
formulations or compositions of this invention is important for two reasons: First, the
higher the melt point viscosity or the process temperature viscosity as it is applied to the
outside surface of the tissue or towel product, the formulation is less likely to penetrate
through to the inward facing surfaces and inner plies c;f the tissue or towel product. The
less formulation penetrate through the tissue or towel product the more there is on the
surface of the liner where it can readily transfer to the wearers skin surface. Secondly, the
higher the viscosity of the formulation at the above or at the melting point of the
formulation, the less likely the formulation will migrate iat typical or adverse storage

conditions.

In order to better enhance the benefits to consumers, additional ingredients can be
used. The classes of ingredients and their corresponding benefits include, without
limitation: antiacne actives (a drug product used to reauce the number of acne blemishes,
acne pimples, blackheads, and whiteheads); antifoaming agents (reduce the tendency of
foaming during processing); antimicrobial actives; antifungal actives; antiseptic actives;
antioxidants (product integrity: to prevent oxidation of the natural ingredients or other
formulation components); astringents - cosmetic (induce a tightening or tingling sensation
on skin); astringent - drug (a drug product which checks oozing, discharge, or bleeding
when applied to skin or mucous membrane and workis by coagulating protein); biological
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additives (enhance the performance or consumer appeal of the product, including
vitamins); colorants (impart color to the product); deodorants (reduce or eliminate
unpleasant odor and protect against the formation of malodor on body surfaces);
emollients (help to maintain the soft, smooth, and pliable appearance of the skin by theii'
ability to remain on the skin surface or in the stratum comeum to act as lubricants, to
reduce flaking, and to improve the skin's appearance); !extemal analgesics (a topically
applied drug that has a topical analgesic, anesthetic, or antipruritic effect by depressing
cutaneous sensory receptors, of that has a topical counterirritant effect by stimulating
cutaneous sensory receptors); film formers (to hold active ingredients on the skin by
producing a continuous film on skin upon drying); fragrances (consumer appeal);
humectants (increase the water content of the top Iayefs of the skin); natural moisturizing
agents (NMF) and other skin moisturizing ingredients known in the art; opacifiers (reduce
the clarity or transparent appearance of the product); skin conditioning agents; skin
exfoliating agents (ingredients that increase the rate of skin cell tumover such as alpha
hydroxy acids and beta hydroxyacids); skin protectants (a drug product which protects
injured or exposed skin or mucous membrane surface from harmful or annoying stimuli);
solvents (liquids employed to dissolve components found useful in the cosmetics or
drugs); sunscreens (ingredients that absorb at least 85 percent of the light in the UV
range at wavelengths from 290 to 420 manometers, but transmit UV light at wavelengths
longer than 420 manometers); and, surfactants (as solubilizing agents and suspending
agents).

!

In addition, to these classes of ingredients, from about 0.01 to about 20 weight
percent of oil soluble/dispersible or lipophilic materials can be easily emulsified into the
formulation using anionic, amphoteric, cationic, nonionic and/or zwitterionic surfactants.
Lipophilic materials without limitation include: silicones/organomodified silicones
(protection, delayed wetting, lubricity, tissue tactile softness); oils (mineral, vegetable,
and animal); fatty esters and, the like. Powders to enhance lubricity, oil adsorption,
provide skin protection, astringency, opacity, etc. and microencapsulated ingredients can

'

also be dispersed into the formulation.

The total tissue add-on of the composition can:be from about 0.5 to about 40
weight percent, more specifically from about 5 to about 30 weight percent, and more
specifically from about 10 to about 15 weight percent, based on the weight of the tissue.
The add-on amount will depend upon the desired effe!ct of the composition on the product
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attributes and the specific composition. A preferred method to uniformly apply the heated
composition to the surface of the tissue web is rotogra;/ure printing, either direct or indirect
(offset), because it is a more precise printing process and offers maximum control of the
composition distribution and transfer rate. However, other printing methods, but not .
limted to, flexographic printing, slot coating, or spraying such as WEKO, can be used.

As used herein, all recited ranges of amounts, temperatures, molecular weights
and penetration hardnesses are intended to include al! sub-ranges within the recited

ranges, even though not specifically stated.

The compositions of the present invention may be applied to the entire outer
surface(s) of the tiééué or towel product or portions théreof. The compositions of the
present invention may be applied non-uniformly to the outer surface of the tissue or towe!
product. The term "non-uniformly", as used herein, refers to the amount, pattern of
distribution, thickness of the application, areas of non-coverage, or the like, for which the
composition can be varied over the outer suiface(s) of the tissue or towel product.

Also as used herein, a “tissue product” can be a facial tissue, bath tissue, paper
towel, dinner napkin or the like. The tissue products df this invention can be one-ply, two-
ply, three- ply or more. In all cases, the composition is applied to one or both outer
surfaces of the product after the product has been dried. The composition can be applied
after the plies are brought together or prior to bringing the plies together. The individual
plies can be layered or blended (homogeneous) crepéd or uncreped, throughdried or wet-
pressed. Surprisingly, it had been found that blended tissue basesheets provide
equivalent performance to layered basesheets, hence fiber layering is unnecessary.

Examples

The following examples are presented to provide a more detailed understanding of
the invention. The particular materials and parameters are exemplary and are not

intended to limit the scope of the invention.

The following formulas are used in Examples 1-3:
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Formula 1 __weight percent
Water gs to 100%
Glycerin 5%
Glyceryl stearate SE 3%
Borage oil 1%

Aloe 0.3%
Tocopherol acetate 0.3%

Suitable pH adjuster to pH 5.5

Formula 2 weight percent

Water gs to 100%

Glycerin 5%

Glyceryl stearate SE 3%

Borage oil 1%

Soy sterol 0.8% :
Aloe 0.3% '
Tocopherol acetate 0.3%

Suitable pH adjuster to pH 5.5

Formula 3 weight percent j
Water gs to 100%

Glycerin 5%

Glyceryl stearate SE 3%

Borage oil 1%

Soy sterol 0.8%

Prolipid 141 1%

(international Specialty Products, Wayne, NJ)

Aloe 0.3%

Tocopherol acetate 0.3%

Suitable pH adjuster to pH 5.5 : .

(PROLIPID is commercially available from International Specialty Products located in
Wayne, New Jersey. PROLIPID is generally described in U.S. Patent No. 5,849,315 to
Rerek et al. which issued December 15, 1998; which is herein incorporated by reference
to the extent it is consistent herewith.)

Formula 4 weight percent
Water gs to 100%
Lipomicron NSLE, 5%

(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, France)

Formula § weight percent
Water gs to 100%
Glycerin 5%

Sterol Esters 0.5%
Petrolatum 1%
Avocadin 0.5%
ProLipid 141 1%

(International Specialty Products, Wayne, NJ)

Formula 6 weight percent
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Propylene glycol 35%
PEG 8000 20%
Glycerin 5%
Behenyl Alcohol 10%
Stearyl Alcohol 10%
Glyceryl Stearate SE 3% 1
Sunflower ail 3%
Soy Sterol 3%
Dimethicone 10%
DC 1428 1.0%
Example 1

Lipid-enriched absorbent tissue formulations promote ;barrier repair as measured by
Transepidermal water loss (TEWL).

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° F +
5° F; 40 + 5% relative humidity).

1A.  Twenty microliters of an absorbent tissue prototype formula was topically applied
to the volar forearm of 24 female panelists following abrasion with emery cloth. TEWL
measurements were obtained using a Dermalab evaporimeter pre- and post abrasion and
1,2, and 4 hours after application of the formulas. Mean TEWL values are expressed in
Table 1.1. Repeated measures ANOVA was used to adjust for the repeated TEWL

measures.

Table 1.1: TEWL (g/m%hr) Results- Absorbent tissue formulations

Post Abrasion 1 Hour 2Hour 4 Hour

Mean Mean Mean Mean
Formula1 | 17.0 97 * 99 * 10.3
Formula2 | 16.5 8.7 * 84 * 82 *
Formula3 | 18.4 97 * 86 * 86 *
Untreated | 17.4 12.7 12.0 115

*denotes significantly different than untreated site.

Al lipid-enriched absorbent tissue formulations repaired the skin barrier compared
to the untreated site at 1,2 and 4 hours after application of the formulas as measured by
TEWL.

1B.  Mean TEWL values following the same study design described above are
expressed in Table 1.2. The pre-abrasion (baseline) TEWL values were subtracted from
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all of the other readings so as to correct for underlying subject-to-subject differences. All

statistical evaluations were made on these differences.

Table 1.2: TEWL (g/m%hr) Results- Absorbent tissue formulations

Post Abrasion 1 Hour 2 Hour 4 Hour

Mean Mean Mean Mean
Formula4 | 120 6.4* 5.6* 5.1*
Formula5 | 12.3 27 24 27
Untreated 11.5 9.9 9.6 10.0

*denotes significantly different than untreated site
**denotes significantly different than formula 5

Both formula 4 and 5 repaired the skin barrier compared to the untreated site as
measured by TEWL. In addition, Formula 5 repaired the barrier significantly better than
Formula 4. Formula 4 contains Lipomicron NSLE,a Sederma (Le Perray-en-Yvelines,
France) product at the recommended use level that is marketed as a product for

protection of the cutaneous barrier.

Example 2

Lipid-enriched absorbent tissue formulations enhancé skin moisturization as measured by

conductance.

All studies were conducted in a temperature énd humidity controlled room (71°F £
5° F; 40 + 5% relative humidity).

2A.  Twenty microliters of an absorbent tissue prototype was topically applied to the
volar forearm. Conductance measurements were obtained using the Skicon instrument
before application of the formulas and 1,2, 4, and 6 hours post application. Mean
conductance values are expressed in Table 2.1. A pair-wise comparison for each time

period using univariate ANOVAs was appplied.

Table 2.1: Conductance- Absorbent tissue formulations

Baseline 1 Hour 2 Hour 4 Hour 6 Hour
Mean Mean Mean Mean Mean

Formula1 |197.7 366.5* 365.7* 349.7* 345.4*
Formula2 | 182.8 298.6* 297.5* 311.5* 304.6*
Formula3 | 168.2 299.1* 302.8* 296.5* 296.4*
Untreated | 164.3 178.3 176.9 1750 176.3

28




O il

iy e "&‘“ vy ™

s o
e ol R

.

NoER B e
" B o

™"

S

Ea 5 w2

o

10

15

20

25

30

* denotes significantly different than untreated site.

}

All absorbent tissue formulas significantly enhanced skin moisturization at 1, 2, 4
and 6 hours post application of the formulas compared to the untreated site.

2B. Mean Conductance values following the samé study design described above with
the exception that a conductance measure was not obtained at 6 hours post application
are expressed in Table 2.2. The pre-application (baseline) conductance values were
subtracted from all of the other readings so as to correct for underlying subject-to-subject

differences. All stafistical evaluations were made on these differences.

Table 2.2: Conductance — Absorbent tissue formulations

1Hour 2Hour 4 Hour

Mean Mean Mean
Formulad | 50.7 40.3 39.1
Formula5 | 194.0* 166.6* 142.2*
Untreated | 31.7 17.3 12.3

*denotes significantly different than untreated site. i

Formula 5 significantly enhanced skin moisturization at 1, 2 and 4 hours post
application of the formulas compared to the untreated site. Formula 4 failed to enhance
skin moisturization at any of the times tested. Formula 4 contains Lipomicron NSLE,a
Sederma (Le Perray-en-Yvelines, France) product at the recommended use level that is

marketed as a product for protection of the cutaneous barrier.
It can be appreciated that the above examplé formulations can be easily

incorporated into the compositions described within this invention and deliver equivalent
skin health benefits.

Example 3

Repetitive wiping with an absorbent tissue treated with a_hydrophilic lipid-enriched formula

reduces barrier damage compared to an untreated absorbent tissue

Absorbent tissue treated with a hydrophilic lipid-enriched formula was repetitively
wiped on the side of the face to determine the extent of barrier damage as measured by
TEWL. The study consisted of repetitively wiping the face of 10 panelists with the

|



absorbent tissues for a total of 15 wiping cycles. The wiping cycles were timed to be
approximately 30 minutes apart with each wiping cycle consisting of 20 wipes. A baseline
TEWL reading and TEWL readings after every two wiping cycles were obtained for each
panelist using the Dermalab evaporimeter. The change in TEWL between wiping cyclés

5 was determined for each treatment.

Treatment Estimated increase in
TEWL/ wiping cycle

Absorbent tissue treated with formula6 | 3.9*

Non-treated absorbent tissue 6.4

*denotes statistically different than non-treated absorbent tissue

Repetitive wiping with the absorbent tissue treated with the lipid-enriched hydrophilic
10  formula resulted in less skin barrier damage compared to the untreated absorbent tissue.

i}

b

i

Thus, the Examples representatively illustrate that the hydrophilic composition of

fi

the present invention may provide absorbent tissue products having improved softness as

T il

L,

well as providing improved protection of the skin barrier function. Accordingly, the

15  different aspects of the present invention can advantageously provide absorbent tissue

o i

products which, when compared to conventional tissue products, are softer and have

'y 1)

improved protection of skin barrier function. Such absorbent tissue products can

SR TR

" 3

advantageously be used for absorbent tissue producf:ts, such as facial tissue, bath tissue,

£
2

]
.=

paper towels, and the like.
20
While the invention has been described in detail with respect to the specific
aspects thereof, it will be appreciated that those skilled in the art, upon attaining an
understanding of the foregoing, may readily conceive of alterations to, variations of, and
equivalents to these aspects. Accordingly, the scope of the present invention should be
25 assessed as that of the appended claims and any equivalents thereto.
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Abstract of the Disclosure

A superior skin barrier enhancing tissue product, such as facial tissue, bath tissue
or paper towels and the like, can be made applying, on the surface(s) of the tissue, large
numbers of individual deposits of a lipid-enriched melted hydrophilic composition
comprising a hydrophilic solvent, a high molecular \fveight polyethylene glycol, a fatty
alcohol (C,, - C;, or greater), humectant, an oil-in-water emulsifying surfactant having an
HLB range greater than 7, a B-sterol, and a natural fat or oil, and thereafter resolidifying
the composition to form a distribution, preferably a uniform distribution, of solid deposits
on the surface(s) of the tissue. Because the hydrophilic composition is a solid at room
temperature and rapidly solidifies after deposition, lt has less tendency to penetrate and

migrate into the sheet.
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Pate
de los Estados Unidos No.60/130,779 ré:lacionada con;

TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DE L/
PIEL

ANEXOS. La Solicitud de Patente de% los Estados Unidos Serie No.
130,779 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Pater

Certificacién del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados

nte

60/
nte,

Unidos de América; Certificacion Notarial del Estado de Wisconsin,

Estados Unidos de América.

~ LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE

AMERICA
Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Febrero 24, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE: ANEXO AL PRESENTE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS

LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTAD

UNIDOS DE AQUELLOS DOCUM[;ENTOS DE LA SOLICITUD

SE
DE
OS
DE

PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS

REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA
PRESENTACION BAJO LA NOM 35USC 111.

!

NUMERO DE SOLICITUD: éSO/ 130,779
FECHA DE PRESENTACION: Abril 23, 1999
t

Por autorizacion del

DE

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

P. Swain (F iﬁnado)

P. SWAIN |

Funcionario cjie Certificaciones
|

SELLO ADHERIDO |

COLOMBIA

Caso # 14873

) v
10
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CERTIFICACION
ESTADO DE WISCONSIN )
) SS

CONDADO DE WINNEBAGO )

Certifico por este medio que el documento anexo constituye una
copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados
Unidos Seric No. 60/130,779 para TISUES ABSORBENTES
MEJORADORES DE BARRERA DE LA PIEL, presentada en Abril
23, 1999, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. y adicionalmente
certifico que Kimberly-Clark Worldwide, Inc. es una corporadion
organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados
Unidos de América.

Fechada este 10 dia de Marzo, 2000, en Neenah, Wisconsin, Estados
Unidos de América.

Karrie R. Plaisance (firmado) ;
|
Karrie R. Plaisance, Notario Pablico .
Mi Comision Expira: Diciembre 28,2003

|
(Sin Legalizacion) '

L
|

Cédigo de Barras '
04/23/99 |

Aante la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Solicitantes: Krzysik y otros - Archivo: 14873

Serie No. Desconocida

Presentada: Con la presente

Para: TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE
BARRERA DE LA PIEL .

Correo Expreso  EJ473554647US  Fecha: Abril 23, 1999

Hoja de Cubierta
Solicitud de Patente US Provisional
Inventores Plurales

\\
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CASILLA DE SOLICITUD PROVISIONAL
COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231

Seiior:

Se transmite por este medio para presentacion la amriba identificada
solicitud de patente US PROVISIONAL a nombre de Duane Gerard
Krzysik, residente en 1112 East Melrose Avenue, Appleton, Wisconsin
54911; y a nombre de Brenda Marie Nelson, residente en 4124 South
Huckleberry Lane, Appleton, Wisconsin 54915; y a nombre de Beth Anne
Lange, residente en 415 South Olde Oneida #319, Appleton, Wisconsin
54915; y a nombre de David Roland Otts, residente en 809 North
Kensington Drive, Appleton, Wisconsin 5915.

Anexo se encuentra;

1. 31 paginas de especificacion, incluyendo una (1) pagina de
Extracto.
2. Esta Carta de Transmision, en duplicado.

De acuerdo con 37 CF .R.1.16(k),-i favor cargar a Kimberly—Ciark

Worldwide Inc. cuenta de dep6sito namero 11.0875 el impuesto basico de
$ 150.00 para la presentacion de esta solicitud PROVISIONAL.

Favor dirigir cualquier correspondencia a: Patricia A. Charlier, Kimberly-
Clark Worldwide, Inc. Departamento de Patentes, 401 North Lake Street,
Neenah, Wisconsin 54956.

El suscrito puede conseguirse en (920) 721-7 671. :
Sometido respetuosamente, | J
KRZYSIK Y OTROS
Por: Patricia A. Charlier (firmado)
Patricia A. Charlier
Registro No. 38840

CERTIFICADO DE ENVIO

Yo, Tracy M. Smith, certifico por este medio que esta solicitud de paténte
que tiene fijado un nimero de envio Correo Expreso de EJ473554647US
y dirigida a la CASILLA DE SOLICITUD PROVISIONAL, Comisionado
Asistente para Patentes, Washington, D.C. 20231, esta siendo depositada



con el Servicio Postal de los Estados Unidos, “Correo Expreso de la
Oficina Postal al Destinatario”, servicio baJo 37 CFR. 1.10 en Abril 23,
1999. J

Por: Tracy M. Smith (firmado) -
Tracy M. Smith | )

Etiqueta de Envio de “Correo Expreso” Numero EJ473554647US ?
Fecha de Deposito Abril 23, 1999 -

Certifico por este medio que este documento o pago estd s1endo
depositado ante el Servicio Postal de los Estados Unidos “Correo Expreso
de la Oficina Postal al Destinatario” servicio bajo 37 CFR 1.10 en la fecha
arriba indicada y dirigido al Comlswnado de Patentes y Marcas,
Washington, D. C., 20231 |

Tracy M. Smith

(Nombre impreso o mecanografiado de la persona que envia el papél 0
pago) i
Tracy M. Smith (firmado) |

(Firma de la persona que envia el papel o pago)

PATENTE

TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DE LA
PIEL

Campo de la Invencion | |

La presente invencion se relaciona con la inclusion de una locion
hidrofilica enriquecida con lipido sobre productos de tisties absorbentes
tales como tisi facial, tisi para bafio sanitario, toallas de papel;, y
similares. Més particularmente, la presenté invencion se relaciona con la
mejora de la salud de la piel a través del incremento de la funcién de
barrera de la piel mediante la entrega de lipidos y humectantes desde tna
locion hidrofilica desde los productos de tisii absorbentes a la piel.

Antecedentes de 1a Invencion |

El estrato corneo es la capa mas exterior de la piel y el responsable
de la regulacion de los niveles de agua en la piel y funciona como yna

|
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barrera en contra de los quimicos y otros tensionadores encontrados en el
ambiente. El arreglo complejo de lipidos en ¢l espacio intracelular del
estrato cormeo es responsable del establecimiento de una funcion| de
barrera normal. Las estructuras de capas multiples del colesterol, de:las
ceramidas, y de los 4cidos grasos, asi como de algunos otros lipidos
menores, proporcionan la barrera principal al transporte de sustancias
hidrofilicas a adentro o a través de la piel. El enlace entre la funcion de
barrera y la salud de la piel es evidente de la inflamacion de la biel
causada por la extraccion de lipido de la piel. |
|

Adicionalmente a la inflamacion, la barrera de la piel puede dafiarse
debido a un mimero de mecanismos., La abrasion fisica, por ejemplo
causada por el frotado repetido de los productos de tisti absorbentes sobre
la piel, retira capas de la piel y consecuentemente dafia a la barrera d? la
piel. Los fluidos bioldgicos, tal como la orina, las heces fecales, las
secreciones nasales y vaginales, pueden contener una variedad ' de
componentes que pueden dafiar la barrera de la piel. Los ejemplos! de
estos componentes incluyen las proteasas, las lipasas, los acidos de bilis, y
los 4cidos grasos. Una vez que la barrera de la piel estd comprometida,
estos componentes, ademas de otros constituyentes de los fluidos
biologicos pueden niciar o exacerbar la inflamacion de la piel. 1

{
[

La hidratacion excesiva también tiene un impacto negativo sobr¢ la
barrera de la piel. El nivel de hidratacion de la piel que se ha cubierto ¢on
pafiales, por ejemplo, puede alcanzar entre cinco a diez veces aquélla de
la piel que no se ha cubierto con pafiales. El contacto frecuente de la piel
que se ha cubierto con panales con los fluidos tal como la secrecién nasal
también puede contribuir a una hidratacion de la piel incrementada. La
hidratacion incrementada de la piel interrumpe la organizacién lépida de la
piel en el estrato comeo, Esta interrupcion puede aumentar ' la
permeabilidad de la piel a los irritantes, aumentando consecuentementq el
riesgo de la inflamacion de la piel.

Tipicamente, las cremas de barrera aplicadas topicamente, !rlas
lociones y los ungiientos se usan para proporcionar una barrera
hidrofébica artificial sobre la piel. Estos productos tipicamente contienen
aceites minerales, petrolato y siliconas que son pesadas, grasosas al tabto
Yy que se usan tipicamente para tratar mas bien que para evitar la irritacion
de la piel. En algunos casos, tales como en individuos que sufren de nariz
irritada y ulcerada durante un resfriado, estos productos se evitan debido
al pobre valor cosmético para el consumidor. |

Los productos de tist absorbentes tales como el tisu facial y el tisu
de papel sanitario se han usado para absorber los fluidos del cuerpo y

|
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dejar a la piel seca. El tist absorbente, ademas de absorber los fluidos; sin
embargo, también raspa la piel durante el uso y frecuentemente no deja a
la piel completamente seca y libre del fluido del cuerpo que esta tratando
de absorber el tisi. Durante el frecuente sonado de la nariz o la limpieza
perianal, por ejemplo, la piel puede rasparse tanto como para aparecer roja
y estar dolorida al tacto. Para reducir la abrasion de la piel, puede
aplicarse férmulas de adhesivo de tisu al tisi de manera que, en el uso, la
féormula aditiva ya sea que proporcione lubricidad haciendo que el tis{; se
resbale a través de la superficie de la piel, o deje el tisi y se deposite
sobre la piel. ‘

{

Una vez depositadas en la piel, estas formulas de aditivo
proporcionan un beneficio a la piel mediante la oclusion de la piel.
Consecuentemente, estas formulas proporcionan un beneficio a corto
plazo mediante el proporcionar una barrera artificial,. ain si el estrato
corneo subyacente se ha dafiado.

!

Hasta la fecha estas formulas han sido sélidas o semi solidas a b;ase
de cera a temperatura ambiente. Dado que estas formulas son lipofilicas,
es algunas veces dificil incorporar tensioactivos hidrofilicos o solubles en
agua, materiales cosméticos u otros ingredientes activos que pueqian
proporcionar un beneficio para la salud de la piel. -

Consecuentemente, existe la necesidad de una formula que sea
basicamente hidrofilica y que pueda ser aplicada a un tisa la cual
permanezca facilmente disponible para la transferencia a la piel del
usuario para proteger, mantener y ayudar en la recuperacion de la funcién
de barrera de 1a piel y consecuentemente proteger a la piel de la irritacion,
de la inflamacién y de la rojez en una manera efectiva de costo eficiente!

Consecuentemente, es ademas necesario en el arte la quimica ’;de
formulacion que, cuando se aplique desde un tisi absorbente, mejore!la
funcién de barrera de 1a piel mientras que se minimiza o se elimina el dafio
fisico causado por el roce de dicho tisi absorbente sobre la superficie de
la piel. . \

Resumen de la Invencion | l

Se ha descubierto ahora que un producto de tist mejorador de
barrera de la piel puede hacerse aplicando, sobre la superficie !o
superficies del tist, una composicion hdrofilica fundida y enriquecida con
lipido, que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de alto
peso molecular, un alcohol graso (Cy4-C3p 0 mayor), un humectante, un
tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance

i

|
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hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol y un aceite o grasa natural, y
después solidificar la composicion para formar una distribucion,
preferiblemente una distribucién uniforme de depositos sélidos sobre la
superficie o superficies del tisi. Debido a que la composicién hidrofilica
es un solido a temperatura ambiente y se solidifica rapidamente después
del deposito, tiene menos tendencia a penetrar y a emigrar adentro de la
hoja. En comparacion a los tisues tratados con formulas liquidas, esto deja
un porcentaje mayor de composicion de locion solida anhidra agregada
sobre la superficie del tisi en donde ésta puede ser contactada y
transferida a la piel del usuario para proporcionar beneficio. Ademas
puede ser usada una cantidad agregada inferior para entregar el mismo
beneficio a un costo mas bajo debido a la colocacién eficiente de la
composicion esencialmente en la superficie de producto. |

Consecuentemente, en un aspecto, la presente invencion se
relaciona con una composicién hidrofilica que comprende de desde
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso dé
solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior (preferiblemente que tiene un peso molecular de alrededor de 720
o mayor) de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30 por
ciento en peso de un alcohol graso Cy4'a Csp, 0 mayor, de desde alrededor
de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso de un
humectante y de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de
20 por ciento en peso de un tensioactivo emulsificador que tiene un rango
de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0.1 por
ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso de esterol o de un
derivado de esterol y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
alrededor de 30 por ciento en peso de grasas o aceites naturales. La
composicion hidrofilica puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion también puede tener una
dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a 360
milimetros. | ]’

|

En otro aspecto, la invencion reside en un producto de tisi en
donde una o ambas de las superficies exteriores del producto tiénen
depositos solidificados de una composicion que comprende de desde
alrededor de lo por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso de
solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peg_o a
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior (preferiblemente que tiene un peso molecular de alrededor de 720
o mayor), de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30
por ciento en peso de un alcohol graso de Ci4 a C3p 0 mayor, de desde
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso
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de humectante, de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de
20 por ciento en peso de tensioactivo emulsificador que tiene un rango de
balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por
ciento en peso a alrededor de lo por ciento en peso de esterol o derivado
de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a alrededor {de
30 por ciento en peso de aceites o grasas naturales. La composicion
hidrofilica puede tener un punto de fusién de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C. La composicion también puede tener una dureza de
penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros. '

En otro aspecto, la invencion se relaciona con un método para hacer
un producto de toalla o de tisu suave que incremento la barrera de la piel
que comprende: (a) calentar una composicion hidrofilica que comprende
un solvente hidrofilico, polietilenglicol de peso molecular superior, un
alcohol graso, un humectante, un tensioactivo emulsificador que tiene un
rango de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol o un
derivado de esterol, y una grasa o aceite natural a una temperatura arriba
del punto de fusién de la composicion, haciendo que la composicion se
derrita; (b) aplicar uniformemente la composicion fundida a una o ambas!
superficies del tejido de tisu; y (c) solidificar la composicion fundida. La;
composicion hidrofilica puede tener un punto de fusion de desde alrededor,
de 30°C a alrededor de 80°C. : ‘-

i

Una modalidad de la presente invencién es un producto de tisi o de -
toalla que tiene dos superficies exteriores, una o ambas de las superficies |
exteriores del producto tienen depositos solidificados de una composicion |
que mejora la barrera de la piel. La composicion puede comprender de
desde alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en
peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a -
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior que tiene un peso molecular de desde alrededor de 720 o mayor,
de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en
peso de un alcohol graso Cy4 a C3p 0 mayor, de desde alrededor de 0,5 por
ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso de un humectante, de |
desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en '»
peso de un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango |
de balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por |
ciento en peso a alrededor de lo por ciento en peso de esterol y de \

\
‘.
|

‘ derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
| alrededor de 30 por ciento en peso de aceites o grasas naturales.

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 80°C. La composicion puede tener una dureza de
penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 ':
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milimetros. La cantidad agregada de 1a composicion puede ser de desde
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso
basada sobre el peso de dicho producto. La cantidad agregada de la
composicion también puede ser expresada como de desde alrededor de 0,1
gramos por metro cuadrado (g/m” ) a alrededor de 30 g/m? del producto de

tisi o de toalla, y mas preferiblemente de desde alrededor de 0,5 g/m a
alrededor de 25 g/m’.

El solvente hidrofilico usado en la composicién puede incluir agua,
propilenglicol, un polietilenglicol de peso molecular bajo, glicerina o
hidrolizado de almidén hidrogenado. El alcohol graso usado en la
composicién puede incluir alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol
araquidilico o alcohol behenilico. El peso molecular de dicho
polietilenglicol de peso molecular superior usado en la composicion puede
incluir de desde alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000
daltons, mas especificamente de desde alrededor de 1.400 daltons a
alrededor de 440.000 daltons. El peso molecular de dicho polietilenglicol
de peso molecular superior usado en la composicién puede incluir:
polietilenglicol 1.400, polietilenglicol 8.000, o polietilenglicol 10.000. El'
humectante usado en la composicion puede incluir glicerina, sorbitol, o'
hidrolizado de almidon hidrogenado. El tensioactivo empleado en la-
composicion puede incluir gliceril estearato SE, glicol estearato SE, o cera
emulsificante NF. El esterol o del derivado de esterol usado en la':
composicion puede incluir esterol, colesterol o lanasterol. El aceite o la '»

grasa natural usada en la composicion puede incluir aceite de girasol, -
aceite de borraja o aceite de aguacate.

Otra modalidad de la presente invencién es un método para hacer l}
un material de tisi o de toalla que tiene una superficie exterior que |
comprende: (a) calentar una composicién que incremento la barrera de la
piel que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso
molecular superior, un alcohol graso, un humectante, un tensioactivo
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico
lipofilico mayor de 7, una grasa o aceite natural, y un esterol o un
derivado de esterol, a una temperatura arriba del punto de fusién de la
composicion, que hace que la composicion se funda; (b) aplicar la

| composicion fundida a la superficie exterior e un tejido de material de tist
| o de forro; y (c) solidificar nuevamente la composicion fundida.

i e

El nimero de depdsitos solidificados por pulgada cuadrada del
producto de toalla o tisi es mayor de 100, mas preferibelemtne mayor de
150, y mas preferiblemente aim mayor de 200. La composicion puede
tener un punto de fusién de desde alrededor de 30°C a alrededor de 80°C.
La composicién solidificada nuevamente puede tener una dureza de
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penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360
milimetros. La composicion fundida puede ser aplicada por impresion. La
composicion en el producto de toalla o tisa proporciona un valor TEWL a
la piel reducido en por lo menos 30 por ciento, mas preferiblemente
reducido en por lo menos 40 por ciento, y mas preferiblemente reducido
en por lo menos 50 por cieno comparado con un valor TEWL de piel o
tratada. La composicion en el producto de tist o toalla proporciona un
valor de conductancia a la piel de piel no tratada de por lo menos 20 por
ciento mayor, mas preferiblemente 25 por ciento mayor, y mas
preferiblemente ain por lo menos 30 por ciento mayor que el valor de

conductancia a la piel de piel no tratada (piel no tratada con la
composicion)

Otra modalidad de la presente invencién es una composicion que
incremento la barrera de la piel que comprende de desde alrededor de 5
por ciento en peso a alrededor de 90 por ciento en peso de solvente
hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95,
por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular superior que tiene:
un peso molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor de 1.
por ciento en peso a alrededor de 25 por-ciento en peso de un alcohol -
graso Cy4 a Cy9 0 superior, de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a | ,
alrededor de 10 por ciento en peso de un humectante, de desde alrededor |
de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en peso de un -
tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance |
hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por ciento en !

peso a alrededor de 10 por ciento en peso de esterol y de un derivado de
esterol. | |

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 80°C. La composicién resolidificada puede tener
una dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor |
de 360 milimetros. El solvente hidrofilico de la composicién puede
seleccionarse a partir del grupo que consiste de: agua, propilenglicol,
polietilenglicol de peso molecular inferior, glicerina, sorbitol, hidrolizado
de almidon hidrogenado, silicona glicol y similares, asi como mezclas de

'\ los mismos. El alcohol graso de la composicion puede ser seleccionado 5
J del grupo que consiste de: alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol
x araquidilico, alcohol behenilico, y similares, asi como sus mezclas. El
| polietilenglicol de peso molecular superior de la composicion puede ser

\ |
\ seleccionado del grupo que consiste de: polietilenglicoles que tienen un
\‘ peso molecular promedio mayor de 720 daltons.

El humectante de la composicion puede s"_er seleccionado del grupo ,
que consiste de: glicerina, propilenglicol, ‘sorbitol, polietilenglicol, i




| ﬁ O
. Lk

hidrolizados de almidén hidrogenado PCA sodico, PCA potasico, lactato
sodico, y similares, asi como mezclas de los mismos. El tensioactivo de la
composicién puede ser seleccionado del grupo que consiste de gliceril
estearato SE, gliceril estearato, glicol estearato SE, glicol estearato, cera
emulsificante NF, y similares, asi como mezclas de los mismos. El esterol
o el derivado de esterol de la composicion puede ser seleccionado del
grupo que consiste de: Oesteroles, que tienen una cola sobre la posicién
17 y que no tienen grupos polares, por ejemplo, colesterol, sitoesterol,
estigmaesterol, ergoesterol, asi como ésteres de colesterol/lanaesterol Cyg-
Cso, colecalciferol, colesteril hidroxiestearato, colesteril isostearato,
colesteril estearato, 7-dehidrocolesterol, dihidrocolesterol,
dihidrocolesterilo octildecanoato, dihidrolanoesterol, dihidrolanoesteril
octildecanoato, ergocalciferol, esterol de aceite alto, acetato de esterol de

soja, lanaesterol, esterol de soja, esteroles de aguacate, ésteres de
colesterol, ésteres de esterol y similares, asi como sus mezclas.

La grasa o el aceite natural de la composicién puede ser.
seleccionado del grupo que consiste de aceite de aguacate, aceite de’
durazno, aceite de babassu, aceite de borraja, aceites de camelia, aceite de-
canola, aceite de ricino, aceite de coco, aceite de maiz, aceite de semilla’
de algodon, aceite de primula de la tarde, aceite de semilla de algodén |
hidrogenado, aceite de pepita de palma hidrogenada, aceite de soja
golpeada, aceite de espuma de la pradera, aceite de pepita de palma, :
fosfolipidos, aceite de semilla de colaza, aceite palmitico, aceite de

t
!

escaramujo, aceite de girasol, aceite de frijol de soja, derivados de grasas
o aceites naturales (tales como acido estearico, acido linoleico, alcohol
estearilico, alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol benenilico y
similares, y similares), y similares, asi como sus mezclas.

La cantidad del solvente hidrofilico usada en la Composicidn, puede ‘
ser de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 90 por |
ciento en peso, y mas especificamente de desde alrededor de 25 por ciento |
en peso a alrededor de 75 por ciento en peso. La cantidad de dicho
polietilenglicol de peso molecular superior usada en la composicién puede
ser de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95 por

{

1

}

ciento en peso, y mas especificamente de desde alrededor de 15 por ciento |
‘»‘ en peso a alrededor de 50 por ciento en peso.

1
: La cantidad de dicho alcohol graso usada en la composicién puede \

ser de desde alrededor de 1 por ciento a 20 alrededor de 30 por ciento. La 1
\_ cantidad de dicho tensioactivo usada en la composicion puede ser de ‘
desde alrededor de 1 por ciento a alrededor de 20 por ciento. La cantidad
de esterol o de derivado de esterol usada en la composicion puede ser de ,
desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de 10 por ciento. La "
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cantidad de dicho aceite o grasa natural usada en la composicion puede
ser de desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de 30 por ciento

Una modalidad de la composicién comprende alrededor de 48,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 3
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 3 por ciento en peso de aceite de
borraja.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 34 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol behemhcol
alrededor de 15 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento
en peso de propilenglicol oleato SE, alrededor de 1 por ciento en peso de,
colesterol, y alrededor de 5 por ciento en peso de aceite de girasol

Otra modalidad de la composicion cdmprende alrededor de 42,2 por'
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de . 1
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol !

estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2 '

por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
borraja.

|
Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42,2 por |
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de |
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
aguacate.

: !
Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42,2 por |
| ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
| polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol |
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2 ‘z!
: por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en ‘,)

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
lanolina.
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Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso: de
polietilenglicol 10.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de avocadina, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
girasol.

!
Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 32,2 por
ciento en peso de polietilen 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 1.000, alrededor de 30 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidén
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento en peso de gliceril estearato SE,

alrededor de 0,8 por ciento en peso de avocadina, y alrededor de 10 pdr
ciento en peso de aceite de aguacate. g

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 32,2 por
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso dé
polietilenglicol 1.000, alrededor de 30 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidén
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento en peso de gliceril estearato SE,

alrededor de 0,8 por ciento en peso de avocadina, y alrededor de 10 por
ciento en peso de aceite de girasol.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 37 por:
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol !
behenilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico, |
alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidon hidrogenado, -
alrededor de 5 por ciento en peso de glicol estearato SE, alrededor de 3

por ciento en peso de esteroles de aguacate y alrededor de 10 por ciento en :
peso de aceite de borraja.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 20 por |

ciento en peso de polietilenglicol 200, alrededor de 20 por ciento en peso
de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de polietilenglicol
8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol behenilico, alrededor
de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico, alrededor de 5 por ciento
en peso de PCA sddico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicol
estearato SE, alrededor de 2 por ciento en peso de colesterol y alrededor
de 8 por ciento en peso de aceite de borraja.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42 por
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
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polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcdhol
behenilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico,
alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 5 por ciepto

en peso de glicol estearato SE, alrededor de 3 por ciento en peso de

| esterol de soja y alrededor de 5 por ciento en peso de aceite de pnmula de
‘ la tarde.

Otra modalidad de la presente invencion es un método péra
incrementar/restaurar/mantener la funcién de barrera de la piel de un
usuario. El método comprende los pasos de:

!
a)  colocar en contacto un producto de tisu o de toalla sobre ia
piel de dicho usuario donde dicho material comprende una composicion
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel que
proporciona un beneficio de incremento/restauracién/mantenimiento de

barrera de la piel con la transferencia de la composicion a la piel de]
usuario,

b) transferir por lo menos una pane de la composicién durante
el uso del producto de tisu o de toalla; :

¢)  repetir los pasos a) y b) con uno o mas productos de tisi o de
toalla adicionales con suficiente frecuencia para incrementar/restaurar/:
mantener la barrera de la piel en el area de piel que es contactada por el
producto de tisi o de toalla, en relacion a la piel contactada por un'
producto de tisi o de toalla equivalente que no comprenda la composicion
incrementadora/restauradora/mantenimiento. de barrera de la piel. i
La composicion incrementadora/restauradora/de mantenimiento de
barrera de la piel del método comprende de desde alrededor de 5 por |
ciento en peso a alrededor de 90 por ciento en peso de solvente
hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95
por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular superior que tiene
un peso molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor de 1
por ciento en peso a alrededor de 25 por ciento en peso de un alcohol
graso Cy4 a C3 0 mayor, de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a
alrededor de 10 por ciento en peso de humectante, de desde alrededor de 1
por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en peso de tensioactivo
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico
lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
alrededor de 10 por ciento en peso de esterol y de derivado de esterol.

El nimero de depositos solidificados por pulgada cuadrada del
producto de tis o toalla es mayor de 100, mas preferiblemente mayor de |
150 y mas preferiblemente mayor de 200. La composicion puede tener un




punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 80°C.3_ La
composicion solidificada nuevamente puede tener una viscosidad de
proceso mayor de alrededor de 50 centipoises. La composicion
solidificada nuevamente puede tener una dureza de penetracion de desde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. El método puede
ademas comprender el usar un material de tisa o de toalla que tiene una
composicion de incremento/restauracion/ mantenimiento de barrera de la
piel por el usuario en cada ocasién de uso. El método puede ademis
comprender el usar un material de tisi o de toalla el cual no comprenda
una composicion incrementadora/ restauradora/mantenimiento de barrera
de la picl intermitentemente por parte: del usuario. El método puede
ademds comprender usar el material de tisti o de toalla que comprende una
composicion incrementadora/ restauradora/mantenimiento de barrera de la

piel por un usuario cuya piel estd comprometida y con una frecuencia
suficiente para mejorar la funcion de barrera de la piel. |

La cantidad de solvente hidrofilico, incluyendo el agua si esti
presente, en la composicion hidrofilica, puede ser de desde alrededor de
10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso, mas
especificamente de desde alrededor de 25 por ciento en peso a alrededor
de 75 por ciento en peso, mas especificamente de desde alrededor de 30
por ciento en peso a alrededor de 60 por ciento en peso. Tal como se:
utilizé aqui, los solventes hidrofilicos adecuados incluyen, pero no se,
limitan a los siguientes materiales: propilenglicol, polietilenglicoles de
peso molecular inferior (pesos moleculares de menos de 720 y liquidos a !
la temperatura ambiente), metoxiisopropanol, propil éter PPG-2, butil éter -
PPG-2, metil éter PPG-2, metil éter PPG-3, dipropilenglicol propil éter, !

dipropilenglicol butil éter, dipropilenglicol, metil propanediol, propilen |

1

carbonato, propilenglicoles solubles/dispersables en agua, polipropilen-

hidrogenado, y silicona glicoles, agua y similares, asi como sus mezclas.

La cantidad de polietilenglicol de peso molecular superior en la |

composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor de 5 por ciento en
peso a alrededor de 95 por ciento en peso, mas especificamente de desde
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 50 por ciento en peso, y
aun mas especificamente de desde alrededor de 15 por ciento en peso a
alrededor de 25 por ciento en peso. El polietilenglicol de peso molecular
superior en las composiciones de locion hidrofilica de la presente
invencion primariamente funciona como un agente inmovilizador para el
solvente hidrofilico y cualesquier ingrediente activo. Ademas de
inmovilizar el solvente, y reducir su tendencia a emigrar, el polietilenglicol
de peso molecular superior en la composicién de locién hidrofilica
proporciona una pegajosidad a la composicion de locion hidrofilica la cual

i

glicol etoxilado, glicerina, soluciones de sorbitol, hidrolizado de almidon



mejora la transferencia a la piel del usuario. Tal como se utiliz6 aqui, los
polietilenglicoles de peso molecular superior ademas incluyen, pero no;se
limitan a, los siguientes materiales: polietilenglicoles que tienen un peso
molecular promedio de 720 daltons o mayor, y similares, asi como
mezclas de los mismos. Estos materiales no son liquidos a la temperatura
ambiente. Los polietilenglicoles de peso molecular superior
particularmente adecuados pueden tener un peso molecular promedio de
desde 720 a alrededor de 1.840.000 daltons, mas especificamente, de
desde alrededor de 1.400 a alrededor de 440.000, y ain mas

especificamente de desde alrededor de 1.760 a alrededor de 10. 570
| daltons.

La cantidad de alcohol graso en la composicién hidrofilica puede
ser de desde alrededor de 1 por ciento én peso a alrededor de 30 por
ciento en peso, mas especificamente de desde alrededor de 10 por ciento
en peso a alrededor de 25 por ciento en peso, y aun mas especificamente:
de desde alrededor de 15 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento!
en peso. Tal como se utilizo aqui, los alcoholes grasos adecuados

incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales: alcoholes que
tienen una longitud de cadena de carbon de Cy4-Csp, 0 mayor, incluyendo

alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilico y alcohol |
behenilico, asi como sus mezclas.

La cantidad de humectante en la composicion hidrofilica puede ser
de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento
en peso, mas especificamente de desde alrededor de 1 por ciento en peso |
a alrededor de 20 por ciento en peso, y aun mas especificamente de desde
alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso. |
Los humectantes son tipicamente ingredientes cosméticos usados para
aumentar el contenido de agua de las capas superiores de la piel. Este

grupo de materiales incluye los ingredientes primariamente hidroscopicos. |

Como se usaron aqui, los humectantes adecuados incluyen, pero no estan

limitados a los siguientes materiales: Acetamida MEA, Gel de Aloe Vera, |
‘. Arginina PCA, Quitosana PCA, Cobre PCA, Gliceridos de maiz, Dimetil |
" Imidazolidinona, Fructuosa, Glucamina, Glucosa, Glucosa Glutamato \
: Acido Glucuronico, Acido Glutamico, Glicereth-7,
i Glicereth-20, Glicereth-26, Glicerina, Miel, Miel ,
‘{ Hidrolizado de Almidén Hidrogenado, Almidon de Maiz Hidrolizado,
Lactamida MEA, Acido Lactico, Lactosa Lisina PCA, Manitol, Metil
Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA, Lactamida PEG-2, Propilenglicol
PEG-10, Condensado de Azucar Poliamino, PCA Potasico, Propilenglicol,
Citrato de Propilenglicol, Hidrolizado Sacarido, Isomerato Sacarado,
Aspartate Sodico, Lactato Sodico, PCA Sédico, Sorbitol, Lactato-TEA,
TEA-PCA, Urea, Xilitol y similares, asi como sus mezclas. La cantidad de

Glicereth-12,
Hidrogenada
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tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance
hidrofilico-lipofilico mayor de 7 en la composicion hidrofilica puede ‘ser
de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en
peso, mas especificamente de desde alrededor de 2 por ciento en peso a
alrededor de 15 por ciento en peso, y ain mas especificamente de desde
alrededor de 3 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso.
Los temsioactivos emulsificadores .se emplean tipicamente en
preparaciones cosméticas para formar emulsiones de varios componentes.
La fase inmiscible, tal como un aceite, estd dispersada como gotas en la
fase continua tal como el agua. Los tensioactivos preferidos incluyen, pero
no se limitan a la Cera Emulsificadora NF, el Gliceril Estearato, el Gliceril
Estearato SE, el Glicol Estearato, el Glicol Estearato SE, El Glicereth-20
Estearato, Gliceril Behenato, Gliceril Hidroxiestearato, Gliceril Laurato
SE, Gliceril Oleato, Gliceril Oleato SE, Propilenglicol Oleato,
Propilenglicol Oleato SE, Propilenglicol Estearato, Propilenglicol
Estearato SE, Estearato de Sorbitan, Trioleato de Sorbitan, y similares, asi
como mezclas de los mismos. La cantidad de esterol o de derivado de
esterol o de mezclas de esterol o de derivados de esterol en la
composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor de 0,1 por ciento en:
peso a alrededor de 10 por ciento en peso, mas especificamente de desde '
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 5 por ciento en peso, y |
aun mas especificamente de desde alrededor de 0,8 por ciento en peso a .
alrededor de 3 por ciento en peso. Como se usaron aqui, los B-esteroles .
adecuados incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales: .
esteroles que tienen una cola sobre la posicion 17 y no tienen grupos
polares, por ejemplo, colesterol, sitoesterol, estigmaesterol, y ergoesterol,
asi como lanaesterol, esterol de soja, esteroles de aguacate, esterol !
ésteres, y similares, y de fuentes de extractos naturales (tal como
avocadina y lanolina y similares) asi como mezclas de los mismos.

La cantidad de aceite o de grasa natural o una mezcla de aceites o
grasa naturales en la composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor
de 0,1 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso, mas
especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor |

) | |
de 20 por ciento en peso, y aun mas especificamente de desde alrededor |
de 1 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso. Tal como se

, utilizé aqui, la frase aceites o grasas naturales es entendida como que
mncluye grasas, aceites, aceites esenciales, d4cidos grasos, alcoholes grasos,
| fosfolipidos, y mezclas de los mismos. Tal como se utilizd aqui, los

, aceites o grasas naturales adecuados incluyen, pero no se limitan a los
siguientes materiales:
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Aceites y Grasas: Aceite de pepita de durazno, aceite de aguacate, 4:
aceite de babassu, aceite de borraja, mantequilla, triglicérido de acido C,- *
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Cs aceite de camelia, aceite de canola, triglicérido
caprico/caprilico/laurico, triglicérido caprilico/caprico/linoléico,
triglicérido caprilico/caprico/estearico, triglicérido caprilico/caprico, aceite
de zanahoria, aceite de nuez de anacardo, aceite de ricino, aceite de hueso
de cereza, aceite de chia, mantequilla de cacao, aceite de coco, aceite de
higado de bacalao, aceite de germen de maiz, aceite de maiz, aceite de
semilla de algodon, triglicérido C;o-Cs, aceite de huevo, aceite de soja
epoxidizado, aceite de ftrimula de la tarde, gliceril triacefil
hidroxiestearato, gliceril triacetatil ricino oleato, glicosfingolipidos, aceite
de semilla de uva, aceite de avellana, lipidos de plancenta humana, aceite
| de cartamo hibrido, aceite de semilla de -girasol hibrida, aceite de ricino
hidrogenado, laurato de aceite de ricino hidrogenado, aceite de coco
hidrogenado, aceite de semilla de algodon hidrogenado, triglicéridos Ci»-
Cis hidrogenados, aceite de pescado hidrogenado, manteca hidrogenada,
aceite de Menhaden hidrogenado, aceite de bizén hidrogenado, aceite de
tosco de naranja hidrogenado, aceite de pepita de palma hidrogenado,
aceite de palma hidrogenado, aceite de cacahuate hidrogenado, aceite de
higado de tiburén hidrogenado, aceite de soja hidrogenado, cebo:
hidrogenado, aceite vegetal hidrogenado, manteca, triglicérido :
laurico/palmitico/oléico, lanolina y derivados de lanolina, aceite de .
lesquerella, aceite de linaza, aceite de nuez macadamia, aceite de soja
golpeada, aceite de semilla de espuma de la pradera, aceite de Menhaden, -
aceite de bizdn, aceite de moringa, aceite de mortierella, aceite de pata de |
animal vacuno, triglicérido oléico/linoléico, triglicérido oléico/palmitico/ |
laurico/miristico/linoléico, oleoestearina, aceite de cascara de aceituna,
aceite de aceituna, lipidos de omental, aceite de tosco de naranja, aceite '
de pepita de palma, aceite de palma, aceite de pepita de durazno, aceite de
cacahuate, aceite de Pengawar Djambi, mantequilla de penadesma,
fosfolipidos, aceite de nuez de pistache, lipidos de placenta, aceite de
semilla de colaza, aceite de salvado y arroz, aceite de cartamo, aceite de .
ajonjoli, aceite de higado de bacalao, mantequilla Shea, aceite soja, |
esfingolipidos, aceite de semilla de girasol, aceite de almendra dulce,
aceite de resina, cebo, tribehenina, tricaprina, tricaprilina, triheptanoina,
trihidroximetoxiestearina, trihidroxiestearina, triisononanoina, l
triisostiarina, trilaurina, trilinoleina, trinolenina, trimiristina, trioctanoina,
trioleina, tripalmitina, tricebasina, triestearina, triundecanoina, aceite
vegetal, aceite de nuez, lipidos de salvado y trigo, aceite de germen de
trigo, aceite de zadoari, y similares, asi como mezclas de los mismos.

Acidos Grasos: Acido araquirico, acido araquidénico, &cido |
behénico, acido caprico, acido caproico, acido caprilico, 4cido de coco, \
acido de maiz, acido de semilla de algodon, acido de coco hidrogenado,
acido de Menhaden hidrogenado, acido de cebo hidrogenado, acido ’,_
hidroxiestearico, acido isostedrico, acido laurico, 4cido linoléico, 4cido




linolénico, acido de linaza, acido miristico, acido oléico, acido palmitico,
acido de pepita de palma, acido pelargénico, acido ricinoléico, acido de
soja, acido estedrico, acido de aceite resina, 4cido de cebo, 4cido

undecanéico, acido undecilénico, acido de germen de trigo y similares’ a51
como mezclas de los mismos.

Alcoholes Grasos: Alcohol behenilico, alcoholes Cs-Cyj, alcohoies
C12-Cy3, alcoholes Cy5-C;s, alcoholes Ciy-Ci, alcoholes Ci4-Cis, alcohiol
caprilico, alcohol cetearilico, alcohol cetilico, alcohol de coco, alcohol
decilo, alcohol de cebo hidrogenado, alcohol de lanolina, alcohol laurilico,
alcohol miristilico, alcohol de oleilo, alcohol de palma, alcohol de pepita

de palma, alcohol estearilico, alcohol de cebo, alcohol tridecilo y snmlares
asi como mezclas de los mismos.

Aceites Esenciales: Aceite de anis, aceite de menta de balsamo,
aceite de albahaca, aceite de balsamo de abeja, aceite de bergamota,
aceite de abedul, aceite de almendra amarga, aceite de naranja amarga,
aceite de caléndula, aceite de nuez de california, aceite de alcaravea,
aceite de cardamomo, aceite de manzanilla, aceite de canela, aceite de
salvia silvestre, aceite de hoja de clavo, aceite de cilantro, aceite de ciprés,’
aceite de eucalipto, aceite de hinojo, aceite de gardenia, aceite de geranio,
aceite de jengibre, aceite de toronja, aceite de Hyptis, aceite de arbusto de |
la india, aceite de jazmin, aceite de henebro, aceite de kiwi, aceite de -
laurel, aceite de lavanda, aceite de pasto limon, aceite de limon, aceite de ’
tilo, aceite de ligiistico, aceite de naranja mandarina, aceite de matriacaria, |
aceite de rosa almizclefia, aceite de nuez moscada, olibanum, aceite de |
flor de naranja, aceite de naranja, aceite de patchouli, aceite penroyal,
aceite de yerbabuena, aceite de pino, aceite de alquitran de pino, aceite de |

Y

escaramujo, aceite de romero, aceite de rosa, aceite de ruda, aceite de '_
salvia, aceite de zambuco, aceite de madera de sandalo, aceite de |
sassafrds, aceite de abeto blanco, aceite de menta verde, aceite de
mejorana dulce, aceite de violeta dulce, aceite de alquitran, aceite de arbol
del té, aceite de tomillo, aceite de menta salvaje, aceite de milenrama,
aceite de Ylang Ylang y similares, asi como mezclas de los mismos.

Los aceites naturales preferidos incluyen, pero no se limitan a,
aceite de aguacate, aceite de durazno, aceite babazi, aceite de borraja,
aceite de camelia, aceite de canola, aceite de ricino, aceite de coco, aceite
de maiz, aceite de semilla de algodén, aceite de primyla de la tarde, aceite
de semilla de algodon hidrogenado, aceite de pepita de palma
hidrogenado, aceite de soja golpeada, aceite de espuma de la pradera,
aceite de pepita de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de colasa, aceite
palmitico, dcido estedrico, acido linoléico, alcohol estearilico, alcohol
laurilico, alcohol miristilico, alcohol behenilico, Aceite de Escaramujo,

j
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Aceite de girasol, aceite de Soja y s1m11ares asi como mezclas de los
mismos.

En algunas modalidades de la presente invencion la composic¢ion
hidrofilica puede contener petrolato o aceite mineral. La cantidad. de
petrolato o aceite mineral en la composicién puede ser de desde alrededor
de O por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso, mas
especificamente de desde alrededor de 0 por ciento en peso a alrededor de

20 por ciento en peso, y aun mas especificamente de desde alrededor de
. por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso.

La resolidificacion de la composicién fundida puede ocurrir casi
instantdneamente, sin la necesidad de medios de enfriamiento externos,
tales como rodillos de enfriamiento, si la composicién es calentada a una
temperatura solo ligeramente amriba o al punto de fusion de 1a
composicion. Sin embargo, los medios externos tales como los rodillos de
enfriamiento, ya sea antes o después de la aplicacion del fundido pueden
ser usados si se desea el acelerar la resolidificacion. Tal resolidificacion
instantanea tiende a impedir la penetracion de la composicion adentro del
tisi y retenerla sobre la superficie del tisi, lo cual es ventajoso. Por
ejemplo, la temperatura de la composicion fundida puede esta1§
ventajosamente arriba del punto de fusion de alrededor de 10°C o menos,
mdas especificamente de alrededor de  5°C o menos y ain méas
especificamente de alrededor de 2°C o menos. Al acercarse la temperatura
de la composicion fundida al punto de fusion, la viscosidad de la!
composicion fundida generalmente aumenta, lo cual ademas incremento la
tendencia de la composicion fundida a ser retenida sobre la superficie

Para los propostitos de la presente solicitud, “punto de fusién” es la !
temperatura a la cual la mayoria del fundido ocurre, reconociéndose que el ';
fundido realmente ocurre sobre un rango de temperaturas. El punto de !
fusion de las composiciones de esta invencion puede ser de desde
alrededor de 30°C a alrededor de 100°C, mas especificamente de desde

alrededor de 40°C a alrededor de 70°C, y alin mas especificamente de
desde alrededor de 50°C a alrededor de 60°C.

!
}
| |

Ademas, para los propositos de la presente solicitud, la “dureza de ‘\
*l penetracion” es la penetracion de aguja en milimetros de acuerdo a la |
Norma ASTM D 1321, “Penetracién de Aguja de Ceras de Petréleo”. |
Los valores de dureza de penetracion de aguja mas bajos corresponden a |
‘ materiales mas duros. La dureza de penetracion de las composiciones de |
esta invencion puede ser de desde alrededor de 5 milimetros a 360 .
milimetros, més especificamente de desde alrededor de 5 a alrededor de |
200 milimetros, mas especificamente de desde alrededor de 5 a alrededor
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de 150 milimetros, y ain mas especiﬁcamente de desde alrededor de 5
milimetros a alrededor de 100 milimetros. (Las formulas que tienen una

dureza de penetracion de aguja mayor de 360 milimetros no pueden
medirse usando el Método ASTM D 1321)

La dureza de las formulas de esta invencion es importante por dos
razones. Primero, entre mas suave es la formula mas movil serd' la
formula, haciendo que mas factiblemente la formula emigre a las
superficies de cara hacia adentro y a los estratos interiores del tist, lo cual
=, no es deseable. En segundo lugar, las formulas mas suaves tienden a ser
i | mas grasosas y aceitosas al tacto, lo cual también es menos deseable. P;n
general, las formulas que tienen una dureza de penetracion de aguja de
desde alrededor de 200 a 360 milimetros se sienten cremosas a
ligeramente grasosas con menos suavidad (dependiendo de los aditivos).
Las formulas que tienen valores de dureza de penetracién de aguja de
o desde alrededor de 5 a alrededor de 200 milimetros se sienten sedosas a

cremosas y muy suaves (dependiendo de los aditivos). 1

La viscosidad de punto de fusion y/o la viscosidad de temperatura

de proceso de las formulas o composiciones de esta invencion es
importante por dos razones: Primero, entre mas alta es la viscosidad de:
punto de fusion o la viscosidad de temperatura del proceso, al aplicarse a.

la superficie exterior de producto de tisi o de toalla, 1a formula es menos |

factible que penetre a través de las superficies de cara hacia adentro y de
los estratos interiores del producto de tisi o de toalla. Entre menos ! ‘
formula penetre a través del producto de tist o de toalla, méas habra de ° ,
sobre la superficie del forro en donde se puede transferir facilmente a la |
superficie de la piel de los usuarios. En segundo lugar, entre mayor sea la ‘g
viscosidad de la formula como se indica arriba o al punto de fusion de la |

formula, es menos factible el que la formula emigre a condiciones de
almacenamiento adversas o tipicas.

Con el fin de incrementar mejor los beneficios para los
consumidores, los ingredientes adicionales pueden ser usados. Las clases

: de ingredientes y sus beneficios correspondientes incluyen, sin limitacion:
| los activos antiacné (un producto de droga usado para reducir el nimero
de manchas de acné, barros de acné, cabezas negras y cabezas blancas);
‘ agentes en contra de la espuma (reducen la tendencia del espumamiento
durante el procesado); activos antimicrobiales; activos antifungales;
; activos antisépticos; antioxidantes (integridad de producto: para evitar la
i oxidacion de los ingredientes naturales u otros componentes de la
formula); astringentes-cosméticos (inducen una sensacion de apretamiento

o escociante sobre la piel); astringente-droga (un producto de droga el

V3P

cual verifica el exudado, la descarga o el sangrado cuando se aplica a la
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piel 0 a la membrana mucosa y trabaja por medio de una proteina
coagulante); aditivos biol6gicos (mejoran el funcionamiento o la atraccion
al consumidor del producto, incluyendo vitaminas); colorantes (impatten
color al producto); desodorantes (reducen o eliminan el olor no placentero
y protegen en contra de la formacion del mal olor sobre las superficies del
cuerpo) emolientes (ayudan a mantener la apariencia suave, lisa y décil de
la piel mediante su habilidad de permanecer sobre la superficie de la piel o
en el estrato corneo como para actuar como lubricantes, para reducir la
escamacion, y para mejorar la apariencia de la piel); analgésicos externos
(una droga aplicada tipicamente que tiene un efecto analgésico, anestésico
o antipluritico topico mediante el deprimir los receptores sensoriales
cutaneos, de aquello que tienen efecto contrairritante mediante el estimular
los receptores sensoriales cutaneos); los formadores de pelicula (para
retener los ingredientes activos sobre la piel mediante el producir una
pelicula continua sobre la piel con el secado); fragancias (atraccion para ¢l
consumidor); humedecedores (aumentar el contenido de agua de las capas
superiores de la piel); agentes humedecedores naturales (NMF) y otros
ingredientes humedecedores de 1a piel conocidos en el arte; opacificadores
(reducen la claridad o la apariencia transparente del producto), agentes
acondicionadores de la piel; agentes exfoliantes de la piel (ingredientes
que aumentan la tasa de cambio de célula de la piel tal como los alfa
hidroxidcidos y beta hidroxiacidos); protectores de la piel (un producto de:
droga el cual protege a la piel lesionada o expuesta o a la superficie de!
membrana mucosa de estimulos dafiinos o molestos); solventes (liquidos’
empleados para disolver los componentes encontrados utiles en los |
cosméticos o en las drogas); filtros solares (ingredientes que absorben por !
lo menos 85 por ciento de la luz en el rango ultravioleta a longitudes de "
onda de desde 290 a 420 manometros, pero que transmiten la luz !
ultravioleta a longitudes de onda mayores de 420 manometros); y
tensioactivos (como agentes solubilizantes y agentes de suspension). ;

Ademas de estas clases de ingredientes, de desde alrededor de 0,01
a alrededor de 20 por ciento en peso de los materiales solubles/
dispersables o lipofilicos pueden ser facilmente emulsificados en la
formula usando tensioactivo anionico, anfotérico, canénico, no idnico y/o
zuiterionico. Los materiales lipofilicos sin limitacion incluyen las
siliconas/siliconas modificadas organicamente (proteccion, retraso de
humedecimiento, lubricidad, suavidad de tacto del tisd); aceites (mineral,
vegetal y animal); ésteres grasos y similares. Los polvos para mejorar la
lubricidad y la absorcion de aceite proporcionan proteccion a la piel,

astringencia, opacidad, etc. , y los ingredientes nncroencapsulados pueden
también ser dispersados en la formula.



B

La adicion total de la composicion al tisa puede ser de desde

alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 40 por ciento en péso,

mas especificamente de desde alrededor de 5 por ciento en peso a

; alrededor de 30 por ciento en peso, y mas especificamente de desde
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 15 por ciento en peso,

basado sobre el peso del tisii. La cantidad agregada dependera del efecto
deseado de la composicion sobre los atributos del producto y de ‘la
composicion especifica. Un método preferido para aplicar uniformemente
la composicién calentada a la superficie del tejido del tisa es la impresion
con rotograbado, ya sea directa o indirectamente (descentrado) debido a
que es un proceso de impresion mas preciso y ofrece un control maximo
de la distribucion de la composicion y de la tasa de transferencia. Sin
embargo, otros métodos de impresion, pero no limitados a la impresion

flexografica, el recubrimiento de ranura, 0 al rociado tal como el WEK(D
pueden ser usados.

Como se empled aqui, todos los rangos recitados de cantidades;
temperaturas, pesos moleculares y dureza de penetracion se intenta que

incluyan todos los subrangos dentro de los rangos recitados, ain cuando
no se declaran especificamente.

Las composiciones de la presente invencién pueden ser aplicadas a .
la superficie o superficies exteriores completas del producto de tisii o de
toalla o a partes del mismo. Las composiciones de 1a presente invencion
pueden ser aplicadas no uniformemente a la superficie exterior del
producto de tist o de toalla. El término “no uniformemente” como se usa
aqui, se relaciona con la cantidad, al patrén de distribucion, al grosor de la
aplicacion, a las dreas no cubiertas, o similares, para las cuales la

composicion puede ser variada sobre las superficies exteriores del ".
producto de tisu o de toalla.

i
!
1
1

Tal como se utihzd también aqui, un “producto de tisu” puede ser
un tis facial, un tisG para bafio, una toalla de papel, una servilleta de '
papel o similares. Los productos de tisi de esta invencion pueden ser de “
un estrato, de dos estratos, de tres estratos o mas. En todos los casos, la !
composicion es aplicada a una o ambas de las superficies exteriores del '1!
producto después de que el producto ha sido secado. La composicién ‘,‘

!
i

puede ser aplicada después de que los estratos se ponen juntos o antes de
que se pongan juntos los estratos. Los estratos individuales pueden estar

en capas o mezclados (homogéneos), crepados o no crepados, secados en
forma continua o comprimidos.

Ejemplos i
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Los siguientes ejemplos son presentados para proporcionar?,. un
entendimiento mas detallado de la invencion. Los materiales particulares

y parametros son de ejemplo y no se intenta que limiten el alcance de la
invencion.

1

Las siguientes formulas son usadds en los Ejemplos 1-3:

1
1

Férmula 1 porcentaje en peso %
Agua . cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5% :
Estearato de glicerilo SE 3% ‘;_
Aceite de borraja 1% "~,
Aloe - 0,3%
Acetato de tocoferol 0 0,3%
Ajustador de pH adecvadoaunpHde = 55
Formula 2 ___porcentaje en peso ';
Agua cantidad suficiente a 100% |
Glicerina 5% :
Estearato de glicerilo SE - 3% ’:
Aceite de borraja 1%
Esterol de soja - 0,8%
Aloe - 0,3%
Acetato de tocoferol - 0,3% ;
Ajustador de pH adecuado a un pH de 55
' !
Formula 3 porcentaje en peso
Agua “cantidad suficiente a 100% |
Glicerina 5% ’-[
Estearato de glicerilo SE 3% '-,_
Aceite de borraja 1% |
Esterol de soja 0,8% *,
Prolipido 141 1% :
(International Specialty Products, Wayne, NJ) ;_
Aloe 0,3% “
Acetato de tocoferol 0,3%
Ajustador de pH adecuado a un pH de 5,5

specialty Products, localizada en Wayne, New Jersey). El PROLIPIDO
esta generalmente descrito en la patente de los Estados unidos de América !
No. 5.849.315 otorgada a Rerek y otros el 15 de diciembre de 1998;1a '

cual es incorporada aqui por referencia en la extension en que es
consistente con la presente).

{
|
|
\%
(El PROLIPIDO se encuentra comercialmente disponible en International |
|



Férmula 4 ‘ porcentaje en peso

Agua ' cantidad suficiente a 100% A;
Lipomicron NSLE ’ 5%

(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, Franc1a)

Formula 5 ‘,' porcentaje en peso .
Agua | cantidad suficiente a 100%
Glicerina . 5% \_
Esteres de Esterol 3 0,5% ‘;
Petrolato | 1% |
Avocadina | . 0,5% ‘,_
ProLipido 141 1% %_
(International Specialty Products, Wayne NJ)
Férmula 6 ___porcentaje en peso ‘;
Propilenglicol - 35% :
PEG-800 - 20%
Glicerina 5% i
Alcohol behenilico - 10% ,
Alcohol estearilico - 10%
Estearato de glicerilo SE 3% :
Aceite de girasol - 3% ’,
Esterol de soja - 3%
Dimeticona - 10% *;
DC 1428 - 1,0% ,
Ejemplo 1 '. !

Las_formulas de tisi absorbentes enriquecidas con lipido promueven la ‘~
reparacion _de barrera como se mide med1ante la_pérdida de agua
transepidérmica (TEWL).

Todos los estudios se llevaron a cabo a una temperatura y humedad |

controladas en un cuarto (71°F + 5°F; 40 + 5% de humedad relativa).

1A. Veinte microlitros de una formula de prototipo de tisu
absorbente se aplicaron topicamente a el antebrazo palmar de 24
panelistas mujeres después de la abrasion con una tela esmeril. Las
mediciones de pérdida de agua transepidérmica fueron obtenidas usando
un evaporimetro Dermalab antes y después de 1a abrasion y 1, 2 y 4 horas
después de la aplicacion de las formulas. Los valores de pérdida de agua
transepidérmica estan expresados en la Tabla 1,1. Las mediciones
repetidas ANOVA fueron usadas para ajustar por las mediciones de
pérdida de agua transepidérmica repetidas.
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Tabla 1,1: Resultados de pérdida de agua transepidérmica (g/m*/hora)
Formulas de tist absorbente

Después de la Abrasion 1 Hora 2 Horas 4 Horas

Media Media ~ Media  Media
Formula 1 17,0 ( 9,7* 9,9* 10,3

Formula 2 15,5 8,7* 8,4* 82%
Férmula 3 18,4 '. 9,7* 8,6* 8,6*
No Tratado 174 " 12,7 12,0 11,5

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado

Todos las formulas de tisi absorbente enriquecidas con ﬁquié{lo
repararon la barrera de piel en comparacion al sitio no tratado a 1, 2 y 4

horas después de la aplicacion de las formulas como se midié por 1a
pérdida de agua transepidérmica.

IB. Los valores de pérdida de agua transepidérmica media que
siguieron el mismo disefio de estudio descrito arriba estan expresados en
la Tabla 1,2. Los valores de pérdida de agua transepidérmica antes de lq
abrasién (linea de base) fueron restados de todas las otras lecturas, para
corregir las diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las
evaluaciones estadisticas se hicieron sobre estas diferencias

)
!

Tabla 1,2: Resultados de pérdida de agua transepldenmca (g/m*/hora) -
Formulas de tisu absorbente

{
Despusés de la Abrasion 1Hora 2Horas 4 Horas i,

: Media Media Media Media ii
: | Formula 4 12,0 6,.4* 5,6 5.1
Formula 5 12,3 Q7% FE D gxwk QTR Ek

No Tratado 11,5 9,9 9,6 10,0

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado
** denota significativamente diferente a la formula 5

Ambas formulas 4 y 5 repararon la barrera de la piel en

\

I

comparacién al sitio no tratado como se midi6 mediante la pérdida de |
agua transepidérmica. Ademas, !

la formula 5 repar6 la barrera
significativamente mejor que la féormula 4. La formula 4 contiene

Lipomicrén NSLE, un producto Sederma (Le Perray-en-Yvelines, Francia)

, > '
a el nivel de uso recomendado que estd comercializado como producto
para la proteccion de la barrera cutdnea.
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Ejemplo 2

Las férmulas de tisi_absorbente enriQuecidas con lipido_incrementan el
humedecimiento de la piel como se midid6 Mediante la conduccion

Todos los estudios fueron llevados a cabo en un cuartd a
temperatura y humedad controlados (71°F + 5°F; 40 + 5% de humedad
relativa).

\

2A. Veinte microlitros de un prototipo de tis absorbente fueron
aplicados topicamente al antebrazo palmar. Las mediciones de

conduccion fueron obtenidas usando el instrumento Skicon antes de .'la
aplicacion de las formulas y 1, 2, 4 y 6 horas después de la aphcacmn
Los valores de conduccion medla estin expresados en la Tabla 2,1.

Fue aplicada una comparacién en sentido del par para cada periodo de
tiempo usando ANOVAs no variados.

1

Tabla 2,1: Conduccién - Formulas de tist absorbente

Linea de base 1Hora 2Horas 4Horas 6Horas |
Media Media  Media Media Media j

Formula 1 197,7 366,5*  3657%  349,7* 345.4%
Formula 2 1828 298,6* 297,5% 311,5% 304,6* :
Formula3 1682 290,1%  302,8%  2065%  2964% |
No Tratado  164,3 1783 1769 1750 176.3 |

f
* denota significativamente diferente que el sitio no tratado

Todas las formulas de tist absorbente mejoraron significativamente

el humedecimiento de la piel a 1, 2, 4 y 6 horas después de la aplicacion
de las formulas en comparacion al sitio no tratado

2B. Los valores de conduccion media que siguen el mismo disefio |

de estudio descrito arriba con la excepcion de que no fue obtenida una |

; medicion de conduccion a 6 horas después de la aplicacion estin |
‘ expresados en la Tabla 2,2. Los valores 'de conduccion antes de la
aplicacion (linea de base) fueron restados de todas las otras lecturas para |
corregir las diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las ’;1
evaluaciones estadisticas se hicieron sobre estas diferencias ‘,
!

b

Tabla 2,2: Conduccion - Formulas de tist absorbente

1 Hora 2 Horas

4 Horas |
Media Media

Media




Formulad 50,7 40,3 39,1
Formula 5 194,0* 166.6* 142,2*
No Tratado 31,7 17,3 12,3

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado |

La formula 5 mejoré significativamente el humedecimiento de'la
piel a 1, 2 y 4 horas después de la aplicacion de las formulas en
comparacion al sitio no tratado. La formula 4 falla en incrementar ‘el
humedecimiento de la piel a cualesquiera de los tipos probados. La
férmula 4 contiene Lipomicron NSLE, un producto Sederma (de Le
Perray-en-Yvelines, Francia) a el nivel de uso recomendado que esta
comercializado como un producto para la proteccion de la barrera cutanea

Puede verse que las formulas de ejemplo arriba mencionadas
pueden ser facilmente incorporadas en las composiciones descritas dentro
de esta invencion y entregar beneficios de salud a la piel equivalentes

Ejemplo 3 ;')

i
La limpieza repetitiva con un tisi absorbente tratado con una formula
enriquecida con lipido hidrofilica reduce el dafio de barrera en
comparacion a un tisu absorbente no tratado

El tisi absorbente tratado con una férmula enriquecida con lipido |
hidrofilica fue limpiada usado sobre el lado de la cara para determinar la
extension del dafio de barrera como se mide mediante la prueba de pérdida
de agua transepidérmica. El estudio consisti6 de limpiar repetitivamente s
la cara de 10 panelistas con los tisues absorbentes por un total de 15
ciclos de limpieza. Los ciclos de limpieza fueron limitados a ser de |
aproximadamente 30 minutos de separacion con cada ciclo de limpieza
consistiendo de 20 limpiadas. Una lectura de pérdida de agua

transepidérmica de linea de base y las lecturas de pérdida de agua
| transepidérmica después de cada dos ciclos de limpieza fueron obtenidas
de cada panelista usando un evaporimetro Dermalab. El cambio en la

pérdida de agua transepidérmica entre los cwlos de limpieza se determiné
, respecto de cada tratamiento.

: Tratamiento Aumento estimado en TEWL/ciclo de limpieza
| Tist absorbente tratado con la formula 6 1 3.9*
; Tist absorbente no tratado 6,4 :

* denota estadisticamente diferente del tisu absorbente no tratado

\3¥
3
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La limpieza repetitivo con el tisi absorbente tratado con la formula
hidrofilica enriquecida con lipido resulté en menos dafio de barrera a la
piel en comparacion al tisi absorbente no tratado.

Consecuentemente, los ejemplos ilustran representativamente que la
composicion hidrofilica de la presente invencién puede proporciopar
productos de tisa absorbente que tienen una suavidad mejorada asi como
el que proporcionan una proteccion mejorada de la funcion de barrera de
la piel. Consecuentemente, los diferentes aspectos de la presente
invencion pueden proporcionar ventajosamente productos de tist
absorbentes los cuales, cuando se comparan con los productos de tisu

convencionales, son mas suaves y tienen una proteccion mejorada de'la
funcion de barrera de la piel. Tales productos de tisu absorbentes pueden
ser usados ventajosamente para los productos de tisi absorbentes, tales
como el tisi facial, el tisi para bafio, las toallas de papel y similares.

Aunque la invencion se ha descrito en detalle con respecto a 1ds
aspectos especificos de la misma, se apreciara por aquellos expertos en ¢l
arte, al lograr un entendimiento de lo anterior, que pueden concebirse
facilmente alteraciones, variaciones y equivalentes de estos aspectos.
Consecuentemente, el alcance de la presente invencion debe evaluarse
como el de las reivindicaciones anexas y cualquiera de sus equivalentes.

!
!
{
f
!
!

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un producto de tist incrementador de barrera de la piel superior, tal
como un tisu facial, un tisG para bafio sanitario o toallas de papel y:
similares, puede hacerse mediante el aplicar, sobre la superficie o)
superficies del tist, una composicion hidrofilica fundida y enriquecida con
lipido que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso |
molecular superior, un alcohol graso (de C;4-Cs 0 mayor), un humectante, ;
un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de ‘.
balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, un B-esterol y una grasa o aceite |
natural, y después solidificar nuevamente la composicion para formar una
distribucién de composicion solida sobre la superficie o superficies del
“ tist. Debido a que la composicion hidrofilica es un sélido a temperatura
ambiente y se solidifica rapidamente después de la deposicion, tiene
menos tendencia a penetrar y migrar dentro de la hoja

!

|
!
, * |
| ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO |
, TERMINADA ESTE 25 DE JUNIO DE 2000. :
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CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN ) '

SS
COUNTY OF WINNEBAGO )

i
| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original‘;

of U. 8. Patent Application corresponding to Serial No. 09/379,929 for SKIN BARRIER
ENHANCING ABSORBENT TISSUES filed on August 24, 1999, assigned to Kimberly-

Clark Worldwide, Inc. and | further certify that Kimberlj‘_/-CIark Worldwide, Inc. is a

corporation organized and existing under the laws of the State of Delaware, United

States of America.
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Dated this _/0™" day of _Pharth

, 2000, at Neenah, Wisconsin, United
States of America. !

Kainie £ . Plasoproc
Karrie R. Plaisance, Notary Public
My commission expires: December 28, 2003
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Tradeﬁark Office

February 24, 2000

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111. T
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APPLICATION NUMBER: 09/379,929
FILING DATE: August 24, 1999

L By Authority of the |
XCOMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

’%AKN

Certifying Officer
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This Transmittal Letter, in duplicate.

1
The filing fee, pursuant to 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) and (d), has been calculated as follows:

Number Filed Number Extra Rate | .

Total Claims 60 20 = 40 x18="
Iindependent 4 8 = 1 x78="
Claims '
First Presentation of Multiple Dependent Claims +260= -
Base Fee ..

TOTAL .

Please charge Kimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit account numBer 11-0875 for (1) the filing fee
indicated in the TOTAL above; and (2) any patent application processmg fees required under 37 C.F.R.
1.17.

In the event the fi iling fee indicated in the TOTAL above has been incosrectly calculated, please charge
any additional filing fee or credit any excess in the filing fee to Kumberly-Clark Worldwide, Inc. deposut

account number 11-0875.

. In the United States Patent and Trademark Office A ';
=== - , ‘ ,
o=2 : . !
¢—=3pphcants Duane G. Krzysik, Brenda M. Docket No.:
P —p Nelson, Beth A. Lange, and David ' )
sg“ R. Otts .
“f_ Serial No.: Unknown Group:" Unknown
== Diled: Herewith Examiner: Unknown |
For: SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES e =
. ==,
. nS S0
Express Mail EE643986074US Date: August 24, 1999 - g\‘,
| g
Transmittal Letter - S=e
Utility U.S. Patent Application - =
Plural Inventors }
!
i3 ",
!; i
i2f ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS ‘
; Washington, D.C. 20231 ’;
{: Sir: , i
:: Transmitted herewith for filing is the above-identified utility U.S. patent application.
2 Enclosed are: !
4% .
E 1. 33 pages of specification, including a one (1) page Abstract and sixty (60) claims. :
i;: 2. An unsigned Combined Declaration and Power of Attomney is enclosed herewith. '.
;E: Zero (0) sheets of drawings. ‘

Fee |
$720.00 .
78.00 !

]
$0.00

$760.00 ‘.
$1558.00 '
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Pursuant to 35 U.S.C. §120 and/or 35 U.S.C. 119(e), Applicants hereby claim priority from presently
copending U.S. Provisional Application No. 60/130779 entitled “SKIN BARRIER ENHANCING
ABSORBENT TISSUES” and filed on Aprif 23, 1999 in the names of Duane G. Krzysik et al..

Please preliminarily amend the specification of the present application by inserting, as the first

sentence following the title, the following: “This application claims priority from U.S. Provisional .
Application No. 60/130779 filed on April 23 ,

By: 2L
Patricia A. Charlier
Registration No.: 38840 .

CERTIFICATE OF MAILING

I, Tracy M. Smith, hereby certify that on August 24, 1999 this document is being deposited with the

United States Postal Service, postage prepaid, Express Mail No. EE643986074US in an envelope
addressed to: Assistant Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231.

By: @J’\MLV” . gY\iAﬂ\,

Tracy M. é}nith '
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PATENT
IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

In re application of: Krzysik et al.

DocketNo: 14873
Serial No.: Unknown Group No.: Unknown
Filed: Herewith Mh§nen Unknown
For:

SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES

Assistant Commissioner for Patents
Washington, D.C. 20231

EXPRESS MAIL CERTIFICATE
"Express Mail" label number EE643986074US

Date of Deposit August 24, 1999

I hereby certify that the following attached paper or fee

Three (3) pages of Combined Declaration and Power of Attomey {unsigned)

is being deposited with the United States Postal Service '"Express Mail Post Office to

Addressee" service under 37 CFR 1.10 on the date indicated above and is addressed to the
Assistant Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231..

Tracy M. Smith
(Typed or printed name of person mailing paper or fee)

cShaeH S

(Signature of pErson tailing paper or fee)

NOTE: Each paper must have its own certificate and the "Express Mail” label number as a part thereof or attached thereto. When,
as here, the certification is presented on a separate sheet, that sheet must (1) be signed and (2) fully identify and be
securely attached to the paper or fee it accompanies. Identification should include the serial number and filing date of
the application as well as the type of paper being filed, e.g. complete application, specification and drawings, responses to

rejection or refusal, notice of appeal, etc. If the serial number of the application is not known, the identification should
include at least the name of the inventor(s) and the title of the invention.

NOTE: The label number need not be placed on each page. [t shouid, however, be piaoed on the first page of each separate
document, such as, a new application, amendment, assignment, and transmittal letter for a fee, along with the certificate of
mailing by "Express Mail." Although the label number may be on checks, such a practice is not required. in order not to

deface formal drawings it is suggested that the label number be placed on the back of each formal drawing or the drawings
be accompanied by a set of informal drawings on which the fabel number is placed.
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Skin Barrier Enhancing Absorbent Tissues
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Field of the Invention
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The present invention relates to the inclusion of a lipid-enriched hydrophilic lotion on
absorbent tissue products, such as facial tissue, bath tissue, paper towels, and the like. More

[

particularly, the present invention relates to improving skin health via enhancement of skin

barrier function by the delivery of lipids and humectants from a hydrophilic lotion from said
~ absorbent tissue products to the skin. |

Background of tﬁe invention

The stratum comeum is the outer-most layer of the skin and is responsible for
regulating skin water levels and functioning as a barrier against chemicals and other
stressors found in the environment. The complex arrangement of lipids in the intercellular
space of the stratum corneum is responsible for the establishment of normal barrier function.
‘Multi-layered structures of cholesterol, ceramides, and fatty acigis, as well as some other
minor lipids, provide the major barrier to the transport of hydrophilic substances into the or
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through the skin. The link between the barrier function and skin health is apparent from the
skin inflammation caused by lipid extraction from the skin.

Skin barrier can be damaged due to a number of meéhanisms. Physical abrasion, for
examplg caused by the repeated rubbing of absorbent tissue products on the skin, strips
away layers of the skin and thus damages skin barrier. Bioldgical fluids, such as urine, feces
nasal and vaginal secretions, may contain a variety of compdnents that can damage skin
barrier. Examples of these components include proteases, libases, bile acids, and fatty
acids. Once the skin barrier is compromised, these componénts, in addition to other

~ constituents of biological fluids, can initiate or exacerbate skiri inflammation.

;. 6 3

Excessive hydration also has a negative impact on skin barrier. The hydration level of
. cjlapered skin, for example, may reach between five to ten tlmes that of undiapered skin.
EErequent contact of diapered skin with fluids such as nasal secretlon may also contribute to
;tacreased skin hydration. Increased skin hydration disrupts skm lipid organization in the

_'§tratum comeum. This disruption may increase-the skin permeabality irritants, thus increasing
lﬁte risk of skin inflammation.

?-g-

£ e ol 6

Typically, topically applied barrier creams, lotions and omtments are used to provide
§n artificial hydrophobic barrier on the skin. These products typlcally contain mineral oils,
petrolatum and silicones that are heavy, greasy to the touch and are typically used to treat,
rather than prevent skin irritation. In some instances, such as individuals suffering from sore

irritated noses during a cold, these products are avoided due to their poor cosmetic value to
the consumer.

Absorbent tissue products such as facial tissue and bath tissue have been used to
absorb body fluids and leave the skin dry. Absorbent tissue, in addition to absorbing fluids,
however, also abrade the skin during use and frequently do not leave the skin completely dry
and free of the body fluid the tissue is trying to absorb. During freguent nose-blowing or
perianal wiping, for example, the skin can become so abraded as to appear red and be sore
to the touch. To reduce skin abrasion, tissue additive formulations can be applied to the
tissue such that, in use, the additive formulation either provides luﬁricity causing the tissue to
glide across the surface of the skin, or leaves the tissue and is depbsited on the skin.
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Once deposited on the skin, these additive farmulations provide a skin benefit by
~occluding the skin. Thus, these formulations provide a shbrt-term benefit by providing an .
artificial barrier, even though the underlying stratum comeum is still damaged.

To date, these formulations have been wax-based eemi-solids or solids at room
temperature. Since these formulations are lipophilic, it is sometimes difficult to incorporate

hydrophilic or water soluble surfactants, cosmetic materials or other active ingredients that
can provide a skin health benefit.

Thus, there is a need for a formulation that is basically hydrophilic that can be applied
;'lo a tissue which will remain readily available for transfer to the user’s skin to protect,
Jnalntam and aid recovery of skin barrier function and thus protect the skin from irritation,
ﬂammatlon and redness in an efficient cost-effective manner

LE A

Thus, what is further needed in the art is formulation chemistry that, when applied

:fmm an absorbent tlssue enhances the skin’s batrier function while minimizing or eliminating

~¥he physical damage caused by the rubbing of the said absorbent tissue on the skin surface.

I

i

Summary of the Invention

it has now been discovered that a skin barrier enhanciné tissue product can be made
applying, on the surface(s) of the tissue, a lipid-enriched melted 'lhydrophilic composition
comprising a hydrophilic solvent, a high molecular weight polyethylene glycol, a fatty alcohol
(C14 - Cy or greater), a humectant, an oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB
range greater than 7, a sterol, and a natural fat or oil, and thereafter resolidifying the
composition to form a distribution, preferably a uniform distribution, of solid deposits on the
surface(s) of the tissue. Because the hydrophilic composition is a solid at room temperature
and rapidly solidifies after deposition, it has less tendency to penetrate and migrate into the
sheet. Compared to tissues treated with liquid formulations, this leaves a greater percentage
of the added anhydrous solid lotion composition on the surface of the tissue where it can
contact and transfer to the user’s skin to provide a benefit. Furthermore, a lower add-on
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amount can be used to deliver the same benefit at a lower cost because of the efficient :
placement of the composition substantially at the surface of the product.

Hence, in one aspect, the present invention is a hydrophilic composition comprising
from about 10 to about 95 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight
percent high molecular weight polyethylene glycol (preferably having a molecular weight of
about 720 or greater), from about 1 to about 30 weight peroént of a Gy, to C,, or greater fatty
alcohol, from about 0.5 to about 30 weight percent of humedant, from about 1 to about 20
weight percent emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.1 to
about 10 weight percent of sterol or sterol derivative, and from about 0.1 to about 30 weight
percent of natural fats or oils. The hydrophilic composition may have a melting point from

i;;;bout 30 °C. to about 100 °C. The composition may also have a penetration hardness of
i4rom about 5 millimeters to 360 millimeters.

&

i i
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In another aspect, the invention resides in a tissue product wherein one or both of the
‘duter surfaces of the product have solidified deposits of a composition comprising from about
*:to to about 95 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight percent
%lgh molecular weight polyethylene glycol (preferably having a molecular weight of about 720
§r greater), from about 1 to about 30 weight percent of a C,, to C;, or greater fatty alcohol,
ffom about 0.5 to about 30 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 weight
percent emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.1 to about
10 weight percent of sterol or sterol derivative, and from about 0.1 to about 30 weight percent
of natural fats or oils. The hydrophilic composition may have a fnelting point from about

30°C. to about 100°C. The composition may also have a penet(ation hardness of from about
5 millimeters to 360 millimeters.

In another aspect, the present invention is a method of making a soft tissue or towel
product that enhances skin barrier comprising: (a) heating a hydrophilic composition
comprising a hydrophilic solvent, high molecular weight polyethylene glycol, a fatty alcohel, a
humectant, an emulsifying surfactant having an HLB range greatér than 7, a sterol or sterol

derivative, and a natural fat or oil to a temperature above the melﬁng point of the

composition, causing the composition to melt; (b) uniformly applying the melted composition

¥

i
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to one or both surfaces of the tissue web; and, (c) resolid.ifying the melted composition. The
- hydrophilic composition may have a melting point of from about 30 °C. to about 100 °C

Detailed Description of the Invention

One embodiment of the present invention is a tissue or towel product having two outer
surfaces. One or both outer surfaces of the product have solidified deposits of a composition
that enhances skin barrier. The composition may comprise from about 10 to about 95 weight

percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight percent high molecular weight

polyethylene glycol having a molecular weight of about 720 or greater, from .about 1 to about

oo e
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%O weight percent of a C,, to C,, or greater fatty alcohol, from about 0.5 to about 30 weight

ercent of humectant, from about 1 to about 20 weight percent of oil-in-water emulsifying
rfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.1 to about 10 weight percent

terol and sterol derivative, and from about 0.1 to about 30 weight percent of natural fats or

The composition may have a melting point from about 30° C to about 100 °C. The

eeomposmon may have a penetration hardness of from about & millimeters to about 360

xggmlhmeters The add-on amount of the composition may be from about 0.5 to about 30

weight percent based on the weight of said product. The add-on amount of the composition

of

may also be expressed as from about 0.1 grams per meter squared (g/m?) to about 30 g/m?

the tissue or towel product, and more preferably from about 0.5 g/m? to about 25 g/m?

The hydrophilic solvent used in the composition may include water, propylene glycol

a low molecular weight polyethylene glycol, glycerin, or hydrogenated starch hydrolysate

The fatty alcohol used in the composition may include cetyl alcohol, stearyl alcohol, arachidy!
alcohol, or behenyl alcohol. The molecular weight of said high molecular weight polyethylene
glycol used in the composition may include from about 720 to abqut 1,840,000 daltons, more
specifically from about 1,400 to about 440,000 daltons. The molecular weight of said high
molecular weight polyethylene glycol used in the composition may include polyethylene glycol
1,400, polyethylene glycol 8,000, or polyethylene glycol 10,000. The humectant used in the
composition may include glycerin, sorbitol, or hydrogenated starch hydrolysate. The
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surfactant used in the composition may include glyceryl stearate SE, glycol stearate SE, or
emulsifying wax NF. The sterol or sterol derivative used in the composition may include say

steral, cholesterol, or lanasterol. The natural fat or oil used in the composition may include
sunflower oil, borage oil, or avocado oil.

Another embodiment of the present invention is a.mgthod of making a tissue or towel
material having an outer surface comprising: (a) heating a composition that enhances skin
barrier comprising a hydrophilic solvent, a high molecular weight polyethylene glycol, a fatty
alcohol, a humectant, an oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range greater than
7, a natural fat or oil, and a sterol or sterol derivative, to a teh'nperature above the melting
point of the composition, causing the composition to melt; (6) applying the melted

?eomposntlon to the outer surface of a liner or tissue material web; and (c) resolidifying the

i

elted composition.

The composition may have a melting point of from about 30 °C to about 100 °C. The
solidified composition may have a penetration hardness of from about 5 to about 360
illimeters. The melted composition may be applied by pnntmg

Another embodiment of the present invention is a skin barrier enhancing composition

.;compnsmg from about 5 to about 90 weight percent hydraphilic solvent, from about 5 to about

95 weight percent high molecular weight polyethylene glycol having a molecular weight of
about 720 or greater, from about 1 to about 25 weight percent ofa C,, to C,, or greater fatty
alcohol, from about 0.5 to about 10 weight percent of humectanf, from about 1 to about 20
weight percent of oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7,
from about 0.1 to about 10 weight percent of sterol and sterol derivative.

The composition may have a melting point from about 30 °C. to about 100 °C. The

resolidified composition may have a penetration hardness of from about 5 to about 360
millimeters.

~ The hydrophilic solvent of the composition may be selected from the group consisting
of; water, propylene glycol, low molecular weight polyethylene glycol, glycerin, sorbitol,
hydrogenated starch hydrolysate, silicone glycol, and the like, as well as mixtures thereof.
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The fatty alcohol of the composition may be selected from ihe group consisting of: cetyl
alcohol, stearyl alcohol, arachidyl alcohol, behenyl alcohol, and the like, as well as mixtures
thereof. The high molecular weight polyethylene glycol of the composition may be selected |

from the group consisting of: polyethylene glycols having a"_average molecular weight greater
than 720 daltons. '_ |

The humectant of the composition may be selected from the group consisting of:
glycerin, propylene glycol, sorbitol, polyethylene glycol , hydfogenated starch hydrolysates,
sodium PCA, potassium PCA, sodium lactate, and the like, a'js well as mixtures thereof. The
surfactant of the composition may be selected from the group consisting of: glyceryl stearate

SE, glyceryl stearate, glycol stearate SE, glycol stearate, emulsifying wax NF, and the like, as
iwell as mixtures thereof. The sterol or sterol derivative of the composition may be selected

f%om the group consisting of: B-sterols having a tail on the 17 position and having no polar

groups for example cholesterol, sitosterol, stigmasterol, ergosterol as well as, C,;-Ca 4
holesterolllanosterol esters, cholecalciferol, cholesteryl hydroxystearate, cholesteryl ’
ostearate cholesteryl stearate, 7-dehydrocholesterol, dihydrocholesterol, dihydrocholesteryl
octyldecanoate, dihydrolanosterol, dihydrolanosteryl octyldecanoate ergocalciferol, tall oil

“

sterol soy sterol acetate, lanasterol, soy sterol, avocado sterols, cholesterot esters, sterol
gsters and the like, as well as mixtures thereof.

‘ﬁ

The natural fat or oil of the composition may be selected.' from the group consisting of: :
avocado oil, apricot oil, babassu oil, borage oil, camellia oil, canotla oil, castor oil, coconut oil,
corn oil, cottonseed oil, evening primrose oil, hydrogenated cottonseed oil, hydrogenated
palm kemnal oil, maleated soybean oil, meadowfoam oil, paim kefnal oil, phospholipids, 5
rapeseed oil, palmitic acid, rose hip oil, sunflower oil, soybean oil, derivatives of natural fats '
or oils (such as stearic acid, linoleic acid, stearyl alcohol, lauryl alcohol, myristyl alcohol,
benenyl alcohol, and the like), and the like, as well as mixtures théreof. !

The amount of the hydrophilic solvent used in the composition may be from about 5 to ;
about 90 weight percent, and more specifically from about 25 to about 75 percent. The '1
amount of said high molecular weight polyethylene glycol used in the composition may be is 3‘
from about 5 to about 95 weight percent, and more specifically from about 15 to about 50
weight percent. .
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The amount of said fatty alcohol used in the composition may be from about 1 to
“about 30 percent. The amount of said surfactant used in the composition may be from about
1 to about 20 percent. The sterol or sterol derivative used in the composition may be from

about 0.1 to about 10 percent. The amount of said natural fat or oil used in the composition
may be from about 0.1 to about 30 percent. |

One embodiment of the composition comprises about 48.2 weight percent propylene
glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight percent stearyl

alcohol about 5 weight percent glycerin, about 3 weight percént glyceryl stearate SE, about
0.8 weight percent soy sterol, and about 3 weight percent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 34 weight percent propylene
chol about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 10 weight percent stearyl
lcohol about 10 weight percent behenyl alcohol about 15 weight percent glycerin, about 5

elght percent propylene glycol oleate SE, about 1 weight percent cholesterol, and about 5
eight percent sunflower oil.

i g o i 0 60
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Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent

§r0pylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight percent

stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glyceryl stearate SE,
about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight percent

stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glyceryl stearate SE,
about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent avocado oil.

Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent
p‘ropylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 20 weight percent
stearyl alcohol, about § weight percent glycerin, about 2 weight pércent glyceryl stearate SE,
about 0.8 weight percent soy sterol, and about 10 weight percent"llanoﬁn oil.
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Another embodiment of the composition comprises about 42.2 weight percent
propylene glycol, about 20 weight percent polyethylene glycol 10,000, about 20 weight
percent behenyl alcohol, about 5 weight percent glycerin, about 2 weight percent glyceryl

stearate SE, about 0.8 weight percent avocadin, and about 10 weight percent sunflower oil.

Another embodiment of the composition comprises about 32.2 weight percent
polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene glycol 1,000, about 30 weight
percent behenyl alcohol, about 5 weight percent hydrogenated starch hydrolysate, about 2

weight percent glyceryl stearate SE, about 0.8 weight percént avocadin, and about 10 weight
percent avocado oil.

e e

Another embodiment of the composition comprises about 32.2 weight percent
;‘polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene glycol 1,000, about 30 weight

fqoercent behenyl alcohol, about 5 weight percent hydrogenated starch hydrolysate, about 2

;s=we|ght percent glyceryl stearate SE, about 0.8 weight percent avocadin, and about 10 weight
f“percent sunflower oail.

a0

Another embodiment of the composition comprises about 37 weight percent

R,polyethylene 200, about 20 weight percent polyethylene glycol 8,000, about 10 weight
‘Zpercent behenyl alcohol, about 10 weight percent stearyl alcohol, about 5 weight percent
hydrogenated starch hydrolysate, about 5 weight percent glycol stearate SE, about 3 weight

percent avocado sterols, and about 10 weight percent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 20 weight percent

- polyethylene glycol 200, about 20 weight percent propylene glycol, about 20 weight percent

polyethylene glycol 8,000, about 10 weight percent behenyl aicohol, about 10 weight percent
stearyl alcohol, about 5 weight percent sodium PCA, about 5 weight percent glycol stearate
SE, about 2 weight percent cholesterol, and about 8 weight per¢ent borage oil.

Another embodiment of the composition comprises about 42 weight percent
polyethylene 200 about 20 weight percent polyethylene glycol 8000, about 10 weight percent
behenyl alcohol, about 10 weight percent stearyl alcohol, about 5 weight percent glycerin,

|
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about 5 weight percent glycol stearate SE, about 3 weight percent soy sterol, and about §
weight percent evening primrose oil.

| Another embodiment of the present invention is a method for | i,
enhancing/restoring/maintaining the skin barrier function of a user. The method comprises
the steps of: E
a) contacting a tissue or towel product on the s‘kin of said user wherein said ,
material comprises a skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition :
that provides a skin barrier enhancing/restoring/maintaining benefit upon
transfer of the composition to the user's skin;

1

_ b) transferring at least a portion of the composition during use of the tissue or

3 towel product; ‘
i C) repeating steps a) and b) with one or more additional tissue or towel product ‘
g with sufficient frequency to enhance/restore/rﬁaintain the skin barrier in an ‘
?_:3 area of skin contacted by the tissue or towel broduct. relative to skin contacted ’i
':' by an equivalent tissue or towel product that does not comprise the skin barrier

E enhancing/restoring/maintaining composition.’ .
:The skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition of the method comprises from |

.zabout 5 to about 90 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight |
‘Zhercent high molecular weight polyethylene glycol having a molecular weight of about 720 or '

greater, from about 1 to about 25 weight percent of a C,, to C;, or greater fatty alcohol, from
.about 0.5 to about 10 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 weight percent

of oil-in-water emulsifying surfactant having an HLB range gréater than 7, from about 0.1 to
about 10 weight percent of sterol and sterot derivative. |

The composition may have a melting point from about 30 °C. to about 100 °C. The _
resolidified composition may have a process viscosity greater than about 50 centipoise. The ‘-
resolidified composition may have a penetration hardness of from about 5 to about 360

. millimeters. The method may further comprise using a tissue or towel material having a skin- i

barrier enhancing/restoring/maintaining composition by the user on each use occasion. The “
method may further comprise using a tissue or towel material vyhich does not comprise a

- skin-barrier enhancing/restoring/maintaining composition by the user intermittently. The ‘

method may further comprise using the tissue or towel material comprising a skin-barrier
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enhancing/restoring/maintaining composition by a user whose skin is compromised and with
sufficient frequency to improve skin-barrier function.

The amount of hydrophilic solvent, including water if present, in the hydrophilic
comgosition can be from about 10 to about 95 weight perdent, more specifically from about
25 to about 75 weight percent, more specifically from abodt 30 to about 60 weight percent.
As used herein, suitable hydrophilic solvents include, but a're not limited to, the following
materials: propylene glycol, low molecular weight polyethylene glycols (molecular weights of
less than 720 and liquid at room temperature), methoxyisobropanol, PPG-2 propyl ether.
PPG-2 butyl ether, PPG-2 methyl ether, PPG-3 methyl ether, dipropylene glycol propyl ether,
d:propylene glycol butyl ether, dipropylene glycol, methyl propanediol, propylene carbonate,

Mater soluble/dispersible polypropylene glycols, ethoxylated polypropylene glycol, glycerin,
,:g.orbltol solutions, hydrogenated starch hydrolysate, and silicone glycols, water, and the like

The amount of high molecular weight polyethylene giycol in the hydrophilic
mposmon can be from about 5 to about 95 weight percent, more specifically from about 10
o about 50 weight percent, and still more specifically from about 15 to about 25 weight
:pe rcent. The high molecular weight polyethylene glycol in the hydrophilic lotion compositions

_ "'}; ;-.u

+of the present invention primarily functions as an |mmobmzmg agent for the hydrophilic
solvent and any active ingredient. In addition to immobilizing the solvent, and reducing its
tendency to migrate, the high molecular weight polyethylene glycol in the hydrophilic lotion
composition provides a tackiness to the hydrophilic lotion coniposition which improves the
transfer to the skin of the user. As used herein, suitable high molecular weight polyethylene
glycols include, but are not limited to, the following materials: polyethylene glycols having an
average molecular weight of 720 daltons or greater, and the like, as well as mixtures thereof.
Thesg materials are not liquid at room temperature. Particulaﬂy suitable high molecular

weight polyethylene glycols can have an average molecular wéight of from 720 to about -

- 1,840,000 daltons, more specifically from about 1,400 to about 440,000 daltons, and still

more specifically from about 1,760 to about 10,570 daltons.

The amount of fatty alcohol in the hydrophilic composition can be from about 1 to

about 30 weight percent, more specifically from about 10 to about 25 weight percent, and still

1"
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more specifically from about 15 to about 20 weight percent. As used herein, suitable fatty
alcohols inciade, but not limited to, the following materials: alcohols having a carbon chain

length of C,, -C5, or greater, including cetyl alcohol, stearyi alcohol, arachidyl alcohol, and
behenyl alcohol, and the like, as well as mixtures thereof. ',

The amount of humectant in the hydrophilic compoéition can be from about 0.5 to
about 30 weight percent, more specifically from about 1 to ébout 20 weight percent, and still
more specifically from about 5 to about 10 weight percent. '-Humectants are typically cosmetic
ingredients used to increase the water content of the top Iayers of the skin. This group of
materials includes primarily hydroscopic ingredients. As uséd herein, suitable humectants
include, but are not limited to, the following materials: Acetamide MEA, Aloe Vera Gel,

§~Arg|n|ne PCA, Chitosan PCA, Copper PCA, Corn Glycerides, Dimethyl Imidazolidinone,
f;fructose, Glucamine, Glucose, Glucose Glutamate, Glucuronic Acid, Glutamic Acid
fg;BIyoerethJ, Glycereth-12, Glycereth-20, Glycereth-26, Glycerin, Honey, Hydrogenated

i ;-Ioney, Hydrogenated Starch Hydrolysate, Hydrolyzed Corn Starch, Lactamide MEA, Lactic
:Acuj Lactose Lysine PCA, Mannito!, Methyl Gluceth-10, Methyl Gluceth-20, PCA, PEG-2
E_actamide, PEG-10 Propylene Glycol, Polyamino Sugar Condensate, Potassium PCA,
;EPropylene Glycol, Propylene Glycol Citrate, Saccharide Hydrolysate, Saccharide Isomerate

.Sodium Aspartate, Socium Lactate, Sodium PCA, Sorbitol, TEA-Lactate, TEA-PCA, Urea
:2Xylitol, and the like, as well as mixtures thereof.

The amount of oil-in-water emulsifying surfactant haviﬁg an HLB range greater than 7
in the hydrophilic composition can be from about 1 to about 20 weight percent, more
specifically from about 2 to about 15 weight percent, and still more specifically from about 3
to about 10 weight percent. Emulsifying surfactants are employed typically in cosmetic

preparations to form emulsions of various components. The immiscible phase, such as an

" ' ail, is dispersed as droplets in the continuous phase, such as water.

30

The preferred surfactants include, but not limited to Emulsifying Wax NF, Glyceryl
Stearate, Glyceryl Stearate SE, Glycol Stearate, Glycol Stearate SE, Glycereth-20 Stearate,
Glyceryl Behenate, Glyceryl Hydroxystearate, Glyceryl Laurate SE, Glyceryl Oleate, Glycery!
Oleate SE, Propylene Glycol Oleate, Propylene Glycol Oleate SE, Propylene Glycol Stearate,
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Propylene Glycol Stearate SE, Sorbitan Stearate, Sorbitah Trioleate, and the like, as well as
mixtures theréof.

The amount of a sterol or sterol derivative or mixture of sterols or sterol derivatives in
the hydrophilic composition can be from about 0.1 to about 10 weight percent, more
specifically from about 0.5 to about 5 weight percent, and still more specifically from about
0.8 to about 3 weight percent. As used herein, suitable B-sterols include, but are not limited
to, the following materials: sterols having a tail on the 17 position and having no polar
groups, for example cholesterol, sitosterol, stigmasterol, and ergosterol, as well as,
lanasterol, soy sterol, avocado sterols, sterol esters, and the like, and sourced from natural
: =?xtracts (such as avocadin and lanolin, and the like), as wei_l as mixtures thereof.

o o 0,

1
"

The amount of a natural fat or oil or a mixture of natural fats or oils in the hydrophilic
é:omposition can be from about 0.1 to about 30 weight percent, more specifically from about

W

Zes to about 20 weight percent, and still more specifically from about 1 to about 10 weight
, f’fnercent. As used herein, the phrase natural fats or oils is understood to include fats, oils,
jj:iffissential oils, fatty acids, fatty alcohols, phopholipids, and mixtures thereof. As used herein,
éuitable natural fats or oils include, but are not limited to, the following materials:

*Fats and Oils: Apricot Kernel Oil, Avocado Oil, Babassu Oil, Borage Seed Oil, Butter, C12-18-
Acid Triglyceride, Camellia Oil, Canola Oil, Caprylic/Capric/Lauric Triglyceride,

Caprylic/Capric/Linoleic Triglyceride, Caprylic/Capric/Stearic Triglyceride, Caprylic/Capric

- Triglyceride, Carrot Qil, Cashew Nut Oil, Castor Oil, Cherry Pit Oil, Chia Ol Cocoa Butter,

Coconut Qil, Cod Liver Qil, Corn Germ Qil, Corn Qil, Cottonseed Qil, C,,-C,, Triglycerides,
Egg Oil, Epoxidized Soybean Oil, Evening Primrose Oil, Glyceryl Triacetyl Hydroxystearate,

~ Glyceryl Triacetyl Ricinoleate, Glycosphingolipids, Grape Seed Oil, Hazelnut Oil, Human
~ Placental Lipids, Hybrid Safflower Oil, Hybrid Sunflower Seed Oil, Hydrogenated Castor Oil,

Hydrogenated Castor Qil Laurate, Hydrogenated Coconut Oil, Hydrogenated Cottonseed Oil,
Hydrogenated C,,-C,, Triglycerides, Hydrogenated Fish Oil, Hydrogenated Lard,
Hydrogenated Menhaden Qil, Hydrogenated Mink Oil, Hydrogenated Orange Roughy Oil,
Hydrogenated Palm Kernel Oil, Hydrogenated Palm Oil, Hydrogenated Peanut Oil,
Hydrogenated Shark Liver Oil, Hydrogenated Soybean Oil, Hydrogenated Tallow,
Hydrogenated Vegetable Oil, Lard, Lauric/Palmitic/Oleic Triglyceride, Lesquerella Oil,

13
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Linseed Oil, Macadamia Nut Oil, Maleated Soybean Oil, Meadowfoam Seed Oil, Menhadén
Qil, Mink Oil-Moringa Oil, Mortierelia Qil, Neatsfoot Oil, Oleic/Linoleic Triglyceride
Oleic/Palmitic/Lauric/Myristic/Linoleic Triglyceride, Oleostearine, Olive Husk Oil, Olive Oil
Omental Lipids, Orange Roughy Oil, Paim Kernel Qil, Paim Oil, Peach Kernel Oil, Peanut Oil

Pengawar Djambi Qil, Pentadesma Butter, Phospholipids', Pistachio Nut Oil, Placental Lipids
Rapeseed Oil, Rice Bran Oil, Safflower Oil, Sesame Oil, Shark Liver Oil, Shea Butter
Soybean Qil, Sphingolipids, Sunflower Seed Qil, Sweet Almond Qil, Tall Oil, Tallow
Tribehenin, Tricaprin, Tricaprylin, Triheptanoin, Trihydroxymethoxystearin. Trihydroxystearin
Triisononanoin, Triisostearin, Trilaurin, Trilinolein, Trilinolehin, Trimyristin, Trioctanoin
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Triolein, Tripalmitin, Trisebacin, Tristearin, Triundecanoin, '-Vegetable Oil, Walnut Oif, Wheat
Bran Lipids, Wheat Germ Oil, Zadoary Oil, and the like, as well as mixtures thereof

u 0

:4: atty Acids: Arachidic Acid, Arachidonic Acid, Behenic Acnd Capric Acid, Caproic Acid,
?aC

LS

#Caprylic Acid, Coconut Acid, Com Acid, Cottonseed Acid, Hydrogenated Coconut Acid,
:Hydrogenated Menhaden Acid, Hydrogenated Tallow Acid, Hydroxystearic Acid, Isostearic
‘SAcid, Lauric Acid, Linoleic Acid, Linolenic Acid, Linseed Acid, Myristic Acid, Oleic Acid,
;:Palmmc Acid, Palm Kemel Acid, Pelargonic Acid, Ricinoleic Acid, Soy Acid, Stearic Acid, Tall

—Oll Acid, Tallow Acid, Undecanoic Acid, Undecylenic Acid, Wheat Germ Acid, and the like, as
ell as mixtures thereof.

s i % 7 g

Fatty Alcohols: Behenyi Alcohol, C4-C4, Alcohols, C4-Cy, Al¢oho|s. C,,-C45 Alcohols, C,,-Cye
Alcohols, C,,-C,s Alcohols, Caprylic Alcohol, Cetearyl Alcohol, Cetyl Alcohol, Coconut
Alcohol, Decyl Alcohol, Hydrogenated Tallow Alcohol, Lauryl Aicohol, Myristyl Alcohoel, Oleyl

Alcohol, Palm Alcohol, Palm Kernel Alcohol, Stearyl Alcohol, Tallow Alcohol, Tridecyl Alcohol,
and the like, as well as mixtures thereof.

Eséehfial Qils: Anise Qil, Balm Mint Oil, Basil Oil, Bee Baim Oil, Bergamot Qil, Birch Qil
Bitter Aimond Oil, Bitter Orange Oil, Calendula Oil, California Nutmeg Qil, Caraway Oil
Cardamom Qil, Chamomile Oil, Cinnamon Oil, Clary Oil, Cloveleaf Qil, Clove Oil, Coriander
Qil, Cypress Oil, Eucalyptus Oil, Fennel Oil, Gardenia Oil, Geranium Oil, Ginger Oil
Grapefruit Oil, Hops Oil, Hyptis Oil, Indigo Bush Oil, Jasmine Oil, Juniper Oil, Kiwi Oil, Laurel

QOil, Lavender Oil, Lemongrass Qil, Lemon Oil, Linden Oil, Lovage Oil, Mandarin Orange Qil,

Matricaria Oil, Musk Rose Oil, Nutmeg Oil, Ofibanum, Orange Flower Oil, Orange Oil,

14
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Patchouli Oii, Pennyroyal Oil, Peppermint Oil, Pine Oil, Pine Tar Qil, Rose Hips Oil,
Rosemary OIl, Rose Oil, Rue Oil, Sage Oil, Sambucus Oil; Sandalwood Qil, Sassafras Oil,
Silver Fir Qil, Spearmint Oil, Sweet Marjoram Oil, Sweet Violet Oil, Tar Oil, Tea Tree Oil,

Thyme Oil, Wild Mint Oil, Yarrow Oil, Ylang Ylang Oil, and the like, as well as mixtures
thereof. |

The preferred natural oils include but are not limited to: Avocado Oil, Apricot Oil,
Babassu Qil, Borage Qil, Camellia oil, Canola oil, Castor Qil, Coconut oil, Corn Oil,
Cottonseed Oil, Evening Primrose Oil, Hydrogenated Cottonseed Oil, Hydrogenated Palm
Kernal Oil, Maleated Soybean Oil, Meadowfoam Oil, Paim Kernal Oil, Phospholipids,

_ Rapeseed Qil, Palmitic Acid, Stearic Acid, Linoleic Acid, Stearyl Alcohol, Laury! Alcohol,

;TMynstyl Alcohol, Benenyl Alcohol, Rose Hip Oil, Sunflower Qil, Soybean Oil and the like and
f"as well as mixtures thereof.

In some embodiments of the present invention, the hydrophilic composition may

"l i A i g

ontaln petrolatum or mineral oil. The amount of petrolatum or mineral oil in the composition
n be from about 0 to about 30 weight percent, more specifically from about 0 to about 20
|ght percent, and still more specifically from about 0 to about 10 weight percent.

R i g .v:'ig"u :

Resolidification of the melted composition can occur almost instantaneously, without
the need for external cooling means such as chill rolls, if the composition is heated to a
temperature only slightly above or at the melting point of the composition. However, external
means such as chill rolls, either before or after the applicatioﬁ of melt, can be used if desired
to accelerate resolidification. Such instantaneous resolidification tends to impede penetration
of the composition into the tissue and retain it on the surface 6f the tissue, which is

. advantageous. For example, the temperature of the melted cbmposition can advantageously

be above the melting point about 10°C. or less, more speciﬁcelly about 5°C. or less and still

. more specifically about 2°C. or less. As the temperature of the melted composition

approaches the melting point, the viscosity of the meited compbsition generally increases,

which further enhances the tendency of the melted compositioh to be retained on the surface.

For purposes herein, “melting point” is the temperature at which the majority of the

melting occurs, it being recognized that melting actually occurs over a range of temperatures.

15
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The melting point of the compositions of this invention can be from about 30 °C. to about 100 |

°C., more specifically from about 40 °C. to about 70 °C., and still more specifically from about

50 °C. to about 60 °C.

in addition, for purposes herein, “penetration hardness” is the needle penetration in
millimeters according to ASTM D 1321, “Needle Penetration of Petroleum Waxes. Lower
needle penetration hardness values correspond to harder‘,materials. The penetration

hardness of the compositions of this invention can be from about 5 to 360 millimeters, more

specifically from about 5 to about 200 millimeters, more sbeciﬁcally from about 5 to about 150

millimeters, and still more specifically from about 5 to about 100 millimeters. (Formulations

havmg a needle penetration hardness greater than 360 mllllmeters cannot be measured
sing ASTM method D 1321).

,&ll i

The hardness of the formulations of this invention is important for two reasons. First

R R W

he softer the formulation the more mobile the formulation wﬂl be, making the formulation

F

ore likely to migrate to the inward facing surfaces and i inner plies of the tissue, which is not
esirable. Secondly, softer formulations tend to be more greasylonly to the touch, which is
lso less desirable. In general, formulations having a needle penetration hardness of from
-about 200 to 360 millimeters feel creamy to slightly greasy w:th less smoothness (depending
Zfon additives). Formulations that have needle penetration hardness values of from about 5 to

about 200 millimeters feel silky to creamy and very smooth (depending on additives).

The melt point viscosity and/or the process temperature viscosity of the formulations
or compositions of this invention is important for two reasons: First, the higher the melt point '
viscosity or the process temperature viscosity as it is applied to the outside surface of the
tissue or towel product, the formulation is less likely to penettate through to the inward facing
surfaces and inner plies of the tissue or towel product. The less formulation penetrate

through the tissue or towel product the more there is on the surface of the liner where it can

readily transfer to the wearers skin surface. Secondly, the higher the viscosity of the

formulation at the above or at the melting point of the fonnulaiion, the less likely the
formulation will migrate at typical or adverse storage conditions.

16



In order to better enhance the benefits to consumers, additional ingredients can be
used. The cfasses of ingredients and their corresponding benefits include, without fimitation
antiacne actives (a drug product used to reduce the number of acne blemishes, acne

pimples, blackheads, and whiteheads); antifoaming age'nts (reduce the tendency of foaming

5 during p'rocessing); antimicrobial actives; antifungal actives: antiseptic actives; antioxidants "
(product integrity: to prevent oxidation of the natural ingr.edients or other formulation
components); astringents - cosmetic (induce a tightening or tingling sensation on skin)
astringent - drug (a drug product which checks oozing, discharge, or bleeding when applied
to skin or mucous membrane and works by coagulating protein); biological additives

10

15'

(enhance the performance or consumer appeal of the product, including vitamins); colorants
(impart color to the product); deodorants (reduce or eliminate unpleasant odor and protect
% against the formation of malodor on body surfaces), emollients (help to maintain the soft,
2 smooth and pliable appearance of the skin by their ablllty to remain on the skin surface or in
g the stratum corneum to act as lubricants, to reduce ﬂakmg, and to improve the skin's
:; appearance) external analgesics (a topically applied drug that has a topical analgesic,

i anesthetlc or antipruritic effect by depressing cutaneous sensory receptors, of that has a

f = topical counterirritant effect by stimulating cutaneous sensory receptors); film formers (to

11 hold active ingredients on the skin by producing a continuous film on skin upon drying)

L fragrances (consumer appeal); humectants (increase the water content of the top layers of

20 :&the skin); natural moisturizing agents (NMF) and other skin moisturizing ingredients known in

25

30.

the art; opacifiers (reduce the clarity or transparent appearance of the product); skin
conditioning agents; skin exfoliating agents (ingredients that increase the rate of skin cell
turnover such as alpha hydroxy acids and beta hydroxyacids); skin protectants (a drug
product which protects injured or exposed skin or mucous membrane surface from harmful or
annoying stimuli); solvents (liquids employed to dissolve components found useful in the
cosmetics or drugs); sunscreens (ingredients that absorb at least 85 percent of the light in
the UV range at wavelengths from 290 to 420 manometers, but transmit UV light at

wavelengths longer than 420 manometers); and, surfactant_s (as solubilizing agents and
suspending agents).

In addition, to these classes of ingredients, from abot,nt 0.01 to about 20 weight
percent of oil soluble/dispersible or lipophilic materials can be easily emulsified into the

formulation using anionic, amphoteric, cationic, nonionic and/or zwitterionic surfactants

17
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be varied over the outer surface(s) of the tissue or towel proddct.

Lipophilic materials without limitation include: silicones/organomadified silicones (protection,
delayed wetting, lubricity, tissue tactile softness); oils (rﬁineral. vegetable, and animal); fatty

~ esters and, the like. Powders to enhance lubricity, oil adéorption, provide skin protection,

astringency, opacity, etc. and microencapsulated ingredients can also be dispersed into the i_
formulation. '. '

The total tissue add-on of the composition can be ﬁom about 0.5 to about 40 weight
percent, more specifically from about 5 to about 30 weight" percent, and more specifically ".
from about 10 to about 15 weight percent, based on the wéight of the tissue. The add-on 3
amount will depend upon the desired effect of the composition on the product attributes and
the specific composition. A preferred method to uniformly apply the heated composition to ’

§1e surface of the tissue web is rotogravure printing, either direct or indirect (offset), because |

%4'1 is a more precise printing process and offers maximum control of the composition

‘I

distribution and transfer rate. However, other printing methods but not limted to, flexographic ;
ntmg, slot coating, or spraying such as WEKO, can be used '

As used herein, all recited ranges of amounts, temperatures, molecular weights and !
netratlon hardnesses are intended to include all sub—ranges within the recited ranges, even !
ough not specifically stated. .‘ : !

The compositions of the present invention may be apblied to the entire outer
surface(s) of the tissue or towel product or portions thereof. i’he compositions of the present
invention may be applied non-uniformly to the outer surface of the tissue or towel product. |
The term "non-uniformly", as used herein, refers to the amount, pattern of distribution, |
thickness of the application, areas of non-coverage, or the like, for which the composition can '

Also as used herein, a “tissue product” can be a facial fissue, bath tissue, paper towel,
dinner napkin or the like. The tissue products of this invention can be one-ply, twa-ply, three- -,
ply or more. In all cases, the composition is applied to one or both outer surfaces of the :
product after the product has been dried. The composition can be applied after the plies are »
brought together or prior to bringing the plies together. The individual plies can be layered or |
blended (homogeneous) creped of uncreped, throughdried or wet-pressed.
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Examples

The following examples are presented to provide a more detailed understanding of the '.
invention. The particular materials and parameters are exemplary and are not intended to

limit the scope of the invention.

The following formulas are used in Examples 1-3:

Formula 1 weight percent
‘Water gs to 100%
‘Blycerin 5%
Glyceryl stearate SE 3%
,?Borage oil 1%

Aloe 0.3%
sTocopherol acetate 0.3%

eﬁuntable pH adjuster to pH 5.5

';-},Eormula 2 weight percent
Water gs to 100%
Glycerin 5%
-Blyceryl stearate SE 3%
‘Borage oil 1%

Soy sterol 0.8%

Aloe 0.3%
Tocopherol acetate 0.3%

Suitable pH adjuster to pH 5.5

Formula 3 weight percent

Water gs to 100%
_ Glycerin 5%

Glyceryl stearate SE 3%

Borage oil 1%

Soy sterol 0.8%

Prolipid 141 1%

- (International Specialty Products, Wayne, NJ)
‘Aloe - 0.3%

Tocopherol acetate 0.3%

‘Suitable pH adjuster to pH 5.5

(PROLIPID is commercially available from Intematlonal Specialty Products located in
Wayne, New Jersey. PROLIPID is generally described in U.S. Patent No. 5,849,315 to



Rerek et al. which issued December 15, 1998; whlch |s herein incorporated by reference to

the extent it is consistent herewith.)

Formula 4 weight percent
5 Water as to 100%
Lipomicron NSLE, 5%

(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, France)

Formula 5 weight percent
10 Water gs to 100%
Glycerin 5%
Sterol Esters 0.5%
Petrolatum 1%
Avocadin 0.5%
15  ProLipid 141 1%

(International Speciaity Products, Wayne, NJ)

:ZE
% Formula 6 weight percent
g' Propylene giycol 35%
20 .5 PEG 8000 20%
i1t Glycerin 5%
:Z Behenyl Alcohol 10%
+  Stearyl Alcohol 10%
5 Glyceryl Stearate SE 3%
25 = Sunflower oil 3%
‘£ Soy Sterol 3%
.. Dimethicone 10%
.= DC 1428 1.0%

30 Example 1

Lipid-enriched absorbent tissue formulations promote barriexf repair as measured by.
Transepidermal water loss (TEWL).

35 All studies were conducted in a temperature and humidity controlied room (71° F £ 6°
F; 40 + 5% relative humidity).

1A.  Twenty microliters of an absorbent tissue prototype formula was topically applied to
the volar forearm of 24 female panelists following abrasion with emery cloth. TEWL
40 measurements were obtained using a Dermalab evaporimeter pre- and post abrasion and

- 1,2, and 4 hours after application of the formulas. Mean TEWL values are expressed in
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Table 1.1. Repeated measures ANOVA was used to adjust for the repeated TEWL
measures. ~

Table 1.1: TEWL ig/m’/hr) Results- Absorbent tissue formulations

Post Abrasion 1 Hour 2 Hour 4 Hour
Mean Mean  Mean Mean
Formula1 {17.0 9.7 * 99 * 10.3.
Formula2 |156.5 8.7 * 84 * 82*
Formulad | 18.4 97 * 86 * 86 *
Untreated | 17.4 12.7 12.0 115
*denotes significantly different than untreated site.
Ali lipid-enriched absorbent tissue formulations rebaired the skin barrier compared to
“the untreated site at 1,2 and 4 hours after application of the formulas as measured by TEWL.
:-f18 Mean TEWL values following the same study design described above are expressed
» :£in Table 1.2. The pre-abrasion (baseline) TEWL. values were subtracted from all of the other
z; eadings so as to correct for underlying subject-to-subject differences. All statistical
53 evaluations were made on these differences. '
3 -
s;’:"sl'able 1.2: TEWL (g/m?hr) Results~ Absorbent tissue formulations
£ Post Abrasion 1 Hour 2 Hour 4 Hour .
2 Mean Mean Mean Mean °
‘ZFormulad | 12.0 6.4* 5.6* 51
Formula5 | 12.3 27 24" 277
Untreated 11.5 9.9 9.6 10.0

*denotes significantly different than untreated site
**denotes significantly different than formula 5

Both formula 4 and 5 repaired the skin barrier compared to the untreated site as
measured by TEWL. in addition, Formula 5 repaired the barrier significantly better than
Formula 4. Formula 4 contains Lipomicron NSLE,a Sederma (Le Perray-en-Yvelines,

France) product at the recommended use level that is marketed as a product for protection of
the cutaneous barrier.

Example 2

21
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conductance-

Lipid-enriched absorbent tissue formulations enhance Skin moisturization as measured by

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° F ¢ 5° ‘

10

5 F,; 40 + 5% relative humidity). ‘(
‘ 1
2A.  Twenty microliters of an absorbent tissue prototybe was topically applied to the volar |
forearm. Conductance measurements were obtained using the Skicon instrument before ?
application of the formulas and 1,2, 4, and 6 hours post application. Mean conductance ;
values are expressed in Table 2.1. A pair-wise comparison for each time period using
univariate ANOVAs was appplied. . '
Z%Table 2.1: Conductance- Absorbent tissue formulations ';
" Baseline 1Hour ~ 2Hour  4Hour. 6 Hour ‘,
ES Mean Mean Mean Mean - Mean :
‘SFormula 1 | 197.7 366.5* 365.7* 349.7 345.4*

‘“Formula2 |182.8  2086*  297.5* 3115 304.6° ;
“Formula 3 | 168.2 299.1* 302.8* 296.5* ©  296.4*
=Untreated | 164.3 178.3

1769 1750 | 1763 |
=7 denotes significantly different than untreated site.

All absorbent tissue formulas significantly enhanced:skin moisturization at 1,2,4and
hours post application of the formulas compared to the untreated site.

. ey

5

2B.  Mean Conductance values following the same study design described above with the

exception that a conductance measure was not obtained at 6 hours post application are
expressed in Table 2.2. The pre-application (baseline) conductance values were subtracted

H
from all of the other readings so as to correct for underlying subject-to-subject differences.
Al statistical evaluations were made on these differences.

Table 2.2: Conductance — Absorbent tissue formulations '. !
1Hour 2 Hour 4 Hour : ;

Mean Mean Mean :

Formula4 | 50.7 40.3 39.1

Formula5 |194.0* 1666* 142.2* |

Untreated |317  17.3 123 |

‘ |
*denotes significantly different than untreated site. :
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Formula § significantly enhanced skin moisturizétion at 1, 2 and 4 hours post

application of the formulas compared to the untreated site. Formula 4 failed to enhance skin °

moisturization at any of the times tested. Formula 4 contains Lipomicron NSLE,a Sederma
(Le Perray-en-Yvelines, France) product at the recommended use level that is marketed as a

product for protection of the cutaneous barrier.
It can be appreciated that the above example formulations can be easily incorporated
into the compositions described within this invention and deliver equivalent skin health ,
benefits. L
‘ZExample 3 1
é?egetltnve wiping with an absorbent tissue treated with a hydroghlllc lipid-enriched formula |

=[educes barrier damage compared to an untreated absorbent tissue ‘

Absorbent tissue treated with a hydrophilic lipid-enriched formula was repetitively

;wuped on the side of the face to determine the extent of barrier damage as measured by
':TEWL The study consisted of repetitively wiping the face of 10 panelists with the absorbent
iélssues for a total of 15 wiping cycles. The wiping cycles were timed to be approximately 30

minutes apart with each wiping cycle consisting of 20 wipes. A baseline TEWL reading and
TEWL readings after every two wiping cycles were obtained for each panelist using the

Dermalab evaporimeter. The change in TEWL between wnpmg cycles was determined for
each treatment.

Treatment Estimated increase in
TEWL/ wiping cycle

Absorbent tissue treated with formula6 | 3.9*

Non-treated absorbent tissue 6.4

*denotes statistically different than non-treated absorbent fissue

Repetitive wiping with the absorbent tissue treated with the lipid-enriched hydrophilic formula
resulted in less skin barrier damage compared to the untreated absorbent tissue.
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Thus, the Examples representatively illustrate that the hydrophilic composition of the
present invention may provide absorbent tissue products having improved softness as well }as
providing improved protection of the skin barrier function. Accordingly, the different aspects;{
of the present invention can advantageously provide ébsoment tissue products which whed ‘
compared to conventional tissue products, are softer and have improved protection of skin |

barrier function. Such absorbent tissue products can édvantageously be used for absorbent
tissue products, such as facial tissue, bath tissue, paper towels, and the like

%

While the invention has been described in detailll with respect to the specific aspects

thereof, it will be appreciated that those skilled in the art, upon attaining an understanding of '
the foregoing, may readily conceive of alterations to, variations of, and equivalents to these

pects. Accordingly, the scope of the present mventlon should be assessed as that of the ":
ppended claims and any equivalents thereto. ',
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We claim: —

1. Atissue or towel product having two outer surfaces, wherein one or both outer surfaces

of the product have a hydrophilic composition that enhan¢es skin barrier comprising
from about 10 to about 95 weight percent hydrophilic solvent;
from about 5 to about 95 weight percent high molecular weight polyethylene
glycol having a molecular weight of about 720 or greater;
from about 1 to about 30 weight percent of a C,, t0.C,, or greater fatty alcohol
from about 0.5 to about 30 weight percent of humec'_;tant;

from about 1 to about 20 weight percent of oil-in-water emulsifying surfactant
having an HLB range greater than 7; '

from about 0.1 to about 10 weight percent sterol and stero! derivative; and
from about 0.1 to about 30 weight percent of natural fats or oils.

« The product of Claim 1, wherein said composition havmg a melting point from about 30°
to about 100 °C.

gy :r“ﬁ i 1), B 0 B 2 L

« The product of Claim 1, wherein said composition has a penetratuon hardness of from
about 5 millimeters to about 360 millimeters.

4. The product of Claim 1, wherein the add-on amount of said composition is from about 0.5

to about 30 weight percent based on the weight of said product.

_ 5. The material of Claim 1, wherein the add-on amount of saidl composition is from about 0.1

* grams per meter squared (g/m?) to about 30 g/m? of said material.

6. The product of Claim 1, wherein said hydrophilic solvent is water.

}7. The product of Claim 1, wherein said hydrophilic solvent is bropylene glycol

25



8. The prodTJct of Claim 1, wherein said hydrophilic solvent is a low molecular weight
polyethylene glycol.

9. The product of Claim 1, wherein said hydrophilic solvent is glycerin.

10. The product of Claim 1, wherein said hydrophilic solvent is hydrogenated starch
hydrolysate. ‘

_—:1 1. The product of Claim 1, wherein said fatty alcohol is (‘;etyl alcohol.

i g i

2. The product of Claim 1, wherein said fatty alcohol is Stearyl alcohol.

g i 1

|

1

H

o i

3. The product of Claim 1, wherein said fatty alcohol is arachidyl alcohol.

=

4. The product of Claim 1, wherein said fatty alcohol is beheny! alcohol.

(i

15. The product of Claim 1, wherein said molecular weight pf said high molecular weight

polyethylene glycol is from about 720 to about 1,840,000 daltons.

16. The product of Claim 1, wherein said molecular weight of said high molecular weight

polyethylene glycol is from about 1,400 to about 440,000 daltons.

j 17. The material of Claim, 1, wherein said high molecular weight polyethylene glycol is
polyethylene glycol 1,400. .

' 18. The material of Claim 1, wherein said high molecular weight polyethylene glycol is
polyethylene glycol 8,000.
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19. The material of Claim 1, wherein said high molecular weight polyethylene glycol is

polyethylene glycol 10,000.

20. The material of Claim 1, wherein said humectant |s glycerin.
21. The material of Claim 1, wherein said humectant is-sorbitol.

22. The material of Claim 1, wherein said humectant is hydrogenated starch hydrolysate.

i 4 g “«m il

it

&

24 The material of Claim 1, wherein said surfactant is glycol stearate SE.

ﬂ:{c

‘*26 The material of Claim 1, wherein said sterol or sterol denvatwe is soy sterol.
27. The material of Claim 1, wherein said sterol or sterol de'.rivative is cholesterol.
28. The material of Claim 1, wherein said sterol or sterol deﬁvative is lanasterol.
29. The material of Claim 1, wherein said natural fat or oil is éunﬂower oil.

30. The material of Claim 1, wherein said natural fat or oil is b_orage ail.

31. The material of Claim 1, wherein said natural fat or oil is avocado oil.

27

3 The material of Claim 1, wherein said surfactant is glyceryl stearate SE. ’,



32. .A method of making a tissue or towel product havihg an outer surface comprising: (a)

heating a composition that enhances skin barrier comprising a hydrophilic solvent, a high

molecular weight polyethylene glycol, a fatty aicohol, a humectant, an oil-in-water emulsifying

surfactant having an HLB range greater than 7, a natural fat or oil, and a sterol or sterol
derivative, to a temperature above the melting point of said composition, causing said

composition to melt; (b) applying said melted compositioh to said outer surface of a liner or
tissue material web; and (c) resolidifying said melted composition.

33 The method of Claim 32, wherein said composition having a melting point of from about

.130 °C to about 100 °C.

o 4

l.u
e

_34 The method of Claim 32, wherein said resolidified composmon has a penetration

?f..hardness of from about 5 to about 360 millimeters.

5. The method of Claim 32, wherein said melted composition is applied by printing.

H&L;u g it s

=36. A skin barrier enhancing composition comprising from: about 5 to about 90 weight

percent hydrophlllc solvent, from about 5 to about 95 weight percent high molecular weight
polyethylene glycol having a molecular weight of about 720 6r greater, from about 1 to about
25 weight percent of a C,, to C,, or greater fatty alcohol, from about 0.5 to about 10 weight
percent of humectant, from about 1 to about 20 weight percént of oil-in-water emulsifying

surfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.'-1 to about 10 weight percent of
sterol and sterol derivative.

37. The composition of Claim 36, wherein said composition 'having a melting point from
about 30 °C. to about 100 °C.

38. The composition of Claim 36, wherein said resolidified composition has a penetration

hardness of from about 5 to about 360 millimeters.

28
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39. The composition of Claim 36, wherein said hydrophilic solvent is selected from the

group consisting of. water, propylene glycol, low mole'.cular weight polyethylene glycol
glycerin, sorbitol, hydrogenated starch hydrolysate, silicone glycol, and mixtures thereof

40. The composition of Claim 36, wherein said fatty alcohol is selected from the group

consisting of: cetyl alcohol, stearyl alcohol, arachic;. : =ohol, behenyl alcohol, and mixtures !

thereof.

41 The composition of Claim 36, wherein said high molecular weight polyethylene glycol is {

==selected from the group ¢~ -sisting of: polyethylene glycols having a average molecular
eight greater than 720 daltons.

] E o 1 ot sl

2 The composition of Claim 36, wherein said humectant is selected from the group

‘.consisting of: glycerin, propylene glycol, sorbitol, polyethylene glycol , hydrogenated starch
‘?hydrolysates sodium PCA, potassium PCA, sodium lactate and mixtures thereof.

, __43 The composition of Claim 36, wherein said surfactanlt_l is selected from the group

consisting of. glyceryl stearate SE, glyceryl stearate, glycol stearate SE, glycol stearate,
emulsifying wax NF, and mixtures thereof. |

44. The composition of Claim 36, wherein said sterol or stgrol derivative is selected from

the group consisting of: cholesterol, sitosterol, stigmasterol,Eergosterol, lanasterol, soy sterol,

avocado sterols, cholesterol esters, sterol esters, as well as mixtures thereof.

45, The composition of Claim 36, wherein said natural fat or oil is selected from the group

consisting of: avocado oil, apricot oil, babassu oil, borage oil,, camellia oil, canola oil, castor

oil, coconut oil, corn oil, cottonseed oil, evening primrose oil, llydrogenated cottonseed oil,
hydrogenated palm kernal oil, maleated soybean oil, meadowfoam oil, palm kernal oil,
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jio about 30 percent. I. )
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phospholipids, rapeseed oil, palmitic acid, stearic acid, linoleic acid, stearyl alcohol, lauryl
alcohol, myristyl alcohol, benenyl alcohol, rose hip oil, sunflower oil, and soybean oil.

46. The composition of Claim 36, wherein said amo'_unt of said hydrophilic solvent is from -

about 5 to about 90 weight percent. '; "

47. The composition of Claim 36, wherein the amouht of said hydrophilic solvent is from

about 25 to about 75 percent.

48 The composition of Claim 36, wherein the amount of said high molecular weight

Iyethylene glycol is from about 5 to about 95 weight percent "

i ni:&ﬁii« i i 1de i3

9 The composition of Claim 36, wherein the amount of said high molecular weight

Iyethylene glycol is from about 15 to about 50 weight percent "

!

T

”50 The composition of Claim 36, wherein the amount of said fatty alcohol is from about 1

51. The composition of Claim 36, wherein the amount of said surfactant is from about 1 to

about 20 percent.

52. The composition of Claim 36, wherein the amount of 'said sterol or sterol derivative is

from about 0.1 to about 10 percent.

53. The composition of Claim 36, wherein the amount of éaid natural fat or oil is from about

0.1 to about 30 percent. '. '

54. A method for enhancinglrestoring/maintaining skin barrier function skin of a user,

comprising the steps of:
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a) contacting a tissue or towel product on said skin of said user wherein said

~ product comprises a skin barrier enhanéinglrestoring/maintaining composition

that provides a skin barrier enhancing/restoring/maintaining benefit upon
transfer of said composition to said user's skin;

b) transferring at least a portion of said corﬁposition during use of said tissue or |

towel product; and,

c) repeating steps a) and b) with one or more additional tissue or towel product

with sufficient frequency to enhance/restore/maintain said skin barrier in an

area of skin contacted by said liner or tissue material, relative to skin contacted !

by an equivalent tissue or towel product that does not comprise said skin

barrier enhancing/restoring/maintaining co‘mposition

i

§=5 to about 90 weight percent hydrophilic solvent, from about 5 to about 95 weight percent
shngh molecular weight polyethylene glycol having a molecular weight of about 720 or greater,
om about 1 to about 25 weight percent of a C,, to C;, or greater fatty alcohol, from about 0.5

o about 10 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 weight percent of oil-in-

eight percent of sterol and sterol derivative.

;55 The method of Claim 54, wherein said composition havung a melting point from about
30°C. to about 100°C.

56. The method of Claim 54, wherein said resolidified composition has a process viscosity

greater than about 50 centipoise.

57. The method of Claim 54, wherein said resolidified composition has a penetration

hardness of from about 5 to about 360 millimeters.

58. The method of Claim 54, wherein said tissue or towel pioduct comprising said skin-

barrier enhancing/restoring/maintaining composition are used. by said user on each use
occasion. |

31

f.;Wherem said skin barrier enhancanglrestonng/mamtammg composition comprises: from about |

ater emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, from about 0.1 to about 10
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59. The method of Claim 54, wherein said tissue or towet product which do not comprise a
skin-barrier enhancing/restoring/maintaining composition are used by said user intermittently,

i

60. The method of Claim 54, wherein said tissue or fbwel product comprising said skin-
barrier enhancing/restoring/maintaining composition are used by a user whose skin is ,‘

I

compromised and are used with sufficient frequency to.improve skin-barrier function.

)
i
f
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Abstract of the Dislclosure
A superior skin barrier enhancing tissue produ',gt, such as facial tissue, bath tissue orl'ﬁ
paper towels and the like, can be made by applying, d_n the surface(s) of the tissue, a lipid- '
enriched melted hydrophilic cbmbosition comprising a'-hydrophilic solvent, a high molecular ;
weight polyethylene glycol, a fatty alcohol (C,, - Ca or'-lgreater), humectant, an oil-in-water "‘
emulsifying surfactant having an HLB range greater than 7, a p-sterol, and a natural fat or oili,

and thereafter resolidifying the composition to form a distribution of solid composition on the ' '

- surface(s) of the tissue.
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In the United States Patent.and Trademark Office

Applicants: Duane Gerard Krzysik, et al. : Docket No.:. 14,873

Serial No.: Unknown " Group: Unknown

Filed: Herewith Examiner: Unknown ‘
For: SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES ‘-

Combined Declaration and Power of Attorney '
Original U.S. Patent Application ';
Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir; '
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Our respective residence addresses, post office addresses and citizenship designations are as stated
. below, next to our names. '-

We believe that we are the original, first and joint inventors of the subject matter which is claimed and for
which a patent is sought in the patent application entitled:

SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES

l
)

!

the specification which is attached hereto. | '

We hereby state that each of us has reviewed and understands the contents of the above-identified
specification, including the claims and any accompanying drawmgs as amended by any amendment
specifically referred to in the oath or declaration.

We acknowledge our duty to disclose all information which is matenal to the patentability of this
application as defined by 37 C.F.R. 1.56.

i
As the named inventors, we hereby appoint the following attomeys and/or agents to prosecute this Y.
application and transact all business in the U.S. Patent and Trademark Office connected herewith: i

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840; Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregory E. Croft, Reg. No."g
27542; Jeffrey B. Curtin, Reg. No. 37601; Jeremiah J. Duggan, Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg.
No. 40608; Thomas M. Gage, Reg. No. 33385; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; Wiliam D. Herrick, |
Reg. No. 25468; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus, Reg. No. 40051; Nicholas N.
Leach, Reg. No. 31776; William E. Maycock, Reg. No. 25740; Thomas J. Mielke, Reg. No. 31399; '
Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Thomas M. Parker, Reg. No. 42062, .
Brian C. Pauls, Reg. No. 40122; James B. Robinson, Reg. No. 34912; James E. Ruland, Reg. No. '
37432; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597; Douglas H. Tulley, Reg. No 34743; Patrick C. Wilson, Reg. No.
31893, and Paul Y. Yee, Reg. No. 29460.



o oy e e R

Please send all covespondence to Patricia A. Chatier, Kimbedy-Clark Worldwide, Inc., 401 North Lake
Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Our representative may be reached at: (920) 721-7671. ‘ .
We hereby declare that: '_

1. All statements made herein of our own knowledge are tru',e and that all statements made on '
information and belief are believed to be true; and ; '

2. These statements were made with the knowledge that willful false statements and the like so madé
are punishable by fine or imprisonment, or both under Section 1001 of Title 18 of the United States

Code and that such willful false statements may |eopard|ze the validity of this application or any
patent issued thereon.

First Named Inventor's Full Name: Duane Gérard Krzysik

First Named Inventor's Signature:

Date of Execution of this Document by First Named Inventor; Date: ;
First Named laventor's Country of Citizenship: United States of America '
First Named Inventor's Residence Address: 1112 East Me|r°se Avenue

Appleton, Wi 54911 '

First Named Inventor's Post Office Address: Same as Residence Address

R Y R |

Second Named Inventor's Full Name: Brenda Marie Nelson '\

Second Named inventor's Signature: ; |

|
Date of Execution of this Document by Second Named Inventor: Date:
Second Named lnventor's Country of Citizenship: United States of America :
!
Second Named Inventor's Residence Address: 3124 South Huckleberry Lane |
Appleton, WI: 54815
Second Named Inventor's Post Office Address: Same as Residence Address
Third Named tnventor's Full Name: Beth Anne Lange '
. - Third Named Inventor's Signature: i
. Date of Execution of this Document by Third Named Inventor: Date: ) !
Third Named Inventor's Country of Citizenship: United States of America ‘
: j
Third Named Inventor's Residence Address' 415 South Olde Oneida #319 ‘;
Appleton, Wi 54911 ,
Third Named Inventor's Post Office Address: Same as Residence Address "v.
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Fourth Named Inventor's Full Name:

Fourth Named Inventor's Signature:

Date of Execution of this Document by Fourth Named Inventor:
Fourth Named Inventor's Country of Citizenship:

Fourth Named Inventor's Residence Address:

Fourth Named Inventor's Post Office Address:

QUG

David Roland Otts
Date:
United States of America :
809 North Kensington Drive 1
Appleton, Wl 54915 :
Same as Residence Address




TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Pétente
de los Estados Unidos No.09/379,929 relacmnada con: .
TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DE LA

PIEL
ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No:.09/
379,929 arriba mencionada, Declaracion y Poder, Solicitud de Patehte,
Certificacion del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América;, Certificacion Notanal del Estado de Wlsconsm
Estados Unidos de América.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas d,_e los Estados Unidos ,

Febrero 24, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS DE!
LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS:
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE '
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS:
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE

PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/379,929
FECHA DE PRESENTACION: Agosto 24, 1999

Por autorizacion del

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS
H.L. Jackson (Firmado)

HL.JACKSON

Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

Caso # 14873
COLOMBIA
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CERTIFICACION
ESTADODE WISCONSIN = )
YsS

CONDADO DE WINNEBAGO )

Certifico por este medio que el' documento anexo constituye una
copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados
Unidos Seric No. 09/379,929 para TISUES ABSORBENTES
MEJORADORES DE BARRERA DE LA PIEL, presentada ' en
Agosto 24, 1999, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. :
adicionalmente certifico que Kimberly-Clark Worldwide, Inc. es 1ma

corporacion organizada y existente bajo 1as leyes del Estado de Delaware
Estados Unidos de América.

Fechada este 10 dia de Marzo, 2000 en Neenah, Wisconsin, Estados
Unidos de América.

!
1

Karrie R. Plaisance (firmado)

Karrie R Plaisance, Notario Piblico
Mi Comisién Expira: Diciembre 28,2003

(Sin Legalizacion)

Cédigo de Barras ".
08/24/99 -

Ante la Oficina de Patentes y Marcas':lde los Estados Unidos

Solicitantes: Duane G. Krzysik, Brenda M. Archivo: 14873
Nelson, Beth A. Lange, y Dav1d ‘
R. Otts 5

Serie No. Desconocida Grupo: Desconocido

Presentada: Con la presente ' .'

Examinador: Desconocido i

Para: TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE
BARRERA DE LA PIEL ¢

Correo Expreso  EE643986074US Fecha: Agosto 24, 1999



Hoja de Transmision
Solicitud de Patente US de Utilidad
Inventores Plurales

COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231

Sefior:

Se transmite por este medio para presentacion la arriba 1dent1ﬁcada
solicitud de patente US de Utilidad. '

Anexo se encuentra;

1. 33 paginas de especificacion, mcluyendo una (1) pagina de Extracto
y sesenta (60) reivindicaciones.

2. Una Declaraciéon Combinada Ejecutada y Poder de Abogado sc
anexa a la presente

3. Cero (0) hojas de dibujos formales.

4.  Esta Carta de Transmision, en duphcado.

El impuesto de presentacion, de acuerdo con 37 CFR.1.16(a), (b), (c) y
(d) ha sido calculado como sigue:

Nutmero presentado Numero Extra
Total Reivindicaciones 60-20 = 40
Reivindicaciones .1.
Independientes 4-3= ﬂ 1
Primera presentacion de

multiples reivindicaciones

dependientes
Rata Impuesto
x18 $720.00
x 78 78.00
+ 260 0.00

| Base Impuesto $ 760.00

TOTAL $ 1558.00




Favor cargar a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. cuenta de depsito
namero 11-0875 por (1) el impuesto de presentacion indicado en el

TOTAL arriba; y (2) cualesquiera impuestos de procesamiento de la
solicitud de patente requeridos bajo 37 CFR. 1.17.

En el evento que el TOTAL de arriba haya sido calculado
incorrectamente, favor cargar cualquier impuesto adicional o acred;tar

cualquier exceso en el impuesto de presentacion a Kimberly-Clark
Worldwide, Inc, cuenta de depdsito niimero 11-0875. ';

De acuerdo con 35 U.S.C. $120 y/o 35 U.S.C: 119(a) los Solicitantes
reivindican por este medio prioridad de la actualmente copendiente
Solicitud Provisional US No. 60(130779 titulada “TISUES
ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DE LA PIEL” y
presentada en Abril 23, 1999 a nombre de Duane G. Krzysik y otros. |

Favor dirigir cualquier correspondencia a:: | Patricia A. Charlier, Kimberlyl

Clark Worldwide, Inc. Departamento de Patentes, 401 North Lake Street,
Neenah, Wisconsin 54956.

El suscrito puede conseguirse en (920) 721-767 1.
Sometido respetuosamente,
DUANE KRZYSIK Y OTROS
Por: Patricia A. Charlier (firmado)
Patricia A. Charlier
Registro No. 38840

CERTIFICADO DE ENVIO

Yo, Tracy M. Smith, certifico por este medio que en Agosto 24, 1999 este
documento esta siendo depositado con el Servicio Postal de los Estados
Unidos, porte prepagado, Correo Expreso No. EE643986074US en una

cubierta dirigida al: Comisionado Asistente para Patentes, Washington,
D.C. 20231.

Por: Tracy M. Smith (firmado)
Tracy M. Smith

Etiqueta de Envio de “Correo Expreso” Numero EE643986074US
Fecha de Deposito Agosto 24, 1999

Certifico por este medio que este documenfo 0 pago estd siendo
depositado ante el Servicio Postal de los Estados Unidos “Correo Expreso

”
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de la Oficina Postal al Destinatario” servicio bajo 37 CFR 1.10 en la fecha

arriba indicada y dirigido al Connsmnado de Patentes y Marcas,
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‘Numero Archivo 14873 '
'PATENTE |

TISUES ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DELA
PIEL |

Campo de la Invencion

La presente invencion se relaciona con la inclusion de una locién
hidrofilica enriquecida con lipido sobre productos de tisues absorbentes
tales como tist facial, tisi para bafio sanitario, toallas de papel, y
similares. Mas particularmente, la presenté invencion se relaciona con la |
mejora de la salud de la piel a través del incremento de la funcién de

barrera de la piel mediante 1a entrega de lipidos y humectantes desde una
locién hidrofilica desde los productos de tist absorbentes a la piel

Antecedentes de 1a Invencion

El estrato corneo es la capa mas exterior de la piel y el responsable !
de la regulacion de los niveles de agua en la piel y funciona como una
barrera en contra de los quimicos y otros tensionadores encontrados en el
ambiente. El arreglo complejo de lipidos en el espacio intracelular del
estrato cormeo es responsable del establecimiento de una funcién de
barrera normal. Las estructuras de capas multiples del colesterol, de las
ceramidas, y de los éacidos grasos, asi como ‘de algunos otros lipidos
menores, proporcionan la barrera principal al transporte de sustancias
hidrofilicas a adentro o a través de la piel. El enlace entre la funcién de

barrera y la salud de la piel es evidente de la inflamacion de la piel
causada por la extraccion de lipido de la piel.




La barrera de la piel puede dafiarse debido a un nimero de
mecanismos. La abrasion fisica, por ejemplo causada por el frotado
repetido de los productos de tisii absorbentes sobre la piel, retira capas de:
la piel y consecuentemente dafia a la barrera de la piel. Los fluidos:
biolégicos, tal como la orina, las heces fecales, las secreciones nasales y!
vaginales, pueden contener una variedad ‘de componentes que pueden:
dafiar la barrera de la piel. Los ejemplos de estos componentes incluyen
las proteasas, las lipasas, los acidos de bilis; y los acidos grasos. Una vez -
que la barrera de la piel esta comprometida, estos componentes, ademas "

de otros constituyentes de los fluidos biologicos pueden iniciar o |
exacerbar la inflamacién de la piel.

La hidratacion excesiva también tiene un impacto negativo sobre la
barrera de la piel. El nivel de hidratacion de la piel que se ha cubierto con |
pafiales, por ejemplo, puede alcanzar entre cinco a diez veces aquélla de
la piel que no se ha cubierto con paifiales. El contacto frecuente de la piel
que se ha cubierto con panales con los fluidos tal como la secrecién nasal
también puede contribuir a una hidratacién de la piel incrementada. La
hidratacion incrementada de la piel interrumpe la organizacion 1apida de la
piel en el estrato comeo. Esta interrupcién puede aumentar la

permeabilidad de la piel a los irritantes, aumentando consecuentemente el
riesgo de la inflamacion de la piel. |

Tipicamente, las cremas de barrera aplicadas topicamente, las
lociones y los ungiientos se usan para proporcionar una barrera
hidrofébica artificial sobre la piel. Estos productos tipicamente contienen
aceites minerales, petrolato y siliconas que son pesadas, grasosas al tacto
y que se usan tipicamente para tratar mas bien que para evitar la irritacion
de la piel. En algunos casos, tales como en individuos que sufren de nariz

irritada y ulcerada durante un resfriado, estos productos se evitan debido
al pobre valor cosmético para el consumidor.

Los productos de tist absorbentes tales como el tisu facial y el tist
de papel samtario se han usado para absorber los fluidos del cuerpo y
dejar a la piel seca. El tisti absorbente, ademas de absorber los fluidos, sin
embargo, también raspa la piel durante el uso y frecuentemente no deja a
la piel completamente seca y libre del fluido del cuerpo que esta tratando
de absorber el tisi. Durante el frecuente sonado de la nariz o la limpieza
perianal, por ejemplo, la piel puede rasparse tanto como para aparecer roja
y estar dolorida al tacto. Para reducir la abrasién de la piel, puede
aplicarse férmulas de adhesivo de tish al tist de manera que, en €l uso, la

formula aditiva ya sea que proporcione lubricidad haciendo que el tisd se

resbale a través de la superficie de la piel, o deje el tisa y se deposite
sobre la piel. ‘
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Una vez depositadas en la piel, estas formulas de aditivo.
proporcionan un beneficio a la piel mediante la oclusion de la piel.
Consecuentemente, estas formulas proporcionan un beneficio a corto:
plazo mediante el proporcionar una barrera artificial,. ain si el estrato

corneo subyacente se ha dafiado.

Hasta la fecha estas formulas han sido sélidas o semi sélidas a base
de cera a temperatura ambiente. Dado que estas formulas son lipofilicas,
es algunas veces dificil incorporar tensioactivos hidrofilicos o solubles en

agua, materiales cosméticos u otros ingredientes activos que puedan
proporcionar un beneficio para la salud de la piel.

Consecuentemente, existe la necesidad de una formula que sea
basicamente hidrofilica y que pueda ser ‘aplicada a un tisi la cual !

permanezca fAcilmente disponible para la. transferencia a la piel del
usuario para proteger, mantener y ayudar en la recuperacion de la funcion
de barrera de la piel y consecuentemente proteger a la piel de la irritacion,
de la inflamacién y de la rojez en una manera efectiva de costo eficiente.

Consecuentemente, es ademas necesario en el arte la quimica de
formulacién que, cuando se aplique desde un tisi absorbente, mejore la
funcioén de barrera de la piel mientras que se minimiza o se elimina el dafio

fisico causado por el roce de dicho tisa absorbente sobre la superficie de
la piel.

Resumen de la Invencion

Se ha descubierto ahora que un prodicto de tisi mejorador de
barrera de la piel puede hacerse aplicando, sobre la superficie o
superficies del tisfi, una composicion hidrofilica fundida y enriquecida con
lipido, que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de alto
peso molecular, un alcohol graso (Cy4-Csp 0 mayor), un humectante, un
tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance
hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol y un aceite o grasa natural, y
después solidificar la composicion para formar una distribucion,

preferiblemente una distribucion uniforme de deposatos solidos sobre la
superficie o superficies del tisu.

Debido a que la composicion hidrofilica es un sélido a temperatura
ambiente y se solidifica rapidamente después del depésito, tiene menos
tendencia a penetrar y a emigrar adentro de la hoja. En comparacion a los
tisties tratados con formulas liquidas, esto deja un porcentaje mayor de
composicion de locion sélida anhidra agregada sobre la superficie del tist
en donde ésta puede ser contactada y transferida a la piel del usuario para



-

a2
@7

proporcionar beneficio. Ademas, puede sef usada una cantidad agregada
inferior para entregar el mismo beneficio a un costo mas bajo debido a la-

colocacion eficiente de la composicion esencialmente en la superficie de :
producto. -; :

Consecuentemente, en un aspecto, la presente invencién se .
relaciona con una composicion hidrofilica que comprende de desde |
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso dé -
solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior (preferiblemente que tiene un peso molecular de alrededor de 720
o mayor) de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30 por
ciento en peso de un alcohol graso Cy4 a Csp, 0 mayor, de desde alrededor
de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso de un
humectante y de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de
20 por ciento en peso de un tensioactivo emulsificador que tiene un rango |
de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0.1 por
ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso de esterol o de un
derivado de esterol y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
alrededor de 30 por ciento en peso de grasas o aceites naturales. La
composicion hidrofilica puede tener un punto de fusion de desde alrededor |
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion también puede tener una

dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a 360
milimetros. ‘

f
En otro aspecto, la invencion reside en un producto de tisi en |
donde una o ambas de las superficies exteriores del producto tienen |
depésitos solidificados de una composicion que comprende de desde
alrededor de lo por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso de !
solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior (preferiblemente que tiene un peso molecular de alrededor de 720
o mayor), de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30
por ciento en peso de un alcohol graso de Cys a Cyo 0 mayor, de desde |
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso |
de humectante, de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de ';
20 por ciento en peso de tensioactivo emulsificador que tiene un rango de ’,
balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por |
ciento en peso a alrededor de lo por ciento en peso de esterol o derivado ,,
de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a alrededor de |
30 por ciento en peso de aceites o grasas naturales. La composicion w
hidrofilica puede tener un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C. La composicién también puede tener una dureza de
penetracién de desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros.
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En otro aspecto, la invencion se relaciona con un método para hacer ',
un producto de toalla o de tisi suave que incremento la barrera de la piel -
que comprende: (a) calentar una composicion hidrofilica que comprende |
un solvente hidrofilico, polietilenglicol de peso molecular superior, un :
alcohol graso, un humectante, un tensioactivo emulsificador que tiene un -
rango de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol o un

derivado de esterol, y una grasa o aceite natural a una temperatura arriba |

del punto de fusion de la composicién, haciendo que la composicion se |
derrita; (b) aplicar uniformemente la composicion fundida a una o ambas
superficies del tejido de tisu; y (c) solidificar la composicion fundida. La
composicion hidrofilica puede tener un punto de fusion de desde alrededor -

de 30°C a alrededor de 100°C.

Descripcion Detallada de 1a Invencion

Una modalidad de la presente invencion es un producto de tist o de
toalla que tiene dos superficies exteriores, una o ambas de las superficies
exteriores del producto tienen depoésitos solidificados de una composicion
que mejora la barrera de la piel. La composicion puede comprender de
desde alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en
peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular
superior que tiene un peso molecular de desde alrededor de 720 o mayor,
de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en
peso de un alcohol graso Cy4 a C5p 0 mayor, de desde alrededor de 0,5 por
ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso de un humectante, de
desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en
peso de un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango
de balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por
ciento en peso a alrededor de lo por ciento en peso de esterol y de
derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
alrededor de 30 por ciento en peso de aceites 0 grasas naturales.

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion puede tener una dureza de
penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360
milimetros. La cantidad agregada de la composicién puede ser de desde
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso
basada sobre el peso de dicho producto. La cantidad agregada de la
composicion también puede ser expresada como de desde alrededor de 0,1
gramos por metro cuadrado (g/m’ ) a alrededor de 30 g/m? del producto de

tisti o de toalla, y mas preferiblemente de desde alrededor de 0,5 g/m” a
alrededor de 25 g/m’.
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El solvente hidrofilico usado en la composicion puede incluir agua,
propilenglicol, un polietilenglicol de peso molecular bajo, glicerina o
hidrolizado de almidén hidrogenado. El alcohol graso usado en la:
composicion puede incluir alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol -
araquidilico o alcohol behenilico. El . peso molecular de dicho !

1

polietilenglicol de peso molecular superior usado en la composicion puede
incluir de desde alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 .
daltons, més especificamente de desde alrededor de 1.400 daltons a |
alrededor de 440.000 daltons. El peso molecular de dicho polietilenglicol :
de peso molecular superior usado en la- composiciéon puede incluir |
polietilenglicol 1.400, polietilenglicol 8.000, o polietilenglicol 10.000. El
humectante usado en la composicién puede incluir glicerina, sorbitol, o

El tensioactivo empleado en la

hidrolizado de almidén hidrogenado.

composicion puede incluir gliceril estearato SE, glicol estearato SE, o cera
emulsificante NF. El esterol o del derivado de esterol usado en la
composicion puede incluir esterol, colesterol o lanasterol. El aceite o la

grasa natural usada en la composicion puede incluir aceite de girasol,
aceite de borraja o aceite de aguacate.

Otra modalidad de la presente invencion es un método para hacer
un material de tisi o de toalla que tiene una superficie exterior que
comprende: (a) calentar una composicion que incremento la barrera de la
piel que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso
molecular superior, un alcohol graso, un humectante, un tensioactivo
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico
lipofilico mayor de 7, una grasa o aceite natural, y un esterol o un
derivado de esterol, a una temperatura arriba del punto de fusion de la
composicién, que hace que la composicion. se funda; (b) aplicar la
composicién fundida a la superficie exterior e un tejido de material de tist
o de forro; y (c) solidificar nuevamente la composicion fundida.

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion solidificada nuevamente
puede tener una dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros

a alrededor de 360 milimetros. La composicion fundida puede ser aplicada
por impresion.

Otra modalidad de la presente invencion es una composicion que
incremento la barrera de la piel que comprende de desde alrededor de 5
por ciento en peso a alrededor de 90 por ciento en peso de solvente
hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95
por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular superior que tiene
un peso molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor de 1
por ciento en peso a alrededor de 25 por ciento en peso de un alcohol



graso Ci4a Csg 0 superior, de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a-
alrededor de 10 por ciento en peso de un humectante, de desde alrededor
de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en peso de un
tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance -
hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por ciento en ’

peso a alrededor de 10 por ciento en peso de esterol y de un derivado de , ,
esterol.

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor :

de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion resolidificada puede tener

una dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor
de 360 milimetros.

El solvente hidrofilico de la compoéicién puede seleccionarse a

partir del grupo que consiste de: agua, propilenglicol, polietilenglicol de |

peso molecular inferior, glicerina, sorbitol, hidrolizado de almidén
hidrogenado, silicona glicol y similares, asi como mezclas de los mismos.
El alcohol graso de la composicion puede ser seleccionado del grupo que
consiste de: alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilico,
alcohol behenilico, y similares, asi como sus mezclas. El polietilenglicol
de peso molecular superior de la composicion puede ser seleccionado del

grupo que consiste de: polietilenglicoles que tienen un peso molecular
promedio mayor de 720 daltons.

El humectante de la composicion puedé ser seleccionado del grupo
que consiste de: glicerina, propilenglicol, sorbitol, polietilenglicol,
hidrolizados de almidén hidrogenado PCA sédico, PCA potisico, lactato
sodico, y similares, asi como mezclas de los mismos. El tensioactivo de la
composicién puede ser seleccionado del grupo que consiste de gliceril
estearato SE, gliceril estearato, glicol estearato SE, glicol estearato, cera
emulsificante NF, y similares, asi como mezclas de los mismos. El esterol
o el derivado de esterol de la composicion puede ser seleccionado del
grupo que consiste de: Oesteroles, que tienen. una cola sobre la posicion
17 y que no tienen grupos polares, por ejemplo, colesterol, sitoesterol,
estigmaesterol, ergoesterol, asi como ésteres de colesterol/lanaesterol Co-
Cso, colecalciferol, colesteril hidroxiestearato, colesteril isostearato,
colesteril estearato, 7-dehidrocolesterol, dihidrocolesterol,
dihidrocolesterilo octildecanoato, dihidrolanoesterol, dihidrolanoesteril
octildecanoato, ergocalciferol, esterol de aceite alto, acetato de esterol de
soja, lanaesterol, esterol de soja, esteroles de aguacate, ésteres de
colesterol, ésteres de esterol y similares, asi como mezclas de los mismos.

La grasa o el aceite natural de la. composicion puede ser
seleccionado del grupo que consiste de aceite de aguacate, aceite de



durazno, aceite de babassu, aceite de borraja, aceites de camelia, aceite de °

canola, aceite de ricino, aceite de coco, aceite de maiz, aceite de semilla '
de algodoén, aceite de primula de la tarde, aceite de semilla de algodon

hidrogenado, aceite de pepita de palma ‘hidrogenada, aceite de soja
golpeada, aceite de espuma de la pradera, aceite de pepita de palma, '

fosfolipidos, aceite de semilla de colaza, aceite palmitico, aceite de
escaramujo, aceite de girasol, aceite de frijol de soja, derivados de grasas
0 aceites naturales (tales como acido estearico, acido linoleico, alcohol
estearilico, alcohol laurilico, alcohol muristilico, alcohol benenilico y
similares, y similares), y similares, asi como mezclas de los mismos.

La cantidad del solvente hidrofilico usada en la Composicion, puede
ser de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 90 por
ciento en peso, y mas especificamente de desde alrededor de 25 por ciento
en peso a alrededor de 75 por ciento en peso. La cantidad de dicho
polietilenglicol de peso molecular superior usada en la composicion puede
ser de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95 por

ciento en peso, y mis especificamente de desde alrededor de 15 por ciento
en peso a alrededor de 50 por ciento en peso. .

La cantidad de dicho alcohol graso usada en la composicion puede
ser de desde alrededor de 1 por ciento a 20 alrededor de 30 por ciento. La
cantidad de dicho tensioactivo usada en la composicion puede ser de
desde alrededor de 1 por ciento a alrededor de 20 por ciento. La cantidad
de esterol o de derivado de esterol usada en la composicion puede ser de
desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de 10 por ciento. La
cantidad de dicho aceite o grasa natural usada en la composicién puede
ser de desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de 30 por ciento.

Una modalidad de la composicion comprende alrededor de 48,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 3
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 3 por c1ento en peso de aceite de
borraja.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 34 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol behenilico,
alrededor de 15 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento
en peso de propilenglical oleato SE, alrededor de 1 por ciento en peso de
colesterol, y alrededor de 5 por ciento en peso de aceite de girasol.



Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42,2 por ‘_
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de

polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en pesd_ de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
borraja. '

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 42,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
aguacate. |

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
estearilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de esterol de soja, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
lanolina. |

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 42,2 por
ciento en peso de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 10.000, alrededor de 20 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento en peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento en

peso de avocadina, y alrededor de 10 por ciento en peso de aceite de
girasol. '

Otra modalidad de Ia composicion comprende alrededor de 32,2 por
ciento en peso de polietilen 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 1.000, alrededor de 30 por ci¢nto en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidon
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento en peso de gliceril estearato SE,

alrededor de 0,8 por ciento en peso de avocadina, y alrededor de 10 por
ciento en peso de aceite de aguacate.

Otra modalidad de 1a composicion comprende alrededor de 32,2 por
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 1.000, alrededor de 30 por ciento en peso de alcohol

behenilico, alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidon



hidrogenado, alrededor de 2 por ciento en beso de gliceril estearato SE,

alrededor de 0,8 por ciento en peso de avocadina, y alrededor de 10 por ‘

ciento en peso de aceite de girasol.

Otra modalidad de la composiciéon comprende alrededor de 37 por
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico,
alrededor de 5 por ciento en peso de hidrolizado de almidén hidrogenado,
alrededor de S por ciento en peso de glicol estearato SE, alrededor de 3

por ciento en peso de esteroles de aguacate y alrededor de 10 por ciento en
peso de aceite de borraja.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 20 por
ciento en peso de polietilenglicol 200, alrededor de 20 por ciento en peso
de propilenglicol, alrededor de 20 por ciento en peso de polietilenglicol
8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol behenilico, alrededor
de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico, alrededor de 5 por ciento
en peso de PCA sddico, alrededor de 5 por ciento en peso de glicol

estearato SE, alrededor de 2 por ciento en peso de colesterol y alrededor
de 8 por ciento en peso de aceite de borraja.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 42 por
ciento en peso de polietileno 200, alrededor de 20 por ciento en peso de
polietilenglicol 8.000, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol
behenilico, alrededor de 10 por ciento en peso de alcohol estearilico,
alrededor de S por ciento en peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento
en peso de glicol estearato SE, alrededor de '3 por ciento en peso de

esterol de soja y alrededor de 5 por ciento en peso de aceite de primula de
la tarde.

Otra modalidad de la presente invencién es un método para
mncrementar/restaurar/mantener la funcién de barrera de la piel de un
usuario. El método comprende los pasos de:

a)  colocar en contacto un producto de tisi o de toalla sobre la
piel de dicho usuario donde dicho material comprende una composicion
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel que
proporciona un beneficio de incremento/restauracion/mantenimiento de

barrera de la piel con la transferencia de la composwlon a la piel del
usuario;,

b)  transferir por lo menos una parte de la composicion durante
el uso del producto de tist o de toalla;

i



¢)  repetir los pasos a) y b) con uno o mas productos de tisu o de
toalla adicionales con suficiente frecuencia para incrementar/restaurar/

mantener la barrera de la piel en el area de piel que es contactada por el
producto de tisi o de toalla, en relacién a la piel contactada por un
producto de tisa o de toalla equivalente que no comprenda la composicion
incrementadora/restauradora/mantenimiento de barrera de la piel.

La composicion incrementadora/restauradora/de mantenimiento de
barrera de la piel del método comprende de desde alrededor de 5 por
ciento en peso a alrededor de 90 por ciento en peso de solvente
hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95
por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular superior que tiene
un peso molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor de 1
por ciento en peso a alrededor de 25 por ciento en peso de un alcohol
graso Cy4 a Cy 0 mayor, de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a
alrededor de 10 por ciento en peso de humectante, de desde alrededor de 1
por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en peso de tensioactivo
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico
lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a
alrededor de 10 por ciento en peso de esterol y de derivado de esterol.

La composicion puede tener un punto de fusion de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion solidificada nuevamente
puede tener una viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50
centipoises. La composicién solidificada nuevamente puede tener una
dureza de penetracién de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de
360 milimetros. El método puede ademas comprender el usar un material
de tisu o de toalla que tiene una composicion de incremento/restauracion/
mantenimiento de barrera de la piel por el usuario en cada ocasion de uso.
El método puede ademas comprender el usar un material de tisi o de
toalla el cual no comprenda una composicién incrementadora/
restauradora/mantenimiento de barrera de la piel intermitentemente por
parte del usuario. El método puede ademas comprender usar el material
de tisu o de toalla que comprende una composicion incrementadora/
restauradora/mantenimiento de barrera de la piel por un usuario cuya piel

esta comprometida y con una frecuencia suficiente para mejorar la funcién
de barrera de la piel.

La cantidad de solvente hidrofilico, incluyendo el agua si esta
presente, en la composicion hidrofilica, puede sér de desde alrededor de
10 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso, mas
especificamente de desde alrededor de 25 por ciento en peso a alrededor
de 75 por ciento en peso, mas especificamente de desde alrededor de 30
por ciento en peso a alrededor de 60 por ciento en peso. Tal como se



utilizo aqui, los solventes hidrofilicos adecuados incluyen, pero no se |
limitan a los siguientes materiales: propilenglicol, polietilenglicoles de 1
peso molecular inferior (pesos moleculares de menos de 720 y liquidos a
la temperatura ambiente), metoxiisopropanol; propil éter PPG-2, butil éter

PPG-2, metil éter PPG-2, metil éter PPG-3, dipropilenglicol propil éter,
dipropilenglicol butil éter, dipropilenglicol, metil propanediol, propilen
carbonato, propilenglicoles solubles/dispersables en agua, polipropilen-
glicol etoxilado, glicerina, soluciones de sorbitol, hidrolizado de almidén

hidrogenado, y silicona glicoles, agua y similares, asi como mezclas de los
mismos. |

La cantidad de polietilenglicol de peso molecular superior en la
composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor de 5 por ciento en
peso a alrededor de 95 por ciento en peso, mas especificamente de desde
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor.de 50 por ciento en peso, y
ain mas especificamente de desde alrededor de 15 por ciento en peso a
alrededor de 25 por ciento en peso. El polietilenglicol de peso molecular
superior en las composiciones de locion hidrofilica de la presente
mnvencion primariamente funciona como un agente inmovilizador para el
solvente hidrofilico y cualesquier ingrediente activo. Ademas de
mmovilizar el solvente, y reducir su tendencia a emigrar, el polietilenglicol
de peso molecular superior en la composicion de locion hidrofilica
proporciona una pegajosidad a la composicion de locion hidrofilica la cual
mejora la transferencia a la piel del usuario. Tal como se utiliz6 aqui, los
polietilenglicoles de peso molecular superior ademas incluyen, pero no se
limitan a, los siguientes materiales: polietilenglicoles que tienen un peso
molecular promedio de 720 daltons o mayor, y similares, asi como
mezclas de los mismos. Estos materiales no son liquidos a la temperatura
ambiente. Los polietilenglicoles de peso molecular superior

particularmente adecuados pueden tener un peso molecular promedio de
desde 720 a alrededor de 1.840.000 daltons, mas especificamente, de
desde alrededor de 1400 a alrededor de 440.000, y ain mas

especificamente de desde alrededor de 1.760 ‘a alrededor de 10.570
daltons. ;

La cantidad de alcohol graso en la composicion hidrofilica puede
ser de desde alrededor de 1 por ciento en peso. a alrededor de 30 por
ciento en peso, mas especificamente de desde alrededor de 10 por ciento
en peso a alrededor de 25 por ciento en peso, y alin mas especificamente
de desde alrededor de 15 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento
en peso. Tal como se utilizd aqui, los alcoholes grasos adecuados
incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales: alcoholes que
tienen una longitud de cadena de carbon de C14-C3'|0, o mayor, incluyendo



alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilico y alcohol !

behenilico, asi como mezclas de los mismos.

La cantidad de humectante en la com;iosicién hidrofilica puede ser

de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso. a alrededor de 30 por ciento
en peso, mas especificamente de desde alrededor de 1 por ciento en peso
a alrededor de 20 por ciento en peso, y ain mas especificamente de desde
alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso.
Los humectantes son tipicamente ingredientes cosméticos usados para
aumentar el contenido de agua de las capas superiores de la piel. Este
grupo de materiales incluye los ingredientes primariamente hidroscopicos.
Como se usaron aqui, los humectantes adecuados incluyen, pero no estan
limitados a los siguientes materiales: Acetamida MEA, Gel de Aloe Vera,
Arginina PCA, Quitosana PCA, Cobre PCA, Gliceridos de maiz, Dimetil
Imidazolidinona, Fructuosa, Glucamina, Glucosa, Glucosa Glutamato,
Acido Glucurdnico, Acido Glutamico, Glicereth-7, Glicereth-12,
Glicereth-20, Glicereth-26, Glicerina, Miel, Miel Hidrogenada,
Hidrolizado de Almidéon Hidrogenado, Almidén de Maiz Hidrolizado,
Lactamida MEA, Acido Lactico, Lactosa Lisina PCA, Manitol, Metil
Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA, Lactamida PEG-2, Propilenglicol
PEG-10, Condensado de Azicar Poliamino, PCA Potasico, Propilenglicol,
Citrato de Propilenglicol, Hidrolizado Sacarido, Isomerato Sacarado,
Aspartate Sodico, Lactato Sodico, PCA Sédico, Sorbitol, Lactato-TEA,
TEA-PCA, Urea, Xilitol y similares, asi como mezclas de los mismos.

La cantidad de tensioactivo emulsificador de aceite en agua que
tiene un rango de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7 en la
composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor de 1 por ciento en
peso a alrededor de 20 por ciento en peso, mas especificamente de desde
alrededor de 2 por ciento en peso a alrededor de: 15 por ciento en peso, y
aun mas especificamente de desde alrededor de 3 por ciento en peso a
alrededor de 10 por ciento en peso. Los tensioactivos emulsificadores se
emplean tipicamente en preparaciones cosméticas para formar emulsiones
de varios componentes. La fase mmiscible, tal como un aceite, esta
dispersada como gotas en la fase continua tal como el agua.

Los tensioactivos preferidos incluyen, pero no se limitan a la Cera
Emulsificadora NF, el Gliceril Estearato, el Gliceril Estearato SE, el
Glicol Estearato, el Glicol Estearato SE, El Glicereth-20 Estearato,
Gliceril Behenato, Gliceril Hidroxiestearato, Gliceril Laurato SE, Gliceril
Oleato, Gliceril Oleato SE, Propilenglicol Oleato, Propilenglicol Oleato
SE, Propilenglicol Estearato, Propilenglicol Estearato SE, Estearato de

Sorbitan, Trioleato de Sorbitan, y similares, asi como mezclas de los
Mismos.
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La cantidad de esterol o de derivado de esterol o de mezclas de
esterol o de derivados de esterol en la composicién hidrofilica puede ser |
de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento
en peso, mas especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento en |
peso a alrededor de 5 por ciento en peso, y aiin mds especificamente de !
desde alrededor de 0,8 por ciento en peso a alrededor de 3 por ciento en
peso. Como se usaron aqui, los B-esteroles adecuados incluyen, pero no
se limitan a los siguientes materiales: esteroles que tienen una cola sobre
la posicién 17 y no tienen grupos polares, por ejemplo, colesterol, '
sitoesterol, estigmaesterol, y ergoesterol, asi como lanaesterol, esterol de
soja, esteroles de aguacate, esterol ésteres, y similares, y de fuentes de

extractos naturales (tal como avocadina y lanolina y similares) asi como
mezclas de los mismos.

La cantidad de aceite o de grasa natural o una mezcla de aceites o
grasa naturales en la composicion hidrofilica puede ser de desde alrededor
de 0,1 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso, mas !
especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor
de 20 por ciento en peso, y atin mas especificamente de desde alrededor
de 1 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso. Tal como se
utilizé aqui, la frase aceites o grasas naturales es entendida como que
incluye grasas, aceites, aceites esenciales, acidos grasos, alcoholes grasos,
fosfolipidos, y mezclas de los mismos. Tal como se utilizd aqui, los

aceites o grasas naturales adecuados incluyen, pero no se limitan a los
siguientes materiales:

Aceites y Grasas: Aceite de pepita de durazno, aceite de aguacate,
aceite de babassu, aceite de borraja, mantequilla, triglicérido de acido Cy,-
Cs aceite de camelia, aceite de. canola, triglicérido _
| caprico/caprilico/laurico, triglicérido caprilico/caprico/linoléico, ‘
~ triglicérido caprilico/caprico/estearico, triglicérido caprilico/céaprico, aceite

de zanahoria, aceite de nuez de anacardo, aceite de ricino, aceite de hueso '
de cereza, aceite de chia, mantequilla de cacao, aceite de coco, aceite de
higado de bacalao, aceite de germen de maiz, aceite de maiz, aceite de
semilla de algodon, triglicérido C-Cis, aceite de huevo, aceite de soja
epoxidizado, aceite de trimula de la tarde, gliceril triacetil
hidroxiestearato, gliceril triacetatil ricino oleato, glicosfingolipidos, aceite
de semilla de uva, aceite de avellana, lipidos de plancenta humana, aceite
de cartamo hibrido, aceite de semilla de girasol hibrida, aceite de ricino
hidrogenado, laurato de aceite de ricino hidrogenado, aceite de coco
hidrogenado, aceite de semilla de algodon hidrogenado, triglicéridos C,-
Cis hidrogenados, aceite de pescado hidrogenado, manteca hidrogenada,
aceite de Menhaden hidrogenado, aceite de bizén hidrogenado, aceite de
tosco de naranja hidrogenado, aceite de pepita de palma hidrogenado,




aceite de palma hidrogenado, aceite de cacahuate hidrogenado, aceite de
higado de tiburon hidrogenado, aceite de soja hidrogenado, cebo
hidrogenado, aceite vegetal hidrogenado, manteca, triglicérido
laurico/palmitico/oléico, lanolina y derivados de lanolina, aceite de
lesquerella, aceite de linaza, aceite de nuez macadamia, aceite de soja
golpeada, aceite de semilla de espuma de la pradera, aceite de Menhaden,
aceite de bizon, aceite de moringa, aceite de mortierella, aceite de pata de
animal vacuno, triglicérido oléico/linoléico, triglicérido oléico/palmitico/
laurico/miristico/linoléico, oleoestearina, aceite de cascara de aceituna,
aceite de aceituna, lipidos de omental, aceite de tosco de naranja, aceite
de pepita de palma, aceite de palma, aceite de pepita de durazno, aceite de
cacahuate, aceite de Pengawar Djambi, mantequilla de penadesma,
fosfolipidos, aceite de nuez de pistache, lipidos de placenta, aceite de
semilla de colaza, aceite de salvado y arroz, aceite de cartamo, aceite de
ajonjoli, aceite de higado de bacalao, mantequilla Shea, aceite soja,
esfingolipidos, aceite de semilla de girasol, .aceite de almendra dulce,
aceite de resina, cebo, tribehenina, tricaprina, tricaprilina, triheptanoina,
trihidroximetoxiestearina, trihidroxiestearina, triisononanoina,
triisostiarina, trilaurina, trilinoleina, trinolenina, trimiristina, trioctanoina,
trioleina, tripalmitina, tricebasina, triestearina, triundecanoina, aceite
vegetal, aceite de nuez, lipidos de salvado y trigo, aceite de germen de
trigo, aceite de zadoari, y similares, asi como mezclas de los mismos.

Acidos Grasos; Acido araquirico, acido araquidonico, 4cido
behénico, acido caprico, acido caprodico, acido caprilico, acido de coco,
acido de maiz, acido de semilla de algoddn, acido de coco hidrogenado,
acido de Menhaden hidrogenado, 4cido de cebo hidrogenado, acido
hidroxiestearico, acido isostearico, acido laurico, acido linoléico, acido
linolénico, acido de linaza, acido muiristico, acido oléico, acido palmitico,
acido de pepita de palma, acido pelargénico, acido ricinoléico, acido de
soja, acido estedrico, acido de aceite resina, acido de cebo, acido

undecandico, acido undecilénico, acido de germen de trigo y similares asi
como mezclas de los mismos.

Alcoholes Grasos: Alcohol behenilico, alcoholes Co-Cyj, alcoholes
Ci2-Cy3, alcoholes Cy3-C;s, alcoholes Ci2-Cys, alcoholes Ci4-Cis, alcohol
caprilico, alcohol cetearilico, alcohol cetilico, alcohol de coco, alcohol
decilo, alcohol de cebo hidrogenado, alcohol de lanolina, alcohol laurilico,
alcohol miristilico, alcohol de oleilo, alcohol de palma, alcohol de pepita

de palma, alcohol estearilico, alcobol de cebo, alcohol tridecilo y similares
asi como mezclas de los mismos.

Aceites Esenciales: Aceite de anis, aceite de menta de balsamo,
aceite de albahaca, aceite de balsamo de abeja, aceite de bergamota,




aceite de abedul, aceite de almendra amarga, aceite de naranja amarga,
aceite de caléndula, aceite de nuez de california, aceite de alcaravea,’
aceite de cardamomo, aceite de manzanilla, aceite de canela, aceite de:
salvia silvestre, aceite de hoja de clavo, aceite de cilantro, aceite de ciprés,
aceite de eucalipto, aceite de hinojo, aceite de gardenia, aceite de geranio, »,
aceite de jengibre, aceite de toronja, aceite de Hyptis, aceite de arbusto de
la india, aceite de jazmin, aceite de henebro, aceite de kiwi, aceite de :
laurel, aceite de lavanda, aceite de pasto limén, aceite de limén, aceite de
tilo, aceite de ligastico, aceite de naranja mandarina, aceite de matriacaria, |
aceite de rosa almizclefia, aceite de nuez moscada, olibanum, aceite de :
flor de naranja, aceite de naranja, aceite de patchouli, aceite penroyal,
aceite de yerbabuena, aceite de pino, aceite de alquitran de pino, aceite de
escaramujo, aceite de romero, aceite de rosa, aceite de ruda, aceite de
salvia, aceite de zambuco, aceite de madera de sandalo, aceite de
sassafras, aceite de abeto blanco, aceite de menta verde, aceite de
mejorana dulce, aceite de violeta dulce, aceite de alquitran, aceite de arbol
del té, aceite de tomillo, aceite de menta salvaje, aceite de milenrama,
aceite de Ylang Ylang y similares, asi como mezclas de los mismos.

Los aceites naturales preferidos incluyen, pero no se limitan a,
aceite de aguacate, aceite de durazno, aceite babazi, aceite de borraja,
aceite de camelia, aceite de canola, aceite de ricino, aceite de coco, aceite
de maiz, aceite de semilla de algoddn, aceite de primula de la tarde, aceite
de semilla de algodon hidrogenado, aceite de pepita de palma
hidrogenado, aceite de soja golpeada, aceite de espuma de la pradera,
aceite de pepita de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de colasa, aceite
palmitico, dcido estedrico, acido linoléico, alcohol estearilico, alcohol
laurilico, alcohol miristilico, alcohol behenilico, Aceite de Escaramujo,

Aceite de girasol, aceite de Soja y similares asi como mezclas de los
mismos.

| En algunas modalidades de la presente invencién la composicion
! hidrofilica puede contener petrolato o aceite mineral. La cantidad de
petrolato o aceite mineral en la composicion puede ser de desde alrededor
de 0 por ciento en peso a alrededor de 30 por ciento en peso, mas
especificamente de desde alrededor de 0 por ciento en peso a alrededor de

20 por ciento en peso, y ain mas especificamente de desde alrededor de 0
por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso.

La resolidificacion de la composicién fundida puede ocurrir casi
instantaneamente, sin la necesidad de medios de enfriamiento externos,
tales como rodillos de enfriamiento, si la composicion es calentada a una
temperatura solo ligeramente arriba o al punto de fusion de la
composicion. Sin embargo, los medios externos tales como los rodillos de
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enfriamiento, ya sea antes o después de la aplicacion del fundido pueden’
ser usados si se desea el acelerar la resolidificacién. Tal resolidificacion’
instantanea tiende a impedir la penetracion de la composicion adentro del
tisu y retenerla sobre la superficie del tisu, lo cual es ventajoso. Por:
ejemplo, la temperatura de la composicion fundida puede estar |
ventajosamente arriba del punto de fusion de alrededor de 10°C o menos,
mas especificamente de alrededor de 5°C O menos y ain mas '
especificamente de alrededor de 2°C o menols Al acercarse la temperatura -
de la composicién fundida al punto de fusién, la viscosidad de la -
composicion fundida generalmente aumenta, lo cual ademas incremento la
tendencia de la composicién fundida a ser retenida sobre la superficie

Para los propésitos de la presente solicitud, “punto de fusion” es la
temperatura a la cual la mayoria del fundido ocurre, reconociéndose que el |
fundido realmente ocurre sobre un rango de temperaturas. El punto de
fusién de las composiciones de esta invencion puede ser de desde
alrededor de 30°C a alrededor de 100°C, mas especificamente de desde

alrededor de 40°C a alrededor de 70°C, y aim mas especificamente de
desde alrededor de 50°C a alrededor de 60°C.

Ademas, para los propdsitos de la presente solicitud, 1a “dureza de
penetracion” es la penetracién de aguja en milimetros de acuerdo a la
Norma ASTM D 1321, “Penetracién de Aguja de Ceras de Petroleo”.
Los valores de dureza de penetracion de aguja mas bajos corresponden a
materiales mas duros. La dureza de penetracion de las composiciones de
esta invencion puede ser de desde alrededor de 5 milimetros a 360
milimetros, mas especificamente de desde alrededor de 5 a alrededor de
200 milimetros, mas especificamente de desde alrededor de 5 a alrededor
de 150 milimetros, y ain mas especificamente de desde alrededor de 5
milimetros a alrededor de 100 milimetros. (Las formulas que tienen una

dureza de penetracion de aguja mayor de 360 milimetros no pueden
medirse usando el Método ASTM D 1321). |

La dureza de las formulas de esta invencion es importante por dos
razones. Primero, entre mas suave es la formula mas movil serd la
. formula, haciendo que mas factiblemente la férmula emigre a las
~ superficies de cara hacia adentro y a los estratos interiores del tist, lo cual
- no es deseable. En segundo lugar, las formulas mas suaves tienden a ser
mas grasosas y aceitosas al tacto, lo cual también es menos deseable. En
general, las formulas que tienen una dureza de penetracion de aguja de
desde alrededor de 200 a 360 milimetros se sienten cremosas a
ligeramente grasosas con menos suavidad (dependiendo de los aditivos).
Las formulas que tienen valores de dureza de penetracion de aguja de
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desde alrededor de 5 a alrededor de 200 milimetros se sienten sedosas a
cremosas y muy suaves (dependiendo de los aditivos).

La viscosidad de punto de fusion y/o la viscosidad de temperatura-
de proceso de las formulas o composiciones de esta invencion es.
importante por dos razones: Primero, entre mas alta es la viscosidad de |
punto de fusion o la viscosidad de temperatura del proceso, al aplicarse a
la superficie exterior de producto de tisi o de toalla, la formula es menos
factible que penetre a través de las superficies de cara hacia adentro y de

los estratos interiores del producto de tist o de toalla. Entre menos
formula penetre a través del producto de tist o de toalla, mas habra de -
sobre la superficie del forro en donde se puede transferir facilmente a la

superficie de la piel de los usuarios. En segundo lugar, entre mayor sea la
viscosidad de la férmula como se indica arriba o al punto de fusion de la

formula, es menos factible el que la formula emigre a condiciones de
almacenamiento adversas o tipicas. |

Con el fin de incrementar mejor: los beneficios para los
consumidores, los ingredientes adicionales pueden ser usados. Las clases
de ingredientes y sus beneficios correspondientes incluyen, sin limitacion:
los activos antiacné (un producto de droga usado para reducir el mimero
de manchas de acné, barros de acné, cabezas negras y cabezas blancas),
agentes en contra de la espuma (reducen la tendencia del espumamiento
durante el procesado), activos antimicrobiales, activos antifungales;
activos antisépticos; antioxidantes (integridad de producto: para evitar la
oxidaciéon de los ingredientes naturales u otros componentes de la
formula); astringentes-cosméticos (inducen una sensacion de apretamiento
o escociante sobre la piel); astringente-droga (un producto de droga el
cual verifica el exudado, la descarga o el sangrado cuando se aplica a la
piel o a la membrana mucosa y trabaja por medio de una proteina
coagulante); aditivos bioldgicos (mejoran ¢l funcionamiento o la atraccién
al consumidor del producto, incluyendo vitaminas); colorantes (imparten

color al producto); desodorantes (reducen o eliminan el olor no placentero
y protegen en contra de la formacion del mal olor sobre las superficies del
cuerpo) emolientes (ayudan a mantener la apariencia suave, lisa y décil de
la piel mediante su habilidad de permanecer sobre la superficie de la piel o
en el estrato corneo como para actuar como lubricantes, para reducir la
.escamacion, y para mejorar la apariencia de la piel); analgésicos externos
(una droga aplicada tipicamente que tiene un efecto analgésico, anestésico
o antipluritico topico mediante el deprimir los receptores sensoriales
cutdneos, de aquello que tienen efecto contrairritante mediante el estimular
los receptores sensoriales cutaneos); los formadores de pelicula (para

retener los ingredientes activos sobre la piel mediante el producir una
pelicula continua sobre la piel con el secado); fragancias (atraccion para el
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consumidor); humedecedores (aumentar el contenido de agua de las capas‘i_
superiores de la piel); agentes humedecedores naturales (NMF) y otros.

ingredientes humedecedores de la piel conocidos en el arte; opacificadores
(reducen la claridad o la apariencia transparente del producto); agentes
acondicionadores de la piel; agentes exfoliantes de la piel (ingredientes :

que aumentan la tasa de cambio de célula de Ia piel tal como los alfa |

hidroxiacidos y beta hidroxiacidos); protectores de la piel (un producto de |
droga el cual protege a la piel lesionada o expuesta o a la superficie de
membrana mucosa de estimulos dafiinos o molestos); solventes (liquidos
empleados para disolver los componentes encontrados fttiles en los
cosméticos o en las drogas); filtros solares (ingredientes que absorben por

lo menos 85 por ciento de la luz en el rango ultravioleta a longitudes de
onda de desde 290 a 420 manémetros, pero que transmiten la luz
ultravioleta a longitudes de onda mayores de 420 mandémetros); y
tensioactivos (como agentes solubilizantes y agentes de suspension).

Ademas de estas clases de ingredientes, de desde alrededor de 0,01
a alrededor de 20 por ciento en peso de los materiales solubles/
dispersables o lipofilicos pueden ser facilmente emulsificados en la
formula usando tensioactivo anidnico, anfotérico, canénico, no idnico y/o
zuiteridnico. Los materiales lipofilicos sin limitacion incluyen Ilas
siliconas/siliconas modificadas organicamente (proteccion, retraso de
humedecimiento, lubricidad, suavidad de tacto del tist); aceites (mineral,
vegetal y amimal); ésteres grasos y similares. Los polvos para mejorar la
lubricidad y la absorcion de aceite proporcionan proteccién a la piel,

astringencia, opacidad, etc. , y los ingredientes microencapsulados pueden
también ser dispersados en la formula. '

La adicion total de la composicion al tist puede ser de desde
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 40 por ciento en peso,
mas especificamente de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 30 por ciento en peso, y mas especificamente de desde
alrededor de 10 por ciento en peso a alrededor de 15 por ciento en peso,
basado sobre el peso del tish. La cantidad agregada dependera del efecto
deseado de la composicién sobre los atributos del producto y de la
composicion especifica. Un método preferido para aplicar uniformemente
la composicion calentada a la superficie del tejido del tisu es la impresion
con rotograbado, ya sea directa o indirectamente (descentrado) debido a
que es un proceso de impresion mas preciso y ofrece un control maximo
de la distribucion de la composicion y de la tasa de transferencia. Sin
embargo, otros métodos de impresion, pero no limitados a la impresion

flexografica, el recubrimiento de ranura, o al rociado tal como el WEKO
pueden ser usados.
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Como se empled aqui, todos los rangos recitados de cantidades;
temperaturas, pesos moleculares y dureza de penetracion se intenta que

incluyan todos los subrangos dentro de los rangos recitados, aun cuando
no se declaran especificamente.

A

Las composiciones de la presente invencion pueden ser aplicadas a
la superficie o superficies exteriores completas del producto de tisa o de :
toalla o a partes del mismo. Las composiciones de la presente invencion
pueden ser aplicadas no uniformemente :a la superficie exterior del '

% producto de tist o de toalla. El término “no uniformemente” como se usa
aqui, se relaciona con la cantidad, al patron de distribucion, al grosor de la
aplicacion, a las 4reas no cubiertas, o similares, para las cuales la -

composicion puede ser variada sobre las superficies exteriores del
producto de tist o de toalla.

Tal como se utilizé también aqui, un “producto de tisa” puede ser
un tisi facial, un tisi para bafio, una toalla de papel, una servilleta de
papel o similares. Los productos de tisu de esta invencion pueden ser de
un estrato, de dos estratos, de tres estratos o mas. En todos los casos, la
composicion es aplicada a una o ambas de las superficies exteriores del |
producto después de que el producto ha sido secado. La composicion
puede ser aplicada después de que los estratos se ponen juntos o antes de
que se pongan juntos los estratos. Los estratos individuales pueden estar

en capas o mezclados (homogéneos), crepados o no crepados, secados en .
forma continua o comprimidos.

Ejemplos
Los siguientes ejemplos son presentadbs para proporcionar un i

entendimiento mas detallado de la invencion. Los materiales particulares ’;

y parametros son de ejemplo y no se intenta que limiten el alcance de la |
invencion.

Las siguientes formulas son usadas en los Ejemplos 1-3:

Formula 1 porcentaje en peso ".
Agua cantidad suficiente a 100% ;
Glicerina 5% ° |
Estearato de glicerilo SE 3% - ',
Aceite de borraja 1% - ':
Aloe 0,3% '
Acetato de tocoferol 0,3%

Ajustador de pH adecuado a un pH de 55 "[
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Formula 2 ____porcentaje en peso ;
Agua . cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5% "
Estearato de glicerilo SE C 3%

Aceite de borraja - 1% :
Esterol de soja © 0,8%
Aloe - 0,3% ,
Acetato de tocoferol - 0,3% ‘..
Ajustador de pH adecuado a un pH de 55
Formula 3 _porcentaje en peso ‘,
Agua -cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5% 3.
Estearato de glicerilo SE 3% ‘-,_
Aceite de borraja 1% i
Esterol de soja 0,8% ‘i
Prolipido 141 1%
(International Specialty Products, Wayne, NJ) ':
Aloe 0,3% |
Acetato de tocoferol 0,3%

Ajustador de pH adecuado a un pH de 5'-?5

(El1 PROLIPIDO se encuentra comercialmente disponible en International !
specialty Products, localizada en Wayne, New Jersey). El PROLIPIDO ';
esta generalmente descrito en la patente de los Estados unidos de América |
No. 5.849.315 otorgada a Rerek y otros el 15 de diciembre de 1998;la

cual es incorporada aqui por referencia en.la extension en que es
consistente con la presente).

Férmula 4 porcentaje en peso

Agua cantidad suficiente a 100%
Lipomicron NSLE 5%

(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, Francia) '

Formula 5 porcentaje en peso ";
Agua cantidad suficiente a 100% 1
Glicerina 5% 5‘
Esteres de Esterol 0,5% ‘1
Petrolato 1% \
Avocadina 0,5% |
ProLipido 141 1% ’-

(International Specialty Products, Wayne, NJ) : '

Férmula 6 porcentaje en peso
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Propilenglicol - 35% ",
PEG-800 - 20% %.
Glicerina - 5%

Alcohol behenilico - 10%

Alcohol estearilico - 10%

Estearato de glicerilo SE " 3%

Aceite de girasol 3%

Esterol de soja © 3%

Dimeticona - 10%

DC 1428 - 1,0%

Ejemplo 1

Las formulas de tisu absorbentes enriquecidas con lipido promueven la

reparacién de barrera como se mide mediante la pérdida de agua
transepidérmica (TEWL). ‘

Todos los estudios se llevaron a cabo a una temperatura y humedad
controladas en un cuarto (71°F % 5°F; 40 + 5% de humedad relativa).

1A. Veinte microlitros de una férmula de prototipo de tisu
absorbente se aplicaron topicamente a el antebrazo palmar de 24
panelistas mujeres después de la abrasion con una tela esmeril. Las
mediciones de pérdida de agua transepidérmica fueron obtenidas usando
un evaporimetro Dermalab antes y después de la abrasién y 1, 2 y 4 horas
después de la aplicacion de las formulas. Los valores de pérdida de agua
transepidérmica estan expresados en la Tabla 1,1. Las mediciones
repetidas ANOVA fueron usadas para ajustar por las mediciones de
pérdida de agua transepidérmica repetidas. |

Tabla 1,1: Resultados de pérdida de agua transepidérmica (g/m’/hora) -
Férmulas de tisa absorbente

Después de la Abrasion 1Hofra 2Horas 4 Horas

Media Media  Media Media
Férmula 1 17,0 9,7 99 10,3
Férmula 2 15,5 8.7%  84* 8 2%
Formula 3 18,4 97 86 8,6*
No Tratado 17,4 12,7 12,0 11,5

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Todos las formulas de tisi absorbente emriquecidas con liquido
repararon la barrera de piel en comparacién al sitio no tratado a 1, 2 y 4



horas después de la aplicacion de las formulas como se midi6 por l“;a
pérdida de agua transepidérmica. : ‘

!
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1B. Los valores de pérdida de agua transepidérmica media que
siguieron el mismo disefio de estudio descrito arriba estin expresados en
la Tabla 1,2. Los valores de pérdida de agua transepidérmica antes de la’
abrasion (linea de base) fueron restados de todas las otras lecturas, para:
corregir las diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las .
evaluaciones estadisticas se hicieron sobre estas diferencias. |

Tabla 1,2 Resultados de pérdida de agua trzinsepidénnica (g/m*/hora) -
Formulas de tisu absorbente

Después de la Abrasion 1 Hora 2 Horas 4 Horas

Media Media Media Media
Formula 4 12,0 6,4* 5,6* 5,1
Formula 5 12,3 2,7* ¥* 2,4% ¥*  QTH k%
No Tratado 11,5 9.9 9,6 10,0

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.
** denota significativamente diferente a la formula 5.

Ambas férmulas 4 y 5 repararon la barrera de la piel en
comparacion al sitio no tratado como se midi6 mediante la pérdida de
agua transepidérmica. Ademas, la formula 5 repar6 la barrera
significativamente mejor que la formula 4. La férmula 4 contiene
Lipomicrén NSLE, un producto Sederma (Le Perray-en-Yvelines, Francia)
a el nivel de uso recomendado que esta comercializado como producto
para la proteccion de la barrera cutanea.

Ejemplo 2

Las formulas de tist absorbente enriquecidas con lipido incrementan el
humedecimiento de la piel como se midi6 Mediante la conduccién.

Todos los estudios fueron llevados a cabo en un cuarto a

temperatura y humedad controlados (71°F + 5°F; 40 + 5% de humedad
relativa). ‘

2A. Veinte microlitros de un prototipo de tist absorbente fueron
aplicados topicamente al antebrazo palmar.  Las mediciones de
conduccion fueron obtenidas usando el instrumento Skicon antes de la
aplicacién de las formulas y 1, 2, 4 y 6 horas después de la aplicacion.
Los valores de conduccion media estan expresados en la Tabla 2,1,
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Fue aplicada una comparacion en sentido del par para cada periodo de
tiempo usando ANOV As no variados. '

Tabla 2,1: Conduccion - Formulas de tist absorbente

Linea de base 1Hora 2 Horas 4 Horas 6 Horas

|
Media Media  Media Media Media
Férmula 1 197,7 366,5%  365,7*  3497* 345 4*
Férmula 2 182,8 298,6*  297,5*  311,5* 304,6* :
Férmula 3 1682 299,1%  302,8* 296,5%*  2964* g_
No Tratado  164,3 1783 1769 1750 1763 |

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Todas las formulas de tisti absorbente mejoraron significativamente
el humedecimiento de la piel a 1, 2, 4 y 6 horas después de la aplicacion
de las formulas en comparacion al sitio no tratado.

2B. Los valores de conducciéon media que siguen el mismo disefio
de estudio descrito arriba con la excepeion de que no fue obtenida una
medicion de conduccién a 6 horas después de la aplicacion estin
expresados en la Tabla 2,2. Los valores de conduccién antes de la
aplicacion (linea de base) fueron restados de todas las otras lecturas para
corregir las diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las
evaluaciones estadisticas se hicieron sobre estas diferencias.

Tabla 2,2: Conduccion - Formulas de tist absorbente !

1 Hora 2 Horas 4 Horas 1, *l

Media Media Media )
Formula 4 50,7 40,3 39,1 : ‘_
Formula 5 194,0* 166.6* 142,2* '. '.
No Tratado 31,7 17,3 12,3 ' i

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

La formula 5 mejord significativamente el humedecimiento de la
piel a 1, 2 y 4 horas después de la aplicaciéon de las foérmulas en
comparacion al sitio no tratado. La formula 4 falla en incrementar el !
humedecimiento de la piel a cualesquiera de los tipos probados. La |
formula 4 contiene Lipomicron NSLE, un producto Sederma (de Le :,
Perray-en-Yvelines, Francia) a el nivel de uso recomendado que esta !
comercializado como un producto para la proteccion de la barrera cutanea. ‘




Puede verse que las formulas de ejemplo arriba mencionadaé
pueden ser facilmente incorporadas en las composiciones descritas dentro
de esta invencion y entregar beneficios de salud a la piel equivalentes.

Ejemplo 3 '-._
La limpieza repetitiva con un _tisi_absorbente tratado con una formula
enriquecida con lipido hidrofilica reduce el dafio de barrera en !
comparacion a un tisi absorbente no tratado.

El tisi absorbente tratado con una formula enriquecida con lipido
hidrofilica fue limpiada usado sobre €l lado 'de la cara para determinar la
extension del dafio de barrera como se mide mediante la prueba de pérdida
de agua transepidérmica. El estudio consistié de limpiar repetitivamente
la cara de 10 panelistas con los tisues absorbentes por un total de 15
ciclos de limpieza. Los ciclos de limpieza fueron limitados a ser de
aproximadamente 30 minutos de separacion con cada ciclo de limpieza
consistiendo de 20 limpiadas. Una lectura de pérdida de agua
transepidérmica de linea de base y las lecturas de pérdida de agua
transepidérmica después de cada dos ciclos de limpieza fueron obtenidas

de cada panelista usando un evaporimetro Dermalab. El cambio en la

pérdida de agua transepidérmica entre los ciclos de limpieza se determiné
respecto de cada tratamiento.

Tratamiento Aumento estimado en TEWL/ciclo de limpieza

Tisu absorbente tratado con la formula 6 3,9*%
Tisa absorbente no tratado '

6,4

* denota estadisticamente diferente del tisu absorbente no tratado.

La limpieza repetitivo con el tisi absorbente tratado con la formula

hidrofilica enriquecida con lipido resulté en menos dafio de barrera a la
piel en comparacion al tisu absorbente no tratado. .

Consecuentemente, los ejemplos ilustran representativamente que la
composicion hidrofilica de la presente invencion puede proporcionar
productos de tisu absorbente que tienen una suavidad mejorada asi como
el que proporcionan una proteccion mejorada de la funcion de barrera de
la piel. Consecuentemente, los diferentes aspectos de la presente
invencion pueden proporcionar ventajosamente productos de tisd
absorbentes los cuales, cuando se comparan con los productos de tisu
convencionales, son mas suaves y tienen una proteccion mejorada de la
funcion de barrera de la piel. Tales productos de tisii absorbentes pueden




ser usados ventajosamente para los productos de tisi absorbentes, tales
como el tisd facial, el tisa para batfio, las toallas de papel y similares.

Aunque la invencion se ha descnto en detalle con respecto a los
aspectos especificos de la misma, se apreciara por aquellos expertos en el
arte, al lograr un entendimiento de lo anterior, que pueden concebirse ',‘
facilmente alteraciones, variaciones y equivalentes de estos aspectos.:
Consecuentemente, el alcance de la presente invencion debe evaluarse
como ¢l de las reivindicaciones anexas y cualquiera de sus equivalentes

i

i

REIVINDICACIONES

1. Un producto de tisu o de toalla que tiene dos superficies
exteriores, donde una o ambas superficies exteriores del producto tienen

una composicion hidrofilica que mejora la barrera de la piel que
comprende:

de desde alrededor de 10 por ciénto en peso a alrededor de
95 por ciento en peso de solvente hidrofilico;

de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95

por ciento en peso de polietilenglicol de peso molecular superior que tiene
un peso molecular de alrededor de 720 o mayor;

de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 30
por ciento en peso de un alcohol graso Cy4 a Cs4 0 mayor;

de desde alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de
30 por ciento en peso de un humectante; |
de desde alrededor de 1 a a]rededor de 20 por ciento en peso

de un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de
balance hidrofilico lipofilico mayor de 7,

de desde alrededor de 0,1 por c1ento en peso a alrededor de
10 por ciento en peso de esterol y derivado de esterol; y

de desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a alrededor de
30 por ciento en peso de aceites o grasas naturales.

2. El producto de la reivindicacion 1, donde dicha composicién
tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C

3. El producto de la reivindicacion 1, ddnde dicha composicién

tiene una dureza de penetracion de desde alrededor de 5 milimetros a
alrededor de 360 milimetros.

4.  El producto de la reivindicacion i, donde la cantidad
agregada de dicha composicion es de desde alrededor de 0,5 por ciento en

A9\
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peso a alrededor de 30 por ciento en peso basado sobre el peso de d1ch0
producto.

5.  Elmaterial de la reivindicacion 1, donde la cantidad agregadaE
de dicha composicion es de desde alrededor de 0,1 gramos por metro
cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m® de dicho material.

6. El producto de la re1v1nd1cacwn 1, donde dicho solvente
hidrofilico es agua. -

7. El producto de la relvmdlcacmn 1, donde dicho solvente
hidrofilico es propilenglicol.

8.  El producto de la reivindicacién 1, donde dicho solvente
hidrofilico es un polietilenglicol de peso molecular inferior

9.  El producto de la remnchcacmn 1, donde dicho solvente
hidrofilico es glicerina.

10.

El producto de la reivindicacion 1, donde dicho solvente
hidrofilico es hidrolizado de almidon hidrogenado

11.  El producto de la reivindicacion 1, donde dicho alcohol graso
es alcohol cetilico.

12.  El producto de la reivindicacion 1, donde dicho alcohol graso
es alcohol estearilico.

13.  El producto de la reivindicacion 1, donde dicho alcohol graso
es alcohol araquidilico.

14.  El producto de la retvindicacién 1, donde dicho alcohol graso
es alcohol behenilico.

15. El producto de la reivindicacion 1, donde dicho peso
molecular del polietilenglicol de peso molecular superior es de desde
alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 daltons

16. El producto de la reivindicacion 1, donde dicho el peso _’
molecular de dicho polietilenglicol de peso molecular superior es de desde ‘:
alrededor de 1.400 daltons a alrededor de 440.000 daltons. ';_

17. El material de la reivindicacién 1, donde dicho
polietilenglicol de peso molecular superior es polietilenglicol 1.400




18. El material de la reivindicacion 1, donde dich{p
polietilenglicol de peso molecular superior es polietilenglicol 8.000

19. El matennal de la reivindicacién 1

| , donde dich&,_
polietilenglicol de peso molecular superior es polietilenglicol 10,000 ‘
20. El material de la reivindicacién 1, donde dicho humectantes

es glicerina. |

|
!
1

21. Elmaterial de la reivindicaciéri‘: 1, donde dicho humectante es |
sorbitol. /

22.  El material de la reivindicacion 1 donde dicho humectante es
hidrolizado de almidon hidrogenado.

23.  El material de la reivindicacion'1, donde dicho tensioactivo
es gliceril estearato SE. '

24. El material de la reivindicacion 1, donde dicho tensioactivo
es glicol estearato SE.

25.  El material de la reivindicacién 1, donde dicho tensioactivo
es cera emulsificadora NF. :

26. El material de la reivindicacion ‘1, donde dicho esterol o
derivado de esterol es esterol de soja

27. El material de la reivindicacion 1 donde dicho esterol o
derivado de esterol es colesterol.

!

28. El material de la reivindicacion 1 donde dicho esterol o
derivado de esterol es lanaesterol.

29.  El material de la reivindicacion 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de girasol.

30. Elmaterial de la reivindicacion 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de borraja.

31. El material de la reivindicacion 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de aguacate.

32. Un método para hacer un producto dc tisu o de toalla que
tiene una superficie exterior que comprende

Py
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a) calentar una composicion que incremento la barrera a
la piel que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso
molecular superior, un alcohol graso, un humectante, un tensioactivol
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico.
lipofilico mayor de 7, una grasa o aceite natural, y un esterol o un:
derivado de esterol, a una temperatura arriba del punto de fusion de dicha.
composicion, haciendo que dicha composicion se funda; b) aplicar dicha
composicion fundida a dicha superficie exterior de un tejido de material de -
tist o de forro; y ¢) solidificar nuevamente dicha composicion fundida.

33. El método de la reivindicacion 32, donde dicha composicién

tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

34. El método de la reivindicacién 32, donde dicha composicién

solidificada nuevamente tiene una dureza de penetracion de desde
alrededor de S milimetros a alrededor de 360 milimetros.

35.  Elmétodo de la reivindicacion 32, donde dicha composicion
fundida es aplicada mediante impresion.

36. Una composicién incrementadora de barrera de la piel que
comprende de desde alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 90
por ciento en peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por
ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso de polietilenglicol de
peso molecular superior que tiene un peso molecular de desde alrededor
de 720 o mayor, de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de
25 por ciento en peso de un alcohol graso Ci4 a Cso 0 mayor, de desde
alrededor de 0,5 por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso
de un humectante, de desde alrededor de 1 por ¢iento en peso a alrededor
de 20 por ciento en peso de um tensioactivo emulsificador de aceite en
agua que tiene un rango de balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, de

desde alrededor de 0,1 por ciento en peso a alrededor de lo por ciento en
peso de esterol y de un derivado de esterol.

37. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicha

composicion tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C.

38. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicha
composicion solidificada nuevamente tiene una dureza de penetracion de
desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros.

39. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho
solvente hidrofilico es seleccionado del grupo que consiste de agua,

}
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propilenglicol, polietilenglicol de peso molecular inferior, glicerina,

sorbitol, hidrolizado de almidén hidrogenado, silicona glicol y sus
mezclas.

40. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho alcohol
graso es seleccionado del grupo que consiste de alcohol cetilico, alcohol
estearilico, alcohol araquidilico, alcohol behemhco y sus mezclas.

41. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho |
polietilenglicol de peso molecular superior es seleccionado del grupo que

1

consiste de polietilenglicoles que tienen un peso molecular promedio |
mayor de 720 daltons.

42, La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho |
humectante es seleccionado del grupo que consiste de glicerina
propilenglicol, sorbitol, polietilenglicol, hidrolizados de almidén
hidrogenado, PCA sddico, PCA potésico, lactato sodico y sus mezclas |

43. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho

) i
tensioactivo es seleccionado de grupo que consiste de gliceril estearato
?

SE, gliceril estearato, glicol estearato SE, glicol estearato, cera
emulsificadora NF y sus mezclas.

44, La composicion de la reivindicacion 36, donde dicho esterol

o derivado de esterol es seleccionado del grupo que consiste de colesterol
sitoesterol, 1

estigmaesterol, eroesterol, lanaesterol, esterol de soja, ’ll
esteroles de aguacate, esteroles de colesterol, ésteres de esterol, asi como 1
{

sus mezclas.

45. La composicion de la reivindicaciéon 36, donde el aceite o
grasa natural es seleccionado del grupo que consiste de: aceite de ‘,
aguacate, aceite de durazno, aceite de babassu, aceite de borraja, aceite de }

camelia, aceite de canola, aceite de ricino, aceite de coco, aceite de maiz, "»
aceite de semilla de algodoén, aceite de primula de la tarde, aceite de
semilla de algodon hidrogenado, aceite de pepita de palma hidrogenada,
aceite de frijol de soja golpeado, aceite de espuma de la pradera, aceite de
pepita de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de colaza, aceite palmitico,
acido estearico, acido linoleico, alcohol estearilico, alcohol laurilico

1
alcohol ministilico, alcohol behenilico, aceite deu_ escaramujo, aceite de ‘
girasol, y aceite de frijol de soja.

46. La composicion de la reivindicacion 36, donde dicha |

cantidad de solvente hidrofilico, es de desde alrededor de 5 por ciento en
peso a alrededor de 90 por ciento en peso



47. La composicion de la reivindicacion 36, donde la cantidad de

dicho solvente hidrofilico es de desde alrededor de 25 por ciento ﬁ
alrededor de 75 por ciento.

48. La composicion de la reivindicacién 36, donde la cantidad dé
dicho polietilenglicol de peso molecular superior es de desde alrededor de
5 por ciento en peso a alrededor de 95 por mento en peso.

49. La composicion de la reivindicacion 36, donde la cantidad de : ‘1
dicho polietilenglicol de peso molecular superior es de desde alrededor de
15 por ciento en peso a alrededor de 50 por mento en peso.

: 50. La composicién de la reivindicacion 36, donde la cantidad de

dicho alcohol graso es de desde alrededor de 1 por ciento a alrededor de |
30 por ciento.

51. La composicidn de la reivindicacion 36, donde la cantidad de

dicho tensioactivo es de desde alrededor de 1 por ciento a alrededor de 20
por ciento.

52. La composicién de la reivindicacién 36, donde la cantidad de

dicho esterol o del derivado es de esterol de desde alrededor de 0,1 por
ciento a alrededor de 10 por ciento.

53. La composicion de la reivindicacién 36, donde la cantidad de

dicho aceite o grasa natural es de desde alrededor de 0,1 por ciento a
alrededor de 30 por ciento.

54.  Un método para incrementar/restaurar/mantener la funcion de
barrera de la piel de un usuario que comprende los pasos de

a)  colocar en contacto un producto de tisii o de toalla
sobre dicha piel de dicho usuario en donde dicho producto comprende una

composicion de incremento/restauracion/ mantenimiento de barrera de la
piel que proporciona un beneficio de

incremento/restauracion/
mantenimiento de barrera de la piel con la ‘transferencia de dicha
composicion a la piel del usuario;

b) transferir por lo menos una parte de dicha composicion
durante el uso de dicho producto de tisi1 o de toalla;

¢) repetir los pasos a) y b) con '. uno o mas productos
adicionales de toalla o de tisi con una frecuencia suficiente para

incrementar/ restaurar/mantener dicha barrera de la piel en un area de piel
que se pone en contacto con €l material de forro o de tisu, en relacién a la
piel contactada por un producto de tist o de toalla equivalente que no
comprende dicha composicién de incremento/restauracion/mantenimiento
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de barrera de la piel, en donde dicha composicion de incremento/
restauracion/mantenimiento de barrera de la piel comprende: de desde
alrededor de 5 por ciento en peso a alrededor de 95 por ciento en peso de
dicho solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento en peso a
alrededor de 95 por ciento en peso del polietilenglicol de peso molecular
superior que tiene un peso molecular de desde alrededor de 720 o mayor;
de desde alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 25 por ciento en!

peso de un alcohol graso Cy4 a Csg, 0 mayor, de desde alrededor de 0,5,
por ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso de un humectante,
de alrededor de 1 por ciento en peso a alrededor de 20 por ciento en peso
de un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de -
balance hidrofilica lipofilica mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por '
ciento en peso a alrededor de 10 por ciento en peso de esterol y de

derivado de esterol.

55. El método de la reivindicacion 54, donde dicha composicion '

tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

56. El método de la reivindicacion 54, donde dicha composicion
solidificada nuevamente tiene una viscosidad de proceso mayor de
alrededor de 50 centipoises.

57. El método de la reivindicacién 54, donde dicha composicion
solidificada nuevamente tiene una dureza de penetracion de desde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros.

58. El método de la reivindicacion 54, donde dichos productos
de tisi o de toalla que comprenden la composicién incrementadora/
restauradora/mantenimiento de barrera de la plel son usados por dicho
usuario en cada ocasion de uso.

59.  El método de la reivindicacion 54, donde dichos productos
de tist o de toalla que no comprenden una composicion incrementadora/
restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel son usados por dicho
usuario intermitentemente.

60. El método de la reivindicacién 54, donde dichos productos
de tisi o de toalla que comprenden dicha composicion incrementadora/
restauradora/de mantemimiento de barrera de la piel son usados por un
usuario cuya piel estd comprometida y son usados con una frecuencia
suficiente para mejorar la funcion de barrera de la piel.

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

e —



Un producto de tist incrementador de barrera de la piel superior, }tal
como un tisi facial, un tisi para bafio sanitario o toallas de papel y
similares, puede hacerse mediante el aplicar, sobre la superficie: o

superficies del tisi, una composicion hidrofilica fundida y enriquecida con -

lipido que comprende un solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso
molecular superior, un alcohol graso (de Cy4-Csp 0 mayor), un humectante,
un tensioactivo emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de
balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, un B-esterol, y una grasa o aceite
natural, y después resolidificar la composicién para formar una

distribucién de composicion solida sobre la superficie o superficies del
tisu.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 25 DE JUNIO DE 2000

)



CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN

COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Duane Gerard Krzysik, Brenda

Marie Nelson, Beth Anne Lange and David Roland Otts of the subject matter disclosed in

an application for Letters Patent of the United States entitled

SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES
which was signed by the said Duane Gerard Krzysik, Beth Anne Lange and David

. Roland Otts on November 1, 1999; and Brenda Marie Nelson on November 2, 1999.

3-10 -00

Karrie R. Plaisance, Notary Public
My commission expires: December 28, 2003

(Legalization by Secretary of State of Wisconsin and Colombia Consulate)
t '
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Case # 14873
COLOMBIA
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In the United States Patent and Trademark Office

I
i
Appjicants: Diane Gerard Krzusik, et al. Oacket 'f“°~3 14,873 “
. Serial No.: 09/379,929 Group: ¢ Unknown
'+ Filed: Augus’f‘*24 1999 Examiner: Unknown
[ For ‘ S IN BARRIER ENHANCING ABSORBENT TISSUES

. Date:

[

Assignment - Joint Inventors

ASSISTANT COMMlSSIONER OF PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir:

l
at 3124 South Huckleberry Lane, Appleton, Wisconsin 54915; and Beth Anne Lange residing at 415 South Qlde Oneida #319, Appléton

Wisconsin 54911; and David Roland Otts residing at 809 North Kensington Drive, Appleton, Wisconsin 54915 (hereinafter collectlvely

WHEREAS Duane Gerard Krzysik residing at 1112 East Melrose Avenue, Appleton, Wisconsin 54911; and Brenda Marie Nelson resndmg
referred to as A55|gnors) have made an invention and have each either (1) previously executed an application for Letters Patent of thb

United States of America therefor or (2) are contemporaneously executing an apphcatron for Letters Patent of the United States of Arrlerica
for the invention which is entitled:

i
SKIN BARRIER ENHANCING ABSORBEN%T TISSUES

‘
i
1
'

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwide, Inc., a corporation of the State of Delaware having offices at 401 North Lake Street, Neehah

Wisconsin 54956, United States of America, (hereinafter referred to as Assignee), is desirous of acquiring the entire right, title and mterest
in and to said invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be obtamed therefor in the United States and in any and
all foreign countries.

¥

1

Assignors of the sum of One U.S. Dallar ($1.00 U.S.) and for other good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of whlctln is
hereby acknowledged, the Assignors hereby sell, assign and transfer to the Assignee the full and exclusive right, title and interest to sald
invenition and in and to any and all Letters Patent or similar legal protection in the United States and its territorial possessions and in any‘
and all foreign countries to be obtained for said inventicn by said application or any contifuation, continuation-in-part, divisional, renewal, |

substitute, re-examination, conversion or reissue thereof, including all extensions thereof, or any legal equivalent thereof in any foreign
country for the full term or terms for which the same may be granted, including any and all convention rights.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Be it known that in consideration of the payment by the Assngnee to the

The A,ssugnors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or encumbrance has been or will be made or entered into which
would,conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee with alt pertinent facts and '
documients relating to said application, said invention and said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be known

{
i
i
i
i

]

and accessible to the Assignors and that they will promptly execute and deliver to Assignée or its legal representatives any and all papers

- davi X .

'1
i

instruments or affidavits required to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce said application, said invention and said Letters ‘

Patent and said equivalents thereof in any foreign country which may be necessary or desirable to carry out the purposes thereof.

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date lndlcatéd below

Dvelorad il

e Areneden ) /59
; Duane Gerard Km/ ; ‘
JVn L WVL’!M v e o~

oae: NOVZINEY 2, [F1)
Brenda Marie Nelson ' 7




Date
Date:
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Condods Gomorad dh Evlomdi

500 NORTH MICHIGAN AVENUE,E SUITE 2040
’ CHICAGO, ILUNOIS 606:_11

¢ ! TEL.{312)923-1196 FAX{(31 2)2923 1197 '

|
1‘ No. 892 Chicago, MAR 2 220““ ) \

 El suscrxto Consul General de Colombia, CERTIFICA que el sefior M ‘ﬂa W
: ,,quien autonza el presente ocumentg eJerma leg Imehte en la
fecha alli expresada, las funciones de [j

G
.y que la firma y sello que en el docufnento aparecen como suyos son los que usa 'y gé’Bﬁw bfa en sus
+actos oficiales.

|
1

]
]

'
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¥ .

; El Cénsul no asume responsabilidad alguna por el contenido del documento 85y %
. - DERECHOS DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES I L -

43

i
H

2200

AREREL

Snl

[

' (VEINTIDOS DOLARES US$22.00)

1 JOSE FE ANl:zB O GOMEZ
’ Coénsnl General dei¢ v‘

{

) | ‘t
4 whose signature and seal or stamp, as represented appear on the annexed

document, was at that time a duly commlssloned and qualified Notary Publlc in
' and for the State of Wisconsin.

£y
53

{ !
! e

IN TESTIMONY WHEREOF, | have hereunto
set my hand and affixed the Great Seal df the

State of Wisconsin, in the City of Madlsoh on
this day: March 15, 2000

«»7\n

DOUGI.AS LA

Secretar%of State =0
g "o 4,4, 3 ' =
18, 6‘ “’TEI’p Erfrf"é? > > =03
: ity s L &=
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TRADUCCION OFICIAL No. 138/2000 de un documento de Ce]sién
de Duane Gerard Krzysik, Brenda Marie Neison, Beth Anne L@nge
y David Roland Otts, residentes, respectivamente, tal como se
estipula mas adelante a Kimberly-Clark Worldwide, Inc., ’;una
Compafifa del Estado de Delaware, con oficinas en 401 Nbrth
Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados Unidos[ de
América de la invencion titulada TEJIDOS ABSORBENTES QUE
MEJORAN BARRERA DE LA PIEL, del inglés al espafiol, e! cual
para su identificacion se sella con el Sello del Traductor al mismo
tiempo que la presente.-

R R TS E R

ANEXQOS: €l documuento de Cesién arriba mencionado,
Certificaciéon Notarial, Certificacién del Secretario de Estado del
Estado de Wisconsin, Estados Unidos de América Legalizaci6n

del Consulado de Colombia en Chicago, Estado de lllinois,
Estados Unidos de América, Autenticacién por el Ministerio de
Relaciones Exteriores de Colombia.- '

AR T A E ARt LT T L A e e

En la Oficina de Patentes y Marcas Comercilales de los

Estados Unidos
Solicitantes: Duane G. Krzysik y otros
Expediente No.: 14,873 |
Serie No.: 09/379,829 Grupo: Desconocido
Presentada: Agosto 24 de 1999 Examlnador:Desconocldé

Para: TEJIDOS ABSORBENTES QUE MEJORAN BARRERA DE
LA PIEL

- Cesién - Inventores Conjuntos

“- O W e :
KUGO NAVARKO ALVAREL
TRADUCTOR E. INTERPRETE OFIC®
Ra: 1R7A Mininsticlp 1943
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COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C., 20231 ,
Sefor: | ﬁ

POR CUANTO QUE Duane Gerard Krzysik residente en 1112 E_ast
Meirose Avenue, Appleton, WI 54911; y Brenda Marie Nelson
residente en 3124 South Huckleberry Lane, Appleton, Wisconsin
54915; y Beth Anne Lange residente en 415 South Olde One‘gida
#3189, Appleton, Wisconsin 54911, y David Roland Otts residente
en 8098 North Kensington Drive, Appleton, Wisconsin 54915 (de
aqul en adelante colectivamente referidos como los Cedentes),
y hemos hecho una invencién y cada uno ya sea ‘(1)
previamente han ejecutado una solicitud para Titulos de Patente
de los Estados Unidos de América para ésta o (2) estan
contemporaneamente ejecutando una solicitud para Titulos ;de
Patente de los Estados Unidos de América para la invencion la
cual est4 titulada: |

TEJIDOS ABSORBENTES QUE MEJORAN BARRERA DE LA"
PIEL '

Y POR CUANTO QUE: Kimbherly-Clark Worldwide, Inc., una
compafiia del Estado de Delaware, teniendo oficinas en 401 North
Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados Unidos de
América, (de aqui en adelante referida como la Cesionaria), esta
deseosa de adquirir el derecho total titulo e interés en y a ia
dicha invencién y bajo dichos Titulos de Patenfe o protecciéon legal
similar para ser obtenida para éstos en Estados Unidos y en
cualquiera y todos los palses extranjeros.

AHORA, POR CONSIGUIENTE, A TODOS A QUIENES PUEDA
INTERESARLES: Sépase que en consideracién del pago por la
Cesionaria los Cedentes de la suma de Un Délar de los E.U;I.
($1.00 E.U), y por ofra buena y valiosa consideracién, el reciboy
suficiencia de la cual estan por medio del presente reconocidos,

450 FAVERRO ALVAREZ
{RADULTAP - T roRRFTE OFICIAs

. Sl 2]
#8510 v B



los Cedentes por medio del presente vende/n, cede{n Yy
transfiere/n a la Cesionaria el derecho total y exclusivo, titulo e
interés a la dicha invencién y en y a cualquiera y todos los Tft}ulos
de Patente o proteccién legal similar en los Estados Unidos y;sus
posesiones territoriales y en cualquiera y todos los pajses
extranjeros para ser obtenidos para dicha invencién por dicha
solicitud o cualquier continuacién, continuancién-en—pairte,
divisional, renovacién, sustitucion, reexamen, conversién o
reexpediciébn de ésta, incluyendo cualesquiera extensiones de la
misma, o cualquier equivalente legal de la misma en cualquier
pais extranjero por el término o términos completos para la cual
la misma pueda ser otorgados, Incluyendo cualquiera y todos los
derechos de convencién.

Los Cedentes por medio del presente convienen en que ninguna
cesién, venta, contrato o impedimento han sido o seran hechos o

celebrados los cuales entrarfan en conflicto con esta cesién y
venta. |

Los Cedentes ademés convienen en que los Cedentes
rapidamente proporcionaran, sobre solicitud por escrito, a ;la
Cesionaria con todos los hechos y documentos pertinentes
relacionados con dicha solicitud, dicha invencién y dichos Titulos
de Patente y equivalentes legales en paises extranjeros como
puedan ser conocidos y accesibles para los Cedentes y los
Cedentes rapidamente ejecutaran y entregardn a la Cesionaria o
sus representantes legales cualquiera y todos los papeles,
instrumentos o declaraciones juradas requeridos para solicitar
para, obtener, mantener, expedir, extender y poner en vigor
dicha solicitud, dicha invencién y dichos Titulos de Patente y
dichos equivalentes de éstos en cualquier pais extranjero loé
cuales puedan ser necesarios o deseables para llevar a cabo los
propésitos de la misma. |

-~ —
HUG5 NAVARRO ALVAREZ
{RADUCTOR E. MTFRPRETE OFICI&A
Rec ’ nry 10Q%



EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes ha/han ejecutado
este documento en la fecha/s abajo indicadals.

Firma llegible (Firmado) Fecha:1 de Noviembre de 1888
Duane Gerard Krzysik

Brenda Marie Nelson (Firmado) Fecha:2 de Noviembre de 1999
Brenda Marie Nelson |

Firma llegible (Firmado) ' Fecha:1 de Noviembre de 1898
Beth Anne Lange

Firma llegible (Firmado) Fecha:1 de Noviembre de 1889
David Roland Otts

B b R T A L b b X e a e L a e T

Caso #14873
COLOMBIA
CERTIFICACIQN

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINNEBAGO

Por medio del presente certifico que el papel adjunto constituyé
una fiel copia del original de una cierta Cesién a KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE INC., por Duane Gerard Krzysik, Brenda
Marie Nelson, Beth Anne Lange y David Roland Otts qe| asunto

del sujeto revelado en una solicitud para Titulos de Patentes de
los Estados Unidos titulada

TEJIDOS ABSORBENTES QUE MEJORAN BARRERA DE LA

PIEL
|
|
]
‘C:; -
HUGO *tAvARRQ RTVETEZ

"RADUCIOR €. INTERPRETE M, |
fo. 1076 Minjosticly 5557 ‘
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la cual fue firmado por los dichos Duane Gerard Krzysik, Beth
Anne Lange y David Roland Otts en Noviembre 1 de 1899; y

Brenda Marie Nelson el 2 de Noviembre de 1999.

3-10-00 Firma llegible (firmado)
Fecha Karrie R. Plaisance, Notario Publico

Mi Comisién Expira :Diciembre 28 del afio
2003. |

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.

(Legalizacion por el Secretario de Estado de Wisconsin y el
Consulado de Colombia)

R A A R R R R Y R E R R

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
EL ESTADO DE WISCONSIN
OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO

A TODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGARE:!
YO, DOUGLAS La FOLLETTE, Secretario de Estado dél
Estado de Wisconsin, de acuerdo con la seccién § 137.01(6)(a)
de los Estatutos de Wisconsin, por medio del presente certifico
que KARRIE R PLAISANCE, cuya firma y sello o estampllla, tal
como estan representados aparecen en el documento anexo, era

en ese momento un debidamente comisionado y calificado Notario
Pabllico.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL he
firmado el presente de mi pufio y letra
y fijado el Gran Sello del Estado de

Wisconsin, en la Ciudad de Madison en

este dia: 15 de Marzo del afio 2000.
Douglas La Follette (firmado)

by oy~ -
HOGO NAVARRO ALVAREZ
[RADUCTCR £ 7 -0pprve (07Drey
L3 1876 funpustivls dind
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DOUGLAS La FOLLETTE

Secretario de Estado
SELLO EN RELIEVE.
ST S P R R S T R Y R R R L Y T
EN ESPANOL: La Legalizacién del Consulado General de
Colombia en Chicago, Estado de lilinois, Estados Unidos de
América bajo el nimero 893 de fecha 22 de Marzo del afio 2000,
Autenticacién hasta por el Ministerio de Relaciones Exteriores de
Colombia bajo el nimero 153145 de fecha 24 de Abril del afio

2000.
(Pagado Impuesto de Timbre y Derechos Consulares por

valor de $22.00 Délares).
I o a0 I 20 o o S B T A R R o S S S S

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DOCUMENTOS
ADJUNTOS.

%
. le - R
HUGO nA VARLG ALVA.iL2

fRADUCTOR £ INTERPRETE Oﬂml
Res. 1876 Minjusticls 1993

Resolucién nimero 1876 del Ministerio de Justicia.
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