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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Suministrar un producto de tisd incrementador de barrera de la piel superior, .

tal como un tisl facial, un tisd para bafio sanitario o toallas de papel y!

similares, puede hacerse mediante el aplicar, sobre la superifice o superficies

del tisli, una composicién hidrofilica fundida y enriquecida con lipido que
+ 1

comprende un solvente hidrofilico, un polietilen glicol de peso molecular 5

superior, un alcohol graso (de C,,-C,, 0 mayor), un humectante, un surfactante
[ B & I\
emulsificador de aceite en aqua.
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TISUS ABSORBENTES MEJORADORES DE BARRERA DE LA PIEL

Campo de la Invencidn

La presente invencidén se refiere a la inclusiéh de

una locién hidrofilica enriquecida con lipido sobre productos de

|
tislGs absorbentes, tales como tisd facial, tisi para bafio

sanitario, toallas de papel, y similares. Més particularmeﬁte,
la presente invencidén se refiere a mejorar la salud de la pi;l a
través del incremento de la funcidén de barrera de la Piel
mediante la entrega de lipidos y humectantes desde una loﬁién
hidrofilica desde los productos de tisl absorbentes a la piEl.

I

Antecedentes de la Invencidn

|

El estrato cbérneo es la capa mds exterior de la

piel y el responsable de la regulacién de los niveles de agua en
la piel y funciona como una barrera en contra de los quimidos 3%
otros tensionadores encontrados en el ambiente. El arqeglo
complejo de lipidos en el espacio intracelular del estrato cdrneo
es responsable del establecimiento de una funcidn de ba#rera
normal. Las estructuras de capas multiples del colesterof, de

|

las ceramidas, y de los &cidos grasos, asi como de algunos atros

lipidos menores, proporcionan la barrera principal al transporte
de sustancias hidrofilicas a adentro o a través de la piel. El1

enlace entre la funcién de barrera y la salud de la piel es
|
’, |




55
|

|
evidente de la inflamacién de la piel causada por la extraccidén

f
de lipido de la piel. ;
|

La barrera de la piel puede ser dafada debidoia un

S nimero de mecanismos. La abrasidén fisica, por ejemplo causada
por el frotado repetido de los productos de tisi absorbentes
sobre la piel, retira capas de la piel y por tanto dafia a la

f barrera de la piel. Los fluidos bioldgicos, tal como la oﬁina,
| las heces fecales, las secreciones nasales y vaginales, pqeden
ilO contener una variedad de componentes que pueden dafiar la baﬁrera
de la piel. Los ejemplos de estos componentes incluyen?las

proteasas, las lipasas, los &cidos de bilis, y los acidos gr%sos.

Una vez que la barrera de la piel estd comprometida, %stos

!

componentes, ademds de otros constituyentes de los fl@idos
{

llS biolégicos pueden iniciar o exacerbar la inflamacién de la ﬁiel.
f ' . . . ;

_ La hidratacién excesiva también tiene un impacto
negativo sobre la barrera de la piel. EIl nivel de hidratacién de
j la piel que se ha cubierto con pafiales, por ejemplo, ﬁuede
, 20 alcanzar entre cinco a diez veces aguélla de la piel que no se ha
cubierto con pafiales. El contacto frecuente de la piel que ée ha
cubierto con pafiales con los fluidos tal como la secrecidn ﬁasal

también puede contribuir a una hidratacidén de 1la §piel

incrementada. La hidratacién incrementada de la piel interrumpe
t

i

25 la organizacién lipida de la piel en el estrato cérneo. [Esta

interrupcién puede aumentar la permeabilidad de la piel a{los

|
|
|
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irritantes, aumentando por tanto el riesgo de la inflamacidn de
la piel. ;

g
Tipicamente, las cremas de barrera aplidadas
tépicamente, las lociones y los unglentos son usados épara
proporcionar una barrera hidrofébica artificial sobre la ﬁiel.
Estos productos tipicamente contienen aceites miner%les,
petrolato y siliconas que son pesadas, grasosas al tacto ﬁ que
son usadas tipicamente para tratar més bien gue para evitgr la
irritacidén de la piel. En algunos casos, tales individuo% que
sufren de narices irritadas y ulceradas durante un resfriado,
estos productos se evitan debido a su pobre valor cosméticozpara
el consumidor. ‘

|

|
Los productos de tis( absorbentes tales como el
tisG facial y el tisi de papel sanitario se han usado %ara
absorber los fluidos del cuerpo y dejar a la piel seca. Elgtisﬁ
absorbente, ademés de absorber los fluidos, sin embargo, tam@ién
raspa la piel durante el uso y frecuentemente no deja a la biel
completamente  seca y libre del fluido del cuerpo que ;sté
tratando de ébsorber el tisd. Durante el frecuente sonado ie la
nariz o la limpieza perianal, por ejemplo, la piel puede rasp%rse
tanto como para aparecer roja y estar adolorida al tacto. Eara
reducir la abrasidén de la piel, puede aplicarse férmula% de

{
adhesivo de tisd al tisd de manera que, en el uso, la férﬁula

aditiva ya sea que proporcione lubricidad haciendo que el tisd se

!
|
3
|
|
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resbale a través de la superficie de la piel, o deje el tisﬁ;y se

deposite sobre la piel. ;
!
J

i

Una vez depositado sobre la piel, éstas férmbias
de aditivo proporcionan un beneficio de la piel mediant% el
ocluir 1la piel. Por tanto, estas fdérmulas proporcionaé un
beneficio a corto plazo mediante el proporcionar una bar#era

artificial, aln cuando el estrato cdrneo subyacente ain se ha

]
danado.

i

l

!

|

f
Hasta la fecha estas férmulas han sido sélidQs o}

semisblidos a base de cera a la temperatura ambiente. Dado !que

estas férmulas son lipofilicas, es algunas veces dificiliel

t
incorporar surfactantes hidrofilicos o solubles en agua,

{
materiales cosméticos u otros ingredientes activos que pue@an

proporcionar un beneficio para la salud de la piel. ;

|

1

|
Por tanto, hay una necesidad de una fdérmula Que

. . e . .
sea bésicamente hidrofilica y que pueda ser aplicada a un tisg, la

i
cual permanezca facilmente disponible para la transferencia a'la
{

piel del wusuario para proteger, mantener y ayudar en %la

recuperacidén de la funcidén de barrera de la piel y por taéto

[
proteger a la piel de la irritacién, de la inflamacidén y de ila

rojez en una manera efectiva de costo eficiente. 3
|
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Sintesis de la Invencidn [

) i
Por tanto, lo que es ademds necesario en el arte

i
es la quimica de formulacidén que, cuando se aplique desde un tisu
{

absorbente, mejore la funcién de barrera de la piel mientras que
« « . . « ~ e o 1
se minimiza o se elimina el dafio fisico causado por el roce;de

dicho tisi absorbente sobre la superficie de la piel. i

|

1

Se ha descubierto ahora que un producto de tasﬁ

mejorador de barrera de la piel puede hacerse aplicando, sobre la
!

superficie o superficies del tisi, una composicidn hidrofi%ica
fundida y enriquecida con lipido, que comprende un solv%nte
hidrofilico, un polietilen glicol de alto peso molecularf un
alcohol graso (C,,-C,, o mayor), un humectante, un surfact%nte
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de bal%nce
hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol y un aceite o g#asa
natural, y después resolidificar la composicidn para formar?una
distribucidn, preferiblemente una distribucién uniforme; de
depdsitos sélidos sobre la superficie o superficies del tisq.
Debido a que la composicidén hidrofilica es un sélido % la
temperatura ambiente y se solidifica ré&pidamente después;del
depdsito, ésta tiene menos tendencia a penetrar y a emigrar
adentro de la hoja. En comparacidén a los tisls tratadosg con

férmulas liquidas, esto deja un porcentaje mayor de composicién

de locidén sélida anhidra agregada sobre la superficie del tibkd en
|

donde ésta puede ser contactada y transferida a la pieﬂ del



i

; . 9

6 i
usuario para proporcionar un beneficio. Ademés, puede ser udada

una cantidad agregada inferior para entregar el mismo beneficio

a un costo mas bajo debido a la colocacién eficiente del la

composicidén esencialmente en la superficie de producto. {

S |

v
i
i

Por tanto, en un aspecto, la presente inVenciég se

refiere a una composicidén hidrofilica que comprende de d%sde

|
alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento

por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de Sipor

10 ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso; de
) |

polietilen glicol de peso molecular superior (preferiblemente?que
i

tiene un peso molecular de alrededor de 720 o mayor) de désde
alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 30 por cignto
f - por peso de un alcohol graso C,, a C,, 0 mayor, de desde alredédor
15 de 0,5 por ciento pdr peso a alrededor de 30 por ciento por deso
' |

% de un humectante y de desde alrededor de 1 por ciento por peéo a
alrededor de 20 por «ciento por peso de un surfacta%te
emulsificador que tiene un rango de balance hidrofilibo—
lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0.1 por ciento bor
20 peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esterol o de?un

derivado de esterol y de desde alrededor de 0,1 por ciento bor
peso a alrededor de 30 por ciento por peso de grasas o acei%es
naturales. La composicidén hidrofilica puede tener un punto:de
fundido de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. éLa
25 composicién también puede tener una dureza de penetraciénzde
desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros. |
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En otro aspecto, la invencién reside en; un
producto de tisi en donde una o ambas de las superfiQies
exteriores del producto tienen depdsitos solidificadés deiuna
composicién que comprende de desde alrededor de 10 por cientoipor

peso a alrededor de 95 por ciento por peso de solvgnte

A
1

hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento por pes? a
alrededor de 95 por ciento por peso de polietilen glicol de geso
molecular superior (preferiblemente que tiene un peso molecglar
de alrededor de 720 o mayor), de desde alrededor de 1 por ci%nto
por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de un alcéhol
graso de C,, a C,, o mayor, de desde alrededor de 0,5 por ciénto
por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de humectantef de
desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de Zozpor
ciento por peso de surfactante emulsificador que tiene un rango
de balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrede%or
de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por Qeso
de esterol o derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 Eor
ciento por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de acei%es
0 grasas naturales. La composiciédn hidrofilica puede tenerfun
punto de fundido de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.
La composicidn también puede tener una dureza de penetracién!de
desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros. g

|

?

En otro aspecto, la invencidén se refiere a;un
método para hacer un producto de toalla o de tisaG suave hue
incrementa la barrera de la piel que comprende: (a) calentar Pna
i |

|

|
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composicién hidrofilica que comprende un solvente hidrofilico,

polietilen glicol de peso molecular superior, un alcohol gﬁaso,

un humectante, un surfactante emulsificador que tiene un rando de

l

balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol é un
derivado de esterol, y una grasa o aceite natural aé
|

i

una

P

temperatura arriba del punto de fundido de la composiqion,

I
haciendo que la composicidén se derrita; (b) aplicar uniformemente

la composicién fundida a una o ambas superficies del tejidb de

r
tisi; y (c) resolidificar la composicidén fundida. La composicidn

|
hidrofilica puede tener un punto de fundido de desde alreded%r de
30°C a alrededor de 100°C. !

|

|

Descripcidn Detallada de la Invencidén

!
|
|

Una incorporacidn de la presente invencidn e% un
producto de tisi o de toalla que tiene dos superfiéies
exteriores, una o ambas de las superficies exteriores  del

producto tienen depdsitos solidificados de una composicién! que
i

mejora la barrera de la piel. La composicidén puede comprende? de

desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 95! por
|

ciénto por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor @e 5
por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por pes? de
polietilen glicol de peso molecular superior que tiene un éeso
molecular de desde alrededor de 720 o mayor, de desde alred%dor
de 1 por ciento por peso a alrededor de 30 por ciento por pesé de

!
un alcohol graso C,, a C,, o mayor, de desde alrededor de O,Sipor

: |
‘ |
|
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ciento por peso a alrededor de 50 por ciento por peso d? un
humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por peéo a
alrededor de 20 por «ciento por peso de un surfact?nte
emulsificador de aceite-en-agua que tiene un rango de bal%nce
hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de O,lipor

!

ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de est&rol
!
y de derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por ciento

, Lo
por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de aceites o

1

%
|

grasas naturales.
?

La composicién puede tener un punto de fundido de
desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La composi%ién
puede tener una dureza de penetracién de desde alrededor ﬁe 5
milimetros a alrededor de 360 milimetros. La cantidad agregada
de la composicidén puede ser de desde alrededor de 0,5 por ciénto
por peso a alrededor de 30 por ciento por peso basada sobreEel
peso de dicho producto. La cantidad agregada de la composic?én
también puede ser expresada como de desde alrededor de 0,1 graﬁos
por metro cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m* del producto%de

. 1
tist o de toalla, y mé&s preferiblemente de desde alrededor de 0,5

g/m?* a alrededor de 25 g/m?.

t

!

!

|

!
El solvente hidrofilico usado en la composicién
puede incluir agua, propilen glicol, un polietilen glicol de péso
molecular bajo, glicerina o hidrolizado de almidén hidrogenado.

J
El alcohol graso usado en la composicidn puede incluir alcoﬁol

|
|
|
|
|



20

25

10
cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilico o alcohol
behenilico. El peso molecular de dicho polietilen glicol de p%so

molecular superior usado en la composicién puede incluir de de%de

i
-

alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 daltons, mas
especificamente de desde alrededor de 1.400 daltons a alrededor
de 440.000 daltons. El peso molecular de dicho polietilen glicol
de peso molecular superior usado en la composicidn puede incl@ir

polietilen glicol 1.400, polietilen glicol 8.000, o polieti%en

glicol 10.000. El humectante usado en la composicién puede
incluir glicerina, sorbitol, o hidrolizado de almiéén
hidrogenado. El surfactante empleado en la composicidn puéde

incluir gliceril estearato SE, glicol estearato SE, o c?ra

emulsificante NF. El esterol o del derivado de esterol usado ‘en
1

. . ¢ 2 . . |
la composicidén puede incluir esterol, colesterol o lanasterol.

|

El aceite o la grasa natural usada en la composicidén puede
incluir aceite de girasol, aceite de borraja o aceite de
t

aguacate.

. NP . 2 !
Otra incorporacién de la presente invencidn es un
i

método para hacer un material de tist o de toalla que tiene una
superficie exterior que comprende: (a) calentar una composici%n
que incrementa la barrera de la piel que comprende un solvente
hidrofilico, un polietilen glicol de peso molecular superior, @n
alcohol graso, un humectante, un surfactante emulsificador Fe
aceite-en-agua que tiene un rango de balance hidrofilibo

lipofilico mayor de 7, una grasa o aceite natural, y un esterol

|
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o un derivado de esterol, a una temperatura arriba del puntb de
fusién de la composicidén, que hace que la composicidn se fu%da;
(b) aplicar la composicién fundida a la superficie exterior dg un

1
tejido de material de tislG o de forro; y (c) resolidifica# la

composicidédn fundida. :
|

La composicidén puede tener un punto de fundidp de
desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La composi%ién
resolidificada puede tener una dureza de penetracién de désde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros.E La

1
composicién fundida puede ser aplicada por impresiodn.

!
Otra incorporaciédn de la presente invencidn es;una
composicidén que incrementa la barrera de la piel que comprend% de
desde alrededor de S5 por ciento por peso a alrededor de 90 ?or
ciento por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5
por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso%de
polietilen glicol de peso molecular superior gque tiene un péso
molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor dé 1
por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por peso deiun
alcohel graso C,, a C;;, o0 superior, de desde alrededor de 0,5 éor

‘
ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso deiun
humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por peso% a
alrededor de 20 por ciento por peso de un surfactaﬁte
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balarnce

?

hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 ﬁor

|
|
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ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de estérol

y de un derivado de esterol. |

f

|

La composicidén puede tener un punto de fundido de
1

desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La composi¢i6n

resolidificada puede tener una dureza de penetracidén de d%sde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. i
!
!

El solvente hidrofilico de la composicién pdede

ser seleccionado del grupo gue consiste de: agua, prop%len
]

glicol, polietilen glicol de peso molecular inferior, gliceripa,

sorbitol, hidrolizado de almidén hidrogenado, silicona glicol y
{

similares, asi como mezclas de los mismos. El alcohol graso: de

la composicidén puede ser seleccionado del grupo que consiste ae:
i

alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilito,

{
alcohol behenilico, y similares, asi como mezclas de las mismas.

El polietilen glicol de peso molecular superior de la composicién
!

puede ser seleccionado del grupo que consiste de: polietilen
|

glicoles que tienen un peso molecular promedio mayor de 720

daltons.

,

!

|
El humectante de la composicidédn puede %er
seleccionado del grupo que consiste de: glicerina, propiﬁen
glicol, sorbitol, polietilen glicol, hidrolizados de almid%n

hidrogenado PCA sbdico, PCA potésico, lactato sédico, {y
|

.
L4

similares, asi como mezclas de los mismos. El surfactante de Qa
i
3
E
!
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i

composicién puede ser seleccionado del grupo que consiste de
i
gliceril estearato SE, gliceril estearato, glicol estearato’ SE,

glicol estearato, cera emulsificante NF, y similares, asi gfomo
i
mezclas de los mismos. El esterol o el derivado de esterol d% la
|5 composicién puede ser seleccionado del grupo gue consiste del: g-

esteroles, que tienen una cola sobre la posicidén 17 vy qu? no

tienen grupos polares, por ejemplo, colesterol, sitoesterol,

f

estigmaesterol, ergoesterol, asi como ésteres j de
colesterol/lanaesterol Ci0-Cios colecalciferol, colestéril
10 hidroxiestearato, colesteril isostearato, colesteril estear%to,
: .
7-dehidrocolesterol, dihidrocolesterol, dihidrocoleste%ilo
octildecanoato, dihidrolanoesterol, dihidrolanoestéril

| octildecanocato, ergocalciferol, esterol de aceite alto, aceﬁato
i

‘ de esterol de soja, lanaesterol, esterol de soja, esteroles de
; _ . .
15 aguacate, ésteres de colesterol, ésteres de estercl y similares,
|
asi como mezclas de los mismos. }
i
|

La grasa o el aceite natural de la composicﬁén

puede ser seleccionado del grupo que consiste de aceite% de

20 aguacate, aceite de durazno, aceite de babassu, aceite ;de
) borraja, aceites de camelia, aceite de canola, aceite de riciﬁo,

|

aceite de coco, aceite de maiz, aceite de semilla de algod%n,
aceite de primula de la tarde, aceite de semilla de algo?én
hidrogenado, aceite de pepita de palma hidrogenada, aceiteide

25 soja golpeada, aceite de espuma de la pradera, aceite de pepita

de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de colaza, aceite

|
|
|
|
[
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palmitico, aceite de escaramujo, aceite de girasol, aceite?de
frijol de soja, derivados de grasas o aceites naturales (t%les
como A4cido estedrico, &cido 1linoleico, alcohol estearil#co,
alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol benenilic¢ Yy
similares, y similares), y similares, asi como mezclas de hos

i
mismos. ,
|
La cantidad del solvente hidrofilico usada en] la
composicién puede ser de desde alrededor de 5 por ciento por p%so
a alrededor de 90 por ciento por peso, y mas especificamente%de
desde alrededor de 25 por ciento por peso a alrededor de 75 %or
ciento por peso. La cantidad de dicho polietilen glicol de p%so
molecular superior usada en la composicidén puede ser de de%de
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por cie#to
por peso, y mas especificamente de desde alrededor de 15 ?or
ciento por peso a alrededor de 50 por ciento por peso. ;
La cantidad de dicho alcohol graso usada enlla
composicidén puede ser de desde alrededor de 1 por ciento a
alrededor de 30 por ciento. La cantidad de dicho surfactante
usada en la composicidén puede ser de desde alrededor de 1 por
ciento a alrededor de 20 por ciento. La cantidad de esterol o%de
derivado de esterol usada en la composicidédn puede ser de de%de
alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de 10 por ciento. {La

cantidad de dicho aceite o grasa natural usada en la composicién

.
. ®

|
|
|
|



1 ' N

15
puede ser de desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor dé 30

por ciento.
. i
| Una incorporacién de la composicién compr?nde
i 5 alrededor de 48,2 por ciento por peso de propilen gliéol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.&00,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estearilico,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor ée 3
por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor dei0,8

10 por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de ijOr

ciento por peso de aceite de borraja.

i

l

Otra incorporacidén de la composicidn comprende
alrededor de 34 por ciento por peso de propilen glicol, alredebor
15 de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.000, alrede?or
' de 10 por ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor dq 10

por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor de 15 ?or
ciento por peso de glicerina, alrededor de S por ciento por p%so
de propilen glicol oleato SE, alrededor de 1 por ciento por peso

_ }
20 de colesterol, y alrededor de 5 por ciento por peso de aceite'de

|
|

{

girasol.

Otra incorporacidén de la composicidn compreﬁde
alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilen glicodl,
25 alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.0QO,

alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estearilico,

A
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alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2

por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor dé 0,8
!

por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de 1? por

ciento por peso de aceite de borraja. !
|
!

5
| Otra incorporacidén de la composicidn comp%ende
alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilen glicol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol BAOOO,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol esteariﬂico,
10 alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor?de 2
; por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor deio,a
1 por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de lOEpor
; ciento por peso de aceite de aguacate. i
@ |
‘ i
ﬁS Otra incorporacién de la composicidén comprende
? alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilen gliéol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.400,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estearilﬂco,
% alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor d% 2
20 por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor de F,S
por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de 10 #or
ciento por peso de aceite de lanolina. E
!
2
Otra incorporacién de la composicién comprende
25 alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilen glic&l,

1

! alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 10.00b,

|
!
|
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alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol behenilico,
i
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2

1

por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8
!
por ciento por peso de avocadina, y alrededor de 10 por c?ento

por peso de aceite de girasol. t
|
E

|
Otra incorporacién de la composicidén comprende

alrededor de 32,2 por ciento por peso de polietilen 200,
‘ |

alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 1.000,
(

alrededor de 30 por ciento por peso de alcohol behenilico,

alrededor de 5 por ciento por peso de hidrolizado de almidén
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por peso de glic?ril

estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento por peso de avocad%na,

y alrededor de 10 por ciento por pesoc de aceite de aguacate‘

1
Otra incorporacién de la composicién comprende

l
alrededor de 32,2 por ciento por peso de polietileno 200,
!

alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 1.d00,

}

alrededor de 30 por ciento por peso de .alcohol behenilibo,
alrededor de 5 por ciento por peso de hidrolizado de almi%én
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por peso de glice%il
estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento por peso de avocadi#a,
y alrededor de 10 por ciento por peso de aceite de girasol. t

Otra incorporacidén de la composicidn compredde

|
alrededor de 37 por ciento por peso de polietileno 200, alredeqor
\

E
I
!
|
|
|
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18
de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.000, alredgdor
de 10 por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor dF 10
por ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de 5£por

J

edor

ciento por peso de hidrolizado de almiddén hidrogenado, alred
5 de 5 por ciento por peso de glicol estearato SE, alrededor de 3
por ciento por peso de esteroles de aguacate y alrededor dg 10

por ciento por peso de aceite de borraja. ]

Otra incorporacidén de la composicidn comprende

10 alrededor de 20 por ciento por peso de polietilen glicol %00,
| alrededor de 20 por ciento por peso de propilen glicol, alredédor
| de éo por ciento por peso de polietilen glicol 8.000, alred?dor
de 10 por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor de 10
por ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de Sapor
§15 ciento por peso de PCA sddico, alrededor de 5 por ciento por £eso
de glicol estearato SE, alrededor de 2 por ciento por pesé de

‘ colesterol y alrededor de 8 por ciento por peso de aceité de

|

borraja. L
20 Otra incorporacién de la composicidn compr%nde
alrededor de 42 por ciento por peso de polietileno 200, alrededor
de 20 por ciento por peso de polietilen glicol 8.000, alredédor
de 10 por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor d% 10
por ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de 5$por
25 ciento por peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento por ﬁeso

de glicol estearato SE, alrededor de 3 por ciento por pesd de
i

|
|
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esterol de soja y alrededor de 5 por ciento por peso de ac%ite de

primula de la tarde.

é
;

Otra incorporacién de la presente invencién es un

§
5 = método para incrementar/restaurar/mantener la funcién de barrera

de la piel de un usuario. EIl método comprende los pasos de:

a)

10

15
b)

' 20
c)

25

i

!
poner en contacto un producto de tisi o de

;
toalla sobre la piel de dicho usuario en

1

donde dicho  material comprende | una

|
composicién incrementadora/restauradora/de

t

mantenimiento de barrera de la pieﬂ que

proporciona un beneficio de

de

i
I
. L. !
incremento/restauracidén/mantenimiento |
{

barrera de la piel con la transferencia de

Y

la composicidén a la piel del usuario; |
)

transferir por lo menos una parte de la
!
composicién durante el uso del producto de

!
i

tist o de toalla;

repetir los pasos a) y b) con uno o, mas

f
!
!
H
!
productos de tisd o de toalla adiciongles
con suficiente frecuencia para

incrementar/restaurar/mantener la barrer? de

la piel en el &rea de piel que es contac%ada

|
|
|
|
!
l
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por el producto de tisi o de toal%a, en
relacidén a la piel contactada pér un
producto de tisd o de toalla equivalen%e que

no comprenda la composicidn
f

incrementadora/restauradora/demantenimiento
1

de barrera de la piel. i
F
q_

%
La composicién incrementadora/restauradora/de

mantenimiento de barrera de la piel del método comprende deidesde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 90 por %iento
por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de F por

ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peéo de

1

polietilen glicol de peso molecular superior que tiene unipeso
1
molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alrededor;de 1

i

por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por peso ae un
|

alcohol graso C,, a C;, o mayor, de desde alrededor de 0,3 por

ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por pesh de

humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por pe%o a

alrededor de 20 por ciento por peso de surfactante emulsifidador
!

de aceite en agua gue tiene un rango de balance hidrofﬂlico
i
lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por ciento por

[
peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esterol y de

derivado de esterol.

La composicidén puede tener un punto de fusi

° -

i
)
|
6? de
desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La composi&ién
-
!
!
\
l
i
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resolidificada puede tener una viscosidad de proceso mayo& de
alrededor de 50 centipoises. La composicidn resolidificada guede
tener una dureza de penetracién de desde alrededor de 5
milimetros a alrededor de 360 milimetros. El método puede a#emés
compfender el usar un material de tisd o de toalla que tien# una
composicién de incremento/restauracién/mantenimiento de baﬁrera
de la piel por el usuario en cada ocasién de uso. El método
puede ademds comprender el usar un material de tisd o de téalla
el cual no comprenda una composicidn
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera db la
piel por el usuario intermitentemente. El método puede ademés
comprender el usar el material de tisG o de toalla que comp%ende
una composicidén incrementadora/restauradora/de mantenimien?o de
barrera de la piel por un usuario cuya piel estéa comprometﬂda Yy
con una frecuencia suficiente para mejorar la funcidn de baﬁrera

de la piel. i

i
La cantidad de solvente hidrofilico, incluyen@o el
agua si estd presente, en la composicidén hidrofilica, puedé ser

de desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 95

por ciento por peso, mas especificamente de desde alrededor de 25

|
por ciento por pesc a alrededor de 75 por ciento por peso, mas

especificamente de desde alrededor de 30 por ciento por peso a
|

alrededor de 60 por ciento por peso. Como se usd aqui,; los

solventes hidrofilicos adecuados incluyen, pero no se limitlan a

los siguientes materiales: propilen glicol, polietilen gli&oles

’
r
1
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de peso molecular inferior (pesos moleculares de menos de 120 Yy
liquidos a la temperatura ambiente), metoxiisopropanol, p%opil
Ster PPG-2, butil &ter PPG-2, metil éter PPG-2, metil éter PEG-3,
dipropilen glicol propil éter, dipropilen glicol butil éter,
dipropilen glicol, metil propanediol, propilen carboAato,
propilen glicoles solubles/dispersables en agua, poliprogilen
glicol etoxilado, glicerina, soluciones de sorbitol, hidrolizado
de almiddédn hidrogenado, y silicona glicoles, agua y simil%res,

asi como mezclas de los mismos. !
|

La cantidad de polietilen glicol de peso mole%ular
superior en la composicidén hidrofilica puede ser de &esde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por cﬂento
por peso, més especificamente de desde alrededor de 10 por cﬂento
por peso a alrededor de 50 por ciento por peso, Yy aﬁnz mas
especificamente de desde alrededor de 15 por ciento por péso a

. i
alrededor de 25 por ciento por peso. El polietilen glicol de

peso molecular superior en las composiciones de locidn

hidrofilica de la presente invencién primariamente funcionafcomo

un agente inmovilizador para el solvente hidrofilicb Yy

cualesqguier ingrediente activo. Ademas de inmovilizag el
i

solvente, y reducir su tendencia a emigrar, el polietilen glicol
: . v, i .

de peso molecular superior en la composicién de 1locidn

hidrofilica proporciona una pegajosidad a la composiciéﬁ de

locién hidrofilica la cual mejora la transferencia a la piel?del

usuario. Como se usd aqui, los polietilen glicoles de peso

g
|
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molecular superior ademds incluyen, pero no se limitan é, los
siguientes materiales: polietilen glicoles que tienen un peso
molecular promedio de 720 daltons o mayor, y similares, asﬁ como
mezclas de los mismos. Estos materiales no son liquidoé a la
temperatura ambiente. Los polietilen glicoles de peso molécular

. i
superior particularmente adecuados pueden tener un peso molecular

!
promedio de desde 720 a alrededor de 1.840.000 daltons, més
especificamente, de desde alrededor de 1.400 a alrededor de
440.000, y aln mas especificamente de desde alrededor de 14760 a

alrededor de 10.570 daltons. )
1
La cantidad del alcohol graso en la composicién
hidrofilica puede ser de desde alrededor de 1 por ciento por%peso
a alrededor de 30 por ciento por peso, mas especificamenée de
desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 2% por
ciento por peso, y aln mas especificamente de desde alrededér de
: !
15 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por geso.
Como se usé aqui, los alcoholes grasos adecuados incluyen,%pero
no se limitan a los siguientes materiales: alcoholes que ti@nen
una longitud de cadena de carbdén de CM-C30 O mayor, incluy%ndo
alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidiliéo 3%
|

alcohol behenilico, asi como mezclas de los mismos. r

!

i

La cantidad de humectante en la composi¢i6n

hidrofilica puede ser de desde alrededor de 0,5 por ciento%por

peso a alrededor de 30 por ciento por peso, mas especificam%nte

!
.. !
v |
!
{
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i

de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de ?0 por

I
ciento por peso, y ain mids especificamente de desde alrededor de

f
S por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso% Los

!
humectantes son tipicamente ingredientes cosméticos usados para
i
%
b

, . . , . .
Este grupo de materiales incluye los ingredientes prlmarlﬁmente

aumentar el contenido de agua de las capas superiores de la:piel..

hidroscdpicos. Como se usaron aqui, los humectantes adecduados
1

incluyen, pero no estdn limitados a los siguientes materiales:
}

Acetamida MEA, Gel de Aloce Vera, Arginina PCA, Quitosana%PCA,

1

Cobre PCA, Gliceridos de maiz, Dimetil Imidazolidibona,
Fructuosa, Glucamina, Glucosa, Glucosa Glutamato, %Cido
Glucurédnico, Acido Glutéamico, Glicereth-7, Gliceret%—lz,
Glicereth-20, Glicereth-26, Glicerina, Miel, Miel Hidroge#ada,
Hidrolizado de Almiddén Hidrogenado, Almiddén de Maiz Hidroli%ado,
Lactamida MEA, Acido Lactico, Lactosa Lisina PCA, Manitol, wetil
Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA, Lactamida PEG-2, Proﬁilen
Glicol PEG-10, Condensado de AzGcar Poliamino, PCA Potééico,
Propilen Glicol, Citrato de Propilen Glicol, Hidrolizado
Sacarido, Isomerato Sacarado, Aspartate Sédico, Lactato Sééico,
PCA Sédico, Sorbitol, Lactato-TEA, TEA-PCA, Urea, Xilit%l Yy

i

;. - . j
similares, asi como mezclas de los mismos. i
]
i

f

La cantidad de surfactante emulsificador de aceite

en agua que tiene un rango de balance hidrofilico—lipofijico

mayor de 7 en la composicidédn hidrofilica puede ser de désde

|
alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 20 por ci?nto

}

|
i
l
l
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por peso, mds especificamente de desde alrededor de 2 por ciento
por peso a alrededor de 15 por ciento por peso, Yy afm; més
especificamente de desde alrededor de 3 por ciento por p%so a
alrededor de 10 por <ciento por peso. Los surfacténtes
emulsificadores son empleados tipicamente en preparaciones
cosméticas para formar emulsiones de varios componentes. La!fase
inmiscible, tal como un aceite, estéd dispersada como gotas %n la
fase continua tal como el agua. j
|
Los surfactantes preferidos incluyen, pero Po se
limitan a la Cera Emulsificadora NF, el Gliceril Estearaté, el
Gliceril Estearato SE, el Glicol Estearato, el Glicol Este;rato
SE, El1 Glicereth-20 Estearato, Gliceril Behenato, Gliéeril
Hidroxiestearato, Gliceril Laurato SE, Gliceril Oleato, Gli¢eril
Oleato SE, Propilen Glicol Oleato, Propilen Glicol Oleat% SE,
Propilen Glicol Estearato, Propilen Glicol Estearato; SE,
Estearato de Sorbitédn, Trioleato de Sorbitén, y similaresg asi

como mezclas de los mismos. !
!
|
}

La cantidad de esterol o de derivado de este?ol o
de mezclas de esterol o de derivados de esterol en la composécién
hidrofilica puede ser de desde alrededor de 0,1 por cienté por
peso a alrededor de 10 por ciento por peso, més especifica@ente
de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor!de 5
por ciento por peso, y aln més especificamente de desde alreéedor

de 0,8 por ciento por peso a alrededor de 3 por ciento por peso.
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Como se usaron aqui, los fB-esteroles adecuados incluyen, éero no
se limitan a los siguientes materiales: esteroles que tieden una
cola sobre la posicién 17 y no tienen grupos polare%, por

ejemplo, colesterol, sitoesterol, estigmaesterol, y ergoesterol,
!
asi como lanaesterol, esterol de soja, esteroles de aguacate,

t

. . |
esterol ésteres, y similares, y de fuentes de extractos naturales
|

(tal como avocadina y lanolina y similares) asi como mezclas de

los mismos.

i
{
!
La cantidad de aceite o de grasa naturalFo una

mezcla de aceites o grasa naturales en la composicién hidrofilica

1
i

puede ser de desde alrededor de 0,1 por ciento por p?so a

alrededor de 30 por ciento por peso, mds especificamente de |desde
!

alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por diento

por peso, y ain mas especificamente de desde alrededor de 1 por:

ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso. Cdmo se
usdé aqui, la frase aceites o grasas naturales es entendid% como
que incluye grasas, aceites, aceites esenciales, acidos grésos,
alcoholes grasos, fosfolipidos, y mezclas de los mismos. C&mo se

usd aqui, los aceites o grasas naturales adecuados incluyen,| pero

|

no se limitan a los siguientes materiales:
§
!
e de
i

Aguacate, Aceite de Babassu, Aceite de Borraja, Mantequilla,

|
Triglicérido de Acido C,,-C,;, Aceite de Camelia, Aceite de Canola,

Grasas y Aceites: Aceite de Pepita de Durazno, Aceit

Triglicérido Céprico/Caprilico/Laurico, Triglicérido
i

!

|
!
|
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Caprilico/Caprico/Linoleico, Triglicérido

Caprilico/Céprico/Estedrico, Triglicérido Caprilico/Caprico,
Aceite de Zanahoria, Aceite de Nuez de Anacardo, Aceite de
{

Ricino, Aceite de Hueso de Cereza, Aceite de Chia, Mantequipla de
Cacao, Aceite de Coco, Aceite de Higado de Bacalao, Aceite de
Germen de Maiz, Aceite de Maiz, Aceite de Semilla de Algodén,‘
Triglicérido C,,-C,;, Aceite de Huevo, Aceite de Soja Epoxid%zado,

Aceite de Primula de la Tarde, Gliceril Tri#cetil

j
Hidroxiestearato, Gliceril Triacetatil Ricino O%eato,

Glicosfingolipidos, Aceite de Semilla de Uva, Aceite de Avellana,

Lipidos de Placenta Humana, Aceite de Cartamo Hibrido, Aceﬂte de

Semilla de Girasol Hibrida, Aceite de Ricino Hidrogenado, Laurato
|

de Aceite de Ricino Hidrogenado, Aceite de Coco Hidrogepado,

Aceite de Semilla de Algoddén Hidrogenado, Triglicéridos ¢H—Cw

i

Hidrogenados, Aceite de Pescado Hidrogenado, Manteca Hidrogenada,
Aceite de Menhaden Hidrogenado, Aceite de Visén Hidroge%ado,
Aceite de Tosco de Naranja Hidrogenado, Aceite de Pepita de ?alma
Hidrogenado, Aceite de Palma Hidrogenado, Aceite de Caca#uate
Hidrogenado, Aceite de Higado de Tiburdén Hidrogenado, Acei%e de
Soja Hidrogenado, Sebo Hidrogenado, Aceite Vegetal Hidrogeéado,

L
Manteca, Triglicérido Laurico/Palmitico/Oleico, Lanolina vy-.

!
Derivados de Lanolina, Aceite de Lesquerella, Aceite de Linaza,

!
Aceite de Nuez Macadamia, Aceite de Soja Golpeada, Aceiﬂe de

]
Semilla de Espuma de la Pradera, Aceite de Menhaden, Aceite de

Visdén, Aceite de Moringa, Aceite de Mortierella, Aceite de{Pata

1
de Animal Vacuno, Triglicérido Oleico/Linoleico, Triglicérido

!
|
|
|
|
1
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Oleico/Palmitico/Laurico/Miristico/Linoleico, Oleoeste%rina,
Aceite de Cédscara de Aceituna, Aceite de Aceituna, Lipi@os de
Omental, Aceite de Tosco de Naranja, Aceite de Pepita de ?alma,
Aceite de Palma, Aceite de Pepita de Durazno, Acei%e de
Cacahuate, Aceite de Pengawar Djambi, Mantequilia de Pena@esma;
Fosfolipidos, Aceite de Nuez de Pistache, Lipidos de Pla&enta,
Aceite de Semilla de Colaza, Aceite de Salvado y Arroz, Ace;te de
Ca&rtamo, Aceite de Ajonjoli, Aceite de Higado de Ba&alao,
Mantequilla Shea, Aceite Soja, Esfingolipidos, Aceite de Sémilla

I
de Girasol, Aceite de Almendra Dulce, Aceite de Resina,iSebo,

Tribehenina, Tricaprina, Tricaprilina, Triheptaﬁoina,
Trihidroximetoxiestearina,Trihidroxiestearina,Triisonona?oina,
Triisostiarina, Trilaurina, Trilinoleina, Trinol%nina,
Trimiristina,Trioctanoina,Trioleina,Tripalmitina,Triceb%sina,
Triestearina, Triundecanoina, Aceite Végetal, Aceite de%Nuez,
Lipidos de Salvado y Trigo, Aceite de Germen de Trigo, Aceﬁte de
Zadoari, y similares, asi como mezclas de los mismos. !
!
| |
Acidos Grasos: Acido Araquidilico, pcido

Araquidénico, Acido Behénico, Acido Céprico, Acido Caprbico,,

Acido Caprilico, Acido de Coco, Acido_de Maiz, Acido de SeFilla
de Algoddén, Acido de Coco Hidrogenado, Acido de Menbaden
Hidrogenado, Acido de Sebo Hidrogenado, Acido Hidroxiesteé¥i¢o,
Acido Isostearico, Acido Laurico, Acido Linoleico, %cido
Linolénico, Acido de Linéza, Acido Miristico, Acido Oleico, écido

Palmitico, Acido de Pepita de Palma, Acido Pelargdnico, Acido

\

P
|
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Ricinoleico, Acido de Soja, Acido Estedrico, Acido de Aceite de

Resina, Acido de Sebo, Acido Undecanoico, Acido Undeciﬁénico,

29

Acido de Germen de Trigo y similares asi como mezclas de los

mismos. l
|
!

l
Alcoholes Grasos: Alcohol Behenilico, Alcpholes

i
C,-C,,, Alcoholes C,,-C,,, Alcoholes C(;,-C,;, Alcoholes C1-Cie,
Alcoholes C,,-C,5, Alcohol Caprilico, Alcohol Cetearilico, A#cohol

Cetilico, Alcohol de Coco, BAlcohol Decilo, Alcohol de; Sebo

10 Hidrogenado, Alcohol de Lanolina, Alcohol Laurilico, Aicohol
|

Miristilico, Alcohol de Oleilo, Alcohol de Palma, Alcthl de

Pepita de Palma, Alcohol Estearilico, Alcohol de Sebo, Aﬁcohol

!
Tridecilo y similares asi como mezclas de los mismos. ,

i

3

15 Aceites Esenciales: Aceite de Anis, Aceiée de
Menta de Balsamo, Aceite de Albahaca, Aceite de Balsamo de Abeja,
Aceite de Bergamota, Aceite de Abedul, Aceite de Almendra Amérga,

!
Aceite de Naranja Amarga, Aceite de Caléndula, Aceite de Nuéz de

California, Aceite de Alcaravea, Aceite de Cardamomo, Aceiée de
» 20 Manzanilla, Aceite de Canela, Aceite de Salvia Silvestre, A%eite
| de Hoja de Clavo, Aceite de Cilantro, Aceite de Ciprés, Acei%e de
Eucalipto, Aceite de Hinojo, Aceite de Gardenia, Aceité de
Geranio, Aceite de Jengibre, Aceite de Toronja, Aceite de Hyétis,
! Aceite de Arbusto de la India, Aceite de Jazmin, Aceit% de

!
- 25 Henebro, Aceite de Kiwi, Aceite de Laurel, Aceite de Lav@nda,

Aceite de Pasto Limdén, Aceite de Limdn, Aceite de Tilo, Aceiﬁe de

L

|
'Ly ‘
!
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Ligdstico, Aceite de Naranja Mandarina, Aceite de Matriaéaria,
Aceite de Rosa Almizclefla, Aceite de Nuez Moscada, OliBanum,
Aceite de Flor de Naranja, Aceite de Naranja, Aceite de Paqhulf,

Aceite Penroyal, Aceite de Hierbabuena, Aceite de Pino, Aceite de

1
L

Alquitrédn de Pino, Aceite de Escaramujo, Aceite de Romero, &ceite

de Rosa, Aceite de Ruda, Aceite de Salvia, Aceite de ZamLuco,‘
?

Aceite de Madera de Sandalo, Aceite de Sasafris, Aceite de Abeto

Blanco, Aceite de Menta Verde, Aceite de Mejorana Dulce, A%eite

.de Violeta Dulce, Aceite de Alquitrén, Aceite de Arbol dei Té,

Aceite de Tomillo, Aceite de Menta Salvaje, Aceite de Milen#ama,
Aceite de Ylang Ylang y similares, asi como mezclas de los

!
mismos. |
i

!
Los aceites naturales preferidos incluyen, pe%o no

se limitan a, Aceite de Aguacate, Aceite de Durazno, Ac%ite
Babassu, Aceite de Borraja, Aceite de Camelia, Aceite de Can%la,
Aceite de Ricino, Aceite de Coco, Aceite de Maiz, Aceité de
Semilla de Algoddén, Aceite de Primula de la Tarde, Aceit% de
Semilla de Algoddén Hidrogenado, Aceite de Pepita de Pélma
Hidrogenado, Aceite de Soja Golpeada, Aceite de Espuma d% la
Pradera, Aceite de Pepita de Palma, Fosfolipidos, Aceité de
Semilla de Colasa, Aceite Palmitico, Acido Esteé&rico, A%ido
Linoléico, Alcohol Estearilico, Alcohol Laurilico, Alc&hol
Miristilico, Alcohol Behenilico, Aceite de Escaramujo, Aceit% de

Girasol, Aceite de Soja y similares asi como mezclas de 1dos

t
mismos.

|
|
|
|
|
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En algunas incorporaciones de 1la presente
{
invencidén la composicidén hidrofilica puede contener petrolato o

aceite mineral. La cantidad de petrolato o aceite mineral en la
|

composicidén puede sr de desde alrededor de 0 por ciento po? peso
' e f
a alrededor de 30 por ciento por peso, mas espec1f1came?te de

desde alrededor de 0 por ciento por peso a alrededor de 20 por
!

ciento por peso, y ain més especificamente de desde alrededor de

0 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peéo.
l
!
|
La resolidificacién de la composicidén fundida

puede ocurrir casi instantdneamente, sin la necesidad de ﬂedios
|
de enfriamiento externos, tales como rodillos de enfriamien@o, si
la composicidn es calentada a una temperatura sdélo ligera?ente
arriba o al punto de fusidén de la composicidén. Sin embargoi los
medios externos tales como los rodillos de enfriamiento, y% sea
antes o después de la aplicacidén del fundido pueden ser usadbs si
|
se desea el acelerar la resolidificacién. Tal resolidificacién
instanténea tiende a impedir la penetracidén de la compos%cién
adentro del tisQ y retenerla sobre la superficie del tisﬁ, lo
cual es ventajoso. Por ejemplo, la temperatura de la compos%cién
fundida puede estar ventajosamente arriba del punto de fundiéo de
alrededor de 10°C o menos, mas especificamente de alreded%r de
5°C o menos y aun més especificamente de alrededor de 2%C o)

menos. Al acercarse la temperatura de la composicién fundida al

. . ) .2 .
punto de fusidén, la viscosidad de 1la composicidén fundida
!

i

!
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generalmente aumenta, lo cual ademé&s incrementa la tendencia de
la composicién fundida a ser retenida sobre la superficie.
i

Para los propdsitos de la presente solilcitud,

"punto de fundido" es la temperatura a la cual la mayoria del
!
fundido ocurre, reconociéndose que el fundido realmente pcurre

|
sobre un rango de temperaturas. El punto de fundido ée las

. . . v . |
composiciones de esta invencidén puede ser de desde alrededor de
!

30°C a alrededor de 100°C, méds especificamente de desde alrédedor
i

de 40°C a alrededor de 70°C, y aln mas especificamente de desde

t
alrededor de 50°C a alrededor de 60°C. %
| !

H

Ademés, para los propésitos de la presente
!
solicitud, la "dureza de penetracidén” es la penetracién de;aguja

1

en milimetros de acuerdo a la Norma ASTM D 1321, "Penetrac1pn de

Aguja de Ceras de Petrdleo". Los valores de dureza de
l
penetracidén de aguja mas bajos corresponden a materiales mas

x
duros. La dureza de penetracidén de las composiciones de esta
|

invencidén puede ser de desde alrededor de 5 milimetros % 360
milimetros, mas especificamente de desde alrededor de %5 a
alrededor de 200 milimetros, mas especificamente de éesde
alrededor de 5 a alrededor de 150 milimetros, vy aﬁng mas

especificamente de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de
!

100 milimetros. (Las férmulas que tienen una durez% de
penetracidén de aguja mayor de 360 milimetros no pueden med%rse

1

usando el Método ASTM D 1321).

’.
|
i
!
l
|
|
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La dureza de las fdérmulas de esta invencidn es

importante por dos razones. Primero, entre més suaveges la

férmula mds mdvil serd la férmula, haciendo que mds factibllemente
|
la férmula emigre a las superficies de cara hacia adentro y a los

. . . j
estratos interiores del tisd, lo cual no es deseable. En segundo
lugar, las férmulas mads suaves tienden a ser més gras?sas Y

aceitosas al tacto, lo cual también es menos deseable. En

t
general, las férmulas que tienen una dureza de penetrac%én de

aguja de desde alrededor de 200 a 360 milimetros se sienten
i

cremosas a ligeramente grasosas con menos suavidad (dependiendo
i

de los aditivos). Las férmulas que tienen valores de dureza de

l

penetracidén de aguja de desde alrededor de 5 a alrededor %e 200
milimetros se sienten sedosas a <cremosas Yy muy suaves

1

(dependiendo de los aditivos). i

|
|

La viscosidad de punto de fundido y/6 la
viscosidad de temperatura de proceso de las férmul%s o
composiciones de esta invencidn es importante por dos raz%nes:
Primero, entre méds alta es la viscosidad de punto de fundidoio la
viscosidad de temperatura del proceso, al aplicarse % la
superficie exterior de producto de tist o de toalla, la fé%mula
es menos factible que penetre a través de las superficies de%cara
hacia adentro y de los estratos interiores del producto de tisd
o de toalla. Entre menos férmula penetre a través del prod%cto
de tisl o de toalla, mads habra de sobre la superficie del f@rro

1
en donde se puede transferir facilmente a la superficie de la

%

!
|
|
|
i
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piel de los usuarios. En segundo lugar, entre mayor 'sea la
viscosidad de la férmula como se indica arriba o al punto de
fundido de la férmula, es menos factible el que la férmula?emigre
a condiciones de almacenamiento adversas o tipicas. ;
{
i

A fin de incrementar mejor los beneficios p%ra los
consumidores, los ingredientes adicionales pueden ser Jsados.
Las clases de ingredientes y sus beneficios correspond&entes
incluyen, sin limitacién: los activos antiacné (un produ?to de
droga usado para reducir el nimero de manchas de acné, barfos de
acné, cabezas negras y cabezas blancas); agentes en contraide la
espuma (reducen la tendencia del espumamiento duranﬁe el
procesado); activos antimicrobiales; activos antifungales;
activos antisépticos; antioxidantes (integridad de pro#ucto:»
para evitar la oxidacién de los ingredientes naturales u%otros‘
componentes de la fdérmula); astringentes-cosméticos (inducén una
sensacién de apretamiento © escociante sobre la ﬂiel);
astringente-droga (un producto de droga el cual verifici-,ba el
exudado, la descarga o el sangrado cuando se aplica a la pﬁel o

!
a la membrana mucosa y trabaja por medio de una prokeina
coagulante) ; aditivos bioldgicos (mejoran el funcionamient&lo la
atraccidén al consumidor del producto, incluyendo 'vitami%as);
colorantes (imparten color al producto); desodorantes (redu%en o
eliminan el olor no placentero y protegen en contra d% la
.

{
formacién del mal olor sobre las superficies del cue#po);

emolientes (ayudan a mantener la apariencia suave, lisa y décil

|

|
|
|
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de la piel mediante su habilidad de permanecer sobre la

[
superficie de la piel o en el estrato cdrneo como para:actuar

1
como lubricantes, para reducir la escamacidn, y para mejorar la
. . A L. .
apariencia de la piel); analgésicos externos (una droga aplicada
P . . Ll
tépicamente que tiene un efecto analgésico, aneste§1co o}

antipluritico tépico mediante el deprimir los rec%ptores

!
|
contrairritante mediante el estimular los receptores sensoriales
{
cutdneos); los formadores de pelicula (para retener los

!
ingredientes activos sobre la piel mediante el producir una

sensoriales cuténeos, de aquello que tienen efecto

1
pelicula continua sobre la piel con el secado); fragancias

!
(atraccidén para el consumidor); humedecedores (aumentar el

|
contenido de agua de las capas superiores de la piel); agentes

. . v

humedecedores naturales (NMF) y otros ingredientes humedec%dores

de la piel conocidos en el arte; opacificadores (reduc%n la

claridad o la apariencia transparente del producto); agdentes
1

acondicionadores de la piel; agentes exfoliantes de lal piel
j

(ingredientes que aumentan la tasa de cambio de célula de laipiel

!
tal como los alfa hidroxidcidos y beta hidroxi&cidos);

. |
protectores de la piel (un producto de droga el cual protege a la
piliel lesionada o expuesta o a la superficie de membrana muco%a de
estimulos dafiinos o molestos); solventes (liquidos empleadosapara

disolver los componentes encontrados Gtiles en los cosmétidos o
|
en las drogas); filtros solares (ingredientes que absorben pdr lo

!
menos 85 por ciento de la luz en el rango ultraviole@a a

!
longitudes de onda de desde 290 a 420 mandmetros, peroi que

1

!
!
[



et

10

15

20

25

36 »
transmiten la luz ultravioleta a longitudes de onda mayores de
420 mandmetros); y surfactantes (como agentes solubilizéntes y

agentes de suspensidn) . l

!
!
i

Ademas de estas clases de ingredientes, dé\desde

v
alrededor de 0,01 a alrededor de 20 por ciento por peso de los

materiales solubles/dispersables o lipofilicos puede% ser

. e . |
facilmente emulsificados en la férmula usando surfaptante

i

L . rd . ', » L . + ., J ‘
anidnico, anfotérico, catidnico, no idnico y/o zuiteridnico. Los
I

materiales lipofilicos sin limitacidn incluyen ! las

siliconas/siliconas organomodificadas (proteccién, retraso de

humedecimiento, lubricidad, suavidad de tacto del tisl); aceites
. . ) . i

(mineral, vegetal y animal); ésteres grasos y similares.; Los

polvos para mejorar la lubricidad y 1la absorcidén de aceite

proporcionan proteccién a la piel, astringencia, opacidad, etc.,
|

y los 1ingredientes microencapsulados pueden también! ser

!
dispersados en la férmula.

1
I
!

El agregado total de la composicidn al tist buede
t

ser de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededbr de
|

40 por ciento por peso, mas especificamente de desde alrededbr de
1
5 por ciento por peso a alrededor de 30 por ciento por pe%o, Y

més especificamente de desde alrededor de 10 por ciento porspeso
a alrededor de 15 por ciento por peso, basado sobre el peso del

tisd. La cantidad agregada dependerd del efecto deseado dé la

composicidén sobre los atributos del producto y de la composicién

s
[
l
1
i
|
{
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3
especifica. Un método preferido para aplicar uniformemente la

|
composicién calentada a la superficie del tejido del tisg es la

; impresién con rotograbado, ya sea directa o indirectamente

i
. (descentrado) debido a que es un proceso de impresidn mds preciso
i 1
‘ 5 y ofrece un control maximo de la distribucidén de la composicidn

y de la tasa de transferencia. Sin embargo, otros métobos de

. e > ] [ L P -i

impresidén, pero no limitados a la impresidén flexografica, el
!

; : recubrimiento de ranura, o al rociado tal como el WEKO pueden ser

i
usados.

« |
: !
\
; Como se empled aqui, todos los rangos recitados de

cantidades, temperaturas, pesos moleculares y dureza de

J %

" | penetracidn se intenta que incluyan todos los subrangos dentrc de
l " ’
§

. . PR |
los rangos recitados, aln cuando no se declaran especificamente.
; ]
! %
i 15 |
?
Las composiciones de la presente invencidn pueden

t
ser aplicadas a la superficie o superficies exteriores completas

del producto de tisi o de toalla o a partes del mismo. . Las
!
composiciones de la presente invencidn pueden ser aplicadas no

!
© 20 uniformemente a la superficie exterior del producto de tisﬁio de

f - . . ,'
; toalla. El término "no uniformemente" como se usa agqui, se

' refiere a la cantidad, al patrdn de distribucidn, al grosor de la

!
i las

ﬁ aplicacidén, a las &reas no cubiertas, o similares, paral

( cuales la composicidn puede ser variada sobre las superficies

25 exteriores del producto de tist o de toalla.

|
|
g !
1
|
1
|
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Como se usd también aqui, un "producto d% tisa"
puede ser un tisd facial, un tisd para bafio, una toalla deipapel!
)
una servilleta de papel o similares. Los productos de @isﬁ de
‘esta invencién pueden ser de un estrato, de dos estratos, %e tres
5 estratos o mads. En todos los casos, la composicidn es aﬁlicada
:
a una o ambas de las superficies exteriores del producto 4espués
de que el producto ha sido_secado. La composicién puehe ser
% aplicada después de que los estratos se ponen juntos o a&tes dé
que se pongan juntos los estratos. Los estratos indivi%uales

l
10 pueden estar en capas o mezclados (homogéneos), crepados o no

; crepados, secados en forma continua o comprimidos.

!

{

1

. 1

1 i
' |
|

f Ejemplos
| l
g !
1 |
15 Los siguientes ejemplos son presentados; para
' i
proporcionar un entendimiento mé&s detallado de la invencidn. Los

materiales particulares y parametros son de ejemplo y nho se

1

|

1

|

intenta que limiten el alcance de la invencidn. i
!

!

I

20 Las siguientes férmulas son usadas en los Ejehplos
%

i
|
!
|
|
|
|
|
|
|
l
!
|
|
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Férmula 1 por ciento por peso 1
Agua cantidad suficiente aElOO%
Glicerina 5% |

2 Estearato de glicerilo SE 3% f

5 Aceite de borraja 1%

Aloe | 0,3%
Acetato de tocoferol 0,3%

!

|

I

|

|

Ajustador de pH adecuado a un pH de 5,5 ;
\

1

l

10 Férmula 2 por ciento por peso
Agua cantidad suficiente a goo%
Glicerina 5% |
Estearato de glicerilo SE 3% :
; Aceite de borraja 1%
; g“ 1 15 Esterol de soja 0,8%
Bl i Aloe 0,3%
% Acetato de tocoferol 0,3%

Ajustador de pH adecuado a un pH de 5,5

; 20 Férmula 3 por ciento por peso

' Agua cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5%

1 Estearato de glicerilo SE 3%

I Aceite de borraja 1%

- 25 Esterol de soja 0,8%

| Prolipido 141 1%

(International Specialty Products, Wayne, NJ)

Aloe 0,3%

Acetato de tocoferol 0,3%

30 Ajustador de pH adecuado a un pH de 5,5
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(E1 PROLIPIDO est& comercialmente disponible de Intern%tional
Specialty Products, localizada en Wayne, New Jersey)% El
PROLIPIDO esté generalmente descrito en la patente de los $stados
Unidos de América No. 5.849.315 otorgada a Rerek y otros eg 15 de
diciembre de 1998; la cual es incorporada aqui por refereécia en

la extensidén en que es consistente con la presente).

v

|
Férmula 4 por ciento por peso !
Agua cantidad suficiente a;loo%
Lipomicron NSLE S%
(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, Francia) i

E
Férmula 5 por ciento por peso %
Agua cantidad suficiente a FOO%
Glicerina 5%
Esteres de Esterol . 0,5%
Petrolato 1%
Avocadina 0,5%
ProLipido 141 1%

(International Specialty Products, Wayne, NJ)

Férmula 6 por ciento por peso
Propilen glicol 35%

PEG-800 20%

Glicerina 5%

Alcohol behenilico 10%

Estearato de glicerilo SE 3%

Aceite de girasol 3%

Esterol de soja 3%

Dimeticona 10%

l
|
|
i
|
i
I
i
1
|
1
|
E
!
!
Alcohol estearilico 10% !
{
|
DC 1428 1,0% |
|

[

|

l

E

|
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Ejemplo 1 . J
|

Las formulas de tisd absorbentes enriguecidas con

lipido promueven la reparacidn de barrera como se mide &ediante

la pérdida de agua transepidérmica (TEWL) .

[
|

Todos los estudios fueron 11evados; a una

temperatura y humedad controladas en un cuarto (71°F SLF; 40 +

|

5% de humedad relativa). |

|
1A. Veinte microlitros de una fdérmula de
prototipb de tisUG absorbente se aplicaron tépicamen;e a el
antebrazo palmar de 24 panelistas mujeres después de la Ebrasién
con una tela esmeril. Las mediciones de pérdida jde agua
transepidérmica fueron obtenidas usando un evaporimetro Dermalab
antes y después de la abrasién y 1, 2 y 4 horas después de la
aplicacién de 1las férmulas. Los valores de pérdida!de agua
transepidérmica estén expresados en la Tabla 1,1. Las m%diciones

repetidas ANOVA fueron usadas para ajustar por las medi¢iones de

pérdida de agua transepidérmica repetidas.
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Tabla 1,1: Resultados de pérdida de agua transepidérmica (g/m?*/hora) -
|

1

Férmulas de tisi absorbente

Después de la Abrasién 1 Hora 2 Horas 4 Hor%s

Media Media Media Media

Férmula 1 17,0 9,7 " 9,9 ° 10,3%
Férmula 2 15,5 8,7 " 8,4 " 8,2
Férmula 3 18,4 9,7 " 8,6 ° 8,6;'
No Tratado : 17,4 12,7 12,0 11,?

* denota significativamente diferente que el sitio no tﬁatado.
|

Todos las férmulas de tisd absorbente enrigquecidas

con liquido repararon la barrera de piel en comparacidn ;l sitio
f

no tratado a 1, 2 y 4 horas después de la aplicacidén de las

(

férmulas como se midid por la pérdida de agua transepidérmica.

1B. Los valores de pérdida d% aéua
transepidérmica media que siguieron el mismo disefio de?estudio
descrito arriba estan expresados en la Tabla 1,2. Los v%lores de
pérdida de agua transepidérmica antes de la abrasidn (iinea de
base) fueron restados de todas las otras lecturas, para %orregir

1
las diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las

evaluaciones estadisticas se hicieron sobre estas diferencias.
|

|
i
}
|
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Tabla 1,2: Resultados de pérdida de agua transepidérmica (g/m’/hora)]-

Férmulas de tisd absorbente

i

Después de la Abrasién 1 Hora 2 Horas 4 Horas
Media Media Media Medisg
Férmula 4 12,0 6,4" 5,6 5,1'(
Férmula 5 12,3 2,7, 2,4, 27’,T
No Tratado 11,5 9,9 9,6 10,0

!
t
denota significativamente diferente que el sitio no tLatado.

" denota significativamente diferente a la férmula 5. i

Ambas férmulas 4 y 5 repararon la barreﬁa de la
piel en comparacidén al sitio no tratado como se midid med}ante la
pérdida de agua transepidérmica. Ademés, la férmula 5 repard la

|
barrera significativamente mejor que la férmula 4. La f?rmula 4
contiene Lipomicrdédn NSLE, un producto Sederma (Le Perray-en-
Yvelines, Francia) a el nivel de uso recomendado qLe esté

comercializado como producto para la proteccidédn de la barrera

1
!
!

cuténea. : :
|

Ejemplo 2

Las férmulas de tist absorbente enriquecidas con

;
|

b

lipido incrementan el humedecimiento de la piel como se midid

mediante la conduccidn.

o, !
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Todos los estudios fueron llevados a cab& en un

cuarto a temperatura y humedad controlados (71°F % 5°F;;4O + 5%

i

|

1
1

de humedad relativa).

2A. Veinte microlitros de un prototipoide tisa
absorbente fueron aplicados tépicamente al antebrazo palm?r. Las
mediciones de conduccién fueron obtenidas usando el instrumento
Skicon antes de la aplicacidén de las férmulas y 1, 2, 4 yi 6 horas

- L L " . L
después de la aplicacién. Los valores de conduccién media estén

expresados en la Tabla 2,1. Fue aplicada una compar#cién en

sentido del par para cada periodo de tiempo usando A$OVAS no

variados. :
|
I
Tabla 2,1: Conduccidn - Férmulas de tisi absorbente J

Linea de Base 1 Hora 2 Horas 4 Horas 6 ﬁoras

Media Media Media Media M%dia

Férmula 1 197,7 366.5° 365,7" 349,7° 345,4°

Férmula 2 182,8 298,6° 297,5° 311,5" 364,6'

Férmula 3 168,2 299,1° 302,8" 296,5° 296,4"°
|

No Tratado 164,3 178.3 176,9 175,0 176,3

\ |

| .
" denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Todas las férmulas de tist absorbente xejoraron

significativamente el humedecimiento de la piel a 1, b, 4 y 6

!

|

.oet .
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o
|

horas después de la aplicacidén de las férmulas en comparacidén al

sitio no tratado.

2B. Los valores de conduccién media que siguen el
mismo disefio de estudio descrito arriba con la excepcidn de que
no fue obtenida una medicién de conduccidén a 6 horas después de

z
la aplicacién estén expresados en la Tabla 2,2. Los va%ores de

i

conduccidén antes de la aplicacién (linea de base) fueron restados

. ) | .
de todas las otras lecturas para corregir las dlfereqc1as de

sujeto a sujeto subyacentes. Todas las evaluaciones estadisticas

se hicieron sobre estas diferencias. i

§

|

Tabla 2,2: Conduccidn - Fé&rmulas de tisG absorbente

1
1 Hora 2 Horas 4 Horas J

Media Media Media i
Férmula 4 50,7 40,3 39,1 *
Férmula S 194,0° 166.6° 142,2° i
No Tratado 31,7 17,3 12,3 J

1

denota significativamente diferente que el sitio no pratadb.
' I

|

La férmula 5 mejord significativamente el

i

humedecimiento de la piel a 1, 2 y 4 horas después de la
l

aplicacidén de las fdérmulas en comparacidén al sitio no tratado.

La férmula 4 falla en incrementar el humedecimiento de ﬁa piel a

cualesquiera de los tipos probados. La férmula 4 :contiene

}
|
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Lipomicron NSLE, un producto Sederma (de Le Perray—en-Yv#lines,
i

Francia) a el nivel de uso recomendado que estd comercializado

como un producto para la proteccién de la barrera cuténea.

I

Puede verse que las fdérmulas de ejemplo, arriba
mencionadas pueden ser fAcilmente  incorporadas n las
composiciones descritas dentro de esta invencién y éntregar
beneficios de salud a la piel equivalentes.

|
Ejemplo 3 i

La limpieza repetitiva con un_ tisd absorbente

tratado con una férmula enriquecida con lipido hidrofilic@ reduce

el dafio de barrera en comparacidn a un tisd absorBente no
j

|

El tisG absorbente tratado con una ‘' férmula

tratado.

enriquecida con lipido hidrofilica fue limpiada usado %obre el
lado de la cara para determinar la extensidn del darfio d% barrera
como se mide mediante la prueba de pérdida e agua
transepidérmica. El estudio consistid de limpiar repeti?ivamente
la cara de 10 panelistas con los tisds absorbentes por)un total
de 15 ciclos de limpieza. Los ciclos de 1impiezé fueron
limitados a ser de aproximadamente 30 minutos de separ?cién con

cada ciclo de limpieza consistiendo de 20 limpiadas. Un? lectura

de pérdida de agua transepidérmica de linea de base y 1las
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lecturas de pérdida de agua transepidérmica después de &ada dos
:

ciclos de limpieza fueron obtenidas de cada panelista ugando un

evaporimetro Dermalab. El cambio en la pérdida de agua

i 13 -
transepidérmica entre los ciclos de limpieza se dFtermlno

;

i
Aumento estimado en TEWL/ciclo de)limpieza

respecto de cada tratamiento.

Tratamiento

Tisti absorbente tratado con la férmula 6

Tisd absorbente no tratado

* denota estadisticamente diferente del tisG absorbente no

i
!

tratado. i
La limpieza repetitiva con el tist absorbente
1

tratado con la férmula hidrofilica enriquecida con lipido resultd

1

i

en menos dafio de barrera a la piel en comparaciénw al tisd
absorbente no tratado. ;
i

Por tanto, los ejemplos ilustran

representativamente que la composicidén hidrofilica de lé presente
invencidén puede proporcionar productos de tisd absorbente que

. . . - [,
tienen una suavidad mejorada asi como el que proporc&onan‘una

. proteccidén mejorada de la funcién de barrera de la piel. Por
)

t
tanto, los diferentes aspectos de la presente invencﬂén pueden
proporcionar ventajosamente productos de tisa absorbentes los

cuales, cuando se comparan con los productos ; de tisd

|
|
|
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convencionales, son més suaves y tienen una proteccién mejorada

de la funcién de barrera de la piel. Tales productos 'de tisd

absorbentes pueden ser usados ventajosamente para los pfoductos
de tisd absorbentes, tales como el tisd facial, el tlsd para

bafio, las toallas de papel y similares.

Aln cuando la invencidn se ha descrito en detalle

i
con respecto a los aspectos especificos de la misma, se apreciara
por aquellos expertos en el arte, al lograr un entendimiento de

lo anterior, que pueden concebirse facilmente alteﬁaciones,

variaciones y equivalentes de estos aspectos. Por tanto, el
|

alcance de la presente invencidén debe evaluarse como aunl de las

i
reivindicaciones anexas y de cualesquier equivalente% de las

mismas.

|
|

;
;’
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REIVINDICACIONES

1. Un producto de tisG o de toalla que %iene dos

superficies exteriores, en donde una o ambas su%erficies

exteriores del producto tienen una composicién hidrofilica que

mejora la barrera de la piel que comprende:

|
|

de desde alrededor de 10 por ciento po# peso a

alrededor de 95 por ciento por peso de solvente hidrofilico;
de desde alrededor de 5 por ciento por peso a
|
| 4
alrededor de 95 por ciento por peso de polietilen glicol de peso
molecular superior que tiene un peso molecular de alr%dedor de

720 o mayor; r

j
de desde alrededor de 1 por ciento por peso a
]

alrededor de 30 por ciento por peso de un alcohol gras¢ Cie & Cyy

O mayor; l
E

de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 30 por ciento por peso de un humectante; |

de desde alrededor de 1 a alrededor ae 20 por
ciento por peso de un surfactante emulsificador de aceite en agua

que tiene un rango de balance hidrofilico lipofilico mayor de 7;
|

.o

o

i

b
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de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a

|
alrededor de 10 por ciento por peso de esterol y derivado de
|

esterol; vy

i

de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a

alrededor de 30 por ciento por peso de aceites q grasas
naturales. 5

|

2. El producto tal y como se reivinditca en la
| _
cldusula 1, caracterizado porque dicha composicidén tiene;un punto

|
de fundido de desde alrededor de 30°C a alrededor de IQO°C.

|

!

3. El producto tal y como se reivindﬂca en la

cldusula 1, caracterizado porque dicha composicidn Jiene una

P

dureza de penetraciédn de desde alrededor de 5 mil#metros a

alrededor de 360 milimetros. ‘
1

I

4. El1 producto tal y como se reivindica en la
|

clidusula 1, caracterizado porque la cantidad agregada:de dicha

f

composicién es de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a

alrededor de 30 por ciento por peso basado sobre el pesé de dicho

producto. i

|

|

S. El material tal y como se reivinﬁica en la

cldusula 1, caracterizado porque la cantidad agregadé de dicha
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composicién es de desde alrededor de 0,1 gramos por metro
|

|

cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m’ de dicho material

6. El producto tal y como se reivindida en la

!

clausula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilico es
j

agua. ]
i

7. El producto tal y como se reivindi?a en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilico es
1

propilen glicol. i
8. El producto tal y como se reivindﬂca en la

clausula 1, caracterizado porgue dicho solvente hidrofillico es un

polietilen glicol de peso molecular inferior. j

9. El producto tal y como se reivind%ca en la

clausula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilico es
I
glicerina. f

10. El producto tal y como se reivindica en la

clausula 1, caracterizado porque dicho solvente hidro&ilico es

i
hidrolizado de almidédn hidrogenado. ’
E

|

11. El producto tal y como se reivindﬁca en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es alcohol

cetilico.

s



52 |
12. El1 producto tal y como se reivindiéa en la
clédusula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es, alcohol

|
|

|

5 13. El producto tal y como se reivindita en la

estearilico.

clausula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es alcohol

|

: araquidilico.
z’
|
14. El producto tal y como se reivindica en la
{ , 10 cldusula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso e$ alcohol
? g
behenilico. j

|

!

15. El producto tal y como se reivindica en la
;

§ ' clausula 1, caracterizado porque dicho peso molecular del

15 polietilen glicol de peso molecular superior es de desde

alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 daltons.

1

|

16. El producto tal y como se reivindica en la
|

‘ clausula 1, caracterizado porque dicho el peso molecula; de dicho
20 polietilen glicol de peso molecular superior es }de desde

alrededor de 1.400 daltons a alrededor de 440.000 dalﬁons.

1

|

17. El1 material tal y como se reivindica en la

clausula 1, caracterizado porque dicho el polietileniglicol de

g
{

25 peso molecular superior el polietilen glicol 1.400.

|

|
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18. El1 material tal y como se reivindica en la
|

cldusula 1, caracterizado porque dicho polietilen glicof de peso

molecular superior es polietilen glicol 8.000.

i
19. El material tal y como se reivindica en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho polietilen glico% de peso

molecular superior es polietilen glicol 10,000.

20. El1 material tal y como se reivindiLa en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho humectantes es glicerina.
.5'
|

21. El material tal y como se reivindiLa en la
clausula 1, caracterizado porque dicho humectante es sorbitol.
22. El material tal y como se reivindica en la

clausula 1, caracterizado porque dicho humectante es hidrolizado

i

|
23. El material tal y como se reivindica en la

I

3

de almiddédn hidrogenado.

cladusula 1, caracterizado porque dicho surfactante es|gliceril

estearato SE. |

|
24. El material tal y como se reivindica en la
clausula 1, caracterizado porque dicho surfactante es glicol

estearato SE. ;

. °
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25. El material tal y como se reivindica en

la

|
clédusula 1, caracterizado porgue dicho surfactante Es cera

emulsificadora NF. ;
‘§

26. El material tal y como se reivindiéa en
j

clidusula 1, caracterizado porque dicho esterol o derivado

esterol es esterol de soja.

f
27. El material tal y como se reivindi&a en

cldusula 1, caracterizado porque dicho esterol o derjvado

esterol es colesterol. |

i

28. El1 material tal y como se reivindica en

clédusula 1, caracterizado porque dicho esterol o derivado

|

esterol es lanaesterol.

29. El material tal y como se reivindica en
cliusula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa natural

aceite de girasol.
)

(

30. El material tal y como se reivindﬂca en

cldusula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa natural
J

aceite de borraja.

la

de

la

de

la
de

la

es

la

€es
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31. El material tal y como se reivindfca en 1la
clausula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa n?tural es
!
aceite de aguacate. j
32. Un método para hacer un producto de 'tisi o de

toalla que tiene una superficie exterior gque comprendei:
i

|

a) calentar una composicién que incrementa la
barrera a la piel que comprende un solvente hidrof%lico, un
polietilen glicol de peso molecular superior, un alcohol graso,
un humectante, un surfactante emulsificador de aceite e$ agua que
tiene un rango de balance hidrofilico lipofilico mayor?de 7, una
grasa o aceite natural, y un esterol o un derivado de esterol,
a una temperatura arriba del punto de fusidén ‘de dicha
composicidn, haciendo que dicha composicidén se funda; p) aplicar

|
dicha composicién fundida a dicha superficie exterior de un

tejido de material de tisG o de forro; y c¢) resolidificar dicha

composicidén fundida.

33. El método tal y como se reivindica en la
cldusula 32, caracterizado porque dicha composiciénftiene un

punto de fundido de desde alrededor de 30°C a alrededoﬁ de 100°C.

|

34. El1 método tal y como se reivindica en la

clausula 32, caracterizado porque dicha composicidn

!
}
i
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resolidificada tiene una dureza de penetracidén de desde alrededor

de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. f

35. El método tal y como se reivindica en la

5 cldusula 32, caracterizado porque dicha composicidén fundida:es

)
!

. |

aplicada mediante impresién. ;
I

|

36. Una composicidén incrementadora de errera de

|
la piel que comprende de desde alrededor de 5 por ciento' por peso

10 a alrededor de 90 por ciento por peso de solvente hidrofglico, de
desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor $e 95 por
ciento por peso de polietilen glicol de peso molecularésuperior
que tiene un peso molecular de desde alrededor de 720 o ;ayor, de
desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor ?e 25 por

15 ciento por peso de un alcohol graso C,, a C;, © mayor,ide desde
alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 10 %or ciento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 1 por éientoypor
peso a alrededor de 20 por ciento por peso de un sugfactante
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance

20 hidrofilico lipofilico mayor de 7, de desde alrededor Je 0,1 por
ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esterol

1

y de un derivado de esterol. :

i

37. La composicién tal y como se reivindica en la

25 cléausula 36, caracterizada porque dicha composicidén|tiene un

punto de fusién de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.
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38. La composicién tal y como se reivindlica en la

0

cléausula 36, caracterizada porque dicha coﬁposicién
resolidificada tiene una dureza de penetracidén de desde alrededor
de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. i

39. La composicidén tal y como se reivind?ca en la
cldusula 36, caracterizada porque dicho solvente hidro%ilico es
seleccionado del grupo que consiste de agua, propile& glicol,
polietilen glicol de peso molecular inferior, giicerina,
sorbitol, hidrolizado de almiddén hidrogenado, siliconaéglicol Yy
mezclas de los mismos.

‘

40. La composicidén tal y como se reivindkca en la
cldusula 36, caracterizada porque dicho alcohol raso es
seleccionado del grupo que consiste de alcohol cetilicoL alcohol
estearilico, alcohol araquidilico, alcohol beheniliEo y de

) ;
mezclas de los mismos. _
|
|

41. La composicidén tal y como se reivindica en la

cldusula 36, caracterizada porque dicho polietilen glicol de peso

. . .
smolecular superior es seleccionado del grupo que consiste de

polietilen glicoles que tienen un peso molecular promedio mayor

de 720 daltons.

|

i

|
42. La composicidn tal y como se reivindica en la

cléusula 36, caracterizada porgque dicho humect%nte es
- * ‘

°
*,

i
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seieccionado del grupo que consiste de glicerina, .propilen
glicol, sorbitol, polietilen glicol, hidrolizados dé almidén
hidrogenado, PCA sdédico, PCA potésico, lactato sddico ¥y mezclas

de los mismos.

43. La composicién tal y como se reivindica en la

I
cliusula 36, caracterizada porque dicho surfac;ante es
seleccionado de grupo que consiste de gliceril esteérato SE,

gliceril estearato, glicol estearato SE, glicol estearhto, cera
|

!

emulsificadora NF y mezclas de los mismos. !

44 . La composicidn tal y como se reivindica en la
cladusula 36, caracterizada porque dicho esterol o de?ivado de
esterol es seleccionado del grupo que consiste de co&esterol,
sitoesterol, estigmaesterol, eroestercl, lanaesterol, esterol de
soja, esteroles de aguacate, esteroles de colesterol, ésteres de

esterol, asi como mezclas de los mismos.

|
|

45. La composicidn tal y como se reivindica en la

cldusula 36, caracterizada porque el aceite o grasa natural es
. . . ;

seleccionado del grupo que consiste de: aceite de @aguacate,

aceite de durazno, aceite de babassu, aceite de borrajb, aceite
de camelia, aceite de canola, aceite de ricino, aceite de coco,
aceite de maiz, aceite de semilla de algoddén, aceite de primula

de la tarde, aceite de semilla de algoddn hidrogenado, aceite de

!
pepita de palma hidrogenada, aceite de frijol de soja golpeado,
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aceite de espuma de la pradera,

%

aceite de pepita de

1%

palma,

fosfolipidos, aceite de semilla de colaza, aceite palmitico,

dcido estedrico, &cido linoleico, alcohol estearilico,

laurilico, alcohol miristilico,

alcohol

alcohol behenilico, aceite de

escaramujo, aceite de girasol, y aceite de frijol de soja.

46. La composicidén tal y como se reivindica en la

cldusula 36, caracterizada porque dicha cantidad de
hidrofilico es de desde alrededor de 5 por ciento po

alrededor de 90 por ciento por peso.

47. La composicidn tal y como se reivind

cldusula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho

solvente

r peso a

ica en la

solvente

hidrofilico es de desde alrededor de 25 por ciento a alrededor de

75 por ciento.

48. La composicidén tal y como se reivind

ica en, la

clédusula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho polietilen

glicol de peso molecular superior es de desde alrededor

ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso.

49. La composicidén tal y como se reivind

de 5 por

ica en la

cldusula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho polietilen

glicol de peso molecular superior es de desde alrededor

ciento por peso a alrededor de 50 por ciento por peso.

de 15 por
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50. La composicién tal y como se reivind&ca en la
clidusula 36, caracterizada porque la cantidad de dich? alcohol
graso es de desde alrededor de 1 por ciento a alrededor?de 30 por

ciento. !

51. La composicién tal y como se reivindica en la
cldusula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho
surfactante es de desde alrededor de 1 por ciento a alrkededor de

20 por ciento.

52. La composicidén tal y como se reivindica en la
cldusula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho esterol o
del derivado es de esterol de desde alrededor de 0,1 4or ciento

a alrededor de 10 por ciento.

53. La composicién tal y como se reivindica en la
clausula 36, caracterizada porque la cantidad de dicho aceite o
grasa natural es de desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor

de 30 por ciento. %

54. Un método para incrementar/restaurary/mantener

la funcidén de barrera de la piel de un usuario que comprende los
E
pasos de: i

)

a) poner en contacto un producto de tisd o de

toalla sobre dicha piel de dicho dsuario en
|
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donde dicho producto comprende una co&posicién
j de incremento/restauracién/ mantenimiento de
barrera de 1la piel que propor?iona un
beneficio de incremento/
I
5 restauracién/mantenimiento de barrera de la
piel con la transferencia de dicha co#posicién
a la piel del usuario; é
|
b) transferir por lo menos una partejde dicha

10 composicién durante el uso de dicho producto

de tisd o de toalla; J

|
c) repetir los pasos a) y b) con '%no o méas

(
; productos adicionales de toalla o de tisd con
| J'

15 - una frecuencia suficiente para
incrementar/restaurar/mantener dicha barrera

de la piel en un &rea de piel que s¢ pone en

/
contacto con el material de forro é de tisq,

i
" e . |
en relacién a la piel contactada por un

1
20 : producto de tisd o de toalla eqguivalente que
no comprende dicha composigién de
5 incremento/restauracién/mantenimiénto de

barrera de la piel,

25 en donde dicha composicién de

incremento/restauracién/mantenimiento de barrera d% la piel

|

B
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comprende: de desde alrededor de S5 por ciento por peso a
alrededor ae 95 por ciento por peso de dicho | solvente
hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso del polietilen glicol de peso
molecular superior que tiene un peso molecular de desde lalrededor
de 720 o mayor, de desde alrededor de 1 por ciento por peso a
alrededor de 25 por ciento por peso de un alcohol graso C,, a Cy
o mayor, de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 10 por ciento por peso de un humectante, de
alrededor de 1 por ciehto por peso a alrededor de 20 por ciento
por peso de un surfactante emulsificador de aceite en| agua que
tiene un raﬁgo de balance hidrofilica lipofilica mayoxy de 7, de
desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor |de 10 por

ciento por peso de esterol y de derivado de esterol.

55. El método tal y como se reivindica en la
clausula 54, caracterizado porque dicha composicidn| tiene un

punto de fusién de desde alrededor de 30°C a alrededor |de 100°C.
. /‘1
J/I .
cldusula 54, caracterizado porque dicha composicidn
y :

56. El método tal y como se reivindica en la

L e . . .

resolidificada tiene una viscosidad de proceso mayor de|alrededor

:l "’ ,-‘

s . '

de 50 centipoises!
! i

;
/

K
/
7
. 3

\. /
N /57. El método tal y como se reivindica en la

R
clausula 54, caracterizado porgque dicha composicidén

{
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‘ resolidificada tiene una dureza de penetracidén de desde |alrededor

de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros.

58. El método tal y como se reivindica en la
|

5 cldusula 54, caracterizado porque dichos productos de itisd o de
toalla que comprenden 1la composicidn
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barijra de la

1S0.

piel son usados por dicho usuario en cada ocasién de

) i
!
|

10 59. El método tal y como se reivindica en la

clausula 54, caracterizado porque dichos productos de ltisd o de

toalla los cuales no comprenden una cimposicién

! incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de 1la

piel son usados por dicho usuario intermitentemente.

15
60. El método tal y como se reivindJ;Lca en la
é | cldusula 54, caracterizado porque dichos productos de tisd o de
g 1 toalla gue comprenden dicha compbsicién
incrementadofa/restauradora/de mantenimiento de barréra de 1la
20 piel son usados por un usuario cuya piel estéa compromeﬁida y son

usados con una frecuencia suficiente para mejorar la ﬁuncién de
]

barrera de la piel.
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' sobre la superficie o superficies del tisu.

64

EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un producto de tisd incrementador de bar?era de la
piel superior, tal como un tisd facial, un tist #ara bafio
sanitario o toallas de papel y similares, puede hacers? mediante
el aplicar, sobre la superficie o superficies del %isﬁ, una
composicién hidrofilica fundida y enriquecida con lipido que
comprende un solvente hidrofilico, un polietilen glicol de peso
molecular superior, un alcochol graso (de C;,-C,, © nﬁyor), un
humectante, un surfactante emulsificador de aceite eﬁ agua que
tiene un rango de balance hidrofilico lipofilico mayo% de 7, un
B-esterol, y una grasa o aceite natural, y después res@lidiﬁicar

1
la composicidn para formar una distribucidn de composicidn sdlida
|

|
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Industria'y Comercio

SUPERINTENDENCLA

SUPERINDUSTRIA ¥ COSERCIO ‘ —
REQUISITOS MINMOS PARAADM - iCi¥ oy | Fois
. - 115:10 !
Fecha (AHD): 2000-04 1§ 1431 —— RESENTAC

i ;002 PATENTES D
;:;gg:ncia: 2020 DIVISION DE FUEVAS CREECHMS

| |
PATENTE DE INVENCION [/ MODELO DE UTILIDAD| | :

o/Nombre e identificacion de! Solicitante [1] |
mmbre e identificacion del Inventor [1]

/Titulo 0 nombre de la Invencion [ ]

} Ascripci()n (] :
‘ t : y/Reivindicaciones L

ésamen [] |
Comprobante de Pago _ (1

COMPLETA [ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL | ] j

¢ Nombre e identificacion del peticionario [1]
P ¢ Nombre e identificacion del inventor o disefiador []
e Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse []
o Representacion grafica [1]

e Comprobante de pago [l

COMPLETA[ ] INCOMPLETA [ |

Firma Besgbnsable

Fecha: : Carrera 13 No. 27-09 Fiso 5y 10
Conmutador: 33432 21.2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santz Fe de Bogotd DC. - Colombia




— SUPERINTENDENCIA%V
.~ DE INDUSTRIA

= Y COMERCIO (J\

INFORME DE PROTOCOLO

Expediente _ 00-028941 (

Fecha: 24 de abril del 2000

Se certifica que:

Desde fecha 15 de abril de 1997 ,

del folio 90.637 al folio 90.642 del

libro de Protocolo N°_ 311 , obra el poder

N° 17.397 conferido por _KIMBERLY -

G AT A

CLARK WORIDWIDE, INC. i

domiciliado(a) en _Neenah, Wisconsin - E.U.A.

Voot R e

al doctor RAMIRO CASTRO DUQUE y/o HECTOR

GOMEZ MEJIA

103}

Representante en Santafé de Bogotd D.C. Lo

mismos

Facultad para desistir _si .

Revisado (7k/¥“

Carrera 13 N°27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




=~ SUPER_INTENDENCIA/)YD
¢ DEINDUSTRIA
o Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES :

PRIMER EXAMEN DE FORMA _{2900*\?;(; 24

EXPEDIENTE 00-028941
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la DeC|S|on 344
se determind que esta solicitud de Patente de Invencion:

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presenté los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE[ ] Acredito, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante (art.
14-c de la Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto 1 117/94).

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma correcta el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de enero
del 2000 ). i

SI[x ] NOI[ 1] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del Convenlo
de Paris.

Si[f ]~ NO[x] NO APLICABLE [ ]Presento copia, certificada su conformidad
por la Administracion que recibio la solicitud de la cual reivindica

prioridad, al momento de radicar la solicitud nacional.
|

SI[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presentd la traduccion del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad (Art.
4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999 S.I.C.).

SI[ ] NO [ x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, deberd presentar
copia certificada su conformidad por la Administracion que recibi6 la solicitud de la cual
reivindica prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses, contados
a partir de la fecha de depésito de la solicitud posterior. La omision de esta formalidad
implicara la perdida del derecho de prioridad.

En consecuencia, se conceptiua que esta solicitud:

SI[ ] NO[X] Se ajusta alos aspectos FORMALES indicados en Ia Decision
344 y por tanto,

SI[] NO [ x] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 24 de abril del 2000.

Jn

EXAMINADOR JURIDICO

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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Concepto Técnico no@b Clasificacién Internacional de Patentes oAl K 3/48 » DA Han: 14.
4 ¥

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisidon 344 se deuermmo que esta

PQMLEXAMEN DE FORMA | 2605?'56 - 16
Y30

Radicacion noop 28944

solicitud de Patente de Invencion:

SIK] NO[]
SI] NO[]
SI[¥ NO[]

SI[] NO i
SI[M NO[]
ST NO¥]

I[] NON
SI[] NO Y

SI[] NOM
SIH NOH

SI[] NO [{
SIpd NO[]

SI[] NO

i
1
Contiene la identificacién correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta
(Art.13-¢). |

Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13-b).
Contiene la descripcidn clara y completa de la invencion (Art.13-c). '

Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Aré 4 del Dto.
117 del 94). ‘:

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junté con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980). i

Contiene una o més reivindicaciones, en forma correcta, que precisen’;la materia
para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d). |

Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto.?_ 117 /94.

Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94. !

Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma cotrecta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

|

Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forﬁna correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS |

OBSERVACIONES Y OTROS: SI§ NO[] ver hoja(s) anexa(s) '

Santa Fe de Bogots, D.C, OO O& 46 |

EXAMINADOR TECNICO

Cédigo 202017
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES ’
PRIMER EXAMEN DE FORMA ,

CONCEPTO TECNICO N° 886

EXPEDIENTE N° 00-28941 IPC: A61K 7/48;D21H 21/14
|

I

Las siguientes son las observaciones que se desprenden del primer examen de
forma: |

)
La solicitud debe respetar las normas del sistema internacional de unldadesi,.

El objeto de la presente invencion es una composicion para el cuidado de la piel
y su aplicacion en tistes absorbentes, como tal las clausulas iniciales deben ser
los de la composicion para el cuidado de la piel para luego hablar de su aplicacion
en tisties y del método de aplicacion (no un método para hacer un tisue). Por lo
anterior el titulo deberia estar enfocado hacia la composicion protectora de la piel

y su aplicacion en tisues. 5

|

En las reivindicaciones no se permite utilizar términos que puedan generar'duda
sobre la materia que se este reclamando; cuando el solicitante utiliza la expresion:
ALREDEDOR (en rangos o para valores puntuales), es ambiguo (Alrededories un
sinénimo de mas o menos); cuando haya que referirse a un valor o rango de
valores para una determinada variable, se debe especificar lo mas exactamente
posible, describiendo claramente cual es la cota inferior y cual la superior; se hace
de este modo por que las reivindicaciones deben determinar el alcance de la
proteccion otorgada, en el caso de obtener la patente, de otra forma no se podna
medir la extensién de la misma.

i

i

Aclarar las expresiones: ” SE”, “NF” y “PCA” en las reivindicaciones. i

1

Incluir el extracto para la publicacion conteniendo las principales reivindicaciones
corregidas de la invencion. -

Anexar la tarjeta tematica. !

b

i
Todos los documentos que involucren los cambios anteriormente mencmnados
deben ser incluidos de nuevo (extracto, tarjetas).

Examinador Técnico de Patentes

Codigo 202017
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— SUPERINTENDENCIA
* DEINDUSTRIA
= Y COMERCIO /b

EXPEDIENTE 00-028941 - 2000 -06~ 22

AUTO 1152 e \ISO

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

DISPONE

' ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor Ramiro Castro Duque, como
! apoderado del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido
ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 342.1 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, présente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE 3y JUb 29
Dado en Santafé de Bogota D.C., alos

LA JEFE DE LA DIVJSIO NUEVAS CREACIONES,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota DC ” 20@@ notificado por anotacion en estado de esta misma
fecha. .

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA TERMINO S| NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281.3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




