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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION f )
|

jSuministrar un material de cara al cuerpo superior incrementador de barrera de

| . - . !
jla piel, en un articulo absorbente, puede hacerse aplicando, sobre 1a
superifice exterior de cara al cuerpo, una composicion hidrofilica enriquecida

_con 1ipido y fundida que comprende un solvente hidrofilico, un po]ietileng]icoﬁ

de peso molecular superior, un alcohol graso (C}4 - CBG 0__mayor), uh

__humectante, un surfactante, un surfacta ifi 1 :

I
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ARTICULOS ABSORBENTES QUE TIENEN BENEFICIOS

DE SALUD PARA LA PIEL

Campo de la Invencidn

La presente invencién se refiere a la

incorporacién de una locién hidrofilica enriquecida con !lipido
sobre el material de cara al cuerpo de los articulos absorbente
desechables, tales como los pafiales, los calzoncil;os de
{
aprendizaje, los productos para la incontinencia del adul%o, los
calzoncillos interiores, y los productos para el cuidadé de 1é
mujer, y similares. Méas particularmente, la presente inyencién
se refiere a mejorar la salud de la piel por medio del inc%emento
de la funcidén de barrera de la piel a través de la entéega de

lipidos y humectantes de una locién hidrofilica desde el

material de cara al cuerpo de articulos absorbentes para la piel.

Antecedentes de la Invencidn

El estrato cdrneo es la capa mas exterior de la
piel y es responsable por la regulacidén de los niveles de agua en
la piel y funciona como una barrera en contra de los quimicos y

otros tensionadores encontrados en el ambiente. El arreglo

complejo de lipidos.en el espacio intercelular del estrato cdrneo

es responsable por el establecimiento de la funcidén de barrera

!
)

normal. Las estructuras de capas multiples de coleFterol,
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ceramidas, y &cidos grasos, asi como de otros lipidos menores,
proporciona la barrera principal al transporte de las sustancias
hidrofilicas a adentro o a través de la piel. El enlace entre la

funcién de barrera y la salud de la piel es evidenteide la
inflamacién causada por la extraccién de lipido de la piél.

La barrera de la piel puede dafiarse debi@o a uﬂ
ndmero de mecanismos. La abrasién fisica, puede por ejemplo ser
causada por el frotado repetido de los materiales abrasivds, tal
como los pafios limpiadores o tisues absorbentes, sobre la piel,
que quita capas de la piel y por tanto dafa la barreraéde la
piel. Los fluidos bioldégicos, tal como la orina, las{heces
fecales y las secreciones vaginales, pueden contener una vﬁriedad
de componentes gque pueden daflar la barrera de la pielf Los

ejemplos de estos componentes incluyen las proteasaé, las
H

lipasas, y los &cidos de bilis. Una vez que la barreralde la

piel estd comprometida, estos componentes, ademds de | otros

constituyentes de fluidos bioldgicos, pueden iniciar o exagerbar

la inflamacién de la piel.

La dermatitis de pafial, por ejemplo, es un génerOf
de condiciones de la piel que, en gran parte, se origina 5e una
funcién de barrera dafiada. El dafioc de la barrera de l% piel
puede resultar de wuna variedad de factores, inclu?endo:
hidratacién de la piel incrementada debida a la oclusién?de la

i

piel causada por los pafiales, el dafio a la piel enzimatico #ebido

E
|
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a las enzimas fecales y urinarias, y el dafio fisico impartido por

la limpieza con un pafio limpiador himedo.

|
La hidratacién excesiva también tiene un impacto

negativo sobre la barrera de la piel. El nivel de hidrataéién de
la piel envuelta en pafiales, por ejemplo, puede alcanzar; entre
cinco a diez veces aguél de la piel sin envoltura con paﬁdi. El

contacto frecuente de la piel envuelta en pafiales con laj orina

también puede contribuir a wuna hidratacién de 1la; pieI
i
incrementada. La hidratacién de la piel incrementada interrumpe

la organizacidén lipida de la piel en el estrato cérneo.! Esta

H
1

interrupcidén puede aumentar la permeabilidad de la piel de los

: !
irritantes de las heces fecales y de la orina, aumentando por

|
tanto el riesgo de la inflamacidn de la piel. |

{

La piel -envuelta en pafiales es normagmente
limpiada varias veces al dia con pafios limpiadores utilgzando
soluciones que contienen surfactantes. Los surfactantes pueden
extraer lipidos del estrato cdérneo o desorganizar la estrLctura
lipida dentro del estrato cdrneo, disminuyendo por taﬁto la
funcién de barrera. El material de pafio limpiador puede provocar
un dafio fisico a la piel y por tanto llevar a la func%én de

|
barrera disminuida.

Tipicamente, las cremas de barrera, las lociones

y los unglentos son usados para proporcionar una barrera
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hidrofébica artificial sobre 1la piel. Estos productos

tipicamente contienen aceites minerales, petrolato y silfconas
e %

que son pesados, grasosos al tacto y son tipicamente usados para

tratar, mds bien que para evitar la irritacién de la piel.

Los articulos absorbentes desechables talei como

los pafiales, los calzoncillos de aprendizaje, los productoé‘para

| .
la incontinencia del adulto, los calzoncillos interiores

absorbentes, y los productos para la higiene de la mujer se han

usado para absorber los fluidos del cuerpo y dejar a la piel
seca. Los articulos absorbentes desechables de ester tipo

l
]

generalmente comprenden un miembro de hoja inferior imperieable
al liquido, un conjunto o nicleo absorbente, y un forro d? lado
al cuerpo permeable al liquido. Es el forro de lado al cuérpo u
otro material de cara al cuerpo el que se pone en contacto_kon la
piel del usuario. AUn cuando el material de cara al cuerpo se
hace de un material décil y suave, éste puede desgastar lé piel
durante el uso y puede no dejar a la piel completamente %eca y
libre de los fluidos del cuerpo, tal como el desperdiciofsélido
o semisdlido, que el articulo absorbente esté trataqdo de
absorber. Durante las descargas frecuentes de los fluidgs del
cuerpo y el wuso frecuente de los articulos abso%bentes
desechables, la piel puede desgastarse, como para aparecér roja

|
y estar dolida al tacto. ;

Para reducir la irritacién de 1la piel y 1la
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abrasién, pueden ser aplicadas las férmulas aditivas al material

de cara al cuerpo de manera que, en el uso, la férmula aditi&a ya
i

sea que proporcione lubricidad reduciendo por tanto el contacto
' s

abrasivo, o deje el material de cara al cuerpo y se dep@site
sobre la piel en donde puede aliviar la piel. é
| |
|

Unavvez depositada sobre la piel, éstas férﬁulas

aditivas proporcionan un beneficio a la piel mediante el oéluir

la superficie de 1la piel debido a 1las ceras hidrofépicas

presentes en la férmula. Por tanto, éstas férmulas propor%ionan

un beneficio a corto plazo mediante el proporcionar una barrera

artificial, ain cuando el estrato cérneo subyacente aﬁn’esté

H

f

danfiado. ‘

A la fecha, éstas fdérmulas aditivas, han qido a
base de liquidos o aceiﬁe y tipicamente de semisdélidos a b%se de
petrdleo (materiales lipofilicos) o de sdlidos a base de %ceite
a la temperatura ambiente. Los tipos de fdérmulas 1iqufhas oy
semisdlidas a base de aceite requieren una cantidad superior de
férmula agregada al material de cara al cuerpo para entreéar el
beneficio de una irritacidén y rojéz de la piel reducidas %ebido
a que éstas férmulas se absorben dentro del material de c%ra al
cuerpo dejando menos sobre la superficie para proporcioAar el

}
beneficio. I
2

pd P 13 1 J
Las férmulas sélidas a base de aceite pueden ser
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aplicadas calentadas (ligeramente arriba del punto de fusién de
la férmula) a la superficie de un material de cara al cuerpo
resolidificéndose después la férmula sobre la superficie o
. i
superficies del material de cara al cuerpo en donde la f$rmula
esti facilmente disponible para la transferencia a la piel Fe los
usuarios para proteger la piel o para evitar la irritacién y la
rojéz en una manera eficiente y de costo efectivo. Sin empargo,
dado que éstas férmulas son lipofilicas, algunas veces es dificil
el incorporar surfactantes solubles en agua o hidrofihicos,

j
materiales cosméticos o ingredientes activos. ‘

|
Por tanto, hay una necesidad de una férmula que
sea basicamente hidrofilica que pueda ser aplicada al mategial de
cara al cuerpo de un articulo absorbente desechable ei cual
transferird suficiente férmula para proteger, manténer 3%
recuperar la funcidén de barrera de la piel, y por tanto pqoteger

a la piel o a evitar una irritacién adicional y rojéz en una
1

manera de costo efectivo eficiente. ’

Sintesgsis de la Invencidn

|
|
|

Se ha descubierto ahora los articulos absorbentes
desechables incrementadores de la barrera de la pdel;pueden
hacerse aplicando, sobre la superficie del material de %ara al
cuerpo, una composicidén hidrofébica fundida que compr%nde un

solvente hidrofilico, un polietilenglicol de peso moﬁecular

|
|
|
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superior, un alcohol graso (C,-Cy O mayor), un humectante, un

surfactante emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de
f

balance hidrofilico 1lipofilico mayor de 7, un esterol Io un '

derivado de esterol y una grasa o aceite natural, y después
i
resolidificar la composicién para formar una distribucidn ée una
composicidén hidrofilica enriquecida con lipido y fundida soEre la
superficie exterior del material de cara al cuerpo. Debido;a que

1
la composicién hidrofilica es un sélido a la temperatura amplente

i
'

y se solidifica rdpidamente después de la aplicacién, éstalftienej

1

menos tendencia a penetrar y a emigrar a adentro del material de

! v

cara al cuerpo. En comparacidén al material de cara al cuerpo
rd . - [} E +

tratado con férmulas liquidas, éste deja un mayor porcentaje de

composicidén de locidén sdélida agregada sobre la superficie del
material de cara al cuerpo en donde ésta puede hacer contacto y

{

transferirse a la piel del wusuario para proporcionér un
i

beneficio. Ademds, puede usarse una cantidad agregada inferior
|

. ' . N |
para entregar el mismo beneficio a un costo menor debido a la
colocacién eficiente de la composicién esencialmente |en la
|
superficie del material de cara al cuerpo de los articulos

i

|

Por tanto, en un aspecto, la presente invenc¢idn se

absorbentes.

desde

refiere a una composicidn hidrofilica que comprende de

alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 90 porfciento

por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de;S por

ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de
|

|
i

|
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polietilenglicol de peso molecular superior (preferiblemen;e que

tiene un peso molecular de alrededor de 720 o mayor), defdesde

alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 30 por ?ient0x

por peso de un C, a Cy o un alcohol graso mayor, de ¥desde
alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 30 por %iento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 1 por cienFo por
peso a alrededor de 20 por cientoc por peso de surfa%tante
emulsificador que tiene un rango de balance hidrof%lico-
lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de 0,1 por cienFo por
peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esterol o;de un
derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por cien%o por
peso a alrededor de 30 por ciento por peso de grasas o aEeites
naturales. La compésicién hidrofilica puede tener un punto de
fusién de desde alrededor de 30°C”§_§lxededor de 100°C y una

Lo : . “ s ..
viscosidad de proceso de mas de /50 cent1p01sei;::2a composicidn

/ H
también puede tener una dureza de penetracidn de desde alrededor
J

de 5 milimetros a 360 milimetros.

|

En otro aspecto, 1la presente invencién ,€s un

: f
material de cara al cuerpo en donde la superficie exterior del
material de cara al cuerpo tiene depdsitos solidificados{de una
composicidén hidrofilica que comprende de desde alrededo; de 10
por ciento por peso a alrededor de 90 por ciento por ﬁeso de
solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5 por ciento pér peso

a alrededor de 95 por ciento por peso de un polietilengl%col de

peso molecular superior (definido como un sélido a la temperatura

|
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ambienteb//(preferiblemente teniendo un peso molecular de
/ - ,

alrededég de 720 o mayor), de desde alrededor de 1 por cien%o por
peso a al%e;;dor de 30 por ciento por peso de un alcohol gr%so Cia
a C;3 o mayor, de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 30 por ciento por peso de un humectante, de?desde
alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 20 por giento
por peso de un surfactante emulsificador que tiene un raﬂgo de
balance hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de
0,1 por ciento'por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de
esterol o de derivado de esterol, y de desde alrededor de 0,1 por
ciento por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de grasas
o0 aceites naturales. La composicién hidrofilica puede te?er un
punto de fundido/congelamiento de desde alrededor de 3b°C a
alrededor de 100°C y una viscosidad de proceso de mésfde 50

|

centipoises. La composicién puede tener una dureza de
!
penetracidén de desde alrededor de 5 milimetros de penetracidn a

360 milimetros de penetracién.

}
En otro aspecto, la presente invencidn se r%fiere
a un método para hacer un material de cara al cuerpo en un
articulo absorbente que comprende: (a) calentar una dompo%icién
que comprende un solvente hidrofilico, un polietilengli%ol de
peso molecular superior, un alcohol graso, un humectanée, un
surfactante emulsificador que tiene un rango de bglance

hidrofilico-lipofilico mayor de 7, un esterol o un derideo de

t
esterol, y una aceite o grasa natural a una temperatura arriba

0 f
-
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del punto de fusién de 1la composicién, haciendo que 1la
composicién se funda; (b) aplicar uniformemente la compoéicién
fundida a la superficie exterior del tejido de material de cara
al cuerpo en depdsitos espaciados y separados Yy é (c)

;
resolidificar los depdsitos de la composicién fundidal La
composicién hidrofilica puede tener un punto de fusién de;desdev

i
i
|

alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

Breve Descripcién de los Dibujos

La Figura 1 muestra representativamente una%vista
en plano superior parcialmente en corte de un articulo abSOfbente

de acuerdo a una incorporacidén de la presente invenciédn.
|
|
|
La Figura 2 muestra representativamente una; vista

en plano superior parcialmente en corte de un articulo absorbente
4

. - . - !
de acuerdo a otra incorporacidn de la presente invencidn.

i

Descripcidén Detallada de la Invencién

Una incorporacién de la presente invencidén' es un

|

material de cara al cuerpo que tiene una superficie exterior con

depésitos solidificados de una composicién hidrofilica
enriquecida con lipido. La composicidn puede comprender dﬁ desde
alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 90 por Eiento

por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de! s por
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ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de
polietilenglicol de peso molecular superior que tiene un peso
molecular de desde alrededor de 720 o mayor, de desde alr%dedor

de 1 por 01ento por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de
- |

un alcohol graso C, a CQ\;\ﬁayor, de desde alrededor de 0,5 por
s,

~

cientd Por- peso a alfededor de 10 por ciento por peso /de un
humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por dééo a
alrededor de 20 por ciento por peso de un surfaétante
emulsificador de aceite-en-agua que tiene un rango de balance

hidrofilico-lipofilico mayor de 7, de desde alrededor de Okl por

'
*

ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de e%terol

o de un derivado de esterol, y de desde alrededor de Oil por
I

ciento por peso a alrededor de 30 por ciento por peso de grasas

|

i

k

!

o aceites naturales.

La composicidén puede tener un punto de fuﬁién de
desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La compésicién
puede tener una viscosidad de proceso mayor de alrededor}de 50
centipoises. La  composicién puede tener una duréza de
penetracién de desde alrededor de 5 milimetros a alrededoride 360
milimetros. La cantidad agregada de la composicién puede'iser de
desde alrededor de 0,1 gramos por metro cuadrado (é/mﬂ a
alrededor de 30 g/m?’ de material y més preferiblemente dé desde
alrededor de 0,5 g/m? a alrededor de 25 g/m?. ?

|

1
. - v {k 3 L4
El solvente hidrofilico usado en la composicidn
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puede incluir agua, propilenglicol, un polietilenglicol defpeso
molecular bajo, glicerina, o hidrolizado de almidén hidroge#ado.
El alcohol graso usado en la composicidén puede incluir al%ohol
cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilo o alFohol
behenilico. El peso molecular del polietilenglicol deipeso
molecular superior usado en la composicidén puede ser de ?esde
alrededor de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 daltonsb mas
especificamente de desde alrededor de 1.400 daltons a aqudedor
de 440.000 daltons. El polietilenglicol de peso molecular
superior usado en la composicidén puede incluir polietilenJlicol
de 1.400 daltons, polietilenglicol de 8.000 daltons, {o un
polietilenglicol de 10.000 daltons. El1 humectante usado en la
composicidn puede incluir glicerina, sorbitol, o hidrolizido de
almidén hidrogenado. El surfactante usado en la compo%icién
puede incluir gliceril estearato SE, glicol estearato 8E, o
estearato de sorbitadn. El esterol o el derivado de esteroliusado
en la composicién puede incluir esterol de soja, colesterol o
lanaesterol. El aceite .o la grasa natural usado én la
composicidn puede incluir acéite de semilla de girasol, aceite de
borraja o aceite de aguacate. [

f

Otra incorporacidn de la presente invencidn! es un
método para hacer un material de cara al cuerpo suave quegtiene
una superficie exterior que comprende: (a) calentar una
composicién que comprende un solvente hidrofilicoﬂ un

polietilenglicol de peso molecular superior, un alcohol graso, un

Ta
s
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humectante, un surfactante emulsificador de aceite-en-agua que
j ;
tiene un rango de balance hidrofilico-lipofilico mayor de|7, una

. : |
grasa o aceite natural, y un estercl o un derivado de esterol, a

una temperatura arriba del punto de fusidén de la composgicidén,

haciendo que la composicién se funda; (b) aplicari dicha

1

composicién fundida a dicha superficie exterior de un tejido de
material de cara al cuerpo en depdsitos espaciados y sepqrados;
|

y (c) resolidificar los depdsitos de la composicidn fundida.
!

La composicidén puede tener un punto de fusidén de
desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La compésiciéﬁ
puede tener una viscosidad de proceso de mas de alrededor de 50
centipoises. La composicidén resolidificada puede tener una
dureza de penetracidén de desde alrededor de 5 milimeFros a
alrededor de 360 milimetros. La composicidédn fundida puéde ser

f

aplicada mediante rociado. La composicién fundida puqde ser

aplicada por rociado, recubrimiento de ranura o impresidn.
i

|

Otra incorporacién de la presente invencién{es una
composicidn que incremente la barrera de la piel que comprénde de
desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de‘90 por
ciento por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededor de 5
por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por éeso de
polietilenglicol de peso molecular superior que tiene én peso
molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alreded%r de i

|
por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un

§

.o
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14 |
alcohol graso C,, a C; o mayor, de desde alrededor de OJS por
ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso be un

humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por p%so a

alrededor de 20 por ciento por peso de un surfaétante‘

emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de b?lance

hidrofilico-lipofilico mayor de 7, y de desde alrededor de 0,1

por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de

|
i

!

esterol o de un derivado de esterol.

La composicidén puede tener un punto de fusgén de

i

desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La compo%icién

puede tener una viscosidad de proceso mayor de alrededorfde 50

centipoises. La composicidén resolidificada puede ten%r' una
dureza de penetracidédn de desde alrededor de 5 milime?ros a

alrededor de 360 milimetros.
|
El solvente hidrofilico de la composicidn puede
|

ser seleccionado del grupo que consiste de: agua, pﬁopilen
. i

glicol, polietilenglicol de peso molecular inferior, gli%erina,

sorbitol, hidrolizado de almiddén hidrogenado, glicol de siiicona,

y mezclas de los mismos. El alcohol graso de la compésicién

i

puede ser seleccionado del grupo gue consiste de: alcohol

i
cetilico, alcohol estearilico, alcohol araquidilo, %lcohol
behenilico, y mezclas de los mismos. 1

i
!

El polietilenglicol de peso molecular supe?ior de
|

f
|

o
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la composicién puede ser seleccionado del grupo que consis%e de:
polietilenglicoles que tienen un peso molecular promedio ma&or de
720 daltons. El humectante de 1la composicién puedF ser
seleccionado del grupo que consiste de: glicérina,
propilenglicol, sorbitol, polietilenglicol, hidrolizadgs de:
almidén hidrogenado, PCA sédico, PCA potasico, lactato de ;odio,
y mezclas de los mismos. El surfactante de la composiciénfpuede
ser seleccionado del grupo que consiste de gliceril estearﬁto SE,
gliceril ‘estearato, glicol estearato SE, glicol estearéto, y

|
mezclas de los mismos. f

El esterol o el derivado de esterol de 1la

composicién puede ser seleccionado del grupo gque consisFe de:
|

colesterol, sitoesterol, estigmaesterol, Yy ergoesterol,

lanaesterol, esterol de soja, esteroles de aguacate}:ésteres de

colesterol, ésteres de esterol, y mezclas de los mismoé. La
' |

grasa ‘o0 el aceite natural de 1la composicidén puede ser
I

seleccionado del grupo que consiste de aceite de aguacate, aceite

de albaricoque, aceite de babassu, aceite de borraja, aceite de
|

camelia, aceite de canola, aceite de ricino, aceite dejcoco,

aceite de maiz, aceite de semilla de algoddn, aceite de primula

de la tarde, aceite de semilla de algoddén hidrogenado, aceite de

pepita de palma hidrogenada, aceite de frijol de soja golpeada,

|

l

ﬁ

fosfolipidos, aceite de colza, &acido palmitico, acido esteédrico,
i

aceite de espuma de la pradera, aceite de pepita de jpalma,

dcido linoleico, aceite de escaramujo, aceite de girasol, jaceite
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de frijol de soja, derivados de grasas o aceites naturales](tales
como alcohol estearilico, alcohol laurilico, alcohol miristiilico,

alcohol benenilico y similares), y similares, y mezclas de los

mismos.

La cantidad del solvente hidrofilico usada en la
composicién puede ser de desde alrededor de S5 por ciento pdr peso
a alrededor de 90 por ciento por peso, y més especificamgnte de
desde alrededor de 25 por ciento por peso a alrededor de§75 por
ciento por peso. La cantidad del polietilenglicol d% peso
molecular superior usada en la composicidén puede ser deidesde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento
por peso, y mas especificamente de desde alrededor de ?5 por

ciento por peso a alrededor de 50 por ciento por peso.

i
i
|
La cantidad del alcohol graso usada Een la
composicién puede ser de desde alrededor de 1 por ciénto a
alrededor de 30 por ciento. La cantidad de surfactante usada en
la composicién puede ser de desde alrededor de 1 por ciento a
alrededor de 20 por ciento. La cantidad de esterol o de derivado
de esterol usada en la composicidén puede ser de desde alrededor
de 0,1 por ciento a alrededor de 10 por ciento. La cantﬁdad de
dicho aceite o grasa natural usados en la composicidn puéde ser

de desde alrededor de 0,1 por ciento a alrededor de éo por

ciento.
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Una incorporacién de la composicidn com%rende

alrededor de 48,2 por ciento por peso de propilenglicol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicol @.OOOR
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estea%ilico,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 3

por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor be 0,8

por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de| 3 por

‘ciento por peso de aceite de borraja. |

Otra incorporacidén de la composicidén coniprende
alrededor de 34 por ciento por peso de propilenglicol, al%ededor
de 20 por ciento por peso de polietilenglicol 8.000, alred%dor de
10 por ciento por peso de alcohol estearilico, alrededoﬁ de 10
por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor deng por
ciento por peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento pér peso
de propilenglicol oleato SE, alrededor de 1 por ciento pér peso

de colesterol, y alrededor de 5 por ciento por peso de aceite de

semilla de girasol.

|
|
|
!

|
Otra incorporacidén de la composiciédn comprende

alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilenélicol;
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicol {8.000,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estea%ilicof
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alreded&r de 2
por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8

por ciento por peso de estercol de soja, y alrededor de {10 por

20
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ciento por peso de aceite de borraja.

Otra incorporacién de la composicidén comprende
alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilenglicol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicoljs.ooo,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol esteaéilico,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8

por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de ;10 por

ciento por peso de aceite de aguacate.

|

Otra incorporacidén de la composicidn coTprende
alrededor de 42,2 por ciento por peso de propilenélicol,

alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicol: 8.000,
|

alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol estea?ilico,
|

alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededbr de 2

|

|

por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededor de 0,8

por ciento por peso de esterol de soja, y alrededor de' 10 por

i
ciento por peso de aceite de lanolina. ’

Otra incorporacién de la composicidn c&mprend
alrededor de 42,2 por ciento por peso de propile&glicol,
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicol‘lo.ooo,
alrededor de 20 por ciento por peso de alcohol beh%nilico,

t .
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2

por ciento por peso de gliceril estearato SE, alrededo% de 0,8

|
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por ciento por peso de avocadina, y alrededor de 10 por ciento

por peso de aceite de semilla de girasol. {

Otra incorporacién de la composicién comprende

f

alrededor de 32,2 por ciento por peso de polietilené 200,

alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicolfl.ooo,

!

alrededor de 30 por ciento por peso de alcohol behenilico,
- |

alrededor de 5 por ciento por peso de hidrolizado de %lmidén
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por peso de gliceril
estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento por peso de avo?adina,
y alrededor de 10 por ciento por peso de aceite de semilla de

girasol. f

Otra incorporacidén de la composicidén c#mprende
|
alrededor de 32,2 por ciento por peso de polietile?o 200,

alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicol 1.000,

alrededor de 30 por ciento por peso de alcohol behénilico,

almidén

|
alrededor de 5 por ciento por peso de hidrolizado de

!
hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por peso de $1iceril

estearato SE, alrededor de 0,8 por ciento por peso de avbcadina,

y alrededor de 10 por ciento por peso de aceite de seﬁilla de

|
|

|

Otra incorporacién de la composicidn cbmprende

|

alrededor de 37 por ciento por peso de polietileno 200, alrededor

girasol.

de 20 por ciento por peso de polietilenglicol 8.000, alrédedor de

o

‘O.



|
|

10

15

20

25

20 :
|

10 por cientovpor peso de alcohol behenilico, alrededor dello por
ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de 5 por:ciento
por peso de hidrolizado de almidén hidrogenado, alrededo% de 5
por ciento por peso de glicol estearato SE, alrededor dé 3 pof

|
ciento por peso de esteroles de aguacate y alrededor deglo por

i

ciento por peso de aceite de borraja.

I
i

Otra incorporacién de la composicidn co&prende
alrededor de 20 por ciento por peso de polietilenglicél 200,
alrededor de 20 por ciento por peso de propilenglicol, alLededor
de 20 por ciento por peso de polietilenglicol 8.000, alre%edor de
10 por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor dg 10 por
ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de 5 poﬁ ciento
por peso de PCA sbdico, alrededor de 5 por ciento por beso de
glicol estearato SE, alrededor de 2 por ciento por geso de
colesterol y alrededor de 8 por ciento por peso de aceite de

!

borraja. f
!

|

!

Otra incorporacidén de la composicidn cémprende
alrededor de 42 por ciento por peso de polietileno 200, airededor
de 20 por ciento por peso de polietilenglicol 8.000, alregedor ?e
10 por ciento por peso de alcohol behenilico, alrededor de 10 por
ciento por peso de alcohol estearilico, alrededor de 5 por ciento
por peso de glicerina, alrededor de 5 por ciento poripeso de
glicol estearato SE, alrededor de 3 por ciento por{peso de

esterol de soja y alrededor de 5 por ciento por peso de éceite de
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f
|
primula de la tarde. |
|
i

Otra incorporacidén de la presente invenciéﬁ es un
(

método para incrementar/restaurar/mantener la funcidén de Barrera

5 de la piel de un usuario. El método comprende los pasos;de:
I‘

a) poner en contacto un material de dara al
cuerpo sobre la piel del usuario e% donde
dicho material comprende una compbsicién

10 incrementadora/restauradora/demanten;miento
de barrera de la piel que proporc*ona un

. s . i
beneficio de incrementador/restaurador/de

l
mantenimiento de barrera de la piel| con la
transferencia de la composicidén a Fa piel

15 del usuario; |

|

b) transferir por lo menos una parté de la
i

composicidén durante el uso del matérial de
}
|
20 |

cara al cuerpo; vy

. c) repetir los pasos a) y b) con un# o méas
materiales de cara al cuerpo adicioAales don

? una frecuencia suficiente; para
incrementaf/restaurar/mantenerdich?hmrrera

25 de la piel en un &rea de piel q@e se ha

puesto en contacto con el materia% de cara
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' al cuerpo, en relacidén a la piel conﬁactada
por un material de cara al Icuerpo
equivalente que no comprenda la compdsicién

incrementadora/restauradora/demanten%miento
i

B
f

La composicién incrementadora/restauradora/de

5 de barrera de la piel.

mantenimiento de barrera de la piel de la composicién co&prende
1

!

!

de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 90 por
10 ciento por peso de solvente hidrofilico, de desde alrededbr de 5

por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por ﬁeso de

é .. polietilenglicol de peso molecular superior que tiene @n peso
molecular de alrededor de 720 o mayor, de desde alreded&r de 1

por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por pesb de un

15 alcohol graso C;, a Cy o mayor, de desde alrededor de F,S por
| ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por éeso de
humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por ;peso a
alrededor de 20 por ciento por peso de un suréactante
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango dejbalance
20 hidrofilico lipofilico mayor de 7, y de desde alrededoé de 0,1

por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento porlpeso de

i
esterol o de derivado de esterol. {
La composicidén puede tener un punto de f#sién de
25 desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La comﬁosicién
|

resolidificada puede tener una viscosidad de proceso mayor de
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alrededor de 50 centipoises. La composicién resolidificada puede
f
tener una dureza de penetracién de desde alrededor[ de 5

milimetros a alrededor de 360 milimetros. E1 método puedefademés

I

. . i

comprender el usar un material de cara al cuerpo que tiene una
i

composicién incrementadora/restauradora/de mantenimiento de
|

barrera de la piel por el usuario en cada ocasidén de uéo. El

método puede ademds comprender el usar un material de %ara al
cuerpo el cual no comprenda una compésicién
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrer; de la
piel por el usuario intermitentemente. El método puede;ademés
comprender el usar el material de cara al cuerpo que compgende la
}
composicidén incrementadora/restauradora/de mantenimiepto de

barrera de la piel por un usuario cuya piel estd comprometida y

con una frecuencia suficiente para mejorar la funcién de;barrera
}

de la piel.

|
|
|

La cantidad de solvente hidrofilico, inclu&endo el
agua si estd presente, en la composicién hidrofilica, p@ede ser
de desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededér de 90
por ciento por peso, mas especificamente de desde alredeéor de 25
por ciento por peso a alrededor de 75 por ciento por p%so, mas
especificamente de desde alrededor de 30 por ciernto por peso a
alrededor de 60 por ciento por peso. Como se usd a%ui, los
solventes hidrofilicos adecuados incluyen, pero ﬂo estan

1

limitados a los siguientes materiales: agua, propil?nglicol,

r
polietilenglicoles de peso molecular inferior (pesos moleculares

|
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de menos de 720 y 1liquidos a 1la temperatura ambi%nte),

metoxiisopropanol, propil éter PPG-2, butil éter PPG—2,;metil
éter PPG-2, metil éter PPG-3, dipropilenglicol propil; éter,
dipropilenglicol butil éter, dipropilenglicol, metil propa&ediolr
propilen carbonato, glicoles de poliproéileno

dispersables/solubles en agua, polipropilenglicol etoiilado,

i

glicerina, soluciones de sorbitol, hidrolizado de almidén

i

hidrogenado, y glicoles de silicona, y similares, asi como

mezclas de los mismos. ;
|
i
!
La cantidad de polietilenglicol de peso mdlecular

superior en 1la composicidén hidrofilica puede ser d% desde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 poé ciento
por peso, més especificamente de desde alrededor de 10 po% ciento
por peso a alrededor de 50 por ciento por peso, Yy ;aﬁn mas
especificamente de desde alrededor de 15 por ciento pof peso a

alrededor de 25 por ciento por peso. El polietilenglicoﬂ de peso

4

molecular superior en las composiciones de locidén hidrofilica de
f

la presente invencidén primariamente funciona como un agente
i

i

inmovilizador para el solvente hidrofilico vy cudlesquier

ingrediente activo. Ademés de inmovilizar el solvente, y de
|

reducir su tendencia a emigrar, el polietilenglicolfde peso
|

molecular superior en 1la composicién de 1locidén hidrofilica
13 * . . x

proporciona una pegajosidad a la composicién de locidn
f

hidrofilica la cual mejora la transferencia a la ipiel del
l
usuario. Como se usaron aqui, los polietilenglicoles de peso
|
I

¥el
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molecular superior adecuados incluyen, pero no se limitanfa, los
siguientes materiales: polietilenglicoles que tienen uF peso

. . . - ! ;
molecular promedio de 720 o mayor, y similares, asi como mezclas

de los mismos. Estos materiales no son liquidos a la températura

l

ambiente. Los polietilenglicoles de peso molecular s?perior

particularmente adecuados pueden tener un.pesc>molecular'pfomedio

de desde 720 a alrededor de 1.840.000, mégggggggéficameﬂ , de

by N | T =

desde alredgaor:ae 1.400 a alrededor de 440-.000, y ain mas

,,/'/ “ o

especificamente de desde alrededor de 1.760 a alrededor de

10.570. |

|
La cantidad de alcohol graso en la composicién

hidrofilica puede ser de desde alrededor de 1 por ciento éor peso

i

a alrededor de 30 por ciento por peso, mas especificamente de

q

desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 25 por

r
ciento por peso, y atn mis especificamente de desde alrededor de

15 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por peso.
1

Como se usd aqui, los alcoholes grasos adecuados incluy?n, pero

no se limitan a los siguientes materiales: alcoholes qué tienen

una longitud de cadena de carbono de C,-C; O mayor, inéluyendo

alcohol cetilico, alcohol estearilico, alcohol araqﬁidiIO‘ Yy

alcohol behenilico, y similares asi como mezclas de losimismos.
|

La cantidad del humectante en 1la com%osicién

hidrofilica puede ser de desde alrededor de 0,5 por ci?nto por

!
peso a alrededor de 30 por ciento por peso, mas especificamente

.
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de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor defzo por
ciento por peso, y aln mas especificamente de desde alredédor de
S por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por pesb. Los
humectantes son tipicamente ingredientes cosméticos usad&s para

|
aumentar el contenido de agua de las capas superiores de %a piel.

Estos grupos de materiales incluye los ingredientes primargamente

'hidroscépicos. Como se usaron aqui, los humectantes adecuados

incluyen, pero no estédn limitados a los siguientes materiales:
Acetamida MEA, Gel de Aloe Vera, Arginina PCA, Quitosqha PCA,
Cobre PCA, Gliceridos de maiz, Dimetil Imidazolidinond,
Fructuosa, Glucamina, Glucosa, Glucosa Glutamato,[ Acido
Glucurédnico, Acido Glutamico, Glicereth-7, Glice¥eth~l2,
Glicereth-20, Glicereth-26, Glicerina, Miel, Miel Hidrégenadé,
Hidrolizado de Almiddén Hidrogenado, Almiddén de Maiz Hidr%lizado,
Lactamida MEA, Acido Lactico, Lactosa Lisina PCA, Manito;, Metil
Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA, Lactamida ; PEG-2,
Propilenglicol PEG-10, Condensado de Azlcar Poliamﬁno, PCA
Potésico, Propilenglicol, Citrato de Propilenglicol, Hi%rolizado
Sacarido, Isomerato Sacarado, Aspartate Sdédico, Lactatd Sédico,
PCA 8b6dico, Sorbitol, Lactato-TEA, TEA-PCA, Urea, Xglitol Yy
similares, asi como mezclas de los mismos.
|

La cantidad de surfactante emulsificador ﬁe aceite

en agua que tiene un rango de balance hidrofilico—l%pofilico

mayor de 7 en la composicidén hidrofilica puede seride desde

alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento
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por peso, mds especificamente de desde alrededor de 2 por %iento
por peso a .alrededor de 15 por ciento por peso, Yy adn mas
especificamente de desde alrededor de 3 por ciento por peso a
alrededor de 10 por «ciento por peso. Loé surfackantes
emulsificadores son empleados tipicamente en prepargciones

, i
cosméticas para formar emulsiones de varios componentes. La fase
I
inmiscible, tal como un aceite, es dispersada como gotas en la
|

fase continua, tal como agua o en el caso del soédlvente
[ B

hidrofilico. f
I
|

|

Los surfactantes preferidos incluyen, pero no se
I

limitan a la Cera Emulsificadora NF, Gliceril Estearato, Gliceril
|

Estearato SE, Glicol Estearato, Glicol Estearato SE, Glicereth-

20 Estearato, Gliceril Behenato, Gliceril Hidroxieséearato,
Gliceril Laurato S8SE, Gliceril Oleato, Gliceril Ole;to SE,
Propilenglicol Oleato, Propilenglicol Oleato SE, Propilénglicol
Estearato, Propilenglicol Estearato SE, Estearato de SErbitén,
Trioleato de Sorbitén, y similares, asi como mezclas de los

I

mismos. |
_I
!
r
La cantidad de esterol o de derivados de esterol
i
o de mezclas de esteroles y de derivados de esterolFs en la
composicidén hidrofilica puede ser de desde alrededor d% 0,1 por
ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por éeso, més
e , f
especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a

, . - s d
alrededor de 5 por ciento por peso, y aun méas especificamente de

-. l
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desde alrededor de 0,8 por ciento por peso a alrededor de 3 por

ciento por peso. Como se usaron aqui, los esteroles adecuados y

e
los derivados de esterol incluyen, pero no se limitan' a los

siguientes materiales: a-esteroles que tienen una cola sobre la

posicién 17 y que no tienen grupos polares, por ejemplo,
}

. . I . ;
colesterol, sitoesterol, estigmaesterol, y ergoesterol, asi como
{

ésteres de lanaesterol/colesterol C;,, - Cy, colecalﬁiferol,
coleesteril hidroxiestearato, colesteril isostearato, colesteril

estearato, 7-dehidrocolesterol, dihidrocoleéterof,

|
i

dihidrocolesteril octildecanoato, dihidrolanoe§terol,

dihidrolanoesterilo octildecanoato, ergocalciferol, esﬁerol de

i

. . . |
aceite de risina, acetato de esterol de soja, lanaesterol,
- i
|
esterol de soja, esteroles de aguacate, esteroles de col¢sterol,

. . -
ésteres de esterol, y similares, asi como mezclas de los' mismos.
|
f
n
La cantidad del aceite o de grasa natural (o de una

mezcla de grasa o aceites naturales en la composicidn hid?ofilica
puede ser de desde alrededor de 0,1 por ciento porj peso a

alrededor de 30 por ciento por peso, mas especificamente?de desde
f

|
alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 p?r ciento
por peso, y aln mas especificamente de desde alrededor{de 1 por

ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso.! Como se

|

usé aqui, la frase grasas o aceites naturales se ent%ende que

incluye grasas, aceites, aceites esenciales, écidosf grasos,

alcoholes grasos, fosfolipidos, y mezclas de los mismosj Como se

1

usan aqui, las grasas o aceites naturales adecuados incluyen,

|
|




10

15

20

25

\
i
29 i
pero no se limitan a los siguientes materiales: |

|

Grasas y Aceites: Aceite de Pepita de Durazno, Acéite de

Aguacate, Aceite de Babassu, Aceite de Borraja, Mante&uilla,

f

Triglicérido de Acido Cj,-Cjs, Aceite de Camelia, Aceite de Fanola,

Triglicérido Caprico/Caprilico/Laurico, Trigl%cérido
Caprilico/Céprico/Linoleico, Trigliclérido
Caprilico/Céprico/Estedrico, Triglicérido Caprilico/#éprico,

Aceite de Zanahoria, Aceite de Nuez de Anacardo, Ac?ite de
Ricino, Aceite de Hueso de Cereza, Aceite de Chia, Manteq&illa de
Cacao, Aceite de Coco, Aceite de Higado de Bacalao, A?eite de
Germen de Maiz, Aceite de Maiz, Aceite de Semilla de Algodén,
Triglicérido C,-Cis, Aceite de Huevo, Aceite de Soja Epoxgdizado,
Aceite de Primula de la Tarde, Gliceril Triacetil
Hidroxiestearato, Gliceril Triacetatil Ricino goleato,
Glicosfingolipidos, Aceite de Semilla de Uva, Aceite de A&ellana,
Lipidos de Placenta Humana, Aceite de Cartamo Hibrido, éceite de
i
Semilla de Girasol Hibrida, Aceite de Ricino Hidrogenado{ Laurato
de Aceite de Ricino Hidrogenado, Aceite de Coco Hidéogenado,
Aceite de Semilla de Algodén Hidrogenado, Triglicéri%os Ci3+Cis
Hidrogenados, Aceite de Pescado Hidrogenado, Manteca Hid%ogenada,
Aceite de Menhaden Hidrogenado, Aceite de Visdn Hid'rogenado,
Aceite de Tosco de Naranja Hidrogenado, Aceite de Pepitafde Palma
Hidrogenado, Aceite de Palma Hidrogenado, Aceite de Cacahuate
Hidrogenado, Aceite de Higado de Tiburdn Hidrogenado, Aceite de

Soja Hidrogenado, Sebo Hidrogenado, Aceite Vegetal Hid&ogenado,
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30 I
Manteca, Triglicérido Léurico/Palmitico/Oleico, Lanol%na yv
Derivados de Lanolina, Aceite de Lesquerella, Aceite de Linaza,
Aceite de Nuez Macadamia, Aceite de Soja Golpeada, Aceite de
Semilla de Espuma de la Pradera, Aceite de Menhaden, Acegte de
Visén, Aceite de Moringa, Aceite de Mortierella, Aceite %e Paté
de Animal Vacuno, Triglicérido Oleico/Linoleico, Triglicérido
Oleico/Palmitico/Laurico/Miristico/Linoleico, Oleoestéarina,
Aceite de Céascara de Aceituna, Aceite de Aceituna, Lip#dos de
Omental, Aceite de Tosco de Naranja, Aceite de Pepita de!Palma,
Aceite de Palma, Aceite de Pepita de Durazno, Ace?te de
Cacahuate, Aceite de Pengawar Djambi, Mantequilla de Pen%desma,
Fosfolipidos, Aceite de Nuez de Pistache, Lipidos de Pl%centa,
Aceite de Semilla de Colaza, Aceite de Salvado y Arroz, Aceite de

|

Cartamo, Aceite de Ajonjoli, Aceite de Higado de Sacalao,

t

. . . . . ! .
Mantequilla Shea, Aceite Soja, Esfingolipidos, Aceite de{Semllla

de Girasol, Aceite de Almendra Dulce, Aceite de Resin%, Sebo,
Tribehenina, Tricaprina, Tricaprilina, Triheptanoina,
Trihidroximetoxiestearina, Trihidroxiestearina, Triisonoganoina,
Triisostiarina, Trilaurina, Trilinoleina, Trin%lenina,
Trimiristina,Trioctanoina,Trioleina,Tripalmitina,Tricébasina,
Triestearina, Triundecanoina, Aceite Vegetal, Aceite ée Nuez,
Lipidos de Salvado y Trigo, Aceite de Germen de Trigo, %ceite de
Zadoari, y similares, asi como mezclas de los mismos. f

|

|

Acidos Grasos: Acido Araquidilico, Acido Araquidéni%o, Acido

Behénico, Acido Caprico, Acido Caproico, Acido Caprilico, Acido

|
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de Coco, Acido de Maiz, Acido de Semilla de Algodédn, Aiido de
Coco Hidrogenado, Acido de Menhaden Hidrogenado, Acido Qe Sebo
Hidrogenado, Acido Hidroxiestedrico, Acido Isosteérico% Acido
Laurico, Acido Linoleico, Acido Linolénico, Acido de %inaza,
Acido Miristico, Acido Oleico, Acido Palmitico, Acido deEPepita
de Palma, Acido Pelargdnico, Acido Ricinoleico, Acido d% Soja,
Acido Esteérico, Acido de.Aceite de Resina, Acido de Sebd, Acido
Undecanoico, Acido Undecilénico, Acido de Germen de '#rigo y
similares asi como mezclas de los mismos. ;

f

Alcoholes Grasos: Alcohol Behenilico, Alcoholes Cy-Cyy, Aicoholes
|

C;;-Cp3, Blcoholes Cy,-Cys, Alcoholes C;-Cy, Alcoholes CM-Cw,iAlcohbl
Caprilico, Alcohol Cetearilico, Alcohol Cetilico, Al%ohol de
Coco, Alcohol Decilo, Alcohol de Sebo Hidrogenado, Al%ohol ae
Lanolina, Alcohol Laurilico, Alcohol Miristilico, Alc¢ohol de
Oleilo, Alcohol de Palma, Alcohol de Pepita de Palma,fAlcohol
Estearilico, Alcohol de Sebo, Alcohol Tridecilo y simi#ares asi
como mezclas de los mismos. | ;
|
i
I

Aceites Esenciales: Aceite de Anis, Aceite de Menta de|Balsamo,

Aceite de Albahaca, Aceite de Balsamo de Abeja, A%eite de

Bergamota, Aceite de Abedul, Aceite de Almendra Amarga, Aceite de

|

Naranja Amarga, Aceite de Caléndula, Aceite de }Nuez de

California, Aceite de Alcaravea, Aceite de Cardamomo, hceite de
; I.

Manzanilla, Aceite de Canela, Aceite de Salvia Silvest#e, Aceite

de Hoja de Clavo, Aceite de Cilantro, Aceite de Ciprés,fAceite de
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Eucalipto, Aceite de Hinojo, Aceite de Gardenia, Aceﬁte de
. [ .
Geranio, Aceite de Jengibre, Aceite de Toronja, Aceite de Hyptis,

Aceite de Arbusto de la India, Aceite de Jazmin, Aceﬁte de

Henebro, Aceite de Kiwi, Aceite de Laurel, Aceite de Lgvanda,

1

Aceite de Pasto Limén, Aceite de Limén, Aceite de Tilo, Acgite de

Liglstico, Aceite de Naranja Mandarina, Aceite de Matriacaria,
| ,

Aceite de Rosa Almizclefia, Aceite de Nuez Moscada, Olibanum,
f

Aceite de Flor de Naranja, Aceite de Naranja, Aceite de P;chuli,
Aceite Penroyal, Aceite de Hierbabuena, Aceite de Pino, A&eite de

. . . | .
Alquitran de Pino, Aceite de Escaramujo, Aceite de Romero, Aceite

L

l

de Rosa, Aceite de Ruda, Aceite de Salvia, Aceite de Zambuco,

Aceite de Madera de Sandalo, Aceite de Sasafras, Aceite qe Abeto

!
Blanco, Aceite de Menta Verde, Aceite de Mejorana Dulce, Aceite

de Violeta Dulce, Aceite de Alquitrén, Aceite de Arbol del Té,

|
Aceite de Tomillo, Aceite de Menta Salvaje, Aceite de Milenrama,
|

Aceite de Ylang Ylang y similares, asi como mezclas};de los

i
;

En algunas incorporaciones de la presente
|

mismos.

invencién_la composicidén hidrofilica puede contener petfolato o
aceite mineral. La cantidad de petrolato o aceite mineral en la
composicién puede ser de desde alrededor de 0 por ciento por peso
a alrededor de 20 por ciento por peso, més especificamente de
desde alrededor de 0 por ciento por peso a alrededor de 10 por
ciento por peso, y ain més especificamente de desde alrededor de

0 por ciento por peso a alrededor de 5 por ciento por peso.
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Como se usé aqui, el término "material de cara al

33

cuerpo" incluye, peroc no se limita a materiales tales como: el
forro de lado al cuerpo; el material eldstico; el tisi;- el
material de absorcién y de distribucién, el material absogbente,
incluye, pero no se limita a coform, materiales tejidos y no
tejidos, material de forro de hoja posterior o cualesquie% otros
materiales conocidos en el arte que son o pueden ser usado% en la
construccién de articulos absorbentes para el cuidado pérsonal
|
tales como paflales, calzoncillos de aprendizaje, ﬁrendas
interiores absorbentes, productos para la incontinenéia del
adulto, productos para la higiene de la mujer. El Lérmino
"material de cara al cuerpo" se entiende que incluye mat%riales
que estdn tanto tipicamente y menos frecuentemente en cgntacto
con la piel del usuario. El material de cara al cuerpé de lé
presente invencién puede ser de una capa Unica o d% capas
miltiples. i
i
La composicién de la presente invencidn p#ede ser
aplicada a wuna parte o componente especifico del drticulo
absorbente o a la superficie completa del articulo absorbénte que
se pone en contacto con la piel del usuario durante eljuso del
articulo absorbente. Ademds, la composicidén puede ser aplicada
en cantidades de concentracidén o de depdsito variables sobre la
superficie que hace contacto con la piel del articulo absorbente

o una parte del mismo. Las composiciones son aplicadas de manera

que las composiciones seran entregadas a través del contacto con
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la piel del usuario durante el uso del articulo absorbent%. Las
composiciones de la presente invencién pueden ser apllcadas
después de que el material de cara al cuerpo se ha incorpoﬁado en
el articulo absorbente o antes de la incorporacién del m%terial
de cara al cuerpo al articulo absorbente. La frase "cantidad:

efectiva de la composicidén" se entiende como que signif%ca una
{

cantidad de la composicién de la presente invencidn l% cual,

cuando se aplica al material de cara al cuerpo, seré eﬁectiva

. - . { .
para proporcionar beneficios de incremento de barrera de la piel.

!
|

Algunos ejemplos adicionales de materiales que
pueden. servir como material de cara al cuerpo en la p%esente
invencién estan discutidos en las siguientes solicitudes de
patente: "Articulo Absorbente que tiene Capacidad para Respirar

i
Mejorada", solicitud de patente de los Estados Unidos de ?mérica
No. 09/139.820, asunto de abogado No. 13.732, preséntada e}l 25 de
agosto de 1998 con los sefiores Michael J. Faulks y Paﬁela J.
Mayberry, como inventores; "Articulo Absorbente que ti%ne una
Tasa de Intercambio de Aire", solicitud de patente de loststados
Unidos de América serie No. 09/139.824, asunto de aboiado No.
13.827, presentada el 25 de agosto de 1998 con Michael J.EFaulks,
Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul, Aura S. Wright y FrankiJ. Akin
como inventores; y "Articulo Absorbente que tiene uLa Tasa
Reducida de Candida Albican S", Solicitud de patentefde los

Estados Unidos de América serie No. 09/328.681, asunto de;abogado

No. 14.270 presentada el 9 de junio de 1999 (que reclama como
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prioridad una de la solicitud provisional presentada el(25 de

i

agosto de 1998 con el numero de serie de los Estados Unidos de

América 60/097.810 provisional) con los sefiores Michéel J.
|

Faulks, Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul y Audra S. Wrig@t como

inventores, cuyas descripciones completas se incorporan aéui por

referencia en la extensidén en que éstas son consistentes;con la

presente. [

-

La resolidificacién de la composicidn hidr&fébica

a base de aceite fundida puede ocurrir casi instanténeamenke, sin
1

la necesidad de medios de enfriamiento externos, talgs como

rodillos enfriadores, si la composicidén esta calentadé a una

1

temperatura solo ligeramente arriba o al punto de fusié# de 1la
composicidén. Sin embargo, los medios externos tales c%mo los
rodillos enfriadores, ya sea antes o después de la aplicaéién del
fundido puéden ser usados si se desea para acel%rar ia
resolidificacién. Tal resolidificacidén instanté&nea t?ende a
impedir la penetracidén de la composicidn adentro del ﬁorro de
lado al cuerpo 18 o del material de tisu 20, vy reteneria sobre
la superficie exterior 28 del forro de lado al cuerpo £8 o del
material de tisG 20, lo cual es ventajoso. Por ejewplo, la
temperatura de la composicién fundida puede estar ventaj%samente
arriba del punto de fusidén de alrededor de 10°C o meéos, més
especificamente de alrededor de 5°C o menos Yy gﬁn mas

especificamente de alrededor de 2°C o menos. Al acerfarse la

temperatura de la composicién fundida al punto de fusidn, ‘la

! |
-
o

oy
.
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viscosidad de la composicidén fundida generalmente aumeﬁta, lo
cual aumenta adicionalmente la tendencia de la composicidn

fundida a ser retenida sobre la superficie exterior 28. |
f

Para los propdsitos dados aqui, el "p?nto de
fusién" es la temperatura a la cual ocurre la mayorié de 1la

.. . |
fusién, reconociéndose que el fundido ocurre realmente ?obre un

rango de temperaturas. El punto de fusién de las composiciones

" de esta invencidén puede ser de desde alrededor de ?30°C a

alrededor de 100°C, més especificamente de desde alre%edor de
40°C a alrededor de 80°C, y ain mas especificamente @e desde

alrededor de 50°C a alrededor de 60°C.

f
f
|
Ademds, para los propdsitos dados aqui la "dureza

de penetracidén" es la penetracién de aguja en milimétros de
f

t
acuerdo a la norma ASTM D 1321, "Penetracidén de Aguja de .Ceras de
|
Petréleo". Los valores de dureza de penetracidén de aguja més
bajos corresponden a materiales mé&s duros. La dure%a de 1la

|
penetracidén de las composiciones de esta invenciédn pue@e ser de
l

desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetqos, mas

especificamente de desde alrededor de 5 milimetros a alrédedor de

§

200 milimetros, mas especificamente de desde alrededor de 20

-

milimetros a alrededor de 150 milimetros, y |ain mas
especificamente de desde alrededor de 40 milimetros a alrededor
de 100 milimetros. (Las foérmulas gque tienen una éureza de

|

penetracidén de aguja mayor de 360 milimetros no pueden medirse
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|
l
usando el método ASTM D 1321). j
1'

La dureza de las férmulas o de las compos%ciones
de esta invencidén es importante por dos razones. Primeroé entre
mas suave es la férmula, mé&s movible sera la férmula, haciendo a

!
dicha férmula més propensa a emigrar al interior del f%rro de
lado al cuerpo 18 o 20, asi como al nicleo absorbente 14, ﬂo cual
no es deseable. En segundo lugar, 1las foérmulas mésjsuaves
tienden a ser mads grasosas/aceitosas al tacto lo cual tam&ién es
menos deseable. En general, las férmulas que tienen una:dureza
de penetracidén de aguja de desde alrededor de 200 milimétros a
360 milimetros se sienten cremosas a ligeramente graso%as con
menos suavidad (dependiendo de los aditivos). Las férm%las que
tienen valores de dureza de penetracién de aguja d% desde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 200 milimeLros se
sienten sedosas a cremosas y muy suaves (dependiendo: de 1los
aditivos).

!
|
|

La viscosidad de punto de fusién y/o la vi%cosidad
de la temperatura de proceso de las fdérmulas o composic%ones de
esta invencién es importante por dos razones. Primero, %ntre mas
alta es la viscosidad de punto de fusidén o 1la viscosid%d de 1la
temperatura de proceso al aplicarse a la superficie exterior del
forro de pafial, la férmula es menos factible de que pFnetre a

través de la superficie interior del forro de pafial. Enﬁre menos

penetre la férmula a través del forro habra méas gobre la

00
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superficie del forro en donde puede transferirse facilmente ésta
a la superficie de la piel de los usuarios. En.segundo!lugar,
entre més alta es la viscosidad de la férmula arriba del punto de
fusién o al punto de fusidén de la férmula, menos factiblé es que

la férmula emigre a condiciones de almacenamiento tipicas o
|

adversas. E
|
|

A fin de mejorar 1los Dbeneficios ‘a 1los
consumidores, pueden usarse ingredientes adicionales. La; clases

de ingredientes y sus beneficios correspondientes incluJen, sin

;
limitacién: agentes antiespumantes (reducen la tendepcia de
espumado durante el procesamiento); activos antimicr?biales;
activos ' antifungales; activos antisépticos; antioxidantes

(integridad de producto para evitar la oxidacidn de los;aceites
naturales y de otros ingredientes en la férmula o compoéicién);
astringentes-cosméticos (inducen un apretamiento o s%nsacién
escociante sobre la piel); astringente-droga (un proiucto de
droga el cual verifica el derrame, descarga o sangrado c#ando se
aplica a la piel o membrana mucosa y trabaja medi%nte una
proteina  coagulante) ; aditivos bioclégicos (mejoran el
funcionamiento o 1la atraccién al consumidor del Lroducto
incluyendo 1las vitaminas); colorantes (imparten c%lor al
producto) ; desodorantes (reducen o eliminan el olor no plgcentero
y protegen en contra de la formacidén del mal olor sobre las

superficies del cuerpo); emolientes (ayudan a mantener la

apariencia suave, lisa y ddécil de la piel por mediL de su
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habilidad para permanecer sobre la superficie de la piel o en el
eétrato cérneo para actuar como lubricantes, para redgcir la
formac1on de escamas y para mejorar la apariencia de lalplel)
formadores de pelicula (para mantener losg ingredientes gctlvos
sobre la piel mediante el producir una pelicula continua s%bre la
piel al secarse); fragancias (atraccién al consu#idor);
lubricantes, tal como siliconas y siliconas organomodificadas;
agentes humedecedores naturales (NMF) y otros ingreﬁientes
humedecedores de la piel conocidos en el arte; ggentes
acondicionadores de la piel; agentes exfoliantes de ﬁa. piel
(ingredientes que aumentan la tasa de cambio de las céﬂulas de
piel tal como hidroxidcidos alfa e hidroxi&cidos | beta) ;
protectores de la piel (un producto de droga el cual protege a la
superficie de membrana mucosa o de piel lesionada o exp&esta de
los estimulos dafiinos o molestos; solventes (liguidos e$pleados
para disolver compuestos encontrados Gtiles en los cosm%ticos o)

drogas) ; absorbedores ultravioleta; y surfactantes (como?agentes

!
limpiadores, agentes solubilizantes, agentes de suspénsidén y

agentes humedecedores) . j

|

F
Ademéds de estas clases de ingredientes, ﬁe desde

alrededor de 0,01 a alrededor de 20 por ciento por peso %e aceite
soluble/dispersable o materiales 1lipofilicos pue&en ser
fédcilmente emulsificados en las f6rmulas usando surfactantes
anidénico, anfotérico, catidnico, no idnico y/o zwiteridnico. Los

|
materiales lipofilicos sin limitacién incluyen
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siliconas/siliconas organomodificadas (proteccidn, resistencia al
agua del tisd, lubricidad, suavidad del tisd); emolientes,
ésteres grasosos y similares. Los polvos para incremenﬁar la
lubricidad, la absorcidén de aceite, proporcionan proteccidén a la
piel, astringencia, opacidad, etc., e ingredientes

microencapsulados y también pueden dispersarse en la férmula.
i

1

|

El nivel minimo de la composicidén que va a ser
aplicado al forro de lado al cuerpo 18 o el material de ﬁisﬁ 20
es una cantidad efectiva para reducir la abrasién y retracpién de
la piel del usuario. El forro de lado al cuerpo total i8 o el
material de tisd 20 agregado de la composicidn puede ser dp desde
alrededor de 0,5 a alrededor de 40 por ciento por pe%o, més
especificamente de desde alrededor de 5 a alrededor de530 por
ciento por peso, y més especificamente de desde alrededoé de 10
por ciento por peso a alrededor de 15 por ciento por peso,gbasado
sobre el peso del forro de lado al cuerpo 18 o el material de
tisd 20. La cantidad agregada dependerad del efecto deseaéo de 1la
composicién sobre los atributos del producto y la comﬁosicién

especifica.
]

Un método preferido para aplicar uniforme*ente la

composicidén calentada a la superficie exterior 28 del'tejido del
forro de lado al cuerpo 18 o del material de tisG 20 es el
recubrimiento por ranura o rociado. Sin embargo, otrosimétodos

r
tales como el flexografico, la impresidén por rotograbadoL pueden
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ser usados.

!

|
P . ‘
Como se usaron aqui, todos los rangos recitados de

las cantidades, temperaturas, pesos moleculares y dureza de

penetracidén se intenta que incluyan todos los subrangos dentro de

los rangos citados, atn cuando no se declaren especificamente.

Como se usd aqui, el término "articulo absorbente"

se refiere a articulos o productos que son usados para absorber

y contener los fluidos del cuerpo. Los articulos absorbentes

desechables 10 incluyen tales productos como Qaﬁales,

calzoncillos de aprendizaje, articulos para la incontinencia del

adulto, calzoncillos interiores absorbentes, y productos jpara la

{
higiene de la mujer que se han usado para absorber los fluidos

del cuerpo y que dejan a la piel seca.

Los articulos absorbentes desechables 10fde este
tipo generalmente comprenden un miembro de hoja inferior
impermeable al liquido 12, un nicleo absorbente 14 o un éonjunto
absorbénte 16, y un forro de lado al cuerpo permeable algliquido
18 (véanse las figuras 1 y 2). Es posible el que el éorro de
lado al cuerpo 18 o el material de tisi 20 que se po%gan en
contacto con la piel del usuario. Tipicamente, el miembro de
hoja inferior 12 estd unido al forro de lado al cuerpo 1% con el

nicleo absorbente 14 colocado entre el miembro de hoja posterior

12 y el forro de lado al cuerpo 18. Una descripcidn general de

!
i
!

o { ‘
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estos componentes, del miembro de hoja inferior 12, del forro de

lado al cuerpo 18 y del nicleo absorbente 14 se discutiraiabajo.

En general, el nicleo absorbente 14 abéorbe Y
retiene los fluidos del cuerpo, tal como los fluidos menst%uales,
la orina, y otros exudados del cuerpo. El nicleo absorb%nte 14
es preferiblemente comprimible, conformable y no irritanFe a la
piel del wusuario. El nicleo absorbente 14 puede tomar una
variedad de formas y tamafios, tal como la rectangular, 19 oval,
la de reloj de arena, la forma de "T", la forma asimétr?ca, la
forma de hueso de perro, y similares. El nicleo absorbénte 14
puede estar compuesto de una amplia variedad de mat%riales
absorbentes de 1liquidos cominmente usados en 1los a#ticulos

absorbentes 10. Los nilcleos absorbentes 14 tipicamente #ncluyen

una matriz fibrosa y porosa 22 y un material de alta absdrbencia

24. ;
i

1

!
i

La matriz fibrosa y porosa 22 deli nicleo

/

absorbente 14 es preferiblemente un bloque colocado por;aire de

borra y de material de alta absorbencia 24 el cual péede ser

formado en muchas maneras, por ejemplo, de acuerdo a las

enseﬁanzas de Mazurak y Fries como se indica en la patente de los

Estados Unidos de América No. 4.381.782 cuya descripcidn completa

se incorpora aqui por referencia en la extensidn en!que es
|

consistente con la presente. El nicleo absorbente 14 puede

comprender una mezcla formada por aire de un materiallde alta
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absorbencia 24 (SAP), y de fibras 22, preferiblemente pdlpa de
borra. El mezclado de las fibras de borra 22 y del mate%ial de
alta absorbencia 24 puede ser homogéneo, graduado o en;capas.
También, las fibras 22, distintas a la pulpa de borra t?l como

las pulpas termomecédnicas o atiesadas quimicamente, pueden ser

|
|

Ademias, el nicleo absorbente 4 puede comprender un

¢

usadas.

material absorbente distinto a el material de borra formabo 22 vy
el material de alta absorbencia 24. Por ejemplo, los mat;riales
coform como se mencionan en las patentes de los Estados U%idos de
América Nos, 4.818.464 otorgada a Lau y 4.100.324 oto?gada a
Anderson pueden ser usadas para hacer el absorbente siem?re que
también contengan materiales de alta absorbencia. rhdemés,
también pueden ser usados los materiales compuestos forﬂados en
himedo que comprenden una combinacidén de fibras y de ma%eriales
de alta absorbencia como se describe en la patente de los [Estados
Unidos de América No. 5.651.862 otorgada a Anderson y otrés. Los
materiales colocados por aire estabilizados que compredden una
mezcla de fibras, fibras aglutinantes, y materiales Fe alta
absorbencia los cuales estéan unidos juntos por medio de unidn de
latex o de una unidn a través de aire también puede usaﬁse como
materiales absorbentes. Adicionalmente, cualesquier material
conocido en el arte que sirva para absorber los exudqdos dél

. ; i
cuerpo puede ser usado para construir el nicleo absorbente 14

como se muestra en la presente invencién.

.
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Los materiales de alta absorbencia 24 son

tipicamente polimeros de hidrogel que son deseablemente enlazados

_en forma cruzada en forma suficiente para hacer a los materiales

esencialmente insolubles en agua. El enlazamiento cruzado|puede,
por ejemplo, ser por medio de irradiacién o por medio de unién

I
covalente, idnica, Van der Waals o de hidrdgeno. Los materiales

adecuados estan disponibles de varios vendedores comerciales

|
tales como de Dow Chemical Company (Drytech 2035 LD), de Hoechst-

Celanese Corporation y de Allied-Colloid. Tipicamente, el
|

material de alta absorbencia 24 es capaz de absorber por 1{5 menos

i
alrededor de 15 veces su peso en agua, y deseablemente eg capaz

de absorbér mas de alrededor de 25 veces su peso en agua.

' N
El material de alta absorbencia 24 puegde ser

distribuido o de otra manera incorporado en el nicleo absl;rbente
14 empleando varias técnicas. Por ejemplo, el material de alta
absorbencia 24 puede estar esencialmente distribuido entILre las
fibras 22 que comprende el nicleo absorbente 24. EI1 mategrial 24
también puede ser distribuido en forma no uniforme dentro,* de las
fibras 22 del niGcleo absorbente 14 para formar un gr,:adiente
generalmente continuo con ya sea una concentracién en aul{nento o
en disminucién del material de alta absorbencia 24, cf:omo se
determindé mediante el observar la concentracidén que se mueve
hacia adentro desde el miembro de hoja inferic;)r 12.

Alternativamente, el material de alta absorbencia 24 puede

comprender una capa discreta separada de las fibras 22 del nicle
1
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absorbente 14, o puede comprender una capa discreta integral con

el nicleo absorbente 14.

El niGcleo absorbente 14 puede también incluir una
capa de envoltura 26 para ayudar a mantener la integri?ad del
nicleo absorbente fibroso 14. (Véase la figura 2). Esta capa de
envoltura 26 puede comprender un tisd celulésico o enla%ado con
hilado, soplado con fusidén o material tejido cardado & unido
compuesto de filamentos de polimero sintético, tal %omo de
polipropileno, de polietileno, de poliésteres o similar%s, o de
filamentos de polimero natural tales como de rayén o de %lgodén.

!
La capa de envoltura 26 puede hacerse de los mismos materiales

|
como aquéllos usados en el forro de lado al cuerpo 18 F puede
hacerse de materiales que difieren de aquéllos usados en ?l forro
de lado al cuerpo 18. En algunos casos, el forro de hado al
cuerpo 18 puede estar ausente, y la capa de envoltura 26;también

mencionada como un material de tisd 20, servird como la capa de

lado al cuerpo del articulo absorbente 10, gque se pone én

|
I
E
El nGcleo absorbente 14 puede incluir com@onentes

contacto con la piel del usuario.

adicionales para ayudar en 1la adquisicidn, distribﬁcién Y
almacenamiento de los exudados del cuerpo, tal como unaicapa de
desempolvadura, una capa de transporte, una capa de traAsmisién
o adquisicién/distribucidén, una capa de toma, © una capa de

surgimiento. Véase la patente de los Estados Unidos de|América

1@
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No. 4.798.603 otorgada el 17 de enero de 1989 a Meyer y o@ros, o)

|

una capa de manejo de surgimiento, tal como se describe en la

patente de los Estados Unidos de América No. 5.486.166 o%orgada
el 23 de enero de 1996 a Bishop y otros, la patente ﬁe los
Estados Unidos de América No. 5.364.382 otorgada el '15 de
noviembre de 1994 a Latimer y otros, la patente de los %Stados
Unidos de América No. 5.490.846 otorgada a Ellis y otros, la
patente de los Estados Unidos de América No. 5.429.629 oéorgada
a Latimer y otros, la patente de los Estados Unidos de %mérica
No. 5.509.915 otorgada a Hanson y otros, la patente he los
Estados Unidos de América No. 5.192.606 otorgada a Pro#mire y

otros. f

|

]

El forro de lado al cuerpo 18 consiste de una tela
no tejida o de otro material suave para hacer contacto.con la
piel del usuario. El forro de lado al cuerpo 18 tiéne una
superficie exterior 28 que estd de frente al usuariogyr una
superficie interior 30 que estd de cara hacia afuera del usuario.
El forro de lado al cuerpo 18 estd descrito en mayor éetalle
abajd. El forro de lado al cuerpo 18 es décil y de sebsacién
suave para el usuario. El forro de lado al cuerpo 18 pu?de ser
culesquier hoja suave, flexible y porosa que sea permegble al
liquido acuoso, que permita que los liquidos acuosos pénetren
fadcilmente adentro de su espesor. Un forro de lado al‘cuerpo

adecuado 18 puede ser fabricado de un amplio rango de mate?iales,

tal como fibras naturales (por ejemplo, fibras de algoddn o de
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madera), fibras sintéticas (por ejemplo, fibras de poliéster o de
polipropileno) o de una combinacién de fibras sintéticas vy

|

naturales o de espumas reticuladas y de peliculas plésticas

perforadas. - : .J
El forro de lado al cuerpo 18 es formadp de un
i

material permeable al liquido acuoso de manera que el desperdicio
liquido, y posiblemente también el desperdicio semiséli$o pueda
pasar a través del nicleo absorbente 14 y ser absorbidé por el
nicleo absorbente 14 del articulo absorbente 10. Un éorro de
lado al cuerpo adecuado 18 puede estar compuesto de unaftela no
tejida, de uﬁ tejido enlazado con hilado, soplado con %usién o
unido y cardado compuesto de filamentos o fibras de golimero
sintético, tal como polipropileno, polietileno, poliééteres o
similares, una pelicula perforada, o un tejido o éibras o)
filamentos de polimeros naturales tales como de rayFn. o de
algodén. ;

|

i
Ademés, el forro de lado al cuerpo 18 pﬁede ser

tratado con un surfactante para la ayuda en la transfeﬁencia de
liquido acuoso. Adecuadamente, el forro de lado al cuexpo 18 es
un material enlazado con hilado no tejido. Adecuadamente, el
material enlazado con hilado est& disponible de Kimbeily-clark
Corporation, localizada en Roswell, Georgia. El1 forro d% lado al
cuerpo 18 tiene un peso de desde alrededor de 0,3 onzas bor yarda

cuadrada (osy) a alrededor de 2,0 onzas por yarda cﬁadrada, vy




!vgﬂgmv

10

15

20

25

48 [
alternativamente alrededor de 0,5 onzas por yarda cuadrada. El

forro de lado al cuerpo 18 del calzoncillo interior puéde ser

impreso, coloreado o grabado decorativamente. El forro ée lado

al cuerpo 18 puede también ser una hoja o tela no teﬁida de

|
fibras de poliolefina, tal como de polipropileno, poliésteri
polietileno, rayén, Chisso y similares. El forro de #ado al
cuerpo 18 también puede ser una pelicula de pléstico, con

perforaciones, un material de tejido plastico expandido o un
|

material de lienzo. El forro de lado al cuerpo 18 tiene un

tamafio de poro que permite facilmente el paso a través deﬂ mismo
del aire, del sudor, de la transpiracidén debido a la cabacidad
para respirar del material. El forro de lado al cuerpo 18 puede

ser grabado selectivamente o perforado con hendiduras u orificios
[
i

Idealmente, la tela del forro de lado al c*erpo 18

discretas que se extienden a través del mismo.

estd tratada en la superficie con uﬁ surfactante tal coﬁo aquél

disponible comefcialmenté de Union Carbide Chemicals and §lastics

Company, Inc., de Danbury, Connecticut, Estados Un;dos de

América, bajo la designacidén de comexrcio TRITON X-102. !Como se

usd aqui, el término "tela" se refiere a todas las telas %ibrosas
i

tejidas, tramadas y no tejidos. El término "tela noitejida"

significa un tejido de material que es formado sin la aydda de un

|

Como un material alterno, puede hacerse hn forro

proceso de tricotado o de tejido textil.
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de lado al cuerpo permeable al liquido acuoso 18 de unjtejido

cardado de fibras de poliéster unidas a una hoja portadora de
polipropileno o de polietilenc enlazada con hilado. EIl material

cardado estd hecho de alrededor de 20 por ciento por |peso a

alrededor de 60 por ciento por peso de polipropileno o de

polietileno es de alrededor de 80 a alrededor de 40 por, ciento
por peso de poliéster. El peso base de este material pu%de ser
de entre alrededor de 30 gramos por metro cuadrado y de aﬁrededor

de 70 gramos por metro cuadrado. i

i

|

También, como se usa aqui, un "forro", un
"producto de forro", un "forro de pafial", una "hoja super%or", un
"tisi" pueden ser un forro de lado al cuerpo 18 o el material de
tisi 20 de un articulo absorbente para el cuidado pers&nal 10,
tal como los pafilales, los calioncillos de aprendizaje, 1las
prendas interiores  absorbentes, los productos péra la

|

incontinencia del adulto, 1los productos para la higien% de 1la
mujer o similares. El forro de lado al cuerpo 18 o el material
de tisd 20 de ésta invencidén puede ser una capa Unica 'o capas
miltiples. En todos los casos, las composiciones son aﬁlicadas
tipicamente a la superficie exterior 28 del forro deflado gl
cuerpo 18 o del material de tisd 20 del articulo ab%orbente
desechable 10. Las composiciones de la presente invencidn pueden
ser aplicadas al forro de lado al cuerpo 18 o al material}de tist

20 ha sido incorporado en el articulo absorbente 10 o antes de la

incorporacidén del forro de lado al cuerpo 18 o del matérial de
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tisti 20 en el articulo absorbente 10. ’
!

El miembro de hoja inferior 12 es necesar%o para
evitar que el liquido acuoso traspase a través de 1£ ropa
exterior cuando el fluido de lado al cuerpo es descargad% sobre
el nicleo absorbente 14 del articulo absorbente 10. El @iembro
de hoja iﬁferior 12 tipicamente cénsiste de una pélicula
impermeable al 1liquido acuosa tal como de polietilené. El
miembro de hoja inferior impermeable al liquido acuoso 12 tiene
una superficie exterior 32 que estd de frente hacia afuéra del
usuario y una superficie interior 34 que estd de cara hicia el
usuario. En la construccidn del articulo absorbente desechable
10, el miembro de hoja inferior 12, que actilla como una bgrrera,
debe retardar el movimiento del liquido acuoso a tra&és del
articulo absorbente 10 mediante el hacer al miembro %e hoja
inferior 12 resistente a la penetracidén normalmente encﬁntrada
bajo condiciones de uso. El miembro de hoja infe%ior 12
deseablemente comprende un material que esté& formado o}tratado
para ser impermeable al liquido acuoso. j

f

Alternativamente, el miembro de hoja inferior 12
puede comprender un material permeable al liquido acuosoly otros
medios adecuados (no mostrados) tal como una capa imperm%able al
liquido acuosa asociada con el nicleo absorbente 14 puede
proporcionarse para impedir el movimiento del liquid4 acuoso

hacia afuera del niicleo absorbente 14 del articulo absorbpnte 10.
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El articulo absorbente desechable 10 puede hacerse impermeable al
liquido acuoso por cualesquier método muy conocido en el alte tal
como el recubrimiento del ndcleo absorbente 14 o mediabte el
asegurar un material impermeable al liquido acuoso separaao ael
nicleo absorbente 14. El miembro de hoja infefior 12 puede
comprender una hoja o tejido impermeable al liquido achoso Yy
delgado de pelicula de pléastico tal como de polietilebo, de
polipropileno, de cloruro de polivinilo o de un material similar.
Otros materiales aceptables incluyen una capa enlazada confhilado
Unica de los tipos de materiales arriba mencionados, dos c%pas de
materiales enlazados con hilado y soplados con fusié&. o uh
material de tres capas de material enlazada con hilado-soplado
con fusidn-enlazado con hilado. Los materiales de ~espuma

l
adecuados también pueden ser usados, asi como los materiales que

son ambos impermeables al liquido acuoso y permeables al; vapor.

i

|

Alternativamente, el miembro de hoja infeFior 12
puede comprender una tela fibrosa no tejida la cualj se ha
construido y se ha arreglado adecuadamente para tener una
permeabilidad baja al ligquido acuoso. Aln alternativamepte, el
miembro de hoja inferior 12 puede comprender un material %n capas
o laminado, tal como una pelicula de plastico unida térmiFamente
y un compuesto de tela no tejida. Alternativamente, el %iembro

de hoja inferior 12 consiste de una pelicula o espuma impermeable

al liquido acuoso la cual es permeable al wvapor de agua bajo
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condiciones de uso normales. Mas preferiblemente, el miembro de
hoja inferior 12 tiene una tasa de transmisidén de vapor %e agua
de por lo menos de alrededor de 800 gramos/m?/24 horas med%da con
la norma ASTM E96-92. Un ejemplo de una pelicula adecuadajes una
pelicula microporosa de 39,4 gramos por metro cuadrado pr?ducida
por Mitsui y vendida por Consolidated Thermoplastics (CT) Fajo la

marca ESPOIR® N-TAF-CT. I

| |
Los articulos absorbentes 10 también Ipueden
incluir los miembros eléasticos 36 en la cintura 42 gen los
articulos absorbentes 10, tal como los calzoncillos y chlzonés
cortos), en las regiones que rodean las aberturas de la pﬁerna 38
y 40, en las partes de cintura (no mostradas) como eléséicos de
entalle (en articulos absorbentes 10, tales como los calzéncillos
interiores), en los paneles laterales (no mostradss) (én
articulos absorbentes 10 tales como los calzones c&rtos [y
calzoncillos) y en las estructuras de barrera o de aﬁeta (no
mostradas). Los miembros eléasticos 36 pueden estar en ia forma

i
de tiras, cintas,' tiras o cintas conectadas, hojas,i hilos,
bandas, tiras, filamentos o cualesquier combinacién ée estas
formas y de otras conocidas en el arte. Los miembros ehésticos

36 también pueden ser de un material el&stico latenté que se

activa después de la colocacidén en los articulos absorbeﬁtes 10.
f

s . P
Las composiciones de la presente invencién son

P .z < - P
sblidas o semisdlidas a 30°C. Como se usd aquil. El término
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"semisdlido" se refiere a una composicidédn que tiene una réologia
tipica de los fluidos pseudoplésticos o plésticos. Debid; a que
las composiciones estan en por lo menos un estado semiséli&o a la
temperatura ambiente, se hace minima la emigracién !de la
composicidén. Las composiciones, que son sélidas o semiséiidas a
la temperatura ambiente, no tienen la tendencia a emigrar al
interior del forro de lado al cuerpo 18 o del material de éisﬁ 20
y finalmente adentro del articulo absorbente 10 al cuay se ha
|
aplicado la composicién. Las composiciones son transferibles a
la piel del usuario mediante el contacto normal, mediante el
;

movimiento del usuario o por medio del calor del cueﬁpo del
]

usuario. i
\

|

La composicién es aplicada a la sup%rficie
exterior 28 del forro de lado al cuerpo 18 o al material ?e tisa
20 del articulo absorbente 10. Puede ser usado cualesquiera de
una variedad de métodos de aplicacidn que distribuyen pareﬁamente
los materiales lubricantes que tienen una coénsistencia li@uida o}
fundida. Los métodos adecuados incluyen el rocia%o, el
recubrimiento con ranura, la impresidén (tal como la imﬁresién
flexogréfica), el recubrimiento (tal como el recubrimieAto por
fotograbado), la extrusidn o combinaciones de estos métodés, tal
como el rociado de la composicidén sobre una superficie girltoria,

vy después transferir la composicidn a la superficie exterior 28

del forro de lado al cuerpo 18 o del material de tisG 20
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La manera de aplicar la composicién al forro de

{
lado al cuerpo 18 o der material de tisa 20 debe ser tal;que el
forro de lado al cuerpo 18 o el material de tisd 20 no se ;sature
con la composicién. Si el forro de lado al cuerpo 1é o el
material de tisdi 20 se satura con la composici%n, la
permeabilidad del fluido del forro de lado al cuerpo 1@ o del
material de tisd 20 puede reducirse o bloquearse. Ademas, la

|
saturacién de forro de lado al cuerpo 18 o del material ?e tisd

. .. P .
20 no es necesaria para obtener beneficios terapéuticos o

Pueden usarse una variedad de medios de syjecién

protectores de la composicién de la presente invencidn.

44 para asegurar el articulo absorbente 10 alrededo% o en
contacto con el usuario incluyendo sujetadores de cinta, ?andas,
amarres, prendas desechables y reusables, y sujetadores Ee tipo
mecadnico. Los sujetadores de tipo mecdnico incluyen b%tones,
ojales para botones, cierres automdticos, hebillas, broches,
ganchos y rizos, extensiones de extremo, apéndices y si%ilares
los cuales estédn enseflados o adaptados para entrec%rrar o
.
enganchar algin tipo de dispositivo complementario o la cpbierta
exterior del articulo absorbente 10. Los elementos de enganche
adecuados para tales elementos de cierre mecdnicos inclwyen los
materiales de forma geométrica autoenganchante, tales como 1os
ganchos, los rizos, los cierres automdticos, las hebillas,

!
protuberancias, hongos, cabezas de flecha, bolas sobre vistagos,

!
componentes casadores hembra y macho, o similares. Ademé&s, los

t
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sujetadores elastizados también pueden ser usados para aFegurar
un mejor entalle de tales articulos absorbentes 10. Los ebemplos
de algunos sistemas de sujecién y de los miemb;os de
aseguramiento estén descritos en las patentes de los Estados
Unidos de América Nos. 5.423.789 otorgada a Kuen; 5.,:405.342
otorgada a Roessler y otros; 5.403.302 otorgada a quesslery
otros; 5.399.219 otorgada a Roessler y otros; 5.386.595 %torgada

a Kuen y otros; 5.374.262 otorgada a Keuhn, Jr. y K otros;
5.318.555 otorgada a Siebers y otros; 5.304.162 otorgadaéa Kuen;
5.288.546 otorgada a Roessler y otros; 5.176.671 oto&gada a
Roegsler y otros; 5.176.671 otorgada a Roessler vy of:ros; Yy

'
i
i
|

5.019.073 otorgada a Roessler y otros.

Los articulos absorbentes desechables 10 /también
pueden incluir las estructuras de empaquetadura o de ayeta (no
mostrada). Estas estructuras de aleta o de empaquetadur% pueden

ser ensambladas en un numero de diferentes configuraciones,

|

incluyendo aquéllas discutidas en la patente de los Estados
Unidos de América No. 4.704.116 otorgada a Enloe Ql 3 de
noviembre de 1987, la patente de los Estados Unidos de?América
No. 4.846.823 otorgada a Enloe el 11 de julio de 1989, lalpatente
de los Estados Unidos de América No. 5.413.570 otorgada; a Enloe
el 9 de mayo de 1995, la patente de los Estados Unidos dej América

No. 5.415.644 otorgada a Enloe el 16 de mayo de 1995 y lal patente

de los Estados Unidos de América No. 5.599.338 otorgada, a Enloe

el 4 de febrero de 1997.
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Las composiciones de la presente invencidén pueden

!

ser aplicadas a la superficie exterior completa 28 del forro de

lado al cuerpo 18 o del material de tisd 20 o a partes Hde los
mismoé. Preferiblemente, la composicidén es aplicada en uﬁa tira
o patrdn alineada con una centrada sobre la linea Jentral
léngitudinal 46 del articulo absorbente desechable 10. (Véase la

. . . 3 - . Pl :
figura 1). Las dimensiones de la tira o patrdn variaran ?on los
i

diferentes articulos absorbentes 10 a los cuales la comp?sicién

estd siendo aplicada. f
Las composiciones de la presente invenciéni pueden

aplicarse no uniformemente a la superficie exterior 28 deﬁ forro
* I

J

de lado al cuerpo 18 o al material de tisd 20. El término "no
. |

uniformemente" como se usa aqui, se refiere a la cantidadﬁ patrén

de distribucidén, espesor de la aplicacidén, o similares% de la
composicidén pueden variarse sobre la superficie exterioﬁ 28 del
forro de lado al cuerpo 18 o del material de tisu ZO. La

r
composicién puede ser aplicada a la superficie interior 30 del

forro de lado al cuerpo 18 o al material de tisG 20, s#la o en

combinacién con la aplicacidén de la composicidn a la superficie
{
!
exterior 28. j

-

Las composiciones de la presente invencioh pueden

ser aplicadas a el forro de lado al cuerpo 18 o al mat%rial de

!
tisd 20 en cualesquier punto durante el ensamble del brticulo

|

absorbente 10. Por ejemplo, el tejido de materia prima gue esta
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siendo formado en el forro de lado al cuerpo 18 o en el m%terial
de tisd 20 puede ser tratado con la composicién antes deique el
tejido sea procesado en el forfo de lado al cuerpo 1% o el
material de tisd 20; el forro de lado al cuerpo 18 del m%terial
de tisd 20 puede ser tratado con la composicién antesgde ser
incorporado en el articulo absorbente 10;,y el forro de iado al
cuerpo 18 o el material de tisG 20 puede ser tratadofcon la

composiciébn después de que el forro de lado al cuerpo 48 o el

material de tisd 20 se ha incorporado dentro del a%ticulo

absorbente 10. [

i
i
f
t

Ejemplos i

]

J
Los siguientes ejemplos son presentadds para
proporcionar un entendimiento mds detallado de la invencién. Los
materiales particulares y parametros son de ejemplo j no se

i

intenta que limiten el alcance de la invencién. |

®
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0
|

Las siguientes férmulas son usadas en los Ejemplos
i

1-2 j

|
Formula 1 por ciento por peso ;
Agua cantidad suficiente a:100%
Glicerina 5% !
Estearato de gliceril SE 3% !
Aceite de borraja 1% !
Aloe 0,3% ;
Acetato de tocoferol 0,3% i

Ajustador de pH adecuado a pH de 5,5

Férmula 2 por ciento por peso

Agua

Glicerina 5%
Estearato de gliceril SE 3%
Aceite de borraja 1%
Estearol de soja 0,8%
Aloe _ 0,3%
Acetato de tocoferol 0,3%

Ajustador de pH adecuado a pH de 5,5

100%
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Férmula 3 por ciento por peso

Agua cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5% ;
Estearato de gliceril SE 3% !
Aceite de borraja 1% i
Estearol de soja 0,8% E
PROLIPID 141 1% f

(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Aloe 0,3% f
Acetato de tocoferol 0,3% [

Ajustador de pH adecuado a pH de 5,5

(PROLIPID esta comercialmente disponible de Interngtional
Speciality Products localizada en Wayne, New Jersey. El PkOLIPID
estd generalmente descrito en la patente de los Estados Ujidos de
América namero 5.849.315 otorgada a Rerek y otros, la #ual se
otorgd el 15 de Diciembre de 1998; la cual se incorpora agui por

referencia en la extensién en gque es consistente con la
!
1

presente) .

i
FSrmula 4 por ciento por peso f
Agua cantidad suficiente % 100%
Lipomicron NSLE, 5%

(Sederma, Le Perray-en-Yvelines, Francia)
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Férmula 5 por ciento por peso

Agua cantidad suficiente a 100%
Glicerina 5% ?
Esterol ésteres 0,5% l
Petrolato 1% i
Avocadina 0,5% |

PROLIPID 141 1% ;
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey) j

Ejemplo 1 j
|

1

|

Férmulas enriquecidas con 1lipido para el

. P ! ..
tratamiento de articulos absorbentes gue promueven la reparacidn

!
de barrera como se mide mediante pérdida de aqua transepidérmica

!

(TEWL) . x
|

Todos los estudios se llevaron a cabo en un cuarto
|

de temperatura y de humedad controlados (71°F % 5°F; 40% x 5% de

|

humedad relativa).

1A. Veinte microlitros de una férmula enrique&ida cdn
lipido para el tratamiento de un articulo absorbente se aélicaron
topicamente al antebrazo palmear de 24 panelistas mujeres;seguido
por la abrasidén con una tela de esmeril. Las mediciones de

pérdida de agua transepidérmica fueron obtenidas usdndo un

evaporimetro Dermalab antes de la abrasidén y después de la

0%
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abrasién y 1, 2 y 4 horas después de la aplicacién éie las
I

férmulas. Los valores de pérdida de agua transepidérmica|medios

son expresados en la Tabla 1,1. Las mediciones repetida% ANOVA
i

fueron usadas para ajustar por las mediciones de pérdida @e agua

transepidérmica repetidas.

Tabla 1,1: Resultados de TEWL (g/m’/hora) - Férmulas de articulo
absorbente enriquecidas con lipido

|
|
!
|
I
|
f

Después de la Abrasién 1 Hora 2 Horas 4 Hor%s'
Media Media Media Medi%
Férmula 1 17,0 9,7 " 9,9 " 10,3
Férmula 2 15,5 8,7 " 8,4 " 8,2 f
Férmula 3 18,4 9,7 * 8,6 ° 8,6 |
No Tratado 17,4 12,7 12,0 ll,i

* denota significativamente diferente que el sitio no trFtado.
|

Todas las fdérmulas de articulo abéorbente

!

enriquecidas con 1lipido repararon la barrera de la piel en

i

comparacién al sitio no tratado a 1, 2 y 4 horas después de la
|
aplicacién de las férmulas segln se midid mediante la péFdida de

agua transepidérmica. |
|
|

1B. Los valores de pérdida de agua transepﬁdérmica

media siguiendo el mismo disefio de estudio descrito arrﬂba estan

expresados en la Tabla 1,2. Los valores de pérdidarde adua

transepidérmica antes de la abrasién (linea de hase} fueron
f

restados de todas las otras lecturas como para corrégir las

diferencias de sujeto a sujeto subyacentes. Todas las

I
o
L
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evaluaciones estadisticas se hicieron sobre éstas diferencias.
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Tabla 1,2: Resultados de TEWL (g/m’/hora) - Férmulas de articulo
absorbente enriquecidas con lipido

{
Después de la Abrasién 1 Hora 2 Horas 4 Horas

* Media Media Media Media
i
[
s Férmula 4 12,0 6,4 " 5,6 ° 5,1 °

Férmula S 12,3 2[7 . 214 X 2,7 .
! No Tratado 11,5 9,9 9,6 10,0
‘!

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

L10 * denota significativamente diferente de la férmula 5.

: ' ‘
| Ambas férmulas 4 y 5 repararon la barrer% de la

1 i
. .2 s D iz N
piel en comparacidén al sitio no tratado como se midid mediante la

! pérdida de agua transepidérmica. Ademéds, la férmula 5 repard la

La férmula 4
!

contiene Lipomicron NSLE, un producto Sederma (Le PerFay-em—

15 barrera significativamente mejor que la férmula 4.

Francia) al nivel de wuso recomendado &ue se

1 Yvelines,
f comercializa como un producto para la proteccidén de la barrera
cuténea.
20
|
E
|
|
|
1 25

L84
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Tabla 2,1: Conduccidn - FSrmulas de articulo absorbente

enriquecidas con lipido i

Linea de Base 1 Hora 2 Horas 4 Horas 6 Héras

Media Media Media Media Me?ia

Férmula 1 197,7 366.5" 365,7 349, 7 34§,4‘
Férmula 2 182,8 298,6" 297,5° 311,58’ 304,6‘
Férmula 3 168,2 299,1° 302,8" 296,5° 29%,4‘
No Tratado 164,3 178.3 176, 9 175,0 176, 3

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.
\

Todas las fdérmulas de articulo absFrbente
enrigquecidas con lipido significativamente increment%ron el
humedecimiento de la piel a 1, 2, 4 y 6 horas despuéﬁ de la
aplicacién de las férmulas en comparacidén al sitio no tratado.

|
2B. Los valores de conduccidén media siguiendo €l mismo
disefio de estudio descrito arriba con la excepcidén de #ue una
medicién de conduccidén no fue obtenida a 6 horas despuéé de la
aplicacidén estan expresados en la Tabla 2,2. Los val%res de
conduccién antes de la aplicacidén (linea de base) fueron réstados
de todas las otras lecturas, para corregir las diferen&ias de
sujeto a sujeto subyacentes. Todas las evaluaciones estad%sticas
se hicieron sobre estas diferencias. }

i

Cy
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Tabla 2,2: Conduccién - Férmulas de articulo

absorbente enriquecidas con lipido

1 Hora 2 Horas 4 Horas
Media Media Media
Férmula 4 50,7 40,3 39,1
5 Férmula 5 194,0° 166.6" 142,2°
No Tratado 31,7 17,3 12,3

denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

l
!

' i
La férmula 5 significativamente increme%té el

humedecimiento de la piel a 1, 2 y 4 horas después %de la

10

!
aplicacidén de las fdérmulas en comparacidn al sitio no tr?tado.

| v
La férmula 4 £alld en incrementar el humedecimiento de la piel en

|
cualesquiera de los momentos probados. La fdérmula 4 co@tiene

L
15 Lipomicron NSLE, un producto Sederma (de Le Perray-en-Yveylnes,

| _
Francia) al nivel de uso recomendado que es comercializado como

un producto para la proteccién de la barrera cutéanea.

!
i
1

!
‘ Puede apreciarse gque 1las fdérmulas de ejémplo

|
arriba mencionadas pueden ser facilmente incorporadas en! las

I
: composiciones descritas dentro de esta invencidén y entﬁegar
5 H

i
beneficios de salud de la piel equivalentes. ‘
Por tanto, los ejemplos ilusﬂran
25

1
. representativamente que la composicidén hidrofilica enriquecida
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con lipido de'la presente invencidn puede proporcionar pFoductos

66

. : . o
de articulo absorbente que tienen suavidad mejorada asi como que

t

proporcionan una proteccidén mejorada de la funcidén de barrera de

la piel. Por tanto, los diferentes aspectos de la éresente

. .2 . . i
invencién pueden proporcionar ventajosamente productos de

1

articulo absorbente los cuales, cuando se comparan con a los

i

productos de articulo absorbente convencionales, son mas| suaves

y tienen una proteccidén mejorada de la funcidén de barrer% de 1la

piel. Tales productos de articulo absorbente pueden ser&usados

1
10 ventajosamente para paflales, calzoncillos de aprendizaje,

7

productos para la incontinencia del adulto, prendas interiores y
{

productos para el cuidado de la mujer y similares. l
!
)
V.
!
AlGn cuando la invencidén se ha descrito en détalle

i
15 con respecto a los aspectos especificos de la misma, se apreciara

por aquellos con una habilidad en el arte, al logr?r un

entendimiento de lo anterior, que pueden concebirse féciymente

1

. D . ¢

alteraciones, variaciones y equivalentes de estos aspectosi
. . i

1 tanto, el alcance de la presente invencidn debe establecersq como

Por

Lo
20 aquél de las reivindicaciones anexas Yy de cualesqguier

!
equivalentes de las mismas. |
!

25




r s et ey e SRANAERERRSERE T

5

10

15

20

25

67

.—\‘-.

!
!
|
|
1
REIVINDICACIONES i‘
l
l
|

1. \Un material de cara al cuerpo que q
superficie exterior, en-donde-dicha-s ficie exterior de dicho

iene una

material de cara al cuerpo tiene una composicidn que inkrementa

la barrera a la piel que comprende: i
| |
1

} N

de desde alrededor de 10 por ciento por peso a
|

alrededor de 90 por ciento por peso de solvente hidrofilico; )
t

+

}

-~

!

! .
de desde alrededor de 5 por ciento por'peso a

]

alrededor de 95 por ciento por peso de polietilenglicol de peso
]

. . | ‘
molecular superior que tiene un peso molecular de alrededor de

720 o mayor; {
i

de desde alrededor de 1 por ciento por beso a

alrededor de 30 por ciento por peso de un alcohol graso qu a Cy

1
© mayor;’

i
}
|
de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a

|
alrededor de 10 por ciento por peso de un humectante;

H
{
;
|
1

de desde alrededor de 1 por ciento por peso a

i
alrededor de 20 por ciento por peso de un surfactante

|
emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance

I
hidrofilico lipofilico mayor de 7;

!
!_
|
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de desde alrededor de 0,1 por ciento po? peso a

alrededor de 10 por ciento por peso de esterol o de der&vado de

I

esterol; y

|
1
I
1

de desde alrededor de 0,1 por ciento poﬁ peso a

E
alrededor de 30 por ciento por peso de grasas o |aceites

|
naturales.

l
|
|
2. El material tal y como se reivindic% en la

Pl L] s 13 L . ,
cldusula 1, caracterizado porque dicha composicidn tiene uh punto

de fusidn de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°¢.
| !
!

3. El material tal y como se reivindicalen la

l

cldusula 1, caracterizado porque dicha composicidn tiehe una
l
viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50 centipoiseb.
!
|

!

4. El material tal y como se reivindicazen la
i

clidusula 1, caracterizado porque dicha composicidn tiede una

l

dureza de penetracién de desde alrededor de 5 milimetFos a

l
alrededor de 360 milimetros.

l_
1
|
5. El material tal y como se reivindica %n la-
cldusula 1, caracterizado porque la cantidad agregada de hicha
composiciébn es de desde alrededor de 0,1 gramos por hetro
!
cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m’ sobre dicho materiall

l
!

!
|
l
1
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6. El material tal y como se reivindiéa en la

cliusula 1, caracterizado porque dicha cantidad agregada de dicha
i

composicién es de desde alrededor de 0,1 gramos por metro
t

cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m?! de dicho material.l

i
\
7. El material tal y como se reivindic% en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofi#ico es
|
agua. |
l
!

8. El material tal y como se reivindica%en la

l

clausula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilico es
!

propilenglicol.

|
!
i

I
9. El material tal y como se reivindical!en la
|

clausula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilicd.es un
)
polietilenglicol de peso molecular bajo.

|
!
l
|

10. El material tal y como se reivindica bn la
|
cladusula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofili?o es

glicerina.

!

!

l

l
|

e
|

c
:
t

11. El material tal y como se reivindica en la
cldusula 1, caracterizado porque dicho solvente hidrofilicdo es
hidrolizado de almiddén hidrogenado.

|
1
. C e |
12. El material tal y como se reivindica en la
'!
l
!
i
i



- AD

1
!
|
70

clausula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es alcohol
cetilico.

|
!
E
|
!
!

{
13. El material tal y como se reivindiéa en 1la

!
5 cléusula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso esEalcohol
estearilico. i
E
!
‘,
14. El material tal y como se reivindica en la
|
_clausula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es élcohol
b
: : 10 araquidilo.

1
!
!
|
1
1
i
{
1

15. El material tal y como se reivindicaien la

clausula 1, caracterizado porque dicho alcohol graso es aicohol

behenilico. E
16. E1 material tal y como se reivindica %n la
cléausula 1, caracterizado porque dicho peso molecular de ﬁicho
polietilenglicol de peso molecular superior es de desde alreéedor
de 720 daltons a alrededor de 1.840.000 daltons. g
.20

!

i

1

|

i
17.

El material tal y como se reivindica eh la
!
clausula 1, caracterizado porque dicho el peso molecular de d%cho

polietilenglicol de peso molecular superior es de desde alred%dor

|

!

de 1.400 daltons a alrededor de 440.000 daltons.
25

;
| |
18. El material tal y como se reivindica en! la

|
|
\
|
f
|
x
\
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clausula 1, caracterizado porque dicho polietilenglico% de peso
l
!
!
|

molecular superior es polietilenglicol 1.400.

19. El material tal y como se reivindi¢a en la

cldusula 1, caracterizado porque dicho polietilenglicol! de peso

|
molecular superior es polietilenglicol 8.000.

|
]
|
!

20. El1 material tal y como se reivindida en la

v !
clausula 1, caracterizado porque dicho polietilenglicol}de peso

. e . 1
molecular superior es polietilenglicol 10.000.

l
|
[
|

21. El material tal y como se reivindicé en la
|

- . . | .
clausula 1, caracterizado porque dicho humectantes es glicerina.

|
|
22. El1 material tal y como se reivindica en la

|
clausula 1, caracterizado porque dicho humectante es sorbitol.

1
I
1

|
23. El material tal y como se reivindicaaen la'
clausula 1, caracterizado porque dicho humectante es hidroaizado
de almidén hidrogenado. E
i
l

24. El material tal y como se reivindica len la.

!

cliusula 1, caracterizado porque dicho surfactante es glﬁceril

l
estearato SE.

1

’.

!

i

|

25, El material tal y como se reivindica %n la

’t.

l
!
!

|
l
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—

cldusula 1, caracterizado porque dicho surfactante es glicol
estearato SE.

LSRR Sl (1

26. El material tal y como se reivindica en la

5 cldusula 1, caracterizado porque dicho surfactante es %stearato
de sorbitéan. %
|
E
27. El1 material tal y como se reivindi%a en la
cldusula 1, caracterizado porque dicho esterol o der%vado de
10 esterol es esterol de soja. i
!
|
28. El material tal y como se reivindic% en la
clausula 1, caracterizado porque dicho esterol o deri%ado de
1
esterol es colesterol. i
15

29.

!
|
l
i
El material tal y como se reivindica en la

!
clédusula 1, caracterizado porque dicho esterol o deri@ado de

|
esterol es lanaesterol. |

i
|

!

1

20 !

30. El material tal y como se reivindicaen la
cladusula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa nat%ral es
aceite de semilla de girasol. 2

1
31. El material tal y como se reivindicazen la
25

cliusula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa natural es

i
aceite de borraja.

*
.

|
|
|

o
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\
32. El material tal y como se reivind%ca en la

< ; - : [
cldusula 1, caracterizado porque dicho aceite o grasa natural es

|

aceite de aguacate. i
|
|

33. Un método para hacer un material d% cara al
cuerpo que incrementa la barrera a la piel que t%ene una
superficie exterior que comprende: a) calentar una co%posicién
que comprende un solvente hidrofilico, un polietilengiicol‘de
peso molecular superior, un alcochol graso, un humect%nte, un
surfactante emulsificador de aceite en agua gque tiene un%rango de
balance hidrofilico lipofilico mayor de 7, una grasa é aceite
natural, y un esterol o derivado de esterol, a una tem%eratura
arriba del punto de fusidén de dicha composicidn, provoca%do que
dicha composicidén se funda, dicha composicidén tiene un ﬁunto de
fusidén de desde alrededor de 30 grados centigrados a alreéedor de
100 grados centigrados; b) aplicar dicha composicién fundida a

dicha superficie exterior de un tejido de material de cara al

cuerpo; y c) resolidificar dicha composicidén fundida. 1
|
|

34. E1l método tal y como se reivindica en 1la

1

cléusula 33, caracterizado porque dicha compésicién
1
resolidificada tiene una viscosidad de proceso mayor de al{ededor

de 50 centipoises. \

|
|

35. El método tal y como se reivindicaien la

clausula 33, caracterizado porque dicha compdsicidn

|
, |
|
|
|
\
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resolidificada tiene una dureza de penetracién de desde alrededor

1

de S milimetros a alrededor de 360 milimetros. |
|

|
36. El método tal y como se reivindica en la

!

cldusula 33, caracterizado porque dicha composicidn f@ndida‘es

k

aplicada por rociado. ‘
i
{

37. Una composicidén incrementadora de barrera de

{

la piel que comprende de desde alrededor de 5 por cientoépor peso

|
a alrededor de 90 por ciento por peso de solvente hidrofi}ico, de

desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor dé 95 por

ciento por peso de polietilenglicol de peso molecular $uperior
t

que tiene un peso molecular de desde alrededor de 720 o mayor, de
|

desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor dq 25 por

ciento por peso de un alcohol graso C,, a C; o mayor, de desde
!

alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento
. i
por peso de un humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por

. |
peso a alrededor de 20 por ciento por peso de un surfactante

emulsificador de aceite en agua gue tiene un rango de balance
!

hidrofilico-lipofilico mayor de 7, y de desde alrededoride 0,1

1
por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de

esterol o de derivado de esterol. {
{

1
38. La composicidén tal y como se reivindic% en la

< . . .z |
cldusula 37, caracterizada porque dicha composicidn tl?ne un

punto de fusién de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

!

. |
- 1
|

|

|

>
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39. La composicién tal y como se reivindica en la

: !
cldusula 37, caracterizada porque dicha composiciéngtiena un

|
punto de fusién de desde alrededor de 30°C a alrededor de 70°C.

1
1
!
5 40. La composicidén tal y como se reivindﬁca en la
|

cldusula 37, caracterizada porque dicha composicidn %iene una

{
viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50 centipoises.
!
|
_ i
41. La composicidn tal y como se reivindica en la
!

1

i
10 clausula 37, caracterizada porque dicha composicidn
i

resolidificada tiene una dureza de penetracién de desde alrededor

de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. E
i
]

!
ooz o L
42. La composicidn tal y como se reivindica en la

i

15 clausula 37, caracterizada porque dicho solvente hidrofi?ico es

]
E
g‘
3
%
i

seleccionado del grupo que consiste de agua, propilenélicol,

polietilenglicol de peso molecular inferior, glicerina, soﬁbitol,

]
hidrolizado de almiddén hidrogenado, glicol de silicona, y mezclas

e e e e R

de los mismos. E
!
20 %
!
43. La composicidén tal y como se reivindical en la.

1
cldusula 37, caracterizada porque dicho alcohol graéo es

|
seleccionado del grupe que consiste de alcohol cetilico, a%cohol

|
estearilico, alcohol araquidilo, alcohol behenilico y de mezclas

25 de los mismos.

®

!

!

i

1
!
!
1
!
{
!
!
|
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44 . La composicidén tal y como se reivin%ica en la
clausula 37, caracterizada porque dicho polietilenglicdl de peso
molecular superior es seleccionado del grupo que coAsiste de

polietilenglicoles que tienen un peso molecular promedidg mayor de
]
720 daltons. 3

!

|

45. La composicién tal y como se reivindica en la

!
cldusula 37, caracterizada porque dicho humectante es

seleccionado del grupo que consiste de glicerina, propilénglicol,
!
sorbitol, polietilenglicol, hidrolizados de almidén hidrogenado,

PCA sbdico, PCA potédsico, lactato de sodio y mezclas de los
1

mismos. §
!

!

46. La composicidén tal y como se reivindiga en la
clédusula 37, caracterizada porque dicho surfacta%te es
seleccionado de grupo que consiste de gliceril estear%to SE,
gliceril estearato, glicol estearato SE, glicol estear%to, Yy

j
mezclas de los mismos. !
i
|

1

47. La composicidn tal y como se reivindida en la
cldusula 37, caracterizada porque dicho esterol o deri?ado de
esterol es seleccionado del grupo que consiste de cole%terol,
sitoesterol, estigmaesterol, y ergoesterol, lanaesterol, %sterol
de soja, estefoles de aguacate, ésteres de colesterol, %sterol
ésteres, lanolina, avocadina, semilla de girasol, manz%nilla,

almendra dulce y semilla de cafiamo, y mezclas de los misﬁos.

|
|
l
!
i
i
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48. La composicidn tal y como se reivindica en la

cliusula 37, caracterizada porque dicho aceite o grasa natural es

!
seleccionado del grupo que consiste de: aceite de 'aguacate,
[

aceite de albaricoque, aceite de babassu, aceite dé borraja,
|

aceite de camelia, aceite de <canola, aceite de€ castor,
: ! v

manzanilla, aceite de coco, aceite de maiz, aceite de %emilla de

algoddén, aceite de primula de la tarde, aceite de céﬁaﬁo, aceite

!
de semilla de algodén hidrogenado, aceite de pepita de palma

1
hidrogenado, aceite de frijol de soja golpeado, aceite de espuma

l
de la pradera, aceite de pepita de palma, fosfolipidos, hceite de

H

semilla de colza, acido palmitico, &cido estearicd, a&cido
‘

linoleico, alcohol estearilico, alcohol laurilico, | alcohol
[
miristilico, alcohol behenilico, aceite de escaramujo,}cértamo,

aceite de semilla de girasol, aceite de frijol de soja,‘blmendra
dulce, y mezclas de los mismos. i
|

49. La composicidén tal y como se reivindika en la
clédusula 37, caracterizada porque dicha cantidad de %olvente

l
hidrofilico es de desde alrededor de 5 por ciento poripeso a

\
alrededor de 90 por ciento por peso. 1
1
!

|

50. La composicién tal y como se reivindica en la
cladusula 37, caracterizada porque la cantidad del sblvente
hidrofilico es de desde alrededor de 25 por ciento a alrededor de

75 por ciento.

|
|
|
!
|
l
|
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51. La composicidén tal y como se reivin?ica en la

clausula 37, caracterizada porque la cantidad [@e dicho
. . 1

polietilenglicol de peso molecular superior es de desde lalrededor

l
de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso.

l
|
!
52. La composicién tal y como se reivindica en la

cldusula 37, caracterizada porque 1la cantidad %e dicho
polietilenglicol de peso molecular superior es de desde %lrededor

de 15 por ciento por peso a alrededor de 50 por ciento ﬁor peso.
§

|
10

i
!
53. La composicidn tal y como se reivindqca en la’

cldusula 37, caracterizada porque la cantidad de dichoaalcohol

1
graso es de desde alrededor de 1 por ciento a alrededor db 30 por

1
ciento.

|
15

|
1
1 |
54. La composicién tal y como se reivindi%a en la

clausula 37, caracterizada porgque la cantidad de% dicho

1

surfactante es de desde alrededor de 1 por ciento a alred%dor de
20 por ciento. %
20

|

55. La composicidn tal y como se reivindic% en la
. . . 't

clausula 37, caracterizada porque la cantidad de dicho esterol o
i
!

derivado de esterol es de desde alrededor de 0,1 por ciento a

!
alrededor de 10 por ciento.

|
l
25 !

|
56. La composicidén tal y como se reivindicalen la

|

|
|
|
|
l
\
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cldusula 37, caracterizada porque la cantidad de dicha grasa o

1
aceite natural es de desde alrededor de 0,1 por ?iento a
alrededor de 30 por ciento. ?

‘ |
5 57. Un método para incrementar/restaurar/mantener
la funcidén de barrera de la piel de un usuario que compr%nde los

pasos de: 1
|

. 1
a) poner en contacto el material de cara al

10 cuerpo con la piel de dicho usuario %n donde
dicho material comprende wuna comﬁosicién
incrementadora/restauradora/de manteﬁimiento
de barrera de la piel que proporciona un
beneficio incrementador/ restaurédor/de

15 mantenimiento de barrera de la piellcon la
transferencia de ‘dicha composicidén a %a piel
del usuario; ;

1

b) transferir por lo menos una parte dé dicha

20 composicién durante el uso de dicho méterial

de cara al cuerpo; vy %
|

1
c) repetir los pasos a) y b) con uno ’o mas
1
materiales de cara al cuerpo adicionales con
25 una frecuencia suficiente zpara

incrementar/restaurar/mantener dicha barrera
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|
i
|
|
l
|

1

de la piel en un &rea de piel que ha sido

{

|
contactada por el material de cara al cuerpo,

!
en relacidén a wuna piel contactadﬁ por’ un
material de cara al cuerpo equivale%te que no

comprenda dicha cc:m;>ds:icj36n
' l
incrementadora/restauradora/de‘mantFnimiento

I
de barrera de la piel,

|
|
i

en donde dicha composicidn

1

incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barre#a de la
. , i
piel comprende: de desde alrededor de 5 por ciento pqr peso a

alrededor de 90 por ciento por peso de solvente hidrofﬂlico, de
|

desde alrededor de S5 por ciento por peso a alrededor dée 95 por

!
ciento por peso de polietilenglicol de peso molecular guperior

que tiene un peso molecular de alrededor de 720 o mayor, be desde
alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 25 pof ciento

por peso de un alcohol graso C;, a C; o mayor, de desde a@rededor

!
de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso

de humectante, de desde alrededor de 1 por ciento poripeso a
Y

alrededor de 20 por «ciento por peso de un surfactante
]

emulsificador de aceite en agua que tiene un rango de balance_

hidrofilico-lipofilico mayor de 7, y de desde alrededor!de 0,1

Y

por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por ﬁeso de
esterol o de derivado de esterol.

58. El método tal y como se reivindica!en la

l
|
|
|
!
|
|
[
|
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cldusula 57, caracterizado porque dicha composiciér'} tiene un

) .
punto de fusidén de desde alrededor de 30°C a alrededox; de 100°C.

|

59. El método tal y como se reivind‘iica en la

i

clausula 57, caracterizado porque dicha c{amposicién
|
resolidificada tiene una viscosidad de proceso mayor de!!alrededor

de 50 centipoises. l
%
g

60. El método tal y como se reivindﬂca en la

!
clausula 57, caracterizado porque dicha composicién

C1i e . . 2 i
resolidificada tiene una dureza de penetracidén de desde alrededor

1

de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. |
|
!

61. El método tal y como se reivindica en la

clausula 57, caracterizado porque dichos materiales de’L cara al
}
cuerpo gue comprenden la composicidn

incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrefa de la

{

piel son usados por dicho usuario en cada ocasidén de uso.

!

|
62. El método tal y como se reivindica en la
clausula 57, caracterizado porque dicho material de lcara al

!

cuerpo el cual no comprende una composicidn
. . l

incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de 1la
piel es usado por dicho usuario intermitentemente.

63. El método tal y como se reivindica en la

SN | SRSt
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cldusula 57, caracterizado porque dicho material d? cara al
cuerpo gue comprende dicha compLsicién
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de 1la
piel es usado por un usuario cuya piel esté comprom%tida y es

1
usado con una frecuencia suficiente para mejorar la QUncién de

barrera de la piel. !

|
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EXTRACTO DE LA DESCRIPCION

Un material de <cara al <cuerpo | superior
incrementador de barrera de la piel, en un articulo absorbernte,

puede hacerse aplicando, sobre la superficie exterior de cara al

cuerpo, una composicién hidrofilica enriquecida con lipido vy
fundida que comprende un solvente hidrofil%co, un
polietilenglicol de peso molecular superior, un alcoﬁol graso
(Ci4-Cy © mayor), un humectante, un surfactante emulsif%cador de

aceite en agua que tiene un rango de balance hidrofilico-

'lipofilico mayor de 7, un esterol o un derivado de esteﬂol, Yy una

|
grasa o aceite natural, y después resolidificar la composicidn
para formar una distribucién de dicha composicidn sélida sobre la

superficie exterior del material de cara al cuerpo.
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REQUISITOS MINIMOS PARA ADN

PATENTE DE INVENCION | /

%nbre e identificacion del Solicitante

Nombre e identificacion del Inventor

% o0 nombre de la Invencion
o(escripci()n
@indicaciones

o Resuen

Comprobante de Pago

COMPLETA| /

DISENO INDUSTRIAL{ |

Nombre ¢ identificacion del peticionario

e
ey \

! N i}/
Industria y Comercio

JRU——

SUPERINTENDENCIA

SUPERTHDUSTRIA ¥ COAERCIO
Radicacion : 00028946 (0ODOO0D ] Folios: 88

Fecha (MD): 2000-04-19 14:13:11 d )
Trapite @ 002 PATENTES D 1 REQISTRD/ 4ll FRESENTAC
Dependencia: 2020 DIVISION DE HUEVAS QEREQCIBHES

MODELO DE UTILIDAD [ | |
(1
i
]
[1!
[1
[ 1]
[l

INCOMPLETA | |

l
]
i

3

t

(1] ’;
o Nombre e identificacion del inventor o disefiador [1] 1
o Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse [1
o Representacion grafica []
o Comprobante de pago [] |

COMPLETA] ]

W

Firma Resporﬁé’h‘@

Fecha:

INCOMPLETA | ]

Carrera 13 No. 27-00 Pis 5y 10
Conmutador: 334 12 21,2.3.4
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co



INFORME DE PROTOCOLO

Expediente __00-028946

Fecha: 25 de abril del 2000

Se certifica que:

Degde fecha 15 de abril de 1997

del folio 90.637 al folio 50.642 del

libro de Protocolo N°__311 , obra el poder

N°__ 17.397 conferido por _KIMBERLY -

CLARK WORLDWIDE, INC,

domiciliado(a) en Neenah, Wisconsin - E.U.A.

. al doctor __RAMIRO CASTRO DUQUE y/o HECTOR

GOMEZ MEJIA

Representante en Santafé de Bogotd D.C. Lo

(2!

mismos

Facultad para desistir _si .

Revisado

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 8125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




= SUPERINTENDENCIA
(__ DEINDUSTRIA
= Y COMERCIO q]

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

peol-0g- 75 -
PRIMER EXAMEN DE FORMA 1 30

[ —— =

SR

EXPEDIENTE 00-028946
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision 344
se determin6 que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presento los poderes necesarios en
forma correcta (Decisién 344, art. 14-a).

SI[x] NO[ ] NO APLICABLE[ ] Acredito, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante (art.
14-c de la Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto  117/94).

SI[x] NOI[ ] NO APLICABLE [ ] Presento, en forma correcta el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida

(art. 13-f de la Decisidon 344 y la Resoluciéon 02 del 4 de enero
del 2000).

SI[x] NO[ ] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del Convenio
de Paris.

SI[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presento copia, certificada su conformidad
por la Administracion que recibio la solicitud de la cual reivindica
prioridad, al momento de radicar la solicitud nacional.

SIi[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Present6 la traduccion del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad (Art.
4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999 S.I.C.).

SI[] NO [x] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar
copia certificada su conformidad por la Administracion que recibi6 la solicitud de la cual
reivindica prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses, contados
a partir de la fecha de depodsito de la solicitud posterior. La omisién de esta formalidad
implicara la perdida del derecho de prioridad.

En consecuencia, se conceptua que esta solicitud:

Si[] NO[X] Se ajusta alos aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,
SI[] NO[x] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 25 de abril del 2000.
r

a

EXAMle&POR JURIDICO

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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:, NZtrnel EXAMEN DE FORMA |

Radicacion no QO 289 46

Concepto Técnico nof_ZE? Clasificacion Internacional de Patentes 464 K 7 /4@ ; do il NS a0

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisién 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencion:

|
|
SIK] NO[] Contiene la identificacién correcta del inventor (Art.8, Art.13-a). |
|
!
{

SIN} NO T[] Contiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a).

SI[{] NO[]  Contiene el resumen con ¢l objeto y finalidad de la invencion en forma correcta
(Art.13-e). ;

SI{] NO M Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13-b).

SIy] NO[] Contiene la descripcion clara y completa de la invencién (Art.13-c).

SI NO[] Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94).

SI[] NOK Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c Junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980). :

SI[] NOK] Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisel%ﬂ la materia
para la cual se solicita la proteccion mediante la patente (Art.13-d).

SI[]1 NOY] Contiene el extracto de acuerdo con el literal c) del articulo 4 del Dtd. 117 /94.

SIF] NO [ Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el hteral c) del

articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

SI[] NOM Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SIM NO[] Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en fo‘jrma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94). f

i

SI[] NON CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS !
OBSERVACIONES Y OTROS: SIjd NO[] ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogots, D.C., OO 06 #6 *

EXAMINADOR TECNICO
Codigo 202017




DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

CONCEPTO TECNICO N° 92+

EXPEDIENTE N° 00-28946 IPC: A61K 7/48; AG1L 15:50
|

i
4
1

Las siguientes son las observaciones que se desprenden del primer examen de
forma:

|
La solicitud debe respetar las normas del sistema internacional de unidadeé.
El objeto de la presente invencion es una composicion para el cuidado de la piel
y su aplicacién en articulos absorbentes, como tal las clausulas iniciales deben
ser los de la composicion para el cuidado de la piel para luego hablar de su
aplicacion en articulos absorbentes y del método de aplicaciéon (no un método para
hacer un articulo absorbente, ni un material e cara al cuerpo). Por lo anterior el
titulo deberia estar enfocado hacia la composicion protectora de la piel 'y su
aplicacion en articulos absorbentes. ‘

I
En las reivindicaciones no se permite utilizar términos que puedan generar duda
sobre la materia que se este reclamando; cuando el solicitante utiliza la expresion:
ALREDEDOR (en rangos o para valores puntuales), es ambiguo (Alrededor és un
sinbnimo de mas o menos); cuando haya que referirse a un valor o rango de
valores para una determinada variable, se debe especificar o mas exactamente
posible, describiendo claramente cual es la cota inferior y cual la superior; se‘hace
de este modo por que las reivindicaciones deben determinar el alcance de la
proteccion otorgada, en el caso de obtener la patente, de otra forma no se pbdria
medir la extension de la misma. g
Aclarar las expresiones: ” SE” y “PCA” en las reivindicaciones. i

Incluir el extracto para la publicacion conteniendo las principales reivindicaciones
corregidas de la invencion.

Anexar |a tarjeta tematica.

Todos los documentos que involucren los cambios anteriormente mencmnados
deben ser incluidos de nuevo (extracto, tarjetas). i

Examinador Técnico de Patentes

Codigo 202017 B

93



SUPER]NTENDENCIA
\ * DE INDUSTRIA

Y coMercio 44
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EXPEDIENTE 00-28946 | —

AUTO 1163

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor Ramiro Castro Duque, como
apoderado del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que confra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE r ‘
Dado en Santafé de Bogota D.C., a los 2“] JUN 2000

LA JEFE DE LA DIVISION NUEVAS CREACIONES,
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ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C! ,!2 9 JUN ficado por anotacion en estado de esta misma
fecha. .

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA TERMINO Sl NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



