P A

—— Y COMEREI0 e
I'Hil:tiﬂ - m Foliosy 200
, ocha (R): 2000-06-22 1700a13
REPUBLICA DE COLOMBIA iﬂ;h L NN ) 1 B 389 CORLE
Juprndencias E020 DIVISIN 0E MIEWS CREACTONES
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIAY COMERCIO .
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES Solicitud de Patente
CONTESTACION A REPAROS - OBSERVACIONES Expediente No.00 G28.948
APORTACION DE NUEVA DOCUMENTACION A
UNA SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION O
MODELO DE UTILIDAD O DISENO INDUSTRIAL u )
CONTESTACION: Reparos []
Observaciones D
Otros D
NUEVA DOCUMENTACION APORTADA [x]
X] pareNnTE [] MODELO DE UTILIDAD [] pisENO INDUSTRIAL
TITULO: A
ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIOIAN BENEFICIOS DE SALUD A LA PIEL
45 | .
SOLICITANTE:

KIMBERLY - CLARK WORLDWIDE, INC.

INDICE DE DOCUMENTOS QUE SE ACOMPANAN

Dg_tmr del solicitante, jumto con su correspondien-

(] te ‘raduccitn oficial al espafiol.

DOMICILIO: Cra. 7 No. 16-56 Piso 9 TEL: 2-81244

FIRMA:

3

—

NUMERO DEHOJAS ___ 200

RADICADO POR: Nombres y Apellidos

Jurio 22, 2000
CPB/hsr

Impresos Calidad 2833063



= 5o {16
N o

Case # 14872
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
S8
COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify that the attached papers constiwute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serlal No. 09/379,928 for ABSORBENT
ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS filed on August 24, 1999, assigned
to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify {hat Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
is a corporation organized and existing under the laws of the State of Delaware, United

States of America.

Dated this H'”‘ day of _‘Yianrcek , 2000, at Neenah, Wisconsin, United

States of America.

Kacece R. Plaroarnce
Karrie R. Plaisance, Notary Public
My commission expires: December 28, 2003

{No Legallzation)
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UNITED STATES DEPARTMENT O)f COMMERCE

United States Patent and Trademark Office

o February 24, 2000 A

Ak  THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
B  OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT i
i APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A :

M  FILING DATE UNDER 35 USC 111.

Y n
N ERRF
A APPLICATION NUMBER: 09/379,928 »
: n'} : ] '

§li  FILING DATE: August 24, 1999

- _ By Authority of the
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS A

= 1{/&%&3@
T. WALLAC v

Certifying Officer
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in the United States Patent and Trademark Office Ié\

Duane G, Krzysik, David R. Otts,  DocketNo.. 14872
Beth A. Lange, and Brenda M.

Nelson
Unknown Group: Unimown 2 Bm
Herewith Exeminer: Unknown g, N
ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS - a
ot B
EJ473554134US Data: August 24, 1999 =]
1" L —1
Transmittal Letier ~ W
Utility U.S. Patent Application

Plural inventors

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS

Washington, D.C. 20231
Sir
Transmitted herewith for filing Is the above-identified utility U.S. patent application.
Enclosed are:
1. 44 pages of specification, Including a one (1) page Abstract and fifty-ssven (57) claims,
2. An unsigned Combined Declaration and Power of Attomely is enclosed herewith.
3. Two (2) sheets of drawings.
4. This Transmittal Letter, in duplicate.
The fikng fes, pursuant to 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) and (d), has been calculated as follows:
Number Flled Number Extra Rats Fes
. Total Cluime 57 -2 = a7 1= $668.00
w ) 4 2 = 1 xTh= 78.00
First Presentation of Multiple Dependont Claims 200w
Baws Fen $760.00
TOTAL $1504.00

Please chargs Kimberly-Clark Worldwide, fne. deposit account number 11-0876 for (1) the filing fee

indicated in the TOTAL above; and (2) any patent application proceasing fass required under 37 C.F.R.
1.17.

In the event the filing fee Indicated in the TOTAL above has been incorrectly calcutated, please charge

any additional fiing fee or credit any axceas in the filing fee to iimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit
account number 11-0875.

1
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Pursuant to 35 U.S.C. §120 and/or 35 U.S.C. 119{e), Applicants heraby ciaim priority fron: presently
copending U.S. Provisional Application No. 60/130889 entitied "ABSORBENT ARTICLES PROVIDING
SKIN HEALTH BENEFITS" and filad on April 23, 1989 in the names of Duane G. Krzysik et al..

Please preliminarily amend tha spacification of the present :application by inserting, as the first.
amneefolowlmﬁmﬂﬂa.hfolmim “This application claims priority from U.S. Provisional

SERTIFICATE OF MAILING

I, Tracy M. Smith, hereby certify that on August 24, 1909 this document is being deposited with the
United Statea Postal Servics, postage prepald, Express Mull No. EJ473554134US in an envelope
addressed to: Assistant Commissioner for Patants, Washington, D.C. 20231,

By:
Tracy M. 8
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PATENT
iN THE UNTTED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE
In re appiication of: Duane G. Krzysik, et al. Docltet No.: 14872
Serial No. Unknown Group No.: Unlmown
Flled: Herewith Exarniner: Unicown
For: ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS
Assistant Commissioner for Patents
Washington, D.C. 20231
EXPRESS MAIL CERTIFICATE
"Express Mall" label number _E.J473554134US
Date of Deposit _Auqust 24, 1909
I haraby certify that the foliowing attached paper or fee
Two (2) sheets of formal drawings

is being deposited with the United Siates Postsl Service “Express Mail Post Office to
Addressea” sarvice under 37 CFR 1.10 on the date indicated above and is addressad to the
Assistant Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231.

(I"yptlwphhdmudmnﬁqmwﬁ

NOTE: Each peper munt heve & onn cartificels and the inbel number es a part herof or attechad thereto. Whan,

-mumummammnulmmhwmm fully idanilly and be
sscurely attached 0 the papec or fes R accompanies. mnM huﬂmﬂwn‘lludﬁd
the sppiication ss wall =8 the typs of paper being fisd, a.p. speciication and drawings, meponses o
rujection or refusel, notice of appasl, ele. lumwuumhumhmm
include at isast the name of the iventor(s) and Te Rtie of the Ivention.

NOTE: The labal manbar need not be placed on sach paga. & ahoukl, however, ba pisced on Bw fist page of sach sepamie
document, such as, 8 new eppiication, smendment, sssignmant, and tenamital lsliar for a fos, slong with thy carificale of
mading by "Express Mall™ ARhough the label rumbar maty ba on checks, such a practios s not required. i onder not 1o
deface formal drswings Rt is suggestad thet the lsbal mumber ba plac«d an the back of each farmal deswing ar the drawings
be sccompenied by » set of informal drewitygs on which the sbal nurrber Is placed.

J‘Dioz
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PATENT
IN THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK OFFICE

Inre application of  Krzysik et al. DocketNo: 14872

Serial No.: Unknown Greup No.: Unknown

Fled: Herewith Examiner; Unknown

For: ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS

Assistant Commissioner for Patents
Washington, D.C. 20234

EXPRESS MAIL CERTIFICATE
"Express Mall” label number _EJ473554134US
Date of Deposit August 24, 1999

I heraby certify that the following attached paper or fse

Three (3) pages of Combined Declaration and Power of Attorney (unsigned)

is being depositad with the United States Postal Service "Express Mail Post Office to
Addresses” service under 37 CFR 1.10 on the date indi:ated above and is addressad to the
Assistant Commissioner for Patants, Washington, D.C. 20231.

1
(Typed or priniad nama of person mailing paper or fee)

%lémwh
NOTE: Esch paper must heva its ovn carifticate and the "Express label number as & part thereof or siteched thereto. When,

sa hase, the certiicalion is presanied on & separais sheet, that shest must (1) be signed and (2 hully identlly and be
securely altached io the paper or fes & sccompanien. Mentilostior: ahould lnchude the serdsl number and fiing dete of
the spplication as wall as the ype of paper being fied, a.5. compiste & picalion, spacificelion and drawings, Rspunsss fo
rejection or refussl, nolics of appeal, sic. ¥ the sarlal number of the application Is not known, the anilioalion shoukl
include st lsast e name of the invenions) and the e of the kwenlion.

NOTE: The iabel number need not be piaced on sach page. & should, howwer, be piaced on the it pags of sach saparste
document, such as, a new appication, amendment. assignment, and irxnemitial lstier for & fes, along with the ceriiiosts of
naling by "Express Mall® Alhough the lsbal number mey be on checks, such a practios Is not mquired. In osder not fo
daiace fonnal drawinge &t s suggested that the label number be placad an fha back of sach formal drawing or the drawings
ba socompenied by a set of informal drewings on which the lsbel number is placed.
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"Express Mall' Malling Label Number

Dxie of Depoalt_Augupt 24, 1909
| haraby certily that Shis paper or fee is being deg osiled with the
United States Postal SBervice "Express Mall Post Office to
Addresses” service under 37 CFR 1.10 on the dile indicaled
above iind ls addressed to the Cormmisaloner of Patents and

Trademarks, Washington, D.C, 20231.
{Typed or nama of panon or fou)
(Signature of n-r-l::__
Dockst Number 14872
PATENT
bso I idl in Health Benefits
Eleld of the Invention

The present invention relatss to the inclusion of a lipid-enriched hydrophobic
loion on the body facing material of disposable absorbent articles, such as diapers,
training pants, adult incontinence products, underpants, a1d feminine care products and
the like. More particularly, the present invention relates t> improving skin health via
enhancement of skin barrier function by the delivery of lipid and non-lipid materials from
the body facing material of disposable absorbent articies to the skin.

Backoround of the Invention

The stratum comaum is the outer-most layer of the skin and is responalble for
regulating skin water levels and functioning as a barier against chemicals and other
stregsors found in the environment. The complex arrangement of fipids in the
interceflular space of the atratum comeum is responsible for the establishment of normal
bamier function. Multi-ayered structures of cholesterol, caramides, and fatty acids, as
well as some other minor lipids, provides the major barrier to the transport of hydrophlliic

g e ow e e T R B T E e e
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substances into the or through the skin. The link belween the barrier function and skin
health is apparent from the skin inflammation caused by [ipid extraction from the skin.

Skin barrier can be damaged due to a number of mechanisms. Physical
sbrasion, for example caused by the repeated rubbing of abrasive materials, such as
absorbent tissues or wipes, on the skin, strips away layert of the skin and thus damages
skin barrier. Blological fiulds, such as urine, feces and vaginal secrstions, may contain a
variety of components that can damage skin barrier. Examples of these companents
include proteases, lipases and bile acids. Once the skin barrier is compromisad, these
components, in addition to other constituents of biological fluids, can initlate or
exacerbate skin inflammation.

Diaper dermalitis, for example, is a genre of skin condltions that, in large part,
originate from impaired barrier function. Impsirment of t+'s akin barrier can resutt from a
variety of factors, including; increased skin hydration due to the occlusion of the skin
caused by diapers, enzymatic skin damage due fo fecal and urinary enzymes, and
physical damage causad by repesated cleaning of the skin with cloths or wet wipea.

Excessive hydration also has a negative impact on skin barrier. The hydration
lavel of diapered skin, for example, may reach between five to ten times that of
undiapered skin. Frequent contact of diapered skin with urine may also contribute to
increased skin hydration. Increased skin hydration disrupts skin lipid organization in the
stratum comeum. This disruption may increase the skin permeabllity of irritants from
feces and urine, thus increasing the risk of skin inflammation.

Dimpered skin is normally cleansed several times: a day with wipes utilizing
solutions containing surfactants. The surfactants can extract fipids from the stratum
comeum or disorganize the lipld structure within the strettm comeum, thereby
decreasing the barrier function. The wipe material can causs physical damage to the
skin and thus lead to decreased barrier function.

Disposable absorbent articles such as diapers, {raining pants, adult incontinence
products, absorbent under pants, and feminine care products have been used to absorb

TR ARIR TU A L ST S T T e tmmImAR TUTC sy oew Mg e et emrmasaenieT
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body fluida and leave the skin dry. Dispasable absorbant articles of this type generally
comprise a liquid impermeable back shest member, an absorbent core or assembly,
and a fiquid permeable body facing material. It s the body facing material that comes
into contact with the wearer's skin. While the body facing material Is made of a soft
compliant material, it can abrade the skin during use and may not leave the skin
completely dry and free of the bodlly flulds, such as solid or semi-solid waste, the
absorbent article is trying to absorb. During frequent instiits of bodily fiuids and frequent
use of disposable absorbent articles, the skin can becom3 so abraded as to appear red
and be sore to the touch.

Typically, barrier creams, lotions or cintments are used to provide an artificial
hydrophabic barrier on the skin and treat skin conditions such as diaper rash, The
application of these chemistries to the skin Is oftsn messy and inconvenient They are
typically used only when signe of diaper rash are apparent.

Diaper liners may be treated with emollients, such as petrolatum, that can be
tranaferred to the skin through normal diapering practicen. Once transferred to the skin,
diaper finer formulations may provide an artificial barrier against feces and urine. These
formulations may require high concentrations of petralatum to ensure sufficient transfer
to the skin for a health banefit. mghmofmmwmﬂnbemeuy.gmy
to the touch, and may Impalir the fiuld handling properties: of an absorbent article, such
as a dlaper. The slow penetration of petrolatum Into the skin can lead to amearing of
the agent over the skin and onto clothes and other matesials.

Thus, what Is needed in the art Is:

Topical chemistry delivered from a bodyside matorial of an absorbent article that
protects, maintains, and/or recovers skin barrier against irritants in biological fluids.

Topical chemiatry defivéred from a bodyskie matirial of an absorbent articls that
absorbs Into the ekin, is non-greasy and cosmetically acceptable to the consumer.

Topical chemistry delivered from a bodyside matarial of absorbent article that
does not Impair the waste containment functions of the cliaper.

1. LN
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It has been discoversd that superior skin barrler enhancing disposable absorbent
articies can be made using a skin banier enhancing, ol based-hydrophobic composition
comprising from about 0.1 to ahout 95 waight percent netural fats or olls, from about 0.1
to about 10 weight percent - sterols and sterol derivativzs, from about 0.5 to about 20
weight parcent of humectant, from about 1 to about 2. welght percant of water-in-ol
smulsifying surfactant / surfactant combination having an HLB range from about 3 to
about 8, from about 5 to about 85 wsight percent emoliient, from about 5 to about 85
weight parcant wax, and from about 1 to about 25 weight percent viscasity enhancer.
‘The composition may have a melting point from ahout 30°C. to about 100°C. and a
pracess viscosity of greater than about 50 centipuise. Also, the composition may have a
penetration hardness of from about 5 miimeters to 360 millimeters.

Hence, in one aspect, the present invention is a skin barrler enhancing
disposable absorbent article that can be mada applying, on the outsr surface of the
body facing material, a melted fipid-enriched hydrophobic composition comprising an
emollient, a wax, a vigcosity enhancer, a humectant, a water-in-oll emulsifying surfactant
having an HLB range from about 3 to about 6, a sterol and sterol derivative, and a
natural fat or off, and thereafter resolidifying the compoaition to form a distribution on the
outer surface of the bocly facing materia’. Because the composition is a solid at room
temperature and rapidly solidifiss after application, i has less tendency to psnetrate and
migrate into the body facing material. Compared to body facing materials treated with
liquid formulations, this leaves a greater percentage of the added solld lotion
composition on the surface of the bedy facing material where it can contact and transfer
to the user's skin to provide enhanced skin health benefits. Furthermore, a lower add-
on amount can be used to defiver the same benefit at a lower cost because of the

efficlent placement of the composition substantially at the surface of the body facing
material of the absorbent articlen.

In another aspect, the prasent invention is a body facing material wherein the
outer surface of the material has sotidified deposits of an oll based-hydrophobic

4
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composition comprising from about 0.1 to about 95 weight percent natural fats or ols,
from about 0.1 to about 10 weight percent sterola and storol derivatives, from about 0.5
to about 20 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 welght percent of
water-in-oil emuisifying surfactant / surfactant combination having an HLB range from
about 3 to about 8, from about 5 to about 95 weight percent emallient, from about 5 to
about 86 weight percent wax, and from about 1 to about 25 weight percent viscosity
enhancer. The composition may have a melting/freezing point of from about 30°C. to
about 100°C. and a process viscosily of greater than about 50 centipoise. Also, the
composition may have a penetration hardness from about § milimeters of penetration to
360 millimeters of psnetration.

In ancther aspect, the present invention resides in a method of treating a body
facing material with a composition by comprising: (a) a natural fat or all, a sterols and
starol combinations, humectant, a water-in-oil amulsifying surfactant(s) having an HBL
range from about 3 to about 8, an emollient, 2 wax, and a viscosity enhancer, to a
temperature above the melting point of the composition, causing the composition to
melt; (b) uniformly applying the melted composition to the outer surface of the body
facing material; and (c) resolidifying the meited composition. The composition may have
a melting point ranging from about 30 °C. to about 100 °C.

- Brief Descrintion of the Drawinga

FIGURE 1 representatively shows a partially cutaway, “op plan view of an absorbent
article accornding to one ambodiment of the present invantion.

FIGURE 2 representatively shows a partially cutaway, top plan view of an absorbent
articls according to ancther ambodiment of the present invantion.
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Detailed Description of the invention

One embodiment of the present invention is a body facing material containing a
5 composition that enhances skin barrier. The composition may comprise from about 0.1
to about 95 weight percant of natural fats or olls, from about 0.1 to about 10 weight
percent of sterols or sterol derivatives, from about 1 to about 20 weight percent of water-
in-oil emulsifying surfactant having an HLB range from about 3 to about 6, from about
0.5 to about 20 weight percent of humectant, from about. 5 to about 95 weight percent of
10 emolilent, from about 5 to about 85 weight percent of wax, and from about 1 to about 25
waight percent of viscosity enhancer.

The composition may have a melting point from :about 30 °C to about 100 °C.
The compoaliion may have a process viscosity of greater than about 50 centipoise. The
composition may have a penetration hardness of from gbout 5 miilimeters to about 360
millimeters. The add-on amount of the composition may be from about 0.1 grams per
mater squared (g/m®) to about 30 g/m? of the material, and more preferably from about
0.5 g/m? to sbout 25 g/m®

-t
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The natural fat or oll used In the composition may inchude sunfiower oil, borage,
or avocado oll. The sterol or stervl derivative used in e composition may include soy
sterol, cholesterol, or lanasterol. The humectant used in the compoaition may include
glycerin, sorbitol, or hydrodrogenated starch hydrolyzats. The emulsifying surfactant
used in the composition may include sorbitan oleats, giyceryl stearate, or sorbitan
25 stearate. The emollient used in the composition may include petrolatum, mineral oll, or

~ cosmetic esters. The wax used in the compoasition may include ozokerite, cerasin, or
microcrystalline wax. The viscosity enhancer used in the composition may include
ethylene/vinyl acetats copolymer or polyetiylens.

30 Ancther embodiment of the present invention is a method of treating a body
facing material with a composition that enhances skin barier by (a) heating «
composition comprising a natural fat or oll, a sterol or sterol derivative, a humectant, a
water-in-oll emuisifying surfactant having an HLB range from about 3 io about 6, an
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emollient, a wax, and a viscosity enhancer, to a tempersture above the melting point of

the composition, causing the composition to melt; (b) applying the melted composition

to the outer surfacs of a body facing material web in sps.cad-apart daposits; and {c)

resolidifying the deposits of the mefted composition. Thia melted composition may be
5 applied by spraying, slot coating, or printing.

Another embodiment of the present invention is a skin bamrier enhancing
composition comprising from about 0.1 to about 95 weight percent of natural fats or oils,
from about 0.1 to about 10 weight percent of sterols and sterol derivatives, from about 1
10  to about 20 weight percent of watar-in-oll emulsifying su:factant having an HLB range
from about 3 to about 8, from about 0.5 to about 20 weight percent of humectant, from
about 5 to about 85 weight percent of emolient, from about 5 to about 95 weight percent
of wax, and from about 1 fo about 25 weight percent of viscosity enhancer.

The natural fats or olls of the composition may b selected from the group
consisting of. avocado ail, apricot oll, babassu oil, boragie oll, camellia oil, canola oll,
.castor oil, chamomile, coconut oil, corn ofl, cotionsaed oll, evening primrose oil, hemp
seed, hydrogenated cottonseed oil, hydrogenated paim kemel oii, maleated soybean oll,
meadowfoam oll, paim kemel ofl, phespholipids, rapesend ofl, palmitic acid, stearic acid,

. linoleic acid, rese hip oll, safflower, sunflower oll, soybegn oll, sweet almond, PROLIPID
141, or derivatives of natural fats or olis (such as stearyl alcohol, lauryl alcohol, myristyl
alcohol, and benenyl alcohol, and the liks), and mixtures thereof. (PROLIPID is
commercially available from International Specialty Products located in Wayne, New
Jersey. PROLIPID is generally described In U.S. Patent No. 5849315toRenkat al.

25 which Issued December 15, 1098; the entire disclosure of which is herein Incorporated

by reference to the axtent It is consistent herewith.)

&611%8.0 » aebZEa0

The stero! an steral derivative of the composition may be selected from the
group consisting of: cholesterol, sitosterol, stigmastercl, and ergosterol, ianasterol, soy
30 sterol, avocado sterols, CRODAROM AVOCADIN, stercl esters, and mixtures thereof.
The emulsifying surfactant of the composition may be selected from the group
consisting of: sorbitan monooleate, sorbitan sequiocleate, sorbitan trioleate, sorbitan
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stearate, sorbltan tristearate, and mbdtures thereof. {Crociarom Avocadin is
commercially avallable from Croda, Inc. located in Parsipppany, New Jersey.)

The humectant of the composition may be selected from the group consisting of
glycarin, hydrogenated starch hydrolysate, propylene giycol, sodium PCA, sodium
lactate, sorbitol, and mixtures thereof. The emaiiient of the composition may be
selected from the group consisting of: mineral oils, mineral jellys, petrolatum, cosmetic
esters, and mixtures thereof. The wax of the composition may be selected from the
group consisting of: camuba, cerasin, cetyl esters, microcrystalline wax, montan wax,
ozokerite, synthetic wax, and mixtures thereof. The viscosity enhancer of the
composition may be selected from the group consisting of: polyoclsfin resins, polyolefin
polymers, ethylenelvinyl acetate copolymers, polyethylene and mbdures thereof.

The amount of the natural fats or ofis used in the composition may be from about
0.1 to about 85 welight percent. The amount of the stercis and sterol derivatives used in
the composltion may be from about 0.1 to about 10 percent. The amount of the
smuisifying surfactant used in the composition may be from about 1 fo about 20 weight
percent. The amount of the humectant used in the comscsition may be from about 0.5
to ahout 20 weight percent. The amount of the emollient used in the composition may
be from about 5 to about 85 weight percent. The amount of the wax used In the
composition may be from about 5 to about 85 weight percent. The amount of the
viscosity enhancer used in the compaaition may be from about 1 to about 25 waight
percent

One embodiment of the composition comprises about 10 weight percant
sunflowsr oil, about 0.8 weight percent soy starol, about 1 weight percent sorbitan
oleate, about 5 weight parcent glycerin, about 31.2 welht percent petrolatum, about 45
weight percent blend of microcrystaliine cetyl esters ani azokerite, and about 7 weight
percent viscosity ethylene/vinyl acetate copolymer. Tha blend of microcrystalline wax,
cetyl esters, and ozokarits is from about 10 to about 2C: weight percent microcrystaliine
wax, about 10 to about 20 weight percent cetyl esters, and about 60 to about 80 weight
percent azokerite.
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Anather embodiment of the compasition comprises about 10 weight percent
borage olil, about 0.8 weight percent soy sterol, about 1 weight percent sorbitan oleats,
about 5 weight percent glycerin, about 26.2 weight percant petrolatum, about 50 weight
percent wax, and about 7 weight percent viscosity ethylene/vinyl acetate copolymer.

Ancther embodiment of the compaosition comprises about 10 weight percent
avocado oil, about 0.8 weight percent soy sterol, abou': 1 weight percent sorbitan
cleats, about 5 weight percant glycerin, about 31.2 weijht percent petrolatum, about 45
weight percent of a blend of ozokarite, cetyt esters, microcrystiline wax, and about 7
weight percent viscosity ethylene/vinyl acetate copolymer. The blend of microcrystaliine
wax, cetyt esters, and ozokerite is about 10 to about 2() weight parcent microcrystaliine

wax, about 10 to about 20 weight percent cetyl esters, and about 60 to about 80 weight

percent ozokerits.

Ancther smbodiment of the composition compiises about 2 weight percent
PROLIPID 141 (Int_emaﬂonal Specialty Praducts, Wayne, New Jersey), about 10 weight
percent sunflower ofl, about 1 welght parcant soy stenl, about 1 weight percent sorbitan
oleats, about 6 weight percent glycerin, about 34 welght percent petrolatum, about 32
welight percent cerasin, and about 1§ weight percent viscosity polyethylene.

Another embodiment of the composition comprises about 2 weight percent
PROLIPID 141 (International Specialty Products, Wa/ne, New Jersey), about 30 weight
percent sunflower oil, about 3 weight percent soy stevol, about 5 weight percent sorbitan

_ oleate, about 5 weight percent sorbitol, about 5 weight parcent petrolatum, about 40

weight percent ozokerite, and about 10 weight percet polyethylens.

Ancther embodiment of the composition comprises about § weight percent
lanolin, about 25 weight percent sunflower ofl, about 3 weight percent cholesterol, about
5 weight percent sorbitan stearate, about 5 weight parcent hydrogenated starch
hydrolysats, about 2 weight percent petrolatum, abaout 40 weight percent blend of
ozokerite and microcrystalline wax, and about 15 weight percent polyethylene. The
blend of microcrystalline wax and ozokerite is about 40 weight percent microcrystalline
wax and about 60 weight percent ozokerite.
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Another embodiment of the composition comprines about 27 weight percent
avocado oll, about 3 weight percent avocadin or avocac'o sterals, about 2 weight
percent glyceryt stearate, about 15 weight percent glycerin, about 3 weight percent
petroiatum, about 40 weight percent ozoksrite, and about 10 weight percant
polysthylene.

Another embodiment of the compasition comprises about 15 weight percent
avocado oil, about 5 weight percent sterol esters, about 10 weight percent glyceryl
stearate, about 8 weight percent glycarin, about 2 weight percent petrolatum, about 55
weight percent of a blend of ozokerite and cetyl esters, and about 5 weight percent
polyethylane. The blend of cetyl esters and azokerite is about 10 welght percent cetyl
esters, and about 80 weight percent ozokerite.

Ancther embodiment of the composition comprisos about 45 weight percent
borage ail, about 10 welight percent avocadin or svocadc sterols, sbout 5§ weight percant

‘glyceryl stearate, about 1 weight percent glycerin, sbout 1 weight percent petrotatum,

about 36 weight percent cerasin, and about 2 weight penzent polyethylene.

Ancther embodiment of the composition comprises about 25 weight percent
sunflower oil, about 3 weight percent lanasterol, about 2 weight percent glyceryl
stearate, about 5§ weight percent glycerin, about 15 weight percent petrolatum, about 45
weight percent of a blend of ozokerite and microcrystallines wax, and about 5 weight
percent polyethylsne. The blend of microcrystaliine wax and azokerite is about 10
weight percent microcrystaline wax and about 80 weight percent ozokerite.

Anather smbodiment of the composition comprises about 35 weight percent
avocado oll, about 3 weight percent sitosterol, about 5 weight percent sorbitan tricleate,
about 5 weight percent glycerin, about 1 weight parcent patrolatum, about 41 weight
percent ozokerits, and about 10 weight percent polyethylene.

10
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Ancther embodiment of the present invention is. a method for
enhancing/restoring/maintaining the skin barrier functicn of a user of absorbent asticles,
The method comprises the steps of:

a) contacting the skin of the user with a boly facing matsrial wharain the
body facing material comprisea a skin barrier
enhancing/restoring/maintaining composition that provides a skin barrier
enhancing/restoring/maintaining benefit upon transfer of the compasition
from the body facing material to the usei’s skin;

b) transforring at least a portion of the compositicn from the body facing
material to the user's skin during use of the absorbent article; and,

c) repeating steps a) and b) with one or mcra additional body facing
material with suﬂ'ldont frequency to enhance/restore/maintain said skin
barrier in an area of skin contacted by the body facing material, relative to
skin contacted by an equivalent body facing material that does not
comprise the skin barrier enhancing/restaring/maintalning composition.

mshnbamerenhandngnmﬂnglmlmunircmmpulﬂmdﬂnmaﬁwd
comprises from about 0.1 to about 85 weight percent of natural fats or cils, from about
0.1 to about 10 weight percent of sterols and sterol derizatives, from about 1 to about 20
weight percent of water-in-olt emuisilying surfactant having an HLB range from about 3
to about 6, from about 0.5 to about 20 weight percent of humectant, from about & to
about 95 weight percent of amollent, from about 5 to at out 85 welight percent of wax,
and from about 1 to about 25 weight percent of viscoslty enhancer.

-The composition may have a meliting point from about 30 °C. to about 100 °C.
The resolidified composition may have a process viscos'ty greater than about 50
centipoise. The resolidified composition may have a psnetration hardnesas of from about
5 to about 360 milimeters. The meathod may further comprigse using a body facing
material having a skin-barrier enhancing/restoring/maintaining composition by the user
on each use occasion. The method may further comprite using a body facing material
which does not comprise a skin-barrier snhancing/restoring/maintaining composition by
the user intermittently. The method may further comprise using the body facing material

1
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comprising a skin-barrier enhancing/restoring/maintaining composition by a user whose
skin s compromised and with sufficient frequency to imjrove skin-barriar function.

The amount of a natural fat or ol or a mixture of natural fats or oils in the oil
based-hydraphobic compasition can be from about 0.1 to about 95 weight percent, more
specifically from about 5 to about 75 weight percent, maore specifically from about 10 to
about 50 weight percent. As used herein, the phrase nstural fats or olls is understood to
include fats, olis, essential oils, fatty acids, faity aleuh_ols. phosphclipids, and mixtures
thereof. As used herein, suitabls natural fats or olls inclixde, nst are not imited to, the
following materials classified according to CTFA deasignétions:

Fats apd Qils: Apricot Kemel Oil, Avocado Oil, Babasau Oil, Borage Seed OIl, Butter,
C,Cys Acid Triglyceride, Camellla OH, Canola OR, Capnyiic/Capric/Lauric Triglyceride,
Caprylic/Capric/Linolsic Triglyceride, Caprylic/Capric/Stearic Triglyceride,
Caprylic/Capric Triglyceride, Carrot Oil, Cashew Nut Of, Castor Ofl, Cherry Pit Oll, Chia
Oil, Cocoa Butter, Coconut Oll, Cod Liver Oll, Com Germ Oll, Com QIl, Cottonseed Oil,
CyCys Triglycerides, Egg Oll, Epoxidized Soybean Of, Evening Primrose Oll, Glyceryl
Triacetyl Hydroxystearate, Glyceryl Triacetyl Ricinoleate, Glycosphingolipids, Grape
Seed Oil, Hazelnut Ofl, Human Placental Lipids, Hybrid 8 afflower Oil, Hybrid Sumflower
Seed Oil, Hydrogenated Castor Oil, Hydrogenated Castor Oll Laurate, Hydrogenated
Coconut Oll, Hydrogenated Cottonseed Ol, Hydrogenated C,,-C,, Triglycerides,
Hydrogenated Fish OBl Hydrogenated Lard, Hydrogenated Menhaden Oil,
Hydrogenated Mink Off, Hydrogenated Orange Roughy O#, Hydrogenated Paim Kemal
Oll, Hydrogenated Palm Of, Hydrogenated Peanut Oll, Hydrogenated Shark Liver Oil,
Hydrogenatad Soybean Ol Hydrogenated Tallow, Hydrogenated Vegetable ONl, Lanolin
and Lanolin Derivatives, Lard, Lauric/Paimitic/Olelc Trigly:eride, Lesquereila Of,
Linseed Oill, Macadamia Nut Oil, Maleated Soybean Oil, Meadowfoam Seed O,
Menhaden Oil, Mink Ofl, Moringa Ol), Mortiersiia Oll, Neatsfoot Ol, Oleic/Linolsic
Triglyceride, Olelc/Paimitic/Lauric/Myristic/Linoleic Triglyceride, Oleostearine, Olive
Husk Oli, Ofive Oil, Omental Lipids, Orange Roughy Oil, Falm Ksmel Ofl, Palm OR,
Peach Kemel Oll, Peanut Oil, Pengawar Diambi Oll, Pentadesma Butter, Phoapholipids,
Pistachio Nut Qll, Placental Lipids, Rapeseed Oil, Rice Bran Oil, Saffiower Oil, Sesame
Oil, Shark Liver Oll, Shea Butter, Soybean Oil, Sphingolipids, Sunflower Sead Ofl, Sweet

12
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Almond OIll, Tall Oll, Tallow, Tribahenin, Tricaprin, Tricapryfin, Triheptanoin,
Trihydroxymethoxystearin, Triydroxystearin, Trilsononancin, Triisostearin, Triaurin,
Trlinolein, Trikinolenin, TAmyristin, Trioctanoin, Triolein, Tripalmitin, Trisebacin,
Tristearin, Triundecanocin, Vegetable Ofl, Walnut Oll, Wheat Bran Lipkis, Wheat Germ
Oil, Zadoary Oll, and the like, as wefl as mbdures thereof.

Estty Acids: Arachidic Acid, Arachidonic Acid, Behenic Acid, Capric Acid, Caproic Acid,
Caprylic Acid, Coconut Acid, Com Acld, Cottonsesd Acld, Hydrogenated Coconut Acid,
Hydrogenated Menhaden Acid, Hydrogenated Tallow Acid, Hydroxystearic Acid,
isostearic Acid, Lauric Acid, Linoleic Acid, Linolenic Acid, Linsead Acid, Myrtistic Acid,
Oleic Acid, Palmitic Acid, Paim Kernef Acid, Pelargonic Acid, Ricinoleic Acid, Soy Acid,
Stearic Acid, Tall Oll Ackd, Tallow Acid, Undecanoic Acli, Undecylenic Acid, Wheat
Germ Acid, and the like, as well as mixtures thereof.

Eatty Alcohols: Behenyl Aicohol, Cy-Cy, Alcohals, C.-Cys Alcohals, Cy5-C.s Alcohals,
Cyr-Cra Alcohols, Cy-Cys Alcohols, Caprylic Alcohol, Cetsaryt Alcohol, Cetyl Aleohol,

- Coeanut Alcohol, Decyl Alcohol, Hydrogenated Tallow Alcohol, Lauryl Alcohol, Myristy!

Alcohol, Oleyl Alcohol, Paim Alcohol, Paim Kemel Alcohol, Stearyl Alcohol, Tallow
-Alcohol, Tridecyl Alcohol, and the like, as well as mixtures thereof.

Essential Ofls: Anise Oil, Baim Mint Ofl, Basil Oil, Bee Baim Oil, Bergamot Ofl, Birch Qll,
Bitter Aimond Ofl, Bitter Orange Ofl, Calenduta Oll, Callfornia Nutmeg Ofl, Caraway Oil,
Cardamom Oll, Chamomile Ofi, Cinnamon Ofl, Clary Oll, Clovelaaf Ol, Clove Oil,
Coriander Oil, Cypreas Oil, Eucalyptus Qil, Fannd Oil, Gardenia Oil, Geranium OR,
Ginger Oil, Grapefruit Of, Hops Ofl, Hyptis O, Indigo Bush Ofl, Jasmine Of, Juniper Ol
Kiwi Oll, Laure! Oil, Lavender Ofl, Lemongrass Ol, Lemon Of, Linden Oll, Lovage Oil,
Mandarin Orange Oil, Matricaria Oll, Musk Rose Oil, Nutrneg Oil, Ollbanum, Orange
Flower Oll, Orange Ofi, Patchouii Oil, Pennyroyal Oil, Peppermint Oil, Pine Oil, Pine Tar
Oil, Roae Hips Oll, Rosemary Oll, Ross Oli, Rue Oil, Sagns Oill, Sambucus Of,
Sandalwood Oll, Sassafras Oll, Sliver Fir Oll, Spasarmint Qil, Sweet Marjoram Oll, Swest
Violet Oll, Tar Oll, Tea Tres Oil, Thyme Oil, Wiki Mint OR), Yamrow OIl, Ylang Ylang Oll,
and the like, as well as mixtures thereof.

13
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The prefermed natural fats or olis include, but nct Bmited to: Avocado OIl, Apricot
Qil, Babassu O], Borage Oil, Camellia ofl, Canola oil, Castor Oll, Coconut oil, Com Oll,
Cottonseed Oll, Evening Primrose O, Hydrogenated Cottonseed O, Hydrogenated
Palm Kemal Oil, Maleated Soybsan Oil, Meadowfoam ‘Dil, Palm Kernel Oil,
Phospholipids, Rapeseed Oil, Palmitic Acid, Stearic Acid, Linoleic Acid, Stearyl Alcohol,
Lauryl Alcochol, Myristyl Alcohol, Benenyt Alcohol, Rose Hip Oil, Sunflower Oll, Soybean
Oil, PROLIPID 141 {propristary blend of Glyceryl Stearate, Fatty Acids, Faity Alcohols ,
and Phospholipids from Intemational Specialty Pmdud:s. Wayne, New Jeruy) and the
like, as well as mixtures thereof.

The amount of sterols or stero! derivativa or mixture thereof in the oll based-
hydrophobic composition can be from about 0.1 to about 10 weight percent, more
specifically from about 0.5 to about 5 weight percent, and still more specifically from
about 0.8 to about 1 weight percent. As used herein, suitable sterols and sterol
derivatives include, but are not limited to, the following raterials: p-sterols having a tall
on the 17 pasition and having no polar groups for example cholesterol, sitosterol,
stigmasterol, and ergosterol, as well as, Cy-Cy cholesterolianosterol eeters,
cholecalciferol, cholesteryl hydroxystearate, cholesteryl ‘'sostearate, cholesteryl stearate,
7-dehydrocholesterol, dihydrocholesterol, dihydrocholesieryl octyldecanoate,
dihydrolancsterol, dihydrolanosteryl octyldecanoate, ergncalciferol, tall oll sterol, soy
sterol acetate, lanasterol, soy sterol, avocado sterols, avocadin, sterol eaters, and the
like, as well as mbdures thersof.

The amount of water-in-oil emulsifying surfactant / surfactant combination with
an HLB range from about 3 to about 6 in the oi based-hy'drophobic composition can be
from about 1 to about 20 weight percent, more specifically from about 2 to about 10
weight percent, and still more specifically from about 3 ta about 8 welight percent.
Emuisifying surfactants are employed typically in cosmetic preparations to form
emulsions of various components. The immiscible phase, such as water and water

soluble/dispersible materials, is dispersed as droplets in the continuous phase, such as
an ofl,
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The preferred surfactants and surfactant comb nations with an HLB of from
about 3 to about 8, include, but are not limited to: Sorbitan monooleate, sorbitan
sequioleats, sorbitan triclaate, glyceryi stearate, sorbitan stearate, sorbitan tristearate,
and the like, as well as mixtures thereof.

The amount of humectant in the oll based-hydrophobic composition can be from
about 0.5 to about 20 weight percent, more specifically from about 1 to about 15 weight
percent, and still more specifically from about 3 to about 10 weight percent. Humectants
are typically cosmetic ingradients used to Increase the water content of the top layers of
the skin. This group of materiala includes primarily hydroscopic ingredients. As used
herein, suitable humectants inciude, but sre not limited ta, the fallowing materiale
Acetamide MEA, Aloe Vera Gel, Arginine PCA, Chitosan PCA, Copper PCA, Comn
Glycarides, Dimethyl imidazolidinone, Fructose, Glucamine, Glucose, Glucose
Glutamate, Glucuronic Acid, Ghutamic Acid, Glycereth-7, Glycereth-12, Glycereth-20,
Glycereth-28, Glycerin, Honey, Hydrogenated Honey, Hydrogenated Starch
Hydrolysate, Hydrolyzed Com Starch, Lactamide MEA, Lactic Acid, Lactose Lysine
PCA, Mannitol, Methyl Gluceth-10, Methyl Gluceth-20, PCA, PEG-2 Lactamids, PEG-10
Propylene Glycol, Polyamino Sugar Condensate, Potassium PCA, Propylene Glycol,
Propylene Glycol Citrate, Saccharide Hydrolysate, Saccharids Isomerate, Sodium
Aspartate, Sodium Lactate, Sodium PCA, Sorbitol, TEA-Lactate, TEA-PCA, Urea,
Xylitol, and the Bke, as well as mbdures thereof.

The preferred humectants incltide, but are not imited to:; Glycerin, Hydrogenated
Starch Hydrolysate, Propylene glycol, Sodium PCA, Sodium Lactate, Sorbitol and the
iike, as well as mixtures thereof.

The amount of emoiiient in the oll based-hydroph ablc composition can be from
about S to about 85 weight percent, more specifically froin about 15 to about 80 weight
percant, and still more specifically from about 20 to about 65 waight percent. As used
herein, suitable smollients include, but are not imited to, the following materials: Mineral
Oll, Mineral Jelly, Petrolatum, cosmetic esters, faity esters, glyceryl esters, alkoxylated
carboxylic acids, alkoxylated aicohols, fatty alcohols, lanciin and lanolin derivatives,
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petrolatum base vils, sllicones, fats, hydrogenated vegstable oils, polyhydroxy esters,
and the like, as well as mixures thereof.

The amount of wax in the oll based-hydrophobi: composition can be from about
5 to about 85 weight parcent, more specifically from about 10 to about 75 weight
percent, and still more specifically from about 20 to abcut 60 weight percent. As used
herein, suitable waxes include, but are not limited to, tha following materials: natural and
synthetic waxes, such as bayberry wax, beeswax, Cy, alkyl dimethicone, candelila wax,
camuaba, caresin, cetyl estars, hydrogenated cottonsead oll, hydrogenated jojoba oll,
hydrogenated jojoba wax, hydrogenated microcrystalline wax, hydrogenated rice bran
wax, japan wax, jojobs butter, jojoba esters, jojoba wax, lanolin wax, microcrystalfine
wax, mink wax, motan acid wax, motan wax, ouricury w:ax, ozokarits, paraffin, PEG-8
beeswax, PEG-8 beeswax, rice bran wax, shellac wax, spent grain wax, stery!
dimethicone aynthetic beaswax, synthetic candelila wax, synthetic camuba wax,
synthetic japan wax. Synthetic jojoba wax, synthetic way, and the like, as well as
mixtures thereof.

The preferred waxes include but are not limited t; camuba, cerasin, cetyl esters,
microcrystaline wax, montan wax, ozokerite, synthetic wax, and the like, as well as
mixtures thersof.

The amount of viscosity enhancer in the oll based-hydrophcbic composition can
be from about 1 to about 26 welght percent, more specifically from about 5 to about 20

_ weight percent, and still more specifically frorn about 10 6> about 15 weight percent. As

used herein, suitable viscosity snhancars includa, but are not imited to, the folowing

materinls: the group consisting of polyolefin resins, polyolsfin polymers, ethylenelivinyl
acetate copolymers, polysthylene, and the liks, as well 2s mixtures thereof.

As used hersin, the term 'body facing material’ includes, but is not imited to,
materials such as: body side liner; elastic material; tissus; intake and distribution
material, absorbent materal, Including, but not limited to coform, woven and nonwoven
matarhls.baduheetlineimateﬁal.oranyoﬂtermmﬂallmmlnﬂnartmatareor
can be used in the construction of personal care absorbent articles, such as diapers,

16
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training pants, absorbent underpants, adult incontinenze product, feminine hygiene
products. The term 'body facing material' is understoad to include materials that are
beth typically and less frequently in contact with the wearer's skin. The body facing
material of the present invention can be a single layer or mult-ayers.

The composition of the prasent invention can ba applled to a specific portion or
component of the absorbent articla or to the entire surface of the absorbent article that
comes into contact with the wearer's skin dulingusepf the absorbent article. In
addition, the compasition can be applied in varying concentration or deposition amounts
on the skin contacting surface of the absorbent article or portion thereof. The
compositions are applied such that the compositions will be delivered via contact with
the user's skin during the use of the absorbent article. The compositions of the present
invention can be applied after the body facing material has been incorporated into the
absorbent article or prior to Incorporating the body facirg material into the absorbent
article. The phrase ‘effective amount of the composition’ is understoad to mean an
amountof the composition of the present invention which, whan applied to the body
facing material, will be effactive in providing skin barrier enhancing benefits.

Some additional examples of materials that may serve as body facing material in
the present invention are discussed in the following patent applications: “"Absorbent
Article Having Improved Breathability", U.S. serial numter 08/139,820, Attomey dockst
number 13,732, filed on August 25, 1998 with Michael! J. Faulks and Pamela J.
Mayberry as inventors; “Absorbent Article Having a High Air Exchange Rate”, U.S.
serial number 08/139,824, Attorney docket number 13,827, filed on August 25, 1898
with Michael J. Faulks, Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul, Audra S. Wright, and Frank J.
Akin as Inventors; and, "Absorbent Article Having a Recluced Growth of Candida
Albican 8", U.S. sarial number 08/328,681, Attornay docket number 14,270, filed on
June 9, 1898 (claiming priority to a provisional application filed Auguat 25, 1998 with
U.S. serial number 60/097,810 PROV) with Michael J. Faulks, Pamela J. Mayberry,
Sue C. Paul, and Audra S. Wright as inventors, the entina disclosures of which are
herein incorporated by reference to the exiant it is consistent herewith.
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Resolidification of the melted oil based-hydrophobic composition can cccur
aimost instantanecusly, without the need for axtemal cooling means such as chill rolls, if
the composition (s heated to a temperature only slightly above or at the metting point of
the composition. However, external means such as chill rolls, efther bafore or after the
application of mell, can be used if desired to accelerate resolidification. Such
instantaneous resolidification tends to impede panetration of the composition into the
bodyside liner 18 or tiasue material 20 and retain It on the outer surface 28 of the
bodyside liner 18 or tissue material 20, which is advantageous. For example, the
temperature of the melted compaosition can advantageously be above the melting point
about 10 °C. or |ess, more specifically about 5 *C. or les:s and still more specifically
about 2 °C. or less. As the temperature of the melted composition approaches the
melting point, the viscosity of the melted composition generally increases, which further
enhances tha tendency of the melted composition to be retained on the outer surface
28.

For purposes herein, "melting point® is the temperaturs at which the majority of
the meiting occurs, it being recognizad that melting actually occura over a range of
temperatures. The melting point of the compositions of this invention can be from about
30 °C. to about 100 °C., more specifically from about 40 °C. to abaout 80 °C., and still
more specifically from about 50 °C. to about 60 °C,

In addition, for purposes herein, “pansiration hariness” is the needle penetration
in milimeters according to ASTM D 1321, “Needie Peneiration of Petroleum Waxas,
Lower neadis penetration hardness values correspond to harder materials. The
penetration harineas of the compositiona of this invention can be from about 5 to 360
milimeters, more specifically from about 5 to about 200 rnfilimeters, mone specifically
from about 20 to about 150 millimeters, and still more spacifically from about 40 to about
100 millimeters. (Formulations having a neadle penetration hardness greater than 380
millimeters cannot be measured using ASTM method D 1321).

The hardness of the formulations or compositions of this invention Is important
for two ressons. First, the softer the formulation the mors mobile the formulation witi be,

18
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making the formulation more likely to migrate to the interior of the bodysiie kner 18 or
20 as well as the absorbent core 14, which is not desiiable. Secondly, softer
formulations tend to be more greasy/olly to the touch, ‘hich Is also less desirable. In
general, formulations having a needie peneltration harciness of from about 200 to 360
millimeters feel creamy to slightly gressy with less smaothness (depending on
additives). Formulations that have needle penetration hardness values of from about 5
to about 200 millimeters feel silky to creamy and very smooth (depending on additives).

The mett point viscosity and/or the process temperature viscosity of the
formulationa or compositions of this invention is important for two reasona. First, the
higher the meit point viscosity or the process temperature viscosity as it is applied to the
outer surface 28 of the badyside liner 18 or tissue material 20, the formulation is less
likely to penetrate through to the inner surface 30 of the bodyside liner 18 or tissue
material 20. The less the fonmulation is able to penetrste through the bodyside hner 18
or tissue material 20, the more formulation on the outer surface 28 of the bodyside liner
18 or tissus material 20 where the formulation can reacily transfer to the surface of the
wearer's skin.

Secondly, the higher the viacosity of the formulation at or above the melting point
of the formulation, the less likely the formulation will migirate at typical or adverse
storage conditions.

in order to better enhance the benefits to consumers, additional ingredients can
be used. The classes of ingredients and their cormesponding beneﬂh include, without
limitation: antifoaming agents (reduce the tendency of foaming during processing);
antimicrobial actives; antifungal actives; antiseptic actives; antioxidants (praduct
intagrity to prevent cddation of natural ofls and other incredients on the formulation or
composition); astringents - cosmetic (induce a tightaning or tinging sensation on skin);
astringent ~ drug (a drug product which checks oozing, cischarge, or bieeding when
applied to skin or mucous membrane and works by coagjulating protein); biclogical
additives (enhance the performance or consumer appeal of the product including
vitamins); colorants (impart color to the product); decdorants (reduce or eliminate
unpleasant odor and protect against the formation of malodor on body surfaces);
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emoiiients (halp to maintain the soft, smooth, and pliatie appearance of the skin by their
abifity to remain on the skin surface or in the stratum comeum to act as lubricants, to
reduce flaking, and to iImprove the skin's appsarance), fim formers (to hold active
ingredients on the skin by producing a continucus fiim 1n ekdn upon drying); fragrances
{consumer appeal); lubricants, such as silicones and arganomodified silicones; natural
moisturizing agents (NMF) and other skin moisturizing ingredients known in the art; skin
conditioning agents; skin exfoliating agents (ingredients that increase the rate of skin
cell tumover such as alpha hydroxy acids and beta hyd-oxyacids); skin protactants (a
drug product which protects injured or exposed skin or mucous membrane surface from
harmful or annoying stimuli); solvents (liquids employed to dissolve components found
useful in the cosmetics or drugs); UV absorbers; and, surfactants (as cleansing agents
solubliizing agents, suspending agents, and wetting agents).

The minimum level of the composition to be applied to tha bodyside liner 18 or
tissue material 20 is an amount effective for reducing abrasion or inritation of the skin of
the wearer. The tota! bodyside liner 18 or tissue material 20 add-on of the composition
can be from about 0.05 to about 100 mg/cm?, desirably from about 1 to about 50
mg/cm’* and more desirably from about 10 to about 40 mg/cm? based on the weight of
the bodyside liner 18 or tissue material 20. The add-on amount will dapend upon the
desired effect of the compoasition on the product attributas and the specific composition.

A preferred method to uniformiy apply the heeted composition to the outer
surface 28 of the web of the bodyside liner 18 or tissue material 20 is spraying or slot-
costing. However, other methods, such as flexographic, oto-gravure printing, and
spraying, such as WEKO, can be used.

As used herein, all recited ranges of amounts, tem peratures, molecular weights
and penetration hardnesses are intended to include sll su>-ranges within the recited
ranges, even though not specifically stated.

As used herein, the term "absorbent article” refers to articles or products that are
used to absorb and contain bodily fluids. Disposable abaarbent articies 10 include such
products as dlapers, training panis, adult incontinence artlcles, absorbent under pants,
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and feminine care products that have been used ta absorb body fluids and leave the
skin dry.

Disposable absorbent articies 10 of this type generally comprise a liquid
impermeable back sheet member 12, an absorbent core 14 or absorbent assembly 16,
and a liquid permeable bodyside liner 18. (See Figures 1 and 2.) K Is the bodyside
Kner 18 or the tiesue material 20 that comes into contact with the wearer's skin.
Typlcally, the back sheet member 12 is joined to the bodyside liner 18 with the
absorbent core 14 disposed betwsen the back sheet member 12 and the bodyside liner
18. A general description of these components, the back sheet member 12, the
bodyalde liner 18, and the absorbent core 14, will be dis:ussed below.

In genersl, the absorbent core 14 absorba and retains bodily fluids, such as
urine, menses, and cther body exudates. The absorbent core 14 Is preferably
compressible, conformable, and non-irritating to the weater's skin. The absorbent core
14 may take a variety of sizes and shapes, such as rectangular, oval, hourglass, "T°
shaped, asymmetric, dog bone, and the like. The absorbiant core 14 may be comprised
of a wide variety of liquid absorbent materials commonly used in absorbent articies 10.
Absorbant coras 14 typically include a parous fibrous matix 22 and high absorbency
material 24.

The porous fibrous matrix 22 of absorbent core 14 is preferably an air laid batt of .

fluff and high absorbancy material 24 which may be formed in many ways, for example
according to the teaching of Mazurak and Fries as set forth in U.S. Patent 4,381,782 the
entire disclosure of which is incorporated herein by reference to the extent it is
consistant harewith.. The absorbent core 14 can comprise an air-formed mbdure of high
absorbency material 24 (SAP) and fibers 22, preferably of fluff pulp. The mixing of the
fluff fibers 22 and the high absorbency material 24 can be homogensous, gradusied, or
layered. Also, the fibers 22, other than fluff pulp such as chamically stiffened and
thermo-mechanical pulps, can be used.

In addition, the absorbent core 14 can comprisa abscrbent material other than
alr formed fluff 22 and SAP 24. For example, coform materials as referenced in US

21
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Patents 4,818,464 to Lau and 4,100,324 to Anderson ¢:an be used to maka the
absorbent as long as they also contaln high absorbency matarials. In addition, wet
formed composite materials comprising a combination of fibers and high absorbency
materials as disclosed in US Patent 5,851,862 to Anderson et al. can also be used.
Stabilized air-aid materials comprising a mixture of fibars, binder fibers, and high
absorbency materials which are bound together by lata: binding or through air bonding
are alsc usabla as absorbent materials. Additionally, any material known in the art that
serves to absorb body exudates can be used to construct the absorbent core 14 as
shown in the present invention,

The high absorbency materials 24 are typically hyiroge! polymers that are
desirably sufficiently croas-inked to render the materiale substantially water-insoluble.
Cross-linking may, for exampie, ba by iraciation or by covalent, lonic, van dar Waals or
hydrogen bonding. Suitable materials are avaiable from various commercial vendors,
such as Dow Chemical Company (Drytech 2035 LD), Hoechst-Celanese Corporation and
Aliad-Colloid. Typically, the high-absorbency material 24 ;s capabie of absorbing at least
about 15 times its weight in water, and desirably Is capablo of sbsorbing more than about
25 times fts weight in water.

The high-absorbency material 24 can be distributec! or otherwise incorporated into
the absorbent core 14 employing various techniques. For axample, the high-absorbency

. material 24 can be substantially uniformly distributed amon the fibers 22 comprising the

absorbent core 14. The material 24 can also be non-unifonnly distributed within the fibers
22 of the absorbent core 14 to form a generally continuous gradient with either an
increasing or decreasing concentration of high-absorbancy material 24, as determined by
observing the concentration moving inward from the back shest member 12. Alternatively,
the high-absorbency material 24 can compriss a discrete layer separate from the fibers 22
of the absorbent core 14, or can comprise a discrete layer irtegral with the absorbent core

14

30.
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The absorbent core 14 may also include a wrap laye- 26 to help maintain the
integrity of the fibrous absorbent core 14. (See Figure 2.) This wrap layer 26 may
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comprise a cellulosic tissue or spunbond, meitblown or bonded-carded web material
composed of synthetic polymer filamants, such as polypropylene, polysthylene, polyesters
or the like or natural polymer filaments such as rayon of cotton. The wrap layer 26 may be
made of the same materials as those used in the bodyside kner 18 or be made of
materiala differing from those used in the bodyside liner 18. In some cases, the bodyside
finar 18 may be absent, and the wrap layer 286, also refeired to as tissue material 20, will
serve as the bodyside layer 18 of the absorbent article 19, coming in contact with the
wearer's skin.

The absorbent core 14 can include additional components to assist in the
acquisition, distribution, and storage of bodily exudates, such as a dusting layer, a
traneport layer, a wicking or acquisition/distribution layer, :an intaks layer, or a surge layer.
See U.S. Patent 4,798,603 issued January 17, 18889, to Meyer et al, or a surge
management layer, such as described in U.S. Patent 5,486,166 Issued January 23, 1996,
to Bishop et al., U.S. Patent 5,364,382 issued November 15, 1984, to Lalimer etal., U.S.
Patent 5,480,848 to Ellis et al,, U.S. patent 5,428,620 to Latimer et al,, U.S. Patent
5,509,815 to Hanson et al., U.S. Patent 5,192,608 to Proxmire et al.

The bodyside liner 18 consists of a nonwoven or other soft material for
contacting the wearer's skin. The bodyskia liner 18 has an outer (exterior) surface 28
that faces toward the wearer and an inner (interior) surfaca 30 that faces away from the
wearer. The bodyside liner 18 is described in more detail below. The bodyside liner 18

" is compliant and soft feeling to the wearer. The bodyside liner 18 may be any soft,

flexible, porous sheet that is agusous Gquid parmeable, permitting aqusous liquids to
readlly penstrate into its thickness. A suitable bodyside linar 18 may be manufactured
from a wide range of materials, such as natural fibers (e.g., wood or cotton fibers),
synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers) or from a combination of natural
and synthetic fibers or reticulated foams and apertured plastic fims.

The bodyside liner 18 is formed of an aqueous liquid parmeabls material so that
aqueous liquid waste, and possibly semi-solid waste as well, can pass through to the
absorbent core 14 and be absorbed by the absorbent core 14 of the absorbent article
10. A suitable bodyside finer 18 may be comprised of a nom~voven web, a spunbond,
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mefltblown or bonded-carded web composed of synthetic palymer filaments or flbers,

such as polypropylene, polyethylene, polyesters or the liks, a perforated fiim, or a web
or natural polymer filaments or fibers such as rayon or cciion.

5 in addition, the bodyside liner 18 may be treated with a surfactant to aid in
aqueous liquid transfer. Suitably, the bodyside lner 18 iz a nonwoven spunbond.
Suitably, the spunbond material is available from Kimberly-Clark Corporation, located in
Roswell, GA. The bodyside liner 18 has a weight from ahout 0.3 oz. per square yard
(osy) ta about 2.0 osy and alternatively about 0.5 osy. The bodyside liner 18 of the

10 underpant maybe printed, colored or decoratively embossed. The bodysids ner 18 can
glso be a nonwoven web or sheet of polyolefin fibers, such as polypropylene, polyester,
polyethylens, Rayon, chisso and the like. The bodyskie liner 18 may also be a plastic
film with perforations, an expanded plastic webbing materal or a scrim material. The
bodyside liner 18 has a pore size that readily allows the passage tharethrough of air,
sweat, and perspiration due to the breathability of the material. The bodyside liner 18
may be selactively embossed or perforated with discrets siits ar holes extending
therethrough.

b

a66%LE

Ideally, the fabric of the bodyside liner 18 is surface treated with a surfactant
such as that commercially available from Union Carbide Chemicals and Plastics
Company, inc., of Danbury, Connecticut, U.S.A. under tha trade designation TRITON X-
102. As used herain, the term “fabric” refers to all of the ‘soven, knitted and nonwoven
fibrous weba. The term “nonwoven web” means a web of material that Is formed without
tlnalddnhxﬂlamvlmorh\lungm.

eeHigo"

As an altemate material, an aquecus liquid permeable bodyside liner 18 can be
made of a carded web of polyester fibers bonded to 8 spunbonded polypropylane or
polyethylene camrler sheet. The carded material is made up of about 20 to about 60

weight percent polypropylene or polysthylene and about 30 to about 40 weight parcent
30 polyester. The basis weight of this material can be betwesn about 30 gsm and about 70

gsm.
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The back sheet member 12 is needed to prevent aqueous liquid strike through to
the outer clothing when bodily fiuld Is discharged onto the absorbent core 14 of the

absorbent article 10. The back sheet member 12 typically consists of an aqueous liquid

impermeable film such as polyethylane. The aqueous lcuid impermeable back sheet
member 12 has an outer (exterior) surface 32 that faces away from the wearer and an
Inner (interior) surface 34 that faces toward the wearer. in construction of the
disposable absorbent article 10, the back sheest member 12, acting as a barrer, shouid
retard the movement of the aqueous Equid through the ahsorbent articls 10 by making
the back sheet member 12 resistant to penetration normelly encountered under wearing
conditions. The back sheet member 12 desirably comprities a material that is formed or
treated to be aqueocus liquid impermesbie. '

Allernatively, the back shest member 12 may comprise an aguaous liquid
permeable material and cther sultable means (not shown), such as an aqueous liquid
impermeable layer associated with the absorbent core 14 may be provided to impade
aqueous liquiki movement away from the absorbent core 14 of the absorbent article 10.
The disposable absorbent article 10 may be rendered aqu3ous liquid imparmeable by
any method well known In the art such as coating the abscrbent core 14 or by securing
8 separate aqueous liquid impermeable material to the abuorbent core 14. The back
sheet member 12 may comprise a thin, aqueous liquid impermeable \n‘b or sheet of
plastic flim such as polyethylene, polypropylene, polyvinyl chioride or similar material,
Other acceptable materials Inciude a single spunbonded layer of the above types of
materials, two layers of spunbonded and meitbiown materials or a three-layer material of
spunbonded- meitblown-spunbonded material. Sultable foan materials may also be
used, gs well as materials that are both aquecus liquid imparmeable and vapor-
parmeable.

Alternately, the back sheet member 12 may comprise a nonnwoven, fibrous web
which has been suitably constructed and aranged to have low aqusous liquid
permeabifity. Still alternately, the back sheet member 12 may comprise a layered or
laminated material, such as a thermally bonded plastic film and nonwoven web
composite. Alternatively, the back sheet member 12 consists of a aqueous liquid
impermeabie film or foam which is parmeable to water vapor under normal wearing
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conditions. More preferred, the back sheet member 12 has a water vapar transmission
rate of at least about 800 grams/m?/24 hours measured by ASTM E96-92. One
example of a suitabis film is a 39.4 grams per square meter microporous film produced
by Mitsul and sold by Consolidated Thermoplastics (CT) under the tradename of
ESPOIR® N-TAF-CT.

The absorbent articles 10 may also include elasti: members 36 in the waist 42
(in absorbent articles 10 such as under pants and briefa}, in the regions surrounding the
leg openings 38 and 40, in the waist portions (not shown) as fit elastics (in absorbent
articles 10 such as under pants), in side panels {not shown) {in absorbent articles 10
such as briefs and under pants), and in flap or barrier stn:ctures (not shown). The
elastic members 36 may be in the form of strips, ribbons, connected ribbons ar strips,
sheets, strands, bands, threads, filaments, or any combination of thaaa shapas and
others known o the art. The elastic members 36 may als> ba of latent elastic material
that is activated after placement in the absorbent articles “10.

The compositions of the present invention are solic! or semisclid at 30° C. As
used herein, the term “semisclid” refers to a composition having a rheology typical of
pseudoplastic or plastic fluids. Because the compositions are in at as least a semisolid
state at ambient temperatures, migration of the composition is minimized. The
compoaaitions, belng solid or semisciid at ambient temperaiures, do not have the
tendency to migrate into the interior of the bodyside liner 1:3 or the tissue material 20
ard ultimately into the absorbent article 10 to which the composition has been applied.
MwnpmmsmnmbbmmmmflsﬂnbynmnIMde
the wearer, or the body heat of the wearer.

Tha bodyside liner 18 or the tiasue material 20 coninins an effective amount of
the compoaltion of the present invention. As usad herein, the term “bodyside liner" Is
used interchangeably with the term “tissue material®. As used herein, the phrase
“effactive amount of the composition” refers to an amount of the composition which,
when applled to a bodyside liner 18 or the tissue material 20, will be effective in reducing
abrasion and irritation.
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The composition is appfied to the outer surface 288 of the bodyaide liner 18 or the
tissue material 20 of the absorbent article 10. Any of a variety of application methods
that evenly distribute lubricious materials having & moiter: or Rquid conaistency can be
used. Suitable methods inchxie spraying, siot coaling, printing (such as flexographic
printing), coating (such as gravure coating), extrusion, or combinations of these
methods, such as spraying the composition on a rotating surface, then transferring the
compaosition to the outer surface 28 of the bodyside kner ‘|8 or the tissue material 20.

The manner of applying the composition to the bocdlyside liner 18 or the tissue
material 20 should be such that the bodyside liner 18 or the tissue material 20 does not
become saturated with the composition. If the bodyside liner 18 or the tissue matestal
20 becomes saturated with the composition, the fluld permeability of the bodyside liner
18 or the tissue material 20 may be reduced or blocked. In addition, saturation of the
bodyside finer 18 or the issue material 20 is not nacessary to obtain therapeutic or
protective benefits from the composition of the present Inviention.

A varisty of fastening means 44 can be usad for securing the absorbent article
10 around or In contact with the wearer including tape fasteners, beits, ties, disposable
and reusable garments, and mechenical type fasteners. The mechanical type fastaners
include buttons, button holes, snaps, buckies, clasps, hooles and loops, end extensions,
tabs, and the like which are designed or adapted to interlock or engage some type of a
compiimentary devics or the outer cover of the absorbert a‘ticle 10. Suitable engaging
elements for such mechanical closure elements include seif-engaging geometric shaped
materials, such as hooks, loops, snaps, buckies, bulbs, mushrooms, amowheads, bafls
on stems, male and female mating components, or the like. in addition, slasticized
fastaners are also used in assuring better fit of such absorbunt articles 10. Examples of
some fastening systems and securement members are disc'osed in U.S. Pat. Nos.
5,423,788 to Kuen; 5,405,342 to Roessler st al.; 5,403,302 to Roessler et a!.;
5,398,218 to Roessler et al.; 5,388,595 to Kuen et al.; 5,374,262 to Keuhn, Jr. et al.;
5,318,555 to Siebers et al.; 5,304,162 to Kuen; 5,288,548 t> Roessler et al.; 5,176,671
to Roessler et al.; 5,176,671 to Roessler et al.; and, 5,015,073 to Roassler et al.
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The disposable absorbent articles 10 may also include flap or gasket structures
(not shown). These flap or gasket structures can be assembled in a number of different
configurations, inciuding those disciosed in U.S. Patent 4,704,116 issued to Enloe on
November 3, 1887, U.S. Patent 4,846,823 issued to Enloe on July 11, 1889, U.S. Patent
5,413,570 issued to Enige on May 9, 1995, U.S. Patent 5,415,644 lssued to Enloe on May
16, 1995 and U.S. Patent 5,599,338 issued to Enloe on February 4, 1997,

The compasitiona of the present invention may be applied to the entire outer
surface 28 of the badyside iiner 18 or the tissue material ;20 or portions thereof.
Preferably, the compasition is applied in a stripa or pattera aligned with a centered on

" the longitudinal centerfine 48 of the disposable absarbent article 10. {See Figure 1.)

The dimenslons of the stripe or pattern will vary with the different absorbent articles 10
to which the composition is being applied.

The compositions of the present invention may be applied non-uniformly to the
‘outer surface 28 of the bodyside liner 18 or the tissue matarial 20. The term “non-
uniformly”, as used herein, refers to the amount, pattern o/ distribution, thickness of the
application, or the like, of the composition can be varied over the outsr surface 28 of the
bodyside #iner 18 or the tissus material 20. The composition could be applled to the
inner surface 30 of the bodyside liner 18 or the tissue material 20, alone or In
combination with the application of the composition to the outer surface 28.

Thea compositions of the present Invention can be applied to the bodyside liner
48 or the tissus materia! 20 at any point during assembiy of the absorbent article 10.
For sxampls, the raw material web being formed into the badyside finer 18 or the tissue
material 20 may be treated with the composition before the web Is processed into the
bodyside liner 18 or the tissue material 20; the bodyside liner 18 or the tissue material
20 may be treated with the composition before being incorporated into the absorbent
article 10; and, the bodyside liner 18 or the tisasue material :20 may be treated with the
composition after the bodyskie liner 18 or the tiesue material 20 has been incorporated
into the absorbent article 10.
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The following examples are presented to provide a more detalled understanding
of the invention. The particular materials and parameters are axamplary and are not
intended to limit the scope of the invention.

The following formulas are used in Examples 1-3.

Formuila 1 we

Petrolatum 93.7%

Glycerin 5%

PROLUIPID 141 1.0%

(Intemational Specialty Products, Wayne, NJ)
Tocopherol acetlate 0.3%

F

Petrolatum 88.7%

Glycerin 5%

PROLIPID 141 1.0%

(Intemmational Specialty Products, Wayne, NJ)

. Tocopherol acetats 0.3%

Avocadin (CRODA) 5.0%

Petrolatum 83.7%

Glycarin 5%

Tocophero! acetate 0.3%

Sunflower oft 9.2%

Soy sterol 0.8%

PROLIPID 141 (ISP) 1.0%

(Intemational Spacialty Products, Wayne, NJ)

Formulad4 - weight percant
Petrolatum 100%



Petrolatum 85.4%
Glycerin 5%
Glyceryl monoleate 3%
Borage oll 3%
Say sterol 3% °

Aloe 0.3%
Tocopherol acetate 0.3%

Formula6 ____ weight percent
Petrolatum 86.4

Glycerin 5%

Glyceryl monoleate 3%

Borage oil 3%

Soy sterol 1%

PROLIPID 141(I1SP) 1.0%
(international Specialty Products, Wayne, NJ)
Aloe 0.3%
Tocopherol acetats 0.3%

Fomuia 7

1) Glycerin 5.00

2) Prolipid 141 1.00

3) Soya Sterol 0.80

4) Sunfiower Oil 10.00
. 6) Petrolatum USP 43.20

6) Allyson Wax AE-1682 40.00

Formula 8

1) Petrolatum USP 60.00
2) Allyson Wax AE-1892  38.90
3) Butyl paraben 0.20
Formula ©

1) Petrolatum USP 60.00
2) Stearyl Alcohol 40.00
Example 1

Lipid-enriched formutations for treatment of absorbent articles promote barrier

repair as measured by TEWL..
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All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° &
&° F; 40% x 5% relative humidity).

Transepiiermal water lcas (TEWL)

The volar forearm of 24 panelists were abraded by an emery cioth o increase
TEWL levels to 18-20 g/m’/hr. After abrasion, filteen mic-oliters of a hydrophobic lipid-
enriched formudation was topically applied to the volar forsarm. TEWL measurements
were obtained using a Dermalab evaporimeter instrument at 1, 2, and 4 hours. Mean
TEWL values are expressad in Table 1. Repeatad measures ANOVA was used to
adjust for the repeated TEWL. measures.

Table 1: TEWL !ﬂf!h_r) Results- Lipid-anriched absorbent article formulations

PIR 1 Howr 2 Hour 4 Houwr
Mean Maan Maszn Mean

“Formula 1 19.8 68 * 68 * 79 °

Formula 2 18.3 64 * 68 * 73 *
Formula 3 19.2 85 * 85" 74 *
Untreated 18.2 15.2 14.3 14.3

* denotes significantly different than untreated sita.

The above data clearly demonstrates that the kpid-enriched formulations improve
skin barrier repair.

Example 2

Lipid-enriched formulations for treatment of absorbent articles enhance skin
moisturization as measured by conductance.

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° £
5° F; 40% + 5% relative humidity).

3
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Conductance

Fifteen microliters of a hydrophobic Fpid-enriched formulation for an absorbent
article was topically applied to the valar forearm. Conductance measurements were
obtained using the Skicon instrument at 1, 2, 4, and 6 hours. Mean conduciance values
are expressad (n Table 2. A pair-wise comparison for each time period using univariate
ANOVAs was applied.

Table 2. Conductance- Lipid-enriched formulations for absorbent articles

Baseline 1Hour 2Hour 4Hour 6Hour
Mean Mean Mean Mean Mean

Formula % 202 3r7o* 357 335" 310"
Formula 2 220 344° -348* 333 31g*
Formula 3 220 342* 340 333 320*
Untreated 200 220 235 232 223

* denotes significantly different than untreated site,

The above date clearly demonstrates that the lipki-enriched formulations improve
skin barrier molsturization.

Example 3

Lipid-sntiched formulations for treatment of absorbent articles enhanca skin

- molsturization as measured by conductance.

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled reom (71°
5° F; 40% + 5% ralative humidity).

Conductance

Fifteen microliters of lipid-anriched formulation for an absorbent article was
topically applied to the volar forearm. Conductance measurements were obtained at 1,
2, 4, and 6 hours. Mean conductance values for the baseline, 4, and € hour timepoints
are expressed In Table 3. A pair-wise comparison for sach ime period using univariate
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ANOVAs was applied.

Table 3: Conductance- Lipid-enriched formulstions for an absorbent article

Baselina 4Hour 6 Howr
Mean Mean Mean

Formula 4 187 243 247
Formula 5 179 281" 289"
Formula 8 165 295" 207
Untreated 184 210 215

* denotes significantly different than untreated site.

The above data clearly demonstrates that the lipld-erviched formulations improve skin

Example 4

Lipid-enriched iners enhance skin basrier as measured by transspidermal water
loss (TEWL) and exclusion of water-goluble inguit.

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° F
+ 5°F; 40 i 5% relative humidily). Prior to the start of the study, the volar forearms of
20 panelists were washad o remove any endogenous surfacs olls. Briefly, sach arm
was lathered using lvory soap for 30 seconds. The lather remained on the arm for 80
seconds before a through rinsing. The arms were patted dry and a twenty minute walt
period was required prior to obtaining bassfine TEWL and ciwvomameter resdings.

The study included four test products and an untreated control ske. The test
products included liners treated with formulas 7, 8, 9, or an untreated iner. The add on
level of treatment to each liner was approximately 0.2 g trea'ment/liner.

IEW,

After obtaining a baseline TEWL measurement using a Dermalab evaporimeter
instrument, the forearm was wiped with a folded liner. The liner was folded In half
lengthwisa and wiped across the arm sie 5 times, opened, then refoided to expose a
new surface and again wiped 5 times. All wipings were done with the treated side of the
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finer. This procedure was repeated every 15 minutes for a total of 30 cycles. TEWL
and chromamater reading were taken afler the last cycle. Least square of the mean of
the last TEWL reading with bassline values subtracted are expressed in Table 4. TEWL
values were found to decreasa dus to recovery of the barrier after the washout as well
as due to deposition of the lotion treatment. Significant differences were found between
the means of the codes.

Table 4. TEWA (a/m2/hy) Results- Lipld enriched finey
TEWL :

Untreated, control site -0.69

Untreated finer -0.60

Liner treated with formula 7 -1.28*

Liner treated with formula 8 -0.92

Liner treated with formula 9 0.97

*denctas significantly differant than liner and control sites.

The above data clearly demonstrates that liners treated with lipid-enriched
formulations improve skin barrier function after repetitive v/iping.

Chromameter

The wiped skin sites were then challenged with a watar soluble dye (0.5%
methylene biue) by adding 300 microliters of the dye to a FlllTop chamber. A chamber
was placed on each site and pressaed down gently to ensun contact with the skin. After
1 minute of contact the chamber was removed and the arm rinsed under water for 30
ssconds. Each site was blotted dry and a chromameter reading was obtained. A
control site was included on cne arm for the abiilty to determine the extent of dye uptake
on untreated skin. The chromameter readings were recorded inthe L, &, bscale. Lis
luminocsity, a is red/green (positive values = red), and b is yellow/blue (positive values =
yellow). Since the b value is most relevant for a methylene blue dye uptake study, only
this data was analyzed In detall. The results are exprossed in Table 5 ae the least
square of the mean with the post wiping baseline readings stibtracted out.
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Liner treated with formula 7 -12.63*
Liner treated with formula 8 -18.93
Liner treated with formula 8 -18.78

*denotes significantly lower dye uptake than all other treatments (p velue < 0.001).
**denotes significantly higher dys uptaks than all other treatments (p value <0.01).

The above data clearly demonstrates that ner with lipid-enriched formulations

prevent uptake of methylene blue dye significantly better than all other treatments
indicating protection against water soluble materials.

Thus, the Examples representatively flustrate that the lipid-enrichad hydrophobic
composition of the present invention may provide absorbent articles having improved
softness as well as providing improved protection of the slin barrier function.
Accordingly, the different aspects of the present invention can advantageously provide
absorbent articles which, when compared to conventional absorbent articles, are softer
and have improved protection of skin barrier function. Stch absorbent articles can
advantageously be used for diapers, training pants, adult incontinence products,
underpants, and feminina care products and the like.

- While the invention has been described in detail with respect to the spacific aspects

thereof, it will be appreciated that those skilied in the art, upon attaining an
" understanding of the faregoing, may readily conceive of alterations to, variations of, and

equivalents to these aspects. Accordingly, the scope of the present invention shouki be
assessad as that of the appended claims and any equivalenis therato,
35
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1. A body facing material having an outer surface, wherein the outer surface of said

material has a composition that enhances skin barrier comprising:
from about 0.1 to about 95 weight percent of natural fats or olls;
from about 0.1 to abaut 10 weight percent of stervls or starol derivatives;
5 from about 1 to about 20 weight percent of water-in-oil emulsifying surfactant
with an HLB range from about 3 to about €;
from about 0.5 to about 20 weight percent of humuoctant;
from about 5 to about 85 weight percent of amalliant;
from about 5 to about 85 weight percent of wax; and,
from about 1 to about 25 weight percent of viscosity enhancer.

-

2. The material of Ctaim 1, wherein said composition having a melting point from about
30 *C to about 100 °C. '

as6LERD

3. The material of Claim 1, wherein said composition has u process viscosity of greater
than about 50 centipoise.

66ha80"

4. The material of Claim 1, wherein saki composition has a penetration hardness of
from about 5 millimaters to about 360 milimeters.

5. The materlal of Claim 1, wherein the add-on amount of sald composition is from
about 0.1 grams per meter squared (g/m?) to about 30 g/m® of said material.

6. The material of Claim 1, wherein said natural fat or ofl Is sunfiower oil.

7. The material of Claim 1, whereln sald natural fat or oil is borage oil.
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8. The material of Claim 1, wherein said natural fat or ofl is avocado of.

9. The material of Claim 1, wherein said sterci or sterol derivative is soy sterol.
10. The material of Claim 1, whersin said sterol or sterol derivative is cholesterol.
11. The material of Claim 1, wherein said sterol or sterul dervative is lanasterol,
12. The material of Claim 1, wherein said humectant is lycerin.

13. The material of Claim 1, wherein said humectant is sorbitol.

14. The material of Claim 1, wherein sald humectant Is hydrodrogenated starch
hydrolyzate.

15. The material of Ciaim 1, whereln sald emulsifying surfactant is sorbitan oleate.
16. The material of Claim 1, wherein said emuisifying surfactant is glyceryl stearate.
17. The matertal of Claim 1, wherein sakd emuisifying surfyctant is sorbitan stearate.
18. The material of Claim 1, wherein said emoliient is petrolatum.

19. The material of Ciaim 1, wherein said emotiient is mineral of.

20. The material of Claim 1, wherein sald emollient is cosmedic esters.

a7
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21. The material of Claim 1, wherein said wax is ozoherite.
22. The material of Claim 1, wherein said wax is cerasin.
23. The material of Claim 1, wherein sald wax is micrc crystaliine wax.

24. The material of Claim 1, wherein said viscosity ent:ancer is ethylene/vinyl acetate
copolymer,

25. The material of Claim 1, wherein said viscosity enhancer is polyethylene.

26. A method of making a body facing material, having :an outer surfacs, comprising:

(a) heating a skin barrisr enhancing composifion comprising a natural fat or ofl, a sterol

or sterol derivative, a humectant, a water-in-oil emulsifying surfactant having an HLB

range from about 3 to about B, an emollient, a wax, and a viscosity enhancer, to a

temperature above the meiting point of the composition, causing the compesition to

mek, aaid composition having a melting point of from about 30° C to about 100° C; (b)

applying the melted composition to the outer surface of a body facing material; and (c)
" resolidifying the meited composition.

66h¥® 082 6LEGO

27. The method of Claim 28, wherein, sald resolidifled composlticn having a process
viscosity of greater than about 50 centipolse.

28. The method of Claim 28, whersin sald resofidified composition has a penetration
hardness of from about 5 to about 360 millimeters.

29. The methed of Claim 26, wharein said melted compasiion Is applied by spraying.
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" 30. The method of Claim 28, wherein said meltad composition is applied by siot

coating.

31. The method of Claim 28, wherein said meited composition Is applied by printing.

32. A siin bamier enhancing composition comprising from about 0.1 to about 96

weight percent of natural fats or olls, from about 0.1 to about 10 weight percent of
sterols and sterol derivatives, from about 1 to about 20 waight percent of water-in-all

" emulsifying surfactant with an HLB range from about 3 to about 6, from about 0.5 to

about 20 waight parcent of humectant, from about 5 to about 85 weight percent of
emallient, from about 5 to about 85 weight percent of wax, and from about 1 to about 25
weight percent of viscosity anhancer.

33. The composition of Claim 32, wherein said composition having a melting point
from about 30°C. to about 100°C,

34. The composition of Claim 32, wherein said resclidifiecl composition has a process
viscosity greater than about 50 centipoise.

35. The composition of Claim 32, wherein sald resolidifisd composition has a
penetration hardness of from about § to about 360 millimeters.

36. The composition of Claim 32, wherein sald natural fats or oils is selected from the
group consisting of: avocado oil, apricot oil, babassu oll, borage o, cameliia oll, canola
off, castor oil, chamomile, coconut oil, com oll, cottonsead oll, evening primrose ol
hemp seed, hydrogenated cottonseed oil, hydrogenated palm kamet ofl, maleated

soybsan oil, meadowfoam ofl, palm kemel ofl, phospholipids, rmpessed oil, palmitic acid,
stearic acld, finoleic acid, rose hip oil, safflower, sunflower oil, soybean oll, sweet
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aimond, or derivatives of natural fats or cils such as stearyl alcohol, tauryl alcohol,
myristyl alcohol, and benenyl alcohol, and mixtures thereof.

37. The composition of Claim 32, wherein said sterol and siarol derivative is selected

from the group consisting of: cholesterol, sitostercl, stigmasterol, and ergosterol,
lanasterol, soy sterol, avocado sterois, avocadin, sterol esters, and mbdures therecf.

38. The composition of Claim 32, wherein sald sterol is natural exiracts that contain

sterols or sterol derivatives selected from the group consisting of: tanolin, avocadin, and
mbcures thereof.

39. The composition of Ciaim 32, wherein sald emulsifying surfactant is selected from

the group consisting of: sorbitan monooleate, sorbitan sequisleats, sorbitan tricleats,
glyceryl stearate, sorbitan stearate, sorbitan tristearate, and nixtures thereof.

40. The composition of Claim 32, whereln said humectant i3 selected from the group

conasisting of: glycerin, hydrogenated starch hydrolysate, prosylene glycol, sodium PCA,
sodium lactate, sorbitol, and mixtures thereof.

41. The composition of Claim 32, wherein saki emollient ia selectsd from the group

consisting of: mineral oils, mineral Jellys, petrolatum, cosmetiz esters, and mixtures
thereof.

42. The composition of Claim 32, wherein said wax Is aeleciad from the group

consisting of: camuba, cerasin, cetyl esters, microcrystaliine wax, montan wax,
ozokerile, synthetic wax, and mbdures thereof.

43. The composition of Claim 32, wherein sald viscosity enhancer Is selected from the
group consisting of: polyolefin resins, polyolefin polymers, athyleneivinyl acetate
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copolymers, polyethylene and mixtures thereof.

44. The composition of Claim 32, wherein the amount of said natural fats or cils is
from about 0.1 to about 85 weight percent.

45. The composition of Claim 32, wherein the amount of sald sterols and stero!
derivatives is from about 0.1 to about 10 percent.

46. The composition of Claim 32, wherein the amount of szid emulsifying surfactant is
from about 1 to about 20 weight percent.

47. e compoasltion of Claim 32, wherein the amount of said humectant is from about
0.5 to about 20 welght percent.

48. The composition of Claim 32, wherein the amount of sald emoliient is from about 5
to about 85 weight percent.

49. The composition of Claim 32, wherein the amount of ssid wax is from about 5 to
about 86 weight parcent.

850. The composition of Claim 32, wherein the amount of saki viscosity enhancer is
from about 1 to about 25 weight percent.

51. Amethod for enhancing/restoring/maintaining skin barrer function skin of a user,
comprising the steps of:

a) contacting a body facing material on sald skin of saki user wherein said
material comprises a skin barrier enhancing/restoring/maintaining
composition that provides a skin barrler enhanclhg/restoring/maintaining
benefit upon transfer of said composition to said user's skin;

4
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b) transferring at least a portion of said composition during use of sald body
facing material; and,

c) repeating steps a) and b) with one or more additional body facing
material with sufficlent frequency to enhance/resiore/maintain said skin
barrier in an area of skin contacted by said bady facing material, relative
to skin contacted by an equivalent body facing material that does not
comprise said skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition,

wherein said skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition comprises: from
about 0.1 to about 95 weight percent of natural fats or oils, from about 0.1 to about 10
weight percent of sterols and sterol derivatives, from about ‘| to about 20 weight percent
of water-in-oll emulsifying surfactant having an HLB range from about 3 to about 6, from

.about 0.5 to about 10 weight percent of humectant, from about 5 to about 85 weight

percent of emollient, from about 5 to about 85 weight percert of wax, and from about 1
to about 25 weight percent of viscosity enhancer.

52. The method of Claim 51, wherein said composition having a melting point from
about 30°C. to about 100°C.

53. The method of Claim 51, wherein said resolidified composition has a process
viscosity greater than about 50 centipoise.

54. The method of Claim 51, wherein said resolidified comjosition has a penetration
hardness of from about 5 to about 360 millimeters.

8§5. The method of Claim 51, wherein sald body facing matarial comprising sald skin-

barrier enhancing/restoring/maintaining composition are usexl by said user on each use
occasion.

§56. The method of Ctaim 51, wherein said body facing material which do not comprise
a ekin-barrier enhancing/restoring/malntaining composition are used by said user
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intermittently.

57. The method of Claim 51, wherein said body facing muterial comprising sald skin-

barrier enhancing/restoring/maintaining composition are used by a user whose skin is
compromisad and are used with sufficient frequency to improve skin-barrier function.

.
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A superior skin barmier enhancing body facing mateiial, such as a body skie liner
on an absorbent article, can be made by applying, on the outar surface of the body
facing material, a lipid-enriched hydrophobic composition comprising a natural fat or ofl,
a sterol or sterol derivative, an emuisifying surfactant, a hunectant, an emollient, a wax,
and a viscosity enhancer, and thereafter resolidifying the compaosition to form a
distribution of solid composition on the outer surface of tha bady facing material.

B T I e L TR ST e e S



In the United States Patent and Trademark Office

Applicants: Duane Gerard Krzysik, et al. Docket No.: 14,872
Seriat No.: Unknown Group: Unknown
Flled: Herawith Examiner: Unknown
For. ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIM HEALTH BENEFITS

Combined Declaration and Powasr of Attomey
Original U.S. Patent Application
Joint inventors

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
Washington, D.C. 20231

2]
3

As the below-named inventors, we hereby declare that:

Our respective residence addresses, post office addresses snd cilizenship designations are as stated
below, naxt to our names.

We belleve that we are the original, first and joint inventors of the subject matter which is ciaimed and for
which a patent is sought in the patent application entitied:

ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS

280 BZB6HLEGD .

+ the specification which Is attached hereto.

) We hereby state that each of us has reviewed and undarstands the contents of the above-identified
specification, inchuding the claims and any accompanying drawings as amended by any amendment
specifically referred to in tha oath or declaration.

We acknowledge our duty to disclose all information which is matirisi to the patentabiity of this
spplication as definad by 37 C.F.R. 1.58.

As the named inventors, we hereby appoint the following sitomeys and/or agents to prosecute this
appiication and transact all business in the U.S. Patent and Tradamark Offica connected herewith:

31893; and Paul Y. Yee, Reg. No. 26460,
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Please serd all comeapondence to Patricia A. Oharle;'.l(imbmiy-chrkmmide. inc., 401 North Lake
Stresat, Neenah, Wisconsin 54858,

Our representative may be reachad at: (820) 721-7671.
We hereby declare that:

1. Al statements made herein of our own knowladge are true and that all statements made on
information and bellef are belleved to be true; and

2. These statements were made with the knowledge that wilful false statements and the like so made
-are punishabla by fine or imprisonment, or both under Saction 1001 of Titie 18 of the United States
Code and that such willful false statements may jeopardize the validity of this application or any

B26HLE

patent issued thereon,
First Namad inventor's Full Name: MGmm
First Nemad invenior's Signetuce:
Dale of Exeoulion of this Document by Fisst Naned tnventor: Date:
E First Named Inventor’s Country of Clizenship: United States of America
l First Named inventor's Residence Address: 1112 Eas’ Mekrose Avenue
; . Appleton, W1 54911
&
g Second Namad inventar's Signature:
i Dats of Execution of this Document by Sacond Named Ewentor: Date:
S Sacond Namad invenior's Country of Citizenship: United Statas of America
W) second Narmed levantor's Resklance Addrass: 809 North Kensington Drive
Appleton, Wi 54915
Sacond Named lnventor's Poat Office Addmes: Same as Rusidence Address
Third Nemad inventor's Full Neme: BCﬂ'IAI‘lﬂﬁl.ll‘lﬂO
* - Thini Named inventor's Signaturs:
* Dute of Execulion of this Documant by Third Named Inventor; Date:
Third Namad inventor's Country of Gitizenship: United States of America
Thind Nemed tvertior's Residonce Address: 415 South Olde Oneida #319
.y o Appleton, W1 54911
Third Namad inventor's Post Offics Address: Same as Residence Address
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Fourth Named invantor's Full Neme:

Fowth Namad Invenior's Signahise:
Oate af Exacution of this Doctement by Fourth Nerasd irvenior:

Fourth Named inventor's Counlty of Clizenship:

Fourth Narned krventor's Raskdente Address:

Fourth Namad inventors Post Office Address:

t

Brenda Marie Nelson

Data:
Unlied States of America

3124 South Huckisberry Lane
Appieton, W1 548156

Same as Residence Address
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Patente
de los Estados Unidos No.09/379,928 relacionada con:

ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS
DE SALUD A LA PIEL

ANEXOS. La Solicitud de Patente de lnos Estados Unidos Serie No.09/
379,928 arriba mencionada, Declaracion y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacion del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América; Certificacion Notarial del Estado de Wisconsin,
Estados Unidos de América.

LOS ESTADOS % DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Febrero 24, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL, COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS DE
LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDEFLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/379,928
FECHA DE PRESENTACION: Agosto 24, 1999
Por autorizacién del

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

T. Wallace (Firmado)
T. WALACE
Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

Caso # 14872
COLOMBIA



CERTIFICACTON

ESTADO DE WISCONSIN )
)SS

CONDADO DE WINNEBAGO )

Cettifico por este medio que el documento anexo constituye uns
copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados
Unidos Serie No. 09/379,928 pera ARTICULOS ABSORBENTES
QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS DE SALUD A LA PIEL,
presentada en Agosto 24, 1999, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc,
y adicionalmente certifico que Kimberdy-Clark Worldwide, Inc. es una

corporacidn organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware,
Estados Unidos de América.

Fechada este 14 dia de Marzo de 2000, en Neenah, Wisconsin,
Estados Unidos de América.

Karrie R. Plaisimoe (firmado) -—

Kamrie R. Plaisunce, Notario Piiblico
Mi Comisién Expira: Diciembre 28, 2003
(Sin Legalizacién)

A
Cddigo de Barras
06/24/99

Ante I Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Solicitantes: Duane G. Krzysik, David R. Otts,  Archivo: 14540
Beth A. Lange, y Brenda M. Nelson

Serie No. Desconocida Grupo: Desconocido

Presentada: Con Ia presente

Para: ARTICULOS ABSORBENTES QUE
PROPORCIONAN BENEFICIOS DE SALUD A LA
PIEL
Correo Expreso  EJ1473554134US Fischa: Agosto 24, 1999
Hoja de Trasnmisién
Solicitud de Patente 'US de Utilidad

Inventores Plurales

15¥



COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231

Seflor:

Se transmite por estc medio para preentacién la amriba identificada
solicitud de patente US de Utilidad.

Anexo se encuentra:

1. 44 péginas de especificacién, incluyendo una (1) pégina de Extracto
y cincuenta y siete (57) reivindicaciones.

2. Una Declaracién Combinada Ejecutada y Poder de Abogado se
anexa a la presente

3. Dos(2) hojas de dibujos formales.

4.  Esta Carta de Trémite, en duplicad>

El impuesto de presentacién, de acuerdo con 37 CF.R.1.16(a), (b), (c) ¥
(d) ha sido calculado como sigue:

Nimero presentado Numero Extra

Total Reivindicaciones 57-20 = 37
Independientes 4-3= 1
Primera presentacion de

dependientos

Rata Impuesto

x18 $666.00

x78 78.00

+ 260

Base Impuesto $760.00

TOTAL $ 1504

Favor cargar a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. cuenta de depésito
nfimero 11-0875 por (1) el impuesto cle presentacion indicado en el
TOTAL amiba; y (2) cualesquiera impuestos de procesamiento de la
solicitud de patente requeridos bajo 37 CF.R. 1.17.



En el evento que el TOTAL de amriba haya sido calculado
incorrectamente, favor cargar cualquier impuesto adicional o acreditar
cualquier exceso en ¢l impuesto de presentacién a Kimberly-Clark
Worldwide, Inc, cuenta de depésito niimero 11-0875.

De acuerdo con 35 US.C. $120 y/o 35 US.C. 119(e), los
Solicitante reivindican por este medio prioridad de la actualmente
copendiente Solicitud Provisional U.S. No. 60/130699 titulada
"ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS
DE SALUD A LA PIEL” y presentada en Abril 23, 1999 a nombre de
Duane G. Krzysik y otros.

Favor comregir en forma preliminar Ia especificacién de la presente
solicitud insertando, como primera frase después del titulo, lo siguiente,
“Esta solicitud reivindica prioridad de In Solicitud U.S. Provisional No.
60/130699 presentada en Abril 23, 1999.

Favor dirigir cualquier correspondencia a: Patricia A. Chatier,
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. Departamento de Patentes, 401 North
Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956. :

El suscrito puede conseguirse en (920) 721-7671.
Sometido respetuosamente,

DUANE G. KRZYSIK Y OTROS

Por: Patricia A. Charlier (finmado)

Patricia A, Charlier
Registro No. 38840

CERTIFICADO DE ENVIO

Yo, Tracy M. Smith, certifico por este medio que en Agosto 24, 1999 este
documento estd siendo depositado con el Servicio Postal de los Estados
Unidos, porte prepagado, Comreo Expreso No. EJ473554134US en una
cubierta dirigida al: Comisionado Asistente para Patentes, Washington,
D.C. 20231.

Por: Tracy M. Smith (firmado)

Tracy M. Smith

Etiqueta de Envio de “Correo Expreso” Niamero E J47355413US

Fecha de Depdsito Agosto 24, 1999

Cestifico por este medio que este documento o pago estd siendo
depositado ante el Servicio Postal de los Estados Unidos “Correo Expreso
de 1a Oficina Postal al Destinatario™ servicio bajo 37 CFR 1.10 en 1a fecha



arriba indicada y dirigido al Comisionado de Patentes y Marcas,
Washington, D. C., 20231

Tracy M. Smith

(Nombre impreso 0 mecanografiado de Ia persona que envia el papel o

Archivo Nimero 14872
PATENTE

ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS
DE SALUD A LA PIEL

Campo de la Invengién

La presente invencién se refiere a Ia inclusion de vna locidn
hidrofSbica enriguecida con lipido sobre ¢l material enfrentado al cuerpo
de articulos absorbeutes desechables, tales como los pafiales, los
calzoncillos de aprendizaje, los productcs para la incontinencia del adulto,
Ias prendas interiores, y los productos para el cuidado de la muyjer y
similares. més particularments, la presente invencién se refiere a el
mejorar Is salud de 1a piel a través del incremento de Ia funcién de barrera

de la piel por medio de 1a entrega de materiales lpidos y no Hpidos desde
elmatenalenﬁmtadoalcuerpodelosarﬂaﬂoubsmbmesdnnchblesa

El estrato cérneo es 1a capa més exterior de la piel y es responsable
por la regulacién de los mveles de agun y funciona como una barrera en
contra de Jos quimicos y otros tensionantes encontrados en ¢l ambiente, El
arreglo complejo de lipidos en el espacio intracelnlar del esirato comeo es
responsable por el establecimiento de una funcién de barrera normal. Las
estructuras de capas miiltiples del colesterol, de Ins ceramidas, y de los
dcidos grasos, asi como de algunos otros lipidos menores, proporcionan la
barrera principal al transporte de las sustancias hidrofilicas adentro o a
través de la piel. La relacion entre 1a funcién de barrera y la salud de Ia
piel es evidente de la inflamacién causada a 1a piel por la extraccién Hpida
de la piel.



La barrera de la piel puede ser daiiada debido a un gran nimero de
mecanismos. La abrasién fisica, por zjemplo causada por el frotado
repetido de materiales abrasivos, tales como los tisiies o pafios
limpiadores absorbentes, sobre la piel, quita capas de 1a piel y por tanto
dafia la barrera de la piel. Los fluidos biolégicos, tal como l1a orina, las
heces fecales y las secreciones vaginales, pueden contener una variedad
de componentes que pueden daiiar la barrera de la piel. Los ejemplos de
estos componentes incluyen proteasas, lipasas, dcidos de bilis. Una vez
que la barrera de la piel estd comprometida, estos componentes, ademis
de ofros constituyentes de los fluidos biolégicos, pueden imiciar o
exacerbar la inflamacién de la piel.

La dermatitis de pafial, por ejemplo, es un género de condiciones de
la piel que, en gran parte, se origina de una funcién de barrera dafiada. El
dafio de la funcién de barrera puede resultar de una variedad de factores,
incluyendo: La hidratacién de piel incrementada debida a la oclusion de la
piel causada por los pafiales, el dafio a la piel enziméitico causado por las
enzimas fecales y de la orina, y el dafio fisico causado por la limpieza
repetida de la piel con los pafios limpiadores hiimedos o trapos.

La hidratacién excesiva también ticne un impacto negativo sobre la
barrera de la piel. E! nivel de hidratacion de la piel con pafiales, por
ejemplo, puede alcanzar entre cinco a diez veces aquélla de la piel que no
se ha envuelto en un pafial. El contacto frecuente de la piel que se ha
envuelto con pafiales con la orina puede también contribuir a una
hidratacién de la piel incrementada. La hidratacién de la piel incrementada
interrumpe 1a organizacién lipida de la piel en el estrato comeo. Esta
interrupcion puede aumentar la permeatilidad de la piel a los mritantes
desde 1a orina y las heces fecales, aumentando por tanto el riesgo de la
inflamacion de la piel.

La piel que esti envuelta con pafiales es normalmente limpiada
varias veces al dia con pafios limpiadores que utilizan soluciones que
contienen tensioactivos. Los tensioactivos pueden extraer los 1ipidos del
estrato cémeo o desorganizar la estructura lipida dentro del estrato
cormeo, disminuyendo por tanto la funcién de barrera. El material
limpiador puede causar un dafio fisico a la piel y por tanto llevar a una
fumcién de barrera disminuida.

Los articulos absorbentes desechables tales como los pafiales, los
calzoncillos de aprendizaje, los productos para la incontinencia del adulto,
los calzoncillos interiores absorbentes, y los productos para el cuidado de
1a mujer se han usado para absorber los fluidos del cuerpo y dejar a la piel
seca. Los articulos absorbentes desechables de este tipo generalmente



comprendien un miembro de hoja posterior impermeable al liquido, un
conjunto 0 micleo absorbente, y un material enfrentado al cuerpo
permeable al liquido. Este es el material enfrentado al cuerpo que se pone
en contacto con la piel del usuvario. Annque ¢l material enfrentado al
ouerpo se hace de un material docil y suave, éste puede desgastar la piel
durante el uso y puede no dejar a la piel completamente seca y libre de
fluidos del cuerpo, tal como desperdicio sélidos o semisélidos, que el
articulo absorbente cstd tratsndo de absorber. Durante Ias descargas
frecuentes de los fluidos del cuerpo y durante el uso frecuente de los
articulos sbsorbentes desechables, 1a piel se desgasta, como para sparecer
roja y doler al tacto.

Tipicamente, son usadas las cremas de barrera, las lociones o los
ungilentos para proporcionar una barrera hidrofidbica artificial sobre la piel
y tratar las condiciones de Ia piel tal como el salpullido de pafial. La
aplicacién de estas quimicas a la piel es frecuentemente sucia ¢
inconveniente. Estos son sélo tipicamente usados cusndo son evidentes
los signos de salpuitido de pafial.

Los forros de paifial pueden tratarse con emolientes tales como
petrolato, que pueden ser transferidos a la picl a través de pricticas de
colocacion de pafiales normales. Una vez transferidas a la piel, las
firmulas de forro de padial pueden proporcionar una barrera artificial en
contra de las heces fecales y de 1a orina. Estas formulas pueden requerir
altas concentraciones de petrolsto para asegurar una transferencia
suficieate a la piel para un beneficio do salud. Las altas concentraciones
de petrolato pueden ser sucias, grasosas al tacto, y pueden pesjudicar las
propiedades de manejo del fluido de un articulo absorbente, tal como de
un pafisl. La penetracion lenta del petrolato adentro de Ia piel puede
llevar al embarrado del agente sobre Ia piel y sobre las ropas de otros
materiales.

Por tanto, 1o que se requiere on ¢l arte es:

Quimicos tépicos entregados desde un material del lado del cuerpo
do un articulo absorbente que protagen, mamtienen y/o recuperan la
barrera de 1a piel en contma de los irritzntes on los fluidos biolégicos.

Quimicos tGpicos entregados desde un material del lado del cuerpo
de un articulo absorbente que se absorben dentro de Ia piel, que no son
gTas0808 y son cosméticamente aceptebles al consumidor,

Quimicos tépicos entregados desde un material de cuerpo
absorbente del articulo absorbente que no perjudican Ias finciones de
oontencién de desperdicio del pafial.
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Resumen de Ia Invencién

Se ha descubierto que pueden hacerse articulos absorbentes
desechables superiores que incrementan la barrera de la piel mediante el
usar una compogiciéon hidrofSbica a base de aceite que incremento la
barrera de Ia piel y que comprende de desde alrededor de 0,1 por ciento
por peso a alrededor de 95 por cientd> por peso de grasas o aceites
naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10
por ciento por peso de esteroles y derivados de esteroles, de desde
alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por peso
de un Inmnectante, de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor
de 20 por ciento por peso de una combinacién de tensioactivo/tensioactivo
emulsificadora en agua en aceite que tiene un rango de balance hidrofilico-
lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de
5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de emoliente,
de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento
por peso de cera, y de desde alrededor de 1 por ciento por peso a
alrededor de 25 por ciento por peso de incrementador de viscosidad. La
composicion puede tener un punto de fusién de desde alrededor de 30°C a
afrededor de 100°C y una viscosidad d= proceso de mds de alrededor de
50 centipoises. También, la composicion puede tener una dureza de
penetracién de desde alrededor de 5 millmetros a 360 milimetros.

Por tanto, en un aspecto, la presente imvencién ¢s un articulo
absorbente desechable incrementador cle 1a barrera de la piel que puede
hacerse mediente el aplicar, sobre In superficie exterior del material
enfrentado al cuerpo, una composicién hidrofSbica enriquecida con lipido
y fundida que comprende un emoliente, una cera, n incrementador de
viscosidad, un humectante, un tensioactivo emulsificador de agua en aceite
que tiene un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de
3 a alrededor de 6, un esterol y un derivado de estercl, y un aceite o grasa
natural, y después resolidificar la composicibn para formar una
distribucién sobre la superficie exterior del material enfrentado al cuerpo.
Debido a que la composicién es un s6lido a la temperatura ambiente y se
solidifica répidemente después de la aplicacién, ésta tiene menos
tendencia a penetrar y a emigrar al material enfrentado al cuerpo. En
comparacion a los materinles enfrentado al cuerpo tratados con Ins
formulas liquidas, ésta deja un mayor porcentaje de la composicién de
locién sélida agregada sobre la superficie del material enfrentado al
cuerpo en donde hace contacto y se transfiere a Ia piel del usuario para
proporcionar beneficios de salud de Ia piel incrementados. Ademis, puede
usarse una cantidad agregada inferior para entregar el mismo beneficio a
., un costo més bajo debido a la colocacién eficiente de 1a composicién



esencialmente en la superficic del material enfrentado al cuerpo de los
articulos absorbentes.

En otro aspecto, Ia presente invencion es un material enfrentado al
cuerpo en ¢l que la superficie exterior del material tiene depdsitos sélidos
de una composicién hidrofobica a base d: aceite que comprende de desde
alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso
de aceites 0 grasas naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por
peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esteroles y derivados de
esteroles, de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20
por ciento por peso de un lnmnectante, de desde alrededor de 1 por ciento
por peso a alrededor de 20 por ciento por peso de una combinacién de
tensioactivo/tensioactivo emulsificadora en agua en aceite que tiene wm
rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de 3 a airededor
de 6, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por
ciento por peso de un emoliente, de desde alrededor de 5 por cieato por
peso a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de desde atrededor
de 1 por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un
incrementador de 1a viscosidad. La composicién puede tener un punto de
fuside/congelamiento de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C y
una viscosidad de proceso de més ce alrededor de 50 centipoises.
También, la composicién puede tener una dureza de penetracién de desde
alrededor de 5 milimetros de penetracién a 360 milimetros de penetracion.

En otro aspecto, Ia presente invencién reside en un método tratar un
material enfrentado al cuerpo con una ccmposicion que comprende: (a) un
aceite 0 grasa natural, un esterol y combinaciones de esteroles, un
humectante, un tensioactivo o tensioactivos emulsificadores en agua en
aceite que ticnen um rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
glrededor de 3 a alrededor de 6, un emoliente, una cems, vy un
incrementador de viscosidad, a una temperatura arriba del punto de fusién
de 1a composicién, haciendo que 1a composicién se funda; (b) aplicar
uniformemente 1a composicion fundida « la superficie exterior del material
enfrentado al cuerpo; y (c) resolidificar Ia composicitn fundida. La
composicién puede tener un punto de fusién que varia de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C.

La figura 1 muestra represemiativamente una vista en plano
superior, parcialmente cortada de un arficulo ebsorbente de acuerdo a una
modalidad de Ia invencién.
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La figura 2 muestra representativainente una vista en plano superior
parcialmente en corte do un asticulo absorbente de acuerdo a otra

modalidad de Ia presente invencion.

Una modalidad de 1a presente inviencién es un material enfrentado
al cuerpo que contiene una composicién que aumenta la bamrer a 1a piel.
La composicién puede comprender de desde alrededor de 0,1 a alrededor
de 95 por ciento por peso de aceites 0 grasas naturales, de desde alrededor
de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de
esteroles o de derivados de esteroles, de desde alrededor de 1 a alrededor
de 20 por ciento por peso de un tensioactivo emulsificador de agua en
aceite que tienc un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de 0,5 por ciento por
peso a alrededor de 20 por ciento por p=so de un humectante, de desde
alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso de 1 emoliente, de
desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de
desde alrededor de 1 a alrededor de 25 por ciento por peso de un
incrementador de viscosidad,

La composicion puede tener un punto de fusin de 25 desde
alredadar de 30°C a alrededor de 100°C. La composicién puede tener una
viscosidad de proceso de més de alrededor de 50 centipoises. La
composicién puede tener una dureza de penetracién de desde alrededor de
S milimetros a alrededor de 360 milimetros. La cantidad agregada de Ia
composicion puede ser de desde alrededor de 0,1 gramos por metro
cuadrado (g/m’) a alrededor de 30 g/m’, y mis preferiblemente de desde
alrededor de 0,5 g/m® a alrededor de 25 g/m’

La grasa o el aceite natural usado en la composicién puede inchuir
aceite de girasol, de borraja, 0 de aceite de aguacate. El esterol o el
derivado de esterol usado en la composicién puede incluir esterol de soja,
colesterol o lana esterol. El humectante usado en la composicién puede
incluir ghicerina, sorbitol, o hidrolizado de almidén hidrogenado. El
tensioactivo emulsificador usado en la composicion puede inchuir oleato
de sorbitdn, pliceril estearato o estearato de sorbitén. El emoliente usado
en 1a composicion puede incluir petrolato, aceite mineral o ésteres
cosméticos. La cera usada en la composicién puede incluir ozokerita,
ocrasina o cera microcristalina. El incrementador de viscosidad usado en
la composicién puede incluir polietileno o copolimero de etileno/vinil
acetato.
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Otra modalidad de 1a presente invencién es un método para tratar
un material enfrentado al cuerpo con una composicién que incremento la
barrera de la piel mediante: (a) calentar una composicién que comprende
un aceite o grasa natural, un esterol 9 un derivado de esterol, un
humectante, un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un
rango de balance hidrofilico lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor
de 6, un emoliente, una cera, y un incrementador de viscosidad, a una
temperatura arriba del punto de fusién de la composicién, haciendo que la
composicién se¢ funda; (b) aplicar la composicién fundida a la superficie
exterior de un tejido de material enfrentado al cuerpo en depdsitos
espaciados y separados; y (c) resolidificar los depésitos de 1a composicion
fundida. La composicién fundida puede ser aplicada mediante rociado,
recubrimiento con ranura o impresion.

Otra modalidad de la presente invencién es una composicién
incrementadora de barrera de la piel que comprende de desde alrededor de
0,1 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de grasas o
de aceites naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a
alrededor de 10 por ciento por peso dz esteroles y de derivados de
esteroles, de desde alrededor de 1 a alrededor de 20 por ciento por peso
de un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un rango de
balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de
desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por
ciento por peso de un emoliente, de desde alrededor de 5 a alrededor de
95 por ciento por peso de cera, y de desce alrededor de 1 por ciento por
peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un incrementador de

Las grasas o aceites naturales de la composicién pueden ser
seleccionadas del grupo que consiste de aceite de aguacate, accite de
albaricoque, aceite de babassu, aceite de horraja, aceite de camelia, aceite
de canola, aceite de ricino, manzanilla, aceite de coco, aceite de maiz,
aceite de semilla de algodén, aceite de primula de la tarde, aceite de
cifiamo, aceite de semilla de algodén hidrogenado, aceite de pepita de
palma hidrogenado, aceite de frijol de soya golpeado, aceite de espuma de
la pradera, aceite de pepita de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de
colza, aceite palmitico, aceite estedrico, aceite linoleico, aceite de
escaramujo, cirtamo, aceite de girasol, aceite de frijol de soja, almendra
dulce, PROLIPID 141 o derivados de grasas o aceites naturales (tales
como, alcohol estearilfico, alcohol laurilico, alcohol miristilico, y alcohol
behenilico y similares) y mezclas de los mismos. El PROLIPID es un
producto comercialmente disponible de Intemational Specialty Products,
localizada en Wayne, New Jersey. El PROLIPID est4 generalmente
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descrito en ln patente de los Estados Unidos de América No. 5.849.315
otorgada a Rerek y otros, Ia cual se otorzd el 15 de diciembre de 1998;
cuya descripcién completa se incorpora aqui por referencia en Ia extensién
en que ¢s consistents con ia presente.

El esterol y el derivado de estercl de la composicin puede ser
scleccionado del grupo que cousiste de: ocolesterol, citoesterol,
estigmaesterol, y erogoesterol, lanaesterol, esterol de soja, esteroles de
aguacate, CRODAROM AVOCADIN, ésteres de esterol, y mezclas de
los mismos. El tensioactivo emuilsificador de 1a composicién puede ser
seleccionado del grupo que consiste de: monooleato de sorbitin,
sesquioleato de sorbitdn, trioleato de sorbitén, estearato de sorbitdn,
triestearato de sorbitin y mezclas de los mismos (CRODAROM
AVOCADIN, esti comercialmente disponible de Crodarom, Inc.,
localizada en Parsippany, New Jersey).

El humectante de la composicién puede ser seleccionada del grupo
que consiste de glicerina, hidrolizado de almidén hidrogenado,
propilenglicol, PCA sddico, lactato sdédico, sorbitol y mezclas de los
mismos. El emoliente de la composicion puede ser seleccionado del
grupo que consiste de aceites minerales, gelatinas minerales, petroiato,
ésteres cosméticos, y mezclas de los mismos. La cera de la composicién
puede ser seleccionada del grupo que consiste de caranba, cerasing, cetil
éateres, cera microcristaling, cera montan, ozokerifa, cera sintéticas y
mezcla de las mismas. El incrementador de viscosidad de 1a composicion
puede ser seleccionado del grupo que consiste de: resinas de poliolefina,
polimeros de poliolefina, copolimeros de ctileno/vinil acetato, polietileno y
sus mezclas.

La cantidad de los aceites 0 grasas naturales usados en la
compogicién pueden ser de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso. La cantidad de los esteroles y de los
derivados de esterol usados en la composicidn puede ser de desde
alrededor de 0,1 a alrededor de 10 por ciento. La cantidad del tensioactivo
emulsificante usada en la composicién puede ser de desde alrededor de 1
a alrededor de 20 por ciento. La cantidad del humectante usado en Iz
composicion pucde ser de desde alrededor de 0,5 a alrededor de 20 por
ciento por peso. La cantidad del emoliente usado en la composicién
puede ser de desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso.
La cantidad de la cera usada en la composicion puede ser de desde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso.
La cantidad del incrementador de viscosidad usado en la composicién
puede ser de desade alrededor de 1 a alrededor de 20 por ciento por peso.
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Una modalidad de Ia composicion comprende de desde alrededor
de 10 por ciento por peso de semilla de girasol, alrededor de 0,8 por
ciento por peso de esterol de soja, alrededor de 1 por ciento por peso de
oleato de sorbitin, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina,
alrededor de 31,2 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 45 por
ciento por peso de mezcla de cetil ésteres microcristalings y ozokerita, y
alrededor de 7 por ciento por peso de copolimero de etilno/vinil acetato de
viscosidad. La mezcla de cera microcristalina, cetil éteres y de ozokerita
es de desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 20 por
ciento por peso de cera microcristalina, cle alrededor de 10 a alrededor de
20 por ciento por peso de cetil ésteres, y de alrededor de 60 a alrededor de
80 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién: comprende alrededor de 10 por
ciento por peso de aceite de barraja, alrededor de 0,8 por ciento por peso
de esterol de soja, alrededor de 1 por ciento por peso de oleato de
sotbitén, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de
26,2 porciento por peso de petrolato, alrededor de 50 por ciento por peso
de cera, y alrededor de 7 por cient> por peso de copolimero de

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 10 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 0,8 por ciento por
peso de esterol de soja, airededor de 1 por ciento por peso de oleato de
sorbitén, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de
31,2 por ciento por peso petrolato, alrededor de 45 por ciento por peso de
uns mezcla de ozokerita, ésteres de cetilo, cera microcristalina, y
alrededor de 7 por ciento por peso de ccpolimero de etileno/vinil acetato
viscosidad. La mezcla de cera microcristalina, cetil ésteres, y ozokerita es
de alrededor de 10 por ciento por peso n alrededor de 20 por ciento por
peso de cera microcristalina, alrededor de 10 a alrededor de 20 por ciento
por peso de cetil ésteres y alrededor de 60 a alrededor de 80 por ciento
por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 2 por
ciento por peso de PROLIPID 141 (de International Specialty Products,
de Wayne, New Jersey), alrededor de 10 por ciento por peso de semilla de
girasol, alrededor de 1 por ciento por pes) de esterol de soja, alrededor de
1 por ciento por peso de cleato de sorbitin, alrededor de 5 por ciento por
peso de glicerina, alrededor de 34 por ciento por peso de petrolato,
alrededor de 32 por ciento por peso de cerasina y alrededor de 15 por
ciento por peso de polietileno de viscosidad.
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Otra modalidad de 1a composicién comprende alrededor de 2 por
ciento por peso de PROLIPID 141 (de Intemational Specialty Products,
de Wayne, New Jessey), alrededor de 30 por ciento por peso de semilla de
girasol, alrededor de 3 por ciento por peso de esterol de soja, alrededor de
5 por ciento por peso de oleato de sorbitém, alrededor de 5 por ciento por
peso de sorbitol, alrededor de 5 por ciento por peso de petrolato,
alrededor de 40 por ciento por peso de ozokesita y alrededor de 10 por
ciento por peso de polietileno.

Otra modalidad de la composiciér: comprende alrededor de 5 por
ciento por peso de lanolina, alrededor de 25 por ciento por peso de aceite
de girasol, alrededor de 3 por ciento por peso de colesterol, alrededor de §
por ciento por peso de estearato do sorbitéin, atrededor de 5 por ciento por
peso de hidrolizado de almidén hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por
peso de petrolato, alrodedor de 40 por ciento por peso de mezcla de
ozokerita y de cera microcristaling, y alrededor de 15 por ciento por peso
de polietileno. La mewcla de cers microcristalina y de ozokexita es de
alrededor de 40 por ciento por peso de cera microcristalina y alrededor de
60 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 27 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 3 por ciento por peso
de esteroles de avocading o de aguacate, alrededor de 2 por ciento por
peso de estearato de glicerol, alrededor de 15 por ciento por peso de
glicerina, alrededor de 3 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 40
por ciento por peso de ozokerita, y alredodor de 10 por ciento por peso de

Otra modalidad de la composicién: comprende alrededor de 15 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 5 por cieato por peso
de ésteres de esterol, alrededor de 10 por ciento por peso de estearato de
ghicerina, alrededor de 8 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento por peso de petrolato, alrededor de 55 por ciento por peso de
una mezcla de ozokerits y de ésteres de cetilo, y alrededor de 5 por ciento
de polictileno. La mezcla de ésteres de cetilo y de ozokerita es de
alrededor de 10 por ciento por peso de ésteres de cetilo, y alrededor de 90
por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 45 por
ciento por peso de aceite de borraja, alrededor de 10 por ciento por peso
de esteroles de avocadin o de aguacate, alrededor de 5 por ciento por peso
de gliceril estearato, alrededor de 1 por ciento por peso de glicerina,
alrededor de 1 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 36 por ciento
por peso de cerasina, y alrededor de 2 por ciento por peso de polietileno.



Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 25 por
ciento por peso de aceite de girasol, alrededor de 3 por ciento por peso de
lanaesterol, alrededor de 2 por ciento por peso de gliceril estearato,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 15 por ciento
por peso de petrolato, alrededor de 45 por ciento por peso de una mezcla
de ozokerita y de cera microcristalina, y alrededor de 5 por ciento por
peso de polictileno. La mezcla de cera microcristalina y de ozokerita es de
alrededor de 10 por ciento por peso de cera microcristalina y alrededor de
90 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 35 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 3 por cieato de
sitoesterol, alrededor de 5 por ciento por peso de trioleato de sorbitdn,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 1 por cieato
por peso de petrolato, alrededor de 41 por ciento por peso de ozokerita, y
alrededor de 10 por ciento por peso de polietileno.

Otra modalidad de la presente imvencién es un método para
incrementar/restaurar, mantener ia funcién de bamera de Ia piel de un
usuario de los articulos absorbentes. El imétodo comprende los pasos de:

a) colocar en contacto iz piel del ususrio con un matenial
mﬁmdoalmmpomdondedmmdenﬁemﬁodmpommde
mma- snento/restanracion mantemimiento &mde
la piel que proporciona un bemeficio de incremento/restauracién/
mantenintiento de barrera de Ia piel con la transferencia de Ia composicién
desde ol material enfrentado al cuerpo a Ia piel del usuario;

b) transferir por lo menos una parte de la composicién desde el
material enfrentado al cuerpo a la picl del usuario durante el uso del
articulo absorbente;

¢) repetir los pasos 8) y b) con uno o mis materiales de
recubrimiento de cuerpo adicionales con suficiente frecuencia para
incrementar/restaurar/mantener 12 barrera de la piel en un #rea de Ia piel
que s¢ ha puesto en contacto con el material enfrentado al cuerpo, en
relacion a la piel puesta en contacto coa un material enfrentado al cuerpo
equivalente que no comprende la composicién incrementadora/
restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel.

La composicién incrementadora/restauradora/de mantenimiento de
barrera de Ia piel del método comprende de desde alrededor de 0,1 por
ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de aceites o grasas
natorales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso & alrededor de 10
por ciento por peso de esteroles y de derivados de esterol, de desde

16+
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alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por peso
de un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un rango de
balance hidrofilico lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de
desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso de emoliente, de desde alrededor de 5
por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de
desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por
peso de incrementador de viscosidad.

La composicion puede tener un punto de fusién de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicitn resolidificada puede tener
una viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50 centipoises. La
composicion resolidificada puede tener una dureza de penetracién de
desde alrededor de 5 milimetros a atrededor de 360 milimetros. El método
puede ademis comprender el usar un material enfrentado al cuerpo que
tiene una composicién de incrementadora/restauradora/de mantenimiento
de barrera de la piel por el usuario en cada ocasién de uso. El método
puede ademss comprender el usar un material enfrentado al cuerpo por el
usuario intermitentemente el cual no comprenda una composicién
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel. El
método puede ademas comprender el usar ¢l material enfrentado al cuerpo
que comprende una composicion incrementadora/restauradora/de
mantenimiento de barrera de la piel por un usuario cuya piel estd
comprometida y con una frecuencia suficiente para mejorar la funcién de
barrera de 1a piel.

La cantidad de un aceite o grasa nstural o de una mezcla de aceites
o grasas naturales en la composicién hidrofobica a base de aceite puede
ser de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 95 por
ciento por peso, mis especificamente de desde alrededor de S por ciento
por peso a alrededor de 75 por ciento por peso, mis especificamente de
desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 50 por ciento
por peso. Como se usé aqui, la frase aceites o grasa naturales se entiende
que incluye grasas, aceites, aceites esenciales, dcidos grasos, alcoholes
grasos, fosfolipidos, y mezclas de los mismos. Como se usaron aqui, las
grasas o aceites naturales adecuados incluyen, pero no se limitan a, los
siguientes materiales clasificados de acuerdo a las designaciones de
CTFA:

Grasas y Aceites: Aceite de Pepita de Durazno, Aceite de
Aguacate, Aceite de Babassu, Aceite de Borraja, Mantequilla, Triglicérido
de Acido C;3-Cis, Aceite de Camelia, Aceite de Canola, Trighcérido
Céprico/Caprilico/Léurico, Triglicérido Caprilico/Céprico/ Linoleico,

X
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lemﬁngnl!pldos,AcatedeSenﬂladera,Acmdkollmn.
Lipidos de Placenta Humana, Aceite de Cértamo Hibrido, Aceite de
Semilla de Girasol Hibrida, Aceite de Ricino Hidrogenado, Laurato de
Aceite de Ricino Hidrogenado, Aceite de Coco Hidrogenado, Aceite de
SanilladeAlaoddnmdrogmndo Triglicéridos Cy2-Cis, Hldmmados,

Hidrogenado, Aceite Vegetal Hidropenado, Manteca, Triglicérido
Léurico/Palmitico/oleico, Lanolina y Derivados de Lanolina, Aceite de
Lesquerella, Aceite de Linaza, Aceite de Nuez Macadamia, Aceite de
Soja Golpeada, Aceite de Semilla de Espuma de la Pradera, Aceite deo
Menhaden, Aceite de Visén, Aceite de Moringa, Aceite de Morticrella,
Aceite de Pata de Animal Vacuno, Triglicérido Oleico/Linoleico,
Triglicérido Ofeico/Palmitico/Liurico/iniristico/Linoleico, leoestearina,
Accite de Céscara de Aoeituna, Aceite de Aceituna, Lipidos de Omental,
Aceite de Tosco de Naranja, Aceite de Pepita de Palma, Aceite de Palma,
Aceite de Pepita de Durazno, Aceite de Cacahuate, Aceite de Pengawar
Djambi, Mantequilln de Penadesma, Fosfolipidos, Aceite de Nuez de
Pistache, Lipidos de Placenta, Aceite de Semilla de Colaza, Aceite de
Salvado y Aoz, Aceite de Cértama, Aceite de Ajomjoli, Aceite de
Higado de Bacalao, Mantequilla Shea, Aceite Soja, Esfingolipidos, Aceite
de Semilla de Girasol, Aceite de Almendra Dulce, Acoite de Resina, Sebo,
Tribchenina, Tricaprina, Tricaprilina, Triheptanoina, Trihidroximetoxi-
estearina, Trihidroxiestearina, Trilsononanoina, Triisostiar-ina, Teilaurina,
Trilinoleina, Trinolenina, Trinnristina, Trioctanoina, Trioleina,
Tripalmitina, Tricebasina, Triestearina, Triundecanoina, Aceite Vegetal,
Aceite de Nuez, Lipidos de Salvado y Trigo, Aceite de Germen de Trigo,
Aceite de zadoari, y similares, asi como sus mezclas.

Acidos G . Acido Araquidilico, Acido Araquidémico, Acid
Behénico, Acido Céprico, Acido Caproico, Acido Caprilico, Acido de
Coco, Acido de Maiz, Acido de Semilla de Algodin, Acido de Coco
Hidrogenado, Acido de Menhaden Hidrogenado, Acido de Sebo
Hid lo, Acido Hidroxiestearico, Acido I grico, Acido Léuri

IL‘T



Acidoljnoloico,AﬁdoLinolénioo,AddodeLimn,Amdohﬁﬂm
Acido Oleico, Acido Pabmitico, Acido de Pepita de Palma, Acido
Pelargbnico, Acido Ricinoleico, Acido de Soja, Acido Estedrico, Acido de
Accite de Resina, Acido de Sebo, Acido Undecamoico, Acido
Undecilénico, Acido de Germen de Trigo y similares asi como sus
mezclas.

Alcoholes Grasos: Alcohol Hehenflico, Alcoholes Cs-Cy,
Alcoholes Cn-Cn, Aleohohs Cn-cls, Alooholes CI:'CIG, AIGMS Cu-
C,s, Alcahol Caprilico, Alcohol Cetearilico, Alcohol Cetilico, Aloohol de
Coco, Aicobol Decilo, Alcohol de Sebo Hidrogenado, Alcobol de
Lanolina, Alcohol Laurilico, Alcohol Miristilico, Alcohol de Oleilo,
Alcobol de Paima, Alcobol de Pepita de Palma, Alcohol Estearflico,
Alcohol de Sebo, Alcohol Tridecilo y sinzilares asf como sus mezclas.

_ Hsenciales: Aceite de Anis, Aceite de Menta de Bélsamo,
AmwdeAMmAmdeBihamndeAbm,AmdeBmm
Aceite de Abedul, Acecite de Almendra Amarga, Aceite de Naranja
Amarga, Aceite de Caléndula, Aceite de Nuez de California, Aceite de
Alcaravea, Aceite de Cardamomo, Aceite de Manzanilla, Aceite de
Canela, Aceite de Salvia Silvestre, Aceite de Hoja de Clavo, Aceite de
Cilantro, Aceite de Ciprés, Aceite de Fucalipto, Aceite de Hinojo, Aceite
de Gardenia, Accite de Geranio, Aceite de Jengibre, Aceite de Toronja,
Aceite de Hyptis, Aceite de Arbusto de la India, Aceite de Jazmin, Aceite
de Henebro, Aceite de Kiwi, Aceite de Laurel, Aceite de Lavanda, Aceite
de Pasto Limén, Aceite de Limbn, Ancite de Tilo, Aceite de Ligistico,
Aceite de Naranja Mandarina, Aceite do Matriacaria, Aceite do Rosa
Almizclefia, Aceite de Nuez Moscada, Olibanum, Aceite. de Flor de
Naranja, Aceite de Naranja, Aceite de Pachuli, Aceite Penroyal, Acecite de
Hierbabuena, Aceite de Pino, Aceite de Alquitrin de Pino, Aceite de
Escaramujo, Aceite de Romero, Aceile de Rosa, Aceite de Ruda, Aoceite
de Salvia, Aceite de Zambuco, Aceite de Madera de Séndalo, Aceite de
Sasafrds, Aceite de Abeto Blanco, Aceite de Menta Verde, Aceite de
Mejorana Dulce, Aceite de Violeta Dulce, Aceite de Alquitrén, Aceite de
Arbol del Té, Aceite de Tomillo, Aceite de Menta Salvaje, Aceite de
Milenrama, Aceite de Yiang Yiang y similares, asi como sus mezclas.

Los aceites o grasas paturales preferidos incluyen, pero no se
limitan a, Aceite de Aguacate, Aceite de Durazno, Aceite de Babassu,
Aceite de Bormaja, Aceite de Camelia, Aceite de Canola, Aceite de Ricino,
Aceite de Coco, Aceite de Maiz, Aceite do Semilla de Algodén, Aceite de
Primula de la Tarde, Aceite de Semilla de Algodén Hidrogenado, Aceite
de Pepita de Palma Hidrogenada, Aceite de Frijol de Soja Golpeado,
Aceite de Espuma de 1a Pradera, Accite de Pepita de Palma, Fosfolipidos,
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Aceite de Colaza, Aceite Palmitico, Acido Esteérico, Acido Linoleico,
Alcobol Estearilico, Alcobol Laurflico, Alcohol Miristilico, Alcohol
Behenilico, Aceite de Escaramujo, Aceite. de Semilla de Girasol, Aceite de
Frijol de Soja PROLIPID 141 (mezcla propietaria de Gliceril Estearato,
Acidos Grasos, Alcoholes Grasos y Fosfolipidos de International
Specialty Products, de Wayne, New Jersey) y similares, asf como sus
mezclas,

La cantidad de esteroles 0 de derivado de esterol o mezclas do los
mismos eu la composicién hidrofSbica a base de aceite puede ser de desde
alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por
peso, més especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 5 por ciento por peso, y ain mds especificamente de desde
alrededor de 0,8 por ciento por peso a alrededor de 1 por ciento por peso.
Como se usaron aqui, los esteroles y derivados de esterol adecuados
incluyen, pero no se himitan a los siguientes materinles: P-esteroles que
tienen una cola sobre la posicién 17 y que no tienen grupos polares, por
ejemplo, colesterol, sitoesterol, estigmaesterol y ergoesterol, asi como
ésteres de colesterol/lanaesterol Cio-Cso, colecalciferol, hidroxiestearato
de oolestenlo isostearato de eolmerilo, estearato de colesterilo, 7-

emddemdemmwmdenmddemwm

de so0ja, esteroles de aguacate, avocadina, ésteres de esterol, y similares,
asi como sus mezclas.

La cantidlad de la combinacidn de tenmsioactivoftensioactivo
emulsificadora de agua en aceite con un rango de balance hidrofilico
lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6 en la composicién
hidrofdbica a base de aceite puede ser de desde alrededor de 1 a alrededor
de 20 por ciento por peso, més especificamente, de desde alrededorde 2 a
alrededor de 10 por ciento por peso, y &iin més especificamente de desde
alrededor de 3 a alrededor de 8 por viento por peso. Los tensioactivos
emmisificadores son empleados tipicamente en preparaciones cosméticas
para formar emulsiones de varios componentes. La fase inmiscible, tal
como el agua y los materigles dispersebles/solubles en agua, es dispersada
como gotas en Ia fase continua, tal corno ym aceite.

Los tensioactivos preferidos y las combinaciones de tensioact
con ¢l balance hidrofilico y lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor
de 6, incluyen, pero no se limitan a: monooleato de sorbitin, sesquioleato
de sorbitén, trioleato de sorbitén, gliceril estearato, estearato de sorbitén,
triestearato de sorbitén, y similares, asi como sus mezclas.

A



La cantidad de humectante en la composicién hidrofbica a base de
aceite puede ser de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor
de 20 por ciento por peso, més especificamente de desde alrededor de 1
por ciento por peso a alrededor de 15 por ciento por peso, y alim més
especificamente de desde alrededor de 3 por ciento por peso 2 alrededor
de 10 por ciento por peso. Los humectantes son tipicamente ingredientes
cosméticos usados para aumentar el contenido de agua de las capas
superiores de la piel. Este grupo de materiales incluye primariamente
ingredientes hidroscépicos, Como se usaron aqui, los lamectantes
adecuados incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales:
Acetamida MEA, Gel de Aloc Vera, Arginina PCA, Quitosana PCA,
Cobre PCA, Gliceridos de Maiz, Dimetil Imidazolidinona, Fructuosa,
Glucamina, Glucosa, Glutamato de Glucosa, Acido Glucurénico, Acido
Glutémico, Glicereth-7, Glicereth-12, Glicereth-20, Gliceseth-26,
Glicesina, Miel, Miel Hidrogenada, Hidrolizado de Almidéan Hidrogenado,
Almidén de Maiz Hidrolizado, Lactamida MEA, Acido Léctico, Lactosa
Lisina PCA, Manitol, Metidl Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA,
Lactamida PEG-2, Propilenglicol PEG-10, Condensado de Axziicar
Poliamino, PCA Potisico, Propilenglicol, Citrato de Propilenglicol,
Hidrolizado de Sacarina, Isomerato de Sacarina, Aspartate Sédico,
Lactato Sédico, PCA Sédico, Sorbitol, Lactato-TEA, TEA-PCA, Ures,
Xilitol y similares, asi como sus mezclas.

Los lnmectantes preferidos incluyen, pero no se limitan a Glicerina,
Hidrolizado de Almidén Hidrogenado, Propilenglicol, PCA Sddico,
Lactato Sodico, Sorbitol y similares, asi como sus mezclas.

La cantidad de emoliente en la composicién hidrofébica a base de
aceite puede ser de desde alrededor de 5 a alvrededor de 95 por ciento por
peso, mis especificamente de desde ahededor de 15 por ciento por peso a
alrededor de 80 por ciento por peso y afin més especificamente de desde
alrededor de 20 por ciento por peso a alrededor de 65 por ciento por peso.
Como se usaron aqui, los emolientes adecuados incluyen, pero no se
limitan a los siguientes materiales: aceite mineral, jalea mineral, petrolato,
ésteres cosméticos, ésteres grasos, gliceril éstores, dcidos carboxflicos
alcoxilatados, alcoboles alcoxilatados, alcoholes grasos, lmolina y
derivados de lanolina, aceites a base de petrolato, siliconas, grasas, aceites
vegetales hidrogenados, ésteres de polihidroxi y similares, asi como sus

La cantidad de cera en Ia composicién hidrofitbica a base de aceite
puede ser de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 935
por ciento por peso, mis especificamente do desde alrededor de 10 por
ciento por peso a alrededor de 75 por ciemto por peso, y alin mds
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especificamente de desde alrededor de 20 por ciento por peso a alrededor
de 60 por ciento por peso. Como se usaron aqui, las ceras adecuadas
incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales: ceras naturales y
sintéticas, tales como cera de baya de laurel, cera de abejas, dimeticona de
alquilo Csg, Cera de candelilla, cammauba, ceresina, ésteres de cetilo, aceite
de semilla de algoddn hidrogenado, aceite de jojoba hidrogenada, cera de
jojoba hidrogenada, cera microcristalina hidrogenada, cera de salvado y
arroz hidrogenado, cera de Japén, mantequilla de jojoba, ésteres de
jojoba, cera de jojoba, cera de lanolina, cera microcristalina, cera de
visén, cera de 4cido montén, cera montin, cera de ouricuri, ozokerita,
parafina, cera de abejas PEG-6, cera de abejas PEG-8, cera de salvado y
arroz, cera de laca, cera de grano gnstado, cera de abejas sintética
dimeticona esterilo, cera de candelilla sintética, cera de carnauba sintética,
cera de Japén sintética. La cera de jojoba sintética, la cera sintética, y
similares, asi como sus mezclas.

Las ceras preferidas incluyen, pero no se limitan a cammauba,
cerasina, cetil ésteres, cera microcristalina, cera montén, ozokerita, cera
sintética y similares asf como sus mezclas.

La cantidad de incrementador de viscosidad en la composicién
hidrof6bica a base de aceite puede ser Jde desde alrededor de 1 por ciento
por peso a alrededor de 25 por ciento por peso, mas especificamente de
desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por
peso, y aiin mis especificamente de desde alrededor de 10 por ciento por
peso a alrededor de 15 por ciento por peso. Como se usaron aqui, los
incrementadores de viscosidad adecuados incluyen, pero no se limitan a
los siguientes materiales: el grupo que consiste de resinas de poliolefina,
los polimeros de poliolefina, los copolimeros de etileno/vinil acetato,
polietileno y similares asi como sus mezclas.

Como se usé aqui, el término “material enfrentado al cuerpo”
incluye, pero no se limita a materiales tales como: el forro del lado del
cuerpo; el material elistico; el tisu; ¢l material de absorcién y de
distribucién, el material absorbente, incluye, pero no se limita a coform,
materiales tejidos y no tejidos, material de forro de hoja posterior o
cualesquier otros materiales conocidos en el arte que son o pueden ser
usados en la construccién de articulos absorbentes para el cuidado
personal tales como pafiales, calzoncillos de aprendizaje, prendas
interiores absorbentes, productos para Ila incontinencia del adulto,
productos para 1a higiene de la mujer. El término “material enfrentado al
cuerpo” se entiende que incluye materiales que estdn tanto tipicamente y
menos frecuentemente en contacto con la piel del usuario. El material



enfrentado al cuerpo de la presente invencién puede ser de una capa dnica
o de capas miltiples.

La composicién de la presente invencién puede ser aplicada a una
parte o componente especifico del articulo absorbente o0 a la superficie
completa del articulo absorbente que se ‘pone en contacto con la piel del
usuario durante ¢l uso del articulo absorbente. Ademids, Ia composicién
puede ser aplicada en cantidades de concentracién o de depdsito variables
sobre 1a superficie que hace contacto con la piel det articulo absorbente
una parte del mismo. Las composiciones son aplicadas de manera que las
composiciones serin entregadas a través del contacto com la piel del
usuario durante ¢l uso del articulo absorbente. Las composiciones de Ia
presento invencién pueden ser aplicadas después de que ¢l material
enfrentado al cuerpo se ha incorporado en el articulo absorbente o antes
de la modalidad del material enfrentadc al cuerpo al articulo absorbente.
La frase “cantidad efectiva de la composicién™ se entiende como que
significa una cantidad de la composicién de 1a presente invencién la cual,
cuando se aplica al material enfrentado al coerpo, serd efectiva para
proporcionar beneficios de incremento clo barrera de 1a piel.

Algunos ejemplos adicionales de materiales que pueden servir como
material enfrentado al cuerpo en Ia presente invencion estén discutidos en
las siguientes solicitudes de patente: “Articulo Absorbente que tiene
Capacidad para Respirar Mejorada’’, solicitod de patente US No.
09/139.820, asunto de abogado No. 13.732, presentada el 25 de agosto de
1998 con los sefiores Michael J. Faulks y Pamela J. Mayberry, como
inventores; “Articulo Absorbente que tiene una Tasa de Intercambio de
Aire”, solicitud de patente US serie No. 09/139.824, asunto de abogado
No. 13.827, presentada el 25 de agosto de 1998 con Michael J. Faulks,
Pamela J. Maybexry, Sue C. Paul, Aura S. Wright y Frank J. Akin como
inventores; y “Articulo Absorbente que tiene una Tasa Reducida de
Céndida Albican S”, solicitud de patente US serie No. 09/328.681, asumto
de abogado No. 14.270 presentada ¢l 9 de junio de 1999 (que reclama
como prioridad una de la solicitud provisional presentada el 25 de agosto
de 1998 con ¢! mimero de serie US 60/097.810 provisional) con los
sefiores Michael J. Faulks, Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul y Audra S.
Wright como inventores, cuyas descripciones completas se incorporan
aqui por referencia en la extension ¢n que éstas som consistentes con Ia
presente.

La resolidificacion de la composicién hidrofbbica a base de aceite
fandida puede ocuwrir casi instantémeamente, sin la necesidad de medios
de ecoftiamiento externos, tales como rodillos enfriadores, si la
composicién esti calentada a una temperatura solo ligeramente arriba o al



punto de fusién de la composicién. Sin embargo, los medios externos
tales como los rodillos enfriadores, ya sea antes 0 después de 1a aplicacion
del fundido pueden ser usados si se deses para acelerar Ia resolidificacién.
Tal resolidificacién instanténea tiende a impedir la penetracion de la
composicién adentro del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tisi
20, y retenerla sobre Ia superficie exterior 28 del forro del lado del cuerpo
18 0 del material de tisi 20, lo cual es ventajoso. Por ejemplo, la
temperatura de 13 composicién fundida puede estar ventajosamente aiba
del punto de fusién de alrededor de 10°C o menos, més especificamente
de alrededor de 5°C o0 menos y aiin mis especificamente de alrededor de
2°C o menos. Al acercarse la temperatura de la composicién fimdida al
punto de fusién, la viscosidad de 1a composicién fundida generalmente
auments, lo cual aumenta adicionalmente: 1a tendencia de la composicién
fundida a ser retenida sobre la superficie exterior 28.

Para los propésitos dados aqui, el “punto de fusién™ es Ia
temperatura a Ia cual ocurre la mayoria de la fusién, reconociéndose que
el fundido ocurre realmente sobre un rangio de temperaturas. El punto de
fusién de las composiciones de esta invencién puede ser de desde
alrededor de 30°C 2 alrededor de 100°C, mis especificamente de desde
alrededor de 40°C a alrededor de 80°C, y aim mds especificamente de
desde alrededor de 50°C a alrededor de 60°C.

Ademiis, para los propésitos dados aqui ]a “dureza de penetracién”
es la penetracion de aguja en milimetros Jde acuerdo a la norma ASTM D
1321, “Penetraciin de Aguja de Ceras de Petréleo”. Los valores de
dureza de penetracién de aguja mis bajos comesponden a materiales més
duros. La dureza de ]a penetracién de las composiciones de esta invencion
puede ser de desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros, mds
especificamente de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 200
milimetros, més especificamente de desde alrededor de 20 milimetros a
alrededor de 150 milimetros, y ain mas especificamente de desde
alrededor de 40 milimetros a alrededor de 100 milimetros. (Las férmulas
que tienen una dureza de penetracién de aguja mayor de 360 milimetros
no pueden medirse usando el método ASTM D 1321),

La dureza de las formulas o de las composiciones de esta mvencion
¢s importante por dos razones. Primero, enire més suave es la formula,
més movible serd la frmula, haciendo 2. dicha formmla mds propensa a
emigrar al interior del forro del lado del cuerpo 18 o 20, asi como al
nicleo absorbente 14, lo cual no es deseable. En segundo lugar, las
formlas més suaves tienden a ser mis grasosas/aceitosas al tacto lo cual
también es menos deseable. En general, las formulas que tienen uma
dureza de penctracion de aguja do desde alrededor de 200 milfmetros a
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temperatura del proceso de las formmlas o composiciones de esta
invencién es importantc por dos razones. Primero, entre mayor cs la
wmdadddplmdeﬁluanohumdaddchw&l
proceso al aplicarse a la superficie exterior 28 del forro del lado del
cuerpo 18 o del material de tish 20, la firmula es menos factible de que
entre a través de la superficie interior 30 clel forro del lado del cuerpo 18 0
del material de tisi 20. Entre menos firmmla sea capaz de penetrar a
través del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tish 20, mis
férmula quedard sobre 1a superficie exterior 28 del forro del lado del
cuerpo del material de tisi 20 en donde dicha formula puede ser
facilmente transferida a la superficie de la piel del usuario.

En segundo lugar, entre miis alta es 1a viscosidad de la formula en
arriba del punto de fusién de la formwila, menos fiuctible serd que la
férmula emigre a condiciones de almacen:umiento tipicas o adversas.

Aﬁndeme]mlosbeneﬁmalosmnmduu,pudmusme

piel); astringente-droga (im producto de droga el cual verifica ¢l derrame,
descarga o sangrado cuando se aplica a la picl 0 membrana mucosa y
trabaja mediante una proteina coagulante); aditivos biologicos (mejoran el
funcionamiento o 1a atraccion al consumidor de! prodocto incluyendo las
vitaminas); colorantes (imparten color al producto); desodorantes (reducen
o eliminan ¢l olor no placentero y protegen en conira de la formacién del
mal olor sobre las superficies del cuerpo) emolientes (ayudan a mantener
la apariencia suave, lisa y dicil de 1a Piel por medio de su habilidad para
permanecer sobre la superficie de Ia piel o en el estrato comeo para actuar
como lubricantes, para reducir Ia formaciin de escamas y para mejorar la
apariencia de la piel); formadores de pelicula (para mantemer los
ingredientes activos sobre la piel mediante el producir una pelicula
continua sobre Ia picl al secarse); fragancias (atraccién al consumidor),



lubricantes, tal como siliconas y siliconas organomodificadas; agentes
himedecedores naturales (NMF) y otros ingredientes humedecedores de
ia piel conocidos en ¢l arte; agentes acondicionadores de la piel; agentes
exfoliantes de Ia piel (ingredientes que aumentan 1a tasa de cambio de las
células de piel tal como hidroxidcidos alfa e hidroxidcidos beta);
protectores de 1a piel (un producto de droga el cual protege a Ia superficie
de membrana mucosa o de piel lesionada o expuesta de los estimulos
dalinos o molestos; solventes (liquidos empleados pam disolver
compuestos encontrados titiles en los cosméticos o, drogas), absorbedores
ultmvnolcta, y tensioactivos (_cnmo agentes limpiadores, agentes
solubilizantes, agentes de suspensitn y agentes humedecedores).

El nivel minimo de la composicién que se va a aplicar al forro del
iado del cuerpo 18 o al material de tis{i 20 es una cantidad efectiva para
reducir Ia abrasi6n o irritacién de 1a piel del usuario. El forro del lado del
cuerpo total 18 o el material de tish 20 agregados de la composicion puede
ser de desde alrededor de 0,5 mg/cn’, a alrededor de 100 mg/cm’
deseablemente de desde alrededor de 1 mg/am’® a airededor de 50 mg/cm’
y més deseablemente de desde alrededor de 10 mg/cm? a alrededor de 40
mg/cm® basado sobre el peso del forro clel lado del cuerpo 18 o el material
de tisd 20. La cantidad agregada dependers del efecto deseado de la

composicion sobre los atributos del producto y de la composiciin
especifica.

Un método preferido para aplicar uniformemente la composicion
calentada a la superficie exterior 28 del tejido del forro del lado del cuerpo
18 o del material de tisii 20 es el recubrimiento por ranura o rociado. Sin
embargo, otros métodos tales como ©l flexogrifico, la impresion por
rotograbado, y el rociado, tal como WEKO, pueden ser usados.

Como se usaron aqui, todos los rangos recitados de Ias cantidades,
temperaturas, pesos moleculares y durvza de penetracion se intenta que
incluyan todos los subrangos deatro de los rangos citados, aiin cuando no
se declaren especificamente.

Como se usé aqui, el término “articulo absorbente™ se refiere a
articulos o productos que son usados para absorber y contener los fluidos
del cuerpo. Los articulos absorbentes desechables 10 incluyen tales
productos como pafiales, calzoncillos de aprendizaje, articulos pama Ia
incontinencia del adulto, calzoncillos interiores absorbentes, y productos
pera la higiene de 1a mujer que se han usado para absorber los fluidos del
cuerpo y que dejan a la piel seca.
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Los articulos absorbentes desechables 10 de este tipo generalmente
comprenden un miembro de hoja infericr impermeable al liquido 12, un
nicleo absorbente 14 o un conjunto absarbente 16, y un forro del lado del
cuerpo permeable al liquido 18 (véanse las figuras 1 y 2). Es posible el
que el forro del lado del cuerpo 18 o el material de tisi 20 que se pongan
en contacto con la piel del usuario. Tipicamente, el miembro de hoja
inferior 12 estd umido al forro del lado del cuerpo 18 con el micleo
absorbente 14 colocado entre el miembro de hoja posterior 12 y el forro
del lado del cuerpo 18. Una descripcién general de estos componentes,
del miembro de hoja inferior 12, del forro del lado del cuerpo 18 y del
niicleo absorbente 14 se discutird abajo.

En general, el micleo absorbente 14 absorbe y retiene los fluidos del
cuerpo, tal como los fluidos menstruales, la orina, y otros exudados del
cuerpo. El micleo absorbente 14 es preferiblemente comprimible,
conformable y no itritante a la piel del usuario. El niclec absorbente 14
puede tomar una variedad de formas y tamnafios, tal como la rectangular, la
oval, la de reloj de arena, la forma de “T™, la forma asimétrica, 1a forma
de hueso de perro, y similares. El niicleo absorbente 14 puede estar
compuesto de una amplia variedad de materiales absorbentes de liquidos
cominmente usados en los articulos absorbentes 10. Los micleos
absorbentes 14 tipicamente incluyen una matriz fibrosa y porosa 22 y un
material de alta absorbencia 24.

La matriz fibrosa y porosa 22 del micleo absorbente 14 es
preferiblemente un bloque colocado por zire de borra y de material de alta
absorbencia 24 el cual puede ser formado en muchas maneras, por
ejemplo, de acuerdo a las ensefianzas de Mazurak y Fries como se indica
en Ia patente US No. 4.381. 782 cuya descripcion completa se incorpora
aqui por referencia en la extension en que es consistente con la presente.
El micleo absorbente 14 puede comprender una mezcla formada por aire
de un material de alta absorbencia 24 (SAP), y fibras 22, preferiblemente
pulpa de borra. El mezclado de las fibras de borra 22 y del material de alta
absorbencia 24 puede ser homogéneo, graduado o en capas. También, las
fibras 22, distintas a la pulpa de borra tal como las pulpas termomecénicas
o atiesadas quimicamente, pueden ser usadas.

Ademis, el micleo absorbente 14 puede comprender un material
absorbente distinto a el material de borra formado 22 y el material de alta
absorbencia 24. Por ejemplo, los materiales de coforma como se
mencionan en las patentes US Nos. 4.818.464 otorgada a Lau y 4.100.324
otorgada a Anderson pueden utilizarse para hacer el absorbente siempre
que también contengan materiales de alta absorbencia. Ademds, también
pueden ser usados los materiales compuestos formados en hiimedo que
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comprenden uma combinacién de fibras y de materisles de alta
absmbmacomoudemihemhpﬂmbUSNoSﬁSlS&owrguha
Anderson y otros. Los materiales colocudos por sire estabilizados que
comprenden una mezcla de fibras, fibras aghitinantes, y materiales de alta
absorbencia los cuales estén unidos juntos por medio de unién de litex
de una vnién a través de aire también puede usarse como materiales
absorbentes. Adicionalmente, cualquier material conocido en ¢l arte que
girva para absorber los exaidados del cuerpo puede ser usado para
construir el nicleo absorbente 14 como se muestra en la presente
invencién.

Los materiales de alts absorbencia 24 son tipicamente polimeros de
hidrogel que son deseablemente enlazados en forma cruzada en forma
suficicate para hacer a los materiales esencialmente insolubles en agua. El
enlazamiento cruzado puede, por ¢jemplo, ser por medio de irradiacién o
por medio de unidn covalente, iénica, Van der waals o de hidrogeno. Los
materiales adecuados estdn disponibles d varios vendedores comerciales
tales como de Dow Chemical Company (Drytech 2035 LD), de
HoechstCelanese Corporation y de Allied-Colloid. Tipicamente, el
material de alta absorbencia 24 es capaz de absorber por lo menos
alrededor de 15 veces su peso en agus, y deseablemente es capaz de
absorber més de alrededor de 25 veces su peso en agua.

El material de alta absorbencia 24 puede ser distribuido o de oira
manera incorporado en el néGcleo absorbente 14 empleando varias
técnicas, Por ejemplo, el material de alta absorbencia 24 puede estar
esencialmente distribuido entre las fibras 22 que comprende el micloo
absorbente 24, El material 24 también puede ser distribuido en forma no
uniforme dentro de las fibras 22 del niicleo absorbeate 14 para fonnar un
gradiente generalmente continuo con ya sea una concentracién en aumento
o en disminucidn del material de alta absorbencia 24, como se determind
medisnte el observar la concentracién que se mmeve hacia adentro desde
¢l miembro de hoja inferior 12. Altermativamente, ¢l material de alta
absorbencia 24 puede comprender una c2pa discreta separada de 1as fibras
22 del niicleo absorbente 14, o puede comprender una capa discreta
integral con el nicleo absorbente 14,

El nicleo absorbente 14 puede también incluir una capa de
envoltura 26 para ayudar a mantener la integridad del néicleo absorbente
fibroso 14. (Ver figura 2). Esta capa de envoltura 26 puede comprender un
tisi celuldésico o enlazado con hilado, soplado con fusidén o material tejido
cardado y mnido compuesto de filamentos de polimero sintético, tal como
de polipropileno, de polietileno, de poliésteres o similares, o de filamentos
de polimero natural fales como de reyém o de algodén. La capa de



envoltura 26 puede hacerse de los mismos materiales como aquéllos
usados en el forro del lado del cuerpo 1& o puede hacerse de materiales
que dificren de aquéllos usados en el forro del lado del cuerpo 18. En
algunos casos, el forro del lado del cuerpo 18 puede estar ausente, y la
capa de envoltura 26 también mencionada como un material de tisG 20,
servird como Ia capa del lado del cuerpo 18 del articulo absorbente 10,
que se pone en contacto con la piel del usnario.

El nicleo absorbente 14 puede incluir componentes adicionales
para ayudar ea la adquisicién, distribucién y almacenamiento de los
exudados del cuerpo, tal como una cape. de desempolvado, una capa de
transporte, una capa de transmisién o adquisicién/distribucién, una capa
de toma, o una capa de surgimiento. Véase la patente US No. 4.798.603
otorgada el 17 de enero do 1989 a Meyer y otros, o una capa de manejo
de surgimiento, tal como se describe on 1a patente US No. 5.486.166
otorgada el 23 de enero de 1996 a Bishop y otros, 1a patente US No.
5.364.382 otorgada el 15 de noviembre de 1994 a Latimer y otros, la
patente US No. 5.490.846 otorgada a IEllis y otros, la patente US No.
5.429.629 otorgada a Latimer y otros, Ia patente US No. 5.509.915

otorgada a Hanson y otros, la patente US No. 5.192.606 otorgada a
Proxmire y otros.

El forro del lado del cuerpo 18 consiste de uma tela no tejida o de
otro material suave para hacer contacto con la piel del usuario. El forro
del lado del cuerpo 18 tiene una superficic exterior 28 que estd de frente al
usuario y una superficie interior 30 que estd de cara hacia afiera del
usuario. E! forro del lado del cuerpo 18 esté descrito en mayor detalle
abajo. El forro del lado del cuerpo 18 ¢s dicil y de sensacion suave para
el usuario. El forro del lado del cuerpo 18 puede ser cualesquier hoja
suave, flexible y porosa que sea permezble al liquido acuoso, que permita
que los liquidos acnosos penetren ficilmente adentro de su espesor. Un
forro del lado del cuerpo adecuado 18 puede ser fabricado de un amplio
rango do materiales, tal como fibras naturales (por ejemplo, fibras de
algodén o de madera), fibras sintéticas (por ¢jemplo, fibras de poliéster
de polipropileno) o de una combinaciéa de fibras sintéticas y naturales o
de espumas reticuladas y de peliculas plisticas perforadas.

El forro del lado del cuerpo 18 estd formado de un material
permeable al liquido acuoso de manera que el desperdicio liquido acuoso,
y posiblemente el desperdicio semisélido también, puedan pasar a través
del nécleo absorbente 14 y absorberse por el micleo absorbente 14 del
articulo absorbente 10. Un forro del lado del cuerpo adecuado 18 puede
estar compuesto de una tela no tejida, enlazada con hilado, de un tejido
soplado con fusién o unido y cardado compuesto de filamentos o fibras de



polimero sintético, tal como de polipropileno, de polietileno, de
poliésteres o similares, una pelicula perforada, o un tejido o fibras
filamentos de polimero natural tales como rayda o algoddn.

Ademds, el forro del lado del cuerpo 18 puede ser tratado con un
tensioactivo para ayudar en la trensferencia del lquido acuoso.
Adecuadamente, el forro del lado del cuerpo 18 es un material enlazado
con hilado no tejido. Adecuadamente, el material enlazado con hilado estd
disponible de Kimberly-Clark Corporntion, localizada en Roswell,
Georgia. El forro del lado del cuerpo 18 tienie un peso de desde alrededor
de 0,3 onzas por yarda cuadrada (0sy) a sirededor de 2,0 onzas por yarda
cuadrada, y alternativamente de 0,5 onzas por yarda cuadrada. El forro
del lado del cuezpo 18 del calzoncillo interior puede estar impreso,
coloreado o grabado decorativamente. Il forro del lado del cuerpo 18
también puede ser yma hoja o tela no tejida de fibras de poliolefina, tal
como de polipropileno, de poliéster, de polietileno, de rayén, de Chisso y
similares. El forro del lado del cuerpo 18 también puede ser una pelicula
pldstica con perforaciones, un material do tejido pldstico expandido o un
material de lienzo. El forro del lado del cuerpo 18 tiene un tamafio de
poro que permite fiicilmente el paso a través del mismo del aire, del sudor
y de la transpiracién debido a la capacidad para respirar del material. El
forro del Iado del cuerpo 18 puede ser grabado o perforado selectivamento
con orificios o hendiduras discretas que s¢ extienden a su través.

Idealmente, Ia tela del forro del lado del cuerpo 18 estd tratada en ia
superficic con un tensicactivo tal como aquél disponible comercialmento
de Union Carbide Chemicals and Plastics Company, Inc., de Danbury,
Connecticut, Estados Unidos de América, bajo la designacién de comercio
TRITON X-102. Como se uso aqu, el término “tela”™ se refiere a todas las
telas fibrosas tejidas, tramadas y no tejidas, El término “tela no tejida”
significa un tejido de material que es formaado sin la ayuda de un proceso
de tejido o de tejido textil.

Como un material altemo, puede hacerse un forro del lado del

cuerpo permeable al liquido acuoso 18 de un tejido cardado de fibras de
poliéster unidas a una hoja portadora d2 polipropileno o de polietileno
enlazada con hilado. El material cardado estd hecho de alrededor de 20
por cieato por peso a alrededor de 60 por ciento por peso de polipropileno
o de polietileno es de alrededor de 80 a alrededor de 40 por ciento por
peso de poliéster. El peso base de esie material puede ser de entre
sirededor de 30 gramos por metro cuadredo y de alrededor de 70 gramos
por metro cuadrado.
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El miembro de hoja inferior 12 es necesario para evitar que el
liquido acuoso traspase a través de la ropa exterior cuando el fluido del
lado del cuerpo es descargado sobre el nicleo absorbente 14 del articulo
absorbente 10. El miembro de hoja inferior 12 tipicamente consiste de
una pelicula impermeable al liquido acuosa tal como de polietileno. El
miembro de hoja inferior impermeable &l liquido acuoso 12 tiene una
supexficie exterior 32 que estd de frente hacia afuera del usuario y una
superficie interior 34 que esté de cara hacia el usuario, En Ia construccién
del articulo absorbente desechable 10, el miembro de hoja inferior 12, que
acta como una barrera, debe retardar el movimiento del liquido acuoso a
través del articulo absorbente 10 mediante el hacer al miembro de hoja
inferior 12 resistente a la penctracién normalmente encomfrada bajo
condiciones de uso. El miembro de hoja inferior 12 deseablemente
comprende un material que estd formado o tratado para ser impermesble
al liquido acuoso.

Alternativamente, el miembro de hoja inferior 12 puede comprender
un material permeable al liquido acuoso y otros medios adecuados (no
mostrados) tal como una capa impermeable al liquido acuosa asociada con
el miicleo absorbente 14 puede proporcionarse para impedir ¢l movimiento
del liquido acuoso hacia afuera del micleo absorbente 14 del articulo
absorbente 10. El articulo absorbente desechable 10 puede hacerse
impermeable al liquido acuoso por cualescuier método muy conocido en el
arte tal como el recubrimiento del nicleo absorbente 14 o mediante el
asegurar un material impermeable al liquido acuoso separado a el niicleo
absorbente 14. El miembro de hoja inferior 12 puede comprender una
hoja o tejido impermeable al lquido acuoso y delgado de pelicula de
pléstico tal como de polietileno, de pelipropileno, de cloruro de polivinilo
0 de un material similar. Otros materiales aceptables incluyen una capa
enlazada con hilado Gnica de los tipos de materiales arriba mencionados,
dos capas de materiales enlazados con hilado y soplados con fusién o wn
material de tres capas de material enlazada con hilado-soplado con fusidn-
enlazado con hilado. Los materiales de espuma adecuados también pueden
ser usados, asi como los materiales que son ambos impermeables al
lquido acuoso y permeables al vapor.

Alternativamente, el miembro de hoja inferior 12 puede comprender
una tela fibrosa no tejida la cual se ha construido y se ha arreglado
adecusdamente para tener una permeabilidad baja al liquido acuoso. Aidn
alternativamente, ¢l miembro de hoja inferior 12 puede comprender un
material en capas o laminado, fal como una pelicula de plistico unida
térmicamente y un compuesto de tela no tejida. Alternativamente, el
miembro de hoja inferior 12 comsiste de una pelicula o espuma
impermeabie al liquido acuoso la cual es permeable al vapor de agua bajo
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condiciones de uso normales. Mis preferiblemente, el miembro de hoja
inferior 12 tiene una tasa de transmisién de vapor de agua de por lo menos
de alrededor de 800 gramos/m?/24 horas medida con la norma ASTM
E96-92. Un ejemplo de una pelicula adecuada es una pelicula microporosa
de 39,4 gramos por metro cuadrado producida por Mitsui y vendida por
Consolidated Thermoplastics (CT) bajo 1a marca ESPOIR® N-TAF-CT.

Los articulos absorbentes 10 también pueden incluir los miembros
elasticos 36 en la cintura 42 (en los articulos absorbentes 10, tal como los
calzoncillos y calzones cortos), en las regiones que rodean las aberturas de
la pierna 38 y 40, en las partes de cintura (no mostradas) como eldsticos
de entalle (en articulos absorbentes 10, tales como los calzoncillos
interiores), en los pancles laterales (mo mostrados) (en articulos
absorbentes 10 tales como los calzones corfos y calzoncillos) y en las
estructuras de barrera o de aleta (no mostradas). Los miembros eldsticos
36 pueden estar en la forma de tiras, cintas, tiras o cintas conectadas,
hojas, hilos, bandas, tiras, filamentos o cualesquier combinacién de estas
formas y de otras conocidas en el arte. Los miembros elisticos 36
también pueden ser de un material eldstico latente que se activa después
de la colocacion en los articulos absorbentes 10.

Las composiciones de la presente invencién son sélidas o
semisélidas a 30°C. Como se usé6 aqui. El término “semis6lido” se refiere
a una composicibn que tiene una reologia tipica de los fluidos
seudopldsticos o plasticos. Debido a que las composiciones estdn en por
lo menos un estado semisélido a la temperatura ambiente, se hace minima
la emigracién de la composicién. Las composiciones, que son sélidas o
semisdlidas a la temperatura ambiente, no tienen la tendencia a emigrar al
interior del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tisd 20 y
finalmente adentro del articulo absorbente 10 al cual se ha aplicado la
composicién. Las composiciones son transferibles a la piel del usuario
mediante el contacto normal, mediante el movimiento del usuario o por
medio del calor del cuerpo del usuario.

El forro del lado del cuerpo 18 o el material de tisi 20 contiene una
cantidad efectiva de la composicion de la presente invencién. Como se
usé6 aqui, el término “forro del lado del cuerpo” es usado
mtercambiablemente con el término “material de tisd”. Como se usé aqui,
la frase “cantidad efectiva de la composicion™ se refiere a una cantidad de
la composicion la cual, cuando se aplica al forro del lado del cuerpo 18 o
al material de tisii 20, serd efectiva para reducir 1a abrasién y 1a irritacién.

La composicién es aplicada a la superficie exterior 28 del forro del
lado del cuerpo 18 o al material de tisi 20 del articulo absorbente 10.
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Puede ser usado cualesquiera de una variedad de métodos de aplicacion
que distribuyen parcjamente los materiales lubricantes que tienen una
consistencia lquida o fundida. Los métodos adecuados incluyen el
rociado, ¢! recubrimiento con ranurs, la impresién (tal como impresion
flexogréfica), recubrimiento (tal como ¢l recubrimiento por fotograbado),
extrusién o combinaciones de estos métodos, tal como el rociado de la
composicién sobre uns superficic giratoria, y después transferir la
composicidn a la superficie exterior 28 del forro del Iado del cuerpo 18 o
del material de tis 20.

La manera de aplicar 1a composicién al forro del lado del cuerpo 18
o del material do tish 20 debe ser tal que ¢l forro del lado del cuerpo 18 0
¢l material de tist 20 no se sature con Ia composicién. Si el forro del lado
del cuerpo 18 o ¢l material de tisG 20 se satura con la composicidn, la
permenbilidad del fluido del forro del lado del cuerpo 18 o del material de
tist 20 puede reducirse o bloquearse. Ademss, 1a saturacién de forro del
lado del cuerpo 18 o del material de tis} 20 no es necesaria para obtener
beneficios terapéuticos o protectores de la composicién de la presente
) 6

Pueden usarse ung variedad de medios de sujecion 44 para asegurar
el articulo absorbente 10 alrededor 0 en comfacto con el usuario
incluyendo sujetadores de cinta, bandas, amarres, prendas desechables y
reusables, y sujetadores de tipo mecinico. I.mmjetadaudetlpo
mecénico incluyen botones, ojales para botomes, cietres automidticos,
hebillas, broches, ganchos y rizos, extensiones de exiremo, apéndices y
similares los cuales estin ensefiados > adaptados para entrecemar o
enganchar algin tipo de dispositivo complementario o Ia cubierta exterior
del articulo absorbente 10. Los elementos de enganche adecuados para
tales clementos de cierre mecénicos incluyen los materisles de forma
geométrico autoenganchante, tales como los ganchos, los rizos, los cierres
autométicos, las hebillas, protuberancias, hongos, cabezas de flecha, bolas
sobre visiagos, componentes casadores hembra y macho, o similares.
Ademds, los sujetadores elastizados también pueden ser usados para
asegurar un mejor entalle de tales articulos absorbentes 10. Los gjemplos
de algumos sistemas de sujecién y de los miembros de aseguramiento se
describen en las patentes US No. 5.423.789 otorgada a Kuen; 5.405.342
otorgada a Roessler y otros; 5.403.302 otorgada a Roessler y ofros;
5.399.219 otorgada a Roessler y otros; 5.386.595 otorgada a Kuen y
otros; 5.374.262 otorgada a Keuhn, Jr. y otros; 5.318.555 otorgada a
Sicbers y otros; 5.304.162 otorgada a Kuen; 5.288.546 otorgada 8
Roessler y otros; 5.176.671 otorgada a Roessler y otros; 5.176.671
otorgada a Roessler y otros; y 5.019.073 otorgada a Roessler y otros.
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Los articulos absorbentes desechables 10 también pueden incluir
estructuras de empaquetadura o de aleta (no mostrada). Estas estructuras
de empaquetadura o de aleta pueden sir ensambiadas en un nimero de
diferentes configuraciones, incluyendo las descritas en la patente US No.
4.704.116 otorgada a Enloe el 3 de noviembre de 1987, 1a patente US No.
4.846.823 otorgada a Enloe el 11 de julio de 1986, la patente US No.
5.413.570 otorgada a Enloe ¢l 9 de mayo de 1995, Ia patente US N .
5.415.644 otorgada a Enloe el 16 de mayo de 1995 y la patente US No.
5.599.338 otorgada a Enloe el 4 de febrero de 1997.

Las composiciones de la presente invencién pueden ser aplicadas a
la superficie exterior completa 28 del forro del lado del cuerpo 18 del
material de tisii 20 o a partes del mismo. Preferiblemente, la composicién
os aplicada en una tira o patrén alineado con un centrado sobre la linea
ceatral longitudinal 46 del articulo abscebente desechable 10. (Véase Ia
figura 1). Las dimensiones de I3 tira o patrén varianin con los diferentes
articulos absorbentes 10 a los cuales se esté aplicando la composicién.

Las composiciones de la present: invencién pueden aplicarse no
uniformemente a 1a superficie exterior 2& del forro del lado del cuerpo 18
o del material de tish 20. El término “no uniformemente” como se usa
aqui, so refiere a la cantidad, al patrén de distribucién, al grosor de la
aplicacién, o similares de la composicién y que puede variarse sobre la
superficic exterior del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tish
20. La composicién puede ser aplicada a la superficie interior 30 del forro
del lado del cuerpo 18 o al material de tish 20 sélo 0 en combinacién con

Ia aplicacién de la composicién a Ia supesficie exterior 28.

Las composiciones de la presente invencién pueden ser aplicadas a
el forro del lado del cuerpo 18 o al material de tisG 20 en cualesquier
punto durante el ensamble del articulo nbsorbente 10. Por gjemplo, el
tejldodematemptmqueesﬁnendoﬁnmndoenelfmmdelhdodel
cuerpo 18 o en el material de tisii 20 puede ser tratado con la
antes de que ¢l tejido sea procesado en el forro del lado del cuerpo 18 o ef
material de tisii 20; el forro del Iado del cuerpo 18 del material de tisd 20
puede ser tratado con la composicién uantes de ser incorporado en el
articulo absorbente lo; y el forro del lado del cuerpo 18 o el material de
tist 20 puede ser tratado con la composicién después de que el forro del
lado del cuerpo 18 o el material de tis 20 se ha incorporado dentro del
articulo absorbente 10.

Eiemplos
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Los siguientes ¢jemplos son presentados para proporcionar unh
entendimiento mds detallado de 1a invencién. Los materiales particulares
y parémetros son de ejemplo y no se irtenta que limiten ¢l alcance de Ia
L -5

Las siguientes férmulas son usadas en los Ejemplos 1-4:

Fommla 1 porcentaje en peso
Petrolato 93,7%
Glicerina 5%
PROLIPID 141 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)
Acetato de tocoferol 0,3%
Fomuia 2

Petrolato 88,7%
Glicerina 5%
PROLIPID 141 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)
Acetato de tocoferol 0,3%
Awvocadina (CRODA) 5,0%
Férmnlg 3 j
Petrolato 83,7%
Glicerina 5%
Acetato de tocoferol 0,3%
Aceite de semilla de girasol 9.2%
Esterol de sojs 0,8%
PROLIPID 141 1,0%

(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Férmula 4 porcentaje en peso
Petrolato 100%

Férmulg 5 _porcentaic en peso
Petrolato 85.4% ‘
Glicerina 5%

Monooleato de glicerina 3%

Aceite de bormaja 3%

Esterol de soja 3%

Aloe 0,3%

Acetato de tocoferol 0,3%
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Férmula 6

Petrolato 86,4%

Glicerina 5%

Monooleato de glicerilo 3%

Aceite de borraja 3%

Esterol de soja 1%

PROLIPID 141 (ISP) 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Aloe 0,3%

Acetato de tocoferol 0,3%

Fémula 7 —Porcentaie en peso
1) Glicerina 5,00

2) Prolipid 141 1,00

3) Estesol de Soja 0,80

4) Aocite de Semilla de Girasol 10,00

5) Petrolato USP 4320

6) Cera Allyson AE-1692 40,00

Férmula 8 _borcentaie ¢n peso
1) Petrolato USP 60,00

2) Cera Allyson AE~1692 38,90

3) Butilo parsben 0,20

Férmula 9 -porcentaie en peso
1) Petrolato USP 60,00

2) Alcoho! Estearilico 40,00

Eiemplo 1

Las férmulas enriquecidas con lpido para el tratamiento de los
articulos absorbentes promueven la reparacién de barrera como se midié
por la pérdida de agua transepidermal.

Todos los estudios fueron conducidos en un cuarto de temperatura y
de humedad controlados (71°F + 5°F; 40% + 5% de Inmmedad relativa).

Pérdida de Agua Transepidérmica (TEWL)

El antebrazo palmar de 24 panelistas fue desgastado por medio de
tela de esmeril para aumenmtar los niveles de pérdida de agua
transepidérmica a 18-20 g/m’/hora. Después de la abrasion, se aplicaron
hidrofobica a el antcbrazo palnar. La3s mediciones de pérdida de agua
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transepidérmica fueron obtenidas usando un instrumento evaporimetro
Dermalab a 1, 2 y 4 horas. Los valores de pérdida de agua
transepidérmica medios estin expresados en la Tabla 1. Las mediciones
repetidas ANOVA fueron usadas para ajustar por las mediciones de la
pérdida de agua transepidérmica repetidas.

Tabla 1: Resultados de Pérdida de Agua Transepidérmica (g/m?/hora) -
Formulas de articulo absorbente enriquecidas con lipido

PIR 1 Hora 2 Horas 4 Horas

Media Media Media Media
Férmula 1 19,8 6,6* 6,6* 7,9¢
Férmula 2 183 6,4* 6,6% 7,3*
Férmula 3 19,2 6,5* 6,5* 7,1*%
No Tratado 19,2 15.2 14,3 14,3

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Los datos arriba mencionados claramente demuestran que las
formulas enriquecidas con lipido mejoran la reparacién de barrera de la
piel.

Ejemplo 2

Las formulas enriquecidas con lipido para el tratamiento de los
articulos absorbentes mejoran el humedecimiento de 1a piel como se mide
por la conduccién.

Todos los estudios fueron conducidos en un cuarto de temperatura y
humedad controlados (71°F + 5°F; 40% + 5% de humedad relativa).

Conduccién

Quince microlitros de formula enriquecida con lipido hidrofébica
para un articulo absorbente fueron aplicados tépicamente al antebrazo
palmar. Las mediciones de conduccién fueron obtenidas usando un
instrumento Skicon a 1., 2, 4 y 6 horas. Los valores de conducciéon media
estdn expresados en la Tabla 2. Fue aplicada una comparacion en sentido
del par para cada periodo de tiempo usanclo ANOVAS no variadas.

Tabla 2: conduccién - Férmulas de enriquecidas con lipido para articulos
absorbentes
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lincadeBase 1Homm 2 Horas 4 Horas 6 Horss

Media Media  Medin Media Meodia
Formula1 202 370* KLY o 335* 310*
Foromia2 220 344 349* 333 319*
Formula3d 220 3420 340° 333+ 320*
No Tratado 200 220 235 232 223

* denoia significativamente diferente que el sitio no tratado.

Los datos mencionados arriba demmestran claramente que las
férmulas enriquecidas con lipido mejoran el humedecimiento de barrera de
la piel.

Eiemplo 3

Las firmulas enriquecidas con lipido para ¢l tratamiento de los
articulos absorbentes incrementan ol humedecimiento de 1a piel como se
mide mediante la conduccién,

Todos los estudios se llevaron a cabo en un cuarto de temperatura y
humedad controladas (71°F + 5°F; 40% + 5% de humedad relativa).

Conducciin

Quince microlitros de yma formmla enriquecida con Hpido para un
articulo absorbente fueron aplicados tipicamente al brazo palmear. Las
mediciones de conduccién fueron obtenidas a 1, 2, 4 y 6 horas.
Los valores de conduccién media pera Ia linea de base, de los pymtos de
tiempo de cuatro y seis horas estén expresados en la Tabla 3. Fue aplicada
una comparacién en sentido del par para cada periodo de tiempo usando
ANOVASs no variados.

Tabla 3: Conduccién - Formulas enriquecidas con lipido para un articulo
absotbente

Linea de Base 4Horas 6 Horas

Medin Media Media
Férmula 4 187 243 247
Férmula 5 179 281+ 289
Férmwla 6 195 2954 297¢
No Tratado 194 210 215

* denota significativamento diferente que ¢l sitio no tratado.



Los datos mencionados arriba claramente demuestran que las
formulas enriquecidas con lipido mejoran el bumedecimiento de barrera de
Ia piel.

Ejemplo 4

Los forros enriquecidos con lipido mejoran la barrera de Ia piel

como s¢ midié mediante pérdida de agua transepidérmica (TEWL) y Ia
exclusién de descarga de agua soluble.

Todos los estudios se Ilevaron a cabo en un cuarto de temperatura y
humedad controladas (71°F + 5F; 40% + 5% de humedad relativa).
Antes del inicio del estudio, los antebrazos palmares de 20 panelistas
fueron lavados para remover cualesquicr aceites de superficie enddsenos.
Brevemente, cada brazo fue lavado con espuma usando un jabon Ivory por
30 segundos. la espuma permanecié sobre el brazo por 20 segundos antes
de un enjuague completo. Los brazos fueron secados y se requirid un
periodo de 20 minutos de espera zntes de obtener las lecturas de
cromametro y de pérdida de agua transepidérmica de linea de base.

El estudio incluyé cuatro productos de prueba y un sitio de control
no tramado. Los productos de prucba. incluysron los forros tratados con
las formulas 7, 8, 9, o0 un forro no tratado. El nivel agregado de
tratamiento para cada forro fue de aproximadamente de 02 g de

Después de obtener una medicion de pérdida de agua
transepidérmica de linea de base usando un instrumento evaporimetro
Dermalab, el antebrazo fue limpiado con un forro doblado. El forro fue
doblado a Ia mitad en sentido longitudinal y se limpié a través del sitio del
brazo cinco veces, se abri6, y después se volvié a doblar para exponer una
meva superficie, de nuevo sé limpid cinco veces. todas las limpiezas se
hicieron con el lado tratado de forro. Este procedimiento se repitié cada
minutos por un total de 30 ciclos. La pérdida de agua transepidérmica y la
lectura de cromametro se tomaron después del Gltimo ciclo. El cuadro
menor del medio de la iltima lectura de pérdida de agua transepidénmica
con valores de lines de base restados estd expresado en In Tabla 4. Lo
valores de pérdida de agus tremspidérmica se encontrarom que
dismimyyeron debido a 1a recuperacion de la barrera después del lavado,
asi como debido al depdsito de tratamiento de locién. Se encontraron
diferencias significantes entre los medios de los codigos.
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Tabla 4. Resultados de Pérdida de Agua Transepidérmica (g/m?/hora) -
Forro enriquecido con lipido

Pérdida de Agua
Transepidérmica
No tratado, sitio de control 0.69
Fosro no tratado 0,60
Forro tratado con la férmula 7 -1,28*
Forro tratado con la formula 8 0,92
Forro tratado oon 1a férmula 9 -0,97

* denota significativamente diferente del forro y de los sitios de control.

Los datos arriba mencionados cleramente demuestran que los forros
tratados con formmlas emriquecidas con Hpido mejoran Ia fimcidn de
barrera de 1a piel después de una limpieza repetitivo.

Cromametro

Los sitios de piel limpiados fueron entonces desafiados con un tinte
soluble en agua (0,5% de azul de mwtileno) mediante el agregar 300
microlitros del tinte a una cémara HillTop. Se colocd una cémara sobre
cada sitio y se presiond suavemente hacia abajo para asegurar un contacto
con Ia piel. Después de un minuto de contacto, la cémara fise removida y
¢l brazo se enjuagd bajo agua por 30 segundos. Cada sitio fue secado con
papel secante y se obtuvo una lectura de cromametro. Un sitio de control
fise incluido sobre un brazo para Ia capacidad de determinar la extension
de 1a toma de tinte sobre la piel no tratada. Las Jecturas de cromametro
fueron registradas en la escala L, a, b, L es luminosidad, a es rojo/verde
(valores positivos = rojo), y b es amarillo/rojo (valores positivos =
amarillc). Dado que el valor b ¢s mis relevante para un estudio de
sbsorcién de tinte azul do metileno, sélo este dato fue analizado en detalle.
Los resuitados estén expresados en la Tabla 5 como el cuadro menor de Ia
media con las lecturas de linea de base de limpieza posterior restadas.

Tabia $. Resultados de Cromametro - Forro enriquecido con lpido

valor b
No tratado, sitio de control -18,11
Forro no tratado -21,13%¢
Forro tratado con 1a formula 7 -12,63*

Forro tratado con la frmula 8 -18,93
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Forro tratado con 1a férmula 9 -18,78
* denota una toma de tinte significativamente mas baja que la de todos los
otros tratamientos (valor p < 0,001).

** denota una absorcién de tinte significativamente superior que la de
todos los otros tratamientos (valor p <0,001).

Los datos mencionados arriba claramente demuestran que el forro
con formulas enriquecidas con lipido evita la absorcién del tinte azul do
metileno significativamente menor que todos los otros tratamientos
indicando una proteccién en contra de los materiales solubles on agua.

Por tanto, los c¢jemplos ilustran represeutativamente que la
composicién hidrofobica eariquecida con lipido de la presente invencitn
mejorada asi como el proporcionar una proteccién mejorada de la funcién
de barrera de Ia piel. Por tanto, los diferentes aspectos de la presente
invencidn pueden proporcionsr ventgjosamente articulos absorbentes los
cuales, cuando se comparan con articulos absorbentes convencionales, son
més suaves y tienen una proteccién mejorada de la fincion de barrera de
Ia piel. Tales articulos absorbentes pueden ser usados ventajosamente para
pafiales, calzoncillos de aprendizaje, productos para la incontinencia del
adulto, calzoncillos interiores y producios para ¢l cuidado de 1a nmjer y
similares.

Aunque la invencién se ha desciito en detalle con respecto a los
aspectos especificos de Ia misma, se apreciard por aquellos expertos en ¢l
am,allograrmmdmwntodclom que pueden concebirse
alteraciones, wvariaciones y equivalentes de estos aspectos.
Consecuentemente, ¢l alcance de Ia presente invencién debe ser evaluado
como aquél de las reivindicaciones anexas y cualesquicra de sus

equivalentes.

RETVINDICACIONES

1.  Un material enfrentado ai cuerpo que tiene una superficie
exterior, en donde la superficie exterior de dicho material tiene uma
composicién que incrementar la barrera de Ia piel que comprende:

de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso de grasas o aceiles naturales;

de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de
10 por ciento por peso de esteroles o de: derivados de esterol;
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de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de
20 por ciento por peso de un tensioactivo emulsificador de agua en aceite
con un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de 3 a
alrededor de 6;

de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de
20 por ciento por peso de humectante;

de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso de emoliente;

de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso de cera; y

de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de
25 por ciento por peso de incrementador de viscosidad.

2.  El material de la reivindicacion 1, donde dicha composicién
tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

3. El material de la reivindicacién 1, donde dicha composicién
tiene una viscosidad de proceso de mas de alrededor de 50 centipoises.

4.  El matenal de la reivindicacién 1, donde dicha composicion
tiene una dureza de penetracién de desde alrededor de 5 milimetros a
alrededor de 360 milimetros.

5.  El material de la reivindicacion 1, donde dicha cantidad
agregada de dicha composicién es de desde alrededor de 0,1 gramos por
metro cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/m? de dicho material.

6 El material de la reivindicacién 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de semilla de girasol.

7.  El material de la reivindicacion 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de borraja.

8.  El material de la reivindicacién 1, donde dicho aceite o grasa
natural es aceite de aguacate.

9.  El material de la reivindicaciéon 1, donde dicho esterol o
derivado de esterol es esterol de soja.

10. El material de la reivindicacién 1, donde dicho esterol o
derivado de esterol es colesterol.

11. El material de la reivindicacién 1, donde dicho esterol o
derivado de esterol es lanaesterol.

19
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12. Elmaterial de Ia reivindicacion 1, donde dicho humectante es
ficeri

13. El material de la reivindicacién 1, donde dicho humectante es
sorbitol.

14. El material de la reivindicacién 1, donde dicho humectante es
hidrolizado de aimidén hidrogenado.

15. El material de la reivindicacién 1, donde dicho tensioactivo
emulsificador es oleato de sorbitin.

16. El material de la reivindicacion I, donde dicho temsioactivo
emulsificador es gliceril estearato.

17. El material de la reivindicacion 1, donde dicho tensioactivo
enmisificador es estearato de sorbitén.

18. El material de la reivindicacién 1, donde dicho emoliente es
petrolato.

19. EI material de Ia reivindicacion I, donde dicho emoliente es

20. El material de 1a reivindicacién 1, donde dicho emoliente es
ésteres cosméticos.

21. El material de la reivindicacién 1, donde dicha cera es
ozokerita.

22. El matetial de la reivindicacion 1, donde dicha cera es
cerasina.

23. El material de la reivindicacién 1, donde dicha cera es cera

24. El material de la reivindicacién 1, donde dicho incrementador
de viscosidad es copolimero de etileno/vinil acetato.

25. Elmaterial de la reivindicacitn 1, donde dicho incrementador
de viscosidad es polietileno,

26. Un método pera haoer un material enfrentado al cuerpo que
tiene una superficie exterior que compremne:

94



3

a) calentar una composicién incrementadora de barrera
de la piel que comprende un aceite o grasa natural, yn esterol o un
derivado de esterol, un humectante, mn tensioactivo emulsificador de agua
en aceite que tiene wm rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
alrededor de 3 a alrededor de 6, un emoliente, una cera, y un
incrementador de viscosidad, a una temperatura arriba del punto de fusién
de la composicién, haciendo que la composicion se funda, dicha
composicion tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C;

b) aplicar la composicitda fundida a la superficie exterior
del material enfrentado al cuerpo; y

¢) resolidificar la composicidn fundida.

27. El método de Ia reivindicacién 26, donde dicha
resolidificada tiene una viscosidad de proceso de mis de alrededor de 50

.

28. El método de la reivindicacién 26, donde dicha composicién
resolidificada tiene una dureza de penpetracién de desde alrededor de §
milimetros a alrededor de 360 milimetros.

29. El método de Ia reivindicacién 26, donde dicha composicién
fundida se aplica mediante rociado.

30. El método de Ia reivindicacién 26, donde dicha composicién
fundida es aplicada mediante recubrimienio de ranura.

31. El méodo de la reivindicacion 26, donde dicha composicién
fandida s aplicada mediante impresiéa.

32. Una composiciin incrementadora de bamrera de la piel que
comprende de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso de aceites o grasas naturales, de desde alrededor de
0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esteroles
y derivados de esterol, de desde alrededor de 1 por ciento por peso a
alrededor de 20 por ciento por peso de un tensioactivo emulsificador de
agua en aceite con un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de 0,5 por ciento por
peso a alrededor de 20 por ciento por peso de humectante, de desde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso
de emoliente, de desde airededor de 5 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso de oera, y de desde alrededor de 1 por ciento por
peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un incrementador de
viscosidad.



33. La composicibn de la reivindicacion 32, donde dicha
composicién tiens un punto de fusin de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C.

34, La composicion de Ia reivindicacidn 32, donde dicha
composicién resolidificada tiene uma viscosidad de proceso mayor de
alrededor de 50 centipoises.

35. La composicion de la reivindicacion 32, donde dicha
composicién resolidificada tieno una dureza de penetracién de desde
alrededor de 5 milimetros a alrededor de 5160 milimetros.

36. La composicién de Ia reivindlicacién 32, donde dichas grasas
0 aceites naturales se seleccionan del grupo que consiste de: aceite de
aguacate, aceite de durazno, aceite de babassu, aceite de borraja, aceite de
camelia, aceite de canola, aceite de ricino, manzanilla, aceite de coco,
aceite de mafz, aceite de semilla de algodin, aceite de primula de la tarde,
semilla de céfiamo, aceite de semilla de algodén hidrogenado, aceite de
pepita de palma hidrogenada, aceite de fiijol de soja golpeado, aceite de
espuma de 1a pradera, aceite de pepita de palma, fosfolipidos, aceite de
colaza, aceite palmitico, aceite estedrico, aceite linoleico, aceite de
escaramuyjo, cértamo, aceite de semilla de girasol, aceite de frijol de soja,
almendra dulce, o derivados de aceites o grasas naturales tales como
alcohol estearflico, alcohol laurilico, alcohol miristilico y alcohol
behenilico y mezclas de los mismos.

37. La composicién de Ia reivindicacién 32, donde dicho esterol
y el derivado de esterol es seleccionado del grupo que cousiste de:
colesterol, sitoesterol, estigmaestorol y eroesterol, lanaesterol, esterol de
soja, esteroles de aguacate, avocadina, éstares de esterol, y mezclas de los
mismos.

38. La composicitn de la reivindicacién 32, donde dicho esterol
cs extractos natursles que contienen esieroles o derivados de esterol
seleccionados del grupo que consiste de: lanolina, avocadina y, mezclas
de los mismos.

39. La composicibn de la reivindicacion 32, domde dicho
tensioactivo enmmisificador os seloccionado de grupo que consiste de:
monooleato de sorbitén, sesquioleato de sorbitim, trioleato de sorbitén,
estearato de glicerilo, estearato de sorbitdn, triestearato de sorbitin y
mezclas de los mismos.

%
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40, La composicitn de la rsivindicacién 32, donde dicho
humectante es seleccionado del grupo que comsiste de: glicerina,
hidrolizado de almidén hidrogenado, propilenglicol, PCA sédico, lactato
sbdico, sorbitol y mezclas de los mismos.

41, La composicion de Ia rmivindicacion 32, donde dicho
emoliente es seleccionado del grupo que consiste do: aceites minerales,
jaleas minerales, petrolato, ésteres cosmélicos y mezclas de los nuismos.

42. La composicion de la reivindicacién 32, donde la cers es

seleccionada del grupo que consiste de: carnauba, cerasing, ésteres de

1 - ixtali in, Kexi intética y
mezclas de los mismos.

43. La ocomposicion de la reivindicacion 32, domde dicho
incrementador es seleccionado del grupo que comsiste de: resinas de

poliolefina, polimeros de poliolefina, copolimeros de etileno/vinil acetato,
polietileno y mezclas de los mismos.

44, La composicién de la reivindicacién 32, donde la cantidad de
grasas o aceites naturales es de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso
a alrededor de 95 por ciento por peso.

45. La composicién de la reivindicacién 32, donde la cantidad de
esteroles y de derivados de esterol es de desde alrededor de 0,1 por ciento
a slrededor de 10 por ciento.

46. La composicién de Ia reivindicacién 32, donde 1a cantidad de
tensioactivo emulsificador es de desde alrededor de 1 por ciento por peso
a airededor de 20 por ciento por peso.

47. La composicion de la reivindicacién 32, donde la cantidad de
dicho lwmectante es de desde alrededo: de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 20 por ciento por peso.

48. La composicién de la reivindicacién 32, donde 13 cantidad de
dicho emoliente es de desde alrededor de 5§ por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso.

49. La composiciém de Ia reivindicacién 32, donde 1a cantidad de
dicha cera es de desde airededor de 5 por ciento por peso a alrededor de
95 por ciento por peso.



50. La composicién de la reivindicacién 32, donde la cantidad de
dicho inctementador de viscosidad es de desde alrededor de 1 por ciento
por peso a alrededor de 25 por ciento por peso.

51. Un método para incrementar/restaurar/mantener 1a funcion de

barrera de la piel de dicha piel de un usuario, que comprende los pasos de:

a) colocar en contacto un material enfrentado al cuerpo
sobre dicha piel de dicho usuario en donde dicho material comprende una
composicion incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de
la piel que proporciona un beneficio de incremento/restauracion/
mantenimiento de barrera de la piel con la transferencia de dicha
composicion a Ia piel del usuario;

b) transferir por lo menos una parte de dicha composicion
durante el uso de dicho material enfrentado al cuerpo.; y

c) repetir los pasos a) y b) con uno o mas materiales
enfrentado al cuerpo adicionales con una frecuencia suficiente para
incrementar/ restaurar/mantener dicha barrera de la piel en un drea de la
piel que se ha puesto en contacto con dicho material enfrentado al cuerpo,
en relacion a la piel contactada por un material enfrentado al cuerpo
equivalente que no comprende dicha composicién incrementadora/
restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel, en donde dicha
composicién de incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera
de la piel comprende: de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso de dicho aceites o grasas naturales, de
desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento
por peso del esteroles y derivados de esterol, de desde alrededor de 1 por
ciento por peso a alrededor de 20 por <iento por peso de un tensioactivo
emulsificador de agua en aceite que tiene un rango de balance hidrofilico-
lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de
0,5 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de un
humectante, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95
por ciento por peso de emoliente, de dz2sde alrededor de 5 a alrededor de
95 por ciento por peso de cera, y de dzsde alrededor de 1 a alrededor de
25 por ciento por peso de un incrementador de viscosidad.

52. El método de la reivindicacion 51, donde dicha composicién
tiene un punto de fusion de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C.

53. El método de la reivindicacién 51, donde dicha composicion
resolidificada tiene una viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50
centipoises.
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54. El método de la reivindicacién 51 donde dicha composicién
resolidificada ticne una dureza de penetracidn de desde alrededor de 5
milimetros a alrededor de 360 milimetros.

55. El método de la reivindicacién 51, donde dicho material
enfrentado al cuerpo que comprende dicha composicion
incrementadora/restauradora/de mantenitniento de barrera de la piel es
usada por dicho usuatio en cada ocasién e uso.

56. El método de la reivindicacién 51, donde dicho material
enfrentado al cuerpo el cual no comprende uma composicién
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel es
usada por dicho usuario intermitentemente.

57. El método de la reivindicacion 51, donde dicho material
enfrentado al cuerpo que comprende dicha composicion
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel es
usada por dicho usuario cuya piel estd comprometida y es usada con una
frecuencia suficiente para mejorar 1a fancidn de barrera de Ia piel.

EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Puede hacerse un material enfrentado al cuespo incrementador de
barrera de la piel superior, tal como wn forro del lado del cuerpo en un
articulo absorbente, mediante el aplicer, sobre ia superficie exterior del
material enfrentado al cuerpo, una composicién hidrofSbica enriquecida
con lipido que comprende una grasa 0 aceite natural, un esterol o un
derivado de esterol, un tensioactivo ¢mulsificador, tn humectante, un
emoliente, una cera y un incrementador de viscosidad, y después
resolidificar la composicién para formar una distribucién de dicha
composicién sobre Ia superficie exterior del material enfrentado al cuerpo.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 27 DE MAYO DE 2000.
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CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
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COUNTY OF WINNEBAGO )

| hereby certify that the attached papers cons‘itute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 60/130,699 for ABSORBENT
ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS iiled on April 23, 1999, assigned to
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that Kimberly-Clark Worldwide, Inc. is
a corporation organized and existing under the laws of the State of Delaware, United

States of America.

Dated this _#/" day of _‘1htereh.  , 2000, at Neenah, Wisconsin, United
States of America.
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Karrie R. P aisance, Notary Public
My commission expires: December 28, 2003
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For: ABSORBENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS E E
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N
Express Mall  EJ473554616US Date: April 23, 1999 !§
et —
Cover Sheet %3 E‘-
Provisional U.S, Patent Application T

Plural Invenfors

BOX PROVISIONAL APPLICATION

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir:

I ransmnte. "erawlth for filing is the above-identifiad PROVISIONAL U.S. patent application in the
name of Duane Gerard Kizysik, residing at 1112 East Me'rose Avenue, Appleton, Wisconsin 54911;
and in the name of David Roland Otts, residing at 809 No.th Kensington Drive, Appleton, Wisconsin
54915; and in the name of Beth Annie Lange, residing at 415 South Olde Oneida #319, Appleton,
Wisconsin 54911; and in the name of Brenda Marie Nelsan, residing at 3124 South Hucideberry Lane,
Appleton, Wisconsin 54815.

Enclosed are:

1. 41 pages of specification, including a one (1) page Abatract.
2. Two ( 2) sheets of formal drawings.

3. This Transmittal Letter, in duplicate.

In accordance with 37 C.F.R. 1.18(k), please chargs Kimbary-Clark Worldwide, Inc.dspoulllmﬂ
number 11-0875 the $150.00 basic fee for filing the present PROVISIONAL application.

Please address all cormespondence lo: Patricia A. Charfier, Kimberly-Clark Workdwide, Inc., Patent
Department, 401 North Lake Streat, Neenah, Wisconsin 54858,
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The undersigned may be reached at: (920)721-76871.

Patricia A. Charlier
Registration No.: 388

CERTIFICATE OF MAILING

I, Tracy M. Smith, hereby ceriify that this patent application having affixed thereto an Express Mall
malfing number of EJ473554616US and addressed to BOX PROVISIONAL APPLICATION, Assistant
Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231, is being deposited with the United States Postal
Service "Express Mail Post Office to Addressea” service under 37 C.F.R. 1.10 on April 23, 1999.

o Shey . St

Tracy M. Sifjith
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1 heveby cariify thwt this paper or fes is baing deposiied with the
United States Postal Sarvica “Exproas sl Post Offics io
Addressse” service onder 57 CFR 1.10 on the dale indicated
above and le midresaed to the Commissioner of Palents and
Trademarks, Washinglon, D.C. 20231.
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(Signeture maling pper or fed)

PATENT
Absorbent Articles Providing $kin Health Benefits

Eield of the invention

The presant invention relates to the inclusion of a lipid-etwiched hydrophoblc
lotion on the bodyside lner or tissue material of dispcsable absorbent articles, such as
diapers, training pants, adult incontinencs products, undsrpants, and feminine care
products and the like. More particularly, the present invention ralates to improving skin
health via enhancement of skin barrier function by the dellvery of ipid and nonipid
materials from the bodyside liner or tissue material of disposable absorbent articles to
the skin.

Background of the Invention

The siratum comeum |s the outer-most layer of the skin and is responsible for
regulating skin water levels and functioning as a banier against chemicals and other
strassors found in the environment. The complex arangsment of lipids in the
Intercaliular space of the stratum corneum Is responsible for the establishment of normal
barrier function. MulliHayered structuras of cholestero!, caramides, and fatty acids, as
well as some ather minor Epids, provides the major barrier to the tranaport of hydrophillic
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substances into the or through the skin. The link between the barrier function and skin
heatth is apparent from the skin inflammation caused by lipid extraction from the skin.

Disrupted basrier function can result in a number of skin conditions, most
notably, dry skin. Moisturizers that conasist of occlusiva chemistries or humactants are
commonly utilized o treat dry skin.

Skin barrier can be damaged due to a number of mechanisms. Physical
abrasion, for example caused by the repeated rubbing of abrasive materials, such as
absarbent tissues or wipes, on the skin, strips away layers of the skin and thus damages
skin barrier.  Biological fluids, such as urine, feces and vaginal secretions, may contain
a variety of components that can damags skin bammer. Examples of these components
include proteases, lipases, bile acids, and fatty acids. Once the skin barrler is
compromised, these components, in addition to other constituents of biological fluids,
can Inltiate or exacerbate skin inflammation.

Diaper dermatitis, for example, is a gerwe of skin conditions that, in large part,
originate from impaired barrier function. impalment cf the skin barrier can resuft from a
variety of factors, including; increased skin hydration clue to the occlusion of the skin
caused by diapers, enzymatic skin damage due to facal and urinary enzymes, and
physical damage caused by repeated cleaning of the akin with cloths or wet wipes.

Occluslon of the skin also has a negative impact on skin barrier. Occlusion
causas an increasa in skin hydration dus to the blocking of evaporstive water ioss from
the surface of the skin. The hydration level of diaperad skin, for example, may reach
batwean five to ten times that of undiapered skin. Frequent contact of diapered skin
with urine may also contribute to increased skin hydration. Increased skin hydration
disrupts skin fipid organization in the stratum comeum. This disruption may increase the
skin pesrmeabifity of liritants from faces and urine, thus increasing the risk of skin
inflammation.

The effect on the skin by the baby wipes depands upon the materials and
surfactant systems used for the wipes. Diapered skin ia normally cleansed several times

2
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a day with wipes utilizing solutions containing surfactents. The surfactants can extract
lipids from the stratum comeum or disorganize the lipid structure within the stratum
comeum, thersby decraasing the barrier function. Tha wipe material can cause physical
abrasion damage to the skin and can lsad to an incraiase in transepidermal water loss,
an indication of decraasad barrier function.

Once the skin barrier has besen compromisead, a seriss of events occur within the
akin to synthesize and organize lipids {o restors the barier function. The body naturally
repairs defects in the skin bawier function by increasing the production of key lipids
found in the skin, such as cholesterol, ceramides, and! fatty scids, and key fipid
synthesizing enzymes. Several faciors will negstively impact the recovery of nonmal
sidn barrier. Occiusion, a3 may be encountered in the dispared sidn environment,
inhibits normat basrier recovery. Additionally, repetitive application of abrasive materials
during cleaning or removing bodily fuids will lead to further physical damage to the skin
surface and therefore chronic disruption of skin barier. A neutral skin surface pH is also
known to inhibit barrier recovery. Thus, thesa factors need to be avoided in the
recovery and maintenance of normal skin barrier function.

Typically, barrier creams, ictions and ointmenis are used to provide an artifical
hydrophobic barrier on the skin. These products typically contain mineral oils,
petrolatum and siicones that are heavy, greasy to the touch, and are typically used to
trest, rather than prevent skin knitation.

Disposable absorbent articles such as diapers, training pants, adult incontinence
products, absorbent under pants, and feminine care products have been used to absorb
body fluids and leave the skin dry. Disposable absorbant articies of this type generally
comprise a liquid impermeable back shest membar, an absorbent core or asaembly,
and a liquid permeable bodyside iner. It is the bodyaide liner or tissue material that
comes into contact with the wearer's siin. Whila the bodyside liner is made of a soft
compliant material, it can abrade the skin during usa and may not leave the skin
completely dry and free of the bodily fluida, such as solid or semi-solid waste, the
abeorbent article is trying to absorb. During frequent insults of bocily fluids and frequent
uuofdisposabhabsorbeMuﬁda.healﬁnmhumewahmdedashwmq
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and be sore to the touch.

To reduce skin irritation and abmsion, additive formulations can be applied to the
bodyside liner or tissue material such that, in use, the additive formulation either

provides lubricity thereby reducing abrasive contaet, or leaves the bodysida liner or
tissue material and is depositad on the skin where it can soothe the skin,

Once deposited on the skin, thess additive formulations provide a skin benefit by
occluding the skin surface due to the hydrophobic waxes present in the formulation.
Thus, thesa formulations provide a short-term benefit by proviiing an artificial barrier,
even though the underlying stratum comeum is siill damaged.

Thus, what is needed in the art is a lotion chemistry that, whan applied from an
absorbant articls, enhances the skin's bamier funclion by accelerated recovery of barrier
within the skin, while providing enhanced protection agjeinst additional damage to ths
barrier,

Thus, there is a need for a formulation that is basically hydrophobic and can be
applied to a bodyside liner or tissue material of a dispcsable absorbent article which will
ramain readily available for transfer to the user's skin to protect the skin from or prevent
further irritation and rednesa in an efficient cost-effective manner.

Summary of the inveption

It has been discovered that supsior skin health enhancing disposable absorbent
arficies can be made using a softening, skin health enhancing, ol based-hydrophobic
lipophilic composition comprising from about 0.1 to abxt 95 weight percent natural fats
or olls, from about 0.1 to about 10 weight percent - sterols and sterol derivatives, from
about 0.5 to about 20 weight percent of humectant, from about 1 to about 20 weight
percent of water-in-oll emulsifying surfactant / surfactsnt combination having an HLB
range from about 3 to about 8, from about 5 to shout 85 weight percent emofient, from
about 5 to about 95 weight percent wax, and from about 1 to about 25 weight percent

4
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viscosity enhances. The composition may have a melting point from about 30°C. to
about 100°C. and a process viscosity of greater than about 50 centipose. Also, the
composition may have a penetration hariness of from about 5 millimeters to 360
milimeters.

Hence, In one aspect, the prasent invention is that a skin barrier enhancing
disposable absarbent article can be mads applying, on the outer surface of the bodysile
linar or tissue material, a large number of lipid-enriched individual deposits of a melted
oll basad-hydrophobic lipophilic composition comprising an emollient, & wax, a viscosity
anhancer, a humectant, a water-in-ofl emulsifying aurfactant having an HLB range from
shaut 3 to about 8, a sterol and sterol derivative, and a natural fat or oil, and thereafter
resolidifying tha composition to form a distribution, preferably a uniform distribution, on
the outer surface of the bodyside iner or tissue material. Because the composition is a
solid at room tempersture and rapidly solidifies after deposition, it has less tendency to
penetrate and migrate into the bodyside iiner or tissue material. Compared to bodysile
liners or tissus materials treated with liquid formulations, this leaves a greater
percentage of the added solid lotion composition on the surface of the bodyside finer or
tissue material where it can contact and transfer to the user's skin %o provide enhanced
skin health benefita, Furtharmore, a lower add-on amount can be used to deliver the
same benefit at a lower cost because of the efficlent placement of the composition
substantially at the surface of the bodyaide Oner or tissue material of the absorbent
articles.

in another aspect, the present invention is a finer or tissue material whereln the
outer surface of the material has solidified deposits of an ol based-hydrophobic
lipophilic composition comprising from about 0.1 fo abnut 95 weight percent natural fats
or ofs, from about 0.1 to about 10 weight percent sternis and sterol derivatives, from
about 0.5 to about 20 weight parcent of humectant, fram about 1 to about 20 weight
percent of water-in-ofl emulslifying surfactant / surfactant combination having an HLB
range from about 3 to about 8, from about 5 o about £5 weight parcent amollient, from
about 5 to about 85 weight percent wax, and from abo'st 1 to about 25 weight percent
viscosity enhancer. ‘The composition may have a melling/freezing point of from about
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30°C. to about 100°C. and a procass viscosity of greater than about 50 centipose. Also,
the compasition may have a penetration hardness fron about 5§ millimeters of
penetration to 360 millimeters of penetration.

In another aspect, the present invention resides in a method of making a soft
liner or tissue material comprising: (a) heating a composition comprising a natural fat or
oil, a sterols and sterol combinations, humectant, a water-in-oll emulsifying surfactant(s)
having an HBL range from about 3 to about 6, an amcilient, a wax, and a viscosity
enhancer, to a temperatune above the melting point of the composition, causing the
composition to meilt; (b) uniformly applying the meltad composition to the outer surface
of the liner or fissue material web In spaced-apart deposits; and (c) resolidifying the
deposits of tha melted composition. Tha composition may have a melting point ranging
from about 30 °C. to about 100 °C.

Brief Degcription of the Drawings

FIGURE 1 representatively shows a partially cutaway, top plan view of an absorbent
article according to one embodiment of the present invention.

FlGURE!mpmunhﬂchyﬂmaparﬁaﬂyam.hpphwiewofanabﬁrbam
article according to another embodiment of the prasent invention.

One embodiment of the pressnt invention Is a liner or tissus material that
enhances skin basrier having an outer surface. The outer surface of the material has
solidified depoaiis of a compeosition. The number of the: solidified deposits per square
inch of the liner or tissue material is greater than 100, more preferably greater than 150,
and most preferably greater than 200. The composition may comprise from about 0.1 to
about 95 weight percant of natural fats or oils, from about 0.1 to about 10 weight percent
of sterols or sterol derivatives, from about 1 to ahout 20 weight percent of water-in-oll



GGEShD” 6690E£T09

10

15

~ RN G VT A N RO N On NI R R OO maREnAR YR AR

emulsifying surfactant having an HLB range from about 3 to about 6, from about 0.5 to
about 20 weight percent of humectant, from about 5 to about 95 weight parcent of
emollient, from about § to about 95 weight percent of wayx, and from about 1 to about 26
weight percent of viscosity enhancer.

The composition may have a melting point from about 30 °C to about 100 *C.
The composition may have a process viscoslty of greater than about 50 centiposs. The
composition may have a penetration hardneas of from about 5 milimeters to about 360
millimeters. The add-on amount of the compasition may be from about 0.1 grams per
meter squared (9/m?) to about 30 g/m? of-the material, and more preferably from about
0.5 g/m’ to about 25 g/m®. The composition on the materia! provides a skin TEWL vaiue
raduced by at isast 30 percent, more preferably reduced by ai least 40 percent, and
most praferably reduced by at lemst 50 percent as coimpared to an untreated skin TEWL
value. The composition on the materisl provides a shin conductance value at least 20
percent greater, more preferably at least 25 percent greater, and most preferably at
least 30 percent greater than the skin conductance vilue of untreated skin (skin not
treated with the compasiltion).

The natural fat or oil used In the composition may include sunflower oil, borage,
or avocado oil. The sterol or sterol derivative used in the composition may inchude soy
starol, choleaterol, or lanasterol. The humectant used in the compasition may inciude
glycerin, sorbitol, or hydrodrogenated starch hycrolyzats. The emulsifying surfactant
used in the composition may include sarbiten oleate, sorbitan trioleate, or sorbitan
stearate. The emolient used In the composition may include petrolatum, mineral oll, or
cosmetic esters. The wax used in the composition may include ozokerite, carasin, or
microcrystaliine wax. The viscosity enhancer usad in the composition may include
ethyiene/vinyl acetate copolymer or palyethylene.

Ancther embodiment of the present invention is a method of making a liner or
tissue material that enhances skin barrier, having an outer surface, comprising: (a)
hesating a composition comprising a natural fat or oil, a sterc! or sterol derivative, a
humectant, a water-in-ofl emulsifying surfactant having an HLB range from about 3 to
sbout 6, an emoliient, a wax, and a viscosity enhancer, to a temperature above the
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meiting point of the composition, causing the compostion to meit; (b) applying the
melted composttion to the outer surface of a liner or tissue material web in spaced-apart
deposits; and (c) resoclidifying the deposits of the meltsd composition.

The number of the solidified deposits per square inch of the liner or tissue
material is greater than 100, more preferably greater than 150, and most preferably
greater than 200. The composition may have a melting point of from about 30 °C to
about 100 °C. The resolidffied composition may have a process viscosity of greater
than about 50 centipcse. The resclidified composition may have a penetration hardneas
of from about 5 to about 380 millimeters. The meltad composition may be applied by
spraying, siot coating, or printing. The composition on the material provides a skin
TEWL value reduced by at laast 30 parcent, more preferably recuced by at least 40
percent, and most preferably reduced by at least 50 percent as compared to an
untraated skin TEWL value. The compaaition on the miaderial provides a skin
conductance value at least 20 percent greater, more predferably at least 25 percent
greatsr, and most preferably at least 30 percent greater than the skin conductance value
of untreated skin (skin not treated with the composition).

Ancther embodiment of the present invention is a skin barrier enhancing
composition comprising from about 0.1 to about 30 weigit percent of natural fats or olis,
from about 0.1 to about 10 weight percent of sterols and sterol derivatives, from about 1
to about 20 weight parcant of water-in-ofl emuisifying surfactant having an HLB range
from about 3 to about 6, from about 0.5 to about 10 weight percent of humectant, from
about 5 to about 85 weight percent of emolfient, from about 5 to about 85 weight percent
of wax, and from about 1 to about 25 weight percent of viscosity enhancer.

The number of the solidifled deposits per square irnch of the liner or issue
material is greater than 100, more preferably greater than 150, and most preferably
greater than 200. The composition may have a melting point from about 30 °C. to about
100 °C. The resolidifled composition may have a process viscosity greater than about
50 centipose. The resolidifled composition may have a peaetration hardness of from
about 5 to about 360 milimeters. The composition when applied to skin provides a skin
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TEWL value raduced by at least 30 percent, more preferably reduced by at least 40
parcent, and most preferably reduced by at lssst 50 percent as compared to an .
untreated skin TEWL value. The composition when applied to skin provides a skin
conductance value at least 20 percent greater, more preferably at least 25 percent
greater, and most proferably at least 30 percem: greater than the skin conductance value
of untreated skin (skin not treated with the composition).

The natural fats or olls of the composition may be selected from the group
consisting of: avocado oll, apricot oll, babassu of, borage oll, cameliia ofl, canola oil,
castor ail, coconut ofl, com oil, cottonsead ofl, evaning primross oll, hydrogenated
cottonsesd od, hydrogenated paim kemel ail, maleated soybean oll, msadowfoam ofl,
paim kamel ofl, phospholipkis, rapesesx ofl, paimitic acld, stearic acid, Inoleic acid,
stearyl alcohal, iauryl alcohol, myristyl alcohol, benenyl alcohol, rose hip oil, sunflower
oll, soybean ol, PROLIPID 141, and mixtures therecf. (PROLIPID Is commercially
available from intemational Specialty Products located in Wayne, New Jersey.
PROLIPID is generally described in U.S. Patent No. 5,849,315 to Rerek et al. which
issued December 15, 1998; which ia herein incorperated by reference to the extent it ia
consistant harewith.)

Thaduclandstaroldaﬂvaﬂvoutﬂmmpmﬂlonmaybommqlm
group consisting of: cholesterol, sitcaterol, stigmasterol, and ergosterol, lanasterol, soy
sterol, avocado sterols, avocadin, sterol ssters, and mixiures thereof. The emulsifying
surfactant of the composition may be selected from the group consisting of- sorbitan
monoolaate, aorbitan sequicieats, sorbitan tricleats, sorbiten stearate, sorbitan -
tristacrate, and midures thereof.

The humectant of the composition may be sslncied from the group consisting of:
glycerin, hydrogenated starch hydrolysate, propylene Jlycol, sodium PCA, sodium
lactate, sorbitol, and mixtures thereof. The emoliient cf the composition may be
selected from the group consisting of: minsaral oils, mineral jellys, pstrolstum, cosmetic
asters, and mixturea thereof. The wax of the composition may be selacted from the
group conalsting of: camuba, cerasin, cetyl esters, microcrystalline wen, montan wax,
ozokerite, synthetic wax, and mixtures thereof. The viscosity enhancer of the
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composition may be selected from the group consisting of: polyolefin resins, polyolefin
polymers, ethylena/vinyl acetate copolymers, polyethylene and mixtures thereof.

The amount of the natural fats or olis used in the composition may be from about
0.1 to about 85 weight percent. The amount of the sterols and sterol derivatives used in
the composition may ba from about 0.1 to about 10 percent. The amount of the
emulsifying surfactant usad in the composition rnay be from about 1 to about 20 weight
percent. The amount of the humectant used in ihe composition may be from about 0.5
to about 20 weight percent. The amount of the emollient used in the compoaition may
be from about § to about 85 weight parcent. The amount of the wax used in the
composition may be from about 5 to about 95 weight percent. The amount of the
viscosity enhancer used In the composition may be from about 1 to about 25 weight
percent.

One embodiment of the composition comprises about 10 weight percent
sunflower oil, about 0.8 weight percent soy sterol, about 1 weight percent sorbitan
oleate, about 5 weight percent glycerin, about 32.2 weight percent petrolatum, about 45
weight parcent bland of microcrystalline cetyl esters and ozokerite, and about 7 weight
percent viscosity ethylenelvinyl acatate copolymer. Tha blend of microcrystaliine wax,
cetyl esters, and ozokerits is from about 10 to about 20 weight percent microcrystailine
wax, about 10 to about 20 weight percent cetyt esters, and about 60 to about 80 weight
percent ozokerite.

Anather embodiment of the composition comprises about 10 weight percent
borage oll, about 0.8 weight percent soy sterol, sbout 1 weight percent sorbitan oleate,
about 5 weight percent glycerin, about 27.2 weight parcent petrolatum, about 50 weight
percent wax, and about 7 weight percent viscosity sthylenalvinyl acetate copolymer.

Another embodiment of the composition comprises about 10 weight percent
avocado oil, about 0.8 weight percent soy sterol, abo .t 1 weight percent sorbitan
oleate, about 5 weight percant giycerin, about 31.2 weight percent petrolatum, about 45
weight percent of a blend of ozokerite, cetyl esters, mizrocrystifine wax, and about 7
welght percant viscosity ethylene/vinyl acetate copolymer. ﬂleblendofnﬂcroeryshllin_e
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wax, cetyl esters, and ozokerite is about 10 to about 20 weight percent microcrystalline
wax, about 10 to about 20 weight percent cstyl esters, and about €0 to about 80 weight

percent czokerite.

Another embodiment of the composition comprises about 2 weight percent
PROLIPID 141, about 10 weight percent sunflowar oil, about 1 weight percent soy
sterol, about 1 weight percent sorbitan oleate, about 5 weight percent glycerin, about 34
weight parcent petroiatum, about 32 waight psrcent cerasin, and about 15 weight
percent viscosity polyethylene.

Ancther embodiment of the composition comprises about 2 weight percent
PROLIPID 141, about 30 weight psrcent sunflowur oil, about 3 weight percent soy
sterol, about 5 welght percent sorbitan oleate, about § welght percent sorbitol, about 5
weight percent petrolatum, about 40 weight percent ozokerite, and about 10 weight
percent polyethylene.

Ancther embodiment of the composition comprises about 5 weight percent
lanolin, about 25 weight percent sunflower oii, about 3 weight percent cholesterol, about
5 weight percent sorbitan stearate, about 5 weight percent hydrogenated starch
hydrolysate, about 2 welght percent petrolatum, about 40 weight percent blend of
ozokerite and microcrystalline wax, and about 15 waight percent polyethylene. The
blend of microcrystatine wax and ozokerite is aboul 40 weight percent microcrystaliine
wax and about 80 weight percent ozakarite.

Another embodiment of the composition comprieea about 27 wsight percent
avocado oll, about 3 weight percent avocadin or avozado sterols, about 2 weight
percent sorbitan tricleats, about 15 welight percent glycasin, about 2 weight percant
petrolatum, about 40 weight percent ozokerite, and about 10 weight percent
polyethylene.

Ancther embodiment of the composttion comprises about 15 weight percent
avocado oll, about 5 weight percant sterol esters, abot 10 weight percent sorbitan
tricleate, about 8 weight percant glycerin, about 2 weight percent petrolatum, about 65

11
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weight percent of a blend of ozokerite and cetyl esters, and about 5 weight percent
polysthylena. The blend of cetyl esters and czokevite is about 10 weight percent catyl
estars, and about 80 weight percent ozokerite.

Another embodiment of the compesition comprises about 45 weight percent
borage ol, about 10 weight percent avocadin or avocado sterols, about 5 weight parcent
sorbitan tricleats, about 1 welght parcent glycerin, about 1 welght percant pstrolatum,
about 38 weight percent cerasin, and about 2 weight percent polyethylene.

Another embodiment of the composition comprises about 25 weight percent
sunflower oil, about 3 weight percent lanasterol, about 2 welight percent sorbitan
frioleate, about 5 weight percent glycerin, about 15 weight percent petrolatum, about 45
weight percent of a blend of czokerite and microcrystaliine wax, and about 5 weight
percent polyethylene. The blend of microcrystaline wax and ozokerite is about 10
weight percent microcrystailine wax and about 90 weight parcent ozokerite.

Ancther embadiment of the composition comprises about 35 weight percent
avocado oll, about 3 weight percent sitosterol, about 5 weight percent sorbitan tricleate,
about S weight percent glycerin, about 1 weight parcent petrolatum, about 41 weight
percant ozakerite, and about 10 weight percent polyathylens.

Another embodiment of the present invention fs a method for
enhancing/restoring/maintaining the skin barrier funstion of a user. The method
comprises the steps of.

a) contacting a tiner or tissus material on the skin of the user wherein sald
material comprises a skin barrier enhancing/reatoring/maintaining
composition that provides a skin barrhar enhancing/restoring/maintaining
benefit upon transfer of the composition to saki user's skin;

b) fransferring at least a poriion of the compaosition during use of the liner or
tissue material, and,

c) repsating steps a) and b) with one or more additional finer or tissue
material with sufficient frequency to enhance/restora/maintain said skin
barrier in an area of skin contacted by the liner or tissue material, relative

12
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to skin contacted by an equivalent liner or tissue material that does not

comprise the skin barrier enhancing/restoring/maintaining compesition.
The skin barrier enhancing/restoring/maintaining composition of the method comprises
from about 0.1 to about 30 weight percant of natural fats or oils, from about 0.1 to about
10 weight percent of sterols and steroi derivatives, from about 1 to about 20 weight
percent of water-in-oll emulsifying surfactant having an HLB range from about 3 to about
6, from about 0.5 to about 10 weight percent of humectant, from about 5 to about 85
weight percent of amollient, from about 5 to abou’ 85 weight percent of wax, and from
about 1 to about 25 weight percent of viscosity enhancer.

The number of the solidified deposits per square inch of the liner or issue
material is greater than 100, more preferably greater than 150, and most preferably
greater than 200. The composition may have a matting point from about 30 *C. to about
100 °C. The resoliiified composition may have a process viscosity greater than about
50 cantippss. The rasolidifiad composition may have a panetration hardness of from
about 5 to about 360 milimeters. The composition may provide a skin TEWL value
reduced by at lsast 30 percent as a TEWL value of untreated skin. The composition
may provide a skin conductance valve at laast 20 parcent greater than a skin
conductanca vahse of untreated skin. The method may further comprise using a finer or
tissue material having a skin-barrisr enhancing/restoring/maintaining composition by the
user on each use occasion. mnnmodmlyfurﬂloreompmomingalimrnrm
material which doas not comprise a skin-barrier enhancing/restaring/maintaining
composition by the user intermittently. The method may further comprise using the finer
or tissue material comprising a skin-barrier enhancingy/restoring/maintaining composition
by a user whose skin is compromised and with sufficiant frequency to improve skin-
barrier function.

The amount of a natural fat or oll or a mbdure of natural fats or oils in the o
based-hydrophobic Epophilic composition can be from about 0.1 to about 85 weight
percant, more spacifically from about 5 to about 75 weight percent, more specifically
from about 10 to about 50 weight percent. As used herein, the phrase natural fats or
olls is understood to include fats, oils, essential olis, falty acids, fatty alcohols,
phospholipids, and mixiures thereof. As used herein, sultable natural fats or oils

13
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include, but are not limited to, the following materials classified according to CTFA
designations:

Eats and Ofls: Apricot Kemael Oll, Avacade Ofl, Babassu Oll, Borage Sesd Oil, Butter,
C.C,s Acid Triglyceride, Cameilia Oll, Canota Cd, Caprylic/Capric/Lauric Triglyceride,
Caprylic/Capric/Linaleic Triglyceride, Caprylic/CspriciStearic Triglyceride,
Caprylic/Capric Triglyceride, Carrot Oil, Cashew Nut Oil, Castor Oil, Cherry Pit Oil, Chia
Oit, Cocoa Butter, Coconut Oil, Cod Liver Oll, Com Genm Oil, Com Oil, Cottonseed OM,
Cw-Cye Triglycerides, Egg Ofl, Epoxidized Saybezm Of, Evening Primrose O, Glyceryl
Triacetyl Hydroxystearate, Glyceryl Triacetyl Ricinoleats, Glycosphingolipids, Grape
Seed Oil, Hazelnut Oll, Human Placental Lipids, Hybrid Safftower Qil, Hybrid Sunflower
Seed Oil, Hydrogenated Castor Ofi, Hydrogenatec Castor Ol Laurate, Hydrogenated
Coconut Oil, Hydrogenated Cottonsesad Ofl, Hydrogenated C,-C,, Triglycerides,
Hydrogenated Fish Oil, Hydrogenated Lard, Hydrogenated Menhaden O,
Hydrogenated Mink Oil, Hydrogenated Orange Roughy Oll, Hydrogenated Palm Kemel
Ofl, Hydrogenated Paim Oil, Hydrogenated Peanut Ofl, Hydrogenated Shark Liver Oll,
Hydrogenated Soybean Ofl, Hydrogenated Tallow, Hydrogenated Vegetabte Ol Lanolin
and Lanolin Derivatives, Lard, Lauric/Paimitic/Olelc Triglyceride, Lesquerella Oif,
Linsead Oil, Macadamia Nut Oil, Maleated Soybeanr Ol, Meadowfoam Seed Ol,
Menhaden Ol, Mink O, Moringa Ofl, Mortisrelta Ol, Neatatoot Oll, Oleic/Linoleic
Triglyceride, Olelc/Paimitic/Lauric/Myristic/Linoleic Triglyceride, Oleostearine, Olive
Husk Oil, Olive Oil, Omental Lipids, Orange Roughy Oll, Paim Kernel Oil, Paim Ol,
Peach Kemel Oil, Peanut Oil, Pengawar Djambi Ol, Pentadesma Buiter, Phospholipids,
Pistachio Nut Ofl, Placental Lipids, Rapeseed Oi, Rice Bran Of, Safflower Oil, Sesame
Oll, Shark Liver Ofl, Shea Butter, Soybean Oil, Sphingolipids, Sunflower Seed O, Sweet
Almond O, Tall Oil, Tallow, Tribehenin, Tricaprin, Tricaprylin, Triheptanoin,
Trihydroxymethoxystearin, Trihydraxystsarin, Trisononanoin, Trilsostearin, Trilaurin,
Trilinoleln, Trilinolenin, Trimyristin, Trioctanoin, Triclein, Tripalmitin, Trisebacin,
Tristearin, Triundecanoin, Vegetable O, Wainut Oll, V/heat Bran Lipids, Wheat Germ
OH, Zadoary Qil, and the like, as well as mixtures thereof.

Fatty Acids: Arachidic Acid, Arachidonic Acid, Behenic Acid, Capric Acid, Caproic Acid,
Caprylic Acid, Coconut Acid, Com Acid, Cottonseed Acid, Hydrogenated Coconut Acid,

14
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Hydrogenated Menhaden Acid, Hydrogenated Taliow Acid, Hydroxystearic Acid,
Isostearic Acid, Lauric Acid, Linoleic Acid, Linolenic Acid, Linseed Acid, Myristic Acid,
Oleic Acid, Paimitic Acid, Paim Kemel Acld, Pefargonic Acid, Ricinolelc Acid, Soy Acid,
Stearic Acid, Tall Oil Acid, Tallow Acid, Undecanvic Acld, Undecylenic Acid, Wheat
Germ Acid, and the ke, as wefl as mixtures theraof.

Eatty Alcohols: Behenyl Alcohel, C,-C,, Alcohols, C,r-Cy Alcohols, C-Cys Alcohiols,
Ci2-Cas Alcohola, C-Cys Alcohols, Caprylic Alcohol, Cetearyl Alcohal, Cetyl Alcohol,
Coconut Alcohol, Decy! Alcohol, Hydrogenated Telow Alcohol, Lauryl Alcohol, Myristyl
Alcohol, Oleyl Alcohol, Paim Alcohol, Paim Kamal Alcohol, Steary! Alcohol, Tallow
Alcohol, Tridecyl Alcohol, and the like, as well as rixtures thereof.

Essential Qils: Anise Oil, Balm Mint Oil, Basli Oil, See Baim Oil, Bergamot Oil, Birch Oil,
Bitter Almond Oil, Bitter Orange Oll, Calendula Of, California Nutmeg O, Caraway Oil,
Cardamom Qil, Chamomile Off, Cinnamon OHR, Clary Oll, Cloveleaf Qil, Clove Ol,
Coriander OR, Cypress OH, Eucalyptus Oil, Fennel Oil, Gardenia Oll, Geranium O&,
Ginger Oil, Grapefrult Oil, Hops Ofl, Hyptis Oll, Indijo Bush Oll, Jasmine Oll, Juniper Oil,
Kiwi Oil, Laurel OR, Lavender Oil, Lemongrass Oll, Lemon Oil, Linden Ofl, Lovage Oil,
Mandarin Orange Oil, Matricaria Ofl, Musk Rose Oll, Nutmeg Oil, Ofibanum, OCrange
Flower Oil, Orange O, Patchoull O\, Pennyroyal Oil, Peppermint Oil, Pine Of, Pine Tar
Oll, Rase Hips O, Rossmary OHl, Rose Oll, Rua OF, Sage Oil, Sambucus OF,
Sandalwood Oil, Sassafras Oll, Sliver Fir O, Speannint Oil, Sweet Marjoram OR, Swest
Violet Qil, Tar Oil, Tea Tree Ol}, Thyme Oll, Wild Mint Oll, Yarrow Oll, Ylang Yiang Ofl,
and the like, as well as mixtures thereof. .

The preferred natural fats or alls include, but not imited to: Avocado Ofl, Apricot
Oll, Babassu Oil, Borage Oll, Camellia oil, Canola oil, Castor Oll, Coconut oil, Com Oil,
Cottonsead Qil, Evening Primrose Oll, Hydrogenated Cotionssed Of, Hydrogenated
Paim Kernal Oil, Maleated Soybean Oil, Meadowfoam Oil, Palm Kemel Of,
Phospholipids, Rapeseed Oil, Palmific Acid, Stearic Acld, Linolelc Acid, Stearyl Alcohol,
Lauryl Alcohol, Myristyl Alcohol, Benanyl Alcohol, Rosa Hip Ol, Sunflower Qil, Soybean
Oil, PROLIPID 141 (proprietary biend of Glyceryl Stearate, Fatty Acids, Fatty Alcohols ,
and Phospholipids from Croda Ltd.) and the Eke, as well as mixtures thereof.
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The amount of sterols or sterol derivative or mixture thereof in the oll based-
hydrophobic lipophilic composition can be from about 0.1 to about 10 weight percent,
more specifically from about 0.5 to about 5 weight percent, and still more specifically
from about 0.8 to about 1 weight percenl. As usec herein, suitable sterols and steral
derivalives include, but are not limited to, tha folloving materials: p-sterols having a tail
on the 17 position and having no polar groups for axampie cholesterol, sitosterol,
stigmasterol, and ergosterol, as well as, C,-C,, cholesterollanostero! esters,
cholecalciferot, cholesteryl hydroxystearate, cholesteryl isostearate, cholesteryl siearate,
7-dehydrocholesterol, dihydrocholestercl, dirydrocholesteryl octyidecanoate,
dihydrotanosterol, dihydrolanosteryl octyidecanoats, ergocalciferol, tall oll sterol, soy
sterol acstate, lanasterol, soy sterol, avocado stervis, avocadin, sterol esters, and the
like, as well as mixtures thereof.

The amount of water-in-oll emuisifying surfactant / surfactant combination having
an HLB range from about 3 to about 6 in the cil based-hydrophobic lipophflic
composition can be from about 1 o about 20 weigit parcent, more specifically from
about 2 to about 10 weight percent, and still more specifically from about 3 to about 8
weight percent. Emulsifying surfactants are emplayed typically in cosmetic preparations
to form emuisions of various components. The immiscible phase, such as water and
water soluble/dispersible materials, is dispersed as. droplets in the continuous phase,
such as an oll. As used herein, suitable surfactants include, but are not imited to, the
following materials: Almond Oil PEG-8 Esters, Apricot Kemnel Oil PEG-6 Estlers,
Avacado Oil PEG-11 Esters, Beheneth-5, Beheneth-10, Beheneth-20, C,,-Cy Acid
Glycol Ester, C,y-Cyy Acid PEG-8 Ester, Calcium Sisaroyl Lactylate, Canola O
Glyceride, Caprylic/Capric Triglyceride PEG-4 Esters, Beheneth-5, Behansth-10,
Beheneth-20, Cetearyl Glucoside, Cateth-1, Ceteth-2, Ceteth-3, Ceteth-4, Cetath-5,
Ceteth-8, Cetath-10, Cetath-12, Cetsth-15, Cetath-18, Cetyl Phosphate, Choleth-10,
Choleth-20, Choleth-24, Coceth-3, Coceth-5, Coceth-8, Coceth-10, Com Glycerides,
Com Oll PEG-8 Esters, Com Oill PEG-8 Esters, Ccitonseed Glyceride, C,-C,, Pareth-3,
GCy Pareth-8, Cy-C,, Pareth-8, C,,-Cys Pareth-3, C,,-C,; Pareth-5, C,,-C,; Pareth-7,
C11-Cys Pareth-9, C,,-C,; Pareth-12, C,,-C,, Pareth-15, C,,-C,s Pareth-20, C,-C,,
Pareth-3, C,,-Cy, Pareth-10, C,;-Cy, Pareth-3, C,,-C; Pareth-7, C,+Cyy Pareth-8, C,yCu
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Pareth-16, C,»C,s Pareth-2, C,-Cy; Pareth-3, C,y-3:s Pareth-4, Cyy-C,s Pareth-5, C,y-Cys
Pareth-7, C,s-Cys Pareth-8, Cy-Cys Pareth-11, Cyp43,s Pareth-12, C,,Cys Pareth-7, C,
Cys Pareth-11, Cy,-Cyg Pareth-13, Cy-Cyg Pareth-3, Cx-Coo Pareth-10, Coy-Co Puteth-3,
CorCum Pareth-10, Co-Coy Pareth-3, CorCoo Pareth-10, C,-Cis Pareth-2 Phasphate,
DEA-Cetyl Phosphate, DEA-Oleth-3 Phoaphate, DIEA-Oleth-10 Phosphate, Deceth-4,
Deceth-8, Deceth-4 Phosphate, Deceth-8 Phosphate, Dextrin Palmitate, Diceteareth-10
Phosphate, Dicetyl Phozphate, Diethylaminoethyl Cocoate, Diethylaminoathyl PEG-5
Cocoate, Diethylaminoethyl PEG-5 Laurate, Diethylaminoethyl Stearate, Diglyceryl
Caprytate, Dihydrocholeth-15, Diydrocholeth-20, Diftydrocholeth-30, Dislaureth-4
Phasphats, DRaureth-10 Phosphate, Dimethicone Copolyol Methyl Ether, Dimethyl
Octynediol, Dinonoxynok-0 Clirate, Dinonoxynol-4 Fhosphate, Dioleth-8 Phosphate,
Disodium Lauryl Phosphats, Disodium PEG-8 Glycaryl Caprylate/Caprate, Dodaxynok-5,
Dodoxynol-8, Dodoxynol-7, Dodoxynol-8, Dodaxynol-12, Emulsifying wax NF,
Glycereth-20 Stearate, Glyceryl Behenate, Glyceryl Caprate, Glycaryl Caprylate,
Glyceryl Caprylate/Caprats, Glyceryl Cocoats, Giycery! Enucate, Glyceryt Hydrogenated
Rosinate, Giyceryl Hydroxystearate, Glyceryl Isostearate, Glycaryl Lanolate, Glyceryl
Laurate, Glycaryl Laurate/Oleate, Glyceryl Laurate SE, Glycery! Lincleate, Glyceryl
Linolenate, Glyceryl Montanate, Glyceryl Myristats, Glycery! Oleats, Glyceryl Oleate SE,
Glyceryl Palmitate/Stearate, Glycery! Ricinoleats, Glyceryl Rosinate, GlyceryVSorbitol
Oteate/Hydroxyatearate, Glyceryl Stearate, Glyceryl Stearate SE, Glycol Stearate SE,
Hydrogenated Coftonseed Glyceride, Hytrogenated Laneth-5, Hydrogenated Laneth-20,
Hydrogenatad Lard Glyceride, Hydroganated Lecithin, Hydrogsnated Palm Glyceride,
Hydrogenated Palm/Patm Kemel Ol PEG-6 Esters, Hydrogenated Soy Glycaride,
Hydrogenated Talloweth-12, Hydrogenated Tallowsih-80 Myristyl Giycol, Hydrogenated
Tallow Glyceride, Hydrogenated Vegetable Glycaride, Hydrogenated Vegetable
Glycerides Phosphate, Hydroxycetyl Phosphate, Hydroxytated Lecithin, Isoceteareth-8
Stearats, isocetsth-10, isocateth-20, Isoceteth-10 Stearste, isodeceth-4, lsodeceth-5,
isodeceth-8, Isolaureth-3, Isolaureth-8, Isolaureth-10), Isostearsth-2, Isostearsth-3,
Isostearsth-10, lecsteareth-12, (sosteareth-20, [sosteareth-8 Carboxylic Acid,
[sosteareth-11 Carboxylic Acid, Isosteereth-10 Stearate, Laneth-5, Laneth-10, Laneth-
15, Laneth-18, Laneth-4 Phosphate, Lanolin, Lauret1, Laureth-2, Laureth-3, Laureth-
4, Laureth-5, Laureth-6, Laureth-7, Laureth-8, Laureth-8, Laureth-10, Laureth-11,
Laureth-12, Laureth-13, Laureth-14, Laureth-15, Lareth-18, Laureth-3 Carbaxylic Acid,
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Lauryl Phosphate, Lecithin, Mannitan Laurate, Manixapol 105, Meroxapo! 108,
Meroxapol 174, Meroxapol 251, Merovxapol 252, Moroxapol 311, Meroxapol 312, Mink
Oll PEG-13 Esters, Myreth-3, Myreth-4, Myreth-5, Myreth-10, Noneth-8, Nonaxynol-1,
Nonaxynol-2, Nenoxynol-3, Nonoxynol-4, Nonoxynol-5, Nonoxynol-8, Noehoxynol-7,
Nonaxynol-8, Nonoxynal-8, Nonoxynol-10, Nonoxynol-11, Nonoxynol-12, Nonoxynol-13,
Nonoxynol-14, Nonoxynol-15, Nonoxynol-18, Nonaicynol-20, Nonoxynol-8 Phosphate,
Nonoxynol-8 Phosphate, Nonaxynol-10 Phosphate, Nonyl Nonoxynol-5, Nonyl
Nanoxynol-10, Nonyl Nonoxynol-7 Phosphate, NomA Nonoxynol-8 Phosphate, Nonyl
Nonaxynol-10 Phosphate, Octoxyglyceryl Behenate, Octoxyglyceryl Palmitate,
Octoxynol-1, Octoxynol-3, Octoxynol-5, Octaxynol-i’, Octaxynol-8, Octaynol-9,
Octaxynol-10, Octoxynol-11, Octoxynol-12, Octoxynol-13, Octoxynol-16, Octoxynol-20,
Octoxynol-8 Carboxylic Acid, Octyldodecsth-18, Oclyidodeceth-20, Oleth-2, Oleth-3,
Olath-4, Olath-5, Oleth-8, Oleth-7, Olsth-8, Oleth-9, Oleth-10, Oleth-12, Oleth-15, Olath-
18, Oleth-20, Oleth-2 Phosphate, Oleth-3 Phosphata, Olath-4 Phosphate, Oleth-10
Phosphate, Oleth-20 Phosphate, Olive Ol PEG-8 Esters, Olive Oil PEG-10 Esters, Paim
Glyceride, Peanut Oil PEG-8 Esters, PEG-20 Aimond Glycerides, PEG-60 Aimond
Glycerides, PEG-11 Avocado Glycerides PEG-8 Be2swax, PEG-8 Beeswax, PEG-8
Behenate, PEG-8 Caprate, PEG-8 Caprylate, PEG-3 Caprylate/Caprate, PEG-6
Caprylic/Capric Glycerides, PEG-8 Caprylic/Capric Glycerides, PEG-2 Castor Oll, PEG-
3 Castor Oil, PEG-4 Castor Oll, PEG-5 Castor Oil, FEG-8 Castor Oil, PEG-8 Castor Oil,
PEG-10 Castor OB, PEG-11 Castor ON, PEG-15 Castor Oll, PEG-20 Castor Oll, PEG-25
Castor Qil, PEG-30 Castor Oil, PEG-33 Castor Oll, PEG-35 Castor Oll, PEG-36 Castor
Oil, PEG-8 C12-18 Ester, PEG-3 Cocamide, PEG-5 Cocamide, PEG-6 Cocamide, PEG-
7 Cocamide, PEG-11 Cocamide, PEG-2 Cocamine, PEG-3 Cocamine, PEG-5
Cocamine, PEG-10 Cocamine, PEG-15 Cocamine, PEG-20 Cocamine, PEG-15
Cocamine Oleate/Phosphate, PEG-75 Cocoa Butter Glycerides, PEG-5 Cocoate, PEG-
B Cocoate, PEG-15 Cocoate, PEG-10 Coconut Ol E:sters, PEG-15 Cocopolyamine,
PEG-20 Corn Glycerides, PEG-60 Com Glycerides, PEG-8 Dicocoate, PEG-2
Diisononanoate, PEG-8 Dilsostearate, PEG-2 Dilaurate, PEG-4 Dilaurate, PEG-6
Dilaurate, PEG-8 Dilaurate, PEG-12 Dilaurats, PEG-20 Dilaurate, PEG-32 Dilauwrate,
Peg-2 Dioctanocate, PEG4 Dicleate, PEG-8 Dicleats, PEG-8 Dioisate, PEG-10 Dioleate,
PEG-12 Diocleate, PEG-20 Dicleate, PEG-32 Dicleate, PEG-3 Dipaimitate, PEG-13
Diphenyiol Propane, PEG-2 Distearate, PEG-3 Distearate, PEG-4 Distearate, PEG-6
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Distearate, PEG-8 Distearate, PEG-8 Distearate, PEG-12 Distearate, PEG-20
Distearate, PEG-32 Distearate, PEG-8 Ditalate, PEG-12 Ditallate, PEG-8
DifTrricincleate, PEG-60 Evening Primross Glycarkiss, PEG-7 Giyceryl Cocoate, PEG-
12 Glyceryl Dicleate, PEG-15 Giycery! Isostearsts, PEG-20 Glyceryl Isostearate, PEG-
12 Glyceryl Laurate, PEG-20 Glyceryl Laurate, PEG-10 Glyceryl Oleats, PEG-15
Glyceryl Oleats, PEG-20 Giyceryl Oleate, PEG-15 Glyceryl Ricinoleats, PEG-20
Glyceryl Ridinoleate, PEG-5 Glycery! Sisquioleats, PEG-5 Glyceryl Stearate, PEG-10
Glyceryl Stearate, PEG-5 Glycery! Triisostearate, PIZG-25 Glyceryl Tricleats, PEG-5
Hydrogenated Castor Oil, PEG-18 Hydrogenated Castor Oil, PEG-20 Hydrogenated
Castor Oil, PEG-25 Hydrogenated Castor O, PEG-30 Hydrogenated Castor Ofl, PEG-
a6 Hydrogenated Castor ONl, PEG-40 Hydrogenatec Castor Oll, PEG-5 Hydrogentsted
Corn Glycerides, PEG-8 Fish Glycerides, PEG-5 Hydrogenated Lanolin, PEG-10
Hydrogensted Lanolin, PEG-20 Hydrogenated Lanolin, PEG-24 Hydrogenated Lanclin,
PEG-20 Hydrogenated Paim Oil Giycerides, PEG-13 Hydrogenated Taliow Amide, PEG-
8 Hydrogenated Taliow Amine, PEG-10 Hydrogenatad Tallow Amine, PEG-15
Hydrogenated Tallow Amine, PEG-20 Hydrogenatac! Teliow Amine, PEG-15
Hydroxysteerate, PEG-6 Isolauryt Thioether, PEG-8 Isolauryl Thioether, PEG-10
Isolauryl Thioether, PEG-8 Isopaimitate, PEG-4 lsostsarate, PEG-6 Iscstearate, PEG-8
Isostearate, PEG-10 lscstearate, PEG-12 Isostearsie, PEG-15 Jojoba Acld, PEG-28
Joloba Acid, PEG-40 Jojoba Acid, PEG-15 Jojoba Alcohol, PEG-26 Jojoba Alcohol,
PEG-5 Lanolate, PEG-10 Lanclats, PEG-20 Lanolate, PEG-5 Lanolin, PEG-10 Lanoiin,
PEG-20 Lanolin, PEG-24 Lanolin, PEG-27 Lanolin, IPEG-30 Lanolin, PEG-40 Lanociin,
PEG-75 Lanclin Wax, PEG-3 Lauramide, PEG-5 Lauramides, PEG-6 Lauramids, PEG-2
Lawate, PEG4 Laurate, PEG-6 Laurate, PEG-8 Laurate, PEG-0 Laurate, PEG-10
Laurate, PEG-12 Laurate, PEG-14 Laurste, PEG-2 }.surate SE, PEG-8
Laurate/Tartarate, PEG-8 Linoleats, PEG-8 Linolensts, PEG-20 Methyl Glucose
Distearate, PEG-20 Methyl Glucose Sesquicaprylate/Seaquicaprate, PEG-20 Methyl
Glucoss Sesquiaurate, PEG-20 Methy! Glucoss Seequistaarate, PEG-13 Mink
Glycarides, PEG-8 Myristate, PEG-20 Myristats, PE'3-4 Octancate, PEG-5 Octanoate,
PEG-13 Octancate, PEG-2 Olsamide, PEG-4 Oleamide, PEG-5 Oleamide, PEG-6
Oleamide, PEG-7 Oleamide, PEG-8 Oleamids, PEG-2 Olsamine, PEG-5 Oleamine,
PEG-15 Oleamine, PEG-2 Oleate, PEG-3 Oleate, PI:G4 Olaate, PEG-5 Oleats, PEG-6
Oleate, PEG-7 Oleats, PEG-8 Oleate, PEG-9 Oleate, PEG-10 Oleate, PEG-11 Oleats,
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PEG-12 Oleate, PEG-14 Oleate, PEG-15 Oleate, PEG-20 Oleate, PEG-2 Oleate SE,
PEG-10 Olive Glycerides, PEG-6 Paimitate, PEG-18 Palmitate, PEG-20 Paimitate,
PEG-12 Palm Kemel Glycerides, PEG-45 Palm Kamel Glycerides, PEG-25 Phytosterol,
PEG-10 Polyglyceryl-2 Laurate, PEG-3/PPG-2 Glycaryl/Sorbitol
Hydroxystearate/lsostearats, PEG-20-PPG-10 Glyceryl Stearate, PEG-4 Proline
Linoleate, PEG-4 Proline Linolenats, PEG-8 Propylene Glycol Cocoate, PEG-4
Rapeseedamide, PEG-2 Ricinoleats, PEG-7 Ricinoleate, PEG-8 Ricinoleate, PEG-8
Ricincleate, PEG-8 Sesquilaurate, PEG-8 Sesquicleste, PEG-8 Sorbitan Beeswax,
PEG-8 Sorbitan Besswax, PEG-20 Sorbitan Beeswa::, PEG-40 Sorbitan Disostaarate,
PEG-5 Sorbitan isostearate, PEG-20 Sorbitan Isostearate, PEG-3 Sorbitan Oleate,
PEG-8 Sorbitan Oleate, PEG-40 Sorbitan Percleate, PEG-3 Sorbitan Stearate, PEG-8
Sorbitan Stearate, PEG-30 Sorbilan Tetracleats, PE(3-40 Sorbitan Teiracleate, PEG-60
Sorbitan Tetraoleate, PEG-60 Sorbitan Teirastsarats, PEG-40 Sorbitol Hexaoleats,
PEG-50 Sorbitol Hexaoleats, PEG-30 Sorbitol Tetracieate Laurate, PEG-5 Soyamine,
PEG-8 Soyamine, PEG-10 Soyamine, PEG-15 Soyamine, PEG-5 Soya Sterol, PEG-10
Soya Sterol, PEG-16 Soya Stercl, PEG-25 Soya Sterol, PEG-4 Stearamide, PEG-5
Stearamine, PEG-10 Stsaramine, PEG-15 Stearamine, PEG-2 Stearate, PEG-3
Stearate, PEG-4 Stearate, PEG-5 Stearate, PEG-6 Stearate, PEG-7 Stearate, PEG-8
Stearate, PEG-9 Stearate, PEG-10 Stearate, PEG-12 Stearate, PEG-14 Stearate, PEG-
18 Stearate, PEG-20 Stsarate, PEG-2 Stearate SE, PEG-4 Tallats, PEG-5 Tallate,
PEG-8 Tallats, PEG-10 Tallate, PEG-12 Tellate, PEG-16 Tallate, PEG-20 Tallate, PEG-
5 Tallow Amiis, PEG-8 Tallow Amide, PEG-20 Tallcwate, PEG-5 Tricapryiyl Cltrate,
PEG-5 Tricetyl Citrate, PEG-5 Tridecyl Clitrale, PEG-5 Trilauryl Citrate, PEG-5
Trimyristyl Citmte, PEG-5 Tristearyl Citrate, PEG-8 |Indecylanate, Petargonic Acld,
Poloxamer 101, Poloxamer 105, Poloxamer 122, Pcicoamer 123, Poloxamer 124,
Poloxamer 181, Poloxamer 185, Poloxamer 212, Pcioxamer 215, Poloxamer 231,
Poloxamar 282, Poloxamer 284, Poloxamer 331, Poloxamer 333, Poloxamer 401,
Poloxamer 402, Poloxamer 403, Poloxamer 407, Poloxamine 304, Poloxamine 304,
Poloxamine 504, Poloxamine 701, Poloxamine 702, Poloxamine 704, Poloxamine 707,
Poloxamine 901, Poloxamine 804, Poloxamine 1101, Poloxamine 1102, Poloxamine
1104, Poloxamine 1301, Poloxamine 1302, Poloxarnine 1304, Poloxamine 1307,
Poloxamine 1501, Poloxamine 1502, Poloxamine 1504, Polyglycaryl-3 Beaswax,
Palyglyceryl-3 Cetyl Ether, Polyglyceryl-4 Cocoate, Polygfyceryl-10 Decalinoleate,
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Polyglyceryl-10 Decacieate, Polyglyceryl-10 Decastearate, Palyglyceryl-3
Decyltetradecanol, Polyglyceryl-2 Diisostearate, Polyglyceryl-3 Diisostearate,
Polyglyceryl-10 Disostearate, Polyglyceryl-2 Diolasts, Polyglyceryi-3 Diolaate,
Polyglyceryl-8 Dioleate, Polyglyteryl-10 Dioleate, Folyglyceryl-3 Distearate,
Polyglyceryl-8 Distearate, Polygiyceryl-10 Disteara-e, Polyglyceryl-10 Heptaoleate,
Polyglyceryl-10 Heptastearate, Polyglyceryl-6 Hexsioleate, Polyglyceryl-3 Hydroxylauryl
Ether, Polyglyceryl-2 lsostearate, Polyglyceryl-4 isustearats, Polyglyceryl-6 Iscetearate,
Polygiyceryl-2 Lanolin Alcohol Ether, Polyglyceryl-10 Laurate, Polyglyceryl-4 Lauryl
Ether, Polyglyceryl-10 Myristate, Polygiyceryl-2 Oleate, Polyglyceryl-3 Oleate,
Polyglyceryl-4 Oleate, Polyglyceryl-6 Ofeate, Polyglyceryl-8 Oleate, Polyglyceryl-10
Oleate, Polyglyceryl-2 Oley! Ether, Polyglyceryl-4 Cleyl Ether, Polyglycaryl-4-PEG-2
Cocamide, Polyglyceryl-2.PEG-4 Stearate, Polygiyceryl-8 Pentacleats, Polygtyceryl-10
Pentaocisate, Polyglyceryl-8 Pentastearats, Polygly-aryl-10 Pentastearate, Polyglyceryl-
2 Seequilsostearate, Polyglyceryl-2 Sesquicleate, Polyglyceryl-2 Stearate, Polyglyceryl-
3 Stearate, Polyglyceryl-4 Stearate, Polyglyceryl-8 Stearate, Polyglyceryl-10 Stearate,
Polyglyceryl-3 Stearate SE, Polyglyceryl-2 Tetraisostearate, Polyglyceryl-10 Tetracleate,
Polyglyceryl-2 Teirastearate, Polyglyceryl-2 Triisostearate, Polyglyceryl-10 Tricleate,
Polyglyceryl-8 Tristearate, Polysorbate 20, Polysorbate 21, Polysorbate 40, Polysorbate
60, Polysorbate 61, Polysorbate 85, Polysorbate 81), Polysorbate 81, Polysorbate 85,
Polysorbate 80 Acetats, Potassium Castorate, Patassium Cetyl Phosphate, Potassium
Cacoate, Potagsium Comate, Potassium Laurate, otassium Myristats, Potasgium
Octaxynol-12 Phosphate, Potassium Oleate, Poteesium Paimitate, Potassium
Ricinoleate, Potassium Stearate, Potassium Taltato, Potassium Tallowats, PPG-7-
Buteth-10, PPG-8-Buteth-12, PPG-12-Buteth-16, FPG-15-Butsth-20, PPG-20-Buteth-
30, PPG-24-Butath-27, PPG-28-Bulsth-28, PPG-23-Buteth-35, PPG-25 Bulyl Ether
Phosphate, PPG-2-Cetearath-8, PPG-4-Ceteareth-12, PPG-10-Cetsarsth-20, PPG-4-
Cateth-1, PPG-4-Ceteth-5, PPG-4-Ceteth-10, PPC-4-Ceteth-20, PPG-5-Ceteth-20,
PPG-8-Ceteth-1, PPG-8-Ceteth-2, PPG-8-Ceteth-5, PPG-8-Ceteth-10, PPG-8-Cetath-
20, PPG-5-Ceteth-10 Phosphate, PPG-10 Cetyl Ether Phosphate, PPG-8 C12-18
Pareth-11, PPG-2-Deceth-10, PPG-4-Deceth-4, PPG-8-Deceth-4, PPG-8-Deceth-9,
PPG-8-Deceth-6, PPG-8-Decyltetradecath-12, PP(3-8-Decyltetradaceth-20, PPG-8-
Decyitetradeceth-30, PPG-20-Decyitetradeceth-10, PPG-24-Glycereth-24, PPG-68-
Glycereth-12, PPG-10 Glyceryl Ether, PPG-27 Glyceryl Ether, PPG-55 Glyceryl Ether,
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PPG-2 Isoceteth-20 Acetate, PPG-2-sodecsath-4, FPG-2-Iscdecsth-8, PPG-2-
isodeceth-9, PPG-2-isodeceth-12, PPG-3-sosteareth-9, PPG-4 Jojoba Acid, PPG-4
Jojoba Alcohol, PPG-10 Jojoba Alcohol, PPG-12-Laneth-50, PPG-3-Laureth-8, PPG4-
Laureth-2, PPG4-Laureth-5, PPG-4-Laureth-7, PP 3-5-Laureth-5, PPG-25-Laureth-25,
PPG-7 Lauryl Ether, PPG-3-Myreth-3, PPG-3-Myreth-11, PPG-2-PEG-8 Coconut Oil
Ethers, PPG-12-PEG-50 Lanclin, PPG-12-PEG-65 Lanolin Oll, PPG-40-PEG-80 Lanolin
Oil, PPG-8 Polyglyceryl-2 Ether, Propylene Giycol Capreth-4, Propyiene Glycol
Capryiate, Propylene Glycol Hydroxystearate, Propylene Glycol Isodeceth-4, Propylene
Glycol Isodeceth-12, Propylsne Glycol Isostearste, Propylene Glycol Laurate, Propylene
Glycol Linoleate, Propylene Glycol Linclenate, Propyiens Glycol Myristate, Propylene
Glycol Oleate, Propylens Giycol Oleate SE, Propylene Giycot Oleth-5, Propylene Glycol
Ricinoleate, Propylene Glycol Soyate, Propylene Glycol Stearate, Propylene Glycol
Stearate SE, Raffinose Oleate, Safflower Glyceride, Sodium Caproyl Lactylate, Sodium
Caprylate, Sodium Capryleth-9 Carboxylate, Sodium Castorate, Sodium Cefath-13
Carboxylate, Sodium Coceth Sulfate, Sodium Coccate, Sodium Coco/Hydrogenated
Tallow Sulfate, Sodium Diceteareth-10 Phosphate, Sodium isostearoy! Lactylate,
Sadium Laurate, Sodium Laureth-4 Phoaphate, Sodium Lauroyl Lactylate, Sodium/MEA
Laureth-2 Sulfosuccinate, Sodium Myristate, Sodium Oleate, Sodium Oleoyl Laclylate,
Sodium Oleth-7 Phosphate, Sodium Oleth-8 Phosphate, Sodium Paimitate, Sodium
Palm Kemslate, Sodium Ricincleate, Sodium Stearate, Sodium Steareth-4 Phosphate,
Sodium Stearoyl Lactylats, Sodium Stearyt Sulfate Sodium Tridecsth Sulfate, Sodium
Tridecyl Suifate, Sodium Undecylenate, Sorbeth-G Hexastearate, Sorbitan Diisostearate,
Sorbitan Dioleate, Sorbitan Distearate, Sorbitan Isostearate, Sorbitan Laurate, Sorbitan
Oleate, Sorbitan Palmitate, Sorbitan Sesquiisostearate, Sorbitan Sesquicleats, Sorbitan
Sesquistearate, Sorbitan Stearate, Sorbitan Trilsoztearate, Sorbitan Tricleate, Sorbitan
Tristearats, Soy Acid, Stsareth-2, Steareth-3, Steareth-4, Steareth-5, Steareth-8,
Steareth-7, Steareth-10, Steareth-11, Steareth-13, Steareth-15, Steareth-16, Stearsth-
20, Steareth-21, Stearic Acid, Stearoyl Lactyic Acid, Sucrose Cocoats, Sucrose
Kilaurate, Sucrose Distearate, Sucrosa Laurate, Sucrose Myristate, Sucrose Oleats,
Sucrose Paimitate, Sucrose Polylaurate, Sucrose Polylinoleate, Sucrose Polyoleats,
Sucroge Polystearate, Sucrose Ricinoloate, Sucrose Stearate, Sunflower Seed Ol
Glyceride, Tall Olf Acid, Gallow Acid, Talloweth-8, Tallow Glyceride, TEA-isostearate,
TEA-Lauroyl Lactylate, TEA-Myristate, TEA-Oleate, TEA-Paimitate, TEA-Stearate, TEA-
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Tallate, TIPA-Stearate, Tricetearsth-4 Phosphate, Triceteth-5 Phosphate, Trideceth-2,
Trideceth-3, Trideceth-8, Trideceth-7, Trideceth-9, Trideceth-10, Trideceth-11,
Trideceth-12, Trideceth-15, Trideceth-20, Trideceth-3 Phosphate, Trideceth-6
Phosphate, Trlisostsarin PEG-8 Esters, Trilaneth-4 Phosphate, Trilaurcth-4 Phosphate,
Triclein PEG-6 Esters, Triolath-8 Phosphate, Undecanoic Acld, Undeceth-5,

Undecyieneth-8, Vegetable Giyceriiss Phosphate, and the fike, as well as mixtures
thereof.

The preferrad strfactants include, but not lienited to  Sorbitan monooleats,
sorbitan sequicleats, sorbitan tricleats, sorbitan stearste, sorbitan tristearate, and the
lika, as well aa mixtures thareof.

The amount of humectant in the ofl based-hydrophobic lipophilic composition can
be from about 0.5 to about 20 weight percent, mom spacifically from about 1 to about 15
weight percent, and still more specifically from about 3 to about 10 weight percent.
Humeciants are typically cosmetic ingredients used to increase the water content of the
top layera of the skin. This group of matarials inch. des primarily hydroscopic
ingredients. As used herein, sultable humectants inclixde, but are not limited to, the
following materials Acetamide MEA, Aloe Vera Ge!, Arginine PCA, Chitosan PCA,
Copper PCA, Com Glycerides, Dimethyl Imidazolilinone, Fructose, Glucamine,
Glucose, Glucose Glutamate, Glucuronic Ackd, Glutamic Acid, Glycereth-7, Glycereth-
12, Glycareth-20, Glycereth-26, Glycerin, Honey, Hydrogenated Honey, Hydrogenated
Starch Hydrolysate, Hydrolyzed Com Starch, Lactamide MEA, Lactic Acid, Lactose
Lysine PCA, Mannftol, Methyl Giuceth-10, Methyl (3luceth-20, PCA, PEG-2 Lactamide,
PEG-10 Propylene Glycol, Polyamino Sugar Condansate, Potassium PCA, Propylens
Glycol, Propylene Glycol Citrate, Saccharide Hydrolysate, Saccharide Isomerate,
Sodium Aspartats, Sodium Lactate, Sodium PCA, Sorbitol, TEA-Lactate, TEA-PCA,
Urea, Xyiitol, and the like, as well as mixtures thersof.

The preferred humectants include, but are not §imited to; Glyesrin, Hydrogenated
Starch Hydrolysate, Propylene glycol, Sodium PCA, Sodium Lactate, Sorbitol and the
ke, as well as mixturas thereof.
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The amount of emoliient in the o basad-hyc'rophobic lipophilic composition can
ba from about 5 to about 95 weight percent, mare spacifically from about 15 to about 80
weight percent, and still more specifically from about 20 to about 65 weight percent. As
used herein, suitable emoilients include, but are nol mited to, the following materials:
Mineral Oil, Minoral Jelly, Petrolatum, cosmetic astars, falty esters, glycery! esters,
alkoxylated carboxyfic acids, alkoxylated alcohols, fatty alcohols, lanolin and tanclin
derivatives, petrolatum base oils, slicones, fats, hydrogenated vegetable oi's,
polyhydroxy estars, and the like, as well as mixtures thereof.

The amount of wax in the ol based-hydrophobic lipophllic compesition can be
from about 5 to about 85 weight percent, more spe:ifically from about 10 to about 75
weight percent, and siill more specifically from about 20 to about 60 weight percent. As
usad herein, suitable waxes includs, but are not imited to, the following materials:
natural and synthetic waxes, such as bayberry wax, beeswax, C,, alkyl dimathicone,
candeliila wax, camuaba, ceresin, cetyl esters, hydrogenated cotionseed oll,
hydrogenated jojoba oil, hydrogenated jojobe wax, hydrogenated microcrystaline wax,
hydrogenated rice bran wax, japan wax, jojoba ntter, jojoba eaters, jojoba wax, lanolin
wax, microcrystalline wax, mink wax, motan acid wax, motan wax, ouricury wax,
ozokerite, paraffin, PEG-8 beeswax, PEG-8 beesway, rica bran wax, shellac wax, spent
grain wax, steryl dimethicone synthetic beeswax, synthetic candelilla wax, synthetic
camuba wax, synthetic japan wax. Synthetic jojobs. wax, synthetic wax, and the like, as
wall as mhdures thereof.

The preferred waxes inclixie but ars not fimited to; camuba, cerasin, cetyl esters,

microcrystaliina wax, montan wax, czokerite, synthetic wax, and the ilke, as well as
mbdures thereof.

The amount of viscosity enhancer in the ol based-hydrophobic lipophilic
composition can be from about 1 to about 25 weiglit parcent, more specifically from
about & to about 20 weight percent, and still more specifically from about 10 to about 15
weight percant. As used herein, suitable viscosity enhancers include, but are not fimited
to, the following materials: the group conslsting of polyolefin resins, polyolefin polymers,

---------------
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sthylena/vinyl acetate copolymers, polyethylene, anc the e, as well a8 mbdures
theraof.

Resolidification of the deposits of the off based-hydrophobic Gpophiic
composition can occur almost instantaneously, without the need for external cooling
means such as chill rolls, if the composition is heated to a temperature only slighily
above or st the melting point of the composition. However, extemal means such as chill
rolis, either before or after ths application of melt, cin be usad if desired to accelerate
reaolidification. Such Instantaneous resolifification tends to impede penetration of the
composition into the bodyside liner 18 or tissue malerial 20 and retain & on the outer
surface 28 of the bodyside finer 18 or tissue materkal 20, which is advantageous. For
sxampis, the temperaturs of the meited composition can advantageoualy be above the
meiting point about 10 °C. or less, more specifically about 5 *C. or less and stil more
specifically about 2 °C. or less. As the temperatun of the meitad composition

approaches the melting point, the viscosity of the ralted composition generally

_ increases, which further enhances the tendency of the meited composition to be

retained on the outar surface 28.

For purposes herein, "metting point® is the temperature at which the majority of
the meiting occurs, it being recognized that melting actually occurs over a ranga of
temperatures. The melting point of the compositions of this invention can be from about
30 °C. to about 100 °C., more specifically from about 40 *C. to about 80 °C., and still
more specifically from about 50 °C. to about 80 *.

In addition, for purposes hereln, “penetraiion hardnasa” is the needie penetration
in millimsters according to ASTM D 1321, "Needia Panetration of Petroleum Waxes.
Lowar neadie peneatration hardness values correspond to harder materials. The
penetration hardness of the compositions of this invention can be from about 5 to 360
millimstars, more spacifically from about 5 to abaut 200 millimeters, more specifically
from about 20 to about 150 miliimeters, and st} more specifically from about 40 to about
100 milimeters. (Formulations having a needle peneiration hardness greater than 360
millimeters cannot be measured using ASTM method D 1321).
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The hardness of the formulations or compositions of this invention is Important
for two reasons. First, the softer the formulation the more maobile the formutation will be,
making the formutation more Fkely to migrate to tha interior of the bodyside liner 18 or

5 tissua material 20 as well as the absorbent cora 14, which is not desirable. Secondly,
softer formulations tend to be more’greasy/aily to the touch, which is also less desirable.
In general, formulations having & neadls panairation hardnesa of from about 200 to 360
milimeters feel creamy to slightly greasy with less smocthness (depanding on
addiives). Formulations that have needie penetration hardness vaiues of from about 5

10 to about 200 millimetens feel sliky to creamy and vary smocth (depending on additives).

The meit point viscosity and/or the process temperature viscosity of the
formulations or compoaitions of this invention is important for two reasons. First, the
higher the melt point viscasity or the process temperature viscosity as it is applied to the

15  outer surface 28 of the bodyside liner 18 or tissue material 20, the formulation Is less
. likely to penetrate through to the inner surface 30 of the bodyside liner 18 or tissue
material 20. Tha iass the formulation is abie to panetrate through the bodyside liner 18
or tissue material 20, the more formulation on the outer surface 28 of the bodyside liner
18 or tissue material 20 where the formulation can readily transfer to the surface of the
20 wearer's skin.

690ETOY

eEahn"

Secondly, the higher the viscosity of the formulation at or above the meiting point
of the formulation, the lsas lkely the formulation will migrate at typical or adverse
storage conditions.

In order to better enhance the benefits to consumers, additional ingrediants can
be used. The classes of ingredients and their corresponding banefits include, without
limitation: antifoaming agents (reduce the tendency of foaming during processing);
antimicrobial actives; antifungal actives; antisepti> actives; antioxidants (product

30 Integrity to pravent oxiiation of natural oils and otiver ingredients on the formulation or
composition); astringents - cosmetic (Induce a tightsning or tingling sensation on skin);
astringent - drug (a drug product which checks oozing, discharge, or biseding when
applied to skin or mucous mambrane and works by coagulating protein); biological



GHEZHhOD" ABI0DETOY

10

16

additives (enhance the performance or consumer @ ppeal of the product including
vitamins); colorants (impart color to the product); deodorants (reduce or eliminate
unpleasant odor and protect against the formation »f malodor on body surfaces);
emoliients (help to maintain the soft, smooth, and pliable appearance of the skin by their
ability to remain on the skin surface or in the stratum comeum to act as ubricants, to
reduca fiaking, and to improve the skin's appearance); fim formers (to hold aclive
ingredients on the skin by producing a continuous film on skin upon drying); fragrances
{conaumer appeal); lubricants, such as silicones and arganomadified silicones; natural
moisturizing agents (NMF).and other skin moisturizing ingredients ioown in the art; skin
conditioning agents; akin sxfoliating agents (ingreciients that increass the rate of skin
cell tumover such as aipha hydroxy acikis and beta hydroxyacids), skin protactants (a
drug product which protecta injured or exposed skin or mucous membrans surface from
harmful or annoying stimuli); solvents (liquids employed to disscive components found
useful in the cosmatics or drugs); UV absorbers;, and, surfactants (as clsansing agents
solubilizing agents, suspending agents, and wetling agents).

The minimum level of the composition to ba appfied to the bodyside liner 18 or

tissue material 20 is an amount effective for reducing abrasion or irritation of the skin of
the wearer. The total bodyside liner 18 or tissue r aterial 20 add-on of the composition
can be from about 0.05 to about 100 mg/em?, desirably from about 1 to about 50
mg/cm® and more desirably from about 10 to abou: 40 mg/cm? basad on the weight of
the bodyside liner 18 or tissue material 20. The acid-on amount will depend upon the
desired effact of the composition on the product atiributes and the specific composition.

A preferted method to uniformly apply the heated composition to the outer
surface 28 of the hodyside iiner or tissue material '‘web Is spraying or siol-coating.
However, other methods, such as flexographic, rolo-gravure prinfing, and spraying, such
as WEKO, can be used.

As used herein, all reclted ranges of amouints, tsmperatures, molecular weights
and penetration handnesses are intended to include all sub-ranges within the recited
ranges, even though not specifically stated.
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As used herein, the term "sbsorbant arficle’ refars to articiss or products that are
used to absorb and contain bodily fluids. Disposable abaorbent articles 10 include such
products as diapers, tralning pants, aduit incontinence articles, absorbent under pants,
and feminine care products that have besn used t absorb body fluids and leave the
skin dry.

Disposable absorbent articles 10 of this type generally comprise a liquid
impermeabla back shest member 12, an absorber:t core 14 or absorbent assambly 18,
and a liquid permeable bodyside liner 18. (See Figures 1 and 2.) it is the bodyside
Hner 18 or the tissue material 20 that comes into contact with the wearer's skin.
Typlcally, the back sheet member 12 is joined to the bodyside liner 18 with the
absorbent core 14 disposed between the back shest member 42 and the bodysids liner
18. A genaral dascription of these components, the back sheet member 12, the
bodyside finer 18, and the absorbent core 14, wit be discussed below.

In general, the absorbent cors 14 absorbs and retains bodily fluiids, such as
wrine, menses, and other body exudates. The absorbent core 14 is praferably
comprasalble, conformable, and non-ritating to the wearer's skin. The absorbent core
14 may take a varisty of sizes and shapes, such as rectangular, oval, hourgiass, "T"
shaped, asymmetric, dog bonhe, and the like. The absorbent core 14 may be comprised
of a wide variety of liquid absorbent materials commanty usad in absorbent articies 10.
Absorbent cores 14 typically include a porous fibrcus matrix 22 and high absorbency
material 24.

The porous fibrous matrix 22 of absorbent core 14 Is preferably an alr laid batt of
fiuff and high absorbency material 24 which may be formed in many ways, for exampie
according to the teaching of Mazurak and Fries as set forth in U.S. Patent 4,381,782 the
entire disclosure of which is incorporated herein by reference. The absorbent core 14
¢an comprise an air-formed mixiure of high absorbency material 24 {(SAP) and fibers 22,
prefarably of fiuff pulp. The mixing of the fluff fibers 22 and the high absorbency
material 24 can be homogeneous, graduated, or layered. Also, the fibers 22, other than
fiuff pulp such as chemically stiffened and thesmo-mechanical pulps, can be used.
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In addition, the absorbent core 14 can comprise absorbent material other than
air formed fiuff 22 and SAP 24. For example, cofo'm materiais as referenced in US
Patents 4,818,484 to Lau and 4,100,324 to Anderson can be used to make the
absorbent as long as they also contain high absorbency materials. In addition, wet
formed compasite materials comprising a combinartiion of fibers and high absarbency
materials as disclosed in US Patent 5,651,862 to Anderson et al. can also be used.
Stabllized airJaid materials comprising a mixture o fibers, binder fibers, and high
absorbency materials which are bound togesther by {atex binding or through air bonding
are also usable as absorbent materials. Additionslly, any material known In the art that
serves to absorb body exudates can be used to construct the absorbent core 14 as
shown in the present invention.

The high absorboncy materials 24 are typically hydrogel polymers that are
desirably sufficiently cross-linked to render the materials substantially water-insoluble.
Cross-linking may, for example, be by iradiation or by covalent, lonic, van der Waals or
hydrogen bonding. Sultable materials are avallable from various commercial vendors,
such as Dow Chemical Company (Drytech 2035 LD), Hoechst-Celanesa Corporation and
Allied-Colioid. Typically, the high-absorbency material 24 is capable of absorbing at least
about 15 times its weight in water, and desirably is capable of absorbing more than about
25 times its welght in water,

The high-absorbenicy material 24 can be disisibuted or otherwise incorporated into
the absorbant cora 44 employing various techniques. For example, the high-absorbency
material 24 can be substantially uniformly distsibutec among the fibars 22 comprising the
sbsorbent core 14. The material 24 can also be nor-unfformly distributed within the fibers
22 of the absorbent core 14 to form a generally continuous gradient with elther an
Increasing or decreasing concentration of high-absorbancy material 24, as determined by
observing the concentration moving inward from the back sheet member 12. Altematively,
the high-absorbancy material 24 can comprise a discrets layer separate from the fibers 22
of the absorbent core 14, or can comprise a discrete layer integral with tha absorbent core
14.
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The absorbent core 14 may also inchude a wrap layer 26 to heip maintain the
integrity of the fibrous absorbent core 14. (Sea Figure 2.) This wrap layer 26 may
comprise a cellulosic fiseye or spunbond, meltbiown or bonded-carded web matertal
composed of synthetic polymer fiaments, such as palypropylena, polyethylena, polyesters
or the like or natural polymer filaments such as rayon or cotton. The wrap {ayer 26 may be
made of the sama materials as those used in the bodyside iiner 18 or be made of
materials differing from thosa used in the bodyside liner 18. In some cases, the bodyside
liner 18 may be absent, and the wrap layer 26, aiso referrad fo as tissue material 20, will
serve as the bodyside layer 18 of the absorbent articie 10, coming in contact with the
wearer's skin.

The absorbent core 14 can include additionsl components to assist in the
acquisition, distribution, and storage of bodily exudales, such as a dusting (ayer, a
transport layer, & wicking or acquisiiion/distribution kayer, an intake layer, or a surge layer.
See U.S. Patent 4,788,603 issuad January 17, 1985, to Meyer et al,, or a surga
management layer, such as describad in U.S. Patent 5,486,168 issued January 23, 1996,
$o Blshop et al., U.S. Patent 5,384,382 iasued November 15, 1994, to Latimer et al, U.S.
Patent 5,490,846 to Eliis et al., U.S. patent 5,429,629 to Lalimer et al., U.S. Patent
5,509,915 to Hanson et al., U.S. Patent 5,192,806 t3 Proximire et al.

The bodyside liner 18 consists of a nonwoven or other soft material for
contacting the wearer's skin. The bodyside liner 18 has an outer (extericr) surface 28
that faces toward the wearer and an inner (Interior) susface 30 that faces away from the
wearer. The bodyside liner 18 is described in mora detell below. The bodyside liner 18
is compiiant and soft feeling to the wearer. The badyside Ener 18 may be any soft,
fiexibie, porous sheet that is aqueous liquid permeable, permitting aqueous liquids to
readily penetrate info its thickness. A sultable bodyside iner 18 may be manufactured
from a wide range of materials, such as nafural fibers (e.g., wood or cotion fibers),
synthetic fibers (e.g., polyester or polypropyisne fibers) or from a combination of natural
and synthetic fibers or reticulated foams and aperiured plastic films.

The bodyside lner 18 is formed of an aqueous Bquid permeable material so that
aqueous fiquid waste, and posaibly semi-solid waste as well, can pass through to the
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absorbent core 14 and be absorbed by the absorbent core 14 of the absorbent article
10. A suitable bodyside liner 18 may be compiise of a nonwoven web, a spunbond,
maithiown or bonded-carded web composad of syathatic polymer flaments or fibers,

such as polypropylene, polyethylene, polyesters o- the like, a perforated film, or a web
or natural polymer fllaments or fibers such as rayon or cotton.

In addition, the bodyside liner 18 may be treated with a surfactant to aid in
aqueous liquid transfer. Suitably, the bodyskie inor 18 is a nonwoven spunband.
Suitably, the spunbond material is available from ¥imberly-Clark Corporation, located in
Roswell, GA. The bodysida liner 18 has & weight itom about 0.3 oz. per square yard
(oay) to about 2.0 osy and alternatively sboul 0.5 osy. The bodyside kner 18 of the
underpant maybe printed, colored or decorstively ombossed. The bodyskie liner 18 can
also ba a normwoven web or shest of polyolefin fibers, such aa polypropylens, polyester,
polyethylena, Rayon, chisso and the like. The bocysids liner 18 may also be a plastic
film with perforations, an expanded plastic webbiry) material or a scrim material. The
bodyside liner 18 has a pore size that readily sliows the passage thersthrough of alr,
sweat, and perspiration due to the breathabllity of the material. The bodysiie liner 18
may be selectively embossed or perforated with discrete slits or holes extending
therethrough.

Ideally, the fabric of the bodyside liner 18 is surface treated with a surfactant
such as that commercially available from Union Cerbide Chemicals and Plastics
Company, inc., of Danbury, Connecticut, U.S.A. under the trade designation TRITON X-
102. As used herain, the term “fabric” refers to all of the woven, knitted and nonmwaven
fibrous wabs. The term “nonwoven web” means a web of material that is formed without

the aid of a textle weaving or knitting process.

As an altermate material, an aqueous iquid permeable bodysiie Iner 18 can be
made of a carded web of polyester fibers bonded to a spunbonded polypropyiene or
polysthylene carrier shest. The carded material is made up of about 20 to about 60

weight percent polypropylene or polyethylene and about 80 to about 40 weight parcent
polyester. The basts weight of this material can be between about 30 gsm and about 70
gsm.

k)
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Also, as used hersin, a “liner”, "Ener product®, "diaper liner”, "lop shest”, "issue”
can be a bodyside finer 18 or the tissue material 20 of a personal care absorbert article
10, such as diapers, training pants, absorbent undarpants, adult incontinence products
feminine hygiens products, or the iike. The bodyside liner 18 or tha tissue material 20 of
this invention can be a single layer or mulii-Hayers. In all cases, the compoasitions are
typically applied to the outer surface of the bodysice Jiner 18 or the tissue material 20 of
the disposable absorbent article 10. The composilions of the present nvention can be
applied after the bodyside liner 18 or the tissue material 20 has been incorporated Into
the absorbent article 10 or prior to incorporating ths bodyside iner 18 or the tissua
material 20 into the absorbent article 10.

The back sheet member 12 is neaded to prevent aquecus liquid strike through to
the auter clothing when bodily fluid is discharged onto the absorbent core 14 of the
absorbent article 10. The back sheet member 12 typicalty consisis of an aqueous liquii
impermeable film such as polyethylene. The aquedus iiquld impermeable back sheet
member 12 has an outar (axterior) surface 32 that faces awsay from the wearer and an
inner (interior) surface 34 that faces toward the wearer. in construction of the
disposable absorbent article 10, the back sheet mamber 12, acting as a barrier, shoukd
retard the movement of the aqueous liquid through the absorbent article 40 by making
the back shaeet member 12 resistant to penetration normally encountered under wearing
conditions. The back sheet member 12 desirably comprises a material that is formed or
treated to be agueous hquid imparmesabie.

Altematively, the back sheet member 12 may comprise an aqueous lquid
permeable material and other suitable means (not shown), such as an aqueous lquid
impermeabie layer associated with the abeorbent c:ore 14 may be provided to Impede
aqueous liquid movement away from the absorbent core 14 of the absorbent article 10.
The disposable absorbent articie 10 may be renderad aqueous liquid impermeable by
any method well known in the art such as coating the absorbent core 14 or by sscuring
a saparate aqueous liquid impermesable material tc: the absorbent core 4. The back
sheet member 12 may comprise a thin, aqueous fiquid impermaable web or shest of
plastic film such as polysthylene, polypropylene, polyvinyt chioride or similar matesial.
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Other acceptable materials include a single spunbonded layer of the above types of
materials, two layers of spunbonded and melibiown materials or a three-layer material of
spunbonded- meitblown-spunbonded material. Suitable foam materials may aiso be
used, as well as materials that are both aqueous l'quid Impermeable and vapor-
parmeable.

Alternately, the back sheet member 12 may comprise a nonwoven, fibrous web
which has been suitably constructed and ammangex! to have low aqueous liquid
permeabillty. Still altemately, the back sheet meniber 12 may comprise a layered or
{aminated material, such as a thermally bonded plastic fiim and nonwoven web
composite. Altematively, the back sheet member 12 consists of 2 aqueous liquld
impermaabie fiim or foam which is parmeable to water vapor under normal wsaring
conditions. More preferred, the back sheat member 12 has a water vapor transmission
rate of at least about 800 grams/m?/24 hours maasured by ASTM E96-82. One
axampile of a sultable film is a 39.4 grams per square meter microporous film produced
by Mitsui and sold by Consolidated Thermopilastics (CT) under the tradename of
ESPOIR® N-TAF-CT.

The absorbent articles 10 may also Include elastic members 36 in the waist 42
(in absorbent articles 10 such as under pants and briefs), in the regions surrounding the
lag openings 38 and 40, In the waist portions (not shown) as fit elastica (in absorbent
articles 10 such as under pants), in skie panels (r.ot shawn) (in absorbant articles 10
such as briefs and under pants), and in flap or batier structures (not shown). The
elastic members 38 may be in the form of strips, tibbons, connacted ribbons or strips,
shaets, strands, bands, threads, flamenis, or any combination of thess shapes and
others known to the art. The elastic members 38 may also be of latent elastic material
that Is activated after placement in the absorbent articles 10.

The compositions of the present invention are sokd or semisolid at 30° C. As
used herein, the term "semisolid” refers to a composition having a rheclogy typical of
pseudoplastic or plastic fluids. Because the compositions are in at as least a semisolid
state at ambient temperatures, migration of the composition is minimized. The
compositions, being solid or semisolid at ambient temperatures, do not have the
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tendency to migrate into the inerior of the bodysice liner 18 or the tissue matarial 20
and ultimately into the absorbent articie 10 to which the composition has been applied.
The compositions are transferable to the wearer's skin by normal contact, movement of
the wearer, or the body heat of the wearer.

The bodyside liner 18 or the tissue materizl 20 contains an effective amount of
the composition of the present invention. As usec| herein, tha term "bodyside ner” is
used interchangeably with the tenm "tissue matertal®. As used herein, the phrase
"effective amount of the composition” refers to an amount of the composition which,
when applied to a bodyside liner 18 or the tissue material 20, will be effective in reducing
abrasion and imritation.

The composition is applied to the outer surface 28 of the bodyskia iiner 18 or the
tissue material 20 of the absorbent article 10. An of a variety of application methods
that evenly distribute lubricious materials having 2 molten or liquid consistency can be
used. Suitable methods include spraying, siot coating, printing (such as flexographic
printing), coating (such as gravure coating), extrusion, or combinations of these
metheds, such as spraying the compasition on & rotating surface, then transferring the
composition o the outer surface 2B of the bodysice liner 18 or the tissue material 20.

The manner of applying the composition to the bodyside kner 18 or the tissue
material 20 should be such that the bodyside liner 18 or the tissue material 20 does not
become saturated with the composition. if the bodyside liner 18 or the tissue matarial
20 bacomes saturated with the composition, the fiuid permeability of the bodyside liner
18 or the tissue malerial 20 may be reduced or biocked. In addition, saturation of the
bodyside liner 18 or the tissus material 20 is not recessary to obtain therapeutic or
protective benefits from the composition of the prosent invention.

A variety of fastening means 44 can be used for securing the absarbent srticle
40 around or in contact with the wearer including tape fasteners, belts, ties, disposable
and reusable garments, and mechanical type fastenars. The mechanical type fasteners
include buttons, buiton holes, snaps, buckies, clasps, hooks and loops, end extensions,
tabs, and the like which are designed or'adapted to interlock or angage some type of a.

kK
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complimentary device or the outer cover of the abnorbent articie 40. Suitable engaging
elements for such mechanical closure elements inziude self-engaging geometric shaped
materials, such as hooks, loops, snaps, buckles, bulbs, mushrooms, arrowhaads, balls
on stems, male and female mating components, or the ike. In addition, elasticized
fasteners are also used in assuring better fit of such absorbent articles 10. Examples of
some fastening systems and securement members are disclosed in U.S. Pat. Noa.
5,423,789 to Kuen; 5,405,342 to Roeassler et al.; 5,403,302 to Roeszleret al;
5,390,219 to Roassler et al.; 5,388,585 to Kuen ef al.; 5,374,262 to Keuhn, Jr. et al.;
5,318,555 to Siebers et al.; 5,304,162 o Kuen; 5,288,548 to Roessler et al.; 5,176,671
to Roessler et al.; 5,176,671 to Roessler et al.; and, 5,019,073 to Roeasler et al.

Tha disposabie absorbent articies 10 may sdso include flap or gasket structures
(not shown). These flap or gasket structures can be assambiled in a number of different
configurations, including those disclosed in U.S. Patent 4,704,116 issued to Enloe on
N_Mmber 3, 1987, U.S. Patent 4,846,823 lssued to Enloe on July 11, 1888, LS, Patent
5,413,570 Issued to Enloe on May 9, 1995, U.S. Paient 5,415,644 issued to Enios on May
16, 1985 and U.S. Patent 5,509,338 issued to Enloe: oh February 4, 1067.

The compositions of the prasent invention rnay be appiied to the entire cuter
surface 28 of the bodyside liner 18 or the tissue material 20 or portions theraof.
Prefarably, the composition is applied in a stripe or pattem aligned with a centered on
the longitudinal centeriine 48 of the disposable aheorbent arlicle 10. (See Figure 1.}
The dimenslans of the stripe or pattern will vary with the different absorbent articles 10
to which the composition is being applled.

Tha compositions of the present invention may be applied non-uniformly to the
outer surface 28 of the bodysida liner 18 or the tissue material 20. The term "non-
uniformly”, as used herein, refers to the amount, pittern of distribution, thickness of the
application, or the like, of the compoaition can ba varied aver the outsr surface 28 of the
bodyside liner 18 or the tissue material 20, The composition could be applied to the
inner surface 30 of the bodyside liner 18 or the tiasue material 20, alone or in
combination with the application of the composition to the outer surface 28.
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The compositions of the present invention can be applied to the bodyside iner
18 or the tissue material 20 st any point during assembly of the absorbent article 10.
For example, the raw material web being formed into the bodyside liner 18 or the tissus
material 20 may be treated with the composition >efore the web is processed into the
bodysida liner 18 or the tissus material 20; the badyside liner 18 or the tizsue material
20 may be treated with the composition before being incorporatad into the absorbent
article 10; and, the bodysiie liner 18 or the tissue material 20 may be treated with the
composition after the bodyside Iner 18 or the tissua maierial 20 has been incorporated
into the absorbent articla 10.

Examples

The following exampias are presantad to provide a more detafled understanding
of tha invention. The particular materials and pare:meters are exemplary and are not
intended to limit the scope of the invention.

The following formuias are used in Examples 1-3.

Formula 1 weight percent

Petrolatum 93.7%
Glycerin 5%
PROLIPID 141 1.0%

(intemational Specialty Products, Wayne, NJ)
Tocopherol acetata  0.3%

Eormulag  weight percent
Petrolatum 88.7%
Glycarin 5%
PROLIPID 141 1.0%

(International Specialty Products, Wayne, NJ)
Tocopherol acetate 0.3%
Avocadin (CRODA) 5.0%

Petrolatum 83.7%
Glycarin 5%
Tocopherol acetate 0.3%



BREZhO" 6690ETO9

10

15

Surfiower oll 0.2%
Soy starol 0.8%
PROLIPID 141 {ISP) 1.0%

(intemational Spedialty Products, Wayne, NJ)

Petrolatum 100%
Petrolatum 85.4%
Glycerin 8%
Glyceryl monoleate 3%
Borage oil %
Soy staral 3%
Aloe 0.3%

Petrolatum 86.4
Glycerin 5%
Glyceryl monoleate 3%
Borage ofl 3%
Soy sterol 1%

PROLIPID 141(ISP) 1.0%
(International Specialty Products, Wayne, NJ)
Alos 0.3%

Tocopherol acetate  0.3%

Example 1

Lipid-anriched formulations for treatment of absorbant articlea promaote barrier

repair as measured by TEWL..

All studiss were conducted in a temperaturs and humidily controlled room (71°

5° F; 40% 1 5% relative humidity).

Transepiiermal water loss (TEWL)

The volar forearm of 24 panelists were abradad by an emery cloth to increase
TEWL levels to 18-20 g/m¥hr. After abrasion, fiteen microliters of a hydrophobic Hpid-

37
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enriched formulation was topically applied to the volar forearm. TEWL. measurements
were obtained using a Dermalab evaporimeter irstrument at 1, 2, and 4 hours. Mean
TEWL values are exprassed in Table 1. Repeatad measures ANOVA was used to
adjust for the repeated TEWL measures.

Table 1: TEWL (g/m?hr) Results- Lipid-enriched absorbent article formutations

PIR 1 Hour 2 Hour 4 Hour
— Mean Mean Mesn Mean
Formula 1 19.8 66 * 86 * 78 *
Formula 2 183 64" 68 * 73"
Formuia 3 19.2 865 * 85 * 71 °
Untreated 19.2 15.2 14.3 14.3

* denotes significantly different than unireated site.

The above data clearly demonstrates that the lipid-enriched formulations improve
skin barrier repair.

Example 2

Lipk-enriched formulations for treatment of absorbent arficles enhance skin
moisturization as measured by conductance.

All studies were conducted in a temperatute and humidity controlled room (71° &
5° F; 40% + 5% relative humidity).

Conductance

Fifteen microliters of a hydrophobic fipid-enriched formulation for an absorbent
article was topically applled to the volar forearm. Conductance measurements were
obiained using the Skicon instrument at 1, 2, 4, and 6 hours. Mean conductance values
are expressed in Table 2. A palr-wise comparison for each time period using univariate
ANOVAS was applied.

Table 2: Conductance- Lipid-enriched formulabions: for absorbent arficles

Baseline 1Hour 2Hour 4Hour . 6 Hour
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Mean Mean Mean Mean Mean

Formula 1 202 370° 357° 335* 310
Formula 2 220 344* 349* 333~ 319*
Formula 3 220 342° 340" 333" 320°
Untreated 200 220 235 232 223

* denotes significantly different than untreatad site.

The above dala clearly demonstrates thal the lipid-enriched formulations improve
skin barrier moisturization.

Example 3

Lipid-anriched formulations for treatment of sbsorbent articies enhance skin
moisturization as meesured by conductance.

All studies were conducted in a temperature and humidity controlled room (71° +
5° F, 40% + 5% relative humidity).

Conductanca

Fifteen microliters of lipid-anriched formulation for an absorbent article was
topically applied to the volar forearm. Conductance measurements were obtained at 1,
2, 4, and 6 hours. Mean conductance values for the baseline, 4, and 6 hour timepoints
are exprossed in Table 3. A pair-wise comparison for each tima period using univartate
ANOVAs was applied.

Table 3: Conductance- Lipid-enriched formuilationn for an absorbent article

Basefine 4 Howr 8 Hour
Mean Mean Niean

Formula 4 187 243 247
Formula 5 179 281* 2i39*
Formula 6 165 205 297
Untreated 104 210 215

* denates significantly different than untreated site

The above data clearly demonstrates that the fipld-anriched formulations improve skin

LT e ]
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barisr moisturization.

Thus, the Examples representatively flustrate that the lpid-enriched hydrophobic
composition of the present invention may provic'e absorbert articles having improved
softness as well as providing impraved protacticn of the skin barrier function.
Accordingly, the different aspects of the present invention can advantageously provide
absorbent articles which, when compared to corventional absorbent articles, are softer
and have improved protection of skin barrier function. Such absorbent articles can
advantageously be used for diapers, fralning pants, adult incontinence products,
underpants, and faminine care products and the like.

While the invention has been described it detail with respeci to the spedific
aspacis tharsof, it will be appraciated that those skified in the art, upon attaining an
understanding of the foregoing, may readlly concelve of afterations to, variations of, and
aquivalents to these aspecta. Accordingly, the scope of the present invention should be
assessed as that of the appended claims and any aquivalents thereto.
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Abstract of the Disclosure

A superior skin health enhancing liner or tissue material, such as a body side
liner on an absorbent article, can be made applying, on the outer surface of the liner or
tissue material, large numbers of individual depcsits of a lipid-enriched melted oil based-
hydrophobic lipophillc compasition comprising a natural fat or ofl, a sterof or sterol
derivative, an emulsifying surfactant, a humectant, an emollient, a wax, and a viscosity
senhancer, and thareafter resolidifying the composition to form a distribution, preferably a
uniform distribution, of salid deposits an the outer surface of the liner or tissue material,
Because the composition is a solid at room tempemture and rapidly solidifies after
depougition, it has less tendency to penetrate and migrate into the material.

41
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Patente
de los Estados Unidos No.60/130,699 relacionada con:

ARTICULOS ABSORBENTES QUE FROPORCIONAN BENEFICIOS
DE SALUD A LA PIEL :

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.60/
130,699 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacion del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América; Certificacién Notarial del Estado de Wisconsin,
Estados Unidos de América.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO LE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Febrero 24, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENIE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS DE
LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 60/130,699
FECHA DE PRESENTACION: Abril 23, 1999

Por autorizacién del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

H.L. Jackson (Firmado)
HL. JACKSON
Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

Caso # 14872
COLOMBIA
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CERTIFICACION
ESTADO DE WISCONSIN )
)SS

CONDADO DE WINNEBAGO )

Certifico por este medio que ¢l documento anexo constituye una
copia idéntica del oniginal de la Solicitud de Patente de los Estados
Unidos Serie No. 60/130,699 para ARTICULOS ABSORBENTES
QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS DE SALUD A LA PIEL,
presentada en Abril 23, 1999, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. y
adicionalmente certifico que Kimberly-Clark Worldwide, Inc. es una
corporacién organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware,
Estados Unidos de América.

Fechada este 14 dia de Marzo de 2000, en Neenah, Wisconsin,
Estados Unidos de América.

Karrie R. Plaisance (firmado)

Karrie R. Plaisance, Notario Piblico
Mi Comision Expira; Diciembre 28, 2003
(Sin Legalizacion)

A/Prov
Cédigo de Barras
04/23/99

Ante la Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos

Solicitantes: Krzysik, y otros Archivo: 14872
Serie No. Desconocida
Presentada: Con la presente
Para: ARTICULOS ABSORBENTES QUE

PROPORCIONAN BENEFICIOS DE SALUD A LA

PIEL
Correo Expreso  EJ147355461US  Fecha: Abril 23, 1999

Hoja de Cubierta
Solicitud de Patente US de Utilidad Provisional
Inventores Plurales

CASILLA DE SOLICITUD PROVISIONAL
COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
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Washington, D.C. 20231
Sefior:

Se transmite por este medio para presentacién la arriba identificada
solicitud de patente US de Utilidad PROVISIONAL, a nombre de Duane
Gerard Krzysik, residente en 1112 East Melrose Avenue, Appleton,
Wisconsin 54911, y a nombre de David Roland Otts, residente en North
Kensington Drive, Appleton, Wisconsin 54915, y a nombre de Beth Anne
Lange, residente en 415 South Olde Oneida #319, Appleton, Wisconsin
54911, Y a nombre de Brenda Marie Nelson, residente en South
Huckleberry Lane, Appleton, Wisconsin 54915.

Anexo se encuentra:

1. 41 paginas de especificacion, incluyendo una (1) pagina de
Extracto.

2.  Dos (2) hojas de dibujos formales.

3 Esta Carta de Tramite, en duplicado

De acuerdo con 37 C.F.R. 1. 16(k), favor cargar a Kimberly-Clark
Worldwide, Inc. cuenta de depdsito namero 11-0875 el impuesto bésico
de $ 15000 para la presentacion de la  presente solicitud
PROVISIONAL.

Favor dirigir cualquier correspondencia a: Patricia A. Charlier,
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. Depariamento de Patentes, 401 North
Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.

El suscrito puede conseguirse en (920) 721-7671.
Sometido respetuosamente,
KRZYSIK Y OTROS
Por: Patricia A. Charlier (firmado)
Patricia A. Charlier
Registro No. 38840

CERTIFICADO DE ENVIO

Yo, Tracy M. Smith, certifico que esta solicitud de patente que tiene fijo
un nimero de envio de Correo Expreso de EJ473554616US, dirigida a la
CASILLA DE SOLICITUD PROVISIFONAL, Comisionado Asistente
para Patentes, Washington, D.C. 20231, estd siendo depositado con el
Servicio Postal de los Estados Unidos ”"Correo Expreso de la Oficina
Postal al Destinatario” bajo 37 C.F.R. 1.10 en Abril 23, 1999.
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Por: Tracy M. Smith (firmado)
Tracy M. Smith

Etiqueta de Envio de “Correo Expreso” Mamero E J473554816US

Fecha de Depésito Abril 23, 1999

Certifico por este medio que este documento o pago estd siendo
depositado ante el Servicio Postal de los Estados Unidos “Correo Expreso
de la Oficina Postal al Destinatario” servicio bajo 37 CFR 1.10 en Ia fecha
arriba indicada y dirigido al Comisionado de Patentes y Marcas,
Washington, D. C., 20231

Tracy M. Smith

(Nombre impreso 0o mecanografiado de la persona que envia el papel o
pago)
Tracy M. Smith (firmado)

(Firma de la persona que envia el papel o pago)

PATENTE

ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS
DE SALUD A LA PIEL

Campo de 1a Invencién

La presente invencion se refiere a la inclusion de una locién
hidrofébica enriquecida con lipido sobre el material enfrentado al cuerpo
de articulos absorbentes desechables, tales como los pafiales, los
calzoncillos de aprendizaje, los productos para la incontinencia del adulto,
las prendas interiores, y los productos para el cuidado de la mujer y
similares. més particularmente, la presente invencién se refiere a el
mejorar la salud de la piel a través del incremento de la funcién de barrera
de la piel por medio de 1a entrega de materiales lipidos y no lipidos desde
¢l material enfrentado al cuerpo de los articulos absorbentes desechables a
Ia piel.

Antecedentes de la Invencién
El estrato c6reo es la capa més exterior de 1a piel y es responsable

por la regulacién de los niveles de agua y funciona como una barrera en
comtra de los quimicos y otros tensionantes encontrados en el ambiente. El
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arreglo complejo de lipidos en el espacio intracelular del estrato cémeo es
responsable por el establecimiento de una funcién de barrera normal. Las
estructuras de capas miltiples del colesterol, de Ias ceramidas, y de los
dcidos grasos, asf como de algunos otros lipidos menores, proporcionan la
barrera principal al transporte de las sustancias hidrofilicas adentro o0 a
través de la piel. La relacion entre la fimcién de batrera y la salud de 1a
piel es evidente de la inflamacién causadz a la piel por la extraccién lipida
de la piel.

La barrera de Ia piel puede ser dafiada debido a un gran nfimero de
mecanismos. La abrasién fisica, por ejemplo causada por el frotado
repetido de materiales abrasivos, tales como los tisies o pafios
limpiadores absorbentes, sobre 1a piel, quita capas de la piel y por tanto
dafia la barrera de la piel. Los fluidos biolégicos, tal como la orina, las
heces fecales y las secreciones vaginales, pueden contener una variedad
de componentes que pueden dafiar 1a barrera de 1a piel. Los ejemplos de
estos componentes incluyen proteasas, lipasas, 4cidos de bilis. Una vez
que la barrera de 1a piel estA comprometida, estos componentes, ademas
de otros constituyentes de los fluidos biolégicos, pueden iniciar o
exacerbar la inflamacitn de la piel.

La dermatitis de pafial, por ejemplo, es un género de condiciones de
la piel que, en gran parte, se origina de una funcién de barrera dafiada. El
dafio de 1a fincién de barrera puede resultar de una variedad de factores,
incluyendo: La hidratacién de piel incrementada debida a 1a oclusién de la
piel causada por los pafiales, el dafio a la piel enzimético causado por las
enzimas fecales y de la orina, y el dafio fisico causado por la limpieza
repetida de 1a piel con los pafios limpiadcres mimedos o trapos.

La oclusién excesiva también tiene un impacto negativo sobre la
barrera de 1a piel. El nivel de hidratacién de la piel con pafiales, por
ejemplo, puede alcanzar entre cinco a dirz veces aquélla de la piel que no
se ha envuelto en un pafial. El contacto frecuente de la piel que se ha
envuelto con pafiales con la orina puede también contribuir a una
hidratacion de la piel incrementada. La hidratacién de 1a piel incrementada
interrumpe la organizacién lipida de la piel en el estrato comeo. Esta
interrupcién puede aumentar la permeabilidad de la piel a los irritantes
desde 1a orina y las heces fecales, aumentando por tanto el riesgo de la
mflamacién de la piel.

La piel que estd envuelta con pafiales es normalmente limpiada
varias veces al dia con pafios limpiadores que utilizan soluciones que
contienen tensioactivos. Los tensioactivos pueden extraer los 1ipidos del
estrato commeo  desorganizar la estructura lipida dentro del estrato
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cdmeo, disminuyendo por tamto la funcion de barrera. [El material
limpiador puede causar un dafio fisico a la piel y por tanto levar a una
funcién de barrera disminuida.

Los articulos absorbentes desechables tales como los pafiales, los
calzoncillos de aprendizaje, los productos para la incontinencia del adulto,
los calzoncillos interiores absorbentes, y los productos para el cuidado de
1a mujer se han usado para absorber los fluidos del cuerpo y dejar a la piel
seca. Los articulos absorbentes desechables de este tipo generalmente
comprenden un miembro de hoja posterior impermeable al liquido, un
conjunto o mnicleo absorbente, y un material enfrentado al cuerpo
permeable al liquido. Este es el material enfrentado al cuerpo que se pone
en contacto con la piel del usuario. Aunque el material enfrentado al
cuerpo se hace de un material docil y suave, éste puede desgastar 1a piel
durante el uso y puede no dejar a 1a piel completamente seca y libre de
fluidos del cuerpo, tal como desperdicio sélidos o semisélidos, que el
articulo absorbente estdi tratando de absorber. Durante las descargas
frecuentes de los fluidos del cuerpo y durante el uso frecuente de los
articulos absorbentes desechables, 1a piel se desgasta, como para aparecer
roja y doler al tacto.

Tipicamente, son usadas las cremas de bamrera, las lociones o los
ungfientos para proporcionar una barrera hidrofdbica artificial sobre 1a piel
y tratar las condiciones de la piel tal como el salpullido de pafial. La
aplicacion de estas quimicas a la piel es frecuentemente sucia ¢
inconveniente. Estos son sélo tipicamente usados cuando son evidentes
los signos de salpullido de pafial.

Los forros de pafial pueden tfratirse con emolientes tales como
petrolato, que pueden ser transferidos a la piel a través de précticas de
colocacién de paflales normales. Una vez transferidas a la picl, las
formulas de forro de pafial pueden proporcionar una barrera artificial en
conira de las heces fecales y de la orina. Estas férmulas pueden requerir
altas concentraciones de petrolato para asegurar una transferencia
suficiente a la piel para un beneficio de salud. Las altas concentraciones
de petrolato pueden ser sucias, grasosas al tacto, y pueden perjudicar las
propiedades de manejo del fluido de un articulo absorbente, tal como de
un pafial. La penetracién lenta del pefrolato adentro de la piel puede
llevar al embarrado del agente sobre la piel y sobre las ropas de otros
materiales.

Por tanto, 1o que se requiere en el arte es un quimico tépico
entregado desde un material del lado del cuerpo de un articulo absorbente



que protegen, mantienen y/o recuperan {a barrera de la piel en contra de
los irritantes en los fluidos bioldgicos.

Quimicos topicos entregados desde un material del lado del cuerpo
de un articulo absorbente que se absorten dentro de la piel, que no son
grasosos y son cosméticamente aceptables al consumidor.

Quimicos tépicos entregados desde un material de cuerpo
absorbente del articulo absorbente que no perjudican las funciones de
contencién de desperdicio del pafial.

S la Invenci

Se ha descubierto que pueden hacerse articulos absorbentes
desechables superiores que incrementan la barrera de la piel mediante el
usar una composicién hidrofébica a base de aceite que incremento la
barrera de la piel y que comprende de desde alrededor de 0,1 por ciento
por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de grasas o aceites
naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10
por ciento por peso de esteroles y derivados de esteroles, de desde
alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por peso
de un humectante, de desde alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor
de 20 por ciento por peso de una combinacion de tensioactivo/tensioactivo
emulsificadora en agua en aceite que tien: un rango de balance hidrofilico-
lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de
5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de emoliente,
de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento
por peso de cera, y de desde alrededor de 1 por ciento por peso a
alrededor de 25 por ciento por peso de incrementador de viscosidad. La
composicién puede tener un punto de fusién de desde alrededor de 30°C a
alrededor de 100°C y una viscosidad de proceso de mas de alrededor de
50 centipoises. También, la composicién puede tener una dureza de
penetracién de desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros.

Por tanto, en un aspecto, la presente invencién es un articulo
absorbente desechable incrementador de la barrera de la piel que puede
hacerse mediante el aplicar, sobre la superficie exterior del material
enfrentado al cuerpo, una composicion hidrofébica enriquecida con lipido
y fundida que comprende un emoliente, una cera, un incrementador de
viscosidad, un humectante, un tensioactiv> emulsificador de agua en aceite
que tiene un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de
3 a alrededor de 6, un esterol y un derivado de esterol, y un aceite o grasa
natural, y después resolidificar la composicibn para formar uma
distribucion sobre la superficie exterior del material enfrentado al cuerpo.



Debido a que la composicién es un solido a la temperatura ambiente y se
solidifica rédpidamente después de la aplicacién, ésta tiene menos
tendencia a penetrar y a emigrar al material enfrentado al cuerpo. En
comparacién a los materiales enfrentado al cuerpo tratados con las
formulas liquidas, ésta deja un mayor porcentaje de la composicion de
locién sélida agregada sobre la superficie del material enfrentado al
cuerpo en donde hace contacto y se transfiere a la piel del usuario para
proporcionar beneficios de salud de 1a picl incrementados. Ademas, puede
usarse una cantidad agregada inferior para entregar el mismo beneficio a
un costo més bajo debido a la colocacion eficiente de la composicién
esencialmente en la superficie del material enfrentado al cuerpo de los
articulos absorbentes.

En otro aspecto, la presente invencién es un material enfrentado al
cuerpo en el que la superficie exterior del material tiene depésitos sdlidos
de una composicion hidrofébica a base de aceite que comprende de desde
alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrzdedor de 95 por ciento por peso
de aceites o grasas naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por
peso a alrededor de 10 por ciento por peso de esteroles y derivados de
esteroles, de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20
por ciento por peso de un humectante, de desde ailrededor de 1 por ciento
por peso a alrededor de 20 por ciento por peso de una combinacién de
tensioactivo/tensioactivo emulsificadora en agua en aceite que tiene un
rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor
de 6, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por
ciento por peso de un emoliente, de desde alrededor de 5 por ciento por
peso a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de desde alrededor
de 1 por ciento por peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un
incrementador de la viscosidad. La composicién puede tener un punto de
fusién/congelamiento de desde alrededor de 30°C a alrededor de 100°C y
una viscosidad de proceso de mds de alrededor de 50 centipoises.
También, la composicién puede tener una dureza de penetracion de desde
alrededor de 5 milimetros de penetracion a 360 milimetros de penetracion.

En otro aspecto, la presente invencion reside en un método tratar un
material enfrentado al cuerpo con una composicién que comprende; (a) un
aceite o grasa natural, un esterol y combinaciones de esteroles, un
humectante, un tensioactivo o tensioactivos emulsificadores en agua en
aceite que tienen un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
alrededor de 3 a alrededor de 6, un emoliente, una cera, y un
incrementador de viscosidad, a una temperatura arriba del punto de fusién
de la composicién, haciendo que la composicion se funda; (b) aplicar
uniformemente la composicién fundida a la superficie exterior del material
enfrentado al cuerpo; y (c) resolidificar la composicion fundida. La
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composiciéon puede tener un punto de fusién que varia de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C.

B ipci los Di

La figura 1 muestra representativamente una vista en plano
superior, parcialmente cortada de un articulo absorbente de acuerdo a una
modalidad de la invenciém.

La figura 2 muestra representativamente una vista en plano supetrior
parcialmente en corte de un articulo absorbente de acuerdo a otra
modalidad de la presente invencion.

Descripcién Detallada de 1a Invencion

Una modalidad de la presente invencién es un material enfrentado
al cuerpo que contiene una composicién. que aumenta la barrera a 1a piel.
La composicién puede comprender de desde alrededor de 0,1 a atrededor
de 95 por ciento por peso de aceites o grasas naturales, de desde alrededor
de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por peso de
esteroles o de derivados de esteroles, de desde alrededor de 1 a alrededor
de 20 por ciento por peso de un tensioactivo emulsificador de agua en
aceite que tiene un rango de balance hidrofilico-lipofilico de desde
alrededor de 3 a alrededor de 6, de desde alrededor de 0,5 por ciento por
peso a alrededor de 20 por ciento por peso de un humectante, de desde
alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso de un emoliente, de
desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de
desde alrededor de 1 a alrededor de¢ 25 por ciento por peso de um
incrementador de viscosidad.

La composicién puede temer yn punto de fusién de 25 desde
alrededor de 30°C a alrededor de 100°C. La composicion puede tener una
viscosidad de proceso de mas de alrededor de 50 cenmtipoises. La
composicién puede tener una dureza de penetracién de desde alrededor de
5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. La cantidad agregada de la
composicién puede ser de desde alrededor de 0,1 gramos por metro
cuadrado (g/m?) a alrededor de 30 g/ra®, y mas preferiblemente de desde
alrededor de 0,5 g/m? a alrededor de 25 g/m’.

La grasa o el aceite natural usado en la composicién puede incluir
aceite de girasol, de borraja, 0 de aceite de aguacate. El esterol o el
derivado de esterol usado en la composicion puede incluir esterol de soja,
colesterol o lana esterol. El humectante usado en la composicién puede
incluir glicerina, sorbitol, o hidrolizado de almid6én hidrogenado. El
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tensioactivo emulsificador usado en 1a composicién puede incluir oleato
de sorbitdn, gliceril estearato o estearato de sorbitdn. El emoliente usado
en la composicion puede incluir petrolato, aceite mineral o ésteres
cosméticos. La cera ysada en la composicién puede incluir ozokerita,
cerasina o cera microcristalina. El incrementador de viscosidad usado en
la composicién puede incluir polietileno o copolimero de etileno/vinil
acetato.

Otra modalidad de la presente invencién es un método para tratar
un material enfrentado al cuerpo con una composicion que incremento la
barrera de la piel mediante: (a) calentar una composicion que comprende
un aceite o grasa natural, un esterol o un derivado de esterol, un
humectante, un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un
rango de balance hidrofilico lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor
de 6, un emoliente, una cera, y mn incrementador de viscosidad, a una
temperatura arriba del punto de fusion de la composicién, haciendo que la
composicion se funda; (b) aplicar la composicién fundida a la superficie
exterior de un tejido de material enfrentado al cuerpo en depdsitos
espaciados y separados; y (c) resolidificer los depdsitos de la composicién
fondida. La composicién findida puede ser aplicada mediante rociado,
recubrimiento con ranura o impresion.

Otra modalidad de la presente invencién es una composicion
incrementadora de barrera de la piel que comprende de desde alrededor de
0,1 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de grasas o
de aceites naturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a
alrededor de 10 por ciento por peso de esteroles y de derivados de
esteroles, de desde alrededor de 1 a aln:dedor de 20 por ciento por peso
de un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un rango de
balance hidrofilico-lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de
desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por
ciento por peso de un emoliente, de desde alrededor de 5 a alrededor de
95 por ciento por peso de cera, y de desde alrededor de 1 por ciento por
peso a alrededor de 25 por ciento por peso de un incrementador de
viscosidad.

Las grasas o aceites naturales de la composicion pueden ser
seleccionadas del grupo que consiste de aceite de aguacate, aceite de
albaricoque, aceite de babassu, aceite de borraja, aceite de camelia, aceite
de canola, aceite de ricino, manzanilla, aceite de coco, aceite de maiz,
aceite de semilla de algodén, aceite ce primula de la tarde, aceite de
cafiamo, aceite de semilla de algodén hidrogenado, aceite de pepita de
palma hidrogenado, aceite de frijol de soya golpeado, aceite de espuma de
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la pradera, aceite de pepita de palma, fosfolipidos, aceite de semilla de
colza, aceite palmftico, aceite estedrico, aceite linoleico, aceite de
escaramujo, cirtamo, aceite de girasol, aceite de frijol de soja, almendra
dulce, PROLIPID 141 o derivados de grasas o aceites naturales (tales
como, alcohol esteariliico, alcohol laurilico, alcohol miristilico, y alcohol
behenilico y similares) y mezclas de los mismos. El PROLIPID ¢s un
producto comercialmente disponible de International Specialty Products,
localizada en Wayne, New Jersey. El PROLIPID esti generalmente
descrito en la patente de los Estados Unidos de América No. 5.849.315
otorgada a Rerek y ofros, la cual se otorgd el 15 de diciembre de 1998,
cuya descripcién completa se incorpora aqui por referencia en la extensién
en que es consistente con la presente.

El humectante de la composicién puede ser seleccionada del grupo
que consiste de glicerina, hidrolizado de almidén hidrogenado,
propilenglicol, PCA sédico, lactato stdico, sorbitol y mezclas de los
mismos. El emoliente de la composicién puede ser seleccionado del
grupo que consiste de aceites minerales, gelatinas minerales, petrolato,
ésteres cosméticos, y mezclas de los mismos. La cera de la composicién
puede ser seleccionada del grupo que consiste de camauba, cerasina, cetil
ésteres, cera microcristalina, cera montan, ozokerita, cera sintéticas y
mezcla de las mismas. El incrementador de viscosidad de la composicién
puede ser seleccionado del grupo que consiste de: resinas de poliolefina,
polimeros de poliolefina, copolimeros de etileno/vinil acetato, polietileno y
sus mezclas.

La cantidad de los aceites o grasas naturales usados en la
composicién pueden ser de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso. La cantidad de los esteroles y de los
derivados de esterol usados en la composicion puede ser de desde
alrededor de 0,1 a alrededor de 10 por ciento. La cantidad del tensioactivo
emulsificante usada en la composicién puede ser de desde alrededor de 1
a alrededor de 20 por cienfo. La cantidad del humectante usado en la
composicién puede ser de desde alrededor de 0,5 a alrededor de 20 por
ciento por peso. La cantidad del emoliente usado en la composiciéon
puede ser de desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por peso.
La cantidad de 1a cera usada en la composicién puede ser de desde
alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso.
La cantidad del incrementador de viscosidad usado en la composicién
puede ser de desde alrededor de 1 a alrededor de 20 por ciento por peso.

Una modalidad de la composicion comprende de desde alrededor

de 10 por ciento por peso de semilla de girasol, alrededor de 0,8 por
ciento por peso de esterol de soja, alrededor de 1 por ciento por peso de
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oleato de sorbitdn, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina,
alrededor de 31,2 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 45 por
ciento por peso de mezcla de cetil ésteres microcristalinos y ozokerita, y
alrededor de 7 por ciento por peso de copolfmero de etilno/vinil acetato de
viscosidad. La mezcla de cera microcristalina, cetil éteres y de ozokerita
es de desde alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 20 por
ciento por peso de cera microcristalina, de alrededor de 10 a alrededor de
20 por ciento por peso de cetil ésteres, y de alrededor de 60 a alrededor de
80 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 10 por
ciento por peso de aceite de borraja, alrededor de 0,8 por ciento por peso
de esterol de soja, alrededor de 1 por ciemto por peso de oleato de
sorbitén, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de
26,2 porciento por peso de petrolato, alrededor de 50 por ciento por peso
de cera, y alrededor de 7 por ciemio por peso de copolimero de
etileno/vinil acetato viscosidad.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 10 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 0,8 por ciento por
peso de esterol de soja, alrededor de 1 por ciento por peso de oleato de
sorbitdn, alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de
31,2 por ciento por peso petrolato, alrededor de 45 por ciento por peso de
una mezcla de ozokerita, ésteres de cetilo, cera microcristalina, y
alrededor de 7 por ciento por peso de copolimero de etileno/vinil acetato
viscosidad. La mezcla de cera microcristalina, cetil ésteres, y ozokerita es
de alrededor de 10 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por
peso de cera microcristalina, alrededor de 10 a alrededor de 20 por ciento
por peso de cetil ésteres y alrededor de 60 a alrededor de 80 por ciento
por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 2 por
ciento por peso de PROLIPID 141 (de International Specialty Products,
de Wayne, New Jersey), alrededor de 10 por ciento por peso de semilla de
girasol, alrededor de 1 por ciento por peso de esterol de soja, alrededor de
1 por ciento por peso de oleato de sorbitén, alrededor de 5 por ciento por
peso de glicerina, alrededor de 34 por ciento por peso de petrolato,
alrededor de 32 por ciento por pesc de cerasina y alrededor de 15 por
ciento por peso de polietileno de viscosidad.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 2 por
ciento por peso de PROLIPID 141 (de International Specialty Products,
de Wayne, New Jersey), alrededor de 30 por ciento por peso de semilla de
girasol, alrededor de 3 por ciento por peso de esterol de soja, alrededor de



5 por ciento por peso de oleato de sorbitan, alrededor de 5 por ciento por
peso de sorbitol, alrededor de 5 por ciento por peso de petrolato,
alrededor de 40 por ciento por peso de ozokerita y alrededor de 10 por
ciento por peso de polietileno.

Otra modalidad de la composicion comprende alrededor de 5 por
ciento por peso de lanolina, alrededor d= 25 por ciento por peso de aceite
de girasol, alrededor de 3 por ciento por pesc de colesterol, alrededor de 5
por ciento por peso de estearato de sorbitdn, alrededor de 5 por ciento por
peso de hidrolizado de almidén hidrogenado, alrededor de 2 por ciento por
peso de petrolato, alrededor de 40 por ciento por peso de mezcla de
ozokerita y de cera microcristalina, y alrededor de 15 por ciento por peso
de polietileno. La mezcla de cera microcristalina y de ozokerita es de
alrededor de 40 por ciento por peso de cera microcristalina y alrededor de
60 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 27 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 3 por ciento por peso
de esteroles de avocadina o de aguacate, alrededor de 2 por ciento por
peso de estearato de glicerol, alrededor de 15 por ciento por peso de
glicerina, alrededor de 3 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 40
por ciento por peso de ozokerita, y alrededor de 10 por ciento por peso de
polietileno.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 15 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 5 por ciento por peso
de ésteres de esterol, alrededor de 10 por ciento por peso de estearato de
glicerina, alrededor de 8 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 2
por ciento por peso de petrolato, alrededor de 55 por ciento por peso de
una mezcla de ozokerita y de ésteres de cetilo, y alrededor de 5 por ciento
de polietileno. La mezcla de ésteres de cetilo y de ozokerita es de
alrededor de 10 por ciento por peso de ¢steres de cetilo, y alrededor de 90
por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de 1a composicion comprende alrededor de 45 por
ciento por peso de aceite de borraja, alrededor de 10 por ciento por peso
de esteroles de avocadin o de aguacate, alrededor de 5 por ciento por peso
de gliceril estearato, alrededor de 1 por ciento por peso de glicerina,
alrededor de 1 por ciento por peso de petrolato, alrededor de 36 por ciento
por peso de cerasina, y alrededor de 2 por ciento por peso de polietileno.

Otra modalidad de 1a composicion comprende alrededor de 25 por
ciento por peso de aceite de girasol, alrededor de 3 por ciento por peso de
lanaesterol, alrededor de 2 por ciento por peso de gliceril estearato,
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alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 15 por ciento
por peso de petrolato, alrededor de 45 por ciento por peso de una mezcla
de ozokerita y de cera microcristalina, y alrededor de 5 por ciento por
peso de polietileno. La mezcla de cera microcristalina y de ozokerita es de
alrededor de 10 por ciento por peso de c2ra microcristalina y alrededor de
90 por ciento por peso de ozokerita.

Otra modalidad de la composicién comprende alrededor de 35 por
ciento por peso de aceite de aguacate, alrededor de 3 por ciento de
sitoesterol, alrededor de 5 por ciento por peso de trioleato de sorbitén,
alrededor de 5 por ciento por peso de glicerina, alrededor de 1 por ciento
por peso de petrolato, alrededor de 41 por ciento por peso de ozokerita, y
alrededor de 10 por ciento por peso de polietileno.

Otra modalidad de la presente invencion es un método para
incrementar/restaurar, mantener la funcion de barrera de la piel de un
usuario de los articulos absorbentes. El método comprende los pasos de:

a) colocar en contacto la piel del usuario con un material
enfrentado al cuerpo en donde el material enfrentado al cuerpo comprende
una composicién de incremento/restauracién/mantenimiento de barrera de
la piel que proporciona un beneficio de incremento/restauracién/
mantenimiento de barrera de 1a piel con la transferencia de la composicién
desde el material enfrentado al cuerpo a la piel del usuario;

b) transferir por lo menos una parte de la composicién desde el
material enfrentado al cuerpo a la picl del usuario durante el uso del
articulo absorbente;

¢) repetir los pasos a) y b) con uno o mds materiales de
recubrimiento de cuerpo adicionales con suficiente frecuencia para
incrementar/restaurar/mantener la barrera de la piel en un é4rea de la piel
que se ha puesto en contacto con el material enfrentado al cuerpo, en
relacién a la piel puesta en contacto con un material enfrentado al cuerpo
equivalente que no comprende la composicion incrementadora/
restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel.

La composicién incrementadors/restauradora/de mantenimiento de
barrera de 1a piel del método comprende de desde alrededor de 0,1 por
ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de aceites o grasas
paturales, de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10
por ciento por peso de esteroles y de derivados de esterol, de desde
alrededor de 1 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por peso
de un tensioactivo emulsificador de agua en aceite que tiene un rango de
balance hidrofilico lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6, de
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desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento
por peso de un humectante, de desde alrededor de 5 por ciento por peso a
alrededor de 95 por ciento por peso de emoliente, de desde alrededor de 5
por ciento por peso a alrededor de 95 por ciento por peso de cera, y de
desde alrededor de 1 por ciento por pesa a alrededor de 25 por ciento por
peso de incrementador de viscosidad.

La composicién puede tener un punto de fusién de desde alrededor
de 30°C a alrededor de 100°C. La composicién resolidificada puede tener
una viscosidad de proceso mayor de alrededor de 50 centipoises. La
composicién resolidificada puede tener una dureza de penetracion de
desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 360 milimetros. El método
puede ademis comprender el usar un material enfrentado al cuerpo que
tiene una composicién de incrementadora/restauradora/de mantenimiento
de barrera de la piel por el usuario en cada ocasién de uso. El método
puede ademés comprender el usar un material enfrentado al cuerpo por el
usuario intermitenternente el cual e comprenda una composicién
incrementadora/restauradora/de mantenimiento de barrera de la piel. El
método puede ademis comprender el usar el material enfrentado al cuerpo
que comprende una composici‘n incrementadora/restauradora/de
mantenimiento de barrera de la piel por un usuario cuya piel estd
comprometida y con una frecuencia suficiente para mejorar 1a funcién de
barrera de la piel.

La cantidad de un aceite o grasa natural o de una mezcla de aceites
o grasas naturales en la composicién hidrofébica a base de aceite puede
ser de desde alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 95 por
ciento por peso, més especificamente de desde alrededor de 5 por ciento
por peso a alrededor de 75 por ciento por peso, més especificamente de
desde alrededor de 10 por ciento por peso a atrededor de 50 por ciento
por peso. Como se usé aqui, la frase aceites o grasa naturales se entiende
que incluye grasas, aceites, aceites esenciales, dcidos grasos, alcoholes
grasos, fosfolipidos, y mezclas de los mismos. Como se usaron aqui, las
grasas o aceites naturales adecuados incluyen, pero no se limitan a, los
siguientes materiales clasificados de acuerdo a las designaciones de
CTFA:

Grasas y Aceites: Aceite de Pepita de Durazno, Aceite de
Aguacate, Aceite de Babassu, Aceite de Borraja, Mantequilla, Triglicérido
de Acido C;;-Cis, Aceite de Camelia, Aceite de Canola, Triglicérido
Céprico/Caprilico/Léurico, Triglicérido Caprilico/Céprico/ Linoleico,
Triglicérido Caprilico/Céprico/Estedrico, Triglicérido Caprilico/ Céprico,
Aceite de Zanahoria, Aceite de Nuez de Anacardo, Aceite de Ricino,
Aceite de Hueso de Cereza, Aceite de Chia, Mantequilla de Cacao, Aceite
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de Coco, Aceite de Higado de Bacalao, Aceite de Germen de Maiz,
Aceite de Maiz, Aceite de Semilla de Algodén, Triglicérido Cyo-Cis,
Aceite de Huevo, Aceite de Soja Epoxidizado, Aceite de Primula de la
Tarde, Gliceril Triacetil Hidroxiestearato, Gliceril Triacetatil Ricino
Oleato, Glicosfingolipidos, Aceite de Semilla de Uva, Aceite de Avellana,
Lipidos de Placenta Humana, Aceite de Cértamo Hibrido, Aceite de
Semilla de Girasol Hibrida, Aceite de Ricino Hidrogenado, Laurato de
Aceite de Ricino Hidrogenado, Aceite de Coco Hidrogenado, Aceite de
Semilla de Algodén Hidrogenado, Triglicéridos C,»-C,s, Hidrogenados,
Aceite de Pescado Hidrogenado, Manteca Hidrogenada, Aceite de
Menhaden Hidrogenado, Aceite de Visén Hidrogenado, Aceite de Tosco
de Naranja Hidrogenado, Aceite de Pepita de Palma Hidrogenado, Aceite
de Palma Hidrogenado, Aceite de Cacahuate Hidrogenado, Aceite de
Higado de Tiburén Hidrogenado, Aceite de Soja Hidrogenado, Sebo
Hidrogenado, Aceite Vegetal Hidrogenado, Manteca, Triglicérido
Léurico/Palmitico/oleico, Lanolina y Derivados de Lanolina, Aceite de
Lesquerella, Aceite de Linaza, Aceite de Nuez Macadamia, Aceite de
Soja Golpeada, Aceite de Semilla de Espuma de la Pradera, Aceite de
Menhaden, Aceite de Visén, Aceite de Moringa, Aceite de Mortierella,
Aceite de Pata de Amimal Vacuno, Triglicérido Oleico/Linoleico,
Triglicérido Oleico/Palmitico/Liurico/miristico/Linoleico, leoestearina,
Aceite de Cascara de Aceituna, Aceite de Aceituna, Lipidos de Omental,
Aceite de Tosco de Naranja, Aceite de Pepita de Palma, Aceite de Palma,
Aceite de Pepita de Durazno, Aceite de Cacahuate, Aceite de Pengawar
Djambi, Mantequilla de Penadesma, Fosfolipidos, Aceite de Nuez de
Pistache, Lipidos de Placenta, Aceite de Semilla de Colaza, Aceite de
Salvado y Arroz, Aceite de Cértamo, Aceite de Ajonjoli, Aceite de
Higado de Bacalao, Mantequilla Shea, Aceite Soja, Esfingolfpidos, Aceite
de Semilla de Girasol, Aceite de Almendra Dulce, Aceite de Resina, Sebo,
Tribehenina, Tricaprina, Tricaprilina, Triheptanoina, Trihidroximetoxi-
estearina, Trihidroxiestearina, Triisononanoina, Triisostiar-ina, Trilaurina,
Trilinoleina, Trinolenina, Trimiristina, Trioctanoina, Trioleina,
Tripalmitina, Tricebasina, Triestearina, Trinndecanoina, Aceite Vegetal,
Aceite de Nuez, Lipidos de Salvado y Trigo, Aceite de Germen de Trigo,
Aceite de zadoari, y similares, asf como sus mezclas.

Acidos Grasos: Acido Araquidilico, Acido Araquidémico, Acido
Behénico, Acido Céprico, Acido Caproico, Acido Caprilico, Acido de
Coco, Acido de Maiz, Acido de Semilla de Algodén, Acido de Coco
Hidrogenado, Acido de Menhaden Hidrogenado, Acido de Sebo
Hidrogenado, Acido Hidroxiestedrico, Acido Isostedrico, Acido Léurico,
Acido Linoleico, Acido Linolénico, Acido de Linaza, Acido Miristico,
Acido Oleico, Acido Palmitico, Acico de Pepita de Palma, Acido
Pelargénico, Acido Ricinoleico, Acido de Soja, Acido Estedrico, Acido de
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Aceite de Resina, Acido de Sebo, Acido Undecanoico, Acido
Undecilénico, Acido de Germen de Trigo y similares asi como sus
mezclas.

Alcoholes Grasos: Alcohol Behenilico, Alcoholes Cs-Cyy,
Alcoholes Clz-Cu, Alcoholes Cn-C;s, Alcoholes C[z-Cm, Alcoholes C|4-
Cis, Alcohol Caprilico, Alcohol Cetearilico, Alcohol Cetilico, Alcohol de
Coco, Alcohol Decilo, Alcohol de Se¢bo Hidrogenado, Alcchol de
Lanolina, Alcohol Laurilico, Alcohol Miristilico, Alcohol de Oleilo,
Alcohol de Palma, Alcohol de Pepita de Palma, Alcohol Estearflico,
Alcohol de Sebo, Alcohol Tridecilo y similares asf como sus mezclas.

Aceites de Esencia: Aceite de Anis, Aceite de Menta de Bélsamo,
Aceite de Albahaca, Aceite de Bélsamo de Abeja, Aceite de Bergamota,
Aceite de Abedul, Aceite de Almendra Amarga, Aceite de Naranja
Amarga, Aceite de Caléndula, Aceite de Nuez de California, Aceite de
Alcaravea, Aceite de Cardamomo, Accite de Manzanilla, Aceite de
Canela, Aceite de Salvia Silvestre, Aceite de Hoja de Clavo, Aceite de
Cilantro, Aceite de Ciprés, Aceite de Eucalipto, Aceite de Hinojo, Aceite
de Gardenia, Aceite de Geranio, Aceite de Jengibre, Aceite de Toronja,
Aceite de Hyptis, Aceite de Arbusto de 1a India, Aceite de Jazmin, Aceite
de Henebro, Aceite de Kiwi, Aceite de Laurel, Aceite de Lavanda, Aceite
de Pasto Limén, Aceite de Limén, Aceite de Tilo, Aceite de Ligistico,
Aceite de Naranja Mandarina, Aceite iJe Matriacaria, Aceite de Rosa
Almizclefia, Aceite de Nuez Moscada, Olibanum, Aceite. de Flor de
Naranja, Aceite de Naranja, Aceite de Pachuli, Aceite Penroyal, Aceite de
Hierbabuena, Aceite de Pino, Aceite de Alquitrdn de Pino, Aceite de
Escaramujo, Aceite de Romero, Aceite de Rosa, Aceite de Ruda, Aceite
de Salvia, Aceite de Zambuco, Aceite de Madera de Séndalo, Aceite de
Sasafris, Aceite de Abeto Blanco, Aceite de Menta Verde, Aceite de
Mejorana Dulce, Aceite de Violeta Dulce, Aceite de Alquitrdn, Aceite de
Arbol del Té, Aceite de Tomillo, Aceite de Menta Salvaje, Aceite de
Milenrama, Aceite de Ylang Ylang y similares, asi como sus mezclas.

Los aceites o grasas naturales preferidos incluyen, pero no se
limitan a, Aceite de Aguacate, Aceite de Durazno, Aceite de Babassu,
Aceite de Borraja, Aceite de Camelia, Aceite de Canola, Aceite de Ricino,
Aceite de Coco, Aceite de Maiz, Aceite de Semilla de Algodén, Aceite de
Primula de la Tarde, Aceite de Semilla de Algodén Hidrogenado, Aceite
de Pepita de Palma Hidrogenada, Accite de Frijol de Soja Golpeado,
Aceite de Espuma de 1a Pradera, Aceite de Pepita de Palma, Fosfolipidos,
Aceite de Colaza, Aceite Palmitico, Acido Estedrico, Acido Linoleico,
Alcohol Estearilico, Alcohol Laurilico, Alcohol Miristilico, Alcohol
Behenilico, Aceite de Escaramujo, Aceite de Semilla de Girasol, Aceite de



Frijol de Soja PROLIPID 141 (mezcla propietaria de Gliceril Estearato,
Acidos Grasos, Alcoholes Grasos y Fosfolipidos de International
Specialty Products, d¢ Wayne, New Jersey) y similares, asi como sus
mezclas.

La cantidad de esteroles o de derivado de esterol o mezclas de los
mismos en la composicién hidrofébica a base de aceite puede ser de desde
alrededor de 0,1 por ciento por peso a alrededor de 10 por ciento por
peso, mas especificamente de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a
alrededor de 5 por ciento por peso, y alin mas especificamente de desde
alrededor de 0,8 por ciento por peso a alrededor de 1 por ciento por peso.
Como se usaron aqui, los esteroles y derivados de esterol adecuados
incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales: P-esteroles que
tienen una cola sobre la posicién 17 y que no tienen grupos polares, por
ejemplo, colesterol, sitoesterol, estigmassterol y ergoesterol, asi como
ésteres de colesterol/lanaesterol C,0-Cso, colecalciferol, hidroxiestearato
de colesterilo, isostearato de colesterilo, estearato de colesterilo, 7-
dihidrocolesterol, dihidrocolesterol, dihidrocolesterilo octildecanoato,
dihidrolanoesterol, dihidrolanoesterilo octildecanoato, ergocalciferol,
esterol de aceite de resina, acetato de esterol de soja, lanaesterol, esterol
de soja, esteroles de aguacate, avocadina, ésteres de esterol, y similares,
asf como sus mezclas.

La cantidad de la combinacién de tensioactivo/tensioactivo
emulsificadora de agua en aceite con un rango de balance hidrofilico
lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor de 6 en la composicién
hidrofébica a base de aceite puede ser de desde atrededor de 1 a alrededor
de 20 por ciento por peso, mas especificamente, de desde alrededor de 2 a
alrededor de 10 por ciento por peso, y aiin mas especificamente de desde
alrededor de 3 a alrededor de 8 por ciento por peso. Los tensioactivos
emulsificadores son empleados tipicamente en preparaciones cosméticas
para formar emulsiones de varios componentes. La fase inmiscible, tal
como el agua y los materiales dispersables/solubles en agua, es dispersada
como gotas en la fase continua, tal como un aceite.

Los tensioactivos preferidos y las combinaciones de tensioactivo
con el balance hidrofilico y lipofilico de desde alrededor de 3 a alrededor
de 6, incluyen, pero no se limitan a: monooleato de sorbitin, sesquioleato
de sorbitén, trioleato de sorbitén, gliceril estearato, estearato de sorbitién,
triestearato de sorbitan, y similares, asi ccmo sus mezclas.

La cantidad de humectante en la composicién hidrofébica a base de
aceite puede ser de desde alrededor de 0,5 por ciento por peso a alrededor
de 20 por ciento por peso, mis especificamente de desde alrededor de 1



por ciento por peso a alrededor de 15 por ciento por peso, y ain mis
especificamente de desde alrededor de 3 por ciento por peso a alrededor
de 10 por ciento por peso. Los humect:ntes son tipicamente ingredientes
cosméticos usados para aumentar el contenido de agua de las capas
superiores de la piel. Estegrupodematenalesmchyepmnanamente
ingredientes hidroscépicos. Como se usaron aqui, los humectantes
adecuados incluyen, pero no se limitan a los siguientes materiales:
Acetamida MEA, Gel de Aloe Vera, Arginina PCA, Quitosana PCA,
Cobre PCA, Gliceridos de Maiz, Dimetil Imidazolidinona, Fructuosa,
Glucamina, Glucosa, Glutamato de Glucosa, Acido Glucurdnico, Acido
Glutdmico, Glicereth-7, Glicereth-12, Glicereth-20, Glicereth-26,
Glicerina, Miel, Miel Hidrogenada, Hidrolizado de Almidén Hidrogenado,
Almidén de Maiz Hidrolizado, Lactamida MEA, Acido Léctico, Lactosa
Lisina PCA, Manitol, Metil Gluceth-10, Metil Gluceth-20, PCA,
Lactamida PEG-2, Propilenglicol PEG-10, Condensado de Axzicar
Poliamino, PCA Potdisico, Propilenglicol, Citrato de Propilenglicol,
Hidrolizado de Sacarina, Isomerato de Sacarina, Aspartate Sédico,
Lactato Sédico, PCA Sédico, Sorbitol, Lactato-TEA, TEA-PCA, Urea,
Xilitol y similares, asi como sus mezclas.

Los humectantes preferidos incluyen, pero no se limitan a Glicerina,
Hidrolizado de Almidén Hidrogenado, Propilenglicol, PCA Sédico,
Lactato Sddico, Sorbitol y similares, asi sus mezclas.

La cantidad de emoliente en la composicién hidrofobica a base de
aceite puede ser de desde alrededor de 5 a alrededor de 95 por ciento por
peso, mis especificamente de desde alrededor de 15 por ciento por peso a
alrededor de 80 por ciento por peso y ain mds especificamente de desde
altrededor de 20 por ciento por peso a alrededor de 65 por ciento por peso.
Como se usaron aqui, los emolientes adecuados incluyen, pero no se
limitan a los siguientes materiales: aceite mineral, jalea mineral, petrolato,
ésteres cosméticos, ésteres grasos, gliceril ésteres, 4cidos carboxilicos
alcoxilatados, alcoholes alcoxilatados, alcoholes grasos, lamolina y
derivados de lanolina, aceites a base de petrolato, siliconas, grasas, aceites
vegetales hidrogenados, ésteres de polihidroxi y similares, asi como sus

La cantidad de cera en la composicién hidrofébica a base de aceite
puede ser de desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 95
por ciento por peso, mis especificamente de desde alrededor de 10 por
ciento por peso a alrededor de 75 por ciento por peso, y ain mas
especificamente de desde alrededor de 20 por ciento por peso a alrededor
de 60 por ciento por peso. Como se usaron aqui, las ceras adecuadas
inclayen, pero no se limitan & los siguientes materiales: ceras naturales y
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sintéticas, tales como cera de baya de laurel, cera de abejas, dimeticona de
alquilo Csq, Cera de candelilla, carnauba, ceresina, ésteres de cetilo, aceite
de semilla de algodon hidrogenado, aceite: de jojoba hidrogenada, cera de
jojoba hidrogenada, cera microcristalina hidrogenada, cera de salvado y
arroz hidrogenado, cera de Japén, mantequilla de jojoba, ésteres de
jojoba, cera de jojoba, cera de lanolina, cera microcristalina, cera de
vison, cera de dcido montin, cera montin, cera de owricuri, ozokerita,
parafina, cera de abejas PEG-6, cera de abejas PEG-8, cera de salvado y
arroz, cera de laca, cera de grano gastado, cera de abejas simtética
dimeticona esterilo, cera de candelilla sintética, cera de camanba sintética,
cera de Jap6n sintética. La cera de jojoba sintética, la cera sintética, y
similares, asf como sus mezclas.

Las ceras preferidas incluyen, pero no se limitan a carnauba,
cerasina, cetil ésteres, cera microcristalina, cera montén, ozokerita, cera
sintética y similares asf como sus mezclas.

La cantidad de incrementador de viscosidad en la composicién
hidrof6bica a base de aceite puede ser de desde alrededor de 1 por ciento
por peso a alrededor de 25 por ciento por peso, més especificamente de
desde alrededor de 5 por ciento por peso a alrededor de 20 por ciento por
peso, y ain més especificamente de desde alrededor de 10 por ciento por
peso a alrededor de 15 por ciento por peso. Como se usaron aqui, los
mcrementadoresdev:scomdadadecmdosmcluyen,pemnosehmlmna
los siguientes materiales: el grupo que consiste de resinas de poliolefina,
los polimeros de poliolefina, los copolimeros de etileno/vinil acetato,
polietileno y similares asf como sus mezclas.

Como se usé aqui, el término “material enfrentado al cuerpo”
incluye, pero no se limita a materiales tales como: el forro del lado del
cuerpo; ¢l material elastico; el tisd; ¢l material de absorcién y de
distribucién, ¢l material absorbente, inchiye, pero no se limita a coform,
materiales tejidos y no tejidos, material de forro de hoja posterior
cualesquier otros materiales conocidos en el arte que son o pueden ser
usados en la comstruccion de articulos absorbentes para el cuidado
personal tales como pafiales, calzoncillos de aprendizaje, prendas
interiores absorbentes, productos pare la incontinencia del adulto,
pmductosparalahlglenedelamujer El término “material enfrentado al
cuerpo” se entiende que incluye materiales que estén tanto tipicamente y
menos frecuentemente en contacto con la piel del usuario. El material
enfrentado al cuerpo de la presente invencién puede ser de una capa Gnica
o de capas miiltiples.
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La composicién de la presente invencion puede ser aplicada a una
parte o componente especifico del articulo absorbente o a 1a superficie
completa del articulo absorbente que se pone en contacto con la piel del
usuario durante el uso del articulo absorbente. Ademas, la composicién
puede ser aplicada en cantidades de concentracién o de depdsito variables
sobre la superficie que hace contacto cor la piel del articulo absorbente o
una parte del mismo. Las composiciones son aplicadas de manera que las
composiciones serin entregadas a través del comtacto con la piel del
usuario durante el uso del articulo absorbente. Las composiciones de la
presente invencién pueden ser aplicadas después de que el material
enfrentado al cuerpo se ha incorporado en el articulo absorbente o antes
de la modalidad del material enfrentado al cuerpo al articulo absorbente.
La frase “cantidad efectiva de la composicién” se entiende como que
significa una cantidad de la composicion de 1a presente invencién la cual,
cuando se aplica al material enfrentado al cuerpo, serd efectiva para
proporcionar beneficios de incremento de barrera de la piel.

Algunos ejemplos adicionales de materiales que pueden servir como
material enfrentado al cuerpo en la preseate invencién estédn discutidos en
las signientes solicitudes de patente: “Articulo Absorbente que tiene
Capacidad para Respirar Mejorada”, solicitud de patente US No.
09/139.820, asunto de abogado No. 13.732, presentada el 25 de agosto de
1998 con los sefiores Michael J. Faulks y Pamela J. Mayberry, como
inventores; “Articulo Absorbente que ticne una Tasa de Intercambio de
Aire”, solicitud de patente US serie No. 09/139.824, asunto de abogado
No. 13.827, presentada el 25 de agosto de 1998 con Michael J. Faulks,
Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul, Aura S. Wright y Frank J. Akin como
inventores; y “Articulo Absorbente que ticne una Tasa Reducida de
Céndida Albican S, solicitud de patente US serie No. 09/328.681, asunto
de abogado No. 14.270 presentada el 9 de junio de 1999 (que reclama
como prioridad una de l1a solicitud provisional presentada el 25 de agosto
de 1998 con el nimero de serie US 60/097.810 provisional) con los
sefiores Michael J. Faulks, Pamela J. Mayberry, Sue C. Paul y Audra S.
Wright como inventores, cuyas descripciones completas se incorporan
aqui por referencia en la extensidn en que éstas son consistentes con la
presente.

La resolidificacién de 1a composicion hidrofobica a base de aceite
fundida puede ocurrir casi instantAneamente, sin la necesidad de medios
de enfriamiento externos, tales como rodillos enfriadores, si Ia
composicién estd calentada a una temperatura solo ligeramente arriba o al
punto de fusién de la composicién. Sin embargo, los medios externos
tales como los rodillos enfriadores, ya sez antes o después de la aplicacién
del fundido pueden ser usados si se desex para acelerar la resolidificacion.



Tal resolidificacién instantinea tiende a impedir la penetracion de la
composicién adentro del forro del lado clel cuerpo 18 o del material de tisG
20, y retenerla sobre la superficie exterior 28 del forro del lado del cuerpo
18 o del material de tisd 20, lo cual es ventajoso. Por ejemplo, la
temperatura de la composiciéon fundida puede estar ventajosamente arriba
del punto de fusién de alrededor de 10°C o menos, més especificamente
de alrededor de 5°C o menos y ain més especificamente de alrededor de
2°C o menos. Al acercarse la temperatura de la composicién fundida al
punto de fusién, 1a viscosidad de la composicién fundida generalmente
aumenta, lo cual aumenta adicionalmente lIa tendencia de la composicion
findida a ser retenida sobre la superficie exterior 28.

Para los propésitos dados aqui, el “punto de fusién” es la
temperatura a la cual ocurre la mayoria de la fusion, reconociéndose que
el fundido ocurre realmente sobre un rango de temperaturas. El punto de
fusion de las composiciones de esta invencién puede ser de desde
alrededor de 30°C a alrededor de 100°C, mis especificamente de desde
alrededor de 40°C a alrededor de 80°C, y aiin més especificamente de
desde alrededor de 50°C a alrededor de 60°C.

Ademis, para los propésitos dados aqui la “dureza de penetracién™
es la penetracién de aguja en milimetros de acuerdo a la norma ASTM D
1321, “Penetracién de Aguja de Ceras de Petréleo”. Los valores de
dureza de penetracion de aguja mds bajos corresponden a materiales més
duros. La dureza de la penetracién de las composiciones de esta invencion
puede ser de desde alrededor de 5 milimetros a 360 milimetros, més
especificamente de desde alrededor de 5 milimetros a alrededor de 200
milimetros, mas especificamente de desde alrededor de 20 milfmetros a
alrededor de 150 milimetros, y alim mas especificamente de desde
alrededor de 40 milimetros a alrededor de 100 milimetros. (Las formulas
que tienen una dureza de penetracion de aguja mayor de 360 milimetros
no pueden medirse usando el método ASTM D 1321).

La dureza de las formulas o de las composiciones de esta invencién
es importante por dos razones. Primero, entre mas suave es la formula,
més movible serd la formula, haciendo a dicha formula mis propensa a
emigrar al interior del forro del lado dal cuerpo 18 o 20, asi como al
nicleo absorbente 14, lo cual no es deseable. En segundo lugar, las
férmulas més suaves tienden a ser méis grasosas/aceitosas al tacto lo cual
también es menos deseable. En gener:l, las fébrmulas que tienen una
dureza de penetracién de aguja de desd: alrededor de 200 milimetros a
360 milimetros se sienten cremosas a ligeramente grasosas con menos
suavidad (dependiendo de los aditivos). Las férmulas que tienen valores
de dureza de penctracion de aguja de desde alrededor de 5 milimetros a
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alrededor de 200 milimetros se sienten sedosas a cremosas y muy suaves
(dependiendo de los aditivos).

La viscosidad de punto de fusién y/o la viscosidad de la
temperatura del proceso de las formulas o composiciones de esta
invencién es importante por dos razones. Primero, entre mayor es la
viscosidad del punto de fusién o la viscosidad de la temperatura del
proceso al aplicarse a la superficie exterior 28 del forro del lado del
cuerpo 18 o del material de tist 20, la férmula es menos factible de que
entre a través de la superficie interior 30 del forro del lado del cuerpo 18 o
del material de tisi 20. Entre menos férmula sea capaz de penetrar a
través del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tisd 20, mas
férmula quedard sobre la superficie exterior 28 del forro del lado del
cuerpo del material de tisi 20 en donde dicha formula puede ser
facilmente transferida a la superficie de 1a piel del usuario.

En segundo lugar, entre mis alta es la viscosidad de la férmula en o
arriba del punto de fusién de la férmula, menos factible serd que la
férmula emigre a condiciones de almacenamiento tipicas o adversas.

A fin de mejorar los beneficios a los consumidores, pueden usarse
ingredientes adicionales. Las clases de ingredientes y sus beneficios
correspondientes incluyen, sin limitacién: agentes antiespumantes
(reducen i1a tendencia de espumado durante el procesamiento) activos
antimicrobiales; activos antifungales; activos antisépticos; antioxidantes
(integridad de producto para evitar la oxidacién de los aceites naturales y
de otros ingredientes en la féormula o composicién); astringentes-
cosméticos (inducen un apretamiento O sensacion escociante sobre la
piel); astringente-droga (un producto de droga el cual verifica ¢l derrame,
descarga o sangrado cuando se aplica a la piel 0 membrana mucosa y
trabaja mediante una proteina coagulante); aditivos biol6gicos (mejoran el
funcionamiento o la atraccién al consumidor del producto incluyendo las
vitaminas); colorantes (imparten color al producto); desodorantes (reducen
o eliminan el olor no placentero y protegen en contra de la formacién del
mal olor sobre las superficies del cuerpo) emolientes (ayudan a mantener
la apariencia suave, lisa y décil de 1a Picl por medio de su habilidad para
permanecer sobre la superficie de 1a piel o en el estrato c6meo para actuar
como lubricantes, para reducir la formacién de escamas y para mejorar la
apariencia de la piel); formadores ce pelicula (para mantener los
ingredientes activos sobre la piel mediante el producir una pelicula
continua sobre la piel al secarse); fragancias (atraccion al consumidor),
lubricantes, tal como siliconas y siliconas organomodificadas; agentes
himedecedores naturales (NMF) y otros ingredientes humedecedores de
la piel conocidos en el arte; agentes acondicionadores de la piel; agentes
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exfoliantes de Ia piel (ingredientes que aumentan la tasa de cambio de las
células de piel tal como hidroxidcidos alfa e hidroxificidos beta);
protectores de la piel (un producto de droga el cual protege a la superficie
de membrana mucosa o de piel lesionada o expuesta de los estimulos
dalinos o molestos; solventes (liquidos empleados para disolver
compuestos encontrados ttiles en los cosméticos o, drogas); absorbedores
ultravioleta; y tensioactivos (como agentes limpiadores, agentes
solubilizantes, agentes de suspension y agentes humedecedores).

El nivel minimo de la composicién: que se va a aplicar al forro del
lado del cuerpo 18 o al material de tisii 20 es una cantidad efectiva para
reducir la abrasién o irritacion de 1a piel del usuario. El forro del lado del
cuerpo total 18 o el material de tisi 20 agregados de la composicion puede
ser de desde alrededor de 0,5 mg/cm®, a alrededor de 100 mg/cm?
deseablemente de desde alrededor de 1 mg/cm? a alrededor de 50 mg/cm®
y més descablemente de desde alrededor de 10 mg/cm? a alrededor de 40
mg/cm’® basado sobre el peso del forro dell lado del cuerpo 18 o el material
de tisd 20. La cantidad agregada dependerd del efecto deseado de la
composicion sobre los atributos del producto y de la composicion
especifica.

Un método preferido para aplicar umiformemente la composicién
calentada a la superficie exterior 28 del tejido del forro del 1ado del cuerpo
18 o del material de tisii 20 es el recubrirniento por ranura o rociado. Sin
embargo, otros métodos tales como el flexogrifico, 1a impresién por
rotograbado, y el rociado, tal como WEK®), pueden ser usados.

Como se usaron aqui, todos los rangos recitados de las cantidades,
temperaturas, pesos moleculares y dureza de penetracion se intenta que
incluyan todos los subrangos dentro de los rangos citados, atm cuando no
se declaren especificamente. .

Como se usé aqui, el término “articulo absorbente” se refiere a
articulos o productos que son usados para absorber y contener los fluidos
del cuerpo. Los articulos absorbentes desechables 10 incluyen tales
productos como pafiales, calzoncillos de aprendizaje, articulos para la
incontinencia del adulto, calzoncillos interiores absorbentes, y productos
para Ia higiene de la mujer que se han usado para absorber los fluidos del
cuerpo y que dejan a la piel seca.

Los articulos absorbentes desechables 10 de este tipo generalmente
comprenden un miembro de hoja inferior impermeable al liquido 12, un
nicleo absorbente 14 0 un conjunto absorbente 16, y un forro del lado del
cuerpo permeable al liquido 18 (véanse 1as figuras 1 y 2). Es posible el



que el forro del 1ado del cuerpo 18 o el material de tisd 20 que se pongan
en contacto con la piel del usuario. Tipicamente, el miembro de hoja
inferior 12 estd unido al forro del lado del cuerpo 18 com el nicleo
absorbente 14 colocado entre el miembro de hoja posterior 12 y el forro
del lado del cuerpo 18. Una descripcién general de estos componentes,
del miembro de hoja inferior 12, del forro del lado del cuerpo 18 y del
nicleo absorbente 14 se discutira abajo.

En general, el nicleo absorbente 14 absorbe y retiene los fluidos del
cuerpo, tal como los fluidos menstruales, 1a orina, y otros exudados del
cuerpo. El niicleo absorbente 14 ¢s preferiblemente comprimible,
conformable y no irritante a 1a piel del usuario. El nicleo absorbente 14
puede tomar una variedad de formas y tamatfios, tal como la rectangular, la
oval, 1a de reloj de arena, la forma de “T™, la forma asimétrica, la forma
de hueso de perro, y similares. El micleo absorbente 14 puede estar
compuesto de una amplia variedad de materiales absorbentes de liquidos
cominmente usados em los articulos absorbentes 10. Los micleos
absorbentes 14 tipicamente incluyen una matriz fibrosa y porosa 22 y un
material de alta absorbencia 24.

La matriz fibrosa y porosa 22 del micleo absorbente 14 es
preferiblemente un bloque colocado por aire de borra y de material de alta
absorbencia 24 el cual puede ser formado en muchas maneras, por
ejemplo, de acuerdo a las ensefianzas d2 Mazurak y Fries como se indica
en la patente US No. 4.381. 782 cuya descripcién completa se incorpora
aqui por referencia en 1a extensién en que es consistente con la presente.
El niicleo absorbente 14 puede comprender una mezcla formada por aire
de un material de alta absorbencia 24 (SAP), y fibras 22, preferiblemente
puipa de borra. El mezclado de las fibras de borra 22 y del material de alta
absorbencia 24 puede ser homogéneo, graduado o en capas. También, las
fibras 22, distintas a la pulpa de borra tzl como las pulpas termomecénicas
0 atiesadas quimicamente, pueden ser usadas.

Ademé4s, el micleo absorbente 14 puede comprender un material
absorbente distinto a el material de borra formado 22 y el material de alta
absorbencia 24. Por ejemplo, los materiales de coformna como se
mencionan en las patentes US Nos. 4.818.464 otorgada a Lau y 4.100.324
otorgada a Anderson pueden utilizarse para hacer ¢l absorbente siempre
que también contengan materiales de alta absorbencia. Ademas, también
pueden ser usados los materiales compuestos formados en hitmedo que
comprenden una combinacién de fibras y de materiales de alta
absorbencia como se describe en la patente US No.5.651.862 otorgada a
Anderson y otros. Los materiales colocados por aire estabilizados que
comprenden una mezcla de fibras, fibres aglutinantes, y materiales de alta
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absorbencia los cuales estin unidos juntos por medio de unién de litex o
de una unién a través de aire también puede usarse como materiales
absorbentes. Adicionalmente, cualquier material conocido en el arte que
sirva para absorber los exudados del cuerpo puede ser usado para
construir el niicleo absorbente 14 como se muestra en la presente
invencion.

Los materiales de alta absorbencin 24 son tipicamente polimeros de
hidrogel que son deseablemente enlazedos en forma cruzada en forma
suficiente para hacer a los materiales esencialmente insolubles en agua. El
enlazamiento cruzado puede, por ejemplo, ser por medio de irradiacién o
por medio de unién covalente, ibnica, Van der waals o de hidrégeno. Los
materiales adecuados estdn disponibles de varios vendedores comerciales
tales como de Dow Chemical Company (Drytech 2035 LD), de
HoechstCelanese Corporation y de Allied-Colloid. Tipicamente, el
material de alta absorbencia 24 es capaz de absorber por lo menos
alrededor de 15 veces su peso en agua, y deseablemente es capaz de
absorber miés de alrededor de 25 veces su peso en agua.

El material de alta absorbencia 24 puede ser distribuido o de otra
manera incorporado en el micleo absorbente 14 empleando varias
técnicas. Por ejemplo, el material de alta absorbencia 24 puede estar
esencialmente distribuido entre las fibras 22 que comprende el micleo
absorbente 24. El material 24 también puede ser distribuido en forma no
uniforme dentro de las fibras 22 del nicfeo absorbente 14 para formar un
gradiente generalmente continuo con ya sea una concentracion en aumento
o en disminucién del material de alta absorbencia 24, como se determind
mediante el observar la concentracién que se mueve hacia adentro desde
el miembro de hoja inferior 12. Alternativamente, el material de alta
absorbencia 24 puede comprender una capa discreta separada de las fibras
22 del micleo absorbente 14, o puede comprender una capa discreta
integral con el nicleo absorbente 14,

El nicleo absorbente 14 puede también incluir una capa de
envoltura 26 para ayudar a mantener Ia integridad del micleo absorbente
fibroso 14. (Ver figura 2). Esta capa de envoltura 26 puede comprender un
tisti celuldsico o enlazado con hilado, soplado con fusién o material tejido
cardado y unido compuesto de filamentos de polimero sintético, tal como
de polipropileno, de polietileno, de poliésteres o similares, o de filamentos
de polimero natural tales como de ravon o de algodén. La capa de
envoltura 26 puede hacerse de los mismos materiales como aquéllos
usados en el forro del lado del cuerpo 18 o puede hacerse de materiales
que difieren de aquéllos usados en el forro del lado del cuerpo 18. En
algunos casos, el forro del lado del cuerpo 18 puede estar ausente, y la
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capa de envoltura 26 también mencionada como un material de tisa 20,
servird como 1a capa del lado del cuerpo 18 del articulo absorbente 10,
que se pone en contacto con la piel del usuario.

El nicleo absorbente 14 puede incluir componentes adicionales
para ayudar en la adquisicién, distribucién y almacenamiento de los
exudados del cuerpo, tal como una capa de desempolvado, una capa de
transporte, una capa de transmisién o adquisicién/distribucién, una capa
de toma, o una capa de surgimiento. Véase la patente US No. 4.798.603
otorgada el 17 de enero de 1989 a Meyer y otros, o una capa de manejo
de surgimiento, tal como se describe en la patente US No. 5.486.166
otorgada el 23 de enero de 1996 a Bishop y otros, 1a patente US No.
5.364.382 otorgada el 15 de noviembre de 1994 a Latimer y otros, la
patente US No. 5.490.846 otorgada a Ellis y otros, la patente US No.
5.429.629 otorgada a Latimer y otros, la patente US No. 5.509.915

otorgada a Hanson y otros, la patente US No. 5.192.606 otorgada a
Proxmire y otros.

El forro del lado del cuerpo 18 consiste de una tela no tejida o de
otro material suave para hacer contacto con la piel del usuario. El forro
del lado del cuerpo 18 tiene una superficie exterior 28 que esta de frente al
usuario y una superficie interior 30 que estd de cara hacia afuera del
usuario. El forro del lado del cuerpo 18 estd descrito en mayor detalle
abajo. El forro del lado del cuerpo 18 es décil y de sensacién suave para
el usuario. El forro del lado del cuerpo 18 puede ser cualesquier hoja
suave, flexible y porosa que sea permeable al liquido acuoso, que permita
que los liquidos acuosos penetren ficilmente adentro de su espesor. Un
forro del lado del cuerpo adecuado 18 puede ser fabricado de un ampli
rango de materiales, tal como fibras naturales (por ejemplo, fibras de
algoddén o de madera), fibras sintéticas (por ejemplo, fibras de poliéster o
de polipropileno) o de una combinacién de fibras sintéticas y naturales o
de espumas reticuladas y de peliculas plisticas perforadas.

El forro del lado del cuerpo 18 estd formado de un material
permeable al liquido acuoso de manera que el desperdicio liquido acuoso,
y posiblemente el desperdicio semis6lido también, puedan pasar a través
del nicleo absorbente 14 y absorberse por el micleo absorbente 14 del
articulo absorbente 10. Un forro del 1ado del cuerpo adecuado 18 puede
estar compuesto de una tela no tejida, enlazada con hilado, de un tejido
soplado con fusién o unido y cardado compuesto de filamentos o fibras de
polimero sintético, tal como de polipropileno, de polictileno, de
poliésteres o similares, una pelicula perforada, o un tejido o fibras o
filamentos de polimero natural tales como rayén o algodon.
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Ademas, el forro del lado del cuerpo 18 puede ser tratado con un
tensioactivo para ayudar en la ftransferencia del liquido acuoso.
Adecuadamente, el forro del lado del cuerpo 18 es un material enlazado
con hilado no tejido. Adecuadamente, el material enlazado con hilado estd
disponible de Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell,
Georgia. El forro del lado del cuerpo 1% tiene un peso de desde alrededor
de 0,3 onzas por yarda cuadrada (osy) a alrededor de 2,0 onzas por yarda
cuadrada, y alternativamente de 0,5 onzas por yarda cuadrada. El forro
del lado del cuerpo 18 del calzoncillo interior puede estar impreso,
coloreado o grabado decorativamente. El forro del lado del cuerpo 18
también puede ser una hoja o tela no tejida de fibras de poliolefina, tal
como de polipropileno, de poliéster, de polietileno, de ray6n, de Chisso y
similares. El forro del lado del cuerpo 18 también puede ser una pelicula
plastica con perforaciones, un material de tejido pléastico expandido o un
material de lienzo. El forro del lado d=1 cuerpo 18 tiene un tamafio de
poro que permite ficilmente el paso a través del mismo del aire, del sudor
y de la transpiracion debido a la capacidad para respirar del material. El
forro del lado del cuerpo 18 puede ser grabado o perforado selectivamente
con orificios o hendiduras discretas que se extienden a su través.

Idealmente, 1a tela del forro del laclo del cuerpo 18 est4 tratada en la
superficie con un tensioactivo tal como aquél disponible comercialmente
de Union Carbide Chemicals and Plastics Company, Inc., de Danbury,
Comnecticut, Estados Unidos de América, bajo la designacién de comercio
TRITON X-102. Como se uso aqui, el término “tela” se refiere a todas las
telas fibrosas tejidas, tramadas y no tejidas. El término “tela no tejida”
significa un tejido de material que es formado sin la ayuda de un proceso
de tejido o de tejido textil.

Como un material alterno, puede hacerse un forro del lado del
cuerpo permeable al liquido acuoso 18 de un tejido cardado de fibras de
poliéster unidas a una hoja portadora de polipropileno o de polietileno
enlazada con hilado. El material cardado estd hecho de alrededor de 20
por ciento por peso a alrededor de 60 por ciento por peso de polipropileno
o de polietileno es de alrededor de 80 a alrededor de 40 por ciento por
peso de poliéster. El peso base de este material puede ser de entre
alrededor de 30 gramos por metro cuadriado y de alrededor de 70 gramos
por metro cuadrado.

El miembro de hoja inferior 12 es necesaric para evitar que el
liquido acuoso traspase a través de la ropa exterior cuando el fluido del
lado del cuerpo es descargado sobre el micleo absorbente 14 del articulo
absorbente 10. El miembro de hoja inferior 12 tipicamente consiste de
una pelicula impermeable al liquido acuosa tal como de polietileno. El



miembro de hoja inferior impermeable al liquido acuoso 12 tiene una
superficie exterior 32 que estd de frente hacia afuera del usuario y una
superficie interior 34 que estd de cara hzacia el usuario. En la construccién
del articulo absorbente desechable 10, el miembro de hoja inferior 12, que
actia como una barrera, debe retardar el movimiento del liquido acuoso a
través del articulo absorbente 10 medizmte el hacer al miembro de hoja
inferior 12 resistentc a la penetracién normalmente encontrada bajo
condiciones de uso. El miembro de hoja inferior 12 deseablemente
comprende un material que estd formado o tratado para ser impermeable
al liquido acuoso.

Alternativamente, el miembro de hoja inferior 12 puede comprender
un material permeable al liquido acuoso y otros medios adecuados (no
mostrados) tal como una capa impermeable al liquido acuosa asociada con
el miicleo absorbente 14 puede proporcionarse para impedir el movimiento
del liquido acuoso hacia afuera del micleo absorbente 14 del articulo
absorbente 10. El articulo absorbente desechable 10 puede hacerse
impermeable al liquido acuoso por cualesquier método muy conocido en el
arte tal como el recubrimiento del micleo absorbente 14 o mediante el
asegurar un material impermeable al iquido acuoso separado a el micleo
absorbente 14. El miembro de hoja inferior 12 puede comprender una
hoja o tejido impermeable al liquido acuoso y delgado de pelicula de
plastico tal como de polietileno, de polipropileno, de cloruro de polivinilo
o de yn material similar. Otros materizles aceptables incluyen una capa
enlazada con hilado tUmica de los tipos de materiales arriba mencionados,
dos capas de materiales enlazados con hilado y soplados con fusién o un
material de tres capas de material enlazada con hilado-soplado con fusién-
enlazado con hilado. Los materiales de espuma adecuados también pueden
ser usados, asi como los materiales que son ambos impermeables al
liquido acuoso y permeables al vapor.

Alternativamente, el miembro de hoja inferior 12 puede comprender
una tela fibrosa no tejida 1a cual se ha construido y se ha armreglado
adecuadamente para tener una permeabilidad baja al lquido acuoso. Ain
altemmativamente, el miembro de hoja inferior 12 puede comprender un
material en capas o laminado, tal como una pelicula de plistico unida
térmicamente y un compuesto de tela no tejida. Alternativamente, el
miembro de hoja inferior 12 consiste de una pelicula o espuma
impermeable al liquido acuoso la cual es permeable al vapor de agua bajo
condiciones de uso normales. Més preferiblemente, el miembro de hoja
inferior 12 tiene una tasa de transmisién de vapor de agua de por lo menos
de alrededor de 800 gramos/m*/24 horas medida con la norma ASTM
E96-92. Un ejemplo de una pelicula adecuada es una pelicula microporosa



de 39,4 gramos por metro cuadrado producida por Mitsui y vendida por
Consolidated Thermoplastics (CT) bajo 1o marca ESPOIR® N-TAF-CT.

Los articulos absorbentes 10 también pueden incluir los miembros
elésticos 36 en Ia cintura 42 (en los articulos absorbentes 10, tal como los
calzoncillos y calzones cortos), en las regiones que rodean las aberturas de
la pierna 38 y 40, en las partes de cintwra (no mostradas) como elésticos
de entalle (en articulos absorbentes 10, tales como los calzoncillos
interiores), en los paneles laterales (no mostrados) (en articulos
absorbentes 10 tales como los calzones cortos y calzoncillos) y en las
estructuras de barrera o de aleta (no mostradas). Los miembros elésticos
36 pueden estar en la forma de tiras, cintas, tiras o cintas conectadas,
hojas, hilos, bandas, tiras, filamentos o cualesquier combinacién de estas

formas y de otras conocidas en el arte. Los miembros elasticos 36

también pueden ser de un material eldstico latente que se activa después
de la colocacitn en los articulos absorbenites 10.

Las composiciones de la presente invencién son sélidas o
semisOlidas a 30°C. Como se usé aqui. El término “semisélido™ se refiere
a una composicion que tiene una reologia tipica de los fluidos
seudoplésticos o plasticos. Debido a que las composiciones estin en por
lo menos un estado semisdlido a la temperatura ambiente, se hace mfnima
la emigracién de la composicién. Las composiciones, que son sblidas o
semisdlidas a la temperatura ambiente, no tienen Ia tendencia a emigrar al
interior del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tisd 20 y
finalmente adentro del articulo absorbente 10 al cual se ha aplicado la
composicién. Las composiciones son transferibles a la piel del usuario
mediante el contacto normal, mediante el movimiento del usuario o por
medio del calor del cuerpo del usuario.

El forro del lado del cuerpo 18 o el material de tist 20 contiene una
cantidad efectiva de la composicién de la presente invencién. Como se
us6 aqui, el término “forro del lado del cuerpo” es wusado
intercambiablemente con el término “material de tisi”. Como se us6 aqui,
la frase “cantidad efectiva de la composicidn™ se refiere a una cantidad de
la composicién 1a cual, cuando se aplica al forro del lado del cuerpo 18 o
al material de tis 20, serd efectiva para reducir 1a abrasién y 1a irritacion.

La composicién es aplicada a la superficie exterior 28 del forro del
lado del cuerpo 18 o al material de tisG 20 del articulo absorbente 10.
Puede ser usado cualesquiera de una veriedad de métodos de aplicacién
que distribuyen parejamente los materiales lubricantes que tienen una
consistencia liquida o fundida. Los métodos adecuados incluyen el
rociado, el recubrimiento con ranura, la impresién (tal como impresion



flexogréfica), recubrimiento (tal como el recubrimiento por fotograbado),
extrusién o combinaciones de estos métodos, tal como el rociado de la
composicién sobre una superficie giratoria, y después transferir la
composicién a la superficie exterior 28 del forro del lado del cuerpo 18 o
del material de tis 20.

La manera de aplicar la composici6n al forro del 1ado del cuerpo 18
o del material de tist 20 debe ser tal que el forro del lado del cuerpo 18 o
el material de tisG 20 no se sature con la composicién. Si el forro del lado
del cuerpo 18 o el material de tisi 20 se satura con la composicién, la
permeabilidad del fluido del forro del lado del cuerpo 18 o del material de
tis 20 puede reducirse o bloquearse. Ademis, la saturacién de forro del
lado del cuerpo 18 o del material de tisfi 20 no es necesaria para obtener
beneficios terapéuticos o protectores de la composicion de la presente

invencion.

Pueden usarse una variedad de medios de sujecién 44 para asegurar
el articulo absorbente 10 alrededor o en contacto con el usuario
incluyendo sujetadores de cinta, bandas, amarres, prendas desechables y
reusables, y sujetadores de tipo mecénico. Lossmetadoresdeupo
mecénico incluyen botones, ojales para botones, cierres autométicos,
hebillas, broches, ganchos y rizos, extsnsiones de extremo, apéndices y
similares los cuales estin ensefiados o adaptados para enfrecerrar o
enganchar algén tipo de dispositivo complementario o la cubierta exterior
del articulo absorbente 10. Los elementos de enganche adecuados para
tales elementos de cierre mecdnicos incluyen los materiales de forma
geométrico autoenganchante, tales como los ganchos, los rizos, los cierres
autométicos, las hebillas, protuberancias, hongos, cabezas de flecha, bolas
sobre véstagos, componentes casadores hembra y macho, o similares.
Ademis, los sujetadores elastizados fambién pueden ser usados para
asegurar un mejor entalle de tales articulos absorbentes 10. Los ejemplos
de algunos sistemas de sujecién y de los miembros de aseguramiento se
describen en las patentes US No. 5.423.789 otorgada a Kuen; 5.405.342
otorgada a Roessler y otros; 5.403.302 otorgada a Roessler y ofros;
5.399.219 otorgada a Roessler y otros; 5.386.595 otorgada a Kuen y
otros; 5.374.262 otorgada a Keuhn, Jr. y otros; 5.318.555 otorgada a
Siebers y otros; 5.304.162 otorgada a Kuen; 5.288.546 otorgada a
Roessler y otros; 5.176.671 otorgadst a Roessler y otros; 5.176.671
otorgada a Roessler y otros; y 5.019.073 otorgada a Roessler y otros.

Los articulos absorbentes desechables 10 también pueden inchur
estructuras de empaquetadura o de aleta (no mostrada). Estas estructuras
- de empaquetadura o de aleta pueden ser ensambladas en yn mimero de
diferentes configuraciones, incluyendo las descritas en la patente US No.
4.704.116 otorgada a Enloe el 3 de noviembre de 1987, la patente US No.
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4.846.823 otorgada a Enloe el 11 de julio de 1986, la patente US No.
5.413.570 otorgada a Enloe el 9 de mayo de 1995, la patente US No.
5.415.644 otorgada a Enloe el 16 de mayo de 1995 y la patente US No.
5.599.338 otorgada a Enloe el 4 de febrero de 1997.

Las composiciones de la presente invencién pueden ser aplicadas a
la superficie exterior completa 28 del forro del lado del cuerpo 18 del
material de tisi 20 o a partes del mismo. Preferiblemente, la composicién
es aplicada en una tira o patrén alineado con un centrado sobre la linea
central longitudinal 46 del articulo absorbente desechable 10. (Véase la
figura 1). Las dimensiones de la tira o jpatrén variarin con los diferentes
articulos absorbentes 10 a los cuales se estd aplicando la composicion.

Las composiciones de la presente invencién pueden aplicarse no
uniformemente a la superficie exterior 28 del forro del lado del cuerpo 18
o del material de tisi 20. El término “no uniformemente” como se usa
aqui, se refiere a la cantidad, al patrérn. de distribucién, al grosor de la
aplicacién, o similares de la composicion y que puede variarse sobre la
superficie exterior del forro del lado del cuerpo 18 o del material de tist
20. La composicion puede ser aplicada a 1a superficie interior 30 del forro
del lado del cuerpo 18 o al material de tisii 20 sélo o en combinacién con
1a aplicacién de la composicion a la superficie exterior 28,

Las composiciones de la presente invencién pueden ser aplicadas a
el forro del lado del cuerpo 18 o al material de tis 20 en cualesquier
punto durante el ensamble del articulo absorbente 10. Por ejemplo, el
tejido de materia prima que estd siendo formado en el forro del lado del
cuerpo 18 o en el material de tisG 20 puede ser tratado con la composicién
antes de que el tejido sea procesado en el forro del lado del cuerpo 18 o el
material de tisi 20; el forro del lado del cuerpo 18 del material de tist 20
puede ser tratado con la composicién antes de ser incorporado en el
articulo absorbente lo; y el forro del lado del cuerpo 18 o el material de
tisd 20 puede ser tratado con la composicion después de que el forro del
lado del cuerpo 18 o el material de tisi 20 se ha incorporado dentro del
articulo absorbente 10.

Ej 08

Los siguientes ejemplos son presentados para proporcionar un
entendimiento mas detallado de la invenciéon. Los materiales particulares
y pardmetros son de ejemplo y no se intenta que limiten el alcance de 1a
invencién.

Las siguientes formulas son usadas en los Ejemplos 1-3:
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Férmula 1 aje en
Petrolato 93,7%

Glicerina 5%

PROLIPID 141 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Acetato de tocoferol 0,3%

Férmula 2 porcentaje en peso
Petrolato 88,7%

Glicerina 5%

PROLIPID 141 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Acetato de tocoferol 0.3%

Avocadina (CRODA) 5,0%

Férmula 3 je en peso
Petrolato 83,7%

Glicerina 5%

Acetato de tocoferol 0,3%

Aceite de semilla de girasol 9.2%

Esterol de soja 0,8%

PROLIPID 141 1,0%
(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Férmula 4 porcentaje en peso
Petrolato 100%

Férmula 5
Petrolato 85,4%

Glicerina 5%

Monooleato de glicerina 3%

Aceite de borraja 3%

Esterol de soja 3%

Aloe 0,3%

Acetato de tocoferol 0,3%

Férmula 6 je
Petrolato 86,4%

Glicerina 5%

Monooleato de glicerilo 3%

Aceite de borraja 3%

Esterol de soja 1%

PROLIPID 141 (ISP) 1,0%



(International Specialty Products, Wayne, New Jersey)

Aloe 0,3%
Acetato de tocoferol 0,3%
Ejemplo 1

Las formulas enriquecidas con lipido para el tratamiento de los
articulos absorbentes promueven la reparacién de barrera como se midié
por TEWL.

Todos los estudios fueron conducidos en um cuarto de temperatura y
de humedad controlados (71°F + 5°F; 40% + 5% de humedad relativa).

Pérdida de Agua Transepidérmica (TEWL)

El antebrazo palmar de 24 panelistas fue desgastado por medio de
tela de esmeril para aumentar los nivelss de TEWL a 18-20 g/m*hora.
Después de la abrasion, se aplicaron topicamente quince microlitros de
una férmula enriquecida con lipido hidrofGbica a el antebrazo palmar. Las
mediciones de TEWL fueron obtenidas wusando un instrumento
evaporimetro Dermalab a 1, 2 y 4 horas. Los valores de TEWL se
expresan en la Tabla 1. Las mediciones repetidas ANOVA fueron usadas
para ajustar por las mediciones de TEWL repetidas.

Tabla 1: TEWL (g/m*/hora) Resultados- Férmulas de articulo absorbente

PIR 1 Hora 2 Horas 4 Horas

Media Media Media Media
Férmula 1 19,8 6,6* 6,6* 7,9%
Férmula 2 18,3 6,4* 6,6* 7,3*
Férmula 3 19,2 6,5* 6,5* 7,1¢
No Tratado 19,2 15.2 14,3 14,3

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Los datos arriba mencionados claramente demuestran que las
formulas enriquecidas con lipido mejoran la reparacién de batrera de la
piel.

Ejemplo 2

%%



Las formulas enriquecidas con lipido para el tratamiento de los
articulos absorbentes mejoran el humedecimiento de 1a piel como se mide
por la conduccion.

Todos los estudios fueron conducidos en un cuarto de temperatura y
humedad controlados (71°F + 5°F; 40% + 5% de humedad relativa).

Conduccién

Quince microlitros de formula enriquecida con lipido hidrofébica
para un articulo absorbente fueron aplicados tépicamente al antebrazo
palmar, Las mediciones de conduccién fueron obtenidas usando un
instrumento Skicon al, 2, 4 y 6 horas. Los valores de conduccién media
estdn expresados en la Tabla 2. Fue aplicada una comparacion en sentido
del par para cada periodo de tiempo usando ANOVAs no variadas.

Tabla 2: conduccién - Férmulas de enriquecidas con lipido para articulos
absorbentes

LineadeBase 1Hora 2 Horas 4 Horas 6 Horas

Media Media Media Media Media
Formulal 202 370* 357* 335* 310*
Formula2 220 344+ 349+ 333 319*
Férmula3 220 342+ 340* 333+ 320*
No Tratado 200 220 235 232 223

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Los datos mencionados arriba demuestran claramente que las
férmulas enriquecidas con lipido mejoran ¢l humedecimiento de barrera de
la piel.

Ejemplo 3

Las formulas enriquecidas con lipido para el tratamiento de los
articulos absorbentes incrementan el humedecimiento de la piel como se
mide mediante la conduccion.

Todos los estudios se llevaron a cabo en un cuarto de temperatura y
humedad controladas (71°F + 5°F; 40% + 5% de humedad relativa).

Conduccién

Quince microlitros de una férmula enriquecida con lipido para un
articulo absorbente fueron aplicados tipicamente al brazo palmear. Las



mediciones de conduccién fueron obtenidas a 1, 2, 4 y 6 horas.
Los valores de conduccién media para 1a linea de base, de los puntos de
tiempo de cuatro y seis horas estdn expresados en la Tabla 3. Fue aplicada
una comparacion en sentido del par para cada periodo de tiempo usando
ANOVASs no variados.

Tabla 3: Conduccién - Férmulas enriquecidas con lipido para un articulo
absorbente

Linea de Base 4 Horas 6 Horas

Media Media Media
Férmula 4 187 243 247
Formula 5 179 281* 289+
Férmula 6 195 205 297%
No Tratado 194 210 215

* denota significativamente diferente que el sitio no tratado.

Los datos mencionados arriba claramente demuestran que las
formulas enriquecidas con lipido mejoran el humedecimiento de barrera de
la piel.

Por tanto, los ejemplos ilustran representativamente que la
composicién hidrofébica enriquecida con lipido de la presente invencién
puede proporcionar articulos absorbentes que tienen una suavidad
mejorada asi como el proporcionar una proteccién mejorada de la funcién
de barrera de la piel. Por tanto, los diferentes aspectos de la presente
invencién pueden proporcionar ventajosamente articulos absorbentes los
cuales, cuando se comparan con articulos absorbentes convencionales, son
mas suaves y tienen una proteccion mejcrada de la funciéon de barrera de
la piel. Tales articulos absorbentes pueden ser usados ventajosamente para
pafiales, calzoncillos de aprendizaje, productos para 1a incontinencia del
adulto, calzoncillos interiores y productos para el cuidado de la mujer y
similares.

Aunque la invencién se ba descrito en detalle con respecto a los
aspectos especificos de 1a misma, se apreciard por aquellos expertos en el
arte, al lograr un entendimiento de lo anterior, que pueden concebirse
alteraciones, wvariaciomes y equivalentes de estos aspectos.
Consecuentemente, el alcance de la presente invencién debe ser evaluado
como aquél de las reivindicaciones anexas y cualesquiera de sus
equivalentes.




EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Puede hacerse un material enfrentado al cuerpo incrementador de
barrera de 1a piel superior, tal como un forro del lado del cuerpo en un
articulo absorbente, mediante el aplicar, sobre la superficie exterior del
material enfrentado al cuerpo, una composicién hidrofébica enriquecida
con lipido que comprende una grasa o aceite natural, un esterol o un
derivado de esterol, un temsioactivo emulsificador, un humectante, un
emoliente, una cera y um incrementador de viscosidad, y después
resolidificar la composicion para formar uma distribucién de dicha
composicion sobre la superficie exterior del material enfrentado al cuerpo.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 27 DE MAYO DE 2000,
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Sir:

WHEREAS Ouane Gerard Krzysik residing at 1112 Eaat Melross Avenus, Appliton, Wisconsin 54811; and David Roland Otts residing at
808 North Kenaington Drive, Appleton, Wisconsin w&wmmm-mn«smowmmo Appleton,
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Patont of the United Stutes of America thersfor or (2) sre contemporanscusly executing sn application for Letiers Patertt of the United
States of America for the invention which is entitied:

ABSORBEENT ARTICLES PROVIDING SKIN HEALTH BENEFITS

AND WHEREAS Kimbariy-Clark Workiwide, Inc., & corporation of the Stxte of islaware, having offices at 401 North Lake Strest, Nsansh,
Wisconsin 54858, Unitad States of America, (hersinefter referred to as Assignen), Is desirous of acquiring the entire right, title and interset
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would conffict with this sssignment and sale,

The Assignoms further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignes with all pertinent facts and
docurments relating ta said appiication, said invention and said Latters Patent anvi legal squivaients in foreign countries as may be known
ard sccessible to the Assignors and that they will promptly executs and deiiver io Assignes or Its legal representatives any and all papers,
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Patert and seid equivalents thersof in any foreign country which may be necessary or desirabla to canry out the purposses thereol.

IN WITNESS WHEREOF, the Aasignors have exscuted this document on the date indicated below:

Date: A ([, /35

m@ cae:  Nogerlor [, (459
David Ro 7

RV e g | i oin it /997

HUGO NAVARRO ALVARER
RADUCTOR £ INTERPRETE ORI
e 1076 Minjpsticle 1989



~

D 3 j Brenda Marie Nelson

C
2\
2
o
L~

Beth Anne Lange

e Novenier Z 1999 286



Conswlds Zomerad ds Golombi

500 NORTH MICHIGAN AVENUE, SUITE 2040
CHICAGO, ILUNOIS 60611

TEL (312)923-1186 FAX(312 623-1197

No.892 Chicago, AR 222000

El suscrito Consul General de Colombia, CERTIFICA que el sefior w
R ztien auEriza el presen

te documeiito, ejercia legalmente, en la
fecha allf expresada, las funciones de o ﬁt‘-‘- O L esC pusotin
y que la firma y sello que en el documefito a

parecen como suyos son los que usa y acostumbra en sus
actos oficiales.

t

El Cénsul no asume responsabilidad alguna por el contenido de’&n%mo.

¢ %
DERECHOS DE TIMBRE Y DERECHOS CONSULARES % %
(VEINTIDOS DOLARES US$22,00) \

. )

K
DLNIWAT:

Gj

2.

40143

-

SVOVIIONT
- YRI5

-y

&%

YT 30V
2y
A
£3u0¥ 138,300

JOSE AND( GOMEZ M
Cénsu| Generdl de



TO ALL TO WHOM THESE PRESENTS SHALL COME:

I, DOUGLAS LA FOLLETTE, Secretary of State of the State of Wisconsin,
pursuant to §137.01(6)(a) of the Wisconsin Statutes, do hereby certify that

KARRIE R. PLAISANCE

whose slgnaﬁre and seal or stamp, as represented, appear on the annexed
document, was at that time a duly commissioned and qualified Notary Public in
and for the State of Wisconsin.

I

IN TESTIMONY WHEREOF, 1 have hereunto
set my hand and affixed the Great Seal of the
IR State of Wisconsin, in the City of Madison, on

IR this day: March 15, 2000

DOUGLAS LA FOL! .
,,ngif:etaryofﬁate \ .



TRADUCCION OFICIAL No. 140/2000 de un documento de Cesidn
de Duane Gerard Krzysik, David Roland Otts, Beth Anne Lange y
Brenda Marie Nelson, residentes, respectivamente, tal como se
estipula més adelante a Kimberiy-Clark Worldwide, Inc., una
Compafila del Estado de Delaware, con oficinas en 401 North
Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956, Estados Unidos de
América de la Invencién titulads ARTICULOS ABSORBENTES
QUE PROPORCIONAN BENEFICIOS DE SALUD DE LA PIEL, de!
ingiés al espafiol, el cual para su identificacién se sella con el
Sello del Traductor al mismo tiempo que la presente.-

L T T e 2 2 2 T LR AR e
ANEXOS: El documuento de Cesién arriba mencionado,
Certificacion Notarial, Certificaclon del Secretario de Estado del
Estado de Wiaconsain, Estados Unidos de Amérlca, Legalizacién

del Consulado de Colombla en Chicago, Estado de lllinols,
Estados Unidos de América, Autenticacién por el Ministerio de

Relacliones Exteriores de Colombia.-
D L b o T I T o T e T T T A o T T e I I T T Y Y LS T T e

En la Oficina de Patentes y Marcas Comerciales de los
Estados Unidos
Solicitantes: Duane G. Krzysik y otros
Expediente No.: 14,872
Serle No.: 09/379,928 Grupo: Desconocido
Presentada. Agosto 24 de 1989 Examinador:Desconocido

Para: ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN
BENEFICIOS DE SALUD DE LA PIEL

Cesidn - Inventores Conjuntos

&
HUGO NAVARRS ALVAREZ
TRADUCTOR

E. INTERPRETE OFICMy
S M8 Winjnaticls 16D
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COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES

Washington, D.C., 20231

Seflor: .

POR CUANTO QUE Duane Gerard Krizysik residente en 1112 East
Melrose Avenue, Appleton, WI 64911; y David Roland Otts
residente en 809 North Kensington Drive, Appleton, Wisconsin
54915; y Beth Anne Lange residente en 415 South Olde Oneida
#3198, Appleton, Wisconsin 54911; y Brenda Marle Nelson
residente en 3124 South Huckleberry Lane, Appleton, Wisconsin
54915(de aqul en adelante colectivamente referidos como los
Cedentes), y hemos hecho una Invencién y cada uno ya sea (1)
previamente han ejecutado una solicitud para Titulos de Patente
de los Estados Unidos de América para é4sta o (2) estdn
contemporidneamente ejecutando una solicltud para Tltulos de
Patente de los Estados Unidos de América para la invencién la
cual esté titulada:

ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN
BENEFICIOS DE SALUD DE LA PIEL

Y POR CUANTO QUE: Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una
compafiia del Estado de Delaware, tenlendo oficinas en 401 North
Lake Street, Neenah, Wisconsin 054968, Estadoa Unidos de
Amdrica, (de aqul en adelante referida como la Cesionaria), esta
desaeosa de adquirir el derecho total titulo e interés en y a la
dicha invencién y bajo dichos Titulos de Patente o proteccién legal
similar para ser obtenida para éstos en Estados Unidos y en
cualquiera y todos los palses extranjeros.

AHORA, POR CONSIGUIENTE, A TODOS A QUIENES PUEDA
INTERESARLES: Sépase que en conslderaclién del pago por la
Cesionaria los Cedentes de la suma de Un Délar de los E.U.
($1.00 E.U), y por otra buana y valiosa consideracidn, el recibo y
suficlencia de ia cual est4n por medio del presente reconocidos,

nUED NAVARRU ALVAREZ
fRADUCTOR E. INTERPRETE
faz. 175 Winimics 19



los Cedentes por medio del prasente vende/n, ceda/n y
transfiere/n a |a Cesionaria el dereciio total y exclusivo, titulo e
Interés a la dicha Invencién y en y a cualqulera y todos los Titulos
de Patente o proteccion legal similar en los Estados Unidos y sus
posesiones territoricles Yy en cualqulera y todos los palses
extranjeros para ser obtenidos para dicha Invencién por dicha
golicitud o cualquier continuacion, continuancidén-en-parte,
divisional, ranovacién, sustituclén, reexamen, conversién o
reexpediciéon de ésta, incluyendo cualesquiera extensiones de la
misma, o cualquier equivalente legal de Ia misma en cuaiquier
pals extranjero por el término o términos completos para la cual
i{a misma pueda ser otorgados, incluyendo cuaiquiera y todos los
derechos de convencién.

Los Cedentes por medio del presente convienen en que ninguna
cesidn, venta, contrato o impedimento han sldo o seran hechos o
celebrados los cugles entrarfan en confilcto con esta cesién y
venta.

Los Cedentas ademds convienen en que los Cedentes
rapidamente proporcionaran, sobre solicitud por escrito, a la
Ceslonaria con todos los hechos y documentos pertinentes
relaclonados con dicha solicitud, dicha invencién y dichos Titulos
de Patente y equivalentes legales en paises extranjeros como
puedan ser conocldos y accesibles para los Cedentes y los
Cedantes rapldamente ejecutardn y antregardn a la Cesionaria o
sus representantes legales cualquiera y todos los papeles,
instrumentos o declaraciones juradas requeridos para solicltar
para, obtener, mantener, expedir, extender y poner an vigor
dicha solicitud, dicha invencién y dichos TIltulos de Patente y
dichos equivalentes de éstos en cuaiquier pals extranjero los
cuales puedan ser necesarios o deseables para llevar a cabo los
propésitos de 1a misma.

ey -
AUGU HAVARKY ALYAREL
{RADUCTOR E. INTERPRETE OFGIER
Bes. 176 'Gnjusticio 1OVR



EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes ha/hsn ejecutado
este documento en ia fecha/s abajo Indicada/s.

Firma llegible (Firmado)} Fecha:1 de Noviembre de 1888
Duane Gerard Krzysik

Firma llegible (Firmado) Fecha:1 de Noviembre de 1888
David Roland Otts

Firma llegible (Firmado) Fecha:1 de Noviembre de 1898
Beth Anne Lange

Brenda Marie Neison (Firmado) Fecha:2 de Noviembre de 1988
Brenda Marie Nelson

bbb Ll b Ll L S L L L L AL L L LSS L DL L L L L L L Ll L Ll Ll L L]

Caso #14872
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINNEBAGO

Por medio del presente certifico quoe el papel adjunto constituye
una flel copla del original de una clerta Cesién a KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE INC., por Duane Gerard Krzysik, David
Roland Otts, Beth Anne Lange y Brenda Marle Nelson (g

asunto del! sujeto revelado en una solicitud para Tlitulos de
Patentes de los Estados Unidos titulada

ARTICULOS ABSORBENTES QUE PROPORCIONAN
BENEFICIOS DE SALUD DE LA PIEL

o o —
UG NAVARRO ALVAREC
TRADUCTOR E, INTERPRETE DMRERg
Bez. 176 Minjustich: ToM



%

la cual fue firmado por los dichos Duane Gerard Krzyslk, Beth
Anne Lange y David Roland Otts an Noviembre 1 de 1999; ¥y
Brenda Marie Nelson el 2 de Noviembre de 189090.

3-14-00 Flrma llegible (flrmado)

Fecha Karrie R. Plaisance, Notario Pdblico
MI Comision Expira :Diclembre 28 def afio
2003.

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.

{Legalizacién por el Secretario de Estado de Wisconsin y el
Consulado de Colombia)

L e T = T2

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
EL ESTADO DE WISCONSIN
OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO

A TODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGARE:

YO, DOUGLAS La FOLLETTE, Secratario de Estado de!
Estado de Wisconsin, de acuerdo con la seccién § 137.01(8)(a)
de los Estatutos de Wisconsin, por medio del presente certifico
que KARRIE R PLAISANCE, cuya flrma y sello o estampllia, tal
como estan representados aparecen sn el documento anexo, era
en ese momento un debldamente comisionado y calificado Notarlo
Pablllico.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL he

firmado el presente de mi pufio y letra

y fijado el Gran Sello del Estado de

Wisconsin, en la Cludad de Madison en

este dia: 15 <ie Marzo del afto 2000.
Douglas La Follette (firmado)

oy
AU NAVARKG ATVARSZ
IRADYCTOR E INTERPRETE m
Ree. 108 Winjuaics 1009
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DOUGLAS La FOLLETTE

Secretario de Estado
SELLO EN RELIEVE.

eg g b LA e LA LSt I T L LY L L R L BT L A A A SR AR IR
EN ESPAROL: La Legalizacidn del Consulado General de
Colombla en Chicago, Estado de lllinols, Estados Unidos de
América bajo el nomero 882 de fecha 22 de Marzo del afio 2000;
Autenticacion hasta por el Ministerio de Relaciones Exteriores de
Colombia bajo el ndmero 153144 de fecha 24 de Abrll del afio
2000.

(Pagado Impuesto de Timbre y Derechos Consulares por
valor de $22.00 Délares).
L R Y R R e
ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DOCUMENTOS

ADJUNTOS.
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