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|
1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado de 1la i

solicitante en el asunto antes identificado, me refiero al auto |
nimero 1251, notificado por estado del 18 de mayo de 2000.
2. Mediante el auto nimero 1251 se puso en conocimiento de |
la solicitante el informe que contiene las observaciones hechas

por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Atiendo |
a las observaciones de la manera siguiente:

2.1. Arte Final.

Adjunto a este memorial presento los
artes finales de acuerdo con lo requerido.

|
1
| ‘.
2.2. Dibujos. Como respuesta a la observacidén hecha por
el examinador con respecto a incluir en las figuras el |
numeral 17, que corresponde a la cara posterior del

adaptador 14, me permito presentar una nueva figura 2
en la cual se ilustra tal numeral.

2.3. Documento de prioridad. Presento con este egcrito

el documento de prioridad de la solicitud de patente
italiana No. MI99 A 000927 del 30 de abril de 1999 '

junto con su respectiva traduccidn de sus '

)
N 1T 860.041.367-3
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reivindicaciones y certificaciones, en la cual se basa
la reivindicacidén de la prioridad. )
|
|
3. Puesto que se han atendido a

cabalidad laé
observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud

de patente, atentamente solicito que se continde su tramitacidn.
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MODULC A

OMANDA DI BREVETTO PER INVENZIONE INDUSTRIALE, DEPOSITC RISERVE, ANTICIPATA ACCESSIBILITA AL PUBBLICO

a méﬁmnmn " ‘
4 " |_BTICINO S.p.A
| codice 110991860155+ 11

1) Denominazione
Residenza __MTILANO |
2) Denominazione | ‘ : . | Lo
Residenza ' | ' | codice Lo v it ese vl
lcodﬁscale|x||[x|1|||x|'11j_l

!

I

I

i

I

]

- |

B. RAPPRESENTANTE DEL RICHIEDENTE PRESSO L'U.LB.I. _ 1]
cognome nome L LONG GTORGTO ED ALTRT A :
denominazione studio di appartenenza L;IACQ&A_C_CI_&_EERANLS_._D_._A‘____—_____.__J J‘
Al e LMILANQ | 20122 oy LMI :

)

|
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Visconti di Modron & ) it
C. DOMICILIO ELETTIVO destinatario | =====c=c=c=c B e e e J
via l===_====————==============1":n.=' T e e T =ttt —mmt |
b TiTOLO : classe proposta (sez/cl/scl) Log gruppo/sottogruppo Lo Irleaald
__BARRE DI DISTRIBUZIONE A PROVA DI DITO. |
_
|
N° PROTOCOLLO LI_L_L_L.J_L_J l"

SE ISTANZA: oAt L J/ L 7L )

ANTICIPATA ACGESSIBILITA AL PUBBLICO:

skl Nk .

E.  INVENTORI BESIGNATI cognome nome cognome nome i
1y LFABRTZY Fabrizio | 3 ] ;
s L_RE Marcello | 4l i ;'

F. PRIORITA . SCIOGLIMENTO RISERVE! '

’ allegato Dat N® Protocoll ’
naziofie o organizzazione tipo di priorita numero di domanda  data di deposito SIR ala rotacolio l]
L P I RN EY U |l b
2 L. J 1 b Pl e o) L I P A A T T A I A
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|

l

H. ANNOTAZIONI SPECIALI

b
|; t

L -l,

| . |

DUGUMEN'?AZIUNE ALLEGATA SCIOGLIMENTO RISERVE '

N. es. Data Ne Protacollo !

Doc. 1) "2] n. pag. M riassunto con disegno principale, descrizione e rivendicazioni (ol Lo ity v :

. Doc. 2) g| n. tav. ng disegno (obbligatorio se citato in descrizione, 1 esemplare} ........... Lo f/ LL_J/ Ll L_L_.l..J_J_l_LJ ;

‘ .3y Q0 &J lettera d'incarico, procura o riferimento procura generale el i il s v g | ;'

Doc. 4 L designazione inventore e Wb e diba e v v 0 ;

Doc. 5) N documenti di prioritd con traduzione i RalaN0 ..o confronta singole priorita :

. Doc. 6) L RIS aUtorizzazione 0 atto di CBSSIONE ..........oo.....ooceeecree e eeeoe oo en oo Lo bl v "

Doc. 7). LJ nominativo completo del richiedente : ,’

8) aitéstati di versamento, totale lire KJINQUECENTOSESSANTACINQUEMILA v I} ] obbligatorio{

comraon. 801 04y 1999 FIRMA DEL() RICHIEDENTE() \—GIOR—GIO—L%QS ] |

coNTiRua si/0  NOJ [ ' - ) ‘\\!.D J

DEL PRESENTE ATTO SI RICHIEDE COPIA AUTENTICA SI/ND L§J Q‘q /
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|
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R!ASSUNTO lNVENZlON CON DISEGNO PRINCIPALE DES QBIZIONE E RIVENDICAZIONE
INUMERO DOMANDA } REG. A

] DATA DI RILASCIO

NUMERO BREVETTO |

DATA DI DEPOSITD égp tﬁl &EL?

Lot/ d/banad

TIToL0 !
BARRE DI DISTRIBUZIONE A PROVA DI DITO

L. RIASSUNTD

' la pﬁééente'inveﬁziéﬁe nguarda delle barre di distribuzione di corrente elettrica di

man'ezm, a prova di dito. o
" In particolare, la presente invenzione riguarda una Barra di dmuibuzlonc (1) di corrente
elettrica comprendente almeno un listello (2,2°) conduttore di energia clettrica, caratterizzato dal
fatto di comprendere, in corrispondenza di almeno un bordo (7,7°,8,8’) di detto almeno un
listello (2,2”), un profilo (3a,3b) in materiale isolante tale da non permettere il contatto frontale

con detto bordo del fistello,
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]
Titolare: BTICINO S.p.A.

La presente invenzione riguarda delle barre di

]

5distribuzione di corrente elettrica di sicurezza, a

~prova di dito.
Negli impianti elettrici di tipo industriale si

fa uso di barre di distribuzione di energia elettrica

a cui i dispositivi utilizzatori vengono connessi con

di  apparecchi elettrici, come

l’interposizione
dispositivi di protezione

! . . . .
! 1nterruttorl, sezionatori,

ed altro. Tali apparecchi sono, per la maggior parte,
di tipo modulare e standardizzato e sono costruiti in

modo da essere fissati ad incastro su una.rotaia di

sulla quale vengono disposti affiancati a

supporto,
costituire pacchi componibili secondo 1le diverse

esigenze di utenza.

Per accoppiare tali apparecchi alle barre di
In

distribuzione si fa uso di opportuni adattatori.
particolare, gli adattatori per “moduli DIN” hanno un
terminale di contatto sporgente dal lato frontale per

l’innesto nel contatto a pinza dell’apparecchio. Tale

terminale é collegato, internamente al COoxrpo

dell’adattatore, ad un terminale posteriore dotato di
un contatto a pinza che si impegna con la barra di

distribuzione. In particolare, i due elementi della

ALBO 834 B



pinza si impegnano rispettivamente con la faccia

:superiore ed inferiore della barr8, stabilendo il

, contatto elettrico.
In tali moduli, le barre di distribuzione sono

inserite in un supporto atto ad ospitare una
pluralitd di barre. La funzione di tale supporto &
solo quella di sostenere le barre di

non
; distribuzione, ma anche quella di limitare il piuQ
, possibile 1l‘accesso ad esse per ovvie ragioni di
!
; sicurezza.
; Tuttavia questo sistema non & completamente
sicurezza

soddisfacente dal punto di vista della

Mentre

infatti le superfici

dell’utilizzatore.
superiore_ed inferiore delle barre di distribuzione
il 1loro profilo

sono di difficile accessibilita,
frontale viene a trovarsi completamente esposto, con

notevole rischio da parte di chiunque debba lavorare

in prossimita di esse.
Allo scopo di ridurre al minimo tali rischi di

contatto con parti sotto tensione & stato messo a

punto un test da usare in fase di progettazione di

elettriche. E’ stata cioé

nuove apparecchiature

definita e normalizzata una dimensione massima di

apertura che soddisfa a questo requisito di sicurezza
“dito di

e uno strumento normalizzato, denominato

ALBO 834 B
e per gii alr)
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i
prova”, che consente di verificare la conformitd al

i . .
requisito.
non viene

Il test con “dito di prova”

!

f !
. !
‘soddisfatto dall’uso di barre di distribuzione come !
' i

y

i

]

I

i

!

i

|

|

;quelle ora descritte.
Il problema che sta alla base della presente

di fornire wuna Dbarra di

invenzione & quello
distribuzione che superi gli svantaggi sopra esposti, i
. _ i
: . . . . . . !
' in particolare wuna - barra di distribuzione di !
1
1
i
f
j
|
]
i

sicurezza a prova di dito.
Tale problema & stato risolto da una barra di ]

distribuzione di corrente elettrica come rivendicata

nelle annesse rivendicazioni.

Le caratteristiche e i vantaggi della barra di
distribuzione oggetto della presente invenzione

risulteranno maggiormente dalla descrizione di due

versioni realizzative, fatta qui di seguito a titolo
indicativo e non limitativo. Con riferimento alle

figure allegate:
Figura 1 rappresenta una vista in prospettiva

dell’insieme supporto barre, adattatore e barre di

una

distribuzione secondo prima

forma di /

invenzione, in forma /

realizzazione della presente

? C esplosa;

ghi altri)

i
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’ .
Figura 2 rappresenta una vista in sezione
trasversale dell’insieme di figura 1;

Figura 3 rappresenta una vista dell’insieme 4i

‘figura 2 in condizioni di lavoro;

Figura 4 rappresenta una vista prospéttica di

realizzazione di figura 1;

Figura 5 rappresenta una vista in prospettiva

adattatore e barre di

! . [

; dell’insieme supporto barre,
{

1

! distribuzione secondo = una seconda forma di
1

realizzazione della presente invenzione, in forma

esplosa;
Figura 6 rappresenta una vista in sezione

trasversale dell’insieme di figura 5;

Figura 7 rappresenta una vista schematica di

di materiale

un’apparecchiatura per 1’estrusione

plastico su una barra conduttrice.
2, 3 e 4, la

i Con riferimento alle figure 1,
barra di distribuzione 1 secondo una prima forma di

realizzazione della presente invenzione comprende due

{

!

|

i

i

. . . i
contrapposti, 1in materiale conduttore /l
i

I

]

]

j

(ad esempio

listelli 2,2’
di energia elettrica rame), cui &
interposto un supporto isolante 3.

Il supporto isolante 3 si estende per tutta_lé ) ’/

: lunghezza dei 1listelli 2,2’ e presenta una sezione

I

I

!

J

|

|

|
ows |
(in proprid e per gli altri) ‘1
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con profilo a doppio T, il cui lato maggiore ha
alla

lunghezza sostanzialmente corrispondente
larghezza dei listelli 2,2’', mentre il lati minori,

Estendentisi perpendicolarmente a detto lato maggiore

‘alle due estremitd di esso, formano dei profili 3a,3b
‘aventi un’altezza sostanzialmente corrispondente alla

somma degli spessori dei due listelli 2,2’ e dello
' spessore di detto lato maggiore del supporto _3

; stesso. In tale modo, su detto supporto 3 si vengono

a formare una sede superiore 4 ed una sede inferiore

5 per alloggiare i listelli 2,2'.

Il supporto 3 €& realizzato in un opportuno

materiale isolante, come ad esempio gomma o plastica

termoresistente.
La barra di distribuzione 1 viene assemblata

introducendo i due listelli 2,2’ nelle rispettive
sedi inferiore 5 e superiore 4. In tale modo i due
listelli 2,2’ manterranno esposte le rispettive facce

mentre i loro bordi frontale 7,7’ e

esterne 6,6',
posteriore 8,8’ risulteranno occultati dal supporto

isolante 3.
I due listelli 2,2’ sono in contatto elettrico

tra loro mediante un elemento intermedio in materiale
conduttore, quale ad esempio una o pil piastrine 22

metalliche - alloggiate 1in opportune  aperture




TN e e

ricavate nel corpo del supporto isolante 3 - che
mettono in comunicazione le rispettive sedi 4,5, o

altri elementi passanti quale un sistema vite-

madrevite.
Le barre di distribuzione '1 vengono quindi

inserite nella base 9, che comprende uno o pilu vani
10 per alloggiare a incastro le barre 1. Detti vani
.10 comprendono una sezione interna 11, munita di

denti 13 atti ad impegnarsi con le facce esterne 6,6’

ed una sezione

della barra di distribuzione 1,

esterna 12 aventé una luce h maggiore della luce k di

In tale modo 1la pafte

' detta sezione interna 11;

posteriore della barra di distribuzione 1, una volta
inserita nel vano 10, si impegna con i denti 13 di

detta sezione intexrna 11, lasciando libera la parte
barra 1, <che comungue viene a

anteriore della
detta sezione

trovarsi ospitata all’interno di

esterna 12. La profonditd del vano 10 é& infatti tale

da non permettere alla barra 1 di protrudere verso

l’esterno.
La base 9 pud a sua volta essere rimovibilmente

fissata ad una struttura fissa 21, mediante opportuni

mezzi a scatto in sé noti. La struttura fissa 1 pud

essere preventivamente fissata a parete o all’interno

di una centralina elettrica.

I
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|
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|
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Una volta che 1l’insieme della base 9 con le

rispettive barre di distribuzione 1 & assemblato, pud

essere posizionato 1l’adattatore 14.

'

L’adattatore 14 comprende un corpo 15 avente una

'faccia anteriore 16 ed una faccia posteriore 17.

-

Sulla faccia anterioré_lG €& disposto un terminale di

' contatto 18 destinato ad innestarsi nel contatto a

pinza di un apparecchio wutilizzatore di

elettrica
collegato, internamente al corpo dell’adattatore, ad

'dotato

corrente

Tale terminale 18 &

(non mostrato).

un terminale disposto su detta faccia posteriore 17,

di un contatto a pinza 19 destinato -ad

impegnarsi con la barra di distribuzione 1.

Quando l’adattatore 14 viene posizionato su una

barra di distribuzione 1, le branche 20,20’ della

pinza 19 si impegnano con le due facce esterne 6,6’

della barra, stabilendo il contatto elettrico.
Dalla precedente descrizione e dalle figure &

evidente che la barra di distribuzione 1 oggetto
della presente invenzione & a prova di dito. Infatti

della barra vengono a

le superfici esterne 6,6’
in modo da essere

trovarsi all’interno dei wvani 10,

-~

accessibili solo alle branche 20,20’ della pinza 19,

mentre il bordo frontale 7,7’ dei 1listelli 2,2’ &
ricoperto dal supporto isolante 3 e pertanto non

io LONG

Dr.
B8O 834 B

N. Iscr.
(in proprio

per ghi altri)



‘risulta accessibile al contatto.
Con riferimento alle figure 5 e 6, vVviene

'descritta una seconda forma di realizzazione della

1

i barra - di distribuzione oggetto della presente
invenzione.

Secondo tale seconda forma di realizzazione, 1la
barfa di distribuzione 101 comprende un listello 102

in. materiale conduttore di energia elettrica (ad

esempio rame). Su entrambi i bordi del listello 102

sono fissati dei profili 103,104 in materiale
isolante, quale ad esempio materiale plastico
termoresistente.

I1 profilo 104, che €& destinato ad essere

inserito'nel vano 110 della base 9, & modellato in
modo da iﬁserirsira scatto in una sede complementare
ricavata nella sezione interna 111 del vano 110. Ad
f esempio, ésso potra presentare una sezione a bulbo,
come mostrato nelle figure 5 e 6. Viceversa, &
sufficiente che il profilo 103 anteriore rivesta
completamente lo spessore‘del listello 102, anche se
una forma a bulbo aﬁaloga a quella del profilo
posteriore 104 non & di per sé esclusa.
L’'assemblaggio della barra di distribuzione 101

con la base 9 e l’adattatore 14 & del tutto analogo a

quello ' sopra descritto per 1la prima forma di

o
o
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!

4

realizzazione della presente invenzione.

‘ E’ evidente che anche in questo caso la barra di
distribuzione 101 risolve il problema che sta alla

‘base della presente invenzione, in quanto il profilo
| . .
1103 isolante impedisce ad un utilizzatore di venire

in contatto accidentale con il bordo anteriore del

j listello 102.
| E’ importante che .i profili 103,104 siano
saldamente ancorati al listello 102. Pertanto essi
verranno generalmente fissati ad esso mediante

| ' .
opportuni adesivi o, piu preferibilmente, potranno

essere estrusi direttamente sul listello 102.

migliore ancoraggio dei

Per permettere un

profili 103,104 al listello 102 & stato messo a punto

il procedimento di estrusione

mostrato in figura 7. Secondo tale metodo,

schematicamente

il

materiale viene estruso da un estrusore 200 di tipo

convenzionale e convogliato attraverso dei canali
20la,201b che terminano in corrispondenza dei due

bordi del listello 102 che si desidera rivestire. Le
zone della barra di distribuzione destinate ad essere

rivestite di materiale isolante sono preventivamente

irruvidite, ad esempio mediante godronatura.

comprendono dei mezzi di

I canali 201a,201b

regolazione di flusso (non mostrati) che permettono




11

di regolare la quantitd di materiale estruso che
Qiene depositata sul 1listello. In gquesto modo €
:possibile ottenere un rivestimento pil o meno spesso,
gcome mostrato nella figura  Il listello viene fatto

' scorrere per mezzo di opportuni

mezzi di

(non mostrati) in direzione ortogonale

' trascinamento
cosl da rivestire i bordi del

al piano della figura,
listello per tutta la loro lunghezza mano a mano che

il materiale viene estruso.
E’ inoltre prevista una coppia di matrici di

i
+

incisione 202,202’, poste una di fronte all’altra,
ognuna delle quali preéenta una coppia di' lame 203
poste ad una distanza minore della 1larghezza del

listello 102. Tali matrici di incisione 202,202’ sono

mobili in direzione perpendicolare relativamente al

in cui giace il 1listello 102, nei versi

piano
: : indicati dalle frecce nel disegno. Un opportuno
§ ;‘7 § attuatore, manuale o pneumatico, (non mostrato in
figura) provvede a tale movimento. In fase operativa
‘ una

f le matrici di incisione 202,202’ esercitano
pressione predeterminata sulle due superfici del
mentre 1l listello come detto viene

listello 102,
In questo

fatto scorrere in direzione perpendicolare.

modo le lame, grazie alla relativa duttilita del rame

con culi €& realizzato 11 listello 102, creano due

BO 834 B
per gli- altri)
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- solchi 1longitudinali su entrambe le facce del

listello stesso. Questi solchi costituiscono delle

linee di ancoraggio del materiale estruso che, ancora

liquido, riempie tali solchi e, solidificando, si
aggancia solidamente ad essi.
E’ importante <che 1le matrici di. incisione

202,202' e 1le wuscite di erogazione dei canali

201a,201b siano sfasate in senso longitudinale,

ponendo, rispetto al senso di marcia del listello, a
monte le matrici di incisione e a valle le uscite di

erogazione del materiale. In questo modo il materiale

estruso viene erogato su una sezione del listello in

cui sono gid stati formati i solchi.

E’ evidente che quelle che sono state descritte

sono solo forme particolari di realizzazione della

oggetto della presente

barra di distribuzione

invenzione, cui l’esperto dell’arte sara in grado di

apportare tutte quelle modifiche necessarie per il

suo adattamento a particolari applicazioni, senza

peraltro discostarsi dall’ambito di protezione della

presente invenzione.
Ad esempio, per quanto riguarda la prima forma
di realizzazione della presente invenzione, il

- supporto isolante 3 pud avere una sezione con profilo

a T semplice, in modo da rivestire solo i bordi
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A

AN IESN

frontali 7,7’ dei listelli 2,2’.

In un’altra forma di realizzazione, le piastrine

di contatto 22 potranno essere realizzate di pezzo

con uno dei due listelli 2,2', presentandosi quindi

come parti in rilievo di detto listello.

Con riferimento alla seconda forma

realizzazione della presente invenzione, il profilo

104 posteriore pud essere omesso. In tal caso sara

conveniente che il listello 102 venga modellato in
modo tale da presentare'_un profilo posteriore con

sezione a bulbo, in modo da impegnarsi a scatto con

la sede 111 del vano 110 della base 9.

DF. o LONG
e per gli altri)

|

|

|

|

]

|

|

N. Iscy{ ALBO 834 B ]'
(in prog ;
I

I

|

i
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RIVEN ZION

1. Barra di distribuzione (1) di corrente

elettrica comprendente almeno un listello (2,2’,102)

conduttore di energia elettrica, caratterizzato dal

fatto di comprendere, in corrispondenza di almeno un

bordo (7,7’,8,8',107) di detto almeno un 1listello

(2,27,102), un profilo (3a,3b,103,104) in materiale

isolante tale da non permettere il contatto frontale

con detto bordo del listello.

2. Barra di distribuziome (1) di corrente
elettrica secondo la rivendicazione 1, comprendente
due listelli (2,2’) contrapposti, in v contatto

elettrico tra loro, tra i quali listelli & interposto

un supporto isolante (3), detto supporto isolante (3)

avendo un profilo (3a) frontale tale da impedire il

contatto frontale con detti bordi (7,7’) dei listelli
(2,2").
3. Barra di distribuzione secondo la

rivendicazione 2, in cui detto supporto isolante (3)

ha una sezione con profilo a doppio T.

4. Barra di distribuzione secondo la
rivendicazione 2, 'in cui detto supporto isolante (3)
ha una sezione con .profilo a T semplice.

5. Barra di distribuzione secondo le

rivendicazioni da 2 a 4, in

cul detto supporto
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isolante é realizzato in gomma o plastica

termoresistente.

6. Barra di distribuzione secondo le

rivendicazioni da 2 a 5, comprendente una o pit

piastrine (22) metalliche -alloggiate in aperture

ricavate in detto supporto isolante (3), atte a

mettere in contatto elettrico i listelli (2,2').

7. Barra di distribuzione secondo la

rivendicazione 1, comprendente un listello .(102)

conduttore di energia elettrica, su almeno uno dei

bordi (107) di detto 1listello essendo fissato un

profilo (103,104) in materiale isolante.

8. Barra di distribuzione secondo la

-

rivendicazione 7, in cui detto profilo (103,104) &

estruso direttamente su detto almeno un bordo (107)

di detto listello (102).
9. Dispositivo di distribuzione di energia

elettrica  comprendente una = o piu barre di

distribuzione (1,101) come descritte nelle

rivendicazioni da 1 a 8 ed una base (9) atta ad

ospitare una o pid di dette barre di distribuzione

(1) .
10. Dispositivo secondo la rivendicazione 9, in
cui detta base (9) comprende uno o pild vani -(10,110)

aventi una sezione interna (11,111), detta sezione

pr.

N. Iscr.
(in prop

rid/e per ol altri)
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(11,111) comprendendo mezzi di impegno di

detta barra di distribuzione (1,101) in detto vano

(10,110) .

11. Dispositivo secondo la rivendicazione 10,

in cui detti mezzi di = impegno comprendono una

pluralitd di denti -(13) atti ad impegnarsi con le

superfici esterne (6,6’) di detti listelli (2,2').
12. Dispositivo secondo la rivendicazione 10,

in cui detti mezzi di impegno comprendono una sede

complementare per impegnare a scatto il profilo

interno (104) della barra di distribuzione (101).

13. Procedimento per l’ottenimento di una barra

di distribuzione secondo la rivendicazione 7 o 8,
~

comprendente le fasi di:

- irruvidire, preferibilmente mediante

godronatura, i bordi del listello destinati ad essere

rivestiti di materiale isolante;

- incidere dei solchi 1longitudinali sulla

superficie di detto listello (102) in prossimitad dei

bordi dello stesso;

- estrudere il materiale isolanté sﬁ-detti bordi
irruviditi di detto listello (102) in modo tale che
detto.matériale isolante, una volta sblidificato, si
ancori a detti solchi di detto listello (102).

14. Procedimento secondo la rivendicazione 13,




FOF ¥ SO

17

comprendente la fase di mettere a disposizione
un’apparecchiatura di estrusione comprendente una
coppia di matrici di incisione (202,202’) poste una
di fronte all’altra, ognuna di dette matrici di

estrusione comprendendo una coppia di lame (203)

poste ad wuna distanza minore della 1arghezéa del
listello (102), dette matrici di incisione (202,202')
esercitando una pressione pfedeterminata sulle due
superfici del 1listello (102), mentre il iistello
. longitudinale

viene fatto scorrere in direzione

rispetto al suo asse, in modo tale che dette lame

(203) incidono detti solchi éulla superficie di detto

listello (102).

ccr. ALBO B

dprio & per gh aftr)



pP-

i.

: BTICINO S.p.A.

N.
{in pr




o MIg9 Ag00927:

it | I

’g p.i.: BTICINO S.p.A. Dr. A< b
: N. Isgr\ Al 834
‘ (in propNg e Per gli aitri)

e



i

to

TAV. III

MISS ApD0227




N

t

p.i.: BTICINO S.p

A

%

@O\r@%
ALBO 834 B

roprio e per gli atri)




TAV. V

’/ AN/

=

M199.A000927:

| [RT=>)
. "o

BTICINO S.p.A.

p.i.:

(in proprio e per gi alti)



v,
b

™

TAV. VI

i 7 /
o L
P
MIg9 Ag00927

|

4

7

o
|
|
|
|
!
|
l
|
I

l
|

|

|

l

|

|

, ,

|

|

l

|

|

|

|
|
|
|
|
|
|
|
|
|
l
|

18

o~
)

orgie L
r. ALBO 8.

(in proprio e per gii aitri)

; . 2
L]
p.i.: BTICINO S.p.A. %‘&%

I



| TAV. VII

Pola

T e e e
S AR B M i B

o 1Y
o

g

p.i.: BTICINO S.p.A. ALBO 834
(in proprio e per gli altri)

=
-
-

U




MINISTERO DELL'INDUSTRIA DEL COMMERCIO E DELL'ARTIGIANATO o
Ufficio Provinciale Industria Cgommercio e Artigianato di Milano {
f Reparto Brevetti ()

]

ocumenti a seguito di riserve - Reg. R

WData consegna Protocollo riserva . Richiedente %7GNLV

| 0/06/1999 BTICINO S.p.A. |

I BREV.MI - R o .

| 002077 || |

4 | — |

| = {

,‘ '. ; : -~ Rappresentante del richiedente

L“ ‘ E | JACOBACCT & PERANI S.p.A. :

| : : Via Visconti di Modrone, 7 - |

|3 o 20122 MILANO :

1 | ) '

il ‘ ?

I ; : - - : |

Rif. n° domanda data presentazione domanda ; J

\ | MI99A000927 30 aprile 1999 _1

It ‘ i i . i

f invenzione: x| | |

' i modello: _ -
‘marchio: | | ' ‘ j

_ Oggetto del seguito
DISEGNI, No. 7 TAV. TN DUPLQ

@ ~N O 0 A VN -

D T

ciale rogante

lli positaqte

-
// L
b

\)




~_
~_
////,
_OJ\
/
// N/ TN
Y /]
/ / /
/ \\ 7 \\\\ \ \\\\
/ — . \\ N\\ ot :
\l.xW/v — — _ %@N\ <= tﬂwr////{ . ////////ﬁ
/n%//f. - , /V /w . \\\\s
= = —_———— =
. ﬂ///: ;N\ | N, >
f TR £
[/ . 77
& . AN W .
N _
) W 777
DAY W
7/




21 |

L

p-i.:

\ -l

IE ‘
' Dr. Claudio MAGGIONI
' N. Iscriz. ALBO 113
BTICINO S.p.A. -

BREV.MI - R|
002077 |

FIG.2.

(in proprio e per gli alirl)




_21L )

L C.
) - Dr. Claudio
pP.-1.: BTICINO S.p.A- : N. iscriz.

Cin proprio e per gli aitrl)




P

',i':

BTICINO S.p.A.

N. lscriz! ALBO 113
(in Propric e per ali altri)

BREV. Ml - R

002077

|
|
|
|
|
i
|
|




R jl
4

BREV. Mi -

A
\\k.

Pl" A= D'ﬂllll X ﬂ/

Q

o

¢

GIONI

13

Dr.Claudio

N. iscriz.
(in proprio e per gli altri)

BTICINO S.p.A.

i.:

P



L

' . .c'. .; '.- ! ):;
\9_'5,,- 5 ,ﬂ
’ Ay i "-‘ =Y
L- : : 6.— . \ P i; <
: v Dr.Claudio GIONI Y | »»"
i.: BTICINO S.p.A. N. iscriz. 113 25 pw O

P-
! (in proprio e per gli altri)



TAV. VIT ! %
e
/'

-

|
|
|
|
|
|
I
|
|
|
|
|
!
|
|
|
|
|
|
!
|
|
|
f
|

| | | " 102 |

200 |; v l’ A\ !

: 1] ~ | |
| 203 203 | »

|

i

|

|

]

201b BREV. Mi - R

| 002077

J
S Dr. Claudio MAGGIQNI
, P- lf * BTICINO S.p.A. N. Iscriz. AUBG 113

(in proprio e per gli altri)



R S G, L
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REIVINDICACIONES ;

Una barra de distribucién de corriente eléctrica

1.

(1) que comprende al menos una regleta (2, 2', 102) que :
es un conductor de energia eléctrica, caracterizada j
porque comprende, al menos en un borde (7, 7', 8, 8',
107) de al menos una regleta (2, 2',102), una seccidén

perfilada (3a, 3b, 103, 104) hecha de material aislante ‘

de forma tal que no permite el contacto frontal con el

borde de la regleta.

2. Una barra de distribucidén de corriente eléctrica
(1) segln la reivindicacidén 1, que comprende dos regletas

opuestas (2, 2') que estén en contacto eléctrico entre si
y entre las cuales se interpone un soporte aislante (3),

i
)
teniendo el soporte aislante (3) una seccidn perfilada .

(3a) de forma tal que impide el contacto frontal con los.

bordes (7, 7') de las regletas (2, 2').

|
3. Una barra de distribucidén segin la reivindicacidn;
i

2, en la cual el soporte aislante (3) tiene una seccidn

transversal en forma de doble T.

4. Una barra de distribucidn segln la reivindicaci

O
= N

On

2, en la cual el soporte aislante (3) tiene una secci

transversal en forma de una sola T.

5. Una barra de distribucidn segln las



reivindicaciones 2 a 4, en la cual el soporte aislante

estd hecho de pléastico o caucho resistentes al calor.

6. Una“ barra de distribucién segln las

reivindicaciones 2 a 5, que comprende una O mas placas

metdlicas (22) que estédn alojadas en aberturas formadas

en el soporte aislante (3) y que pueden poner a las

regletas (2, 2') en contacto eléctrico.

7. Una barra de distribucidén segln la reivindicacidn

1, que comprende una regleta (102) que es un conductor de
energia eléctrica, una seccidén perfilada (103, 104) hecha

de material aislante que estd fijado al menos en uno de

los bordes (107) de la regleta.

8. Una barra de distribucidén segln la reivindicacidn

7, en la cual la seccién perfilada (103, 104) ea moldeada

directamente al menos en uno de los bordes (107) de 1la

regleta (102).

Un dispositivo de distribucién de energia eléctrica!
\

(1, 101)!
|
l

9.

| _
. que comprende una o mas barras de distribucidn

como se describe en las reivindicaciones 1 a 8 y una bas%

(9) para alojar una o mas barras de distribucidn (1). f
I

)

) o . - . . . |

10. Un dispositivo segin la reivindicacidn 9, en el que
|

la base (9) comprende uno o mas compartimentos (10, 110)
i

teniendo cada uno de ellos una seccidn transversal

1
|
1
|
i
|
|
i
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interna (11, 111), comprendiendo la seccidn transversal

interna (11, 111) medios para encajar la barra de

distribucién (1,101) en el compartimento (10, 110).

11. Un dispositivo segin la reivindicacidén 10, en el

cual los medios de enganche comprenden una pluralidad de

dientes (13) para enganchar las superficies externas (6,

6') de las regletas (2, 2'").

i
12. Un dispositivo segin la reivindicacién 10, en el
cual 1los medios de enganche comprenden un asiento
complementario para el enganchado réapido del perfil
(104) de la barra de distribucidén (101).

interno

13. Un método para fabricar una barra de distribucidén

segln cualquiera de 1las reivindicaciones 7 u 8, que ;

comprende los pasos de:

)

desbastar los bordes de la regleta que han de,
|

con material aislante, preferiblemente con,
|

l

cubrirse
fresadora,
- cortar hendiduras longitudinales en la superficiej
de la regleta (102) en la proximidad de sus bordes, ;
|

- moldear el material aislante sobre los bordeq

desbastados de la regleta (102) de manera gque, una ve%

que el material aislante ha fraguado, quede anclado e#

las hendiduras de la regleta (102).
i
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14. Un método segin la reivindicacidén 13, que comprende

la etapa de proporcionar un dispositivo de moldeo dque

incluye un par de herramientas de corte (202, 202')

dispuestas una frente a la otra, comprendiendo cada una

de las herramientas de corte un par de cuchillas (203)

separadas por una distancia inferior a la anchura de la

regleta (102), ejerciendo las herramientas de corte (202,

202"') una presidén predeterminada sobre las dos

superficies de la regleta (102) al tiempo que se hace

deslizar a la regleta longitudinalmente con relacidén a su

eje de una forma tal que las cuchillas (203) hacen el

corte de las hendiduras en la superficie de la regleta

(102) .

COLO 06846-801-002-7

ATM/arc-159
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION ;
Folio/88/ .

Radicacion no 00-30398

Concepto Técnico no 1458 Clasificacion Internacional de Patentes HO1R 9/16

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencion:

g T AT TS SRR e

SI[Y] NO[]  Contiene un resumen de la invencion (Art.26-e).

EENEE RN L
Ripow, e e 1 e

SI[¥] NO[]  Contiene eltitulo o nombre de la invencion (Art.27-d).

SI{¥] NO[] Contiene ladescripcién de la invencion (Art.26-b). .
j

SI[¥] NO[] NO ES APLICABLE [ | Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
(Art.26-d) |
SI{¥] NO[ ] Contiene una o més reivindicaciones. (Art.26-c). ]'

SIfT] NO[] NOESAPLICABLE [¥] Han sido desarrollados los productos y/o procedimierfitos a partir
de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises

Miembros es pais de origen. (Art. 26- h). l

: i
SI[] NO[] NO ES APLICABLE [¥]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,

afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisién 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.(Art.26-i).

SI[T ] NO[¥] Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material bioldgico. (Art.26-J)
SI[¥] NO[ ] Laprioridad coincide con la materia reivindicada.

SI[¥] NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

35
i

: Nuevas figura, folio 41

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [¥] ver hoja(s) anexa(s)

Arte final 12cm x 12 cm y 6 cm x 6 cm, folio 40

202030

|
EXAMINADOR TECNICO ;
|
J
BogotaD. C., 24-09-2002 |

Carrera 13 No. 27-00 Piso5y 10.

Conmutador: 334 12 21-2-3-4 |
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.¢o

Santa Fe de Bogota D.C. - Colombila
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Industria y Coﬁnercio

SUPERINTENDENCIA
|

Folio 84
{

. 2020 ! fre
‘ Bogota DC !
|
I
Doctor(a) !
EMILIO FERRERO |
Apoderado(a) ;
|
|
REFERENCIA: Radicacion No. 00-30398 j
Tramite 002 ;
Evento 001 !
Actuacion 416
. Oficio No. 1948 ,’
gl Folios 001 ]

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos en los !
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciéon en la Gaceta de Propiedad |
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decision. ;

, Cumplase
Dado en Bogota DC, a lo

Vi

‘ ALIX CARM‘ENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la 5ivisic’>n de Nuevas Creaciones

J

|

!

|

§0 SET. 2002 }
f

|

I

!

& « -}
Bogota, DC, 3/ C/pé El extracto de esta solicitud fue publicado en el nimero de 55)/
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha 2/ -0/ ~93 El término habil sefialado por la |
ley expird el 30 .0y /7 y SI _ NO se presentaron oposiciones por parte de
terceros. }/ / 0> 7& ]

|
|
i
|
|
|

|
!
|
|
!
: Carrera 13 No. 27-00 Pisb 5y 10
{ Conmutador: 334 12 21-2-3-4
1 Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
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