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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION 2
Suministrar un cierre indicador de manipulacién indebida de construccién

integralmente moldeada de plastico que incluye a pared de base que tiene un

reborde periférico con una rosca interna para acople con una rosca externa en
la parte superior o gollete de un recipiente; una banda indicadora de
manipulacién estd conectada al borde del reborde mediante una pluralidad de

puentes frangibles integrales, circunferencialmente espaciados.
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La presente invencidn se relaciona con cierres indicadores de
manipulacion indebida, con métodos de fabricar dichos cierres, y con un

empaque que incluye un cierre tal sobre un recipiente.

Antecedentes v Obijetivos de la Invencion

Es convencional formar un cierre indicador de manipulacion
indebida que tiene una banda conectada al reborde del cierre mediante
puentes o sustratos frangibles. La banda tiene un elemento de tope (por
ejemplo, una brida o una cama) que acopla una cama en el recipiente para
resistir al desenroscado del cierre, en forma tal que el retiro del cierre
rompe los elementos frangibles que conectan la banda al reborde del
cierre. La Patente de los Estados Unidos Re 33,265, cedida al presente
cesionario, divulga un cierre indicador de manipulacion indebida de este
caracter, en el cual la banda indicadora de manipulacién indebida esta
separada completamente del reborde del cierre y permanece con el
recipiente ante el retiro del cierre del recipiente. La Patente de los Estados
Unidos 5,295,600, también cedida al presente cesionario, divulga un cierre
indicador de manipulacion indebida en el cual la banda indicadora de
manipulacion indebida permanece conectada al reborde del cierre y se

retira del recipiente con el cierre.

Aunque cierres indicadores de manipulacion indebida de los tipos
divulgados en las anotadas patentes de los Estados Unidos han gozado de
sustancial aceptacion comercial y éxito en el arte, adicionales mejoras son
deseables. En particular, se encuentran problemas cuando se emplea este
tipo de cierre con un recipiente en aplicaciones denominadas de parte
superior o gollete himedo, en las cuales el liquido puede esparcirse

durante o después de la operacion de llenado en la superficie exterior de la
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parte superior o gollete del recipiente en forma tal de estar colocado entre
la parte superior o gollete del recipiente y el reborde del cierre después del
tapado. Las situaciones de parte superior o gollete hiimedo de este tipo se
han encontrado durante situaciones de llenado en caliente, llenado en frio
y llenado aséptico, en las cuales los recipientes son llenados cerca de la
onlla o en sobre flujo antes del tapado. Las situaciones de parte superior 0
gollete humedo pueden también encontrarse durante las operaciones de
llenado donde el liquido puede gotear de la maquinaria de llenado hacia la
parte superior o gollete del recipiente. En situaciones de parte superior o
gollete himedo de este tipo, se encuentran problemas en conexion con el
drenaje y secado del area entre la superficie exterior de la parte superior o
gollete del recipiente y el reborde del cierre, es decir, entre las roscas en la
parte superior o gollete del recipiente y reborde, y alrededor de la banda
indicadora de manipulacion indebida y el elemento de tope. El liquido
atrapado dentro de esta area puede dar como resultado el crecimiento de

moho y afiublo. Este problema de drenaje es particularmente exacerbado

en situaciones en las cuales la auto resiliencia del cierre inclina la brida de
tope en acople opuesto con el denominado didmetro Al de la parte
superior o gollete del recipiente. Aunque aplicaciones de parte superior o
llete himedo no se recomiendan usualmente por parte de los fabricantes
+res debido al potencial de entrapado del producto en las roscas del
los problemas de consumidor que resultan de él, la presente
wdara a aliviar el potencial del entrapado del producto cuando

~roducto encuentra que es necesario utilizar un proceso de

sral de la presente invencién proporcionar un
-acion que facilite el drenaje de productos

-elacionado de la presente invencion es
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proporcionar un cierre y método de fabricacion que logre los anteriores
objetivos mientras que retiene las ventajas de los cierres divulgados en las
arriba anotadas patentes de los Estados Unidos en términos de facilidad de
aplicacion a la parte superior o gollete del recipiente después del llenado
(carga superior inferior y menor temperatura) y ruptura total o parcial de la
banda indicadora de manipulacion indebida del reborde del cierre para
proporcionar la caracteristica indicadora de manipulacién indebida. Aun
otro objetivo de la presente invencion es proporcionar. un empaque, el
cual incluye un cierre y un recipiente, que estd particularmente bien
adaptado para utilizacion en conjuncion con aplicaciones de parte superior

o gollete hiimedo tal como se describe.

Resumen de la Invencion

Un cierre indicador de manipulaciéon de construccion de plastico
moldeado integralmente de acuerdo con las modalidades actualmente
preferidas de la invencion incluye una pared de base que tiene un reborde
periférico con roscas internas para acople con roscas externas en una parte
superior o gollete del recipiente. Una banda indicadora de manipulacion
indebida estd conectada al borde del reborde mediante medios frangibles
tales como una pluralidad de puentes frangibles integrales espaciados
circunferencialmente. Una brida de tope se extiende axialmente hacia
afuera y radialmente hacia adentro desde un borde de la banda lejos del
reborde para inversion y acople con una cama en la parte superior o
gollete del recipiente. La brida de tope esta en forma de una base continua
circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente de la
banda, y espesor ya sea uniforme o que se incrementa radial y axialmente
de la banda. Una pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas

estan integradas con y se extienden desde la base. Las argollas se



ensanchan uniformemente desde un espesor cero en la banda hasta un
maximo espesor en el borde libre de la brida. Las argollas estan asi
colocadas para acople de choque opuesto con el diametro Al de la parte
superior o gollete del recipiente debajo de la cama A cama sobre 1a parte
superior o gollete del recipiente. Los canales o aserraduras entre las
argollas permiten el drenaje de liquido desde el area entre el reborde y la

parte superior o gollete del recipiente.

En las modalidades preferidas de la invencidn, las argollas son de
dimension uniforme circunferencialmente a la brida, y el espacio entre las
argollas es de dimension uniforme circunferencialmente a la brida. La
dimension uniforme circunferencial de las argollas es preferiblemente
menor que el espacio uniforme circunferencial entre las argollas para
mejorar el area para drenaje del liquido entre la brida y la superficie
opuesta de la parte superior o gollete del recipiente. Las argollas sirven
consecuentemente para espaciar la base de la brida de la parte superior o
gollete del recipiente, y para reforzar la base de la brida ante el acople de
choque con la cama A de la parte superior o gollete durante retiro del
cierre de la parte superior o gollete del recipiente. El espesor de las
argollas en el borde libre de la brida puede ser ya sea mayor o menor que
el espesor o al base en el borde libre de la brida. El espesor de la base de
la brida puede ser ya sea uniforme axial y radialmente a la brida, o puede
incrementarse axial y radialmente de la brida desde la banda hasta el
borde libre de la brida. El borde libre de la brida preferiblemente es
continuo circunferencialmente sin escalones o indentaciones, y yace

enteramente en un plano paralelo a la pared de base.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencidn, se

proporciona un empaque que comprende un recipiente que tiene una parte
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superior o gollete con roscas externas y una cama externa colocada bajo
las roscas, y un cierre indicador de manipulacion indebida que incluye una
pared base que tiene ‘un reborde periférico con roscas internas que
aseguran el cierre al recipiente, Una banda esta conectada mediante
medios frangibles a un borde del reborde, y una brida de tope se extiende
axial y radialmente desde un borde de la banda lejos del reborde. La brida
de tope incluye una base circunferencialmente continua de espesor
uniforme circunferencialmente de la banda, y un espesor ya sea uniformo
0 que se incrementa radial y axialmente de la banda. Una pluralidad de
argollas circunferencialmente espaciadas se extienden integralmente desde
la base en acople de choque opuesto con la superficie opuesta de la parte
superior o gollete del recipiente debajo de la cama. Las argollas se
ensanchan uniformemente desde un espesor cero en la banda hasta un
espesor maximo en el borde libre de la brida. La presente invencion
también contempla un método de fabricar un cierre indicador de

manipulacion indebida del tipo descrito en el parrafo precedente.

De acuerdo con aun otro aspecto de la presente invencion, un
método de llenado y tapado de un recipiente incluye el paso de
proporcionar un recipiente que tiene una parte superior o gollete con
roscas externas y una cama externa, y llenar el recipiente con liquido a una
orilla de la parte superior o gollete. Un cierre se aplica entonces a la parte
superior o gollete del recipiente, con el cierre que tiene una pared de base,
un reborde con roscas internas, una banda conectada al reborde mediante
medios frangibles, y una brida que se extiende desde la banda para acople
con la cama del recipiente. Para facilitar el drenaje del liquido de entre el
reborde del cierre y la parte superior o gollete del recipiente, se
proporciona la brida en el cierre en forma de una base continua

circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente a la banda,



y un espesor ya sea uniforme o que se incrementa radial y axialmente de la
brida. Una pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas se
forman integralmente con y se extienden desde la base para acople de
choque con una superficie opuesta de la parte superior o gollete del
recipiente bajo la cama. Las argollas se ensanchan uniformemente, radial y
axialmente de la brida desde un espesor cero en la banda hasta un espesor

maximo en el borde libre de 1a brida.

Breve Descripeion de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con sus adicionales objetivos,
caracteristicas y ventajas, se entendera en mejor forma a partir de la
siguiente descripcion, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que

se acompaiian en los cuales:

La Figura 1 es una vista fragmentada en perspectiva de un empaque
de recipiente y cierre de acuerdo con una modalidad actualmente preferida

de la invencion;

la Figura 2 es una vista fragmentada en seccién que ilustra la parte

superior o gollete del recipiente cierre en el empaque de la Figura 1,

la Figura 3 es una vista en elevacion lateral, parcialmente en
seccion, del cierre en el empaque de las Figuras 1 y 2 tal como se moldea,

es decir antes de la inversion de la brida de tope;

la Figura 4 es una vista fragmentada en seccion de la porcion del

cierre dentro del circulo 4 en la Figura 3;
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la Figura 5 es una vista en planta fragmentada tomada desde la

direccion 5-5 en la Figura 4;
la Figura 6 es una vista fragmentada en seccion que biseca un cierre
y parte superior o golléte del recipiente de acuerdo con otra modalidad de

la invencion,;

la Figura 7 es una vista en elevacion lateral parcialmente en seccion

del cierre en el empaque de la Figura 6 tal como se moldea;

la Figura 8 es una vista fragmentada en seccion de 1a porcion de la

Figura 7 dentro del circulo 8,

la Figura 9 es una vista en planta fragmentada tomada desde la
direccion 9-9 en la Figura 8, y

la Figura 10 es una vista fragmentada en seccion tomada

sustancialmente a lo largo de la linea 10-10 en la Figura 7.

Descripcion Detallada de las Modalidades Preferidas

Las Figuras 1 a 3 ilustran un empaque 20 de acuerdo con una
modalidad actualmente preferida de la invencion que comprende un
recipiente 22 de construccion de vidrio o plastico moldeado y un cierre
indicador de manipulacion indebida 24 alli roscado. El recipiente 22 tiene
una parte superior o gollete 26 que se extiende axialmente para recibir un
cierre 24. El cierre 24 tiene una pared de base plana 30 sobre la cual se
asegura un forro de sellado 32. Un reborde periférico anular 34 se

extiende hacia abajo desde la pared de base 30 del cierre, y tiene una



rosca interna 36 para asegurar el cierre 24 sobre una rosca externa 28 en
el recipiente 22. (Adjetivos de direcciones tales como "hacia abajo" se
toman con referencia a la orientacion vertical del recipiente y cierre
ilustrados en las Figuras 1 y 2). Una banda 38 indicadora de manipulacion
indebida se asegura al extremo inferior del reborde 34, separado de él por
una muesca circunferencial 40. Una banda 38 indicadora de manipulacion
indebida estd acoplada al reborde del cierre 34 mediante un arreglo
espaciado circunferencialmente de puentes frangibles 41 (Figuras 2 y 3).
Los puentes 41 se forman preferiblemente durante la operacion de la
formacién de muescas, tal como se describe en las patentes de los Estados
Unidos referenciadas después. Alternativamente, los puentes pueden
moldearse en la superficie interior del reborde 34 y la banda 38, tal como
se muestra en las Patentes de los Estados Unidos 4,407,422 y 4,418,828.
Alternativa, pero menos preferiblemente, la banda 38 puede conectarse al
reborde 34 mediante uno o mas sustratos delgados frangibles moldeados
integralmente con el cierre. Una brida de tope 42 se extiende radialmente
hacia adentro y axialmente hacia arriba (Figura 2) desde el extremo
inferior de la banda 38 a una posicién bajo una cama 44 que se extiende
radialmente hacia afuefa en el recipiente 22 bajo las roscas 28. La cama
44 se denomina a veces la cama de transferencia del recipiente o la cama
A, haciendo referencia al hecho de que la cama 44 defines la dimension A

de la parte superior o gollete del recipiente.

El cierre 24 puede moldearse por inyeccion, o puede moldearse por
compresion tal como se ensefia en la Patente de los Estados Unidos
5,554,327. El forro 32 puede formarse separadamente, o moldearse por
compresion mas preferiblemente in situ dentro de un cierre formado
previamente tal como se divulga en las Patentes de los Estados Unidos

4,984,703 y 5,451,360. Las Patentes de los Estados Unidos 5,488,888,
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5,522.293 y 5,564,319 divulgan técnicas apra formar la muesca 40 y los
puentes 41 en la operacion de formacion de muescas. Las Patentes de los
Estados Unidos 5,755,347 y Re 33,265 divulgan técnicas para invertir la
brida e tope 42 de la configuracion tal como se moldea de la Figura 3 ala
configuracion de la Figura 2 lista para utilizacion. Todas las patentes de
los Estados Unidos anotadas aqui, cedidas al presente cesionario, se

incorporan aqui a modo de referencia con propoésito de antecedente.

Las Figuras 3 a 8 ilustran el cierre 24 tal como se moldea, es decir,
antes de la inversion de l1a brida de tope 42, la formacién de la linea de
muesca 40 y el moldeo del forro 32. La brida de tope 42 de acuerdo con
un aspecto de la presente invencion comprende una base 44 continua
circunferencialmente sobre la cual una pluralidad de argollas 46 estan
moldeadas integralmente. La base de brida 44 en la modalidad de las
Figuras 1 a 5 es de espesor uniforme tanto circunferencialmente a la brida
42, y radial y axialmente a la brida 42. Consecuentemente, la superficie
exterior radial y axialmente de la base 44 es paralela a su superficie
interna, como se observa en mejor forma en la Figura 4. Las argollas 46
son de idéntica y uniforme dimension circunferencial como se observa en
mejor forma en las Figuras 3 y 5, y se ensanchan o adelgazan axial y
radialmente en la brida 42 desde espesor en la union de la brida 42 con la
banda 38, hasta un espesor maximo en el borde libre de la brida 42. Tal
como se observa en mejor forma en la Figura 5, el espacio circunferencial
entre las argollas 46 preferiblemente es mayor que la dimension
circunferencial de las argollas 46. Las argollas 46 sirven no solamente
para espaciar la basa de la brida 44 de la parte superior o gollete del
recipiente tal como se describird, sino también para reforzar la brida 42
durante el acople de choque con la cama 44 de la parte superior o gollete

durante la separacion frangible de la banda 38 desde el reborde 34. Se
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prefiere actualmente que las argollas 46 ocupen una minima dimension

circunferencial de la brida 42 consistente con esta funcion de refuerzo.

Tal como se observa en mejor forma en la Figura 2, después de la
mversion de la brida 42 y la sujecion del cierre 24 al recipiente 22, las
argollas 46 son presionadas por la resiliencia interna del material del cierre
en acople de choque opuesto con la superficie opuesta en el denominado
diametro Al de la cama 44 de la parte superior o gollete del recipiente.
Las argollas 46 espaciadas circunferencialmente sirven consecuentemente
para espaciar la base 44 de la brida 42 radialmente hacia afuera desde la
superficic opuesta de la parte superior o gollete del recipiente,
proporcionando asi aserraduras o canales de intervencion para drenaje de
liquido que puede de otra forma ser capturado entre el reborde del cierre y
la parte superior o gollete del recipiente. Las argollas espaciadas 46
funcionan consecuentemente para formar aserraduras o canales entre las

argollas para drenaje de liquido.

Las Figuras 6 a 10 ilustran un empaque 50 de cierre/recipiente de
acuerdo con otra modalidad de la invencion. Los elementos en las Figuras
6 a 10 que son idénticas o similares a elementos en la modalidad de las
Figuras 1 a 5 se indican mediante nimeros de referencia idénticos
correspondientemente, mientras que elementos modificados se indican
mediante nimeros de referencia correspondientes seguidos por el sufijo
"a". El cierre 52 en el empaque 50 incluye ufia pared de base 30a y un
reborde periférico 34a. Un forro 32a se proporciona en la superficie
interna de la pared de base 30a, preferiblemente mediante moldeo por
compresion in situ tal como se describiéo previamente. Mientras que el
forro 32 en la Figura 2 es del tipo ilustrado en la Solicitud de Patente de
los Estados Unidos Serie No. 08/851,821, el forro 32a en la Figura 6 es
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del tipo ilustrado en la Patente de los Estados Unidos 5,650,113 o
5,265,747. También se contempla de acuerdo con la presente invencion
que el cierre 24 (Figuras 1 a 5) o el cierre 52 (Figuras 6 a 10) puede ser
del tipo denominado sin costuras, que involucra un labio de sellado tal
como se ilustra por ejemplo en la Patente de los Estados Unidos
5,320,236. Una brida de tope 42a se extiende desde la banda 38
indicadora de manipulacion indebida del cierre 52. Tal como se observa
en mejor forma en la Figura 8, la brida 42a difiere en alguna medida de la
brida 42 en la Figura 4 en cuanto a que la base de la brida 44a es de
dimension circunferencialmente uniforme, pero se adelgaza o ensancha
radial y axialmente desde la banda 38 indicadora de manipulacion
mdebida. Argollas circunferencialmente espaciadas 46a son de dimension
uniforme e idéntica circunferencialmente, como son los intersticios o
espacios entre las argollas y se adelgazan axial y radialmente desde la
banda 38 hasta el borde libre de la brida 42a. Consecuentemente, la brida
42a en las Figuras 6 a 8 es mas fuerte que la 42 en las Figuras 1 a 5, pero
las aserraduras o canales formados entre las argollas 46a son de menor
dimensioén radial en la modalidad de las Figuras 6 a 10 que en la
modalidad de las Figuras 1 a 5.

En una modalidad de ejemplo de 43 mm del cierre ilustrado en las
Figuras 1 a 5, 1a base de brida 44 tiene un espesor nominal de 0,355 mm y
un espesor total en el borde libre de la brida 42 de 0,889 mm.
Consecuentemente, el espesor de las argollas 46 incrementa desde cero en
la banda 38 hasta alrededor de 0,533 mm en el borde libre de la brida . La
longitud total axial y radial de la brida 42 es de alrededor de 1,524 mm.
Hay treinta y seis argollas 46 igualmente espaciadas colocadas alrededor
de la banda 44 en esta modalidad de cierre de 43 mm, con cada argolla 46

que tiene una dimension circunferencial de 1,270 mm. En un ejemplo de
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38 mm de la modalidad de la invencion ilustrada en las Figuras 6 a 10, el
espesor de la base de brida 44a en la unién con la banda 38 es de 0,254
mm, y el espesor total en el borde libre de la brida 42a es de 0,889 mm.
Hay treinta y dos argollas igualmente espaciadas 46a alrededor de la
circunferencia de la brida 42a, con cada argolla que tiene un espesor
circunferencial de 1,498 mm. La dimension total radial y axial de la brida
42a es de alrededor de 1,727 mm. El espesor de la base de la brida 44a en
el borde libre de la brida es de 0,533 mm. Consecuentemente, las argollas
46a incrementan en espesor desde cero adyacente a la banda 38 hasta
alrededor de 0,355 mm en el borde libre de la brida. Todas las

dimensiones de ejemplo son nominales.

La modalidad de las Figuras 6 a 10 ilustra otra caracteristica o
aspecto de la presente invencion. El cierre 52 se proporciona con una
rosca interna doble que comienza 180° aparte. Cada rosca tiene una
dimension circunferencial de 250°. Un par de costillas 60 de friccion
diametralmente opuestas se extienden radialmente hacia adentro desde la
superficie interior del reborde 34a del cierre, y se extienden axialmente
entre extremos adyacentes de las roscas internas 36a. La dimension radial
de las costillas 60 es menor de la mitad de la profundidad radial de las
roscas 36a del ciemre. En la modalidad ilustrada, la dimension
circunferencial de cada costilla 60 es de 1,524 mm y la dimensién radial
es de 0381 mm. Cada costilla 60 tiene bordes circunferenciales
redondeados para acople del tipo de leva con las roscas del recipiente a
medida que el cierre 52 es roscado en la parte superior o gollete 26a del
recipiente 22a.Consecuentemente, las costillas 60 ayudan a mantener el
acople de friccion entre el cierre y la parte superior o gollete del recipiente
a medida que el cierre es roscado en y fuera del recipiente. Esto es

particularmente 1til en conjuncion con cierres de doble rosca.
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REIVINDICACIONES

1. Un cierre indicador de manipulacion indebida de
construccion integralmente moldeada de plastico, que comprende una
pared de base (30 o 30a) que tiene un reborde periférico (34 o 34a) con
medios internos (36 o 36a,) para asegurar el cierre a recipiente (22 o 22a),
una banda indicadora de manipulacion indebida (38) conectada mediante
medios frangibles (41) a un borde del dicho reborde, y una brida de tope
(42 o0 42a) que se extiende axial y radialmente desde un borde de dicha
banda lejos de dicho reborde, caracterizado porque

dicha brida de tope (42 o 42a) comprende una base continua
circunferencialmente (44 o 44a) de espesor uniforme circunferencialmente
a la banda (38), y una pluralidad de argollas (46 o 46a) integral con y que
se extiende desde dicha base, dichas argollas que se ensanchan
uniformente desde un espesor cero en dicha banda hasta un maximo

espesor en el borde libre de dicha brida.

2. El cierre establecido en la reivindicacion 1 donde dichas
argollas (46 o 46a) son de dimension uniforme circunferencialmente a
dicha brida (42 o 42a).

3. El cierre establecido en la reivindicacion 2 donde el espacio
entre dichas argollas (46 o 46a) es de dimension circunferencial uniforme,
y dicha dimension circunferencial uniforme de dichas argollas es menor

que el dicho espacio circunferencial uniforme entre dichas argollas.

4. El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde el espesor
de dichas argollas (46 o 46a) en el dicho borde libre de dicha brida es

mayor que el dicho espesor uniforme de dicha base (44 o 44a).



5. El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde dicha base

(44) tiene un espesor uniforme tanto circunferencial como
axial/radialmente.

6. El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde dicha base
(44a) tiene un espesor que se incrementa axial y radialmente de dicha

base.

7. El cierre establecido en la reivindicacion 6 donde el espesor
de las argollas (46a) en dicho borde libre es menor que dicho espesor

uniforme o circunferencial de dicha base.

8. El cierre establecido en la reivindicacion 1 donde el dicho
borde libre es circunferencialmente continuo y yace enteramente en un

plano paralelo a dicha pared de base (30 o 30a).

9. El cierre establecido en la reivindicacion 8 donde dicho
medio frangible (41) comprende una pluralidad de puentes frangibles

circunferencialmente espaciado.

10. El cierre establecido en la reivindicacion 1 donde dicho
medio interno comprende por lo menos una rosca interna (36a), y donde
dicho cierre incluye adicionalmente una pluralidad de costillas (60) que se
extienden axialmente entre extremos de dicha por lo menos una rosca para
acople de friccion con las roscas externas en una parte superior o gollete

del recipiente.
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11.  El cierre establecido en la reivindicacion 10 donde dicha por
lo menos una rosca (36a) comprende una rosca doble y donde dicha

pluralidad de costillas (60) comprende costillas diametralmente opuestas.

12. El cierre establecido en la reivindicacion 11 donde dichas

costillas (60) tienen bordes circunferenciales redondeados.

13.  El cierre establecido en la reivindicacion 12 donde dichas
costillas (60) tienen una dimension radial que es menor que el de dichas

roscas.

14.  El cierre establecido en la reivindicacion 13 en combinacion
con un recipiente (22 o 22a) que tiene una parte superior o gollete (26 o
26a) con una rosca externa (28 o 28a) sobre la cual es recibido el dicho

cierre, y una cama externa (44 o 44a) para cooperacion con dicha brida

(42 0 42a).

15. Un método de formar un cierre indicador de manipulacién
indebida para un recipiente (22 o 22a) que tiene una parte superior o
gollete (26 o 26a) con una rosca externa (28 o 28a) y una cama externa
(44 o0 44a), dicho método que comprende los pasos de:

(a) formar una pared de base (30 o 30a) que tiene un
reborde periférico (34 o 34a) con una rosca interna (36 o 36a) para
acoplar la rosca externa en la parte superior o gollete del recipiente,

(b) formar una banda indicadora de manipulacion indebida
(38) conectada a un borde de dicho reborde mediante una pluralidad de
puentes frangibles integrales espaciados circunferencialmente egral
frangible puentes (41), y

(=]



(c) formar una brida de tope (42) que se extiende desde un
borde de dicha banda lejos de dicho reborde,

caracterizado porque dicho paso (¢) comprende formar dicha
brida de tope con una base circunferencialmente continua (44 o 44a) de
espesor circunferencialmente uniforme de la banda, y una pluralidad de
argollas circunferencialmente espaciadas (46 o 46a) integrales con y que
se extienden desde dicha base, dichas argollas que se ensanchan
uniformemente desde un espesor cero en dicha banda hasta un espesor

maximo en ¢l borde de dicha brida.

16. En un rﬁétodo de llenado y tapado de un qu\q: comprende los
pasos de: | '/

(a) proporcionar un recipiente (22 o 22a) que tiene una
parte superior o gollete (26 o 26a) con una rosca externa (28 o 28a) y una
cama externa (44 o 44a),

(b) proporcionar una banda indicadora de manipulacion
indebida (20 o 50) que tiene una pared de base (30 o 30a), un reborde (34
o0 34a) con una rosca interna (36 o 36a), una banda (38) conectada a dicho
reborde mediante medios frangibles (41), y una brida (42 o 42a) que se
extiende desde dicha banda para acople con dicha cama, y

(¢c) llenar el recipiente con liquido hasta una orilla de la
dicha parte superior o gollete, y (d) aplicar el cierre a dicha parte superior
o gollete,

caracterizado por la mejora de facilitar el drenaje de liquido
de entre el reborde del cierre y la parte superior o gollete del recipiente,
que comprende:

(e) proporcionar dicha brida (42 o 42a) en la forma de una

base circunferencialmente continua (44 o 44a) de espesor uniforme

circunferencialmente de dicha brida, y una pluralidad de argollas



« o
20

espaciadas circunferencialmente (46 o 46a) integrales con y que se
extienden desde dicha base para acople de choque con una superficie
opuesta de la parte superior o gollete del recipiente bajo dicha cama,
dichas argollas que se ensanchan uniformemente de dicha brida desde
espesor cero en dicha banda hasta un espesor maximo en el borde libre de

dicha brida.
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CIERRE INDICADOR DE MANIPULACION INDEBIDA CON
CARACTERISTICAS DE DRENAJE

EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un cierre indicador de manipulacion indebida de construccion
integralmente moldeada de plastico que incluye a pared de base (30 o 30a)
que tiene un reborde periférico (34 o 34a) con una rosca interna (36 o 36a)
para acople con una rosca externa (28 o 28a) en la parte superior o gollete
de un recipiente. Una banda (38) indicadora de manipulacion esta
conectada al borde del reborde mediante una pluralidad de puentes
frangibles (41) integrales, circunferencialmente espaciados. Una brida de
tope (42 o 42a) se extiende axialmente hacia afuera y radialmente hacia
adentro desde un borde de la banda lejos del reborde para inversion y
acople con una cama en la parte superior o gollete del recipiente. La brida
de tope estd en forma de una base circunferencialmente continua (44 o
44a) de espesor circunferencialmente uniforme de la banda, y un espesor
ya sea uniforme 0 que se incrementa radial y axialmente de la banda. Una
pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas (46 o 46a) son
integrales con y se extienden desde la base. Las argollas se ensanchan
uniformemente desde espesor cero espesor en la banda hasta un espesor
maximo en el borde libre de la brida. Las argollas se colocan
consecuentemente para acople de choque opuesto con el diametro Al de la
parte superior o gollete del recipiente bajo la cama A (44 o 44a) en la
parte superior o gollete del recipiente. Los canales y aserraduras entre las
argollas pérmiten el drenaje de liquido desde el area entre el reborde y la

parte superior o gollete del recipiente.
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(2 PATENTES 3

PATENTE DE INVENCION | «1/ MODELO DE UTILIDAD [ |
oN/orIMe e identificacion del Solicitante [1
Nombre e identificacion del inventor []
m 0 nombre de la Invencion [1]
Descripcion {1

-@ndicaciones []

@en [
Comprobante de Pago (1

COMPLETA [/ INCOMPLETA [ |

DISENO INDUSTRIAL | |

o Nombre e identificacion del peticionario [ ]
o Nombre e identificacion del inventor o disefiador [1]
¢ Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse [1]
e Representacion grafica [1]
« Comprobante de pago []
COMPLETA] ] INCOMPLETA | ]

Firma Respongable

Fecha:




smuy SUPERINTENDENCIA
SI‘ ¢4 DEINDUSTRIA
Y COMERCIO Q))/
V4
INFORME DE PROTOCOLO

Expediente 00-030341

Fecha: 28 de abril del 2000

' Se certifica que:

,,21 de agosto de 1987

al folio 53.608 del

oléﬂNf;&3;79 , obra el poder

conferide por _OWENS-ILLINOIS

GOMEZ MEJIA

Representante en Santafé de Bogota D.C. _Los

mismos

Facultad para desistir gi .

Revisado

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-34
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



SUPERINTENDENCIA
S ‘@5} DE INDUSTRIA
Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES Z_é*,_m_l?, N
PRIMER EXAMEN DE FORMA ep0-O4-03

EXPEDIENTE 00-030341
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision 344
se determiné que esta solicitud de Patente de Invencion:

Si{x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presento los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

SI[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Acredité, en forma correcta, la
ia y representacion de la persona juridica solicitante (art.
' Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto  117/94).

PLICABLE [ ] Presento, en forma correcta el

bante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de enero
del2000).

XTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindico prioridad, dentro del
zo.y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del Convenio

APLICABLE [ ] Present6 copia, certificada su conformidad
dministracion que recibi6 la solicitud de la cual reivindica
ad al momento de radicar la solicitud nacional.

Si APLICABLE [ ] Present6 la traduccion del capitulo

/indicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad (Art.
D 3 Convenlo de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999 S.I.C.).
‘ PL:"’LOS REQUISITOS JURIDICOS

ERVACIONES JURiDICAS CONVENIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar

, certn‘" cada su conformidad por la Administracion que recibié la solicitud de la cual
1d :prlondad en cualqu:er momento dentro del plazo de tres (3) meses, contados

NO[X ] Se ajusta a los as‘fpectoé FORMALES indicados en la Decision
344y por tanto, :

'NO [x] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.
ntafé de Bogota, D.C., 28 de abril def 2000.

EXAMINA%}R JURIDICO

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



FOLIO No. ﬁ

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES &8
{21 MEL__EXAMEN DE FORMA
0073 | 40
EXPEDIENTE No. 0003 O34/ N

CONCEPTO TECNICO No.: E 3 ( 2 (‘_F/ .

CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES : B6 SD % /25

Practicado el examen de acuerdo lo establece el Art. 21 de la Decision 344, se determiné que la presente
solicitud de patente de invencion:

QT |’l/| NO I Contiene la identificacion correcta del inventor (Art. 8, Art 13-a).

QT él NO W Contiene la identificacion correcta del solicitante {Art. 13-a)

QT NO Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencion en forma correcta (Art. 13-

. e)

qT NO W Contiene el titulo o nombre de la invencion en forma correcta (Art. 13-b)

ST NO Contiene la descripcion clara y completa de la invencion (Art. 13-c)

QT NO 4 Contiene los dibujos correctos (Art. 14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del
94).

l:j] Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art. 14-c junto con el Dfo. 3464
S NO = del 26 de diciembre de 1980)
ST [ NO & Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para la
\ cual solicita proteccion mediante la patente (Art. 13-d).

ST NO m Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 de Dto 117 def 94.
Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 y

st NO m el articulo 27 del Dfo. 117 del 94.
Contiene la tarjeta de archivo tematico (forma P-104) en forma correcta (Art. 14-c junto

SIINO &I con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

QT é NO Contiene la tarjeta de archivo de propietarios (forma P-105) en forma correcta (Art. 14-c
junto con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

SI A NO Jt] - CUMPLE CON LOS REQUISITOS DE FORMA

OBSERVACIONES Y OTROS: SI g NO [ ver hoja(s) anexa(s).

EXAMINADOR TECNIcO : 14

Santa Fe de Bogota, D.C., \‘}\OL\‘Q 26 dem.




DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PATENTES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE No. 00030341

TITULO: CIERRE INDICADOR DE MANIPULACION INDEBIDA CON CARACTERISTICAS
DRENAJE.

CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES:
B 65 D 50/00

FOLIO No. 30
La solicitud presenta defectos de forma en los siguientes aspectos:

1. La reivindicacién 16 no es clara respecto a lo que dicta el preambulo. No es claro a
que se refiere con “método de llenado y tapado de un que comprende”. Se sugiere aclarar al
respecto.

2. Debe presentar el extracto para la publicacion (formato P-103) y la tarjeta blanca de

archivo temaético (formato P-104) debidamente diligenciados.

3. Debe presentar los artes finales, dos copias en tamafio 12cm por 12cm en papel
fotografico o mantequilla para publicacién con el extracto y una de 6¢cm por 6¢cm para anexar ala
tarjeta blanca .

Examinador Técnico de Patentes Fecha
CodigoNo.: 14 Jefe Division Nuevas Creaciones|] 25 / 05 /2000
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EXPEDIENTE 00-030341 200006 —1S

AUTO 1258

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ersoneria al doctor RAMIRO CASTRO DUQUE, como
para los efectos del poder conferido

ablece el articulo 22 de la Decision 344 de la
‘ ese al sohcntante para que dentro del plazo

de forma.

Santafé de Bogota D. q ' notiﬁcadp‘:po‘r; anotacion en estado de esta misma

fecha

CklM!ENTO NOTIFICACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA TERMINO Si NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



