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(c) formar una brida de tope (42) que se extiende desde un
borde de dicha banda lejos de dicho reborde,

caracterizado porque dicho paso (c) comprende formar dicha
brida de tope con una base circunferencialmente continua (44 o 44a) de
espesor circunferencialmente uniforme de la banda, y una pluralidad de
argollas circunferencialmente espaciadas (46 o 46a) integrales con y que
se extienden desde dicha base, dichas argollas que se ensanchan
uniformemente desde un espesor cero en dicha banda hasta un espesor

maximo en el borde de dicha brida.

16. En un método de llenado y tapado de un recipiente que

comprende los pasos de: |

(a) proporcionar un recipiente (22 o 22a) que tiene una
parte superior o gollete (26 o 26a) con una rosca externa (28 o 28a) y una
cama externa (44 o 44a),

(b) proporcionar una banda indicadora de manipulacion
indebida (20 o 50) que tiene una pared de base (30 o 30a), un reborde (34
0 34a) con una rosca interna (36 o 36a), una banda (38) conectada a dicho
reborde mediante medios frangibles (41), y una brida (42 o 42a) que se
extiende desde dicha banda para acople con dicha cama, y

(c) Illenar el recipiente con liquido hasta una orilla de la
dicha parte superior o gollete, y (d) aplicar el cierre a dicha parte superior
o gollete,

caracterizado por la mejora de facilitar el drenaje de liquido
de entre el reborde del cierre y la parte superior o gollete del recipiente,
que comprende:

(e) proporcionar dicha brida (42 o 42a) en la forma de una
base circunferencialmente continua (44 o 44a) de espesor uniforme

circunferencialmente de dicha brida, y una pluralidad de argollas
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RCC/ljo 17300

TAMPER-INDICATING CLOSURE
WITH DRAINAGE FEATURES

The present invention relates to tamper-indicating closures, to methods

of manufacturing such closures, and to a package that includes such a closure on a

container.

It is conventional to form a tamper-indicating closure having a band
connected to the skirt of the closure by integral frangible bridges or webs. The band
has a stop element (e.g., a flange or a bead) that engages a bead on the container to
resist unthreading of the closure, so that removal of the closure ruptures the frangible
elements that connect the band to the closure skirt. U.S. Patent Re 33,265, assigned
to the assignee hereof, discloses a tamper-indicating closure of this character, in which
the tamper-indicating band is completely severed from the closure skirt and remains
with the container upon removal of the closure from the container. U.S. Patent
5,295,600, also assigned to the assignee hereof, discloses a tamper-indicating closure
in which the tamper-indicating band remains connected to the closure skirt and is
removed from the container with the closure.

Although tamper-indicating closures of the types disclosed in the noted
patents have enjoyed substantial commercial acceptance and success in the art, further
improvements remain desirable. In particular, problems -are encountered when
employing this type of closure with a container in so-called wet finish applications, in
which liquid may spill during or after the filling operation onto the outside surface of

the container finish so as to be disposed between the container finish and the closure
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skirt after capping. Wet finish situations of this type are encountered during hot-fill,

cold-fill and aseptic-fill situations, in which the containers are filled close to the brim

or to overflow prior to capping. Wet finish situations can also be encountered during
filling operations in which liquid may drip from the filling machinery onto the
container finish. In wet-finish situations of this type, problems are encountered in
connection with draining and drying of the area between the outer surface of the
container finish and the closure skirt - i.e., between the threads on the container finish
and skirt, and around the tamper-indicating band and the stop element. Liquid trapped
within this area can result in growth of mold and mildew. This drainage problem is
particularly exacerbated in situations in which the self-resiliency of the closure biases
the stop flange into opposed engagement with the so-called Al diameter of the
container finish. While wet finish applications are not usually recommended by
closure manufacturers because of the potential for entrapment of product in the closure
threads and the consumer problems that result therefrom, the present invention will
help alleviate the potential for product entrapment when the product filler finds it
necessary to use such a filling process.

It is a general object of the present invention to provide a closure and
method of manufacture that facilitate drainage of liquid products after. An&her and
related object of the present invention is to provide a closure and method of
mamufacture that achieve the foregoing objectives while retaining the advantages of the
closures disclosed in the above-noted patents in terms of ease of application to the
container finish after filling (lower top load and lower temperature) and whole or

partial rupture of the tamper-indicating band from the closure skirt to provide the
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tamper-indicating feature. Yet another object of the present invention is to provide a
package, which includes a closure and a container, that is particularly well adapted for
use in conjunction with wet finish applications as described.
Summary of the Invention

A tamper-indicating closure of integrally molded plastic construction in
accordance with presently preferred embodiments of the invention includes a base wall
having a peripheral skirt with internal threads for engaging external threads on a
container finish. A tamper-indicating band is connected to the edge of the skirt by
frangible means such as a plurality of circumferentially spaced integral frangible
bridges. A stop flange extends axially outwardly and radially inwardly from an edge
of the band remote from the skirt for inversion and engagement with a bead on the
container finish. The stop flange is in the form of a circumferentially continuous base
of uniform thickness circumferentially of the band, and either uniform or increasing
thickness radially and axially of the band. - A plurality of circumferentially spaced lugs
are integral with and extend from the base. The lugs widen uniformly from zero
thickness at the band to a maximum thickness at the free edge of the flange. The lugs
are thus disposed for opposed abutting engagement with the Al diameter of the
container finish beneath the A bead on the container finish. The channels oréetrations
between the Iugs permit drainage of liquid from the area between the skirt and the
container finish.

In the preferred embodiments of the invention, the lugs are of uniform
dimension circumferentially of the flange, and spacing between the lugs is of uniform

dimension circumferentially of the flange. The uniform circumferential dimension of
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the lugs is preferably less than the uniform circumferential spacing between the lugs
to enhance the area for drainage of liquid between the flange and the opposing surface
of the container finish. The lugs thus serve to space the flange base from the container
finish, and to strengthen the flange base upon abutting engagement with the finish A
bead during removal of the closure from the container finish. The thickness of the lugs
at the free edge of the flange may be either greater than or less than the thickness of
the base at the free edge of the flange. Thickness of the flange base may be either
uniform axially and radially of the flange, or may increase axially and radially of the
flange from the band to the free edge of the flange. The free edge of the flange
preferably is circumferentially continuous without scallops or indentation, and lies
entirely in a plane parallel to the base wall.

In accordance with another aspect of the present invention, a package
is provided that comprises a container having a finish with external threads and an
external bead disposed beneath the threads, and a tamper-indicating closure that
includes a base wall having a peripheral skirt with internal threads securing the closure
to the container. A tamper-indicating band is connected by frangible means to an edge
of the skirt, and a stop flange extends axially and radially from an edge of the band
remote from the skirt. The stop flange includes a circumferentially continﬁdus base
of uniform thickness circumferentially of the band, and either uniform or increasing
thickness radially and axially of the band. A plurality of circumferentially spaced lugs
integrally extend from the base into opposed abutting engagement with the opposed
surface of the container finish beneath the bead. The lugs widen uniformly from zero

thickness at the band to a maximum thickness at the free edge of the flange. The

39
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present invention also contemplates a method of manufacturing a tamper-indicating
closure of the type described in the preceding paragraph.

In accordance with yet another aspect of the present invention, a2 method
of filling and capping a container includes the step of providing a container having a
finish with external threads and an external bead, and filling the container with liquid
to a brim of the finish. A closure is then applied to the container finish, with the
closure having a base wall, a skirt with internal threads, a band connected to the skirt
by frangible means, and a flange extending from the band for engagement with the
container bead. To facilitate drainage of liquid from between the closure skirt and the
container finish, the ﬁange on the closure is provided in the form of a circumferentially
continuous base of uniform thickness circumferentially of the band, and either uniform
or increasing thickness radially and axially of the flange. A plurality of
circumferentially spaced lugs are formed integrally with and extend from the base for
abutting engagement with an opposing surface of the container finish beneath the bead.
The lugs widen uniformly radially and axially of the flange from zero thickness at the

band to a maximum thickness at the free edge of the flange.

Brief Descrintion of the Drawi
The invention, together with additional objects, features and advantages
thereof, will be best understood from the following description, the appended claims
and the acc_ompanying drawings in which:
FIG. 1 is a fragmentary perspective view of a container and closure

package in accordance with a presently preferred embodiment of the invention;

Yo
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FIG. 2 is a fragmentary sectional view that illustrates the container
finish and closure in the package of FIG. 1;

FIG. 3 is a partially sectioned side elevational view of the closure in the
package of FIGS. 1 and 2 as molded - i.e., before stop flange inversion;

FIG. 4 is a fragmentary sectional view of the portion of the closure
within the circle 4 in FIG. 3;

FIG. 5 is a fragmentary plan view taken from the direction 5-5 in FIG.

FIG. 6 is a fragmentary sectional view that bisects a closure and
container finish in accordance with another embodiment of the invention;

FIG. 7 is a partially sectioned side elevational view of the closure in the
package of FIG. 6 as moided;

FIG. 8 is a fragmentary sectional view of the portion of FIG. 7 within
the circle §;

FIG. 9 is a fragmentary plan view taken from the direction 9-9 in FIG.
8; and

FIG. 10 is a fragmentary sectional view taken substantially along the

line 10-10 in FIG. 7.

FIGS. 1-3 illustrate a package 20 in accordance with one presently
preferred embodiment of the invention as comprising a container 22 of glass or molded
plastic construction and a tamper-indicating closure 24 threaded thereon. Container

22 has an axially extending finish 26 for receiving closure 24. Closure 24 has a flat

6
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base wall 30 on which a sealing liner 32 is secured. An annular peripheral skirt 34
extends downwardly from closure base wall 30, and has an internal thread 36 for
securing closure 24 over an external thread 28 on container 22. (Direction adjectives
such as “downwardly” are taken with reference to the vertical orientation of the
container and closure illustrated in FIGS. 1 and 2.) ‘A tamper-indicating band 38 is
secured to the lower end of skirt 34, being separated therefrom by a circumferential
score 40. Tamper-indicating band 38 is coupled to closure skirt 34 by a
circumferentially spaced array of frangible bridges 41 (FIGS. 2 and 3). Bridges 41
preferably are formed during the scoring operation, as described in patents referenced
hereinafter. Alternatively, the bridges may be molded onto the inside surface of skirt
34 and band 38, as shown m U.S. Patents 4,407,422 and 4,418,828. Alternatively,
but less preferably, band 38 may be connected to skirt 34 by one or more thin frangible
webs integrally molded with the closure. A stop flange 42 extends radially inwardly
and axially upwardly (FIG. 2) from the lower end of band 38 to a position beneath a
radially outwardly extending bead 44 on container 22 beneath threads 28. Bead 44 is
sometimes called the container transfer bead or the A bead, referring to the fact that
bead 44 defines the A dimension of the container finish.

Closure 24 may be injection molded, or may be compression niblded as

taught in U.S. Patent 5,554,327. Liner 32 may be separately formed, or more

preferably compression molded in situ within a preformed closure as disclosed in U.S.

Patents 4,984,703 and 5,451,360. U.S. Patents 5,488,888, 5,522,293 and 5,564,319
disclose techniques for forming score 40 and bridges 41 in the scoring operation. U.S.

Patents 5,755,347 and Re 33,265 disclose techniques for inverting stop flange 42 from
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the as-molded configuration of FIG. 3 to the configuration of FIG. 2 ready for use.
All patents noted herein; assigned to the assignee hereof, are incorporated herein by
reference for purposes of background.

FIGS. 3-8 illustrate closure 24 as molded — i.e., before inversion of stop
flange 42, formation of score line 40 and molding of liner 32. Stop flange 42 in
accordance with one aspect of the present invention comprises a circumferentially
continuous base 44 on which a plurality of lugs 46 are integrally molded. Flange base
44 in the embodiment of FIGS. 1-5 is of uniform thickness both circumferentially of
flange 42, and radially and axially of flange 42. _Thus the radially and axially outer
surface of base 44 is parallel to the radially and axially inner surface thereof, as best
seen in FIG. 4. Lugs 46 are of identical and uniform circumferential dimension as best
seen in FIGS. 3 and 5, and widen or thicken axially and radially of flange 42 from zero
thickness at the juncture of flange 42 with band 38, to a maximum thickness at the free
edge of flange 42. As best seen in FIG. 5, circumferentially spacing between lugs 46
preferably is greater than the circumferential dimension of lugs 46. Lugs4§ serve not
only to space flange base 44 from the container finish as wxll be described, but also to
strengthen the flange 42 during abutting engagement with finish bead 44 during
frangible separation of band 38 from skirt 34. It is presently preferred tbaf lugs 46
occupy minimum circumferential dimension of flange 42 consistent with this
strengthening function.

As best seen in FIG. 2, following inversion of flange 42.and securement
of closure 24 to container 22, lugs 46 are urged by internal resiliency of the closure

material into opposed abutting engagement with the opposing surface at the so-called

44

1
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Al diameter of the container finish beneath bead 44. The circumferentially spaced lugs
46 thus serve to space base 44 of flange 42 radially outwardly from the opposed
container finish surface, thereby providing intervening serrations or channels for
drainage of liquid that might otherwise be captured between the closure skirt and the
container finish. The spaced lugs 46 thus function to form serrations or channels
between the lugs for drainage of liquid.

FIGS. 6-10 illustrate a closure/container package 50 in accordance with
another embodiment of the invention. Elements in FIGS. 6-10 that are identical or
similar to elements in the embodiment of FIGS. 1-5 are indicated by correspondingly
identical reference numerals, while modified elements are indicated by corresponding
reference numerals followed by the suffix “a.” Closure 52 in package 50 includes a
base wall 30a and a peripheral skirt 34a. A liner 32a is provided on the internal
surface of base wall 30a, preferably by compression molding in situ as previously
described. Whereas liner 32 in FIG. 2 is of the type illustrated in. U.S. Patent
Application Serial No. 08/851,821, liner 32a in FIG. 6 is of the type illustrated in U.S.
Patent 5,650,113 or 5,265,747. 1t is also contemplated in accordance withrthe present
invention that closure 24 (FIGS. 1-5) or closure 52 (FIGS. 6-10) may be of the so-
called Linerless type, embodying a sealing lip as illustrated for example in U.S. Patent
5,320,236. A stop flange 42a extends from tamper-indicating band 38 of closure 52.
As best seen in FIG. 8, flange 42a differs somewhat from flange 42 in FIG. 4 in that
flange base 44a is of uniform dimension circumferentially, but thickens or widens
radially and axially from tamper-indicating band 38. Circumferentially spaced lugs 46a

are of uniform and identical circumferential dimension, as are the gaps or spaces
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between the lugs, and thicken or widen axially and radially from band 38 to the free
edge of flange 42a. Thus, flange 42a in FIGS. 6-8 is stronger than 42 in FIGS. 1-5,
but the serrations or channels formed between the lugs 46a are of lesser radial
dimension in the embodiment of FIGS. 6-10 than in the embodiment of FIGS. 1-5.

In an exemplary 43mm embodiment of the closure illustrated in FIGS.
1-5, flange base 44 has a nominal thickness of 0.014 inches and a total thickness at the
free edge of flange 42 of 0.035 inches. Thus, the thickness of lugs 46 increases from
Zero at band 38 to about 0.021 inches at the free edge of the flange. The overall axial
and radial length of flange 42 is about 0.060 inches. There are thirty-six equally
spaced. lugs 46 disposed around band 44 in this 43 mm closure embodiment, with each
lug 46 having a circumferential dimension of 0.050 inches. In a 38mm example of the
embodiment of the invention illustrated in FIGS. 6-10, the thickness of flange base 44a
at the juncture with band 38 is 0.010 inches, and the overall thickness at the free edge
of flange 42a is 0.035 inches. There are thirty-two equally spaced lugs 46a around the
circumference of flange 42a, with each lug having a circumferential thickness of 0.059
inches. The overall radial and axial dimension of flange 42a is about 0.068 inches.
The thickness of flange base 44a at the free edge of the flange is 0.021 inches. Thus,
lugs 46a increase from zero thickness adjacent to band 38 to about 0.014 inches at the
free edge of the flange. All exemplary dimensions are nominal.

The embodiment of FIGS. 6-10 illustrates another feature or aspect of
the present invention. Closure 52 is provided with a double internal thread starting
180° apart. Each thread has a circumferential dimension of 250°. A pair of

diametrically opposed friction ribs 60 extend radially inwardly from the inside surface
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of closure skirt 34a, and extend axially between adjacent reaches of the internal threads
36a. The radial dimension of ribs 60 is less than half the radial depth of closure
threads 36a. In the illustrated embodiment, the circumferential dimension of each rib
60 is 0.060 inches, and the radial dimension is 0.015 inches. Each rib 60 has rounded
circumferential edges for camming engagement with the container threads as closure
52 is threaded onto the finish 26a of container 22a. Thus, ribs 60 help to maintain
frictional engagement between the closure and the container finish as the closure is
threaded onto and off of the container. This is particularly useful in conjunction with

double-thread closures.

11
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1.

A tamper-indicating closure of integrally molded plastic construction,
which comprises:

a base wall having a peripheral skirt with internal means for securing
the closure to a container,

a tamper-indicating band connected by frangible means to an edge of
said skirt, and

a stop flange extending axially and radially from an edge of said band
remote from said skirt,

said stop flange comprising a circumferentially continuous base of
uniform thickness circumferentially of the band, and a phurality of circumferentially
spaced lugs integral with and extending from said base, said lugs widening uniformly

from zero thickness at said band to a maximum thickness at a free edge of said flange.
2.

The closure set forth in claim 1 wherein said lugs are of uniform

dimension circamferentially of said flange.

12
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3.
The closure as set forth in claim 2 wherein spacing between said lugs
is of uniform circumferential dimension, and said uniform circumferential dimension

of said lugs is less than said uniform circumferential spacing between said lugs.

4.
The closure set forth in claim 3 wherein the thickness of said lugs at said

free edge of said flange is greater than said uniform thickness of said base.

5.
The closure. set forth in claim 4 wherein said base has a uniform

thickness both circumferentially and axially/radially.

6.
The closure set forth in claim 4 wherein said base has a thickness that

increases axially and radially of said flange.
7.

The closure set forth in claim 6 wherein the thickness of the lugs at said

free edge is less than said uniform or circumferential thickness of said base.

13
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8.
The closure set forth in claim 1 wherein said free edge is

circumferentially continhous and lies entirely in a plane parallel to said base wall.

9.
The closure set forth in claim 8 wherein said frangible means comprises

a plurality of circumferentially spaced frangible bridges.

10.
The closure set forth in claim 1 wherein said internal means comprises
at least one internal thread, and where said closure further includes a plurality of ribs
extending axially between reaches of said at least one thread for frictional engagement

with external threads on a container finish.

11.
The closure set forth in claim 10 wherein said at least one thread
comprises a double thread and wherein said plurality of ribs comprises diametrically

opposed ribs.
12.

The closure set forth in claim 11 wherein said ribs have rounded

circumferential edges.

14
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13.
The closure set forth in claim 12 wherein said ribs have a radial

dimension that is less than that of said threads.

14.

A package that comprises a container having a finish with external
threads and an external bead disposed beneath said threads, and a tamper-indicating
closure that includes:

a base wall having a peripheral skirt with internal threads securing the
closure to a container, .

a tamper-indicating band connected by frangible means to an edge of
said skirt, and

a stop flange extending axially and radially from an edge of said band
remote from said skirt.,

said stop flange comprising a circumferentially continmous base of
uniform thickness circumferentially of the band, and a plurality of circumferentially
spaced lugs integral with and extending from said base, said lugs widening uniformly

fromzerothickncssatsaidbandtoama:dmmthicknwsataﬁeeedgeofsajdﬂange.

15.
The package set forth in claim 14 wherein said stop flange is urged by
resiliency in said closure into abutting engagement with an opposing surface of said

finish.
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16.

The package set forth in claim 16 wherein said lugs are of uniform

dimension circumferentially of said flange.

17.
The package set forth in claim 16 wherein spacing between said lugs is
of uniform circumferential dimension, and wherein sajd uniform circumferential

dimension of said lugs is less than said uniform circumferential spacing between said

lugs.

18.
The package set forth in claim 17 wherein the thickness of said lugs at

said free edge of said flange is greater than said uniform circumferential thickness of

said base.

19.
The package set forth in claim 18 wherein said base has a uniform

thickness both circumferentially and axihlly/radially.
20.

The package set forth in claim 18 wherein said base has a thickness that

increases axially and radially of said flange.
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21.
The package set forth in claim 18 wherein said gussets comprise

channels that extend along said dutcr surface from said free edge to said band.

22.
The package set forth in claim 18 wherein said free edge is

circumferentially continuous and lies entirely in a plane parallel to said base wall.

23.
The package set forth in claim 22 wherein said frangible means

comprises a plurality of circumferentially spaced frangible bridges.

24.
The package set forth in claim 14 wherein said internal means comprises
at least one internal thread, and where said closure further includes a plurality of ribs
extending axially between reaches of said at least one thread for frictional éngagement

with external threads on a container finish.

25.
The package set forth in claim 25 wherein said at least one thread
comprises a double thread, and wherein said plurality of ribs comprises diametrically

opposed ribs.

17
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26.

The package set forth in claim 25 wherein said ribs have rounded

circumferential edges.

27.
The package set forth in claim 26 wherein said ribs have a radial

dimension that is less than that of said threads.

18
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28.

In a method of filling and capping a container which comprises the steps
of:

(a) providing a container having a finish with external threads and an
external bead,

(b) providing a tamper-indicating closure having a base wall, a skirt with
internal threads, a band connected to said skirt by frangible means, and a flange
extending from said band for engagement with said bead,

(c) filling the container with liquid to a brim of said finish, and

| (d) applying the closure to the container finish,

the improvement for facilitating drainage of liquid from between the
closure skirt and the container finish, which comprises:

(e) providing said flange in the form of a circumferentially continuous
base of uniform thickness circumferentially of said flange, and a plurality of
circumferentially spaced lugs integral with and extending from said base for abutting
engagement with an opposing surface of the container finish beneath saxd bead, said
lugs widening uniformly of said flange from zero thickness at said band to a maximum

thickness at a free edge of said flange.
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29.

A method of forming a tamper-indicating closure for a container having
a finish with external threads and an external bead, said method comprising the steps
of:

(a) forming a base wall having a peripharal skirt with internal means for
engaging external threads on a container finish,

(b) forming a tamper-indicating band connected to an edge of said skirt
by a plurality of circumferentially spaced integral frangible bridges, and

(c) forming a stop flange extending from an edge of said band remote

~ from said skirt, said stop flange comprising a circumferentially continuous base of

uniform thickness circumferentially of the band, and a plurality of circumferentially
spaced lugs integral with and extending from said base, said lugs widening uniformly

from zero thickness at said band to a maximum thickness at the edge of said flange.

20
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A tamper-indicating closure of integrally molded plastic construction
that includes a base wall having a peripheral skirt with internal threads for engaging
external threads on a container finish. A tamper-indicating band is connected to the
edge of the skirt by a plurality of circumferentially spaced integral frangible bridges.
A stop flange extends axially outwardly and radially inwardly from an edge of the band
remote from the skirt for inversion and engagement with a bead on the container finish.
The stop flange is in the form of a circumferentially continuous base of uniform
thickness circumferentially of the band, and either uniform or increasing thickness
radially and axially of the band. A plurality of circumferentially spaced lugs are
integral with and extend froin the base. The lugs widen uniformly from zero thickness
at the band to a maximum thickness at the free edge of the flange. The lugs are thus
disposed for opposed abutting engagement with the Al diameter of the container finish
beneath the A bead on the container finish. The channels or serrations between the

lugs permit drainage of liquid from the area between the skirt and the container finish.
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A

La presente invencién se relaciona con cierres indicadores de
manipulacién indebida, con métodos de fabricar dichos cierres, y con un
empaque que incluye un cierre tal sobre un recipiente.

Antecedentes y Objetivos de la Invencion

Es convencional formar un cierre indicador de manipulacion indebida
que tiene una banda conectada al reborde del cierre mediante puentes o
sustratos Tangibles. La banda tiene un elemento de tope (por ejemplo,
una brida o una cama) que acopla una cama en el recipiente para resistir al
desenroscado del cierre, en forma tal que el retiro del cierre rompe los
elementos frangibles que conectan la banda al reborde del cierre. La
Patente US Re 33,1265, cedida al presente cesionario, divulga un cierre
indicador de manipulacién indebida de este caracter, en el cual la banda
indicadora de manipulacién indebida estd separada completamente del
reborde del cierre y permanece con el recipiente ante el retiro del cierre
del recipiente. La Patente US 5,295,600, también cedida al presente
cesionario, divulga un cierre indicador de manipulacion indebida en el cual
la banda indicadora de manipulacion indebida permanece conectada al
reborde del cierre y se retira del recipiente con el cierre.

Aunque cierres indicadores de manipulacion indebida de los tipos
divulgados en las anotadas patentes han gozado de sustancial aceptacion
comercial y éxito en el arte, adicionales mejoras son deseables. En
particular, se encuentran problemas cuando se emplea este tipo de cierre
con un recipiente en aplicaciones denominadas de parte Isuperior o gollete
humedo, en las cuales el liquido puede esparcirse durante o después de la
operacion de llenado en la superficie exterior de la parte superior o gollete
del recipiente en forma tal de estar colocado entre la parte superior o
gollete del recipiente y el reborde del cierre después del tapado. Las
situaciones de parte superior o gollete humedo de este tipo se han
encontrado durante situaciones de llenado en caliente, llenado en frio y
llenado aséptico, en las cuales los recipientes son llenados cerca de la
parte superior o en sobre flujo antes del tapado. Las situaciones de parte
superior o gollete humedo pueden también encontrarse durante las
operaciones de llenado donde el liquido puede gotear de la maquinaria de
llenado hacia la parte superior o gollete del recipiente. En situaciones de
parte superior o gollete humedo de este tipo, se encuentran problemas en
conexion con el drenaje y secado del area entre la superficie exterior de la
parte superior o gollete del recipiente y el reborde del cierre, es decir,
entre las roscas en la parte superior o gollete del recipiente y reborde, y
alrededor de la banda indicadora de manipulacion indebida y el elemento
de tope. El liquido atrapado dentro de esta area puede dar como resultado
el crecimiento de moho y aiiublo. Este problema de drenaje es
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particularmente exacerbado en situaciones en las cuales la auto resiliencia
del cierre inclina la banda de tope en acople opuesto con el denominado
didmetro Al de la parte superior o gollete del recipiente. Aunque
aplicaciones de parte superior o gollete humedo no se recomiendan
usualmente por parte de los fabricantes de cierres debido al potencial de
entrapado del producto en las roscas del cierre y los problemas de
consumidor que resultan de él, la presente invencion ayudara a aliviar el
potencial del entrapado del producto cuando quien rellena el producto
encuentra que es necesario utilizar un proceso de llenado tal.

Es un objetivo general de la presente invencidn proporcionar un
cierre y un método de fabricacion que facilite el drenaje de productos
liquidos después. Otro objetivo relacionado de la presente invencion es
proporcionar un cierre y método de fabricacion que logre los anteriores
objetivos mientras que retiene las ventajas de los cierres divulgados en las
arriba anotadas patentes de los Estados Unidos en términos de facilidad de
aplicacion a la parte superior o gollete del recipiente después del llenado
(carga superior inferior y menor temperatura) y ruptura total o parcial de la
banda indicadora de manipulacion indebida del reborde del cierre para
proporcionar la caracteristica indicadora de manipulacion indebida. Aun
otro objetivo de la presente invencion es proporcionar. un empaque, el
cual incluye un cierre y un recipiente, que esta particularmente bien
adaptado para utilizacion en con . uncion con aplicaciones de parte
superior o gollete humedo tal como se describe.

Resumen de la Invencion

Un cierre indicador de manipulaciéon de construccion de plastico
moldeado integralmente de acuerdo con las modalidades actualmente
preferidas de la invencion incluye una pared de base que tiene un reborde
periférico con roscas internas para acople con roscas externas en una parte
superior o gollete del recipiente. Una banda indicadora de manipulacion
indebida estd conectada al borde del reborde mediante medios frangibles
tales como una pluralidad de puentes frangibles integrales espaciados
circunferencialmente. Una brida de tope se extiende axialmente hacia
afuera y radialmente hacia adentro desde un borde de la banda lejos del
reborde para inversion y acople con una cama en la parte superior o
gollete del recipiente. La brida de tope esta en forma de una base continua
circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente de la
banda, y espesor ya sea uniforme o que se incrementa radial y axialmente
de la banda. Una pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas
estan integradas con y se extienden desde la base. Las argollas se
ensanchan uniformemente desde un espesor cero en la banda hasta un
maximo espesor en el borde libre de la brida. Las argollas estan asi
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colocadas para acople de choque opuesto con el diametro Al de la parte
superior o gollete del recipiente debajo de la cama A cama sobre la parte
superior o gollete del recipiente. Los canales o aserraduras entre las
argollas permiten el drenaje de liquido desde el area entre el reborde y la
parte superior o gollete del recipiente.

En las modalidades preferidas de la invencion, las argollas son de
dimensién uniforme circunferencialmente a la brida, y el espacio entre las
argollas es de dimensiéon uniforme circunferencialmente a la brida. La
dimension uniforme circunferencias de las argollas es preferiblemente
menor que el espacio uniforme circunferencias entre las argollas para
mejorar el area para drenaje del liquido entre la brida y la superficie
opuesta de la parte superior o gollete del recipiente. Las argollas sirven
consecuentemente para espacios l1a base de la brida de la parte superior o
gollete del recipiente, y para reforzar la base de la brida ante el acople de
choque con la cama A de la parte superior o gollete durante retiro del
cierre de la parte superior o gollete del recipiente. El espesor de las
argollas en el borde hibre de la brida puede ser ya sea mayor o menor que
el espesor o al base en el borde libre de la brida. El espesor de la base de
la brida puede ser ya sea uniforme axial y radialmente a la brida, o puede
incrementarse axial y radialmente de la brida desde la banda hasta el
borde libre de la brida. El borde libre de la brida preferiblemente es
continuo circunferencialmente sin escalones o indentaciones, y yace
enteramente en un plano paralelo a la pared de base.

De acuerdo con otro aspecto de la presente invencion, se
proporciona un empaque que comprende un recipiente que tiene una parte
superior o gollete con roscas externas y una cama externa colocada bajo
las roscas, y un cierre indicador de manipulacion indebida que incluye una
pared base que tiene un reborde periférico con roscas internas que
aseguran el cierre al recipiente. Una banda estd conectada mediante
medios frangibles a un borde del reborde, y una brida de tope se extiende
axial y radialmente desde un borde de la banda lejos del reborde. La brida
de tope incluye una base circunferencialmente continua de espesor
uniforme circunferencialmente de la banda, y un espesor ya sea uniformo
0 que se incremento radial y axialmente de la banda. Una pluralidad de
argollas circunferencialmente espaciadas se extienden integralmente desde
la base en acople de choque opuesto con la superficie opuesta de la parte
superior o gollete del recipiente debajo de la cama. Las argollas se
ensanchan uniformemente desde un espesor cero en la banda hasta un
espesor maximo en el borde libre de la brida. La presente invencion
también contempla un método de fabricar un cierre indicador de
manipulacion indebida del tipo descrito en el parrafo precedente.



De acuerdo con alin otro aspecto de la presente 'invencién, un
método de llenado y tapado de un recipiente incluye el paso de
proporcionar un recipiente que tiene una parte superior o gollete con
roscas externas y una cama externa, y llenar el recipiente con liquido a una
orilla de la parte superior o gollete. Un cierre se aplica entonces a la parte
superior o gollete del recipiente, con el cierre que tiene una pared de base,
un reborde con roscas internas una banda conectada al reborde mediante
medios frangibles, y una brida que se extiende desde la banda para acople
con la cama del recipiente. Para facilitar el drenaje del liquido de entre el
reborde del cierre y la parte superior o gollete del recipiente, se
proporciona la brida en el cierre en forma de una base continua
circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente a la banda,
y un espesor ya sea uniforme o que se incremento radial y axialmente de la
brida. Una pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas se
forman integralmente con y se extienden desde la base para acople de
choque con una superficie opuesta de la parte superior o gollete del
recipiente bajo la cama. Las argollas se ensanchan uniformemente, radial
y axialmente de la brida desde un espesor cero en la banda hasta un
espesor maximo en el borde libre de la brida.

Breve Descripcion de los Dibujos

La invencién, conjuntamente con sus adicionales objetivos,
caracteristicas y ventajas, se entendera en mejor forma a partir de la
siguiente descripcidn, las reivindicaciones del apéndice y los dibujos que
se acompaiian en los cuales:

la Figura 1 es una vista fragmentada en perspectiva de un empaque
de recipiente y cierre de acuerdo con una modalidad actualmente preferida
de la invencidn;

la Figura 2 es una vista fragmentada en seccion que ilustra la parte
superior o gollete del recipiente cierre en el empaque de la Figura 1;

la Figura 3 es una vista en elevacion lateral, parcialmente en seccion,,
del cierre en el empaque de las Figuras 1 y 2 tal como se moldea, es decir
antes de la inversion de la brida de tope;

la Figura 4 es una vista fragmentada en seccion de la porcion del
cierre dentro del circulo 4 en la Figura 3;

la Figura 5 es una vista en planta fragmentada tomada desde la
direccion 5-5 en la Figura 4,



la Figura 6 es una vista fragmentada en seccién que biseca un cierre

y parte supertor o gollete del recipiente de acuerdo con otra modalidad de
la invencion;

la Figura 7 es una vista en elevacion lateral parcialmente en seccion
del cierre en el empaque de la Figura 6 tal como se moldea;

la Figura 8 es una vista fragmentada en seccion de la porcion de la
Figura 7 dentro del circulo 8,

la Figura 9 es una vista en planta fragmentada tomada desde la'
direccion 9-9 en la Figura 8, y

la Figura 10 es una vista fragmentada en seccién tomada
sustancialmente a lo largo de la linea 10-10 en la Figura 7.

Descripcién Detallada de las Modalidades Preferidas

Las Figuras 1 a 3 ilustran un empaque, 20 de acuerdo con una
modalidad actualmente preferida de la 'invencién que comprende un
recipiente 22 de construccion de vidrio o plastico moldeado y un cierre
indicador de manipulacion indebida 24 alli roscado. El recipiente 22 tiene
una parte superior o gollete 26 que se extiende axialmente para recibir un
cierre 24. El cierre 24 tiene una pared de base plana 30 sobre la cual se
asegura un forro de. sellado 32. Un reborde periférico anular 34 se
extiende hacia abajo desde la pared de base 30 del cierre, y tiene una
rosca interna 36 para asegurar el cierre 24 sobre una rosca externa 28 en
el recipiente 22. (Adjetivos de direcciones tales como "hacia abajo" se
toman con referencia a la orientacion vertical del recipiente y cierre
ilustrados en las Figuras 1 y 2). Una banda 38 indicadora de manipulacion
mdebida se asegura al extremo inferior del reborde 34, separado de €l por
una muesca circunferencias 40. Una banda 38 indicadora de manipulacion
indebida estd acoplada al reborde del cierre 34 mediante un arreglo
espaciado circunferencialmente de puentes frangibles 41 (Figuras 2 y 3).
Los puentes 41 se forman preferiblemente durante la operacion de la
formacion de muescas, tal como se describe en las patentes de los Estados
Unidos referenciadas después. Alternativamente, los puentes pueden
moldearse en la superficie interior del reborde 34 y la banda 38, tal como
se muestra en las Patentes US 4,407,422 y 4,418,828. Altemnativa, pero
menos preferiblemente, la banda 38 puede conectarse al reborde 34
mediante uno o mas sustratos delgados frangibles moldeados
integralmente con el cierre. Una brida de tope 42 se extiende radialmente
hacia adentro y axialmente hacia arriba (Figura 2) desde el extremo
mferior de la banda 38 a una posicion bajo una cama 44 que se extiende



radialmente hacia afuera en el recipiente 22 bajo las roscas 28. La cama
44 se denomina a veces la cama de transferencia del recipiente o la cama
A, haciendo referencia al hecho de que la cama 44 defines la dimension A
de la parte superior o gollete del recipiente.

El cierre 24 puede moldearse por inyeccion, o puede moldearse por
compresion tal como se ensefia en la Patente US 5,554,327. El forro 32
puede formarse separadamente, o moldearse por compresion mas
preferiblemente in situ dentro de un cierre formado previamente tal como
se divulga en las Patentes US 4,984,703 y 5,451,360. Las Patentes US
5,488,888, 5,522.293 y 5,564,319 divulgan técnicas para formar la
muesca 40 y los puentes 41 en la operacion de formacién de muescas.
Las Patentes US 5,755,347 y Re 33,265 divulgan técnicas para mvertir la
brida e tope 42 de la configuracion tal como se moldea de la Figura 3 a la
configuracion de la Figura 2 lista para utilizacion. Todas las patentes US
anotadas aqui, cedidas al presente cesionario, se incorporan aqui a modo
de referencia con propésito de antecedente.

Las Figuras 3 a 8 ilustran el cierre 24 tal como se moldea, es decir,
antes de la inversion de la brida de tope 42, la formacion de la linea de
muesca 40 y el moldeo del forro 32. La brida de tope 42 de acuerdo con
un aspecto de la presente invencion comprende una base 44 continua
circunferencialmente sobre la cual una pluralidad de argollas 46 estan
moldeadas integralmente. La base de brida 44 en la modalidad de las
Figuras 1 a 5 es de espesor uniforme tanto circunferencialmente a la brida
42, y radial y axialmente a la brida 42. Consecuentemente, la superficie
exterior radial y axialmente de la base 44 es paralela a su superficie
interna, como se observa en mejor forma en la Figura 4. Las argollas 46
son de idéntica y uniforme dimension circunferencias como se observa en
mejor forma en las Figuras 3 y 5, y se ensanchan o adelgazan axial y
radialmente en la brida 42 desde espesor en la union de la brida. 42 con la
banda 38, hasta un espesor maximo en €l borde libre de la brida 42. Tal
como se observa en mejor forma en la Figura 5, el espacio circunferencias
entre las argollas 46 preferiblemente es mayor que la dimension
circunferencias de las argollas 46. Las argollas 46 sirven no solamente
para espaciar la basa de la brida 44 de la parte superior o gollete del
recipiente tal como se describira, sino también para reforzar la brida 42
durante el acople de choque con la cama 44 de la parte superior o gollete
durante la separacion frangible de la banda 38 desde el reborde 34. Se
prefiere actualmente que las argollas 46 ocupen una maxima dimension
circunferencias de la brida 42 consistente con esta funcion de refuerzo.

Tal como se observa en mejor forma en la Figura 2, después de la
inversion de la brida 42 y la sujecion del cierre 24 al recipiente 22, las



argollas 46 son presionadas por la resiliencia interna del material del cierre
en acople de choque opuesto con la superficie opuesta en el denominado
didmetro Al de la cama 44 de la parte superior o gollete del recipiente.
Las argollas 46 espaciadas circunferencialmente sirven consecuentemente
para espaciar la base 44 de la brida 42 radialmente hacia afuera desde la
superficie opuesta de la parte superior o gollete del recipiente,
proporcionando asi aserraduras o canales de intervencion para drenaje de
liquido que puede de otra forma ser capturado entre el reborde del cierre y
la parte superior o gollete del recipiente. Las argollas espaciadas 46'
funcionan consecuentemente para formar aserraduras o canales entre las
argollas para drenaje de liquido.

Las Figuras 6 a 10 ilustran un empaque 50 de cierre/recipiente de
acuerdo con otra modalidad de la 'invencion. Los elementos en las
Figuras 6 a 10 que son idénticas o similares a elementos en la modalidad
de las Figuras 1 a 5 se indican mediante nimeros de referencia idénticos
correspondientemente, mientras que elementos modificados se indican
mediante nimeros de referencia correspondientes seguidos por el sufijo
"a". El cierre 52 en el empaque 50 incluye una pared de base 30a y un
reborde periférico 34a. Un forro 32a se proporciona en la superficie
interna de la pared de base 30a, preferiblemente mediante moldeo por
compresion in situ tal como se describié previamente. Mientras que el
forro 32 en la Figura 2 es del tipo ilustrado en la Solicitud de Patente US
Serie No. 08/851,821 el forro 32a en la Figura 6 es del tipo ilustrado en la
Patente US 5,650,113 o 5,265,747. También se contempla de acuerdo
con la presente invencion que el cierre 24 (Figuras 1 a 5) o el cierre 52
(Figuras 6 a 10) puede ser del tipo denominado sin costuras, que involucra
un labio de sellado tal como se ilustra por ejemplo en la Patente de los
Estados Unidos 5,1320,236. Una brida de tope 42a se extiende desde la
banda 38 indicadora de manipulacion indebida del cierre 52. Tal como se
observa en mejor forma en la Figura 8, la brida 42a difiere en alguna
medida de la brida 42 en la Figura 4 en cuanto a que la base de la brida
44a es la dimension circunferencialmente uniforme, pero se adelgaza o
ensancha radial y axialmente desde la banda 38 indicadora de
manipulacion indebida. Argollas circunferencialmente espaciadas 46a son
de dimension uniforme e idéntica circunferencialmente, como son los
intersticios o espacios entre las argollas y se adelgazan axial y radialmente
desde la banda 38 hasta el borde libre de la brida 42a. Consecuentemente,
la brida 42a en las Figuras 6 a 8 es mas fuerte que la 42 en las Figuras 1 a
5, pero las aserraduras o canales formados entre las argollas 46a son de
menor dimension radial en la modalidad de las Figuras 6 a 10 que en la
modalidad de las Figuras 1 a 5.
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En una modalidad de ejemplo de 43 mm del cierre ilustrado en las
Figuras 1 a 5, la base de brida 44 tiene un espesor nominal de 0,1355 mm
y un espesor total en el borde libre de la brida 42 de 0,889 mm.
Consecuentemente, el espesor de las argollas 46 incremento desde cero en
la banda 38 hasta alrededor de 0,533 mm un en el borde libre de la brida.
La longitud total axial y radial de la brida 42 es de alrededor de 1,524 mm.
Hay treinta y seis argollas 46 igualmente espaciadas colocadas alrededor
de la banda 44 en esta modalidad de cierre de 43 mm con cada argolla 46
que tiene una dimensiodn circunferencias de 1,270 mm. En un ejemplo de
38 mm de la modalidad de la invencién ilustrada en las Figuras 6 a 10, el
espesor de la base de brida 44a en la union con la banda 38 es de 0,1254
mm, y el espesor total en el borde libre de la brida 42a es de 0,889 mm.
Hay treinta y dos argollas ignalmente espaciadas 46a alrededor de la
circunferencia de la brida 42 con cada argolla que tiene un espesor
circunferencias de 1 1498 mm. La dimension total radial y axial de la
brida 42a es de alrededor de 1,727 mm. El espesor de la base de la brida
44a en el borde hibre de la brida es de 0,533 mm. Consecuentemente, las
argollas 46a incrementan en espesor desde cero adyacente a la banda 38
hasta alrededor de 0,355 mm en el borde libre de la brida. Todas las
dimensiones de ejemplo son nominales.

La modalidad de las Figuras 6 a 10 ilustra otra caracteristica o
aspecto de la presente invencion. El cierre 52 se proporciona con una'
rosca interna doble que comienza 180° aparte. Cada rosca tiene una
dimension circunferencial de 250°. Un par de costillas 60 de friccion
diametralmente opuestas se extienden radialmente hacia adentro desde la
superficie interior del reborde 34a del cierre, y se extienden axialmente
entre extremos adyacentes de las roscas internas 36a. La dimension radial
de las costillas 60 es menor de la mitad de la profundidad radial de las
roscas 36a del cierre. En la modalidad ilustrada, la dimension
circunferencias de cada costilla 60 es de 1,1524. mm y la dimension radial
es de 0,381 mm. Cada costilla 60 tiene bordes -circunferenciales
redondeados para acople del tipo de leva con las roscas del recipiente a
medida que el cierre 52 es roscado en la parte superior o gollete 26a del
recipiente 22a.Consecuentemente, las costillas 60 ayudan a mantener el
acople de friccion entre el cierre y la parte superior o gollete del recipiente
a medida que el cierre es roscado en y fuera del recipiente. Esto es
particularmente util en conjuncién con cierres de doble rosca.

REIVINDICACIONES

1. Un cierre indicador de manipulacion indebida de
construccion integralmente moldeada de plastico, que comprende:
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una pared de base que tiene un reborde periférico con medios
internos para asegurar el cierre a recipiente,

una banda indicadora de manipulacion indebida conectada
mediante medios frangibles a un borde del dicho reborde, y

una brida de tope que se extiende axial y radialmente desde
un borde de dicha banda lejos de dicho reborde,

dicha brida de tope comprende una base continua
circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente a la banda,
y una pluralidad de argollas integral con y que se extiende desde dicha
base, dichas argollas que se ensanchan' uniférmente desde un espesor cero
en dicha banda hasta un méaximo espesor en el borde libre de dicha brida.

2. El cierre establecido en Ia reivindicacion 1 donde dichas
argollas son de dimension uniforme circunferencialmente a dicha brida.

3. El cierre establecido en la reivindicacion 2 donde el espacio
entre dichas argollas es de dimension circunferencias uniforme, y dicha
dimension circunferencias uniforme de dichas argollas es menor que el
dicho espacio circunferencias uniforme entre dichas argollas.

4. El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde el espesor
de dichas argollas en el dicho borde libre de dicha brida es mayor que el
dicho espesor uniforme de dicha base .

5. El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde dicha base
tiene un espesor uniforme tanto circunferencial como axialmente.

6.  El cierre establecido en la reivindicacion 3 donde dicha base
tiene un espesor que se incrementa axial y radialmente de dicha base.

7. El cierre establecido en la reivindicaciéon 6 donde el espesor
de las argollas en dicho borde libre es menor que dicho espesor uniforme
o circunferencias de dicha base.

8. El cierre establecido en la reivindicacion 1 donde el dicho
borde libre es circunferencialmente continuo y yace enteramente en un
plano paralelo a dicha pared de base.

9.  El cierre establecido en la reivindicacion 8 donde dicho
medio frangible comprende una pluralidad de puentes frangibles
circunferencialmente espaciado.

10. El cierre establecido en la reivindicaciéon 1 donde dicho
medio interno comprende por lo menos una rosca interna, y donde dicho
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cierre incluye adicionalmente una pluralidad de costillas que se extienden
axialmente entre extremos de dicha por lo menos una rosca para acople de
friccion con las roscas externas en una parte superior o gollete del
recipiente.

11.  El cierre establecido en la reivindicacion 10 donde dicha por
lo menos una rosca comprende una rosca doble y donde dicha pluralidad
de costillas comprende costillas diametralmente opuestas.

12.  El cierre establecido en la reivindicacion 11 donde dichas
costillas tienen bordes circunferenciales redondeados.

13.  El cierre establecido en la reivindicacion 12 donde dichas
costillas tienen una dimension radial que es menor que el de dichas roscas.

14.  Un empaque que comprende un recipiente que tiene una parte
superior o gollete con roscas externas y una cama externa colocada debajo
de dicha roscas, y un cierre indicador de manipulacion indebida que
mcluye:

una pared de base que tiene un reborde periférico con medios
internos para asegurar el cierre a recipiente,

una banda indicadora de manipulacién indebida conectada
mediante medios frangibles a un borde del dicho reborde, y

una brida de tope que se extiende axial y radialmente desde
un borde de dicha banda lejos de dicho reborde,

dicha brida de tope comprende una base continua
circunferencialmente de espesor uniforme circunferencialmente a la banda,
y una pluralidad de argollas integral con y que se extiende desde dicha
base, dichas argollas que se ensanchan' uniférmente desde un espesor cero
en dicha banda hasta un maximo espesor en el borde libre de dicha brida.

15. El empaque establecido en la reivindicaciéon 14 donde dicha
brida de tope es urgida mediante resiliencia en dicha brida en acople de
choque con una superficie opuesta de dicha parte superior.

16. El empaque establecido en la reivindicacion 16 (sic) donde
dichas argollas son de dimension uniforme circunferencialmente a dicha
brida.

17. El empaque establecido en la reivindicacion 16 donde el
espacio entre dichas argollas es de dimension circunferencias uniforme, y
dicha dimensién circunferencias uniforme de dichas argollas es menor que
el dicho espacio circunferencias uniforme entre dichas argollas.
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18. El empaque establecido en la reivindicacion 17 donde el
espesor de dichas argollas en el dicho borde libre de dicha brida es mayor
que el dicho espesor uniforme de dicha base .

19.  El empaque establecido en la reivindicacion 18 donde dicha
base tiene un espesor uniforme tanto circunferencial como axialmente.

20. El empaque establecido en la reivindicacion 18 donde dicha
base tiene un espesor que se incrementa axial y radialmente de dicha
brida.

21. El empaque establecido en la reivindicacion 18 donde el
espesor de las argollas en dicho borde libre es menor que dicho espesor
uniforme o circunferencias de dicha base.

22. El empaque establecido en la reivindicacion 18 donde el
dicho borde libre es circunferencialmente continuo y yace enteramente en
un plano paralelo a dicha pared de base.

23. El empaque establecido en la reivindicacién 22 donde dicho
medio frangible comprende una pluralidad de puentes frangibles
circunferencialmente espaciados.

24. El empaque establecido en la reivindicacion 14 donde dicho
medio interno comprende por lo menos una rosca interna, y donde dicho
cierre incluye adicionalmente una pluralidad de costillas que se extienden
axialmente entre extremos de dicha por lo menos una rosca para acople de
friccion con las roscas externas en una parte superior o gollete del
recipiente.

25. El empaque establecido en la reivindicacion 25 (sic) donde
dicha por lo menos una rosca comprende una rosca doble y donde dicha
pluralidad de costillas comprende costillas diametralmente opuestas.

26. El empaque establecido en la reivindicacion 25 donde dichas
costillas tienen bordes circunferenciales redondeados.

27. El empaque establecido en la reivindicacion 26 donde dichas
costillas tienen una dimension radial que es menor que el de dichas roscas.

28.  En un método de llenar y tapar un recipiente que comprende
los pasos de:
(a) proporcionar un recipiente que tiene una parte superior o
gollete con una rosca externa y una cama externa,
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(b) proporcionar una banda indicadora de manipulacion
indebida que tiene una pared de base, un reborde con una rosca interna,
una banda conectada a dicho reborde mediante medios frangibles, y una
brida que se extiende desde dicha banda para acople con dicha cama, y

(c) lenar el recipiente con liquido hasta una orilla de la
dicha parte superior o gollete, y |

(d) aplicar el cierre a dicha parte superior o gollete,

la mejora de facilitar el drenaje de liquido de entre el reborde
del cierre y la parte superior o gollete del recipiente, que comprende:

(¢) proporcionar dicha brida en la forma de una base
circunferencialmente continua de espesor uniforme circunferencialmente
de dicha brida, y una pluralidad de argollas circunferencialmente
espaciadas integrales con y que se extienden desde dicha base para acople
de choque con una superficie opuesta de la parte superior o gollete del
recipiente bajo dicha cama, dichas argollas que se ensanchan
uniformemente de dicha brida desde espesor cero en dicha banda hasta un
espesor maximo en el borde libre de dicha brida.

29. Un método de formar un cierre indicador de manipulacion
indebida para un recipiente que tiene una parte superior o gollete con una
rosca externa y una cama externa, dicho método que comprende los pasos
de:

(a) formar una pared de base que tiene un reborde
periférico con una rosca interna para acoplar la rosca externa en la parte
superior o gollete del recipiente,

(b) formar una banda indicadora de manipulacioén indebida
conectada a un borde de dicho reborde mediante una pluralidad de puentes
frangibles integrales espaciados circunferencialmente, y

(¢) formar una brida de tope que se extiende desde un
borde de dicha banda lejos de dicho reborde, dicha brida de tope con una
base circunferencialmente continua de espesor circunferencialmente
uniforme de la banda, y una pluralidad de argollas circunferencialmente
espaciadas integrales con y que se extienden desde dicha base, dichas
argollas que se ensanchan uniformemente desde un espesor cero en dicha
banda hasta un espesor maximo en el borde de dicha brida.

EXTRACTO DE LA DIVULGACION

Un cierre indicador de manipulacion indebida de construccion
integralmente moldeada de plastico que incluye a pared de base que tiene
un reborde periférico con una rosca interna para acople con una rosca
externa en la parte superior o gollete de un recipiente. Una banda
indicadora de manipulacion esta conectada al borde del reborde mediante
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una pluralidad de puentes frangibles integrales, circunferencialmente
espaciados. Una brida de tope se extiende axialmente hacia afuera y
radialmente hacia adentro desde un borde de la banda lejos del reborde
para inversion y acople con una cama en la parte superior o gollete del
recipiente. La brida de tope tiene forma de una base circunferencialmente
continua de espesor circunferencialmente uniforme de la banda, y un
espesor ya sea uniforme o que se incremento radial y axialmente de la
banda. Una pluralidad de argollas circunferencialmente espaciadas son
integrales con y se extienden desde la base. Las argollas” se ensanchan
uniformemente desde espesor cero espesor en la banda hasta un espesor
maximo en el borde libre de la brida. Las argollas se colocan
consecuentemente para acople de choque opuesto con el diametro Al de la
parte superior o gollete del recipiente bajo la cama A en la parte superior
o gollete del recipiente. Los canales y aserraduras entre las argollas
permiten el drenaje de liquido desde el area entre el reborde y la parte
superior o gollete del recipiente.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 22 DE JULIO 2000.
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION
Folio 86

Radicacion no 00-30341

Concepto Técnico no 1443 Clasificacion Internacional de Patentes B65D 50/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencion:

| SI[¥] NO[]  Contiene un resumen de la invencion (Art.26-€).
SHY] NO[]  Contiene el titulo o nombre de la invencién (Art.27-d).
SI[¥Y] NO[] Contiene ladescripcion de la invencidn (Art.26-b).

SI[Y] NO[ ] NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
' (Art.26-d) ’

SI[¥] NO{ ] Contiene una o més reivindicaciones. (Art.26-c).

SIT] NO[ ] NOESAPLICABLE [¥] Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a partir
' de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
~Miembros es pais de origen. (Art. 26- h).

SIT ] NOJ[ ] NO ES APLICABLE [¥ ]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.(Art.26-i).

SI{ 1] NO[¥] Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material biolbgico. (Art.26-J).
SI[¥] NO[ ] Laprioridad coincide con la materia reivindicada.

SI[¥] NO[] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONESYOTROS: SIT] NO V] ver hoja(s) anexa(s)

Nueva pagina capitulo reivindicatorio, folio 36, (correcciodn folio 20)
Arte final 12 cm x 12 cm, folio 35

EXAMINADOR TECNICO
202030

Bogota D. C., 11-09-2002
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Folio 87

2020

Bogota DC

Doctor(a)

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacion No. 00-30341
Tramite 002
Evento 001

_ Actuacion 416

Oficio No. , 1930
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacion en la Gaceta de Propiedad
‘Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decision.

No obstante no se tendra en cuenta la prioridad por no dar cumplimiento a los términos
solicitados en el concepto juridico, folio 28.

Cumplase .
Dado en Bogota DC,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Dixision de Nuevas Creaciones

. 0 I _
Bogot4, DC, :D CC-06- El extracto de esta solicitud fue publicado en el nomero de S é%
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha 3 /~Cr—Q 3 .El término habil sefialado por la
ley expirb el 30 OY -0 3 y S| __ NO__x se presentaron oposiciones por parte de
terceros. ‘
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