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La presente invencién se refiere a métodos y

sistemas surtidores, y mis especificamente, a tales métodos y
sistemas surtidores para usarse con pafios 1limpiadores

prehumedecidos.

Los pafios limpiadores prehumedecidos son muy
conocidos en el arte y se ha desarrollado una variedad de
diferentes surtidores y de métodos de surtido para pafios
limpiadores prehumedecidos. Tales pafios limpiadores

prehumedecidos son frecuentemente proporcionados en pilas

colocadas en un recipiente similar o cubeta rellenable.

Tales

20

25

recipientes tienen una tapa la cual puede ser abierta para
exponer la pila de pafios limpiadores o ésta puede tener un
orificio a través de la cual los pafios surtidores son surtidos
individualmente. Cuando se usa una pila de pafios limpiadores,

los pafios limpiadores adyacentes de la pila estén frecuentemente

entredoblados.

Cuando los pafios limpiadores prehumedecidos estén
apilados y son surtidos a través de un orificio, el entredoblado
de los pafios limpiadores puede facilitar el surtido parcial del

siguiente pafio limpiador a través del orificio en donde éste

» 28
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puede ser facilmente agarrado para un surtido posterior. Los
rollos de pafios limpiadores prehumedecidos también son muy
conocidos en el arte. Las perforaciones son comGnmente usadas
para facilitar la separacién de pafios limpiadores individuales
los cuales son suministrados en un rollo. Los pafios limpiadores
enrollados son comlnmente surtidos a través de un orificio o de
una abertura de un recipiente y pueden ser surtidos desde ya sea

el centro o la circunferencia exterior del rollo.
Sintesis de la Invencién

Los presentes inventores han reconocido 1las
dificultades y los problemas inherentes al arte previo y en

respuesta a éstos han desarrollado un método y un sistema de

20

25

En un aspecto, la presente invencién proporciona
un sistema surtidor para uno o mds pafios limpiadores
prehumedecidos el cual comprende, por ejemplo, incluye, pero no
se limita a una primera guia de surtido que se extiende
longitudinalmente y una segunda guia de surtido que se extiende
longitudinalmente la cual puede colocarse esencialmente paralela
en proximidad a la primera guia de surtido para definir por tanto
una separacién entre las guias surtidoras primera y segunda. Los
pafios limpiadores prehumedecidos son surtidos mediante el paso a

través de la grieta y de una abertura de surtidor. La abertura
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de surtidor est& definida a lo largo de un borde por medio de una
superficie de golpe. La superficie de golpe tiene una primera
parte exterior, una segunda parte exterior y una parte central
colocada entre las partes exterior primera y segqunda. La parte
central de la superficie de golpe est& colocada en relacidn a las
partes exteriores por lo que un plano llano que intersecta 1la
separacidén y que se extiende a través de la abertura surtidora
hara contacto con las partes exteriores primera y segunda antes
de hacer contacto con la parte central cuando se gira alrededor
de una 1linea de intersecciébn con la separacién hacia 1la

superficie de choque.

En algunas incorporaciones que representan

aspectos adicionales de tal sistema surtidor, las guias de

C
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longitudinalmente y pueden comprender cilindros que tienen una

pluralidad de planicies y ranuras. La extensién longitudinal
promedio de tales planicies y ranuras puede ser mayor a un lado
de la parte central que a un lado de las partes exteriores. En
otras incorporaciones, la superficie de choque puede tener una

parte central la cual tiene una forma esencialmente curvilineal.

El sistema surtidor también puede incluir una caja
y una cubierta en donde la caja define un espacio interior en el
cual los pafios limpiadores prehumedecidos pueden estar colocados.

La cubjerta tiene una posicién de abertura la cual permite el
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acceso al espacio interior y una posicién cerrada en la que las

4

guias surtidoras primera y segunda son colocadas para formar la
separacién cuando la cubierta estd en la posicién cerrada. Tal
cubierta puede tener una de las guias surtidoras colocada sobre
la misma. La superficie de choque también puede estar colocada
sobre tal cubierta y puede ser formada por una orilla de la
cubierta. Una charola removible puede ser colocada en tal
surtidor y puede tener la segunda guia surtidora colocada sobre
la misma. Las guias surtidoras colocadas sobre la cubierta y la
charola removible también pueden cada una girar alrededor de un

eje que se extiende longitudinalmente.

En otro aspecto, la presente invencién proporciona

un sistema surtidor para pafios limpiadores prehumedecidos el cual
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longitudinalmente la cual puede girar alrededor de un primer eje

longitudinal y una segunda guia surtidora que se extiende
longitudinalmente la cual puede girar alrededor de un seqgundo eje
longitudinal. La segunda guia surtidora puede colocarse
esencialmente paralela y en proximidad a 1la primera guia
surtidora para por tanto definir una separacién entre las gulas
surtidoras primera y segunda. Los pafios limpiadores
prehumedecidos son surtidos mediante el paso a través de la
separacién y de una abertura surtidora. Una superficie de choque
define una orilla de la abertura surtidora. La superficie de

choque tiene una primera parte exterior, una segunda parte



€ X

exterior, y una parte central colocada entre las partes

S

exteriores. La parte central estid colocada en relacién a las
partes exteriores por lo que la parte central y las partes
exteriores de la superficie de choque estdn colocadas sobre los

5 lados opuestos de un plano llano el cual intersecta la separacién
y esta orientada perpendicularmente a un plano que conecta los
ejes de guia surtidora primero y sequndo y en donde el plano
llano yace dentro de la abertura surtidora a un lado de la parte
central de la superficie de choque.

10

En algunas incorporaciones que representan
aspectos adicionales de tal sistema surtidor, las guias
surtidoras son cada una girables alrededor de un eje gque se

extiende longitudinalmente y pueden comprender cilindros que

longitudinal promedio de tales planicies y ranuras puede ser

mayor a un lado de la parte central que en las partes exteriores
de la superficie de choque. En otras incorporaciones, 1la
superficie de choque puede tener una parte central la cual tiene

20 ‘una forma esencialmente curvilineal.

El sistema surtidor también puede incluir una caja

y una cubierta en donde la caja define un espacio interior en el

cual los pafios prehumedecidos pueden ser colocados. La cubierta

25 tiene una posicién abierta la cual permite el acceso al espacio

interior y una posicién cerrada en donde las guias surtidoras



10

15

6
primera y sequnda son colocadas para formar la separacién cuando
la cubijerta est& en una posicién cerrada. Tal cubierta puede
tener una de las guias surtidoras colocadas sobre la misma. La
superficie de choque también puede estar colocada sobre tal
cubierta y puede ser formada por un borde de la cubierta. Una
charola removible puede ser colocada en tal surtidor y puede
tener la segunda guia surtidora colocada sobre la misma. Las
guias surtidoras colocadas sobre la cubierta y 1la charola
removible también pueden cada una girar alrededor de un eje que

se extiende longitudinalmente.

En aGn otro aspecto, la presente invencién
proporciona un método  para surtir pafios limpiadores
prehumedecidos. El método incluye el proporcionar una pluralidad

de pafios limpiadores prehumedecidos, cada uno de 1los pafios

20
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limpiadores tiene una primera orilla lateral y una segunda orilla
lateral. El método también involucra el formar una separacién
entre una primera guia surtidora que se extiende
longitudinalmente y una seqgunda guia surtidora que se extiende
longitudinalmente. Un pafio limpiador delantero estid colocado en
la separacién en una configuracién esencialmente plana por lo que
las orillas laterales primera y segunda del pafio limpiador
delantero est&n colocadas sobre 1los lados opuestos de 1la
separacién y un borde delantero del pafio limpiador delantero se
extiende a través de la separacién en donde éste puede ser

agarrado por un usuario. El pafio limpiador delantero esta
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enganchado con una superficie de choque y en una direccién de

7

choque. La superficie de choque tiene una primera parte
exterior, una segunda parte exterior, y una parte central
colocada entre las partes exteriores primera y sequnda. La
superficie de choque esti configurada de manera que las partes
exteriores se extiendan a una distancia mayor gque la parte
central en una direccién chocando sobre el pafio limpiador
delantero y por tanto las partes exteriores primera y segunda
enganchan respectivamente el pafio limpiador delantero en las

4reas primera y segunda cercanas a los bordes laterales primero

y segundo.

Tal método puede emplear las guias surtidoras

primera y segunda las cuales son giratorias. Las guias
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pluralidad de planicies y de ranuras en donde una extensién

longitudinal promedio de las planicies y ranuras es mayor a un
lado de la parte central que en las partes exteriores de 1la

superficie de choque.

Los métodos alternos pueden incluir el
proporcionar la pluralidad de pafios limpiadores prehumedecidos en
una caja que tiene una cubierta en donde la cubierta tiene una
posicién abierta y cerrada. La primera guia surtidora puede
estar colocada sobre la cubierta por lo que la separacién es

formada mediante el colocar la cubierta en una posicién cerrada.
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La segunda guia surtidora puede ser colocada sobre una charola

8

colocada en forma removible en la caja.

Una ventaja proporcionada por 1la presente
invencién es la de que é&sta proporciona un mé&todo conveniente
para surtir pafios limpiadores prehumedecidos proporcionados en
una forma enrollada. Adem&s, mediante el usar un rollo sin
nGcleo de pafios limpiadores prehumedecidos, la presente invencién
proporciona un sistema compacto para surtir pafios limpiadores

prehumedecidos.

Otra ventaja proporcionada por la presente
invencién es la de que é&sta proporciona el surtido de pafios
limpiadores prehumedecidos en una manera esencialmente uniforme

y evita la tendencia de los pafios prehumedecidos a "amontonarse”

20
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cuando se jalan a través de una separacién. Esto evita el dafo
del pafio limpiador o el atascamiento del surtidor lo cual puede
ocurrir si 1los pafios limpiadores prehumedecidos fueran a
"amontonarse" cuando estin siendo surtidos a través de 1la

separacién.

Estas y otras ventajas de la invencidédn son
proporcionadas por sus varios aspectos, individualmente y en

combinaciones de los mismos.
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B Descripcién de los Dibuj

La invenciétn se entender& mis completamente y las
ventajas adicionales serdn m&s evidentes cuando se haga
5 referencia a la siguiente descripcién de la invencién y a los

dibujos acompafiantes en los cuales:

La figura 1 es una vista despiezada de un surtidor
de acuerdo con la presente invencién;

10

La figura 2 es una vista en perspectiva del

'. surtidor de la fiqura 1;

La figura 3 es una vista en perspectiva de un

o .
————F5——surtidor—alterno; e

La figura 4 es una vista superior del surtidor de

la figura 3;

20 La figura 5 es una vista frontal del surtidor de

la figura 3;

La figura 6 es una vista posterior del surtidor de
la figura 3;

25
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La figura 7 es una vista lateral del surtidor de

la figura 3;

La figura 8 es una vista en seccién transversal

5 tomada a lo largo de la linea 8-8 de la figura 4;
La figura 9 es una vista frontal de los rodillos
surtidores;
10 La figura 10 es una vista en seccidén transversal
esquemidtica de la parte exterior de los rodillos surtidores;
La figura 11 es una vista en seccidn transversal
esquemdtica de la parte central de los rodillos surtidores; y
15
La figura 12 es una vista esquemdtica de una
charola y de una caja de surtidor; |
La figura 13 es una vista en perspectiva parcial
20 de un rodillo surtidor;
La figura 14 es una vista en perspectiva de 1la
charola;
25 La figura 15 es otra vista en perspectiva de la

charola;
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La figura 16 es otra vista en perspectiva de 1la

charola;

La figura 17 es una vista frontal de la charola;

La figura 18 es una vista en seccién transversal

de la charola tomada a lo largo de la linea B-B de la figura 6;

La figura 19 es una vista en seccidn transversal

de la charola tomada a lo largo de la linea A-A de la figura 6;
La fiqura 20 es una vista inferior de la charola;

La figura 21 es una vista lateral de la charola;

(¥
o

20

25

La figura 22 es una vista superior de la charola;

La figura 23 es una vista en perspectiva de una

caja surtidora y de un dispositivo de montaje;

La figura 24 es una vista en perspectiva de un
dispositivo de montaje y de un aparato para tisG para cuarto de

bafio;

La figura 25 es una vista esquemdtica de un

dispositivo de montaje;
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La figura 26 es una vista en perspectiva de un

dispositivo de montaije;

La figura 27 es una vista en perspectiva de 1la

parte posterior del surtidor;

La figura 28 es una vista esquemdtica de un

sistema surtidor de acuerdo con la presente invencién;

La figura 29 es otra vista esquemdtica de un

sistema surtidor de acuerdo con la presente invencién;

La figura 30 es una vista parcial de un surtidor

Y de un pafio limpiador.

20

25

Los caracteres de referencia correspondientes
indican partes correspondientes a través de las varias vistas.
Las incorporaciones descritas se establééen para ilustrar y
ejemplificar la invencién. Las incorporaciones descritas no se
intenta que sean una ilustracién exhaustiva de la invencidn o que
deban considerarse como limitantes del alcance de la invencién a

las formas precisas descritas.
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Descripcién de la Invencidén

La figura 1 ilustra una incorporacién
representativa de la presente invencién en una vista esquemé&tica.
Como puede verse en la figura 1, el surtidor ilustrado 20 puede
ser usado para proporcionar cualesquiera o ambos de los pafios
limpiadores prehumedecidos 22 y de los tisls para cuarto de bafio
secos convencionales 24. El surtidor ilustrado tiene una caja 26
con un armazén 28 y una cubierta 30. Juntos el armazdén 28 y la
cubierta 30 encierran y definen un espacio interior 32 cuando la
cubierta est& en una posicién cerrada como se muestra en la
figura 2. La cubierta 30 estd mostrada en una posicién abierta

en las figuras 12 y 23.

e S T - iﬂ?r‘e‘u}ﬁi
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aberturas circulares 34 en el armazén 28. La cubierta 30 incluye
una pluralidad de proyecciones 36 las cuales son insertadas hacia
adentro a través de las aberturas 34 para montar giratoriamente
la cubierta 30 en el armazdén 28. Las proyecciones 36
proporcionan una superficie de soporte para el enganche con la
superficie interior de las aberturas 34 por lo que la cubierta 30
puede ser girada entre una posicién abierta y una posicién
cerrada. Algunas o todas las proyecciones 36 pueden incluir las
espigas que se extienden hacia afuera en sus extremos distantes

las cuales enganchan la superficie interior del armazén 28 a un




10

15

oy ?w

lado de las aberturas 34 y por tanto inhiben en desenganche de la

14

cubierta 30 y del armazén 28.

Las superficies radialmente hacia adentro 38 de
las proyecciones 36 definen una abertura la cual estd configurada
para recibir las partes de extremo rebajadas 42 de una barra para
rollo enchufable 40. La barra para rollo enchufable 40
proporciona un soporte el cual puede insertarse dentro del nGcleo
hueco 44 de un rollo de tisG para cuarto de bafio seco 24 en una
manera convencional. La barra para rollo ilustrada 40 tiene un
miembro hembra el cual se extiende por aproximadamente tres
cuartos de la longitud total del soporte para evitar que la barra
se incline. Los miembros macho y hembra de la barra para rollo
40 permanecen ensémblados cuando se remueven del surtidor 40 e

incluyen un resorte interno seleccionado para tener una fuerza la

20
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cual no distorsiona el armazén de la caja 28. Los extremos de la
barra para rollo 40 definen una superficie arqueada para
proporcionar una apariencia de tipo de botén exterior a los
extremos de la barra para rollo 40 y facilitan la remocién de la
barra para rollo 40. Los miembros enchufables de la barra para
rollo 40 pueden hacerse ventajosamente de los mismos materiales

que el armazdn 28 y tener un color que hace juego.

' Los soportes alternos los cuales son insertables
en el nGcleo hueco 44 del producto de tisG enrollado 24 y

permiten la rotacidn del tisG enrollado 24 sobre los mismos, tal
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como las barras para rollo enchufables alternas, una proyeccidn
en forma de J o cilindrica que se extiende libremente, también

son muy conocidos y pueden combinarse con la caja 26 para

proporcionar el surtido de un producto de tisG enrollado seco.

El armazén ilustrado 28 incluye un espacio
inferior 46 en el cual una parte del tisG para cuarto de bafio
seco 24 estd localizado después de que el tisG seco 24 es montado
sobre la barra para rollo 40. Como puede verse en la figura 1,
el armazén 28 también puede incluir las costillas reforzadoras 48
las cuales proporcionan tanto la resistencia al armazén 28 como
que ayudan al usuario del surtidor 20 a localizar las aberturas

24 cuando se instala la barra para rollo 40.

20
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rebajada 29 la cual permite a la cubierta el ser facilmente
agarrada cuando se abre la cubierta 30. A un lado de la parte
rebajada 29, se extiende una proyeccidén de pestillo 31 desde la
cubierta y es recibida por los rebajes 27 localizados en el
armazén 28. La proyeccidn de pestillo 31 puede enganchar en el
rebaje 27 con una interferencia o relacidn de ajuste de golpe pro
lo gque el enganche de la proyeccién de pestillo 31 con el rebaje

27 mantiene a la cubierta 30 en una posicién cerrada. La presién

hacia abajo sobre la parte rebajada 29 desengancha la proyeccidn

31 y el rebaje 27 para permitir gue la cubierta 30 sea abierta.

La parte rebajada 29 puede emplear ventajosamente una textura de
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superficie diferente o color diferente a un lado de la proyeccidn
de pestillo 31 para indicar en dénde debe aplicarse la presibn
para abrir la cubierta 30. El rebaje ilustrado 27 est& colocado
para estar generalmente escondido de la vista cuando la cubierta
30 est& en una posicibébn cerrada. Una gran variedad de diferentes
métodos y de mecanismos para retener una cubierta a un armazén se
conocen Yy pueden ser sustituidos por el método de pestillo

ilustrado.

La cubierta 30 tambié&n puede ser formada
ventajosamente de un material el cual permita a un usuario del
surtidor el determinar 1la cantidad de pafios limpiadores
prehumedecidos que restan en el espacio interior 32 sin abrir la
cubierta 30. Alternativamente, una parte principal de 1la

cubierta 30 puede ser clara o parcialmente transparente para

20
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permitir que una determinacién visual externa de la cantidad de
pafios limpiadores prehumedecidos 22 los cuales permanecen en el
espacio interior 32. La cubierta 30 puede ser formada
ventajosamente por un proceso de moldeado por inyeccién usando un

material de policarbonato.

El surtidor ilustrado 20 también incluye una
charola removible 50. La charola 50 incluye una parte de
recepticulo retenedora de liquido 52 la cual estd de cara hacia
arriba cuando la charola es colocada dentro del surtidor 20.

Cuando se coloca en el surtidor 20, la charola 50 define el

»?
.
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limite inferior del espacio interior 32 en el cual los pafios
limpiadores prehumedecidos 22 son colocados. La charola 50 puede
ser removida mediante el meramente abrir la cubierta 30 sin

desmontar el armazén 28.

La parte de receptédculo de retencién de liquido 52
de la incorporacién ilustrada estd formada de una superficie
interior impermeable 5S4 y de varias paredes que se extienden
hacia arriba verticales las cuales definen un volumen de la parte
inferior de la charola 50. La parte de receptdculo 52 de 1la
charola recolecta la solucién en exceso de los pafios limpiadores
prehumedecidos 22 y por tanto evita que el exceso de solucién
ensucie o moje los otros componentes del surtidor o el tistG seco
24 sostenido por el surtidor 20. Cualesquier soluciédn en exceso

gue queda en la parte de receptéculo 52 después de agotar los
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pafios limpiadores prehumedecidos 22 puede ser facilmente

descartada mediante el remover la charola 50.

La facilidad de remover la charola ilustrada 50
también facilita el volver a usar la charola 50 mediante el
permitir a la charola 50 el ser removida para la limpieza. Por
ejemplo, la charola 50 puede ser enjuagada convenientemente en
agua de la llave. Adicionalmente, mediante el fabricar a 1la
charola 50 removible completamente de materiales los cuales son
resistentes al agua caliente que tiene una temperatura de

aproximadamente de 180°F-210°F (82°C-99°C), la charola puede ser
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limpiada mediante el colocarla en una lavadora de platos. Para
facilitar la limpieza y la desinfeccibén de la charola y de otros
componentes surtidores, también es ventajoso el que los
materiales usados para formar la charola y otros componentes sean
resistentes al alcohol de isopropol, o a soluciones que contienen
hasta 70% de alcohol isopropiol, y que son capaces de soportar la
irradiacién desinfectante. La charola y otros componentes
surtidores pueden ser formados ventajosamente por medio de un
proceso de moldeado por inyeccién usando un material de
acrilonitrilo butadieno estireno (ABS), policarbonato,
polipropileno, polietileno, acetal u otro material adecuado.
Aquellos con una habilidad ordinaria en el arte reconocerin que
estas partes pueden ser formadas usando una variedad de
materiales conocidos alternos y técnicas de fabricacién alternas,

por ejemplo maquinado.
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Cuando un rollo de pafios limpiadores
prehumedecidos 22 es colocado en la charola 50 como se muestra en
un contorno punteado en la figura 19, la solucidn contenida
dentro de los pafios limpiadores puede migrar hacia abajo
posiblemente dejando a los pafios limpiadores localizados en la
parte superior del rollo estacionario 22 con menos humedad. El
surtido de los pafios limpiadores, sin embargo, hari que el rollo
22 gire dentro de la charola y que la solucién retenida por la

parte del receptéculo 52 de 1la charola 50 incremente el
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rehumedecimiento del rollo completo al girar éste dentro de la

19

charola.

El uso de una charola que tiene una superficie
inferior impermeable 54 la cual estd colocada abajo de los pafios
limpiadores 22 y la cual no forma un receptéculo retenedor de
ligquido puede inhibir el ensuciado o humedecimiento de los otros
componentes del surtidor siempre que los pafios limpiadores no
estén sobresaturados con solucién. El uso de una charola 50 la
cual incluye una parte de receptdculo retenedora de liquido 52,

sin embargo, seré& generalmente mis ventajoso.

En la incorporacién ilustrada, un par de paredes

laterales colocadas en forma opuesta 56 est&n conectadas por la
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58. Las paredes laterales ilustradas 56 estdn espaciadas por una

distancia de 4,6 pulgadas (11,68 centimetros) para proporcionar
0,05 pulgadas (0,13 centimetros) de espacio despejado sobre cada
lado de un rollo 22 que tiene una longitud axial de 4,5 pulgadas
(11,43 centimetros). El tamafio y la forma de las paredes 56 y 58
también permite a la charola 50 el ser inclinada cuando se
inserta la charola S0 y un rollo de pafios 1limpiadores
prehumedecidos 22 en el surtidor sin tener que el rollo 22 caiga

de la charola 50.
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La superficie inferior 54 incluye una parte

elevada que tiene una superficie de soporte 64. Los pafios

limpiadores prehumedecidos son colocados dentro del espacio
interior 32 de las superficies de soporte 64. Las superficies de

N e T
S e

soporte ilustradas 64 estin localizadas sobre la superficie
superior de las costillas 62 y sobre dos rodillos que se

extienden lateralmente 60.

Una pared que se extiende lateralmente
relativamente pequefia 59 estid localizada entre los dos rodillos
60 opuestos a la pared 58. Como se ejemplificd por las paredes
58 y 59, una parte de receptédculo 52 puede ser proporcionada por
las paredes las cuales se extienden una direccién generalmente

hacia arriba cuando la charola 50 estid instalada en el surtidor

orientadas perpendicularmente a la superficie inferior 54 & que

definan un plano vertical.

-

Los dos rodillos que se extienden lateralmente 60
estin colocados opuestos a la pared que se extiende lateralmente
58 por lo que una parte sustancial de la superficie inferior 54
estid colocada entre el rodillo 60 y la pared gque se extiende
lateralmente 58. Los pafios limpiadores prehumedecidos son
soportados por las costillas 62 en una parte central de la
charola 50 mientras que los dos rodillos 60 proporcionan soporte

el extremo surtidor de la charola 50. La figura 19 incluye una

2 aa
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flecha 66 la cual ilustra una trayectoria a lo largo de la cual
pueden ser surtidos los pafios limpiadores prehumedecidos al ser

éstos desenrollados del rollo 22.

Como se ve mejor en la figura 1, los pafios
limpiadores prehumedecidos colocados en la charola 50 pueden ser
un rollo sin nGcleo de pafios limpiadores prehumedecidos 22 que
tiene un eje 23. Los pafios limpiadores prehumedecidos 22
ventajosamente tienen las perforaciones (no ilustradas) que se
extienden paralelas al eje y que separa las hojas individuales
del material pre~humedecido enrollado para permitir que una o més
hojas del material sean separadas convenientemente del resto de
rollo en una manera similar a agquélla comGnmente empleada con el

tisG para cuarto de bafio seco convencional. La ausencia de un
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limpiadores para un diametro de rollo dado y elimina la necesidad

de un nGcleo desechable. Las formas alternas de 1los pafios
limpiadores pre-~humedecidos también pueden ser usadas con un
surtidor que tiene una charola removible. Por ejemplo, puede ser
usada una pila de pafios 1limpiadores interconectados o
individuales planos o doblados o un rollo de pafios limpiadores

que tiene un nicleo.

En la charola ilustrada 50, las costillas 60 estén
orientadas esencialmente perpendiculares a los ejes de los

rodillos que giran libremente 60 y el eje 23 del rollo de pafio

P
Ty
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limpiadores pre-humedecidos 22. Mediante el proporcionar las
costillas 62 que tienen superficies de soporte relativamente
delgadas 64 orientadas perpendiculares al eje 23 de los pafios
limpiadores 22, el &rea de superficie de los pafios limpiadores en
contacto con las superficies- de soporte 64 se hace minima. El

~— ,
&rea de superficie de soporte minima proporcionada por 1las

costillas 62 permite a los pafios limpiadores 22 el ser girados
sobre la misma sin una resistencia friccional excesiva. Las
costillas 62 también pueden extenderse hacia arriba a lo largo de
una parte de la pared que se extiende lateralmente 58 como se
muestra en la incorporacién ilustrada. Mediante el extender las
costillas 62 hacia arriba a lo largo de la pared 58, las
costillas 62 espacian el rollo 22 de la pared 58 para hacer
minima el &rea de contacto, y las fuerzas friccionales entre el

interior de la charola 50 y el rollo 22.
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Los dos rodillos 60 son generalmente cilindricos
con varias planicies cilindricas espaciadas 68 que tienen un
didmetro incrementado el cual proporciona las superficies de
soporte 64. Las secciones intermedias de los rodillos 60 las
cuales se extienden entre 1las planicies 68 también pueden

enganchar y soportar los pafios limpiadores pre-humedecidos.

Los rodillos 60 son sostenidos giratoriamente por
la charola 50 mediante el insertar los extremos de los rodillos

60 en las aberturas redondas en las paredes laterales 56. Un
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soporte intermedio 60 también se proporcionar para sostener

23

giratoriamente uno de los dos rodillos 60 como se ve mejor en las

figuras 16 y 12.

Los rodillos 60 estén colocados esencialmente
paralelos al eje 23 de los pafios limpiadores pre-humedecidos
enrollados 22 y estdn colocados ventajosamente para enganchar y
soportar los pafios limpiadores enrollados cerca del lado del
rollo 22 desde el cual los pafios limpiadores estadn siendo
surtidos. Como puede verse mAs facilmente con referencia a la
figura 19, el 1rollo de pafios limpiadores 22 puede ser
desenrollado de un usuario que jala el pafio limpiador delantero
el cual se moverd a lo largo de la trayectoria indicada por la
linea 66. Al ser surtido el pafio limpiador delantero, el rollo

serd girado y serid jalado hacia los rodillos 60. El uso de los
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rodillos de rotacién libre 60 proporciona un soporte para el
rollo 22 el cual permite al rollo 22 el girar con una resistencia

friccional minima.

Una combinacién de ambos rodillos 60 y de 1las
costillas 62 son usados en la charola ilustrados 50 para
proporcionar una parte resaltada que tiene una superficie de
soporte y facilita la rotacién del rodillo 22 dentro de 1la
charola 50. Las configuraciones alternas para usarse con un
rodillo de pafios limpiadores 22, sin embargo, también son

posibles. Por ejemplo, el rollo 22 puede ser sostenido
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completamente por las superficies de soporte estacionarias o

24

rodillos 60 y los rodillos o superficies de soporte estacionarias

pueden variar de aquéllas mostradas en la charola ilustrada.

Para cargar la charola con los pafios limpiadores,
los pafios limpiadores pre-humedecidos son colocados arriba de la
superficie interior 54 y hacia adentro de las paredes 56 y 58.
Los pafios limpiadores son convenientemente colocados en 1la
charola 50 después de que se remueve primero la charola 50 del
armazén 28. Una vez que los pafios limpiadores se han colocado en
la charola 50 y que el pafio delantero se ha colocado sobre la
gula surtidora 73, la charola 50 y los pafios limpiadores 22 son
entonces insertados en el espacio interior 22 como una unidad
Gnica. Alternativamente, los pafios limpiadores 22 pueden ser

colocados en la charola 50 mientras que la charola estén dentro
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del espacio interior 32.

Después de insertar la charola 50 y los pafios
limpiadores 22, la cubierta 30 es cerrada por lo que el pafio
limpiador delantero es enganchado entre la guia surtidora 73
localizada sobre la charola y la guia surtidora 72 localizada

sobre la cubierta 30.

Las guias surtidoras ilustradas 72 y 73 son cada
una girables alrededor de un eje gque se extiende

longitudinalmente 72a y 73a y toman la forma de un cilindro que
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tienen una pluralidad de planicies 84 y de ranuras 86 a lo largo
de su extensién longitudinal. Las guias surtidoras 72 y 73 tienen
un patrén de planicies 84 y las ranuras 86 las cuales permiten a
la planicie 84 de una guia surtidora 72 el ser colocadas opuestas
a una ranura 86 sobre la otra gula surtidora 73. El patrén
ilustrado permite a dos guias surtidoras idénticas ser empleadas

mediante el soltar una de las gulas.

Para asegurar la colocacién adecuada de las dos
guias surtidoras 72 y 73 cuando la cubierta 30 es colocada en una
posicién cerrada, la charola tiene un par de superficies de
contacto 74 localizadas cerca de los extremos laterales opuestos
de la guia surtidora 73. Las superficies de contacto 74
localizadas en la charola 50 son enganchas por un segundo par de

superficies de enganche 76 localizadas en la cubierta 30 cerca de
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los extremos laterales opuestos de la guia surtidora 72 (figuras

12 y 13).

La figura 13 es una vista amplificada de uno de
los extremos laterales de la guia surtidora 72 localizada en la
cubierta 30 y muestra una de las superficies de contacto 76. Los
dos pares de superficie de contacto 74 y 76 son enganchas juntas
cuando la cubierta 30 es colocada en la posicién cerrada para
facilitar la alineacién adecuada de las dos guia surtidoras 72 y
73. También esti mostrada en la figura 13 una guia de alineacién

lateral 78. Las paredes laterales 56 de la charola 50 estan
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localizadas entre las dos guias de alineacibén laterales 78 cuando
la cubierta 30 es cerrada y los dos pares de superficies de
contacto 74 y 76 esta&n enganchados. Las guias de alineacién 78
por tanto evitan el movimiento lateral relativo entre la cubierta
30 y la charola 50 y facilitan la alineacién lateral adecuada de

las dos guias surtidoras 72 y 73.

Ademis de las superficies de contacto 74 y 76 las
cuales estdn localizadas arriba de la guia surtidora 73, 1la
cubierta 30 y la charola 50 también incluyen otro juego de
superficies de contacto sobre el lado inferior opuesto de la guia
surtidora 73. Estas superficies de contacto adicionales son
proporcionadas sobre una agarradera 80 localizadas sobre 1la
charola 50 y mediante las proyecciones 82 localizadas sobre la

cubierta 30. La agarradera 80 define una superficie arqueada que
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se extiende lateralmente 81, la cual puede engancharse en sus
extremos laterales por las proyecciones 82. La superficie de
agarradera arqueada 81 y 1las proyecciones 82 por tanto
contribuyen a la alineacién adecuada de la cubierta 30 y de la

charola 50 y de las guias surtidoras 72 y 73 localizadas sobre la

misma.

La agarradera 80 estd colocada de manera que ésta
puede ser agarrada cuando se inserta o se remueve la charola 50
del surtidor 20. La agarradera ilustrada 80 no s6lo proporciona

una proyeccién facilmente agarrada y delgada sino la parte de la
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agarradera ilustrada 80 la cual forma la superficie exterior 81
la cual es visible cuando el surtidor est& en una posicién
cerrada que también contribuye a la apariencia exterior estética

del surtidor 20 y esconde el sujetador roscado 138.

Ademis del enganche de la agarradera 80 y de las
proyecciones 82, la charola 50 también puede mantenerse en su
lugar mediante el enganche del borde superior 84 de la pared 58
con una muesca 86 en la superficie interior del armazén 28. El
enganche del borde 84 y de la muesca 86 evita que la charola 50
se incline hacia adelante al ser Jjalado el pafio limpiador
delantero durante el proceso de surtido. El1 uso de un borde
arqueado 84 y de la muesca 86, los cuales son enganchables tanto

horizontalmente como verticalmente, también ayuda a localizar

71atera1‘mente la charola 50 dentro del armazé4n 28. El borde
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superior 84 puede alternativamente tener una llave, tal como un
apéndice vertical, o una ranura enganchable con ya sea una ranura
© una llave sobre el armazédn 28 para colocar seguramente 1la

charola 50 dentro del armazbén 28.

Después de insertar la charola 50 en los pafios
limpiadores 22 en el surtidor, los paifios limpiadores pueden ser
surtidos mediante el jalar el pafio limpiador delantero y separar
un tramo de pafios limpiadores pre-humedecidos del resto del rollo
22 mediante el rasgar el material de pafio limpiador a lo largo de

una hilera de perforaciones que separan los pafios limpiadores



individuales. La remocién de los pafios limpiadores deja un nuevo/
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pafio limpiador delantero enganchado entre las guias surtidoras 72
Y 73. El1 proceso de surtidor puede ser repetido hasta que el
suministro de pafios limpiadores en la charola es agotado en cuyo

momento la charola 50 pueda ser removida del surtidor 20 y los

pafios limpiadores pueden ser repuestos.

Un surtidor 21 el cual no incluye las proyecciones
82 para la agarradera de enganche 80 estid ilustrado en las
figuras 3~-8. La figura 8 presenta una vista en seccién
transversal tomada a lo largo de la linea 8-8 de la figura 4 e
ilustra la relacién entre las guias surtidoras 72 y 73 y la
superficie de coche 88 de la incorporacién representativa. La

superficie de choque 88 estid formada por un borde de la cubierta

30 v define un borde de una abertura 89.

5
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Como se ilustrd esquemiticamente en las figuras 9~
11, las superficies de choque 88 y la abertura 89 se extienden a
un lado de las guias surtidoras 72 y 73 cuando la cubierta 30
est4d en una posicién cerrada. Como se ve en la figura 9, 1la
superficie de choque 88 incluye una parte central 90 y dos partes
exteriores 92 localizadas sobre los lados opuestos de la parte
central 90. La parte central 90 estd localizada en una primera
posicién relativa con respecto a las guias surtidoras 72 y 73 y
la separacidn 94 formada entre las guias 72 y 73 a través de las

cuales los pafios limpiadores son surtidos. Las partes exteriores

g d
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92 de la superficie de choque 88 est&n localizadas en diferentes

29

posiciones relativas a las guias surtidoras 72 y 73 quebla parte
central 90. La parte central 90 de la superficie de choque 88
puede tener ventajosamente la forma generalmente redondeada
curvilineal y estar mds alejada de la separacién 94 en el punto

medio de la superficie 88.

Con referencia a las figuras 9 y 28, la parte
central 90 puede estar localizada en un lado de la separacién 94
Yy las partes exteriores 92 pueden estar localizadas sobre el lado
opuesto de la separacién 94 cuando se ve la separacibén 94 a un
&ngulo normal. MAas especificamente, un plano llano 150 que
intersecta la abertura 94 y estad orientado perpendicularmente al
plano 152 que conecta los ejes 72a y 73a de las gulas surtidoras

72 y 73, yace dentro de la abertura surtidora 89 a un lado de la
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parte central 90 de la superficie de choque 88 mientras que las
partes exteriores 92 de la superficie de choque 88 yace sobre el
lado opuesto del plano llano 150. El1 acceso a la parte central de

la separacidén 94 estd relativamente no obstruido en tal

configuracién.

Con referencia a la figura 29, puede verse que el
sistema surtidor ilustrado incluye una superficie de choque 88
que tiene una parte central 90 la cual estd colocada en relacidn
a las partes exteriores 82 para proporcionar una abertura mis

directamente accesible 94 en el centro de la abertura surtidora
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89. M&s especificamente, un plano llano 154 que intersecta 1la
separacién 94 y que se queda a través de la abertura 89 haré
contacto con las dos superficies exteriores antes de hacer
contacto con la parte central de la superficie de choque cuando
gire alrededor de una linea 156 (orientada perpendicular a la
vista y mostrada como un punto en la figura 29) de 1la
intersecciédn con la separacién 94 hacia la superficie de choque
88. Como puede verse en la figura 29, cuando se gira de un lugar
comin desde 1la abértura 89 hacia la superficie de choque, el
plano 154 girar& por una distancia angular 158 antes de hacer
contacto con las partes exteriores 92 de la superficie de choque
88 mientras que el plano 154 debe ser girado por una distancia
angular mayor 160 para hacer contacto con la parte central 90 de

la superficie de choque ilustrada 88.
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El surtido de los pafios limpiadores se ve mejor en
las figuras 10, 11 y 30. Las fiqguras 10 y 11 son representaciones
en seccién transversal esquemiticas, las cuales ilustran 1la
direccién de desplazamiento 66 de un pafio limpiador el cual esté
siendo surtido. La figura 30 proporciona una vista frontal de un
pafio limpiador delantero 162 el cual puede ser agarrado por un
usuario. Cada uno de 1los pafios 1limpiadores pre-humedecidos
proporcionado sobre un rollo 22 incluye un primer borde lateral
164 y un sequndo borde lateral 166 opuesto. El pafioc limpiador
delantero 162 es colocado en la separacién 94 en una

configuracién esencialmente plana cuando la separacidén 94 es

),
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formada entre las dos guias surtidoras gque se extienden
longitudinalmente 72 y 73. Esto se logré en la incorporacién
ilustrada mediante el insertar la charola 50 en el surtidor 20 y
cerrando la cubierta 20. Después de cargar los pafios limpiadores
pre-humedecidos en el surtidor 30, los bordes laterales primero
y sequndo 164 y 166 del pafio limpiador delantero 162 son
colocados sobre los lados opuestos de la separacién 94 y un borde
delantero 168 del pafio limpiador delantero 162 se extiende a
través de la separacién 94 en donde éste puede ser féacilmente

agarrado y surtido.

La superficie de choque 88 se extiende adentro del
espacio a través del cual los pafios limpiadores son surtidos

después de pasar a través de la separacidén 94. La superficie de

sobre el pafio limpiador que estd siendo surtido). Por tanto,

cuando el usuario jala sobre el pafio limpiador delantero para
surtir 1 o mas pafios limpiadores, la superficie de choque 88
puede ser enganchada por el pafio limpiador delantero 162. El paifo
limpiador engancha las partes exteriores 92 de la superficie de
choque 88 en las dreas primera 172 y segunda 274 cercanas a los
bordes laterales primera 164 y segunda 166 del pafio limpiador.
Las partes exteriores 92 de la superficie de choque 88 se
extienden por una distancia mayor que la parte central 90 en la
direccién de choque 170. Consecuentemente, durante el proceso de

surtido, las partes exteriores 92 enganchan mis forzadamente el
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pafio limpiador que la parte central 90 de la superficie de

choque.

Las partes exteriores 92 de la superficie de
choque pueden por tanto proporcionar una superficie de soporte en
contra de la cual el pafio limpiador puede ser jalado para iniciar
la separacién de los pafios limpiadores surtidos de los pafios
limpiadores restantes. Durante el proceso de separacidn, los
pafios limpiadores son tipicamente sometidos a una fuerza lateral,
la cual debe ser resistida para evitar que los pafios limpiadores
se "resbalen" entre las guias surtidoras 72 y'73 Yy se "amontonen"

en un lugar entre las guias surtidoras 72 y 73.

El uso de las guias surtidoras 72 y 73 que tienen

planicies correspondientes 84 y las ranuras 86 proporcionan
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resistencia al "resbalado" o "amontonado" del paifio limpiador
cuando los pafios limpiadores surtidos son separados del resto de
los pafios limpiadores pre-humedecidos. En la 1incorporacién
ilustrada, 1las planicies 84 y las ranuras 86 de las gulas
surtidoras 72 y 73 son coordinadas con las partes exterior 92 y
central 90 de la superficie de choque que por lo que hay mis
alteraciones entre las planicies 84 y las ranuras 86 a un lado de
las partes exteriores 92 de la superficie de choque 88. Como se
ve mejor en la figura 9, las planicies 84 y las ranuras 86 de las
guias surtidoras ilustradas 72 y 73 tienen una extensién

longitudinal promedio mayor a un lado de la parte central 90 de
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la superficie de choque 88 que en las partes exteriores 92 de la
superficie de choque 88. La extensidén longitudinal promedio més
corta de las planicies 84 y de las ranuras 86 a un lado de las
partes exteriores 92 de la superficie de choque 88 resulta en una
concentracidén superior de alteraciones entre las planicies 84 y
la ranuras 86 a un lado de las partes exteriores 92 de la

superficie de chogque 88.

Las alternaciones entre las planicies 84 y las
ranuras 86 a un lado de las partes exteriores 92 de la superficie
de choque 88 proporcionan resistencia al "resbalado" o emigracidn
hHacia adentro de los bordes laterales 164 y 166 del pafo
limpiador que estd siendo surtido. Aumentando el nimero de
alternaciones entre las planicies 64 y las ranuras 66 puede

proporcionar una resistencia incrementada al resbalado del pafio
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limpiador. Proporcionande una textura no lisa, tal como un
retorcido, sobre las guias surtidoras, 72 y 73 se puede también

proporcionar resistencia al resbalado de los pafios limpiadores.

Con referencia a la figura 9, cuando se usan pafos
limpiadores gque tienen un grosor de 0,010 pulgadas (0,025
centimetros) se encontrado gue es ventajoso el usar las guias
surtidoras 72 y 73 en donde el didmetro exterior de las planicies
84 es de 0,380 pulgadas (0,965 centimetros) y el diametro
exterior de las ranuras 86 es de 0,270 pulgadas (0,686

centimetros). La distancia radial 87 (figura 9 que separa las



10

15

(
n "

34
planicies 84 y las ranuras 86 en un punto de transicidn entre una
planicie y una ranura es consecuentemente de 0,055 pulgadas
(0,140 centimetros). Se ha encontrado ventajoso el emplear una
distancia longitudinal 85 que separa los puntos de transicidn
adyacentes sobre las dos guias surtidoras la cual es tres veces
méds grande que la distancia 87 que separa la planicie y las

superficies de ranura.

La separacidn 94 estd ventajosamente dimensionada
para ser mas pequefla que, o aproximadamente equivalente al grosor
de los pafios limpiadores 22 por lo gque los pafios limpiadores
hardn contacto con ambas de las guias surtidoras 72 y 73 al pasar
los pafios limpiadores a través de la separacidn 94. Por ejemplo,
una separacidén 94 que proporciona una distancia de despeje de

0,010 pulgadas (0.025 centimetros) entre las gulas surtidoras 72

20

25

y 73 puede ser usada como un pafio limpiador gque tiene un grosor
de 0,015 pulgadas (0,038 centimetros). Se nota que las lineas
direccionales 66 mostradas en las figuras 10 y 11 meramente
indican la trayectoria de desplazamiento del material de pafo

limpiador sin representar el grosor del pafio limpiador.

Las incorporaciones alternas de la invencidn
pueden emplear diferentes dimensiones para la separacidn 94, las
planicies 84 y las ranuras 86. Por ejemplo, las dimensiones
alternas para las guias surtidoras 72, 73 y la separacidn 94

pueden ser empleadas con los pafios limpiadores gque tienen
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grosores similares. El uso de las dimensiones alternas para las
guias surtidoras 72, 73 y la separacidn 94 pueden también ser
empleadas para los pafiog limpiadores gque tienen grosores
diferentes. Por ejemplo, puede ser ventajoso para los pafics
limpiadores el tener un grosor en el rango de 0,300 milimetros
(0,012 pulgadas) a 1,300 milimetros (0,051 pulgadas) el emplear
separaciones 94 en el rango de 0,178 milimetros, (0,007 pulgadas)
a 1,17 milimetros (0,046 pulgadas) en donde el tamafio de
separacién varia 1linealmente con los espesores del pafo
limpiador. Estas combinaciones de espesor de pafio limpiador y de
tamafioc de separacidén 94 son meramente 1ilustrativas y también

pueden ser empleadas las combinaciones alternas.

Las separaciones 94 dimensionadas en forma

diferente también pueden ser facilmente proporcionadas con el

20

25

mismo surtidor mediante el intercambiar una o ambas de las guias
surtidoras 72 y 73. Por ejemplo, para proporcionar una
separacidn mas grande 94, las guias surtidoras ilustradas 72 y 73
pueden ser intercambiadas por 1las guias las cuales tienen
planicies y ranuras con didmetros mads pequefios que las guias
surtidoras ilustradas discutidas arriba. Adn cuando las guias
surtidoras giratorias 72 y 73 estan mostradas en la incorporacidn
representativa, las incorporaciones alternas pueden emplear una
superficie estacionaria para formar una separaciédn 94. Ademas,
mediante el presionar eldsticamente una de las guias surtidoras

hacia la segunda guia surtidora, tal como mediante uno o mas
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resortes, puede proporcionarse un surtidor gque tiene una

36

separacidén variable 94.

Ademés de facilitar la separacidén de los pafios
limpiadores surtidos, el enganche del pafio limpiador por las
partes exteriores 92 de la superficie de choque 88 también puede
producir un arrastre sobre el pafio limpiador durante el proceso
de surtido. La parte central 90 de la superficie de choque 88
también puede enganchar y producir un arrastre sobre el pafio
limpiador. Dependiendo del angulo al cual el pafio limpiador es
jalado durante el surtido, sin embargo, los pafios limpiadores
prehumedecidos pueden no enganchar la parte central 90 de la

superficie de chogue 88 durante el proceso de surtido.

Alglin arrastre es deseado durante el proceso de

5
10

L
15
20

®
25

surtido para evitar que una cantidad excesiva de pafios
limpiadores sea surtida como un resultado de un movimiento de
jalado menor. En las incorporaciones ilustradas, se ha
encontrado que un nivel ventajoso de arrastre puede ser producido
mediante el colocar cantidades aproximadamente iguales de la
superficie de choque 88 sobre los lados opuestos del plano llano

150.

Un dispositivo de montaje puede ser usado para
sostener el surtidor 20 sobre un aparato para tist de cuarto de

bafio convencional gque tiene un par de rebajes opuestos para

,0
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recibir una barra para rollos enchufable. Un aparato de montaje

37

adecuado esta descrito en detalle en la solicitud de patente de
los Estados Unidos de América cominmente cedida y titulada
"Dispositivo de Montaje"‘que tiene como nimero de asunto de
abogado 14.674 presentada el 30 de abril de 1999, cuya
deé;;IBETBﬁ"§§“TﬁEBrpora aqui por referencia. Las descripciones
de la solicitud de patente de los Estados Unidos de América
cominmente cedida y titulada "Surtidor y charola para pafios
limpiadores prehumedecidos" gque tiene el ndmero de asunto de
apogg@o 14.675 y que fue presentada el 30 de abril de 1999 y la
;gIZ;IE;gNZSEEH;gHte cedida de patente de los Estados Unidos de
América provisional titulada "Surtidor para pafios limpiadores

prehumedecidos" que tiene como nimero de asunto de abogado 14.676

y que fue presentada el 30 de abril de 1959 se incorporan ambas

por. referencia aguf.

T
/C‘
H

e e e ST e e
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El dispositivo de wontaje 120 ilustrado en las
figuras 24-26 incluye dos miembros de soporte 122 y 124 los
cuales estdn conectados a un miembro de colocacidn 130 por las
articulaciones 132 y 134. Como se ve mejor en la vista
esquemdtica de la figura 21, el miembro de colocacidédn 130 puede
ser aceptado sobre el cilindro 131. Los miembros de soporte 122
y 124 son recibidos dentro de la caja 136 y la caja 136 es
doblada para atrapar a los miembros de soporte 122 y 124 dentro
de la caja como se ilustra en la figura 26. Un orificio roscado

se extiende a la 1longitud completa del cilindro 131 y un
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sujetador roscado 138 puede ser enganchado con el dispositivo de

38

montaje 120 en cualesquier extremo del cilindro 131. El
sujetador roscado 138 puede ser usado para sujetar el dispositivo

de montaje 120 a un surtidor 20.

Como se mostrd en la figura 24, el dispositivo de
montaje 120 puede ser usado con los aparatos para tisU para
cuarto de bafio convencionales. El usuario puede mover
manualmente el miembro de colocacidén 130 por 1lo que las
articulaciones 132 y 134 forzan a los miembros de soporte 122 y
124 hacia afuera para enganchar los rebajes del aparato colocados
en forma opuesta. El dispositivo de montaje 120 ajusta dentro de
una ranura 121 en el armazdén 28 y es asegurado al armazdédn 28 con
el sujetador 138. Para acomodar una amplia variedad de aparatos

convencionales, el dispositivo de montaje 120 puede ser asegurado

Lo
.

20

25

en diferentes posiciones a lo largo de la ranura 121. Para los
aparatos rebajados, el dispositivo de montaje 120 puede ser
volteado de manera que el extremo arqueado 123 del dispositivo de
montaje 120 sea insertado primero en la ranura 121 y los brazos
de soporte 122 y 124 puedan ser localizados detras de la
superficie posterior 100 del surtidor 20. Los dispositivos de
montaje alternos para sujetar el surtidor 20 a un aparato para
tisis de cuarto de bafio convencional también pueden ser

empleados.
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El surtidor también puede ser directamente montado

39

en una pared, en un panel de gabinete o en un soporte similar
mediante el insertar los sujetadores a través de las aberturas
localizadas en la superficie posterior del armazdn 28. Las
aberturas en la superficie posterior 100 del armazdén 28 pueden
incluir wuna abertura redonda 96 adaptada para recibir un
sujetador roscado a través del mismo. La abertura 96 puede ser
colocada ventajosamente para corresponder con la costilla media
62 de la charola por lo que el espacio hueco definido por la
parte posterior de la costilla media 62 yacerd sobre la cabeza
del sujetador instalado para reducir la posibilidad de
dificultades de separacidén entre la cabeza sujetadora y la
charola. La superficie posterior del armazdn 28 también puede

incluir otra abertura 98 localizada abajo de la abertura redonda

20

25

arriba descrita como se muestra en la figura 27.

Aln cuando la invencidén se ha descrito en detalle,
seréd evidente para una persona con habilidad ordinaria en el arte
el que pueden hacerse varios cambios y modificaciones sin
departir del espiritu y de los principios generales de la
invencidn. Todos estos cambios y modificaciones estén
contemplados como estando dentro del alcance de la presente
invencidén como se definid por las cléusulas anexas. Ademas, esta
solicitud se intenta que cubra tales partidas de la presente
descripcién como caigan dentro de la practica conocida o

acostumbrada en el arte.
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REIVINDICACTIONES

1. Un sistema surtidor para pafios limpiadores

prehumedecidos, dicho sistema comprende:

una primera guia surtidora que se extiende

longitudinalmente;

una segunda guia surtidora gque se extiende
longitudinalmente colocada en forma esencialmente paralela y en
proximidad a dicha primera guia para definir por tanto una
separacidén entre dichas guias surtidoras primera y segunda, los
pafios limpiadores prehumedecidos son surtidos mediante el paso a

través de dicha separacidén y de unaabertura surtidora; y

20

25

una superficie de choque, dicha superficie de
choque define un borde de dicha abertura surtidora, dicha
superficie de choque tiene una primera parte exterior, una
segunda parte exterior, y una parte central, dicha parte central
estd colocada entre dichas partes exteriores primera y segunda,
dicha parte central esté& colocada en relacidn a dichas partes
exteriores por lo gue un plano llano gque intersecta dicha
separacidén se extiende a través de dicha abertura hard contacto
con dichas partes exteriores primera y segunda antes de hacer

contacto con la parte central cuando se gira alrededor de una

»3.
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linea de interseccién con dicha separacidn hacia la superficie de

41

choque.

2. El sistema surtidor, tal y como se relvindica
en la cléusula 1, caracterizado porque dichas guias surtidoras
primera y segunda son giratorias cada una alrededor de un eje que

se extiende longitudinalmente.

3. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la cldusula 2, caracterizado porque dichas guias surtidoras
primera y segunda cada una comprenden un cilindro que tiene una

pluralidad de planicies y ranuras.

4. El sistema surtidor, tal y como se reivindica

en la clausula 3, caracterizado porgue la extensidn longitudinal

20

25

promedio de dichas planicies y ranuras es mayor a un lado de la

parte central que a un lado de las partes exteriores.

5. El1 sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizado porque dicha parte central tiene

una forma curvilineal esencialmente.

6. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la cldusula 1, caracterizado porgue comprende ademds una caja
y una cubierta, dicha caja define un espacio interior, los pafos

limpiadores prehumedecidos pueden colocarse dentro de dicho
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egpacio interior,,dicha cubierta tiene una posicidén abierta gue
permite el acceso al espacio interior y una posicién cerrada,
dichas guias surtidoras primera y segunda esté&n colocadas para
formar dicha separacidén cuando dicha cubierta estd en dicha
posicién cerrada, y dicha superficie de choque estd colocada

sobre dicha cubierta.

7. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 1, caracterizado porque comprende ademéds una caja
y una cubierta, dicha caja define un espacio interior, los pafios
limpiadores prehumedecidos pueden colocarse dentro de dicho
espacio interior, dicha cubierta tiene una posicién abierta que
permite el acceso al espacio interior y una posicidén cerrada,
dichas guias surtidoras primera y segunda estan colocadas para

formar dicha separacién cuando dicha cubierta estéd en dicha

20

25

posicidn cerrada, y dicha primera guia surtidora estd colocada

sobre dicha cubierta.

8. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clédusula 7, caracterizado porque dicha primera guila
surtidora puede girar alrededor de un eje y dicha superficie de
choque comprende un borde de dicha cubierta colocado en

proximidad a dicha primera guia surtidora.

9. El sistema surtidor, tal y como se reivindica

en la cl&dusula 7, caracterizado porgue dicha segunda guia
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surtidora estd colocada sobre una charola colocada removiblemente
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dentro de dicho espacio interior.

10. El1 sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 9, caracterizado porque dichas guias surtidoras
primera y segunda son cada una giratorias alrededor de un eje que

se extiende longitudinalmente.

o

11. Un sistema surtidor para pafios limpiadores

prehumedecidos, dicho sistema comprende:

una primera guia surtidora gue se extiende

longitudinalmente que tiene un primer eje longitudinal;

una segunda guia surtidora gque se extiende

20
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longitudinalmente que tiene un segundo eje longitudinal y gue
puede colocarse esencialmente paralela y en proximidad a dicha
primera guia surtidora para definir por tanto una separacidn
entre dichas guias surtidoras primera y segunda, los pafics
limpiadores prehumedecidos son surtidos mediante el paso a través

de dicha separacidén y de una abertura surtidora; y

una superficie de chogque, dicha superficie de
choque define un borde de dicha abertura surtidora, dicha
superficie de choque tiene una primera parte exterior y una

segunda parte exterior, y una parte central, dicha parte central
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estd colocada entre dichas partes exteriores primera y segunda,

44

dicha parte central estd colocada en relacidén a dicha parte
exterior por lo que dicha parte central y dichas partes
exteriores esté&n colocadas sobre los lados opuestos de un plano
llano, dicho plano llano intersecta dicha separacidn y esté
orientado perpendicularmente aun segundo plano gue conecta dichos
ejes primero y segundo y en donde dicho plano llano yace dentro

de dicha abertura a un lado de la parte central.

12. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la cldusula 11, caracterizado porgue dichas guias surtidoras
primera y segunda cada una comprenden un cilindro giratorio que

tiene una pluralidad de planicies y ranuras.

20

25

13. F]l sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la c¢ldusula 12, caracterizado porgue dicha extensidn
longitudinal promedio de dichas planicies y ranuras es mayor a un

lado de la parte central que a un lado de las partes exteriores.

14. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 11, caracterizado porque dicha parte central tiene

una forma curvilineal esencialmente.

15. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 11, caracterizado porque comprende ademés una caja

y una cubierta, dicha caja define un espacio interior, los pafhios

i
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limpiadores prehumedecidos pueden colocarse dentro de dicho
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espacio interior, dicha cubierta tiene una posicidn abierta que
permite el acceso al espacio interior y una posicidn cerrada,
dichas guias surtidoras primera y segunda estédn colocadas para
formar dicha separacidén cuando dicha cubierta est&d en dicha
posicidén cerrada, y dicha superficie de choque esta colocada

sobre dicha cubierta.

16. El sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la clausula 11, caracterizado porque comprende ademé&s una caja
y una cubierta, dicha caja define un espacio interior, los pafios
limpiadores prehumedecidos pueden colocarse dentro de dicho
espacio interior, dicha cubierta tiene una posicidn abierta que
permite el acceso al espacio interior y una posicidén cerrada,

dichas guias surtidoras primera y segunda pueden girar y
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colocarse para formar dicha separacién cuando dicha cubierta esta
en dicha posicidn cerrada, y dicha primera guia surtidora esta

colocada sobre dicha cubierta.

17. E1l sistema surtidor, tal y como se reivindica
en la cl&usula 16, caracterizado porque dicha superficie de

choque comprende un borde de dicha cubierta.

18. El sistema surtidor, tal y como se reivindica

en la clausula 16, caracterizado porque dicha segunda guia
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surtidora esté& colocada sobre una charola colocada removiblemente
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dentro de dicho espacio interior. e
R -
———"""-‘_"—_-‘—‘

RS s T

19. Un método para surtir para pafios limpiadores

prehumedecidos, dicho método comprende:

proporcionar una pluralidad de pafios limpiadores
prehumedecidos, cada uno de dichos pafios limpiadores tiene una

primera orilla lateral y una segunda orilla lateral;

Dppea™

formar una separacién entre una primera guia
surtidora que se extiende longitudinalmente y una segunda guia

surtidora que se extiende longitudinalmente;

colpcar un_pafio limpiador delantero en dicha
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separacidén en una configuracidn esencialmente plana por io que
dichos bordes laterales primero y segundo de dicho pafio limpiador
estan colocados sobre los lados opuestos de dicha separacién y un
borde delantero de dicho pafioc limpiador delantero se extiende a

través de dicha separacidn; y

enganchar una superficie de chogue con dicho paric
limpiador delantero, dicha superficie de chogue tiene una primera
parte exterior, una segunda parte exterior, y una parte central,
dicha parte central estd colocada entre dichas partes exteriores

primera y segunda, dicha parte superficie de chogue esta
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configurada de manera que dichas partes exteriores se extiendan
por una distancia mayor que dicha parte central en una direccién
de choque sobre dicho pafio limpiador delantero y por lo que
dichas partes exteriores primera Yy segunda respectivamente
enganchan dicho pafio limpiador delantero en las Areas primera y
segunda cercanas a dichos bordes laterales primero y segundo.

AV%%J?B
20. El método, tal y como se reivindica en 1
clausula 19, caracterizado porque dicha separacién esta formad \

con las guias surtidoras primera y segunda giratorias.

i

21. E1l método, tal y como se reivindica en la
cldusula 20, caracterizado porque dichas guias surtidoras primera
y segunda comprenden cilindros gque tienen una pluralidad de

planicies y de ranuras y una extensidn longitudinal promedio de

20
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dichas planicies y de las ranuras es mayor a un lado de la parte
central gue a un lado de las partes exteriores.

/OﬁﬁﬁVéfzif

22. El1 método, tal y como se reivindica eh la

clédusula 19, caracterizado porque dichos pafios limpiadores

prehumedecidos son proporcionados en una caja gue tiene una

cubierta gque tiene una posicién abierta y una cerrada, dicha :>/

primera guia surtidora est& colocada sobre dicha cubierta, y en

donde dicha separacién es formada mediante el colocar dicha (

cubierta en dicha posicidn cerrada.
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23. El método, tal y como se reivindica en 133 \4

?

|
cldusula 22, caracterizado porque dicha segunda guia surtiziiij

estd colocada sobre una charola removible colocada en dicha cdja.

Aﬁ@f&ffa

24. El1 método, tal y como se reivindica en la

/

cldusula 22, caracterizado porque dichas guias surtidoras primera
y segunda son giratorias y dicha superficie de choque esté/
colocada sobre dicha cubierta.
Y
25. El1 método, tal y como se reivindicé en la
cldusula 19, caracterizado porque dicha superficie de chogque
tiene una configuracidén por la que un plano llano gque intersecta

dicha separacidén y se extiende a través de dicha abertura hara

contacto con las partes exteriores primera y segunda antes def

_hacer contacto con la parte central cuando gira alrededor de una

20
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linea de interseccidn con dicha separacidén hacia la superficie de

choque.

[ —

26. El1 método, tal y como se reivindica en la
cldusula 19, caracterizado porque dicha primera guia surtidora
tiene un primer eje que se extiende longitudinalmente y dicha
segunda guia surtidora tiene un segundo eje que se extiende

longitudinalmente y dicha superficie de choque tiene una

SR E

configuracién por la que dicha parte central esté& colocada en
relacidén a dichas partes exteriores cuando dicho pafio limpiador
{

delantero es enganchado por lo que dicha parte central y dichas?

e,
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partes exteriores son colocadas sobre los lados opuestos de un\\\)

plano 1llano que intersecta dicha separacién y orientado!

1
{

perpendicularmente a un plano que conecta dichos ejes primero y
segundo y en donde dicho plano llano yace dentro de una abertura
5 surtidora a un lado de la parte central. S
/) pfjffz
! Y

27. El método, tal y como se reivindica en la

cliusula 26, caracterizado porque dichas guias surtidoras primera
y segunda cada una comprenden un cilindro giratorio que tiene una
10 pluralidad de planicies y ranuras.
Jyrt M1 T/
28. El1 método, tal y como se reivindica en la
cldusula 19, caracterizado porque dicha pluralidad de pafios
limpiadores comprende un rollo sin nicleo de pafios limpiadores

15 prehumedecidos.

LX)
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EXTRACTO

Un sistema y un método surtidor para pafos
limpiadores prehumedecidos. El sistema surtidor incluye las
guias surtidoras que se extienden longitudinalmente primera y
segunda. La primera guia es colocada esencialmente paralela y en
proximidad a la segunda guia para definir una separacién. Las
guias surtidoras pueden cada una girar alrededor de un eje que se
extiende longitudinalmente y comprender cilindros que tienen una
pluralidad de planicies y ranuras. Los paflos limpiadores son
surtidos mediante su paso a través de la separacidén y de una
abertura surtidora que tiene un borde el cual es definido en
parte por una superficie de choque. La superficie de chogue
tiene una primera parte exterior, una segunda parte exterior y

una parte central colocada entre las dos partes exteriores. lLa

20

25

superficie de choque estd configurada por lo que las partes
exteriores de la superficie de choque més forzadamente enganchan
el pafio limpiador en enganche con las guias surtidoras que la
parte central de la superficie de choque. Esto ayuda a mantener
a los pafios limpiadores en una condicidén esencialmente plana al
ser éstos surtidos y evita el ‘'amontonamiento" del pafo
limpiador. El surtido de los pafios limpiadores con tal sistema
puede involucrar el enganchar un pafio limpiador con la superficie
de chogque en donde las partes exteriores de la superficie de
choque se extienden por una distancia mayor gue la parte central

en una direccidédn que choca sobre el panfio limpiador. Las dos
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partes exteriores de la superficie de choque enganchan en pafno

limpiador en &areas adyacentes a los bordes laterales opuestos del

pafio limpiador.
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente __00-030580

Fecha:_2 de mayo del 2000 .

al folio 90.642 del

311 , obra el poder

conferido por _KIMBERLY -

ctor ___RAMIRO CASTRO DUQUE y/o HECTOR

GOMEZ MEJIA

‘ ~PRepresentante;en Santafé de Bogotd D.C. Los

‘mismos

Facultad para desistir _si .

Revisado

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-34
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia



SUPEKINIENDEN. gy

DE INDUSTRIA
Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES WC\
PRIMER EXAMEN DE FORMA .C®)
2000 -0O5-0L
EXPEDIENTE 00-030580

Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision 344
se determind que esta solicitud de Patente de Invencion:

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

Si[x ] NO[ ] NO APLICABLE[ ] Acredit6, en forma correcta, la
representacion de la persona juridica solicitante (art.
On 344; literal g) del art. 4 del Decreto  117/94).

[ ]Presentd, en forma correcta el
ago por la tasa de presentacion establecida
ecision 344 y la Resolucion 02 del 4 de enero

del 2000 ).

- EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindico prioridad, dentro del
20y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del Convenio

LICABLE [ ]Presento copia, certificada su conformidad
dministracion que recibio la solicitud de la cual reivindica
nto de radicar la solicitud nacional.

APLICABLE [ ] Presenté la traduccion del capitulo
ndicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad (Art.
-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999 S.I.C.).

EQUISITOS JURIDICOS
NIO DE PARIS: En todo caso, debera presentar

Administracién que recibi6 la solicitud de la cual
entro del plazo de tres (3) meses, contados

En consecu ue esta sohcntud

NO[X] Seajustaalos aspectos FORMALES indicados en la Decision
344y por tanto ‘ Sl
NO[x] Se recomsenda PUBLICAR 6l extracto correspondiente.

, c 2 de mayo del 2000.

EXAMIN%DOR JURIDICO

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
PRIMEZ EXAMEN DE FORMA

A30
&in Fecha

Radicacién no V0-305€0 A
Concepto Técnico no 3/ Clasificacion Internacional de Patentes 47/( l1of<z.

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determind que esta
solicitud de Patente de Invencién:

sid NoQ
SI @( NOoQd

SI @/NO Q

SID/NoD
s1Q No@{

s1Q NO
st No O

SI %OD

S1 NO@/

staNno@

sia No™

st no QO

sild NO lz(

Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).
Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencidn en forma correcta
(Art.13-e).

Contiene el titulo o nombre de la invencion en forma correcta (Art.13-b).
Contiene 1a descripcion clara y completa de la invencion (Art.13-c).

Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94).

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
para la cual se solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d).

Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94.

Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI @‘\IO U ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogota, D.C.,

EXAMINADOR TECNICO



Expediente n.° 00 - 30 580

CONCEPTO TECNICO
El solicitante debe presentar:

» una correccion a los dibujos (y, si es el caso, a la descripcion, ver
especialmente la pagina 20, folio 24 y la pagina 22, folio 26) porque
en las figuras 18 y 19 se sefalan con el numeral 64 dos partes --una
de las cuales simultaneamente esta sefalada con el humeral 60-- y
en la figura 12 o que esta sefialado con el humeral 64 no coincide
con esta ultima parte;

» una aclaracion respecto a las solicitudes de patente de los Estados
Unidos de América 'asuntos de abogado’' n.°14 674, n.° 14 675y n.°
14 676 cuya referencia aparece en la pagina 37, folio 41, porque falta
una identificacion completa para un lector cualquiera;

» el extracto para la publicacion, de acuerdo con lo estipulado por el
articulo 4-c del Decreto 117 de 1994;

» el arte final de la figura caracteristica de la invencién, en sus dos
tamanos: 12cm x 12cm y 6em x 6 cm; de acuerdo con lo establecido
explicitamente en el articulo 27 del Decreto 117 de 1994 vy
tacitamente en el articulo 4-b del mismo Decreto; vy,

» la tarjeta para el archivo tematico de patentes debidamente
diligenciada en el formato establecido, segun lo dispone el articulo 4-
b del Decreto 117 de 1994.

- Santa Fe de Bogota, D.C., 11 de mayo del 2000

Examinador Cédigo n.°202 009

con copia para el solicitante
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AUTO 1283 4303030,05 43

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor RAMIRO CASTRO DUQUE, como
os y para los efectos del poder conferido

blece el articulo 22 de la Decision 344 de la
se al solicitante, para que dentro del plazo
fecha de notificacién del auto, presente
s antecedentes sefialados en el examen

S DE VERGEL

Santafé de Bo

tificado por anotaCién en estado de esta misma
fecha. ST o

W

' FI:CACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA”TERMINO st NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




