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ANTIBACTERIAL LIQUID HAND CLEANING COMPOSITIONS
Related Application

This application is a continuation in part application of U.S. Serial No. 9_/304,158
filed 4/30/99.

Field of Invention

This invention relates to an antibacterial liquid hand cleaning composition which
imparts mildness to the skin which is designed in particular for cleaning the skin of the
body and which is effective in removing both particular and grease soil.

Background of the Invention

Liquid personal cleaning compositions are well known in the art such as U.S.
Patents Nos. 4,387,040; 4,673,523; 3,697,644, 3,932,610; 4,031,306; 4,061,602;
4,387,040; 4,917,823; 5,296,158; 4,338,211; 4,190,549 and 4,861,507.

Summary of the Invention

it has now been found that an antibacterial liquid hand cleaning composition can
be formulated with an anionic surfactant and zwitterionic which has desirable cleaning
properties, mildness to the human skin.

An object of this invention is to provide an antibacterial liquid hand cleaning
composition comprises a sulfate and/or sulfonate anionic surfactant, a zwitterionic
surfactant and a hydroxy aliphatic acid, wherein the composition does not contain any
silicas, abrasives, acyl isoethionate, 2-hydroxy-4,2',4'-trichloridiphenyl ether,
phosphoric acid, phosphonic acid, boric acid, alkali metal carbonates, alkaline earth
metal carbonates, alkyl glycine surfactant, cyclic imidinium surfactant, or more than 3
wt. % of a fatty acid or salt thereof.

Another object of this invention is to provide an antibacterial liquid hand cleaning
composition with desirable high foaming and cleaning properties which kills bacteria.

Additional objects, advantages and novel features of the invention will be set
forth in part in the description which follows, and in part will become apparent to those

skilled in the art upon examination of the following or may be learmned by practice of the
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invention. The objects and advantages of the invention may be realized and attained
by means of the instrumentalities and combinations particularly pointed out in the
appended claims.
Detailed Description of the Invention

The present invention relates to an antibacterial liquid hand soap comprising
approximately by weight:

(a) 0.25% to 5%, more preferably 0.5% to 4% of a zwitterionic surfactant;

(b) 5% to 16%, more preferably 6% to 15% of at least one second surfactant
selected from the group consisting of anionic sulfate surfactants, anionic sulfonate
surfactants, alkyl polyglucosides, amine oxides surfactants, glucamide surfactants and
an alkali metal fatty acid soap surfactant having 8 to 18 carbon atoms ;'-md mixtures
thereof wherein anionic surfactants are preferred;

(¢) 0to 2%, more preferably O.i % to 2% of a polymer thickener such as
xanthan gum, methoacrylate polymeric thickener, and a hydroxy alkyl cellulose thicker;

(d) 0.1% to 4%, more preferably 0.2% to 3% of a hydroxy containing organic
acid selected from the group consisting of ortho hydroxy benzoic acid, lactic acid and
citric acid and mixtures thereof wherein the composition has a pH of 3 to 4 and has a
viscosity of 100 to 100,000 cps, more preferably 1,000 to 60,000 cps at 25°C using a
TD spindle at 5 rpm as measured on a Brookfield RUTDV-11 viscometer, wherein the
composition does not contain any grease release agents such as choline chloride or

buffering system which is a nitrogerious buffer which is ammonium or alkaline earth
carbonate, guanidine derivates, alkoxylalkyl amines and alkyleneamines C3-C7 alkyl

and alkenyl monobasic and dibasic acids such as C4-C7 aliphatic carboxylic diacids

which do not contain a hydroxy group, boric acid, phosphoric acid, amino alkylene
phosphonic acid and the composition is pourable and not a gel has a complex viscosity
at 1 rads™ of less than 0.4 Pascal seconds.

The anionic sulfonate surfactants which may be used in the detergent of this

invention are water soluble and include the sodium, potassium, ammonium and

ethanolammonium salts of linear Cg-C1¢ alkyl benzene sulfonates; C10-C20 paraffin
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sulfonates, alpha olefin sulfonates containing about 10-24 carbon atoms and Cg-C18

alkyl sulfates and mixtures thereof. The preferred anionic sulfonate surfactant is a

A9 TP ™ WC B

C12-18 paraffin sulfonate.

The paraffin sulfonates may be monosulfonates or di-sulfonates and usually are

mixtures thereof, obtained by sulfonating paraffins of 10 to 20 carbon atoms. Preferred
paraffin sulfonates are those of C12.1g carbon atoms chains, and more preferably they

are of C14-17 chains. Paraffin sulfonates that have the sulfonate group(s) distributed
along the paraffin chain are described in U.S. Patents 2,503,280; 2,507,088;
3,260,744; and 3,372,188; and also in German Patent 735,096. Such compounds may

be made to specifications and desirably the content of paraffin suifonates outside the
C14-17 range will be minor and will be minimized, as will be any contents of di- or poly-

A 2 B o

sulfonates.

Examples of suitable other sulfonated anionic detergents are the well known
higher alkyl mononuclear aromatic sulfonates, such as the higher alkylbenzene
sulfonates containing 9 to 18 or preferably 9 to 16 carbon atoms in the higher alkyl
group in a straight or branched chain, or Cg-15 alkyl toluene sulfonates. A preferred
alkylbenzene sulfonate is a linear alkylbenzene sulfonate having a higher content of 3-
phenyi (or higher) isomers and a correspondingly lower content (well below 50%) of 2-
phenyl (or lower) isomers, such as those sulfonates wherein the benzene ring is
attached mostly at the 3 or higher (for example 4, 5, 6 or 7) position of the alky! group
and the content of the isomers in which the benzene ring is attached in the 2 or 1
position is correspondingly low. Preferred materials are set forth in U.S. Patent
3,320,174, especially those in which the alkyls are of 10 to 13 carbon atoms.

The Cg-18 ethoxylated alkyl ether sulfate surfactants have the structure

-+
R-(OCHCH2)n0S03M

wherein n is about 1 to about 22 more preferably 1 to 3 and R is an alkyl group having

about 8 to about 18 carbon atoms, more preferably 12 to 15 and natural cuts, for . !,e
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example, C12-14 or C12-16 and M is an ammonium cation or a metal cation, most
preferably sodium.

The ethoxylated alkyl ether sulfate may be made by sulfating the condensation
product of ethylene oxide and Cg-10 alkanol, and neutralizing the resultant product.
The ethoxylated alkyl ether sulfates differ from one another in the number of carbon
atoms in the alcohols and in the number of moles of ethylene oxide reacted with one
mole of such alcohol. Preferred ethoxylated alkyl ether polyethenoxy sulfates contain
12 to 15 carbon atoms in the alcohols and in the alkyl groups thereof, e.g., sodium
myristyl (3 EO) sulfate.

Ethoxylated Cg-18 alkylphenyl ether sulfates containing from 2 to 6 moles of
ethylene oxide in the molecule are alsp suitable for use in the invention compositions.
These detergents can be prepared by reacting an alkyl phenol with 2 to 6 moles of
ethylene oxide and sulfating and neutralizing the resultant ethoxylated alkylphenol.
The concentration of the ethoxylated alkyl ether suifate surfactant is about 1 to about 8
wt. %.

Other example of operative anionic surfactants includes sodium dioctyl
sulfosuccinate [di-(2 ethylhexyl) sodium sulfosuccinate being one ] and corresponding
dihexyl and dioctyl esters. The preferred sulfosuccinic acid ester salts are esters of
aliphitic alcohols such as saturated alkanols of 4 to 12 carbon atoms and are normally
diesters of such alkanols. More preferably such are alkali metal salts of the diesters of
alcohols of 6 to 10 carbons atoms and more preferably the diesters will be from
octanol, such as 2 -ethyl hexanol, and the sulfonic acid salt will be the sodium salit.

The water soluble aliphatic ethoxylated nonionic surfactants which can be
utilized in this invention are commercially well known and include the primary aliphatic
alcohol ethoxylates and secondary aliphatic alcohol ethoxylates. The length of the
polyethenoxy chain can be adjusted to achieve the desired balance between the
hydrophobic and hydrophilic elements.

The nonionic surfactant class includes the condensation products of a higher

alcohol (e.g., an alkanol containing about 8 to 16 carbon atoms in a straight or
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branched chain configuration) condensed with about 4 to 20 moles of ethylene oxide,
for example, lauryl or myristyl alcohol condensed with about 16 moles of ethylene oxide
(EO), tridecanol condensed with about 6 to 15 moles of EQ, myristyl alcohol condensed
with about 10 moles of EO per mole of myristyl alcohol, the condensation product of

EO with a cut of coconut fatty alcohol containing a mixture of fatty alcohols with alkyl

~ chains varying from 10 to about 14 carbon atoms in length and wherein the condensate

contains either about 6 moles of EQ per mole of total alcohol or about 9 moles of EO
per mole of alcohol and tallow alcohol ethoxylates containing 6 EO to 11 EO per mole
of alcohol.

A preferred group of the foregoing nonionic surfactants are the Neodol
ethoxylates (Shell Co.), which are higher aliphatic, primary alcohof containing about é-
15 carbon atoms, such as Cg-Q11 atkanol condensed with 4 to 10 moles of ethylene
oxide (Neodol 91-8 or Neodol 91-5), C12-13 alkanol condensed with 6.5 moles
ethylene oxide (Neodol 23-6.5), C12-15 alkanol condensed with 12 moles ethylene
oxide (Neodol 25-12), C14-15 alkanol condensed with 13 moles ethylene oxide (Neodol
45-13), and the like. Such ethoxamers have an HLB (hydrophobic lipophilic balance)
value of about 8 to 15 and give good O/W emuisification, whereas ethoxamers with
HLB values below 7 contain less than 4 ethyleneoxide groups and tend to be poor
emulsifiers and poor detergents.

Additional satisfactory water soluble alcohol ethylene oxide condensates are the
condensation products of a secondary aliphatic alcohol containing 8 to 18 carbon
atoms in a straight or branched chain configuration condensed with 5 to 30 moles of
ethylene oxide. Examples of commercially available nonionic detergents of the
foregoing type are C11-C15 secondary alkanol condensed with either 9 EO (Tergitol
15-S-9) or 12 EO (Tergitol 15-S-12) marketed by Union Carbide.

The amine oxides are semi-polar nonionic surfactants which comprise

compounds and mixiures of compounds having the formula

ot R0
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wherein R is a C12.1g alkyl and Rz and R3 are methyl or ethyl. The above ethylene
oxide condensates, amides, and amine oxides are more fully described in U.S. Pat. No.
4,316,824 which is hereby incorporated herein by reference.

The alkyl polysaccharides surfactants, which can be used in conjunction have a
hydrophobic group containing from about 8 to about 20 carbon atoms, preferably from
about 10 to about 16 carbon atoms, most preferably from about 12 to about 14 carbon
atoms, and polysaccharide hydrophilic group containing from about 1.5 to about 10,
preferably from about 1.5 to about 4, most preferably from about 1.6 to about 2.7
saccharide units (e.g., galactosids, glucoside, fructoside, glucosyl, fructosyl; and/or
galactosyl units). Mixtures of saccharide moieties may be used in the alkyl
polysaccharide surfacta'nts. The number x indicates the number of saccharide units in
a particular alkyl polysaccharide surfactant. For a particular alkyl polysaccharide
molecule x can only assume integral values. In any physical sample of alkyl
polysaccharide surfactants there will be in general molecules having different x values.
The physical sample can be characterized by the average value of x and this average
value can assume non-integral values. In this specification the values of x are to be
understood to be average values. The hydrophobic group (R) can be attached at the
2-, 3-, or 4- positions rather than at the 1-position, (thus giving e.g. a glucosyl or
galactosyl as opposed to a glucoside or galactoside). However, attachment through
the 1- position, i.e., glucosides, galactoside, fructosides, etc., is preferred. In the
preferred product the additional saccharide units are predominately attached td the
previous saccharide unit's 2-position. Attachment through the 3-, 4-, and 6- positions
can also occur. Optionally and less desirably there can be a polyalkoxide chain joining

the hydrophobjc moiety (R) and the polysaccharide chain. The preferred alkoxide
moiety is ethoxide.

Typical hydrophobic groups include alkyl groups, either saturated or
unsaturated, branched or unbranched containing from about 8 to about 20, preferably
from about 10 to about 18 carbon atoms. Preferably, the alkyl group is a straight chain

saturated alkyl group. The alky! group can contain up to 3 hydroxy groups and/or the
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polyalkoxide chain can contain up to about 30, preferably less than about 10, alkoxide
moieties.

Suitable alkyl polysaccharides are decyl, dodecyl, tetradecyl, pentadecyl,
hexadecyl, and octadecyi, di-, tri-, tetra-, penta-, and hexaglucosides, galactosides,
lactosides, fructosides, fructosyls, lactosyis, glucosyls and/or galactosyls and rﬁixtures
thereof.

The alkyl monosaccharides are relatively less soluble in water than the higher
alkyl polysaccharides. When used in admixture with alkyl polysaccharides, the alkyl
monosaccharides are solubilized to some extent. The use of alkyl monosaccharides in
admixture with alkyl polysaccharides is a preferred mode of carnrying out the invention.
Suitable mixtures include coconut alkyl, di-, tri-, tetra-, and pentaglucosides and tallow
alkyl tetra-, penta-, and hexaglucosides.

The preferred alkyl polysaccharides are alkyl polyglucosides having the formula

RO(CnH2nO)r(2)x
wherein Z is derived from glucose, R is a hydrophobic group selected from the group
consisting of alkyl, alkylphenyl, hydroxyalkylphenyl, and mixtures thereof in which said
alkyl groups contain from about 10 to about 18, preferably from about 12 to about 14
carbon atoms; n is 2 or 3 preferably 2, ris from 0 to 10, preferable 0; and x is from 1.5
to 8, preferably from 1.5 to 4, most preferably from 1.6 to 2.7. To prepare these

compounds a long chain alcohol (R20H) can be reacted with glucose, in the presence

of an acid catalyst to form the desired glucoside. Alternatively the alkyl polyglﬁcosldes
can be prepared by a two step procedure in which a short chain alcohol (R1OH) can be
reacted with glucose, in the presence of an acid catalyst to form the desired glucoside.
Aiternatively the alkyl polyglucosides can be prepared by a two step procedure in which
a short chain al¢ohol (C1.g) is reacted with glucose or a polyglucoside (x=2 to 4) to
yield a short chain alkyl glucoside (x=1 to 4) which can in tum be reacted with a longer
chain alcohol (R20H) to displace the short chain alcohol and obtain the desired alkyl
polyglucoside. If this two step procedure is used, the short chain alkylglucosde content

of the final alkyl polyglucoside material should be less than 50%, preferably less than
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10%, more preferably less than about 5%, most preferably 0% of the alkyl
polyglucoside.

The amount of unreacted alcohol (the free fatty alcohol content) in the desired
alkyl polysaccharide surfactant is preferably less than about 2%, more preferably less
than about 0.5% by weight of the total of the alkyl polysaccharide. For some uses it is
desirable to have the alkyl monosaccharide content less than about 10%.

The used herein, “alkyl polysaccharide surfactant’ is intended to represent both
the preferred glucose and galactose derived surfactants and the less preferred alkyl
polysaccharide surfactants. Throughout this specification, "alkyl polyglucoside” is used
to include alkyl polyglycosides because the stereochemistry of the saccharide moiety is
chapged during the preparation reaction.

An especially preferred APG glycoside surfactant is Glucopon 625 AUP
glycoside manufactured by the Henkel Corporation of Ambler, PA is a nonionic alkyl
polyglycoside characterized by the formula:

CnH2n+10(CeH1005)xH
wherein n=10 (2%); n=122 (65%); n=14 (21-28%); n=16 (4-8%) and n=18 (0.5%) and x
(degree of polymerization) = 1.6. APG 625 has: a pH of 6 to 12 (10% of APG 625 in
distilled water); a spacific gravity at 25°C of 1.1 g/ml; a density at 25°C of 9.1 Ibs/gallon;
a calculated HLB of 12.1 and a Brookfield viscosity at 35°C, 21 spindle, 5-10 RPM of
3,000 to 7,000 cps.

The instant light duty liquid nonmicroemulsion compositions can contain about 0
wt. % to about 10 wt. %, more preferably about 1 wt. % to about 8 wt. %, of at least one
solubilizing agent selected from the group consisting of a C2-5 mono, dihydroxy or
polyhydroxy alkanols such as ethanol, isopropanoal, glycerol ethylene glycol, diethylene
glycol and propylene glycol and mixtures thereof and alkali metal cumene or xylene
sulfonates such as sodium cumene sulfonate and sodium xylene sulfonate. The
solubilizing agents are included in order to control low temperature cloud clear

properties. Urea can be optionally employed in the instant composition as a

NN, S JALY

A
v
)5
y




[t}

OBy o 1

[l

g

]

o

e gy e

e

i ST

e
i}

11

supplemental solubilizing agent at a concentration of 0 to about 10 wt. %, more
preferably about 0.5 wt. % to about 8 wt. %.

The instant formulas explicitly exclude alkali metal silicates and alkali metal
builders such as alkali metal polyphosphates, alkali metal carbonates, alkali metal
phosphonates and alkali metal citrates because these materials, if used in the instant
composition, would cause the composition to have a high pH as well as leaving residue
on the surface being cleaned.

The final essential ingredient in the inventive compositions having improved
interfacial tension properties is water. The proportion of water in the compositions
generally is in the range of 10% to 95%.

The liquid cleaning composition of this invention may, if desired, also contain
other components either to provide additional effect or to make the product more
attractive to the consumer. The following are mentioned by way of example: Colors or
dyes in amounts up to 0.5% by weight; bactericides in amounts up to 1% by weight;
preservatives or antioxidizing agents, such as formalin, 5-bromo-5-nitro-dioxan-1,3; 5-
chloro-2-methyl-4-isothaliazolin-3-one, 2,6-di-tert.butyl-p-cresol, etc., in amounts up to
2% by weight; and pH adjusting agents, such as sulfuric acid or sodium hydroxide, as
needed. Furthermore, if opaque compositions are desired, up to 4% by wéight of an
opacifier may be added.

Polyethylene glycol can be optional used in the instant composition has a
molecular weight of 200 to 1,000, wherein the polyethylene glycol has the sﬁbture

HO(CHoCH20)pH

wherein n is 4 to 52. The concentration of the polyethylene glycol in the instant
composition is 0 to 5 wt. %, more preferably 0.1 wt. % to 4 wt. %.

in final form, the instant compositions exhibit stability at reduced and increased
temperatures. More specifically, such compositions remain clear and stable in the
range of 5°C to 50°C, especially 10°C to 43°C. Such compositions exhibit a pH of 3 to
4, The liquid microemulsion compositions are readily pourable and exhibit a viscosity in

the range of 6 to 300 milliPascal . second (mPas.) as measured at 25°C. with a
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COMBINED DECLARATION AND POWER OF ATTORNEY Attorney Docket No.
CONTINUATION IN PART APPLICATION F1403.01

As a below named inventor, I hereby declare that:.

my residence, post office address and citizenship are as stated below next to my name; that I verily believe that l.am the_original, first and sole
inventor (if only one name is listed below) or a joint inventor (if plural mventors are named below) of the invention entitled:

Antibacterial Liguid Hand Cleaning Compasitions

described and claimed of therein; that I understand the content of the attached specification; that this application in part discloses and claims
subject matter disclosed in my earlier filed pending application Serial No. 9/304,158 filed 4/30/99, that, as to the subject matter of this
application which is common to said earlier apphcation I do not know and I do not believe that printed publication in any country before my
invention thereof or more than one year pror to said earlier application, or in public use or on sale m the United States of America for more
than one year prior to said earhier application; that said common subject matter has not been patented or made the subject of an inventor's
certificate issued before the data of said earlier application in any country foreign to the United States of America on an application filed by me
or my legal representatives or assigns more than twelve months prior to said application; and that no application for patent or inventor's
certificate on said common subject matter has been filed in any country foreign to the United States of America prior to this application by me
or my legal representatives or assigns, except as follows:

that, as to the subject matter of the foregoing specification, which is not common to said application Serial No. 9/304,158, I do not know and I
do not belicve that the same was ever known or used before my invention thereof or patented or described in any printed publication in any
country before my invention or discovery thereof or more than one year prior to this application, or in public use or on sale in the United States
of America for more than one year prior to this application; that said non-common subject matter has not been patented or made the subject of
an inventor's certificate issued in this application; and that no application for patent or inventor's certificate on said non-conmon subject matter
has been filed in any country foreign to the United States of Amenca prior to this application by me or my legal representatives or assigns, .
excepts as follows: :

I hereby state that I have reviewed and understand the contents of the above-identified specification, including the claims, as amended by any
amendment referred to above.

I acknowledge the duty to disclose to the Office all information known to me to be material to patentability as defined in Title 37, Code of
Federal Regulations, §1.56.

1 hereby claim foreign priority benefits under Title 35, United States Code, §119 of any foreign application(s) for patent or inventor’s certificate
listed below and have also identified below any foreign application for patent or inventor's certificate having a filing date before that of the
application on which priority 15 clammed:

Prior Foreign Application(s) Priority Claimed
(Number) (Country) (DayMonth/Year Fied) - Yes No
(Number) (Coumery) (Day/Month/Year Fiicd) - Yes No

[ hereby claim the benefit under Title 35, United States Code, § 120 of any United States application(s) listed below and, insofar as the subject
matter of each of the claims of this application is not disclosed in the prior United States application in the manner provided by the first
paragraph of Title 35, United States Code, § 112. I acknowledge the duty to disclose to the Office all information known to me to be material to
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Patente
de los Estados Unidos No.09/461,865 relacionada con:

COMPOSICIONES LIQUIDAS ANTIBACTERIANAS PARA
LIMPIEZA DE LAS MANOS

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No.09/
461,865 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificaciéon del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América, Certificacién del Secretario de Estado de los Estados
Unidos de América; Legalizacién ante el Consulado de Colombia en
Washington, D. C., Estados Unidos de América.
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COMPOSICIONES LIQUIDAS ANTIBACTERIANAS PARA
LIMPIEZA DE LAS MANOS

Solicitud Relacionada

Esta solicitud es una solicitud continuacién en parte de la Serie US
No. 09/304,158 presentada e, 4/30/99.

Campo de 1a Invencién

La presente invencion se relaciona con una composicién liquida
antibacteriana para la limpieza de las manos, la cual concede suavidad a la
piel, siendo disefiada en particular para la limpieza de la piel del cuerpo y
la cual es efectiva para remover ¢l de grasa y particular.

Antecedentes de la Invencioén

Las composiciones liquidas para la limpieza personal son bien
conocidas en el arte, tal como las Patentes US Nos. 4,387,040, 4,673,523,
3,697,644, 3,932,610, 4,031,306, 4,061,602, 4,387,040, 4917823,
5,296,158, 4,338,211, 4,190,549 y 4,861,507.

Resumen de la Invencién

Se ha encontrado ahora que se puede formular una composicién
liquida antibacteriana para la limpieza de las manos, con un tensioactivo
anionico y zwiterionico, el cual tiene deseables propiedades de limpieza y
suavidad para la piel humana.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar una
composicion liquida antibacteriana para la limpieza de las manos,
comprendiendo un tensioactivo aniénico de sulfato y/o sulfonato, un
tensioactivo zwiteriénico y un dacido alifitico hidroxi, donde la
composicién no contiene ningin silice, abrasivo, isoetionato de acilo, 2-
hidroxi-4,2° 4'- triclorodifenil éter, acido fosforico, acido fosfonico, acido
boérico, carbonatos de metal alcalino, carbonatos metdlicos de tierras
alcalinas, tensioactivo de glicina de alquilo, tensioactivo de imidio ciclico
o mas de 3% en peso de un 4cido graso o una sal de los mismos.

Otro objetivo de la presente invencién es proporcionar una
composicion liquida antibacteriana para la limpieza de las manos con alta
espuma deseable y propiedades de limpieza que maten las bacterias.



estipuladas en la descripcién que sigue, y en
parte se harén aparentes para aquellos con destreza en el arte al examen
de lo que sigue o pudiendo aprender por la practica de la invencién. Los
objetivos y ventajas de la invencién pueden ser realizados y alcanzados a
través de los medios y combinaciones particularmente indicadas en las
reivindicaciones anexas.

Descripcion Detallada de la Invencién

La presente invencién se relaciona con un jabén antibacteriano
liquido para las manos, que aproximadamente en peso comprende:

@ 025% a 5%, mas preferiblemente 0,5% a 4% de un
tensioactivo zwiterionico:

b) S%a 16%, mas preferiblemente .6% a 15% de por lo menos
( do tensioactivo, seleccionado a part!r del grupo que cons¥s'te- de
un segundo de sulfato anionico, tensioactivos de sulfonato aniénico,
tensioac?Yos ;e alquilo, tensioactivos de 6xidos de aminas, tensioachyos
Poliir!»l“cfmdoS ssioactivoj jabonosos de acidos grasos de metal alcalino,
glucé“(‘lld%sz ;; stomos d carbono y mezclas de los mismos, donde son
{eniendo :

preferidos jos tensioactiveanIonicos;
0% a 2% qmefenblemente 0,1% a 2"/«_> de un espesante
© ’ omo gorxantano, espesante polimérico de metacrilato

. c ‘
deeggm ht:clk o alquilT celulosa;
y 01%a 4%, preferiblemente 0,2% a 3% de un hidr()x‘ido
@ do organseleccionado a partir del grupo que consiste

e contien® écl'drb’ddowco’ acido lactico, acido citrico y mezclas
del acido orto donde 1ajosicion tiene un pH de 3 a 4, una viscosidad
delos ‘“‘Sﬂos’ooo cps, Teferiblemente 1.000 a 60.000 cps, a 25°C,
de 1002 100 TDas segn medido en el viscosimetro Brookfield
usando h“? hdela cicién no contiene ningin agente liberador de
yTDV-11; oclonno na o un sistema amortiguador, el cual seria
a tal 90313 + pitrogrndo amonio o carbonato de tierra alcalina,
un amortigud oguanidiﬂas de alcoxialquilo y alquilenoaminas de
ivados 3¢ acidoslos monobisicos y dibasicos tales como
alquilo Cs, xiticos 5 Ca, los cuales no contienen el grupo
diacidos 2T cobsforico, 4cido fosfonico alquilen amina,
i, 4cido osicia y no un gel, teniendo una viscosidad de
siendo la °°m;¢1 de 0,4 Pascal segundos.

complejo @




Los tensioactivos de sulfonato aniénico que pueden ser usados en
los detergentes de la presente invencion son agua soluble e incluir sodio,
potasio, amonio y sales etanolamonio de sulfonatos de benceno alquilo
Cs.i6 lineal; sulfonatos de parafina Cigp0, sulfonatos de olefina alfa
conteniendo aproximadamente 10-24 dtomos de carbono y sulfatos de
alquilo Cs.1s y mezclas de los mismos. El tensioactivo de sulfonato
ani6nico preferido es el sulfonato de parafina Cjz.3.

Los sulfonatos de parafina pueden ser monosulfonatos o
disulfonatos y usualmente son mezclas de los mismos, obtenidos al
sulfonatar parafinas de 10 a 20 atomos de carbono. Sulfonatos de
parafina preferidos son aquellos de cadenas de atomos de carbono C;.13,
y mas preferiblemente ellos son de cadenas Ci417. Los sulfonatos de
parafina que tienen los grupos sulfonato distribuidos a lo largo de la
cadena de parafina son descritos en las Patentes US Nos. 2.503.280,
2.507.088, 3.260.744 y 3.372.188, y también ¢n la Patente Alemana No.
735.096. Tales compuestos pueden ser hechos a especificaciones y
contenido deseable de sulfonatos de parafina fuera del rango Ci4.17 sera
menor y serd minimizado, segin estén cualquiera contenido de di o
polisulfonatos.

Ejemplos de otros detergentes ani6nicos sulfonados apropiados son
los bien conocidos sulfonatos aromaticos mononucleares de alquilo mas
alto, tal como sulfonatosde alquilbenceno mas alto que contiene 8 2 18 6
preferiblemente 9 a 16 4tomos de carbono en el grupo alquilo mas alto en
la cadena recta o ramificada o los sulfonatos de tolueno de alquilo Cg.ys.
Sulfonato de alquilbenceno preferido es el sulfonato de alquilbenceno
lineal con un contenido mas alto de isémeros 3-fenilos (o mas altos) y un
contenido correspondiente mas bajo (muy por debajo del 50%) de
isémeros 2-fenilos (0 mas bajos), tal como aquellos sulfonatos donde el
anillo de benceno est4 enlazado principalmente a la posicién 3 6 mas alta
(por ejemplo 4, 5, 6 6 7) del grupo alquilo, siendo correspondientemente
bajo el contenido de los isdmeros en los cuales se enlaza el anillo de
benceno en la posicién 2 6 1. Los materiales preferidos son estipulados
en la Patente de los EEUU No. 3.320.174, especialmente aquellos en los
cuales los dlcalis son 4tomos de 10 a 13 carbonos.

Los tensioactivos de sulfato éter de alquilo etoxilado Cs.;s, tienen la
estructura

R-(OCHCH,)nOSO3M*

‘donde n es aproximadamente 1 a aproximadamente 22, mas
preferiblemente 1 a 3 y R es un grupo alquilo teniendo aproximadamente 8
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a aproximadamente 18 dtomos de carbono, més preferiblemente 12 a 15
cortes naturales, por gjemplo, Ci2.14 6 Ci2.16 Y M es un catién de amonio o
un catién metalico, mas preferiblemente sodio.

El sulfato éter de alquilo etoxilado puede ser hecho al sulfatar el
producto de condensacion de Oxido de etileno y alcanol Cspo y
neutralizando al producto resultante. Los sulfatos éter de alquilo
etoxilados difieren entre si por el nimero de 4tomos de carbono en los
alcoholes y en el mimero de moles de oxido de etileno reaccionados con
“un mol de tal alcohol. Los sulfatos polietenoxi éter de alquilo etoxilados
preferidos contiene 12 a 15 atomos de carbono en los alcoholes y en los
grupos alquilo de los mismos, p.e., sulfato miristilo de sodio (3 EO).

Sulfatos éter de alquilfenilo Cs.5 etoxilados conteniendo de 2 a 6
moles de 6xido de etileno en la molécula son también apropiados de usar
en las composiciones de la invencién. Estos detergentes pueden ser
preparados haciendo reaccionar al fenol alquilo con 2 a 6 moles de éxido
de etileno, sulfatando y neutralizando al alquilfenol etoxilado resultante.
La concentracion de tensioactivo sulfato éter de alquilo etoxilado es
aproximadamente 1 a aproximadamente 8% en peso.

Otro ejemplo de tensioactivos aniénicos operativos incluye
sulfosuccinato dioctil de sodio [siendo uno sulfosuccinato de sodio di-(2
etilbexil)] y los comrespondientes ésteres dihexil y dioctil. Las sales de
éster de acido sulfosuccinico preferidas son ésteres de alcoholes alifdticos
tales como alcanoles saturados de 4 a 12 atomos de carbono y son
normales diésteres de tales alcanoles. Mis preferiblemente, tales son
sales de metal alcalino de los diésteres de alcoholes de 6 a 10 atomos de
carbono y mas preferiblemente los diésteres seran a partir de octanol, tal
como 2-etil hexanol, y las sales de acido sulf6nico sera la sal de sodio.

Tensioactivos no iénicos etoxilados alifaticos solubles en agua que
pueden ser utilizados en la presente invencién son comercialmente bien
conocidos e incluyen etoxilatos de alcohol aliftico primario y etoxilatos
de alcohol alifatico secundario. La longitud de la cadena de polietenoxi
puede ser ajustada para alcanzar el balance deseado entre los elementos
hidrof6bicos e hidrofilicos.

Las clases de tensioactivos no i6nicos incluyen los productos de
condensacion de un alcohol mds alto (p.e., alcanol conteniendo
aproximadamente 8 a 16 atomos en la configuracién de cadena recta o
ramificada) condensado con aproximadamente 4 a 20 moles de oxido de
etileno, por ejemplo, alcohol laurilo o miristilo condensado con
aproximadamente 16 moles de oOxido de etileno (EO), tridecanol
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condensado con aproximadamente 6 a 15 moles de EO, alcohol miristilo
condensado con aproximadamente 10 moles de EO por mol de alcohol
miristilo, el producto de condensacién de EO con un corte de alcohol de
grasa de coco conteniendo una mezcla de alcoholes de grasa con cadenas
de alquilo variando desde 10 a aproximadamente 14 atomos de carbono de
longitud, y donde el condensado contiene aproximadamente 6 moles de
EO por mol del alcohol total o aproximadamente 9 moles de EO por mol
de alcohol y los etoxilados de alcohol de sebo, conteniendo 6 EO a 11 EO
por mol de alcohol.

Grupo preferido de tensioactivos no idnicos precedentes son los
etoxilados Neodol (Shell Co.), los cuales son alcoholes primarios,
alifiticos mas altos conteniendo aproximadamente 9-15 atomos de
carbono, tal como alcanol Cs.1;, condensado con 4 a 10 moles de 6xido de
etileno (Neodol 91-8 6 Neodol 91-5), alcanol Cj,.13 condensado con 6,5
moles de 6xido de etileno (Neodol 23-6,5), alcanol C;,.15 condensado con
13 moles de o6xido de etileno (Neodol 45-13) y similares. Tales
etoxameros tienen un valor HLB (balance lipofilico hidrofobico) de
aproximadamente 8 a 15 y muy buena emulsificacion O/W, mientras que
los etoxameros con valores HLB por debajo de 7 contienen menos de 4
grupos etilenoxidos que tienden a ser pobres emulsionadores y pobres
detergentes.

Adicionales condensados de 0xido de etileno de alcohol soluble en
agua satisfactoriamente son los productos de condensacién de un alcohol
alifstico secundario que contiecne 8 a 18 &atomos de carbono en la
configuracién de cadena recta o ramificada, condensada con 5 a 30 moles
de o6xido de etileno. Ejemplos de detergentes no idnicos comercialmente
disponibles del tipo precedente son alcanol secundario Cj;.15, condensado
con 9 EO (Tergitol 15-S-9) 6 12 EO (Tergitol 15-S-12) comercializado
por Union Carbide.

Los 6xidos de aminas son tensioactivos no iénicos semipolares que
comprenden compuestos y mezclas de compuestos con la formula

)

RS(C2H40)nI|‘IO
Ry
donde Rs es un alquilo, 2-hidroxialquilo, 3-hidroxialquilo o radical

3-alcoxi-2-hidroxipropil, en el cual alquilo y alcoxi, respectivamente,
contienen de 8 a 18 atomos de carbono, cada R¢ y R; son metil, etil,
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preferiblemente 1 carbono; R4 es un grupo alquileno o hidroxialquileno
con 1 a 4 4tomos de carbono y opcionalmente, un grupo hidrdxilo.
Betainas alquildimetilo tipicas incluyen betaina dimetil decilo 6 acetato de
2-(N-decil-N,Ndimetil-amonio), coco dimetil betaina 6 acetato de 2-(N-
coco-N,N-dimetil-amonio), betaina dimetil miristilo, betaina dimetil
palmitilo, betaina dimetil laurilo, betaina dimetil cetilo, betaina dimetil
estearilo, etc. Similarmente, las  aminobetainas  incluyen
cocoamidoetilbetaina, cocoamidopropilbetaina y similares.  Betaina
preferida es betaina dimetil coco (Cs-13) amidopropil.

Tensioactivos no iénicos semipolares de Oxidos de aminas
comprenden compuestos y mezclas de compuestos con la formula:

Ry
|

R, (C2H40) DII\I-—)O
Rj

donde R; es un alquilo, 2-hidroxialquilo, 3-hidroxialquilo o radical 3-
alcoxi-2-hidroxipropil, en el cual alquilo y alcoxi, respectivamente,
conticnen de 8 a 18 atomos de carbono, cada R, y R; son metil, etil,
propil, isopropil 2~ hidroxipropil 6 3-hidroxipropil, y n va de 0 a 10. Son
6xidos de aminas particularmente preferidos de la férmula:

R,
|
R, -|:N—-)O

R;

donde R; es un grupo alquilo Cjz.16, Ry y R3; son metilo o etilo. Los
condensados de 6xido de etileno anterior, 6xidos de amidas y aminas son
completamente descritos en Patente US No. 4.3.16.824, 1a cual queda por
medio de la presente incorporada por referencia.

Los tensioactivos polisacaridos de alquilo, los cuales pueden ser
usados en conjunto ticnen un grupo hidrofébico que contiene desde
aproximadamente 8 a aproximadamente 20 &atomos de carbono,
preferiblemente desde aproximadamente 10 a aproximadamente 16
atomos de carbono, mas preferiblemente desde aproximadamente 12 a
aproximadamente 14 4tomos de carbono, y el grupo hidrofilico
polisacarido contiene desde aproximadamente 1,5 a aproximadamente
10, preferiblemente desde aproximadamente 1,5 a aproximadamente 4,
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mas preferiblemente desde aproximadamente 1,6 a aproximadamente 2,7
unidades sacaridas (p.e., galactésido, glucésido, fructosido, glucosilo,
fructosilo, y/o unidades galactosilos). Las mezclas de las porciones
sacaridas pueden ser usadas en los tensioactivos polisacaridos de alquilo.
El nimero x indica el nimero de unidades sacaridas en un tensioactivo
polisacérido de alquilo particular. Para una molécula de polisacarido de
alquilo particular, x sélo puede asumir valores enteros. En cualquier
muestra fisica de tensioactivos de polisacarido de alquilo por lo general
habran moléculas con diferentes valores de x. Las muestras fisicas pueden
estar caracterizadas por el valor promedio de x y este valor promedio
puede asumir valores no enteros. En esta especificacion, los valores de x
deben ser entendidos que son valores promedio. El grupo hidrofébico (R)
puede ir enlazado a las posiciones 2-, 3- 6 4- mas bien que a la posicién 1-
(asi dando p.e., glucosilo o galactosilo tan opuesto a glucdsido o
galactésido). Sin embargo, el enlace a través de la posicién 1-, p.e.,
glucosidos, galactdsido, fructdsido, etc., es preferido. En el producto
preferido las unidades sacaridas adicionales son predominantemente
enlazadas a la posicion 2- de la unidad sacirida previa. Se puede
presentar también el enlace a través de las posiciones 3-, 4- y 6-.
Opcionalmente y menos deseable se puede tener una cadena polialcoxida
uniendo a la porcion hidrofébica (R) y a la cadena polisacarida. La
porcion alcoxida preferida es etoxido.

Grupos hidrofébicos tipicos incluyen grupos alquilo, saturados o
insaturados, ramificados o no ramificados, conteniendo desde
aproximadamente 8 a aproximadamente 20, preferiblemente desde
aproximadamente 10 a aproximadamente 18 &tomos de carbono.
Preferentemente, el grupo alquilo es un grupo alquilo saturado de cadena
recta. El grupo alquilo puede contener hasta 3 grupos hidréxidos y/o la
cadena polialcoxida puede contener hasta aproximadamente 30,
preferiblemente menos de aproximadamente 10 porciones alcoxidas.

Apropiados polisacaridos de alquilo son decil, dodecil, tetradecil,
pentadecil, hexadecil y octadecil, di-, tri-, tetra-, penta- y hexaglucésidos,
galactosidos, lactosidos, fructdsidos, fructosilos, lactosilos, glucosilos y/o
galactosilos y mezclas de los mismos.

Los monosacaridos de alquilo son relativamente menos solubles en
agua que los polisacaridos de alquilo mas altos. Cuando se usan en
mezcla con polisacaridos de alquilo, los monosacaridos de alquilo son
solubilizados hasta cierto punto. El uso de monosacéridos de alquilo en la
mezcla con polisacaridos de alquilo es un modo preferido de llevar a cabo
la invencién. Mezclas apropiadas incluyen alquilo de coco, di-, tri-, tetra-
y pentaglucosidos y tetra-, penta- y hexaglucdsidos de alquilo de sebo.
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Los polisacaridos de alquilo preferidos son poliglucosidos de
alquilo con la formula:

RO (C:H2:0) 1 (Z) x

donde Z es un derivado de glucosa, R es un grupo hidrofdbico
seleccionado a partir del grupo que consiste de alquilo, alquilfenilo,
hidroxialquilfenilo y mezclas de los mismos, en los cuales dichos grupos
alquilo contienen desde aproximadamente 10 a aproximadamente 18,
preferiblemente desde aproximadamente 12 a aproximadamente 14 -
gtomos de carbono; n e¢s 2 6 3, preferiblemente 2; r va desde 0 a 10,
preferiblemente 0; y x va desde 1,5 a 8, preferiblemente desde 1,5 a 4,
més preferiblemente desde 1,6 a 2,7. Para preparar estos compuestos se
puede hacer reaccionar un alcohol de cadena larga (R;OH) con glucosa,
en presencia de un catalizador 4cido para formar el glucosido deseado.
Alternativamente, los poliglucosidos pueden ser preparados en un
procedimiento de dos pasos, en el cual se puede hacer reaccionar un
alcohol de cadena corta (R;OH) con glucosa, en presencia de wn
catalizador acido para formar el glucésido deseado. Altemativamente, se
pueden preparar los poliglucésidos de alquilo en un procedimiento de dos
pasos en ¢l cual se pone a reaccionar un alcohol de cadena corta (Ri.) con
glucosa o poliglucésido (x=2 a 4) produciendo un glucésido de alquilo de
cadena corta (x=1 a 4), el cual a su vez puede ser reaccionado con un
alcohol de cadena més larga (R,OH) para desplazar al alcohol de cadena
corta, obteniendo el poliglucdsido de alquilo deseado. Si se usa este
procedimiento de dos pasos, el contenido del alquilglucésido de cadena
corta del material poliglucosido de alquilo final seria menor del 50%,
preferiblemente menos del 10%, mas preferiblemente menos de
aproximadamente 5%, mds preferiblemente 0% del poliglucdsido de

alquilo.

La cantidad de alcohol sin reaccionar (contenido de alcohol graso
libre) en el tensioactivo de polisacirido de alquilo deseado es
preferiblemente menos de aproximadamente 2%, mas preferiblemente
menos de aproximadamente 0,5% en peso del total de polisacarido de
alquilo. Para algunos usos es deseable temer un contenido de
monosacérido de alquilo menor a aproximadamente 10%.

Se intenta que el “tensioactivo de polisacdrido de alquilo” usado en
I presente represente a los tensioactivos preferidos derivados de glucosa
y galactosa v a los temsioactivos de polisacirido de alquilo menos
preferidos. En toda esta especificacién, se usa el “poliglucosido de
alquilo” para incluir poliglicésidos de alquilo debido a la estereoquimica

al
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de la porcion sacérida que es cambiada durante la reaccion de
preparacion.

Un tensioactivo de glicosido APG especialmente preferido es el
glucosido Glucopon 625 AUP, manufacturado por Henkel Corporation of
Ambler, Pensilvania, que es un poliglicésido de alquilo no iénico que se
caracteriza por la formula:

CuHaq +10 (CH100s) H

donde n=10 (2%), n=122 (65%), n=14 (21-28%) n=16 ( 4-8%) y n=18 (0,
5%); x (grado de polimerizacién) = L6. APG 625 tiene un pH de 6 a 12
(10% de APG 625 en agua destilada); gravedad especifica a 25°C de 1,1
g/ml; densidad a 25°C de 9,1 Ibs/galén; HLB calculado de 12,1 y
viscosidad Brookfield a 35°C, huso 21, 5-10 rpm de 3.000 a 7.000 cps.

Las composiciones liquidas de no microemulsién de peso ligero
al instante pueden contener aproximadamente 0% en peso a
aproximadamente 10% en peso, més preferiblemente aproximadamente
1% en peso a aproximadamente 8% en peso, de por lo menos un agente
solubilizante seleccionado a partir del grupo que comsiste de alcanoles
mono Cjs, dihidroxi o polihidroxi tales como etanol, isopropanol, glicerol
etilenglicol, dietilenglicol y propilenglicol y mezclas de los mismos, y
sulfonatos de cumeno o xileno de metales alcalinos tales como sulfonato
de cumeno de sodio y sulfonato de xileno de sodio. Se incluyen los
agentes solubilizantes a fin de controlar las propiedades de aclaramiento
de sombra a baja temperatura. Opcionalmente se puede emplear Grea en
la composicion al instante como agente solubilizante suplementario a una
concentracién de 0 a aproximadamente 10% en peso, més preferiblemente
desde aproximadamente 0,5% en peso a aproximadamente 8% en peso.

Las formulas al instante explicitamente excluyen silicatos de
metales alcalinos y cuerpos de metales alcalinos tales como polifosfatos
de metal alcalino, carbonatos de metal alcalino, fosfonatos de metal
alcalino y citratos de metal alcalino, debido a que estos materiales si son
usados en la composicion al instante podrian hacer que la composicién
tenga un alto pH, asi como también desprendimiento de residuos en la
superficie que estd siendo limpiada.

El ingrediente esencial final en las composiciones inventivas que
tiene propiedades mejoradas de tensién interfacial es ¢l agua. la
proporcion de agua en las composiciones por lo general estd en el rango
de 10% a 95%.

1
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Si deseado, la composicién liquida para limpieza de la presente
invencion puede también contener otros componentes para dar efecto
adicional o para hacer al producto mas atractivo al consumidor. Lo que
sigue se menciona a manera de ejemplo: Colores o colorantes en
cantidades de hasta 0,5% en peso; bactericidas en cantidades de hasta 1%
en peso; agentes preservadores o antioxidantes, tales como formalina, 5-
bromo-5-nitrodioxano-1,3; 5-cloro-2-metil-4-isotaliazolina-3- uno, 2,6-di-
terbutilo-p-cresol, etc., en cantidades de hasta 2% en peso; y agentes para
ajuste de pH, tales como acido sulfirico o hidroxido de sodio, segun
necesario. Adicionalmente, si se desean composiciones opacas, puede
afiadirse hasta un 4% en peso del agente de opacidad.

Opcionalmente se puede usar glicol polietileno en la composicion al
instante, teniendo un peso molecular de 200 a 1000, donde el glicol
polietileno tiene la estructura

HO (CH,CH,0) .H

donde n es 4 a 52. La concentracion de glicol polietileno en la
composicion al instante es de 0 a 5% en peso, mas preferiblemente de
0,1% en peso a 4% en peso.

En la forma final, las composiciones al instante exhiben estabilidad
a temperaturas reducidas e incrementadas. Mas especificamente, tales
composiciones permanecen claras y estables en el rango de 5°C a 50°C,
especialmente 10°C a 43°C. Tales composiciones muestran un pH de 3 a
4. Las composiciones de microemulsion liquidas son rapidamente
vertibles y muestran una viscosidad en el rango de 6 a 300
millipascal.segundo (mPas.) segin medido a 25°C, en viscosimetro
Brookfield RVT usando huso # 1 en rotacién de 20rpm. Preferiblemente,
se mantiene la viscosidad en el rango de 10 a 200 mPas.

Los ejemplos a continuacién ilustran a las composiciones liquidas
para limpieza corporal de la invencion descrita. A menos que sea de otra
manera especificado, todos los porcentajes son en peso. Las
composiciones en ejemplo son ilustrativas solamente y no limitan el
alcance de la invencion. A menos que de otra manera especificado, las
proporciones en los ejemplos y donde quiera en la especificacion son en
peso.

Ejemplo 1

Las composiciones siguientes en % en peso fueron preparadas, en
procedimiento de mezcla simple:



A B C D
Betaina dimetil propil cocoamido 1,44 1,44 1,44 1,44
Sodio C13-14 AEOS 2:1 EO 8,12 8,12 8,12 8,12
Acido lactico 2
Acido citrico 2
Acido ortohidroxi benzoico 0,5
| Agua Bal. Bal. Bal. Bal.
Apariencia @ RT Claro Claro Claro Claro
Apariencia @ 4C Claro Claro Claro Claro
| pH
| PrEN1040" 3 2 0,9 58

| 1 minuto de tiempo de contacto contra valor de bacteria S. Aureus,
} expresado en log de reduccién después de un minuto de tiempo de
i

contacto a 25°C.

Ejemplo 2

‘ 4 Las composiciones siguientes en % en peso fueron hechas y probadas:

| A B C D

i Agua 5526 | 568 60,72 56,8
Preservador 0,2 0,2 0.2 0,2
SLES Natural 30 30 30 30
Betaina propil cocoamido 438 4,8 4,8 48
Estracto residuos castafio 0,1 0,1 0,1 0,1
Perfume Apollo 0.3 0.3 03 0,3
Acido citrico 4
Acido lactico 2,27 2,27
Acido ortohidroxi benzoico 0,51
Colorante 0,3 0,8 0,8 0,8
NaOH 2,5 2,83 0,2 1,23
NaCL 2 1,86 2,33 1,86

‘ pH final 4,01 3,98 4,02 3.5
Tiempo de contacto 1 min 1 min 1 min 1 min
Reduccion log 2 contral3 contra|>5 contra|>4 contra Ps.
S. Aureus | S. Aureus | S, Aureus | Aeruginosa
>5 contra S.
Aureus
REIVINDICACIONES

1. Un jabén liquido antibacteriano para las manos, que
comprende aproximadamente en peso:
(a) 0,25% a 5% de tensioactivo zuiterionico;
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() 5% a 16% de por lo menos un segundo tensioactivo
seleccionado a partir del grupo que consiste de tensioactivos de sulfato
aniénico, tensioactivos de sulfonato aniénico, poliglucésidos de alquilo,
tensioactivos de Oxidos de aminas, tensioactivos de glucamida y
tensioactivos de jabon de 4cido graso de metales alcalinos con 8 a 18
atomos de carbono y mezclas de los mismos;

(© 0,1% a 4% de un &cido orginico que contiene
hidroxido; y

(d) resto de agua.

2.  La composicion de la reivindicacién 1, donde el segundo
tensioactivo es un tensioactivo de sulfato aniénico.

3. La composicion de la reivindicacién 2, donde el 4cido
organico que conticne hidroxido es seleccionado a partir del grupo que
consiste de 4cido ortohidroxi benzoico, dcido citrico, dcido lictico y sus
mezclas.

4. La composicion de la reivindicaciéon 3, incluyendo
adicionalmente un espesador polimérico.

W

Extracto de la Divulgacion

Una composicion liquida antibacteriana para la limpieza de las
manos, teniendo propiedades limpiadoras deseables para la piel de
humanos, y comprendiendo un tensioactivo aniénico de sulfato del alquil
éter etoxilado Cg.s, tensioactivo de betaina, hidroxido que contiene 4cido
organico y agua.

EN ESPANOL: La legalizacién ante el Consulado de Colombia en
Washington, D.C., Estados Unidos de América, bajo el mimero 1500 de
fecha Junio 13 2000.

W
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ANTIBACTERIAL LIQUID HAND CLEANING COMPOSITIONS -

Field of Invention

This invention relates to an antibacterial liquid hand cleaning composition which
imparts mildness to the skin which is designed in particular for cleaning the skin of the
body and which is effective in removing both particular and grease soil.
Backaround of the Invention

Liquid personal cleaning compositions are well known in the art such as U.S.
Patents Nos. 4,387,040; 4,673,523; 3,697,644; 3,932,610; 4,031,306; 4,061,602;
4,387,040; 4,917,823; 5,296,158; 4,338,211; 4,190,549 and 4,861,507.
Summary of the Invention

It has now been found that an antibacterial liquid hand cleaning composition can

be formulated with an anionic surfactant and zwitterionic which has desirable cleaning

- properties, mildness to the human skin.

- An object of this invention is to provide an antibacterial liquid hand cleaning
composition comprises a sulfate and/or sulfonate anionic surfactant, a zwitterionic
surfactant and a hydroxy aliphatic acid, wherein the composition does not contain any
silicas, abrasives, phosphoric acid, phosphonic acid, boric acid, aikali metal
carbonates, alkaline earth metal carbonates, alkyl glycine surfactant, cyclic imidinium
surfactant, or more than 3 wt. % of a fatty acid or salt thereof.

Another object of this invention is to provide an antibacterial liquid hand cleaning
composition with desirable high foaming and cleaning properties which kills bacteria.

Additional objects, advantages and novel features of the invention will be set
forth in part in the description which follows, and in part will become apparent to those
skilled in the art upon examination of the following or may be learned by practice of the
invention. The objects and advantages of the invention may be realized and attained
by means of the instrumentalities and combinations particularly pointed out in the

appended claims.
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Detailed Description of the Invention

The present invention relates to an antibacterial liquid hand soap comprising
approximately by weight:

() 0.25% to 5%, more preferably 0.5% to 4% of a zwitterionic surfactant;

(b) 5% to 16%, more preferably 6% to 15% of at least one second surfactant
selected from the group consisting of anionic sulfate surfactants, anionic sulfonate
surfactants, alkyl polyglucosides, amine oxides surfactants, glucamide surfactants and
an alkali metal fatty acid soap surfactant having 8 to 18 carbon atoms and mixtures
thereof wherein anionic surfactants are preferred;

(¢) 0 to 2%, more preferably 0.1% to 2% of a polymer thickener such as
xanthan gum, methoacrylate polymeric thickener, and a hydroxy alkyl cellulose thicker;

(d  0.1% to 4%, more preferably 0.2% to 3% of a hydroxy containing organic
acid selected from the group consisting of ortho hydroxy benzoic acid, lactic acid and
citric acid and mixtures thereof wherein the composition has a pH of 3 to 4 and has a
viscosity of 100 to 100,000 cps, more preferably 1,000 to 60,000 cps at 25°C using a
TD spindle at 5 rpm as measured on a Brookfield RUTDV-11 viscometer, wherein the
composition does not contain any grease release agents such as choline chloride or

buffering system which is a nitrogerious buffer which is ammonium or alkaline earth
carbonate, guanidine derivates, alkoxylalkyl amines and alkyleneamines C3-C7 alkyl

and alkenyl monobasic and dibasic acids such as C4-C7 aliphatic carboxylic diacids
which do not contain a hydroxy group, boric acid, phosphoric acid, amino alkylene
phosphonic acid and the composition is pourable and not a gel has a complex viscosity
at 1 rads” of less than 0.4 Pascal seconds.

The anionic sulfonate surfactants which may be used in the detergent of this

invention are water soluble and include the sodium, potassium, ammonium and

ethanolammonium salts of linear Cg-C1g alkyl benzene sulfonates; C10-C2¢ paraffin

sulfonates, alpha olefin sulfonates containing about 10-24 carbon atoms and Cg-C18

alkyl sulfates and mixtures thereof. The preferred anionic sulfonate surfactant is a
C12-18 paraffin suifonate.
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The paraffin sulfonates may be monosulfonates or di-sulfonates and usually are
mixtures thereof, obtained by sulfonating paraffins of 10 to 20 carbon atoms. Preferred
paraffin sulfonates are those of C12-18 carbon atoms chains, and more preferably they

are of C14-17 chains. Paraffin sulfonates that have the sulfonate group(s) distributed

along the paraffin chain are described in U.S. Patents 2,503,280; 2,507,088;
3,260,744, and 3,372,188; and also in German Patent 735,096. Such compounds may
be made to specifications and desirably the content of paraffin sulfonates outside the
C14-17 range will be minor and will be minimized, as will be any contents of di- or poly-
sulfonates.

Examples of suitable other sulfonated anionic detergents are the well known
higher alkyl mononuclear aromatic suifonates, such as the higher alkylbenzene
sulfonates containing 9 to 18 or preferably 9 to 16 carbon atoms in the higher alkyl
group in a straight or branched chain, or Cg-15 alkyl toluene sulfonates. A preferred
alkylbenzene sulfonate is a linear alkylbenzene sulfonate having a higher content of 3-
phenyl (or higher) isomers and a correspondingly lower content (well below 50%) of 2-
phenyl (or lower) isomers, such as those sulfonates wherein the benzene ring is
attached mostly at the 3 or higher (for example 4, 5, 6 or 7) position of the alkyl group
and the content of the isomers in which the benzene ring is attached in the 2 or 1
position is correspondingly low. Preferred materials are set forth in U.S. Patent
3,320,174, especially those in which the alkyls are of 10 to 13 carbon atoms.

The Cg-18 ethoxylated alkyl ether sulfate surfactants have the structure

-+
R-(OCHCH2),0S03M

wherein n is about 1 to about 22 more preferably 1 to 3 and R is an alkyl group having
about 8 to about 18 carbon atoms, more preferably 12 to 15 and natural cuts, for
example, C12-14 or C12-16 and M is an ammonium cation or a metal cation, most
preferably sodium.

The ethoxylated alkyl ether sulfate may be made by sulfating the condensation
product of ethylene oxide and Cg-10 alkanol, and neutralizing the resultant product.



20

25

’

4

The ethoxylated alkyi ether sulfates differ from one another in the number of carbon
atoms in the alcohols and in the number of moles of ethylene oxide reacted with-one
mole of such alcohol. Preferred ethoxylated alkyl ether polyethenoxy sulfates contain
12 to 15 carbon atoms in the alcohols and in the alky! groups thereof, e.g., sodium
myristyl (3 EO) sulfate.

Ethoxylated C3;13 alkylphenyl ether sulfates containing from 2 to 6 moles of
ethylene oxide in the molecule are also suitable for use in the invention compositions.
These detergents can be prepared by reacting an alkyl phenol with 2 to 6 moles of
ethylene oxide and sulfating and neutralizing the resultant ethoxylated alkylphenol.
The concentration of the ethoxylated alky! ether sulfate surfactant is about 1 to about 8
wt. %.

Other example of operative anionic surfactants includes sodium dioctyl
sulfosuccinate [di-(2 ethylhexyl) sodium sulfosuccinate being one ] and corresponding.
dihexyl and dioctyl esters. The preferred sulfosuccinic acid ester salts are esters of
aliphitic alcohols such as saturated alkanols of 4 to 12 carbon atoms and are normally
diesters of such alkanols. More preferably such are alkali metal salts of the diesters of
alcohols of 6 to 10 carbons atoms and more preferably the diesters will be from
octanol, such as 2 -ethyl hexanol, and the sulfonic acid sait will be the sodium salt.

The water soluble aliphatic ethoxylated nonionic surfactants which can be
utilized in this invention are commercially well known and include the primary aliphatic
alcohol ethoxylates and secondary aliphatic alcohol ethoxylates. The length of the
polyethenoxy chain can be adjusted to achieve the desired balance between the
hydrophobic and hydrophilic elements.

The nonionic surfactant class includes the condensation products of a higher
alcohol (e.g., an alkanol containing about 8 to 16 carbon atoms in a straight or
branched chain configuration) condensed with about 4 to 20 moles of ethylene oxide,
for example, lauryl or myristyl alcohol condensed with about 16 moles of ethylene oxide
(EO), tridecanol condensed with about 6 to 15 moles of EO, myristyl alcohol condensed

with about 10 moles of EO per mole of myristyl alcohol, the condensation product of
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EO with a cut of coconut fatty alcohol containing a mixture of fatty alcohols with alkyl '
chains varying from 10 to about 14 carbon atoms in length and wherein the condensate
contains either about 6 moles of EO per mole of total alcohol or about 9 moles of EO
per mole of alcohol and tallow alcohol ethoxylates containing 6 EO to 11 EO per mole
of alcohol.
A preferred group of the foregoing nonionic surfactants are the Neodol

ethoxylates (Shell Co.), which are higher aliphatic, primary alcohol containing about 9-
15 carbon atoms, such as Cg-C11 alkanol condensed with 4 to 10 moles of ethylene

oxide (Neodol 91-8 or Neodol 91-5), C12-13 alkanol condensed with 6.5 moles
ethylene oxide (Neodol 23-6.5), C12-15 alkanol condensed with 12 moles ethylene
oxide (Neodol 25-12), C14-15 alkanol condensed with 13 moles ethylene oxide (Neodo!
45-13), and the like. Such ethoxamers have an HLB (hydrophobic lipophilic balance)
value of about 8 to 15 and give good O/W emulsification, whereas ethoxamers with
HLB values below 7 contain less than 4 ethyleneoxide groups and tend to be poor
emulsifiers and poor detergents.

Additional satisfactory water soluble alcohol ethylene oxide condensates are the
condensation products of a secondary aliphatic alcohol containing 8 to 18 carbon
atoms in a straight or branched chain configuration condensed with 5 to 30 moles of i
ethylene oxide. Examples of commercially available nonionic detergents of the |
foregoing type are C11-C15 secondary alkanol condensed with either 9 EO (Tergitol
15-S-9) or 12 EO (Tergitol 15-S-12) marketed by Union Carbide.

The amine oxides are semi-polar nonionic surfactants which comprise
compounds and mixtures of compounds having the formula

6

RS(C2H4O)nTO
7

wherein R5 is an alkyl, 2-hydroxyalkyl, 3-hydroxyalkyl, or 3-alkoxy-2-hydroxypropyl

radical in which the alkyl and alkoxy, respectively, contain from 8 to 18 carbon atoms,
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preferably from about 1.5 to about 4, most preferably from about 1.6 to about 2.7
saccharide units (e.g., galactoside, glucoside, fructoside, glucosyl, fructosyl; and/or
galactosyl units). Mixtures of saccharide moieties may be used in the alkyl
polysaccharide surfactants. The number x indicates the number of saccharide units in
a particular alkyl polysaccharide surfactant. For a particular atkyl polysaccharide
molecule x can only assume integral values. In any physical sample of alkyl
polysaccharide surfactants there will be in general molecules having different x values.
The physical sample can be characterized by the average value of x and this average
value can assume non-integral values. In this specification the values of x are to be
understood to be average values. The hydrophobic group (R) can be attached at the
2-, 3-, or 4- positions rather than at the 1-position, (thus giving e.g. a glucosyl or
galactosyl as opposed to a glucoside or galactoside). However, attachment through
the 1- position, i.e., glucosides, galactoside, fructosides, etc., is preferred. In the
preferred product the additional saccharide units are predominately attached to the
previous saccharide unit's 2-position. Attachment through the 3-, 4-, and 6- positions
can also occur. Optionally and less desirably there can be a polyalkoxide chain joining
the hydrophobic moiety (R) and the polysaccharide chain. The preferred alkoxide
moiety is ethoxide.

Typical hydrophobic groups include alkyl groups, either saturated or
unsaturated, branched or unbranched containing from about 8 to about 20, preferably
from about 10 to about 18 carbon atoms. Preferably, the alkyl group is a straight chain
saturated alkyl group. The alkyl group can contain up to 3 hydroxy groups and/or the
polyalkoxide chain can contain up to about 30, preferably less than about 10, alkoxide
moieties.

Suitable alkyl polysaccharides are decyl, dodecyl, tetradecyl, pentadecyil,
hexadecyl, and octadecyl, di-, tri-, tetra-, penta-, and hexaglucosides, galactosides,
lactosides, fructosides, fructosyls, lactosyls, glucosyls and/or galactosyls and mixtures

thereqf.
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The alkyl monosaccharides are relatively less soluble in water than the higher
alky! polysaccharides. When used in admixture with alkyl polysaccharides, the alkyl
monosaccharides are solubilized to some extent. The use of alkyl monosaccharides in
admixture with alkyl polysaccharides is a preferred mode of carrying out the invention.
Suitable mixtures include coconut alky}, di-, tri-, tetra-, and pentaglucosides and taliow
alkyl tetra-, penta-, and hexaglucosides.

The preferred alkyl polysaccharides are alkyl polyglucosides having the formula

RO(CnH2nO0)r(2)x
wherein Z is derived from glucose, R is a hydrophobic group selected from the group
consisting of alkyl, alkylphenyl, hydroxyalkylphenyt, and mixtures thereof in which said
alkyl groups contain from about 10 to about 18, preferably from about 12 to about 14
carbon atoms; n is 2 or 3 preferably 2, r is from 0 to 10, preferable 0; and x is from 1.5
to 8, preferably from 1.5 to 4, most preferably from 1.6 to 2.7. To prepare these

compounds a long chain alcohol (R20H) can be reacted with glucose, in the presence

of an acid catalyst to form the desired glucoside. Alternatively the alkyl polyglucosides
can be prepared by a two step procedure in which a short chain alcohol (R1OH) can be
reacted with glucose, in the presence of an acid catalyst to form the desired glucoside.
Alternatively the alkyl polyglucosides can be prepared by a two step procedure in which

a short chain alcohol (C1-6) is reacted with glucose or a polyglucoside (x=2 to 4) to

yield a short chain alkyl glucoside (x=1 to 4) which can in tum be reacted with a longer
chain alcohol (R20H) to displace the short chain alcohol and obtain the desired alkyl
polyglucoside. If this two step procedure is used, the short chain alkylglucosde content
of the final alky! polyglucoside material should be less than 50%, preferably less than
10%, more preferably less than about 5%, most preferably 0% of the alkyl
polyglucoside.

The amount of unreacted alcohol (the free fatty alcohol content) in the desired
alkyl polysaccharide surfactant is preferably less than about 2%, more preferably less
than about 0.5% by weight of the total of the alkyi polysaccharide. For some uses itis

desirable to have the alkyl monosaccharide content less than about 10%.

>
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The used herein, "alkyl polysaccharide surfactant” is intended to represent both
the preferred glucose and galactose derived surfactants and the less preferred alkyl
polysaccharide surfactants. Throughout this specification, "alkyl polyglucoside" is used
to include alkyl polyglycosides because the stereochemistry of the saccharide moiety is
changed during the preparation reaction.

An especially preferred APG glycoside surfactant is Glucopon 625 AUP
glycoside manufactured by the Henkel Corporation of Ambler, PA is a nonionic alkyl
polyglycoside characterized by the formula:

CnH2n+10(CeH1005)xH
wherein n=10 (2%); n=122 (65%); n=14 (21-28%); n=16 (4-8%) and n=18 (0.5%) and x
(degree of polymerization) = 1.6. APG 625 has: a pH of 6 to 12 (10% of APG 625 in
distilled water); a specific gravity at 25°C of 1.1 g/ml; a density at 25°C of 9.1 Ibs/galion;
a calculated HLB of 12.1 and a Brookfield viscosity at 35°C, 21 spindle, 5-10 RPM of
3,000 to 7,000 cps.

. The instant light duty liquid nonmicroemulsion compositions can contain about 0
wt. % to about 10 wt. %, more preferably about 1 wt. % to about 8 wt. %, of at least one
solubilizing agent selected from the group consisting of a C2-5 mono, dihydroxy or
polyhydroxy alkanols such as ethanol, isopropanol, glycerol ethylene glycol, diethylene
glycol and propylene glycol and mixtures thereof and alkali metal cumene or xylene
sulfonates such as sodium cumene sulfonate and sodium xylene sulfonate. The
solubilizing agents are included in order to control low temperature cloud clear
properties. Urea can be optionally employed in the instant composition as a
supplemental solubilizing agent at a concentration of O to about 10 wt. %, more
preferably about 0.5 wt. % to about 8 wt. %.

The instant formulas explicitly exclude alkali metal silicates and alkali metal
builders such as alkali metal polyphosphates, alkali metal carbonates, alkali metal
phosphonates and alkali metal citrates because these materials, if used in the instant
composition, would cause the composition to have a high pH as well as leaving residue

on the surface being cleaned.
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The final essential ingredient in the inventive compositions having improved
interfacial tension properties is water. The proportion of water in the compositions
generally is in the range of 10% to 95%.

The liquid cleaning composition of this invention may, if desired, also contain
other components either to provide additional effect or to make the product more
attractive to the consumer. The following are mentioned by way of example: Colors or
dyes in amounts up to 0.5% by weight; bactericides in amounts up to 1% by weight;
preservatives or antioxidizing agents, such as formalin, 5-bromo-5-nitro-dioxan-1,3; 5-
chloro-2-methyl-4-isothaliazolin-3-one, 2,6-di-tert.butyl-p-cresol, etc., in amounts up to
2% by weight; and pH adjusting agents, such as sulfuric acid or sodium hydroxide, as
needed. Furthermore, if opaque compositions are desired, up to 4% by weight of an
opacifier may be added.

Polyethylene glycol can be optional used in the instant composition has a
molecular weight of 200 to 1,000, wherein the polyethylene glycol has the structure

. HO(CH2CH20)nH
wherein n is 4 to 52. The concentration of the polyethylene glycol in the instant
composition is 0 to 5 wt. %, more preferably 0.1 wt. % to 4 wt. %.
in final form, the instant compositions exhibit stability at reduced and increased
temperatures. More specifically, such compositions remain clear and stable in the

range of 5°C to 50°C, especially 10°C to 43°C. Such compositions exhibit a pH of 3 to

4. The liquid microemulsion compositions are readily pourable and exhibit a viscosity in

the range of 6 to 300 milliPascal . second (mPas.) as measured at 25°C. with a
Brookfield RVT Viscometer using a #1 spindle rotating at 20 RPM. Preferably, the
viscosity is maintained in the range of 10 to 200 mPas.

The following examples illustrate the liquid body cleaning compositions of the
described invention. Unless otherwise specified, all percentages are by weight. The
exemplified compositions are illustrative only and do not limit the scope of the
invention. Unless otherwise specified, the proportions in the examp!es and elsewhere

in the specification are by weight.
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Example 1
The following compositions in wt. % were prepared by simple mixing procedure:
A B C D
Cocoamido propyl dimethy! botaine 1.44 1.44 1.44 1.44
Sodium C43.14 AEOS 2:1 EO 8.12 8.12 8.12 8.12
Latic acid 2
Citric acid 2
Ortho hydroxy benzoic acid 0.5
Water Bal. Bal. Bal. Bal.
Appearance @ RT clear clear clear clear
Appearance @ 4C clear clear clear clear
pH
PrEN1040' 3 2 0.9 5.8

' 1 minute contact time against S. Aureus bacterial-value expressed in log of

reduction after one minute of contact time at 25C.

Example 2
The following formulas in wt. % were made and tested:
A B C D
Water 55.26 56.8 60.72 : 56.8
" [Preservative 0.2 0.2 0.2 0.2
SLES Naturel 30 30 30 30
Cocoamido propyl betaine 4.8 4.8 4.8 4.8
Cheastnut leaves extract 0.1 0.1 0.1 0.1
Perfume Apollo 0.3 0.3 0.3 0.3
Citric Acid 4
Lactic Acid 227 2.27
Ortho hydroxy benzoic acid 0.51
Dye 0.8 0.8 0.8 0.8
NaOH 2.5 2.83 0.2 . 123
NaCl 2 1.86 2.33 1.86
Final pH 4.01 3.98 4.02 3.5
Contact time 1 minute | 1 minute | 1 minute 5 minutes
Log reduction 2 against | 3 against | >5 against >4 against
S. Aureus | S. Aureus | S. Aureus | Ps. Aeruginosa
>5 against
S. Aureus
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Attorney Docket No.
COMBINED DECLARATION AND POWER OF ATTORNEY
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As a below named inventor, I hereby declare that:
My residence, post office address and citizenship are as stated below next to my name,

1 believe I am the original, first and sole inventor (if only one namé is listed below) or an original, first and joint invento} (if plural names
are listed below) of subject matter which is claimed and for which a patent is songht on the invention entitled

Antibacterial Liquid Hand Cleaning Compositions
the specification of which

(check one) X is attached hereto.

_ was filedon as _ Application Serial No.

_ Express Mail No. , as Serial No. not yet known,
and including all the amendments through the date hereof.

I hereby state that I have reviewed and understand the contents of the above-identified specification, including the claims, as amended by
any amendment referred to above.

§:iI acknowledge the duty to disclose to the Office all information known to me to be material to patentability as defined in Title 37, Code of
@Fedcral Regulations, §1.56.

1} hereby claim foreign priority benefits under Title 35, United States Code, §119 of any foreign application(s) for patent or inventor's

i certificate listed below and have also identified below any foreign application for patent or inventor's certificate having a filing date before
 Fthat of the application on which priority is claimed:

i

=

Prior Foreign Application(s)Priority Claimed
;I=; (Nomber) (Cournry) T @agMont/Yeur Fle Ys Mo
£ :
%5 @ember) (Coxotry) T ay/Monih/Year Fled) Yes  No

131 hercby claim the benefit under Title 35, United States Code, § 120 of any United States application(s) listed below and, insofar as the

@ubject matter of each of the claims of this application is not disclosed in the prior United States application in the manner provided by the
first paragraph of Title 35, United States Code, § 112. I acknowledge the duty to disclose to the all information known to me to be
material to patentability as defined in Title 37, Code of Federal Regulations, § 1.56 which became available between the filing date of the
prior application and the national or PCT international filing date of this application

(Application Serial No.) (Filing Date) (Status)
(patented, peading, sbandoned)
(Application Serial No.) (Filing Date) (Status)
. (patented, pending, shandoned)
‘Application Serial No. ing Date) Status,
(Application 0.) (Filing Date) ( ) .

I hereby declare that all statements made herein of my own knowledge arc trac and that all statements made on information and belief are
believed to be true; and further that these statements were made with the knowledge that willful false statements and the like so made are
punishable by fine or imprisonment, or both, nnder Section 1001 of Title 18 of the United States Code and that such willful false statements
may jeopardize the validity of the application or any patent issued thereon.
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POWER OF ATTORNEY: As a named inventor, I hereby appoint the following attorney(s) and/or agent(s) to prosecute this ‘
application and transact all business in the Patent and Trademark Office connected therewith: Richard Ancel, Reg. No. 26,438; Bernard
Lieberman, Reg. No. 26,194; Michael M. McGreal, Reg. No. 25,356; Richard E. Nanfeldt, Reg. No. 27,050; Paul Shapiro, Reg. No. 22,322;
Martin Barancik, Reg. No. 25,189; my attorneys with full power of substitution and revocation.
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Campo de la Invencion

La presente invencién se relaciona con una composicion liquida
antibacteriana para la limpieza de las manos, la cual concede suavidad a la
piel, siendo disefiada en particular para la limpieza de la piel del cuerpo y
la cual es efectiva para remover el de grasa y particular.

Antecedentes de 1a Invencion

Las composiciones liquidas para la limpieza personal son bien
conocidas en el arte, tal como las Patentes US Nos. 4,387,040, 4,673,523,
3,697,644, 3,932,610, 4,031,306, 4,061,602, 4,387,040, 4,917,823,
5,296,158, 4,338,211, 4,190,549 y 4,861,507.

Resumen de la Invencion

Se ha encontrado ahora que se puede formular una composicion
liquida antibacteriana para la limpieza de las manos, con un tensioactivo
ani6nico y zuiteriénico, el cual tiene deseables propiedades de limpieza y
suavidad para la piel humana.

El objetivo de la presente invencion es proporcionar una
composicién liquida antibacteriana para la limpieza de las manos,
comprendiendo un tensioactivo aniénico de sulfato y/o sulfonato, un
tensioactivo zuiteribnico y unm 4cido alifatico hidroxi, donde Ila
composicién no contiene ningim silice, abrasivo, isoetionato de acilo, 2-
hidroxi-4,2",4"- triclorodifenil éter, acido fosférico, acido fosfonico, acido
bérico, carbonatos de metal alcalino, carbonatos metalicos de tierras
alcalinas, tensioactivo de glicina de alquilo, tensioactivo de imidio ciclico
o mas de 3% en peso de un 4cido graso o una sal de los mismos.

Otro objetivo de la presente invencion es proporcionar una
composicion liquida antibacteriana para la limpieza de las manos con alta
espuma deseable y propiedades de limpieza que maten las bacterias.

Adicionales objetivos, ventajas y caracteristicas novedosas de la
invencién seran en parte estipuladas en la descripcién que sigue, y en
parte se haran aparentes para aquellos con destreza en el arte al examen
de lo que sigue o pudiendo aprender por la practica de la invencion. Los
objetivos y ventajas de la invencion pueden ser realizados y alcanzados a
través de los medios y combinaciones particularmente indicadas en las
reivindicaciones anexas.

Descripcion Detallada de la Invencién




La presente invencion se relaciona con un jabén antibacteriano
liquido para las manos, que aproximadamente en peso comprende:

(@ 025% a 5%, mas preferiblemente 0,5% a 4% de wun
tensioactivo zwiteriénico;

(b) 5% a 16%, mis preferiblemente 6% a 15% de por lo menos
un segundo tensioactivo, seleccionado a partir del grupo que consiste de
tensioactivos de sulfato amiénico, tensioactivos de sulfonato aniénico,
poliglucosidos de alquilo, tensioactivos de dxidos de aminas, tensioactivos
glicamidos y tensioactivos jabonosos de dcidos grasos de metal alcalino,
teniendo 8 a 18 stomos de carbono y mezclas de los mismos, donde son
preferidos los tensioactivos anidnicos;

(€) 0% a 2%, mis preferiblemente 0,1% a 2% de un espesante
de polimero fal como goma xantano, espesante polimérico de metacrilato
y espesante hidroxi alquilo de celulosa;

(d 0,1% a 4%, més preferiblemente 0,2% a 3% de un hidroxido
que contiene Acido organico, seleccionado a partir del grupo que consiste
del acido orto hidroxido benzoico, acido lactico, dcido citrico y mezclas
de los mismos, donde la composicion tiene un pH de 3 a 4, una viscosidad
de 100 a 100.000 cps, més preferiblemente 1.000 a 60.000 cps, a 25°C,
usando un huso TD a 5 rpm, segin medido en ¢l viscosimetro Brookfield
RUTDV-11, donde la composicién no contiene ningiin agente liberador de
grasa tal como cloruro de colina o un sistema amortiguador, el cual seria
un amortignador nitrogerio, siendo amonio o carbonato de tierra alcalina,
derivados de guanidina, aminas de alcoxialquilo y alquilenoaminas de
alquilo C;.4, y é4cidos alquenilos monobdsicos y dibasicos tales como
didcidos carboxilicos alifiticos Cs.7, los cumales no contienen ¢l grupo
hidroxi, acido bérico, acido fosférico, dcido fosfénico alquilen amina,
siendo la composicion vertible y no un gel, teniendo una viscosidad de
complejo a 1 rad” de menos de 0,4 Pascal segundos.

Los tensioactivos de sulfonato aniénico que pueden ser usados en
los detergentes de la presente invenci6én son agua soluble e incluir sodio,
potasio, amonio y sales etanolamonio de sulfonatos de benceno alquilo
Csi6 lineal; sulfonatos de parafina Cipgo, sulfonatos de olefina alfa
conteniendo aproximadamente 10-24 itomos de carbono y sulfatos de
alquilo Cgis y mezclas de los mismos. El tensioactivo de sulfonato
aniénico preferido es el sulfonato de parafina Ciz.s.

Los sulfonatos de parafina pueden ser monosulfonatos o
disulfonatos y usualmente son mezclas de los mismos, obtenidos al
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sulfonatar parafinas de 10 a 20 itomos de carbono. Sulgonatos de
parafina preferidos son aquellos de cadenas de dtomos de carbono Ciz.1s,
y mas preferiblemente ellos son de cadenas Cy417, Los sulfonatos de
parafina que tienen los grupos sulfonato distribuidos a lo largo de la
cadena de parafina son descritos en las Patentes de los EEUU Nos.
2.503.280, 2.507.088, 3.260.744 y 3.372.188, y también en la Patente
Alemana No. 735.096. Tales compuestos pueden ser hechos a
especificaciones y contenido deseable de sulfonatos de parafina fuera del
rango Cysy7 serd menor y sera minimizado, segin estén cualquiera
contenido de di o polisulfonatos.

Ejemplos de ofros detergentes aniénicos sulfonados apropiados son
los bien conocidos sulfonatos aromiticos mononucleares de alquilo mas
alto, tal como sulfonatosde alquilbenceno mds alto que contiene 8 a 18 6
preferiblemente 9 a 16 itomos de carbono en el grupo alquilo mas alto en
la cadena recta o ramificada o los sulfonatos de tolueno de alquilo Cg ;5.
Sulfonato de alquilbenceno preferido es el sulfonato de alquilbenceno
lineal con un contenido mas alto de isémeros 3-fenilos (0 m4s altos) y un
contenido correspondiente mas bajo (muy por debajo del 50%) de
isomeros 2-fenilos (0 mds bajos), tal como aquellos sulfonatos donde el
anillo de benceno est4 enlazado principalmente a la posicion 3 6 més alta
(por ejemplo 4, 5, 6 6 7) del grupo alquilo, siendo correspondientemente
bajo el contenido de los isémeros en los cuales se enlaza ¢l anillo de
benceno en la posicién 2 6 1. Los materiales preferidos son estipulados
en la Patente de los EEUU No. 3.320.174, especialmente aquellos en los
cuales los dlcalis son dtomos de 10 a 13 carbonos.

Los tensioactivos de sulfato éter de alquilo etoxilado Cs.ys, tienen la
estructura

R-(OCHCH,)nOSO3M"

donde n es aproximadamente 1 a aproximadamente 22, mas
preferiblemente 1 a 3 y R es un grupo alquilo teniendo aproximadamente 8
a aproximadamente 18 dtomos de carbono, més preferiblemente 12 a 15
cortes naturales, por ejemplo, Cj2.14 0 Ci2.16 y M €s un catién de amonio o
un catién metilico, més preferiblemente sodio.

El sulfato éter de alquilo etoxilado puede ser hecho al sulfatar el
producto de condensacion de oOxido de etileno y alcanol Cgy y
neutralizando al producto resultante. Los sulfatos éter de alquilo
etoxilados difieren entre si por el nimero de dtomos de carbono en los
alcoholes y en el nimero de moles de 6xido de etileno reaccionados con
un mol de tal alcohol. Los sulfatos polietenoxi éter de alquilo etoxilados



preferidos contiene 12 a 15 atomos de carbono en los alcoholes y en los
grupos alquilo de los mismos, p.e., sulfato miristilo de sodio (3 EO).

Sulfatos éter de alquilfenilo Cq.s etoxilados conteniendo de 2 a 6
moles de 6xido de etileno en 1a molécula son también apropiados de usar
en las composiciones de la invencién. Estos detergentes pueden ser
preparados haciendo reaccionar al fenol alquilo con 2 a 6 moles de 6xido
de etileno, sulfatando y neutralizando al alquilfenol etoxilado resultante.
La concentracién de tensioactivo sulfato éter de alquilo etoxilado es
aproximadamente 1 a aproximadamente 8% en peso.

Otro ecjemplo de tensioactivos anidmicos operativos incluye
sulfosuccinato dioctil de sodio [siendo umo sulfosuccinato de sodio di-(2
etilhexil)] y los correspondientes ésteres dihexil y dioctil. Las sales de
éster de acido sulfosuccinico preferidas son ésteres de alcoholes alifaticos
tales como alcanoles saturados de 4 a 12 dtomos de carbono y son
normales diésteres de tales alcanoles. Mis preferiblemente, tales son
sales de metal alcalino de los diésteres de alcoholes de 6 a 10 atomos de
carbono y mas preferiblemente los diésteres serdn a partir de octanol, tal
como 2-etil hexanol, y las sales de acido sulfénico serd la sal de sodio.

Tensioactivos po i6nicos etoxilados alifiticos solubles en agua que
pueden ser utilizados en 1a presente invencion son comercialmente bien
conocidos ¢ incluyen etoxilatos de alcohol alifitico primario y etoxilatos
de alcohol alifiitico secandario. La longitud de la cadena de polietenoxi
puede ser ajustada para alcanzar el balance deseado entre los elementos
hidrofébicos ¢ hidrofilicos.

Las clases de tensioactivos no i6nicos incluyen los productos de
condensacién de un alcohol més alto (p.e., alcanol conteniendo
aproximadamente 8 a 16 4tomos en la configuracion de cadena recta o
ramificada) condensado con aproximadamente 4 a 20 moles de oxido de
ctileno, por ejemplo, alcohol laurilo o miristifo condensado con
aproximadamenie 16 moles de oOxido de etileno (EO), tridecanol
condensado con aproximadamente 6 a 15 moles de EO, alcohol miristilo
condensado con aproximadamente 10 moles de EQ por mol de alcohol
miristilo, el producto de condensacién de EO con un corte de alcohol de
grasa de coco conteniendo una mezcla de alcoholes de grasa con cadenas
de alquilo variando desde 10 a aproximadamente 14 4tomos de carbono de
longitud, y donde ¢l condensado contiene aproximadamente 6 moles de
EO por mol del alcohol total o aproximadamente 9 moles de EO por mol
de alcohol y los etoxilados de alcobol de sebo, conteniendo 6 EQ a 11 EOQ
por mol de alcohol.
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Grupo preferido de tensioactivos no iénicos precedentes son los
etoxilados Neodol (Shell Co.), los cuales son alcoholes primarios,
alifiticos mas altos conteniendo aproximadamente 9-15 atomos de
carbono, tal como alcanol Cs.;;, condensado con 4 a 10 moles de 6xido de
etileno (Neodol 91-8 6 Neodol 91-5), alcanol Ci».;3 condensado con 6,5
moles de éxido de etileno (Neodol 23-6,5), alcanol Cy,.15 condensado con
13 moles de 6xido de etileno (Neodol 45-13) y similares. Tales
etoxameros tienen un valor HLB (balance lipofilico hidrofobico) de
aproximadamente 8 a 15 y muy bucna emulsificacién O/W, mientras que
los etoxdameros con valores HLB por debajo de 7 contienen menos de 4
grupos etilenoxidos que tienden a ser pobres emulsionadores y pobres

detergentes.

Adicionales condensados de 6xido de etileno de alcohol soluble en
agua satisfactoriamente son los productos de condensacion de un alcohol
alifitico secundario que contiecne 8 a 18 4dtomos de carbono en la
configuracion de cadena recta o ramificada, condensada con 5 a 30 moles
de oxido de etileno. Ejemplos de detergentes no iénicos comercialmente
disponibles del tipo precedente son alcanol secundario C,;.15, condensado
con 9 EO (Tergitol 15-8-9) 6 12 EO (Tergitol 15-S-12) comercializado
por Union Carbide.

Los 0xidos de aminas son tensioactivos no iénicos semipolares que
comprenden compuestos y mezclas de compuestos con la férmula

)
Rs(C/zI'LO)nll\IO

R7

donde Rs es un alquilo, 2-hidroxialquilo, 3-hidroxialquilo o radical
3-alcoxi-2-hidroxipropil, en el cual alquilo y alcoxi, respectivamente,
contienen de 8 a 18 dtomos de carbono, cada Rs y Ry son metil, etil,
propil, isopropil, 2-hidroxietil, 2hidroxipropil 6 3-hidroxipropil, y n va de
0 a 10. Son éxidos de aminas particularmente preferidos de 1a formula;

05
1oL
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donde Rg es un grupo alquilo C;2-1¢ 6 un radical amido:

O H

|

R;1-C--N- (CHp).

donde Rg es un grupo alquilo con aproximadamente 9 a 19 atomos de
carbono, a es un entero de 1 a 4, Ry y Rjo son metil o etilo. Los
condensados de 6xido de etileno anterior, 6xidos de amidas y aminas son
mejor descritos en Patente de los EEUU No. 4.316.824, 1a cual queda por
medio de la presente incorporada por referencia. Oxido de aminas
especialmente preferido es el 6xido de amina dimetil propil cocoamido.

El tensioactivo zuiteridnico soluble en agua, lo cual es un
ingrediente esencial de la presente composicion de detergentes liquidos,
permite buenas propiedades de espuma y suavidad para el presente
detergente de base liquida no iénico. El tensioactivo zuiteridnico es
betaina soluble en agua con la féormula general:

R2

R;-N- R4-COO-
R3

donde R; es un grupo alquilo con 10 a 20 atomos de carbono,
preferiblemente 12 a 16 atomos de carbono o el radical amido:

O H

R-C--N- (CHy),

donde R es un grupo alquilo con 9 a 19 atomos de carbono, a es un entero
de 1 a 4; cada R, y R; son grupos alquilo con 1 a 3 carbonos,
preferiblemente 1 carbono; R4 es un grupo alquileno o hidroxialquileno
con 1 a 4 stomos de carbono y opcionalmente, un grupo hidréxilo.
Betainas alquildimetilo tipicas incluyen betaina dimetil decilo 6 acetato de
2~(N-decil-N,Ndimetil-amonio), coco dimetil betaina 6 acetato de 2~(N-
coco-N,N-dimetil-amonio), betaina dimetil miristilo, betaina dimeti
palmitilo, betaina dimetil laurilo, betaina dimetil cetilo, betaina dimetil
estearilo,  etc. Similarmente, las  aminobetainas  incluyen
cocoamidoetilbetaina, cocoamidopropilbetaina y similares.  Betaina
preferida es betaina dimetil coco (Cs-13) amidopropil.

10>
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Tensioactivos no i6nicos semipolares de Oxidos de aminas
comprenden compuestos y mezclas de compuestos con la formula:

R,
|

Ry (C;H,0) nlN"‘*O
R;

donde R; es un alquilo, 2-hidroxialquilo, 3-hidroxialquilo o radical 3-
alcoxi-2-hidroxipropil, en el cual alquilo y alcoxi, respectivamente,
conticnen de 8 a 18 atomos de carbono, cada R; y R3 son metil, etil,
propil, isopropil 2- hidroxipropil ¢ 3-hidroxipropil, y n va de 0 a 10. Son
6xidos de aminas particularmente preferidos de la formula:

)
R; -’N—->O

R;

donde R; es un grupo alquilo Cjz.46, Rz ¥ R3 son metilo o etilo. Los
condensados de 6xido de ctileno anterior, 6xidos de amidas y aminas son
completamente descritos en Patente US No. 4.3.16.824, 1a cual queda por
medio de 1a presente incorporada por referencia.

Los tensioactivos polisacaridos de alquilo, los cuales pueden ser
usados en conjunto tienen un grupo hidrof6bico que contiene desde
aproximadamente 8 a aproximadamente 20 dtomos de carbono,
preferiblemente desde aproximadamente 10 a aproximadamente 16
stomos de carbono, mis preferiblemente desde aproximadamente 12 a
aproximadamente 14 &tomos de carbono, y el grupo hidrofilico
polisacérido contiene desde aproximadamente 1,5 a aproximadamente
10, preferiblemente desde aproximadamente 1,5 a aproximadamente 4,
mas preferiblemente desde aproximadamente 1,6 a aproximadamente 2,7
unidades sacéridas (p.e., galactésido, glucésido, fructdsido, glucosilo,
fructosilo, y/o unidades galactosilos). Las mezclas de las porciones
sacaridas pueden ser usadas en los tensioactivos polisacdridos de alquilo.
El nimero x indica el nimero de unidades sacdridas en un tensioactivo
polisacarido de alquilo particular. Para una molécula de polisacarido de
alquilo particular, x s6lo puede asumir valores enteros. En cualquier
muestra fisica de tensioactivos de polisacarido de alquilo por lo general
habran moléculas con diferentes valores de x. Las muestras fisicas pueden
estar caracterizadas por el valor promedio de x y este valor promedio

1 .
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puede asumir valores no enteros. En esta especificacion, los valores de x
deben ser entendidos que son valores promedio. El grupo hidrofobico (R)
puede ir enlazado a las posiciones 2-, 3- 6 4- mas bien que a la posicién 1-
(asi dando p.e., glucosilo o galactosilo tan opuesto a glucosido o
galactdsido). Sin embargo, el enlace a través de la posicion 1-, p.e.,
glucdsidos, galactosido, fructosido, etc., es preferido. En el producto
preferido las unidades sacéridas adicionales son predominantemente
enlazadas a la posicion 2- de la unidad sacdrida previa. Se puede
presentar también el enlace a través de las posiciones 3-, 4- y 6-.
Opcionalmente y menos deseable se puede tener una cadena polialcoxida
uniendo a la porcién hidrofébica (R) y a la cadena polisacirida. La
porcién alcoxida preferida es etoxido.

Grupos hidrofobicos tipicos incluyen grupos alquilo, saturados o
insaturados, ramificados o no ramificados, conteniendo desde
aproximadamente 8 a aproximadamente 20, preferiblemente desde
aproximadamente 10 a aproximadamente 18 &4tomos de carbono.
Preferentemente, €l grupo alquilo es un grupo alquilo saturado de cadena
recta. El grupo alquilo puede contener hasta 3 grupos hidréxidos y/o la
cadena polialcoxida puede contener hasta aproximadamente 30,
preferiblemente menos de aproximadamente 10 porciones alcoxidas.

Apropiados polisacdridos de alquilo son decil, dodecil, tetradecil,
pentadecil, hexadecil y octadecil, di-, tri-, tetra~, penta- y hexaglucdsidos,
galactésidos, lactosidos, fructésidos, fructosilos, lactosilos, glucosilos y/o
galactosilos y mezclas de los mismos.

Los monosacéridos de alquilo son relativamente menos solubles en
agua que los polisacéridos de alquilo mas altos. Cuando se usan en
mezcla con polisacdridos de alquilo, los monosacéridos de alquilo son
solubilizados hasta cierto punto. El uso de monosacaridos de alquilo en la
mezcla con polisacaridos de alquilo es un modo preferido de levar a cabo
la invencién. Mezclas apropiadas incluyen alquilo de coco, di-, fri-, tetra-
y pentaglucésidos y tetra-, penta- y hexaglucésidos de alquilo de sebo.

Los polisaciridos de alquilo preferidos som poliglucésidos de
alquilo con la férmula:

RO (C:iH2:0) « (Z) x

donde Z es un derivado de glucosa, R es un grupo hidrofébico
seleccionado a partir del grupo que conmsiste de alquilo, alquilfenilo,
hidroxialquilfenilo y mezclas de los mismos, en los cuales dichos grupos
alquilo contienen desde aproximadamente 10 a aproximadamente 18,
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preferiblemente desde aproximadamente 12 a aproximadamente 14 -
dtomos de carbono; n es 2 6 3, preferiblemente 2; r va desde 0 a 10,
preferiblemente 0; y x va desde 1,5 a 8, preferiblemente desde 1,5 a 4,
mids preferiblemente desde 1,6 a 2,7. Para preparar estos compuestos se
puede hacer reaccionar un alcohol de cadena larga (RyOH) con glucosa,
en presencia de un catalizador dcido para formar el glucosido deseado.
Alternativamente, los poliglucésidos pueden ser preparados en un
procedimiento de dos pasos, en el cual se puede hacer reaccionar un
alcohol de cadena corta (R;OH) con glucosa, en presencia de un
catalizador icido para formar el glucosido deseado. Alternativamente, se
pueden preparar los poliglucésidos de alquilo en un procedimiento de dos
pasos en el cual se pone a reaccionar um alcohol de cadena corta (Ry.s) con
glucosa o poliglucésido (x=2 a 4) produciendo un glucésido de alquilo de
cadena corta (x=1 a 4), el cual a su vez puede ser reaccionado con un
alcohol de cadena més larga (R;OH) para desplazar al alcohol de cadena
corta, obteniendo el poliglucésido de alquilo deseado. Si se usa este
procedimiento de dos pasos, el contenido del alquilglucésido de cadena
corta del material poliglucésido de alquilo final seria menor del 50%,
preferiblemente menos del 10%, mas preferiblemente menos de
aproximadamente 5%, mads preferiblemente 0% del poliglucosido de
alquilo.

La cantidad de alcohol sin reaccionar (contenido de alcohol graso
libre) en ¢l tensioactivo de polisacirido de alquilo deseado es
preferiblemente menos de aproximadamente 2%, mis preferiblemente
menos de aproximadamente 0,5% en peso del total de polisacarido de
alquilo. Para algunos wusos es deseable temer un contenido de
monosacarido de alquilo menor a aproximadamente 10%.

Se intenta que el “tensioactivo de polisacarido de alquilo” usado en
la presente represente a los tensioactivos preferidos derivados de glucosa
y galactosa y a los temsioactivos de polisacarido de alquilo menos
preferidos. En toda esta especificacion, se usa el “poliglucésido de
alquilo” para incluir poliglicdsidos de alquilo debido a Ia estereoquimica
de la porcion sacérida que es cambiada durante la reaccion de
preparacion.

Un tensioactivo de glicosido APG especialmente preferido es el
glucosido Glucopon 625 AUP, manufacturado por Henkel Corporation of
Ambler, Pensilvania, que es un poliglicésido de alquilo no iénico que se
caracteriza por la formula;

CoHop 10 (CGHIOOS) <H
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donde n=10 (2%), n=122 (65%), n=14 (21-28%) n=16 ( 4-8%) y n=18 (0,
5%); x (grado de polimerizacién) = 1L,6. APG 625 tiene un pHde 6 a 12
(10% de APG 625 en agua destilada), gravedad especifica a 25°C de 1,1
g/ml; densidad a 25°C de 9,1 Ilbs/galén; HLB calculado de 12,1 y
viscosidad Brookfield a 35°C, huso 21, 5-10 rpm de 3.000 a 7.000 cps.

Las composiciones liquidas de no microemulsion de peso ligero
al instante pueden contener aproximadamente 0% en peso a
aproximadamente 10% en peso, mas preferiblemente aproximadamente
1% en peso a aproximadamente 8% en peso, de por lo menos un agente
solubilizante seleccionado a partir del grupo que consiste de alcanoles
mono C,.s, dihidroxi o polihidroxi tales como etanol, isopropanol, glicerol
etilén glicol, dietilén glicol y propilén glicol y mezclas de los mismos, y
sulfonatos de cumeno o xileno de metales alcalinos tales como sulfonato
de cumeno de sodio y sulfonato de xileno de sodio. Se incluyen los
agentes solubilizantes a fin de controlar las propiedades de aclaramiento
de sombra a baja temperatura. Opcionalmente se puede emplear drea en
la composicion al instante como agente solubilizante suplementario a una
concentracién de 0 a aproximadamente 10% en peso, mas preferiblemente
desde aproximadamente 0,5% en peso a aproximadamente 8% en peso.

Las formulas al instante explicitamente excluyen silicatos de
metales alcalinos y cuerpos de metales alcalinos tales como polifosfatos
de metal alcalino, carbonatos de metal alcalino, fosfonatos de metal
alcalino y citratos de metal alcalino, debido a que estos materiales si son
usados en la composicién al instante podrian hacer que la composicién
tenga un alto pH, asi como también desprendimiento de residuos en Ia
superficie que esta siendo limpiada.

Fl ingrediente esencial final en las composiciones inventivas que
ticne propiedades mejoradas de temsion interfacial es el agua. La

proporcién de agua en las composiciones por lo general estd en ¢l rango
de 10% a 95%.

Si deseado, la composicién liquida para limpieza de la presente
invencién puede también contener otros componentes para dar efecto
adicional o para hacer al producto méis atractivo al consumidor. Lo que
sigue se menciona a manera de ejemplo: Colores o colorantes en
cantidades de hasta 0,5% en peso; bactericidas en cantidades de hasta 1%
en peso; agentes preservadores o antioxidantes, tales como formalina, 5-
bromo-5-nitrodioxano-1,3; 5-cloro-2-metil-4-isotaliazolina-3- uno, 2,6-di-
terbutilo-p-cresol, etc., en cantidades de hasta 2% en peso; y agentes para
ajuste de pH, tales como 4cido sulfiirico o hidréxido de sodio, segin
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necesario. Adicionalmente, si se desean composiciones opacas, puede
afiadirse hasta un 4% en peso del agente de opacidad.

Opcionalmente se puede usar glicol polietileno en la composicion al
instante, teniendo un peso molecular de 200 a 1000, donde el glicol
polietileno tiene la estructura

HO (CH,CH;0) ;H

donde m es 4 a 52. La concentracién de glicol polietileno en la
composicién al instante es de 0 a 5% en peso, mas preferiblemente de
0,1% en peso a 4% en peso.

En la forma final, las composiciones al instante exhiben estabilidad
a temperaturas reducidas e incrementadas. Mas especificamente,
tales composiciones permanecen claras y estables en el rango de 5°C a
50°C, especialmente 10°C a 43°C. Tales composiciones muestran un pH
de 3 a4. Las composiciones de microemulsion liquidas son rapidamente
vertibles y muestran uma viscosidad en el rango de 6 a 300
millipascal.segundo (mPas.) segin medido a 25°C, em viscosimetro
Brookfield RVT usando huso # 1 en rotacién de 20rpm. Preferiblemente,
se mantiene la viscosidad en el rango de 10 a 200 mPas.

Los ejemplos a continuacién ilustran a las composiciones liquidas
para limpieza corporal de la invencién descrita. A menos que sea de otra
manera especificado, todos los porcentajes son en peso. Las
composiciones en ejemplo son ilustrativas solamente y no limitan el
alcance de la invencién. A menos que de otra manera especificado, las
proporciones en los ejemplos y donde quiera en la especificacion son en
peso.

Ejemplo 1

Las composiciones siguientes en % en peso fueron preparadas, en
procedimiento de mezcla simple:

A B C D

Betaina dimetil propil cocoamido 1,44 1,44 1,44 1.44
Sodio C13-14 AEQS 2:1 EO 8,12 8,12 8,12 8,12
Acido lactico 2

Actdo cftrico 2

Acido ortohidroxi benzoico 0,5
 Agua Bal. Bal. Bal. Bal.
Apariencia @ RT Claro Claro Claro Claro
Apariencia @ 4C Claro Claro Claro Claro

|0%
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2 0,9 3.8

1 minuto de tiempo de contacto contra valor de bacteria S. Aureus,
expresado en log de reduccion después de un minuto de tiempo de

contacto a 25°C.

Ejemplo 2

Las composiciones siguientes en % en peso fueron hechas y probadas:

A B C D
rA_xgu_a 55,26 56,8 60,72 56,8
Preservador 0,2 0,2 0,2 0,2
SLES Natural 30 30 30 30
Betaina propil cocoamido 4,8 4,8 4,8 4.8
Estracto residuos castafio 0,1 0,1 0,1 0,1
Perfume Apollo 0,3 0,3 0,3 0,3
Acido citrico 4
Acido lactico 227 2,27
Acido ortohidroxi benzoico 0,51
Colorante 0,8 0.8 0.8 0.8
NaOH 2.5 2,83 0,2 1,23
NaCL 2 1,86 2,33 1,86
pH final 4.01 3,98 4,02 3,5
Tiempo de contacto 1 min 1 min 1 min 1 min
Reduccién log 2 contra|3 contra|>5 contra[>4 contra Ps.
S. Aureus | S. Aureus |S. Aureus | Aeruginosa
>5 contra S.
Aureus
W
REIVINDICACIONES

1. Un jabon liquido antibacteriano para las manos, que
comprende aproximadamente en peso:
(@ 0,25% a 5% de tensioactivo zuiteridnico;

(b) 5% a 16% de por lo menos un segundo tensioactivo
seleccionado a partir del grapo que consiste de tensioactivos de sulfato
aniénico, tensioactivos de sulfonato anidnico, poliglucésidos de alquilo,
tensioactivos de o6xidos de aminas, tensioactivos de glucamida y
tensioactivos de jabon de acido graso de metales alcalinos con 8 a 18
atomos de carbono y mezclas de los mismos;
(¢) 0,1% a 4% de un dcido orginico que contiene

hidréxido; y

(d) resto de agua.
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Que el Notario arriba mencionada verificé la firma del sefior(a) ELIZABETH M
DUNNE, Quien firma el precedente documento debidamente autorizado en
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ASSIGNMENT

Docket No. F1403

WH}EI'QEAS, [1J, Anne Jacques. Isabelle I.eonard, (below referred to as
ASSIGNORS), residing, respectively, as set forth hereinafter, have invented an invention for

which application for Letters Patent of the United States was filed in the United States Patent
and Trademark Office as Application Serial No.¢(364. /5%, filed 4/32/7% naming the

ASSIGNORS as inventors, and entitled Antibacterial Liguid Hand Cléaning Compositions;

and

WHEREAS, Colgate-Palmolive Co., ("Assignee"), a corporation duly organized and
existing under the laws of the State of Delaware, United States of America and having its
principal office and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, is
desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention, and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNORS, by these presents does sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid U.S. and all corresponding foreign patent applications, all
divisional, continuing, reissue and reexamination applications of the aforesaid U.S.
application, and all Letters Patent or comparable rights issuing thereon in the United States
and in all foreign countries, together with the right of priority under the International
Convention for the Protection of Industrial Property, Inter-American Convention Relating to
Patents, Designs and Industrial Models, and any other international agreements to which the
United States of America adheres, and the ASSIGNORS hereby authorizes and requests the
U.S. Commissioner of Patents and Trademarks and all foreign Patent Offices to issue all
Letters Patent or comparable rights issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or
to its successors, assigns or legal representatives;

ASSIGNORS hereby covenant that ASSIGNORS have full right to convey the entire
interest herein assigned, and that ASSIGNORS have not executed, and will not execute, any
agreement in conflict herewith;

ASSIGNORS agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, as§igns or
legal representatives any and all facts known to them or any of the;n respecting said
invention, and without further remuneration to testify in any legal proceedl{lg, sign all lawful
papers, execute all divisional, continuing, reissue and reexaminaﬁqn applications, m?ke all
rightful oaths and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns ao;
legal representatives to obtain and enforce proper patent protection for said mvention in

countries and to enhance or perfect ASSIGNEE's title in and to the invention and patent

rights therein.




ASSIGNMENT

i /
IGNMENT OF U.S. PATENT AFTER IT HAS RECEIVED A SERIAL NUMBER]

Docket No. F1403-01

WHEREAS, [I], Anne Jacques, Isabelle Leonard, (below referred to as
ASSIGNORS), residing, respectively, as set forth hereinafter, have invented an invention for
which application for Letters Patent of the United States was filed in the United States Patent
and Trademark Office as Application Serial No. 29 ge5tiled /2 /¢ naming the
ASSIGNORS as inventors, and entitled Antibacterial Liquid Hand Cléaning Compositions;
and

WHEREAS, Colgate-Palmolive Co., ("Assignee"), a corporation duly organized and
existing under the laws of the State of Delaware, United States of America and having its
principal office and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, is
desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention, and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNORS, by these presents does sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid U.S. and all corresponding foreign patent applications, all
divisional, continuing, reissue and reexamination applications of the aforesaid U.S.
application, and all Letters Patent or comparable rights issuing thereon in the United States
and in all foreign countries, together with the right of priority under the International
Convention for the Protection of Industrial Property, Inter-American Convention Relating to
Patents, Designs and Industrial Models, and any other international agreements to which the
United States of America adheres, and the ASSIGNORS hereby authorizes and requests the
U.S. Commissioner of Patents and Trademarks and all foreign Patent Offices to issue all
Letters Patent or comparable rights issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or
to its successors, assigns or legal representatives;

ASSIGNORS hereby covenant that ASSIGNORS have full right to convey the entire
interest herein assigned, and that ASSIGNORS have not executed, and will not execute, any
agreement in conflict herewith; ‘

ASSIGNORS agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, assigns or
legal representatives any and all facts known to them or any of them respecting said
invention, and without further remuneration to testify in any legal proceeding, sign all lawful
papers, execute all divisional, continuing, reissue and reexamination applications, make all
rightful oaths and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns or
legal representatives to obtain and enforce proper patent protection for said invention in all
countries and to enhance or perfect ASSIGNEE's title in and to the invention and patent
rights therein.
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TRADUCCION OFICIAL No. 210/2000 de dos documento de Cesidn
de Anne Jacques, Isabelle Leonard, residentes, respectivamente, tal
como se estipula méas adelante a COLGATE-PALMOLIVE
COMPANY, una compafila del Estado de Delaware, Estados
-Unidos de América, con lugar de negocios en 300 Park Avenue,
New York, New York 10022, Estados Unidos de América y 909 River
Road, Piscataway, New Jersey, Estados Unidos de América de la

invencién titulada Composiciones Limpladoras Manuales Liquidas
Antibacteriales, del inglés al espafol, el cual para su
identificacién se sella con el Sello del Traductor al mismo tiempo
que la presente.-
TIPS LR S LS LR E R LR P L AL L L L L L L e T
ANEXOS: ElI documento de Cesién arriba mencionado,
Certificacién del Gerente de Pantentes de Colgate-Paimolive
Company, Certificacion Notarial, Certificaciéon de la Firma Notarial,
Certificacion del Consulado General de Colombia en New York,
Estado de New York, Estados Unidos de América, Autenticaciéon por
el Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia.-
S R e S e S R e

CESION
[CESION DE PATENTE DE LOS E.U. DESPUES QUE ESTA HA

RECIBIDO UN NUMERO DE SERIE]

Expediente No. F1403-01

POR CUANTO QUE, [YO], nosofros, Anne Jacques,

isabelle Leonard, (abajo referidos como el CEDENTES), residentes,
respectivamente, tal como se estipula de aqui en adelante, hemos
hecho una Invencién para la cual una solicitud para Tifulos de
Patente de los Estados Unidos fue presentada en la OQOficina de
Patentes y Marcas Comercilaes de los Estados Unidos como
Solicitud Serie No. 09/304.158, presentada el 4/30/99 , nombrando
a los CEDENTES como Iinventores, y titulada Composiciones

Limpiadoras Manuales Liguidas Antibacteriales: y
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POR CUANTO QUE, Coigate-Paimolive Co.,
(“Cesionaria”), una compafiila debidamente organizada y existente
bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de América
y teniendo su oficina principal y lugar de negocios y en 300 Park
Avenue, New York, New York 10022, estd deseosa de obtener el
derecho fotal, titulo e interés en y a la invenciéon anteriormente
mencionada y solicitud de patente y derechos de patente
correspondientes en el mundo,

AHORA, POR CONSIGUIENTE, en consideracién de
buena y valiosa consideracién, el recibo de la cual esta por medio
del presente reconcido, los CEDENTES por estas presentes vende,
cede, y transfiere, a la CESIONARIA el derecho total y exclusivo,
titulo e interés en y a la invencién anteriormente mencionada a los
anteriormente mencionados E.U. y todas las solicitudes extranjeras
correspondientes, Toda divisional, continuacién, continuacién-en-
parte, reexpedicion y solicitudes de reexamen de la solicitud de los
E.U. anteriormente mencionada, y todos los Titulos de Patentes o
derechos comparables que se expidan sobre ésta en los Estados
Unidos y en todos los paises extranjeros, junto con el derecho de
prioridad bajo la Convencién Internacional para la protecciéon de la
Propiedad Industrial, Convencién Inter-Americana Relacionada Con
Patentes, Diseflos y Modelos Industriales, y cualesquiera otros
convenios internacionales a los cuales los Estados Unidos de
América adhieran, y los CEDENTES por medio de la presente
autoriza y solicita al Comisionado de Patentes y Marcas
Comericiales de los E.U. y a todas las Oficinas de Patentes
extranjera expedir todos los Titulos de Patente o0 derechos
comparables que se expidan sobre cualquier solicitud como se dijo
anteriormente a la CESIONARIA, o a sus sucesores, cesjonarios o
representantes legales.

Los CEDENTES por medio del presente conviene en que
los CEDENTES tienen el derecho total para ceder el interés fotal en
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y teniendo su oficina principal y lugar de negocios y en 300 Park
Avenue, New York, New York 10022, estd deseosa de obtener el
derecho total, titulo e interés en y a la invencién anteriormente
mencionada y solicitud de patente y derechos de patente
correspondientes en el mundo,

AHORA, POR CONSIGUIENTE, en consideracion de
buena y valiosa consideracion, el recibo de la cual estda por medio
del presente reconcido, l[os CEDENTES por estas presentes vende,
cede, y transfiere, a la CESIONARIA el derecho total y exclusivo,
titulo e interés en y a la invenciébn anteriormente mencionada a los
anteriormente mencionados E.U. y fodas las solicitudes extranjeras
correspondientes, Toda divisional, continuacién, continuacién-en-
parte, reexpedicién y solicitudes de reexamen de {a solicitud de los
E.U. anteriormente mencionada, y todos los Titulos de Patentes o
derechos comparables que se expidan sobre ésta en los Esfados
Unidos y en todos los palses extranjeros, junto con el derecho de
prioridad bajo la Convencién Internacional para la proteccién de la
Propiedad Industrial, Convencién Inter-Americana Relacionada Con
Patentes, Disefios y Modelos I[ndustriales, y cualesquiera otros
convenios internacionales a los cuales los Estados Unidos de
América adhieran, y los CEDENTES por medio de la presente
autoriza y solicita al Comisionado de Patentes y Marcas
Comericiales de Jos E.U. y a todas las Oficinas de Patentes
extranjera expedir todos los Titulos de Patente o derechos
comparables que se expidan sobre cualquier solicitud como se dijo
anteriormente a la CESIONARIA, 0 a sus sucesores, cesionarios o
representantes legales.

Los CEDENTES por medio del presente conviene en gue
los CEDENTES tienen el derecho total para ceder el interés total en
la presente asignado, y que los CEDENTES no han ejecutado, y no
ejecutaran, ningin contrato en conflicto con la presente;
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