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“METODO INDUSTRIALIZADO DE CONSTRUCCION A PARTIR DE LA
PREFABRICACION DE LAS VIGAS DE CIMENTACION, EL PISO DEL PRIMER

NIVEL Y LOS MUROS QUE COMPONEN LA EDIFICACION”

La presente invencién se relaciona con la creacién de un método que permita la
construccion rapida de una edificacion mediante la -prefabricacion de las vigas de
cimentacion, las placas de contrapiso y los muros que comprenden el primer nivel

de la edificaciéon.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Se conoce de las edificaciones cuyos componentes se construyen directamente
en el sitio de obra.

Se conoce de la fabricacion en sitio de las vigas de cimentacién, de la placa de
contrapiso del primer nivel y los muros -que componen las edificaciones.

Se conoce de la prefabricacion de vigas aéreas, de placas de entrepiso y de
columnas de edificaciones.

No se conoce de la fabricacion previa y montaje posterior en el sitio de obra del
conjunto viga de cimentacioén, placa de contrapiso y muros.

El conjunto mencionado se une en la obra siguiendo las recomendaciones de las
normas que rigen las edificaciones, presentando una construccion rapida y sélida
con caracteristicas similares a las de las construcciones tradicionales.

El conjunto de la invencidn se utiliza para edificaciones tales como casas, edificios
de varios pisos, muros de cerramiento, muros de bodegas y demas estructuras
afines y donde se aplique la ‘mamposteria convencional o la mamposteria

estructural.



AN

La elaboracion mediante este método aporta ventajas desde el punto de vista
econémico porque la prefabricacion industrializada -dex-las vigas -de cimentacion,
las placas de contrapiso y los muros, reduce los costos de fabricacién y montaje
de éstas. También mejora y da-uniformidad-en-éstos-elementos.

La prefabricacién e instalacién de los elementos de la invencion permite obtener

menores tiempos en la construccién final-en-el sitio-de {a obra.

OBJETIVO DE LA INVENCION

El objeto de esta invencion es presentar un método que agrupa fos componentes
del primer piso de una -edificacién, -que han -side previamente fabricados, para
construir rapidamente la obra, Wﬂa reduccion de los costos de ésta, y
por la prefabricacion, la obtencién de un producto -de -especificaciones técnicas
superiores a las que proporciona una construccion tradicional cuyos elementos

han sido construidos en-el sitio final-o han-sido parcialmente prefabricados.

DESCRIPCION DEL METODO

En las construcciones tales como casas, edificios de varios pisos, bodegas, y
edificaciones similares, regularmente la -construccion se hace de manera
convencional agregando uno a uno los componentes: los cimientos, las placas de
contrapiso y los muros son fundidos y levantades -en el sitio final. En todos los
casos la placa de contrapiso se funde directamente apoyada en el terreno. Lo que
representa un trabajo extenso-en tiempo y de dificil -ejecucion porque por-el mayor
tiempo esta muy expuesto a las cambiantes situaciones del clima. Trabajos que
por el area que ocupa su -ejecucion dificulta -el control de calidad y el -control
general.

El objeto de la invencion es presentar un método que mediante la fabricacion
previa e industrializada de: los cimientos, las placas de contrapiso y los muros del

primer nivel, que al ser instalados en el sitio permita el rapido ensamble de éstos
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reduciendog)el tiempo de ejecucion. La fabricacion previa e industrializada permite
presentar elementos de muy buena calidad.

Este método comprende la fabricacion previa de los diferentes tipos de vigas de
cimentacion siguiendo los disefios entregados por €l ingeniero -estructural y las
normas técnicas que rigen en la zona.

Previo un replanteo y la determinacién de la -ubicacion de las vigas de
cimentacion, éstas son instaladas utilizando una grda y fundidos los puntos de
unién en la obra.

Las vigas de cimentacién basicamente son de dos tipos: de patin ancho para
recibir los muros cargueros y de patin -angosto -para recibir as placas de
contrapiso y los muros secundarios. Disponen de una cavidad que sirve para
realizar la union de éstas con los demas componentes de 1a invencion.

Colocadas las vigas cimentacion, a continuacion se instalan las placas de
contrapiso utilizando una graa.

Cuando han sido colocadas todas las placas de contrapiso se coloca el acero de
refuerzo complementario de la cimentacion y los aceros de refuerzo de arranque
de los muros y se funde con concreto la cavidad que se conforma en la
cimentacion y que complementan parcialmente {as placas-de contrapiso.

A continuacion se colocan los muros, utilizando una grua, insertandolos a través
de los aceros de refuerzo previamente colocados en la cavidad que conforman la
cimentacion y la placa de contrapiso. El acero de refuerzo se extiende en el muro
la longitud de traslapo especificada por €l disefiador, necesaria para anclar el
muro al cimiento. A medida que se instalan los muros se colocan los aceros de
refuerzo complementarios de ellos, se traslapan -con los dejados en el arranque y
se funden las dovelas con mortero fluido siguiendo las normas técnicas vigentes

en la regidn. Se sigue-asi sucesivamente hasta completar todos los muros.
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La fig. 10 muestra esquematicamente una perspectiva del conjunto de la
invencion.

La fig. 9 corresponde a la vista en alzado del conjunto representado por la fig. 10.
El método constructivo de la invencién se desarrolla asi:

Realizar el replanteo topografico, colocar los ejes 1 de la estructura para
determinar el sitio donde se colocaran {os componentes-de la edificacion.

Se procede con la excavacion y el mejoramiento necesario del suelo 2,
especificado por el ingeniero de suelos y-el ingeniero-estructural regularmente en
concreto ciclopeo o en suelo cemento o en material granular compactado. Luego
se montan las vigas de cimentacién 3,4 y 5,-que han-sido previamente fabricadas,
sobre ese mejoramiento del terreno. Estas vigas de cimentacion estan provistas
de una cavidad 6 que permitira {a-unién-de todos los -componentes -del - método. En
la fig. 1y en la fig. 2 se muestra, en alzado y en perspectiva respectivamente; el
procedimiento que sigue este método. En-ellas las vigas de cimentacion 4y 5 ya
se encuentran en su posicidn final, el cimiento 3 esta soportado por el equipo de
alce 7 y se encuentra en el-proceso de montaje. Las cavidades 6 de los cimientos
se encuentran vacias.

Cuando se ha'terminado de montar los cimientos se continda con el montaje de
las placas de contrapiso 8 y 9. En {a fig. 3.y-en-a fig. 4 se muestra, en-alzado y en
perspectiva respectivamente, el avance del montaje. Se puede ver que la placa de
contrapiso 8 ya ha sido dejada-en su posicion final y la placa de contrapiso 9 se
encuentra soportada por el equipo de alce 10 y esta siendo llevada a su posicion.
En la fig. 3 se observa con mayor claridad cémo la placa de contrapiso 8
contribuye a conformar la cavidad 6 conjuntamente con el cimiento 5. Esto ocurre
en todo el perimetro de la-estructura, donde confluyen 1a cimentacién y la placa de

contrapiso.



La fig. 5 y la fig. 6 muestran, en alzado y en perspectiva respectivamente, el paso
siguiente que consiste en colocar -el acero de refuerzo de complemento de la
estructura que va dentro de la cavidad y el acero de refuerzo 11 que servira para
dar anclaje a los muros. Después de colocar €l -acero -de refuerzo se rellena la
cavidad 6 con concreto 12. De esta manera se realiza la unién de la viga de
cimentacion con las placas de contrapiso.

La fig. 7 y la fig. 8 muestran, en alzado y en perspectiva respectivamente, la
colocacién de los muros 13 y 14. El muro 13 -se -encuentra -instalado,
perfectamente a plomo, sobre la placa de contrapiso 8 y la viga de cimentacién 5,
se han introducido, a través -de €l, los aceros de refuerzo 11 -que se dejaron
empotrados en la cavidad relienada con concreto 12; Cuando el muro esta en su
posicién final se colocan los -aceros de refuerzo 16-que traslapan -con los -aceros
de refuerzo 11, éstos se ubican en las dovelas de los muros, seguidamente las
dovelas con el acero de refuerzo -en su -interior se tellenan con mortero fluido 17.
De esta manera queda el muro unido al sistema de cimentacion conformado con la
viga de cimiento y la placa de contrapiso. El mure 14 se-encuentra -en-el proceso
de instalacién, se puede apreciar cdmo se introduce el acero de refuerzo 11 a
través del muro.

Cuando el muro 14 ha llegado a su posicion final se repite el proceso seguido por
el muro 13: Verticalidad perfecta, instalacién -del -acero de refuerzo 16 en las
dovelas indicadas por el disefiador, colocacion del mortero fluido 17 en las dovelas
donde esta el-acero de refuerzo.

La fig. 9 y la fig. 10 muestran el conjunto terminado, en alzado y en perspectiva
respectivamente. Se pueden ver las vigas de cimentacion 3,4 y 5, las placas de
contrapiso 8 y 9, los muros 13 y 14 perfectamente instalados. También se
observan-los ejes de la estructura 1, el mejoramiento del suelo de soporte 2, el
concreto de relleno 12 de la cavidad 6, los aceros de refuerzo de espera del muro

11, los aceros-de refuerzo 16-para traslapar el conjunto a través de{os muros con



otros elementos hacia arriba y las dovelas del muro que han sido rellenadas con el

mortero fluido 1 7.
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REIVINDICACIONES

1. Método industrializado de construccién a partir de la prefabricacion de las vigas
de cimentacion, el piso del primer nivel y los muros que componen la
edificacion caracterizado porque Mi,eﬂtﬂs de diferentes tipos son
fabricados en una planta industrial y transportados en camiones a la zona de la

edificacidon, se colocan en los sitios definidos por los disefios de la obrd; sobre

—

List/as_\ie colocan las placas de contrapiso que han sido también previamente
UG '
fabricadas en una planta industrial; en ,I-a/ cavidad que tienen las vigas de
cimentacion se colocan los aceros de refuerzo @e complementan esta
cavidad/y los aceros de refuerzo que anclaran los muros a la viga de
cimentacion; se relléna la cavidad con concreto y posteriormente se colocan
los muros, también fabricados previamente en una planta industria@
en su interior los aceros de refuerzo que sobresalen de los cimientos; éstos
aceros de refuerzo se complementan con otros que van a lo largo de la dovela
del muro y se traslapan a los que se dejaron en la cavidad de la viga de
cimentacion, éstas dovelas de los muros, donde estan los refuerzos, se
rellenan con mortero fluido.
2. Método industrializado de construccién de la reivindicacién 1 caracterizado
porgue las vigas de cimentacién que lo componen son prefabricadas en una
planta industrial con concreto reforzado y porque disponen de una cavidad
para permitir la conexion con los demas componentes del método; vigas de
cimentacion que son colocadas sobre el terreno, el concreto ciclépeo o
cualquier otro mejoramiento del suelo que especifique el ingeniero de suelos,
mediante la utilizacién de una grida o un equipo de alce similar.

3. Método industrializado de construccion de la reivindicacidon 1 caracterizado

porque en la cavidad de las vigas de cimentacién se colocan los aceros de



refuerzo que complementan la cimentacion y los aceros de refuerzo que sirven
para unir los muros con éstas vigas, cavidad que es rellenada con concreto.
Método industrializado de construccién de la reivindicacion 1 caracterizado
porque las placas de contrapiso son prefabricadas en una planta industrial con
concreto reforzado y colocadas mediante la utilizacion de una grua, o equipo
de alce similar, sobre las vigas de cimentacion de la reivindicacion 2.

Método industrializado de construccion de la reivindicacién 1 caracterizado
porque los muros son fabricados previamente en una planta industrial y
colocados sobre las vigas de cimentacion de la reivindicaciéon 2 y la
reivindicacion 3, y las placas de contrapiso de la reivindicaciéon 4, mediante la
utilizacién de una gria o un equipo de alce similar.

Método industrializado de construccién de la reivindicacién 1 caracterizado
porque los muros de la reivindicacién 5 después de ser colocados sobre las
vigas de la reivindicacion 2 y la reivindicacién 3, y las placas de contrapiso de

la reivindicacion 4, son complementados con aceros de refuerzo verticales que

se colocan en las dovelas que contienen los aceros de refuerzo que salen de la:

cavidad de la viga de cimentacién y se insertaron en el muro, traslapandose
con ellos y atravesando el muro en toda su altura.

Método industrializado de construccion de la reivindicacion 1 caracterizado
porque las dovelas de la reivindicacion 6 que contienen los refuerzos verticales

del muro son rellenadas con mortero fluido.
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“METODO INDUSTRIALIZADO DE CONSTRUCCION A PARTIR DE LA
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