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CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencion se relaciona con un limpiador liquido mejorado
para propositos miltiples en una forma, en particular para limpiar y
desinfectar superficies duras y que es efectivo para sanear superficies,
para remover suciedad de grasa, para remover incrustaciones de cal y
espuma de jabon y se seca asimismo rapidamente dejando las superficies

libres de rastros.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las composiciones desinfectantes basadas en agentes catidnicos y
no 16nicos son muy conocidas. Sin embargo, estas composiciones aunque
son muy eficientes para desinfectar superficies, generalmente no

eliminan la grasa y el aceite en la forma deseada y en consecuencia de

esto dejan residuos y rastros sobre las superficies. La adicion de un .

limpiador tensioactivo anidnice eficiente al agente tensioactivo cationico
crea o bien problemas de inestabilidad o bien desactiva el
comportamiento desinfectante del agente cationico. Las mezclas de
agentes anidnicos y no idnicos poseen buenas propiedades de remocion
de grasa, pero no logran del todo el saneamiento de la superficie a ser

limpiada. .

Existen asimismo las composiciones acidas para eliminar las
incrustaciones de cal. Estas composiciones proveen normalmente cierto
comportamiento desinfectante y algunas de ellas son altamente efectivas
para la remocién de las incrustaciones de cal, pero no son buenas para la

remocion de grasa y dejan rastros y residuos.




suficientemente econémicas para los productos de este tipo (es decir,
productos del tipo de consumidores muy sensibles al costo) que incluye
una cantidad menor que 20%, normalmente menor que 30% de tales

solventes de terpeno.

El compuesto organico insoluble en agua, saturado o insaturado,
se selecciona del grupo que comprende hidrocarburos insolubles en agua
que contienen un grupo cicloalquilo que tiene desde 5 hasta 10 atomos de
carbono, en donde el grupo al&uilo o cicloalquilo puede ser saturado o
insaturado y el grupo cicloalquilo puede tener uno o mas grupos alquilo
saturados o insaturados que tienen desde 1 hasta 20 atomos de carbono
fijados al grupo alquilo o cicloalquilo y uno o mas halogenos, alcoholes,
sustituidos por un grupo nitro o éster en el grupo cicloalquilo o el grupo
alquilo; hidrocarburos aromaticos; éteres insolubles ;n agua; acidos
carboxilicos insolubles en agua, alcoholes insolubles en agua, aminas
insolubles en agua, ésteres insolubles en agua, nitropropano, 2,5-dimetil-
hidrofurano, 2-etil-2-metil-1,3-dioxolano, 3-etil-4-propil tetrahidro-
pirano, N-isopropil morfolino, alfa-metil bencildimetilamina, metil
cloroformo y metil percloropropano y mezclas de los mismos. Los
hidrocarburos tipicos son ciclohexil-1-decano, metil-3-ciclohexil-9-
nonano, metil-3-ciclohexil-6-nononano, dimetil cicloheptano, trimetil
ciclopentano, etil-2-isopropil-4-ciclohexano.  Los  hidrocarburos
aromaticos tipicos son bromotolueno, dietil benceno, ciclohexil
bromoxileno, etil-3-pentil-4-tolueno, tetrahidronaftaleno, nitrobenceno y
metil naftaleno. Los ésteres tipicos insolubles en agua son bencil acetato,
diclicopentadienilacetato, isononil acetato, isobornil acetato e isobutil
isobutirato. Los éteres tipicos insolubles en agua son di(alfametil bencil)
éter y difenil éter. Un alcohol tipico es el fenoxietanol. Un derivado nitro

tipico insoluble en agua es el nitro propano.




Los aceites esenciales apropiados se seleccionan del grupo que
comprende: Anethole 20/21 natural, aceite de grano de anis de estrella
china, aceite de grano de anisde marca Globe, aceite de balsamo (Peru),
aceite de albahaca (India), aceite de pimienta negra, oleo-resina de
pimienta negra 40/20, Bois de Rosa (Brasil) FOBm Hojuelas de Borneol
(China), aceite alcanforado, polvo blanco alcanforado sintético técnico,
aceite de Cananga (Java), aceite de cardamomo, aceite de casia (China),
aceite de madera de cedro (China) BP, aceite de corteza de canelo, aceite
de hojas de canelo, aceite de toronjil, aceite de clavo, hoja de clavo,
cilantro (Rusia), Cumarina 69°C (China), ciclamen aldehido, difenil
oxido, etil vanilina, eucaliptol, aceite de eucalipto, citriodora de
eucalipto, aceite de hinojo, aceite de geranio, aceite de jengibre, oleo-
resina de jengibre (India), aceite de toronja blanca, aceite de madera de
guayaco, balsamo Gurjun, heliotropina, isobronil acetato, isologifoleno,
aceite de enebro, L-metil acetato, aceite de lavanda, aceite de limon,
aceite de hierba de limon, aceite destilado de lima, aceite de Litsea
Cubeba, Longifoleno, cristales de mentol, metil cedril cetona, metil
cavicol, metil salicilato, Musk ambrette, cetona de almizcle, xilol de
almizcle, aceite de naranja, aceite de pachuli, aceite de menta, fenil etil
alcohol, aceite de grano de pimiento, rosalina, aceite de sandalo,
sandenol, aceite de salvia, salvia Clary, aceite de azafran, aceite de
hierbabuena puntiaguda, lavanda de espiga de grano, Tagetes, aceite de
arbol de té, vainilla, aceite Vetyver (Java), gaulteria, Allocimene,
Arbanex™ Arbanol®, aceites de bergamota, Camphene, aldehido alfa-
canfolénico, 1-Carbone, Cieneoles, Citral, Citronelol, terpenos, alfa-
citronelol, citronelil acetato, citronelil nitrilo, Para-Cymene,
dihidroanetol, difrocarbeol, d-dihidrocarbona, dihidrolinalol,
dihidromirceno, dihidromircenol, dihidromircenil acetato,
dihidroterpineol, dimetiloctanal, dimetiloctanol, dimetiloctanil acetato,

Estragole, etil-2-metilbutirato, Fenchol, F ernlol™, FlorilysTM, geraniol,




geranil acetato, geranil nitrilo, aceites de menta Glidmint™, Glidox™,
aceites de toronja, trans-i-hexanal, trans-2-hexenol, cis-3-hexenil
isovalerato, cis-3-hexanil-2-metilbutirato, hexil isovalerato, hexil-2-
metilbutirato, hidroxicitronelal, yonona, isobornil metiléter, Linalool,
Linalool Oxido, linalil acetato, mentano hidroperdxido, I-metil acetato,
metil hexil éter, metil-2-metilbutirato, 2-metilbutil isovalerato, mirceno,
nerol, neril acetato, 3-octanol, 3-octil acetato, fenil etil-2-metilbutirato,
aceite Petitgrain, cis-pinano, pinano hidroperoxido, pinanol, éster de

pino, aceites de pinocha, aceite de pino, alfa-pineno, beta-pineno, alfa-

pineno Oxido, plinol, plinil acetato, pseudo yonona, rodinol, rodinil

acetato, aceites de especias, alfa-terpineno, gamma-terpineno, Terpineno-
4-OL, terpineol, terpinoleno, terpinil acetato, tetrahidrolinalool,
tetrahidrlinil acetato, tetahidromircenol, Tetralol®, aceites de tomate,
Vitalizair, Zestoral ™, HINOKITOL™ y THUJOPSIS DOLABRATA™

Los agentes tensioactivos aniénicos de sulfonato que pueden
utilizarse en el detergente de esta invencion son hidrosolubles e incluyen
las sales de sodio, potasio, amonio y etanolamonio de Cg-Cis alquil
benceno sulfonatos lineales; C;¢-C,o parafina sulfonatos, alfa olefina
sulfonatos que contienen aproximadamente desde 10 hasta 24 atomos de
carbono y Cs-Cis alquil sulfatos y las mezclas de los mismos. El agente
tensioactivo anionico de sulfonato preferido es un Cy;-C;g parafina
sulfonato presente en la composiciones en una concentracion de
aproximadamente 0,1% hasta 8% en peso, de manera mas preferible
desde 0,25% hasta 6%.

Los sulfonatos de parafina pueden ser monosulfonatos o di-
sulfonatos y normalmente son-mezclas de éstos, obtenidos por medio de
la sulfonacion de parafinas de 10 hasta 20 atomos de carbono. Los

sulfonatos preferidos de parafina son aquellos de cadenas de atomos de
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carbono C;;.3, y de manera mas preferible tienen cadenas Cjs;7. Los
sulfonatos de parafina cuyo(s) grupo(s) de sulfonato se distribuye(n) a lo

largo de la cadena de parafina se describen en las Patentes de Estados ‘
Unidos 2.503.280, 2.507.088, 3.260.744 y 3.372.188, e igualmente en la
Patente de Alemania 735.096. Tales compuestos deberian fabricarse
conforme a las especificaciones y es deseable que el contenido de
sulfonatos de parafina fuera de la zona limite Cjs.17 sea menor y sea
minimizado, al igual que cualquier otro contenido de di-sulfonatos o poli-

sulfonatos.

Algunos ejemplos de otros detergentes anidnicos sulfonados
apropiados son los muy conocidos sulfonatos aromaticos mononucleares
# de alquilo superior, tal como los alquilbenceno sulfonatos superiores que
contienen desde 9 hasta 18 atomos de carbono o de manera preferible
desde 9 hasta 16 atomos de carbono en el grupo alquilo superior en una
cadena recta o ramificada, o los Cs-C;s alquil tolueno sulfonatos. Un
alquilbenceno sulfonato preferido es un alquilbenceno™sulfonato lineal
que tiene un contenido mayor de 3-fenil (o superiores) isdbmeros y un
contenido correspondientemente menor (muy por debajo de 50%) de 2-
fenil (inferiores) isomeros, tales como aquellos sulfonatos en donde el
anillo de benceno se une en su mayoria en la posicion 3 o superior (por
ejemplo, 4, 5, 6 o 7) del grupo alquilo y el contenido de los isdmeros en
‘donde el anillo de benceno se une en la posicion 2 o 1 es
correspondientemente bajo. Los materiales preferidos se describen en la
Patente de Estados Unidos 3.320.174, en especial aquellos en donde los

alquilos tienen desde 10 hasta 13 atomos de carbono.

Los agentes tensioactivos no idnicos que se utilizan en una
concentracion desde 0,1% hasta 10% en peso son los productos

hidrosolubles de condensacion de un Cg-Cy alcanol con una mezcla



hetérica de etileno 6xido y propileno oxido, en donde 1;1 proporcion en
peso de etileno 6xido a propileno Oxido varia desde 2,5:1 hasta 4:1, de
manera preferible desde 2,8:1 hasta 3,3:1, en donde la cantidad total del
etileno oxido y del propileno 6xido (incluyendo el grupo terminal de
etanol o propanol) varia desde 60% hasta 85%, de manera preferible
desde 70% hasta 80% en peso. Tales agentes tensioactivos estan
comercialmente disponibles en BASF-Wyandotte y un agente
particularmente preferido es un condensado de C,y-C;¢ alcanol con
etileno 6xido y propileno 6xido, en donde la proporcion en peso de
etileno éxido a propileno 6xido es de 3:1 y el contenido total de alcoxi es

de aproximadamente 75% en peso.

Los agentes tensioactivos no ionicos Plurafac son productos de
condensacion de un alcanol primario que tiene desde 9 hasta 18 atomos
de carbono con 1 hasta 5 moles de etileno 6xido y 1 hasta 5 moles de
propileno Oxido. Se prefiere el Plurafac LF300 que se forma a partir del
producto de condensacion de hexanol con 5 moles de etileno 6xido y 1

A4

mol de propileno 6xido.

Los agentes tensioactivos hidrosolubles no ionicos utilizados en
esta invencion en una concentracion desde 0% hasta 8% en peso, de
manera mas preferible desde 0,5% hasta 8% en peso son muy conocidos
comercialmente ¢ incluyen los etoxilatos primarios de alcohol alifatico,
los etoxilatos secundarios de alcohol alifatico y los etoxilatos de
alquilfenol. Los agentes tensioactivos organicos sintéticos no 10nicos son
en general los productos de condensacién de un compuesto organico
alifatico o alquil aromatico hidrofébico y grupos hidrofilicos de etileno
oxido. Se puede condensar practicamente cualquier compuesto
hidrofobico que tienen un grupo carboxi, hidroxi, amido o amino con un

hidrégeno libre unido con el nitrégeno junto con etileno 6xido o con el
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producto de polihidracion del_mismo, polietilehglicol, para formar un
detergente hidrosoluble no ionico. Ademas, la longitud de la cadena de
polietenoxi puede ajustarse a fin de lograr el equilibrio deseado entre los

elementos hidrofobicos e hidrofilicos.

La clase de detergentes no idnicos incluye lgs productos de
condensacion de un alcohol superior (por ejemplo, un alcanol que
contiene aproximadamente desde 9 hasta 18 atomos de carbono en una
configuracion de cadena recta o ramificada) condensado con
aproximadamente 5 hasta 30 moles de etileno 6xido, por ejemplo, lauril o
miristil alcohol condensado con aproximadamente 16 moles de etileno
oxido (EO), tridecanol condensado con aproximadamente 6 moles de EO,
miristil alcohol condensado con aproximadamente 10 moles de EO por
cada mol de miristil alcohol, el producto de condensacion de EO con una
fraccion de alcohol graso de coco que contiene una mezcla de alcoholes
grasos con cadenas de alquilo que varian desde 10 atomos de carbono
hasta aproximadamente 14 atomos de carbono de longitud y en donde el
condensado contiene ya sea aproximadamente 6 moles de EO por cada
mol de alcohol total o bien aproximadamente 9 moles de EO por cada
mol de alcohol y etoxilatos de alcohol de cebo que contienen desde 6

moles de EO hasta 11 moles de EO por cada mol de alcohol.

Un grupo preferido de los agentes tensioactivos no 16nicos
precedentes son los etoxilatos Neodol (Shell Co.) que son etoxilatos
primarios de alcohol alifatico que contienen aproximadamente 9 hasta 15
atomos de carbono, tales como Cy-Cy; alcanol condensado con 2.5 moles
hasta 10 moles de etileno 6xido (NEODOL 91-2,5 OR-6 OR-8), Ciz.13
alcanol condensado con 6,5 moles de etileno 6xido (Neodol 23-6,5),

Ciis aicanol condensado con 12 moles de etileno 6xido (Neodol 25-12),

C4.15 alcanol condensado con 13 moles de etileno 6xido (Neodol 45-13)

\Okp/@ ‘
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y agentes similares.

Un sistema no ionico preferido especialmente comprende la
mezcla de un agente tensioactivo no ionico formado a partir de un Co-Cy;
alcanol condensado con 2 hasta 3,5 moles de etileno 6xido (Co.;; alcohol
: EO desde 2 hasta 3,5:1) con un agente tensioactivo no i6nico formado a
partir de un Cy-C;; alcanol condensado con 7 hasta 9 moles de etileno
oxido (Cy-Cy; alcohol : EO desde 7 hasta 9:1), en donde la proporcion en
peso del Co-Cy; alcohol : EO 7 hasta 9:1 y el Co-Cy; alcohol : EO 2 hasta
3,5:1 varia desde 4:1 hasta 1:1 y de manera preferible desde 3,5:1 hasta
2:1.

Otros condensados hidrosolubles satisfactorios de etileno 0xido de
alcohol son los productos de condensacion de un alcohol alifatico
secundario que contiene desde 9 hasta 18 atomos de carbono en una
configuracion de cadena recta o ramificada, condensado con 5 hasta 30
moles de etileno 6xido. Algunos ejemplos de detergentes no idnicos
comercialmente disponibles del tipo precedente son los obtenidos de
C11-C;;s alcanol secundario condensado ya sea con 9 EO (Tergitol 15-S-9)
0 12 EO (Tergitol 15-S-12), distribuidos por Union Carbide.

Otros detergentes no ionicos apropiados incluyen los condenados
de polietileno 6xido de un mol de alquil fenol que contienen desde 8
hasta 18 atomos de carbono en un grupo alquilo de cadena recta o
ramificada con aproximadamente 5 hasta 30 moles de etileno 6xido. Los
ejemplos especificos de los etoxilatos de alquil fenol incluyen nonil fenol
condensado con aproximadamente 9,5 moles de EO por cada mol de
nonil fenol, dinonil fenol condensado con aproximadamente 12 moles de
EO por cada mol de fenol, dinonil fenol condensado con
aproximadamente 15 moles de EO por cada mol de fenol y di-
1sooctilfenol condensado con aproximadamente 15 moles de EO por cada

mol de fenol. Los agentes tensioactivos no idnicos comercialmente

disponibles de este tipo incluyen Igepal CO-630 (nonil fenol etoxilato),

¥




distribuido por GAF Corporation.

El agente tensioactivo no i6nico de alquil éster etoxilatado tiene la

estructura de:
CH3(CH2)nCHzé—O——(CH2CH20)xCH3

en donde n es nimero desde 2 hasta 18, de manera preferible desde 3
hasta 15 y x es un nimero desde 6 hasta 12, de manera preferible desde 8

hasta 10. Los alquil ésteres etoxilatados preferidos son Genagen™ 24 y

Genagen™ 81.

La clase principal de compuestos que demostraron que proveen un Y/
solvente hidrosoluble muy apropiado para la composicion son los
polietilenglicoles hidrosolubles que tienen un peso molecular desde 150
hasta 100, polipropilenglicol de la formula HO(CH;CHCH,0),H en
donde n es un nimero desde 2 hasta 18, las mezclas de polietilenglicol y
polipropil glicol (Synalox) y los mono y di C;-Cs alquil.étercs y ésteres
de etilenglicol y propilenglicol que tienen las formulas estructurales
R(X).OH, Ry(X),OH, R(X):OR y Ry(X),OR; en donde R es un grupo
Ci-C¢ alquilo, R; es un grupo C,-C; acilo, X es (OCH,CH;) o
(OCHy(CH3;)CH y n es un numero desde 1 hasta 4, dietilenglicol,
trietilenglicol, un alqul lactato, en donde el grupo alquilo tienen desde 1
hasta 6 atomos de carbono, 1 metoxi-2-propanol, 1 metoxi-3-propanol y

1 metoxi 2-, 3- 0 4-butanol.

Algunos miembros representativos del polipropilenglicol incluyen
dipro-pilenglicol y polipropilenglicol que tienen un peso molecular desde
150 hasta 1000, por ejemplo polipropilenglicol 400. Otros glicol éteres

satisfactorios son etilenglicol monobutil éter (butil Cellosolve),

e e e e —— T ————




dietilenglicol monobutil éter (butil Carbitol), trietilenglicol monobutil

éter, mono, di, tri propilenglicol__monobutil éter, tetraetilenglicol
monobutil éter, mono, di, tripropilenglicol monometil éter, propilenglicol

monometil éter, etilenglicol monohexil éter, dietilenglicol monohexil

éter, propilenglicol terciario butil éter, etilenglicol monoetil éter,
etilenglicol monometil éter, etilenglicol monopropil éter, etilenglicol
monopentil éter, dietilenglicol monometil éter, dietilenglicol monoetil
éter, dietilenglicol monopropil éter, dietilenglicol monopentil éter,
trietilenglicol monometil éter, trietilenglicol monoetil éter, trietilenglicol
monopropil éter, trietilenglicol monopentil éter, trietilenglicol monohexil
éter, mono, di, tripropilenglicol monoetil éter, mono, di tripropilenglicol
monopropil éter, mono, di, tripropilenglibol monopentil éter, mono, di,
tripropilenglicol monohexil éter, mono, di, tributilenglicol mono metil
éter, mono, di, tributilenglicol monoetil éter, mono, di, tributilenglicol
monopropil éter, mono, di, tributilenglicol monobutil éter, mono, di,
tribiltilenglicol monopentil éter y mono, di, tributilenglicol monohexil
éter, etilenglicol monoacetato y dipropilenglicol propionato. Estos
solventes hidrosolubles del tipo de glicol tienen una concentracién de
aproximadamente 0% en peso.hasta aproximadamente 10% en peso, de
manera mas preferible desde aproximadamente 0,5% en peso hasta

aproximadamente 8% en peso.

Los solventes hidrosolubles adicionales que son utiles en las
presentes composiciones son los C;-C; alcoholes tales como metanol,
etanol e isopropanol que pueden ser utilizados en combinaciéon con los
glicol éteres mencionados anteriormente, en donde las proporciones en
peso de las combinaciones de los glicol éteres y alcohol varian desde 1:5

hasta 5:1, y de manera mas preferible son de 1:1.

La presente invencion puede contener desde 0% en peso hasta 8%
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en peso y de manera mas preferible desde 0,1% en peso hasta 6% en peso
de un alcohol etoxilatado selegcionado del grupo que comprende Cs-C;
alquil etoxilatos que tienen desde 1 hasta 6 grupos EO y Cs-C; alquil
etoxilato-propoxilatos que tienen desde 1 hasta 6 grupos EO y 0,5 hasta 3
grupos PO.

En general, las cantidades de solventes hidrosolubles en la zona
limite desde 0,1% en peso hasta 10% en peso y de manera preferible
desde aproximadamente 0,5% en peso hasta 8% en peso proporcionan
composiciones estables para los niveles descritos anteriormente de
agentes tensioactivos primarios € hidrocarburo insoluble en agua,
perfume o aceite esencial y cualquiera de los otros ingredientes

adicionales como se describe a continuacion.

Las presentes composiciones contienen aproximadamente desde
0,1% en peso hasta aproximadamente 10% en peso y de manera mas
preferible desde 0,25% en peso hasta 8% en peso de un agente
desinfectante seleccionado del grupo que comprende Cs-Ci alquil
aminas, Cs-Cis alquil bencil dimetil amonio cloruros, Cs-Ci¢ dialquil
dimetil amonio cloruros, Cs-Cys alquil, Cs-Cg alquil dimetil amonio
cloruro y clorhexidina y mezclas de estos agentes. Algunos agentes
desinfectantes tipicos que son utiles en las presentes composiciones son
fabricados por Lonza, S.A. Estos son: Bardac 2180 (o 2170) que es N-
decil-N-isonoxil-N, N-dimetil amonio cloruro; Bardac 22 que es didecil
dimetil amonio cloruro; Bardac LF que es N,N-dioctil-N, N-dimetil
amonio cloruro; Bardac 114 que es una mezcla en una proporcion de
1:1:1:1 de N-alquil-N, N-didecil-N, N-dimetil amonio cloruro / N-alquil-
N, N-dimetil-N-etil amonio cloruro y Barquat MB-50 que es N-alquil-N,

N-dimetil-N-bencil amonio cloruro.

-
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R G N (CHy)-A—

Otro agente desinfectante es el dimetil bencil alconio cloruro
(BASF).

Un ingrediente esencial~en las composicion de acuerdo con la
invencion que tienen propiedades de tension interfacial mejoradas es el
agua. La proporcion de agua en las composiciones se encuentra general
en la zona limite desde 10% en peso hasta 97% en peso y de manera
preferible desde 70% en peso hasta 97% en peso.

Ademas de los ingredientes esenciales descritos anteriormente, las
composiciones de esta invencion pueden contener frecuentemente y de
manera preferible deben contener uno o mas ingredientes adicionales que

sirven para mejérar el rendimiento general del producto.

Las presentes composiciones pueden incluir desde 0% en peso
hasta 2,5% en peso, de manera preferible desde 0,1% en peso hasta 2,0%
en peso de la composicion de un Cg-C,, acido graso o jabén de acido

graso como un supresor de espuma.

La adicion de acido graso o jabon de acido graso proporciona una
mejora en la enjuagabilidad de la composicion cuando se aplica ya sea en
forma pura o en forma diluida. Sin embargo, de manera general es
necesario aumentar el nivel de coagente tensioactivo para mantener la
estabilidad del producto cuando se encuentra presente el acido graso o el
jabon. Si se utiliza una cantidad mayor que 2,5% en peso del acido graso

en las presentes composiciones, la composicion se hara inestable a bajas

\\\ X&{
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temperaturas y tendra asimismo un olor objetable.

Como un ejemplo de los acidos grasos que pueden utilizarse como
tales o en la forma de jabon, podemos mencionar los acidos grasos de
aceite destilado de coco, los acidos grasos del tipo de “vegetales mixtos”
(por ejemplo, un alto porcentaje de cadenas C;s saturadas, mono-
insaturadas y/o poli-insaturadas); acido oleico, acido estearico, acido
palmitico, dcido eicosanoico y acidos similares, en donde son aceptables
en general aquellos acidos grasos que tienen desde 8 hasta 22 atomos de

carbono.

La composicion limpiadora liquida para propdsitos miltiples de
acuerdo con esta invencioén puede contener asimismo, si se desea, otros
componentes ya sea para producir un efecto adicional o para hacer que el
producto sea mas atractivo para el consumidor. Mencionamos los
siguientes a modo de ejemplo: colores o pigmentos en cantidades de
hasta 0,5% en peso, 2,6-di-tert.butil-p-cresol, etc., en cantidades de hasta
2% en peso y agentes de ajuste de pH, tales como acido sulfurico o
hidréxido de sodio, como sea necesario. Ademds, si se desean
composiciones opacas, se puede agregar una cantidad de hasta 4% en

peso de un agente de opacidad.

En su fdrma final, los liquidos para propésitos multiples son
composiciones claras y son estables a temperaturas reducidas y a
temperaturas aumentadas. De manera mas especifica, tales
composiciones permanecen claras y estables en la zona limite desde 5°C
hasta 50°C, en especial desde 10°C hasta 43°C, y las composiciones

exhiben un pH dentro de la zona limite desde neutral hasta alcalino.

Las composiciones estan listas directamente para el uso segin se
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desee y se requiere solo un enjuague minimo y no dejan residuos ni
rastros después de su uso. Ademas, puesto que las composiciones carecen
componentes detergentes tales como polifosfatos de metal alcali, son
ambientalmente aceptables y producen mayor  “brillo” sobre las

superficies duras que han sido limpiadas.

Cuando se destinan para el uso en forma pura, las composiciones
liquidas pueden ser envasadas bajo presion en un recipiente de aerosol o w
en un rociador del tipo de bomba para la asi llamada aplicacion del tipo ‘
de “rocie y limpie”. La composicion puede ser dispensada asimismo \
desde una toalla no tejida o una toalla de tela que puede utilizarse una ‘
sola vez y luego se desecha o se puede reutilizar varias veces

\
enjuagandola de manera adecuada entre uso y uso.

Debido a que las composiciones preparadas son formulaciones
liquidas acuosas, las preparaciones se preparan de manera facil
combinando simplemente todos los ingredientes en un recipiente o
contenedor apropiado. El orden de mezclado de los ingredientes no es
particularmente importante y los varios ingredientes pueden agregarse en
general de manera secuencial o todos de una vez o en la forma de
soluciones acuosas de cada uno o la totalidad de los detergentes
primarios y coagentes tensioactivos pueden ser preparados por separado
y se combinan luego el uno con los otros y con el perfume. No es
necesario utilizar temperaturas elevadas en el paso de formacion y es

suficiente la temperatura ambiente.

Las presentes formulas excluyen explicitamente los silicatos de
metal alcali y los componentes de metal alcali tales como polifosfatos de
metal alcali, carbonatos de metal alcali, fosfonatos de metal alcali y

citratos de metal alcali debido a los inconvenientes de estos materiales. Si




se utilizarian estos componentes en la presente composicion, ellos harian

que la misma presente un pH elevado y dejaria residuos sobre la

superficie a ser limpiada.

Los ejemplos siguientes ilustran las composiciones limpiadoras

liquidas de acuerdo con la invencion descrita. Las composiciones

ejemplificadas son de caracter ilustrativo solamente y no limitan el
alcance de la invencion. A menos que se especifique de otro modo, las
proporciones indicadas en los ejemplos y en cualquier otra parte de la

especificacion son proporciones en peso.

Ejemplo 1

Las siguientes composiciones en % en peso fueron preparadas por

medio de un procedimiento de mezclado simple:

N

A B

Rer Rt C1 D1 El F1 G1
H20 Bal. Bal. Bal. | Bal. | Bal. | Bal. | Bal
Sulfonato de parafina | 7,27 5,6
Plurafac LF 300 0,9
Neodol 91/2,5
NCA820
MEE
Levenol F200 2,14 0,9
DEGMBE 4 4.8
MgSO4 & H20 15 | 09
Hexanol SEO
Acido grado de coco 0,7 | 045
KLC50 (50%)
Perfume 0,8 0,8
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S

Corta y diluye la grasa
Versus Ref. 1* Mejor | Mejor | Mejor | Mejor | Mejor
Versus Ref. 2* Igual |Mejor | Mejor| Mejor | Mejor
Colapso de espuma
Versus Ref. 1’.k Igual | Igual | Igual | Igual | Igual
Versus Ref. 2* Igual | Igual | Igual | Igual | Igual
| H1 I1 J1 K1l | L1 M1 N1
H20 Bal. Bal. Bal. | Bal. | Bal. | Bal. | Bal
Sulfonato de parafina 2 2 2 2 2 2 2
Plurafac LF 300 4 4 4 4 4 4 4
Neodol 91/2,5 4
NCAS820 2
MEE 2 2
Levenol F200 T2 2 | 2
DEGMBE 4
Hexanol SEO 4 4
Hexanol PO : EO 4 4 4 4
Acido grado de coco 0,5 0,5 05 { 05| 05| 05 | 05
KLC50 (50%) 3,5 3,5 3,5 35 | 35 3,5 3,5
Perfume 0,8 0,8 0,8 0,8 | 0,8 0,8 0,8
Corta y diluye la grasa
Versus Ref. 1* | Mejor Mejor | Mejor
Versus Ref. 2* | Mejor Mejor | Mejor
Colapso de espuma
Versus Ref. 1* Igual Igual | Igual
Versus Ref. 2* Igual Igual | Igual
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F2 | G2

H20 Bal. | Bal. | Bal. | Bal. | Bal. | Bal..| Bal
Sulfonato de parafina 7,27 | 5,6 1 1 1 1 1
Plurafac LF 300 0,9 4 4 4 4 4
Neodol 91/2,5 2 2 2
NCAS820 2
MEE 2
Levenol F200 214 | 09
DEGMBE 4 148 4 4 4
MgSO4 & H20 1,5 {09
Hexanol SEO 4 4
Acido grado de coco 0,7 045 05 | 0,5 | 0,5 | 05
Bardac 2170 2,5 25 | 25 | 25
Perfume 08 108 08 08 | 08 | 0,8
Corta y diluye la grasa

Versus Ref. 1* Mejor | Mejor | Mejor | Mejor

Versus Ref. 2* Algo | Mejor | Mejor | Mejor

menos | _ |

Colapso de espuma

Versus Ref. 1* Igual | Igual | Igual | Igual

Versus Ref. 2* Igual | Igual | Igual | Igual

H2 | 12 J2 K2 | L2 | M2

H20 Bal. |Bal. | Bal. | Bal. | Bal. | Bal
Sulfonato de parafina 1 1 1 1 1 1
Plurafac LF 300 4 | 4 4 4 4 4
Neodol 91/2,5 2 2
NCAS820 2
MEE 2
Levenol F200 2 2




DEGMBE
Hexanol 5SEO 4 4
Hexanol PO : EO 4 4 -4 1 4
Acido grado de coco 05 105] 05 [ 05| 05| 051 05
Bardac 2170 25 |25 25 25 125 |25 | 25 |
Perfume 08 108/ 0,8 08 | 08 | 0,8 | 0,8
Corta y diluye la grasa
Versus Ref. 1* Mejor Mejor | Mejor
Versus Ref. 2* Mejor Mejor | Mejor
Colapso de espuma
Versus Ref. 1* Igual Igual | Igual
Versus Ref. 2* Igual Igual | Igual ;

Glosario de Ingredientes
Plurafac LF300, no i6nico: C13 alcohol EO/PO ex BASF
Neodol 91/2,5; no i6nico: C9-C11 2.5 EO ex Shell

MEE, no i6nico: metil éster etoxilatado (Genagen 81 ex Clariant)

Levenol F-200, no iénico: glicerol esterificado etoxilatado (KAO)
DEGMBE, coagente tensioactivo: dietilenglicol monobutil éter (Dow
Chemical) -

Bardac 2170, dialquildimetil amonio cloruro (Lonza)

KLC50, dimetil bencilalconio cloruro (BASF)

NCA820, no 16nico, alcohol alcoxilatado, forma baja, ex ICI
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REIVINDICACIONES

1. Una composicion limpiadora  que comprende
aproximadamente en peso: -

(a) 0,1% hasta 10% de por lo menos un agente desinfectante;

(b) 0,1% en peso hasta 10% en peso de por lo menos un agente
tensioactivo que es un agente tensioactivo no idénico formado a partir del
producto de condensacion de un Cq-Cis alcanol y etileno oxido y
propileno oxidos; -

(¢) 0,1% hasta 8% de un agente tensioactivo anionico de
sulfonato;

(d) 0% hasta 10% de un solvente hidrosoluble;

() 0,1% hasta 25% de un supresor de espuma éacido graso
Cs-Co2;

() 0,05% hasta 3% de un hidrocarburo organico insoluble en
agua, aceite esencial o un perfume; y

(g) el balance comprende agua.

2. La composicion de acuerdo con la Reivindicacion 1, en
donde el agente desinfectante se selecciona del grupo que conmiprende
Cs-Cis alquil aminas, Cg-Cis alquil bencil dimetil amonio cloruros,
Cg-Ci dialquil dimetil amonio cloruros, Cs-Cy¢ alquil, Cs-C;g alquil

dimetil amonio cloruro y clorhexidina y mezclas de estos agentes.

3. La composicién de acuerdo con la Reivindicacion 2, en

donde el solvente hidrosoluble-es un solvente de glicol éter.

4. La composicion de acuerdo con la Reivindicacion 2, en
donde el glicol éter es propilenglicol N-butil éter o dietilenglicol n-butil

éter.

\Z4
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5. La composicion de acuerdo con la Reivindicacion 1, que

incluye de manera adicional un C;-C, alcohol.

6. La composicion de acuerdo con la Reivindicacion 1, que
incluye de manera adicional una mezcla de un alcohol etoxilatado
polihidrico esterificado de manera parcial y de manera completa y un

alcohol polihidrico etoxilatado.

7. La composicién de acuerdo con la Reivindicacion 1, que
incluye de manera adicional ufl agente tensioactivo formado a partir del

producto de condensacion de un Cy-Cig alcanol y etileno oxido.

8. La composicion de acuerdo con la Reivindicacion 1, que
incluye de manera adicional un agente tensioactivo de alquil éster

etoxilatado. =~




RESUMEN DE LA REVELACION

Se describe una mejora en composiciones que son efectivas
especialmente para desinfectar la superficie a ser limpiada y para la
remocion de suciedad aceitosa y grasosa sin dejar rastros que contiene
una mezcla de por lo menos un agente tensioactivo no idnico, un agente
tensioactivo cationico, un agente tensioactivo anionico y un ingrediente

de hidrocarburo, un solvente hidrosoluble, y agua.

&
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TUTERINTENDENLIEA

Folio ;A

Vaz . /43

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Radicacion no Q0 - 48847

i
Concepto Técnico no _816 Clasificacion Internacional de PatentesC "' © /12 -

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se determin6 que
esta solicitud de Patente de Invencion:

Slix] NOI[] Contiene un resumen de la invencion (Art.26-¢).
SI[X] NOI[] Contiene el titulo 0 nombre de la invencion (Art.27-d).
Sl[x] NOI[] Contiene la descripcion de la invencion (Art.26-b).

SI[] ] NO[ ] NO ES APLICABLE [X] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencién
(Art.26-d)

SIL<] NO[ ] Contiene una o mas reivindicaciones. (Art.26-c).

SIT] NOIL | NO ES APLICABLE [<] Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
Miembros es pais de origen. (Art. 26- h).

SIT] NOJ[ ) NO ES. APLICABLE [><]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
desamollados a partir de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art.26-i).

SI[ ] ‘NO x] La invencion se refiere a un producto relativo a un material biologico. (Art.26-J).
SI[x] NOI ] La prioridad coincide con la materia reivindicada.
SI[x] NO[ ] - CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

| e OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [ ] ver hoja(s) anexa(s)
ot :;QO’]L'({:)'CO cl oo ok 1o Ve i1gm (Fol1.0 96) ’c@ﬂgccucrch Terte Oc =V i Aueud
1 D oS POTG pUbliIcocIEn, 007 COMG NLCWOD T et |

IERETM nye W o pHULIC Jeoer iptivo (Folig 10% 120 ) y re g icotor 1o (Folio 1210:129)

EXAMINADOR TECNICO
202040

Bogota D.C., _Abr .l 16 , 2002 .

Carrera 13 No. 27-00 Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-34
Fax: 281-31 25 eqmail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia
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Bogota, D.C.

Doctor(a)

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacion No. 00-48547
Tramite 002
Evento 001
Actuacion 416
Oficio No. 865
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, relne los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la
Decision 486 de la Comisién de la comunidad andina, y en las demés disposiciones vigentes sobre
la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de comunicaciones para efecto de su
publicacion en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma
Decision.

No obstante lo anterior, no se tendra en cuenta la prioridad invocada ya que no se present6 de
conformidad con lo solicitado en el folio 28.

Cumplase . R
Dado en Bogota, D.C. '

ALIX CESPEDES DE VERGEL
Jefe de Ia Division de Nuevas Creaciones

Bogota, D.C., El extracto de esta solicitud fue publicado en el nﬂmero/jjO dela
Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha . El término habil sefialado por la ley
expiro el y SI__NO___ se presentaron oposiciones por parte de terceros.
202040

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° v 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogotd, D.C. - Colombia




Industria y Comercio\
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 00-48547

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION FUE PUBLICADO EN

LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 520, DE FECHA 27 DE SEPTIEMBRE DE 2002, EL

TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY EXPIRA EL 26 DE DICIEMBRE DE 2002.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de patentabilidad
so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo establecido en el Articulo

44 de la Decision
486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

Sl NO

Carrera 13 No. 27-00 Pisoc5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4

Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co y




