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LAMINA ELASTICA ZONADA EFICIENTE
CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion esti dirigida a un material laminar que tiene un
elemento elastomérico que comprende por lo menos dos diferentes materiales
elastoméricos en series. En una forma de realizacion, la presente invenci6n
esti dirigida a un elemento elastomérico que comprende un elastomero de
alto rendimiento, por ejempl{@tano de LYC@\m elastomero de
bajo rendimiento, por ejemplo un polimero catalizado por metaloceno, en
series. El elemento elastomérico exhibe propiedades elasticas de alto
rendimiento a bajos costos de material. En otra forma de realizacion, la
presente invencion esta dirigida a una prenda de vestir que utiliza el elemento
elastomérico para prdporcionar mejor comodidad, ajuste y apariencia del
producto.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las ldminas elasticas son utiles en muchos productos de cuidado
personal, incluyendo pafiales y ropa -interior. Los elastomeros de alto
rendimiento, como el espandex de Lycra®, son particularmente utiles debido
a que las laminas producidas que utilizan estos elastomeros, proporcionan un
buen ajuste del producto en un periodo de uso prolongado. De cualquier
manera, los elastdmeros de alto rendimiento son costosos. Ademads, las
laminas de poliuretano de Lycra® pueden proporcionar una apariencia
femenina o fruncida que no proporciona una superficie plana o lisa que sea
ropa interior discreta ¢ invisible. Los elastémeros de bajo rendimiento,
incluyendo los polimeros de olefina catalizados por metaloceno, también han
sido utiles debido a su bajo costo y apariencia de ropa. Desafortumadamente,
estos elastomeros menos costosos no necesariamente proporcionan
propiedades elisticas de alto rendimiento y las laminas termoplasticas

¢
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producidas con estos elastémeros normalmente no proporcionan un buen
ajuste en un periodo de uso prolongado. Como resultado, los productos que
utilizan estos elastémeros exhiben la cintura floja y un mal ajuste de pierna.
En general, existe una necesidad de una lamina elastica para productos de
cuidado personal que proporcionen propiedades eldsticas de alto rendimiento
a un bajo costo de material.

La técnica relacionada altera o modifica el decitex, el alargamiento o Ia
separacién de la hebra de los elementos elsticos para variar 1a tensién a
través de las regiones elastificadas. En la presente invencion, se utilizan las
propiedades elasticas de diferentes elastémeros para proporcionar una banda
elastica que pueda ser "sintonizada" a cualquier area en particular de un
producto dado. La presente invencién combina las propiedades elasticas de
alto rendimiento de elastomeros méis costosos, como el poliuretano de
Lycra®, con los elastémeros menos costoso y de bajo rendimiento, como los
polimeros de olefina catalizados por metaloceno, para proporcionar un
material con propiedades eldsticas de alto rendimiento y mejor comodidad,
ajuste y apariencia, a un bajo costo de material.

SINTESIS DE LA INVENCION

La presente invencion estd dirigida a una banda elastomérica
multisegmentos y a un material laminar til en productos de cuidado personal.
La banda elastica comprende por lo menos dos segmentos elastoméricos
adyacentes uno del otro y en series. Estos segmentos tiemen diferente

* construccién polimera con diferentes quimicas, distribuciones de peso

molecular, densidades, y/o geometrias. Los materiales elastoméricos de la
banda pueden definirse de manera que un elastémero de alto rendimiento, por
ejemplo poliuretano de LYCRA®, se utiliza poco en regiones en donde se
necesita y las regiones restantes de la banda pueden comprender un
elastémero de bajo rendimiento, por ejemplo un polimero de olefina
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catalizado por metaloceno o de un solo sitio. Como resultado, se produce una
banda elastomérica que tiene propiedades elasticas de alto rendimiento en
donde se necesita, a un bajo costo de material. En otra forma de realizacion
preferida, se proporciona una banda elistica en la que un primer material
elastomérico comprende de un polimero catalizado por metalocenogo)_de un
solo sitio que tiene una densidad menor a aproxhnadamewg//cc,-
segundo material elastomérico adyacente al primero, que comprende de otro
polimero elastomérico.

La banda elastica puede ser unida en una o dos telas no tejidas, de
preferencia unida por hilado, para proporcionar un material laminar eldstico
multisegmentos. Los materiales elastoméricos pueden estar en forma de una
tela no tejida elastomérica, por ejemplo, una tela unida en hilado, una tela
soplada en masa findida, una tela cardada unida, o una combinaci6n de estas;
un conjunto de filamentos; una pelicula 0 material esponjoso; o una limina
que incluya una o més de las anteriores. Los materiales elastoméricos pueden
ser permeables o impermeables al vapor de 1a humedad y/o al agua, o tener

Los polimeros elasticos convenientes para preparar la banda
elastomérica inchuyen, sin limitacién, elastomeros hechos de copolimeros en
bloque como l%ﬁgolimetanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque de
poliéter polia:m,\_'d/o, acetatos de vinil etileno (EVA) y similares; incluyendo
poliuretanos disponibles de E.I. Du Pont de Nemours Co., bajo el nombre
comercial LYCRA® (también conocidos como "espandex"); copolimeros de
estireno butadieno elastoméricos inchiyendo aquellos conocidos como
materiales de KRATON® que estan disponibles de Shell Chemical Company
de Houston, Texas; copolimeros en tetrabloque, incluyendo copolimeros en
bloque elastomérico de poliestireno(etileno-propileno) disporubles de Shell
Chemical Company de Houston, Texas, bajo la asignacion comercial de
KRATON®, poliamidas, incluyendo amidas en bloque de poliéter
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disponibles de Ato Chemical Company, bajo el nombre comercial PEBAX®;
poliésters, como aquellos disponibles de E.I. Du Pont de Nemours Co., bajo
el nombre comercial del HYTREL®; polimeros de un solo sitio o catalizados
por metaloceno, incluyendo poliolefinas de un solo sitio o catalizadas por
metaloceno que tienen wma densidad menor a aproximadamente 0.89
gramﬁéc disponible de Dow Chemical Co. bajo el nombre comercial de
AFFINITY®,; y hules naturales y sintéticos.

Los materiales elastoméricos adyacentes pueden conectarse con una
capa de adhesivo, o por otro proceso de unién conocido en la téenica, como
una unién térmica o una uni6n ultrasénica, un enlace cruzado quimico, y la
laminacién mecanica. Los materiales adyacentes pueden unirse juntos en
bordes que se sobreponen wno con el otro. La banda elastomérica pu%le
alargarse y unirse a la hoja superior y/o a una hoja inferior utilizando
cuzlquiera de las Siiastes tecnologias de unién, para formar ¢l laminado
elastico multisegmentos. El laminado resultante exhibe propiedades hibridas
de los materiales elastoméricos adyacentes.

Con lo anterior en mente, es una caracteristica y ventaja de la presente
mvencioén proporcionar una banda elastomérica y un material laminar elastico
que tenga propiedades elasticas de alto rendimiento y més apariencia de ropa,
mientras se reduce el costo de material.

También es una caracteristica y ventaja de la presente invencion
proporcionar una prenda de vestir con mejor ajuste, comodidad y apanencia
que tenga una banda elastomérica que comprenda por lo menos dos
materiales elastoméricos diferentes adyacentes uno del otro.

Lo anterior y otras caracteristicas y ventajas de la invencién, se
volveran aparentes de la siguiente descripcion detallada de las formas de
realizacion preferidas, 1éanse conjuntamente con los dibujos.

VI
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista lateral de un ejemplar de material laminar
5 elastico doble que comprende una banda elastomérica unida a una hoja
superior y a una hoja inferior. La banda elastica incluye dos matenales
elasticos en series uno con el otro.
La Figura 2 es una vista superior de una banda elastomérica ejemplar
de la Figura 1 (sin la hoja superior) que comprende un primer material
10 elastomérico conectado en series a un segundo matenal elastomérico
diferente.

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un ¢jemplo de prenda de

vestir absorbente parecida a un pantalon, que tiene bandas elasticas en las

15 regiones elasticas de la cintura y las regiones elasticas de la piena de la
prenda de vestir absorbente parecida a un pantaldn.

DEFINICIONES

20 Los términos "eldstico”, "elastomérico” y “propiedades eldsticas" se
utilizan intercambiablemente en el presente para dar significado a cualquier
material que, en solicitud a yma fuerza de sesgado, se estira a una longitud
estirada y sesgada que por lo menos es de aproximadamente 125 porciento,
que es aproximadamente uno y un cuarto de su longitud relajada, no sesgada,

25 Y que recuperard por lo menos 40 porciento de su extensién al liberarse del
estiramiento y la fuerza de alargamiento. Un ejemplo hipotético que cumplira
con esta definicion de un material elastomérico seria una muestra de ﬁna(l)

( pulgada E‘e un material que sea extendible a por lo menos 1.2@y
que, al ser alargado a 1.25-Pulgadas)y liberado, recupere una longitud de no

30 més de 1.15 Fulgadas:-Muchos materiales elasticos pueden estirarse a mucho
mas del 125 po\rmeTlio/ de su longitud relajada (convenientemente, a por lo
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menos 150 porciento de su longitud relajada), y muchos de estos se
recuperaran a casi su longitud relajada original al liberarse del estiramiento, la
fuerza de alargamiento y ésta dltima clase de materiales generalmente se
prefieren para los propositos de la presente invencién.

Como se usa en el presente, el término "no eldstico” se refiere a
cualquier material que no caiga dentro de la definicién de "elastico,” de
amiba.

Como se usa en el presente, el término "en series” significa cualesquier
dos materiales elasticos que estén lateralmente adyacentes uno con el otro,
incluyendo los materiales cuyos bordes toquen, pero no se sobrepongan; los
materiales cuyos bordes se sobreponen uno del otro, pero que de otra manera
no se sobreponen; y materiales separados a una distancia en el mismo plano.

Como se usa en el presente, el término "tela no tejida" significa una
tela que tiene una estructura de fibras o hilos individuales que son
intercolchados, pero no en una manera identificable, repetible. Las telas no
tejidas, en el pasado, han sido formadas por una variedad de procesos como,
por ejemplo, procesos de soplado en masa fundida, procesos de unién por
hilado y procesos de tela cardada unida.

Como se usa en el presente, el término "microfibras” significan fibras
de didgmetro pequefio que tienen un didmetro promedio no mayor a
aproximadamente 100 micrones, por ejemplo, teniendo un didzmetro de
aproximadamente 0.5 micrones a aproximadamente 50 micrones, mas en
particular, las microfibras pueden tener un didmetro promedio de
aproximadamente 4 a aproximadamente 40 micrones.

Como se usa en el presente, el término "fibras sopladas en masa
fundida" significan fibras formadas por moldeo por inyeccion de un material
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termoplastico fundido a través de uma pluralidad de tubos capilares
troqueladores finos, normalmente circulares, como hilos o filamentos
fundidos dentro de una cormriente de gas a alta velocidad (por ejemplo, aire)
que atenta los filamentos del material termoplastico fundido para reducir su
diametro, el cual puede ser un diametro de microfibra. De alli en adelante, las
fibras sopladas en masa fundida son llevadas por la cormriente de gas a alta
velocidad y son colocadas en una superficie recolectora para formar una tela
de fibras sopladas en masa fundida gastada aleatoriamente. Tal proceso esta
revelado, por ejemplo, en la Patente de E.U.A. No. 3,849,241 para Butin et
al., cuya revelacién esta incorporada en el presente por referencia.

Como se usa en ¢l presente, el término "fibras unidas por hilado” se
refiere a fibras de didmetro pequefio que estin formadas moldeando por
inyeccion un material termopldstico fundido como filamentos de una
pluralidad de tubos capilares finos, normalmente circulares, de una hilera con
un didmetro de los filamentos moldeados por inyeccion, después siendo
reducidos rapidamente, por ejemplo, como por un dibujo eductivo u otros
mecanismos de unién por hilado bien conocidos. La produccion de telas no
tejidas unidas por hilado se ilustra en las patentes como, por ejemplo, en la
Patente de E.U.A. No. 4,340,563 para Appel et al.; la Patente de E.U.A. No.
3,692,618 para. Dorschner et al, y la Patente de EU.A. No. 3,802,817 para
Matsuki et al. Las revelaciones de estas patentes se incorporan en ¢l presente

por referencia.

Como se usa en el presente, el término "pelicula” se refiere a hojas
poliméricas formadas utilizando un proceso de moldeo por inyeccién de
pelicula soplada o pelicula colada, u otro proceso de moldeo por inyeccién de
pelicula, y no incluye telas no tejidas como se definen arriba.

A menos que se exponga especificamente y se defina o de otra manera
se limiten, los términos "polimero” o "resina de polimero” como se utilizan en
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el presente, generalmente incluyen, pero no estin limitados, a
homopolimeros, copolimeros, tales como, por ejemplo, copolimeros,
terpolimeros, etc., en bloque, de injerto, al azar, y alternativos y mezclas y
modificaciones de estos. Ademis, a menos que se limite de otra manera
especificamente, los términos "polimero” o "resina de polimero” incluirin
todas las configuraciones geométricas posibles del material. Estas
configuraciones incluyen, pero no estin limitadas, a simetrias isotacticas,
sindiotActicas y aleatorias.

Como se usa en el presente, los términos "polimero catalizado de un
solo sitio" y "polimero catalizado por metaloceno” se refieren a un polimero
que tiene un indice particular de caracteristicas de estiramiento y recuperacion
producidas por el proceso de un solo sitio (por ejemplo, catalizado por
metaloceno). Estos polimeros tienen la tmica ventaja de tener un indice
molecular muy estrecho. Los nimeros de polidispersidad (Mw/Mn) abajo de
4 e incluso abajo de 2 son posibles para polimeros catalizados de un solo
sitio. Estos polimeros tienen una distribucién de ramificacién de cadena corta
controlada cuando se comparan a otros polimeros catalizados sin un solo

sitio.

Como se usa en el presente, el témino'/"'lnsiesi_s'_‘ﬂdgmm_

un material elastico retiene sus propiedades eldsticas sobre un nimero de

estiramientos. La pérdida de la histeresis sobre un nimero de ciclos de

estiramiento podria deseablemente ser minima. Por ejemplo, un material que
no tiene pérdida de histeresis mostrard la misma fuerza medida a 30 porciento
de alargamiento durante la retraccién en el segundo ciclo, como la fuerza de
extension al 30 porciento de alargamiento durante el primer ciclo. Dividiendo
la fuerza de extensién del primer ciclo por 1a fuerza de retraccion del segundo
ciclo, se muestra que dicho material tendra una histeresis de 1.0.

El término "nimero de polidispersidad” o "indice de polidispersidad”

|
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se define como el peso molecular promedio del peso dividido por el namero
de peso molecular promedioc (Mw/Mn). Los elastomeros con un nimero de
polidispersidad muy bajo o estrecho, por ejemplo 4 o menos, son mezclados
con un polimero base para producir polimeros catalizados por metaloceno.

Como se usa en el presente, el término "prenda de vestir” significa
cualquier clase de ropa que se pueda usar. Esto incluye ropa para trabajo
industrial como overoles, ropa interior, pantalones, playeras, chamarras,
guantes, calcetines, y similares, asi como prendas de vestir de proteccion
médica.

Como se usa en el presente, el término "producto de cuidado personal”
significan pafiales, calzoncillos entrenadores, calzoncillos absorbentes,
productos de incontinencia para adultos, y productos de higiene femenina.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FORMAS DE
REALIZACION PREFERIDAS

La Figura 1 muestra una vista lateral de un material laminar elastico
doble 10 ejemplar. El material laminar elstico doble 10 comprende una
banda elastomérica 15 que comprende por lo menos de un primer segmento
elastomérico 16 y por lo menos de un segundo segmento elastomérico 17 en
serics. El primer segmento elastomérico 15 y el segundo segmento
elastomérico 17 comprenden polimeros de diferente construccion polimérica,
por ejemplo, quimicas, distribuciones de peso molecular, densidades, y/o
geometrias diferentes. Por lo tanto, los segmentos elastoméricos 16, 17
pueden tener propiedades elasticas casi diferentes uno del otro. En una forma
de realizacion, un segmento elastomérico 16 6 17 puede estirarse a por lo
menos 200% de su longitud relajada inicial, mientras que el otro segmento
elastomérico 17 & 16 puede estirarse solamente 125% hasta
aproximadamente menos del 200% de su longitud relajada inicial. En una
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forma de realizacién, el segmento elastomérico 16 comprende un polimero de
olefina catalizado de un solo sitio (por ejemplo por metaloceno) que tiene una
densidad menor a aproximadamente 0.89 gramos/éc)y el segmento
elastomérico 17 comprende un poliuretano de LYCRA®. En otra forma de
realizacion, el segmento elastomérico 16 comprende un polimero catalizado
de un solo sitio y el segmento elastomérico 17 comprende otro polimero de
Ziegler-Natta.

Los segmentos elasticos 16, 17 pueden ser cada uno una tela no tejida
elastomérica, por ejemplo, una tela unida por hilado, una tela soplada en masa
fundida, o una tela cardada hilada, o una combinacién de estas. Si el
segmento es una tela de fibras sopladas en masa fimdida, pide incluir
microfibras sopladas en masa fundida. Las telas no tejidas elasticas pueden
formarse utilizando procesos convencionales, que incluyen los procesos de
uniébn por hilado o soplado en masa fundida descritos en las
"DEFINICIONES" de ammiba. Los segmentos elastoméricos 16, 17 también
pueden ser conjuntos de filamentos, peliculas, materiales esponjosos y cintas,
producidas por procesos convencionales de moldeo por inyeccion. Los
polimeros elasticos convenientes para producir segmentos elastoméricos 16,
17 incluyen, sin limitacién, elastémeros hechos de copolimeros en bloque
tales como poliuretanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque de poliéter
poliamido, acetatos de vinil etileno (EVA), copolimeros en bloque que tengan
la formula general A-B-A' o A-B como copoli(estireno/etileno-butileno),
poliestireno{etileno-propileno)-estireno, poliestireno(etileno-butileno)-
estireno, (poliestireno/poli(etileno-butileno)/poliestireno, poli(estireno/etileno-
butileno/estireno) y similares. Algunos ejemplos de polretanos
convenientes incluyen aquellos disponibles de E.I. Du Pont de Nemours Co.,
bajo el nombre comercial de poliwretano de LYCRA®.

Algunas resinas elastoméricas convenientes incluyen copolimeros en
bloque que tienen la férmula general A-B-A' 0 A-B, en donde A y A, cada
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una, son un bloque final de polimero tenmoplistico que contiene una mitad
estirénica como um poli (areno vinilico) y en donde B es wn polimero
elastomérico en medio bloque como un dieno conjugado o un polimero
alqueno menor. Los copolimeros en bloque de 1a clase A-B-A' pueden tener
diferentes o los mismos copolimeros en bloque termoplasticos para los
bloques A y A, y se intenta que los presentes copolimeros en bloque
abarquen copolimeros en bloque lineales, ramificados y radiales. Algunos
ejemplos de dichos copolimeros elastoméricos incluyen aquellos conocidos
como materiales KRATON® los cuales estan disponibles de Shell Chemical
Company de Houston, Texas. Una tela no tejida elastomérica puede formarse
de, por ejemplo, copolimeros en bloque elastomérnicos
(poliestireno/poli(etileno-butileno)/poliestireno) de Shell Chemical Comapny
de Houston, Texas bajo el nombre comercial de KRATON® G. Los
copolimeros en bloque d¢e KRATON® estin disponibles en varias formulas
diferentes, un nimero de los cuales se identifica en las Patentes de EU.A
Nos. 4,663,220 y 5,304,599, incorporadas en el presente por referencia.

Los polimeros compuestos de un copolimero en tetrabloque A-B-A-B
elastomérico también se puede utilizar en la practica de la presente invenci6n.
Estos polimeros se discuten en la Patente de EU.A. No. 5,332,613 para
Taylor et al. En estos polimeros, A es un bloque de polimero termopléstico y
B es una unidad mondémera isOprena hidrogenada a casi una umdad
monémera de poli(etileno-propileno). Un ejemplo de un copolimero en
tetrabloque es un copolimero en bloque elastomérico poliestirenofetileno-
propileno)-poliestireno(etileno-propileno) o SEPSEP disponible de Shell
Chemical Company de Houston, Te!xas, bajo el nombre comercial
KRATON®.

Otros materiales convenientes incluyen materiales elastoméricos de
poliamida, que incluyen amidas en bloque de poli¢ter disponibles de Ato
Chemical Company, bajo el nombre comercial PEBAX®, materiales
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elastoméricos de poliéster, como aquellos disponibles de EI. Du Pont de
Nemours Co., bajo el nombre comercial HY TREL®, poliolefinas de un solo
sitioc o catalizadas por metaloceno que tienen una densidad menor a
aproximadamente 0.89 gramo@, disponible de Dow Chemical Co., bajo el
nombre comercial de AFFINITY®, y hules naturales y sintéticos.

Se puede afiadir ayuda en el procesamiento a los polimeros
elastoméricos para ayudar en 1a produccién de peliculas y fibras sopladas en
masa fundida de estos elastémeros. Por e¢jemplo, una ayuda al proceso de
poliolefina puede ser mezclado con el polimero elastomérico para mejorar la
procesabilidad de la composicion. Algunos materiales Utiles de mezcla de
poliolefina incluyen el polietileno, polipropileno, y el polibuteno, incluyendo
copolimeros de etileno, copolimeros de propileno y copolimeros de buteno.
De cualquier manera, estas ayudas al procesamiento tienen un efecto negativo
en la histeresis del elastémero base. La histeresis mide que tan bien un
material eldstico retiene sus propiedades elasticas en un mimero de ciclos de
estiramiento.

La procesabilidad de los elastémeros puede mejorarse afiadiendo una
poliolefina por metaloceno, sin afectar negativamente la histeresis del
polimero base. Estos polimeros tienen un nimero de polidispersidad muy
bajo o estrecho, por ¢jemplo Mw/Mn de 4 o menos, y pueden hacerse por un
proceso referido como proceso de polimerizacion por metaloceno. Como se
muestra en la Patente de E.U.A. No. 5,853,881 emitida para Estey, et al.,
descripcién que se incorpora en el presente por referencia, el proceso de un
solo sitio genelajmente utiliza un catalizador por metaloceno que es activado,
por ejemplo, ionizado, por un co-catalizador. Los polimeros catalizados de un
solo sitio tiene la Gnica ventaja de tener un indice molecular muy estrecho.
Los mimeros de polidispersidad (Mw/Mn) abajo de 4 e incluso abajo de 2
son posibles para polimeros producidos por metaloceno. Estos polimeros
también tienen una distribucién de ramificaciéon de cadena corta controlada
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cuando se comparan de otra manera a polimeros similares producidos por
Ziegler-Natta.

Los catalizadores de un solo sitio generalmente se les hace referencia
como catalizadores "de un solo sitio" o "por metaloceno” para distinguirlos de
los catalizadores por Ziegler-Natta convencionales que tienen miltiples sitios
de reaccion. Los polimeros catalizados de un solo sitio tiene un indice
particular de caracteristicas de estiramiento y recuperacion.

El uso estratégico y eficiente de materiales elasticos de alto
rendimiento, como el espandex LYCRA® (poliuretano), en areas criticas con
elastémeros de mas bajo rendimiento en las 4reas restantes del material
laminar elistico doble 10, tiene como resultado un material laminar 10 que
tiene propiedades elasticas de alto rendimiento en donde es necesario, a un
costo de material en general reducido. El material estA mejorado en
comodidad, ajuste y aumento de apariencia. Haciendo referencia una vez mas
a la Figura 1, los segmentos elasticos 16 y 17 pueden combinarse
colocandolos adyacentes uno del otro como se muestra, y de preferencia
uniéndolos juntos en sus bordes. Los bordes adyacentes de los segmentos 16
y 17 pueden sobreponerse ligeramente wno del otro para facilitar la unién. La
union puede terminarse utilizando los procesos conocidos en la técnica,
incluyendo 1a unién por adhesivo, 12 union térmica, 1a umién ultrasénica, el
enlace cruzado quimico entre las capas, la unién ultrasénica, el cosido
mecanico, y similares.

Después de que el segmento elastomérico 16 de preferencia es unido al
segmento elastomérico 17 para formar la banda elastomérica combinada 15,
el material laminar 10 es formado por el alargamiento de la banda
clastomérica 15 y la unién de la banda elastomérica 15 en un primer lado 18 a
una hoja superior 20 y en un segundo lado 19 a una hoja inferior 21. Esta
unién puede llevarse a cabo por medio de capas de adhesivo 22 entre la
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banda elastica 15 y las hojas 20 y 21. Por gjemplo, la capas 22 pueden
comprender un adhesivo soplado en masa fundida. Se pueden utilizar otros
medios de union conocidos en 1a técnica para umir la banda elastomérica 15 a
1a hoja superior 20 y la hoja inferior 21, incluyendo la uni6én térmica, 1a union
ultrasonica, el cosido mecénico, y similares. La hoja superior 20 y la hoja
inferior 21, cada una puede ser una tela no tejida, por ejemplo, una tela unida
por hilado, una tefa soplada en masa fundida, una tela cardada unida o una
combinacion de estas. La hoja superior 20 y la hoja inferior 21 también
pueden ser cada una un conjunto de filamentos, una pelicula 0 un material
€Sponjoso.

La Figura 2 muestra una vista superior de la banda elastomérica 15, sin
las capas 20 y 22. La banda elastomérica 15 comprende un primer material
elastomérico 16 y un segundo material elastomérico 17. En una forma de
realizacién, el primer material elastoménico 16 comprende una pelicula de
polimero de olefina catalizado por metaloceno (por ejemplo polietileno) y el
segundo material elastomérico 17 comprende un poliuretano de LYCRA®
que tiene una pluralidad de hebras de espandex 31. Las hebras de espandex
31 y la pelicula de polimero catalizado por metaloceno 32 pueden afiadirse
contmacapadesg/m}e adhesivo soplado en masa fundida a lo largo de Ia
zona limitrofe 33. Las hebras de espandex 31 y la pelicula 32 también puede
afiadirse por procesos de unién alternativos bien conocidos en la técnica,
como se describen arriba. En una forma de realizacion alternativa, 1a pelicula
32 puede reemplazarse con una cinta o tela no tejida de construccion de
polfmero similar.

En otra forma de realizacion, el primer segmento elastomérico 16
puede componerse de un primer polimero de 1a lista de arriba, y el segundo
segmento elastomérico 17 puede componerse de un segundo polimero de la
lista de arriba. Alternativamente, los segmentos elasticos primero y segundo
16 y 17 en series, pueden ser diferentes clases de material, como pelicula o
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tela no tejida, o una clase de tela no tejida (por ejemplo unida por hilado)
versus otra clase de tela no tfejida (por ejemplo soplada en masa fimdida).
Alternativamente, los segmentos primero y segundo 16 y 17 en series, pueden
tener diferentes grosores, formas, pesos moleculares, o pueden diferir en mas
de uno de los aspectos anteriores. La banda elastomérica combinada 15
exhibira propiedades hibridas de los dos segmentos 16 y 17, proporcionando
seguido las propiedades deseadas del material de alto costo en donde sea
necesario, y utilizando el material de bajo costo en donde las propiedades del

material de alto costo no sean necesarias.

La banda elastica hibrida 15 puede emplearse en una amplia variedad
de productos absorbentes desechables, incluyendo, por ejemplo, paiales,
calzoncillos entrenadores, trajes de bafio, calzoncillos absorbentes, productos
de incontinencia adulta, productos de higiene femenina, y prendas de vestir
absorbentes para médicos. L.a banda elastica hibrida es 1til especialmente en
articulos absorbentes que requieren de elistico en las regiones de la cintura

y/o piema del portador.

Las prendas de vestir absorbentes desechables que tienen uma
configuracién parecida al pantalon, se utilizan para calzoncillos de
entrenamiento para nifios, prendas de vestir de incontinencia para adultos,
pafiales, trajes de bafio y similares. Haciendo referencia a la Figura 3, una
prenda de vestir absorbente parecida al pantalén 2 incluye una seccion de
contencion de desechos 4 y dos porciones laterales 6 y 8 definiendo una
apertura de cadera 110 y un par de aperturas de piemas 112 y 114. El
compartimento lateral 6 incluye compartimentos estirables 118 y 120 unidos
juntos en la costura 130. El compartimento lateral 8 incluye compartimentos
estirables 124 y 126 unidos juntos en la costura 133. Las costuras 130 y 133
se extienden longitudinalmente desde la apertura de cadera 110 a las
aperturas de piernas 112 y 114 de 1a prenda de vestir 2.
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La seccién de contencion de desechos 4 incluye miltiples capas (no
mostradas) que incluyen, por ejemplo, una capa interior permeable al liquido,
una capa central absorbente, y una capa de cubierta exterior permeable al
liquido 116 que es la capa exterior extrema del portador. La seccion de
contencion de desechos 4 también mcluye porciones de cadera elastificadas
122 en la parte de enfrente y posterior de la prenda de vestir. La porcién de
apertura de pierna 112 y 114 también incluye porciones eldsticas 146 que se
extienden casi alrededor de la porcién de las aperturas de piernas definidas
por la seccién de contencion de desechos 4.

La prenda de vestir desechable también incluye protecciones para
escurrimientos en ambas aperturas de piemnas, cuya ayuda previene el
escurrimiento lateral de matérial de desecho a través de las aperturas de
piemas. Las protecciones para escummientos cominmente se han
proporcionado por porciones de alas elastificadas 150 que estin conectadas al
interior de la prenda de vestir a lo largo de 1a parte inferior de cada apertura
de pierna. Durante el uso, las porciones de ala elastificadas 150 se ajustan
comodamente en contra del portador y bloquean eficazmente muchos
dermames del material de desecho de las aperturas de piernas.

Las bandas elasticas hibridas 15 de la invencion pueden utilizarse, por
ejemplo, en las regiones elisticas de la cintura 122 y/o en las regiones
elasticas de las piemnas 146 de la prenda de vestir absorbente parecida al
pantalén 2. Los segmentos elasticos 16 y 17 pueden seleccionarse y
proporcionarse en cualquier proporcion para dar una combinacién 6ptima de
alto rendimiento y bajo costo. Las bandas elsticas 15 pueden afiadirse a la
prenda de vestir 2 utilizando una variedad de técnicas conocidas incluyendo
la unién por adhesivo, unién ultrasonica, unién térmica, unién cosida, y
similares. Si se desea, las bandas elasticas 15 pueden proporcionarse con la
forma de 1a lamina 10 descrita arriba.
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También se debe entender que se pueden hacer vanaciones y
modificaciones de la presente invencion sin partir del alcance de la presente
invencién. También se debe entender que el alcance de la presente invencién
no debe interpretarse como limitado para las formas de realizacion especificas
reveladas en este. El alcance de la invencién se indica en las reivindicaciones
adjuntas, y todos los cambios que caigan dentro del significado y gama de
equivalentes se intentan adoptar en esta.
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REIVINDICACIONES

1.  Una prenda de vestir que tenga una o méis aperturas por lo
menos rodeadas parcialmente por una banda elastomérica,

la banda elastomérica comprende un primer segmento elastomérico y
un segundo segmento elastomérico en series,

los segmentos elastoméricos primero y segundo son de diferentes
composiciones de polimero.

2.  La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cldusula 1,
caracterizada porque los segmentos elastoméricos primero y segundo tienen,
cada uno, una longitud relajada;

el primer segmento elastomérico siendo estirable a por lo menos 200%
de su longitud relajada;

el segundo segmento elastomérico siendo estirable entre 125% y
menos del 200% de su longitud relajada.

3. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque uno de los segmentos elastoméricos primero y segundo
comprende de una pelicula, y el otro de los segmentos elastoméricos primero
y segundo comprende de ma tela no tejida.

4,  La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterimdaporquecadalmo;lelos segmentos elastoméricos primero y
segundo comprende un polimero diferente seleccionado de un grupo que
consiste de poliuretanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque de poliéter
poliamida, copolimeros de estireno-etileno-butileno, copolimeros de.estireno-
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etileno-propileno, copolimeros de areno vinilico, polimeros de olefina
catalizados por metaloceno, polimeros de isopreno, y combinaciones de
estos.

5. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico comprende dg
poliuretano.

6. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cléusula 5,
caractenzada porque ¢l segundo segmento elastomérico comprende de un
polimero de olefina elastomérico que tiene una densidad no mayor a 0.89

gramos/cc.

7.  La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cldusula 1,
caractenizada porque el primer segmento elastomérico comprende de un
polimero isopreno.

8. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cliusula 7,
caracterizada porque el segundo segmento elastomérico comprende de un
polimero de olefina elastomérico que tienc una densidad mayor al 0.89

gramos/cc.

9.  La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico comprende de um
copolimero butadieno estireno.

10. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 9,
caracterizada porque el segundo segmento elastomérico comprende un
polimero de olefina elastomérico que tiene una densidad no mayor a 0.89
gramos/cc.
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11. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 41,
caracterizada porque uno de los segmentos elastoméricos primero y segundo
comprenden un polimero de olefina catalizado de um solo sitio.

12. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estin conectados por un adhesivo.

13. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estan conectados por unién térmica.

14. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cldusula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estin conectados por unién ultrasonica.

15. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cliusula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estan conectados por enlace cruzado quimico.

16. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cldusula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento

elastomérico estin conectados por cosido mecanico.

17. La prenda de vestir tal y como se¢ reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque uno de los segmentos elastoméricos comprende de una
pelicula de poliolefina preparada de un polimero de olefina catalizado de un
solo sitio que tiene una densidad no mayor a 0.89 gramos/cc.

18. Unmaterial laminar elastico que comprende:
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uma banda elastomérica que comprende por lo menos un primer
segmento elastomérico en series con por lo menos un segundo segmento
elastomérico, ¢l primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico comprenden diferentes polimeros elastoméricos; |

una hoja superior unida a un primer lado de la banda elastomérica; y
una hoja inferior unidad a un segundo lado de la banda elastomérica.

19. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
claysula 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico y el
segundo segmento elastomérico estan conectados.

20. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caracterizado porque cada uno de los segmentos elastoméricos
prnmero y segundo comprenden un polimero diferente seleccionado de un
grupo que consiste de poliuretanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque
de poliéter poliamidas, copolimeros de estireno-etileno-butileno, copolfmeros
de estireno-etileno-propileno, copolimeros de areno vinilico, polimeros de
olefina catalizados por metaloceno, polimeros de isopreno, y combinaciones
de estos.

21. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico
comprende de poliuretano.

22. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
cliusula 21, caracterizado porque el segundo segmento -elastomérico
comprende de un polimero de olefina elastomérico que tiene una densidad no
mayor a 0.89 modg.
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| 23, El matenal laminar elastico tal y como se reivindica en la
cliusula 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico
comprende de un polimero isopreno.

24. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 23, caracterizado porque el segundo segmento elastomérico
comprende de un polimero de olefina elastomérico que tiene una densidad
mayor al 0.89 gramos/_c:

25. El matenal laminar elistico tal y como se reivindica en la
cldusnla 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico
comprende de un copolimero butadieno estireno.

26. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 25, caracterizado porque el segundo segmento elastomérico
comprende un polimero de olefina elastomérico que tiene una densidad no
mayor a 0.89 gramos/cc.

27. El material laminar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 20, caracterizado porque uno de los segmentos elastoméricos
primero y segundo comprende un polimero de olefina elastomérico que tiene
una densidad no mayor a 0.89 gramos/g. \

-~

S

28. El material laminar eldstico tal y como se reivindica en la
cldusula 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico y el
segundo segmento elastomérico estdn conectados por un adhesivo.

29. El material laminar eléstico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caracterizado porque el primer segmento elastomérico y el
segundo segmento elastomérico estan conectados por union térmica.
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30. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 18,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y ¢l segundo segmento
elastomérico estan conectados por uni6n ultrasénica.

31. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 18,
caractenizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estan conectados por enlace cruzado quimico.

. St

32. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clansula 18,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico y el segundo segmento
elastomérico estan conectados por cosido mecanico.

33. La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 18,
caracterizada porque el primer segmento elastomérico se sobrepone al

segundo segmento elastomérico en los bordes respectivos de este.

34. Una prenda de vestir que comprende el material laminar elastico
tal y como se reivindica en la cliusula 18.

35. Una prenda de vestir desechable que incluye por lo menos una
banda elastica, 1a banda elistica comprende de:

por lo menos un primer segmento elastomérico; y

por lo menos un segundo segmento elastomérico conectado en series
con el primer segmento elastomérico;

el primer segmento elastomérico y el segundo segmento elastomérico
comprenden de diferentes polimeros elastoméricos.

36. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
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clausula 35, que comprende un pafial.

37. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la .

cliusula 35, que comprende calzoncillos entrenadores.

38. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
cliusula 35, que comprende un traje de bafio.

39. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
cldusula 35, que comprende calzoncillos absorbentes.

40. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
clausula 35, que comprende una prenda de vestir de incontinencia para
adultos.

41. La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
cldusula 35, que comprende un producto higiénico femenino.

42, La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
clausula 35, que comprende una prenda de vestir médica.
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EXTRACTO

Una prenda de vestir a la que se le proporcioné un elemento
elastomérico que tiene segmentos elasticos primero y segundo de diferentes
polimeros elastoméricos y estan conectados en series. El primer segmento
elastico puede estar hecho de un polimero de rendimiento relativamente mas
alto y mas costoso. El segundo segmento elstico puede estar hecho de un
polimero eldstico relativamente menos costoso, que tiene caracteristicas de
rendimiento moderadas. La banda elastica hibrida proporciona un rendimiento
elastico alto durable en regiones de la prenda de vestir en donde estas
propiedades son necesarias, mientras minimiza el costo total de la banda.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
' PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE 00-48942
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determind que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[ X] ~ NOI ] NO APLICABLE [ ] Present5 los poderes necesarios en
. forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

SI[X] NOT ] NO APLICABLE] ] Acredité, en forma coirecta, la

existencia y representacioén de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decisién 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117/94).

Si[x ] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma comects, el
o comprobante de pago por la tasa de presentacién establecida
(art. 13 de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de Enero

del 2000)

Si[x ] /,/Nf)[ ] EXTEMPORANEMENTE[ ] Reivindico prioridad, dentro de!
s : plazo'y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del

R B Convenio de Paris._
SIf]' NO[X] NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certiicada su .
. conformidad por la Administracién gue recibié la solicitud de la
cual -reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
_ . nacional.
SI[ 1 NO [ X]. NO APLICABLE [ ] Presenté la traduccién del capitulo

. reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
\ “ (At 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
' » 8..C.).

' . SI [1 . NOI[ X] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

[

\

‘ OBSERVACIONES JUR[DICAS CONVENIO DE PARIS: Debera presentar copla

carhﬁm su conformidad por la Administracion que recibié la solicitud de la cual reivindica
prioridad, en cualquier momento demro del plazo de tres (3) meses, contados a-partir de
la fecha de- depdsito de la solicitud posterior. La omision de esta formalidad implicaré Ia
perdlda del derecho de pnondad .

En-consecuencia, se conceptua que esta soficitud:

SI[T 1 --. NO[X] Seajustaalos aspectos FORMALES indicados en la Decision
' 344 y por tanto,
. S NO[X] Se recomienda Pg,al-.-lc'hn el extracto correspondients.

Santafe de Bogota, D.C., 30 de Junio del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.
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PRIMER EXAMEN DE FORMA

RADICACION N° Q0 -4
CONCEPTO TECNICO N° \?

Clasificacién Internacional de Patentes: Aol F I%Zfs

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art, 21 de la Decision 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencidn:

SIZ'NOD
sIfNOT
SIENOQ
sIo NOX
sI@'NOO

SI B/NOEI

SIO NOXK
sterNoo

sI0 NOXS
sIO NOM

sTO NOM
/
sIO Nog

Contiene la identificacién correcta del inventor (Art.8, Art.13-q).

Cantiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a).

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta (Art.13-e),
Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13b).

Contiene la descripcién clara y completa de la invéncién (Art.13-c).

Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el Decreto 3464 del
26 de diciembre de 1980).

Contiene una o mds reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para la cual se
solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d).

Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94,

Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal ¢)del articulo 4y el
articulo 27 del Dto. 117 /94.

Contiene la tarjeta del Archivo Temdtico [formato P-104] en forma correcta (Art.14-c junto
con el literal b) del articule 4 del Dto. 117 /94).

Contiene la tar jeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta (Art.14-c
junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI O NO B CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI{NO O ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogotd, D. C.,

EXAMINADOR TECNICO
202003




1er EXAMEN DE FORMA

RADICACION N° 00-48942

CONCEPTO TECNICON® X% AB1F1315

Las siguientes son obsarvaciones que se desprenden del primer examen de forma:

1. El titulo de la invencion debe contaner todo lo que et solicitante quiere que le sea protegido de acuerdo a lo
astablecidc en el capitido relvindicatorio. Modificar todos lo sitios que contengan el titulo tales como tarjetas, extracto,
efc.

2. Anexar extracto para publicacion y tarjeta de archivo temético diigenciados de forma completa con [as comecciones
aqui pedidas.

3. Anexar copia de Ia figura caracteristica en papel fotografico o mantequilla en tamafios de 12 cm * 12 cm
(duplicado) y 6 cm * 6 cm.

4. Las unidades de medida deben estar de acuerdo al Sistama Intemacional lo mismo que sus abreviaturas,
Centimetros ciibicos se representa por cm® y no por ¢c. La axpresion gsm no fiene ninguna validez técnica.

Examinador tcnico de Patentes
202003
14 de agosto de 2000



SUPERINTENDENCIA
. | &% DENDUSTRA 3,
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES """

EXPEDIENTE 00-48942
AUTO 2280
LA JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE:

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor RAMIRO CASTRO DUQUE como
apoderado de la Sociedad solicitante, en los términos y para los efectos del poder
.- “conferido.

e ARTICULO SEGUNDO: De acuerdo con lo previsto en los articulos 60 y 61 de la Decision
344 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena y en concordancia con lo establecido en
los articulos 12 y 13 del Decreto 117 de 1994, requiérese al solicitante, para que dentro

_del plazo de treinta (30} dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto,
,‘7 -~ presente respuesta a las observaciones o complemente o aclare los antecedentes
e senalados en el examen de forma.

.S -7

ot ARTICULO TERCERO Notlfrcar por estado el presente auto, advirtiendo que contra eI

‘ no procede recurso alguno en Ia via gubernativa.

/‘ =~ L .
NOTIFIQUESE Y CUMPLASE _ 2000
Dado en Santafé de Bogota D.C., a los 2:2 Ago, 4%

LA JEFE DE LA DIVISIO

NUEVAS CREACIONES,

~ NOTIFICADO PORESTADO: * .~ ./ 4
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~— - - ’ e

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO L
\\ - -~
S

\SOLICITO PRORROGA TERMINO SI____ NO

VENGIMIENTO TERMINO PRORROGA
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