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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
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REF  Expediente No 00 048 942 - Solicitud de Patente
a favor de KIMBERLY - CLARK WORLDWIDE, INC

Titulada PRENDA DE VESTIR QUE COMPRENDE BANDAS ELASTOMERICAS Y EL
MATERIAL LAMINAR ELASTICO

RAMIRO CASTRO DUQUE, vecino de Bogotd, portador de Ta tarjeta
profesional No 1003, obrando como apoderado de 1la sociedad
KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC , segiin To acredita el documento de poder
protocolizado en esa Divisidon bajo el nimero 17397, para dar
cumplimiento al auto No 2280 notificado por estado el 24 de Agosto del
2000, me permito anexar al presente escrito los siguientes documentos

1  Nuevo titulo de acuerdo con la objJeci16n del sefior examinador

2 Nueva copia de 1la descripcion y reivindicaciones donde se han
realizado todas y cada una de las correcciones y modificaciones de
acuerdo con las objeciones del sefior examinador

3 Dibujos formales

4 Artes finales (2de 12 X 12y 1 de 6 X 6 cm)

5 Extracto para publicacidn, tarjeta de archivo temdtico y tarjeta de
propietarios con el nueve titulo

6 Copia certificada por la Oficina de Patentes de Estados Unidos de 1a
primera solicitud presentada para la misma 1nvencidn, de la cual
REIVINDICAMOS PRIORIDAD, junto con su correspondiente traduccion al
espafiol
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CAMPO DE LA INVENCION

La presente mvencion esta dingida a un matenal laminar que tiene un
elemento elastoménco que comprende por lo menos dos diferentes materiales
elastomencos en senies En una forma de reahzacién, la presente mvencion
esta dingida a un elemento elastomenco que comprende un elastémero de
alto rendimuento, por ejemplo poluretano de LYCRA®, y un elastomero de
bajo rendimmento, por ejemplo un pohmero catahzado por metaloceno, en
series El elemento elastomenico exhibe propiedades elasticas de alto
rendimiento a bajos costos de matenal En otra forma de reahzacion, la
presente invencion esta dingida a una prenda de vestir que utihiza el elemento

elastomerico para proporcionar mejor comodidad, ajuste y apanencia del
producto

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las laminas elasticas son utles en muchos productos de cwdado
personal, imncluyendo pafiales y ropa mterior Los elastomeros de alto
rendimiento, como el espandex de Lycra®, son particularmente utiles debido
a que las lammas producidas que utihzan estos elastémeros, proporcionan un
buen ajuste del producto en un penodo de uso prolongado De cualquier
manera, los elastomeros de alto rendimiento son costosos Ademas, las
lammas de polwuretano de Lycra® pueden proporcionar uma apariencia
femenmna o fruncida que no proporciona una superficie plana o hisa que sea
ropa mteror discreta e mwvisible Los elastomeros de bajo rendmuento,
mcluyendo los polmeros de olefina catalizados por metaloceno, también han
sido utiles debido a su bajo costo y apariencia de ropa Desafortunadamente,

estos elastomeros menos costosOS NO necesaramente  proporcionan
propiedades elasticas de alto rendmmento y las lammas termoplasticas

producidas con estos elastomeros normalmente no proporcionan un buen

ajuste en un penodo de uso prolongado Como resultado, los productos que

X
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uthizan estos elastomeros exben la cntura flojya y un mal ajuste de piema
En general, existe una necesidad de una lamma elastica para productos de
cuidado personal que proporcionen propiedades elasticas de alto rendimuento
a un bajo costo de matenal

La tecnica relacionada altera o modifica el decitex, el alargamiento o la
separacion de la hebra de los elementos elasticos para vanar la tension a
través de las regiones elastificadas En la presente invencion, se utlizan Ias
propiedades elasticas de diferentes elastomeros para proporcionar una banda
elastica que pueda ser "sintomizada" a cualquer area en particular de un
producto dado La presente mvencion combina las propiedades elasticas de
:a_lto rendimiento de elastomeros mas costosos, como el po]mTet;no de

Lycra®, con los elastomeros menos costoso y de bajo rendimiento, ¢ como los

m de olefina catalizados por metaloceno, para_proporcionar un
n}\at__eﬂall con propiedades elasticas de alto rendmmuento y mejor comodidad,

e
ajuste y apamnencia, a un bajo costo de matenal

T ———

SINTESIS DE LA INVENCION

La presente mvencion esta dngida a una banda elastomenca
E_gl:i_s_e_gr_rg_ntg_gyammﬁenﬂlmnnmuﬂlenmodudosdemudadopemonﬂ
La banda elastica comprende por lo menos dos segmentos elastomericos
adyacentes uno del otro y en senes Estos segmentos tienen diferente
construccion polimera con diferentes qummicas, distribuciones de peso
molecular, densidades, y/o geometnas Los matenales elastomencos de la
banda pueden definirse de manera que un elastomero de alto rendimento, por
ejemplo pohuretano de LYCRA®, se utiliza poco en regiones en donde se

necesita y las regiones restantes de la banda pueden comprender un

elastomero de bajo rendimento, por ejemplo un polmero de olefina

catalizado por metaloceno o de un solo siio_Como resultado, s prodiice una
<
banda elastomenica que tiene propiedades elasticas de alto rendimento en

oo



10

15

20

25

30

e

donde se necesita, a un bajo costo de matenal En otra forma de reahizacion
prefenda, se proporciona una banda elastica en la que un pnmer matenal
elastomenco comprende de un polimero catahzado por metaloceno o de un
solo sitio que tiene una densidad menor a aproximadamente 0,89 g/cm’, y un
segundo matenal elastomenco adyacente al pnmero, que comprende de otro
polimero elastomerico

La banda elastica puede ser umda en una o dos telas no tepdas, de
preferencia umida por hilado, para proporcionar un matental laminar elastico
multisegmentos Los mateniales elastoméncos pueden estar en forma de una
tela no tepda elastomenca, por ejemplo, una tela umda en hilado, una tela
soplada en masa fundida, una tela cardada umda, 0 una combinacién de estas,
un conjunto de filamentos, wna pehicula 0 matenal esponjoso, o uma lamna
que mcluya una o mas de las anteniores Los matenales elastomencos pueden
ser permeables o impermeables al vapor de la humedad y/o al agua, o tener
permeabilidades especificas

Los polmeros elasticos convementes para preparar la banda
elastomenca mcluyen, sin hmitacién, elastomeros hechos de copolimeros en
bloque como los pohuretanos, copoleteresteres, copoluneros en bloque de
poheter pohamuido, acetatos de vinil etileno (EVA) y simulares, incluyendo
poluretanos disporubles de EI Du Pont de Nemours Co, bajo €l nombre
comercial LYCRA® (también conocidos como "espandex™), copolimeros de
estireno butadieno elastoméncos mcluyendo aquellos conocidos como
matenales de KRATON® que estan disporubles de Shell Chemical Company
de Houston, Texas, copohmeros en tetrabloque, incluyendo copolimeros en
bloque elastomenco de pohestireno(etileno-propileno) dispombles de Shell
Chemical Company de Houston, Texas, bajo la asignacion comercial de
KRATON®, pohamudas, mcluyendo amudas en bloque de poheter
disponibles de Ato Chemical Company, bajo el nombre comercial PEBAX®,
pohesters, como aquellos dispombles de EI Du Pont de Nemours Co , bajo
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el nombre comercial del HY TREL®, polimeros de um solo sitio o catalizados
por metaloceno, mcluyendo poliolefinas de un solo siio o catalizadas por
metaloceno que tienen una densidad menor a aproximadamente 0,89 g/cm’
disporuble de Dow Chemical Co bajo el nombre comercial de AFFINITY®,
y hules naturales y sinteticos

Los matenales elastoménicos adyacentes pueden conectarse con una
capa de adhesivo, o por otro proceso de union conocido en la tecmca, como
una umion termica o una umon ultrasomica, un enlace cruzado qumuco, y la
lammacion mecamca Los matenales adyacentes pueden umrse juntos en
bordes que se sobreponen uno con el otro La banda elastomenca pude

alargarse y unirse a la hoja supenor y/; a una hoja infenor utihzando
cualquiera de las siguentes tecnologias de umon, para formar el lammado
elastico multisegmentos El laminado resultante exlube propiedades hibndas
de los mateniales elastomencos adyacentes

Con lo antenior en mente, es una caracteristica y ventaja de la presente
myencion proporcionar una banda elastoménca y un matenal lamnar elastico
que tenga propiedades elasticas de alto rendimuiento y mas apaniencia de ropa,
nuentras se reduce el costo de matenal

También es una caractenstica y ventaja de la presente mvencion
proporcionar una prenda de vestr con mejor ajuste, comodidad y apanencia
que tenga una banda elastomerica que comprenda por lo menos dos
matenales elastomencos diferentes adyacentes uno del otro

Lo antenor y otras caractenshcas y ventajas de la mvencion, se
volveran aparentes de la sigwente descnpcion detallada de las formas de
reahzaci6n prefendas, leanse conjuntamente con los dibujos
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista lateral de un e¢jemplar de matenal lamnar
elastico doble que comprende una banda elastomenca umda a una hoja
superior y a una hoja mferior La banda elidstica mncluye dos matenales

elasticos en senes uno con ¢l otro

La Figura 2 es una vista supernor de una banda elastomenca ejemplar
de la Figura 1 (sm la hoja supenor) que comprende un prnmer matenal
elastomenico conectado en senies a un segundo matenal elastomerico
chferente

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un ejemplo de prenda de
vestir absorbente parecida a un pantalon, que tiene bandas elasticas en las
regiones elasticas de la cmtura y las regiones elasticas de Ia piena de la
prenda de vestir absorbente parecida a un pantalon

DEFINICIONES

Los termmos "elastico”, "elastomenco” y "propiedades elasticas” se
utihzan mtercambiablemente en el presente para dar significado a cualquer
matenal que, en solicitud a una fuerza de sesgado, se estira a una longitud
estirada y sesgada que por lo menos es de aproximadamente 125 por ciento,
que es aproximadamente uno y un cuarto de su longitud relajada, no sesgada,
y que recuperara por lo menos 40 por ciento de su extension al hiberarse del
estiramuento y la fuerza de alargamento Un gjemplo hipotetico que cumplira
con esta definicion de un matenal elastomenco seria una muestra de una
pulgada (2,54 cm) de un matenal que sea extendible a por lo menos 3,17 cm
y que, al ser alargado a 3,79 cm y hberado, recupere una longitud de no mas
de 2,92 cm Muchos matenales elasticos pueden estirarse a mucho mas del
125 por ctento de su longitud relajada (convementemente, a por lo menos 150
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por ciento de su longitud relajada), y muchos de estos se recuperaran a cast su
longitud relajada ongmal al hberarse del estramiento, la fuerza de
alargamiento y ésta ulhma clase de matenales generalmente se prefieren para

los propositos de la presente mvencion

Como se usa en el presente, el termino "no elasbco” se refiere a
cualquier matenial que no caiga dentro de la defimcién de "elastico,” de
amriba

Como se usa en el presente, el térmmo "en senes" significa cualesquier
dos matenales elasticos que esten lateralmente adyacentes uno con el otro,
mcluyendo los materiales cuyos bordes toquen, pero no se sobrepongan, los
mateniales cuyos bordes se sobreponen uno del otro, pero que de otra manera
no se sobreponen, y matenales separados a una distancia en el mismo plano

Como se usa en el presente, el térmmno "tela no tepda” significa una
tela que tene una estructura de fibras o hilos individuales que son
mtercolchados, pero no en una manera identificable, repetible Las telas no
teyidas, en el pasado, han sido formadas por una vanedad de procesos como,
por ejemplo, procesos de soplado en masa fundida, procesos de umon por
hilado y procesos de tela cardada urida

Como se usa en el presente, el termino "microfibras” sigmfican fibras
de diametro pequefic que tienen un diametro promedic no mayor a
aproximadamente 100 pm, por ejemplo, temendo un diametro de
aproximadamente 0,5 ym a aproximadamente 50 ym, mas en particular, las
mucrofibras pueden tener un diametro promedio de aproximadamente 4 a
aproximadamente 40 pm

Como se usa en el presente, el temmo “fibras sopladas en masa
fundida" sigmifican fibras formadas por moldeo por myeccion de un matenal
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termoplashco fundido a traves de uma plurahdad de tubos capilares
troqueladores finos, normalmente circulares, como hilos o filamentos
fundidos dentro de una cornente de gas a alta velocidad (por ejemplo, arre)
que atenua los filamentos del matenal termoplastico fundido para reducir su
diametro, el cual puede ser un diametro de microfibra De alh en adelante, las
fibras sopladas en masa fundida son llevadas por la comente de gas a alta
velocidad y son colocadas en una superficie recolectora para formar una tela
de fibras sopladas en masa fundida gastada aleatonamente Tal proceso estd
revelado, por ejemplo, en la Patente de EU A No 3,849,241 para Butin et
al , cuya revelacion esta incorporada en el presente por referencia

Como se usa en el presente, el termuno "fibras umdas por hilado" se
refiere a fibras de diametro pequefio que estan formadas moldeando por
myeccién un matenal termoplastico fundido como filamentos de una
plurahidad de tubos capilares finos, normalmente circulares, de una hilera con
un dizmetro de los filamentos moldeados por myeccion, despues siendo
reducidos rapidamente, por ejemplo, como por un dibujo eductivo u otros
mecanismos de umon por hilado bien conocidos La produccion de telas no
tejidas umidas por hilado se ilustra en las patentes como, por ejemplo, en la
Patente de E U A. No 4,340,563 para Appel et al , la Patente de EU A No
3,692,618 para Dorschner et al, y la Patente de EUA No 3,802,817 para
Matsuka et al Las revelaciones de estas patentes se mcorporan en ¢l presente
por referencia

Como se usa en el presente, el termmo "pehcula” se refiere a hojas
polmenicas formadas utiizando un proceso de moldeo por myeccion de
pehcula soplada o pehcula colada, u otro proceso de moldeo por myeccion de
pelicula, y no mcluye telas no tendas como se definen amba

A menos que se exponga especificamente y se defina o de otra manera

se limiten, los terminos "polimero” o "resma de polimero” como se utihzan en

43
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el presente, generalmente incluyen, pero no estin hmitados, a
homopolimeros, copolimeros, tales como, por ejemplo, copohmeros,
terpolimeros, etc, en bloque, de mjerto, al azar, y altemativos y mezclas y
modificaciones de estos Ademas, a menos que se¢ himite de otra manera
especificamente, los termmos "polmero" o "resma de polmero” mchuran
todas las configuraciones geometricas posibles del matenal Estas
configuraciones mcluyen, pero no estin hmitadas, a simetrias 1sotacticas,
sindiotacticas y aleatorias

Como se usa en el presente, los térmmnos "polmero catahizado de un
solo siio" y "polmero catalizado por metaloceno” se refieren a un polimero
que tiene un indice particular de caractensticas de estirammento y recuperacion
producidas por el proceso de un solo sitio (por ejemplo, catahizado por
metaloceno) Estos polimeros tienen la umca ventzja de tener un mdice
molecular muy estrecho Los numeros de pohidispersidad (Mw/Mn) abajo de
4 e mcluso abajo de 2 son posibles para polmeros catalizados de un solo
sitio Estos polimeros tienen una distnbucion de rammficacion de cadena corta
controlada cuando se comparan a otros polimeros catalizados s un solo

sitio

Como se uvsa en el presente, el termmo "histeresis” mide que tan bien
un matenal elastico retiene sus propiedades elasticas sobre un numero de
estramuentos La perchda de Ia husteresis sobre un numero de ciclos de
estiramuento podria deseablemente ser mimima Por ¢jemplo, un matenal que
no tiene pérdida de Mhisteresis mostrard la msma fuerza medida a 30 por
ciento de alargamento durante la retracci6n en el segundo ciclo, como la
fuerza de extension al 30 por ciento de alargamiento durante el pnmer ciclo
Drvidiendo 1a fuerza de extension del pnmer ciclo por la fuerza de retraccion
del segundo ciclo, se muestra que dicho matenal tendra una husteresis de 1 0

E! término "numero de pohdispersidad” o "indice de pohidispersidad”
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se define como el peso molecular promedio del peso dividido por el numero
de peso molecular promedio (Mw/Mn) Los elastomeros con un numero de
pohdispersidad muy bajo o estrecho, por ejemplo 4 0 menos, son mezclados
con un polimero base para producir polimeros catahzados por metaloceno

Como se usa en el presente, el termmo "prenda de vestir” sigmfica
cualquer clase de ropa que se pueda usar Esto mcluye ropa para trabajo
mdustnal como overoles, ropa wntenor, pantalones, playeras, chamarras,
guantes, calcetines, y smmlares, ast como prendas de vestir de proteccion
medica

Como se usa en el presente, el termmo "producto de cuidado personal”
significan pailales, calzoncillos entrenadores, calzoncillos absorbentes,
productos de incontmencia para adultos, y productos de higiene fernenma

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS FORMAS DE
REALIZACION PREFERIDAS

La Figura 1 muestra una vista lateral de un matenal lamnar elastico
doble 10 ejemplar El matenal lammar elastico doble 10 comprende una
banda elastomenca 15 que comprende por lo menos de un pnmer segmento
elastomerico 16 y por lo menos de un segundo segmento elastomerico 17 en
series El pnmer segmento elastomenco 15 y el segundo segmento
elastomenco 17 comprenden polmeros de diferente construccion polimernica,
por ejemplo, quimcas, distribuciones de peso molecular, densidades, y/o
geometnas diferentes Por lo tanto, los segmentos elastomencos 16, 17
pueden tener propiedades elasticas cas1 diferentes uno del otro En una forma
de reahzacion, un segmento elastomerico 16 o 17 puede estrarse a por lo

menos 200% de su longitud relajada imcial, mentras que el otro segmento
elastomenico 17 o 16 puede estrarse solamente 125% hasta
aproximadamente menos del 200% de su longitud relajada imcial En una

a7
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forma de realizacion, el segmento elastomernico 16 comprende un polimero de
olefina catahzado de un solo sitio (por gjemplo por metaloceno) que tiene una
densidad menor a aproximadamente 0,89 g/em’, y el segmento elastomerico
17 comprende un pohuretano de LYCRA® En otra forma de realizacion, el
segmento elastomenco 16 comprende un pohmero catahzado de un solo sitio
y el segmento elastomerico 17 comprende otro polimero de Ziegler-Natta

Los segmentos elasticos 16, 17 pueden ser cada uno una tela no tejda
elastomenca, por ejemplo, una tela umda por hilado, una tela sopiada en masa
fundida, 0 una tela cardada hilada, o una combmacion de estas S1 el
segmento es una tela de fibras sopladas en masa fundida, pude nclur
microfibras sopladas en masa fundida Las telas no tejdas eldsticas pueden
formarse utilizando procesos convencionales, que mcluyen los procesos de
umén por hilado o soplado en masa fundida descntos en las
"DEFINICIONES" de amba Los segmentos elastoméncos 16, 17 tambien
pueden ser conjuntos de filamentos, pehculas, matenales esponjosos y cmlas?‘

Bg_oc_it_x_nﬁa_sgor procesos convencionales de moldeo por myeccion ios

polimeros elasticos convementes para producir segmento"s_elﬁto_m‘éﬁcos 16,
17 mcluyen, sm hmitacién, elastomeros hechos de copolmeros en bloque
tales como polretanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque de polieter
pohamido, acetatos de vinil etleno (EVA), copolimeros en bloque que tengan
la formula general A-B-A' 0 A-B como copoli(estireno/etileno-butileno),
pohestireno(etileno-propileno)-estireno, pohiestireno(etileno-butileno)-
estireno, (poliestireno/poh(etileno-butileno)/poliestireno, poh(estireno/etilenc-
butileno/estireno) y sumlares Algunos ejemplos de poluretanos
convenzentes mcluyen aquellos dispomibles de E I Du Pont de Nemours Co ,
bajo el nombre comercial de pohuretano de LYCRA®

Algunas resinas elastomericas converientes mcluyen copolimeros en
bloque que tienen Ia formula general A-B-A' 0 A-B, en donde A y A', cada
una, son un bloque final de polmero termoplastico que contiene una mutad

ol
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estirenica como un poh (areno vimlico) y en donde B es un polmero
elastomerico en medio bloque como un dieno conjugado o un pohmero
alqueno menor Los copolimeros en bloque de la clase A-B-A' pueden tener
diferentes o los mismos copohmeros én bloque termoplasticos para los
bloques A y A, y se mtenta que los presentes copolimeros en bloque
abarquen copohmeros en bloque lineales, ramificados y radiales Algunos
ejemplos de dichos copolimeros elastomericos incluyen aquellos conocidos
como matenales KRATON® los cuales estan disponibles de Shell Chemical
Company de Houston, Texas Una tela no tejida elastomenca puede fonmarse
de, por eemplo, copolimeros en bloque elastomencos
(poliestireno/poli(etileno-butileno)/poliestireno) de Shell Chemucal Comapny
de Houston, Texas bajo el nombre comercial de KRATON® G Los
copolmmeros en bloque de KRATON® estan disponibles en vanas formulas
diferentes, un numero de los cuales se 1dentifica en las Patentes de EU A
Nos 4,663,220 y 5,304,599, incorporadas en el presente por referencia

Los polimeros compuestos de un copolmero en tetrabloque A-B-A-B
elastomenco tambien se puede utilizar en la practica de la presente mvencion
Estos polimeros se discuten en la Patente de EUA No 5,332,613 para
Taylor et al En estos polimeros, A es un bloque de polimero termoplastico y
B es una umdad monomera isoprena hidrogenada a casi una umdad
mondémera de poh(etileno-propileno) Un ejemplo de un copohmero en
tetrabloque es un copolimero en bloque elastomernico poliestireno(etileno-
propileno)-poliestireno(etileno-propileno) o SEPSEP dispomble de Shell
Chemical Company de Houston, Texas, bajo el nombre comercial
KRATON®

Otros matenales convenientes mcluyen matenales elastomericos de
poliamda, que incluyen amidas en bloque de poheter dispombles de Ato
Chemical Company, bajo el nombre comercial PEBAX®, matenales
elastomericos de poliéster, como aquellos disponibles de EI Du Pont de
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Nemours Co , bajo el nombre comercial HYTREL®, poliolefinas de un solo
sito o catalizadas por metaloceno que tienen una demsidad menor a
aproximadamente 0,89 g/cm’, disponible de Dow Chemical Co, bajo el
nombre comercial de AFFINITY®, y hules naturales y smteticos

Se puede afiadr ayuda en el procesamuento a los polimeros
elastomericos para ayudar en la produccion de peliculas y fibras sopladas en
masa fundida de estos elastomeros Por ejemplo, una ayuda al proceso de
poholefina puede ser mezclado con el polimero elastomenco para mejorar la
procesabihdad de la composicion Algunos matenales ubles de mezcla de
poliolefina mcluyen el polictileno, polipropileno, y €l polibuteno, incluyendo
copohmeros de etileno, copolmeros de propileno y copolimeros de buteno
De cualquier manera, estas ayudas al procesamiento tienen un efecto negativo
en la hstéresis del elastomero base La histeresis mide que tan bien un
matenal elastico retiene sus propiedades elasticas en un numero de ciclos de
estramiento

La procesabihdad de los elastomeros puede mejorarse afiaciendo una
poliolefina por metaloceno, sin afectar negativamente la histéresis del
polimero base Estos polimeros tienen un numero de pohdispersidad muy
bajo o estrecho, por ejemplo Mw/Mn de 4 o menos, y pueden hacerse por un
proceso referido como proceso de pohmenzacion por metaloceno Como se
muestra en la Patente de EUA No 5,853,881 emutida para Estey, et al ,
descripcion que se icorpora en el presente por referencia, el proceso de un
solo sitio generalmente utihiza un catahizador por metaloceno que es activado,
por ejemplo, 1omzado, por un co-catalizador Los polmeros catahizados de un
solo sitio tiene la unica ventaja de tener un mdice molecular muy estrecho
Los numeros de polrdispersidad (Mw/Mn) abajo de 4 e mcluso abajo de 2
son posibles para pohmeros producidos por metaloceno Estos polimeros
tambien tienen una distnbucion de ramuficacion de cadena corta controlada
cuando se comparan de otra manera a polmeros sunilares producitdos por
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Ziegler-Natta

Los catahzadores de un solo sitio generalmente se les hace referencia
como catahizadores "de un solo siio" o "por metaloceno” para distinguirlos de
los catalizadores por Ziegler-Natta convencionales que tienen multiples sitios
de reaccion Los polmeros catahizados de un solo siio tiene un indice
particular de caractenisticas de estirarmiento y recuperacion

El uso estrategico y eficiente de matenales elasticos de alto
rendimento, como el espandex LYCRA® (polwretano), en areas criticas con
elastomeros de mas bajo rendimiento en las areas restantes del matenal
lamnar elastico doble 10, tiene como resultado un matenal lammar 10 que
tiene propiedades elasticas de alto rendumento en donde es necesario, a un
costo de matenal en general reducido EI matenal esta mejorado en
comodidad, ajuste y aumento de apanencia Haciendo referencia una vez mas
a la Figura 1, los segmentos elashcos 16 y 17 pueden combmarse
colocandolos adyacentes uno del otro como se muestra, y de preferencia
uniendolos juntos en sus bordes Los bordes adyacentes de los segmentos 16
y 17 pueden sobreponerse hgeramente uno del otro para facihtar la umén La
umon puede terminarse utthzando los procesos conocidos en la tecmica,
mcluyendo la union por adhesivo, la umon termica, la umon ultrasonica, el
enlace cruzado quimico enfre las capas, la umon ultrasémca, el cosido

mecanico, y sumlares

Despues de que el segmento elastomenco 16 de preferencia es umdo al
segmento elastomenco 17 para formar la banda elastomenca combmada 15,
el matenal lammar 10 es formado por el alargamiento de la banda
elastomenica 15 y la umion de la banda elastomenca 15 en un pnmer lado 18 a
una hoja supenor 20 y en un segundo lado 19 a una hoja infenor 21 Esta
union puede llevarse a cabo por medio de capas de adhesivo 22 entre Ia
banda eldstica 15 y las hojas 20 y 21 Por ejemplo, la capas 22 pueden

O
s
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comprender un adhesivo soplado en masa findida Se pueden utilizar otros
medios de umon conocidos en 1a tecmica para umir 1a banda elastomenca 15 a
la hoja supenor 20 y 1a hoja mfenior 21, mcluyendo 1a union termuca, la umén
ultrasomica, el cosido mecamco, y sumlares La hoja supertor 20 y la hoja
inferior 21, cada una puede ser una tela no tenda, por ¢jemplo, una tela umda
por hilado, una tela soplada en masa fundida, una tela cardada umda o una
combmacion de estas La hoja supenor 20 y la hoja mfenor 21 tambien
pueden ser cada una un comjunto de filamentos, una pelicula o un matenal

€sponjoso

La Figura 2 muestra una vista supenior de la banda elastomerica 15, sin
las capas 20 y 22 La banda elastomenica 15 comprende un primer matenal
elastomerico 16 y un segundo matenal elastomenico 17 En una forma de
realizacion, el pnmer matenial elastomerico 16 comprende una pehicula de
polimero de olefina catalizado por metaloceno (por ejemplo pohetileno) y el
segundo matenal elastomenco 17 comprende un poluretano de LYCRA®
que tiene una pluralidad de hebras de espandex 31 Las hebras de espandex
31 y la pehcula de polimero catahzado por metaloceno 32 pueden afiadirse
con una capa de 5 gsm de adhesivo soplado en masa fundida a lo largo de la
zona hmitrofe 33 Las hebras de espandex 31 y la pelicula 32 tambien puede
afiadirse por procesos de umoén altemativos bien conocidos en la tecnica,
como se describen amba En una forma de realizacion alternativa, la pelicula
32 puede reemplazarse con una cinta o tela no tejida de construccién de
polimero similar

En otra forma de realizacion, el primer segmento elastomerico 16
puede componerse de un pnmer polimero de la lista de arriba, y el segundo
segmento elastomenico 17 puede componerse de un segundo polmero de la
lista de amba Alternativamente, los segmentos elasticos primero y segundo
16 y 17 en senes, pueden ser diferentes clases de matenal, como pelicula o
tela no teida, o uma clase de tela no tepda (por ejemplo umda por hilado)
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versus otra clase de tela no tepda (por ejemplo soplada en masa fundida)
Alternativamente, los segmentos primero y segundo 16 y 17 en senes, pueden
tener diferentes grosores, formas, pesos moleculares, o pueden difenir en mas
de uno de los aspectos anteriores La banda elastomenca combmada 15
exhbira propiedades hibndas de los dos segmentos 16 y 17, proporcionando
seguido las propiedades deseadas del matenal de alto costo en donde sea
necesano, y utthzando el matenal de bajo costo en donde las propiedades del

matenal de alto costo no sean necesanas

La banda elastica hibnda 15 puede emplearse en una ampha vanedad
de productos absorbentes desechables, mcluyendo, por ejemplo, paiiales,
calzoncillos entrenadores, trajes de bafio, calzoncillos absorbentes, productos
de mcontinencia adulta, productos de higiene femenina, y prendas de vestir
absorbentes para medicos La banda elastica hibnda es util especialmente en
articulos absorbentes que requieren de elastico en las regiones de [a cintura
y/o pierna del portador

Las prendas de vestr absorbentes desechables que tienen una
configuracion parecida al pantalon, se utihzan para calzoncillos de
entrenamiento para nifios, prendas de vestr de mcontinencia para adultos,
pafiales, trajes de bafio y similares Haciendo referencia a la Figura 3, una
prenda de vestir absorbente parecida al pantalon 2 mcluye una seccion de
contencion de desechos 4 y dos porciones laterales 6 y 8 defimendo una
apertura de cadera 110 y un par de aperturas de piernas 112 y 114 El
compartimento lateral 6 incluye compartimentos estirables 118 y 120 umdos
juntos en la costura 130 El compartimento lateral 8 mcluye compartimentos
estirables 124 y 126 umdos juntos en la costura 133 Las costuras 130 y 133
se exbenden longitudmalmente desde la apertura de cadera 110 a las
aperturas de piemnas 112 y 114 de la prenda de vestir 2

La seccion de contencion de desechos 4 mcluye multiples capas (no
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mostradas) que mncluyen, por ejemplo, una capa mterior permeable al hqudo,
una capa central absorbente, y uma capa de cubierta extenor permeable al
hqudo 116 que es la capa extenor extrema del portador La seccion de
contencién de desechos 4 tambien incluye porciones de cadera elastificadas
122 en la parte de enfrente y postenior de la prenda de vestir La porcién de
apertura de pierna 112 y 114 tambien mcluye porciones elasticas 146 que se
extienden cas1 alrededor de la porcion de las aperturas de piernas definidas

por la secci6n de contencion de desechos 4

La prenda de vestir desechable tambien ncluye protecciones para
escurmmuentos en ambas aperturas de piernas, cuya ayuda previene el
escurmmuento lateral de matenal de desecho a través de las aperturas de
piemas Las protecciones para escurnmuentos comunmente se han
proporcionado por porciones de alas elastificadas 150 que estan conectadas al
mtenor de la prenda de vestir a lo largo de la parte infenor de cada apertura
de piema. Durante el uso, las porciones de ala elastificadas 150 se ajustan
comodamente en contra del portador y bloquean eficazmente muchos
derrames del matenal de desecho de las aperturas de piemas

Las bandas eldsticas hibndas 15 de la invencion pueden utihzarse, por
¢jemplo, en las regiones elasticas de la cintura 122 y/o en las regiones
clasticas de las piernas 146 de la prenda de vestir absorbente parecida al

pantalon 2 Los segmentos elashcos 16 y 17 pueden seleccionarse y

~proporcionarse en cualquier proporcion para dar una combmacién optima de

alto rendmuento y bajo costo Las bandas eldsticas 15 pueden afiadirse a la
prenda de vestir 2 uthzando una vanedad de técmcas conocidas mcluyendo
la umon por adhesivo, union ultrasémica, umon termica, umén cosida, y
similares S1 se desea, las bandas elasticas 15 pueden proporcionarse con la
forma de la lamna 10 descrita arriba

Tambien se debe entender que se pueden hacer vanaciones y



modificaciones de la presente mvencion sin partir del alcance de la presente
mvencion Tambien se debe entender que el alcance de la presente mvencion
no debe mnterpretarse como hmitado para las formas de realizacion especificas
reveladas en este El alcance de 1a mvencion se indica en las reivindicaciones
adjuntas, y todos los cambios que caigan dentro del sigmficado y gama de
equivalentes se mtentan adoptar en esta
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REIVINDICACIONES

C1Q

1 Una prenda de vestir que tenga una o mas aperturas por lo
menos rodeadas parcialmente por una banda elastomenica,

la banda elastoménca comprende un primer segmento
elastomenco y un segundo segmento elastomerico en senes,

los segmentos elastomericos pnmero y segundo son de
diferentes composiciones de pohmero

2 La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque los segmentos elastomericos primero y segundo tienen,
cada uno, una longitud relajada,

el pimer segmento elastomerico siendo estirable a por lo menos
200% de su longitud relajada,

N el segundo segmento elastomenco siendo estirable entre 125%
y menos del 200% de su longitud relajada

3 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 1,
caractenzada porque uno de los segmentos elastoméncos pnmero y segundo
comprende de una pelicula, y el otro de los segmentos elastomencos pnmero
y segundo comprende de una tela no tepda

4 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 1,
caractenzada porque cada uno de los segmentos elastomencos primero y
segundo comprende un pohmero diferente seleccionado de un grupo que
consiste de pohuretanos, copolieterésteres, copolimeros en bloque de polieter
pohamida, copolimeros de estireno-etileno-butileno, copolmmeros de estireno-




10

15

20

25

30

etileno-propileno, copolmeros de areno vmilico, polimeros de olefina
catalizados por metaloceno, pohmeros de isopreno, y combinaciones de

estos

5 La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caractenzada porque el pnmer segmento elastomenico comprende de
pohretano

6 La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 5,
caractenizada porque el segundo segmento elastomerico comprende de un
polimero de olefina elastomenco que tiene una densidad no mayor a 0,89

glem’

7 La prenda de vestir tal y como se reivindica en la cliusula 1,
caractenizada porque el pnmer segmento elastomenco comprende de un

polimero 1sopreno

8 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 7,
caractenzada porque el segundo segmento elastoménco comprende de un
polimero de olefina elastomenco que tiene una densidad mayor a 0,89 g/em’

9 La prenda de vestrr tal y como se reivindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomenco comprende de un
copolimero butadieno estireno

10 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 9,
caractenizada porque el segundo segmento elastomerico comprende un
polimero de olefina elastomerico que tiene una densidad no mayor a 0,89

glem’

11  La prenda de vestrr tal y como se rervindica en la clausula 41,
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2

caracterizada porque uno de los segmentos elastomernicos pnimero y segundo
comprenden un polimero de olefina catahizado de un solo sitio

12 La prenda de vestir tal y como se reivindica en la clausula 1,
caractenzada porque el pnmer segmento elastomenco y el segundo segmento

elastomenco estan conectados por un adhesivo

13 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 1,
caracterizada porque el primer segmento elastomerico y el segundo segmento

elastomerico estan conectados por umon termica

14  La prenda de vestir tal y como se rewvindica en la clausula 1,
caractenzada porque el pnmer segmento elastomenico y el segundo segmento
elastomenco estan conectados por unon ultrasomca

15 La prenda de vestir tal y como se rewvindica en la clausula 1,
caractenizada porque el pnmer segmento elastoménco y el segundo segmento
elastomerico estan conectados por enlace cruzado quumico

16 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la cldusula 1,
caractenzada porque el pnmer segmento elastoménico y el segundo segmento

elastomerico estan conectados por cosido mecamco

17 La prenda de vestir tal y como se revindica en la clausula 1,
caracterizada porque uno de los segmentos elastomericos comprende de una
pelicula de poholefina preparada de un polimero de olefina catahizado de un
solo sitio que tiene una densidad no mayor a 0,89 g/em’

18 Un matenal laminar elastico que comprende

una banda elastomenca que comprende por lo menos un primer
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segmento elastomerico en series con por lo menos un segundo segmento
elastomenco, ¢l pnmer segmento elastomenco y el segundo segmento
elastomenico comprenden diferentes polimeros elastomericos,

una hoja superior unida a un pnmer lado de la banda

elastomenca, y

una hoja mferior umdad a un segundo lado de la banda
elastomérica

19 El matenal lammar elastico tal y como se rewvindica en la
clausula 18, caractenzado porque el pnimer segmento elastomenco y el
segundo segmento elastomerico estan conectados

20 El matenal lammar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caractenzado porque cada uno de los segmentos elastomericos
primero y segundo comprenden un polimero diferente seleccionado de un
grupo que consiste de pohretanos, copolieteresteres, copolimeros en bloque
de poheter pohamdas, copohmeros de estireno-chleno-butileno, copolimeros
de estireno~etileno-propileno, copolimeros de areno vmilico, polmeros de
olefina catalizados por metaloceno, polimeros de 1sopreno, y combinaciones

de estos

21  El matenal lammar elistico tal y como se revindica en la
clausula 18, caractenzado porque el prmer segmento elastomerico
comprende de poliuretano

22  El matenal lammar elastco tal y como se reivindica en la
clausula 21, caractenzado porque el segundo segmento elastoménco
comprende de un polimero de olefina elastomerico que tiene una densidad no

mayor a 0,89 g/cm’
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23  El matenal lammar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caractenzado porque el pnmer segmento elastomenico
comprende de un polimero 1sopreno

24  El matenal lammar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 23, caractenzado porque €l segundo segmento elastomenco
comprende de un polumero de olefina elastomerico que tiene una densidad
mayor al 0,89 g/cm’

25 El matenal lammnar elastico tal y como se reivindica en la
clausula 18, caractenzado porque el pnmer segmemto elastomenco
comprende de un copolimero butadieno estireno

26  El matenal lammar elastico tal y como se revindica en la
clausula 25, caractenizado porque el segundo segmento elastomerico
comprende un pohmero de olefina elastomerico que tiene una densidad no
mayor a 0,89 g/cm3

27  El matenal lammar elastco tal y como se reivindica en la
clausula 20, caractenzado porque uno de los segmentos elastoméncos
prnmero y segundo comprende un polimero de olefina elastomenco que tiene

una denstdad no mayor a 0,89 g/cm’

28  El matenal laminar elasbco tal y como se reivindica en la
clausula 18, caractenzado porque el pnmer segmento elastomenco y el
segundo segmento elastomenco estan conectados por un adhesivo

29 El matenal laminar elastico tal y como se revindica en la
clausula 18, caractenzado porque el pnmer segmento elastomerico y el
segundo segmento elastomenco estin conectados por umoén termica

&0
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30 La prenda de vestir tal y como se reivindica en Ia clausula 18,
caracterizada porque el pnmer segmento elastomenco y el segundo segmento
elastomerico estan conectados por umdn ultrasomca

31 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 18,
caracterizada porque el pnmer segmento elastomenco y el segundo segmento
elastomerico estAn conectados por enlace cruzado quumico

32 La prenda de vestir tal y como se rervindica en la clausula 18,
caracterizada porque el prmer segmento elastomerico y el segundo segmento

elastomenco estan conectados por cosido mecamco

33  La prenda de vestir tal y como se reivindica en 1a clausula 18,
caractenzada porque el pnmer segmento elastomerico se sobrepone al
segundo segmento elastomerico en los bordes respectivos de este

34  Una prenda de vestir que comprende el matenal lammar elastico

tal y como se rervindica en la clausula 18

35 Una prenda de vestir desechable que mcluye por lo menos una
banda elastica, la banda elastica comprende de

por lo menos un pnmer segmento elastomenco, y

por lo menos un segundo segmento elastomenco conectado en series

con el primer segmento elastomerco,

el pnmer segmento elastoménco y el segundo segmento elastomérico
comprenden de diferentes polimeros elastoméricos
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36 La prenda de vestr desechable tal y como se rervindica en la
clausula 35, que comprende un pafial

37 La prenda de vestir desechable tal y como se rervindica en la
clausula 35, que comprende calzoncillos entrenadores

38 La prenda de vestir desechable tal y como se rervindica en Ia
clausula 35, que comprende un traje de bafio

39 La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
clausula 35, que comprende calzoncillos absorbentes

40 La prenda de vestir desechable tal y como se rervindica en la
clausula 35, que comprende una prenda de vestr de mcontinencia para
adultos

41 La prenda de vestir desechable tal y como se rervindica en la
clausula 35, que comprende un producto higienico femenmmo

42 La prenda de vestir desechable tal y como se reivindica en la
clausula 35, que comprende una prenda de vestir medica



10

T

Una prenda de vestr a la que se le proporciono un elemento

EXTRACTO

elastomenco que tiene segmentos elasticos pnmero y segundo de diferentes
pohmeros elastomericos y estan conectados en senes El pnmer segmento
elastico puede estar hecho de un polinero de rendimiento relattvamente mas
alto y mas costoso El segundo segmento elastico puede estar hecho de un
polmero elastico relativamente menos costoso, que tiene caracteristicas de
rendimiento moderadas La banda elastica hibnda proporciona un rendimiento
elastico alto durable en regiones de la prenda de vestir en donde estas

proptedades son necesanas, nuentras minumiza el costo total de la banda
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EFFICIENT ZONED ELASTIC LAMINATE
FIELD OF THE INVENTION

This invention 1s directed to an elashc laminate matenal having an
elastomernic element compnsing at least two dufferent elastomeric matenals 1n senes
In one embodiment, this mvention 1s directed to an elastomeric element compnsed of
a high performance elastomer, for example LYCRA® polyurethane, and a lower
performance elastomer, for example a metallocene-catalyzed polymer, in sertes The
elastomenc element exhibits high performance elastic properties at reduced matenal
costs In another embodiment, this mnvention 1s directed to a garment uthzing the
elastomenic element to provide :improved comfort, fit and appearance of the product

BACKGROUND OF THE INVENTION

Elastic laminates are useful in many personal care products imcluding
ciapers and undergarments High performance elastomers, such as Lycra® spandex,
are particularly useful because the laminates produced using these elastomers provide
good product fit over an extended use peritod However, such high performance
clastomers are expensive Further, the Lycra® polyurethane type laminates may
provide a ferunme or ruffled appearance that does not provide a flat or smooth
surface that 1s discreet and mnvisible underneath clothing Lower performance
elastomers, including metallocene-catalyzed olefin polymers, have also been useful
because of their low cost and clothlike appearance  Unfortunately, these less
expensive elastomers do not necessanly provide high performance elastic properties

and the thermopla§hc lammates produced with these elastomers do not typically

KCC-1070 2



— —l ————— i —— ——

flt |
[}
i

a

83
1
i1
L

ay
iad

i

a
i1

- |
1}

provide a good fit over an extended use penod As a result, products using these
elastomers extubit wasst sag and poor leg fit Generally, there 1s a need for an elastic
lamunate for personal care products that provides lugh performance elastic properties
at a low material cost

Related art alters or modifies the decitex, elongation or strand spacing
of elastic elements 1n order to vary the tension across elasticized regions In the
present mvention, the elastic properties of different elastomers are utihzed to provide
an elastic band that can be “tuned” to any particular area of a given product Ths
mvention combmes the igh performance clastic properties of more expensive
elastomers, such as Lycra® polyurethane, with the less expensive, lower performance
elastomers, such as metallocene-catalyzed olefin polymers, to provide a matenal with
htgh performance elastic properties and improved comfort, fit and appearance at a
reduced matenal cost

SUMMARY OF THE INVENTION

The present invention 1s directed to a8 mult-segment elastomertc band
and laminate matenal useful m personal care products The elastic band compnses
at least two elastomeric segments adjacent to each other and m series These
segments have different polymer construction with different chemistries, molecular
weight distnbutions, densities, and/or geometries The elastomenc materals of the
band can be defined so that a hugh performance elastomer, for example LYCRA®
polyurethane, 1s used spanngly m regions where needed and the remaining regions of

the band can compnse a lower performance elastomer, for example a single-site or
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metallocene-catalyzed olefin polymer As a result, an elastomeric band 1s produced
having lmgh performance elastic properties where needed, at a reduced matenal cost
In another preferred embodiment, an elashc band 15 provided in which a first
elastomenc matenal 1s compnised of a single-site or metallocene-catalyzed polymer
having a density less than about 0 89 g/cc, and a second elastomenc material adjacent
to the first, 1s compnsed of another elastomenc polymer

The elastic band may be bonded to one or two ronwoven webs,
preferably spunbonded, to provide a multi-segment elastic laminate matenial The
elastomeric materials may be n the form of an elastomenc nonwoven web, for
example, a spunbonded web, a meltblown web, a bonded carded web, or a
combination thereof, a filament array, a film or a foam, or a lamunate including one
or more of the foregong The elastomenic matenals may be permeable or
impermeable to moisture vapor and/or hiquud water, or have specific permeabilities

Elastic polymers suitable for prepanng the elastomenc band meclude,
without limitation, elastomers made from block copolymers such as polyurethanes,
copolyetheresters, polyarmide polyether block copolymers, ethylene vinyl acetates
(EVA) and the like, mcluding polyurethanes available from E1 Du Pont de Nemours
Co , under the trade name LYCRA® (also known as “spandex™), elastomeric styrene-
butadiene copolymers mcluding those known as KRATON® matenals which are
available from Shell Chemical Company of Houston, Texas, tetrablock copolymers,
mcluding styrene-poly(ethylene-propylene) elastomeric block copolymers available

from the Shell Chemical Company of Houston, Texas under the trade designahon
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KRATON®, polyamudes, including polyether block amides available from Ato
Chemical Company, under the trade name PEBAX®, polyesters, such as those
available from E 1 Du Pont de Nemours Co , under the trade name HYTRELS, smgle-
site or metallocene-catalyzed polymers, mcluding single-site or metallocene-catalyzed
polyolefins having a density less than about 0 89 grams/cc available from Dow
Chemical Co under the trade name AFFINITY®, and natural and synthetic rubbers

The adjacent elastomeric matenals may be connected with a layer of
adhesive, or by another bonding process known m the art, such as thermal bonding,
ultrasomic bonding, chemucal crosslinking, and mechamcal lammation The adjacent
matenals may be bonded together at edges which overlap each other The elastomenc
band can be elongated and bonded to an upper sheet and/or a lower sheet using any
of the foregoing bonding technologies, to form the multh-segment elastic laminate
The resulting laminate exhibits hybnid properties of the adjacent elastomenc
matenals

With the foregoing 1 nund, 1t 1s a feature and advantage of this
mvention to provide an elastomeric band and an elastic larinate matenal having high
performance elastic properties and a more clothlike appearance while reducing
matenal cost.

It 15 also a feature and advantage of this invention to provide a garment
with improved fit, comfort and appearance having an elastomenc band compnising at
least two different elastomeric matenals adjacent to each other

‘ The foregomg and other features and advantages of the mvention will

KCC-1070 5



-y
lal

1f1

lll

m
1
b

h
LAs
1)
4]
Ii[

become further apparent from the following detailed descnption of the preferred
embodiments, read 1n conjunction with the drawings
BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig 1 1s a side view of an exemplary dual elastic laminate matenal
compnsing an elastomenc band bonded to an upper sheet and a lower sheet. The
elastic band includes two elastic matenals 1n senes with each other

Fig 2 1s a top view of the exemplary clastomenc band of Fig 1 (with
upper sheet removed) compnsing a first elastomeric material connected 1n senes to
a second different elastomeric matenal

Fig 3 15 a perspechve view of an exemplary pant-hke absorbent
garment having elastic bands 1n the waust elastic regions and the leg elastic regions
of the pant-likc absorbent garment

DEFINITIONS

The terms “elastic” and “elastomeric” and “elastic properties™ are used
mterchangeably heremn to mean any material which, upon application of 2 biasing
force, 15 stretchable to a stretched, biased length which is at least about 125 percent,
that 1s about one and one quarter, of 1ts relaxed, unbiased length, and which will
recover at least 40 percent of 1ts elongation upon release of the stretching, elongating
force A hypothetical example which will satisfy this defimtion of an elastomeric
matenial would be a one (1) inch sample of a material which 1s elongatable to at least
1 25 mches and which, upon bemg elongated to 1 25 mches and released, will recover

to a length of not more'than 1 15 mches Many eldstic matenals may be stretched to

KCC-1070 6

,{,/1’;;;{'?



[
Iy
1

n
‘)

]
d

[ ]
i
4

]
1n

ot

Iy}
1]

much more than 125 percent of their relaxed length (suitably, to at least 150 percent
of their relaxed length), and many of these will recover to substantially their onginal
relaxed length upon release of the stretching, elongating force and ths latter class of
matenals 1s generally preferred for purposes of the present mvention

As used heremn, the term “nonelastic” refers to any matenal which does
not fall within the defimtion of “elastic,” above

As used heren, the term “in series” means any two elastic materials that
are laterally adjacent with each other, including matenals whose edges touch, but do
not overlap, matenals whose edges overlap each other, but which otherwise do not
overlap, and matenals spaced at a distance 1n the same plane

As used herem, the term “nonwoven web” means a web that has a
structure of individual fibers or threads which are interlaid, but not 1n an 1dentifiable,
repeating manner Nonwoven webs have been, m the past, formed by a vanety of
processes such as, for example, melt-blowing processes, spunbonding processes and
bonded carded web processes

As used herein, the term “microfibers” means small diameter fibers
having an average diameter not greater than about 100 microns, for example, having
a diameter of from about 0 5 microns to about 50 microns, more particularly,
microfibers may have an average diameter of from about 4 microns to about 40
microns

As used heremn, the term “meltblown fibers” means fibers formed by

* extmding a molten thermdplastic matenal through a plurahity of fine, usually circular,
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die capillanies as molten threads or filaments into a lugh velocity gas (e g , air) stream
which attenuates the filaments of molten thermoplastic matenal to reduce their
diameter, which may be to microfiber ciameter Thereafter, the meltblown fibers are
carried by the huigh velocity gas stream and are deposited on a collecting surface to
form a web of randomly disbursed meltblown fibers Such a process 1s disclosed, for
example, n US Patent No 3,849,241 to Butin et al , the disclosure of which 1s
hereby incorporated by reference

As used heren, the term “spunbonded fibers” refers to small diameter
fibers which are formed by extruding a molten thermoplastic matenal as filaments
from a plurality of fine, usually circular, capillanes of a spinnerette wrth the diameter
of the extruded filaments then being rapidly reduced as by, for example, eductive
drawing or other well-known spunbonding mechanisms The production of
spunbonded nonwoven webs 1s 1llustrated 1 patents such as, for example, m U S
Patent No 4,340,563 to Appel etal , US Patent No 3,692,618 to Dorschner et al
and U S Patent No 3,802,817 to Matsuki et al The disclosures of these patents are
hereby mcorporated by reference

As used heren, the term “film” refers to polymenc sheets formed using
a blown film or cast film extrusion process, or another film extrusion process, and
does not mclude nonwoven webs as defined above

Unless specifically set forth and defined or otherwise hmated, the terms
“polymer” or “polymer resin” as used herein generally mclude, but are not hmited to,

homopolymers, copolymers, such as, for example, block, graft, randoin and
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alternating copolymers, terpolymers, etc and blends and modifications thereof
Further, unless otherwise specifically limited, the terms “polymer” or “polymer resin”
shall include all possible geometrical configurations of the matenal These
configurations include, but are not limited to, 1sotactic, synciotactic and random
symmetries

As used herem, the terms “single-site catalyzed polymer” and
“metallocene-catalyzed polymer” refer to a polymer having a particular range of
stretch and recovery charactenstics produced by the single-site (e g metallocene-
catalyzed) process These polymers have the umque advantage of having a very
narrow molecular range Polydispersity numbers (Mw/Mn) of below 4 and even
below 2 are possible for smgle-site catalyzed polymers These polymers have &
controlled short cham branching distribution when compared to otherwise sumlar
non-simgle site catalyzed polymers

As used herein, the term “hysteresis™ 1s a measure of how well an elastic
matenal retains 1its elastic properties over a number of stretches The loss of the
hysteresis over a number of stretch cycles should desirably be minimal For example,
a matenial having no hysteresis loss will show the same force measured at 30 percent
elongation during the retraction m the second cycle as the force of extension at 30
percent elongation during the first cycle Dividing the first cycle force of extension
by the second cycle force of retraction shows that such a material will have a
hysteresis of 1 0

The tenth “polydispersity number” or “polydispersity index” 1§ defined

KCC-1070 9



as weight average molecular weight divided by the number average molecular weight
(Mw/Mn) Elastomers with a very low or narrow polydispersity number, e g 4 or
less, are blended with a base polymer to produce metallocene-catalyzed polymers
As used herein the term “garment” means any type of apparel which
may be wom This includes mdustnal workwear hike coveralls, undergarments, pants,
shurts, jackets, gloves, socks, and the like, as well as medical protective garments
As used herein the term “personal care product” means diapers, trammg
pants, absorbent underpants, adult mcontmence products, and femmme hygiene
products
DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS
Fig 1 shows a side view of an exemplary dual elastic laminate matenal
10 Dual elastic lammate material 10 compnises an elastomeric band 15 compnised
of at least one first clastomenc segment 16 and at least one second elastomeric
segment {7 in sertes The first elastomenc segment 16 and the second elastomeric
segment 17 are comprised of polymers of different polymeric construction, 1€
dafferent chemstnies, molecular weight distributions, densities, and/or geometnes
Therefore, clastomenc segments 16, 17 may have elastc propertes substantially
different from one another In one embodmment, one elastomeric segment 16 or 17
may be stretchable to at least 200% of 1ts mitial relaxed length while the other
elastomenc segment 17 or 16 may be stretchable only to 125% to less than about
200% of 1ts mitial relaxed length In one embodiment, elastomeric segment 16

compnses a simgle-gite (e g metallocene) catalyzed olefin polymer having a density
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less than about 0 89 grams/cc, and elastomenc segment 17 compnses a LYCRA®
polyurethene In another embodiment, elastomeric segment 16 compnses a single-site
catalyzed polymer and elastomeric segment 17 compnses another, Ziegler-Natta
polymer

Elastic segments 16, 17 may each be an elastomenc nonwoven web, for
example, a spunbonded web, a meltblown web, a bonded carded web, or a
combmation thereof If the segment is a web of meltblown fibers, it may include
meltblown microfibers The clastic nonwoven webs may be formed using
conventional processes, mncludmg the spunbond and meltblowing processes described
1n the above “DEFINITIONS ” Elastomeric segments 16, 17 may also be filament
arrays, films, foams and ribbons, produced by conventional extrusion processes

Suitable elastic polymers for producing elastomenc segments 16, 17
mnclude, without himitation, elastomers made from block copolymers such as
polyurethanes, copolyetheresters, polyamide polyether block copolymers, cthylenc
vinyl acetates (EVA), block copolymers having the general formula A-B-A’ or A-B
hke copoly(styrene/ethylene-butylene), styrene-poly(ethylene-propylene)-styrene,
styrene-poly(ethylene-butylene)-styrene, (polystyrene/poly(ethylene-
butylene)/polystyrene, poly(styrene/cthylene-butylenc/styrene) and the hke
Examples of suitable polyurethanes mclude those available from EI Du Pont de
Nemours Co , under the trade name LYCRA® polyurethane

Suitable elastomenc resms mclude block copolymers having general

formula A-B-A"or A-B, where A and A’ art each a thermoplastic polyimer end block
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which contamns a styrenic moiety such as a poly (vinyl arene) and where B 1s an
elastomeric polymer midblock such as a conjugated diene or a lower alkene polymer
Block copolymers of the A-B-A’ type can have different or the same thermoplastic
block copolymers for the A and A’ blocks, and the present block copolymers are
mtended to embrace hnear, branched and radial block copolymers Examples of such
elastomenc copolymers mclude those known as KRATON® matenals which are
available from Shell Chemical Company of Houston, Texas An elastomenc
nonwoven web may be formed from, for example, elastomenc
(polystyrene/poly(ethylene-butylene)/polystyrene) block copolymers available from
the Shell Chemical Company of Houston, Texas under the trade name KRATON® G
KRATON® block copolymers are available mn several different formulations, a
number of which are \dentified m U S Patent Nos 4,663,220 and 5,304,599, hereby
mcorporated by reference

Polymers composed of an clastomenc A-B-A-B tetrablock copolymer
may also be used mm the practice of this nvention Such polymers are discussed
US Patent No 5,332,613 to Taylor et al In such polymers, A 1s a thermoplastic
polymer block and B 1s an 1soprene monomer umt hydrogenated to substantially a
poly(ethylene-propylene) monomer umt. An example of such a tetrablock copolymer
15 a styrene-poly{cthylene-propylene)-styrene-poly(ethylene-propylene) or SEPSEP
elastomenic block copolymer available from the Shell Chermcal Company of Houston,
Texas under the trade designation KRATON®

Other surtabie matenals mclude polyamude elastomenc matenals,

KCC-1070 12

®
A



L]

13
ial

o)

(ot
wF

i
L4
[t
ar

D

mcludmg polyether block amudes available from Ato Chemcal Company, under the
trade name PEBAX®, polyester elastomenic matenals, such as those available from
EI Du Pont de Nemours Co, under the trade name HYTREL®, single-site or
metallocene-catalyzed polyolefins having a density less than about 0 89 grams/cc,
available from Dow Chemical Co under the trade name AFFINITY®, and natural and
synthetic rubbers

Processing aids may be added to the elastomeric polymers to assist i
producing films and meltblown fibers from these clastomers For example, a
polyolefin processing aid may be blended with the elastomeric polymer to improve
the processability of the composiion Useful blending polyolefin matenials mclude
polyethylene, polypropylene, and polybutene, mcluding ethylene copolymers,
propylene copolymers and butene copolymers However, these processing aids have
a negative effect on the hysteresis of the base elastomer Hysteresis 1s a measure of
how well an elastic material retamns its elastic propertics over a number of stretch
cycles

The processability of the elastomers can be improved by adding a
metallocene polyolefin, without negatively affecting the hysteresis of the base
polymer Such polymers have a very low or narrow polydispersity number, € g
Mw/Mn of 4 or less, and may be made by & process referred to as the metallocene
polymenzation process As taughtin U S Patent No 5,853,881 1ssued to Estey, et
al, the description of which 1s 1ncorporated herein by reference, the single-site

prac&ss generally uses a metaflocene catalyst which 1s acfivated, 1 ¢ 10mzed, by a co-
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catalyst. Single-site catalyzed polymers have the unmique advantage of having a very
narrow molecular range Polydispersity numbers (Mw/Mn) of below 4 and even
below 2 are possible for metallocene produced polymers These polymers also have
a controlled short chamn branching distnbution when compared to otherwise simular
Ziegler-Natta produced polymers

The smgle-site catalysts are generally referred to as “smngle site” or
“metallocene™ catalysts to distinguish them from the conventional Ziegler-Natta
catalysts which have multiple reaction sites Single-site catalyzed polymers have a
particular range of stretch and recovery characteristics

The strategic and efficient use of lhigh performance elastic matenals,
such as LYCRA® spandex (polyurethane), m cntical areas with lower performance
elastomers 1n the remammng areas of dual elastic laminate matenial 10 results m a
laminate material 10 having lugh performance elastic properties where needed, at a
reduced overall material cost. The matenal has improved comfort, fit and enhanced
appearance Refermnng again to Fig 1, elastic segments 16 and 17 may be combined
by positioning them adjacent each other as shown, and preferably jommng them
together at their edges The adjacent edges of segments 16 and 17 may shghtly
overlap each other to facihitate bonding Bonding may be accomplished using
processes known m the art, mcluding adhesive bonding, thermal bonding, ultrasonic
bonding, chemical crosshinking between the layers, ultrasonic bonding, mechanical
stitching, and the like

After elastomenc segment 16 1s preferably bonded to elastomeric
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segment 17 to form combined elastomeric band 15, laminate matenial 10 1s formed by
clongating elastomeric band 15 and bonding elastomernic band 15 on a first side 18 to
an upper sheet 20 and on a second side 19 to a lower sheet 21 This bonding may be
eccomplished via adhesive layers 22 between the elastic band 15 and the sheets 20
and 21 Layers 22 may comprnise a meltblown adhesive, for mstance Other bonding
means known 1n the art may be utilized to bond elastomenc band 15 to upper sheet
20 and lower sheet 21 including thermal bonding, ultrasomc bonding, mechamcal
sttching, and the ike Upper sheet 20 and lower sheet 21 may each be a nonwoven
web, for example, a spunbonded web, a meltblown web, a bonded carded web ora
combination thereof Upper sheet 20 and lower sheet 21 may also each be a filament
array, a film or a foam.

Fig 2 shows a top view of elastomenc band 15, with the layers 20 and
22 removed. Elastomenc band 15 compnses a first elastomeric material 16 and a
second elastomeric material 17 [n onc embodiment, first elastomenc material 16
comprises a metallocene-catalyzed olefin polymer (1 e polyethylene) film 32 and
second elastomenc matenal 17 compnses a LYCRA® polyurethane having a plurality
of spandex strands 31 Spandex strands 31 and metallocene-catalyzed polymer film
32 can be attached with a layer of 5 gsm meltblown adhesive along interface 33
Spandex strands 31 and film 32 can also be attached by altemative bonding processes
well known m the art, as described above In an alternattve embodiment, filtm 32 may
be replaced with a ibbon or nonwoven web of similar polymer construction

In another embodment, first elastomeric segment 16 may be composed
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of a first polymer from the sbove hst, and second elastomenc segment 17 may be
composed of a second polymer from the above list. Alternatively, first and second
elastic segments 16 and 17 1n senies may be different matenal types, such as film and
nonwoven web, or ane type of nonwoven web (¢ g spunbond) versus another type of
nonwoven web (e g meltblown) Altematively, first and second segments 16 and 17
1n senies may have different thickness, shapes, molecular weights, or may differ in
more than one of the foregomg respects The combined elastomeric band 15 will
exhibit hybnd properties of the two segments 16 and 17, often providing the desired
properties of the higher cost matenial where needed, and utiizing the lower cost
matenal where the properties of the higher cost matenal are not needed

The hybrid elastc band 15 can be employed in a wide vanety of
disposable absorbent products including, for nstance, diapers, trmmng pants, swim
wear, absorbent underpants, adult incontinence products, femmine hygiene products,
and medical absorbent garments The hybnd elastic band 1s especially useful 1n
absorbent articles requunng elastic 1n the waist and/or leg regions of a wearer

Disposable absorbent garments having a pant-hke configuration are
used for cnld traiming pants, adult mcontinence garments, diapers, swimsuits and the
hke Refernng to Fig. 3, a pant-like absorbent garment 2 includes a waste
contamnment section 4 and two side portions 6 and 8 defiming & waist openmng 110 and
a pair of leg openings 112 and 114 The side panel 6 mcludes stretchable panels 118
and 120 joined together at seam 130 The side panel 8 mcludes stretchable panels 124

and 126 jomed together at scam 133 Seams 130 and 133 extend longitudmally from
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the waist opening 110 to the leg opemngs 112 and 114 of the garment 2

The waist containment section 4 includes multple layers (not shown)
mcluding, for mstance, a hqud-permeable inner layer, an absorbent core layer, and
a hquid-permeable outer cover layer 116 which faces away from the wearer The
waste containment section 4 also includes elasticized wasst portions 122 on the front
and back of the garment. The leg opening portion 112 and 114 also include elastic
portions 146 which extend substantially around the portion of the leg openmngs
defined by the waste containment section 4

The disposable garment also mcludes leak guards m both leg openings,
which help prevent lateral leakage of waste matenial through the leg openings The
leak guards have commonly been provided by elasticized flap portions 150 which are
connected to the mterior of the garment along the lower part of each leg opemng
During use, the elasticized flap portions 150 fit snugly aganst the wearer and
effectively block most spillage of waste matenial from the leg openungs

The hybnd elastic bands 15 of the invention can be used, for mstance,
1n the waist elastic regions 122 and/or the leg elastic regions 146 of the pant-hke
absorbent garment 2 The elastic segments 16 and 17 can be selected and provided
m any ratio to provide an optimum combination of high performance and low cost
Elastic bands 15 can be attached to garment 2 using a vanety of known techmques
mcluding adhesive bonding, ultrasonic bonding, thermal bonding, stitch bonding, and
the ike If desired, the elastic bands 15 may be provided in the form of the laminate

10 described above
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It 15 to be understood that variations and modifications of the present
mvention may be made without departing from the scope of the present invention It
18 also to be understood that the scope of the present imvention 1s not to be interpreted
as himuted to the specific embodiments disclosed herein  The scope of the invention
1s dicated 1n the appended claims, and all changes that fall within the meamng and

range of equivalents are intended to be embraced therein.
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I claim

1 A garment having one or more openings at least partially
swrrounded by an elastomeric band,

the elastomeric band comprismg a first elastomenc segment and a
second elastomeric segment 1n senes,

the first and second elastomeric segments being of different polymer

compositions

2 The garment of Claim 1, wherem the first and second elastomenc

segments cach have a relaxed length,

the first elastomenic segment being stretchable to at least 200% of 1ts

relaxed length,
the second elastomenc segment being stretchable to between 125% and

less than 200% of 1ts relaxed length

3 The garment of Claim 1, wherem one of the first and second
elastomeric segments comprises a film, and the other of the first and second

elastomenc segments compnses a nonwoven web

KCC-1070 19
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4 The garment of Clamm 1, wherein each of the first and second
elastomenic segments compnses a different polymer selected from the group
consising of polyurethanes, copolyetheresters, polyamude polyether block
copolymers, styrene-cthylene-butylene copolymers, styrene-ethylene-propylene
copolymers, vinyl arene copolymers, metallocene-catalyzed olefin polymers, isoprene

polymers, and combinations thereof

b The garment of Claim 1, wherem the first elastomernic segment

comprises polyurethane

6 The garment of Claim 5, wherem the second elastomeric segment

comprises an elastomeric olefin polymer having a density not greater than 0 89

grams/cc

7 The garment of Claim 1, wherern the first elastomenc segment

comprises an 1soprene polymer

8 The garment of Claim 7, wherein the second elastomenic segment

comprses an elastomeric olefin polymer having a deasity greater then 0 89 grams/cc

9 The garment of Claim 1, wherein the first elastomeric segment

compnses a styrene-butidiene copolymer

KCC-1070 20
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10  The gamment of Claim 9, wherem the second elastomenc segment

compnses an elastomernic olefin polymer having a density not greater than 0 89

grams/cc

11  The garment of Claum 4, wheremn one of the first and second

elastomenic segments compnses a single-site catalyzed olefin polymer

12 The garment of Claym 1, wherein the first elastomeric segment

and the second clastomenic segment are connected by an adhesive

13  The garment of Claim 1, wherein the first clastomeric segment

and the second elastomernic segment are connected by thermel bonding

14  The garment of Claim 1, wherein the first elastomeric segment

and the second elastomerc segment are connected by ultrasonuc bonding

15  The garment of Claim 1, wherem the first elastomenc segment

and the second elastomeric segment are connected by chemical crosshnking

16  The garment of Claum 1, wheremn the first elastomeric segment

and the second elastomernic segment are connected by mechamical stitching
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17 The garment of Claim 1, wherein one of the elastomenc
segments comprises a polyolefin film prepared from a single-site catalyzed olefin

polymer having a density not greater than 0 89 grams/cc

18  An elastic laminate matenal compnsing

an elastomenc band comprising at least one first elastomenc segment
m series with at least one second elastomenc segment, the first elastomeric segment
and the second elastomenc segment compnsmg different elastomenc polymers,

an upper sheet bonded to a first side of the elastomenc band, and

a lower sheet bonded to a second side of the elastomenc band

19  The elastic laminate matenial of Claim 18, wherem the first

elastomenc segment and the second elastomenc segment are connected

20  The elastic lammate matenal of Claim 18, wherein each of the
first and second elastomeric segments comprises a different polymer selected from the
group consisting of polyurethanes, copolyetheresters, polyamides polyether block
copolymers, styrene-cthylene-butylene copolymers, styrene-ethylene-propylene
copolymers, vinyl arene copolymers, metallocene-catalyzed olefin polymers, 1soprene

polymers, and combinations thereof
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21 The clashc lamnate matenal of Claim 18, wherein the first

elastomenc segment compnses polyurethane

22  The elastic laminate matertal of Claim 21, wherein the second

elastomenc segment compnses an elastomenc olefin polymer having a density not

greater than 0 89 grams/cc

23  The elastic laminate matenal of Claim 18, wheremn the first

elastomeric segment compnases an 1soprene polymer

24  The elastic laminate matenal of Claim 23, wherein the second
elastomeric segment compnses an elastomernic olefin polymer having a density not

greater than O 89 grams/cc

25  The elastic lammate matenial of Claim 18, wherein the first

elastomeric segment compnses a styrene-butadiene copolymer

26  The clastic Jaminate matenal of Claim 25, wherein the second

elastomeric segment comprises an elastomeric olefin polymer having a density not

greater than 0 89 grams/cc

KCC-1070 23
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27  The elastic laminate matenal of Claim 20, wherein one of the
first and second elastomenc segments comprises an clastomenc olefin polymer having

a density not greater than 0 89 grams/cc

28  The elastc laminate matenal of Claim 18, wherein the first

elastomenc segment and the second elastomenc segment are connected by an

adhesive

29  The elastic lamnate matenal of Claim 18, wherem the first
elastomeric segment and the second elastomenc segment are connected by thermal

bonding

30 The elastic lamunate material of Claam 18, wherein the first
elastomeric segment and the second elastomenic segment are connected by ultrasonic

bonding

31  The elastic laminate matenal of Claim 18, wherein the first
elastomenic segment and the second elastomenc segment are connected by chercal

crosslinking

KCC-1070 24
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32  The elastic lammate matenal of Claim 18, wherein the first
elastomeric segment and the second elastomenc segment are connected by mechamical

stitching

33  The elastic lammate material of Claim 18, wherein the first

elastomenc segment overlaps the second elastomenc segment at respective edges

thereof

34 A garment compnsing the elastic lammate matenal of Claum 18

35 A disposable garment including at least one elastic band, the
elastic band comprising

at least onc first elastormenc segment, and

at least one second elastomeric segment connected m series with the
first elastomeric segment,

the first elastomenc segment and the second elastomeric segment

compnsing different elastomenc polymers

36  The disposable garment of Claim 35, compnising a diaper

37  The disposable garment of Claum 35, compnising treining pants

L] L] »

KCC-1070 25




38  The disposable garment of Claim 35, compnismg swim wear

39  The disposable garment of Claim 35, compnsing absorbent

underpants
40  The disposable garment of Claim 35, compnsing an adult
incontinence garment
I3
b
1}
‘i- 41  The disposable garment of Claim 35, comprismg a feminme
) hygiene product
i
5
=}
e 42  The disposable garment of Claim 35, compnsing a medical
T
:? garment
=
] ] t &
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ABSTRACT
A garment 1s provided with an elastomeric element having first and
second elastic segments made of different elastomenc polymers and connected m
series The first elastic segment can be made from a relatively ligher performance,
more expensive polymer The second elastic segment can be made from a relatively
less expensive elastic polymer having moderate performance charactenstics The
hybnid elastic band provides durable lugh clastic performance i regions of the
garment where these properties are needed, while mmmmizing the total cost of the

band.

KCC-1070 27
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COMBINED DECLARATION, POWER OF ATTORNEY AND PETITION

I, the inventor,
Name Michael Scott BRUNNER
Residence Roswel), Geargia
’ Post Office Address 310 Arbor Creek Trail
Roswell, Georgia 30076
Citzenship United States of America

declare that I have reviewed and understand the contents of the attached specification and
claims and I verily believe that I am the onginal, first and sole inventor or discoverer of the
invention or discovery m

EFFICIENT ZONED ELASTIC LAMINATE

described and clarmed 1n the attached specification, that I do not know and do not believe
that thas invention was ever known or used i the Umited States before my mvention or
discovery thereof, that to the best of my knowledge and belief the nvention has not been i
public use or on sale in the Umted States more than one year pnor to my applicaton, or
patented or made the subject of an mventor's certificate mn any foreign country prior to the
date of my apphcation on an application filed by myself or my legal representatives or
assigns more than twelve months prior to my applhication 1n this country, that I acknowledge
my duty to disclose information of which I am aware which 1s matenal to the examination
of this apphcation 1n accordance with 37 C F R. 1 56(a), and that no application for patent
or mventor's certficate on this mvention or discovery has been filed by me or my legal
representatives or assigns 1n any country foreign to the United States, except as follows

None
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i
13

)

i
1"
L
11
:
ihi
=)
£

W}

COMBINED DECLARATION, POWER
OF ATTORNEY AND PETITION

POWER OF ATTORNEY

We hereby appomnt the following attomeys to prosecute this application and
transact all business in the United States Patent and Trademark Office connected therewith

Patncia A. Charher Reg No 38,840  Thomas M Parker Reg. No 42,062
Thomas J Connelly Reg No 28404 BnanC Panls Reg No 40,122
Gregory E Croft Reg No 27,542  Scbastian C Pughese Il Reg No 42,091
Jeffrey B Curtin Reg No 37,601 James B Robinson Reg No 34912
Jeremah J Duggan Reg No 24470 Karl V Sidor Reg No 32,597
Steven D Flack Reg No 40,608 Douglas H Tulley Reg No 34,743
Thomas M. Gage Reg No 33,385  Patnck C Wilson Reg No 31,893
Joseph P Harps Reg No 28,854 Paul Y Yee Reg No 29,460
Wilham D Hernck Reg No 25,468  Thomas W Speckman  Reg No 22,617
Kyle K. Kappes Reg No 34,864 Douglas H Pauley Reg No 33,295
John P Kirby, Jr Reg No 25,348  Maxwell J Petersen Reg No 32,772
Nancy M Klembus Reg No 40,051 Mark E Fejer Reg No 34,817
Nicholas N Leach Reg No 31,776  Charles C Kinne Reg No 31,631
Thomas J Mielke Reg No 31,3959 Nick C Kotts Reg. No 31,974
Douglas L. Miller Reg No 30,406 KevinD Enickson Reg No 38,736
Lisa ] Moyles Reg No 40,737
SEND CORRESPONDENCE TO DIRECT TELEPHONE CALLS TO
Maxwell J Petersen Maxwell ] Petersen
Pauley Petersen Kinne & Fejer (847) 490-1400
2800 West Higgins Road, Swate 365 FAX (847) 490-1403
Hoffman Estates, [lhnois 60195
FAX (847) 490-1403

PETITION

Wherefore I Pray that Letters Patent be granted to me for the mvention or
discovery described and claimed in the attached specification and claims, end I hereby
subscribe my name to the attached specification and claims, Declaration, Power of Attorney

and this Petition

KCC-1070
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COMBINED DECLARATION FOWER
OF ATTORNEY AND PETITION

DECLARATION

I hereby declare that all statements made herein of my own knowledge are
troe and that all statements made on informahon and behef are beheved to be true, and
further that these statements were made wath the knowledge that willful false statements and
the like so made are pumshable by fine or impnsonment, or both, under Section 1001 of Title
18 of the Unuted States Code, and that such willful false statements may jeopardize the
validity of the application or any patent 1ssued thereon

Date Michael Scott BRUNNER
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Patente
de los Estados Umidos No 09/346,399 relacionada con

LAMINADO ELASTICO EFICIENTE CON ZONAS

ANEXOS La Sohcitud de Patente de los Estados Umdos Sene
No 09/346,399 arnba mencionada, Declaracion y Poder, Solicitud de
Patente, Certificaciéon del Comusionado de Patentes y Marcas de los
Estados Umdos de Aménca

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficma de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Jumio 13, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS DE
LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111

NUMERO DE SOLICITUD 09/346,399
FECHA DE PRESENTACION Jumio 30, 1999

Por autonzacion del

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS
L Edelen (Firmado)

L. EDELEN

Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

PATENTE
Caso No KCC-13,548

EN LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS
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INVENTOR Michael Scott BRUNNER
TITULO LAMINADO ELASTICO EFICIENTE CON ZONAS

ABOGADOS Maxwell J Petersen
Pauley Petersen Kinne & Fejer
2800 W Higgins Road, Suite 365
Hoffman Estates, IL 60195
(847) 490-1400

CORREO EXPRESO No EL456499441US
ENVIADO 30 Jumo 1999

KCC-1070

LAMINADO ELASTICO EFICIENTE CON ZONAS
CAMPO DE LA INVENCION

La presente mvencion esta dingida a un matenal lammar que tiene un
elemento elastoménco que comprende por lo menos dos diferentes matenales
elastomenicos en senes En una modalidad, 1a presente mvencién esta dingida
a un eclemento elastomenco que comprende un elastdmero de alto
rendmniento, por ¢jemplo poluretano de LYCRA®, y un elastomero de bajo
rendimuento, por ejemplo un polimero catalizado por metaloceno, en sentes
El elemento elastomenico exhibe propiedades elisticas de alto rendumento a
bajos costos de matenal En otra modahdad, la presente mvencion esta
dingida a una prenda que utihza ¢l elemento elastoménco para proporcionar

mejor comodidad, ajuste y apanencia del producto
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las lammas eldsticas son uhles en muchos productos de cwdado
personal, incluyendo pafiales y ropa mtenor Los elastomeros de alto
rendimento, como el spandex de Lycra®, son particulanmente utiles debido a
que las lamunas producidas que utilizan estos elastomeros, proporcionan un
buen ajuste del producto en un penodo de uso prolongado De cualquier
manera, los elastémeros de alto rendmuento son costosos Ademis, las
lammas de polwretano de Lycra® pueden proporcionar una apanencia
femenina o fruncida que no proporciona una superficie plana o hsa que sea
ropa mtenor discreta e mvisible Los elastomeros de bajo rendumento,
mcluyendo los polimeros de olefina catalizados por metaloceno, también han
sido utiles debido a su bajo costo y apanencia de ropa. Desafortunadamente,
estos elastomeros menos costosos DO necesanamente Proporcionan
propiedades elasticas de alto rendimento y las lfimnas termoplasticas

[0l
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producidas con estos elastomeros normalmente no proporcionan un buen
ajuste en un periodo de uso prolongado Como resultado, los productos que
utthzan estos elastomeros exhiben la cintura floja y un mal ajuste de pierna
En general, existe una necesidad de una limina elistica para productos de
cwdado personal que proporcionen propiedades eldsticas de alto rendimmento
a un bajo costo de matertal

La técruca relacionada altera o modifica el decitex, el alargamiento o la
separacion de la hebra de los elementos eldsticos para vanar la tension a
través de las regiones plastificadas En la presente invencion, se utiizan las
propiedades elasticas de diferentes elastémeros para proporcionar una banda
elistbca que pueda ser "smtomzada" a cualquer drea en particular de un
producto dado La presenie mvencién combina las propiedades eldsticas de
alto rendimento de elastomeros mas costosos, como el poluretano de
Lycra®, con los elastémeros menos costoso y de bajo rendimento, como los
pohmeros de olefina catahzados por metaloceno, para proporcionar un
matenal con propredades eldsticas de alto rendimiento y mejor comodidad,
ajuste y apariencia, a un bajo costo de matenal

SINTESIS DE LA INVENCION

La presente mvencion esti dingpda a upa banda -elastoménca
multisegmentos y a un material lammar util en productos de curdado personal
La banda elastica comprende por lo menos dos segmentos elastoménicos
adyacentes uno del otro y en senes Estos segmentos tienen diferente
construccién polmera con diferentes quimicas, distribuciones de peso
molecular, densidades, y/o geometnas Los matenales elastomencos de ia
banda pueden definirse de manera que un elastémero de alto rendinmento, por
ejemplo pohuretano de LYCRA®, se utiliza poco en regiones en donde se
necesita y las regiones restantes de la banda pueden comprender un
elastomero de bajo rendimiento, por ejemplo un polimero de olefina
catalizado por metaloceno o de un solo sitio Como resultado, se produce una
banda elastoménica que tiene propiedades elisticas de alto rendumento en
donde se necesita, a un bajo costo de matenal En otra modalidad prefenda,
se proporciona una banda elistica en la que un pnmer matenal elastomérico
comprende de un polimero catalizado por metaloceno o de un solo sitio que
tiene una densitdad menor a aproximadamente 089 g/cc, y un segundo

matenal elastoménco adyacente al pnmero, que comprende de otro polimero
elastomerico

La banda elastica puede ser umda en una o dos telas no tepdas, de
preferencia umda por hilado, para proporciopar un matenal laminar elastico
de muttiples segmentos Los matenales elastoméncos pueden estar en forma
de wna tefa no tepda elastomérnica, por ejemplo, una tela umda en ilado, una
tela soplada en masa findida, una tela cardada umda, o una combmacién de
estas, un comyunto de filamentos, una pelicula 0 matenal esponjoso, o una



lamma que mchuya una o mas de las anteriores Los matenales elastoménicos ‘

pueden ser permeables o impermeables al vapor de 1a humedad y/o al agua, o
tener permeabihidades especificas

Los polmeros elasticos convementes para preparar la banda
elastoménca mcluyen, sm hmitacion, elastomeros hechos de copolimeros en
bloque como los polretanos, copoheter esteres, copolimeros en bloque de
pohéter pohanuda, acetatos de viml etileno (EVA) y similares, incluyendo
poluretanos disponibles de EI Du Pont de Nemours Co, bajo el nombre
comercial LYCRA® (tambien conocidos como "spandex”), copolfmeros de
estmeno butadieno elastoméncos mcluyendo aquellos conocidos como
matenales de KRATON® que estin disponibles de Shell Chemical Company
de Houston, Texas, copolimeros en tetrabloque, mcluyendo copolimeros en
bloque elastomérico de pohesteno(etileno-propileno) disponibles de Shell
Chemical Company de Houston, Texas, bajo la asignacion comercial de
KRATON®, pohamudas, mcluyendo ammdas en bloque de poheter
disponibles de Ato Chemucal Company, bajo el nombre comercial PEBAX®,
pohesters, como aquellos disponibles de EI Du Pont de Nemours Co, bajo
el nombre comercial del HYTREL®, polimeros de un solo sitio o catalizados
por metaloceno, mcluyendo poholefinas de un solo sitio o catalizadas por
metaloceno que tienen una densidad menor a aproximadamente 0 89
gramos/cc disponible de Dow Chermcal Co bajo el nombre comercial de
AFFINITY®, y hules naturales y sitéticos

Los matenales elastoméncos adyacentes pueden conectarse con una
capa de adhesivo, o por otro proceso de umén conocido en la técmca, como
una umén témica o0 una umon ultrasémea, un enlace cruzado quumico, y Ia
lammacion mecémca Los matenales adyacentes pueden umrse juntos en
bordes que se sobreponen uno con el otro La banda elastomenca pude
alargarse y unse a la hoja superior y/o a una hoja mfenor utihzando
cualquera de las sigmentes tecnologias de umén, para formar el larmnado
elastico de multiples segmentos El lammado resultante exhibe propiedades
hibnidas de los matenales elastoméncos adyacentes

Temendo en cuenta lo antenior, es una caracterishica y ventaja de la
presente mvenci6n proporcionar una banda elastoménca y un matenal lammar
eldstico que tenga propiedades elisticas de alto rendimuento y mas apanencia
de ropa, nuentras se reduce el costo de material

Tambien es una caractenstica y ventaja de la presente mvencién
proporcionar una prenda con mejor ajuste, comodidad y apariencia que tenga
una banda elastoménca que comprenda por lo menos dos matenales
elastoménicos diferentes adyacentes uno del otro

Lo antenor y ofras caracterisicas y ventajas de la mvencién, se
volveran aparentes de la sigwente descripcion detallada de las modahdades

s
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prefenidas, 1éanse conjuntamente con los dibujos
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una wista lateral de un ejemplar de matenal lammar
elastico doble que comprende una banda elastomenica umda a una hoja
supenior y a una hoja mfenor La banda elastica incluye dos matenales
elisticos en senes uno con ¢l otro

La Figura 2 es una vista supenor de una banda elastoménca ejemplar
de 1a Figura 1 (sm la hoja supenor) que comprende un primer matenal
elastomenco conectado en senes 2 un segundo matenal elastoménico
diferente

La Figura 3 es una vista en perspectiva de un ejemplo de prenda
absorbente parecida a un pantalén, que tiene bandas eldsticas en las regiones
elasticas de la cmtura y las regiones elisticas de la pierna de la prenda
absorbente parecida a pantalén

DEFINICIONES

Los térmmos "elashco”, "elastoménco” y "propiedades elasticas” se
utiizan mtercambiablemente en el presente para dar sigmficado a cualquer
matenal que, en solicitud a una fuerza de sesgado, se estira a una longitud
estirada y sesgada que por lo menos es de aproximadamente 125 por ciento,
que es aproximadamente uno y un cuarto de su longitud relajada, no sesgada,
y que recuperara por lo menos 40 por ciento de su extensién al liberarse del
estiramuento y la fuerza de alargamiento Un ejemplo hipotético que cumplra
con esta defimicion de un matenal elastoménico seria una muestra de wma(1)
pulgada de un matenal que sea extensible a por lo menos 125 pulgadas y
que, al ser alargado a 1 25 pulgadas y liberado, recupere una longitud de no
mis de 1 15 pulgadas Muchos matenales eldsticos pueden estirarse a mucho
méas del 125 por ciento de su longitud relayada (convementemente, a por lo
menos 150 por ciento de su longrud relajada), y muchos de estos se
recuperarén a cast su longrtud relajada ongnal al liberarse del estirarmento, 1a
fuerza de alargamiento y ésta ultima clase de matenales generalmente se
prefieren para los propésttos de la presente mvencion

Como se utihza en la presente, el térmmo "no eldstico” se refiere a
cualquier matenal que no caiga dentro de la defimcién de “elastico,” de
arriba

Como se utiiza en la presente, el térmmo "en senes" sigmfica
cualesquier dos matenales elisticos que estén lateralmente adyacentes uno
con el otro, mcluyendo los matenales cuyos bordes toquen, pero no se
sobrepongan, los matenales cuyos bordes se sobreponen uno del otro, pero



que de otra manera no se sobreponen, y matenales separados a una distancia
en el mismo plano

Como se utiliza en la presente, el térmuno "tela no tepda” sigmfica una
tela que tiene una estructura de fibras o hilos mdivaduales que son
mtercolchados, pero no en una manera 1dentificable, repetible Las telas no
tejidas, en el pasado, han sido formadas por una vanedad de procesos como,
por ¢jemplo, procesos de soplado en masa findida, procesos de umén por
hilado y procesos de tela cardada umda.

Como se utthza en la presente, el termuno "microfibras” sigmfican
fibras de diimetro pequefio que tienen un diametro promedio no mayor a
aproximadamente 100 mmcrones, por ejemplo, temendo un didmetro de
aproximadamente 0 5 micrones a aproximadamente 50 micrones, mds en
particular, las mucrofibras pueden tener un didmetro promedio de
aproxamadamente 4 a aproxumadamente 40 micrones

Como se utihiza en la presente, el termmno “fibras sopladas en masa
findida" significan fibras formadas por moldeo por inyeccion de un matenal
termoplastico findido a traves de una plurahdad de tubos capilares
troqueladores finos, normalmente circulares, como hilos o filamentos
fundidos dentro de una cornente de gas a alta velocidad (por ejemplo, are)
que atenua los filamentos del matenal termopléstico findido para reducrr su
diametro, el cual puede ser un didmetro de mucrofibra. De alh en adelante, las
fibras sopladas en masa findida son llevadas por la comente de gas a alta
velocidad y son colocadas en una superficie recolectora para formar yma tela
de fibras sopladas en masa fundida gastada aleatoriamente Tal proceso esta
revelado, por ejemplo, en la Patente US No 3,849,241 para Butin y otros,
cuya revelacion estd mcorporada en el presente por referencia

Como se utihza en 1a presente, el termmo "fibras umdas por hilado" se
refiere a fibras de didmetro pequefio que estin formadas moldeando por
myeccion un matenal termoplastico findido como filamentos de una
pluraidad de tubos capilares finos, normalmente circulares, de una hilera con
un dhdmetro de los filamentos moldeados por myeccién, después siendo
reducidos rapidamente, por ¢jemplo, como por un dibujo eductivo u otros
mecanismos de umén por hilado bien conocidos La produccién de telas no
tendas umdas por hilado se ilustra en las patentes como, por ejemplo, en la
Patente US No 4,340,563 de Appel y otros, la Patente US No 3,692,618 de
Dorschner y otros, y la Patente US No 3,802,817 para Matsuka y otros,

cuyas divulgaciones de estas patentes se ncorporan aqui a modo de
referencia

Como se utiliza en la presente, el termmo "pehcula” se reficre a hojas
polméncas formadas utibzando un proceso de moldeo por myeccion de
pelicula soplada o pelicula colada, u otro proceso de moldeo por myeccién de



pelicula, y no mcluye telas no tejdas como se definen arriba

A menos que se exponga especificamente y se defina o de otra manera
se hmiten, los terminos "polimero” o "resma de polmmero™ como se utilizan en
el presente, generalmente mcluyen, pero no estin hmtados, a
homopolimeros, copohmeros, tales como, por ejemplo, copolimeros,
terpolimeros, etc, en bloque, de mnjerto, al azar, y alternattvos y mezclas y
modificaciones de estos Ademas, a menos que se hmite de otra manera
especificamente, los térmmos "polimero” o "resma de polmero” mchuran
todas las coofiguraciones geometncas posibles del matenal Estas
configuraciones mcluyen, pero no estan hmitadas, a sumetnas isoticticas,
sincioticticas y aleatorias

Como se utihiza en la presente, los termmos "polimero catalizado de un
solo siho” y "polimero catahzado por metaloceno” se refieren a un polmero
que tiene yn Indice particular de caractenshicas de estramiento y recuperacién
producidas por el proceso de un solo stio (por ejemplo, catahizado por
metaloceno) Estos poluneros tienen la umca ventaja de temer un indice
molecular muy estrecho Los numeros de polichspersidad (Mw/Mn) abajo de
4 e mcluso abajo de 2 son posibles para polimeros catalizados de un solo
sitio Estos polimeros tienen una distribucion de rarmficacion de cadena corta
controlada cuando se comparan a otros pohmeros catahzados s un solo
sio

Como se utthza en la presente, el térmmo "histéresis" mude que tan
bien un matenal eldstico retiene sus propredades eldsticas sobre un numero de
estiramuentos La pérdida de la lustéresis sobre un numero de ciclos de
estiramiento podna deseablemente ser mmmma Por ejemplo, un matenal que
no tiene pérdida de histéresis mostrard la msma fuerza medida a 30 por
ciento de alargamiento durante la retraccion en el segundo ciclo, como Ia
fuerza de extenston al 30 por ciento de alargamiento durante el pnmer ciclo
Dvidiendo la fuerza de extension del pnmer ciclo por la fuerza de retraccion
del segundo ciclo, se muestra que dicho matenal tendrd una histéresis de 1 0

El térmmo "numero de polidispersidad” o "indice de pohdispersidad”
se define como el peso molecular promedio del peso dividido por el numero
de peso molecular promedio (Mw/Mn) Los elastémeros con un numero de
pohdispersidad muy bajo o estrecho, por ejemplo 4 o menos, son mezclados
con un polimero base para producir polimeros catahzados por metaloceno

Como se utiliza en la presente, ¢l térmno "prenda” sigmfica cualquier
clase de ropa que se pueda usar Esto mcluye ropa para trabajo mdustnal
como overoles, ropa ntenior, pantalones, playeras, chamarras, guantes,
calcetmes, y sumilares, as1 como prendas de vestir de proteccion médica

Como se utihza en la presente, el térmuno "producto de cwdado
personal" sigmfican pafiales, calzoncillos entrenadores, calzoncillos



absorbentes, productos de mcontinencia para adultos, y productos de higiene
femenmna.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES
PREFERIDAS

La Figura 1 muestra una vista lateral de un matenal lammar eldstico
doble 10 gjemplar El matenal lanmunar elistico doble 10 comprende una
banda elastomérica 15 que comprende por lo menos de un pnmer segmento
elastoménco 16 y por lo menos de un segundo segmento elastoménco 17 en
senies El pnmer segmento elastoménco 15 y el segundo segmento
elastomérico 17 comprenden pohmeros de diferente construccion polimerica,
por ejemplo, quimicas, distnbuciones de pese molecular, densidades, y/o
geometrias diferentes Por lo tanto, los segmentos elastomencos 16, 17
pueden tener propiedades elasticas casi diferentes uno del ofro En una
modahdad, un segmento elastoménco 16 6 17 puede estirarse a por lo menos
200% de su longitud relajada mmcial, muentras que el otro segmento
elastoménco 17 6 16 puede estirarse solamente 125% hasta alrededor de
menos del 200% de su longitud relajada micial En una modahdad, el
segmento elastoménco 16 comprende un polimero de olefina catahzado de un
solo sitio (por ejemplo por metaloceno) que tiene wma densidad menor a
aproximadamente 0 89 gramos/cc, y el segmento elastoménco 17 comprende
un poluretano de LYCRA® En otra modahdad, el segmento elastomérico 16
comprende un polmero catahzado de un solo stio y el segmento
elastomérico 17 comprende otro polimero de Ziegler-Natta

Los segmentos elasticos 16, 17 pueden ser cada uno una tela no tepda
elastomenca, por ejemplo, una tela umda por hilado, una tela soplada en masa
fundida, o una tela cardada hilada, o una combmacion de estas S1 el
segmento es una tela de fibras sopladas en masa findida, pude mclur
mucrofibras sopladas en masa fundida. Las telas no tejdas elasticas pueden
formarse utihzando procesos convencionales, que mchuyen los procesos de
umén por hilado o soplado en masa findida descritos en las
"DEFINICIONES" de arriba Los segmentos elastoméncos 16, 17 también
pueden ser conjuntos de filamentos, peliculas, mateniales esponjosos y cmtas,
producidas por procesos convencionales de moldeo por myeccion Los
polimeros eldsticos convententes para producir segmentos elastoméncos 16,
17 mcluyen, sin hnutacion, elastomeros hechos de copolimeros en bloque
tales como polretanos, copoheterésteres, copolimeros en bloque de pohéter
pohammdo, acetatos de vinil etileno (EVA), copolimeros en bloque que tengan
la formula general A-B-A' 0 A-B como copoli(estireno/etileno-butileno),
pohestireno{etileno-propileno)-estireno, poliestireno{etileno-butileno)estireno,
(poliestireno/poli(etileno-butleno)/poliestireno, poli(estireno/etleno/butileno/
estireno) y similares Algunos ¢jemplos de pohuretanos convementes mcluyen
aquellos dispombles de EI Du Pont de Nemours Co, bajo el nombre
comercial de pohuretano de LYCRA®



Algunas resmas elastoméncas convementes mcluyen copolimeros en
bloque que tienen la férmula general A-B-A' 0 A-B, en donde A y A, cada
una, son un bloque final de polimero termoplistico que confiene una mitad
estirénica como un pol (areno vinihico) y en donde B es un polimero
elastomenco en medio bloque como un dieno conjugado o un polimero
alqueno menor Los copolimeros en bloque de la clase A-B-A' pueden tener
diferentes o los mismos copohmeros en bloque termoplishcos para los
bloques A y A', y se mtenta que los presentes copolmeros en bloque
abarquen copolmmeros en bloque lineales, raimficados y radales Algunos
ejemplos de dichos copolimeros elastomericos mcluyen aquellos conocidos
como materiales KRATON® los cuales estan disponibles de Shell Chemical
Company de Houston, Texas Una tela no tepida elastoménca puede formarse
de, por ejemplo, copolimeros en bloque elastoméncos (pohestireno/poh
(etileno-butilenc)/poliestreno) de Shell Chemical Company de Houston,
Texas bajo el nombre comercial de KRATON® G Los copolimeros en
bloque de KRATON® estén disponibles en vanas formulas diferentes, un
numero de los cuales se identifica en las Patentes de E U A Nos 4,663,220 y
5,304,599, mcorporadas en el presente por referencia.

Los polimeros compuestos de un copohmero en tetrabloque A-B-A-B
elastoménico también se puede utilizar en la prictica de 1a presente mvencion
Estos polimeros se discuten en 1a Patente US No 5,332,613 para Taylor y
otros En estos polimeros, A es un bloque de polimero termoplastico y B es
una umdad mon¢mera 1soprena ldrogenada a cas una umdad mon6mera de
poh(etileno-propileno) Un ejemplo de un copolimero en tetrabloque es un
copohmero en bloque elastoménco pohestireno{etileno-propileno)-
pohestireno(etileno-propileno) o SEPSEP disponible de Shell Chemmcal
Company de Houston, Texas, bajo el nombre comercial KRATON®

Otros matenales convementes incluyen matenales elastoméncos de
pohamuda, que mcluyen armdas en bloque de pohieter disponibles de Ato
Chemical Company, bajo el nombre comercial PEBAX®, matenales
elastoméncos de poléster, como aquellos disponibles de EI Du Pont de
Nemours Co , bajo el nombre comercial HYTREL®, poholefinas de un solo
stho o catahzadas por metaloceno que tienen una densidad menor a
aproximadamente 0 89 gramos/cc, disponible de Dow Chemucal Co , bajo el
nombre comercial de AFFINITY®, y hules naturales y sintéticos

Se puede afiadr ayuda en el procesamento a los polimeros
elastomencos para ayudar en la produccion de peliculas y fibras sopladas en
masa fundida de estos elastémeros Por ejemplo, una ayuda al proceso de
pohiolefina puede ser mezclado con el polimero elastomenco para mejorar la
procesabhdad de la composicién Algunos matenales utiles de mezcla de
poholefina mcluyen el pohetileno, polipropileno, y el polibuteno, mcluyendo
copolimeros de etileno, copolimeros de propileno y copohmeros de buteno
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De cualquer manera, estas ayudas al procesamuento tienen un efecto negaty
en la histéresis del elastémero base La histeresis mide que tan bien un
matenal elistico retiene sus propiedades elasticas en un numero de ciclos de
estiranmento

La procesabhdad de los elastomeros puede mejorarse afiadiendo una
poholefina por metaloceno, sin afectar negativamente la listéresis del
polmero base Estos polimeros tienen un numero de pohdispersidad muy
bajo o estrecho, por ejemplo Mw/Mn de 4 0 menos, y pueden hacerse por un
proceso refendo como proceso de polmernizacién por metaloceno Como se
muestra en la Patente de EUA No 5,853,881 emitida para Estey, et al ,
descripcion que se mcorpora en el presente por referencia, el proceso de un
solo sitio generalmente utihiza un catahzador por metaloceno que es activado,
por ejemplo, 10mzado, por un co-catahzador Los pohmeros catahzados de un
solo sitio tiene la umica ventaja de tener un indice molecular muy estrecho
Los mumeros de pohdispersidad (Mw/Mn) abajo de 4 e incluso abajo de 2
son posibles para polimeros producidos por metaloceno Estos polmneros
también tienen una distribucién de ramificacion de cadena corta controlada
cuando se comparan de otra manera a polmeros simlares producidos por
Ziegler-Natta

Los catahzadores de un solo siio generalmente se les hace referencia
como catahzadores "de un solo sitio” o "por metaloceno” para disungurios de
los catahzadores por Ziegler-Natta convencionales que tienen multiples sitios
de reaccién Los polmeros catalizados de un solo sitio tiene un indice
particular de caractensticas de estramiento y recuperacion

El uso estrategico y eficiente de matenales eldsticos de alto
rendmmento, como el spandex LYCRA® (pohuretano), en 4&reas criticas con
elastdmeros de mas bajo rendimento en las dreas restantes del matenal
lammar elistico doble 10, ttene como resultado un matenal laminar 10 que
tiene propiedades elasticas de alto rendmuento en donde es necesano, a un
costo de matenal en general reducido El matenal estd mejorado en
comodidad, ajuste y aumento de apanencia. Haciendo referencia una vez mas
a la Figura 1, los segmentos elasticos 16 y 17 pueden combmarse

colocandolos adyacentes uno del otro como se muestra, y de preferencia
umendolos juntos en sus bordes Los bordes adyacentes de los segmentos 16

y 17 pueden sobreponerse ligeramente uno del otro para facihtar la umén. La
umén puede terminarse utihzando los procesos comocidos en la tecnica,
mcluyendo 1a vmén por adhestvo, la umon térmica, Ia umon ultrasénica, el
enlace cruzado quumico entre las capas, la umon ulirasémca, el cosido
mecanico, y sunilares

Después de que el segmento elastoménco 16 de preferencia es umdo al
segmento elastomerico 17 para formar la banda elastoménca combmada 15,
el matenal lammar 10 es formado por el alargamuiento de la banda

AR
Joq
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elastomenca 15 y la umén de la banda elastomérica 15 en un primer lado 18 a
una hoja supenor 20 y en un segundo lado 19 a una hoja mfenor 21 Esta
umoén puede levarse a cabo por medio de capas de adhesivo 22 entre la
banda elistica 15 y las hojas 20 y 21 Por ejemplo, la capas 22 pueden
comprender un adhesivo soplado en masa findida. Se pueden utthzar otros
mechos de union conocidos en 1a tecnica para unir la banda elastomenca 15 a
1a hoja supernior 20 y la hoja mfenor 21, mncluyendo la umén térmica, la umén
ultrasénica, el cosido mecdmco, y similares La hoja supenor 20 y la hoja
mfenior 21, cada una puede ser una tela no tepda, por ejemplo, una tela umda
por hilado, una tela soplada en masa fuindida, una tela cardada umda o una
combmacién de estas La hoja superior 20 y la hoja mfenor 21 también
pueden ser cada una un comjunto de filamentos, una pelicula o un matenal

esponjoso

La Figura 2 muestra una vista supernior de la banda elastomenca 15, sm
las capas 20 y 22 La banda elastomenica 15 comprende un pnmer matenal
elastoménico 16 y un segundo matenal elastoménco 17 En una modahdad, el
pnmer matenal elastoménco 16 comprende una pelicula de pohmero de
olefina catahzado por metaloceno (por ejemplo pohetileno) y el segundo
matenal elastoménco 17 comprende un poluretano de LYCRA® que tiene
una plurahdad de bebras de spandex 31 Las hebras de spandex 31 y la
pelicula de polimero catalizado por metaloceno 32 pueden afiadirse con una
capa de 5 gsm de adhestvo soplado en masa fundida a lo largo de la zona
hmitrofe 33 Las hebras de spandex 31 y la pelicula 32 también puede
afiadirse por procesos de umén alternativos bien conocidos en la téenica,
como se describen arriba  En una modahidad altemativa, la pehcula 32 puede
reemplazarse con una cmta o tela no tepda de construccién de polmmero
similar

En otra modalhidad, el prmner segmento elastoménco 16 puede
componerse de un primer pohmero de la hsta de amriba, y el segundo
segmento elastomerico 17 puede componerse de un segundo polimero de la
hsta de arriba  Alternativamente, los segmentos elisticos pnmero y segundo
16 y 17 en senes, pueden ser diferentes clases de matenal, como pelicula o
tela no tepda, o una clase de tela no tepda (por ejemplo umda por ilado)
versus otra clase de tela no tepda (por ejemplo soplada en masa fimdida)
Alternativamente, los segmentos primero y segundo 16 y 17 en senes, pueden
tener diferentes grosores, formas, pesos moleculares, o pueden diferir en mas
de uno de los aspectos anteriores La banda elastoménca combmada 15
exhibird propiedades hibnidas de los dos segmentos 16 y 17, proporcionando
segmdo las propiedades deseadas del matenial de alto costo en donde sea
necesano, y utihzando ¢l material de bajo costo en donde las propiedades del
matenal de alto costo no sean necesaras

La banda eldstica hibnda 15 puede emplearse en una ampha vanedad
de productos absorbentes desechables, mcluyendo, por ejemplo, pafiales,

HS
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calzoncillos entrenadores, trajes de bafio, calzoncillos absorbentes, productos
de mcontmencia adulta, productos de lugiene femenma, y prendas de vestir
absorbentes para médicos La banda eldstica hfbrida es util especialmente en
articulos absorbentes que requieren de elistico en las regiones de la cmtura

y/o pierna del portador

Las prendas de vestir absorbentes desechables que tienen una
configuracion parecida al pantalon, se utihzan para calzoncilos de
entrenaniento para nifios, prendas de vestr de mcontnencia para adultos,
paiiales, trajes de bafio y sumlares Haciendo referencia a la Figura 3, una
prenda absorbente parecida al pantalén 2 mcluye una seccién de contencién
de desechos 4 y dos porciones laterales 6 y 8 defimendo una apertura de
cadera 110 y un par de aperturas de piemas 112 y 114 El compartimento
lateral 6 mcluye compartimentos estrables 118 y 120 umdos juntos en la
costura 130 El compartimento lateral 8 mncluye compartimentos estirables
124 y 126 umdos juntos en la costura 133 Las costuras 130 y 133 se
extienden longitudimalmente desde 1a apertura de cadera 110 a las aperturas
de piemas 112 y 114 de la prenda 2

La seccion de contencién de desechos 4 inchuye multiples capas (no
mostradas) que mcluyen, por ejemplo, una capa mterior permeable al liqudo,
una capa central absorbente, y una capa de cubierta extenior permeable al
hqudo 116 que es la capa extenor extrema del portador La seccién de
contencién de desechos 4 también mcluye porciones de cadera plastficadas
122 en la parte de enfrente y postenor de la prenda. La porcién de apertura de
pierna 112 y 114 tambien mcluye porciones elasticas 146 que se extienden
casi alrededor de 12 porcidn de las aperturas de piernas defimdas por la
seccion de contencién de desechos 4

La prenda desechable tambien incluye protecciones para escapes en
ambas aperturas de piernas, cuya ayuda previene el escape lateral de matenal
de desecho a través de las aperturas de piemas Las protecciones para
escapes comunmente se¢ han proporcionado por porciones de alas
elastificadas 150 que estdn conectadas al mterior de la prenda a lo largo de la
parte mferior de cada apertura de pierna  Durante €l uso, Ias porciones de ala
plastificadas 150 se ajustan comodamente en contra del portador y bloquean
eficazmente muchos derrames del matenal de desecho de las aperturas de
piernas

Las bandas elasticas hibndas 15 de la invencién pueden utihzarse, por
ejemplo, en las regiones eldsticas de la cmfura 122 y/o en las regiones
elasticas de las pernas 146 de 1a prenda absorbente parecida al pantalén 2
Los segmentos eldsticos 16 y 17 pueden seleccionarse y proporcionarse en
cualquier proporcién para dar una combinacién Gptina de alto rendumento y
bajo costo Las bandas elasticas 15 pueden afiacirse a la prenda 2 ubhzando
una vanedad de técnicas conocidas meluyendo la umén por adhesivo, umén

1
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ultrasdmica, unién termica, unin cosida, y simlares $1 se desea, las bandas
elasticas 15 pueden proporcionarse con la forma de la lamma 10 descnta
arriba

Tambien se debe entender que se pueden hacer vanaciones y
modificaciones de 1a presente invencién sin partir del alcance de 1a presente
mvencién Tambien se debe entender que ¢l alcance de 1a presente mvencion
no debe mterpretarse como hmitado para las modahdades especificas
reveladas en este El alcance de la mvencion se ndica en las retvindicaciones
adjuntas, y todos los cambios que caigan dentro del significado y gama de
equivalentes se adoptan

REIVINDICACIONES

1 Una prenda que fiene una o mas aperturas por lo menos
rodeadas parcialmente por una banda elastomenca,
la banda elastoménca comprende un pnmer segmento
elastoménico y un segundo segmento elastomerico en senes,
los segmentos elastoménicos primero y segundo son de
diferentes composiciones de polmero

2 La prenda de la reivmdicacion 1, donde los segmentos
elastomericos pnmero y segundo tienen, cada uno, una longrtud relajada,
el prmer segmento elastoménco siendo estirable a por lo menos
200% de su longitud relajada,
el segundo segmento elastoménco siendo estirable entre 125%
y menos del 200% de su longrtud relajada

3 La prenda de la rervindicacion 1, donde uno de los segmentos
elastoménicos pnmero y segundo comprende de una pelicula, y el otro de los
segmentos elastoméricos primero y segundo comprende de una tela no tepda

4 La prenda de la retvindicacion 1, donde cada uno de los
segmentos elastoméncos primero y segundo comprende un polimero diferente
seleccionado de un grupo que consiste de polumetanos, copolieterésteres,
copolimeros en bloque de polieter pohanmda, copolimeros de estireno-etileno-
butileno, copolmeros de estireno-etileno-propileno, copohmeros de areno
vinfhco, polimeros de olefina catalizados por metaloceno, polmeros de
1Sopreno, y sus combmaciones

5 La prenda de la rervindicacion 1, donde el primer segmento
elastoménco comprende de polnretano

6 La prenda de la rervindicacion 5, donde el segundo segmento
elastoménico comprende de un polmero de olefina elastoménco que tiene una

12



densidad no mayor a 0 89 gramos/cc

7 La prenda de la resvindicacion 1, donde el primer segmento
elastomenico comprende de un polimero 1sopreno

8 La prenda de la rervindicacién 7, donde el segundo segmento
elastoménco comprende de un polimero de olefina elastoménco que tiene una
densidad mayor al 0 89 gramos/cc

9 La prenda de la rervindicacién 1, donde el pnmer segmento
elastomenico comprende de un copolimero butadieno estireno

10  La prenda de la rervindicacion 9, donde el segundo segmento
elastoménco comprende un polimero de olefina elastoménco que tiene una
densidad no mayor a 0 89 gramos/cc

11  La prenda de la rervindicacién 41, donde uno de los segmentos

elastoméncos pnmero y segundo comprenden un polimero de olefina
catahzado de un solo sitio

12 La prenda de la rervindicacion 1, donde el pnmer segmento
elastoménico y el segundo segmento elastoménco estan conectados por un
adhesivo

13 La prenda de la re;vindicacién 1, donde el pnmer segmento
elastomenico y el segundo segmento elastomenco estin conectados por umén
termica.

14 La prenda de la revindicacién 1, donde el primer segmento
elastoménico y el segundo segmento elastoménco estan conectados por umoén
ultrasémca

15 La prenda de la rervindicacion 1, donde el pnmer segmento
elastomerico y el segundo segmento elastoménco estan conectados por
enlace cruzado quimico

16 La prenda de la rervindicacion 1, donde el prnimer segmento
elastomenco y el segundo segmento elastomérico estdn conectados por
cosido mecamco

17 La prenda de la rervindicacion 1, donde uno de los segmentos
elastoméncos comprende de una pelicula de pololefina preparada de wm
polimero de olefina catahizado de un solo sito que tiene una densidad no
mayor a 0 89 gramos/cc

18  Un matenal lammar elistico que comprende



una banda elastoménca que comprende por lo menos un pnmer
segmento elastoménco en senes con por lo menos un segundo segmento
elastomenico, el primer segmento elastomérnico y el segundo segmento
elastoménco comprenden diferentes polimeros elastoméncos,

una hoja superior umda a un pnmer lado de la banda
elastoménca, y

una hoja mfenor umdad a un segundo lado de la banda
elastoménca

19  El matenal laminar elastico de la retvindicacién 18, donde el
prmer segmento elastomérico y el segundo segmento elastoménico estin
conectados

20  El matenal lammar elastico de 1a rervindicacion 18, donde cada
uno de los segmentos elastoméncos pnmero y segundo comprenden un
polmero diferente seleccionado de un grupo que consiste de pohuretanos,
copoheterésteres, copolimeros en bloque de poliéter pohamidas, copolimeros
de estireno-etileno-butileno, copolimeros de estireno-etileno-propileno,
copohmeros de areno vmilico, pohmeros de olefina catalizados por
metaloceno, polimeros de 1sopreno, y combmaciones de estos

21  El matenal lammar elastico de la retvindicacion 18, donde el
prmmer segmento elastoménco comprende de pohuretano

22  El matenial lammar elistico de 1a rervindicacion 21, donde el
segundo segmento elastoménico comprende de un polmero de olefina
elastoménco que tiene una densidad no mayor a 0 89 gramos/cc

23  El matenal lammar elistico de Ia revindicacién 18, donde el
primer segmento elastoménco comprende de un polmero 1sopreno

24  El matenal lammar eldstico de la revindicacién 23, donde el
segundo segmento elastoménco comprende de un polimero de olefina
elastomérico que tiene una densidad mayor al 0 89 gramos/cc

25  El matensal lammar elistico de la rervindicacién 18, donde el
pnmer segmento elastomenco comprende de un copolmero butadieno
estireno

26  El matenal lammar elastico de la rertvindicacion 25, donde el

segundo segmento elastomérico comprende um polimero de olefina
elastomenico que tiene una densidad no mayor a 0 89 gramos/cc

27  El matenal laminar elastico de la rervindicacién 20, donde uno

de los segmentos elastomericos pnmero y segundo comprende un polimero
de olefina elastomérico que tiene una densidad no mayor a 0 89 gramos/cc
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28  El material lammar elastico de la rervindicacién 18, donde el
prmer segmento elastoménico y el segundo segmento elastoménco estin
conectados por un adhesivo

29 El matenal lamnar eldstico de la rervindicacién 18, donde el
pnmer segmento elastoménco y el segundo segmento elastomérico estan
conectados por umdn térmica.

30 La prenda de la rervindicacién 18, donde el primer segmento
elastoménco y el segundo segmento elastoménco est4n conectados por umén
ultrasémica

31  La prenda de la rervindicacién 18, donde el pnmer segmento
elastoménco y el segundo segmento elastoménco estan conectados por
enlace cruzado quimico

32 La prenda de la rervindicacién 18, donde el primer segmento
elastomenco y el segundo segmento elastoménco estin conectados por
cosido mecanico

33 La prenda de la rervindicacion 18, donde el primer segmento
elastoménico se sobrepone al segundo segmento elastoménco en los bordes

respectivos de este

34 Una prenda que comprende ¢l matenal lammar eldstico de la
rervindicacién 18

35 Una prenda desechable que mcluye por lo menos una banda
elastica, la banda elastica comprende de
por lo menos un pnimer segmento elastoménco, y
por lo menos un segundo segmento elastoménco conectado en
senies con el pnmer segmento elastomernico,
el pnmer segmento elastomenco y el segundo segmento
elastomerico comprenden de diferentes polimeros elastomencos

36 La prenda desechable de la revindicacion 35, que comprende
un pafial

37 La prenda desechable de la revindicacién 35, que comprende
calzoncillos entrenadores

38 La prenda desechable de la rervindicacion 35, que comprende
un traje de bafio

39 La prenda desechable de la rervindicacion 35, que comprende
calzoncillos absorbentes



40 La prenda desechable de la rervindicacion 35, que comprende
una prenda de meontmencia para adultos

4] La prenda desechable de la rervindicacién 35, que comprende
un producto higiénico femenmo

42  La prenda desechable de la reivindicacién 35, que comprende
una prenda medhca

EXTRACTO

Una prenda a la que se proporcioné un elemento elastomerico que
tiene segmentos eldsticos pnmero y segundo de diferentes polmeros
elastoméncos y estan conectados en senes El pnmer segmento eldstico
puede estar hecho de un polimero de rendimuento relativamente més alto y
mas costoso El segundo segmento elastico puede estar hecho de un polimero
elistico relativamente menos costoso, que tiene caractensticas de rendimiento
moderadas La banda eldstica hibnda proporciona wn rendmuento elastico
alto durable en regiones de la prenda en donde estas propiedades son
necesarias, mientras mmmuiza el costo total de Ia banda

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 30 DE SEPTIEMBRE, 2000



/)\MNWW%VW\AAAAM/./IS

7T =

AAAAAAA—22
9 -
o
15 | )

148



N3 ‘
Industria y Comercio
' SUPEPINTENDENCIA

2do EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION
' Follo_{ 22~

Radicacion no 00 -43942.
Concepto Técmico no SO0 ' Clasificacion Internacional de Patentes_ A 61 1= 43/ 15

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decislon 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencién

Sl {‘]/NO[ ]  Conbene un resumen de la mvencidn {Art.26-e)
S| [V{ NO[]  Contene el titulo 0 nombre de la invencion {Art 27-d)
S| [Vf NO{] Conbene iadescnpcidn de la invencion (Art.26-b)

SI{¥Y] NO[] NOESAPLICABLE [ ] Conbene los dibujos nécesanos para comprender la ivencion
(AL 26-d)

SI[ ;A’ NO{ ] Contiene una o mas remndicactones {Art26-c)
SI[] NO[] NOESAPLICABLE [V ] Han sido desamollados los productos y/o procedimientos a partir

de recursos geneticos o de sus productos denvados de los que cualquera de los Palses
Miembros es pais de ongy(ArL 26- h)

SI[] NO[] NO ES APLICABLE [¥ ]Los productos y/o procedimentos han sido obterudos o
desamollados' a partr de los conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamencanas, o locales de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes (Art.26-)

SH-} NO[-}- Lainvencion se refiere a un producto relatvo a un matenal biolbgico (Art.26-J)
Sl [A NO[ ] Lapnoridad coincide con la matena reivindicada.
[M NOI[] CUMPLE LOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS S p{uo [ ] ver hoja(s) anexals)

o PLEUO CAPIRID ZeivivD iCATOUD DeETLIOS 60 AL 64
¢ DUGVO CAPTTULO OESCRAPTIVD D& Folldy 93 AL S
C R0 TR EN cuen TA PRLOR IDAD

EXAMINADOR TECNICO
004

BogotaD C, 19 NAE2O OO’

Carmera 13 No 27-00 Piso 8y 10
Conmutador 334 12 21-2-3-4
Fax; 281 31 25 e-mall info oveco
Santa Fe de Bogota D C - Colombia
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2020

Bogota DC

Doctor

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado

REFERENCIA Radicacién No 00-48942
Tramite 002
Evento 001
Actuacidn 416
Oficio No 658
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia reune los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Dec.sibn 486 de la Comusion de la Comumidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la matena se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industnal conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decigion

No obstante lo antenor no se tendra en cuenta la priondad revindicada No 09/346 399
del 30 de junio de 1999 ya que no se presentaron los documentos solicitados dentro del
plazo estipulado en el folio 33

Ciamplase
Dado en Bogota DC a los

0.4, ABR, 2002

ALIX CARM
Jefe de la

CESPEDES DE VERGEL
iIsion de Nuevas Creaciones

Bogota DC 21-04- 05 El extracto de ,%sta salgtuddue publicado en el numero5 ,6 de
la Gaceta de Prppiedad Industrial de fecha 0- -0 1 El término habil sefialado por la
ley expiré el 2 V&~ Oﬂ__ y S| _ NO__Xse presentaron oposiciones por parte de terceros

~—_—

Carrera 13 No 27-00 Pisos5 7y 10
202042 Conmutador 382 0840
Fax 382 2695
E-mail info@sic gov co
WWW SIC gOV €O
Bogotd D C Colombia



