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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Una placa troqueladoral para una extrusora es acoplada
directamente a un motor impulsado por fluido en un lado y a una

extrusora en el otro lado/ Pasos de entrada y salida de fluido

adecuados se forman en la placa troqueladora para suplir al motor

de fluido y retirar el fluido de él. El ensamblaje de cortadora incluye

una carcasa que recibe el motor en ella y es acoplado para la

rotacion a un eje de salida desde el motor, de modo que durante el

uso las hojas cortadoras montadas en la carcasa son impulsadas a

girar en la ruta de desplazamiento del extruido y a cortar al mismo.
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Titulo:
Placa troqueladora y ensamblaje de cortadora con un motor

hidrdulico.

C

RESUMEN OBJETO Y FINALIDAD DE LA INVENCION

Una placa ULroqueladora para una extrusora &s acoplada direc-
tamente a un motor impulsado por fluido en un lado y a una
extrusora en el otro lado. Pasos de entrada v salida de fiul-
do adecuados se forman en la placa troqueladora para suplir
al motor de fluido y retirar el fluido de éi. El ensamblaje
de cortadora incluye una carcasa que recibe el motor en ella
v es accplado para la rotacién a un eje de salida desae el
motor, de mcdoe gue durante el uso las hojas cortadoras monta-
cdas en la carcasa son impulsadas a girar en la ruta de des-

plazamiento del extruido y a cortar al mlismo.

&S]
[\



5 MEMORIA DESCRIPTIVA

La presente invencidén e refiere a un aparato de

extrusidn gue incluye una placa trogueladora a través de la

10 cual es recibido el extruido y conformado, siendo dividido en
trozos discretos a medida gque emerge desde la placa troguola-
dora por medio de una cortadora ensamblada gue tiene una hoja

que gira en el trayecto de desplazamiento del extruido.

ANTRCEDENTES DE LA INVENCION

Los instrumentos cortadores para cortar un extruido
han sido asociados en el pasade con motores conducidos por
electricidad. Una cortadora como :z=sta girara alrededor de un
je fijo montado en la extrusora y el acoplamiento a un motor
ra la rotacidédn puede realizarse por medic de una bobina
da a wuna correa manejada por el motor, como en US
1.529, o a través de una conexidn de conduccidn universal
‘t4 acoplada a otra direcciodon. Dichos ensamblajes son

os debido al espacio ocupado por el motor electrico,
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los elementos de acoplamiento asociados, y la armazén necesa-
ria para soportar la unidad del motor.

Un objetivo de la presente invencidén es proveer de
elementos para la rotacidén de la hoja cortadora gque pueden
ser integrados en el ensamblaje de la cortadocra para asi eco-
nomizar espacio y facilitar la mantencién del aparato de ex-
trusidn.

De tal manera la placa trogueladora tiene:
~ los primeros elementos de acoplamiento para acoplar la pla-
ca troqueladora en un primer lado de la misma a una extrusora
definiendo un eje longitudinal,

- los segundos elementos de acoplamientc para acoplar la pla-
ca troqueladora en un segundo lado de la misma a un ensambla-
je de cortadora dispuesto en dicho eje longitudinal.
aberturas través de las cuales es recibido el extruido desde
la extrusora y extruido para ser cortado en largos predeter-
minados por medio de dicho ensamblaje de extrusora,

- un pasc de entrada de fluido para recibir el fluido de con-
duccidn del motor a la placa trogueladora para entrega a di-
cho ensamblaje de cortadora, y

- un paso de salida de fluido para recibir el fluido desde
dicho ensamblaje de cortadora para descarga desde la placa

trogueladora, en donde el ensamblaje de cortadora que Llicne
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un motor 1impulsado por fluido para hacer girar una corladora
transversalmente a dicho eje longitudinal en el trayvecto de
desplazamiento del extruido de modo de gue se corte el ex-
truido.

En una modalidad preferida de la invencidon, la pla-
ca troqueladora tiene un borde periférico junto a los lados
primerc y segundo, el paso de ingreso del fluido y el paso de
salida del fluido en donde cada uno tiene una porcildn radial
que se extiende radidlmente a través de dicho borde periféri-
co hacia un &area central de la placa trogqueladora en donde
cada paso termina en una porcidn longitudinal respectiva ex-
tendiéndose a través de dicho segundo lado de la placa tro-
queladora,

Preferentemente los elementos de acoplamiento pri-
mero vy segundo incluyen una pluralidad de aperturas de monta-
je para recibir respectivos elementos de ajuste a través de
dicha placa trogqueladora.

Segun un segundo aspecto de la presente invencion,
una placa troqueladora y un ensamblaje de cortadora incluyen,
primero, una placa troqueladora que tiene elementos de aco-
plamientoc para acoplar la placa troqueladora en su primer la-
do, a un extrusor, que define un eje longitudinal, vy segundo,

elementos de acoplamiento para acoplar la placa trogueladora
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en su segundo lado, a un ensamblaje de cortadora dispuesto
sobre un lado del eje longitudinal, las aberturas a traves de
las cuales el extruido es recibido desde el extrusor y ex-
truido para cortarlo en largos predeterminados por dicho en-
samblaje de cortadora, un ducto de ingreso del fluido para
recibir fluido dentro de la placa troqueladora para entregar-
lo a dicho ensamblaje de cortadora, y un ducto de salida del
fluido para recibir el fluido desde dicho ensamblaje de cor-
tadora por descarga desde la placa troqueladora, el ensambla-
je de cortadora que tiene un motor impulsado por fluido aco-
plado a dicho segundo lado de la placa trogqueladora y adapta-
da para recibir el fluido gque conduce el motor, desde dicho
ducto de entrada del fluido en uso y para descargar dicho
fluido en el ducto de salida de dicho fluido, y un cortador
giratorio, conducido por rotacidén transversalmente a dicho
eje longitudinal por dicho motor, hacia la via de desplaza-
miento del extruido, asi como para cortar el extruido.

El ensamblaje de cortadora incluye una carcasa que
recibe en el interior al motor y estd acoplada por rotacidn a
un eje de salida del motor.

Ademas en una forma preferida de la presente inven-
cidén, el cortador giratorio incluye una carcasa acoplada por

rotacidédn de dicho motor, siendo el motor admitido dentro de
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dicha carcasa. El motor preferentemente incluye un eje de sa-
lida qgue puede ser acoplado a la carcasa.

En una forma adicionalmente preferida de la presen-
te invencioén, la carcasa incluye hoja como elementos de mon-
taje para soportar al menos una hoja que se extiende radial-
mente y que tiene una separacidén predeterminada desde dicho
segundo lado de la placa troqueladora y es adaptada para cor-
tar el extruldo en uso que emerge de alli.

El motor puede ser cualquier motor impulsado por
fluido. Una modalidad preferida es un motor hidraulico. Una
alternativa de modalidad preferida es un motor neumatico.

Los ductos de la entrada y de la salida del fluido
en la placa trogueladora puede ser térmicamente alislados des-
de las aberturas de entrada del extruido. El aislamiento pue-
de ser por medio de una abertura que puede ser llenada por un
gas. El gas puede ser aire. La abertura estd preferentemente
localizada alrededor del ducto del fluido.

La presente invencidén se extiende adicionalmente,
en un aspecto, para un ensamblaje de cortadora para acoplarla
a una placa troqueladora, y para cortar el extruido que emer-
ge de alli, el ensamblaje incluye elementos de posicionamien-
to para posicionar el ensamblaje cerca de una salida del ex-

truido, de una carcasa, de un motor impulsado por fluido ad-
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misible para ser montado en la carcasa, una hoja cortante y
elementos de montaje para montar la hoja en la carcasa, de
manera que, en la activacidén del motor en uso, la hoja es ac-
tivada para girar en una via del movimiento del extruido gue
emerge desde dicha salida, para cortarlo.

Los elementos de posicionamiento pueden comprender
elementos de acoplamiento para acoplar el ensamblaje a una
placa trogqueladora a fin de que la hoja este localizada para
estar a una distancia predeterminada de la placa.

En una forma preferida de la presente invencidn, el
motor impulsado por fluido, incluye una entrada de fluido di-
rigida hacia la placa troqueladora para recibir y conducir el
fluido en uso de alli. La entrada es dirigida preferentemente
para ser localizada opuesta a la salida correspondiente en la

placa trogueladora para la cudl ha sido montada.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Una modalidad preferida de la presente invencidn
esta descrita debajo con referencia a los dibujos acompafian-
tes, en los cuales:
- la Figura 1 es una vista esquemdtica en perspectiva qgue
muestra un extrusor acoplado a un motor eléctrico;

- la Figura 2 es una vista similar a Figura 1 que muestra un
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extrusor acoplado a un motor hidrdulico en conformidad con la
presente invencidn;

- la Figura 3 es una vista gue se abre en perspectiva mos-
trando una carcasa para el ensamblaje de cortadora de la Fi-
gura 2 espaciada del motor hidrédulico;

- la Figura 4 es una vista ampliada del drea 4 circundada en
la Figura 37

- la Figura 5 es una elevacién en vista superior de una placa
troqueladora que comprende la presente invenciodn;

- la Figura 6 es una elevacidén en vista lateral de la placa
troqueladora de la Figura 5; vy

~ la Figura 7 es una elevacidén en vista posterior de la placa
trogueladora de la Figura 5.

- la Figura 8 es similar a la Figura 2, gque muestra un extru-
sor acoplado a un motor neumatico en conformidad con la pre-
sente invenciédn.

- la Figura 9 entrega las vistas de elevacidén en vista poste-
rior y vista lateral seccional de la placa troqueladora de la

Figura 8.
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DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Una extrusora generalmente sefialado por el numeral
de referencia 20 en Fig. 1 comprende, una carcasa Jque Sse ex-
tiende longitudinalmente la que esta acoplada en un extremo a
la placa troqueladora 22. La placa troqueladora 22 tiene una
pluralidad de 24 aberturas troqueladas a través de las cuales
el extruido es recibido durante la operacidn del extrusocor 20.
Un ensamblaje de cortadora 26 es montado glratoriamente a un
eje (no mostrado) e incluye una pluralidad de hojas 28 gue se
extienden radidlmente las que, cuando giran, cortan el ex-
truido en 30 piezas discretas. Un motor eléctrico 32 con un
eje de conduccidén 34 que se extiende axialmente, esta acopla-
do al ensamblaje de cortadora 26 via una conduccidén de co-
nexidén universal 36 montado a un extremo del ensamblaje de
cortadora 26 aislado desde el extrusor 20. Se dara por enten-
dido qgue el motor 32 debe estar soportado por ejemplo, con
una estructura asoclada, dispuesta a operar el ensamblaje de
cortadora sin volverse desbalanceado.

En conformidad con la presente invencidn, la insta-
lacion y la operacidén del aparato de extrusidn es
considerablemente simplificada por gque integra un motor
impulsado per fluido en el ensamblaje de cortadora.
Modalidades no limitadas serdn ahora descritas con referencia

a los dibujos remanentes. En los dibujos de la Fig. 2, hay

8
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nentes. En los dibujos de la Fig. 2, hayﬁuna muestra conven-
cional del extrusor 40 gue incluye una éarcasa gue se exllen-
de longitudinalmente y estd acoplado a un extremo de una pla-
ca troqueladora 42 hecho de conformidad con la presente in-
vencién. La placa troqueladora 42 tiene una pluralidad de
aberturas troqueladas 44 para recibir el extruildo desde el
extrusor 40, en conformidad con la practica normal. Un ensam-
blaje de cortadora 46 estd asociado con la placa troqueladora
42 e 1incluye una pluralidad de hojas 48 que se extienden ra-
didalmente para cortar el extruido en 50 piezas discretas.
Como puede ser visto mas claramente de la Figura 3,
el ensamblaje de cortadora 46 incluye una carcasa cilindrica
47 que aloja un motor conducido hidrdulicamente 52. E1 motor
b2 esta centralmente montado a la placa troqueladora 42 con
pernos de montaje 54 (sdlo uno de los cuales es mostrado en
Fig. 3). BAlternativamente, el motor 52 podria ser localizado
excéntricamente con relacidén a la placa troqueladora 42. Un
ducto de entrada de fluido hidraulico 56 en comunicacién
fluida con un fluido hidraulico que suministra una manguera
58 esta formado en la placa troqueladora 42 y estd en comuni-
caclidon fluida conbel motor hidrdulico 52. Un ducto hidraulico
de salida 60 es también formado en la placa troqueladora 42 vy

esta en comunicacidn fluida con un fluido hidraulico por la
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manguera de salida 62 para retirar fluido hidraulico del mo-
tor hidraulico 52.

El motor hidrdulico 52 tiene un eje de salida 64 el
cual se extiende longitudinalmente desde el extrusor 40 vy
tiene una ranura para colocar una chaveta 66 gue se extiende
longitudinelmente. El eje de salida 64 es admitido a través
de una abertura 68 formada en un tachén 70, que se extiende
longitudinalmente desde la carcasa 47 para el ensamblaje de
cortadora 46, al extremo opuesto del extrusor 40. Una segunda
ranura para colocar un chaveta 72 esta formada en la abertura
68 vy, en forma deslizable, recibe una chaveta 74. La chaveta
74 es localizada entre las ranuras para colocar las chavetas
66, 72 y el conjunto de tornillos 76 recibidos a través de
una abertura 78 formada en el tachdédn 70, que soporta la cha-
veta 74 para prevenir desplazamiento longitudinal de la cha-
veta. Esta disposicién sujeta el ensamblaje de cortadora 46 a
la salida del eje 64 del motor hidrdulico 52 asi como, sobre
la activacidn del motor, las hojas 48 girardn para cortar el
extruido. Se dara por entendido que hay una separacion prede-
terminada entre las hojas cortadoras 48 y la superficie exte-
rior de la placa trogqueladora 42.

La placa troqueladora 42 se muestra en mas detalle

en las Figuras4 a través de la 6. Como serd comun en el arte,

10
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la placa troqueladora 42 tiene elementos de acoplamlento para
acoplar la placa troqueladora sobre un lado interior de eso
al extrusor 40 y éstos comprenden una serie de aberturas ave-
llanadas 80 igualmente espaciadas alrededor de la periferia
de la placa troqueladora 42, a través de la cual los pernos
de montaje 82 (Fig. 3) son admitidos e hilados en cooperacidn
con aberturas hiladas (no mostradas) suministradas sobre el
extrusor 40

La placa troqueladora 42 incluye un anillo interior
24 que tiene una serie de aberturas igualmente espaciadas 86
que define boguillas troqueladoras respectivas a través de
las cuales el extruido es admitido y extruido. En un 3area
central 88 de la placa troqueladora 42, tres aberturas ave-
llanadas 90 son formadas para recibir los pernos de montaje
54 que sujeta la caja trogqueladora 42 al motor hidraulico 52
(Figura 3). Se debe notar que las aberturas avellanadas 80 vy
90 estan en direccidédn opuestas para permitir que la placa
troqueladora esté acoplada al extrusor 40 y al motor hidrau-
lico 52 en los lados respectivos de estos.

Ambos el ducto hidrdaulico de entrada 56 y el ducto
hidraulico de salida 60 (sdélo uno de los cuales se muestra en
el bosquejo tenue en la vista de elevacidn lateral de la Fi-

gura 5) comprenden una parte radial, gque se extiende radial-

11
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mente desde un borde periférico 92 de la placa troqueladora
42, hacia el 4rea central 88, donde el ducto termina en las
respectivas porciones que se extienden longitudinalimente vy
gque terminan en el lado frontal de la placa troqueladora 42,
para comunicarse con los ductos respectivos provistos en el
motor hidraulico 52. Los sellos de O-ring (no mostradocs) es-
tdn asentados en las aberturas que definen el ducto hidrauli-
co de entrada y el ducto hidraulico de salida 56, 60.

E1l hecho de integrar el motor hidraulico en el en-
samblaje de cortadora, hace que la instalacidn del extrusor
se simplifica considerablemente con las ventajas atendibles
de minimizar el espacioc requerido para la instalacidn, y para
la facilidad del mantenimiento.

En lo referente a las figuras 8 y 9, alli se ilus-
tra otra modalidad més de la presente invencidén, en la cual
la placa troqueladora 142, conectada al extrusor 140, esta
adaptada para recibir un motor 152 conducido de modo neumati-
co. Agul, como lo previamente descrito acerca de la modalidad
precedente, los orificios de los pernos 180 y 190 permiten el
aseguramiento de la placa troqueladora 142 al extrusor 140 vy
al motor 152, respectivamente. El motor 152 esta alojado en
una carcasa cilindrica 147, que se muestra retirada para ex-

hibir dicho motcr. Los tubos 158 y 162 inyectan y guitan aire

12
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desde la placa troqueladora 142 y pueden estar conectados a
un sistema de suministro de aire comprimido (no mostrado) .

Los tubos de aire comprimido 158 y 162 se conectan
con canales internos 156 y 160 dentro del cuerpo de la placa
trogueladora 142. Rodeando a cada uno de los canales 156 y
160 hay un espacio de aislamiento 196, para proveer de alsla-
miento térmico entre el tubo y el material de la placa tro-
gueladora y el extruido que pasa a través de la troqueladora.
El espacio estd lleno de aire, pero se debe apreciar que mu-
chos otros gases pueden ser apropiados como substitutos.

Como en el caso del tubo de entrega del liguido
egquivalente descrito antes, relativo a la contraparte hidrau-
lica, los ductos de entrega de aire se extienden radialmente
hacia la regidén central de la placa troqueladora 142 y luego
cambian de direccidn para ser dirigidos axialmente, para aco-
plarse con los correspondiente puertos de salida de fluido en
el motor neumdtico en la regidén central 188 de la placa tro-
queladora. La placa troqueladora incluye formaciones de Dbo-
quillas receptoras 186 para la liberacidén del extruido y un
sello mecanico 198 para facilitar un acoplamiento ajustado de
los fluidos para el extrusor.

Podréd notarse que otras variaciones diferentes pue-

den ser hechas a la modalidad preferida de la presente inven-

13
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cién descrita anteriormente, dentro del alcance de las Rei-
vindicaciones anexadas. En particular, se debe hacer notar
gue, aun cuando los motores hidrdulicos y neumdticos han sido
descritos, cualquief motor impulsado por fluidos puede ser
acomodado en la distribucién antes descrita. También serad
apreciado que la ranura para colocar la chaveta del eje de
salida del motor hidraulico en su camino al ensamblaje de
cortadora, puede ser modificada cuando sea requerido, como
serd apreciado por cualquier experto en el arte.

Finalmente, también serd aparente de inmediato que
la manera de montar las hojas cortadoras al ensamblaje de
cortadora puede ser modificada, cuando se requiera, para ade-
cuarse a la aplicacidén pretendida y que una sola placa corta-
dora puede ser substituida por una pluralidad de hojas cor-

tantes.

14
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REIVINDICACIONES

1. Una placa troqueladora para un aparato de extru-
sién, la placa trogueladora (42), CARACTERIZADA porque tichne:
un primer medio de acoplamiento (80, 82) para acoplar la pla-
ca troqueladora (42) en su primer lado, a un extrusor que de-
fine un eje longitudinal,

- un segundo medio de acoplamiento (54) para acoplar la placa
troqueladora en su segundo lado, a un ensamblaje cortador de-
sechable, en dicho eje longitudinal,

- unas aberturas (44) a través de las cuales el extruido es
admitido desde el extrusor y moldeado por extrusidn para el
corte mediante dicho ensamblaje cortador, en predeterminadas
dimensiones de largo,

- un ducto de ingreso de fluido (56) para recibir el fluido
en la placa trogueladora, para la entrega hacia dicho ensam-
blaje cortador en uso, y

- un ducto para la salida de fluido (60) para recibir al
fluido desde dicho ensamblaje cortador para su descarga desde
la placa trogqueladora (42), en que el ensamblaje cortador

tiene un motor conducido por fluido para girar un cortador

15
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transversalmente a dicho eje longitudinal, en el trayecto del
movimiento del extruido, de modo que sirva para separar el

extruido en uso.

2. Una placa troqueladora segun la Reivindicacidn
1, CARACTERIZADA porgue tiene un borde periférico (92) adjun-
to a dichos primer y segundo lados, un ducto de entrada del
fluido (56) y un ducto de salida del fluido (60), cada uno
tiene una parte radial que se extiende radidlmente a través
de dicho borde periférico hacia un &rea central (88) de la
placa troqueladora, donde cada ducto termina en una porcidn
longitudinal respectiva que se extiende a través de dicho se-

gundo lado de la placa troqueladora.

3. Una placa troqueladora segun la Reivindicacidén 1
0 Reivindicacién 2, CARACTERIZADA porque dichos primero y se-
gundo elementos de acoplamiento comprenden una pluralidad de
aberturas de montaje (80, 90) para recibir los sujetadores

respectivos (82, 54) a través de la placa troqueladora.

le
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4. Una placa trogueladora segun cualquiera de las
reivindicaciones precedentes, CARACTERIZADA porgue tiene ele-
mentos aislantes térmicos entre los ductos de entrada vy de

salida del fluido, y las aberturas de extruido.

5. Una placa trogqueladora segun la reivindicacién
4, CARACTERIZADA porque el medio aislante térmico comprende

un espacio en el gue puede ingresar un dgas.

6. Un ensamblaje de una placa trogueladora y una
cortadora, CARACTERIZADO porque comprende una placa trogquela-
dora (42) gue tiene:

- los primeros elementos de acoplamiento (80, 82) para aco-
plar la placa troqueladora en su primer lado, a un extrusor
(40), que define un eje longitudinal,

los segundos elementos de acoplamiento (54, 90) para acoplar
un segundo lado de la placa trogueladora, a un ensamblaje de
cortadora (46) dispuesto en dicho eje longitudinal,

- las aberturas (44, 86) a través de las cuales el extruido
es admitido desde el extrusor (40) y extruido para cortarlo

en largos predeterminados por dicho ensamblaje de cortadora

17
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(46), un ducto de ingreso de fluido (56) para recibir el
fluido en la placa trogueladora y enviarlo a dicho ensamblaje
de cortadora (46), vy

- un ducto de salida del fluido (60) para recibir el fluido
desde dicho ensamblaje de cortadora, para la descarga desde
la placa troqueladora (42),

- el ensamblaje de cortadora (46) que tiene un motor conducl-
do por fluido (52) acoplado a dicho sequndo lado de la placa
troqueladora y adaptado para recibir el fluido conductor del
motor desde dicho ducto de salida de fluido (56}, y para des-
cargar dicho fluido en dicho ducto de salida (60), y una cor-
tadora giratoria conducida por dicho motor para la rotacidn
transversal a dicho eje longitudinal, en la via para el movi-

miento del extruido para asi cortar el extruido.

7. Un ensamblaje segun la Reilvindicacidédn 6, CARAC-
TERIZADO porgue la cortadora giratoria incluye una carcasa
(47) acoplada por rotacidn a dicho motor (52), en que ese mo-

tor es recibido dentro de dicha carcasa.

8. Un ensamblaje segun la Reivindicacidén 6 o 7, CA-

RACTERIZADO porgue la carcasa incluye elementos de montaje de

18



10

15

20

hojas para soportar al menos una hoja radialmente extendida
(48), que tiene una separacidn predeterminada desde dicho se-
gundo lado de la placa troqueladora y adaptado para corlavr el

extruido en uso que emerge desde alli.

9. Un ensamblaje segun cualquiera de las Reivindi-
caciones 6 a 8, CARACTERIZADO porgue en éste los primeros y
segundos elementos de acoplamiento comprenden las respectivas

aberturas avellanadas (80, 90) de direccién opnesta.

10. Un ensamblaje segun cualqguiera de las
Reivindicaciones 6 a 9, CARACTERIZADO porgue en éste el motor

(52) es un motor hidréaulico.

11. Un ensamblaje segun cualquiera de las
Reivindicaciones 6 a 9, CARACTERIZADO porque la placa
trogueladora incluye elementos aisladores térmicos entre los
ductos de entrada y de salida de fluido y las aberturas del
extruido.

12. Un ensamblaje seguin la Reivindicacidén 11, CA-
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RACTERIZADO porque el elemento aislador comprende un espacilo.

13. Un ensamblaje segun la Reivindicacién 12, CA-

RACTERIZADO porgue el espacio es llenado con gas.

14. Un ensamblaje de cortadora (46) para cortar el
extruido, CARACTERIZADO porque consta de elementos de posi-
cionamiento para posicionar el ensamblaje cerca de una salida
del extruido, de una carcasa (47), de un motor conducido por
fluido (52) admisible para ser montado en la carcasa, de una
hoja cortante (48) y elementos de montaje para montar la hoja
en la carcasa (47), de manera que, en la activacidn del motor
(52) en uso, la hoja (48) es activada para girar en una via
de movimiento del extruido que emerge desde dicha salida, pa-

ra cortarlo.

15. Ung ensamblaje de cortadora segin la Reivindi-
cacion 14, CARACTERIZADO porque los elementos de posiciona-
miento comprenden elementos de acoplamiento para acoplar el

ensamblaje a una placa troqueladora, a fin de que la hoja

20



(48) se ubifgue para estar una distancia de la placa, prede-

terminada.

5 156. Un ensamblaje de cortadora segun la Reivindica-
ciébn 15, CARACTERIZADO porgque el motor incluye una entrada de
fluidc dirigidae hacia la placa troqueladora para recibir des-

de ésta, el fluide conductor.
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SI !i] NO Contiene la identificacion correcta del inventor (Art. 8, Art 13-a).
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SLANO & el articulo 27 del Dto. 117 del 94.

QI [ﬁ NO O Contiene la tarjeta de archivo tematico (forma P-104) en forma correcta (Art. 14-c junto
con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

SI ]14 NO [ Contiene la tarjeta de archivo de propietarios (forma P-105) en forma correcta (Art. 14-c
junto con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).
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TITULO: PLACA TROQUELADORA Y ENSAMBLAJE DE CORTADORA CON UN MOTOR
HIDRAULICO.

CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES:
B 26 F 1/00

FOLIO No. 37
La solicitud presenta defectos de forma en los siguientes aspectos:

1. Las figuras 8 y 9 no fueron elaboradas conforme lo establece el articulo 14-c de la
Decision 344 junto con el articuio 4-d del Decreto 117 de 1994. Las figuras 8 y 9 presentadas no
son nitidas y no son elaboradas técnicamente. Se sugiere presentar nuevas figuras 8 y 9 nitidas
y elaboradas técnicamente.

2. Debe presentar los artes finales, dos copias en tamaiio 12cm por 12cm en papel
fotografico 0 mantequilla para publicacion con el extracto y una de 6¢m por 6¢m paraanexar ala
tarjeta blanca .
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