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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Suministrar barras de jabOn pueden ser envasadas de manera efectiva en materiales sustancialmente
transparentes, de mdo que Ta barra de jabon pueda ser observada a través del material de envasado.
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RESUMEN

Unas barras de jabdédn pueden ser
envasadas de manera efectiva en unos materiales sustancialmente
transparentes, de modo que la barra de Jjabén pueda ser
observada a través del material de envasado. Esto es
particularmente util con las barras de jabén translucidas
coloreadas decorativas. Las barras de jabén son primero
envueltas por lo menos parcialmente en una primera pelicula
sustancialmente transparente y relativamente-gruesa y rigida, vy
entonces envueltas totalmente en una segunda pelicula
sustancialmente transparente y relativamente delgada. Las
barras de jabdén son generalmente rectangulares pero con bordes
redondeados y una fo:mé que se ahusa en seccidn transversal
desde un punto medio de la barra de jabdén hacia los extremos.

La primera pelicula forma un cilindro sustancialmente

rectangulaf que envuelve aproximadamente 95% hasta
aproximadamente 105% de la barra de jabédn. Este cilindro
rectangular est&d abierto en ambos extremos. La segunda
pelicula envuelve totalmente a la barra de jabdn. El envase

final proporciona una barra de Jjabdn mantenida dentro de un
cilindro rectangular con una baja pérdida de fragancia y una

transmisividad de humedad inferior a aproximadamente 3

g/m*/dia.



CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién se refiere a una barra
de jabdén que tiene una forma generalmente rectangular, que esta
envasada en un envase sustancialmente transparente. De manera
particular, esta invencién se refiere a un envase
sustancialmente transparente, en donde dicho envase proporciona
unas propiedades funcionales mejoradas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las barras de jabdén son
tradicionalmente envasadas en cajas de cartdn, compuestos de
papel y compuestos de papel con un atiesador de cartédn. ELl
cartén, en muchos casos, tendrd una capa de barrera plastica.
Las barras de jabdén son a menudo envasadas con cada barra en
una envoltura o una  caja. La caja proporciona una forma
rectangular para el apilado y protege a la barra de jabdén hasta
su uso posterior. La combinacién de envoltura y atiesador
proporciona una alternativa menos costosa que la caja y tiene
una estabilidad m&s pobre en una pila de envases individuales.
Estos envases tradicionales tienen algunas desventajas, por
cuanto las solapas extremas y los sellos no son herméticos vy
permiten la migracién de humedad y fragancia. Esta pérdida de
agua y fragancia desde la barra reduce la vida en almacenaje de
las barras de jabdén. Ademds, el envasado de barras de jabdn
con papel requiere el uso de productos quimicos inhibidores de
moho, ya que el papel y el cartédn humedos proporcionan un buen

medio para el crecimiemnfo de Tmoho. Tales agentes no son




Una desventaja adicional de las cajas
y los compuestos de papel es que el compfador no tiene la
capacidad de ver la barra que estd siendo comprada. Esto es
totalmente corregido en la presente invencidén con el uso de
peliculas de envoltura y atiesador transparentes para elaborar
el envase.

Un compuesto de papel comprende una
capa de papel Jjunto con wuna o mads capas de materiales
alternativos. La capa de papel proporciona un sustrato rigido
para mejorar la decoracidén y la resistencia y Pproporciona una
superficie -para la deposicién de sellador. Las peliculas
plésticas proporcionan caracteristicas de decoracién y
propiedades de barrera a humedad y fragancia. El compuesto de
papel puede ser combinado con un atiesador de cartédn. Un
atiesador de cartdn es un pedazo de cartdn que rodea a la barra
de jabdn, excepto en sus extremos, Yy proporciona proteccidén
para la barra de jabédn. También proporciona un lugar para
formar pliegues de envoltura ondulados y para un buen sellado y
buena apariencia. Sin embargo, el atiesador de papel absorberé
humedad desde la barra de jabdn, ablandidndose y deformandose
durante la distribucién. Los atiesadores de papel generalmente
tienen menos rigidez que la de una pelicula plastica del mismo
espesor y no pueden proporcionar el mismo grado de protecciédn
que el pléastico, particularmente después de que han absorbido

humedad desde la barra de jabén.
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El arte previo con respecto a 1los

envases de barras de jabdén es ejemplificado por la Patente de

<

EE.UU. 4.406.364 y la Patente de EE.UU. 5.098.012. En la
Patente de EE.UU. 4.406.364, se describe una barra de jabdn,
una bandeja para barra de jabdén y una envoltura de pelicula.
La bandeja para barra de jabdén es suficiente para guardar la
barra durante su uso. Esta bandeja rodea a la barra, excepto
por la superficie superior. Aunqﬁe la barra puede ser
transparente o translucida, es bastante diferente del presente
envase para barra de jabdn. La Patente de EE.UU. 5.098.012
describe unas modernas envolturas de papel para barras de
jabdn. Los presentes envases pléasticos para barras de jabdn
son una mejora sobre el envase de esa patente. La Patente de
EE.UU. 5.183.429 describe unas barras de jabdn transparentes o
translicidas con un juguete empotrado en la barra de jabdn.
Tales barras de jabdn pueden ser convenientemente envasadas con
el presente envase, el cual permitird que el juguete sea visto
por completo antes de comprar la barra de jabédn.

BREVE SUMARIO DE LA INVENCION

En 1la presente invencidén las barras

de Jjabdén son envueltas en por lo menos dos peliculas

sustancialmente transparentes. La barra de jabdén tiene una
forma generalmente rectangular u ovoide. Esto incluye una
barra en forma de montura rectangular. Las barras de jabdn
tienen bordes redondeados y un eje mayor y un eje menor. La

seccién transversal en un punto medio a lo largo del eje mayor



serd m&s grande que la seccidn transversal adyacente a los
extremos de la barra de jabdén a lo largo del eje mayor. La
barra de jabdén es sustancialmente envuelta con una primera
pelicula que es relativamente gruesa y estd totalmente envuelta
por una segunda pelicula relativamente delgada. Cada una de
ellas es sustancialmente transparente. La primera pelicula
(atiesador) forma un cilindro rectangular de extremos abiertos,
la dimensién mayor de la primera pelicula siendo desde
aproximadamente 95% hasta aproximadamente 105% de la dimensidn
mayor de la barra de jabdn. Esto permite que la primera
pelicula proporcione una proteccidn estructural para la barra
de jabdén, pero aun permite que una segunda pelicula (envoltura)
envuelva por completo la barra de jabdén y la primera pelicula.
Esta segunda pelicula es sellada consigo misma en los extremos
y sobre un panel mayor alineado con el eje mayor de la barra de
jabon. La barra de jabdn propiamente dicha proporciona 1la
superficie contra la cual la segunda pelicula es sellada.
Estos sellos pueden ser mencionados como sellos de
"superposicién".

La primera peliculé (atiesador) tiene
un espesor que es aproximadamente 2:1 hasta aproximadamente 5:1
veces mayor que la segunda pelicula (envoltura) y
preferiblemente aproximadamente 3:1 hasta aproximadamente 4:1.
La rigidez de la primera pelicula sobre la segunda pelicula es
aproximadamente 7:1 hasta 35:1 veces mayor y preferiblemente
aproximadamente 12:1 hasta aproximadamente 24:1. La

resistencia a rasgadura de la segunda pelicula sera



aproximadamente 5:1 hasta 10:1 veces mayor que la primera
pelicula. Y la transmisidén de vapof de humedad del envase
entero serd menor que aproximadamente 3 g/m?/dia. Este envase
no es susceptible al crecimiento de moho vy tiene una
resistencia a perforacién mayor.

Este envase permite que una barra de
jabdén sea plenamente visualizada a través del envase. Esto es
particularmente 0til en el envasado de barras de jabdn
coloreadas, estriadas y'translﬁcidas. Tales barras de jabédn
son inherentemente decorativas. Esto elimina la necesidad de
una labor artistica sobre la pelicula de envasado para atraer a
los clientes. Las barras de jabdén, en y por si mismas, pueden
ser decorativas, translicidas u opacas. El wvalor intrinseco
del producto es visualmente transmitido al cliente rapidamente
desde el estante. El cliente no tiene que comprar el producto
y esperar hasta mas tarde para visualizar los atributos de la
barra de jabédn.

Ademas, se tiene la ventaja de que el
envase tiene una forma generalmente rectangular con mayor
integridad de forma. Esto hace que sea mas facil apilar las
barras de Jjabdn envasadas en los estantes de la tienda.
También proporciona una forma en la cual las barras de jabdn
pueden ser facilmente combinadas en paquetes mé&s grandes a
través de unidades envueltas con ‘bandas o envoltura de
contraccién. La forma rectangular con mayor integridad de

forma tiene éstas y otras ventajas.
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BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura es una vista en
perspectiva de una barra de jabdn a ser envasada.

La Figura 2 es una vista en elevacidn
lateral de la barra de jabdén a lo largo del eje mayor.

La Figura 3 es una vista en elevacidn
lateral de la barra de jabdén a lo largo del eje menor.

La Figura 4 es una vista en elevacidn
lateral de 1la barra de jabdn parcialmente envuelta en una
primera pelicula (atiesador).

La Figura 5 es wuna vista plana
superior de la barra de jabdén parcialmente envuelta en una hoja
atiesadora.

La Figura 6 es una vista en
perspectiva de la barra de jabén totalmente envuelta en un
atiesador y parcialmente envuelta en una pelicula de envoltura.

La Figura 7 es una vista plana
superior de la barra de jabdén envasada de la Figura 6.

La Figura 8 es una vista de elevaciédn

lateral de 1la barra de jabdén envasada a lo largo de la

dimensién menor totalmente dentro del envase antes de sellar el
segundo extremo.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Las barras de jabén gque deben ser
envasadas tienen una forma generalmente ovoide o rectangular.
Pueden ser totalmente rectangulares, rectangulares con bordes

redondeados, o en forma de montura con bordes redondeados. Una
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forma de montura es una forma en la cual la barra de jabdn, a
lo largo del eje mayor, es convexa de un lado y céncava del
otro lado.

El presente envase para jabdén esté
dirigido principalmente a unas barras de jabdn que contienen
una caracteristica unica de disefio. Esta puede ser un disefio
sobre la barra, una estructura unica .para la barra, tal como
una barra estriada que tiene secciones alargadas de diferentes
colores, y barras coloreadas translucidas y transparentes. En

el mercadeo de estas barras es convenlente usar un envase

transparente. Sin embargo,.el envase también debe ser capaz de
proteger fisicamente a la barra de jabdén, proporcionar una
barrera para prevenir la pérdida de humedad y fragancia desde
la barra de jabdén, y prevenir la contaminacidén proveniente del
ambiente. Esto es lograde con los presentes envases de dos
capas de pelicula.

La invencidén serd descrita con méas
detalles con referencia especifica a las realizaciones
preferidas expuestas en 1los dibujosl Las Figuras 1 a 3
muestran una barra de Jjabédn 10 generalmente rectangular. Esta
es una realizacidén preferida de la barra de jabdén y tiene
superficies redondeadas sin bordes afiladds. Sin embargo,

puede ser perfectamente rectangular con bordes afilados o

abiselados. Adicionalmente, como se muestra, la barra de jabdn
preferida tiene una superficie inferior cbncava. La barra de

jabdén, como se muestra en esta realizacidén preferida, tiene una




superficie superior 12, wuna superficie inferior 14, unas
superficies laterales 16 y 18, y unas superficies extremas 20 y
22. Tal como se indica, la superficie 1inferior en esta
realizacién preferida tiene una forma cédncava.

Las Figuras 4 y 5 muestra la barra de
jabén 10 parcialmente en el interior de una primera pelicula
atiesadora interna 30 relativamente gruesa. La Figura 4 es una
vista en elevacién lateral de la barra de jabén parcialmente
adentro de la pelicula 30 y la Figura 5 es una vista en
elevacidén superior de la barra de jabdén de la Figura 4. La

pelicula 30 envuelve preferiblemente por completo a la barra de

jabdén, excepto por sus extremos. Forma un canal rectangular
alrededor de la barra de jabdn. Sin embargo, la pelicula no
necesita ser continua. Puede ser formada a partir de una hoja

cortada de pelicula y tener extremos que se apoyan O
superponen. También puede haber un espaciamiento entre los
extremos de la hoja. En cualquiera de tales formas la pelicula
relativamente gruesa protegerd a la barra de Jabdén vy
proporcionard un borde firme que puede permitir unos pliegues
ondulados y un buen sellado extremo de la segunda capa de
pelicula de barrera.

La Figura 6 muestra a la barra de
jabén envuelta en la primera pelicula 30 y <colocada
parcialmente en la segunda pelicula de barrera de envoltura
externa. La segunda pelicula 40 es principalmente una pelicula
de barrera y esta pelicula envolverd por completo a la barra de

jabén. El extremo 42 de la segunda pelicula esté& cerrado por



un sello 44 de superposicidén o plegado. Sin embargo, cualquier
tipo de sello puede ser usado. El otfo extremo es sellado de
la misma manera. Estos sellos pueden ser efectuados con calor
o adhesivos. En la formacidn de los sellos extremos, los lados
20 y 22 de la barra de jabdén son usados como un soporte contra
el cual una parte de miquina exterior aplica presidén y calor a
la segunda pelicula 40 para formar el sello. La Figura 7 es
una vista plana superior de la barra de jabdén y las estructuras
de pelicula de la Figura 6. La Figura 8 es una vista extrema
de la barra de jabdén dentro de la primera pelicula y la segunda
pelicula antes del plegado y sellado del extremo del envase.

La primera pelicula atiesadora
interna debe ser una pelicula sustancialmente transparente.
Unas peliculas adecuadas son las peliculas de cloruro de
polivinilo (PVC por sus siglas en 1inglés) y las peliculas de
tereftalato de polietileno (PET por sus siglas en ingles).
Otras peliculas adecuadas que son sustancialmente transparentes
son poliestireno y polipropileno. Las peliculas deben tener
una resistencia a rasgadura de mds de aproximadamente 50 grf
(gramos fuerza), una transmitencia de luz de méas de
aproximadamente 85%, preferiblemente mads de aproximadamente
80%, y una claridad de m&s de 90%, preferiblemente mas de
aproximadamente 95%. Estas caracteristicas o6pticas pueden ser
modificadas de acuerdo con las necegidades del mercado, es
decir, un caracter més transllcido puede ser empleado. La
resisténcia a la tensidén debe ser mds de aproximadamente 35 MPa

en la direccidén de la méquina y en la direccidén transversal.



En comparacién, los atiesadores de papel tienen una resistencia
a la tensidén de aproximadamente 20 MPa hasta aproximadamente 30
MPa.

El espesor de la pelicula atiesadora

puede ser desde aproximadamente 100 micras (4 milipulgadas)

hasta 325 micras (12 milipulgadas), y preferiblemente
aproximadamente 125 micras (5 milipulgadas) hasta
aproximadamente 250 micras (10 milipulgadas). El espesor

particular usado también dependeré de la rigidez de la pelicula
y su resistencia a la tensidn.

La capa de pelicula externa es
preferiblemente una pelicula de ©polipropileno orientado
biaxialmente (BOPP por sus siglas en inglés) laminada a otra
pelicula de polipropileno orientado biaxiaimente (BOPP/BQOPP) .
Unos adhesivos de ligadura acrilicos claros son usados para
formar los laminados. Sin embargo, otras peliculas, tales como
poliolefinas claras de una sola capa, tales como BOPP, y unos
laminados de PET y otras peliculas sellables claras, pueden ser
usados. Cualquier pelicula que sea usada debe tener unas
propiedades de barrera a la humedad y barrera a fragancia
elevadas. Ademas, ya que esta pelicula debe ser la pelicula
externa que es susceptible al desgéste, debe tener buenas
propiedades de resistencia a la tensién. La resistencia a la
tensién debe ser mads de aproximadamente 150 MPa, y
preferiblemente mds de aproximadamente 200 MPa en la direccién

de la maquina, y mads de aproximadamente 75 MPa y
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preferiblemente mas de aproximadamente 100 MPa en la direccidn

transversal.

EJEMPLO 1

La pelicula relativamente gruesa 12
fue probada para determinar su resistencia a rasgadura en la
direccién de la maquina (MD por sus siglas en inglés) y en la
direccién transversal (CD por sus siglas en inglés). Unas
peliculas de cloruro de polivinilo (PVC) vy tereftalato de
_~f polietileno (PET) fueron probadas y comparadas con el material
atiesador de papel. Los atiesadores de PVC y PET tienen una

o
resistencia a rasgadura superior en comparacién con los t:>

atiesadores de papel, como se ilustra en la Tabla 1.

Tabla 1
X
Prueba de Desgaste Elmendorf(i?rfﬁ
__—=PReliculas Direccidén de la Direccidn
- Q\\\\\\ Maquina (MD) Transversal (CD)
:Atiesador de PET = 7,5 82,1 91,2
milipulgadas K\\ '
Atiesador de PET - 18,0 144,0 148, 8
g | lmilipulgadas \
v | [Atiesador de PVC - 5,0 30, 4 54,4
v imilipulgadas ‘
Atiesador de PVC - 7,5 64,0 , 94,4
milipulgadas ]
Aggesador de Papel 24,0 27,2

N

o
\ND
'S

N



La prueba de rasgadura fue conducida
usando la técnica mellada siguiendo el método TAPPI T-414 om-
88. La prueba de rasgadura mostrd la superioridad de 1los

atiesadores de PVC y PET sobre los atiesadores de papel.

EJEMPLO 2

Todas las peliculas fueron probadas
para determinar el porcentaje de neblina, el porcentaje de
transmisién de luz y la claridad usando el método ASTM D-1003.
Ademés, la pelicula de envoltura también fue probada para
determinar el brillo superficial. Los datos comparativos son
proporcionados en la Tabla 2.

Tabla 2

PELICULAS $ % $ BRILLO
NEBLINA | TRANSMISIVIDAD | CLARIDAD| @ 60°

Envoltura de jabdn 1,91 95,6 98, 3 186, 2
pléstica de BOPP/BOPP -
2 milipulgadas

Atiesador de PET - 7,5 1,78 92,9 99,6 m/a
milipulgadas

Atiesador de PET - 10,0 1,53 92,8 99,6 n/a
milipulgadas '

Atiesador de PVC - 5,0 1,54 93,1 96,9 184,38
milipulgadas

Atiesador de PVC - 7,5 1,90 92,0 97,1 180,4
milipulgadas

Envoltura de papel n/a 14,7 0 73,9

Atiesador de Papel n/a 10,5 0 n/a




La Tabla 2 muestra las propiedades
épticas relativas de los materiales dé envoltura tradicionales
y las nuevas peliculas de PVC y PET. También se muestra que la
pelicula de envoltura externa tiene un brillo mayor gue una
envoltura de pelicula de papel. Las peliculas de PVC, PET y de
laminado BOPP proporcionan todas una apariencia superior cuando
son usadas sobre barras de jabdén decorativas tales como barras
de Jjabdn translicidas y transparentes. La capacidad de
observar el producto en el interior del paquete es

aproximadamente 100%.

EJEMPLO 3

Las peliculas fueron probadas para
determinar la tasa de transmisién de vapor de humedad (MVTR por
sus siglas en inglés). Las pruebas fueron realizadas en un
equipo de prueba MOCON a 100°F, 100% de HR y a una tasa de
flujo de nitrdégeno de 10 cc std./minuto. Los valores de MVTR
en gramos por metro cuadrado por dia son proporcionados en la

Tabla 3.
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Tabla 3
~ PELICULAS TASA DE ‘TRANSMISION DE
/ \ \ VAPOR DE HUMEDAD (MVTR)
Lafninado BOPP/BOPP - 2,591
%7milipulgadas \\
Atiesador de PET -\7,5 7,022
Milipulgadas
Atiesador de PET - 10,0 6,026
Milipulgadas
Atiesador de PVC - 5,0 7,496
Milipulgadas }
Atiesador de PVC - 7,5 4,364
Milipulgadas /
Envoltura de BOPPéPapel 2,247
Atxiesador de Papel Fallé
b .

Se observa a partir de estos datos
que la pelicula de envoltura externa de puro laminado BOPP no
fue muy diferente a la envoltura de BOPP/papel. Sin embargo,
las peliculas de envoltura interna (atiesador) proporcionan una
barrera a la humedad elevada en comparacidén con el atiesador de

papel gue no proporciona esencialmente ninguna.

EJEMPLO 4

Las peliculas fueron probadas para
determinar la resistencia a la tensién en la direccién de la
magquina (MD) y la direccidén transversal (CD). Las pruebas
fueron conducidas usando el método ASTM D-882. La resistencia
a la tensidén en megapascals por 12,7 mm de anchura es indicada

en la siguiente Tabla 4.



Tabla 4
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Resistencia a la Tensidn
MPa/12,7 mm de anchura
Peliculas Direccidén de la Direccidn
Maquina (MD) Transversal (CD)
Envoltura pléastica BOPP/ 234 120
BOPP - 2 milipulgadas
Atiesador de PET - 7,5 6l ol
milipulgadas
Atiesador de PET - 10,0 53 42
milipulgadas
Atiesador de PVC - 5,0 6l 60
milipulgadas
Atiesador de PVC - 7,5 46 . 44
milipulgadas
Envoltura de papel 49 26
Atiesador de Papel 21 15

Se observa que la resistencia a la

tensidén de la pelicula interna de PVC o PET es mayor que la de
un atiesador de papel y que la resistencia a la tensidén de la
pelicula externa de BOPP/BOPP es mayor que la de una envoltura
de laminado de papel. Este es el caso para la direccién de la

maquina y la direccidén transversal.

EJEMPLO 5

Las peliculas fueron probadas para
determinar su rigidez usando un Probador de Rigidez Taber. La
Tabla 5 proporciona unos datos comparativos para las peliculas
a un espesor dado en la direccién de la maquina (MD) y la

direccién transversal (CD).

N



Tabla 5
PELICULAS ESPESOR RIGIDEZ RIGIDEZ

(Micras) (MD) (CD)
BOPP/BOPP 56 1,6 2,1
Atiesador de PET 196 . 28,3 33
Atiesador de PET 264 59 66,5
Atiesador de PVC 117 14,1 13,9
Atiesador de PVC 185 34,7 37

Las Tablas proporcionan los datos en
los cuales se fundan las estructuras de la capa atiesadora

interna y la capa de barrera externa. Se encontrdé que la capa

atiesadora interna debe tener un espesor -dé aproximadamente 5-

milipulgadas hasta aproximadamente 10 ilipulgadas;> mientras

e
que 1la capa de barrera~ externa puede tener un espesor de
/
aproximadamente 1 a \3 milipulgadas. 1 espesor preferido de la

pelicula atiesadora ‘inté€rna-es aproximadamente 7,5 milipulgadas

—

T
y el espesor preferido de la pelicula de barrera externa es

—

aproximadamente 2 fuilipulgadas.’ La transmisividad para cada

e
pelicula debe ser mas de/apfaximadamente 85% y preferiblemente

més de aproximadamente 90%. La claridad de 1la pelicula
atiesadora interna y la capa de barrera externa debe ser mas de
aproximadamente 90% y preferiblemente mds de aproximadamente
95%. Esto proporcionard una barra de jabdén envasada que puede
ser prontamente observada antes de decidir comprarla.
Adicionalmente, este envase tiene la ventaja de no formar moho.

Los atiesadores de papel absorben la humedad desde la barra de



-V

jabén y proporcionan un buen medio para el crecimiento de moho.
Esto requiere el uso de inhibidores ‘de moho cuando se usan
atiesadores de papel en el envasado de barras de jabdn.
También, los atiesadores de papel pilerden su integridad a

medida que absorben humedad desde la barra de jabdn.
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REIVINDICACIONES

1+ Una barra de jabédn envasada en un

envase transparente que comprende una barra de Jabdn, dicha
P -
barra de jabdén teniendo una forma generalmente rectangular con

dos lados de una dimensién menor y dos lados de una dimensién
mayor, una primera pelicula interna sustancialmente
transparente que tiene una transmisién de luz de méds de
aproximadamente 85% y una claridad de mds de aproximadamente
90% que envuelve a dicha barra de jabdén, excepto por los dos
lados de wuna dimensién menor, una segunda pelicula externa
sustancialmente transparente gue se superpone a dicha primera
pelicula y que envuelve por completo a dicha barra de jabén, el
espesor de dicha primera pelicula respectg a dicha segunda
pelicula siendo aproximadamente 2:1 hasta aproximadamente 5:1,

e D

la rigidez de dicha primera pelicula respecto a dicha segunda

pelicula siendo aproximadamente 7:1 hasta 35:1.

2. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 1, en la cual dicha primera pelicula y dicha
segunda pelicula son seleccionadas del grupo consistente en
peliculas de cloruro de polivinilo, polipropileno y tereftalato
de polietileno.

3. Una barra de jabén como en la
reivindicacién 2, en la cual dicha primera pelicula es una
pelicula de tereftalato de polietileno y dicha segunda pelicula
es una pelicula de polipropileno orientada biaxialmente.

4. Una barra de jabén como en la

reivindicacién 3, en la cual dicha sequnda pelicula _es__un
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5. Unav barra de Jjabdén como en la
reivindicacién 2, en la cual dicha primera pelicula es una
pelicula de cloruro de polivinilo y dicha segunda pelicula es
una pelicula de polipropileno orientado biaxialmente.

6. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 5, en la cual dicha segunda pelicula es un
laminado de dos capas de polipropileno orientado biaxialmente.

7. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 1, en la cual el espesor de dicha primera
pelicula respect@’gmaiphq\segunda pelicula €&s apréximadamente

~

3:1 hasta( aproximadamente 4:$:

—

8.7 Una Dbarra de jabén como en la

o gt

reivindicacién 1, en 1la cual la rigidez de dicha primera
‘/’.N\

pelicula respecto a_dicha segunda pelicula es Effiffffjiffgz%::>
///

12:1 hasta agroximadamente 24:1. -

,"/

9. Una barra de Jjabén como en la
reivindicacién 1, en la cual 1la resistencia a rasgadura de
dicha primera pelicula respecto- a dicha segunda pelicula es
aproximadamente 5:1 hasta aproximadameﬁte 10:1.

10. Una barra de jabén como en la
reivindicacién 1, en la cual la transmisidén de vapor de humedad
de dicho envase transparente es menor que 3 g/m?/dia.

11. Una Dbarra de 3jabdén como en la

reivindicacién 1, en la «cual wuna dimensidén en secciédn
transversal de dicha barra de jabdén a través de dicha dimensién
mayor en un punto medio de la misma es mayor que una dimensién

en seccldn transversal a través de dicha dimensidén mayor
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L
adyacente a los extremos de la misma.

12. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 1, en la cual dicha barra de jabdén es una barra
de jabdén translicida.

13. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 1, en la cual dicha barra de jabén es una barra
de jabdén translucida coloreada.

14, Una barra de jabén como en la
reivindicacién 1, en la cual dicha barra de jabén estd@ estriada
en por lo menos dos colores.

15. Una barra de jabdén como en la
reivindicacién 1, en la cual dicha barra de jabdén es una barra
de jabén coloreada.

16. Una barra de jabdén como en 1la
reivindicacién 1, en la cual dicha primera pelicula es una
pelicula de tereftalato de polietileno, dicha segunda pelicula
es una pelicula de polipropileno orientado biaxialmente vy
laminado en dos capas y dicha barra de jabdén es una barra de
jabdén translucida.

17. Una barra de jabdén como en 1la
reivindicacién 1, en la cual dicha primera pelicula es una
pelicula de cloruro de polivinilo, dicha segunda pelicula es
una pelicula de polipropileno orientadc biaxialmente y laminado

en dos capas y dicha barra de jabdén es una barra de Jjabdn

translucida. P
% 3\
e / 18. Mna barra de jabén como en la
/' \ L s
_ reivindicacigh en la—¢hal dicha barra de~jabén es\una barra

S &)
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

2000~ b@-oﬂr ’

EXPEDIENTE 00-41884

- Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencion:
SI[X]

NO[ 1] NO APLICABLE [ ] Present6 los poderes necesarios en

forma correcta (Decision 344, art. 14-a).
SI[X ] NO APLICABLE[ } Acredité, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto
117194).

NOT 1

NO APLICABLE [ ] Present6, en forma correcta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacién establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 002 del 4 de
Enero del 2000).

Inx1 NO[ ]

Si[x ] NOT 1} EXTEMPORANEAMENTE [ ] Relvindic¢ prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

SIf 1 NO[x ] NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud

nacional.

NO APLICABLE [ ]Presentd la traduccion del capitulo

| Sif 1 NO[x ]

reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
SIC).

1 SI ] NO[x ] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS
OBSERVACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: Debera presentar copia
certificada su conformidad por la Administracién que recibi6 la solicitud de la cual reivindica
prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses, contados a partir de
la fecha de depbésito de ia solicitud posterior. La omisién de esta formalidad implicara la
pérdida del derecho de prioridad:

- En consecuencia, se conceptua que esta solicitud: .
SI[ ] NO[X] Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

SI[ ] NO[X] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 7 de Junio del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.
; 202022
i Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125

Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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PRIMER EXAMEN DE FORMA

RADICACION N° 00-416824
CONCEPTO TECNICO N° M

Clasificacién Internacional de Patentes: © G2 D 66/00 :,5659 77/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencidn:

ST @NO o Contiene la identificacion correcta del inventor (Art.8, Art.13-q).

ST EZ/NO Q Contiene la identificacidn correcta del solicitante (Articulo 13-a).

SIAQ NO§ Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta (Art.13-e).

STO NO& Contiene el titulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13b).

sIa No& Contiene la descripcién clara y completa de la invencién (Art.13-c).

sIqa NOQ’ Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junte con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).

sIa Noy” Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el Decreto 3464 del
26 de diciembre de 1980).

ST NON’ Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para la cual se
solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d).

sI0 NO&( Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94,

SIO NO& Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del articulo 4y el

articulo 27 del Dto. 117 /94.

s1o No& Contiene la tarjeta del Archivo Temdtico [formato P-104] en forma correcta (Art.14-c junto
con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

{ 1, ©SIO NOZ{ Contiene la tarjeta del Archive de Propietarios [formato P-105] en forma correcta (Art.14-c
o junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI O NO X CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI (NO Q ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogotd, D. €., 2\ ~O'1- 2000

EXAMINADOR TECNICO
202003




1er EXAMEN DE FORMA

RADICACION N° 00-41884
CONCEPTO TECNICO N°

Las siguientes son observaciones que se desprenden del primer examen de forma:
1. Capitulo reivindicatorio.

1.1. La redaccion del capitulo no es la mejor, por lo que no se puede establecer exactamente cual es
el objeto de la proteccion. Se habla de una barra de jabon, pero no se establece su composicién ni nada
que lo distinga. Se entenderia que lo que se quiere proteger es el material que recubre la barra pero,
tal como esta redactada el capitulo no se es claro. Ahora bien, si se trata de proteger ambas cosas no
habria unidad de invencion toda vez que es bien diferente la barra de jabdn como tal del empaque que
la protege.

Si, tal como se supone, lo que el solicitante quiere proteger es el empaque, las reivindicaciones
deberian redactarse de forma tal que eso sea lo que se indique. Por ejemplo, que digan:
“1. Un empaque para una barra de jabon caracterizado por...”

1.2. Palabras como “... aproximadamente..." 0 “... alrededor de ..." 0 “... una cantidad efectiva...” no
deben ser empleadas en el capitulo reivindicatorio porque generan ambigliedad. Las reivindicaciones
deben ser claras y precisas. ‘

1.3. Sumados a los problemas anteriores, la solicitud se encuentra pésimamente presentada, faltandole
los 0ltimos renglones por lo que no se puede entender que es lo que se quiere proteger. Ver
reivindicaciones 4, 11y 18.

Debe anexarse nuevo capitulo reivindicatorio completo y con las correcciones pedidas.
2. Eltitulo de la invencion debe contener todo lo que el solicitante quiere que le sea protegido de acuerdo
a lo establecido en el capitulo reivindicatorio. Modificar todos Io sitios que contengan el titulo tales como

tarjetas, extracto, etc.

3. Anexar extracto para publicacion, tarjeta de archivo tematico y tarjeta de propietarios diligenciados de
forma completa con las correcciones aqui pedidas en el titulo y en el capitulo reivindicatorio.

4. Descripcion

4.1. La solicitud se soporta en unos dibujos que no se encuentran. Por lo mismo no se puede realizar
un analisis formal completo.

4.2. Tal como se menciond para el capitulo reivindicatorio, la solicitud en muchas paginas les hace falta
la(s) ultima(s) linea(s).

5. Los dibujos no se encuentran presentados. Deben presentarse de acuerdo a lo establecido en el
Decreto Reglamentario 117 de 1 994: en original, en tinta negra indeleble, en tamafio oficio y siguiendo
las normas del dibujo técnico. Ademés, no deben tener ninguna palabra en inglés.

A0
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6. Anexar copia de la figura caracteristica en papel fotografico o mantequilla en tamafios de 12 cm * 12
cm (duplicado) y 6 cm * 6 cm.

7. Las unidades de medida deben estar de acuerdo al Sistema Internacional lo mismo que sus
abreviaturas. Se debe tener especial precaucion en no confundir las unidades gramos (referidas a
gramos masa que si pertenecen al Sistema Internacional) y sus unidades derivadas, con las unidades
gramos fuerza y sus unidades derivadas que son diferentes de las primeras y son empleadas para fuerza
y no pertenecen al Sistema Internacional.

Examinador técnico de Patentes
202003
21 de julio de 2000

)
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-41884

AUTO 2008
DISPONE

RTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al Doctor RAMIRO CASTRO DUQUE, como
oderado de la Sociedad solicitante, en los términos y para los efectos del poder

TICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decisién 344 de la
- Comisién del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de nofificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en ia via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
'Dado en Santafé de Bogots D.C., a los 25 JUL 2000

- EL JEFE DE LA DIVISIO NUEVAS CREACIONES,

% i
‘5;25.5 '
; ALIX CARME CE 3 EDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C.Z 7 puL 000 yotificado por anotacion en estado de esta misma
fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO S NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




