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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencién describe un botdn, especialmente para piezas de vestuario, que
comprende una pieza hembra, que tiene una porcién frontal mas ancha y una porcién de base cilindrica
de menor didmetro y que posee un orificio para la insercién de un clavo, remache o similar para fijacién
del botdn, en especial, a una pieza de vestuario. Para permitir una posicién uniforme entre los diversos
botones en una pieza de vestuario, la presente invencion propone suministrar a la base cilindrica de la
pieza hembra un segmento recto posicionador, que permite que el botdn se fije a una pieza de vestuario
siempre en la misma posicion. Se propone, también, una cubierta que pueda aplicarse sobre la pieza
hembra, que posee una referencia visual de posicidn para permitir que la cubierta se aplique siempre con
la misma orientacidn en relacién al segmento recto posicionador en la base cilindrica de la pieza hembra.
La invencién propone, todavia, un proceso para la fabricacion de botones compuestos.

ANEXOS DE LA SOLICITUD

Certificado de Existencia y Representacién Legal cuando el solicitante sea Persona Juridica
Los poderes debidamente otorgados, o mencién de su protocolizacién antela SIC

Recibo de la tasa respectiva 47:,’)’ V//' ‘ﬁ”/é&y’éw@ i

Recibo de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion

Si se reivindica prioridad Andina:

Copiade la primerasolicitud

Traduccion oficial

Si sereivindica prioridad Unionista:

Ul UK

Copia certificada de la primera solicitud:

3
=
=

Nota: Debe presentarse dentro de los tres (3) meses, contados a partir de la fecha de radicacién de la solicitud posteri

Traduccién simple

Capitulodescriptivo

Dibujos, planos necesarios ( f /2»7;/
Capitulo reivindicatorio

Tarjeta archivo propietarios segin formato
Tarjeta archivo temadtico segiin formato
Extracto para publicacion segiin formato

Arte final 12x12 cms Y 6x6 cms

JOK KRN WKL

Otros Documentos

SOLICITO LA CONCESION DE LA PATENTE DE INVENCION Y DECLAROQUE LA INVENCION XS
/ NUEVA Y DE MI PROPIEDAD

FIRVA / C N

D S e

NOMBRE EMILIO FERRERO cC. 438.019 de Usaquén T.P.No. 31,929 ‘

.




205.009

“BOTON, ESPECIALMENTE PARA PIEZAS DE VESTUARIO, ASi COMO
TAMBIEN EL PROCESO DE FABRICACION DE BOTONES COMPUESTOS”

La presente invencion se refiere a un botdon, especialmente para piezas de
vestuario, el cual comprende una pieza hembra y, opcionalmente, una cubierta,
una pieza hembra, que tiene una superficie frontal mas ancha y una porcion base
cilindrica mas angosta, que posee un orificio para la inserciéon de un clavo,
remache o similar para la fijacion del botdn, en especial, en una pieza de
vestuario. La cubierta se presenta con el formato adecuado para recubrir
frontalmente una pieza hembra y ajustarse alrededor de la borda periférica de esa
pieza. La presente invencion se refiere, ademas, a un proceso para la fabricacion
de botones compuestos.

Descripcion del Arte Antecedente

En los botones del tipo descripto, que se conocen, la base de los botones
es totalmente cilindrica, de tal modo que al correr por la guia de la maquina gue
aplica el boton a la pieza de vestuario, no se puede asegurar que el botén se fije
en una posicidon predeterminada, pudiendo aplicarse, en forma aleatoria, en
cualquier posicién angular.

La desventaja de la restriccion descripta anteriormente se basa en que, en
el caso de los bptones que tienen un logotipo o una estampa cualquiera en su
superficie frontal, los diversos botones aplicados a una pieza de vestuario tendran
sus logotipos o estampas desalifiados entre si, lo que lleva a un resultado visual
poco armonico, y por lo tanto, indeseable.

Breve Descripcion de la Invencién

La presente invencién se propone a eliminar los inconvenientes citados del

arte anterior, asegurando que los botones se aplicaran siempre, en una pieza de

vestuario, de acuerdo con una orientacion predeterminada, de tal modo que los
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logotipos o estampas existentes en el botdn puedan presentarse en forma alifiada
entre si, resultando en una presentacién visual armoénica.

El objetivo planteado se alcanza, de acuerdo con la presente invencién,
porque la base cilindrica del botdn posee un bisel, que proporciona una chaveta o
segmento recto en la superficie cilindrica.

El segmento recto en la base cilindrica resulta en que, al correr por la guia
de una maquina que aplica botones sobre una pieza de vestuario, se proporciona
una superficie corrediza de apoyo que impide la rotacion del botén, asegurando
que éste se colocara en la pieza de vestuario siempre siguiendo una misma
orientacion.

Aln otro objetivo de la presente invencion reside en proporcionar una
cubierta que permita, de una manera simple, asegurar el alifamiento entre la
cubierta y la pieza hembra, como se propone.

Este ultimo objetivo se alcanza, de acuerdo con una configuracion preferida
de la presente invencién, porque la cubierta posee una referencia de posicion,
con preferencia un prolongamiento posicionador que se extiende en forma axial
desde su borda en circunferencia, dicho prolongamiento posicionador
proporciona una referencia visual para que el operador alifie la cubierta con
relacion al segmqnto recto en la base cilindrica, en el momento de fijar la cubierta
sobre Ia pieza hembra.

El proceso inventivo para la fabricacion de botones compuestos, utilizando
una pieza hembra y una cubierta, como se propone de acuerdo con la presente
invencion, incluye las siguientes etapas:

- Aplicacion de un logotipo o estampa en una cubierta con una referencia de
posicion, mediante el mantenimiento de una orientacion uniforme entre el

logotipo o estampa y la referencia de posicion.
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- Aplicacion de la cubierta sobre una pieza hembra con base cilindrica, que
tiene un segmento recto, mediante el mantenimiento de una orientacién
uniforme entre una referencia de posicion y el referido segmento recto en la
base cilindrica.

Descripcion Abreviada de los Dibujos
La presente invencion se describird en detalle a continuacion, basandose

en un ejemplo de configuracion representado en los dibujos. Las figuras

muestran:

Figura 1 — es una vista en perspectiva, frontal, de una pieza hembra del
botdn, de acuerdo con la presente invencion;

Figura 2 — es una vista en perspectiva, frontal, de una cubierta del boton,
de acuerdo con una configuracion preferida de la presente invencion;

Figura 3 - es una vista en perspectiva, posterior, de la pieza hembra de la
figura 1 con la cubierta de la figura 2 aplicada;

Figura 4 — es una vista en perspectiva, frontal, del botdn de Ja figura 3;

Figura 5 — es una vista en perspectiva de un remache fijador del botén; y

Figura 6 — es una vista esquematica, ilustrando una disposicion de botones
desalifiados a la izquierda, comun en el arte anterior, y una disposicion de
botones alifiados a la derecha, obtenida por la utilizacion del botdon de acuerdo
con la presente invencion.

Descripcion Detallada de las Figuras
Como se puede apreciar en las figuras 1 y 3, la pieza hembra 1 del boton

posee una porcion frontal circular 2, sustancialmente en forma de disco, y una

porcion de base cilindrica 3, que se proyecta esencialmente en forma
perpendicular desde la porcion frontal 2, y en cuya extremidad libre posterior se
prevé un orificio axial 5 para la fijacion de un remache fijador 6 o semejante,

conforme se ilustra en la figura 5. De acuerdo con la presente invencion, se



proporciona un segmento recto en la base cilindrica 4, en la superficie lateral de la
porcion de base 3.

El segmento recto en la base cilindrica 4 actia como posicionador,
impidiendo que el botdn gire libremente al correr por la guia de una maquina
aplicadora de botones. En forma opuesta, la pieza hembra gira apenas hasta que
el segmento recto posicionador en la base cilindrica 4 se apoye contra |la guia de
la maquina pasando, a partir de ese momento, a deslizarse sin girar, hasta llegar
a la posicién en la que el remache se inserta en el botdn, y fija el botdn a la pieza
de vestuario. De este modo, si existe un logotipo en la superficie frontal del boton
en una posicion relativa uniforme con relacién a la posicion del segmento recto
posicionador en la base cilindrica 4, la aplicaciéon del boton en una pieza de
vestuario con una orientacion también uniforme del segmento recto en la base
cilindrica con relacion a la referida pieza resultara en que el logotipo tendra una
posicion invariable, y los logotipos quedaran alifiados entre si.

La figura 2 ilustra una configuracion preferida de la cubierta 7, en Ia cual,
de acuerdo con la invencién, se proporciona una referencia visual de posicion, en
forma mas especifica, un prolongamiento posicionador 9, que se extiende en
forma axial a partir de la borda en circunferencia 8 de la cubierta. El
prolongamiento ppsicionador 9 permite que, en el momento en que se inserta la
cubierta 7 sobre la pieza hembra 1, el operador alifie la cubierta 7 con relacion al
segmento recto en la base cilindrica 4 de la pieza hembra 1. De este modo,
aplicando un logotipo 10 sobre la cubierta 7 siempre en la misma orientacion con
relacion al prolongamiento posicionador 9, se asegura que, cuando se aplica la
cubierta sobre la pieza hembra, el logotipo tendra siempre la misma orientacion
también con relacion al segmento recto en la base cilindrica 4, y por lo tanto, con

relacion a la pieza de vestuario, cuando se le aplique el boton. Naturalmente, una



referencia de posicion puede obtenerse a través de otros medios, tal como una
marca en la borda de la cubierta.

Como consecuencia de la aplicacidon del botdn de ia presente invencion, en
lugar de que los botones aplicados a una pieza de vestuario presenten sus
logotipos en una forma aleatoria y desalifada, como la fila izquierda de la figura
6, los logotipos se presentaran totalmente alifiados entre si, como en la fila
derecha de la misma figura.

A pesar de que se haya ilustrado una configuracién en la que el logotipo se
aplica a una cubierta que, a su vez, se aplica sobre la pieza hembra, la presente
invencion se aplica también a botones en que los logotipos, emblemas o figuras
se aplican directamente sobre la superficie frontal de la pieza hembra.

Habiendo descripto un ejemplo de configuracion preferida, se debe
entender que el ambito de la presente invencién abarca otras posibles
variaciones, limitandose so6lo por el tenor de las reivindicaciones anexas,

incluyendo en las mismas los posibles equivalentes.

k\'\



Reivindicaciones

Boton, especialmente para piezas de vestuario, que comprende una pieza
hembra (1), que tiene una porcion frontal (2) mas ancha y una porcidn de
base cilindrica (3) mas angosta , que se proyecta esencialmente en forma
perpendicular desde la porcidon frontal (2) y que posee un orificio axial (5)
para la insercion de un clavo (6), remache o similar para la fijacion del
botén, en especial, a una pieza de vestuario, caracterizado porque la
porcion de base cilindrica (3) posee un segmento recto (4) en su superficie
lateral cilindrica.

Boton, de acuerdo con la reivindicacion 1, que comprende, tambien, una
cubierta (7) que se puede aplicar sobre la pieza hembra y que posee una
borda en circunferencia (8), caracterizado porque la cubierta (7) posee una
referencia visual de posicion (9) adecuada para permitir la colocacién de la
cubierta sobre la pieza hembra con la referencia de posicién (9) alifada con
el segmento recto (4) de la base cilindrica (3) de la pieza hembra (1).

El boton, de acuerdo con la reivindicacion 2, c'aracterizado porgue la
referencia‘de posicion es un prolongamiento posicionador (9) que se
extiende en forma axial a partir de dicha borda en circunferencia (8).

El botén, de acuerdo con la reivindicacion 1, 2 6 3, caracterizado porque la
porcion frontal (2) mas ancha de la pieza hembra (1) es circular y
substancialmente plana.

Proceso para la fabricacion de botones compuestos, de acuerdo con la

reivindicacion 2, siendo que cada botdn posee una pieza hembra y una



cubierta con un logotipo, caracterizado porque incluye las siguientes
etapas:

apllicacién de un logotipo o estampa (10) a una cubierta (7) que tiene
una referencia de posicion (9), a través del mantenimiento de una
orientacion uniforme entre el logotipo o estampa (10) y la referencia de
posicion (9),

aplicacion de la cubierta (7) sobre una pieza hembra (1) que tiene
una base cilindrica (3) que posee un segmento recto (4), a través del
mantenimiento de una orientacion uniforme entre la referencia de posicion

(9) y el referido segmento recto en la base cilindrica (4).

2.
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RESUMEN

Se describe un botén, especialmente para piezas de vestuario, que
comprende una pieza hembra (1), que tiene una porcion frontal (2) mas ancha y
una porcidon de base cilindrica (3) de menor diametro y que posee un orificio (5)
para la insercion de un clavo (6), remache o similar para la fijacion del botén, en
especial, a una pieza de vestuario. Para permitir una posicion uniforme entre los
diversos botones en una pieza de vestuario, la presente invencion propone
suministrar a la base cilindrica (3) de la pieza hembra un segmento recto
posicionador (4), que permite que el botéon se fije a una pieza de vestuario
siempre en la misma posicion. Se propone, también, una cubierta (7) que pueda
aplicarse sobre la pieza hembra, que posee una referencia visual de posicion (9)
para permitir que la cubierta se aplique siempre con la misma orientacidon en
relacion al segmento recto posicionador en la base cilindrica (4) de la pieza
hembra (1). La invencién propone, todavia, un proceso para la fabricacion de

botones compuestos.
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