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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a un cuello llenador de combustible sin tapa tiene un sello anular elastico
que sella sobre una boquilla de combustible mediante la insercion en el tubo llenador. La insercién adicional de
la boquilla abre una falda presionada contra la pestafia del borde sobre el extremo inferior de un sello anular. El
movimiento de la falda mediante la boquilla también mueve un sello auxiliar en la falda y la cual abre pasos de
ventilacion separados dispuestos externamente del tubo de boquilla. A la remocion de la boquilla desde el tubo
llenador, la falda cierra contra la pestafia de borde para sellar el tubo del llenador; y, los sellos auxiliares cierran
y sellan los tubos de ven{ilacién. Los tubos de ventilacion sirven para evitar el salpicado hacia afuera del
combustible cuando la boquilla abre la falda en el tanque como por presurizado y el combustible atrapado en el
tubo llenador y proporcionar un camino de entrada de aire para acomodar la aspiracién de la boquilla de recarga
de combustible.
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ENSAMBLAJE LLENADOR DE TANQUE DE COMBUSTIBLE SIN TAPA

ANTECEDENTES DE LA INVENCION
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La presente invencién se relaciona con cuellos paré

{

llenadores de combustible para tanques de combustible de

!
vehiculo motor y méds particularmente se relaciona coq

1
tales ensamblajes de cuello llenadores del tipo en dond%
es deseable no tener una tapa o cierre en la parte
superior o la boquilla del suministro del combustible que:

3

recibe el extremo del cuello llenador.

En el disefio y elaboracidén de los vehiculos motores .
ha sido usual proporcionar una puerta de acceso llenadora
de combustible sobre la superficie exterior del vehiculo
y proporcionar un extremo de boquilla de suministro de
combustible del cuello llenador de tanque dentro de la
cavidad cerrada formada en la estructura del cuerpo del
vehiculo. Tipicamente la cavidad de cuello llenadora es |
accesible a través de una puerta embisagrada del llenador
proporcionado en el exterior del cuerpo del vehiculo. En
tales disposiciones, el cierre del cuello llenador o tapa |

|
!
es confiada para el sellado del cuello llenador con el ;
!

VY
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fin de evitar el escape de vapores de combustible a

80}

atmésfera. Sin embargo, si, después de la remocidén de

U WIS
8}

tapa para el 1llenado con combustible, el wusuario 1o
;

reinstala la tapa adecuadamente o no la aprieta

P |
completamente, lo cual no es una ocurrencla Ppoco

frecuente, los vapores del combustible escapan a la

atmésfera.

|

|

t

3_

Habitualmente, la mayoria de las instalaciones dé
cuello 1llenadoras de combustible emplean un tabiqué
hermético o particién dentro del cuello 1llenador qué
tiene una abertura de un tamafio para recibir la boquill&

del solo el combustible adecuado, la abertura esta:

i

cerrada por medio de una puerta de trampa no sellante una-:
falda presionada por resorte cuando se remueve la;

boquilla de suministro.

Se ha propuesto eliminar la tapa sobre el tubo o

cuello llenador de combustible y confiar en la falda

presionada para sellar autom&ticamente el tubo llenador

cuando la operacidén de carga de combustible sea completa

y la boquilla se retire del tubo llenador.

El propésito

es complicado por la tendencia del combustible a

"salpicar hacia afuera” cuando la boquilla de recarga de
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combustible se inserta en el tubo llenador para la carga

de combustible con combustible 1liquido atrapado pbr

{
encima del tabique hermético por la falda y la presidn

!
del vapor residual presente en el tanque.

|
%

De esta manera, ha sido deseable encontrar manera y

|

medios de proporcionar un cuello llenador de tandue dé

r
combustible sin tapa dque proporcione una ventilacidh

libre del salpicado hacia fuera de la condicién de un

tanque presurizado cuando la boquilla de recarga d%

combustible se inserta en el tubo llenador. Esta mismd

1

estructura debe proporcionar un camino de entrada de aire

i
para soportar el aspirador de la boquilla de recarga dei

combustible y un sello apretado para el vapor hacia la

|
i?
!
4

[
|

t
atmésfera al remover la boquilla del tubo llenador sin%

tapa.

1

BREVE RESUMEN DE LA INVENCION

1

|

La presente invencidén proporciona un cuello o tubo 1
llenador de combustible i

sin tapa para el llenado del

|
tanque de combustible de un vehiculo motor desde una |

boquilla suministradora de usuario insertada, cuyo cuello !

|
llenador es del tipo que tiene un tabique de presién o




calsce e i s e

particién que tiene una boquilla de di&metro reducido qhe
)
recibe el orificio dispuesto en el tubo llenador vy q#e
tiene una puerta de trampa o falda embisagrada pa%a
sellar el orificio luego de la remocidén de la boquill%.
El tubo llenador de la presente invencidédn tiene al menésv
un paso de ventilacién separado dispuesto a lo largo dél
tubo llenador para la ventilacién del combustible luegg
de abrir la falda mediante la insercidén de una boquillg

para la recarga de combustible. ’

!

La falda embisagrada o puerta de trampa de la
presente invencidén se localiza entre un sello anular deL
tubo llenador, que sella alrededor de la boquilla luego
de la insercidén por el usuario y el extremo del cuello
llenador conectado al tangue de combustible. Al removerl
la boquilla, 1la falda embisagrada afecta el selloz
alrededor de la abertura de la boquilla en el cuello
llenador y también un sello separado alrededor de al '’
menos un paso de ventila de tal forma que a la insercidn .
por el usuario de la boquilla, el sello alrededor de la !
boquilla se afecta inicialmente por un sello anular,
seguido por ia abertura del sello de falda alrededor de
la abertura del llenador y la subsecuente abertura del

sello de falda al paso de la ventila. De esta manera el



paso de la ventila se abre cuando sea que la boquilla ise

I
!
i recarga de combustible se inserta en el cuello llenador a

!
una profundidad que abra la falda embisagrada. Esto

asegura que la ventilacién del combustible atrapado $e

proporcionard durante la recarga de combustible pafa

evitar el “salpicado hacia fuera”; y, a la remocidn de la

boquilla desde el tubo llenador la falda embisagrada

presionada por medio de un resorte que sella tanto ei
1
paso de la ventila como la abertura de la boquilla

recarga de combustible en el tubo 1llenador. En una

modalidad el paso de la ventila se descarga a través de

la pared lateral del tubo llenador; y, en otra modalidad

el paso de la ventila descarga una céamara con deflectores

en el tubo llenador en la regidén superior de este. Si se;

desea, la falda embisagrada o la puerta de trampa puede'

incluir una vélvula de alivio de presiédn.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista superior de la boquilla que

recibe el extremo del ensamblaje del tubo llenador de la |

presente invencién;

: |
E“
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La figura 2a es una vista en seccidén tomada a

largo de la seccién que indica las lineas 2a-2a de

figura 1;

!
La figura 2b es una vista en seccién tomada a i

largo de la seccidn que indica las lineas 2b-2b de

figura 1;

!
La figura 3 es una vista de fondo del tubo llenador

de la figura 1;

i

La figura 4 es una vista en seccién similar a la

!
figura 2a de la otra modalidad de la invencién;

l
1
1

La figura 5 es una vista en perspectiva de un

inserto de desvio plastico para la modalidad de la figuraz
1.

!
i

!

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION ‘

|
En relacidén a las figuras 1 a 3 y 5, el ensamblaje

de tubo 1llenador de 1la presente invencidén se indica

generalmente en 10 e incluye un miembro tubular 12 que

tiene un extremo superior abierto 14 y una particidn
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transversal o tabique de presidén 16 formado en este el

f
cual tiene una abertura de didmetro reducida 18 dispuesta

alli y tiene un sello anular elédstico indicado
!

generalmente en 20 proporcionado alli el cual ?s
!

operativo a la insercién de la boquilla de recarga de

t

combustible 22, indicada por medio de una linea puntea@a

{
en la figura 2b y una linea sbélida en la figura 4, para

x
sellar alrededor de la periferia de la boquilla 22.

{
t
l

El sello anular eléastico 20 tiene una porcidn de

borde bulboso 26 que es recibida en una ranura anular 2$

1
formada en el extremo inferior del tubo llenador 12 vy

esta realmente comprimida alli para retener y sellar eL
sello eléastico 20 en su posicién. %
I

El miembro del sello anular 20 tiene una segunda,

superficie sellante provista sobre el extremo inferior de!

1

esta en la forma de un labio anular eléstico O una.

pestarfia de borde 30 que se extiende realmente hacia fuera!
1

en una direccidén hacia abajo desde el tubo llenador 12 y}

tiene y esta sellada contra la superficie superior 34 de
la falda o la puerta de trampa generalmente indicada como
32

La superficie superior 34 es presionada contra la

pestafia de borde 30 en un acoplamiento sellante por medio
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de un extremo 36 del resorte de torsién 38. El resorte 38
i

!
se recibe sobre el eje o pasador 40 anclado en

[
proyecciones 42,44 provista sobre la pared o la partici?n

16 del tubo 12. La orejeta de ancla de resorte 46 ée

!
proporciona sobre la superficie inferior de la falda %2

contra la cual el extremo 38 del resorte 38 esﬁa

1

registrada. El extremo opuesto 48 del resorte de torsi@n

i
38 esta registrada contra otra orejeta o proyeccidén 48
!

provista sobre la superficie inferior del tabique de

!
presién 16.

En la practica actualmente preferida de la

invencibén, una valvula de alivio de presién 50 se

proporciona sobre la falda 32 para proporcionar alivio
emergencia de cualquier sobre presién en el tangue {
combustible que pudiera ocasionar la ruptura de tanque.i
El alivio de la valvula de alivio de presidén comunica conk
el interior del miembro en forma de copa 52 dispuesto;
sobre la superficie superior 34 de la falda cuyo miembro%

52 tiene una pluralidad de abertura 54 provistas alli

para permitirle a los vapores

escapar hacia la regidn

superior del tubo llenador al abrir la wvé&lvula 50. Se |

entenderéd que la valvula de alivio de presién es

presionada a su posicidén cerrada por medio de un resorte
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1
56 que proporciona un numeral de presidén preestablecida

por debajo de lo cual la valvula 50 permanece cerrada.

i
!
|

!
t

Con relacién a la figura 3, la védlvula de falda 32

tiene un par de brazos 58, 60 que se extienden hacia

fuera desde esta que tienen lengiietas en &ngulo recﬁo

respectivamente 62,64 formados sobre estas que tienén

I
aberturas en estas con pasador 40 pasando a su través
|

para proporcionar de esta forma un eje de pivote para la

falda 32. '

En relacién a las figuras 1, 2a y 2b, el tubo
llenador tiene conformado interiormente una regiéﬁ
tubular de didmetro mas pequefio denotada con el numeral

t

de referencia 58 que comunica con la abertura 18 para que'

la boquilla llenadora con la regién tubular 58 tenga un
tamafio para guiar la boquilla llenadora dentro de la:
abertura 18. La estructura del tubo llenador 12 tiene'

porciones de pared auxiliares formadas alli que son':

exteriores a la regién tubular 58 como se denota por
medio de los numerales de referencia 66,68 y que forman
receptivamente cada uno un paso de ventilacién 70,72 en
una disposiciébn paralela espaciada con el interior 58 de

la regidén de boquilla del tubo llenador. Se entendera que
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cada uno de los pasos 64,66 se extiende hacia abajé y
!

terminan en una extensién longitudinal generalmente
!

coincidente con el labio de sellado 30. El extremo

1

|
superior de los pasos 70,72 se abre al interior del tubo

!I
12. Las porciones de pared 66,68 y la periferia exterior

‘
de la pared del tubo 58 forman una cavidad abierta 82. ;a
tapa de desvio adecuada 74 esta dispuesta sobre lés
extremos superiores de los pasos 70,72; y, la tapa %4
!
tiene un par de proyecciones extiadas 76,78 (ver figuﬁa
5)que se extienden desde estas las cuales interajustaﬁ
con friccién los extremos superiores de los pasos 70,72
respectivamente reteniendo la tapa sobre los extremos d§
los pasos de ventilacidn y proporcionando un plato dé
desvio sobre el extremo superior de la cavidad 82. Lé
tapa 74 tiene una porcidén de pestafia 80 que se extiendé
sobre la cavidad abierta 82 formada ante las particioneg

66, 68 para desviar el extremo de la cavidad 82.

1

}

Cada uno de los pasos de ventilacién 70,72 tiene’
provistos en estos en forma adyacente al extremo superiori
de estos un puerto de cruces denotado respectivamentez
84,86, uno de los cuales se muestra en linea s6lida en la;
figura 2a con ambos puertos 84,86 mostrados en 1linea

punteada en la figura 1. Los puertos 84,86 ventilan de

4
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: !
esta manera el vapor del combustible desde los pasos

]
70,72 a la cavidad 82 que esta abierta a la atmbésfera,

pero son desviadas por la pestafia 80 de la tapa 14.
Durante el evento de recarga de combustible al aire se ile

permite fluir desde la cavidad 82 a través de los pasos

de ventilacidén 70,72 al tubo de cuello llenador 12.

|
f
}
f

En relacién a la figura 4, una modalidad alternativa
de la invencidén se indica generalmente como 100 en la

i
cual el tubo llenador 12° tiene unas porciones de tubo de
f

boquilla 58° del didmetro reducido proporcionado con @n
sello anular eléastico 20° con una superficie sellante 24?
!
para acoplar al exterior de la boquilla. Se proporciona
!

una pestafia de Dborde sellante eldstico de extremob

superior 30° sobre la cual se sella la valvula de faldé

indicada generalmente como 32°. La falda 32° se muestra

en linea sbélida en la posicidén cerrada en la figura 4 y

en la posicidén abierta en linea punteada.
!
Los pasos de ventilacién en la modalidad 100 de lal
t

figura 4 se forman sobre la pared interior del tubo 12’%
3

uno de los cuales es mostrado en la figura 4 y se notan}
!

por medio del numeral de referencia 70° y tienen un'!

extremo superior de este cerrado al interior del tubo !

e
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1
12°. El1 puerto de cruce 84" se forma en la pared del tﬁbo
!
127 para comunicar el paso 72 con el exterior de este.
v
i
Continuando con la referencia de la figura 4, el
extremo inferior del paso de ventilaciédn 70°

|
termina
generalmente en la misma estacién longitudinal que el

sello de pestafia extremo 30°; vy, 1la falda 32° tieﬁe

z
provista sobre este un par de miembros de sellado

i
auxiliar elédsticos, uno de los cuales se muestra en la

1

figura 4 y se denota por medio del numeral de referencﬁa

88" y la cual esta dispuesta sobre el extremo inferio;
del paso de ventilacidén 70°. Se entenderd que los sellos

{
eldsticos similares también se proporcionan sobre lé

falda 32 de la modalidad de la figura 3 y se denotan por

medio de los numerales de referencia 88,90 en la figura 3

para cerrar los pasos 70,72 respectivamente.

i
En relacién a la figura 4 en la presente practica de:

la modalidad de la invencidén 100 el sello auxiliar 88° se

!
asegura a la falda 32° por medio de una proyecciébdn 89E

I

formada sobre esta que se extiende a través de una-

abertura formada en la falda 32°.

A5
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De manera similar con respecto a la modalidad lO%de

I
las figuras 1 a 3, el sello auxiliar 80 se asegura a:la

{
falda 32 por medio de la proyeccidn 81 formada sobre e%ta

|
que se extiende a través de la falda; y, el sello

1

auxiliar 90 se asegura a la falda 32 por medio de una
1
!
provisién 91 formada sobre esta que se extiende a través

!
de una abertura en la falda 32. En la modalidad siendo ;a

i
figura 4, se muestra el tubo llenador 12° recibido en @n

|
tubo de soporte 92 que tiene un hueco 96 proporcionado

alli para permitir el paso de cruce de ventilacidn 84’
t

para descargar afuera el tubo llenador. 2
!

En operacidén, ambas modalidades 10 y 100 operan d%

i

la misma manera. Al usar la insercién de la boquilla 22

en el sello 20" hasta que el extremo de la boquilla entre

en contacto con 1la falda 30,32°; vy, luego de uné

1

insercidén adicional por el usuario moviendo de esta
1

|
manera la falda hacia abajo a la posicidén mostrada en la

1

linea punteada en las figuras 2b y 4 abrir el sello de
i

30,30 y los pasos de ventilacidén 70,72, 70°. ‘

Al remover la boquilla 22 un sello auxiliar 887", 88, !

90 cierra los respectivos pasos de ventilacién seguido

por un cierre de la falda sobre 1los sellos de borde

74
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i
limitados solo por las siguientes reivindicaciones.

14

30,30°. La presente invencidn proporciona asi una técnica
]
Unica y novedosa para ventilar y cerrar los cuellos

1
llenadores para tanque de combustible sin tapa fal

proporcionar pasos de ventilacidén auxiliar dispuestos ‘en

relacidén paralela exteriormente de la boquilla que recibe

3

del tubo cuyos pasos de ventilacién estéan comﬁnmenFe

abiertos y cerrados por la puerta de trampa de boquilla

de la valvula de falda proporcional en el cuelio
llenador. !

!

Aungque 1la invencién se ha descrito con relacidn @

las modalidades ilustradas, se entenderd que la invencidh

'

es capas de modificaciones y variaciones y estén
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REIVINDICACIONES

!
Un ensamblaje de tubo llenador para evitar (el

i

salpicado hacia afuera durante 1la recarga 'de

combustible en un tanque de combustible de Eun

t
vehiculo que comprende: |

!

a. Una estructura de tubo que define un paso ée

I
llenado que tiene un primer extremo conectado al

i
4

tanque de combustible y un segundo extremo
opuesto a dicho primer extremo abierto para ja

recarga de combustible a través de un puerto de

4

acceso en el vehiculo; :

Dicha estructura de tubo también define un paso

de ventilacidén dispuesto a lo largo de dicho paso

llenador y que tiene un primer extremo que
§

comunica con la atmdésfera y un segundo extremo

i
que comunica con dicho tanque; ;
!
Una estructura elastica que define un primer|

!

sello -anular en dicho tubo llenador, dicho selloﬁ

i

operable a la insercién de la boguilla de recargoé

de combustible en dicho tubo, para sellar%
alrededor de dicha boquilla, dicha estructura'

!

eladstica define un segundo sello anular dispuesto !

/é



16

a lo largo de dicho paso llenador entre dicho
x

. l
primer sello y dicho tanque;
. Un miembro de véalvula dispuesto para movimieﬁto

1

con respecto a dicha estructura de tubo, dicho
|
miembro de valvula incluye una primer superfiéie

de sello operable para sellar alrededor de dicbo

v
segundo sello anular y una segunda superficie de

sellado operable para sellar alrededor de dicho
segundo'extremo de dicho paso de ventilacidn, en
donde a la insercidén de dicha boquilla de recar%o
de combustible dentro de dicho segundo extremo ée
paso llenador dicha boquilla inicialmente gs

sellada alrededor por dicho primer sello anular y

al continuar la insercién de dicha boquilla en

1

dicho paso llenador, dicha miembro de valvula sé
mueve progresivamente para primero quitar el

sello de dicho segundo sello anular y luego

quitar el sello de dicho segundo extremo de dicho

segundo paso de ventilacidén; en donde al llenaﬁ

dicho tanque a un nivel completo donde ef

i
combustible entra en dicho paso de ventilacién,

para descargarse a través de dicho primer extremo’
I

de dicho paso de ventilacién, en donde al retirar'
i

dicha boquilla se recarga de combustible de dicho |

7
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!
l
1
|

paso llenador, dicha segunda superficie ide

|
sellado cierra el segundo extremo de dicho p%so

de ventilacién antes de que dicha primer

superficie de sellado cierre dicho primer extremo

|
de dicho paso llenador. i

|
|
2. El1 ensamblaje definido de la reivindicacién 1, én
t
donde dicho miembro de valvula se monta para

)
1

movimiento pivotante sobre dicha estructura de tubo.
!

3. El ensamblaje definido de la reivindicacién 1 en

donde dicha segunda superficie de sellado se forma

sobre un miembro de sellado elastico proporcionadb

sobre dicho miembro de valvula movible. i

{

4. E1 ensamblaje definido de la reivindicacién 1 en

donde dicho segundo sello anular incluye un labid

anular flexible. ;
{

5. El ensamblaje definido de la reivindicacién 1,!

incluye ademds una pluralidad de dichos pasos de%

4
ventilacién con  una de dichas superficies-

H
i

sellantes dispuestas para sellar el segundo:



i
-
‘;‘

. El ensamblaje definido en la reivindicacién 1, en

durante la recarga de combustible de un

operada por un glosario que comprende: i

llenador;

18 ‘

extremo de cada una de dichas pluralidades ;de

pasos de ventilacidn.

!
. El ensamblaje definido de la reivindicacién 1, ‘en
f

donde dicho paso de ventilacidén esta dispuesto én

una disposicién paralela generalmente espaciada
con dicho paso de llenado. ;
{
r
?
i

!
donde dicho primer sello anular y dicho segundo

i
sello anular se forman integralmente en una

configuracidén de pieza.

i
'
!
'
i

Un método para controlar el salpicado hacia fueré

tanque d§

combustible de vehiculo desde una boquilla suministradoré

7 3
i
[
f

i

a. Disponer un primer sello en el tubo llenadora

!
sobre el tanque de combustible y sellar alrededor

!

de 1la boquilla de suministro y luego de la%

f
insercién del usuario de

esta en el tubo

S7



b. Disponer de miembros de valvula movibles en ditho

8.,

10.

; 5 5 ; . !
ventilacidén incluye formar un tubo gque tiene

primer paso para dicha boquilla y un segundo paso

19

!
|
1
i
H
i

|
tubo llenador entre dicho primer sello y lel

f

tanque y presionar dicho miembro de valvula a una
$

posicién que cierre dicho tubo llenador y mueva

}
dicha valvula con dicha boquilla a la insercién

adicional del usuario de dicha boquilla pasanﬁo

dicho primer sello; 1
|
Disponer un paso de ventilacidén que comunica al

|
interior de dicho tubo llenador con la atmésfe%a

!
y disponer un sello para cerrar dicho paso de

ventilacidén y mover dicho sello con dicho miembﬁo

de valvula hasta dicha insercidén adicional dei

usuario de dicha boquilla y abrir dicho paso d%

1

ventilacién.

s
i
i

t

El método definido de la reivindicacién 8, en

donde dicha etapa de disponer un miembro de

valvula incluye pivotar dicho miembro de dicho

tubo llenador. (

El método definido en la reivindicacidén 8, en:

donde dicha etapa de disponer un paso de

un ¢
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i
]
|
:

!

de ventilacién en una configuracidén espaciada

paralela con esta.

!
!
‘.

!

i
El método definido en la reivindicacién 8, .en

disponer un miembro de
1

valvula incluye disponer una valvula de alivio de
L

11.

donde dicha etapa de

i
presién auxiliar en dicho miembro de valvula

|
movible. :

i

!
|
|

!
12. El método definido en la reivindicacidén 8, én

donde dicha etapa de mover dicho miembro de selﬂo
incluye cerrar dicho paso de ventilacidén al movér

dicho miembro de valvula a la posicién cerrada a

la remocidn del usuario de dicha bogquilla desdé

dicho tubo llenador.
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RESUMEN DE LA DESCRIPCION

f
|
|
Un cuello llenador de combustible sin tapa tienezun

|
sello anular elédstico que sella sobre una boquilla de

|
combustible mediante la insercién en el tubo llenador. La

!

insercién adicional de la boquilla abre una falda
!

presionada contra la pestafia del borde sobre el extreﬁo

t

inferior de un sello anular. El movimiento de la falda
mediante la boquilla también mueve un sello auxiliar gn
la falda y la cual abre pasos de ventilacién separadés
dispuestos externamente del tubo de boquilla. A La
remocién de la boquilla desde el tubo llenador, 1la falda
cierra contra la pestafia de borde para sellar el tubo del
llenador; y, los sellos auxiliares cierran y sellan loé
tubos de ventilacién. Los tubos de ventilacidn sirveé
para evitar el salpicado hacia fuera del combustiblé
cuando la boquilla abre la falda en el tanque como pog
presurizado y el combustible atrapado en el tubo llenadof
Yy proporcionar un camino de entrada de aire para acomodaf

la aspiracidén de la boquilla de recarga de combustible. |

Z.
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"trajudiciales. . !

"
L)

~
-

CA‘/ELIER Pr.RDOMO & CAVELIER

: ? ’ ABOGADOS ~ .
’ EDIFICIO SISKI
~ CARRERA 4* N¢ 72-35
BOGOTA 8§ — COLOMBIA

For patents, designs, trademarks, service marks
commercial names, ensigns.

Para patentes, modelos, dxbu;os, marcas de fébn-
ca y de servicio, nombres comerciales y ensefias.

........................................................................................
........................................................................................

........................................................................................

por el pr esente conferimos poder a GERMAN
CAVELIER, GONZALO PERDOMO y ERNESTO
CAVELIER, domiciliados en la Carrera 4* N¢
72-35, Bogot4, Colombla, para

.........................................................................................
........................................................................................
.........................................................................................
........................................................................................

y para obtener la protecc:én de mi (nuestra) pro-
piedad industrial y contra la competencia desleal,
a cuyo efecto autorizamos a los dichos apodera-
dos para que nos representen ante cualesquiera
cntidades ¢ personas, ejerzan o no jurisdiccion,
especialmente ante las del .orden administrativo,
contencioso-administrativo y judicial, en todo lo
concerniente a los siguientes asuntos; a) Obten-
cién de patentes de invencién, modelos y dibujos
industriales; el registro de .marcas de fébrica, co-
lectivas, defensivas y de servxclo, el depéslto de
nombres comnierciales vy enseﬁas _su renovacxén
traspaso, cambio de nombre 0 dommho, cancela-
cién voluntaria'y ‘el reglstro de licencias de uso.
de -esos derechos; b) -Las -acciones ‘de 0p051c16n
cancelacién, nulidad, medidas cautelares, conce-
si6én de licencias 'y en general los juicios civiles,
penales, administrativos—o contencioso-administra--
tivos relacionados con estos deréchos; acciones y
juicios que promovamos o se ‘nos promuevan; y
¢) Para-que en todos los asuntos arriba determi-
nados, - puedan. sustituir . este mandato, transigir,
desistir, cancelar, recibir, renunciar, aceptar noti-
ficaciones y nombrar apoderados ]udxmales y ex-:

» \
(Notary should execute on other side)
(Consular legalization necessary).

- POWER OF ATTORNEY ,{
i S |
/
!

hereby grant to GERMAN CAVELIER, GONZALO
PERDOMO and ERNESTO CAVELIER, domicilied -
at Carrera 4* N° 72-35, Bogots, Colombia, Power
of Attorney to ObLAIN i

........................................................................................

and to obtain the protection of my (our) indus-
trial property and against the unfair.competition,
for which purpose we authorize the said attorneys
to represent us before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially those ad-
ministrative, administrative contentious and judi-
o T : : : : X
cial, in all matters concerning the followmg a)
Obtainment of patents, models and designs; the, . ».
regxstratlon of trademarks, collective, defensxvé X
and’service marks; the deposit ‘of commercial %

~,.__l‘
5 s

names and ensigns, its renewal assignment, c_h.an-‘ ) »
ge of name or domicile, voluntary cancellation; - {.:
and the registration of licenses of use of the above - s
rights; b) Actions of opposition, cancellation, . .
nullity, mfrmgement grantmg of licenses; and in ' &
general the civil, penal, and admlmstratlve suits ’L
relating to those nghtgo,achggbs *ag ' :
by me (us) or agamst LnﬁéGgus)esa
above matters they m@a(mﬁq
{
L
A
{
TRADU("‘V“T O’:C('):‘—PNS;AHTA &
HILDA B i . ‘
O e OF‘B‘E JUSTIGIA : o !
ST URES, o 555 en AN, ! .
..................................... \

t

]
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........................................................................................

a quien(es) doy fe de conocer y me consta que
es(son) la(s) persona(s) flrmante(s) del documento
que precede, y quien(es) tiene(n) jcapacidad legal
para otorgarlo. f :

|

|

i

|-
) |
CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD)
o |

"HOY, oo de ..... N de 19........

........................................................................................

a quien(es) conozco como Ia(s) persona(s) que
fmna(n) este documento en representacién de la

a) Que ' ...............................
es una Sociédad/Compaiifa legalmente constituida
y existente de acuerdo con las leyes de ............. -

........................................................................................

.......................

N 1\

tos"‘ ziqs éuales se
g

g) Que el Obge 2,0

" otorga el preseng%”mﬁgff “gﬁn.mmpreﬁd o3 den-

tro del objeto : Soaral deolaoaRvricitELA cxeda

NIDO A LA YSTA I

- i :'(_Fr
..,,'lv "

88 img mﬂb

.........................................................................................

1
- (Ciudad) il
-(Estado) |
Hoy | ;o qo.o . del9
(Notario Pﬁbhco) .................... essmmmnsmemmse

* Los documentos deben idex"xtiﬁcarse con fecha y

origen. :
f
i
,f
= |
| f
| i
!

» "
- -
. « +
. ~a
P
o ‘.‘ ki - . - P 2 ;-,_ Lo
- s 3 Trop et X - A g L
\-.s k] f' - wi’nﬂ o

on this .2 gay of [ May 1983..
before me, a Notary Public of .. C@yahoga County
personally appeared ..G..L.. Gherlein . . ..

to me known, and known to me to be the per-

- son(s) who executed that foregoing document,

and who has (have) legal capacity to execute it

D L R P D P R T R T TR R P TP T Y

uowsED b GG?‘
N ATiny PUBLIC - S5

By cemmisaion has no 2
4 Secticn 147 03R C.

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)

On this .90 day of ... MAY....oocerosoe 1983.. P
personally appeared ...G:. L. Gherlein . . .. '
whom I know to be the person(s) who signed this
documents as representative(s) of the Corporation/

COMPANY NAMEd .ucvnamsmonmsmmsmnsmaessain
I Certify:

ATE CF 2H10
sotion d3ts

is a Corporation/Company legally . constituted

and in existence in accordance with the laws of i
the State of Ohio . o

........................................................................................

........................................................................................

b) That the domicile of said Corporation/COm;
pany is ...J.LQ.O...Ex.;ﬁv;?yz..lzl@.@ ................................

......................................................................................

c) That the purpose or purposes for ‘which the
present Power of Attorney is granted are com- >
prised within the object set forth in the charter
of the mentioned Corporatxon/Company )

d) That Mr. ..Gs..Lin.. GhGEISIN. .o i

........................................................................................

is(x¥®) authorized to grant t.he present Power of
Attorney. The aforementioned was duly proven
through the following documents and I duly
certify ha\nng seen them*: . ~o=~ o r ooy

BoardofDrectorsdatedApnlzsmz ‘
.B -lawsmsuedmClevelarﬁAprllZS1979
(City) Cleveland gy vf‘;"* - ‘

(State) Ohio
This 9th

c ot

qnoﬂ atorl vy )
sudEntxﬁﬂd thh date and

omgm. HoTA has no =airal
wmm\»*‘"“ o0 187, 3R, G

* Documentﬂo"%?u%

TRADUCCION OFICIAL No.
©HWDA £TUILERA DE PIEDRAHITA

..........

: = CTISIAL
QES; No. 523 DS ki, DE JUSTICIA




Bhe Btate of Ohio, } a5 I, GERALD E. FUERST, Clerk of the Court of Common Pleas, a.Court of Record of

‘@ugahoga Gonnty

Cuyahoga County, aforesaid, IC‘Z&% / %:

Bo Herehy @ertify that ' “L'Z/Z/t(' 9 L,/b‘?/k-——-'

before whom the annexed acknowledgment, oath, affidavit, was taken, was at the date
. ; thereof a NOTARY PUBLIC, in and for said County, duly authorized by the laws
for, ! of Ohio to take the same, also to make acknowledgments, affidavits and proofs, of
PRI deeds or conveyances for land, tenements or hereditaments situated and lying in said

e g State of Ohio, and further believe the signature thereto is genuine, and that the
. So.w annexed instrument is executed accordmg to the laws of the State of Ohio.

by Commission expires

‘ ’,:' N Iu Testimony Whereof, I hereun io subscx»fb'e)my name and affix the seal of said

o Court, at Cleveland, Ohio, this /// day o ¥ At 57, A.D. 197?)
= Aouocxom CFICIAL., No. - | GERA'-B_.E:-. Fy ST, cierk oF courts
HILDA AGU'LERA O LDRAH!TA 10 o :
WIRRRETE GEAL Ta Deputy Clerk

AES Nov @23 LEL lanv, DE JUSTICIA

_37?Que el sefior GERALD F. FUERST que auto

&3 O RLY

B e e e i 5 ;.
HOILN 7 A T
i M'? .v :'
iR

sLoSid

e

TRADICCION OFICIAL No. ?7
CLERA OE PIEDRAHITA

INTERP9ZTE OFICIAL
RES. Ne. B2 DB 'Yf"“ovgsurl‘ifossfm“mruacuwmwm's :

i % O

BOGOTA. #AGO CONSHRQUE ESTACOPINTD-
“TSIATICA CONCIDETON fEL DRIGIALDUEHE
TENIDO & Lkvsm

CONSULADO DE COLOMBIA EN DE’I‘RQI‘TL“

No. 1 1009

Detroit, 16 de MAYO de'19 83

N&W’%Iﬁx :

Bl suscrito Cénsul de Colombia, CERTIFICA:

expresada, las funciones de (I FRK DEL_CONDADQ DE
AHOGA ., FESTADQ DE 0QHIO y que la firma y sello que
el documento aparecen como BSuyos son los que usa y a-
stumbra en sus actos oficiales.

£l C6nsul no asume responsabilidad alguna 6\ «31 conteni-

2 % resente documento ejercia legalmente, en la fecha
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0 se nos promuevan ; y c) Para que en todos los asuntos arriba deter-

TRADUCCION OFICIAL Namero 974 de un documen-
to escrito en inglés el cual para su identificacidon se
sella con el sello del traductor al mismo tiempo que la

presente.

PODER

Nosotros, abajo firmados EATON CORPORATION domiciliados en 100
Erieview Plaza, Cleveland, Ohio 44114, Estados Unidos de Amériqa,
por el presente conferimos poder a los doctores GERMAN CAVELIER,
GONZALO PERDOMO y ERNESTO CAVELIER, domiciliados en la I3
Carrera 4 No. 72-35 de Bogotd, Colombia, para obtener la protecc!ién
de nuestra propiedad industrial y contra la competencia desleal, a c}:_uyo
efecto autorizamos a los dichos apoderados para que nos represer;:ten

ante cualesquiera entidades o personas, ejerzan o no jurisdiccibn, espe-

cialmente ante las del orden administrativo, contencioso-administrativo y

R SR

" ? R G
ARIO SEY T CREID NESANTARE :“
@S0k ﬂgjcm £y
OSTATICA COINCIDE CON €L ORIGINALQUE HE 3F,
TENIDO A CAVISTR i ;

gis‘-_a-f’.el'-f«'re istr

8 1un 2008

de patentes de invencién, modelos y dibujos indust

de marcas de fadbrica, colectivas, defensivas y de servi
. . Lo
de nombres comerciales y ensefias; su renovacion

IEpER eSS
4=

de nombre o domicilio, cangglep}eién ‘voluntaria y €l registro de licencias
de uso de esos derechos ; B) Las>acciones de oposicién, cancelacioén,
nulidad, medidas cautelares, concesién de licencias y en general los jui—
cios civiles, . penales, administrativos o c9ntencioso-administrativoé
relacionados .con estos derechos ; acciones y juicios que promovamc;s
:
minados, puedan sustituir este mandato, transigir, desistir cancelar,l‘
recibir, renuncia;r, aceptar notificaciones y nombrar apoderados judi-

ciales y extrajudiciales.
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Dado y firmado hoy 9 de mayo de 1983, en Cleveland, Ohio, Esta-
dos Unidos de América.
AL DORSO:
CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUO). A los 9 dias del mes dé mayo
de 1983, ante mi, Notario Publico del Condado de Cuyahoga, com?arecié
personalmente G. L. Gherlein a quien doy fé de conocer y me consta
que es la persona firmante del documento que precede, y quien tiéne ca-
pacidad legal para otorgarlo.

(Firmado) H. D. Gordon
Sello a tinta : Howard D. Gordon, Abogado - Notario Piublico - Estado
de Ohio. Mi comisién no tiene fecha de expiracidn. Seccidn 147. 0§ R.C.
(SELLO NOTARIAL EN RELIEVE)
CERTIFICADO NOTARIAL (SOCIEDAD) \
Hoy 9 de mayo de 1983 comparecibé personalmente G. L. Gherlein a
quien conozco como la persona que firma este documento en represen-

tacién de la sociedad denominada - - - - - Certificoque : 1) EATON

. oy BT e PR 3

CORPORATION es una Sociedad legalmente const 1tuid@%"’e”mwm‘ﬁ@@;m“!}g
2 DE BOGOTL. WAGG CUNS1aR QUE EXTA CCPIA £ 3

5 TOSTATICA COMTHE CON £L ORIKEYDUEHE 'F.

acuerdo con las leyes del Estado de Ohio. b) Que e é”“"“%i&?mp*q,gq‘

R um~"‘fﬂ."‘h L
ga el presente Poder estdn comprendidos dentro del objeto social de la

mencionada Sociedad. d) Que el Sefior G. L. Gherlein estd autorizado

1

para otorgar el presente Poder. Lo anterior estd probado por medio de
los siguientes documentos, que certifico hé visto: Resoluciones de la Jun-

ta Directiva de Eaton Corporation de fecha 28 de abril de 1982, Esta'l‘cutos

!
!

" expedidos en Cleveland el 25 de abril de 1979,

Ciudad de Cleveland. Estado: Ohio . Hoy 9 de mayo de 1983.

(Firmado) H. D. Gordon (Sello notarial en relieve. ?

Sello a tinta : Howard D. Gordon, Abogado. Notario Pdblico - Estado de

14
e 994
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PTIRERITI CRIAL

o [ ——
RES. WNo. 325 Daow s , e JUSTICTA



de Ohio. Mi comisidén no tiene fecha de expiracic’in
Seccibn 147.03 R. C.
(SELLO NOTARIAL EN RELIEVE)
EL ESTADO DE OHIO. )
) SS.
CONDADO DE CUYAHOGA )
Yo, GERALD E. FUERST, Escribano de la Corte
de Causas Comunes, la cual es Corte de Registro del antedicﬁo
Condado de Cuyahoga, POR EL PRESENTE CERTIFICO QUE
Howard D. Gordén ante quien el anexo reconocimiento, juramé'nto,
declaracién juramentada fué otorgado, era en la fecha del mismo
un NOTARIO PUBLICO, en y para dicho Condado, debidamente auto-
rizado por las leyes de Ohio para récibirlo, .asi como para efectuar
reconocimientos, declaraciones juramentadas y recibir pruebag
de escrituras o traspasos de tierras, herencias o tenencias situé.das
y yacentes en dicho Estado de Ohio, y ademdés creo que la firma' del

mismo es auténtica, y que el instrumento anexo esté eJecutado de

COMO b1
Dfﬂoson ﬁsﬂmm rmcu “

acuerdo mn las leyes del Estado de Ohio.

Seccidén 147.02 del Cbédigo Revisado.

EO’NA‘

)

En testimonio de lo cual, suscribo aqui m‘i’namb,r‘.e%y ,
estampo el sello de dicha Corte en Cleveland, Ohio, hoy dfa 11

de mayo de 1983. D.C.

GERALD E. FUERST, Escribano de Cortes

710 (Firmado) Gerald E. Fuerst, Escribano Delegado

- e ew s e e er em e em w e e e ew  mm am am e oam em e e em e wm o e e e oaw e

En espafiol legalizacién de la firma anterior por el Consulado de

Colombia en Detroit bajo el nimero 1009 del 16 de mayo de 1983.!
|
* !
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Adheridas y anuladas estampillas de Servicio Exterior por valor;de
$ 8.00. Legalizacién por el Ministerio de Relaciones Exteriores;
bajo el nimero 70797 del 7 de junio de 1983. Adheridas y anuladas

estampillas de Timbre Nacional por valor de $ 8. oo.

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA de la cual

se deja copia en los archivos de esta oficina para su confrontacibén

!

y a la cual me remito.

Bogotd, 15 de junio de 1983.

NOTARIA VEINTICINCOS DE BOGSTA DL B
El Suscrito Notorio ISMaEL E. MORENO
CERTIFICA: Que las firmals) de este documento
corresponde(n! a lals! regfst(odo(s) por . W
G el ot P -
rh 20 /L5 7 27 oo Db

seqgin confrontacion que se ha hacho de ellalg

hoy,

M g oy
OMO NOTARIO SEXTO och‘RcuL0¥5tutass a2
s DEBOGOTA. HAGQ CONSTAR QUE £STA COPYA 70. s

GSTATICA BOINCIDE CON EL ORIGINA
ENIDO A LA VISTA LaUERe

f 08
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NOTA:

Un ensamblaje de tubo llenador para evitar el salpicado hacia afuera durante la recarga de combustible
en un tanque de combustible de un vehiculo que comprende:

Una estructura de tubo que define un paso de llenado que tiene un primer extremo conectado al tanque
de combustible y un segundo extremo opuesto a dicho primer extremo abierto para la recarga de
combustible a través de uh puerto de acceso en el vehiculo; ' _
Dicha estructura de tubo también define un paso de ventilacién dispuesto a lo largo de dicho paso
llenador y que tiene un primer extremo que comunica con la atmésfera y un segundo extremo que
comunica con dicho tanque;

Una estructura elastica que define un primer sello anular en dicho tubo llenador, dicho sello operable
a la insercién de la boquilla de recargo de combustible en dicho tubo, para sellar alrededor de dicha
boquilla, dicha estructura elastica define un segundo sello anular dispuesto a lo largo de dicho paso
llenador entre dicho primer sello y dicho tanque; '

Un miembro de valvula dispuesto pafa movimiento con respecto a dicha estructura de tubo, dicho
miembro de véalvula incluye una primer superficie de sello operable para sellar alrededor de dicho
segundo sello anular y una segunda superficie de sellado operable para sellar alrededor de dicho
segundo extremo de dicho paso de ventilacion, en donde a la insercién de dicha boquilla de recargo
de combustible dentro de dicho segundo extremo de paso llenador dicha boquilla inicialmente es
sellada alrededor por dicho primer sello anular y al continuar la insercién de dicha boquilla en dicho
paso llenador, dicho miembro de valvula se mueve progresivamente para primero quitar el sello de
dicho segundo sello anular y luego quitar el sello de dicho seguindo extremo de dicho segundo paso
de ventilacion; en donde al llenar dicho tanque a un nivel completo donde el combustible entra en
dicho paso de ventilacién para descargar a través de dicho primer extremo de dicho paso de
ventilacién, en donde al retirar dicha boquilla se recarga de combustible de dicho paso llenador, dicha
segunda superficie de sellado cierra el segundo extremo de dicho paso de ventilacién antes de que
dicha primer superficie de sellado cierre dicho primer extremo de dicho paso llenac}or.
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en donde al llenar dicho tanque a un nivel completo donde el combustible ex&tra en dicho paso de
ventilacion para descargar a través de dicho primer extremo de dicho paso de ventilacién, en donde
alretirar dichaboquilla se recarga de combustible de dicho paso llenador, dicha segunda superficie
de sellado cierra el segundo extremo de dicho paso de ventilacién antes de que dicha primer

superficie de sellado cierre dicho primer extremo de dicho paso llenador. \
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TITLE OF INVENTION

Capless Fuel Tank Filler Assembly.
CROSS-REFERENCE TO RELATED APPLICATIONS !

Not Applicable

STATEMENT REGARDING FEDERALLY SPONSORED RESEARCH '
OR DEVELOPMENT

(9,

Not Applicable . !

oA, 4 8.8

MICROFICHE APPENDIX

f Not Applicable

(=)

BACKGROUND OF THE INVENTION

3
The present invention relates to fuel filler necks for motor vehicle fuel tanks and

Fll Tt Bl R

A e e e

more particularly relates to such filler neck assemblies of the type wherein it is desired rot

to have a cap or closure on the upper or fuel dispensing nozzle receiving end of the ﬁllei’j

neck. ‘;
15 In the design and manufacture of motor vehicles it has become commonplace to |
provide a fuel filler access door on the outer surface of the vehicle and to provide the fuel
dispensing nozzle end of the tank filler neck within a closed cavity formed in the vehiclei
body structure. Typically the filler neck cavity is accessible through a hinged filler door
provided in the exterior of the vehicle body. In such arrangements, the filler neck closure
20 or cap is relied upon for sealing the filler neck to prevent escape of fuel vapors tothe
atmosphere. However, if, after removal of the cap for refueling the user does not reinstal!’l
the cap properly or not completely tight, a not altogether infrequent occurrence, fuel
vapors are permitted to escape to the atmosphere. j

Currently most fuel filler neck installations employ a bulkhead or partition within’
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the filler neck having an aperture sized to receive the nozzle for only the appropriate fuel,
the aperture being closed by a non sealing trap door or spring biased flapper when the

dispensing nozzle is removed. !

It has been proposed to eliminate the cap on the fuel filler tube or neck and to rely
on the biased flapper for automatically sealing the filler tube when the refueling operatbn
has been completed and the nozzle withdrawn from the filler tube. The proposal is
complicated by the tendency of the fuel to "spray-back" when a refueling nozzle is insé,rtcd
in the filler tube for refueling with liquid fuel trapped above the bulkhead by the flapper
and residual vapor pressure present in the tank. .

Thus, it has been desired to find a way or means of providing a capless fuel tank
filler neck which provides spray-back free venting from a pressurized tank condition when
a refueling nozzle is inserted in the filler tube. This same structure must provide an air‘
inlet path to support the refueling nozzle aspirator and a vapor tight seal to atmosphere:

upon removal of the nozzle from the capless filler tube.

BRIEF SUMMARY OF THE INVENTION

i

The present invention provides a capless fuel filler neck or tube for filling a motor
vehicle fuel tank from a user inserted dispensing nozzle, which filler neck is of the type
having a bulkhead or partition having a reduced diameter nozzle receiving orifice disposed
in the filler tube and having a trap door or hinged flapper for sealing the orifice upon ‘_
removal of the nozzle. The filler tube of the present invention has at least one separate |
venting passage disposed along the filler tube for venting fuel upon opening of the flapper
by insertion of a nozzle for refueling. ’

The hinged flapper or trap door of the present invention is located between an ‘

annular seal in the filler tube, which seals about the nozzle upon user insertion and the end

of the filler neck connected to the fuel tank. Upon removal of the nozzle, the hinged |

i

flapper effects a seal about the nozzle aperture in the filler neck and also a separate seal
about at least one vent passage such that upon user insertion of the nozzle, sealing about

the nozzle is effected initially by an annular seal, followed by opening of the flapper seal
!

1

.2.

!
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about the filler aperture and subsequent opening of the flapper seal to the vent passage.?
Thus the vent passage is opened whenever the refueling nozzle is inserted in the filler neck
to a depth opening the hinged flapper. This assures that venting of trapped fuel will be;
provided during refueling to prevent "spray-back"; and, upon removal of the nozzle froin
the filler tube the hinged flapper is biased shut by a spring sealing both the vent passage
and the refueling nozzle aperture in the filler tube. In one embodiment the vent passage is
discharged through the sidewall of the filler tube; and, in another embodiment the vent.
passage discharges to a baffled chamber in the filler tube in the upper region thereof. II"

desired, the hinged flapper or trap door may include a pressure relief valve.
BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

FIG. 1 is a top view of the nozzle receiving end of the filler tube assembly of the

present invention; :
FIG. 2a is a section view taken along section indicating lines 2a-2a of FIG. 1; |
FIG. 2b is a section view taken along section indicating lines 2b-2b of FIG. 1;
FIG. 3 is a bottom view of the filler tube of FIG. 1; :
FIG. 4 is a section view similar to FIG. 2a of another embodiment of the invcntibn;

and, |
FIG. 5 is a perspective view of the plastic baffle insert for the embodiment of

FIG. 1.
DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

Referring to FIGS. 1 through 3 and 5, the filler tube assembly of the present
invention is indicated génerally at 10 and includes a tubular member 12 having an open’
upper end 14 and a transverse partition or bulkhead 16 formed therein which has a reduced
diameter aperture 18 disposed therein and has a resilient annular seal indicated generally at
20 provided therein which is operative upon insertion of a refueling nozzle 22, indicate(i

by dashed outline in FIG. 2b and solid outline in FIG. 4, to seal about the periphery of the

nozzle 22. ‘
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The resilient annular seal 20 has a bulbous rim portion 26 which is received in an
annular groove 28 formed in the lower end of the filler tube 12 and is radially compressed
therein for retaining and sealing the resilient seal 20 in its position thereon.

The annular seal member 20 has a second sealing surface provided on the lower;‘_
end thereof in the form of a resilient annular lip or rim flange 30 which extends outwardly
radially in a downward direction from the filler tube 12 and has sealed thereagainst the
upper surface 34 of a flapper or trap door indicated generally at 32 . The upper surface !34
is biased against the rim flange 30 in sealing engagement by one end 36 of torsion spring
38. Spring 38 is received over a shaft or pin 40 anchored in projections 42, 44 provided on
the wall or partition 16 of the tube 12. A spring anchor lug 46 is provided on the ‘
undersurface of the flapper 32 against which the end 36 of spring 38 is registered. The ,
opposite end 48 of the torsion spring 38 is registered against another lug or projection 48
provided on the lower surface of the bulkhead 16. ’

In the presently preferred practice of the invention, a pressure relief valve 50 is
provided in the flapper 32 to provide emergency relief of any overpressure in the fuel tan!:k
which could cause rupture of the tank. The pressure relief valve communicates with the 'f
interior of a cup-shaped member 52 disposed over the upper surface 34 of the flapper -‘
which member 52 has a plurality of apertures 54 provided therein to permit vapors to '
escape into the upper region of the filler tube upon opening of the valve 50. It will be
understood that the pressure relief valve is biased to the closed position by a spring 56
which provides a preset pressure threshold below which valve 50 remains closed. |

Referring to FIG. 3, the flapper valve 32 has a pair of arms 58, 60 extending
outwardly therefrom which have right angle tabs respectively 62, 64 formed thereon which

have apertures therein with pin 40 passing therethrough to thereby provide a pivot axis for
the flapper 32. ?,

Referring to FIGS. 1, 2a and 2b, the filler tube has formed interiorly thereof a

smaller diameter tubular region denoted by reference numeral 58 which communicates
!
with the aperture 18 for the filler nozzle with the tubular region 58 sized to guide the filler

nozzle into the aperture 18. The ﬁller tube structure 12 has auxiliary wall portions formed}

-4. '_
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therein which are outside of the tubular region 58 as denoted by reference numerals 66, 68
and which each respectively form a vent passage 70, 72 in spaced parallel arrangement
with the interior 58 of the filler tube nozzle region. It will be understood that each of the
passages 64, 66 extends downwardly and terminates at a longitudinal station generally ;
coincident with the seal lip 30. The upper end of passages 70, 72 are open to the interior
of the tube 12. Wall portions 66, 68 and the outer periphery of the wall of tube 58 form an
open cavity 82. A suitable baffle cap 74 is disposed over the upper ends of the passagesi
70, 72; and, the cap 74 has a pair of fluted projections 76, 78 (see FIG. 5) extending |
therefrom which frictionally interfit the upper ends of the passages 70, 72 respectively
retaining the cap over the ends of the vent passages and providing a baffle plate over thé
upper end of cavity 82. Cap 74 has a flange portion 80 which extends over the open cavity
82 formed between the partitions 66, 68 to baffle the end of the cavity 82.

Each of the vent passages 70, 72 has provided therein adjacent the upper end
thereof a cross port denoted respectively 84, 86, one of which is shown in solid outline in
FIG. 2a with both ports 84, 86 shown in dashed outline in FIG. 1. Ports 84, 86 thus venﬁ
fuel vapor from passages 70, 72 to cavity 82 which is open to the atmosphere, but baffled
by flange 80 of cap 74. During a refueling event, air is allowed to flow from cavity 82 1
through vent passages 70, 72 to the filler neck tube 12. |

Referring to FIG. 4, an alternate embodiment of the invention is indicated generally
at 100 in which the filler fube 12' has a nozzle tube portion 58" of reduced diameter
provided with a resilient annular seal 20' with sealing surface 24" for engaging the exterior
of the nozzle. A lower-end resilient sealing rim flange 30' is provided upon which is |
sealed the flapper valve indicated generally at 32'. The flapper 32' is shown in solid
outline in the closed position in FIG. 4 and in the open position in dashed outline. ‘

The vent passages in the embodiment 100 of FIG. 4 are formed on the interior wall
of the tube 12' one of which is shown in FIG. 4 and denoted by reference numeral 70' and
has the upper end thereof closed to the interior of the tube 12'. The cross port 84" is
formed in the wall of the tube 12' to communicate passage 70' with the exterior thereof. :_

With continuing reference to FIG. 4, the lower end of the vent passage 70" is ;
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terminated at generally the same longitudinal station as the end flange seal 30; and, .
flapper 32" has provided thereon a pair of resilient auxiliary seal members, one of which is
shown in FIG. 4 and denoted by reference numeral 88' and which is disposed over the
lower end of vent passage 70'. It will be understood that similar resilient seals are aIso;
provided on the flapper 32 of the embodiment of FIG. 3 and denoted by reference
numerals 88, 90 in FIG. 3 for closing passages 70, 72, respectively.

Referring to FIG. 4 in the present practice of the invention embodiment 100 the'
auxiliary seal 88' is secured to flapper 32' by a projection 89 formed thereon which |
extends through an aperture formed in.the flapper 32'.

Similarly with respect to the embodiment 10 of FIGS. 1 through 3, auxiliary seal
80 is secured to flapper 32 by projection 81 formed thereon extending through the flapper;
and, auxiliary seal 90 is secured to flapper 32 by a projection 91 formed thereon extendi_ng
through an aperture in the flapper 32. In the embodiment 100 of FIG. 4, the filler tube }2'
is shown received in a support tube 92 which has a hole 96 provided therein to permit the
vent cross-passage 84' to discharge outside the filler tube. l

In operation, both embodiments 10 and 100 operate in the same manner. Upon ‘
user insertion of the nozzle 22 into the seal 20, 20" until the end of the nozzle contacts the
flapper 30, 32'; and, upon further insertion by the user thereupon moving the flapper
downwardly to the open position shown in dashed outline in FIGS. 2b and 4 opening th;c
rim seal 30, 30" and the vent passages 70, 72, 70".

Upon removal of the nozzle 22 auxiliary seal 88', 88, 90 closes the respective vent
passages followed by closure of the flapper on the rim seals 30, 30'.

The present invention thus provides a unique and novel technique for venting an’d
closing a capless fuel tank filler neck by providing auxiliary vent passages disposed in |
paraliel relationship exteriorly of the nozzle receiving tube which vent passages are 1
commonly opened and closed by the nozzle trap door or flapper valve provided in the ﬁiler

neck. !

i

Although the invention has hereinabove been described with respect to the

illustrated embodiments, it will be understood that the invention is capable of modification

-6-
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CLAIMS "
L. A filler tube assembly for preventing spray-back during refueling of a vehicle fufel
tank compnsing: '
(a)  atube structure defining a fill passage having a first end connected to th%
fuel tank and a second end opposite said first end open for refueling
through an access port on the vehicle;
(b)  said tube structure also defining a vent passage disposed alongside said '
filler passage and having a first end communicating with the atmospheré
and a second end communicating with said tank;
(©) a resilient structure defining a first annular seal in said filler tube, said sr;‘:al
operable, upon insertion of a refueling nozzle in said tube, for sealing !
about said nozzle, said resilient structure defining a second annular seal’i
disposed along said filler passage between said first seal and said tank; :
(d)  avalve member disposed for movement with respect to said tube stmctl;hrc,

said valve member including a first sealing surface operable to seal abmilt
said second annular seal and a second sealing surface operable to seal ’
about said second end of said vent passage, wherein upon insertion of séid
refueling nozzle into said filler passage second end said nozzle initiallyiis
sealed about by said first annular seal and upon continued insertion of s;'aid
nozzle in said filler passage, said valve member is moved progressivelyj to
first unseal said second annular seal and then unseal said second end off
said vent passage; wherein upon filling of said tank to a full level wheré
fuel enters said vent passage for discharge through said first end of saidf
vent passage, wherein upon withdrawal of said refueling nozzle from séi:lid
filler passage, said second sealing surface closes second end of said venit
passage before said first sealing surface closes said first end of said ﬁllér

passage. i
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The assembly defined in claim 1, wherein said valve member is mounted for

pivotal movement on said tube structure.

The assembly defined in claim 1, wherein said second sealing surface is formed on’

a resilient sealing member provided on said moveable valve member. {

{

The assembly defined in claim 1, wherein said second annular seal includes a

flexible annular lip.

H

The assembly defined in claim 1, further including a plurality of said vent |

passages with one of said second sealing surface disposed for closing the second;

end of each of said plurality of vent passages.

The assembly defined in claim 1, wherein said vent passage is disposed in

generally spaced parallel arrangement with said fill passage.

The assembly defined in claim 1, wherein said first annular seal and said second

annular seal are formed integrally in a one piece configuration.

Za
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A method of controlling spray-back during refueling of a vehicle fuel tank from a

user operated dispensing nozzle comprising:

(a)  disposing a first seal in filler tube on the fuel tank and sealing about the
dispensing nozzle upon user insertion thereof in the filler tube;

(b)  disposing a moveable valve member in said filler tube between said first
seal and the tank and biasing said valve member to a position closing said
filler tube and moving said valve with said nozzle upon further user
insertion of said nozzle past said first seal; and,

(c)  disposing a venting passage communicating the interior of said filler tube
with the atmosphere and disposing a seal for closing said vent passage and
moving said seal with said valve member upon said further user insertion

of said nozzle and opening said vent passage.

The method defined in claim 8, wherein said step of disposing a valve member

includes pivoting said member on said filler tube.

The method defined in claim 8, wherein said step of disposing a venting passage
includes forming a tube having a first passage for said nozzle and a second vent

passage in spaced parallel arrangement therewith.

The method defined in claim 8, wherein said step of disposing a valve member
includes disposing an auxiliary pressure relief valve in said moveable valve

member.

-10-
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The method defined in claim 8, wherein said step of moving said seal member
includes closing said vent passage and moving said valve member to the closed

position upon user removal of said nozzle from said filler tube.

-11-
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

A capless fuel filler neck has an annular resilient seal which seals over a fuel
nozzle upon insertion in the filler tube. Further insertion of the nozzle opens a flapper
biased against a rim flange on the lower end of annular seal. Movement of the flapper by
the nozzle also moves an auxiliary seal on the flapper and which opens separate venting
passages disposed externally of the nozzle tube. Upon removal of the nozzle from the
filler tube, the flapper closes against the rim flange to seal the filler tube; and, the
auxiliary seals close and seal the vent tubes. The vent tubes serve to prevent spray-back
of fuel when the nozzle opens the flapper in a tank with pressurized vapor and fuel
trapped in the filler tube and to provide an air inlet path to accommodate the aspiration of

the refueling nozzle.

-12-
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TfTULO DE LA INVENCION

Conjunto Llenador de Tanque de Combustible sin &apa
REFRENCIA CRUZADA A SOLICITUDES RELACIONAS '

No aplicable
DECLARACION REFERENTE A INVESTIGACION O DESARROLLO
SUVENCIONADO POR EL ESTADO

No aplicable

AMBITO DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con . cuellos
llenadores de combustible para tanques de combustible de
vehiculos a :motor y mas particularmente se relaciona con
aquellos conjuntos de cuello llenador del tipo don@e no se
desea tener una tapa o cierre en el extremo recept?r de 1la

tobera superior o dispensadora de combustible del cuello

i
llenador.

En el disefio y fabricacién de vehiculos a motor}ha sido

comin el proveer una puerta de acceso del llenador de
combustible sobre la superficie externa del vehiculo vy
proveer el extremo de tobera dispensadora de combust%ble del

cuello 1llenador de tanque dentro de una cavidad 'cerrada

|
formada en la estructura de la carroceria del vehiculo.

!
Tipicamente, la cavidad del cuello llenador es accesible a
través de una puerta llenadora abisagrada provistai en el
exterior de la carroceria del vehiculo. En} estas

disposiciones, se confia en el cierre o tapa delﬁ cuello

llenador para sellar el cuello 1llenador para impedir el

{

v
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escape de vapores de combustible a la atmdsfera. No_bbstante,
si después de retirada la tapa para la carga de coﬁbustible
el usuario no la vuelve a colocar correctamente ;0 no la
coloca en forma completamente hermético, un hecho, no poco
frecuente, los vapores de combustible pueden escapar a la
atmdésfera. |
Corrientemente, la mayoria de las instalaciones de
cuello 1llenador de combustible emplean una pEeza de
obturacidén o tabique dentro del cuello llenador gue ﬁiene una
abertura dimensionada para recibir la tobera del coﬁbustible
apropiado, siendovcerrada la abertura por una puert? trampa
no selladora o una chapaleta abisagrada cuando se rétira la

;
tobera dispensadora.

Se ha propuesto eliminar la tapa del tubo o cuello
llenador de combustible y confiar en la chapaleta empujada
para sellar automadticamente el tubo llenador cuandb se ha
completado la operacidén de recarga de combustible y lF tobera
es retirada del tubo llenador. La propuesta es:compli%ada por
la tendencia del combustible a producir un “rocio de getorno”
cuando se 1inserta una tobera de combustible en El tubo
llenador para cargar con combustib;e liquido atraﬁado por
encima del tabique por la chapaleta y hay presente pr?sién de

*
vapor residual en el tanque. |
En consecuencia, se ha deseado hallar una manera o un

medio para proveer un cuello llenador de tadque de

combustible sin tapa que provee ventilacién libre de rocio de

!
|

z
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retorno de una condicidén de tanque presurizado cuando una
tobera de <carga de combustible se 1inserta en %el tubo
llenador.

Esta misma estructura debe proveer una via de eptrada de
alre para soportar el aspirador de tobera de Earga de
combustible y un sello hermético al vapor a la atmésfera al
retirarse la tobera del tubo llenador sin tapa.

DESCRIPCION RESUMIDA DE LA INVENCION

i

La presente invencidén provee un cuello o tuboillenador
de combustible para llenar el tanque de combustibie de un
vehiculo a métor desde una tobera dispensadora inseﬁtada por
el usuario, que es del tipo que tiene un elemento bioqueador
0o tabique que tiene un orificio receptor de tobera de
diametro reducido dispuesto en el tubo llenador vy due tiene
una puerta trampa o chapaleta abisagrada para sellar el
orificio al retira la tobera. El tubo llenador de la;presente
invencién tiene al menos un pasaje de ventilacién éeparado
dispuesto a lo largo del tubo 1llenador para ;ventilar
combustible al abrirse la chapaleta por inserciéni de una
tobera para cargar combustible.

La chapaleta abisagrada o puerta trampa de 1la @resente
invencién estd ubicada entre un sello anular en el tubo
llenador, que sella alrededor de la tobera al ser insertada
por el usuario y el extremo del cuello llenador coneLtado al

tanque de combustible. Al retirarse la tobera, la chapaleta

abisagrada efectia un sello alrededor de 1la abert@ra para



tobera en el cuello llenador y también un sello: separado
alrededor de al menos un pasaje de ventilacidédn de mddo que al
ser insertada la tobera por el usuario, el sellado @lrededor
de la tobera es efectuado inicialmente por un sell? anular,
seguido por la abertura del sello de chapaleta alrédedor de
la abertura del llenador y abriendo a continuacidén el sello
de chapaleta al pasaje de ventilacién. De este }modo, el
pasaje de ventilacidén es abierto siempre que la tobera de
carga de combustible es insertada en el cuello llenador hasta
una profundidad que abra la chapaleta abisagrada. Esto
asegura la Qentilacién del combustible atrapado durante la
recarga de combustible para impedir el “rocio de retérno”; W
al retirarse la tobera del tubo 1llenador la éhapaleta
abisagrada es empujada para cerrarse por un resorte &ue sella
el pasaje de wventilacién y la abertura de 1la tébera de
recarga de combustible en el tubo llenador. iEn una
realizacién el pasaje de ventilacidén es descargado a través
de la pared lateral del tubo llenador; vy, én otra
realizacidén, el pasaje de ventilacidén descarga a ung camara
desviada en el tubo llenador en su regidn superioﬁ. Si se
desea, la chapaleta abisagrada o puerta trampa puede?incluir
una valvula de alivio de presiédn.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es una vista superior del extremo %eceptor
de tobera del conjunto de tubo llenador de la presente

invencién;

1
t
1
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La figura 2a es una vista en corte tomada =z lo‘largo de
las lineas indicadoras de seccidn 2a-2a de la figura;l;

La figura 2b es una vista en corte tomada a lo)largo de
las lineas indicadoras de seccidn 2b-2b de la figurail;

La figura 3 es una vista inferior del tubo llgnador de
la figura 1;

La figura 4 es una vista en corte similar a ia de la
figura 2a de otra realizacidn de la invencidn; vy 1

La figura 5 es una vista en perspectiva del inserto
desviador plastico para la realizacién de la figura %.
DESCRIPCION bETALLADA DE LA INVENCION

Con referencia a las figuras 1 a 3 y 5, el co%junto de
tubo llenador de la presente invencidén se indica gengralmente
en 10 e incluye un elemento tubular 12 que tiene un extremo
superior abierto 14 y una divisién o tabique transtrsal 16
formado en el mismo que tiene una abertura de ;diémetro
reducido 18 dispuesta en el mismo y tiene un sellé anular
elastico indicado generalmente en 20 que opera al iﬂSertarse
una tobera de recarga de combustible 22, indicada’ por un
contorno punteado en la figura 2b y en contorno lle&o en la
figura 4, para sellar alrededor de la periferia de la tobera

Il
1

El sello anular eldstico 20 tiene una porcidén de reborde
bulbosa 26 que es recibida en una ranura anular 28 fofmada en

el extremo inferior del tubo llenador 12 y es cohprimida



radialmente alli para retener y sellar el sello e@éstico 20
er su posicién sobre la misma. .

El elemento de sello anular 20 tiene un% segunda
superficie de sello provista sobre su extremo inferﬁor en la

forma de una pestania anular elédstica 30 de labio b reborde

i
1

que se extiende hacia fuera radialmente en una ?direccién
descendente desqe el tubo llenador 12 y tiene sellaha contra
el mismo la superficie superior 34 de una chapaleta%o puerta
trampa indicada generalmente en 32. La superficie su%erior 34
es empujada contra la pestafia 30 en vinculacién de %ello,por
un extremo 36 del resorte de torsién 38. El resoﬁte 38 es
recibido sobre un eje o perno 40 anclado en las pro&ecciones
42, 44 provistas sobre la pared o tabique 16 del tub? 12. Una
aleta de anclaje 46 para el resorte es provista Eobre la
superficie de debajo de la chapaleta 32 contra laécual el
extremo 35 del resorte 38 estd en registro. El% extremo
opuesto 48 del resorte de torsidén 38 se complemenéa contra
otra aleta o proyeccién 48 provista sobre :la s@perficie
inferior del tabique 16. {

En la practica de la invencidén preferida actual%ente,se
provee una valvula de alivio de presidén 50 en la chaéaleta,32
para proveer alivio de emergencié de cualquier sob%epresién
en el tanque de combustible que pudiera provbcar ruﬁtura del
tanque. La valvula de alivio de presidén se comunic? con el
interior de un elemento en forma de copa 52 dispuegto sobre

la superficie superior 34 de la chapaleta cuyo ele@ento 52



tiene una pluralidad de aberturas 54 provistas eniel nmismo
para permitir que los vapores escapen en la regiénlsuperior
del tubo llenador al abrirse la valvula 50. Se entenderada que
la valvula de alivio de presidén es empujada a la posicidn
cerrada por un resorte 56 que provee un umbral dé presiodn
preestablecido por debajo del cual la valvula 50 permanece
cerrada.

Con referencia a la figura 3, la valwvula de chapaleta 32
tiene un par de brazos 58, 60 que se egtienden haciaifuera de
la misma que tienen aletas en é&ngulo recto ., 62, 64
respectivameﬁte que tienen aberturas en las mismas; pasando
el perno 40 a través de las mismas, para proveer en
consecuencia un eje de pivote para la chapaleta 32.

Con referencia a las figuras 1, 2a vy 2b, Eel tubo

llenador tiene formada interiormente del mismo una regidn

tubular de didmetro mas pequefio indicada por el numero de

i
1
i

referencia 58 que comunica con la abertura 18 para %a tobera

|
llenadora con la regién tubular 58 dimensionada para,gular la

t

tobera llenadora dentro de la abertura 18. La estructura de
tubo llenador 12 tiene porciones de pared auxiliares en la
misma que estadn fuera de la regidén tubular 58 como lo indican
los numeros de referencia 66, 68 y que forman c;da una,
respectivamente, un pasaje de ventilacién 70,; 72 en

1

disposicidén paralela espaciada con el interior 58 de 1la

regién de tobera del tubo llenador. Debe entenderse%que cada

uno de los pasajes 64, 66 se extiende hacia abajo § termina

A



ert una estacién longitudinal generalmente coincide@te con el
labio de sello 30. El extremo superior de los pasajes 70, 72
estd ablerto al interior del tubo 12. Las porciones de pared
66, 68 y la periferia externa de la pared del tubo 58 forman
una cavidad abierta 82. Una tapa deflectora apropia@a 74 esta
dispuesta sobre los extremos superiores de los pa%ajes 70,
72; y, la tapa 74 tiene un par de proyecciones aflautadas 76,
76 (ver fig. 5) que se extienden desde 1la mismg que se
a‘ustan por presidn a los extremos superiores de l@s pasajes
70, 72, respectivamente, reteniendo la tapa gobre los
erxtremos de ios pasajes de ventilacidén y proveyendo una placa
deflectora sobre el extremo superior de la cavidad 82. La
tapa 74 tiene una porcién de pestafia 80 que se extiende sobre
la cavidad abierta 82 formada entre las divisionés 66, 68
para desviar el extremo de la cavidad 82. I

Cada uno de 1los pasajes de ventilacién 70. :172 tiene
aclyacente a su extremo superior una boca pasante in&icada con
84, 86 respectivamente, una de las cuales se iéustra en
contorno lleno en la figura 2a ilustrandose ambas bocas 84,
86 en linea punteada en la figura 1. Las bocas 84, 86
ventilan asi el vapor de combustible proveniente de los
pasajes 70, 72 a la cavidad 82 que esté abieéta a. la
atmésfera, pero desviada por la pestana80 de la 'tapa 74 .

Durante la recarga de combustible, el aire se deja, fluir de

la cavidad 82 a través de los pasajes de ventilacibn 70, 72
|
|

al. tubo de cuello llenador 12.

4+
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Con referencia a la figura 4, una r%aliza:ién
alternativa de la invencién se indica generalmente %n 100, en
la cual el tubo llenador 12° tiene una porcién d% tubo de
tobera 58° de»diémetro reducido provista con un‘seﬂlo anular
elastico 20° con la superficie de sello 24° para vincularse
con el exterior de la tobera. Se provee una péstaﬁa de
reborde de sello elastica 307 en el extremo inferiof sobre la
cual se sella la valvula de chapaleta indicada generalmente
enn 32°. La chapaleta 32° es ilustrada en linea llena en la
posicidén cerrada en la figura 4 y en la posiciédn abierta en
linea punteada. i

LQs pasajes de ventilacidén en la realizacidn iOO de 1la
figura 4 se forman sobre la pared interior del tubb 127 uno
de los cuales se ilustra en la figura 4 y se desigha con el
nimero de referencia 70° y tiene su extremo superior cerrado
al interior del tubo 12°. La boca transversal 84° sefforma en
la pared del tubo 12° para comunicar el pasaje 7d’ con su
exterior.

Continuando con la figura 4, el extremo inferior del
pasaje de ventilacidén 70° termina generalmente en la misma
estacidén longitudinal que el sello 30°de pestafa de;extremo;
vy, la chapaleta 32° tiene sobre la misma un par de ;lementos
de sello auxiliares elédsticos, uno de los cuales se ilustra
en la fiqura 4 y estéd indicado por el numero de referencia

88" y el cual estda dispuesto sobre el extremo inferior de la

chapaleta 32 de la realizacidén de la figura 3 y esté;indicado
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por los nUmeros de referencia 88, 90 en la figu%a 3 para
"cerrar los pasajes 70, 72, respectivamente. 3

Con referencia a la figura 4 en la presente p%éctica de
la realizacidén 100 de la invencidén, el sello augiliarv 88"
estd asegurado a la chapaleta 32° por una proy%ccién 89
formada en la misma que se extiende a través de un% abertura
formada en la chapaleta 32°7. |

Similarmente, con respecto a la realizacidn 30 devlas
figuras 1 a 3, el sello auxiliar 80 esté aseguéado a la
chapaleta 32 por la proyeccién 81 formada sobre la%misma que
se extiende é través de la chapaleta; y el sello aéxiliar 90
estd asegurado a la chapaleta 32 por una proyéccién, 91
formada en la misma que se extiende a través de un% abertura
en la chapaleta 32. En la realizacidén 100 de la fiiura 4, el
tubo llenador 12° se ilustra recibido en un tubo &@ soporte
92 que tiene un orificio 96 provisto en el mismo para

l
permitir que el pasaje transversal de ventilahién 84°

i

descargue fuera del tubo llenador. ;

Durante la operacidn, ambas realizaciones #O y 100
operan del mismo modo. Al insertar el usuario la to&era 22 en
el sello 20, 20° hasta que el extremo de la toéera hace
contacto con la chapaleta 30, 327; vy, al inserta%' mas. el
usuario sobre la misma moviendo la chapaleta hacia a%ajo a la
posicidén abierta ilustrada en contorno punteadoé en las

figuras 2b y 4 abriendo el sello de reborde 30, 30’ y ‘los

pasajes de ventilacién 70, 72, 70°. E
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Al retirarse la tobera 22, el sello auxiliar 88’, 88, 90
cierra los pasajes de ventilacidén respectiva segufdo por el
cierre de la chapaleta sobre los sellos 30, 30°

La presente invencidn provee en consecuencia uga técnica
unica y novedosa para ventilar y cerrar un cuello l;enador de
tanque de combustible sin tapa proveyendo paéajes de
ventilacién auxiliares dispuestos en relacién‘ paralela
exteriormente del tubo receptor de tobera, siendo dichos
pasajes de ventilacidén abiertos y cerrados comunmenie por la
puerta trampa de tobera o valvula de chapaleta provista en el

cuello llenador. ]

i
Aungque la invencidén se ha descrito con respecto a las

realizaciones ilustradas, se entenderd que la invencién puede

|
modificarse y variarse y que solamente estd limitada por las

reivindicaciones que siguen.

o)



REIVINDICACIONES
i

1.Un conjunto de tubo llenador para impedir el rocilo de
retorno durante la recarga de combustible de un tanque de
combustible de un vehiculo, que comprende:

(a)una estructura de tubo que define un pasaje de
llenado que tiene un primer extremo conectado al ‘tanque de
combustible y un segundo extremo opuesto a dicﬁo primer
ertremo abierto para recargar combustible a través de una
boca de acceso en el vehiculo; |

(b)definiende también dicha estructura de tubo;un pasaje
de: ventilacién dispuesto a lo largo de dicho pasaje llenador
Yy que tiene un primer extremo que comunica con la atmésfera y
un segundo extremo que comunica con dicho tanque;

(c)una estructura elastica que define un primer sello
anular en dicho tubo llenador, siendo dicho sello bperable,
al insertarse una tobera de recarga de combustible]en dicho
tubo, para sellarse alrededor. de dicha tobera, définiendo
dicha estructura eléastica un segundo sello anu}ar diépuesto a
lo largo de dicho pasaje llenador entre dicho primer sello y
dicho tanque;

(d)un elemento valvular dispuesto para mov%rse con
respecto a dicha estructura de tubo, incluyenéo dicho
elemento valvular una primera superficie de sello}operable
para sellar alrededor de dicho sello anular y una segunda

superficie de sello operable para sellar alrededor Ee dicho

segundo extremo de dicho pasaje de ventilacidén, donde al
%
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insertarse dicha tobera de recarga de combustiblé en dicho
segundo extremo del pasaje llenador dicha tobera és sellada
inicialmente por dicho primer sello anular y al insertarse
continuamente dicha tobera en dicho pasaje llenador, dicho
elemento valvular se mueve progresivamente para sacér primero
el sello de dicho segundo sello anular y luego saca£ el sello
de: dicho segundo extremo de dicho pasaje de veétilacién;
donde al ser llenado dicho tanque a un nivel compléto cuando
el combustible entra a dicho pasaje de ventilacidén para ser
descargado a través de dicho primer extremo de dicho pasaje
de: ventilacién, donde al retirarse dicha tobera de éecarga de
combustible de dicho pasaje llenador, dicha: segunda
superficie de sello cierra el segundo extremo de digho pasaje
de ventilacidédn antes que dicha primera superficie}de sello
clierra dicho primer extremo de dicho pasaje llenadorh

2.Un conjunto de acuerdo con la reivindicaciénil, donde

dicho elemento valvular esta montado parra moverse

giratoriamente sobre dicha estructura de tubo. ?

3. Un conjunto de acuerdo con la reivindicacién?l, donde
dicha segunda superficie de sello es formada %obre un
elemento de sello elédstico provisto sobre dicho elemento
valvular mévil. i

4. Un conjunto de acuerdo con la reivindicacién?l, donde
dicho segundo sello anular incluye un labio anular fiexible.

5. Un conjunto de acuerdo con la reivindicaciéb 1, que

incluye ademds una ©pluralidad de dichos pasajes de
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ventilacién estando una de dicha segunda superficiz de sello
dispuesta para cerrar el segundo extremo de cada una de dicha
pluralidad de pasajes de ventilacidn.
6.Un conjunto de acuerdo con la.reivindicaciéq 1, donde
dicho pasaje de ventilacidén estd dispuesto en una d@sposicién
generalmente paralela espaciada con dicho pasaje ll?nador.
7.Un conjunto de acuerdo con la feivindicaciéﬂ 1, donde
dicho primer sello anular y dicho segundo sello anular estéan
formados integralmente en una configuracidén de una gieza.
8.Un método para controlar el rocio de retorno durante
la recarga dé combustible de un tanque de combustible de un
vehiculo desde wuna tobera dispensadora operada; por un
usuario, que comprende: |
(a)disponer un primer sello en el tubo llenador del
tanque de combustible y sellar alrededor de lb tobera
dispensador al ser insertada la misma por el usuaﬁio en el
tubo llenador; !
(b)disponer un elemento valvular mévil en dicho tubo
llenador entre dicho primer sello y el tanque y empujar dicho
elemento valvular a una posicién que cierra dicho tubo
llenador y que mueve a dicha valvula con dicha tobega cuando
el wusuario introduce més dicha tobera pasando dicgo primer
sello; vy, }
(c)disponer un pasaje de ventilacién que comﬁnica el

interior de dicho tubo 1llenador con la atmésfera y disponer
}

un sello para cerrar dicho pasaje de ventilacidén y mover
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dicho sello con dicho elemento valvular cuando €l usuario
inserta mas dicha tobera y abrir dicho pasaje de ventilacion.

9.Un método de acuerdoc con la reivindicaciénf8, donde
dicha etapa de disponer un elemento valvular incﬁuye hacer
pivotar dicho elemento sobre dicho tubo llenador.

10.Un método de acuerdo con la reivindicacién!8, donde
dicha etapa de disponer un pasaje de ventilaciéﬁ incluye
formar un tubo que tiene un primer pasaje para diché tobera vy
unt segundo pasaje de ventilacidén en disposiciéni paralela
espaciada con el mismo.

11. Un método de acuerdo con la reivindicaciénIB, donde
dicha etapa de disponer un elemento valvular incluyé disponer
una valvula de alivio de presidén auxiliar en dicho; elemento
valvular mévil. i

12. Un método de acuerdo con la reivindicacién:B, donde
dicha etapa de mover dicho elemento de sello incluye cerrar
dicho pasaje de ventilacidén y mover dicho elemento v?lvular a
la posicidén cerrada al retirar el usuario dicha tobera de

dicho tubo llenador.
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RESUMEN DE LA INVENCION

Un cuello llenador de combustible sin tapa Itiene un
sello eladstico anular que sella sobre una ;obera de
combustible al ser insertada en el tubo lleﬁador. La
insercién adicional de la tobera abre una chapalet; empuiada
contra una pestana de reborde sobre el extremo inférior del
sello anular. El movimiento de la chapaleta por la tobera
también mueve un sello auxiliar sobre la chapaleta & el cual
abre pasajes de ventilacidn separados dispuestos externamente
del tubo de 1la tobera. Al retirar la tobera }del tubo
llenador, la:chapaleta clerra contra la pestana deé reborde
para sellar el tubo llenador; y los sellos auxiliare; clierran

y sellan los tubos de ventilacién. Los tubos de ventilaciodn

sirven para impedir el rocio de retorno de combustible cuando

la tobera abre 1la chapaleta en wun tanque con vapor

presurizado y combustible atrapado en el tubo llenador y para
}

proveer una via de entrada de aire para acomodar la

aspiracién de la tobera de recarga de combustible.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 430 -
PRIMER EXAMEN DE FORMA  2000/06]30

EXPEDIENTE 00-48971
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencion: :

SIi[ X] NOI[ 1] NO APLICABLE [ ] Present6 los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a). :

SI{X] NO[ ] NO APLICABLE[ 1] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) de! art. 4 del Decreto
117/94).

Si[{x] NO[ 1] NO APLICABLE [ ] Present6, en forma correcta, el

comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucion 02 del 4 de Enero
del 2000)

Si[x] NO[ ] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindico prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris. :

SI[X] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presenté copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibié la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

SI[X] NO[ 1] NO APLICABLE [ ] Presenté la traduccion del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
S.IC).

SI[X] NO[ 1 CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS
OBSERVACIONES
En consecuencia, se conceptiia que esta solicitud:

St[X] NO[ 1 Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

SI[X] NOI[ ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 30 de Junio del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.
202022

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia




DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

P RIMEIL EXAMEN DE FORMA
EXPEDIENTE No. 000 (997
|

CONCEPTO TECNICO No.: “ij .
1

P C IS/ |
CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES : B60OK 0¥ |

1

| 1
F(%)LIO,No. A

| 430
| 2000]02|0>

Practicado el examen de acuerdo lo establece el Art. 21 de la Decision 344, se determind que Ia presente
solicitud de patente de invencion: |

{
ST I%NO | Contiene la identificacion correcta del inventor (Art. 8, Art 13-a). ?

v SidINod Contiene la identificacion correcta del solicitante (Art. 13-a) :
o N i dl NO Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma'correcta (Art. 13-
; e) i
SI A NO [ﬁl Contiene el titulo 0 nombre de fa invencidn en forma correcta (Art. 13-b)
I &l NO Contiene la descripcidn clara y completa de la invencidn (Art. 13-c)
ST NO [2] Contiene los dibujos correctos (Art. 14-¢ junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del
| 94).
Q{ Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art. 14-c junto con el Dto. 3464
SIIANO = del 26 de diciembre de 1980)
ST D NO [& Contiene una o mas reivindicaciones, en forma correcta, que precisen |a materia para la
cual solicita proteccion mediante la patente (Art. 13-d). A
S1d NO @ Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 de Dto 117%_ del 94.
Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal ¢):del articulo 4 y
SI = NO Eﬁ el articulo 27 del Dto. 117 del 94. 1
Contiene la tarjeta de archivo temético (forma P-104) en forma correcta (Art. 14-c junto
ST NO @] con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).
ST NO m Contiene la tarjeta de archivo de propietarios (forma P-105) en forma corfecta (Art. 14-c
? junto con el literal b) del Art. 4 del Dto. 117 del 94).
siano @ CUMPLE CON LOS REQUISITOS DE FORMA

OBSERVACIONES Y OTROS: SI E{ NO L ver hoja(s) anexa(s). :

EXAMINADOR TECNico : 14

Santa Fe de Bogota, D.C., J J l\O 0 (7 de ZODO




DIVISION DE NUEVAS CREACIONES ‘
PATENTES '
PRIMER EXAMEN DE FORMA !

EXPEDIENTE No. 00048971
TITULO: ENSAMBLE LLENADOR DE TANQUE DE COMBUSTIBLE SIN TAPA.

CLASIFICACION INTERNACIONAL DE PATENTES: |
B 60 K 15/05

FOLIO No. 75
La solicitud presenta defectos de forma en los siguientes aspectos:

1. El término “GLOSARIO” utilizado en el preambulo de la reivindicacion 8 no esiclaro,
puesto que su significado no se acomoda a lo que define la reivindicacion. Se sugiere aclarar al
respecto.

2. El titulo no es preciso en cuanto a que no refleja claramente el contenidoide la
solicitud, especialmente de lo que revela el capitulo reivindicatorio ya que alli se refiere también a
un “METODQ” y el titulo no se refiere a ello. Se sugiere hacer mencion al método relvmdlcado en
las reivindicaciones dentro del titulo.

3. Debe presentar el extracto para la publicacion (formato P-103), la tarjeta bIani:a de
archivo tematico (formato P-104) y la tarjeta amarilla de propietarios (formato P-105)
debidamente diligenciados y carregidos con base en las observaciones anteriores. '

4. Debe presentar los artes finales, dos copias en tamafio 12cm por 12cm en papel

fotografico o mantequilla para publicacion con el extracto y una de 6¢m por 6¢cm para anexar ala
tarjeta blanca.

5. Los dibujos no fueron elaborados conforme lo establece el articulo 14-c de la Decision
344 junto con el articulo 4-d del Decreto 117 de 1994. Los dibujos presentados no son nitidos y

no son elaborados técnicamente. Se sugiere presentar nuevas dibujos nitidos y elaborados
técnicamente.

Examinador Técnico de Patentes Fecha
CédigoNo.: 14 Jefe Divisidn Nuevas Creaciones{| 07 [/ 07 /2000

i
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-48971
: AUTO 2276
LA JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE:
ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor EMILIO FERRERO, cémo

apoderado de la Sociedad solicitante, en los términos y para los efectos del poder
conferido.

ARTICULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERQO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE A
Dado en Santafé de Bogots D.C., a los %5 JUL 2000

LA JEFE DE LA IVIS DE NUEVAS CREACIONES,

ALIX ?yEﬁCESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D. Cf,, 7 L n%&ycad  por notacnén en estado de esta misma fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

SOLICITO PRORROGA TERMINO S NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia
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