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1. Yo, Emilio FERRERO, obrando como apoderado del solicitante
en el asunto antes identificacdo, me refiero al auto nimero 2030,
notificado por estado del 3 de agosto de 2000.

2. Mediante el auto nfimero 2030 se puso en conocimiento
del solicitante el informe que contiene las observaciones hechas
por su Despacho sobre la presente solicitud de patente. Atiendo
a las observaciones de la manera siguiente:

2.1. Titulo del invento. Para atender a la observacién
hecha por su Despachc en relacién al titulo, presento

aqui nueveo titulo como sigue

UNIDADES DE EMPAQUE IMPERMEABLES A LA HUMEDAD
PARA ARTICULOS ABSORBENTES QUE CONTIENEN
ADITIVOS SENSIBLES A LA HUMEDAD
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Adicionalmente presento nuevo formato de solicitud en
donde aparece el nuevo titulo que presento.

2.2. Objetivo. Presento con este escrito nuevo FORMATO
P-102 con el nuevo objetivo de acuerdo con las
modificaciones hechae al resumen donde se ha aclarado
el objetivo de la presente invencién. Por lo tanto,
pido que se acepte €l nuevo FORMATO P-102 y el nuevo
objetivo que se presenta en el mismo, como sustitutivos
de los originalmente presentados.

2.3. En la descripcidn. Presento junto con este escrito

una nueva descripcién de acuerdo con lo requerido por
el sefior Examinador, en la cual se ha modificado 1la
pdgina 1 para aclarar cuidl es el objetivo de Ila
presente invencidn. Le ruego se sirva aceptar este
nuevo capitulo descriptivo en sustitucidn del
originalmente presentado.

2.4. En las reivindicaciones. Presento junto con este

escrito un nuevo pliego reivindicatorio en el cual se
han modificado las reivindicaciones para dirigirlas al
empaque, el cual es el objetivo de 1la presente
solicitud. Le solicito se sirva aceptar estas nuevas
reivindicaciones en sustitucién de las presentadas
originalmente.

2.5. Extracto. Adjunto a este memorial presentc nuevo
extracto, nueva tarjeta tematica y nueva tarjeta de
archivo de propietarios (Formas P-103, P-104 y P-105),
los cuales estdn en conformidad con las modificaciones
hechas al pliego reiv-_ndicatorio y al titulo.

2.6. Arte Final. Adjunto a este memorial presento los

artes finales de acuerdo con lo requerido.
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2.7. Dibujos. Presentc junto con este escrito los
dibujos de las figuras 1 a 3 que se mencionan en la
descripcién y gque contenian letreros en idioma
diferente al espafiol.

2.8. Copia Certificada. Me permito informarle que 1la

copia certificada de la solicitud de patente sueca
niimero 9902207-1 del 11 de junio de 1999 junto con su
respectiva traduccién de sus reivindicaciones y
caridtula, en la cual se basa la reivindicacidén de la
prioridad, fue presentada junto con mi memorial ndmero
00042366 00000001 radicado el 4 de septiembre de 2000.

Puesto que se han atendido a cabalidad las

observaciones hechas por su Despacho sobre la presente solicitud
de patente, atentamente solicito que se continde su tramitacién.

Bogot4, 18 SET, 2000

Sefiora Jefe,

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

COLO 11256-801-037-8

W MRE-339
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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invenci6n se relaciona con aditivos activos en articulos absorbentes, como compresas
sanitarias, protectores de panty, tampones protectores de incontinencia y pailales, pierden sus propiedades
debido a la captura de humedad durante el almacenamiento y el transporte, por ¢jemplo, cuando se usan
materiales de envasado convencionales. La invencién se refiere a empaques de un material de pelicula
impermeable a la humedad para envasar un articulo absorbente mcluyendo uno o varios aditivos activos
sensibles a la humedad. El envasado se efectia en material de pelicula que tiene baja permeabilidad a los
vapores y gases Y en empaques que tienen urniones o costuras estancas.

ANEXOS DE LA SOLICITUD

Certificado de Existencia y Represantacién Legal cuando el solicitante sea Persona Juridica
Los poderes debidamente otorgades. o mencién de su protocolizacidn antela SIC

Recibo de la tasa respectiva

Recibo de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacion

Si se renvindica prionidad Andina:

Copiade laprimerasolictiud

oo odbd

Traduccién oficral

Si serenvindica prioridad Unionista-

[

Copia certificada de la primera solicitud:
Nota: Debe presentarse dentro de los tres (3) meses, contadosa partir de la fecha de radicacén de la solicitud posterior

Traduccion simple

Capitulodescriptvo

Dnbujos, planos necesarios

Capitulo reivindicatono

Tarjeta archivo propietarios segin formato
Tarjeta archivo tematico segiin formato
Extracto para publicacidn segiin formato

Arte final 12 x 12 cms Y %6 cms

Doodoganbno

Otros Documentos

SOLICITO LA CONCESION DE LA PATENTE DE INVENCION Y DECLAROQUE LA ENVENCION ES
NUEVA Y DE MI PROPIEDAD
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UNIDADES DE EMPAQUE IMPERMEAELES A LA HUMEDAD PARA ARTICULOS

ABSORBENTES QUE CONTIENEN ADITIVOS SENSIBLES A LA HUMEDAD

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencién se refiere a unidades de empaque
4-__——_'_——_

impermeables a la humedad para articulos absorbentes, como

compresas sanitarias, protectores de panty, tampones, protectores
contra incontinencia Yy pafiales, que incluyen una o varias
sustancias o aditivos sensibles a la humedad, activos. La unidad
de envasado se compone de material de pelicula gue tiene baja

permeabilidad a vapores y gases y uniones estancadas.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Los articulos absorbentes, como compresas sanitarias,
pafiales, protectores contra incontinencia, protectores de panty y
tampones, se han envasado consistentemente en envases abiertos en
los que puede entrar libremente aire. El envasado de esta

naturaleza tiene muchas ventajas.

Facilita la manipulacién con respecto a la fabricacién asi como
con respecto al consumidor irdividual el hecho de que el envase
conteniendo el articulo absorbente se puede comprimir (el aire
puede salir libremente del envase}, y el envase también se puede
abrir facilmente. También es dificil, desde un aspectoc puramente
técnico, producir uniones estancadas a las tasas de produccidn de

hoy dia.
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Sin embargo, cada vez es mas frecuente incluir diferentes
aditivos activos en productoe absorbentes por diferentes
razones. Los ejemplos a este respecto son 1los aditives
inhibidores de oclores o desodorantes, como zeolitas y silice, por
ejemplo, como se describe, entre otros, en WO 97/46188,
WO97/46190, WO97/46182, W097/46193, W097/46195 y 97/46196. Estos
aditivos estin destinados a actuar esencialmente en el producto.
Otro ejemplo es la adicibén a pafiales de ablandantes, por ejemplo
lociocnes, que se transferiréin desde el producto a la piel del
usuario. Otro ejemplo es la adicién de lactobacilos con la
intencién de inhibir bacterias en el producto, o para transferir
al wusuario y mejorar por ello la defensa contra bacterias
indeseadas. La adicidén de lactobacilos y sus efectos favorables
también se menciona, entre otros, en SE 9703669-3, SE 9502588-8,

W0S2/13577, SE 9801951-6 Y SE 9804390-4.

Dichos aditivos suelen perder algunas de sus propiedades o
efectividad a altos contenidos de humedad. Este problema es por
o

lo tanto nuevo en el campo de los productos absorbentes. La
capacidad de inhibicién de olores de las =zeolitas se reduce
cuando se saturan con agua. Esto se menciona, entre otroa, en WO
98/17239. Un problema de los lactobacilos en los productos
absorbentes consiste en su muerte rapida cuando se exponen a
humedad ambiente y temperatura superior a un cierto umbral; véase
la figura 3. BAsi, en entornos normales, como en el transporte y
durante el almacenamiento, por ejemploc, los articulos absorbentes
se someterdn a unas condiciones tales que hardn inevitable la

muerte de los lactobacilos presentes (véase la figura 1) cuando

los articulos se envasan de acuerdo con la tecnologia conocida.



La supervivencia de los lactobacilos se puede lograr poniéndolos
en un estado de reposo. Este estado 8se puede conseguir
congelando o secando los lactobacilos, o mediante una combinacidn
de estos procesos, es decir, la llamada liofilizacién. Para
hacer posible el uso de los canales convenciocnales de venta y
distribucién de productos absorbentes, se prefiere el secado de
los lactobacilos y 1la retencidén de dicha sequedad a la
congelacién. Cuando se apligque el preoducto, o articulo, al
cuerpo, las condiciones de humedad y temperatura que entonces
prevalezcan, serdn Optimas para la reactivacién de las bacterias

de acido lé&ctico.

Sin embargo, puede ser diffcil retener 1la sequedad
durante el almacenamiento en una atmdsfera himeda. Esto se
aplica en particular a los productos absorbentes, porque el
producto, seglin su propia naturaleza, absorbe humedad de 1la

atmbésfera g%rcundante. Por lo tanto, es especialmente importante

proteger los productos absorbentes que contienen lactobacilos

contra las altas humedades, No se puede considerar que los
-_-__——h_-__—_——
envases usados en la actualidad para envasar articulos

absorbentes satisfagan la necesidad de tal proteccidn, en parte

-

-  — et ) ALl B e P p——t J
porque €l material  usado es permeable a la humedad, y en segundo

lugar, porque las uniones o costuras del envase no son estancas.

e

Lags unidades de envasado de articulc Gnice para compresas

sanitarias y protectores de panty se componen frecuentemente de

plasticos de polipropileno o polietileno, que tienen una

permeabilidad a la humedad relativamente alta {vé&ase la tabla 1,

pelicula 8), y los envases también suelen estar provistos de una

T ———

abertura sin sellar en el centro del envase, de manera que pueda

¢



entrar y salir libremente aire del envase y permitir por ello un
cierto grado de compresidn. Las envolturas externas o bolsas
también suelen estar perforadas para facilitar la apertura del

-

envase.

US-A-5833070 se refiere a wuna pelicula estirada de

policlorotrifluorcetileno, un método__para su produccién, y un

envase de producto, en el que se usa la pelicula. La pelicula se
- - iy

puede usar para enyasar_algunos productos de forma impermeable a

——

la humedad, tal COmOo preferiblemente un medio
r
electroluminiscente. Asi, dicha pelicula se estira, lo gque hace
T
que sea rigida, fragil y que haga ruido. Por consiguiente, no es

adecuada como pelicula de envase para articulos higiénicos por
algunas razones. Una pelicula para articulos higiénicos deberd
ser silenciosa y suave de manera gque el consumidor la considere
discreta. Una pelicula para aplicaciones en articulos higiénicos
también ge deberi poder doblar, lo que hace que una pelicula
rigida sea inadecuada. Ademés, el aire presente en el producto
deberd expulsarse en el mismc paso que el envasado, lo que hace

inadecuada una pelicula rigida parecida a un envase blister.

EP-A1-0773102 se refiere a un laminado multicapa y su
uso. Una de las capas debe incluir al menos parcialmente un
copolimero etileno/cicloclefina, y una capa debe ser una capa de
poclimero. Se mencionan polietileno, polipropileno y wvinilo como
materiales posibles. El espesor de las capas puede ser 1 pum -
10 mm. Dicho laminado se puede usar comp. Proteccidén contra la
humedad para drogas y alimentos. El laminadc es adecuado, por

ejemplo, para uso como PTP (paguete comprimido) o como un envase

Y4



blister. Estos tipos de envases no son adecuados para productos

absorbentes, por las razones antes explicadas.

Ademds, EP-A2-0613824 describe un envase conteniendo
tejido himedo, que tiene el objeto de retener la humedad en un
envase. La pelicula aqgi descrita es demasiado gruesa para ser
usada en relacién con articulos absorbentes. US-A-5443161
describe un kit “de cuidado de nifios” impermeable a la humedad,
en el que el envase consta ce una capa de polipropileno, con un

espesor 2 mm.

En resumen, es necesaric por lo tanto empacar articulos
absorbentes que contienen aditivos sensibles a la humedad de una
manera gque garantizard que dichos aditivos no se dafien o
destruyan y que también garantizarid que se conserve la calidad

del producto.

OBJETO DE LA INVENCION

Por consiguiente, el objeto de la presente invencidén es
proporcionar proteccién contra el efecto de la humedad ambiente
desde el tiempo del envasado de un articuleo absorbente hasta el
tiempo en que se usa, de manera que el aditivo pueda retener sus
propiedades en el articulo absorbente durante el almacenamiento y

cuando se use el articulo absorbente.

RESUMEN DE LA INVENCION

63



La invencién se refiere al usc de un material de pelicula
esencialmente estanco que tiene una WVTR (Tasa de transmisidn de
vapor de agua) muy alta de 6 g/m?/dia natural segiin ASTME 398-83
a 37,8°C (100°F) y 90% de humedad relativa para envasar un
articulo absorbente que incluve uno o varios aditivos sensibles a

la humedad.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Por material de pelicula “esencialmente impermeable” se
entiende un material cuya impermeabilidad es tan alta gque un
envase compuesto de dicho material no dejarda que entre més
humedad que aquella a la que el aditivo sensible a la humedad
presente en el envase retendra esencialmenée sus propiedades a

pesar de dicha captacidén de humedad.

Esto significa que la unidad de envasado puede tener una
WVTR (Tasa de transmisidén de vapor de agua) muy alta de 6 g/m’
/dia natural segilin ASTME 398-83 a 37,8°C(100°F) y 90% de
humedad relativa, preferiblemente a lo sumo 4 g/m? /dia natural,
y mis preferiblemente a lo sumo 2 g/m? /dia natural e incluso més
preferiblemente a lo sumo 1 g/m?/dia natural. El material usado
también protegerd preferiblemente los aditiveos sensibles a la
humedad de tal manera que dichos aditivos retendridn su efecto
durante al menos 9 meses y preferiblemente durante 18 meses

después de la fecha de envasado.



Por *“material de ©pelicula” se entiende pelicula
producida, al menos parcialmente, a partir de uno o varios
polimeros adecuados para ser usados'segﬁn la invencién,'como PE
(polietileno), PP (polipropileno), PET (pocliéster), PA
(poliamida), PETP, PVA (alcohol polivinilico), o polimeros
similares, o pelicula de alumninio u 6xido de silicio analogos,
siendo un ejemplo de estos tres Gltimos materiales Techbarrier
s,V,H,T,AT,NR,NY (Mitsubishi), Helional WTY (Amcor Flexibles), VA
535670 (PE/PET metalizado) (Nordenia)}, 4364 ((Schur-Flexible),

Coex HDPE Surlyn (Schur-Flexible), Coex Cheerios (Schur-Flexible}

Los datos y valores indicados anteriormente con respecto
a la WVTR (tasa de transmisidn de vapor de agua) corresponden a
valores no saturados segiin la norma ASTME 398-83 que se aplica en
general en este campo y es conocida por los expertos en la

materia.

Por *“articulo absorkente” se entiende articulos como
compresas sanitarias, pafiales, tampones, protectores de panty,
protectores contra incontinencia y productos similares, que se
componen parcialmente de material absorbente, por ejemplo, un
material de celulosa como tendido al aire, LDA, pasta quimica o

CTMP.

Por T“aditivos sensibles a la humedad” se entiende
aditivos que estadn destinados a contribuir al efecto y funcién
del producto de alguna manera y cuyas propiedades se pueden
deteriorar cuando sSe exponen a humedad, por ejemplo, en

almacenamiento. Ejemplos de tales aditivos sensibles a 1la

A
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humedad son loe aditivos inhibidores de oclores, como zeolitas y

silice, y los lactobacilos.

Para obtener una unidad de envasado esencialmente
impermeable, la WVTR del material polimérico usado para el
envasado serid a lo sumo 6 g/m?/24 h medida segin ASTME 398-83 a
37,8°C/100°F) y 90% de humedad relativa, preferiblemente a 1lo
sumo 4 g/m?/24 h, y més preferiblemente a lo sumo 2 g/m’/24 h vy

adn mis preferiblemente a lo sumo 1 g/m?/24 h.

Material polimérico adecuado para ser usado como unidad
de envasado es, por ejemplo, PE (polietilenc), PET (poliéster),
PA (poliamida), PETP, PVA (alcohol polivinilico), o material
polimérico similar. Se usa limina de aluminio, éxido de aluminio
u 6xido de sgilicio, por ejemplo comc material sellante
complementario. Ejemplos de tales materiales son Techbarrier 5,
VvV, H, T, AT, NR, NY (Mitsubaishi, Helional WTY (Amcor Flexibles),
VA 535670 (PE/PET metalizado) (Nordenia), 4364 (Schur-Flexible),
Coex HDPE Surlyn (Schur-Flexible), Coex Cheerios (Schur-

flexible).

Las peliculas usadas tendran preferiblemente un espesor

de 10-200 p m.

El material de envasado usado se compone preferiblemente

13
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de varias capas, donde las diferentes capas pueden constar de

\___________; _
diferentes materiales. El material destinado a formar una

. —-_—_-_-—-_-'-'--
barrera a la humedad (capa impermeable) suele ser caro y alli se




usa preferiblemente la pelicula mas fina posible con la que, no
obstante, las propiedades de bloqueo de la humedad sigan siendo
aceptables. Para producir material de envasado que tenga buena
resistencia al uso y se pueda sellar facilmente, se puede usar un
material menos caro como las capas de uso exteriores protectoras
y/o como capas herméticas interiores. Por ejemplo, el material
de envasado puede incluir un material que permita obtener un buen
cierre hermético, por ejemplo, PE, PP, EVA, EEA o cera, un

material intermedic que conste del material barrera de proteccién

contra la humedad, la capa impermeable, por ejemplo, aluminio,

6xido de aluminio, 6xido de silicio o poliamida (nylon), y un

S

material exterior algo mAs fuerte que funcione como material
= S

barrera, por ejemplo, PETP, PE o PP. El material envasado puede
- e -

constar de una a diez capas de materiales diferentes.

S ——

Para garantizar que la unidad de envasado evite la

entrada de humedad, también es importante que el envase esté

completamente cerrado con unicnes y costuras estancas de manera
R
que la WVTR del envase sea a lo sumo 6 g/m’/24 h medida segin

ASTME 398-83 a 37,8°C/100°F) Yy 90% de humedad relativa,
preferiblemente a lo sumo 4 ¢/m?/24 h, y mis preferiblemente a lo
sumo 2 g/m?/24 h y aGn mis preferiblemente a lo sumo 1 g/m?/24 h,

incluso cuando se mide a través de las uniones y costuras.

La impermeabilidad ce las uniones y costuras sgera al
menos igual impermeabilidad de 1la pelicula. Los métodos de
cierre hermético adecuados scon, por ejemplo, termosellado a bajas
temperaturas, o sellado en frio. El envase puede contener uno o©

varios articulos.
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Los métodos de sellado de envases incluyen termosellado,
termosellado a bajas temperaturas y sellado en frio. En el caso
del sellado en frio y termosellado a bajas temperaturas, se
aplica una capa sellante, tal como EVA, EEA o cera, al lado
sellante de la unidad de envasado. Esta capa sellante se puede
aplicar sobre toda la superficie o solamente donde se produzca
cierre hermético, el 1llamado recubrimiento de bordes. Para
facilitar el termosellado, las peliculas usadas como la capa
impermeable del envagse y la capa de soldadura incluirén
normalmente polietileno de baja densidad (LDPE), copolimerizado
opcionalmente con acrilato de butilo (EBA) o acetato de vinilo
(EVA) . Esto permite efectuar el termosellado a altas
velocidades. Al envasar uno o varios articulos, hay que unir a
presién el material sellante alrededor del producto en el caso de
todos los métodos de sellado. Esto se consigue con ayuda de
ruedas frias, calientes o 1ligeramente calentadas o mordazas
sellantes y se debe efectuar a una presién, y temperatura y
durante un periodo de tiempc dado que sean apropiados para el
material elegido y que den lugar a la estanqueidad prevista de

las uniones y a la resistencia de las uniones.

También se puede unir por encolado las varias capas.

La unidad de envasado recibirad la forma de una bolsa y se
abriréd preferiblemente de forma fécil sin necesidad de usar una
herramienta para tal fin, por ejemplo, a lo largo de una linea de

rasgado. La figura 2 muestra disefios alternativos.
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El tamafio de la unidsd de envasado dependerad del tamafio
del producto y de 8i el producto es de tres pliegues, dos
pliegues o no se pliega de alguna otra forma al ser envasado.
El plegado del producto se puede efectuar de formas diferentes.
Por ejemplo, un producto de tres pliegues se puede plegar de
manera que se formen tres partes de tamafios diferentes. El
tamafio de la unidad de envasado segiin la invencidén sera 77-140 mm
(longitud de la unidad de envasado a lo ancho del producto) y 75-
310 mm (longitud de 1la un:dad de envasado en la direccidn
longitudinal del producto) en el caso de un pafial (incluidos el
minipafial, pafial estdndar + pafial sGper y de noche); 72-95 mm
(longitud de la unidad de envasado a lo ancho del preducto) y 50-
170 mm (longitud de la unidad de envasado en la direccién
longitudinal del producto) en el caso de un protector de panty; y
60-200 mm de ancho y 60-300 mm de largo en el caso de una unidad
de envasado externa. Naturalmente, las unidades de envasado
pueden ser mAs grandes para contener pafiales mds grandes, como

protectores contra incontinencia y pafiales.

Segiin otro aspecto de la invencidén, la unidad de envasado
incluird un indicador de humedad que muestre si la unidad de
envasado retiene o no su impermeabilidad a 1la humedad. Tal
indicador de humedad puede incluir gel de silice, como gel de
gilice de 1-3 mm {fabricante: Prolab, adquirido de KeloLab, N°
de catdlogo 27661290), gque cambia de color cuando captura

humedad.

La unidad de envasado se puede construir de wvarias

formas, por ejemplo, poniendo dos peliculas una encima de otra y
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sellando los cuatro lados abiertos con uniones o© costuras
respectivas, uniendo una pelicula plegada con tres uniones o
costuras en los tres lados abiertos, doblando en dos una pelicula
*de flujo empaquetado” y uniendo los dos lados abiertos con dos
uniones y una unién en el lado superior abierto. Una unién
soldada o costura puede tener una anchura de aproximadamente 20
mm, Unos pocos ejemplos de construcciones de unidades de

envasado serin evidentes por los ejempleos siguientes.

Un aspecto de la invencién se refiere a un proceso de
envasado de producto que incluye (1) secar el articulo absorbente
y aplicar al articulo al articulo el aditivo sgensible a la
humedad antes o después de secar dicho articulo absorbente, y {(2)
sellar después la unidad de envasado conteniendo dicho articulo
absorbente al que se ha afiadido dicha sustancia sensible a la

humedad.

Es importante que la unidad de envasado y su contenido
estén suficientemente secos al sellar realmente dicha unidad.
Esto se garantiza sgsecando el articulo absorbente en la

fabricacién, antes o después de aplicar el aditivo activo.

Cuando el aditivo activo sensible a la humedad consta de
lactobacilos, el aditivo se puede aplicar en forma de un polveo
liofilizado que contenga lactobacilos, o en forma de wuna
suspensién de lactobacilos. En este caso, es adecuado mantener
el contenido de agua mis bajo posible o la concentracidén mis alta
posible en 1la suspensién para no introducir una cantidad

innecesaria de agua que después se deba deshidratar. Los
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lactobacilos se aplicaran preferiblemente en wuna cantidad
correspondiente a 10%*-101%, preferiblemente 10%-10%1,
preferiblemente 10°-10'° CFU/producto (CFU: Unidad de formacién de

colonia) .

Cuando el aditivo sensible a la humedad es un inhibidor
de olores del tipo de zeolita, el aditivo se puede aplicar al
productc en forma de polvo. Se ha hallado que una cantidad
/producto adecuado es 0,5-1,5 g. El polvo de zeolita se puede
adherir firmemente al material absorbente cuando dicho material
es un material de rollo del tipo designado tendido al aire o LDA.
El polvo Be puede mezclar alternativamente en la pasta de
celulosa al formar una esterilla de pasta, aungque esto es menos
adecuado con respecto a las zeolitas, a causa del alto contenido
de humedad implicado en los procesos de formacién de esterillas,
aproximadamente 10-12 por ciento en peso, y porque la zeolita
serd capaz entonces de capturar agua y por lo tanto deteriorar
sus propiedades de absorcién de olores, como se ha indicado

anteriormente.

También se considera beneficioso secar el material
absorbente en forma de material de rollo, como material LDA o
tendido al aire, conocido en La fabricacién de pafiales vy
protectores de panty. A e3te respecto, es adecuado secar el
material a un contenido de agua inferior a 1-2 por ciento en peso
de agua. Estos materiales s= pueden secar, por ejemplo, a 105°C

en un dia natural.

3
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La atmésfera que rodea el equipo aplicador se mantendra lo
mis seca posible, puesto gque el material absorbente absorbe
facilmente humedad del entorno. Se ha hallado que es adecuado
que la atmdésfera tenga menos de 20% de humedad. El equipo
también se puede complementar con una secadora IR (horno IR MA
40, fabricante: sartorius adquirido de Tillgvist Analys) montado

en la maquina al aplicar el aditivo sensible a la humedad.

Se puede garantizar una atmésfera seca en la unidad de
envasado suministrando a dicha unidad un gas seco, por ejemplo,
diéxido de carbono, que tenga un contenido de agua mis alto de

S5ppm, antes de sellar el envase.

Alternativamente, el producto envasado puede recibir un
grado deseadc de sequedad afladiendo una sustancia secante, un

absorbente de humedad, como gel silice o zeolita, por ejemplo.

Una Flow Wrapper SP-2 fabricada por Flor Wrapper es un
ejemplo de mAquinas envasadoras que se puede usar para producir

un envase estance a la humedad.

Al sellar en frio, se puede envasar hasta aproximadamente

1.500 productog/minuto con tecnologia conocida.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 muestra la temperatura y humedad del aire al

transportar productos sanitarios de Holanda a Grecia.
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La figura 2 ilustra =jemplos de proceso de envasado,
incluida las configuraciones de unidén, costura y soldadura

(superficies a cuadrcs.)

La figura 3 es una curva que ilustra la muerte de LB a
humedad ambiente de 50% a 20°C (esquemdticamente) en comparacién
con una humedad ambiente de 30% a 20°C aplicada a un protector de

panty en una bolsa sin sellar del tipo de miniagarre.

Los ejemplos siguientes tienen solamente la finalidad de
describir la invencidén con mds detalle y no se deberd considerar

que representan una limitacién del alcance de la invencién

Ejemplos

Ejemplo 1 - Condiciones de transporte

Este ejemplo muestra cdémo varian la temperatura y la humedad
del aire en el espacio de almacenamiento durante el transporte de
productos sanitarios (figura 1) de Holanda a Grecia. La figura
muestra que la humedad relativa varia entre 27-75% y la

temperatura varia entre 10-50°C.

Ejemplo 2 - Efecto de 1la humedad en la vida de los

lactobacilos
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La figura 3 ilustra el tiempo de supervivencia de
lactobacilos que han sido aplicados a un protector de panty en
una bolsa permeable del tipo de miniagarre en diferentes
condicicnea de humedad (30% y 50%, respectivamente.) Los
lactobacilos mueren rapidamente en un c¢lima normal (20°C, 50% de
humedad relativa) (figura 3.) Estas condiciones corresponden a
un contenido de agua de un material de articulo tendido al aire
de aproximadamente 4 por ciento en peso. Los lactobacilos
sobreviven mucho menos a un contenido de humedad mé&s bajo (20°C,
30% de humedad relativa (figura 3.) El material tendido al aire
tiene un contenido de agua ce aproximadamente 3 por ciento en

peso en este clima.

Ejemplo 3 - Desecante

Los ejemplos operativos siguientes demuestran la posibilidad
de secar posteriormente el material con ayuda de un desecador
adecuado. Se almacenaron protectores de panty disponibles en el
mercado vendidos bajo la marca Libresse en un c¢lima ambiente
normal de 20°C y 44% de humedad. Se midié el contenido de agua
de los productos con un higrémetro que incluia elementos IR
({horno IR MA 40, FABRICANTE: sartorius, adquirido de Tillgvist
Analys) y se halld que era 4 por ciento en peso. Los productos
gse envasaron después individualmente en bolsas de aluminio
impermeables con dos tipos diferentes de desecante, gel de
g8ilice, llamado gel azul (gel de silice 1-3 mm, Prolab, adquirido
a Kebolab, N° de catdlogo 27661290), por una parte, y zeolita
MOLSIV ADSORBENTN tipo 13X en polvo de United 0il Products, por

la otra. 8Se afladieron diferentes cantidades de polvo, después de

~

X

g
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lo cual las muestras se almacenaron en un c¢lima ambiente normal

(véase antes) durante dos dias naturales. Al cabo de dos dias
naturales, los protectores de panty se sacaron de los envases de
aluminio y se determind el contenido de agua con el mismo aparato
que el antes mwencionado. Se hallé que el contenido de agua de
los productos ya habia cafido a aproximadamente 1,5 por c¢iento en
peso al afiadir 1g de polvo/envase. No se hallé que cantidades mas
altas disminuyesen considerablemente el contenido de agua. La
adicién del polvo absorbente de humedad al envase o al producto
es por lo tanto un método alternativo de lograr la sequedad

deseada para que sobrevivan los lactobacilos afiadidos.

Ejemplo 4- Captura de humedad en inhibidores de olores. El
ejemplo siguiente pretende demostrar el efecto de una unidad de
envasado sellada con respecto a la capacidad de desodorizacién.
Se produjeron protectores de panty uniendo pelicula de PE, 105
g/m* de tendido al aire y NW por medio de cola de fusién en
caliente. Se afiadié 0,5 g de ABSCENTS 5000 al producto entre la
lamina de refuerzo de plastico y la lamina tendida al aire.
Después de la fabricacidén, se envasd la mitad de los productos en
bolsag impermeables de aluminio, que se soldaron. La otra mitad
de los productos se envasd en envases convencionales de una
pieza, que estaban abiertos a la atmdsfera por un lado. Los
productos se almacenaron después en un clima ambiente a una
temperatura de 20°C y una humedad de 50% durante seis dias
naturales. La capacidad de desodorizacién o inhibicidén de olor
se determindé después del almacenamiento de la forma siguiente:
Se sacaron los productos de sus respectivos envases y se afiadié

1,5 ml de s=olucién de amoniaco a 0,2% a los productos. Los

&
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productos se pugieron después en recipientes impermeables de
pldstico. Un equipo de seis personas realizd después una prueba
de olfateo al cabo de dos horas. Se usd como referencia un

recipiente gue contenia un producto sin zeolita o amoniaco. Los

recipientes se marcaron A = producto almacenado en una bolsa
convencional, B = referencia sin olor a amoniaco, y C = producto
almacenado en bolsas impermeables. Se pidid al equipo que

comparase las muestras por pares e indicase cudl tenia el olor
més fuerte. Las muestras se clasificaron de olor més fuerte al

mas débil. Se dioc un veredicto unidnime de ACB.

Ejemplo 5 - WVTR del material

La WVTR de varios materiales se determind al buscar un material
adecuado para ser usado segin la invencién. La WVTR de dichos
materiales se determindé con ayuda de un aparato designado LYSSY L
80-4000. Los materiales, sus espesores y la WVIR medida se

exponen en la Tabla 1.

Tabla 1 - Varios Materiales y su WVTR

(tasa de transmisidn de vapor de agua)

Espesor WVIR

N° Material Fabricante (p m) (g/m?/ dia)

1 Techbarrier H + PE + PET Mitsubishi 30 0,3

4
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2 VA 535670 (PET metalizado) Nordenia 30 0,3
3 Techbarrier V + PE + PET Mitsubishi 30 0,7

4 4364 Schur-Flexible 85 1,3

5 Coex HDPE Surlyn Schur-Flexible 50 1,7

6 Coex Cheerios Schur-Flexible 60 2,6

7 PETP/PE 60 4,9
8 Pelicula Libresse SW M&W 40 9,7
S Bolsa Librese (cito) M&W 40 22

Ejemplo 6 — Realizaciones de envasado

Este ejemplo muestra tres opciones de construccidén de

envases segiin la invencién (figura 2.)
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REIVINDICACIONES
1. Un empagque que contiene un articulo absorbente que

contiene uno o mids aditivos sensibles a la humedad, caracterizado
porque comprende al menos un material de pelicula esencialmente
impermeable que tiene la WVTR (tasa de transmisién de vapor de

agua) més alta de 6 g/m?/dia natural seg(in ASTME 398-83.

2, El empagque segin la reivindicacién 1, caracterizado
porque se sella  completamente con uniones o  costuras
impermeables, y donde la WVTR mas alta del envase es 6 g/m’/dia

natural segtin ASTME 398-83.

3. El empaque segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, donde la WVIR mds alta del empagque es 4 g/m?/dia

natural segGn ASTME 398-83.

4. El empaque eeglin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, donde la WVTR mis alta del envase es 2 g/m?/dia

natural seglin ASTME 398-83.

5. El empaque seglin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, donde la WVITR mi&s alta del envase es 1 g/m?/dia

natural ASTME 398-83.

6. El empaque segin cualquiera de las reivindicaciones

anterioreg, caracterizado pcrque el material de empaque incluye

=y
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varias capas de material, dcnde dichas varias capas incluyen uno

0 varios materiales.

7. El empaque segin cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque incluye un indicador de humedad,

tal como gel de silice.

8. El empaque 8egln cualquiera de las reivindicaciones
anteriores, caracterizado porque incluye un absorbente de

humedad.

COLO 11256-801-037-8

MRE-338

b
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RESUMEN

Se ha hallado que los aditivos activos en articulos absorbentes,
como compresas sanitarias, protectores de panty, tampones,
protectores de incontinencia y pafiales, pierden sus propiedades
debido a la captura de humedad durante el almacenamiento y el
transporte, por ejemplo, cuando se usan materiales de envasado
convencionales. La invencién se refiere a empaques de un
material de pelicula impermeable a la humedad para envasar un
articulo absorbente incluyendo uno o varios aditivos activos
sensibles a la humedad. El envasado se efectia en material de
pelicula que tiene baja permeabilidad a los vapores y gases y en

empaques que tienen uniones o costuras estancas.

B
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