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Proceso para la elaboracidn de cueros artificiales de PVC &esistentes a la migra

b

RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA iNVENCION

en el cual se preparan las mezclas reticulares y no reticulares de dispersiones d

poliacrilato con soluciones de alcoholes de polivinilo par

a obtener, después de un

etapa de secamiento y reticulacion, medios que actfian como

]

bloqueadores de plastifi

cante o como promotoras de la adhesidn para una capa interhedia de alcohol polivini-
!

lico (PVA) puro en PVC de cualquier grado de p1astif1cac16b.
|

ANEXOS DE LA SOLICITUD

Certificado de Existencia y Representacion Legal cuando el solicitante sea Persolna Juridica

Los poderes debidamente otorgados, 0 mencién de su protocolizacién antela SIC

Recibo de la tasa respectiva

Recibo de la tasa por concepto de excedente de palabras en la publicacién

Si se reivindica prioridad Andina:
Copia de la primerasolicitud
Traduccidn oficial

Si sereivindica prioridad Unionista: &~

Copia certificada de la primera solicitud: ¢~
Nota: Debe presentarse dentro de los tres (3) meses, contadosa partir de la fecha de ragicacién de la solicitud posterior

Traduccién simple

Capitulodescriptivo

Dibujos, planos necesarios

Capitulo reivindicatorio

Tarjeta archivo propietarios segiin formato
Tarjeta archivo tematico segiin formato
Extracto ph;a publicacion segiin formato
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Dr. Gerhard B e c¢ k, Diplom—Chemiker, Industrie-Berater

. Mltterbachweg 193 i
demiciled at ... e e e e e

A-5081 Anif¢ (Salzburg) AUSTRIA

F S . . 1
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hevueby g, couer of &t\: ney to Ricardo METKE MENDEZ and
Luis SUARe. CAVELIER of tir» law firm SUAREZ & METKE, from
Bogotéd. Colomhis, for ..... .

Appchatlon of German Patents (aoplled) Az.no. 199 26 732.4 and
no. 199 26 731.6 with union prlquty in Colombia. Union priority was c¢tlaimed
‘i Germany:on june -11th; -1999-, ..o i i cec e c e

and for (i) the obtainmen: of patenrs, models and designd:
. the registration of trader: k&, service marks, collective and
defensive marks; the depo: + of tradenames and ensigns. i
extension or renewal of ~h rights, its eassignmenrt, :p°
.voluntar, cancellation, and :he change of name or drmici.
the owner; (ii) the approv: and registfation of transi.
tzchnology agreements and ;icenses of industrial plupz‘?‘
vightsy (iii) the protecti » of appellations ol erigin  and
indicat ons of source, » ¢ (iv) antions of nppn%itiqnh
SOlvw . cawiuily WGs4bey WakD va WiiDIOULU 2€ScOfalicil. of LCLMTIL N,
unfair competition and civil, criminal, administrative ang
conte. "ious administrative actirre related to industrinig
proper: - rights, instituted by us ~r a. ainst us. '

For suc purpose, the auvtor eys :.e avtworized to represent
us befor any administrativ , conver.iou administrative and
judic.c  authorities or pers :as. ' 1

i3 13 N }
Tha .torneys may substit.ie this power of attorney,
compromise, desist, canc:l, rece’ ve, renounce, accept

notifications and appoint attorneys-in fact in or out of
Caourt, , v

.Salzhurg, am: . "2 Nov, 1939
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{Place, Date)

L




B.R.Z1.: 9036/1999 l
Die Echtheit der umseitigen Unterschrift des| Herrn Doktor --
Gerhard B e ¢ k ,geboren am zwanzigsten Feber ein~ ———————-

tausendneunhunderteinundzwanzig (20.2.1921),| Diplomchemiker,
Mitterbachweg 193, 5081 Anif (RdhmerwaldstraBe 1, D-83395 --
Freilassing), wird hiemit bestatigt.\———————% ————————————————
Salzburg, am zweiten November eintausendneunhundertneunund--

neunzig (2.11.1999) ., ————rm e
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Die Echtheit der eigenhandigen Unterschrift des Herrn
Dr. Friedrich Stix, &ffentlicher Notar 1in Salz@urg,

wird bestdtiat.
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y que la firma y sello que en el documento aparecen como suyos son
las que usa y acostumbra en sus actos oficiales.

Et Consul no asume responsabilidad alguna poy el contenido del

documento ,
O ST
ALEJANDRA BONILLA L.
CONSUL

DERECHOS CONSULARES g# 20,—
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CERTIFICADO NOTARIAL (PERSONA NATURAL)

Comparecid personalmente , .. ...... e e

--------------------

I R I I R S S )

a quien doy fe de conocer y me consta iqUé es la

persona que firma el documento que precede, y‘

quien tigne capacidad legal para otorgarlo.
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TRADUCCION OFICIAL No. 122/00 de un documento escrito en idioma inglés, el cual
para su identificacion se sella con el sello del Traductor. Esta es una Traduécién
Oficial efectuada el dia 30 de marzo de 2000 por la Sra. Maria Teresa Lara R.,' C.C.
41.568.055 de Bogota, Traductora Oficial segin Resolucion No. 01016 del 2 de

‘octubre de 1998, expedida por el Ministerio de Justicia.

Poder especial otorgado por el Dr. GERHARD BECK a los doctores Ricardo M:ETKE
MENDEZ y Luis SUAREZ CAVELIER. Certificacion notarial (en aleman) suscrita ;f)or el
Dr. Friedrich Stix, Notario Publico de Salzburgo, Austria, y legalizaciones

subsiguientes.

________________________________________________________________________________________ boemee

¢

RESOLUCION No. 010186

PODER ESPECIAL |

4

MARIA TERESA LARA R
TRADUCTORA OFICIAL
DE MINJUSTIGIA

El Dr. Gerhard Beck, Quimico Diplomado, Asesor Industrial, domicfliaao en
Mitterbachweg 193, A-5081 Anif (Salzburgo), AUSTRIA, por el presente otorgaJy poder
a Ricardo METKE MENDEZ y Luis SUAREZ CAVELIER, del bufete de SUAREZ &
METKE, de Bogotd, Colombia, para Solicitud de Patentes Alemanas Az. no. i99 26
732.4 y no. 199 26 731.6 con prioridad de la Unién Europea en Colombja. La

prioridad de la Unidn Europea fue reclamada en Alemania el 11 de junio de 1999. El

poder se otorga igualmente parg,krﬂ obtencion de patentes, modelos y disefios; el

olectivas y defensivas; el deposito de

i

ro%ga o renovacién de tales derechos, su
(\
o\‘@

!
cesion, su cancelacidn voﬂah o5

%‘ de nombre o domicilio del propletarlo

aflstrial; (iii) la proteccién de denominaciones de origen e

indicaciones de fuente, y (iv) acciones de oposicion, cancelacion, nulidad con o sin

derechos de propiedad i

restitucion de derechos, competencia desleal y acciones civiles, penales,

!



Traduccién Oficial No. 122/00 - Pagina 2

administrativas y contencioso-administrativas relacionadas con derechos de

propiedad industrial, instauradas por nosotros o en contra nuestra.

Con tal proposito, los apoderados estan autorizados para representarnos ante

cualquier persona o autoridad administrativa, contencioso-administrativa y judicial.

|

Los apoderados podran sustituir este poder, transar, desistir, cancelar, recibir,

renunciar, aceptar notificaciones y nombrar apoderados judicial o extrajudicialmente.

Salzburgo, 2 de noviembre de 1999

Firma: (Firmado ilegible) ‘

-

———————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————————— b -

{

EN ALEMAN: Autenticaciéon notarial y legalizaciones hasta por el Minister;io de

Relaciones Exteriores de Austria.

MARIA TERESA LARA R

TRADUCTORA OFICIAL

RESOLUCION No. 0101
DE MINJUSTICIA

e o - ok v P Y T e e = o o S T P e i e A o e o T 4 o T Y ¥E o o P . —

EN ESPANOL: Certificacién del Consulado de Colombia en Viena, Austria, bajo;el No.
484 de fecha 5 de noviembre de 1999. Legalizacion de la firma de la Cdnsul por el

Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia, bajo el No. 037920 de fecha 30 de

marzo de 2000.

P T T e T e T e S s T S U WU VU

ON pleta del documento en referencia, de la cual de

t

I 7.

Maria Teresa Lara R.

c.c. 41.568.055 de Bogota
Traductora Oficial segun
Resoluciéon No. 01016 del
2 de octubre de 1998, del
Ministerio de Justicia




Traduccién oficial del aleman de las autenticaciones de firmas del
poder que el Dr. Gerhard Beck domiciliado en Anif, Salzburgo, BAus-

tria, otorga a Ricardo Metke Méndez y/o Luis Sudrez Cavelier.

Registro Notarial No.: 9036/1999

: |

Se confirma la autenticidad de la firma que aparece anteriormente,
perteneciente al Sefior Doctor Gerhard Beck, nacido el 20 de Febrero
de 1921, Quimico Diplomado, domiciliado en Mitterbachweg 193, 5081

Anif (BthmerwaldstraBe 1, D~-83395 Freilassing). |

f

Salzburgo, 2 de Noviembre de 1999

FRIEDRICH STIX, NOTARIO PUBLICO EN SALZBURGO
(Firma y Sello Oficial)

Se confirma la autenticidad de la firma autégrafa del Sefior Dr--

Friedrich Stix, Notario Publico en Salzburgo. o

s
<oy i
o .
-y
13

Johann Hanl, Funcionario Tribunal Regional

(Firma y Sello Oficial) -

MINISTERIO AUTRIACO DE RELACIONES EXTERIORES

Se confirma la autenticidad de la firma y del
sello oficial que aparecen arriba.

-~ e
Viena, 5 de Noviembre de 1999 .7 Lo

.
ST

Franz FUHRMANN, Wla. y Sello)

'_’.) i

P B2
W
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El documentoéi-éd'/
AY
el No. 037920 el 30 de Marzo del 2000 en la Oficina de

Legalizaciones del Ministerio de Relaciones Exteriores.

+
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ADOLF WATZKE
Traductor Ofiefal

Re?' 2450

fintusticia



/3 T

14ISTERIO BE RELACIDRES KD
EXTERICRES | © RESPUASABY

250473 O OTMABR 1 A0y
DOLKE wWATTIKE %/
CUYA Figtlid AEARESEE#“;EQ ; EE 5 LED

-SE ASBME
LIDAG DEL TEXTO

[4

gL

GOCHMEYTD D5SEMPERA Sy
LAS FUCIEES (HOICADAS Lo

- - E
I I~
- g e
’ = +
v o P -
. . . - - Iy -
- 5 ~ s -
- 3 - “
iod '¥ - . B - -
) B —_— . e
et e oo b e T e o )
el
- ' PR}
o L S
iy - -~ V] - “

RIS S A RN
i d



SUPEKTNDUSTRIA Y CORERCIO g
Radicacion : 00043002 00000000 Felfes: 33

Fecha (AHD): 2000-06-09 15:22:23 ;
Tranite : 00P PATENTES B 1 REBISTRD/ 411 PRESENTAC

yrT
ey g H
Deperdencia: 2020 DIVISION DE MUEVAS CREACIONES
"r"r,r TETSTI one may
2
fmdhe GL ouMuhk H ?s’:’?:
- R}T Es
. u-n‘;"_ Sig
¥id4s o ]
il TONI I Zv T ey,
e . . S . !
Baislaial 0 378 20
R ‘ I nm‘ﬂr n ‘
M " Y DAMET .
P St ELC"?‘:'“_ "‘:"w“'l’ Yo ngsAn I .
.- . & 3 Y
1*»:"-» FoarTye drns STeuAs
: CHDUTI LONIIDNACIDY gaMpnoeemugn mames : |
RN PUSIN BTN ART LN 2 Eabataled ¥t 2
A , Pomes g “‘.'
PO b o “many (2'.‘1
J
(2222 SO
A R R Y
- I
L TR S ¥ '
-cde . w4 e NZaem =y o, '
., . e TATA mAMesfTe
! - e m tend .
L
i T %At a4 A, EalRTEE Sal & 41 Fory
R -
¥ oda g uu_.*.,_}i‘__, TEE e pe ragy b ATr
- e ks AL dgia o * TCMT tw
— e W

ATy

4
- M

+a

TS PEESArE Tas M
g [T e} Tr Taval
s L ST SRR 1 foane

E ¢

{ .

g i mEAmS A e,

! G e ae }

£

!

| |

TESTRS ne omAYs arg T §
boedc v oaen APUICADD AL EYREDIENTE w0
Py Ska
I
f
i

§

¥

¥

i

§



BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND

.

Bescheinigung

Herr Dipl.-Chem. Dr. Gerhard B e c k in Freilassing/Deutschland hat eine

Patentanmeldung unter der Bezeichnung

"Mischungen aus Polymerdispersionen, insbesonders vernetzbarer

Polyacryldispersionen mit wassrigen Lésungen von Polyvinylalko-

holen und deren Anwendung fur Kunstleder aller Art"

am 11. Juni 1999 beim Deutschen Patent- und Markenamt eingereicht.

Das angeheftete Stiick ist eine richtige und genaue Wiedergabe der urspriing-

lichen Unterlage dieser Patentanmeldung.

Die Anmeldung' hat im Deutschen Patent- und Markenamt vorlaufig das Symbol

D' 06 N 3/00 der internationalen Patentklassifikation erhalten.

Aktenzeichen: 199 26 731.6

A 9161
06.90
11/98

(T

Miinchen, den 9. November 1999

Deutsches Patent- und Markenamt

Der Prasident
Im Auftrag

bt
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_ !
Zum Hauptanspruch : - {'
|

Weichgestelltes Polyvinylchlorid jeglicher Art, also auch PVC—Kunstleder, besitzt die

unerwiinschte Eigenschaft, bei Kontakt mit verschiedenen Materialien wie z.B. Fetten,

dieser solvativ nur lose an PVC gebunden ist. Auch ob Verdunstung geben [‘
weichmacherhaltige PVC—Produkte Weichmachungsmittel ab. Dies kann zu erheblichen '
Schwierigkeiten beim Gebrauch fiihren, es sei nur das lastige ,, fogging™ von Kunstledern *
oder Folien bei Krafifahrzeugen angefiihrt, wobei mit Sonneneinstrahlung sich ;
Weichmachungsmittel verfliichtigen und auf der Windschutzscheibe kondensieren. Auch ,'
andere im PVC enthaltene Stoffe wie Emulgatoren, Stabilisatoren und selbst'Restmonomqire
* kénnen zum , fogging* beitragen. Bei Kontakt mit Fetten, Olen, Losemitteln, der :

menschlichen Haut ( body-oils ) fiihrt Weichmacherverlust zu Verhértung und Bruch der;
Artikel.

Bisher ist es NICHT gelungen, mit bekannten Schlussstrichen oder Einsatz von

!
‘l
)
i
j
!
Polymerweichmachern die genannten Nachteile weichgestellter PVC—Artikel zu vermeiden.
l

Es ist bekannt, dass Polyvinylalkohol ob seiner chemischen Struktur ein absoluter :
Weichmacherblocker ist. Jedoch ist Polyvinylalkohol, folgend mit PVA bezeichnet, wecier
mit Hart- noch mit Weich-PVC kompatibel. PVA kann sogar als Trennmittel benutzt wérden.
|
Bei Versuchen, eine haftvermittelnde Briicke zwischeﬁ PVC und PVA zu finden, beoba;htete
Antragsteller, dass verschiedene Polymerisatdispersionen, insbesonders vernetzbare f
Polyacrylat-Dispersionen, nach Vermischung mit wassrigen Losungen von ,[
Polyvinylalkoholen ( unterschiedlichen Hydrolysierungsgrades ) nach Trocknung und f
Vernetzung der gezogenen Filme hervorragende mechanische Eigenschaften besitzen, flie
Wasserloslichkeit nach Vernetzung der Polyacrylate tolerabel ist, die Haftung auf PVC aller
Weichheitsgrade ausgezeichnet ist, wenn man gewisse Vorgaben beachtet, z.B. Auﬁraé auf
VORgeliertem PVC. ;
f
So war der nichste Schritt nur konsequent, zwischen zwei Schichten solcher Mischuné;en eine

Schicht REINEN Polyvinylalkohols zu setzen, somit das gegen PVC ABSOLUT

i
|
I
i
)
!
|
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|

unvertragliche PVA als Blocker anzuwenden und damit die benannten Nachteile weichen |

PVC'’s abzustellen. {
|
{

So hergestellte Kunstleder, die zur Abdeckung der wasserempfindlichen Mischungen noch,
#

mit einem oder einem System von Decklacken ( z.B. Polyurethanen, Cellulose- ,
Acetobutyraten oder Mischungen derselben, aber auch PVC / Methylmethacrylaten ) versehen
I

|
Mischungen derselben bei 70 Grad C iiber beliebig lange Zeit hinweg vollig unveréndert, bei

wurden, bleiben nach ( oberflachlicher ) Aussetzung gegen Fette, Ole aller Art, auch

|
Behandlung mit Losemitteln ( auBer Alkoholen, Glycolen ) wird gleiches beobachtet. Analog
erfolgt aber auch keine EINWANDERUNG von weichmacherloslichen Farbstoffen etc. ( %B

Haarfarben ). |
. |

' ?'
Die Zahigkeit der erfindungsgemaB zum Schutz begehrten Mischungen fithren zu weiteren

Moglichkeiten der praktischen Anwendung, hier auf dem Kunstledersektor. :

!

|
Es wurde vom Patentbewerber beobachtet, dass solche Mischungen, mechanisch geschaumt
!
|
luftdurchlassig, im Gegensatz zu allen bekannten Schlagschdumen, die ob geringster |

(,,Schlagschaum® ), somit fein- bis grobzellig, aber auch offenzellig und somit

mechanischer Werte praktisch unbrauchbar sind, aber auch Blahschdume dieser Mischunfgen

auBerordentlich zihe Eigenschaften aufweisen. Mit ihrem Einsatz lassen sich PVC-freie!
I

Kunstleder verbliiffend lederahnlichen Aussehens und vollig neuer Vorziige herstellen, wobei
sich auch die von der Rezeptur her regulierbare Wasserempfindlichkeit niitzlich verwertfen

lasst. Die( regulierbare ) Oberfliche solcher Schlagschiume - auch mit hydrophilen Zuéﬁtzen
|
|
i

- kann, dhnlich Naturlederfasern, Feuchtigkeit aufnehmen und abgeben.

Es konnen sehr lederartige Erzeugnisse &hnlich, aber viel schéner als PU-Kunstleder au!f
gerauhten Geweben oder Gewirken, hergestellt werden, die von der Oberseite her |
wasserunempfindlich sind, aber eben ohne diese recht teuren, gerauhten Substrate, wie "Iauch
solche mit geschdumter PVC-Zwischenschicht. f

- !

I

Aussehen und Kerbzéhigkeit sind besser als die herkémmlichen PU- oder PVC/PU—Pr;odukte.

Arbeitet man ohne oberflidchliches PU-Deckstrichsystem, erzielt man feinporos- j
luftdurchléssige und auch von der Oberfliche oder Unterseite her Feuchtigkeit aufnehrbende

Kunstleder mit hervorragendém Sitz- oder Tragekomfort. Da gestrichene Mischungen der

i
|
I
|

7
/0-
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beschriebenen Art je nach Anwendungsart ( PVA-Gehalt, Schdumungsgrad ) mehr oder
weniger saugfihig sind, kann man nach Trocknung mit Losungen von Polymeren oder auch |
!

Dispersionen unterschiedlichen Festkérpergehalts und variabler Viscositét das Produkt von
Kerbzihigkeit etc. nochmals erhéhen und die Lederghnlichkeit wunschgeméB verbessern.

{

i

|

!

Mit der Methode der ,.Jmprignierung" kann man selbst normale offenzellige Schlagschédume
aus reinen Dispersionen aller Art in ihrer Gebrauchsfahigkeit verbessern. ;
{

i

Nach diesen Ausfiihrungen ergeben sich folgende Nebenanspriiche (1 — 6):

1. Herstellung wanderungsbestindiger PVC-Kunstleder, wobei Mischungen geméaf3
Hauptanspruch als Weichmacherblocker selbst oder als Haftvermittler fur eine

dazwischenliegende Schicht reinen Polyvinylalkohols gegen PVC jeglichen

Weichmachungsgrades wirken.

2. Anspruch derart gekennzeichnet, dass man Mischungen gemafl Hauptanspruch als
Haftvermittler fiir wasserlosliche Klebstoffschichten ( z.B. Knochenleime,

Polyvinylalkohole ) anwendet und damit PVC-Folien so ausriistet, dass man sie nach |

}

i
i
i
{
|
|
!
]
I
|
)
i
|
i
I
i
|
!
!
!
i

Anfeuchten auf geeigneten Unterlagen verkleben kann. Damit auf nichtsaugenden

Unterlagen das Wasser entweichen kann, werden solche Folien zweckmaBig unsichtb:ar
i

feinperforiert ( Heiflnadelmethode ). |
i'
!

I
3. Anspruch so gekennzeichnet, dass'man Mischungen gemél3 Hauptanspruch kontinuierlich

t
oder diskontinuierlich 30 bis 300 % mechanisch aufschiumt und diese Schaume in ;

bekannter Weise direkt oder indirekt auf Tragern ( Substraten ) zu lederartigen i

_E
|
!

Materialien verarbeitet.
I

4. Anspruch so gekennzeichnet, dass man geméB Anspruch 3 erhaltene Materialien vo{h der
i

Oberseite her mit Losungen oder Dispersionen von Polymeren aller Art, i
unterschiedlichem Festkoérpergehalt und unterschiedlicher Viskositit imprégniert. |
|

!

_'

I

f

)
i
;
i
!
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5. Anspruch derart gekennzeichnet, dass man gemafl Anspruch 3 und 4 erzeugte

lederahnliche Produkte nachtriglich oder im Umkehrverfahren mit geeigneten

Schlussstrichen und Pragungen versieht.

|
6. Anspruch so gekennzeichnet, dass man die Verfahren gemédl Anspruch 4 und 5 auch auf

Schiume beliebiger anderer Dispersionsmischungen anwendet.

Anwendungsbeispiele:

Zu Anspruch 1.:

Auf Beschichtungsanlagen mit 7 — 8 variablen Auftragseinrichtungen und anschlieender

Prigeeinrichtung, die vom Patentbewerber entwickelt und in Betrieb gebracht wurden ( ,, in-

" line*“-Beschichtungsmaschine ) wird auf einem geeigneten Trennpapier eine Mischung von

linearen Polyurethanen mit Cellulose—Acetobutyrat im je nach gewiinschten , Griff* :
beliebigen Verhiltnis aufgebracht und getrocknet. Auftragsgewicht trocken etwa 5 g/qm. ‘
Mit dem néchsten Auftragsaggregat ( z.B. Rasterwalze oder Rundstab auf elastisch
prapariertem U-Eisen ) wird eine Lsung von linearem Polyurethan uber diesen Schlussstrich

gesetzt und getrocknet, Trockengewicht ca. 15 g/qm.

Mit der 3. Station tragt man eine wiéssrige Mischung von vernetzbarer Polyacrylatdispersion
mit Polyvinylalkohol auf ( Rasterwalze ) und trocknet, um dann auf Station No. 4 eine etha
15%ige wassrige Losung von reinem PV A aufzubringen ( Rasterwalze ). Auf dem 5. |
Streichaggregat wird dann wieder die Mischung Acrylat / PVA als Haftvermittler zur
nachfolgend gestrichenen PVC-Deckschicht oder auch schon zum PVC-Schaum aufgetragen
und VORSICHTIG so getrocknet, dass noch keine Vernetzung erfolgt. ‘
Auf den Streichaggregaten 6 bis 8 wird dann in iiblicher Weise wie bei normalen
geschdumten oder nicht geschaumten Kunsfledem weiter beschichtet, geliert und geschaumt,
am Ende des Trocken/Schaumkanals vom Papier abgezogen und direkt geprigt. Das
resultierende Produkt ist dann gegen jegliche Verhartung oder Bruch ob Weichmacherverlust
geschiitzt und auch foggingfrei, wenn bestimmte MaBnahmen bei der Verarbeitung getroffen

werden.



Zu Anspruch 2:

Auf einer dhnlichen Beschichtungsanlage wie vorgehend wird Trennpapier mit Schlussstrich

versehen und kann mit bis zu vier Farben mit oder auch ohne ,Register bedruckt werden.

lan )

Nach entsprechender Vortrocknung wird mit Reverse-Roll-Coater ein PVC-Film jegliche
gewiinschten Einstellung und Dicke aufgetragen. Auf Station 6 tragt man den Haftvermittler
auf, trocknet, ohne zu vernetzen, vorsichtig. Auf einem der nichsten Auftragswerke wird
dann der wissrige Klebstoff aufgebracht, getrocknet, geliert (oder auch geschdumt) und vom

Papier abgezogen.
Zu Anspruch 3.

Auf einem geprigten Trennpapier wird die 30 bis 200 % aufgeschaumte Mischung im
gewlinschten Verhiltnis Polyacrylat / PVA und Gewicht aufgebracht, getrocknet, bei 140 bis
150 Grad C vernetit und vom Trennpapier abgezogen. Ob der erforderlichen langen

Trockenzeit ist beim Arbeiten mit Trennpapier nach Schaumaufirag der Einlauf in eine

Trockenhinge vorzuziehen.
Zu Anspruch 4.

Die nach Anwendungsbeispiel 3 gewonnene, vom geprégten Papier her bereits genarbte Ware
wird in separatem Arbeitsgang oder, bei entsprechend eingerichteter Warenﬁihrﬁng, »in-line®
mit einer Polyurethanlésung oder solcher in Abmischung mit Cellulose—Acetobutyraten
oberflachlich so behandelt (Streichmesser oder grobe Rasterwalze), dass diese

~mpréagnierung“ dem Endprodukt die gewiinschten Eigenschaften wie Luftdurchlassigkeit,

Saugfahigkeit und Abriebwiderstand verleiht.

Zu Anspruch 5.

Es werden auf €iner ,,in-line-Beschichtungsanlage* die je nach gewiinschtem ,,Griff* und
Aussehen erforderlichen Schlussstrichsysteme auf Trennpapier aufgebracht, anschliefiend
eine je nach gefordertem Endgewicht / Dicke benodtigte Schaumschicht der Mischung
Polyacrylat / PVA aufgetragen, leicht vorgetrocknet, der Trager JEGLICHER Art laminiert,
durchgetrocknet, vernetzt, und das jetzt fertige Produkt vom Trennpapier abgezogen. Man




gewinnt auf diese Weise verbliiffend lederdhnliche, gegeniiber tiblichen Polyurethanen oderi"

PVC / PU - Produkten wesentlich gebrauchstiichtigere Kunstleder. Die relativ geringe

Kiltebestindigkeit, flir gewisse Anwendungszwecke hinderlich, kann durch Zusatz von

i

Weichmachern fiir das PVA (Glycol / Polyglycoltypen) wesentlich verbessert werden. Die |

Produkte sind aulerdem PVC-frei, verhirten nicht, eine bei Langzeitgebrauch bestehende
Hydrolysegefahr der PU-Verbindungen lasst sich vermittels reichlichem Zusatz von

Cellulose-Acetobutyraten im Schlussstrich zuverldssig verhindern.
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REPUBLICA FEDERAL DE ALEMANIA

Certificacidn .

j
El Sefior Quimico Diplomado Dr. Gerhard Beck domiciliado én
Freilassing, Republica Federal de Alemania, presenté el dia 11
de Junio de 1999 ante la Oficina Alemana de Patentes y Marcas

una solicitud de patente titulada

"Mezclas de dispersiones poliméricas, en especial de
dispersiones poliacrilicas reticulables con soluciones
acuosas de alcoholes polivinilicos y su uso en cueros

artificiales de todo tipo".

El documento adjunto es una copia fiel y exacta del documento

original de esta solicitud de patente.

La solicitud recibid provisionalmente en la Oficina Alemana de
Patentes y Marcas el simbolo D 06 N 3/00 de la clasificacidén

internacional de patentes.

i

Munich, 9 de Noviembre de 1999 |
El Presidente de la Oficina Alemana de Patentes y Marcas
Por encargo: Seiler

(Firma y Sello Oficial)

Namero de referencia: 1999 26 731.6

/<
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Reivindicacién principal: ’
El cloruro polivinilico plastificado de todo tipo, asi pues |
también el cuero artifical de PVC, posee la indeseable propié-

. . . oo
dad de que al entrar contacto con distintos materiales como

I

i

por ejemplo grasas o disolventes y también con materias absor-
bentes como por ejemplo el cemento, desprende plastificante ga
que este plastificante estid enlazado solublemente de forma dé-
bil al PVC. Los productos de PVC que contienen plastificantes.
también desprendeﬁ los plastificantes a través de evaporacié{ﬁe
Esto puede producir considerables dificultédes en el uso, men-
cionemos tan sélo el molesto "fogging" o evaporacibén de cueros
artificiales o laminas en vehiculos automotores que hace que
con la radiacién solar los plastificantes se evaporen y se
condensen sobre los vidrios parabrisas. También otros materi%—
les contenidos en el PVC, tales como emulsionantes, estabily—
zadores e incluso mondémeros residuales pueden contribuir al!
"fogging". Al contacto con grasas, con aceites, con disolveﬁ—
tes 0 con la piel humana (aceites corporales), la pérdida dé
plastificante produce endurecimiento y rotura de los articulos

hechos en PVC plastificado. |

i
Con la conocida aplicacién de recubrimientos finales o la uti-

lizacidén de plastificantes poliméricos NO se ha logrado hasta
el presente evitar los mencionados inconvenientes de los arti-

culos hechos en PVC plastificado. I

Se conoce que el alcohol polivinilico debido a su estructura
es un bloqueador absoluto de los plastificantes. Sin embargb
el alcohol polivinilico (llamado de agui en adelante PVA) nb
es compatible ni con el PVC duro ni con el PVC blando. EL %VA

se puede usar incluso como agente de separacién. i

|
En el intento por encontrar un puente de adhesién entre el .PVC

y el PVA, el solicitante observé que varias dispersiones poli-

méricas, en especial las dispersiones reticulables de polia-
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crilato, poseen excelentes propiedades mecanicas luego de la -
mezcla con soluciones acuosas de PVAs (de diferentes grados de
hidrolizacién) después del secado y la reticulacidn de las pé-
liculas obtenidas, que la solubilidad en agua luego de la re-=
ticulacibén del poliacrilato es tolerable, que la adhesién al:
PVC de todo grado de blandura es excelente, siempre y cuandof
se observen determinados procedimientos, por ejemplo la apli+

cacidén sobre PVC PREgelificado.

i

Asi, el consecuente paso siguiente fue colocar entre dos capas
de tales mezclas una capa de PVA PURO para entonces usar comp
blogqueador el PVA ABSOLUTAMENTE incompatible con el PVC y evi-

tar con ello los mencionados inconvenientes del PVC plastifi-

cado.

Los cueros artificiales elaborados asi, que para el cubrimién—
to de las mezclas sensibles al agua fueron provistos de una’
laca de recubrimiento o de un sistema de lacas de recubrimién-
to (por ejemplo poliuretanos, acetobutirato de celulosa o m%z—
clas de ambos y también PVC/metacrilatos), permanecen comple—
tamente inalterados después de una exposicién (superficial)ja
grasas, aceites de todo tipo y mezclas de éstos a 70°C durante
largo tiempo. Lo mismo se observa al tratar estos materiales
con disolventes (excepto alcoholes, glicoles). Anélogamenté se
evita la INMIGRACION de colorantes solubles en plastificantes

(por ejemplo tinturas para el cabello). ,

+

La resistencia de las mezclas protectoras a las que se refiere
, . vk f o ]
la invencién da lugar a otras posibilidades de uso practlcp en

el 4rea de 1lo0s cueros artificales. ‘
i

El solicitante de la patente observdé que tales mezclas esppma-
das mecanicamente ("espumas batidas"), por consiguiente de
celdas finas hasta gruesas pero también de celdas abiertasry
por tanto permeables al aire, pero también las espumas sopla-

das de estas mezclas presentan propiedades extraordinariamente



;
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resistentes en contraste con todas las espumas batidas conoci-
!
das, las cuales debido a los exiguos valores mecanicos son

practicamente inservibles. Usé&ndolas se pueden elaborar cueros
artificiales de PVC que tienen una apariencia sorprendentemeﬂ—
te similar al cuero natural y presentan ventajas totalmente
novedosas, pudiéndose aprovechar eficazmente también la sensi-
bilidad al agua, sensibilidad que es regulable a partir de lé
formulacién. La superficie (regulable) de tales espumas bati+
das -también con aditivos hidréfilos- puede absorber y des-
prender humedad de manera muy similar a las fibras del cuero;

natural.
Se pueden elaborar productos muy parecidos al cuero pero mucho
mas bellos que los cueros artificiales de poliuretano sobre

I
textiles o substratos perchados que desde su lado o cara supe-
rior son insensibles al agua, pero también sin dicho costosd
substrato perchado, asi como también cueros artificiales coﬁ

capa intermedia de PVC espumado. |

|
La apariencia y la resiliencia son mejores que en los produ¢-

tos tradicionales de poliuretano o de PVC/poliuretano. Si sé
trabaja sin un sistema de cubrimiento de poliuretano superf%—
cial se obtienen cueros artificiales de poro fino permeables
al aire que absorben humedad desde la superficie o desde el
lado inferior y presentan excelente caida y comodidad de pos-
tura. Como las mezclas de recubrimiento descritas son mas o
menos absorbentes dependiendo del tipo de empleo (contenidé de
PVA, grado de espumacién), entonces después del secado con ;50—
luciones poliméricas o con dispersiones de distintos conteni-

!
dos de sélidos y viscosidad variable se puede modificar la sa-

turacidén del producto, regular su resistencia a la humedad;
aumentar todavia més la resiliencia y mejorar al'gusto su si-

milaridad con el cuero natural.
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Con el método de la "impregnacién" se puede mejorar la utili-

zabilidad incluso de espumas batidas normales de celdas abier-

tas hechas con dispersiones puras de todo tipo.

i
Luego de estas explicaciones resultan las siguientes reivindi-
|

caciones secundarias (1 - 6):

1. Elaboracién de cueros artificiales de PVC resistentes a’
la migracidén, para lo cual las mezclas de acuerdo con la rei=

vindicacién principal actian como blogueadores de plastifican-

te 0 como promotoras de la adhesidn para una capa intermedia

de PVA puro en PVC de cualquier grado de plastificacién.

i

2. Reivindicacién caracterizada porque las mezclas de acuer-

1

do con la reivindicacidn principal se usan como promotoras de
adhesién para capas adhesivas hidrosolubles (por ejemplo colas
de huesos, PVAs) y asi se aprestan las laminas de PVC de tai
modo que luego de humedecerlas se pueden pegar en substratos
apropiados. Tales laminas se perforan fina e invisiblementej
para que el agua pueda escapar en el caso de los substratos’

|

no-absorbentes (método de agujas calientes). }

i
3. Reivindicacién caracterizada por que las mezclas de
acuerdo con la reivindicaciébén principal se espuman mecénica}

{
mente de forma continua o discontinua hasta un volumen del 30
al 300% y estas espumas se procesan directa o indirectamente

i

sobre substratos para obtener materiales similares al cuero.

4. Reivindicacién caracterizada porque los materiales obte-
nidos de acuerdo con la reivindicacién 3 se impregnan desde
arriba con soluciones o dispersiones poliméricas de cualquier

tipo, de diferente contenido sélido y de diferente viscosiéad.

I

5. Reivindicacién caracterizada por el hecho de que los pro-
ductos similares al cuero producidos de acuerdo con la reivin-
dicacién 3 y 4 se proveen posteriormente © en el proceso de

inversidén de recubrimientos finales o de gofrados apropiados.



j
6. Reivindicacidén caracterizada porque los procedimientos de
acuerdo con la reivindicacién 4 o 5 se usan también en espumas
de cualquier otro tipo de mezclas de dispersiédn. #

|
Ejemplos de uso: '

Respecto a la Reivindicacién 1: ‘

En instalaciones de recubrimiento con 7-8 direcciones varia-,
bles de aplicacidén e instalacidén de gofrado final desarrolla-+
das y puestas en funcionamiento por el solicitante de la pa-:
tente (instalaciones de recubrimiento "en linea"), sobre un
papel separador adecuado se aplica y se seca una mezcla de po-
liuretano lineal con acetobutirato de celulosa en la propor-i
cién apropiada segun la "mano final" deseada. El peso del re-
cubrimiento seco es aproximadamente 5 gr/mt?. Con el siguienke
agregado de recubrimiento o 22 estacidén (por ejemplo cilindro
reticuladp 0 barra redonda sobre hierro de perfil U prepara&o
elasticamente) se coloca y se seca sobre dicho recubrimienté

I
final una solucidén de poliuretano lineal. El peso seco es

aproximadamente 15 gr/mt?2. ?

|
En la 3% estacidén se aplica y se seca una mezcla acuosa de |
dispersibén reticulable de poliacrilatoc con PVA (cilindro reﬁi-
culado), para luego aplicar en la 42 estacidén una soluciédn i
acuosa aproximadamente al 15% de PVA puro (cilindro reticulé—
do). En la 5°® estacidén se aplica nuevamente la mezcla de ac%i-
lato/PVA como promotor de adhesién para la capa de cubrimieﬁto
de PVC aplicada subsiguientemente o para la espuma de PVC y}se
seca tan CUIDADOSAMENTE que no tenga lugar reticulacidn algh—
na. En la 6% a 8% estacién se aplican de la forma usual en?
cueros artificiales espumados o no-espumados los recubrimie;—
tos ulteriores, se gelifica y se espuma, al final del canal de
secado/espumado se retira el papel y se efectia directamente
el gofrado. El producto resultante esta entonces protegido

contra cualquier endurecimiento o rotura por pérdida de plas-

t



tificante y también estd libre de "fogging" o evaporacién,
siempre y cuando se tomen determinadas medidas en el procesa-

miento.
: |
Respecto a la Reivindicacién 2: }

i

En una instalacién de recubrimiento similar a la anterior se
provee con recubrimiento final papel separador y se puede im;
primir con hasta cuatro colores o también sin "registro". Lue-
go del correspondiente pre-secado se aplica con un rodillo iﬁ—
verso recubridor una pelicula de PVC de la graduacidn y el es-
pesor deseados. En la estacidén 6 se aplica el promotor de ad%
hesién, se seca cuidadosamente sin reticular. En la siguiente
estacién se aplica entonces el adhseivo acuoso, se seca, se:
gelifica (o también se espuma) y se retira del papel. f

i
i

Respecto a la Reivindicacién 3:

I

Sobre un papel separador gofrado se aplica la mezcla de polia-
crilato/PVA en la proporcién y el peso deseados y espumada del
30 hasta el 200%, se seca, se reticula entre 140 y 150°C y ée
retira del papel separador. Debido a que el tiempo de secado
que se requiere es prolongado, al trabajar con papel separaéor
!

se ha de preveer la entrada en un horno de secado colgante
t

después de la aplicacién de la espuma.
Respecto a la Reivindicacién 4:

El producto obtenido de acuerdo con el 3 ejemplo de uso, va
graneado por el papel gofrado, se trata superficialmente (éu—
chillo recubridor o cilindro reticulado) en proceso separado o
en sistema "en linea" con una solucidén de poliuretano o de:po—
liuretano mezclado con acetobutirato de celulosa, de tal méne—
ra que esta "impregnacidén" le da al producto final las propie-
dades deseadas, tales como permeabilidad al aire, poder ab$0r~

bente y resistencia a la abrasidn.



Respecto a la Reivindicacidén 5:

En una "instalacién de recubrimiento en linea" se disponen los
sistemas de recubrimiento final dependiendo de la "mano final“
y de la apariencia deseadas, a continuacién se aplica sobre la
mezcla de poliacrilato/PVA una capa de espuma dependiendo del
peso final/espesor deseados, se efecttia un pre-secado leve, #e
lamina el substrato de CUALQUIER tipo, se efectlla secado to-'
tal, se reticula y se retira del papel separador el producto:
ahora terminado. De esta manera se obtiene cuero artificial
sorprendentemente similar al cuero natural y substancialmenté
mas apto para el uso en comparacidn con los productos usualeé
de poliuretano o de PVC/poliuretano. La relativamente poca pé—
sistencia al frio, inconveniente para ciertos usocs, puede ser
mejorada substancialmente mediante la adicién de plastifican-
tes para el PVA (tipos de glicol/poliglicol). Ademés 1los prq~
ductos no contienen PVC, no se endurecen, un peligro existerite
de hidrdlisis de los compuestos de poliuretano en el caso dé
uso prolongado se puede evitar confiablemente mediante la a@i-

cidén abundante de acetobutirato de celulosa en el recubrimiéen-

to final.
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PROCESO PARA LA ELABORACION DE CUEROS ARTIFICIALES DEPVC

DESCRIPCION: , |

Bl cloruro polivinfico plastificado de todo tipo, asi pues también el cuero
aitificial de PVC, posee la indeseable propiedad de que dl enirar
contacto con distintos materiales como por ejemplo grasas o disolventes
y también con materias absorbentes como por ejemplo el cemenﬁo,
desprende plastificante ya que este plastificante  estd en|ozc<ﬂo
solublemente de forma débil of PVC. Los productos de PVC qpe
contienen plastificantes también desprenden los plastificantes a ’rrox}és
de evaporacién. Esto puede producir considerables dificultades en el UESO,
mencionemos tan sélo el molesto "fogging” o evaporacién de cueros

arfificiales o lédminas en vehiculos automotores que hace que con la

I .z - !
radiaciéon solar los plastificantes se evaporen y se condensen sobre, los

vidrios parabrisas. También otros materiales contenidos en el PVC, f&]les
como emulsionantes, estabilizadores e incluso monodmeros residuales
pueden contribuir al "fogging”. Al contacto con grasas, con aceites, con
disclventes ¢ con la piel humana {aceites corpordles), la pérdidq de
plastificante produce endurecimiento y rotura de los articulos hechcv;s en
PVC plastificado.

Con la conocida aplicacion de recubrimientos finales o la utilizacion de
plastificantes poliméricos NO se ha Iogrodo hasta el presente evitar los

|
mencionados inconvenientes de los articulos hechos en PYC plastificado.

!
|
'

Se conoce que el dlcohol poliviniico debido a su estructura €s un
blogueador absolute de los plastificantes. Sin embargo el CﬂJCOhO!
polivinfico {llamade de agui en adelante PVA) no es compatible ni con el
PVC duro ni con el PVC blando. Bl PVA se puede usar inciuso como
agente de separacion. f
;
!
j
|

|
i

7
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En el intento por encontrar un puente de adhesién entre el PVC y el PVA,
el solicitante observd que varias dispersiones poliméricas, en especial loﬁ
dispersiones reficulables de poliacrilate, poseen excelentes propiedadés
mecdnicas luego de la mezcla con soluciones acucsas de PVAs (dé
diferentes grados de hidrolizacidn) después del secado v la rehcu!ocid'n
de las peliculas obtenidas, que la solubilidad en agua luego de !o
reticulacion del poliacrilato es tolerable, que la adhesiéon al PVC de ’rocjo
grado de blondura es excelente, siempre y cuando se observgzn
determinados procedimientos, por ejemplo la aplicacion sobre PVC

PREgeliticado.

Asi, el consecuente paso siguiente fue colocar entre dos capas de ’rqles
mezclas una capa de PYA PURO para entonces usar como bloqueodoir el
PVA ABSOLUTAMENTE incompatible con el PVC y evitar con ello :!os
mencionados inconvenientes del PVC plastificado. "
Los cueros arfificiales elaborados asi, que para el cubrimiento de'las
mezclas sensibles of agua fueron provistos de una laca de recubrimiento
o de un sistema de lacas de recubrimiento (por ejemplo poliure?o'hos
acetobutirato de celulosa o mezclas de ambos vy %cmtpién
PVC/metacrilatos), permanecen completamente inalierados despué{s de
una exposicion (superficial) a grasas, aceites de todo fipo y mezcias de
éstos a 70°C durante large tiempo. Lo mismo se observa al tratar és#os
matetiales con disolventes (excepto alcoholes, glicoles). Andlogamiente
se evita la INMIGRACION de colorantes solubles en plosﬁficonfes;(por
ejemplo tinfuras para el cabello). {*

!

La resistencia de las mezclas protectoras a las que se refiere la invencion
da lugar a ofras posibilidades de uso practico en el drea de los cueros

artificidles.

|
El solicitante de la patente observe que tales mezcias espurhadas

mecanicamente ["espumas batidas”), por consiguiente de celdas finas
hasta gruesas pero fambién de celdas abiertas v por tanto permecples al

aire, pero fambién ias espumas sopladas de estas mezclas presentan

!
I
|
i
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propiedades extraordinariamente resistentes en contraste con todas lcis
espumas batidas conocidas, las cudes debido a los exiguos vo!orés
mecdnicos son précticamente inservibles. Uséndolas se pueden elcborc}:r
cueros artificiales de PVC que tienen una apariencia sorprendentemente
similar al cuero nafural v presentan ventgjas totalmente novedosas,
pudiéndose aprovechar eficazmente también la sensibilidad ol agug,
sensibilidad que es regulable a partir de la formulacién. La superf%die
(regulable} de tdles espumas batidas — también con aditivos hs’drc")fiiosi -
puede absorber y desprender humedad de manera muy similar a ﬁ]os

fibras del cuero natural.

f
f

Se pueden elaborar productos muy parecidos al cuero pero mucho mds
bellos que los cueros arfificiales de poliuretano sobre textiles o substratos
perchados gue desde su lado o cara superior son insensibles al Gg,bc,
pero también sin dicho costoso substrato perchado, asi como también

1

cueros artificiales con capa intermedia de PVC espumado. \

La apariencia vy la resiliencia son mejores que en los productos
tradicionales de poliuretano o de PVC/poliuretano. Si se frabgja sin un
sistema de cubrimiento de poliuretano superficial se obtienen cueros
artificiales de poro fino permeables al aire que absorben humedad desde
la superficie o desde el lado inferior y presentan excelente caida vy
comodidad de postura. Como las mezclas de recubrimiento desc{:ri’fczs
con md& o menos absotbentes dependiendo del tipo de en*f:pleo
[contenido de PVA, grado de espumacidn), entonces despué$ del
secade con soluciones poliméricas o con dispersiones de distintos
contenidos sdlidos v viscosidad variable se puede modificar la saturacién
del producto, regular su resistencia a la humedad, aumentar todavig mas

laresilienciay mejorar ol gusto su similaridad con el cuero naturai.

t

Con el método de la "impregnacién” se puede mejorar la utilizabilidad

incluso de espumas batidas normales de celdas abiertas hechgs con

t

dispersicnes puras de todo tipo. »



Ejemplo 1: | |
En instdlaciones de cubrimiento con 7-8 direcciones variables de
aplicacidén e instalacidn de gofrado final desarrolladas v puestas dn
funcionamiento por el solicitante de la patente (instalaciones de
recubrimiento “en linea”), sobre un papel separador adecuado se opliéc
y se seca una mezcla de poliuretano lineal con acetobutirato de ce-!u!o;so
en la proporcién apropiada segun la “mano final” deseada. El peso c}ie!
recubrimiento seco es aproximadamente 5 gr/mtZz Con el siguiente
agregado de recubrimiento o 2° estacion (por ejemplo cilindro retficulagdo
o barra redonda sobre hierro de perfil U preparado e!ésﬁcomenie)jse
coloca vy se seca sobre dicho recubrimiento final una solucién de

pcliuretano linedl. E peso seco es aproximadamente 15 gr/mi. f

'

}
|

En ia 37 estacion se aplica y se seca una mezcla acuosa de dispersion
reticulable de poliacrilato con PVA (cilindro reficulado), para iu%ego
aplicar en la 4® estacién una solucién acuosa aproximadamente de 15%
de PVA puro (cilindro reticulado). En la 59 estacién se aplica nuevamente
la mezcla de acrilato/PVA como promotor de adhesién para ia capd de
cubiimiento de PVC aplicada subsiguientemente o para la espumcﬁ de
PVC vy se seca tan CUIDADCSAMENTE que no tenga lugar reﬁcuiqéién
alguna. En la 6% a 8% estacion se aplican de ia forma usual en C\,f:eros
artificidles espumados © no-espumcdos los recubrimientos ul?eriore%s, se
gelifica y se espuma, dl findl del candl de secado/espumado se retﬁro el
papel y se efectla directamente el gofrado. El producto resultante estd
entonces protegido contra cualquier endurecimiento o roturg por
pérdida de plastificante y también estd libre de “fogging” o evaporacion,

siempre y cuando se tomen determinadas medidas en el procesamignto.

i
i
|

Ejemplo 2 4
|

I

En una instalacion de recubrimiento similar a ia anterior se provéje con

recubrimiento final papel separador vy se puede imprimir con hosta }cuo’rro

colores o también sin "regisiro"”, Luego del correspondiente pre-secado se

aplica con un rodillo inverso recubridor una pelicula de PVC, de la

!
!

!

A



graduacion v el espesor deseados. En ia estacidn 6 se aplica el promotor
de adhesidon, se seca cuidadosamente sin reticular. En la siguiente
estacidn se aplica entonces el adhesive acuocso, se secg, se gelifica [o

i

también se espuma) v se retira del papel.

!

Eiemplo 3:

Sobre un papel separador gofrado se aplica la mezcla de
poliacrilato/PVA en la proporcién v el peso deseados y espumada deISBO
hasta el 200%, se secq, se reticula entre 140 y 150°C vy se retira del pabel
separador. Debido a que el tiempo de secado que se requiere; es
prolongado, al trabgjar con papel separador se ha de prever la enfrqdo
en un hormo de secado colgante después de la aplicacion de la espuma.

!

t

Ejemplo 4: .

El producto obtenido de acuerdo con el 3 ejemplo de uso, ya grcnepdo
por el papel gofrado, se frata superficiadlmente (cuchillo recubridor o
cilindro retficulado} en proceso separado o en sistema “en lineq” COﬂr‘UﬂO
solucién de poliuretano o de poliuretano mezclado con oce?obuﬂrcfb de
celuiosa, de tal manera que esta "impregnacion” le da al producfojﬁnci
las propiedades deseados, tales como permeabilidad dl aire, p:oder

cbsorbente y resistencia ala abrasion. '

Eiemplo 5: \

En una "instdlacidn de recubrimiento en linea” se disponen los sistemias de
j
recubrimienfo final dependienao de la "mano final” v de la apariencia
deseadas, a confinuacion se aplica sobre la mezcia de poliocriioic;b/PVA
una capa de espuma dependiendo del peso final/espesor desecdos, se
efectia un pre-secado leve, se iamina el substrato de CUALQUIER tipo, se
efecfua secado total, se reficula v se retira del papel separador el
producto ahora terminado. De esta manera se obtiene cuero atfificial
sorprendentemente similar al cuero natural v substanciadmente mé{s apto

para el uso en comparacion con los productos usuales de poliurefono o

27
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de PVC/poliuretano. La relativamente poca resistencia al  fiio,

inconveniente para ciertos usos, puede ser mejorada subsfoncicx!menfe

mediante la adicidn de plastificantes para el PVA  (tipos de

glicol/poliglicol). Ademds los preductos .no contienen PVC, no se
endurecen, un peligro existente de hidrdlisis de los compuestos de
poliuretano en el caso de wuso prolongado se puede evi#cr

confiablemente mediante la adicion abundante de acetobutirato de

celulosa en el recubrimiento final.



REIVINDICACIONES

|
|
|
|

1. Proceso para la elaboracidén de cueros artificiales de PVIC
resistentes a la migracién, en el cuadl se preparan las mezcl@s
reticulares y no retficulares de dispersiones de poliacrilato con
soluciones de alcoholes de polivinilo para obfener, después de uﬁo
etapa de secamiento vy reticulacién, medios que actian como
blogueadores de plastificante o como promoteras de la odheséén
para una capa intermedia de dcohol polivinilico (PVA) pUro .en
PVC de cudlquier grado de plastificacion. “
|
Proceso para la elaboracion de cueros artificiales carocterizcyﬁdo
porque las mezclas de acuerdo con la reivindicacion 1 se ysan
como promotoras de adhesidr para capas adhesivas hidrosolufo!es
{por ejemplo colas de huesos, PVAs] y asi se aprestan las [Gmfinas
de PVC de tadl modo que luego de humedecerlas se puéden
pegar en substratos apropiados, vy en donde tdles ldmings se
perforan fina e invisiblemente para que el agua pueda escapdr en
el caso de los substratos no absorbentes. :
[

Proceso para la elaboracidn de cueros cartificiales carccferizodc
porque dichas mezclas de acuerdo con la reivindicacion. 1 se
espuman mecdanicamente de forma continua o disconﬁnuofhcxsfc
un volumen del 30 al 300% y estas espumas se procesan dirgcta o
indirectamente sobre substratos para cbtener materidles sirjhilores

al cuero.

i
I

Proceso para la elaboracidon de cueros artificiales coroc’re%rizedo
porque los materiales obtenidos de acuerdo con la reivindicacion.
3 se impregnan con soluciones o dispersiones po!imérig:tos de
cudlquier tipo, de diferente contenido sélido y de d]ferenfe

viscosidad.



TR

5. Proceso caracterizado por el hecho de que los productos similaress

al cuero producidos de acuerdo con las reivindicaciones 3y 4 se

proveen posteriormente, o en el proceso de inversion, de

recubrimientos finales o de gofrados apropiados.

+

6. Proceso caracterizado porque los procedimientos de acuerdo con

la reivindicacion 4 ¢ 5 se usan también en espumas de cualquier

otro tipe de mezclas de dispersion. |
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o/Reivindicaciones
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-C/omprobante de Pago

COMPLETA |

DISENO INDUSTRIAL | ]

MODELO DE UTILIDAD | ]

”‘ PATENTE DE INVENCION | /

/ﬂmbre e identificacion del Solicitante

-%re e identificacion del inventor

Titulo 0 nombre de 1a Invencién
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[]
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[]

INCOMPLETA [ |

¢ Nombre e identificacion del peticionario (1
o Nombre e identificacion del inventor o disefiador (1 !
¢ Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse [1]

¢ Representacion grafica

e Comprobante de pago

COMPLETA] |

e

Firma Respbnisable
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[]
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™ SUPERINTENDENCIA '52

SI - DE INDUSTRIA
Y COMERCIO
160 06 12~
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 20

PRIMER EXAMEN DE FORMA !

EXPEDIENTE 00-43002
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision |

344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[X ] NO[ 1] NO APLICABLE [ 1 Present6 los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

SI[X] NOI[ ] NO APLICABLE[ ] Acreditdé, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decisién 344 literal g) del art. 4 del Decreto:
117/94). i

i

CSI[x ] NOJ[ ] NO APLICABLE [ ] Present6, en forma correcta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacién establecida
(art. 13-f de la Decisién 344 y la Resolucién 002 del 4 de
Enero del 2000). |
SI[x ] NOJ[ ] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Relvindico prioridad, dentro del

plazo vy de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris. |

; SI[X] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd copia, certificada su
conformidad por la Administracion que recibié la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la sohcmid
nacional. ,

SI[X] NO{[ ] NO APLICABLE [ ]Presentd la traduccion del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
S.IC).

e

i

‘ SI[X] NO[ 1] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS !
l

OBSERVACIONES

I
I

En consecuencia, se conceptia que esta solicitud: {
SI[X] NOI[ ] . Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decmlén '

f 344 y por tanto,

f

SI[X] NOT[ ] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

t

Santafé de Bogota, D.C., 12 de Junio del 2000 f

|
EXAMINADOR JURIDICO. :
202022 :

:
i
t
|
{
Carrera 13 N, 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutadér 334 1221-2-3-4

Fax 281 3125
Santafé de Bogota, D.C. - Colombia

!

f
|
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{
Expediente 00-43002 * 9320

Auto 2074
LA JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

TENIENDO EN CUENTA:

PRIMERO: Que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, retine los requisitos de forma establecidos en los articulos 13 y
14 de la Decision 344 de la Comision del Acuerdo de Cartagena y los articulos 3 y 4 del
Decreto 117 de 1994, :

SEGUNDO: Que el solicitante hizo manifestacion expresa pidiendo que ia solicitud Eea
publicada a los 6 meses contados a partir de la fecha de presentacién de la solicitud, esto
es el dia 9 de diciembre del 2000. |
’ }
|

DISPONE: !

i

ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor RICARDO METKE MENQEZ,
como apoderado del solicitante, en los términos y para los efectos del poder conferido.

ARTICULO SEGUNDO: Enviar el extracto de la solicitud a la Oficina de Comunicaciones
para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo estahlece
el articulo 23 de la Decisién 344 de la Comisién del Acuerdo de Cartagena, tenlenc[o en
cuenta la oportunidad sefialada.

CUMPLASE J

Dado en Santafé de Bogota D.C., a

LA JEFE DE LA DIVISION DE NUEYAS CREACIONES, i

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

Santafé de Bogota D.C., 11-04-2009 el extracto de esta solicitud fue publicado en

elN°507  (defecha 23-0%-0] ) de la Gaceta de la Propiedad Industrial. El término habil
sefialado por la ley expiré el 22-17-200) y Sl NO se presentaron

observaciones por parte de terceros.

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogot4, D.C. - Colombia




SUAREZ
ABOGADOS

CARRERA 13 NUM. 38-29, PISO 3
BOGOTA, 1 COLOMBIA

Sefiora Jefe de la

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Superintendencia de Industria y Comerci- Folios:
E g fadicacion § mm;“_gg_e
) ' recha (D) s 288 L AT 558
Tramite P § CRERCT
hpememia: 2%23 .
Ref.:Expediente No. 00 043.002
Solicitud de patente de invencidn para PROCESO PARA; LA

ELABORACION DE CUEROS ARTIFICIALES DE PVC.

Solicitante : Dr GERHARD BECK.

Yo, Luis SUAREZ CAVELIER, obrando como apoderado del

!

solicitante en el asunto de 1la referencia, atentamepte

solicito «que, de .conformidad con lo establecido en |

articulo 44 de la Decisidén 344 de 1la Comunidad Andina

el
de

Naciones, se examine si la invencidn objeto de la presepte

!

solicitud es patentable. Adjunto, para dicho efecto,

comprobante de pago de los derechos correspondientes.
Bogota, 27 de febrero de 2002.

De la Sefiora Jefe de Nuevas Creaciones, atentamente,

LUIS SUAREZ CAVELIE
C.C. 19'132.014 de Bogotéa
T.P.A. No. 14.441

PATENTE-EXAMEN

}

?

chg FETICION.

!
|
b
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO , 2 7

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES - 5

2020 ' _
Bogota, D. C., 27 de Julio de 2005 :

Doctor
LUIS SUAREZ CAVELIER
Representante DR. GERHARD BECK

ASUNTO Radicaciéon No.  00-43002
Tramite 002
Evento 001 |
Actuacion 430 |
Oficio K LR / |
Folios 003 ;

?
Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decisiéon 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica }

!
1) Documentos estudiados: :

t

a) Para el presente estudio se tendran en cuenta el capitulo descnptlvo
comprendido en los folios 23 a 28 de la solicitud en estudio. r

b) Para el presente estudio se tendra en cuenta el capitulo reivindicatorio 'que
comprende 6 reivindicaciones en los folios 29 a 30 de la sohcatud en
estudio.

|

c) Conforme lo establece los articulos 9, 10 y 11 de la decision 486 de la
Comision de la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el 9 de junio de 2000, y en el momento de la radicaciéon Sl se
reclamo prioridad de la primera solicitud presentada en Alemania
DE19926731.6. ;

2) Objeto de la invencion
:

a) Las reivindicaciones 1 a 6 de la solicitud en estudio se refieren a un
proceso para la elaboracion de cueros artificiales de PVC resistentes a la
migracion, en el cual se preparan las mezclas reticulares y no reticulares de
dispersiones de poliacrilato con soluciones de alcoholes de polivinilo, para
obtener, después de una etapa de secamiento y reticulacion, medios que
actian como bloqueadores de plastificante o como promotoras de la
adhesion para una capa intermedia de alcohol polivinilico (PVA) puro en
PVC de cualquier grado de plastificacion. )

i
b) El anterior procedimiento busca mejorar la calidad de los cueros artificiales

c) Segun la Clasificacion Internacional de Patentes, la codificacién para esta
solicitud corresponde a D 06 N 3/00 |
t

i




3) Claridad de la Solicitud 3

a)

b)

1

El articulo 28 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina"
de Naciones establece ‘

"La descripcion debera divulgar la invencion de manera
suficientemente clara y completa para su comprension y para que
una persona capacitada en la materia técnica correspondiente

e

pueda ejecutarla

La descripcion no es clara toda vez que no sustenta adecuadamente a las
reivindicaciones. El proceso que se describe en las reivindicaciones no se
explica adecuadamente, con todos sus pasos y etapas en la descripcié,’n.
Dicha descripcion debe enunciar lo que quiere que sea protegido :y
establecer una clara explicacion de porque se diferencia del estado de la
técnica en cada una de sus etapas o en las etapas que el solicitante
considera novedosas. ‘

El articulo 30 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece que .'

“Las reivindicaciones definiran la materia que se desea protegeff
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar
enteramente sustentadas por la descripcion. Las reivindicaciones
podran ser independientes o dependientes. Una reivindicacion sera
independiente cuando defina la materia que se desea proteger sih
referencia a otra reivindicacién anterior. Una reivindicacion sera
dependiente cuando defina la materia que se desea proteger
refiriendose a una reivindicacion anterior. Una reivindicacion se(ié
dependiente cuando defina la materia que se desea proteger
refiriéndose a una reivindicacion anterior.- Una reivindicacion que,
se refiera a dos o mas reivindicaciones anteriores se considerara
reivindicacion dependiente multiple.” !

El capitulo reivindicatorio no es claro toda vez que: ;

i) No se encuentra correctamente redactado. Por su estructura todas las
reivindicaciones deben constar de dos partes. Una primera parte, el
preambulo, sirve para situar el objeto de la invencion dentro ‘de un
contexto técnico, es lo que se conoce y sobre lo que no se reclama
ningun privilegio. La segunda parte, o parte caracteristica, define lo que
se considera novedoso y se desea proteger. Estas dos partes estan
separadas por expresiones como ‘caracterizado por’ o similares. Debe
corregirse todo el capitulo en especial la reivindicacion independi)(énte.

!

ii) Las reivindicaciones 2 y 6 representan usos que se le quiere (jar a un
producto resultante del proceso de las primeras reivindicaciones. Ef uso
no es objeto de proteccion de acuerdo a la legislacion colombiana por lo
que deben eliminarse las reivindicaciones. !

iii) Un proceso es una secuencia logica de pasos o etapas que busca un
fin. De acuerdo a lo establecido en las reivindicaciones no.es claro
cuales son las etapas pues no las define apropiadamente.

[

;
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De acuerdo a lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el
requisito de claridad de acuerdo a lo establecido en el Art. 30 de Ia

Decision 486. :

i
£

4) Determinacion del Estado de la Técnica y Evaluacion de los requisitos de

!
'

patentabilidad
Cuando el solicitante haya corregido los capitulos descriptivo y reivindicatorio y
los haya orientado de forma tal que sea claro lo que quiere le sea protegido, .en
ese momento esta oficina podra elaborar una determinacién correcta del estado
de la técnica y una evaluacién correcta de los requisitos de patentabilidad ;

i

{

5) Notificacion
En cumplimiento del articulo 45 de la Decisién 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que dentro del término de sesenta dias contados
a partir de la fecha de la notificaciéon de la presente comunicacidon debe responder
a la notificacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, 0 si a

de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesmn se

pesar
denegara la patente. .

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto por el numeral 5.2, literal e)
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unica N° 10 de 2001 ?

I

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en la lista, de fecha

1
!
y
'
'
I

©.5_AG0. 2005

EXAMINADOR JURIDICO

EXAMINADOR TECNICO
Cadigo No. Cédigo No. ]

1080 202003 ;
i

|

Concepto Técnico N°




