lndlnlrin ¥ Conun-la
SUPERINTENDENGCIA

Nombre: RAMIRO CASTRO DUQUE
Direceidn: Cra. 7 No. 16-56 Pieo 9

Teléono: 3-802200 Fac 3802700
E-mal:

4 Nomero de expedients:
00004198

5 thMOmm

7 Anszos:
&1 Comprobanis de pago da ia tasa, $87.000
O Poderas, si fusre ai caso.
O Documenio que acredita la exisiencia y representacion lagal de las paries, cuando sean parsonas

C.C. 170.322 de Bogotd T'P. 1003 del C.8.J.




NIT !

RECIBO OFICIAL DE CAJA : 04 - 13,281
FECHA :- FEBRERD 20 DE 2004

———

r\/ 130

SSRINBIE; 1010 7 cimcie T
L

" Kadicavisy SR04 8
" Fecha {nip)» TR 18:18:45

beijos; ¢

Yrani . e
raaite 2 MILRIES D 1 KEBISTRIV 325 oo i

" Desendenciaz 2 DIVEITN & W Deiaiin

- 4

B CONSIGHARCIDN sitng

DEPOSTTANTE TIPD PAGD BANCD

No. PAED FECHR PGD Vr. PAGO

BRIGARD & CASTRD LTDA  CONSIGNACION  BAMCO POPULAR  050-00110-6

nunt C 0O NCEPTO

16380472  1%102/2004 14,540,000.00

1

~
.

CANT. RENTESTICO

TOTAL CONCEPTO

1 50005-01-03 CAMBIO DE WODALIDAD Y MOBIFICA

GON:  OCHENTA Y SIETE MIL PESQS

RESPONSABLE ¢ ' y\/

RECIBO DE CAJA APLICADO AL EXPEDIENTE No.

12 MKARCAS Y LEMAS COMERCIALES 87,000.00

TOTAL : $ 87.000.00



REIVINDICACIONES

@ Una pelicula estirada y adelgazada, con capacidad para
respirar que tiene un MVTR de por lo menos 500 gramos/m*-24 horas,
que comprende una capa de nicleo y una capa de piel sobre ambos lados
de la capa de nicleo;

la capa de nucleo incluye una mezcla de uno o mds polimeros
termoplasticos y particulas rellenadoras, con huecos alrededor de las
particulas rellenadoras;

cada capa de piel incluye 20-80% por peso de un primer
polimero incompatible y 20-80% por peso de un segundo polimero

incompatible, y que tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

2. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacion 1, donde el segundo polimero incompatible
comprende un elastémero de copolimero etileno-propileno que contiene un

porcentaje principal de propileno y un porcentaje menor de etileno.

3. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacion 2, caracterizada porque el primer polimero

incompatible comprende polietileno de baja densidad ramificado.

4. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacion 2, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende un copolimero de etileno vinil acetato que

contiene hasta 12% por peso de vinil acetato.
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5. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacién 2, caracterizada porque el primer polimero

incompatible comprende un copolimero de etileno metil acrilato.

6. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacion 1, caracterizada porque por lo menos una
capa de piel comprende 30-70% por peso del pﬁmer polimero
incompatible y 30-70% por peso del segundo polimero incompatible, y
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

7. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la Reivindicacién 1, caracterizada porque por lo menos una
capa de piel comprende 40-60% por peso del primer polimero
incompatible y 40-60% por peso del segundo polimero incompatible, y
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

Una pelicula estirada y adelgazada, con capacidad para
respirar, que tiene un MVTR de por lo menos 500 gramos/m’-24horas,
que comprende una capa de nicleo y una capa de piel sobre ambos lados
de la capa de nicleo;

la capa de nicleo incluye una mezcla de uno o méds polimeros
termopldasticos y particulas rellenadoras, con huecos alrededor de las
particulas rellenadoras;

cada capa de piel incluye 75-98% por peso de un primer
polimero incompatible y 2-25% por peso de un segundo polimero

incompatible, y que tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

9. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se

reivindica en la reivindicacién 8, caracterizada porque el primer polimero
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incompatible comprende polietileno de baja densidad ramificado y el

segundo polimero incompatible comprende polipropileno.

10. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacion 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende polietileno de baja densidad ramificado y el

segundo polimero incompatible comprende poliestireno.

11. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacién 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende polietileno de baja densidad ramificado y el

segundo polimero incompatible comprende polibuteno.

12. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
retvindica en la reivindicacién 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende etileno vinil acetato que contiene hasta 12% por
peso de vinil acetato, y el segundo polimero incompatible comprende

polipropileno.

13. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacion 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende etileno vinil acetato que contiene hasta 12% por
peso de vinil acetato, y el seguqdo polimero incompatible comprende

poliestireno.

14. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacion 8, caracterizada porque el primer polimero

incompatible comprende etileno vinil acetato que contiene hasta 12% por



peso de vinil acetato, y el segundo polimero incompatible comprende

polibuteno.

15. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacién 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende etileno metil acrilato, y el segundo polimero

incompatible comprende polipropileno.

16. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacion 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende etileno metil acrilato, y el segundo polimero

incompatible comprende poliestireno.

17. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacioén 8, caracterizada porque el primer polimero
incompatible comprende etileno metil acrilato y el segundo polimero

incompatible comprende polibuteno.

18. La. pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacién 8, caracterizada porque por lo menos una
capa de piel comprende 80-97% por peso del primer polimero
incompatible y 3-20% por peso del segundo polimero incompatible, y que
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

19. La pelicula con capacidad para respirar tal y como se
reivindica en la reivindicacion 8, caracterizada porque por lo menos una
capa de piel comprende 90-95% por peso del primer polimero
incompatible y 5-10% por peso del segundo polimero incompatible, y que
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.
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Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1.

Documentos estudiédos

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descriptivo que se
encuentra en los folios 140 a 160, los dibujos que se encuentran en los folios
43 a 44 y el capitulo reivindicatorio que se encuentra en los folios 176 a 179
que comprende diecinueve (19) reivindicaciones.

De acuerdo con el folio 171 de la solicitud en estudio, se considerara la
prioridad reivindicada sobre la solicitud de Estados Unidos No. 09/385,988 del
27 de agosto de 1999.

Objeto de la invencion

La invencion propuesta se relaciona con una pelicula de capas multiples con
capacidad para respirar que tiene una capa de nucleo y una o dos capas de
piel adyacentes.

En la reivindicacion independiente 1 se define una pelicula estirada y
adelgazada con capacidad para respirar que tiene un MVTR de por lo menos
500 g/m? — 24 horas, que comprende una capa de nucleo y una capa de piel
sobre ambos lados de la capa de nlcleo;

La capa de nticleo incluye una mezcla de uno o mas polimeros termoplasticos
y particulas.rellenadotas, con huecos alrededor de las particulas rellenadotas;

Cada capa de piel incluye 20 — 80% por peso de un primer polimero
incompatible y 20 — 80% por peso de un segundo polimero incompatible, y que
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

En la reivindicacion independiente 8 se define una pelicula estirada y
adelgazada con capacidad para respirar, que tiene un MVTR de por lo menos
500 g/m? — 24 horas, que comprende una capa de nicleo y una capa de piel
sobre ambos lados de la capa de nucleo;
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La capa de nucleo incluye una mezcla de uno o mas polimeros termoplasticos
y particulas rellenadotas, con huecos alrededor de las particulas rellenadotas;

Cada capa de piel incluye 75 — 98% por peso de un primer polimero
incompatible y 2 — 25% por peso de un segundo polimero incompatible, y que
tiene una pluralidad de grietas formadas ahi.

¢ Se afirma que las peliculas estiradas y adelgazadas con capacidad para
respirar y los laminados que incluyen una peliculas con capacidad para respirar
y una tela no tejida, son usados en los respaldos del panal, en otros productos
para el cuidado personal y en prendas médicas. Se menciona que tipicamente
las peliculas incluyen una capa de nicleo coextruida con una o dos capas de
piel adyacentes.

Una desventaja de las capas de piel es la de que éstas reducen la capacidad
para respirar del vapor de agua de la pelicula en general. Entre mas gruesas
son las capas de piel, mayor es la reduccion en la capacidad de respirar. La
optimizacién del grosor de la capa de piel requiere el proporcionar suficiente
grosor de capa de piel para controlar la acumulacion de matriz durante la
extrusion y proporcionar la unién a una tela no tejida pero no demasiado grosor
de capa de piel de manera que se perjudique esencialmente la capacidad para
respirar en general. Esto puede ser un balance dificil de lograr, especialmente
con vista a la corriente hacia peliculas y laminados con mas capacidad para
respirar.

¢ EIl objeto de la invencién definido se catalogé como B32B 27/00, segin la
Clasificacion Internacional de Patentes ({IPC).

3. Claridad de la solicitud

El articulo 30 de la Decision” 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece que: “Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas
por la descripcion. .

Las reivindicaciones podran ser independientes o dependientes. Una
reivindicacion sera independiente cuando defina la materia que se desea proteger
sin referencia a otra reivindicacion anterior. Una reivindicacion sera dependiente
cuando defina la materia que se desea proteger refiriéndose a una reivindicacion
anterior. Una reivindicacion que se refiera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores
se considerara una reivindicacion dependiente mdltiple”.

» En la reivindicacion independiente 1 se menciona que ‘cada capa de piel
incluye 20 — 80% por peso de un primer polimero incompatible y 20 ~ 80% por
peso de un segundo polimero incompatible, y que tiene una pluralidad de
grietas formadas ahi’. Mientras tanto, en la reivindicacion independiente 8 se
menciona que 'cada capa de piel incluye 75 — 98% por peso de un primer
polimero incompatible y 2 - 25% por peso de un segundo polimero
incompatible, y que tiene una pluralidad de grietas formadas ahi’ (Negrita
Personal).

Al analizar los intervalos se puede observar que en cada reivindicacién
independiente son bastante diferentes. Esto podria dar a entender que la
proporcion de los polimeros incompatibles no es una variable importante en la
invencion ya que abarcaria casi cualquier posible combinacién de proporciones
existente, o podria dar a entender que si para el inventor es importante la
proporcion en peso, de todos modos no habria un Unico concepto inventivo en
la solicitud. :



Si la proporcion en peso de los polimeros incompatibles es una variable
irrelevante en la invencion, se recomienda que sea incluido en la porcion del
predmbulo de la reivindicacion independiente como caracteristicas del estado
de la técnica o en reivindicaciones dependientes. Pero si la proporcion en
peso de los polimeros es una variable importante entonces se recomienda que
exista una sola reivindicacién independiente con el intervalo claramente
definido.

e En conclusidon, el capitulo reivindicatorio no cumpliria con el requisito de
claridad de acuerdo con el art. 30 de la Decisién 486. Por lo tanto, se
recomienda realizar las modificaciones pertinentes segin las observaciones
incluidas y allegar un nuevo capitulo reivindicatorio con tales modificaciones.

4. Determinacion del estado de la técnica

El articulo 16 de la Decisién 486 de la Comision establece: “El estado de la técnica
comprendera todo lo que haya sido accesible al pablico por una descripcion
escrita u oral, utilizacion, comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentaciéon de la solicitud de patente 0, en su caso, de la prioridad
reconocida.

Solo para el efecto de la determinacidén de la novedad, también se considerara
dentro del estado de la técnica; el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prioridad
fuese anterior a la fecha de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente
que se estuviese examinando, siempre que dicho contenido esté incluido en la
solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese transcurrido el plazo
previsto en el articulo 40."

¢ Se consultaron las bases de datos con que cuenta y tiene acceso la entidad y
se considerd el 27 de agosto de 1999 como fecha para investigar el estado de
la técnica.

+ De acuerdo con lo establecido en el articulo 16 se determind el estado de la
técnica y se encontraron los siguientes antecedentes:

. Fecha de
No.| Documento No. Titulo Publicacion
1 ES2136056 “PELICULAS POLIMERICAS” |9 de mayo de 1990

5. Evaluacion de los requisitos de patentabilidad

" El articulo 14 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: “Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean
de producto o de procedimiento, en todos los campos de la tecnologia, siempre
que sean nuevas, tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aplicacion
industrial.”

En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacion industrial con el fin de establecer la
patentabilidad de la invencion reivindicada en la solicitud en estudio.

Evaluacién del Nivel Inventivo:

El art. 18 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina establece:
“Se considerara que una invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del
oficio normalmente versada en la materia técnica correspondiente, esa invencion
no hubiese resultado obvia ni se hubiese derivado de manera evidente del estado
de la técnica.” .



Respecto al estado de la técnica:

En el documento ES2136056 (llamado de aqui en adelante D1) se divulgan
peliculas poliméricas orientadas que comprenden una capa base de
polipropileno que contiene microvacios y con una capa escribible en ellas,
comprendiendo la capa escribible una mezcla de un polietileno y al menos un
polimero quimicamente incompatible que contenga unidades derivadas de al
menos una de etileno, propileno y 1-buteno y que sea distinta de un
homopolimero etilénico.

En D1 se ensefa que las peliculas tienen una superficie rugosa provista por
una mezcla de polimeros quimicamente incompatibles, y esto se consigue sin
el uso de un relleno en las capas asociadas a la principal.

La capa principal presenta un relleno inorganico como por ejemplo silice
finamente dividido.

En cuanto a las proporciones en la mezcla polimérica para las capas
escribibles se menciona que puede ser de 47,5% de polietileno y 50% de un
copolimero de etileno y propileno.

Respecto a la solicitud en estudio:

El técnico de nivel medio versado en la materia encargado de resolver el
problema puede ser un ingeniero quimico que labore en la industria de
materiales poliméricos y.que atiende a planes de mejoramiento continuo
normalmente formulados en las empresas.

De acuerdo con el capitulo reivindicatorio de la presente solicitud, se entiende
que el principio técnico en el cual se centra la solucién al problema
comresponde a que cada una de las capas de piel que tienen la peliculas
estirada y adelgazada, contienen una pluralidad de grietas formadas ahi debido
a la elaboracion y estiramiento posterior de tales capas de piel con una mezcla
de polimeros incompatibles én las proporciones especificadas. No obstante,
en D1 se encuentran ensefianzas sobre peliculas poliméricas que al igual que
en la invencion solicitada, implican el desamollo de peliculas con un
homopolimero que tiene microvacios a raiz de los rellenos inorganicos, y capas
asociadas a él, que no presentan rellenos y estan elaboradas con mezclas de
polimeros incompatibles en proporciones conocidas.

-

Dado lo anterior, tanto las caracteristicas estructurales de poseer una capa de
nucleo y capas de piel, las proporciones en peso y la naturaleza quimica de las
mezclas poliméricas, son ensefnanzas contenidas en D1 que motivarian a un
técnico de nivel medio versado en la materia a desarrollar peliculas poliméricas
equivalentes a las de la solicitud.

Ahora bien, la invencién de la solicitud difiere en D1 en que en esta Gltima no
se divulgan los resultados de MVTR (tasa de transmision de vapor) y la
presencia de grietas. No obstante, si las grietas son producidas como
resultado de la naturaleza quimica incompatible de los polimeros, que si es
sugerida en D1, se puede afirmar que dicha caracteristicas de grietas seria
evidente y estaria implicita. Asi mismo, D1 divulga que la pelicula es
microvacia lo cual presenta la facilidad de transmisién de vapor.

Asi las cosas, proponer una pelicula estirada y adelgazada que tenga una capa
de nucleo rellenada con huecos y capas de piel elaboradas de mezclas de
polimeros ‘incompatibles y asociadas a la primera, no presenta un efecto
sorprendente que evidencie un salto tecnoldgico.
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s Por lo anteriormente expuesto, la invencion definida por las reivindicaciones 1
a 19 de la solicitud, podria verse afectado en su nivel inventivo ya que se
deriva de manera evidente del estado de la técnica y puede ser obvia para un
técnico de nivel medio versado en la materia. Por tanto, no cumpliria con las
disposiciones del articulo 18 de la Decision 486 de la Comisidon de la
Comunidad Andina.

e En conclusion, los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
encuentran afectados asi: -

No. Documento Reivindicaciones Afectadas | Requisito que afecta
1. ES2136056 1-19 Nivel Inventivo

Se anexan los apartes principales de las anterioridades en el documento adjunto.

En cumplimiento del articulo 45 de la Decision 486 de la Comisiéon de la
Comunidad Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de
sesenta dias contados a partir de la fecha de notificacion de la presente
comunicacion. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a pesar
de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la
patente. : - )

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto en el numeral 5.2, literal e),
del capitulo quinto del titulo pri de la circular (inica No. 10 de 2001.

ALIX CARME
Jefe de Divisi

CESPEDES DE VERGEL
n de Nuevas Creaciones
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El anterior requerimiento fue notificado por fijacion en lista, de fecha

CONCEPTO EXAMINADOR TECNICO
TECNICO No. 921 Cadigo No. 202042
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(86) Numero de soficitud europea: 89311378.7

86) Fecha de presentacién ; 02.11.1989

€D Nimero de publicacién de la solicitud: 0 367 613
8D Fecha de publicacién de |a solicitud: 09.05.1990:

@ Titulo: Peliculas poliméricas.

Prioridad: 04.11.1988 GB 8825867 @ Titular/es: Hoechst Trespaphan GmbH
Bergstrasse

66539 Neunkirchen, DE

@ Fecha de la publicacién de la mencién BOPI: @lnventor/s: Biczenczuk, Susan
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@ Fecha de la publicacién del folleto de patente: @A ente: Urizar Anasagasti, José Antonio
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Aviso:  En el plazo de nueve meses a contar desde la fecha de ?ubliracién en el Boletin europeo de patentes,
de la mencién de concesion de la patente europea, cualquier persona podra oponerse ante la Oficina
Europea de Patentes a la patente concedida. La oposicién deberd formularse por escrito y estar
motivada; slo se considerars como formulada una vez que se haya realizado el pago de la tasa de
oposicién {art® 99.1 del Convenio sobre concesién de Patentes Europeas).

Vanta de fascienlos: ORcing Espoiiola do Patantes y Marcns. C/Pannind, 1 - 25038 Madrid



1 ES 2 136 056 T3 2

DESCRIPCION

Pelfculas poliméricas.

Esta invencidn trata de peliculas poliméricns,
en particular, pero no exclusivamaonte, en forma
de papel sintético,

Hasta ahora, se ha propnesto preparar papel
sintético a partir de poliolefinas, cspecialmente
propileno;”por_ejemplo_indliyands_un_tellens nn

.l poliriérs qite se orienta a prodiicir vne peliculat

conrvacios en'su interior y rugosidad de siiperficid
que-provee una supetticie escribible.

~Sin embargo, las grandes eantidades de relleno
requeridas para producir una superficie eseribible
afectan adversamente las propicdades fisicas de
la propia pelicula. Asf tales pelfeulas tienen es-
casa rigidez combinada con haja resistencia a la
traccion si la opacidad y mas particularmente la
escribibilidad se incrementan mediante la adicién
de mds relleno.

EP0220619 describe peliculas multicapas opa-
cns con superficies imprimibles ¢ne no requieren
el uso del tratamiento de cescarga en corona para
conseguir imprimibilidad. Tales pelfculas se com-
ponen de una capa central de homopolimero de
propilenc que contiene microvacios y al™imengs
WA "capa exterior imprimilile que no ha sido tra-
tada con descarga en corona, siendo la capa impri-
mible de un copolidster condensaclo de dcido te-
reftdlico o 4cido isoftdlico con etilenoglicol o buta-
nodiol. Como reswltaclo de [a inherente imprimi-
bilidad de tales pelfculas sin tratamiento de des--
carga en corona, se evita el deterioro de peliculas
de policlefina que results e talecs tratamientos
para hacerlas imprimibles, por ejeinplo en usos
finales donde la pelicula entra en contacto con las
mercancias embalaclas.

FR2093986-A describe papeles sintéticos he-
chos a partir de poliolefinas que contienen relle-
nos particulados para proveer a las peliculas de
una superficie similar al papel. Estos papeles
sintéticos tienen una superfcie exterior que in-
cluye microvaclos que resultan del dibujo biaxial
cle capas de poliolefinas que contienen particulas
do relleno que inducen In formacién de micro-
vacios.

FR2081939-A describe papeles sintéticos con
finas irregularidades superficiales en forma de §na
Bbrilacién que resulta de ln presencia de vacios
causados por peliculas ostiradas con superficies
exteriores consistentes en ezclas de propileno y
ciertos copolimeros de etileno-propileno con relle-
105 organices.

Segin la presente invencidn se ha provisto una
pelicula polimérica orientada que comprende una
capa_base”de"polipropiletio™que Tontiene imicro-
vaclos 'y con una” capa escribible en ella com-
prendiends la cepa escribible unn mezcla™ de uns
Polictileno con un fndice de flujo deé fusién de no
mds de 1g/10 mins. Segiin ASTM D1238/73 (con-
dicién L) yBIenos il polimers, quimicamenth
incompatible que contengn urnidades derivadas db
al mienos 1ina de etileno,. propilenio y 1zbuteno ¥
que'sea’distinta de-un komopollmero etilénico, te-
niendo dicho poliniero in indice de Hujo de fusién

de entre 4 y 50g/10 mins segiin ASTM D1238/73

{condicién L).
Sorprendenteruente las peliculas de la pre-

an

10

20

25

35

40

50

55

GO

1

sente invencion no solameule tienen una super-
ficie eseribible combinada con una opacidad par-
ticnlarmente buena sino que han mostrado buena
rigidez y resistencia a la traccidn comnparadas
con peliculas con un relleno en todo el grosor
de la pelicula o altos niveles de relleno central.
Ademds, las pelfculas de la presente invencién son
de especial valor como peliculas para embalaje,
particulartnente porque las capas de la mezcla son
sellables en caliente por si mistnas.

La apariencia decorativa tinica de las peliculas
de la presente invencidén se puede también modi-
ficar metalizando la capa de la mezcla de polfme-
s, Esto puede tener el efecto de producir, por
ojemnplo, una apariencia anodizada.

Si se aplica impresién a la copu de la mezcla
de pollimeros, se puede conseguir una superficie
finica, inlensanfonte mate._

Las péliculas dé”la_prescufe invencibs_tichen
una guperficié rugosa_ provista.por Una_inezcla d&)
polinieros quimicamente incompatibles; ¥ ests se
ﬁpijsig'ﬁc_giﬁ el"is6_de un relleno_cn.la capa escris

hible,

Se puede proveer a las mezclas de incompati-
bilidad quimica mediante el uso de un polimero
que coutenga uhidades derivadas de al menos
wno de etileno, propileno ¥ I-butano siempre
que ¢l polimero sea incomnpatible, es decir no
deherfa ser un homopolimero polietilénico o un
polimero que inclnya suficientes unidndes basadas
en ctileno para impartir compatibilidad. Ejem-
plos de pélinferos- adécusdoy que sonmincompatis
Bles con.polietilend iicluyei el polipropileng,eo-
polimerts de prapileno 3 1-buteno con etileno, t§
terpolimeros de propilens con etileno y. 1-butang}

Las mezclas deberfan contener un polieti-
leno con un indice de fiujo e fusién de no
mds de 1g/10 mins sepin ASTM D1238/ 73
(vondicién L), y preferibicmente este polime-
ro de deberia fluir bajo estas condiciones, por
cjemplo polietilenn con una densidad de entre
0,020g/em3 a 0,970g/cmd, preferiblemente alre-
dedor de 0,936g/cm3.

El indice de flujo de fusién del polfmero incom-
patible en ln mezcla deberin estar entre 4 y 50g/10
min, y es preferible entre 6 y 15, y ventsjosamente
alrededor de Bg/10 mins, segin ASTM D1238/73
(condicién L). La densidad del polfinero incompa-
tible es preferiblemente no inforior a 0,900g/cm3.

La mezcla usada para forimar Ia capa escribible
contendrd normalmente entre un 25 y un 75 por
ciento de peso del priiner polimero con un indice
de fustén de mezcla de no mas de 1g/10 mins bajo
las condiciones especificadas.

Aungue la presente invencién provee peliculas
con superficie escribible sin el nso de un relleno
en la capa escribible, cn particular con boligrafo
de punta redonda o boligrafo de punta de fiel-
tra, In escribibilidad a ldpiz se prede mejorar
mediante la inclusién de nna pequedia cantidad
de: particulas de relleno. S¢ puede obtener una
buena escribibilidad a lipiz mediante la inclusidn
de hasta un 5 por ciento de peso de particulas de
relleno orgénicas o inorgdnicas, basado en el peso
e la capa escribible. Un ejemplo de particulas de
relleno inorganicas que se pueden usar es elgilice:
dividido finamente. Para autnentar la escribibili-
dad, el tamafio de la particula de las particulas
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de relleno es preferiblemente mids grande qune el
grosor de la capa escribible.

La capa base cs de polipropileno orientado
que contiene microvaclos. El vaciado se puede
efectuar de manera conocida orientando polipreo-
pileno que contenga un agente vaciador orgdnico
o inorg#nico, por ejemplo, particulas de yeso, de
tamafio de particila, p.ej. de 1 a 10 microme-
trog. Habitualmente la cantidad de agente vacia-
dor presente estard entre un L y un 30 por ciento
del peso de la capa base.

El grosor de la capa base se puede scleccio-
nar como se desee parz el particular uso final
de la pelicula. Ejemplos de grosores adecuados
estdn entre 15 v 55 inicrometros, p.ej. alrededor
de 37 micrometros de grosor. La capa escribi-
ble estd preferiblemente entre 0,50 y 10 micro-
metros de grosor, mds particularmente entre 1 y
B micrometros de grosor, y veniajosminente en-
tre 2 y 4 micrometros de grosor. Cuando se in-
cluyen particulas de relleno en ln capa escribible,
son preferiblemente de hasta 1) micrometros de
difinetro.

La escribibilidad con boligrafo de pmnta re-
donda se puede mejorar medianie ¢l tratamiento
de la superficie, por ejemplo descarga de corona.

Las peliculas de la presente inveticidén se pue-

den . usar como peliculas para embalaje. Las -

peliculas’ pueden—incinir una tercera capa de-
polimero sobre la-capa base. Esta capa adicional
se puiede seleccionar por ejemplo para promover
la aceptacién de una capa adlesiva, p.ej, para eti-
quetado de stock o aceptacion de sellado en frio
pura uso de embalaje, o para impartir hnprimibi-
lidad y/o sellabilidad a la superficie de la pelicula
coulraria a la capa escribible. Ejemplos de terce-
ras capas adecuadeas incluyen polimeros que con-
tienen unidades derivadas de al menos dos de
etileno, propileno, 1-buteno, éster acrllico, Acido
acrilico y anhfdrido maleico. Habitualmente la
tercera capa scrd de entre 0,6 n 2 wicrometros de
grosor. La tercera capa puedo ser tratada con
descarga en corona para ayndar a la adhesién
de una capa adhesiva aplicada snbsecuentemente.
Sin embargo, si no se usa una tercera capa, serd
generalmente necesario provecr nua primera capa
81 5 va a usar una capa adhesiva, -
Las pelfculas de_la preseiitc invencidi. se pue
den producir_de uzia mianera-conocida drigitands
una’ pelicula que consista’ de~una_capa base dé&
tpolipropilenc.y. una capa de mezcla ‘sobre- ella.
Esto se éféctiia ventajosamenie coestrusionandd}
{estds capas .para-formar- una-pelicula. compitesta
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«que es 'n ‘continiiAcién estirada en la direccidh de
Zla_indguina, poi gjempld &ntTe 4,5 y. 7,1: venta
josamente 9:1; y por-consiguiénte ‘én la difeccidn
transversal; por ejemplo entre 9 y 10:17)
JLCuando se usa una tércera -capa”polimérica,
-3¢ puede formar mediante la coestrusidn de una

las condiciones de esliramiento.anteriores,
™ Las pelfculas de la presente-invencién pueden,
cuando estdn provistas de una tercera capa po-
limérica, ser sometidas a pasos adicionales de tra-
tamniento, por ejempio se pueden metalizar de una
manera conocida, o pueden ser provistas de mar-
cas impresas. Las pelicnlas que han sido tratadas
de tal manera se pneden usar como materiales
para embalaje.

El siguicnte ejemplo se da solamente a modo
de ilustracién. Todas las partes son a peso salve
que se establezea lo contrario, y todos los valores
del iudice de Aujo de fusién estdn medidos segiin
ASTM D1238/73 (condicidn L)

Ejanplo -

Un rollo de pelfcula de tres capas se produjo
cocstrusionando una capa base de polipropileno
homopolfmero que contenfa un 6% de carbonato
de calcio con un tamaiio de particula medio de 3
micrometros con una dispersién en una cara de
un 2,5% de silice de tamaiio de particula medio
de 10 micrometros, 47,5 %, dépolietiléno~con un
indice de Rujo de fusién de 0,12g/10 mins y50 %
dé un ‘copolimers~di etilend ¥ propilend con un
indice de Aujo de fusién de 8g/10 mins que con-
tenfa alrededor de un 4 % de unidades derivadas
de etileno, y en la otra cara una capa del ante-
rior copolimero de etileno/propileno. El rollo s¢
enfrié en un rodillo frio ¥ a continuaciéu se estiré

. 4,5:1 en la direccién de la méquina y subsecuen-

temente 10:1 en la direccion transversal, tratado
con desicarga de corona y cnrollado.

La pelifcula resiltante tenia un grosor total de
43 micrometros, con la capa de mezcla siendo de
alrededor de 2 micromcetros de grosor y la capa
del lado contrario siendo de 1,5 micrometros de
grosor. Lu densidad global de la pelicula ern de
0,690 g/omi.

La superficie gue contenia el silice mostrd
buenn escribibilidad a boligrafo de punta redondn
¥ a ldpiz, con un alto grado de mate que daba un
tacto e papel de calidad a la pelicula.

La superficie que contenia el silice se imprimié
tras lo cual tenia una apariencia intensamente
male.

r

“peliculn compuesta de tres capas que és a conti-
nuacién orientada biaxialimente, por’ ejemplo hajo.
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REIVINDICACIONES

1. Pelicula polimérica orientada que com-
prende una capa base de polipropileno que con-
tiene micro-vacios y con una capa escribible en
ella, comprendiendo la capa escribible una mez-
cla de polietileno con un indice de flujo de mee-
cla de no mds de 1g/10 mins segiin ASTM
D1238/73 (condicidn L% y al menos un polimero
quimicamente incompatible que contenga unida-
des derivadas de al menos uno de etileno, pro-
pileno y 1-butano y que sea distinta de un ho-
mopolitnero etilénico, teniendo dicho polimero in-
compatible un indice de entre 4 y 50g/10 mins
segiin ASTM D1238/73 (condicién L).

2. Policula segdn In reivindicacién 1, en la
que ¢l polietileno ticne una densidad de enire
0,920g/cind y 0,970g/cnd.

3. Pellenla segiin coalquiera de las reivindi-
caciones precedentes, donde el polimero quimica-
mente incompatible tiene un Mmdice de flujo de
fusién de entre 6 y 15g/10 mins segin ASTM
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D1238/73 (condicidn L).

4. Pelicula segiin cunlquiera de las reivindi-
caciones precedontes, donde la mezcla comprende
entre un 25 y un 75 por ciento del peso del primer
polimero basado en el peso total de la mezcla.

5. Pelicula segiin cualquiera de las reivin-
dicaciones precedentes, donde la capa escribible
incluye hasta un 5 por ciento del peso de las
particulas de relleno orgdnicas o inorgdnicas dis-
persas en ella basado en el peso de la capa.

6. Peliculn segiin cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, con una tercera capa po-
limérica sobre la capa base.

7. Pelicula segiin cnalquiera de las reivindica-
ciones precedentes, cou una capa adhesiva o sello
en frio sohre la capa base o sobre la tercera capa
polimérica cumudo tn haya,

8. Pelfenla segilin cualquiera de las reivindi-
caciones precedentes, en forma de pelicula para
embnlaje.

9. Pelicula segiin cualguiera de las reivindica-
ciones precedentes, cn forma de papel sintético.

NOTA INFORMATIVA: Conforme a la rescrva
del art. 167.2 dcl Convenio de Patentes Euro-
peas (CPE) ¥ a la Disposicion Transitoria del RD
2424/1986. de 10 de octubre, relativo a la aplicacion
del Convenio de Patente Enropea, las patenies curo-
peas que designen a Espaiia y solicitadas antes del
7-10-1092, no producivdn ningiin efeclo en Espaiia
en la medida en gue confieran proteceidn a produc-
toa quimicos y farmacéuticos como tales.

Esta informacién no prejuzga que la patente esté o
no incluida en la mencionada reserva.
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