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REF: Expediente No. 00 052 828 - solicitud de patente de invenciéon a favor de
BRIFER INTERNATIONAL LTD.

Respuesta a oficio No. 8684 del 19 de julio de 2007

JUAN PABLO CADENA SARMIENTO, portador de la tarjeta profesional No. 57.492
del C.S.J., obrando como apoderado sustituto de la sociedad BRIFER
INTERNATIONAL LTD., segun lo acredita el documento de sustitucion de poder
anexo, manifiesto que ASUMO el conocimiento de las diligencias que se adelantan
en el presente, y para dar cumplimiento al Articulo 45 de la Decision 486 del
Acuerdo de Cartagena me permito dar respuesta a las observaciones de caracter

técnico y juridico, relacionadas con la patentabilidad, para la concesién de la patente

i

de segun el concepto técnico No. 0938 notificado por fijacion en lista de fecha 19 de
julio de 2007.

Con el fin de superar las objeciones relacionadas con la claridad de la solicitud
. presentadas por el sefior examinador, se anexa una nueva descripcién y un nuevo
- capitulo reivindicatorio con 1 — 18 reivindicaciones, el cual reemplaza en su totalidad

- el capitulo reivindicatorio presentado anteriormente y no anexa materia nueva ni
i
. amplia el alcance de la presente solicitud.

'La nueva descripcion subsana la objeciéon presentada al término “construyen” del
a.folio 8 modificando la totalidad del parrafo, el cual habia sido traducido
i(err()neamente, y ahora dice “Eventualmente, las particulas se acumulan hasta el
bunto en que los dos miembros de valvula se sueldan por friccién y se vuelven
ilpoperantes”; asi mismo la reivindicacion 11 se ha hecho dependiente de la 1.
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En cuanto a la expresion DRI, se anexa un articulo que aclara dicha expresioén. De

acuerdo a dicho articulo la expresion DRI significa “direct reduced iron”, lo que en

espanol corresponderia a “hierro por reduccion directa”. Dicha expresion es
ampliamente utilizada en la industria metalurgica y, por lo tanto, su uso es

perfectamente valido dentro del contexto de la presente solicitud.

Por ultimo, el sefior examinador objeta la novedad de la presente solicitud a la luz
‘ de lo divulgado por la anterioridad EP 00887581 (en adelante D1). Al respecto cabe
' anotar que dicha anterioridad corresponde a la publicacién europea de la presente
solicitud. Quisiéramos hacer notar al sefior examinador que la presente solicitud fue
presentada por primera vez el 12 de junio de 1998, y reivindicaba prioridad de la
solicitud US 08/883,090 del 26 de junio de 1997. La oficina de patentes negb la

solicitud por motivos formales y esta tuvo que ser presentada nuevamente el 13 de
julio de 2000, esta vez sin reivindicar prioridad.

En vista de lo anterior,
respetuosamente solicitamos al sefior examinador le permita a la presente solicitud

mantener la fecha de prioridad reivindicada en la presentacidn original y se le de
curso a la misma como si no hubiera sido presentada nuevamente.

Por lo tanto, respetuosamente solicitamos el retiro de las objeciones a la presente
solicitud, sobre la base de los argumentos, la nueva descripcion y el nuevo capitulo

reivindicatorio presentados ya que, en opinién del solicitante, la presente invencion

e

cumple con los requisitos de novedad, altura inventiva y aplicabilidad industrial de la
Decision 486.

N

;JUAN ABLO CADENA SARMIENTO
T.P. No. 57.492 del C.SJ.

C.C. 80.410.337 de Usaquén
Carrera 7 No. 71-21, Torre B, Of. 402
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Bogota, Octubre 10 de 2007
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VALVULA DE DESLIZAMIENTO CON MIEMBROS DE VALVULA
ESTACIONARIO Y MOVIL

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con una valvula de deslizamiento
qgue puede operar en sistemas de alta temperatura, alta presion y flujo erosivo.
La valvula de deslizamiento de la presente invencion tiene particular utilidad en

equipos para la reduccién directa de 6xidos de metal que contienen hierro para
obtener un producto de hierro metalizado DRI.

En los sistemas de refinerias y manejo de sélidos, existe la necesidad
de valvulas de deslizamiento que pueden operar en sistemas de alta
temperatura, alta presion, y flujo erosivo. Hay corrientemente un nimero de

sistemas de valvulas de deslizamiento utilizadas en estos tipos de ambientes;
sin embargo, existe una gran dificultad en su operacién.

Las valvulas de deslizamiento se han utilizado en equipos para la
- reduccion directa de 6xidos de metal que contienen hierro. Estas valvulas de
. deslizamiento incluyen dos miembros de valvula moéviles con cada miembro de

 valvula que tiene un orificio que define una porcion de la trayectoria de flujo de
‘material cuando la valvula esta en posicion abierta.

La valvula de
“-ideslizamiento estd tipicamente rodeada por un material aislante del tipo

refractario. Estas valvulas de deslizamiento han sufrido de un numero de
ﬁeficiencias como resultado del ambiente en el cual se emplean. Las altas
presiones y temperaturas en el ambiente ocasionan que las particulas de
dxido de hierro en la corriente de flujo se fluidizen. Estas particulas fluidizadas
v}_ajan a alta velocidad, y chocan contra y se adhieren a las superficies de los
eiementos de valvula. Eventualmente, las particulas se acumulan hasta el
punto en que los dos miembros de valvula se sueldan por friccion y se vuelven
inbperantes.

| Adicionalmente, las valvulas de ‘deslizamiento han sufrido de Ila
dei‘iciencia de que el material que fluye a través del sistema a alta

{ .. . . . .
temperatura, presion y velocidad tiende a acanalarse a través del material

refr’actario. Eventualmente, se crea una trayectoria alrededor de la valvula de
i
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deslizamiento. Otra disposicion de valvula de deslizamiento, la cual se utiliza
en un ambiente similar, se muestra en la Patente de los Estados Unidos No.
3,964,507 de Jandrasi y otros. Esta disposicion incluye una valvula de
deslizamiento y un miembro de valvula simitar a disco que tiene una superficie
de valvula o asiente. El movimiento deslizante de la valvula de deslizamiento
a través de la superficie de valvula del miembro de valvula abre y cierra el
pasaje de flujo que se extiende a través del cuerpo de la valvula. La
disposicién de valvula esta asegurada en su lugar mediante una estructura
compleja que incluye un cuerpo anular en forma de un cono truncado. El tipo
de valvula de deslizamiento de Jandrasi y otros ha experimentado problemas
en la operacion en aquellos ambientes donde existe un cambio de alta presion

a través de la valvula. La valvula no fue disefiada para un ciclo en ambientes
de alta presién.

Consecuentemente, permanece una necesidad por una valvula de

deslizamiento que pueda funcionar en sistemas de alta presion, alta

temperatura, y flujo erosivo.

RESUMEN DE LA INVENCION

Es un objetivo adicional de la presente invencién proporcionar una

valvula de deslizamiento como la de arriba que evita sustancialmente el
pegado.

i Es un objetivo adicional de la presente invencién proporcionar una

valvula de deslizamiento tal como arriba que sea facil de instalar y facil de
mantener.

Los anteriores objetivos se logran mediante la valvula de deslizamiento
de la presente invencion.

[
s
1

De acuerdo con la presente invencion, una valvula de deslizamiento
para utilizacion en ambientes de sistemas de flujo erosivo, alta presion, alta

tenﬁuperatura, comprende: una carcasa de valvula; medios para definir un
1
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pasaje de flujo para un medio dentro de la dicha carcasa de valvula; un
miembro de valvula estacionario fijado en relacion con el dicho pasaje de flujo;

y un miembro de valvula mévil en relacion con el dicho pasaje de flujo pa}a

restringir y/o bloquear el flujo a través del dicho pasaje de flujo. EI miembro de

valvula movil tiene un orificio y se mueve entre una primera posicion donde ‘el

dicho orificio se alinea con el pasaje de flujo y una segunda posicién dondelel

dicho orificio no esta alineado con el pasaje de flujo. !

Otros detalles de la valvula de deslizamiento de la presente invencion,
asi como otros objetivos y ventajas que se pretenden, se establecen en|la
siguiente descripcion detallada de los dibujos que se acompafian donde

similares numerales de referencia ilustran elementos similares.

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La Figura 1 es una vista en seccién transversal de la valvula de
deslizamiento d de la presente invencidn;, |

la Figura 2 es una vista en seccion de la valvula de deslizamiento de'la
Figura 1 tomada a lo largo de las lineas 2-2; :

la Figura 3 es una vista en seccién de una porcién de la valvula ye
deslizamiento de la Figura 1 que ilustra la manera en la cual un tubo péra
introducir purga dentro y para retirar los gases purgados desde el sistema eété
montado sobre la carcasa de valvula de deslizamiento; y '

la Figura 4 es un dibujo esquematico del sistema para operacion del

miembro movil en la dicha valvula de deslizamiento.

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES PREFERIDAS °

Haciendo referencia ahora a los dibujos, la Figura 1 ilustra una valvlla
de deslizamiento 10 adecuada para utilizacién en un ambiente de sistema de
flujo erosivo, alta presion y alta temperatura, tal como en equipo para la
reduccion directa de éxidos de metal que contienen hierro donde un mediolde
flujo que contiene particulas de éxido de hierro fluidizado viaja a relativamente
altas velocidades. En dichos sistemas, la valvula de deslizamiento 10 se

incorpora dentro de una tuberia, conducto, o alguna otra pieza de equipo due

|
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define una porcién de la trayectoria de flojo para dicho medio de flujo. Tal
como se muestra en esta Figura, la valvula de deslizamiento 10 incluye uha
carcasa 12, la cual puede formarse a partir de un material de baja
temperatura, bajo costo, tal como acero al carbono. Un material de
revestimiento refractario aislante fundible 14 tal como Resco RA-22 se utiliza
par revestir la carcasa 12. Tal como se muestra en la Figura 1, el matefial

refractario 14 se forma, preferiblemente mediante fundicion, para tener ?un
l
!

La valvula de deslizamiento 10 incluye adicionalmente un miembro?de

orificio central 16 que define un pasaje de fluido 18.

valvula estacionario 20 y un miembro de valvula movil 22. Los miembrosf de
valvula 20 y 22 pueden formarse a partir de cualquier material adecuz:ado
conocido en el arte. Preferiblemente, se forman a partir de un material} tal
como acero inoxidable. Cada uno de los miembros de valvula 20 y 22; se
proporcionan con una abertura 24 y 26, respectivamente. Cuando la vél\f/ula
de deslizamiento 10 esta en posicion completamente abierta, las aberturaé 24
y 26 estan alineadas la una con la otra y el pasaje de fluido 18. Detalles sc%)bre
como se desliza el miembro de valvula mévil 22 en relaciéon con el miembro

estacionario 20 se discutira posteriormente.

La valvula de deslizamiento 10 incluye adicionalmente un tubo 28 y;una
placa 30. Eltubo 28 se forma preferiblemente a partir de un material meté}lico,
tal como acero inoxidable, y sirve para prevenir sustancialmente que el m;edio
que fluye a través del pasaje de fluido 18 cree un canal alrededor de’; los
miembros de valvula 20 y 22. Tal como se discutié previamente, en algjunos
dispositivos del arte previo, no ha habido una estructura para prevenir cﬂicho
acanalado. Como resultado, las valvulas del arte previo se vuelven no
operativas debido a los canales en el material refractario que permite que el
medio fluya alrededor de los miembros de valvula. Tal como se muestra en la
Figura 1, el tubo 28 esta establecido en un receso en el material refractario 14.

La pared interna 29 del tubo 28 esta alineada con la pared 31 del material
refractario 14 que define el pasaje de fluido 18. |
|

La placa 30 también se forma a partir de un material metalico, tal como

acero inoxidable. Esta también reside en un receso en el material refractario
l

|
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14 y esta provisto para evitar sustancialmente el acanalado alrededor de los
miembros de valvula 20 y 22. La placa 30 esta preferiblemente unida al tubo
28 tal como mediante soldadura. Si se desea, la placa 30 puede tambi§én
unirse al material refractario 14 utilizando medios adecuados conocidos en? el
arte tal como un adhesivo. La placa 30 también se une al miembro
estacionario de valvula 20 tal como mediante soldadura. Tal como se mues"tra
en la Figura 1, la placa 30 tiene una abertura 32 que esta alineada con el
pasaje de fluido 18 y la abertura 24 en todo momento y con la abertura-'26

cuando la valvula esta en posicion abierta. |
|

El miembro de valvula mévil 22 viaja en una direccién transversal en
relacidén con la trayectoria del medio de flujo a través del pasaje 18. Cualquier
medio adecuado puede proporcionarse para guiar €l miembro de valvula 22,
Por ejemplo, el miembro de valvula 22 puede viajar a lo largo de rieles 34 y 36
definidos por soportes en forma de L 38 y 40 incorporados dentro dc-‘i‘ la
carcasa 12. Cualquier medio adecuado conocido en el arte puede utilizarse
para mover el miembro de valvula 22 a lo largo de los rieles 34 y 36.
Preferiblemente, un operador 50 del tipo de pistén de aire con aire a am_’bos
lados del pistdn se utiliza para mover el miembro de valvula 22 entre isus
varias posiciones. Utilizando un operador del tipo de piston de aire, es poslsible
mover el miembro de valvula 22 en forma tal que restrinja parcial o
completamente o bloguee el flujo a través de la valvula 10. Cuando la véllvula
10 esta en posicién completamente cerrada, el miembro de valvula movil 22 se
coloca en relacién con el miembro de valvula estacionario 20 en forma taljque
la abertura 24 en el miembro de valvula estacionario 20 se cubre mediantej una
porcion solida del miembro de valvula movil 22.  En otras palabras, en la
posicion completamente cerrada de la valvula, las aberturas 24 y 26 no éstén
mas alineadas la una con la otra. En una posicién parcialmente cerradb, el
miembro de valvula 22 esta colocado en relacion con el miembro de véilvula
estacionario 20 en forma tal que una porcion sélida del miembro de vélvula

: . l
mévil 22 cubre parcialmente una porcidén de la abertura 24 en el miembro de
valvula estacionario 20. '
|

Tal como se discutié previamente, se desea mover el miembr]?o de

valvula 22 utilizando un operador 50 del tipo de piston de aire. Utilizando una
|



disposicién tal, una valvula tal como la de la presente invencion viajara toda la
carrera en 4 a 5 segundos. El aire de operacion utilizado en el pistén pue‘:de
ser aire seco a una presion de alrededor de 6,5 x 10° Pa. Tal como se
muestra en la Figura 4, el aire es enviado por tuberia hacia el cilindro ciue
rodea el piston durante la operacién normal a través de una valvula 52 ctilya
posicion es establecida mediante un indicador de control manual 54 p?ra
permitirle ciclar desde la abertura abierta hacia la abertura parcial. LjJna
capacidad tipicamente completa para un sistema de reducciéon DRI en el cual
la valvula de deslizamiento 10 se incorpora, el indicador de control manual se
establece alrededor de 50% de abertura. El tiempo de abertura/cerradqi se
establece mediante un temporizador 56 para permitir que la valvula ciclei El
temporizador 56 tiene un rango de dial de 60 segundos con un miﬁimo
establecimiento de un segundo. El dial preferiblemente tiene dos escala:s de
tiempo que incluyen una escala exterior para el tiempo de "apagado" yiuna
escala interna para el tiempo de "encendido". Cada escala de tiempo tien:é un
puntero de dial interno para establecer el tiempo exacto deseado; de
"encendido" y "apagado”. El temporizador 56 puede ajustarse en cualquier
momento durante el ciclo de tiempo y puede inmediatamente establecerse un
nuevo tiempo de establecimiento. El temporizador 56 puede energiéarse
manuaimente o puede recibir una sefial desde una fuente exterior tal confﬁo un

controlador de nivel (no ilustrado). l

l

i
Para proporcionar maxima flexibilidad, la vaivula de deslizamiento 10 de
la presente invencion puede operar en la siguiente manera. Cuando no hay
potencia hacia el temporizador 56, la valvula de deslizamiento 10 esta cefrada.
Cuando se proporciona potencia al temporizador 56 y no hay sefal dejsde el
controlador de nivel (no ilustrado), la valvula 10 operara en ciclos de acuerdo
con el establecimiento del temporizador parcialmente abierto dependienao del
establecimiento de la valvula en el indicador de control manual 54. Dure%nte la
operacion manual, en el control de nivel, la valvula 10 operara por|ciclos
cuando el nivel en el reactor esta por encima del punto establecido del
controlador de nivel de acuerdo con los establecimientos en el tempofizador
56 y el indicador de control manual 54. En el caso de falla del siste;ma de
posicionamiento de valvula, se proporciona un sistema de respaldo. En este

sistema de respaldo, el aire hacia el piston 50 es enviado por tuberia a través

|
|
|
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de valvulas solenoides (no ilustradas) en forma tal que cuando los solenoidies
se energizan, la valvula 10 viajara toda la carrera. Para ajustar el porcentgje
de abertura en este caso, el temporizador 56 puede ajustarse con el fin,} de
limitar la valvula 10 desde abierta completamente hasta parcialmente abiert? si
se requiere. ,‘
Cuando se utiliza en un sistema para la reduccion directa de c’)xidosf de
metal que contienen hierro, tipicamente hay un alto diferencial de presié“n a
través de los miembros de valvulas 20 y 22. En el puerto de entrada de la
valvula 10, tipicamente se encuentra una presion de 1102,4 Pa. en el pq“erto
de entrada de la valvula 10, la presidn es tipicamente alrededor de 96,46; Pa.
Adicionalmente, la valvula 10 debe operar a una elevada temperatura,
tipicamente alrededor de 787,7°C. El medio que es transportado a traves g'ie la
valvula 10 en este ambiente a menudo incluye particulas de 6xido de hierro
gue viajan a una alta velocidad. Debido a la elevada temperatura y a Ia; alta
velocidad de flujo, las particulas de 6xido de hierro se fluidizan. ¢omo
resultado, estas particulas de éxido de hierro fluidizadas chocan contra'y se
adhieren a la superficies opuestas del miembro de valvula asi como ;otras
superficies de los miembros de valvula 20 y 22. En un caso extrerr‘{\o, la
construccion puede ser tal que los dos miembros de valvula 20 y 22 se
sueldan por friccién conjuntamente, volviendo asi la valvula no operativa: Para
evitar esto, la valvula de deslizamiento 10, tal como se muestra en las F;ﬁguras
1y 3, incluye dos conductos de fluido 46 y 48. Tal como se muestra en estas
Figuras, los conductos de fluido 46 y 48 estan alineados a un éngu_io con
respecto a la direccion A de flujo del medio a través del pasaje de ﬂuijdo 18.
Cada uno de los conductos de fluido 46 y 48 esta formado por uh tubo
metalico tal como un tubo de acero inoxidable. Rodeando una porcli()n de
cada tubo esta un acoplamiento 60. El acoplamiento 60 se utiliza para I;montar
los conductos de fluido 46 y 48 a la carcasa 12. Si se desea, cada
acoplamiento 60 puede soldarse a la carcasa 12. El acoplamiento _éO esta
provisto con un orificio 62 y un tope 64. La funcion del orificio 62 efs como
sigue. Cuando el conducto de fluido 46 se tapona para reparacion, debe ser
retirado. Esto se hace cortando la soldadura dentro del tope $4 y el
acoplamiento 60. El orificio 62 ayuda al retiro del conducto proporcionando
espacio para sacudir el conducto hacia afuera. Esta accién es algunei!s veces

. : . ; .
necesaria debido a la deformacion en la forma del conducto 46 por el fluido

i
|
|
:
|
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caliente al interior. El tope 64 se necesita para fijar el conducto al cuerpo ;de

|
!

valvula y al mismo tiempo permite la expansion térmica del conducto.

Los conductos de fluido 46 y 48 sirven para varios propésitos. Priméro,
permiten que los gases no deseados sean purgados del pasaje de fluido;18.
Adicionalmente, los conductos de fluido pueden utilizarse para introducir gas
de purga de alta presion dentro del pasaje de fluido 18. El gas de purga]i de
alta presion se utiliza para retirar cualquier particula de &éxido de hierro
fluidizado, asi como otros residuos, de las superficies opuestas 42y 44 y o’jtras
superficies de los componentes de valvula durante la operacion de la plénta.
Preferiblemente, el gas de purga presurizado se introduce dentro del pasaj;e de
fluido en dos direcciones diferentes opuestas via los conductos de fluidd. El
gas de purga puede ser cualquier gas adecuado que sea compatible cojw los
solidos del proceso que se lleva a cabo en el reactor. El gas se utiliza'para
limpiar y drenar. En el caso de un proceso de mineral de hierro reduci'do el
gas de purga es una mezcla de hidrégeno (hasta 91% de Hy), diéxidb de
carbono (hasta 1% de CO;), metano (hasta 5% de CH,) y monc')xigii*lo de

carbono (hasta 5% de CO) o gas inerte tal como nitrégeno (N>). :

;

Tal como se discutié previamente, la valvula de deslizamiento 10, de la
presente invencidon es muy ventajosa. Es bastante facil de ensamblar puesto
que hay un minimo numero de partes. Similarmente, es facil de desensémblar
si se requieren reparaciones. Adicionalmente, la valvula es relativafmente
barata para producir y para instalar. Mas significativamente, la vélvula" opera
suavemente en un ambiente de flujo erosivo, alta presion y alta tempera]tura.

i

Es evidente que se ha provisto de acuerdo con la presente invencién
una valvula de deslizamiento que satisface completamente los r:nedios,
objetivos y ventajas establecidas anteriormente. Aunque la invencion ha sido
descrita en combinacién con modalidades especificas de ella, es evid(e;nte que
muchas alternativas, modificaciones y variaciones seran evidentes para
aquellos expertos en el arte a la luz de la anterior descripcién. De acuérdo con
lo anterior, se pretende cubrir todas dichas alternativas, modificaéiones y
variaciones en cuanto que caen dentro del espiritu y amplio alcanc:e de las

reivindicaciones del apéndice. |

l
|
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|
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REIVINDICACIONES I,

1. Una valvula de deslizamiento para utilizacion en un ambiente de

sistema de flujo erosivo, alta presion y alta temperatura, dicha vélvula; de

deslizamiento que comprende: ;
1

una carcasa de vaivula; ;
elementos para definir un pasaje de flujo para un medio defntro

1

i

de dicha carcasa de valvula;

un miembro de valvula estacionario fijo en relacion con el dicho
i

pasaje de flujo; y |
un miembro de valvula mévil en relacién con el dicho pasaje de

flujo para restringir el flujo a través del dicho pasaje de flujo, dicho miembfro de
valvula movil que tiene un orificio y que es mdvil entre una primera poéicién
donde el dicho orificio esta alineado con el dicho pasaje de flujo y una segunda

i
i

posicion donde el dicho orificio no esta alineado con el dicho pasaje de flujo.

2. La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 1 donglie los

dichos elementos que definen el pasaje de flujo comprenden un revestimiento

formado a partir de un material refractario dentro de dicha carcasa de vé!vula.
j

|

La valvula de deslizamiento de la reivindicacion ? que

3.
comprende adicionalmente: |

una placa asegurada a dicho miembro de valvula estad;ionario

para prevenir sustancialmente el acanalado alrededor del dicho mienﬁbro de

valvula estacionario;
un primer receso en dicho material refractario; y
dicha placa que esta colocada dentro de dicho receso.

|
|
i
i
!
j
1
1

reivindicacion

[
i

4. La valvula de deslizamiento de la

comprende adicionalmente:

W\
6L

3 que

dicho miembro de valvula estacionario que tiene una abe‘.értura alli

alineada con el dicho pasaje de flujo. :
i
i

5.

comprende adicionalmente: :
|

La valvula de deslizamiento de Ia reivindicaci()n; 3 que



i
i
i
I

un tubo embebido dentro de dicho material refractario péra

!
prevenir sustancialmente el acanalado a través del dicho material refractario;
|
una pared interna del dicho tubo que define una porcién -del
i

dicho pasaje de flujo y que esta alineado con una pared del material refractario

que define el pasaje de flujo; y
dicha placa que esta unida al dicho tubo. |

6. La vélvula de deslizamiento de la reivindicacion 5 'que

comprende adicionalmente: :
i

dicha placa que esta formada a partir de material metalico;

dicho tubo que esta formado a partir de un material metélico§ y
i

dicha placa que esta soldada al dicho tubo. ;
|
i

7. La valvula de deslizamiento de la reivindicacidn 1, que
i

comprende adicionalmente: j

dicho miembro de valvula estacionario que tiene una abertura
i

i

alineada con el dicho pasaje de flujo; y
medios para introducir un medio de fluido dentro del dicho pasaje
I

de flujo para limpiar las superficies del dicho miembro de valvula estacionaria y
)

dicho miembro de valvula movil. j
|
j

{

8. La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 7 dor;\de los

dichos elementos de introduccién del medio de fluido comprenden: ;

un primer conducto colocado corrientes arriba del dicho nf\iembro
de valvula estacionario para introducir gas de purga bajo presion de}ntro del

dicho pasaje en forma tal que el dicho gas de purga fluye en una primera

direccion; y ;

un segundo conducto colocado corrientes abajo dél dicho
miembro de valvula estacionario para introducir gas de purga bajo::l presion
dentro del dicho pasaje de flujo en forma tal que el dicho gas de purgé fluye en
una segunda direccién opuesta a la dicha primera direccion, ;

por lo cual dicho gas de purga presurizado que es introducido
dentro del dicho pasaje de flujo mediante los dichos primer y;segundo
conductos fluyen dentro de un intersticio entre Ios dichos r_ﬁiembros

i
estacionario y movil de valvula en forma tal de retirar particulas fluidizadas y

6>



otros desperdicios y asi prevenir que el dicho miembro de valvula estacionario
I

se suelde por friccién al dicho miembro de valvula mévil. :
i

9. La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 1

comprende adicionalmente:
elementos para el movimiento guiado del dicho miembro de
1

valvula movil en relacion con el dicho miembro de valvula estacionario.

i
i
I
i

10. La valvula de deslizamiento de la reivindicacién 1, que
i

i

comprende adicionalmente:

N r 0] ‘
elementos para mover el dicho miembro de valvula mévil entre
I

!

las dicha primera y segunda posiciones.
i
!
|

1. Una valvula de deslizamiento de acuerdo con la reivindicaqﬁién 1,

para utilizacién en un sistema de flujo erosivo, alta temperatura y alta pg'esic’m,

i

dicha valvula de deslizamiento que comprende: j
1
i

una carcasa;
f

un revestimiento formado a partir de un material refractario
I

dentro de dicha carcasa; ,‘

dicho revestimiento que tiene un orificio o perforacion central que

define un pasaje para el flujo de un medio a través de dicha valvula;
un miembro de valvula estacionario asegurado al dicho

revestimiento; . »
dicho miembro de valvula estacionario que tiene una;primera

abertura alineada con el dicho orificio central; y ,'
~ un miembro de valvula mévil que tiene una segunda abertura,

dicho miembro de valvula mévil que es movible entre una primera;posicion
donde la dicha segunda abertura esta alineada con el dicho orificio céntral yla
dicha primera abertura y una segunda posicion donde el dicho pasaje de fluido

esta bloqueado debido a que la dicha segunda abertura no esta alineada con

ya sea el dicho orificio central y la dicha primera abertura. ,.

1

12.  La valvula de deslizamiento de la reivindicaciéni 11 que

i

i

comprende adicionalmente:

: : . o
una placa asegurada al dicho miembro de valvula estacionario
|

|
!
f
1
|
i
|



i
i
J
i

. . : X !
para prevenir sustancialmente el acanalado alrededor de la dicha valvula por el
i

dicho medio de flujo; y !
dicha placa que estd colocada dentro de un receso en dicho
:

revestimiento de material refractario. l
i

1

:

1

13.  La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 12 . que

comprende adicionalmente: j_
un tubo embebido dentro de dicho revestimiento de material

refractario para evitar sustancialmente el acanalado alrededor de la hicha
[

valvula por el dicho medio de flujo; y !

dicho tubo que tiene una pared interna que define un orificio y

|
dicha pared interna que esta alineada con la pared de dicho revestimiellhto de
material refractario que define dicho orificio central. 1'
l
|

|
14. lLa valvula de deslizamiento de la reivindicacion 1;3 que

comprende adicionalmente dicha placa que esta soldada al dicho tubo y al
dicho miembro de valvula estacionario. l]
I
i

i

15. La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 14 que

comprende adicionalmente dicha placa que estd asegurada a_i dicho

revestimiento de material refractario. ;

i

|
. . - - . .z i

16. La valvula de deslizamiento de la reivindicacion 11 que
1

comprende adicionalmente elementos para retirar material desde su“perﬂcies
opuestas de dichos miembros estacionario y moévil de valvula en forma tal de

evitar que dichos miembros estacionario y moviles de valvula se: suelden
I

conjuntamente por friccion.

i
i
i

17.  La vélvula de deslizamiento de la reivindicacion 16 donde los

dichos elementos de retiro de material comprenden medios para introducir gas

de purga bajo presion dentro de dicho pasaje de fluido y para perrrﬁitir que el

b

dicho gas de purga choque sobre dichas superficies opuestas. |

I
|

18. La vélvula de deslizamiento de la reivindicacion 17 que

comprende adicionalmente: !
I

f

f

|
i



!
|
i
l

dichos elementos de introduccion de gas de purga que inclufyen
un primer conducto y un segundo conducto; ,’
dicho primer conducto que esta angulado con respecto al dﬁcho

pasaje de fluido y que esta localizado corrientes arriba del dicho miembrg") de
|

valvula estacionario; y
dicho segundo conducto que esta angulado con respecto al
i

dicho pasaje de fluido y que estad localizado corrientes abajo del @icho

miembro de valvula estacionario.



i
I
i
i
i

EXTRACTO DE LA REVELACION

)
)

La presente invencion se relaciona con una valvula de deslizamiento
para utilizacién en ambientes erosivos de alta presion y alta temperatura;'. La
valvula de deslizamiento incluye una carcasa de valvula, un revestimiento que
define un pasaje de flujo que dentro de la carcasa de valvula a través delﬁl cual
puede pasar un medio que contiene particulas de 6xido de hierro ﬂuidizadfo, un
miembro de valvula estacionario fijo en relacién con el pasaje de qujo,;y un
miembro de valvula mévil en relaciéon con el pasaje de flujo y al miemb{’iro de
valvula estacionario para restringir y/o bloquear el flujo a través del pasaje de
flujo. El miembro de valvula mévil tiene un orificio alli y es mévil entre una
primera posicién donde el orificio esta alineado con el pasaje de flujo ;y una
segunda posicién donde el orificio no esta alineado con el pasaje de ﬂl;le. La
valvula esta en una posicion completamente cerrada cuando una éorcién
solida del miembro de valvula movil cierra el pasaje de flujo. En una posicion

parcialmente abierta o parcialmente cerrada, una porcion sélida del miembro
!

de valvula mévil parcialmente obstruye el pasaje de flujo.
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In a direct
reduction process,
lump iron oxide
pellets-and/or lump g
iron ore, are

reduced (oxygen
removed) by a
reducing gas,
producing direct e
reduced iron (DRI). ¥
If the cooling stage

is omitted, the DRI
can be immediately briquetted into hot briquetted iron' (HBI).
The reducing gas can be generated externally to the ,'
reduction furnace, or can be generated from hydrocarbons
introduced into the reduction zone of the furnace. In the
former case, the reducing gas is produced from a mixture of
natural gas (usually methane) and recycled gas from the
reducing furnace. The mixture is passed through catafyst
tubes where it is chemically converted to a gas that is rich in
hydrogen and carbon monoxide. Examples of processes that
use variations of this general procedure include Midre'x and
HYL. When the reducing gas is generated from hydrocarbons
in the reduction zone of the furnace, it is typically a rbtary
kiln furnace that uses hydrocarbon fuels (primarily coal but
sometimes oil and natural gas) without prior ga5|ﬁcat|on in
the reduction chamber. Examples include the ACCAR'and
SL/RN processes.

Courtesy of Midrex Direct Reduction Cofporation.
|

l

!
Glossary ,‘
|
DRI - also known as direct reduced iron, is a virgin fron
source that is relatively uniform in composition, andivirtually
free from tramp elements. It is used increasingly in electrlc
furnace steelmaking to dilute the contaminants present in
the scrap used in these processes. It has an associated
energy value in the form of combined carbon, which has a
tendency to increase furnace efficiency. For captive, DRI
production facilities, there is the added advantage that the
delivery of hot DRI to the furnace can reduce energy
consumption 16 to 20%. j

|
I
http://_Www.energysolutionscenter.org/heattreat/metalsadvisor/ironﬂand_steel/process_dee'c‘.. 8/22/2007
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i Drigard & Castro Apartado 3692 6
I

Abogados
Cra. 7 16-56
Bogota - Colombia $.A.
i

Tel. Conm. 3802200
) Tel./Fax: (57.1) 2827976
AS: 78.079 (57.1) 380?700

E.Mail:bricas @brigardycastro.com.co
Senores i
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO !

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES ;
E. S D. o ‘ ' ,

|
REF.. Expediente No:, 00 052828 :
i
.. . i
HECTOR GOMEZ MEJIA, mayor de edad y vecino de esta ciudad, identificado como
aparece al pie de mi firma, en mi calidad de’ Apoderado General de BRIFER
INTERNATIONAL LTD.- !
manifiesto por el presente que SUSTITUYO el Poder conferido en el abogado JUAN
PABLO CADENA SARMIENTO, también mayor de edad y vecino de esta,ciudad,
identificado como aparece eI pie de su firma, para que actue ante esa Divisién en las
, diligencias que se adelantan "dentro del expediente de la referencia. ?
}
; El apoderado sustituto queda ampliamente facultado para intervenir ante esa :Divisién;
’, presentar solicitudes, modificaciones, y afectaciones; presentar oposiciones; presentar
objeciones; presentar demandas de cancelacion; interponer y presentar recursos;
pagar; notificarse; desistir; conciliar y transigir; renunciar; sustituir y reasumir este
Poder; y en general adelantar todas las actuaciones requeridas para la defensa y
efectividad de los intereses de mi representada.

Ruego se le reconozca personeria en los términos de esta sustitucion.

Respetuosamente,
~

C.C. No. 22720 de Bogota
T.P. 19436 del C.S.J. ‘

HECTOR GOMEZ MEJIA i
i

.C. Nb. 80.410.337 de Usaquén
T.P. 57492 del C.S.J.
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; 97-218/219

Inpreabogado 60.812

} PODER

Yo (nosotros) Brifer International,

domiciliado(s) en Barbados

. Nombro{amos) a: RAMIRO CASTRO DUQUE y/o
- HECTOR GOMEZ MEJIA, de Santafé de Bogots,
Colombija, apoderados verdaderos y legales con poder
especial'l, amplio y suficiente, para recabar de las
oficinas y autoridades colombianas administrativas,
judiciales y de policia, en cualquier instancia o recurso,
la obtencién de patentes de invencidn, registros de
marcas, disefios industriales, modelos de utilidad,
depdsitos de nombres comerciales y ensefias, registros
de derechos de autor y contratos sobre los mismos,
obtenci6n de certificados de obtentor de variedades
vegetales, asi como sus prérrogas, renovaciones,
anotaciones de traspaso, cambios de nombre y/o
domicilio;, elaborar, tramitar y registrar contratos de
licencia y. licencias de cualesquiera clases; intervenir
como demandante o como demandado en cualquier
nstancia y recurso ante cualquier juez, corporacion,
* funcionario publico o autoridad en acciones judiciales,
administrativas y de policia tales como: oposiciones al
registro de'marcas; acciones de caducidad, cancelacion
y nulidad; acciones reivindicatorias, acciones derivadas
. de la obtencion o explotacién de licencias; acciones de
. competencia desleal; demandas penales; acciones de
ndemnizacién de perjuicios, reclamos y observaciones
solicitudes de patentes, disefios industriales, modelos
e'utilidad, ‘en el ejercicio de medidas cautelares y en
tras acciones o medidas similares.

2 A este efecto, lo(s) facultolamos) para elevar
olicitudes, formular descripciones, enmiendas,
rotestas, declaraciones, oposiciones, cancelaciones,
yulidades, apelaciones y reclamos; pagar impuestos,
cuotas y gravamenes prescritos por la ley; renunciar o
desistir a derechos concedidos o en curso de concesion;
Ecibir toda clase de documentos y valores, dando el
descargo respectivo, y, en general, para dar ante dichas
toridades todos los pasos necesarios al efecto
ihdicado y tomar todas las medidas que creyeren
ducentes al resguardo de mis (nuestros intereses),
todas las demas facultades legales necesarias.

poder comprende la facultad de ratificar o
firmar en mi (nuestro) nombre lo actuado asf como
iakfacultad de desistir, transigir, comprometer, y la de
tituirlo en todo o en parte y revocar sustituciones.
ismo nombro(amos) a: RAMIRO CASTRO DUQUE
HECTOR GOMEZ MEJIA, domiciliado(s) en la
arera'7 No 16-56 Piso 9 j

‘ 1yon 9( i
“ Sl Brigard & Castrd

SANTA FE DE BOGOTA - COLOMBIA

Hereby appoint RAMIRO CASTRO DUQUE and/or
HECTOR GOMEZ MEJIA, of Santafé de Bogots,
Colombia, my (our) true and lawfull attorneys with
special, ample and sufficient power to obtain ffom the
Colombian administrative, judicial and police offices and
authorities, in any instance, privileges of patents of
invention, registration of trademarks, industrial designs
and utility models; registration of commercial 'names
and emblems, registration of copyright and contracts
related thereto, certificates of obtainers of vegetabies
varieties, as well as extensions, renewals and recordal
of assignments and changes of name and domicile
related to the above; 10 prepare, prosecute and register
licenses of any kind; to act as plaintiff or defendant in
any instance or recourse, and before any judge,
corporation, public official or authority in judicial,
administrative and police actions, such as: oppositions
to the registration of trademarks; caducity, cancellation
and nullity actions; claim actions derived from the
obtaining or explotation of licenses, action of unfair
competition; penal demands, actions of indemnities for
damages: claims or observations on patent
applications, models, industrial designs and utility
models; in the exercise of preventive measures: and in
other actions or similar proceedings.

1

To that effect they hereby empowered to file
applications, formulate descriptions, amendments,
protests, declarations, oppositions, cancellations,
nullities, appeals and claims; to pay taxes, quotas and
assessments prescribed by law, renounce or waive the
rights granted or in the process of granting; to receive
all kinds of documents and valuables, giving the
respective release of receipt, and, in general, to take
before said authorities the necessary steps to such
effect, and any measures that they may deem pertinent
to the safeguard of my ({our) interest(s) with all the
other necessary legal powers.

This power includes the faculty to ratify or confirm
desist, settle and compromise on my (our} behalf, and
to substitute this power in whole or in part and to
revoke substitutions. At the same time | (We) hereby
appoint RAMIRO CASTRO DUQUE and/or HECTOR
GOMEZ MEJIA, domiciled in Carrera 7 No. 16-56, Piso.
9, my (our) attorney(s) in fact, with powers to receive |
notifications and to designate judicial and extrajudicial
attorneys.

Granted and signed in

this o day of 199
Signature

Name /4(/55470 /"’4"9“”&’

Title e-£.0.

Jue, ——~



CADO NOTARIAL (SOCIEDAD)

de

Hoy
personalmente comparecié ante mf(

de

a quien conozco, y de quien me consta que firmé el
anterior documento, debidamente juramentado declar6
y dijo que él es

de

Sociedad legalmente constituida para un perfodo de
duracién que aun no ha terminado; que el declarante
estd autorizado por dicha compaiila para conferir este
poder; que el selio estampado por é! al pie de tal poder,
en nombre y representacion de la expresada compaifila,
es el sello oficial de ella; y que el objeto para el cual se
confiere este instrumento estd comprendido dentro del
de la sociedad.

El suscrito Notario hace constar que tuvo a la vista las
pruebas de la existencia de la sociedad.

Estado de
con fecha

que qucen confiere el presente poder es su
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TARIO PUGLIGO @uINT
DEL MUNNGIPIY miren- no

CERTIFICADO NOTARIAL
PERSONA NATURAL

Hoy de de
ante mi '

, comparecié(eron)

a quien (es} conozco y me consta que es{son) la(s)
persona(s) firmante(s} del documento que precede y
qmen(es) declara{n) que otorgan el mismo para los
}mas Y Lp“pésntos que en él se expresan.

-“_"\ ‘é“(l b “ '(\\'\ . .
PN P () « \ . h Sud
o ;2«" VN - e T wirgh
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"7 NOTARIO PUBLIGO ewwem )
OEL MUNIGIMO SHADAQ

ESTADO MMMANDA

[~ NOTARIAL CERTIFICATE (CORFORATION; .

-

On this day of of .
personally appeared before me *
to me known, and known to me to be the person whv ]
signed the foregoing instrument who being by me duly
sworn did depose and say that he (she) is the

of

Which is legally constituted for a term not
that deponent is authorized by said Compan

by the deponent in the name and on behalf of satd
Corporation is the corporate seal thereof; and that the
purpose for which this instrument is granted is included
within the corporate purpose of company. Lt

4P D q
UN

The undersigned Notary Public attests that t has|
the documents that prove the exusterf't:e b
company. ’

State of *
under date of

7
and that he (she) who grants th2 present power of

attorney is its Representative.

o}

Public Notary (Seal)

-

NOTARIAL CERTIFICATE'
NATURAL PERSON

On this day of
personally appeared before me

who is(are} known to me and who | attest executed ‘the
foregoing document and he (they) declared hé m\ey)

grant(s) the document for the uses and purposes'th ren)
exprecged,

ol

Notary Public (Seal)

b

LEGALIZACION ANTE CONSUL COLOM
REQUERIDA.

LEGALIZATION BEFORE COLC. « N CONSUL IS REQUIRED.
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anterior documento redncetnlo jxw Ana Cristina Mendez }
Ingcrito en el {mgueabogvdo tajo el N0 60812 :

L Ubie , fué

presentado  pora au Autentiencién y  Devolucién seatm Planillna

No*ﬂiijh__dn fmimzw_?;? .09 ‘1‘}?

freasente su Otorgante i jo-

Llamarre:  ALBERIO HASSAN =

IR I et el L L TS TR DN — e e S e b s s !

Caracas : ‘

mayor de edad, con demlcilio en de moelimallidad

L o PN

e erlivlo (:lvllz‘_Qinp_x:qiado — y titular (]«;

a oédula de ldentidad N 2953613 - . lefido y comfrontadn’

1 docunento ariginnl oo min folocopias y firmados en peeeencin do In:

Notario el oloigante exparn: “SUCCONFFNTID FS CIERIO Y MIA IA FIBMA (IF

APARECE, A PIF TEL EPmreNiot. ta Notario en tal vivtud 1o pelma Y‘

autenticndo rn prevenecin thn lon tent lgon: MOPA T (STIADPA
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)

Y___Benito Herrera . Htulares  de  Insn oBduinn e

P

" dejdrriolo motaio Injo ~)

Identidada Moe 4170901 v 5314336
NQ»_%_!M‘ hmn S’Ci thr leve lilnoer (v Aitepticacioes Vevadom gl
L f." (V)

" Notaria. .La Notario que suscribe hace constar que para este"'* acto. la

‘Notaria se trasladd y constituy6 en Torre America, Piso “14‘!.. hoy a‘’.
1ds3d’ C(_‘efr‘a solicitud de parte interesada é:‘i s T
~ To 484 2 i
: ] (3ol aee
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e “EoR v

‘fﬂfa Marfa Tervsa Gémez Nieomy
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LOS TEST1GUS

El Consul de Colombia certifica: Que s Sefiora MARIA TERESA

NOTARIO PUBLICO QUINTO DEL MUNICIPIO CHACAO DEL
ESTADO MIRANDA, y la firma y sello estampados, - son los
usados en sus actos oficiales.

. . : GOMEZ NIOEVES, quien legaliza 18 firma del presente
: 6 Zg - documento, ejercfe en la fecha allf expresads, el targo de

Caraces, 28 de Juko de 1998

ALARC SONR
Nomm CUnExTA NUNEZ,

LUIS RAMON DUSSAN CALQERON
Y SEIS

Consul de Calombia
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA'Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Radicacion No. 00052828

Clasificacion Internacional (IPC): F16K 3/314; F16K 27/04
Concepto Técnico No. 2067

Patente de Invencion [X] Patente de Modelo de Utilidad [ ]

Via Nacional m

Via PCT (fase nacional) [ ]

Cap.l ] Cap. ll ] *
No. Sol. Internacional
Fecha de Presentacion Internal.

i
Como resultado del examen definitivo, realizado con fundamento en el articulo 48!
de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comunica:

1. Documentos estudiados

]
i
1
)
}
!
}
i

1.1. Descripcion: Folios: 5 a 14

Folios 54 a 61 | !

1.2.Reivindicaciones:

Folios 15 a 19
Folos 62 a 66

1.3 _Dibujos: Folios 21

1.4 Rta. del Solicitante: Folios: 52 a 68 ‘

2 Objeto de la invenciéon

i
e Titulo de la solicitud: “Valvula de deslizamiento con miembros de valvula .
estacionario y movil” (Folio 5)

¢ Objeto de la invencion: |

l
Se refiere a una valvula de deslizamiento para equipos de reduccién directa
de oxidos de metal, para obtener un producto de hierro metalizado. Dicha '
valvula puede operar en sistemas de altas temperaturas, alta presioén y flujo
erosivo, evitando sustancialmente que los miembros de valvula se peguen
por friccidn y se vuelvan no operativos, mediante dos miembros de valvula, ‘\
estatico y movil. |
Este ultimo es movido por un piston acmonado por aire y viaja !
transversalmente en relacién con la trayectoria del medio de flujo alo largo |
de unos rieles definidos incorporados dentro de la carcasa.

La valvula incluye dos conductos de fluido que sirven fundamentalmente ‘,
para purgar los gases no deseados del pasaje de flujo, ademas pueden

utilizarse para introducir gas de purga de alta presion para retirar cualquier }
particula de oxido de hierro fluid izado, asi como otros residuos.

De acuerdo con la solicitud de patente titulada, “Valvula de deslizamiento
con miembros de valvula estacionaria y moévil’, sus caracteristicas y
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! reivindicacion independiente uno (1) que dice textualmente: “Una valvula de
| deslizamiento para utilizacion en un sistema de flujo erosivo, alta presién y
; alta temperatura, dicha valvula de deslizamiento que comprende:

. Una carcasa de valvula;

_ Elementos para definir un pasaje de flujo para un medio dentro de dicha

j carcasa de valvula;

; Un miembro de valvula estacionario fijo en relacién .con el dicho pasaje de

; flujo; y un miembro de valvula movil en relacién con el dicho pasaje de

‘_ flujo, dicho miembro de valvula moévil que tiene un orifico y que es movil
entre una primera posicion donde el dicho orificio esta alineado con el

; dicho pasaje de flujo y una segunda posicion donde el dicho orificio no esta
alineado con el dicho pasaje de flujo.

El objeto de la solicitud definido anteriormente se clasificé de acuerdo con
el IPC asi: F16K 3/314; F16K 27/04.

3. Determinacion del Estado de la Técnica

Teniendo en cuenta que la fecha de presentacién nacional es el 13 de Julio de
2000, se encontro el siguiente documento relevante:

' . Fecha de
[+]
N Documento Titulo . Publicacién
| EPOS%E;tgg}e cuyo SIld;g;yjfﬁ&tfh(@g?vggeéfe ' 1998-12-30
1 inventor es. Luii deslizamiento para trabajo en
Gomez (VE) sistemas de flujo erosivo)
4. Respuesta a los argumentos del solicitante:

De acuerdo a la respuesta del oficio N. 8684 del 19 de Julio de 2007. Se aclara lo
sigpiente:

Sobre la Reivindicacion de Prioridad la Desicion 486 de la Comunidad Andina de
Naciones (Articulo 9 ) dice: * Para beneficiarse del derecho de prioridad, la
solicitud que la invoca debera presentarse dentro de los siguientes plazos
improrrogables contados desde la fecha la fecha de presentacion de la solicitud
cuya prioridad se invoca: ‘

a) Doce meses para las patentes de invencién y de modelos de utilidad”

En base al citado articulo se afirma que el documento EP0887581 (Folios 43 a 46)
fue' publicado el treinta (30) de Diciembre de 1998 antes de la fecha de
pre$entacién nacional (13 de julio de 2000) es del mismo solicitante (BRIFER
INTERNATIONAL LTDA), es fruto del mismo inventor (Luis Gomez) y es idéntico
a la invencién de la solicitud por lo tanto se considera un documento relevante y
afecta el requisito de novedad. En consecuencia los argumentos presentados por

el apoderado (Folio 53) que hacen referencia a la novedad de la solicitud no son
aceptados

5. ; Analisis de patentabilidad (segun requisito) (articulo 14 D486)

5.1 . Novedad (articulo 16 D486)

Se observa en D1:

!
I
!
!
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Figura 1 del documento D1.

De acuerdo al estado de la técnica establecido en el numeral cuatro (4) y tomando
como base de comparacion la invencion plasmada en la reivindicacion uno (1) con
el documento D1 (Figura 1) se establece la siguiente tabla de elementos y

caracteristicas reivindicados, deduciendo de ella que las contiene (si) o en sentido
contrario (no).

. REIVINDICACION 1 D1

1) Una carcasa de valvula; Si
Elementos 12, figura 1; columna 6, fila 25

2) Elementos para definir un pasaje de Si
flujo Columna 6, filas 26 a 27.
3) Un miembro de valvula estacionario Sl .
fijo en relacion con el dicho pasaje de Elemento 20 figura 1; columna 6, fila 28
flujo
4) Un miembro de valvula moévil en Sl
relacién con el dicho pasaje de flujo, Elementos 22 figura 1; columna 6, fila 30 a
dicho miembro de valvula mévil que
tiene un orifico

De écuerdo con lo anterior, todos los elementos que forman parte de la “Valvula
de deslizamiento con miembros de valvula estacionario y movil” mostrados en la
reMndlcaCIon 1, vya fueron divulgados en D1, por lo cual no puede considerarse

nuevo. De igual forma las reivindicaciénes dependientes a ella no estan mostrando
caracteristicas particulares novedosas.

El capitulo reivindicatorio no muestra lo nuevo que se pretende aportar a la
tecnlca ni aporta diferencias a lo ya existente. En consecuencia se afirma, que el
documento D1 presentado dentro de las anterioridades AFECTA EL REQUISITO
DE NOVEDAD por lo tanto se considera que la invencion de la solicitud en estudio

no cumple con dicho requisito definido en el articulo 18 de la Decision 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina.

1
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' 6. Conclusioén: "

En consecuencia y por todo lo expuesto anteriormente, se recomienda Negar Ias
reivindicaciones: 1 a 18 (folios: 62 a 66) |
Bogota, D.C., '
: i
z 'i :
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