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RESUMEN CON EL OBJETO]Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION
Se puede emplear un auxiliar detergente:liquido’acuoso miltifase que contiene tensoacti-

vos, con a lo menos dos fases contirues.y..que presenta a 1o menos una fase acucsa infe-
rior I, asi como una fase acuosa superior II no miscible con la anterior, transformable

temporalmente en una emulsién por agitacién y gue contiene, con respecto a la cantidad
total de tensoactivos comprendidos, contiene mas de 50% en peso de tensocactivos no idni-

cos, exceptuando un al.qci_liar con un valor pH de 9, constituido por 3% en peso de acido
dodecilbencensulfénico, 2% en peso de éter dé alcohol graso Cigug + 1 PO+ 1 F0, 2 en

peso de butiléter de alcohol graso Cio_14 + 9 EO, 4% en peso de alquil(CB_lo) glucdsido,
0, 4,7% en peso de hidrdoxido de sodio, 5% en peso de dicti~

8% en peso de écido citrico 1H,

lécter, 0,9% en pesc de perfume, siendo el resto de agua, en la limpieza de superficles

duras, pudiendo elaborarlo mediante el mezclado directo de sus insumos, su posterior agi-

tacién y un reposo final para separar la emulsién temporaria.
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HENKEL KGaA
Dr. Beyreuther/Sf
05.08.1999

Patentanmeldung

H 4220

“Niotensidbasiertes wifiriges mehrphasiges Reinigungsmitte!”

Die Erfindung betrifit niotensidbasierte warige mehrphasige filssige Reinigungsmittel, die
sich durch Schitteln temporér emulgieren lassen und zur Reinigung harter Oberflichen
einsetzbar sind, ein Verfahren zu deren Herétellung und deren Verwendung zur Reinigung
harter Oberflachen.

Universell verwendbare Reinigungsmittel fir alle harten, naB oder feucht abwischbaren
Oberflachen im Haushalt und Gewerbe sind als sogenannte Allzweckreiniger bekannt und
stellen Uberwiegend neutral bis schwach alkalische waRtrige Flissigprodukte dar, die 1 bis
30 Gew.-% Tenside, 0 bis 5 Gew.-% Builder (z.B. Citrate, Gluconate, Soda, Polycarboxy-
late) O bis 10 Gew.-% Hydrotrope (z.B. Alkohole, Hamstoff), 0 bis 10 Gew.-% wasseridsli-
che Losungsmittel (z.B. Alkohole, Glykolether) sowie wahlweise u.a. Hautschutzmittel,
Farb- und Duftstoffe enthalten. Zur Anwendung im sanitdren Bereich als sogenannte
Badreiniger sind soiche Reinigungsmittel dagegen durch Zusatz von S¥uren oft sauer
eingestellt, um Kalk und Wasserflecken besser entfernen zu kinnen. Die Verwendung
erfolgt meist als ca. 1 %ige Ldsung in Wasser, zur lokalen Fleckentfernung auch unver-
dinnt. Daneben sind gebréuchsfertiga Allzweckreiniger als sogenannte Sprihreiniger im
Handel.

Derartige wafrige FlOssigreiniger liegen Gberlicherweise als homogene stabile Lésungen
oder Dispersionen vor. Der Einsatz bestimmter, insbesondere hydrophober. Komponenten
in solchen Reinigungsmittein kann jedoch dazu flhren, dal diese Homogenitat verloren
geht und inhomogene Mittel erhalten werden, deren Akzeptanz beim Verbraucher als ge-
ring einzuschatzen ist. in solchen Fallen bedarf es der alternativen Formulierung von Mit-
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teln, die trotz ihrer Inhomogenitat eine definierte und flr den Verbraucher akzeptable au-
Rere Erscheinungs- und Anwendungsform aufweisen.

Die européische Patentanmeldung 116 422 beschreibt ein fiissiges Haar- oder Kérper-
shampoo mit zwei walrigen Phasen, die durch Schitteln temporar ineinander dispergier-
bar sind und wobei beide Phasen mit Wasser in beliebigem Verhdlitnis mischbar sind. Die
obere Phase enthélt hierbei 8 bis 25 Gew.-%, bezogen auf die Gesamtzusammensetzung,
von mindestens einem Tensid und die untere Phase mindestens 6 Gew.-%, bezogen auf
die Gesamtzusammensetzung, an geldstem Natriumhexametaphosphat der Formel |,

ONa ONa ORa

NaO— P—ONa ()
ol
(n=-2) .
in der n fir einen Mittelwert von etwé 12 steht. Optional kbnnen in der unteren Phase
weitere Builder-Salze enthalten sein. Als Tenside kbnnen anionische, kationische, am-
photere und/oder nichtionische Tenside enthalten sein, wobei bevorzugt mindestens ein

anionisches Tensid enthalten ist.

Aus den deutschen Offenlegungsschriften 195 01 184, "187 und ‘188 (Henke! KGaA) sind
Haarbehandlungsmittel in Form eines 2-Phasen-Systems bekannt, die eine Olphase und
eine Wasserphase aufweisen, wobei die Olphase auf Silikon®! oder Paraffiné! basiert, und
durch mechanische Einwirkung kurzzeitig mischbar sind.

Die unvertffentlichte deutsche Patentanmeldun§ 19859774.8 offenbart ein zweiphasiges
Mittel mit einem pH-Wert von 9, bestehend aus 3 Gew.-% Dodecylbenzolsulfonsiure,
2Gew.-%  C,-C,-Fettalkohol+1PO+1EO-ether, 2 Gew.-% C,,-Fettalkoho+8EO-
butylether, 4 Gew.-% C, (-Alkyl-1,5-glucosid, 8 Gew.-% Citronenséure-1H,0, 4,7 Gew.-%
Natriumhydroxid, 5 Gew.-% Dioctylether, 0,9 Gew.-% Parfim und dem Rest Wasser.

Aufgabe der vorliegenden Erfindung war es, leistungsstarke und lagerstabile Mittel zur -
Reinigung harter Oberflachen in definierter inhomogener, leicht handhabbarer und fiir den
Verbraucher akzeptabler Form bereitzustellen.

Gegenstand der Erfindung ist ein waBriges flissiges mehrphasiges tensidhaltiges Reini-
gungsmittel mit wenigstens zwei kontinuierlichen Phasen, das mindestens eine untere
wilrige Phase 1 sowie eine mit dieser Phase nicht mischbare obere wilrige Phase I
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aufweist und sich durch Schiitteln temporar in eine Emulsion Oberfihren 140t, und das,
bezogen auf die Gesamtmenge enthaltener Tenside, mehr als 50 Gew.-% nichtionische
Tenside enthalt, ausgenommen ein Mittel mit einem pH-Wert von 9, bestehend aus
3 Gew.-% Dodecyibenzolsulfonsiure, 2 Gew.-% C,o-C“-FettalliohoIHPO+1E0-ether.
2 Gew.-% C,a.4-Fettalkohol+gEO-butylether, 4 Gew.-% C,.,-Alkyl-1,5-glucosid, 8 Gew.-%
Citronenséiure-1H,0, 4,7 Gew.-% Natriumhydroxid, 5 Gew.-% Dioctylether, 0,9 Gew.-%
Parfim und dem Rest Wasser.

Ebenfalls Gegenstand der Erfindung ist die Verwendung eines erfindungsgemalien Mittels
zur Reinigung harter Oberflachen.

Im Rahmen der vorliegenden Erfindung ist unter temporéir zu verstehen, daR 90 % der
Entmischung der durch Schittein gebildeten Emuilsion in die getrennten Phasen bei Tem-
peraturen von etwa 20 °C bis ca. 40 °C innerhalb von 2 Minuten bis 10 Stunden erfoigt
und die letzten 2 % der Entmischung in den Phasenzustand vor dem Schiittein innerhalb
von weiteren 15 Minuten bis 50 Stunden erfolgen.

Weiterhin ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung — soweit nicht ausdriicklich anders
ausgefthrt — der Einsatz eines Salzes ebenso mdglich wie der Einsatz des kormespondie-
renden Sdure/Base-Paares des Salzes, der erstin situ unter Neutralisation das Salz bzw.
dessen Ldsung ergibt, auch wenn die jewsilige Altemnative in der vorliegenden Lehre nicht
immer explizit formuliert wird. In diesem Sinne stellen beispieisweise Kaliumcitrat und die
Kombination Citronensaure/Kaliumhydroxid oder Kaliurnalkylbenzolsulfonat und die Kom-
bination Alkylbenzolsulfonséure/Kaliumhydroxid gleichwertige Alternativen dar.

Kann schiiellich im Rahmen der vorliegenden Erfindung eine bestimmte Komponente zu
verschiedenen Zwecken eingesetzt werden, so wird ihr Einsatz nachfolgend gegabenen-
falls bewuRt wiederholt beschrieben. Dies giit beisplelsweise flir Citronenséure, die sowohl
als Saure zur pH-Einstellung wie auch als Phasentrennhilfstmittel und Builder singesetzt
werden, sowie fir die anionaktiven Sulfonséuren, die ebenfalls als Sauren und zudem als
anionische Tenside wirken.

Die erfindungsgeméflen Mittel zeichnen sich durch eine hohe Reinigungsleistung, insbe-
sondere an feithaltigen Anschmutzungen, bei verdinnter wie unverdiinnter Anwendung
aus. DarOber hinaus zeigen die Mittel ein glinstiges Rickstandsverhalten. Die einzelnen
Phasen im Mittel sind Ober lange Zeit stabil, ohne daB sich z.B. Ablagerungen bilden, und
die Uberfﬂhrurig in eine temporére Emulsion bleibt auch nach haufigem Schiitteln reversi-
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bel. Hierzu tragt vermutiich der nichtionische Charakter der Niotenside bei. Weiterhin er-
méglichen die Mittel die stabile Einarbeitung von Komponenten, die in einphasigen wafri-
gen Ldsungen oder stabilen Emulsionen bzw. Mikroemulsionen nur durch den Einsatz von
Losungsmitteln, LﬁsungsvenpiWem bzw. Emuigatoren stabil eingearbeitet werden kin-
nen, insbesondere von den nachfolgend beschriebenen Hydrophobkomponenten und von
Parfimdlen. Zudem kann die Trennung von Inhaltsstoffen in separate Phasen die chemi-
sche Stabilitat des Mittels férdem.

Phasen

Im einfachsten Fall besteht ein erfindungsgemates Mittel aus einer unteren kontinuierli-
chen Phase, die aus der gesamten Phase | besteht, und einer oberen kontinuieriichen
Phase, die aus der gesamten Phase Il besteht. Eine oder mehrere kontinuierliche Phasen
eines erfindungsgemaflen Mittels kdnnen jedoch auch Teile einer anderen Phase in emul-
gierter Form enthalten, so daB in einem solchen Mittel beispielsweise Phase | zu einem
Teil als kontinuierliche Phase | vorliegt, die die untere kontinuierliche Phase des Mittels
darstellt, und zu einem anderen Tell als diskontinuieriche Phase | in der oberen kontinu-
ierlichen Phase [l emulgiert ist. Fir Phase Il und weitere kontinuierliche Phasen gilt analo-
ges.

in einer bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung sind die kontinuierichen Phasen |
und |l durch eine scharfe Grenzfliche gegeneinander abgegrenzt.

In einer weiteren bevorzugten Ausfihrungsform der Erfindung enthalten eine oder beide
der kontinuierlichen Phasen | und il Teile, vorzugsweise 0,1 bis 25 Vol.-%, insbesondere
0,2 bis 15 Vol.-%, bezogen auf das Volumen der jewsiligen kontinuierlichen Phase, der
jeweils anderen Phase als Dispergens. Dabei ist dann die kontinuierliche Phase | bzw. Il
urn den Volumenteil verringert, der als Dispergens in der jeweils anderen Phase verteilt
ist. Besonders bevorzugt sind hierbei Mittel, in denen Phase | in Mengen von 0,1 bis
25 Vol.-%, bevorzugt 0,2 bis 15 Vol.-%, bezogen auf das Volumen der Phase I, in Pha-
se |l emulgiert ist. '

In einer weiterhin bevorzugten Ausflhrungsform der Erfindung liegt neben den kontinuier-
lichen Phasen | und Il ein Tell der beiden Phasen als Emulsion einer der beiden Phasen in
der anderen Phase vor, wobel diese Emulsion durch zwei scharfe Grenzflichen, eine obe-

. re und eine untere, gegenlber den nicht an der Emulsion beteiligten Teilen der Phasen |

und |l abgegrenzt ist.
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Die erfindungsgemafien Mittel enthalten Phase | und Phase |l in einem Volumenverhiitnis
von 80 : 10 bis 10 : 90, vorzugsweise 75 : 25 bis 25 : 75, inshesondere 65 : 35 bis 35 : 65.

Tenside

Die erfindungsgeméaBen Mittel kénnen als Tensidkomponente neben nichtionischen auch
anionische, amphotere oder kationische Tenside bzw. Tensidgemische aus einer, mehre-
ren oder allen diesen Tensidklassen enthalten, Die Mittel enthalten Tenside in Mengen,
bezogen auf die Zusammensetzung, von 0,01 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis
20 Gew.-%, insbesondere 1 bis' 15 Gew.-%, besonders bevorzugt 3 bis 12 Gew.-%, &4u-
Rerst bevorzugt 5 bis 10 Gew.-%, beispielsweise 6, 9, 9,1 oder 9,2 Gew.-%.

Nichtionische Tenside

Geeignete Niotenside sind beispielsweise C,-C.,-Alkylalkoholpolyglykolether, Alkylpoly-
glykoside sowie stickstoffhaltige Tenside oder auch Sulfobernsteinsauredi-C,-C,,-Alkyl-
ester bzw. Mischungen davon, insbesondere der ersten beiden. Die Mittel enthalten nich-
tionische Tenside in Mengen, bezogen auf die Zusammensetzung, von 0,01 bis
30 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 20 Gew.-%, insbesondere 0,5 bis 14 Gew.-%, beson-
ders bevorzugt 1 bis 12 Gew.-%, dullerst bevorzugt 3 bis 10 Gew.-%, beispielsweise 5,
7.9 oder 8 Gew.-%. Bezogen auf die Gesamtmenge enthaltener Tenside, enthdit das
Mittel nichtionische Tenside vorzugsweise in einer Menge von 60 bis 100 Gew.-%, insbe-
sondere von 70 bis 95 Gew.-%, besonders bevorzugt von 80 bis 90 Gew.-%, beispiels-
weise 83, 87 oder 89 Gew.-%.

Ce-Cx-Alkylalkoholpolypropylenglykol/polyethylenglykolether  stelien bevorzugte be-
kannte  nichtionische Tenside dar. Sie kdnnen durch die Formel I,
R'O-(CH,CH(CH,)0),(CH.CH,0),-H, beschrieben werden, in der R' firr einen linearen oder
verzweigten, aliphatischen Alkyl- und/oder Alkenyirest mit 8 bis 22 Kohienstoffatomen, p
far 0 oder Zahlen von 1 bis 3 und e fir Zahlen von 1 bis 20 steht.

Die C¢-Cx-Alkylalkoholpolyglykolether der Formel Il kann man durch Anlagerung von Pro-
pylenoxid und/oder Ethylenoxid an Alkylalkohole, vorzugsweise an Oxoalkohole, die ver-
zweigtkettigen durch die Oxosynthese erhatlichen primaren Alkohole, oder an Fettalkoho-
le, insbaesondere an Fettalkchole, erhalten. Typische Beispiele sind Polyglykolether der
Formel 1l, in der R' fir einen Alkylrest mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, p fir O bis 2 und @
fir Zahlen von 2 bis 7 steht Bevorzugte Vertreter sind beispisisweise C,,-C,,-Fett-
alkohol+1PO+8EQ-ether (p=1, e=86), C,-C-Feitalkohol+5.5-EO (p=0, e=5,5),
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C,;-C,,-Fettalkohol+7EO-ether (p=0, e=7) und Isodecanol+6-EO (R' = Isomerenge-
misch von C,,-Oxoalkohoiresten, p = 0, e = 6) sowie deren Mischungen.

Es kbnnen auch endgruppenverschliossene C,-C-Alkylalkoholpolyglykolether eingesetzt
werden, d.h. Verbindungen in denen die freie OH-Gruppe in der Formel Il verethert ist. Die
endgruppenverschlossenen Cg-Gy-Alkylalkoholpolyglykolether kénnen nach einschiagi-
gen Methoden der préparativen organischen Chemie erhalten werden. Vorzugsweise
werden C,-C-Alkylalkohopolyglykolether in Gegenwart von Basen mit Alkylhalogeniden,
insbesondere Butyl- oder Benzylchlorid, umgesetzt. Typische Beispiele sind Mischether
der Formel 1}, in der R' fir einen technischen Fettalkoholrest, vorzugsweise C,,.,~Kokosal-
kylrest, p for 0 und e fiir 5 bis 10 stehen, die mit einer Butylgruppe verschiossen sind.

Bevorzugte nichtionische Tenside sind weiterhin Alkylpolyglykoside (APG) der Formel Ill,
R?0[G],, in der R? fiir einen linearen oder verzweigten, gesattigten oder ungeséttigten Al-
kylrest mit 8 bis 22 Kohlenstoffatomen, [G] fOr einen glykosidisch verknipften Zuckerrest
und x fir eine Zahl von 1 bis 10 stehen. APG sind nichtionische Tenside und stellen be-
kannte Stoffe dar, die nach den einschi&gigen Verfahren der praparativen organischen
Chemie erhalten werden kbnnen. Die Indexzahl x in der aligemeinen Formel Ill gibt den
Oligomerisierungsgrad (DP-Grad) an, d.h. die Verteilung von Mono- und Oligoglykosiden,
und steht fir eine Zah! zwischen 1 und 10. Wahrend x in einer gegebenen Verbindung
stets ganzzahlig sein muB und hier vor allem die Wertex = 1 bis 6 annehmen kann, ist der
Wert x fGr ein bestimmtes Alkyiglykosid eine analytisch ermittelte rechnerische GroRe, die
meistens eine gebrochene Zahl darstelit. Vorzugsweise werden Alkylglykoside mit einem
mittleren Oligomerisierungsgrad x von 1,1 bis 3,0 eingesetzt. Aus anwendungstechnischer
Sicht sind solche Alkylglykoside bevorzugt, deren Oligomerisierungsgrad kleiner als 1,7 ist
und insbesondere zwischen 1,2 und 1,6 liegt. Als glykosidische Zucker wird vorzugsweise
Xylose, insbesondere aber Glucose verwendet.

Der Alkyl- bzw. Alkenylrest R? (Formel [11) kann sich von prim#3ren Alkoholen mit 8 bis 22,
vorzugsweise 8 bis 14 Kohlenstoffatomen ableiten. Typische Beispiele sind Capronal-
kohol, Caprylalkohol, Caprinalkohol und Undecylalkohol sowie deren technische Gemi-
sche, wie sie beispielsweise im Verauf der Hydrerung von technischen Fett-
sAuremethylestern oder im Verlauf der Hydrierung von Aldehyden aus der ROELENschen
Oxosynthese anfallen.
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Vorzugsweise leitet sich der Alkyl- bzw. Alkenylrest R? aber von Laurylalkohol, Myristyl-
alkohol, Cetylalkohol, Paimoleylalkchol, Stearylalkohol, Isostearylalkohol oder Oleyl-

alkohol ab. Weiterhin sind Elaidytalkohol, Petroselinylalkohol, Arachidylalkohol, Gado-

leylalkohol, Behenylalkohol, Erucylalkohol sowie deren technische Gemische zu nennen.

Als weitere nichtionische Tenside kdnnen stickstoffenthaltende Tenside enthalten sein,
z.B. Fettsdurepolyhydroxyamide, beispielsweise Glucamide, und Ethoxylate von Alkylami-
nen, vicinalen Diclen und/oder Carbonséureamiden, die Alkylgruppen mit 10 bis 22 C-Ato-
men, vorzugsweise 12 bis 18 C-Atomen, besitzen. Der Ethoxylierungsgrad dieser Verbin-
dungen liegt dabei in der Regel zwischen 1 und 20, vorzugsweise zwischen 3 und 10.
Bevorzugt sind Ethanolamid-Derivate von Alkansduren mit 8 bis 22 C-Atomen, vorzugs-
weise 12 bis 16 C-Atomen. Zu den besonders geeigneten Verbindungen gehbéren die Lau-
rinsaure-, Mytistinsaure- und Palmitinsduremonoethanolamide.

Anionische Tenside

Geeignete Aniontenside sind die bevorzugten C,-C..-Alkylsulfate, C;-Co-Alkylethersulfate,
d.h. die Sulfatierungsprodukte der Alkoholether der Formel llund/oder anionaktive Sulfon-
séuren bzw. ihre Salze, die Sulfonate, aber auch Cy-C-Carbonsa3ureamidethersulfate,
Sulfobernsteinséuremono-C,-C,-Alkylester, C,-C-Alkyipolyglykolethercarboxylate, C,-
Cx-N-Acyltauride, C,-C-N-Sarkosinate und C,-Cxo-Alkyiisethionate bzw. deren Mischun-
gen.

Anionaktive Sulfonséuren im Sinne der erfindungsgeméfRen Lehre sind Sulfonsiuren der
Formel R—SO,H, die einen teilweise bzw. volistandig geradkettigen und/oder verzweigten
und/oder cyclischen sowie teilweise bzw. volistandig gesattigten und/oder ungesattigten
und/oder aromatischen Cm-Kohlenwasserstoffrest':R tragen, beispielsweise C,.-Alkan-
sulfonsiuren, C,-a-Olefinsulfonsauren, sulfonierte C,-C,-Fettsduren und C,.n-AlkyL
Csic-arensulfonséiuren wie C,-Alkylbenzolsulfonsiuren oder C,-Alkyinaphthalin-
sulfonsauren, vorzugsweise lineare C,,,-Alkylbenzoisulfonsauren, insbesondere lineare
C,o14-Alkyl-, C q1s-Alkyl- und C,,-Alkylbenzoisulfonsauren.

Die Aniontenside werden in Form ihrer Alkalimetall- und Erdalkalimetalisalze, insbesonde-
re Natrium-, Kalium- und Magnesiumsalze, wie auch Ammonium- und Mono-, Di-, Tri-
bzw. Tatr"aalkylammoniumsalza sowie im Falle der anionaktiven Sulfonsauren auch in
Form der Saure, 2.B. Dodecylbenzolsulfonsaure, C,,-C,s-Alkylbenzolsulfonsaure und/oder
C,,-Cy-Alkylbenzolsulfonsaure, eingesetzt. Beim Einsatz von Sulfonsaur'e wird diese Obli-
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cherweise in situ mit einer ader mehreren entsprechenden Basen, z.B. Alkalimetall- und
Erdalkalimetallhydroxide, insbesondere Natrium-, Kalium- und Magnesiumhydroxid, sowie
Ammoniak oder Mono-, Di-, Tri- bzw. Tetraalkylamin, — je nach einzusteliendem pH-Wert
des Mittels teilweise oder volisténdig — zu- den vorgenannten Salzen neutralisiert. Die Mit-
tel enthalten anionische Tenside in Mengen, bezogen auf die Zusammensetzung, von 0
bis weniger als 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 20 Gew.-%, insbesondere 0,5 bis
10 Gew.-%, Aulerst bevorzugt 0,7 bis 5 Gew.-%, beispielsweise 1 oder 1,2 Gew.-%.

Beim Einsatz der besonders bevorzugten Alkylbenzolsulfonsauren kann es, insbasondere
bei einem hohen Gehalt an Natriumchlorid und/oder bei der pH-Einstellung mit Natrium-
hydroxid, zu Tribungen im Bereich der Grenzschicht zwischen den Phasen | und Il kom-
men. Diesem Problem wirkt der Einsatz von Citronenséure bzw. Citrat entgegen. Eine
weitere Verbesserung tritt bei der Neutralisation der Alkylbenzolsulfonséure mit Kaliumhy-
droxid ein, das sich diesbeziiglich besonders positiv auf die Phasentrennung, die Klarheit
der Phasen und die Scharfe sowie Trubungsarmut bzw. -freiheit der Phasengrenzschicht

auswirkt.

Wegen ihrer schaumdampfenden und verdickenden Eigenschaften kbnnen die erfin-
dungsgemafen Mittel auch Seifen, d.h. Alkali- oder Ammoniumsalze gesattigter oder un-
gesittigter Cg-Cx-Fettsuren, enthalten. Die Seifen kdnnen in einer Menge bis zu
5 Gew.-%, vorzugsweise von 0,1 bis 2 Gew.-%, eingesetzt werden.

Amphotere Tenside

Geeignete Amphotenside sind beispielsweise Betaine der Formel (R*){R*)(R*)N"CH,COO"
in der R® einen gegebenenfalls durch Heteroatome oder Heteroatomgruppen unterbro-
chenen Alkyirest mit 8 bis 25, vorzugsweise 10 bis 21 Kohlenstoffatomen und R* sowie R®
gleichartige oder verschiedene Alkylreste mit 1 bis 3 Kohlenstoffatomnen bedeuten, insbe-
sondere  C,-Cx-Alkyl-dimethylcarboxymethylbetain und C,,-C,,-Alkylamidopropyl-
dimethylcarboxymethylbetain. Die Mittel enthalten amphotere Tenside in Mengen, bezo-
gen auf die Zusammensetzung, von 0 bis 15 Gew.-%, vorzugsweise 0,01 bis 10 Gew.-%,
insbesondere 0,1 bis 5 Gew.-%. '

Kationische Tenside

Geeignete Kationtenside sind u.a. die quartiren Ammoniumverbindungen der Formel
(RO(R}R®)(RY)N* X~ in der R® bis R” flir vier gleich- oder verschiedenartige, insbesondere
zwei lang- und zwei kurzkettige, Alkylreste und X fir ein Anion, insbesondere ein Halo-
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genidion, stehen, beispielsweise Didacyi-dimethyl-ammoniumchiorid, Alkyl-benzyl-didecyl-
ammoniumchiorid und deren Mischungen. Die Mittel enthalten kationische Tenside in
Mengen, bezogen auf die Zusammensetzung, von 0 bis 10 Gew.-%, vorzugsweise 0,01
bis 5 Gew.-%, insbesondere 0,1 bis 3 Gew.-%.

In einer bevorzugten AusfOhrungsform enthalten die erfindungsgemalen Mittel nichtioni-
sche und anionische Tenside, vorzugswsise C,-C,;-Alkylalkoholpolyglykolether und/oder
Alkylpolyglykoside zusammen mit Cg-Cy-Alkylbenzoisulfonaten, C,-Co-Alkylsulfaten
und/oder C,-C-Alkylethersulfaten, insbesondere C,-C-Alkylalkcholpolyglykolether und
Cs-C-Alkylbenzolsulfonate.

Hydrophobkomponenten

in einer besonders vorteilhaften Ausfihrungsform der Erfindung enthalten die Mittel eine
oder mehrere hydrophobe Komponenten. Die Hydrophobkomponenten verbessem nicht
nur die Reinigungswirkung gegendber hydrophoben Verunreinigungen wie Fettschmutz,
sondemn wirken sich zudem positiv auf die Phasentrennung und deren Reversibilitat aus.
Hier ermbglicht die definiert inhomogene Form der erfindungsgema® mehrphasigen Mittel
eine stabile Einarbeitung — insbesondere auch in grdBeren Mengen - der Hydrophobkom-
ponenten, die in einphasigen wiBrigen Losungen oder stabilen Emulsionen bzw. Mikroe-
mulsionen nur durch den Einsatz von Losungsmittein, Ldsungsvermittiern bzw. Emulgato-
ren in zumeist sehr begrenzten Mengen stabill eingearbeitet werden kbnnen.

Geeignete Hydrophobkomponenten sind beispielsweise Dialkylether mit gleichen oder
verschiedenen C,- bis C,.-Alkylresien, insbesondere linearer Dioctylether; mit aliphati-
schen oder aromatischen Alkoholan. 2.B. Methanol, Ethanol, n-Propanol, n-Butanol, tert-
Butanol oder Phenol, oder Carbonséuren, z.B. Essig- oder Kohlensaure, verether- bzw. -
esterte monomere oder homo- oder heteropolymere, insbesondere monomere sowie ho-
modi- und trimere, C,-C,-Alkylengiykole, beispieisweise die unter dem Handelsnamen
Dowanof® von der Fa. Dow Chemical sowie die unter den Handelsnamen Arcosoi® und
Arconate® von der Fa. Arco Chemical vertriebenen und nachfolgend mit ihrem /NCI-
Namen gemaR dem International Dictionary of Cosmetic Ingredients von The Cosmetic,
Toiletry, and Fragrance Association (CTFA) bezeichneten Produkte, z.B. Butoxydiglycol
(Dowano DB), Methoxydiglyco! (Dowanof® DM), PPG-2 Methyl Ether {Dowanol® DPM),
PPG-2 Methyl Ether Acetate (Dowanof®* DPMA), PPG-2 Butyl Ether (Dowanof® DPnB),
PPG-2 Propyl Ether (Dowanol® DPnP), Butoxyethanol (Dowanof® EB), Phenoxyethanol
(Dowanof® EPh), Methoxyisopropanol (Dowano® PM), PPG-1 Methyl Ether Acetate (Do-
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wanol® PMA), Butoxyisopropanol {Dowanof® PnB), Propylene Glycol Propyl Ether (Dowa-
nof® PnP), Phenoxyisopropanol (Dowanof® PPh), PPG-3 Methyl Ether (Dowanof TPM)
und PPG-3 Butyl Ether (Dowanof TPnB) sowie Ethoxyisopropanol (Arcosolv® PE), tert-
Butoxyisopropanol (Arcoso® PTB), PPG-2 tert-Butyl Ether (Arcosolv® DPTB) und Propy-
lencarbonat (Arconate® PC), insbesondere PPG-2 Propyl Ether (Dipropylenglykol-n-
butylether, Dowanof® DPnP);, Kohlenwasserstoffe mit sinem Siedebereich von 100 bis
300 °C, insbesondere 140 bis 280 °C, z.B. aliphatische Kohlenwasserstoffe mit einem
Siedebereich von 145 bis 200 °C, Isoparaffine mit einem Siedebereich von 200 bis
260 °C; etherische Ole, insbesondere Limonen und das aus Kiefemwurzeln und -stubben
extrahierte Pine Oil, und auch Mischungen dieser Hydrophobkomponenten, insbesondere
Mischungen von Zwei oder drei der genannten Hydrophobkomponenten.

Bevorzugte Gemische von Hydrophobkomponenten sind Gemische von verschiedenen
Dialkylethem, von Dialkylethemn und veretherten bzw. veresterten mono- oder polymeren
C.-C,-Alkylengiykolen, von Dialkylethern und Kohlenwasserstoffen, von Dialkylethem und
etherischen Olen, von Kohlenwasserstoffen und etherischen Olen, von Dialkylethem und
Kohlenwasserstoffen und etherischen Olen und von diesen Gemischen. Besonders be-
vorzugte Gemische von Hydrophobkomponenten sind Gemische von Dialkylethemn und
veretherten bzw. veresterten mono- oder polymeren C,-C,-Alkylenglykolen, beispielsweise
von Di-n-octylether und Dipropylenglykol-n-butylether (PPG-2 Propyl Ether).

Die Mittel enthalten Hydrophobkomponenten in Mengen, bezogen auf die Zusammen-
setzung, von 0 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 15 Gew.-%, insbesondere 1 bis
12 Gew.-%, besonders bevorzugt 2 bis 10 Gew.-%, auBierst bevorzugt 3 bis 8 Gew.-%,
z.B. 5 Gew.-%.

Phasentrennhilfsmittel

Die erfindungsgemafien Mittel kdnnen ein oder mehrere Phasentrennhilfsmittel enthalten.
Geeignete Phasentrennhilfsmittel sind beispielsweise die Alkalimetall- und Erdalkalime-
tallhalogenide, insbesondere -chloride, und -sulfate sowie -nitrate, insbesondere Natrium-
und Kaliumchlorid und -sulfat, sowie Ammoniumchiorid und -sulfat bzw. deren Mischun-
gen. Solche Salze unterstitzen als — die lonenstarke erhthende — starke Elektrolyte die
Phasentrennung durch den Salzeffekt. Hierbei hat sich Natriumchlorid als besonders wirk-
sam erwiesen. Die Mittel enthalten Phasentrennhiifsmittel in Mengen, bezogen auf die
Zusammensetzung, von D bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 1 bis 20 Gew.-%, insbesondere 3
bis 15 Gew.-%, aulerst bevorzugt 5 bis 12 Gew.-%.
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Builder

Weiterhin kbnnen die erfindungsgemafen Mittel ein oder mehrere Builder enthalten. Ge-
eignete Builder sind beispielsweise Alkalimetalicitrate, -gluconate, -nitrilotriacetate,

‘-carbonate und -bicarbonate, insbesondere Natriumcitrat, -gluconat, und -nitrilotriacetat

sowie Natrium- und Kaliumcarbonat und -bicarbonat, sowie Alkalimetall- und Erdalkaii-
metallhydroxide, insbesondere Natrium- und Kaliumhydroxid, Ammoniak und Amine, ins-
besondere -Mono- und Triethanolamin, bzw. deren Mischungen. Hierzu zahlen auch die
Salze der Glutarsdure, Bemsteinsgure, Adipinséure, Weinsaure und Benzolhexacarbon-
s#éure sowie Phosphonate und Phosphate, beispielsweise Natriumhexametaphosphat wie
etwa eine Mischung kondensierter Orthophosphate der Formel |, in dern fiir einen Mittel-
wert von etwa 12 steht. Die Mittel enthalten Builder in Mengen, bezogen auf die Zusam-
mensetzung, von 0 bis 30 Gew.-%, vorzugsweise 0,1 bis 20 Gew.-%, insbesondere 1 bis
15 Gew.-%, AuBerst bevorzugt 2 bis 10 Gew.-%. Die Buildersalze wirken hierbei zusatz-
lich als Phasentrennhilfsmittel.

Ein bevorzugte Builder ist Citrat aus der Gruppe der Alkalimetall-, Erdalkalimetail-, Ammo-
nium- sowie Mono-, Di- bzw. Trialkkanolammoniumcitrate, vorzugsweise Mono-, Di- bzw.
Triethanolammoniumcitrate, oder deren Mischungen, insbesondere Natriumcitrat, 4uBerst
bevorzugt Kaliumcitrat, da Citrate in sich Builder- und Phasentrennhilfsmitteleigenschaften
in besonders vorteilhafter Weise vereinen.

Ein besonders bevorzugter alkalischer Bullder ist Kaliumhydroxid, da es sich besonders
positiv auf die Phasentrennung, die Klarheit und Farbbrillianz der Phasen sowie die
Schérfe und Trabungsarmut bzw. -freiheit der Phasengrenzschicht auswirkt.

Soll der Builder zudem als pH-stabilisierender Puffer wirken, so werden Alkalimetal- und
Erdalkalimetalicarbonate und -bicarbonate, z.B. Soda, bevorzugt, insbesondere zusam-
men mit Citronenséiure bzw. — ggf. in situy aus Citronenséure und Hydroxid erzeugtem —
Citrat, z.B. Natrium- oder Kaliumcitrat, wobei das Gewichtsverhéltnis, bezogen auf Citro-
nensaure, von Carbonat und/oder Bicarbonat zu Citronensaure bzw. Citrat vorzugsweise
10 zu 1 bis 1 zu 20, insbesondere 1 zu 1 bis 1 zu 10, besonders bevorzugt 1 zu 3 bis 1 zu
7, duflerst bevorzugt 1 zu 3,5 bis 1 zu 6, beispielsweise 1 zu 4 oder 1 zu 5,5, betragt.

Parfomble

Bevorzugt enthélt das erfindungsgemate Mittel weiterhin ein oder mehrere Parfimble, da
sie neben der Duftwirkung die Phasentrennung unterstitzen und die Reinigungsleistung -
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insbesonders in Mengen Gber 0,9 Gew.-% — deutlich verbessemn. Gerade Parfumble be-
reiten bei der Einarbeitung, insbesondere grblerer Mengen, in einphasige walrige Lo-
sungen oder stabile Emulsionen bzw. Mikroemulsionen regeimafig Probieme und machen
den Einsatz von Lésungsmitteln, L&sungsvermittiern bzw. Emulgatoren erforderiich, ohne
jedoch grdfere Parfimoigehalte stabilisieren zu kdnnen. Hier kornmt der groBe Vorteil der
definiert inhomogenen Form der erfindungsgemaB mehrphasigen Mittel zum Tragen, die
eine stabile Einarbeitung der Parfimble, insbesondere auch in gréieren Mengen, ermdg-
licht.

Ein weiterer Gegenstand der Erfindung ist dementsprechend die Verwendung von Par-
fumdlen in einem fliissigen mehrphasigen Reinigungsmittel mit wenigstens zwei kontinu-
iedichen Phasen, das mindestens eine untere wagrige Phase | sowie eine mit dieser Pha-
se nicht mischbare obere wéBrige oder nichtwafirige Phase Il aufweist und sich durch
Schitteln temporér in eine Emuilsion Oberfiihren |at, zur Verbesserung der Reinigungs-
Ieistung.‘ Bei dem verwendungsgeméaten Mittel handelt es sich vorzugsweise um ein wai-
riges fliissiges mehrphasiges tensidhaltiges Reinigungsmittel mit wenigstens zwei konti-
nuierlichen Phasen, das mindestens eine untere wélrige Phase | sowie eine mit dieser
Phase nicht mischbare obere wafrige Phase Il aufweist, insbesondere um ein erfindungs-
gemafies Mittel.

Den Komponenten der im folgenden beschriebenen geeigneten Parfiméble sind in Klam-
mem gesetzte Zahlen nachgeordnet, z.B. .(5,0), bei denen es sich um beispielhafte An-
gaben zur Zusammensetzung des jeweiligen Parfimdls in Gew.-%., bezogen auf das
Parfuméf, handelt. So bedeutet ,Geraniol (105,0)", dal das Parfimbl Geraniol z.B. in einer
Menge von 105,0 Gew.-%e enthalten kann.

Ein geeignetes Parfimdl mit einer frisch fruchtigen Duftnote enthélt beispieisweise Dyna-
scone 10 (5,0), Cyclovertal (7,5), Hexylacetat (35,0), Allylheptanoat (200,0), Amyibutyrat

.(5,0), Prenylacetate (10.'0). Aldehyd C 14 SOG (70,0), Manzanate (15,0), Melusat (30,0),

Ortho tert Butyicyclohexylacetat (200,0), Zimtaldehyd (5,0), Isobornylacetat (10,0), Dihy-
drofloriffone TD (2,5), Floramat (100,0), Phenylethylalkohol (30,0), Geraniol (105,0), Cy-
clohexylsalicylat (150,0) und Citroneliol (20,0).

Ein geeignetes Parfumd! mit einer frischen, blumigen Duftnote enthalt beispielsweise Ber-
gamottedl (250,0), Citronendl Messina (50,0), Citronellal (2,0), Orangentl stss (50,0),
Lavendeldl (50,0), Terpineol (50,0}, Lilial (100,0), Phenylethylalkoho! (80,0), Citronellol
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(100,0), Geraniol (20,0), Benzylacetat (60,0), Isoratdein 70 (50,0), Ylang (30,0}, Ambroxan
10% in IPM (1,0), Heliotropin (47,0) und Habanolide (60,0).

Ein geeignetes Parfumdl mit agrumiger Duftnote enthalt beispielsweise Orangendl
(710,0), a-Pinen (130,0), B-Pinen (20,0), y-Terpinen (95,0) und Litsea Cubeba QI (55,0).

Der Gehalt an einem oder mehreren ParfOmblen betrigt Oblicherweise 0,1 bis 15 Gew.-%,
vorzugsweise 0.5 bis 10 Gew.-%, insbesondere 1 bis 5 Gew.-%, besonders bevorzugt 1,5
bis 4 Gew.-%, aullerst bevorzugt 2 bis 3 Gew.-%, z.B. 2,5 Gew.-%.

Enzyme

In einer besonderen Ausflihrungsform der Erfindung enthélt das Mittel ein oder mehrere
Enzyme.

Geeignet sind die in Wasch- und Reinigungsmitteln Oblichen Enzyme, beispielsweise
Proteasen (2.B. BLAP 260 L®, BLAP S 260 SLD®, BLAP S 260 ALDP, BLAP S 260 LD®
und BLAP S 280® der Fa. Biozym oder Durazym®, Savinase® und Alcalase® der Fa. Novo
Nordisk), Amylasen (z.B. Termamyf® der Fa. Novo Nordisk), Cellulasen (2.B. KAC 500°

" der Fa. Kao, Celluzymse® der Fa. Novo Nordisk), Lipasen (z.B. Lipolase 100 L® und Lipola-

se 100 T® der Fa. Novo Nordisk) und Peroxidasen sowie Reduktasen.

Die nichtionischen Tenside im allgemeinen und die Alkylpolyglycoside im speziellen ver-
bessemn die Lagerstabilitdt der enzymhaltigen Ausfhrungsform ebenso wie die Citronen-
séure bzw. ihre Salze und auch die Hydrophobkomponenten, insbesondere die -- ggf. ver-
etherten oder veresterten — mono- oder polymeren C,-C,-Alkylenglykole, 2.B. die unter
den Handelsnamen Dowanof®, Arcosolv® und Arconate® vertriebenen Produkte sowie Po-
lyethylenglykole und deren Derivate. Hierbei wirkt sich die erfindungsgemife Mehrpha-
sigkeit des Mittels vorteilhaft auf die Stabilitht der Enzyme aus, die vermutlich auf die An-
reicherung der Enzyme in der an den vorgenannten stabilisierenden Komponenten reiche-
ren und — im Sinne der lonenstarke — weniger ionischen oberen Phase Il zurlickzufdhren
ist.

pH-Wert '

Der pH-Wert der erfindungsgeméaen Mittel kann Ober einen weiten Bereich vom stark
Sauren dber die Neutralitit bis ins hoch Alkalische variiert werden, bevorzugt ist jedoch
ein Bereich von 1 bis 12, insbesondere 2 bis 11. Unter dem pH-Wert der erfindungsgemi-
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Ben Mittel ist im Rahmen der vorliegenden Erfindung der pH-Wert des Mittels in Form der
temporéren Emulsion zu verstehen.

In einer neutralen Ausfiihrungsform betrégt der pH-Wert (iber 6 bis unter 8, vorzugswaeise
6,5 bis 7,5 und insbesondere etwa 7.

In einer bevorzugten Ausfilhrungsform der Erfindung sind die Mittel alkalisch eingestellt
mit einem pH-Wert von 8 bis 12, vorzugsweise 8 bis 11, insbesondere 8 bis 10,5, bei-
spielsweise zwischen 8 und 9, z.B. 8,3, fir maRige Alkalinitat oder (iber 9 bis 10,5, 11 oder
sogar 12, z.B. 10, fir stirkere Alkalinitat.

Als pH-Regulatoren eignen sich einerseits Siuren wie die Mineralsduren, z.B. Salzséure,
insbesondere aber Citronensaure, und andererseits die vorgenannten alkalischen Builder,
vorzugsweise Natriumhydroxid, insbesondere jedoch aufgrund der bereits genannten Vor-
ziige Kaliumhydroxid. '

Zur Stabilisierung bzw. Pufferung des ﬁH-Wertes enthalt das erfindungsgeméfle Mittel in
giner besonderen Ausflhrungsform geringe Mengen an entsprechenden Puffersubstan-
zen, in der beschriebenen alkalischen Ausfihrungsform beispielsweise Soda oder Natri-
umbicarbonat, '

In einer ebenfalls bevorzugten Ausfahrungsform der Erfindung sind die Mittel sauer einge-
stellt mit einem pH-Wert von 1 bis 6, vorzugsweise 2 bis 6, insbesondere 3 bis 5,5, be-
sonders bevorzugt 3,5 bis 5, beispielsweise 4, 4.4 oder 4,5. Zur Einstellung eines solchen
pH-Wertes enthalten die Mittel mindestens eine Sdure. Geeignet sind anorganische Sau-
ren, beispielsweise die Mineralsauren, z.B. Salzséure, und organische Sauren, beispiels-
weise gesattigte oder ungesattigte C,gs-Mono-, -Di- sowie -Tricarbonsauren und
-hydroxycarbonsauren mit einer oder mehreren Hydroxygruppen, 2.B. Citronenséure,
Maleinsiure, Ameisenséure und Essigsaure, Amidoschwefelsure, C,..-Fettsduren und
anionaktive Sulfonsauren, sowie deren Mischungen, 2.B. das unter dem Handelsnamen
Sokalan® DCS von der Fa. BASF erhiltiche Bemsteinsaure-Glutarsure-Adipinsure-
Gemisch. Besonders bevorzugte Sauren sind die Citronensaure, vorzugsweise eingesetzt
in Form ihres Monchydrats Citronanséure-1H,0, und die anionaktiven Sulfonséuran sowie
Kombinationen von Citronenséure mit einer oder mehreren anionaktiven Sulfons#uren,
insbesondere mit Alkylarensulfonsduren. Die Citronensaure vereint in sich in vorteilhafter
Weise Saure-, Builder- und Phasentrennhilfsmitteleigenschaften, wihrend die anion-
aktiven Sulfonsduren zugleich als Saure und anionisches Tensid wirken. Gegebenentalls
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kdnnen zusétzlich ein oder mehrere Alkalien eingesetzt werden, beispielsweise die Alka-
limetall-, Erdalkalimetali- und Ammoniumhydroxide und -carbonate sowie Ammoniak, vor-
zugsweise Natrium- und Kaliumhydroxid, wobei Kaliumhydroxid besonders bevorzugt ist.

Viskositit

Die Viskositdt des erfindungsgeméfen Mittels betragt bei 20 °C vorzugsweise 5 bis
1.000 mPa-s, insbesondere 10 bis 500 mPa's, besonders bevorzugt 10 bis 200 mPas,
gemessen mit einem Rotationsviskosimeter der Fa. Brookfield vom Typ LVT oder
LVDV-ii+ mif Small Sample Adapter bei einer Drehzahl von 30 min™, wabei die als Mef-
kdrper verwendete Spindel nach Brookfield so zu wahlen ist, da das Drehmoment in ei-
nem glnstigen Bereich liegt und der MeRbersich nicht {iberschritten wird. In diesem Rah-
men wird Spindel 31 bevorzugt und - falls bei Viskosititen oberhalb von etwa 240 mPa-s
erforderlich — vorzugsweise auf Spindel 25 zurtickgegriffen. '

Verdickungsmittel

Zur Einstellung der Viskositat kann das erfindungsgemdQe Mittel ein oder mehrere Ver-

dickungsmittel, vorzugsweise in einer Menge von 0,01 bis 5 Gew.-%, insbesondere 0,05

bis 2,5 Gew.-%, besonders bevorzugt 0,1 bis 1 Gew.-%, enthalten.

Geeignete Verdickungsmittel sind organische natlriche Verdidcungsmittel (Agar-Agar,
Carrageen, Tragant, Gummi arabicum, Alginate, Pektine, Polyosen, Guar-Mehl, Johannis-
brotbaumkemmshl, Starke, Dextrine, Gelatine, Casein), organische abgewandelte Natur-
stoffe (Carboxymethylicellulose und andere Celluloseether, Hydroxyethyl- und -propyl-
cellulose und dergleichen, Kernmehlether), organische volisynthetische Verdickungsmittel
(Polyacryl- und Polymethacryl-Verbindungen, Vinylpolymere, Polycarbonsauren, Polye-
ther, Polyimine, Polyamide) und anorganisch Verdickungsmittel {Polykieselsduren, Ton-
mineralien wie Montmorilionite, Zeolithe, Kieselsduren).

Zu den Polyacryl- und Polymethacryl-Verbindungen zahlen beispielsweise die hochmole-
kulare mit einem Polyalkenylpolyether, insbesondere einem Allylether von Saccharose,
Pentaerythrit oder Propylen, vemetzten Homopolymere der Acrylsaure (/INC/-Bazeichnung
gemaR Intemnational Dictionary of Cosmetic Ingredients der The Cosmetic, Tolletry, and
Fragrance Association (CTFA). Carbomer), die auch als Carboxyvinylpolymere bezeichnet
werden. Solche Polyacryisauren sind u.a. von der Fa. BFGoodrich unter dem Handelsna-
men Carbopof® erhaitlich, z.B. Carbopof 940 (Molekulargewicht ca. 4.000.000), Carbo-
pof® 941 (Molekulargewicht ca. 1.250.000) oder Carbopof® 834 (Molekulargewicht ca.

)3
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3.000.000). Weiterhin fallen darunter folgende Acrylsdure-Copolymere: (i) Copolymere
von zwei oder mehr Monomeren aus der Gruppe der Acrylsaure, Methacrylsiure und ihrer
einfachen, vorzugsweise mit 'C“-Alkanolen gebildeten, Ester (INC/ Acrylates Copolymer),
zu denen etwa die Copolymere von Methacryisiure, Butylacrylat und Methylimethacryiat
(CAS-Bezeichnung gemaR Chemical Abstracts Service: 25035-69-2) oder von Butyl-
acrylat und Methylmethacrylat (CAS 25852-37-3) gehdren und die beispielsweise von der
Fa. Rohm & Haas unter den Handelsnamen Aculyn® und Acusof® erhattlich sind, z.B. die
anionischen nicht-assoziativen Polymere Aculyn® 33 (vemnetzt), Acusof 870 und Acu-
sol® 830 (CAS 25852-37-3); (ii) vemetzte hochmolekulare Acrylsiurecopolymere, zu de-
nen etwa die mit einem Allylether der Saccharose oder des Pentaerythrits vemetzten Co-
polymere von Cy.s-Alkylacrylaten mit einem oder mehreren Monomeren aus der Gruppe
der Acryisaure, Methacryisaure und ihrer einfachen, vorzugsweise mit C,_-Alkanolen ge-
blideten, Ester (INCI Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer) gehren und die bel-
spielsweise von der Fa. BFGoodrich unter dem Handelsnamen Carbopof erhaltlich sind,
z.B. das hydrophobierte Carbopof® ETD 2623 und Carbopof® 1382 (INCI Acrylates/C10-30
Alkyl Acrylate Crasspolymer) sowie Carbopol® AQUA 30 (friher Carbopof® EX 473).

Bevorzugte Verdickungsmitte! sind die Polysaccharide und Heteropolysaccharide, insbe-
sondere die Polysaccharidgummen, beispielsweise Gummi arablcum, Agar, Alginate, Car-
rageene und ihre Salze, Guar, Guaran, Tragacant, Gellan, Ramsan, Dextran oder
Xanthan und ihre Derivate, z.B. propoxyliertes Guar, sowie ihre Mischungen. Andere Po-
lysaccharidverdicker, wie Starken oder Cellulosederivate, kdnnen alternativ, vorzugsweise
aber zusatzlich zu einem Polysaccharidgummi eingesetzt werden, beispielsweise Stirken
verschiedensten Ursprungs und Starkederivate, z.B. Hydroxyethyistdrke, Stérkephos-
phatester oder Stirkeacetate, oder Carboxymethylicellulose bzw. ihr Natriumsalz, Methyi-,
Ethyl-, Hydroxyethyl-, Hydroxypropyl-, Hydroxypropyl-methyl- oder Hydroxyethyl-methyl-
cellulose oder Celluloseacetat.

Ein besonders bevorzugtes Polymer ist das mikrobielle anionische Heteropolysaccharid
Xanthan Gum, das von Xanthomonas campestris und einigen anderen Species unter
aeroben Bedingungen mit einem Molekulargewicht von 2 bis 15x10* produziert wird und
beispielsweise von der Fa. Kelco unter dem Handelsnamen Keltro/® erhiltlich ist, z.B. als
cremefarbenes Pulver Keltrof T (Transparent) oder als weilles Granulat Keltro RD
{(Readily Dispersable). '

4
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Hilfs- und Zusatzstoffe

Neben den genannten Komponenten ktnnen die erfindungsgeméafen Mittel weitere Hilfs-
und Zusatzstoffe enthalten, wie sie in derartigen Mittein Gblich sind. Hierzu z#hlen insbe-
sondere Polymere, Soil-Release-Wirkstoffe, Losungsmittel (z.B. Ethanol, Isopropanol,
Glykolether), Ldsungsvermittier, Hydrotrope (z.B. Natriumcumolsulfonat, Octylsulfat, Bu-
tyiglucosid, Butylglykol), Reinigungsverstirker, Desinfektionsmittel, Antistatika, Konservie-
rungsmittel (z.B. Glutaraldehyd), Blieichsysteme und Farbstoffe sowie Tribungsmittel oder
auch Hautschutzmittel, wie sie in EP-A-522 556 beschrieben sind. Die Menge an derarti-
gen Zusatzen liegt Oblicherweise nicht Uber 12 Gew.-% im Reinigungsmittel. Die Unter-
grenze des Einsatzes hangt von der Art des Hilfs- und Zusatzstoffes ab und kann bei-
spielswaise bei Farbstoffen bis zu 0,001 Gew.-% und darunter betragen. Vorzugsweise
liegt die Menge an Hilfs- und Zusatzstoffen zwischen 0,01 und 7 Gew.-%, insbesondere
0,1 und 4 Gew.-%.

Ein bevorzugter Hilfs- und Zusatzstoff sind Farbstoffe, da durch ihren Zusatz die Phasen
unterschiedlich angefarbt werden kénnen, was die visuelle Wahmehmung der getrennten
Phasen wie auch Verfolgung der Emulsionsbiidung bzw. -auftrennung erleichtert, und so
die Handhabung des Mittels noch leichter gestaltet wird.

Die erfindungsgeméiRen Mittel kbnnen durch Aufmischen unmitteibar aus ihren Rohstof-
fen, anschlieBendes Durchmischen und abschlieBendes Stehen des Mittels zur Auftren-
nuﬁg der temporaren Emulsion hergestellt waerden. Ein weiterer Gegenstand der Erfindung
ist dementsprechend ein Verfahren zur Herstellung eines erfindungsgemaen Mittels
durch Aufmischen unmitteibar aus seinen Rohstoffen, anschlieBendes Durchmischen und
abschlieBendes Stehen des Mittels zur Auftrennung der temparéren Emulsion,

Die reversible Phasentrennung wird durch das komplexe Zusammenspiel einer Reihe von
Komponenten verursacht und in ihrer Charakteristik bestimmt. Das vorhandene Tensid
kann bereits zur erfindungsgeméien Phasentrennung flihren. Gegebenenfalls bewirkt erst
der zusatzliche Einsatz von Hydrobhobkomponente. Builder und/oder Parfim die Pha-
sentrennung. Andemfalls ist der Einsatz von Phasentrennhilfsmitiel erforderich.
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Beisglele

Die erfindungsgemafien Mittel E1 bis E6 wurden wie zuvor beschrieben hergestelit. in
Tabelle 1 sind Zusammensetzung in Gew.-%, pH-Wert und das quantifizierte Volumen-
verhéltnis der oberen Phase Hl zur unteren Phase | wiedergegeben. '

Tabelle 1
Zusammensetzung E1 E2 E3 E4 E5 EG
C,2-C,-Fettalkoho+7EQ 1,0 1,0 - - - -
C,2-Cys-Fettalkohol+5.5EO - - 1,5 1,5 1.5 1,5
Isodecano+6EQ 4.0 7,0 6.4 6,5 65 6.5
C,0.1:-ABS-Siure : 1,0 1.0 1,2 1,2 1,2 1.2
PPG-2 Butyl Ether 30 3,0 5,0 50 5.0 5,0
Di-n-octylether 2,0 2,0 - . - -

" Na-Cumolsulfonat - - 2,0 2,0 2,0 1,0
Citronenséaure-H,0 7,0 3,0 55 4,0 8,5 7.0
KOH 57 2,59 4,7 - - -
NaOH - - 2,56 2,95 27
Natriumbicarbonat - - 1,0 1,0 - -
Parfimdl (s.u.) 2,0 25 2,0 2,0 2,0 3,0
Glutaraldehyd - 0,05 0,05 0,05 - -
Fémsmﬁehl + + + + + +
Wasser, vollentsalzt ad100 ad100 &ad100 &d100 &ad100 ad100
pH-Wert 4,0 10,0 8,3 83 44 45
Aussehen trib/fast  fast klarffast Kklarffast klarfast klar/fast
Phase lI/Phase | klar klar/klar klar klar klar klar
Volumenverhaltnis Il : | 45:55 60:40 50:50 50:50 50:50 40:60
Farbe gelb/ gelb/ gelb/ gelb/ gelb/ gelb/
Phase {I/Phase | farblos heligelb farblos farblos farblos farblos

) < 0,01 Gew.-%

In den Mitteln E1 bis E6 war ein ParfGmdl mit agrumiger Duftnote enthalten, bestehend
aus 700,0 Gew.-% Orangendl, 130,0 Gew.-% a-Pinen, 20,0 Gew.-% B-Pinen,

95,0 Gew.-% y-Terpinen und 55,0 Gew.-%. Litsea Cubeba 0.

Weiterhin wurden anaiog die Mittel E1* bis E6' hergestellt, die im Unterschied zu den Mit-
tein E1 bis E6 ein Parfomdl mit einer frisch fruchtigen Note enthielten, bestehend aus
5,0 Gew.-% Dynascone 10, 7.5 Gew.-% Cyclovertal, 35,0 Gew.-% Hexylacetat,
200,0 Gew.-%0 Allylheptanoat, 5,0 Gaw.-% Amylbutyrat, 10,0 Gew.-% Prenylacetate,

21
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70,0 Gew.-% Aldehyd C 14 SOG, 15,0 Gew-% Manzanate, 30,0 Gew.-% Melusat,
200,0 Gew.-%0 Ortho tert Butylcyclohexylacetat, 5,0 Gew.-% Zimtaldehyd, 10,0 Gew.-%c

Isobomylacetat, 2,5 Gew.-%o Dihydroftoriffone TD, 100,0 Gew.-% Floramat, 30,0 Gew.-%c

Phenylethylalkohol, 105,0 Gew.-% Geraniol, 150,0 Gew.-% Cyclohexylsalicylat und
20,0 Gew.-%a Citronaellol.

Schlieflich wurden ebenfalls analog die Mittet E1" bis EB" hergestelit, die im Unterschied
zu den Mitteln E1 bis E6 ein Parfimol mit einer frischen, blumigen Duftnote enthielten,
bestehend aus 250,0 Gew.-% Bergamotted!, 50,0 Gew.-% Citronend! Messina,
2,0 Gew.-% Citronellal, 50,0 Gew.-% Orangentl sfiss, 50,0 Gew.-% Lavendeldl,
50,0 Gew.-% Terpineol, 1000 Gew.-% Lilial, 80,0 Gew.-% Phenylethylalkohol,
100,0 Gew.- % Citronellol, 20,0 Gew.-%e Geraniol, 60,0 Gew.-% Benzylacetat,
50,0 Gew.-%o Isoraldein 70, 30,0 Gew.-%0 Ylang, 1,0 Gew.-% Ambroxan 10%s in IPM,
47,0 Gew.-%o Heliotropin und 60,0 Gew.-%0 Habanolide.

Samtliche Mittel zeigten zwei kontinuierliche Phasen, die beim Schitteln temporér eine
cremig aussehende Emulsion bildeten. Auch nach mehrfachem Schittein bildeten sich

-'beim Stehenlassen wieder getrennte Phasen-aus.

Die Lagerstabilitit wurde gepr(ft, indem das Mittel nach vierwdchiger Lagerung bei
Raumtemperatur von 20 °C, bei erhthter Temperatur von 40 *C bzw. in der Kalte bei einer
Temperaturen von § °C beurteilt wurde. Das Mitte! zeigte — unabhiingig von der Lager-
temperatur — keine visuell wahmehmbare Veranderung, insbesondere lie} sich das Mittel
nach wie vor durch Schiitteln reversibel in die tempor&re Emulsion UberfGhren.

Die Mittel wurden von Testpersonen als optisch ansprechend und einfach handhabbar
beurteilt und erzielten — in unverdnnter wie in verdinnter Form — gute Reinigungsergeb-
nisse, insbesondere bei der Entfemung von fetthaltigen Verschmutzungen in Form des in
der Kache durch die Zubereitung fett- bzw. Slhaltiger Speisen verursachten Schmutzes.
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Patentanspriiche

Wilriges flissiges mehrphasiges tensidhaltiges Reinigungsmitte! mit wenigstens
zwei kontinuierlichen Phasen, das mindestens eine untere walrige Phase | sowie ei-
ne mit dieser Phase nicht mischbare obere wallrige Phase |l aufweist und sich durch
Schittein temporér in eine Emulsion Oberfiihren [48t, dadurch gekennzeichnet, da
es, bezogen auf die Gesamtmenge enthaltener Tenside, mehr als 50 Gew.-%
nichtionische Tenside enthalt, ausgenommen ein Mittel mit einem pH-Wert von 9, be-
stehend aus 3 Gew.-% Dodecylbenzolsulfonséure, 2 Gew.-% C,-C,.-Fett-
alkohol+1PO+1EO-ether, 2 Gew.-% C,...-Fettalkoho+9EQO-butylether, 4 Gew.-%
Ca10-Alkyl-1,5-glucosid, 8 Gew.-% Citronensaure-1H,0, 4,7 Gew.-% Natriumhydroxid,
5 Gew.-% Dioctylether, 0,9 Gew.-% Parfim und dem Rest Wasser.

Mittel nach Anspruch 1, dadurch gekennzelchnet, da die kontinuierichen Phasen |
und Il durch eine scharfe Grenzfidche gegeneinander abgegrenzt sind.

Mittel nach einem der Anspriiche 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB eine oder
beide der kontinuierlichen Phasen | und |l Teile, bevorzugt 0,1 bis 25 Vol.-%, insbe-
sondere 0,2 bis 15 Vol.-%, bezogen auf das Volumen der jeweiligen kontinuierlichen
Phase, der jeweils anderen Phase als Dispergané enthalten.

Mittel nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB Phase | in
Mengen von 0,1 bis 25 Vol.-%, bevorzugt 0,2 bis 15 Vol.-%, bezogen aufdas Volu-
men der Phase Il, in Phase Il emulgiert ist.

Mittel nach einem der vorstehenden Ansprﬁche, dadurch gekennzeichnet, daB ne-
ben den kontinuierichen Phasen | und H ein Teil der beiden Phasen als Emuision ei-
ner der beiden Phasen in der anderen Phase vorliegt, wobei diese Emulsion durch
zwei scharfe Grenzflichen, eine obere und eine untere, gegeniiber den nicht an der
Emuision beteiligten Teilen der Phasen } und [l 5bgegrenzt ist.

Mittei nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelichnet, daB es
Phase | und Phase il in einem Volumenverhaltnis von 90 : 10 bis 10 : 90, vorzugs-
weise 75 : 25 bis 25 : 75, insbesondere 65 : 35 bis 35 : 65 enthéit.

Mittel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB es
nichtionisches Tensid aus der Gruppe der C4-C,,-Alkylalkoholpolyglykolether, der Al-
kylpolyglycoside und deren Mischungen enthait.
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Mittel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, dal es
zusatzlich anionisches Tensid, bévorzugt aus der Gruppe der C,-C,,-Alkylsulfate, der
C¢-C-Alkylethersulfate und C.-C,,-Alkylbenzolsulfonate und deren Mischungen, ent-
halt.

Mittel nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch gekennzelichnet, daR es minde-
stens ein anionisches Tensid in Form seines Kaliumsalzes enthéit.

Mittel nach einem der beiden vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet,
daB es als nichtionische Tenside C,-C,-Alkylalkoholpolyglykolether und/oder Alkyl-
polyglykoside und als anionische Tenside C,-C,-Alkylbenzolsulionate, C,-C.-
Alkylsulfate und/oder C,-C,-Alkylethersulfate, insbesonders C,-C.-Alkylalkohol-
polyglykolether und C,-C.-Alkylbenzolsulfonate, enthalt. :

Mittel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daf es
zusatzlich Hydrophobkomponenten aus der Gruppe der Dialkylether mit gleichen
oder verschiedenen C,- bis C,,-Alkylresten, insbesondere Dioctylether, der verether-
ten bzw. veresterten mono- oder polymeren C,-C-Alkylenglykole, der Kohlenwasser-

3

stoffe mit einem Siedebereich von 100 bis 300 °C, insbesondere 140 bis 280 °C, der

etherischen Ole, insbesondere Limonen und Pine Qil, und deren Mischungen, insbe-
sondere Mischungen von zwei oder drei der genannten Hydrophobkomponenten,
enthalt.

Mittel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzelchnet, daB es
Zusatzlich Phasentrennhilfsmittel, bevorzugt aus der Gruppe der Alkalimetal- und Er-
dalkalimetalichloride und -sulfate, insbesondere Natrium- und Kaliumchiorid und
-sulfat, sowie Ammoniumchlorid und ;sulfat bzw. deren Mischungen, enthatt.

Mittel nach einem der vorstehenden Ansprliche, dadurch gekennzeichnet, daB es
zusatzlich Builder, bevorzugt aus der Gruppe der Alkalimetalicitrate, -gluconate,
-nitrilotriacetate, -carbonate und -bicarbonate sowie Alkalimetall- und Erdalkalimetall-
hydroxide, Ammoniak und Amine, insbesondere Mono- und Triethanolamin, bzw. de-
ren Mischungen, enthait.

Mittel nach dem vorstehenden Anspruch, dadurch gekennzelchnet, daB es Cltrat
aus der Gruppe der Alkalimetall-, Erdalkalimetall-, Ammonium- sowie Mono-, Di- bzw.
Trialkanolammoniumcitrate, vorzugsweise Mono-, Di- bzw. Triethanolammonium-
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citrate, oder deren Mischungen, insbesonderé Natriumcitrat, auBerst bevorzugt Kali-
umcitrat, enthatt.

Mittel nach einem der vorstehenden Anspriche, dadurch gekennzelchnet, daB es
ein oder mehrere Parfumdle enthalt. '

Mittel nach einem der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB es
ein oder mehrere Enzyme enthalt.

Verfahren zur Hersteliung eines Mittels nach einem der vorstehenden Anspriiche
durch Aufmischen unmittelbar aus seinen Rohstoffen, anschlieBendes Durchmischen
und abschlieBendes Stehen des Mittels zur Auftrennung der temporaren Emulsion.

Verwendung eines Mittels nach einem der vorstehenden Anspriiche zur Reinigung
harter Oberflachen..

Verwendung von Parfomdlen in einem filssigen mehrphasigen Reinigungsmittel mit
wenigstens zwei kontinuierlichen Phasen, das mindestens eine untere wallrige Phase
| sowie eine mit dieser Phase nicht mischbare obere walrige oder nichtwaRrige Pha-
se 1l aufweist und sich durch Schiitteln temporfir in eine Emulsion OberfOhren 148t, zur
Verbesserung der Reinigungsleistung.
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Zusammenfassung

" Niotensidbaslertes wiiRriges mehrphasiges Reinigungsmittel™

Ein wilriges fiissiges mehrphasiges tensighaltiges Reinigungsmittel mit wenigstens zwei
kontinuieriichen Phasen, das mindestens eine untere wilrige Phase | sowie eine mit die-
ser Phase nicht mischbare obere wilrige Phase |l aufweist, sich durch Schiitteln tempo-
rér in eine Emulsion Oberfilhren 1&8t, und das, bezogen auf die Gesamtmenge enthaltener
Tenéide. mehr als 50 Gew.-% nichtionische Tenside enthéit, ausgenommen ein Mittel
mit einem pH-Wert von 9, bestehend aus 3 Gew.-% Dodecylbenzolsulfonséure,
2 Gew.-% C,-C,-Fettalkohol+1PO+1EO-ether, 2 Gew.-% C,,,-Fettalkoho+9EO-butyl-
gther, 4 Gew.-% C,.,-Alkyl-1,5-glucosid, 8 Gew.-% Citronensidure-1H,0, 4,7 Gew.-% Na-
triumhydroxid, 5 Gew.-% Dioctylether, 0,9 Gew.-% Parfom und dem Rest Wasser, I4ft
sich zur Reinigung harter Oberflachen verwenden und durch Aufmischen unmittelbar aus
seinen Rohstoffen, anschlieBendes Durchmischen und abschlieRendes Stehen des Mittels
zur Auftrennung der temporaren Emuision herstellen.
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Solicitud de patente
H 4220

“Auxiliar detergente acuosoc multifase basado en tensoactivos

no idénicos”

La invencidén se refiere a auxiliares detergentes
liquidos acuosos multifase basados en tensocactivos no idéni-
cos, los que se pueden emulsionar temporalmente por agita-
cién y utilizar en la limpieza de superficies duras, un
piocedimiento para su eléboracién y su empleoc en la limpieza
de superficies duras.

Los auxiliares detergentes utilizables universal-
mente para la limpieza del hogar y la industria se conocen
como detergentes multipropésito, y representan, preponde-
rantemente, productos liquidos acuosos neutfos a débilmente
alcalinos, conteniendo 1% en peso a 30% en pesoc de tenso-
activos, 0% en peso a 5% en peso de soportes - promotores de
viscosidad - (por ejemplo, citratos, gluconatos, soda, poli-
carboxilatos), 0% en peso a 10% en peso de hidrétropos (por
ejemplo, alcoholes, urea), 0% en peso a 10% en peso de sol-
ventes solubles en agua (por ejemplo, alcoholes, glicoléte-
res), asi como, arbitrariamente, entre otros, auxiliares
protectores de la piel, colorantes y fragancias. Por lo con-
tario, para su utilizacidén en el ambito sanitario, a modo de
los denominados detergentes para bafios, tales auxiliares

detergentes se ajustan frecuentemente a medio A&acido, me-
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diante el agregado de Aacidos, a los fines de eliminar més
facilmente las manchas de cal y de agua. Su utilizacidén se
lleva a cabo generalmente por medio de socluciones aproxima-
das al 1 % en peso, pero también gin diluir, para quitar
manchas localmente. También ¢e encuentran en el comercio
auxiliares detergentes 1listos para usar, denominados de-
tergentes en aerosol.

Tal tipo de detergentes liquidos se encuentran
usualmente a modo de soluciones o dispersiones homogéneas y
estables. El empleo en tales auxiliares detergentes de com-
ponentes determinados, en particular, hidrdfobos, puede con-
ducir, sin embargo, a perder esta homogeneidad y obtener
auxiliares inhomogéneoe, cuya aceptacidn es menor por parte
de los usuarios. En tales casos se requiere la formulacidn
alternativa de auxiliares que, a pesar de su inhomogeneidad,
presentan una apariencia externa y una forma de aplicacidn
aceptables.

La solicitud de patente europea 116 422 describe
un champlG para cabello o cuerpo con dos fases acuosas dis-
persables entre si temporalmente, en el que las dos fases
son miscibles en agua con relaciones arbitrarias. La fase
superior contiene aqui 8% en peso a 25% en peso, con res-
pecto a la composiciédn total, de a los menos un tensoactivo,
y la fase inferior a lo menos é % en peso, con respecto a la

composicién total, de hexametafosfato de sodio que responde
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a la férmula I,
ONa ONa CONa

NaO-P-0O-[-P-0]-2-P-ONa (I)

ONa ONa ONa
en la gue n representa un valor medio aproximadeo a 12.
Opcionalmente, en la fase inferior se pueden encontrar otras
sales de sgoportes. A modo de tenscactivos pueden estar
comprendidos tenscactivos anidénicos, catidnicos, anfdteros
y/o no iénicos, entre los que se prefiere que esté com-
prendido a lo menos un tensocactivo aniénico.

Por medio de las solicitudes de patente alemanas
195 01 184, ~187, “188 (Henkel KGaA) se conocen auxiliares
para tratamiento de cabello en la forma de sistemas de dos
fases que presentan una fase acuosa y una oleosa, donde la
fagse oleosa estid basada en aceites de silicona o de
parafina, siendo miscibles por corto tiempc mediante una
accidén mecéanica.

La aclicitud de patente alemana no publicada
15859774.6 da a conocer un auxiliar de dos fases con un
valor pH de 9, constituido por 3 % en peso de &cido
dodecilbencensulfénico, 2 % en pesc de éter de alcohol graso
Cio-1s + 1 PO + 1 EO, butiléter de alcohol graso Ci;z.1s + 9 EO,
4 % en peso de alquil (Cg-j0)glucdsido, 8 % en peso de &acido
citrico.lHO0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodio, 5 % en

peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el
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resto agua.

El objetivo de la presente invencién era poner a
disposicidén auxiliares para la limpieza de superficies duras
de igual rendimiento y estables al almacenamiento, en una
forma  inhomogénea definida, facilmente manipulable vy
aceptable para el usuario.

El objeto de la invencién es un auxiliar deter-
gente liquido acuoso multifase que contiene tensoactivos,
con a lo menos dos fases continuas y que pregenta a lo mencs
una fase acuosa inferior I, asi como una fase acuosa
superior II no miscible con 1la anterior, transformable
temporalmente en una emulsidén por agitacién y que, con
respecto a la cantidad total de tensocactivos comprendidos,
contiene mas de 50 % en peso de tenscactivos no idnicos,
exceptuando un auxiliar con un valor pH de 9, constituido
por 3 % en peso de acido dodecilbencensulfénico, 2 % en peso
de éter de alcohol graso Cijp-1¢ + 1 PO + 1 EO, 2 % en peso de
butiléter de alcohol graso Ciz.iq + 9 EO, 4 % en peso de
alquil (Cg-10)glucdsido, 8 % en peso de Acido citrico,1H,0, 4,7
% en peso de hidrdéxido de scodio, 5 % en peso de dioctiléter,
0,9 % en peso de perfume, siendo el resto agua.

Objeto de la invencidn es, asimismo, el empleo de
un auxiliar acorde con la invencién en la limpieza de
superficies duras.

En el marco de la presente invencién, bajo tempo-
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rario se entiende gue, a temperaturas de aproximadamente 20
°C a aproximadamente 40 C° y en el lapso de 2 minutos a 10
horas, procede 1la separacién en fases del 30 % de 1la
emulsién obtenida por agitacidén, y el restante 2 % de la
separacién al estado de fases anterior a 1la agitacién
procede en otros 15 minutos a 50 horas.

Ademas, en el marco de la presente invencidén - en
tanto no esté expresamente indicada otra cosa - es también
posible el empleo de una sal como la del correspondiente par
Acido/base de la misma, que genera recién in situ la sal o
su solucidédn por neutralizacidn, aunque la alternativa consi-
derada no esté formulada explicitamente en la presente expe-
riencia. En este sentido, el citrato de calcio y la combina-
cién &cido citrico/hidréxido de potasio o el alquilbencen-
sulfonato de potasio y la combinacién acido alquilbencensul-
fénico/hidréxido de potasio representan alternativas equi-
valentes.

Finalmente, en el marco de la invencién se puede
incorporar un componente determinado para obtener diversos
resultados,describiéndose a continuacién repetidamente adre-
de su incorporacidén. Esto es particularmente valido para el
dcido citrico, incorporado tanto a modo &acido para ajustar
el valor pH del medio como a modo de auxiliar sgeparador de
ases y soporte, asi como para los sulfodcidos anionactivos,

que actian asimismo como acidos y también como tensocactivos
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aniénicos.

Los auxiliares acordes con la invencién se desta-
can por una elevada capacidad de limpieza en su aplicacién
tanto diluida comec sin diluir, en particular, de suciedades
grasas. Ademds, los auxiliares presentan un comportamiento
residual conveniente. Las fases individuales son estables
durante largo tiempo en el medio sin que formen, por ejem-
plo, depdsitos, y la transformacién en una emulsidn tempora-
ria también se mantiene reversible luego de numerosas agita-
ciones. Para ello se supone que actiia el caricter no idnico
del tensocactivo. Los auxiliares posibilitan también 1la
incorporacién estable de componentes que se pueden incor-
porar establemente en las soluciones, emulsiones © micro-
emulsiones acuosas estables monofase solo por medio del
agregado de solventes, cosolventes o emulsionantes, en par-
ticular, de los componentes hidréfobos y aceites perfumados
descriptes a continuacién. Ademds, la separacién de los
materiales contenidos en fases distintas puede promover la
estabilidad quimica del auxiliar.

Fages

En el caso mas simple,el auxiliar acorde con la
invencién esta constituido por una fase inferior continua,la
fase I completa,y una fase superior continua,la fase II com-
pleta. No obstante,una o varias fases continuas de un auxi-

liar acorde con la invencidén pueden contener también partes
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de otra fase en forma emulsionada, de modec que en tal auxi-
liar esté presente, por ejemplo, la fase I, en parte como
fase I continua, que representa a la fase continua inferior
continua del auxiliar y, por otra parte, como fase I dis-
continua, emulsionada en la fase continua superior II. Para
la fase II y otras fases continuas es valido lo andlogo.

En una forma de realizaciébn preferida de 1la
invencidén, las fases continuas I y II estdn limitadas por
una interfase nitida.

En otra forma de realizacién preferida de la in-
vencidén,una o las dos fases continuas I y II contienen frac-
ciones, preferentemente, de 0,1% en volumen a 25% en volu-
men, en particular, 0,2% en volumen a 15% en volumen,con res-
pecto al volumen de la fase continua considerada, de la otra
fase como dispersante. Aqui, la fase continua I o II queda
entonces disminuida en la fraccidén volumétrica de disper-
sante distribuido en la otra fase. Aqui se prefieren par-
ticularmente auxiliares en cuya fase II estd emulsionada la
fase I en cantidades de 0,1 % en volumen a 25 % en volumen,
preferentemente, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con
respecto al volumen de la fase II.

En una forma de realizacidén también preferida de
la invencidén, juntce a las fases continuas I y 1II se
encuentra emulsionada una fraccién de una de las dos fases

en la otra fase, donde esta emulsién estd limitada mediante



dos interfases nitidas, una superior y otra inferior, con

regpecto a las cuales guedan limitadas las fracciones de las
fases I y II no participantes en la emulsidn.

Los auxiliares acordes con la invencién contienen

a la fase I vy a la fase II en una relacidén volumétrica de S0

10 a 10 : 90, preferentemente, de 75 : 25 a 25 : 75 y, en

particular, de 65 : 35 a 35 : 65.

Tenscactivos

Los auxiliares acordes con la invencién pueden
contener, junto a los tenscactivos no iénicos, tensoactivos
anidnicos, anfdéteros o catibnicos, o mezclas de uno, varios
o de todos estos tensocactivos. Los auxiliares contienen
tensocactivos en cantidades, referidas a la composicidén, de
0,01 % en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en
peso a 20 % en peso, en particular, de 1 % en pesc a 15 % en
peso, con particular preferencia, de 3 % en peso a 12 % en
pesoc y, con suma preferencia, de 5 % en pesoc a 10 % en peso,
por ejemplo, 6, 9, 9,1, o 9,2 % en peso.

Tensocactivos no iénicos

Tensocactivos no idénicos adecuados son, por
ejemplo, alquil {Cg.zz)alcoholpeoliglicoléteres, alquilpoligli-
cosidos, asi como tensoactivos que contienen nitrédgeno o
también dialquil (C;.12)sulfosuccinato, o mezclas de los
mismos, en particular, de los dos primeros. Los auxiliares

contienen tenscactivos no iénicos en cantidades, referidas a



26

la compesicién, de 0,01 % en peso a 30 % en peso,
preferentemente, de 0,1 % en peso a 20 % en pesoc, en
particular, de 0,5 % en peso a 14 % en peso, con particular
preferencia, de 1 % en pesoc a 10 % en peso y, con suma
preferencia, de 3 % en peso a 10 ¥ en peso, por ejemplo, 5,
7,9 u 8 % en peso. Con respecto a la cantidad total de
tensoactivos comprendidos, el auxiliar contiene tensocactivos
no idénicos en una cantidad, preferentemente, de 60 % en peso
a 100 % en peso; en particular, de 70 % en pesoc a 95 % en
pesc y, con particular preferencia, de 80 % en peso a 90 %
en peso, por ejemplo, 83, B7 u 89 % en peso.

Los alquil (Cg-z2)alcoholpolipropilenglicol/polieti-
lenglicoléteres representan conocidos tenscactivos no idni-
cos. Los mismos pueden describirse por medio de la férmula
II

R'O- [CH,CH (CH;) O] p (CH3CH,) o-H II
en la que R; representa un resto alquilo y/o alguenilo
alifatico, lineal o ramificado, con 8 a 18 Atomos de car-
bono, p es 0 o una cifra de 1 a 3 y e una cifra de 1 a 20.

Los alquil (Cg-22) alcoholpoliglicoléteres que res-
ponden a la f6rmula II se pueden obtener por adicién de
6xido de propileno y/u 6xido de etileno a alquilalcoholes,
preferentemente, en alcoholes oxo, que son alcoholes
primarios ramificados obtenidos en la oxosintesis, o en

alcoholes grasos. Ejemplos tipicos son los poliglicoléteres
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que responden a la férmula II, en los gue R' representa un
resto alquilo con 8 a 22 atomos de carbono, pa 0 a 2 y e a
2 a 7. Representantes preferidos son, por ejemplo, éter de
alcoholes grasos Cip-14 + 1 PO + 6 EO (p=1, e=6), éter de al-
coholes grasos Cyp-16 + 5,5 EO (p=0, e=5,5), éter de alco-
holes grasos Ciz.1p + 7 EO (p =0, e=7) e isodecanol + €6 EO
(R'=mezcla de isémeros de restos de alcoholes oxo Cis, p=0,
e=6), asi como mezclas de los mismos.

También se pueden emplear alquil (Cg.3z)alcohol-
poliglicoléteres bloqueados en el grupo terminal, es decir,
compuestos en los que el hidroxilo libre de la férmula II
egtd eterificado. Los alquil(Cg.22)alcoholpoliglicoléteres
blogueados en el grupo terminal se pueden obtener mediante
los respectivos métodos de la quimica orgédnica preparativa.
De preferencia, se hacen reaccionar alquil (Cg_22)alcoholpo-
liglicoles con halogenuros de alquilo en presencia de bases,
en particular, clorurc de butilo o de bencilo. Ejemplos
tipicos son lés éteres mezcla que responden a la férmula II,
en los que R' representa un resto de alcohol graso técnico,
preferentemente, un resto C;z-14 de un alquilo de coco, p a 0
yeab - 10, bloqueado con un grupo butilo.

Tensoactivos no idénicos preferidos son también los
alquilpoliglicésidos (APG) que responden a la férmula III

R?0[G] « (II1)

en los que R? representa un resto alquilo con 8 a 22 &Atomos
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de carbono, saturado o insaturado, lineal o ramificado, I[G]
a un resto de hidrato de carbono enlazado glicosidicamente y
X a una cifra de 1 a 10. Los APG son tensoactivos no idénicos
y representan materiales conocidos que pueden ser obtenidos
mediante los respectivos métodos de la quimica orgénica
preparativa. El valor indice x en la fédrmula III indica el
grado de oligomerizacidn {(grado DP), es decir, la distri-
bucién de los mono- y oligoglicbésidos, y representa una
cifra entre 1 y 10. En tanto x debe ser una cifra entera en
un compuesto determinade, pudiendo aqui adoptar, sobre teodo,
el valor x = 1 a 6, el valor x para un alquilglicdsido de-
terminado es una magnitud analitica determinada por cédlculo
que representa, generalmente, una cifra quebrada. De prefe-
rencia se emplean alquilglicdsidos con un grado medio de
oligomerizacién x de 1,1 a 3,0. Desde el punto de vista de
su aplicacidn tecnoldgica se prefieren alquilglicdsidos cuyo
grado de oligomerizacidén es menor que 1,7 y se encuentra,
preferentemente, entre 1,2 y 1,6. Como glicdsido se emplea,
preferentemente, xilosa, pero, en particular, glucosa.

El resto alquilo o alquenilo R? (férmula III) se
puede derivar de 1los alccholes primarios con 8 a 22,
preferentemente, 8 a 14 atomos de carbono. Ejemplos tipicos
son los alcoholes caproilico, caprilico, caprico y unde-
cilico, asi como sus mezclas técnicas, como se producen, por

ejemplo, en el curso de la hidrogenacién de é&steres meti-
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licos de A&cidos grasos técnicos, o en el curso de 1la
hidrogenacién de aldehidos de oxosintesis de RoELEN.

De preferencia, el resto alquilo o alquenilo R? se
deriva de alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol
cetilico, alcohol palmoleilico, alcohol estarilico, alcohol
isoestearilico o alcohol oleflico. También se pueden men-
cionar alcohol elaidilico, alcohol petroselinilico, alcohol
araquidilico, alcohol gadoleilico, alcohol behenflico,
alcohol arucilico, asi como sus mezclas técnicas.

A modo de otros tensoactivos no idnicos pueden
estar contenidos tensocactivos nitrogenados como,por ejemplo,
polihidroxiamidas de &4cidos grasos, por ejemplo, glucamidas,
etoxilatos de alquilaminas, dioles vecinales y/o amidas de
dcidos grasos que poseen 10 a 22 4tomos de carbono, prefe-
rentemente, 12 a 18 &tomos de carbono. El grado de etoxila-
cién de estos compuestos se encuentra aqui, generalmente,
entre 1 y 20 y, preferentemente, entre 3 y 10. Se prefieren
los derivados de etanclamidas con &cidos de alcancs con 8 a
22 atomos de carbono, preferentemente, con 1 a 16 &tomos de
carbono. A los compuestos particularmente preferidos perte-
necen las monoetanolamidas de los &dcidos l&urico, miristico
y palmitico.

Tensocactivos anidnicos
Tenscactivos aniénicos adecuados son los prefe-

ridos sulfatos de alquilo Cg.2a, alguilétersulfatos Cg.zz, es
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decir, los productcocs obtenidos de la sgulfatacién de 1los
alcoholéteres que responden a la férmula II, y/o sulfoacidos
anionactivos o sus sales, pero también amidoétersulfatos de
dcidos carbénicos Cg.z;, y mono- y dialquil (Ci-i13)sulfosuc-
cinatos, alquil (Cg-zz)poliglicolétercarboxilatos, N-tauridas
de acilo Cg.22, N-sarcosinatos Cs.zz ¥ alquil (Cg¢.a2) isetionatos
y mezclas de los mismos.

En el sentido de la ensefianza acorde con la
invencién, &cidos sulfénicos anionactivos son agquellos que
responden a la férmula

R-503H

y portan un resto hidrocarburc R parcial o totalmente lineal
y/o ramificado y/o ciclico, asi como parcial o totalmente
saturado y/o insaturado y/o aromidtico,por ejemplo,dcidos al-
can(Cg.z2)8ulfdnicos, &acidos a-olefin(C¢ 22)Bulfdnicos, &cidos
grasos Cg.22 sulfonados y Aacidos alquil (C;.zz)aren(Cg_1q) sul-
fénicos, tales como los &cidos alquil (C;.i2) bencensulfdénicos
o alquil (Ci.z;)naftalensulfdénicos, preferentemente, 4&cidos
alquil (Cg-16) bencensulfdnicos lineales, en particular, &cidos
alquil (Cyp-14) bencensulfénicos, &cidos alquil (Cip-13) bencensul-
fénicos y acidos alquil (Ci;) bencensulfénicos lineales.

Los tensoactivos aniénicos se emplean en la forma
de sus sales de metales alcalinos o alcalinoc térreos, en
particular, de las sales de sodio, potasio y magnesio, asi

como de sales de amonioc y monc-, di- o trialguilamonio, asi
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como, en el caso de los acidos sulfénicos anicnactivos, tam-
bién en la forma de sus &cidos, por ejemplo, Acido dodecil-
bencensulfénico. Al emplear &acidos sulfénicos, ios mismos
son neutralizados - total o parcialmente, de acuerdo con el
valor pH a ser ajustado del auxiliar - , para obtener las
sales mencionadas anteriormente, usualmente in situ, con una
o varias bases adecuadas, por ejemplo, hidréxidos de metales
alcalinos o alcalinotérreos, en particular, los hidréxidos
de sodio, potasio y'magnesio, asi como amoniaco, mono-, di-
© trietanoclamina. Los auxiliares contienen tensocactivos
aniénicos en cantidades, referidas a la composicidn, de 0 %
en pesc a menos de 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 %
en peso a 20 % en peso, en particular, de 0,5 % en peso a 10
% en peso y, con particular preferencia, de 0,7 % en peso a
5 % en peso, por ejemplo, 1 % en pesc o0 1,2 % en peso.

Al emplear los alquilbencensulfonatos preferidos
ge pueden producir turbideces en el sector de la interfase
existente entre las fases I y II, en particular, con un ele-
vado contenido de cloruro de sodio y/o en el ajuste del va-
lor pH con hidréxido de sodio. Este problema es atacado me-
diante el &acido citrico o el citrato. Otra mejora se produce
con la neutralizacidén del 4&cido alquilbencensulfdénico con
hidréxido de potasio,el que actda, a este respecto, en forma
particularmente positiva en la separacién de fases, la lim-

pidez de las fases,asi como en la nitidez y pobreza o ausen-
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cia de turbidez de la interfase existente entre las fases.

Debido a sus propiedades antiespumantes, los
auxiliares acordes con la invencién también pueden contener
jabones, es decir, sales alcalinas o de amonio de &cidos
grasos Cg-C;, saturados o insaturados. Los jabones pueden
ser incorporados en una cantidad de hasta 5 % en peso,
preferentemente, de 0,1 % en peso a 2 % en peso.
Tengocactivos anfdéteros

Tensoactivos anféteros adecuados con, por ejemplo,
betainas, que responden a la férmula

(R*) (R*) (R®) N*CH,COO"

en la que R® representa un resto alquilc con 8 a 25 &tomos
de carbono, preferentemente, con 10 a 21 atomos de carbono,
en casos dados, interrumpidos con heteroatomos © grupos de
heteroidtomos, y R*, asi como R®, restos alquilo con 1 a 3
dtomos de carbono iguales o diferentes, en particular, al-
quil (Cyp-22)dimetilcarboximetilbetaina y alquil (Cy;-17)amido-
propildimetilcarboximetilbetaina. Los medios contienen ten-
scactivos anféteros en cantidades, referidas a la compo-
sicién, de 0 % en peso a 15 % en peso, preferentemente, de
0,01 % en peso a 10 % en peso y, en particular, de 0,1 % en
peso a 5 % en peso.
Tenscactivos catidnicos

Tensocactivos catidnicos adecuados son, entre

otros, los compuestos de amonio cuaternario gque responden a
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la férmula
(R®) (R7) (R®) (R®)N'X"

en la que R® a R’ representan cuatro restos alquilo iguales
o distintos, en particular, dos cortos y dos largos, y X un
anién, en particular, un 1i6n halogenuro, por ejemplo,
cloruro de didecildimetilamonio, cleoruro de alguilben-
cildidecilamonio y sus mezclas. Los auxiliares contienen
tensoactivos catifnicos en cantidades, referidas a 1la
composicién, de 0 % en peso a 10 % en peso, preferentemente,
de 0,01 % en peso a 5 % en pesc y, en particular, de 0,1 %
en peso a 3 ¥ en peso.

En una forma preferida de la invencidén, los auxi-
liares acordes con la invencidén contienen, juntos, tensoac-
tivos no idnicos y anidnicos,preferentemente,alquil (Cg.zz)al-
coholpoliglicoléteres y/o alquilpoliglicésidos junto a al-
quil (Cg.22) bencensulfonatos,alquil {(C4.23) sulfatos y/o al-
quil (Cg-22)} éter-sulfatos,en particular, alquil (Cg.zz)alcohol-
poliglicoléteres y alquil {Cg-22) bencensulfonatos.

Componentes hidr6fobos

En una forma de realizacién particularmente
conveniente de la invencidn, los auxiliares contienen unoc o
varios componentes hidré6fobos. Los componentes hidréfobos no
solo mejoran la accién detergente con respecto a impurezas
hidréfobas como manchas de grasa, sino que influyen también

positivamente en la separacifén de fases y su reversibilidad.
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Aqui, 1la forma inhomogénea definida de los auxiliares
multifase acordes con la invencién posibilita una
incorporacién estable - en particular, también en mayores
cantidades - de los componentes hidréfobos, los que pueden
ser incorporados en forma estable mayormente en cantidades
muy limitadas en soluciones, emulsiones esgtables o
microemulsiones estables acuosas monofase por medio del
agregado de solventes, cosolventes o emulsionantes.
Componentes hidr6fobos adecuados son, por ejemplo,
dialquiléteres con restos alquilo Cy a C;4 iguales o dis-
tintos, en particular, dioctiléter; con alcoholes alifdticos
o aromaticos,por ejemplo, metanol, etanol, n-propancl, n-bu-
tanol, tert.-butanol o fenol, o &cidos carbénicos, por ejem-
plo, &cidos acético o carbdnico, mondmeros u homo- o hete-
ropolimeros eterificados o esterificados, en particular, mo-
ndémeros, asi como homodi- y homotrimeros, alquilen(Cs.4)gli-
coles,por ejemplo,los distribuidos por la firma Dow Chemical
bajo la denominacién comercial Dowanolm, asi como los
distribuidos por la firma Arceo Chemical bajo la denominacidén
comercial Arcosolv® Yy ArconateQ, Y los productos designados
a continuacién por medio de la nomenclatura INCI, segin
Internacional Cosmetic Ingredient Dictionary, de The
Cosmetic, Toiletry and Fragance Association (CTFA), por ejem-
plo, butoxidiglicol (DowanolO DB), metoxidiglicol (Do:m'anol@J

DM), PPG-2-metiléter (Dowanol® DPM), acetato de PPG-2-
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metiléter (Dowanol® DPMA), PPG-2-butiléter (Dowanol® DPnB),
PPG-2-propiléter (Dowanol® DPnP) ,butoxietanol (Dowanol® EB),
fenoxietanol (Dowanol® EPh), metoxiisopropanol (Dowanol®
PM), acetato de PPGE-l1-metiléter (Dowanol® PMA), butoxiiso-
propancl (Dowanol® PnB), propilenglicolpropiléter (Dowanol®
PNP}, fenoxiisopropanol (Dowanol® PPh), PPG-3-metiléter
(Dowanol® TPM) y PPG-3-butiléter (Dowanol® TPnB), asi como
etoxiisopropanol (Arcosolv® PE), tert.-butoxiisopropancl
(Arcosolv® PTB), PPG-2-tert.-butiléter (Arcosolv® DPTB) y
carbonato de propileno (ArconateO PC), en particular, PPG-2-
propiléter (Dowanol® DPnP}; hidrocarburos con un rango de
ebullicién de 100°C a 300°C,en particular, de 140°C a 280¢°C,
por ejemplo, hidrocarburcos alifdticos con un rango de ebulli-
cién de 145°C a 200°C, isoparafinas con un rango de ebulli-
cién de 200°C a 260°C,aceites etéricos, en particular, limo-
neno y aceite extraido de raices y tocones de pino, y tam-
bién mezclas de tales componentes hidréfobos, y también mez-
clas de estos componentes hidréfobos, en particular, mezclas
de dos o tres de los mencionados componentes hidréfobos.
Mezclas preferidas de componentes hidréfobos son
las mezclas de distintos dialquiléteres, de dialquiléteres y
alquilen{(C;.4)glicoles mondmeros o polimerizados eterificados
o esterificados, de dialquiléteres e hidrocarburos, de al-
quiléteres y aceites etéricos, de hidrocarburos y aceites

etéricos, de dialquiléteres, hidrocarburcs y aceites etéri-
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cos, y mezclas de los mismos. Mezclas particularmente pre-
feridas de componentes hidréfobos son aquellas de dial-
quiléteres y alquilen(C;.4)glicoles mondémeros o polimerizados
eterificados o esterificados, por ejemple, di-n-octilétexr y
dipropilenglicol-n-butiléter (PPG-2-propiléter).

Los auxiliares contienen componentes hidr&fobos en
cantidades, con respecto a la formulacidén, de 0% en peso a
20% en peso, preferentemente, de 0,1% en pesc a 15% en peso,
en particular, de 1% en peso a 12% en peso, con particular
preferencia, de 2% en peso a 10% en pesoc y, con suma prefe-
rencia,de 3% en peso a 8% en peso, por ejemplo, 5% en peso.
Soportes

Ademas, los auxiliares acordes con la invencidn
pueden contener unoc o varios de otros soportes. Soportes
adecuados son, por ejemplo, citratos, gluconates, nitrilo-
triacetatos, carbonatos y bicarbonatos de metales alcalinos,
en particular, gluconato, c¢itrato y nitrilotriacetatec de
socdio, asi como carbonatc y bicarbonatoc de sodio y de po-
tasio, asi como hidréxidos de metales alcalinos y alca-
linotérreos, en particular, hidréxido de sodio y de potasio,
amoniaco y aminas, en particular, mono- y trietanclamina, o
sus mezclas. Aqui también se toman en consideracién las
sales de los &cidos glutarico, succinico, adipico, tartérico
y bencenhexacarbénico, asi como fosfonatos y fosfatos, por

ejemplo, hexametafosfato de sodio, asi como una mezcla de
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ortofosfatos condensados que responden a la f6rmula I, en la
que n representa un valor promedio de aproximadamente 12.
Los auxiliares contienen soportes en cantidades, referidas a
la composicién, de 0 % en peso a 30 % en peso, preferen-
temente, de 0,1 % en pese a 20 % en peso, en particular, de
1l % en peso a 15 % en peso y, con particular preferencia, de
2 % en peso a 10 % en peso. Los soportes actdan aqui
adicionalmente como agentes separadores de fases.

Un soporte preferido es el citrato del grupo de
los metales alcalinos, alcalinotérreos, amonio, asi como de
mono-, di- o trialcanolamina, preferentemente, el citratoc de
mono-, di- o trietanolamonio o sus mezclas, en particular,
citrato de socdio y, con suma preferencia, citrato de
potasio, dado que los citratos refinen en si, de manera
particularmente conveniente, propiedades de soporte y de
auxiliar de separacidén de fases.

Un soporte particularmente preferidoe es el hi-
dréxido de potasioc, dado gue actiia en forma particularmente
positiva en la separacién de fases, en la limpidez y bri-
llantez de las mismas, asi como en la nitidez y pobreza o
ausencia de turbidez de la interfase existente entre las
fases.

En el caso de que el soporte deba actuar asimismo
a modo de tampdn estabilizador de valor pH,se incorporan

carbonatos y bicarbonatos de metales alcalinos y alcalino-
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térreos, por ejemplo, soda, preferentemente y en particular,
junto con acido citrico o citrato de sodioc o de potasio -en
casog dados, generado in gitu a partir de acido citrico y el
hidréxido - donde la relacién en pesoc del carbonato y/o bi-
carbonato a &acido citrico o citrato, con respecto al &acido
citrico, es, preferentemente, de 10:1 a 1:20, en particular,
de 1:1 a 1:10, con particular preferencia, de 1:3 a 1:7 vy,
con suma preferencia, de 1:3,5 a 1:6, por ejemplo, de 1:4 o
1:5,5.
Aceites perfumados

Con preferencia, el auxiliar acorde con la inven-
cién contiene ademds uno o varios aceites perfumados, dado
que, junto con la accidn odorizante, apoyan la separacién de
fases y mejoran notablemente el rendimiento de limpieza - en
particular, en cantidades superiores a 0,9 % en peso-
Justamente los aceites perfumados generan generalmente pro-
blemas en su incorporacién, en particular, en mayores can-
tidades, en soluciones, emulsiones o microemulsiones acuosas
estables monofase, requiriendo el empleo de solventes,
cosolventes o emulsionantes, sin por ello poder estabilizar
mayores contenidos de aceites perfumados. Aqui aporta la
gran ventaja de la forma inhomogénea definida del auxiliar
multifase acorde con la invencién, que posibilita 1la
incorporacién estable de aceites perfumados, en particular,

también en mayores cantidades.
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Otro objeto de la invencién es, en consecuencia,
el empleo de aceites perfumades en un auxiliar detergente
liguido multifase con a lo mencs dos fases continuas gque
presenta a lo menosg una fase inferior acuosa I, asi comc una
fase superior II, acuosa o no, no miscible con la primera y
que se puede transformar temporalmente en una emulsién por
agitacidén, en el mejoramiento del rendimiento detergente. En
los auxiliares acordes con su aplicacién se trata, prefe-
rentemente, de un auxiliar detergente liquido multifase
acuoso que contiene tenscactivos y presenta a lo menos dos
fases continuas con a lo menos una fase inferior acuosa I,
asi como una fase superior II, acuosa o no, no miscible con
la primera, en particular, de un auxiliar acorde con la
invencidn.

A los componentes de los aceites perfumados ade-
cuados descriptos a continuacién les estan asignados nlimeros
colocados entre comillas, por ejemplo, “(0,5)", los que Be
tratan de indicaciones ejemplificadoras de la composicién
del aceite perfumadé considerado en % en pesc con respecto
al aceite perfumado. Asi, *“geraniol (105,0)}” significa que
el aceite perfumado puede contener geraniol, por ejemplo, en
una cantidad de 105,0 & en peso.

Un aceite perfumado adecuado, con una fresca nota
odorifera frutal, contiene, por ejemplo, Dynascone 10 (0,5),

Cyclovertal (7,5), acetato de hexileo (35,0), heptanocato de
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alilo (200,0), butirato de amilo (5,0), acetato de prenilo
(10,0), aldehido SOG C;4 (70,0), manzanato (15,0), melusato
(30,0), acetato de orto-tert.-butilciclochexilo (200,0), al-
dehido cinamico (5,0), acetato de isobornilo (10,0), dihi-
droflorifona TD (2,5}, .Floramat (100,0), alcohol fenil-
etilico (30,0), geraniol (105,5), salicilato de ciclchexilo
(150,0) vy citronelol (20,0).

Un aceite perfumédo adecuado, con una fresca nota
cdorifera floral, contiene, por ejemplo, aceite de bergamota
(250,0), aceite de 1limén de Messina (50,0), citronelal
(2,05, aceite dulce de naranja (50,0), aceite de 1lavanda
(50,0), terpineol (50,0), 1lilial (100,0), alcohol fenil-
etilico (80,0), citroneleol (100,0), geraniol (20,0), acetato
de bencilo (60,0), isoraldeina 70 (50,0), Ylang (30,0},
Ambroxan al 10 % en IPM (1,0), heliotropina (47,0) vy
habanolida (60,0).

Un aceite perfumado adecuado, con una nota
odorifera citrica, contiene, por ejemplo, aceite de naranja
(710,0), a-pineno (130,0), B-pineno (20,0), y-pineno (95,0)
y aceite de Litsea Cubeba (55,0).

El contenido de uno o varios aceites perfumados es
usualmente de 0,1 % en peso a 15 % en peso, preferentemente,
de 0,5 % en peso a 10 % en peso, en particular, de 1 % en
peso a 5 % en peso, con particular preferencia, de 1,5 % en

peso a 4 ¥ en peso y, con suma preferencia, de 2 % en peso a
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3 % en peso, por ejemplo, de 2,5 % en peso.
Enzimas
En una forma de realizacién particular de la
invencidén, el auxiliar contiene una o varias enzimas.
Se adecuan las enzimas usuales en los auxiliares detergentes

y de limpieza, por ejemplo, proteasas (por ejemplo, Brap®

260 L, BLAP® 5 260 stD, BLaP® 260 aLp, BLAP® 260 LD y BLAP®
S 260, de 1la firma Biozym, o Durazymg, Savinagsa® Yy
Alcalasao, de la firma Novo Nordisk), amilasas (por ejemplo,
Termamle, de la firma Nove Nordisk), celulasas (por
ejemplo, xac® 500, de la firma Kao, Celluzimeo, de la firma
Novo Nordisk), 1lipasas (por ejemplo, Li_polasa® i00 L y
Lipolasa® 100 T, de la firma Novo Nordisk) y peroxidasas,
asi como reductasas.

Los tensoactivos no idnicos en general, y los
alquilpoliglicésidos en especial, mejoran la estabilidad al
almacenamiento de la forma de realizacidén gque contiene
enzimas, asi como el &acido citrico o sus sales y también los
componentes hidréfobos, en particular, los mondmeros o
polimeros - en casos dados, eterificados o esterificados -
de algquilen(C,;.4)glicoles, por ejemplo, los distribuidos bajo
la denominacién comercial Dowanol®, Arcosolv® Y Arconateo,
asi como polietilenglicoles y sus derivados. Aqui actdan
favorablemente las multifases del auxiliar sobre 1la

estabilidad de las enzimas, que se supone se debe atribuir
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al enriquecimiento de enzimas en la fase superior II, menos
idnica - en el sentido de la fuerza idnica - y mas rica en
los componentes estabilizadores mencionados anteriormente.
Valor pH

El valor pH de los auxiliares acordes con 1la
invencién puede ser variado dentro de un amplioc rango, de
fuertemente &acido a altamente alcalino, pasando por 1la
neutralidad, pero se prefiere un rango de 1 a 12, en
particular, de 2 a 11. Bajo valor pH del auxiliar acorde con
la invencién se entiende, en le marco de la presgente
invencién, el valor pH del auxiliar en la forma de su
emulsidn temporaria.

En una forma de realizacidn neutra, el valor pH es
superior a 6 e inferior a 8, preferentemente, de 6,5 a 7,5
Yy, en particular, de aproximadamente 7.

En una forma de realizacién preferida de 1la in-
vencidén, los auxiliares estdn ajustados en forma alcalina,
con un valor pH de 8 a 12, preferentemente, de 8 a 11, en
particular, de 8 a 10,5, por ejemplo, entre 8 y 9, por
ejemplo, 8,3, para una alcalinidad moderada, o superior a 9
y hasta 10,5, 11, o incluso 12, para una alcalinidad més
elevada.

A modo de reguladores de valor pH se adecuan
dcidos como los &cidos minerales, por ejemplo, &cido

clorhidrico, pero, en particular, acido citrico, y, por otro
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lade, los denominados soportes alcalinos, preferentemente,
hidréxido de sodio, pero, en particular, hidréxido de
potasio, como consecuencia de las ventajas ya mencionadas.
Para estabilizar o tamponar el valor pH, el
auxiliar acorde con la invencidén contiene, en una forma de
realizacién particular, cantidades pequefias de las sustan-
cias tampdn correspondientes, por ejemplo, en la forma de
realizacidén alcalina descripta, soda o bicarbonato de sodio.
En otra forma de realizacién preferida de 1la
invencién, los auxiliares estdn ajustados en forma 4&cida,
con un valor pH de 1 a 6, preferentemente, de 2 a 6, en
particular, de 3 a 5,5 vy, con particular preferencia, de 3,5
a 5, por ejemplo, 4, 4,4 o 4,5. Para ajustar tal valor pH,
los auxiliares contienen a lo menos un A&4cido. Se adecuan
dcidos inorgénicos, por ejemplo, los acidos minerales, por
ejemplo, &acido clorhidrico, y &cidos orgédnicos, por ejemplo,
dcidos mono-, di- o tricarbénicos e hidroxicarbénicos con
uno o© varios grupos hidroxi, por ejemplo, 1los A&cidos
citrico, maleico, fbérmico, acético, amidosulfénico, grasos
Ce-22 ¥ sulfdnicos anionactivos, asi como mezclas de 1los
mismos, por ejemplo, la mezcla de los acidos succinico,
glutarico y adipico obtenible bajo la denominacién comercial
Sokalan® DCS de la firma BASF. Otros Acidos particularmente
preferidos son el &cido citrico, incorporado, preferen-

temente, en la forma de su monohidrato acido citrico,1H;0, ¥y
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los &cidos sulfénicos anionactivo, asi como combinaciones de
dcido citrico con uno o varios A&acidos sulfdnicos anionac-
tivos. El acido citrico reline en si propiedades convenientes
de &cido, soporte y auxiliar separador de fases, mientras
que los &cidos sulfénicos actdan al mismo tiempo como Acido
y tensoactivo anidnico. En casos dados se pueden agregar uno
o varios &dlcalis, por ejemplo, los hidréxidos y carbonatos
alcalinos, alcalinotérreos y de amonio, asi como amoniaco,
preferentemente, hidréxido de sodio y de potasio, de los que
ge prefiere, en particular, el hidréxido de potasio.
Vigcosidad

La viscosidad a 20 °C del auxiliar acorde con la
invencién es de 5 mPa.s a 1.000 mPa.s, en particular, de 10
mPa.s a 500 mPa,s y, con particular preferencia, de 10 mPa.s
a 200 mPa,s, medida con un viscosimetro rotativo de la firma
Brookfield, tipo LVT o LVDV-II+ con Small Sample Adaptor,
con una velocidad de rotacién de 30 min™?!, donde, segln
Brookfield, el vastago empleado como cuerpo de medicidn se
selecciona de modo que el momento de giro se encuentre en un
rango conveniente, sin superar el rango de medicidén. En este
marco se prefiere el vastago 31 y - en el caso reguerido de
viscogidades superiores a aproximadamente 240 mPa.s - se
recurre, preferentemente, al vastago 25.

Espesantes

Para ajustar la viscosidad, el auxiliar acorde con
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la invencién puede contener uno © varios agentes espesantes,
preferentemente, en una cantidad de 0,01 % en peso a 5 % en
peso, en particular, de 0,05 % en peso a 2,5 % en peso Yy,
con particular preferencia, de 0,1 % en pesc a 1 % en peso.

Agentes espesantes adecuados son espesantes orga-
nicos naturales {agar-agar, carrageen, tragacanto, goma aré-
biga, alginatos, pectinas, poliosas, harina guar, harina de
pepita de algarrobo, almiddn, dextrina, gelatinas, caseina),
materiales orgénicos modificados (carboximetilcelulosa vy
otros éteres de celulosa, hidroxietil-, hidroxipropilcelu-
losa y otras similares, éter de flor de harina), espesantes
orgadnicos totalmente sintéticos (compuestos de poliacrilo y
de polimetacrilo, polimeros vinilicos, poliacidos
carbdnicos, poliéteres, poliiminas, poliamidas) y espesantes
inorganicos (polidcidos silicicos, minerales arcillosos como
la montmorillonita, zeolitas, acidos silicicos).

A los compuestos poliacrilicos y polimetacrilicos
se suman, por ejemplo, los homopolimeros de elevado peso
molecular del &acido acrilico reticulados con un poliéter de
polialquenilo, (nomenclatura  INCI, segin Internacional
Cosmetic Ingredient Dictionary, de The Cosmetic, Toiletry
and Fragance Association (CTFA): Carbomer), denominados
también polimeros de carboxivinilo. Tales poliacidos
acrilicos se pueden obtener, entre otros, de la firma

BFGoodrich, bajo la denomiocnacidén comercial Carbqpolg, por
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ejemplo, C’arbo_polO 940 (peso molecular aproximado:
4.000.000), C"arbo_pol® 941 (peso molecular aproximado:

1.250.000) o C’arbo_pol® 934 (peso molecular aproximado:
3.000.000). Entre los mismos caen también los siguientes
copolimeros del &cido acrilico: (i) copolimeros con dos o
mas mondmeros del grupo de los acidos acrilico, metacrilico
Y Sus ésteres simples formados, preferentemente, con
alcanoles C;.4 (INCI: Acrylates Copolymer), a los cuales
pertenecen los copolimeros del &acido metacrilico, acrilato
de butilo y metilmetacrilato (denominacién CAS, segln
Chemical Abstracts Service: 25035-69-2) o de butilacrilato y
metilmetacrilatoc (CAS: 25852-37-3), obtenibles de la firma
Rohm & Haas bajo la denominacién comercial AculynO Y
Acusol®, por ejemplo, los polimeros anidnicos no asociativos
Aculyn® 33 (no reticulado), Acusol® 810 y aAcuso1l® 830 (cas:
25852-27-3); copolimeros del &cido acrilico de elevado peso
molecular y reticulades, a 1los cuales pertenecen 1los
copolimeros de alquil (Cip-3p)acrilatos reticulados con un
aliléster de sacarosa o de pentaeritritol con uno o varios
mondémeros del grupo constituido por los Acidos acrilico,
metacrilico y sus ésteres simples formados, preferentemente,
con alcanoles C;.4, (INCI:Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate
Crogspolymer), obteniblesg, por ejemplo, de 1la firma
BFGoodrich, bajo la denomionacién comercial Carbqpolg, por

ejemplo, Carbopol® ETD 2623, hidrofobizado, vy Carbqpolm
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1382(INCI: Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer),
asi como Carbopol® AQUA 30 (antes Carbqpol® EX 473).

Egpesantes preferidos son los polisaciaridos vy
heteropolisacéridos, en particular, las gomas de polisacAri-
dos, por ejemplo, goma ardbiga, agar, alginatos, carrageenos
y sus sales, guar, guaran, tragacanto, gellano, ramsano,
dextrano o xantano y sus derivados, por ejemplo, guar
propoxilado, asi como mezclas de los mismos. A una goma de
pelisacarido se pueden incorporar alternativa o, con
preferencia, adicionalmente, otros espesantes polisacaridos
como almidones o derivados celulésicos, por ejemplo,
almidones de diversos origenes y derivados amiléceos, por
ejemplo, hidroxietilalmidén, fosfatos o acetatos de almiddn,
carboximetilcelulosa o su sal de sodio, metil-, etil-,
hidroxietil-, hidroxipropil-, hidroxipropilmetil- o
hidroetilmetilcelulosa o acetato de celulosa.

Un peolimero particularmente preferido es el
heteropolimero anidnicoe microbianc goma xantica, producido
por el Xanthomonas campestrie y algunas otras esgpecies bajo
condiciones aerdbicas, con un peso molecular de 2 a 15 , 105
y obtenible de la firma Kelco bajo la denominacién comercial
Keltrol®, por ejemplo, como el polvo de color crema Keltrol®
T, (Transparent) o el granulado blanco Keltrol® RD, (Readily

Diapersable).

Materiales auxiliares o suplementarios
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Junto a los componentes mencionados, los auxi-
liares acordes con la invencidn pueden contener otros
materiales auxiliares y suplementarios, como es usual en log
auxiliares de este tipo. Aqui BsBe tienen en cuenta, en
particular, polimeros, agentes antisuciedad, solventes (por
ejemplo, etanol, isopropanol, glicoléter), cosolventes,
hidrétropos (por ejemplo, cumeolsulfonato de sodio, sulfato
de octilo, glucdsido de butilo, butilglicol), reforzadores
de detergencia, agentes desinfectantes, antiestéticos,
agentes conservantes, sistemas de blanqueo y colorantes, asi
como agentes enturbiantes, tales como los descriptos en la
EP-A-522 556. La cantidad de tales suplementos no supera
usualmente el 12 % en peso de; auxiliar detergente. El
limite inferior del agregado depende del tipo del suplemento
Yy, por ejemplo, en colcorantes puede ser inferior a 0,001 %
en peso. De preferencia, la cantidad de auxiliares se
encuentra entre 0,01 % en peso y 7 % en peso, en particular,
entre 0,1 ¥ y 4 % en peso.

Un material auxiliar y suplementario preferido son
los colorantes, dado que con su agregado se pueden se
colorean de distinta forma las fases, lo que facilita la
percepcifn visual de las fases separadas, asi como también
el seguimienteo de la formacidn o separacidén de la emulsidn,
conformando atn mas fAcilmente el manipuleo del auxiliar.

Los auxiliares acordes con la invencidn pueden ser
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elaborados mediante el mezclado directo de sus materiales de
partida, su posterior agitacién y un reposo final para
separar la emulsién temporaria. En consecuencia, otro objeto
de la invencién es un procedimiento para la elaboracién de
un auxiliar acorde con la invencién mediante el mezclado
directo de sus materiales de partida, su subsiguiente
agitacién y un reposo final del auxiliar para separar la
emulaidén temporaria

La separacién de fases reversible es originada y
establecida en sus caracteristicas por medio de un juego re-
ciproco complejo entre una serie de componentes. El tensoac-
tivo presente puede conducir yva a la separacién de fases
acorde con la invencidén. En casos dados, recién el agregado
suplementario del componente hidréfobo, soporte y/o perfume
provoca la separacién de fases. En otros casos es necesaria
la incorporacién de auxiliares de separacién de fases.
Ejemplos

Los auxiliares E1 a E6 acordes con la invencién se
elaboraron en acordanza con lo descripto anteriormente. En
la tabla 1 se reproducen sus composiciones en % en peso, los
valores pH y la relacidén en volumen cuantificada de la fase

superior I a la fase inferior II.

Tabla 1
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Compogicidn El E2 E3 E4 E5 E6
éter de alcoheol 1,0 1,0 - - - -
graso Ci2.18 + 7 EO
éter de alcohol - - 1,5 1,5 1,5 1,5
graso Ciz.16 + 5,5 EO
isodecanol + 6 EO 4,0 7,0 6,4 6,5 6,5 6,5
4cido ABS Cip-13 1,0 1,0 1,2 1,2 1,2 1,2
PPG-2-butiléter 3,0 3,0 5,0 5,0 5,0 5,0
di-n-octiléter 2,0 2,0 - - - -
cumolsulfonato de - - 2,0 2,0 2,0 1,0
sodio
dcido citrico.1H;0 7,0 3,0 5,5 4,0 8,5 7,0
KOH 5,7 2,59 4,7 - - -
NaOH - - - 2,56 2,95 2,7
bicarbonato de - - 1,0 1,0 - -
sodio
aceite perfumado 2,0 2,5 2,0 2,0 2,0 3,0
(ver mas abajo)
glutaraldehido - 0,05 0,05 g,05 - -
Solvent Green 7 - +13) - - - -
Reactive Yellow 25 + + + + + +
agua totalmente ad ad ad ad ad ad
desmineralizada 100 100 100 100 100 100
valor pH 4,0 10,0 8,3 8,3 4,4 4,5
aspecto turbi casi clara clara clara clara
fase II/fase I a/ clara / / / /
casi / casi casi casi casi
clara clara clara clara clara clara
relacién 45:55 60:40 50:50 50:50 50:50 40:60
volumétrica II : I
color fase II/fase amari amari amari amari amari amari
I 1lo/ llo/ 1lo/ llo/ llo/ lilo/
incol amari incol incol incol incol
oro 1llo oro oro oro oro
claro

{a)

< 0,01 % en peso
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En los auxiliares El a E6 estaba contenido un
aceite perfumado con una nota odorifera citrica, constituido
por 700,0 % en peso de aceite de naranja, 130,0 % en peso de
a-pineno, 20,0% en peso de P-pineno, 95,0 % en peso de Y-
pineno y 55,0 % en peso de aceite de Litsea Cubeba.

Ademés se elaboraron, analogamente, los agentes
El” a E6°, los que, a diferencia con los medios El1 a ES,
contenian una fresca nota odorifera frutal, constituida por
5,0 en peso de Dynascone 10, 7,5% en peso de Cyclovertal,
35,0% en peso de acetato de hexilo, 200,0% en peso de hepta-
ncato de alilo, 5,0% en peso de butirato de amilo, 10,0% en
peso de acetato de prenilo, 70,0% en pesco de aldehido SOG
Cis, 15,0% en peso de manzanato, 30,0% en peso de melusato,
200,0% en peso de acetato de orto-tert.butilciclohexilo, 5,0
% en pesco de aldehido cindmico, 10,0 % en peso de acetato de
isobornilo, 2,5 &% en peso de dihidroflorifona TD, 100,0 % en
peso de Floramat, 30,0 % en peso de alcohol feniletilico,
105,5% en peso de geraniocl, 150,0 & en peso de salicilato de
ciclohexilo y 20,0% en peso de citronelol.

Finalmente se elaboraron, andlogamente, los agen-
tes E1” a E6”,los que, a diferencia con los medios El a E6,
contenian una fresca nota odorifera floral, constituida por
250,0% en peso de aceite de bergamota,50,0% en peso de acei-
te de limdén de Messina, 2,0% en peso de citronelal, 50,0% en

peso de aceite dulce de naranja, 50,0% en peso de aceite de
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lavanda, 50,0% en peso de terpineol, 100,0% en peso de li-
lial, 80,0 % en peso de alcohol feniletilico, 100,0 &% en’
peso de citronelol, 20,0 & en peso de geraniol, 60,0 & en
peso de acetato de bencilo, 50,0 % en peso de isoraldeina
70, 30,0 % en peso de Ylang, 1,0 % en peso de Ambroxan al 10
% en IPM, 47,0% en peso de heliotropina y 60,0% en peso de
habanolida.

El auxiliar mostraba dos fases continuas que for-
maban una emulsidén temporaria cremosa al ser agitadas. Tam-
bién luegec de repetidas agitaciones se formaban nuevamente
fases separadas al dejarlo en reposo.

Se ensayd la estabilidad al almacenamiento eva-
luando al auxiliar tras un almacenamiento de cuatro semanas
a temperatura ambiente de 20°C, a una temperatura elevada de
40°C o en el frio, a una temperatura de 5°C. E]l auxiliar no
exhibia - independientemente de la temperatura de almacena-
miento - ninguna modificacién observable y, en particular,
el auxiliar se podia transformar reversiblemente en la emul-
8ién temporaria por medic de agitaciones repetidas.

Los auxiliares fueron evaluados por personas ac-
tuantes como Opticamente atractivos y de manipulacién genci-
lla,y lograban buenos resultados de limpieza- tanto en forma
diluida como sin diluir -,en particular,en la eliminacidén de
suciedades grasosas de la suciedad originada en la cocina

mediante la preparacién de comidas grasosas © aceitosas.
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REIVINDICACTIONES

1- Auxiliar detergente liquido acucso multifase
que contiene tensgocactivos, c¢on a lo menos dos fases
continuas y que presenta a lo menos una fase acuosa inferior
I, asi como una fase acuosa superior II no miscible con 1la
anterior, transformable temporalmente en una emulsién por
agitacidén, caracterizado porque, con respecto a la cantidad
total de tenscactivos comprendidos, contiene mds de 50 % en
peso de tensocactivos no idnicos, exceptuando un auxiliar con
un valor pH de 9, constituido por 3 % en peso de A&acido
dodecilbencensulfénico, 2 % en peso de éter de alcohol graso
Cio-1¢ + 1 PO + 1 EQ, 2 % en peso de butiléter de alcohol
graso Ciz.1a + 9 EO, 4 % en peso de alguil (Cy-30)glucdsido, 8 %
en peso de &4cido citrico.lH,0, 4,7 % en peso de hidrbéxido de
sodio, 5 % en peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume,
siendo el resto agua.

2- Auxiliar acorde con la reivindicacién 1,
caracterizado porque las fases continuas I y II estén
limitadas entre si por una interfase nitida.

3- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones 1 o 2, caracterizado porque una o las dos fases
continuas I y II contienen fracciones, preferentemente, de
0,1 % en volumen a 25 % en volumen, en particular, 0,2 % en
volumen a 15 % en volumen, con respecto al volumen de la

fase continua considerada, de la otra fase como dispersante.
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4- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones 1 a 3, caracterizado porgue una o las dos fases
continuas I y II contienen fracciones, preferentemente, de
0,1 % en volumen a 25 % en volumen, en particular, 0,2 % en
volumen a 15 % en volumen, con respecto al volumen de la
fase continua considerada, de la otra fase como dispersante.

5- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque, junto a las fases
continuas I y II se encuentra emulsionada una fraccién de
una de las dos fases en la otra fase, donde esta emulsién
estd limitada mediante dos interfases nitidas, una superior
y otra inferior, con respecto a las cuales quedan limitadas
las fracciones de las fases I y II no participantes en la
emulsidn.

6- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene a la fase
I y a la fase II en una relacién volumétrica de 90:10 a
10:90, preferentemente, de 75:25 a 25:75 y, en particular,
de 65:35 a 35:65.

7- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porgue contiene tensocac-
tivos no idbnicos, preferentemente, del grupo de los al-
quil (C¢.22) alcoholpoliglicoléteres, 1los alquilpoliglicésgidos
y sus mezclas.

8- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
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ciones precedentes, caracterizado porque contiene, adicio-
nalmente, tensoactivos anidnicos, preferentemente, del grupo
de los alquil (Cg-zz2)sulfatos, los algquil{Cs_22)étersulfatos,
los alquil {(Cg¢.22) bencensulfonatos y mezclas de los mismos.

9- Auxiliar acorde con 1la reivindicacién pre-
cedente, caracterizado porque contiene a lo menos un tenso-
activo anidénico en la forma de su sal de potasio.

10- Auxiliar acorde con una de las dos reivin-
dicacionesﬂggecedentes, caracterizado porque contiene, como
tensoactivos no idnicos, alquil (Cs-22) alcoholpoliglicoléteres
y/o alquilpoliglicdésidos, y como tensoactives anidénicos,
alquil (Cg_22) bencensulfonateos, alquil(Cg.zz)sulfatos y/o al-
quil (Cg.22) étersulfatos, en particular, alquil (Cgs.2z)bencen-
sulfonatos y alquil (C¢_3z2) alcoholpoliglicoléteres.

11- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene adicional-
mente componentes hidrdfobos del grupo de leos dialquiléteres
con restos alquilo Cy a C;4 iguales o distintos, en particu-
lar, dioctiléter, alguilen(C:..)glicoles mondémeros o polime-
rizados eterificados o esterificados, hidrocarburos con un
rango de ebullicidén de 100°C a 300°C, en particular, de
140°C a 280°C, aceites etéricos, en particular, limoneno y
aceite de pino, y mezclas de los mismos, en particular, mez-
clas de dos o tres de 1los componentes hidréfobos

mencicnades.
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12- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene agentes se-
paradores de fase adicionales, preferentemente, del grupo de
los cloruros y sulfatos de metales alcalinos y alcalinoté-
rrecs, en particular, cloruro y sulfato de sodio y de pota-
sio, asi como cloruro y sulfato de amonio o mezclas de los
mismos.

13- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene soportes
adicionales, preferentemente, del grupo de los citratos,
gluconatos, nitrilotriacetatos, carbonatos y bicarbonatos de
metales alcalinos, asi como hidrdéxidos de metales alcalinos
y alcalinotérreos, amoniaco y aminas, en particular, mono- y
trietanolamina, o mezclas de los mismos.

14- Auxiliar acorde con la reivindicacidn prece-
dente, caracterizado porque contiene c¢itrato del grupo
constituido por metales alcalinos, metales alcalinotérreos,
amonio, asi como de mono-, di- y trialcanolamonio, preferen-
temente, citrato de mono-, di- y trietanolamonio, o mezclas
de los mismos, en particular, citrato de sodio y, con
extrema particularidad, citrato de potasio.

15- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene uno o
varios aceites perfumados.

16- Auxiliar acorde con una de las reivindica--
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ciones precedentes, caracterizado porque contiene una o
varias enzimas.

17~ Procedimiento para elaborar un auxiliar
acorde con una de lasg reivindicaciones precedentes mediante
el mezclado directo de sus insumos, su posterior agitacién y
un reposo final para separar la emulsidn temporaria.

18- Empleo de un auxiliar acorde con una de las
reivindicaciones precedentes en la limpieza de superficies
duras.

19- Empleo de aceites perfumados en un auxiliar
detergente 1liquido muléifase con a lo menos dos fases
continuae que presenta a lo menos una fase inferior acuosa
I, asi como una fase superior II, acucsa o no, no miscible
con la primera y que se puede transformar temporalmente en
una emulsidén por agitacién en el mejoramiento del

rendimiento detergente.
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RESUMEN

Auxiliar detergente acucsc multifasebasado en tensocactivos
no iénicos

Se puede emplear un auxiliar detergente liquido
acuoso multifase que contiene tenscactivos, con a lo menos
dos fases continuas y que presenta a lo menocs una fase
acuosa inferior I, asi como una fase acuosa superior II no
miscible con la anterior, transformable temporalmente en una
emulsién por agitacién y que contiene, con respecto a la
cantidad total de tensoactivos comprendidos, contiene mis de
50 % en peso de tensoactivoes no ibnicos, exceptuando un
auxiliar con un valor pH de 9, constituido por 3 % en peso
de A&cido dodecilbencensulfdénico, 2 % en peso de éter de
alcohol graso Cip-14 + 1 PO + 1 EO, 2 % en peso de butiléter
de alcohol graso Ci;.14 + 9 EO, 4 % en peso de alquil (Cg-
10)glucdsido, 8 % en peso de A&acido citrico.lH;0, 4,7 % en
peso de hidrdéxido de sodio, 5 % en peso de dioctiléter, 0,9
¥ en peso de perfume, siendo el resto agua, en la limpieza
de superficies duras, pudiendo elaborarlo mediante el
mezclado directo de sus insumos, su posterior agitacién y un

reposo final para separar la emulsidén temporaria.
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Auxiliar detergente acuoso multifase que contiene tensocacti-
vos, procedimiento para su elaboracién y empleo del mismo y
de aceites perfuma&os

MEMORTIA DESCRIPTIVA.

La invencién se refiere a auxiliares detergentes
liquidos acuosoe multifase basados en tenscactivos no iéni-
cod, los que se pueden emulsionar temporalmente por agitacidn
y utilizar en la limpieza de superficies duras, un procedi-
miento para su elaboracién y su empleo en la limpieza de su-
perficies duras.

Los auxiliares detergentes utilizables univer-
salmente para la limpieza del hogar y la industria se conocen
como detergentes multipropésito, y representan, preponderan-
temente, productos ligquidos acuosos neutros a débilmente al-
calinos, conteniendo 1% en peso a 30% en peso- de tenso-
activos, 0 % en peso a 5 % en peso de soportes - promotores
de viscosidad - (por ejemplo, citratos, gluconatos, soda, po-
licarboxilatos), 0 % en pesc a 10 % en peso de hidré6tropos
(por ejemplo, alcoholes, urea), 0 % en peso a 10 % en peso de
solventes solubles en agua (por ejemplo, alcoholes, glico-
léteres), asi como, arbitrariamente, entre otros, auxiliares
protectores de la piel, colorantes y fragancias. Por lo con-
tario, para su utilizacién en el &mbito sanitario, a modo de
los denominados detergentes para baﬁos, tales auxiliares de-
tergéntes se ajustan frecuentemente a medio &4cido, mediante
el agregado de &cidos, a los fines de eliminar mas facilmente
las manchas de cal y de agua. Su utilizacibén se lleva a cabo

generalmente por medio de soluciones aproximadas al 1 % en
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peso, pero también sin diluir, para gquitar manchas local-
mente. También se encuentran en el comercio auxiliares deter-
gentes listos para-usar, denominados detergentes en aerosol.

Tal tipo de detergentes liquidos se encuentran
usualmente a modo de soluciones o dispersiones homogéneas y
estables. El empleo en tales auxiliares detergentes de compo-
nentes determinados, en particular, hidr6fobos, puede condu-
cir, sin embargo, a perder esta homogeneidad y obtener auxi-
liares inhomogéneos, cuya aceptacién es menor por parte de
los usuarios. En tales casos sgse requiere la formulacidén al-
ternativa de auxiliares que, a pesar de su inhomogeneidad,
presentan una apariencia externa y una forma de aplicacién
aceptables.

La solicitud de patente europea 116 422 describe un
champ para cabello o cuerpo con dos fases acuosas dispersa-*ff
bles entre si temporalmente, en el que las dos fases son mis-
cibles -en agua con relaciones arbitrarias. La fase superior
contiene aqui 8 % en peso a 25 % en peso, con respecto a la
composicidén total, de a los menos un tensocactivo, y la fase
inferior a lo menos 6 % en peso, con respectc a la composi-
cién total, de hexametafosfato de sodio que responde a la

f6rmula I,
ONa ONa ONa

NaO-P-O- [-P-0] 5.;-P-ONa (1)
| |- |

ONa ONa ONa

en la que n representa un valor medio aproximado a 12. Opcio-
nalmente, en la fase inferior se pueden encontrar otras sales
de soportes. A modo de tensoactivos pueden estar comprendidos

tensoactivos anidénicos, catiénicos, anféteros y/o no iénicos,



entre los que se prefiere que esté comprendido a lo menos un
tensoactivo aniénico.

Por medio de las solicitudes de patente alemanas
195 01 184, ~“187, ~188 (Henkel KGaA) se conocen auxiliaresﬁ/,
para tratamiento de cabello en la forma de sistemas de dos
fases que presentan una fase acuosa y una oleosa, donde la
fase olecsa estd basada en aceites de silicona o de parafina,
giendo miscibles por corto tiempo mediante una accién mecéni-
ca.

La solicitud de patente alemana no publicada
19859774.6 da a conocer un auxiliar de dos fases con un valor
pH de 9, constituido por 3 % en peso de &cido dodecilben-
censulfénico, 2 % en peso de éter de alcochol graso Cip-14 + 1
PO + 1 EO, butiléter de alcohcl graso Ciz.14 + 9 EO, 4 ¥ en pe-
Bo de alquil(Cg_ig)gluctdsido, 8 % en peso de &acido citri-
co.1H:0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodio, 5 % en peso de
dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el resto agua.

El objetivo de la presente invencién era poner a
disposicién auxiliares para la limpieza de superficies duras
de igual rendimiento y estables al almacenamiento, en una
forma inhomogénea definida, facilmente manipulable y acepta-
ble para el usuario.

El objeto de la invencién es un auxiliar detergente
liquido acuoso multifase que contiene tensocactivos, con a lo
menos dos fases continuas y que presenta a lo menos una fase
acuosa inferior I, asi como una fase acuosa superior II no
miscible con la anterior, transformable temporalmente en una

emulsién por agitacién y que, con respecto a la cantidad to-



tal de tensoactivos comprendidos, contiene mids de 50 % en pe-
80 de tensoactivoe no idnicos, exceptuando un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3 % en peso de &acido dodecil-
bencensulfénico, 2 % en peso de &ter de alcohol graso Cip-14 +
1 PO + 1 EO, 2 % en peso de butiléter de alcohol graso Ciz-14 +
9 EO, 4 % en peso de alquil(Cg-j;p0)glucdsido, 8 % en peso de
acido citrico.lH;0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodioc, 5 %
en peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el
resto agua.

Objeto de la invencidén es, asimismo, el empleo de
un auxiliar acorde con la invencidén en la limpieza de super-
ficies duras.

En el marco de la presente invencién, bajo tempora-
rio se entiende que, a temperaturas de aproximadamente 20 °C
a aproximadamente 40 C° y en el lapso de 2 minutos a 10 ho-
ras, procede la separacién en fases del 90 % de la emulsidén
obtenida por agitacién, y el restante 2 % de la separacién al
estado de fases anterior a la agitacién procede en otros 15
minutos a 50 horas.

Ademds, en el marcc de la presente invencién - en
tanto no esté expresamente indicada otra cosa - es también
posible el empleo de una sal como la del correspondiente par
dcido/base de la misma, que genera recién in situ la sal o su
solucibén por neutralizacidén,aunque la alternativa considerada
no esté formulada explicitamente en la presente experiencia.
En este sentido, el citrato de calcio y la combinacién &cido
citrico/hidréxido de potasio o el. alquilbencensulfonato de

potasio y 1la combinacién &cido alquilbencensulfénico/hi-



dréxido de potasio representan alternativas equivalentes.

Finalmente, en el marco de la invencién se puede
incorporar un componente determinadce para obtener diversos
resultados, describiéndose a continuacidén repetidamente adre-
de su incorporacién. Esto es particularmente vélidc para el
écidé citrico, incorporado tanto a modo acido para ajustar el
valor pH del medio como a modo de auxiliar separador de ases
y soporte,asi como para los sulfoacidos anionactivos, que ac-
tdan asimismo como Acidos y también como tensocactivos anidni-
cos.

Log auxiliares acordes con la invencién se destacan
por una elevada capacidad de limpieza en su aplicacién tanto
diluida como sin diluir, en particular, de suciedades grasas.
. Ademds, los auxiliares presentan un comportamiento residual
conveniente. Las fases individuales son estables durante lar-
go tiempo en el medio sin que formen, por ejemplo, depbsitos,
y la transformaci6nm en una emulsién temporaria también se
mantiene reversible luego de numerosas agitaciones. Para ello
se supone que actlia el car&cter no iénico del tensoactivo.
Los auxiliares posibilitan también la incorporacién estable
de componentes que se pueden incorporar establemente en las
soluciones, emulsiones o microemulsiones acuocsas estables mo-
nofase solo por medio del agregado de solventes, cosolventes
o emulsionantes, en particular, de los componentes hidré&fobos
y aceites perfumados descriptcos a continuacién. Ademis, la
separacién de los materiales contenidos en fases distintas

puede promover la estabilidad quimica del auxiliar.

Faseg



En el casoc mis simple, el auxiliar acorde con la
invencién esti constituido por una fase inferior continua, 1la
fase I completa, y una fase superior continua, la fase 1II
completa. No obstante, una o varias fases continuas de un au-
xiliar acorde con la invencién pueden contener también partes
de otra fase en forma emulsionada, de modo que en tal auxi-
liar esté presente, por ejemplo, la fase I, en parte como fa-
se I continua, gque representa a la fase continua inferior
continua del auxiliar y, por otra parte, como fase I discon-
tinua, emulsionada en la fase continua superior II. Para la
fase II y otras fases continuas es valido lo andlogo.

En una forma de realizacién preferida de la in-
vencién, las fases continuas I y II estan limitadas por una
interfase nitida.

En otra forma de realizacién preferida de la inven-
cién, una o las dos fases continuas I y II contienen fraccio-
nes, preferentemente,.de 0,1 % en volumen a 25 % en volumen,
en particular, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con res-
pecto al volumen de la fase continua considerada, de 1la otra
fase como dispersante. Aqui, la fase continua I o II queda
entonces disminuida en la fraccién volumétrica de dispersante
distribuido en la otra fase. Aqui se prefieren particularmen-
te auxiliares en cuya fase II estid emulsionada la fase I en
cantidades de 0,1 % en volumen a 25 % en volumen, preferente-
mente, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con respecto al
volumen de la fase II.

En una forma de realizacién también preferida de la

invencién, junto a las fases continuas I y II se encuentra
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emulsionada una fréccién de una de las dos fases en la otra
fase, donde esta emulsién estd limitada mediante dos interfa-
ses nitidas, una superior y otra inferior, con respecto a las
cuales quedan limitadas las fracciones de las fases I y II no
participantes en la emulsién.

Los auxiliares acordes con la inveﬁcién contienen a
la fase I y a la fase II en una relacidén volumétrica de 90:10
a 10:90, preferentemente, de 75:25 a 25:75 y, en particular,
de 65:35 a 35:65.

Tensoactivos

Los auxiliares acordes con la invencién pueden con-
tener, junto a 1los tensoactivos no ibnicos, tensoactivos
anidénicos, anfdéteros o catibnicos, o mezclas de uno, varios o
de todos estos tensocactivos. Los auxiliares contienen ten-
soactivos en cantidades, referidas a la composicién, de 0,01
% en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en peso a
20 % en peso, en particular, de 1 % en peso a 15 % en peso,
con particular preferencia, de 3 % en peso a 12 % en peso vy,
con suma preferencia, de 5 % en peso a 10 % en peso, por
ejemplo, 6, 9, 9,1, o 9,2 % en peso.

Tensoactivos no idénicos adecuados son, por ejemplo,
alquil (Cg.22) alcoholpoliglicoléteres, alquilpeliglicésidos,
asi como tensocactivoe que contienen nitrégeno o también dial-
quil (Ci.12) sulfosuccinato, o mezclas de los mismos, en parti-
cular, de los dos primeros. Los auxiliares contienen tensocac-
tivos no ibnicos en cantidades, referidas a la composicién,

de 0,01 % en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 %
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en peso a 20 ¥ en peso, en particular, de 0,5 % en peso a 14
% en peso, con particular preferencia, de 1 % en peso a 10 %
en peso y, con suma preferencia, de 3 % en peso a 10 ¥ en pe-
so, por ejemplo, 5, 7,9 u 8 % en peso. Con respecto a la can-
tidad total de tensoactivos comprendidos, el auxiliar contie-
ne tensoactivos no ifnicos en una cantidad, preferentemente,
de 60 % en peso a 100 % en peso, en particular, de 70 % en
peso a 95 % en peso y, con particular preferencia, de 80 % en
peso a 90 % en pesco, por ejemplo, 83, 87 u 89 % en peso.

Los alquil(Cg-z2)alcoholpolipropilenglicol/polieti-
lenglicoléteres representan conocidos tensoactivos no iéni-
cos. Los mismos pueden deacribirée por medio de la f6rmula II

R'O- [CH,CH (CH, )} O) p (CHaCH;) e-H 1I
en la gue R; representa un resto alquilo y/o alquenilo alifa-
tico, lineal o ramificado, con 8 a 18 atomos de carbono, p es
0 o una cifra de 1 a 3 y e una cifra de 1 a 20.

Los alquil (Cg¢-22)alcoholpoliglicoléteres que respon-
den a la f6rmula II se pueden obtener por adicién de 6xido de
propileno y/u 6xido de etileno a alquilalcoholes, preferente-
mente, en alcoholes oxo, que son alcoholes primarios ramifi-
cados obtenides en la oxosintesis, o en alcoholes grasos.
Ejemplos tipicos son los poliglicoléteres que responden a la
férmula II, en los que R! representa un resto alquilo con 8 a
22 atomos de carbono, p a 0 a 2 y e a 2 a 7. Representantes
preferidos son, por ejemplo, &ter de alcoholes grasos Cip-14 +
1 PO+ 6 EO (p =1, e = 6), éter de alcoholes grasos Cip-15 +
5,5 EO (p =0, e = 5,5), éter de alcoholes grasos Ciz-;3 + 7 EO

(p =0, e =7) e isodecanol + 6 EO (R' = mezcla de isémeros
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de restos de alcoholes oxo Cyp, p = 0, € = 6), asi como mez-
clas de los mismos.

También se pueden emplear alquil {(Ce¢.z2)alcoholpoli-
glicoléteres bloqueados en el grupo terminal, es decir, com-
puestos en los que el hidroxilo libre de la férmula II esté
eterificado. Los alquil (Ce.a12) alcoholpoliglicoléteres bloquea-
dos en el grupo terminal se pueden obtener mediante los res-
pectivos métodos de la quimica orginica preparativa. De pre-
ferencia, se hacen reaccionar alquil (Cg.zz3)alcoholpoliglicoles
con halogenurcos de alquilo en presencia de bases, en particu-
lar, cloruro de butilo ¢ de bencilo. Ejemplos tipicos son los
éteres mezcla que responden a la férmula II, en los gue R!
representa un resto de alcohol graso técnico, pre-
ferentemente, un resto C;;.;4 de un alquilo de coco, pa 0 y e
a 5 - 10, bloqueado con un grupo butilo.

Tensocactivos no idnicos preferidos son también los
alquilpoliglicésidos (APG) que responden a la fé6rmula III

' R?0 [G] x (II1)
en los que R? representa un resto alquiloc con 8 a 22 Atomos
de carbono, saturado o insaturado, lineal o ramificado, [G] a
un resto de hidrato de carbono enlazado glicosidicamente y x
a una cifra de 1 a 10. Los APG son tensoactives no iénicos y
representan materiales conocidos que pueden ser obtenidos me-
diante los respectivos métodos de la quimica orgénica prepa-
rativa. El valor indice x en la férmula III indica el grado
de oligomerizacién (grade DP), es decir, la distribucién de
los mono- y oligoglicésidos, y representa una cifra entre 1 y

10. En tanto x debe ser una cifra entera en un compuesto de-
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terminado, pudiendo aqui adoptar, sobre todo, el valor x = 1
a 6, el valor x para un alquilglicésido determinado es una
magnitud analitica determinada por célculo que representa,
generalmente, una cifra quebrada. De preferencia se emplean
alquilglic6sidos con un grado medio de oligomerizacién x de
1,1 a 3,0. Desde el punto de vista de su aplicaciédn tecnoléd-
gica se prefieren alquilglic6sidos cuyo grado de oligomeriza-
cién es menor que 1,7 y se encuentra, preferentemente, entre
1,2 y 1,6. Como glicdsido se emplea, preferentemente, xilosa,
pero, en particular, glucosa.

El resto alquilo o alquenilo R? (f6rmula III) ge
puede derivar de los alcoholes primarios con 8 a 22, pre-
ferentemente, 8 a 14 &tomos de carbono. Ejemplos tipicos son
los alcoholes caproilico, caprilico, céprico y undecilico,
asi como sus mezclas técnicas, como se producen, por ejemplo,
en el curso de la hidrogenacién de ésteres metilicos de aci-
dos grasos técnicos, o en el cursc de la hidrogenacibén de al-
dehidos de oxosintesis de ROELEN.

De preferencia, el resto alquilo o alquenilo R? se
deriva de alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol ce-
tilico, alcohol palmoleilico, alcohol estarilico, alcohol
isoegtearilico o alcohol oleilico. También se pueden men-
cionar alcohol elaidilico, alcohol petroselinilico, alcohol
araquidilico, alcohol gadecleilico, alcohol behenilico, alco-
hol arucilico, asi como sus mezclas técnicas.

A modo de otros tengoactivos no ibénicos pueden es-
tar contenidos tensoactivos nitrogenados como, por ejemplo,

polihidroxiamidas de &acidos grasos, por ejemplo, glucamidas,
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etoxilatos de alquilaminas, dioles vecinales y/o amidas de
dcidos grasos que poseen 10 a 22 &tomos de carbono, preferen-
temente, 12 a 18 &Atomos de carbono. El grado de etoxilacién
de estos compuestos se encuentra agqui, generalmente, entre 1
Yy 20 y, preferentemente, entre 3 y 10. Se prefieren los deri-
vados de etanolamidas con acidos de alcanos con 8 a 22 &§tomos
de carbono, preferentemente, con 1 a 16 &tomos de carbono. A
los compuestos particularmente preferidos pertenecen las mo-
noetanolamidas de los &cidos laurico, mirfstico y palmitico.

Tensoactives anibnicos adecuados son los preferidos
sulfatos de alquilo Cg.z2, alquilétersulfatos Cg.22, es decir,
los productos obtenidos de la sulfatacién de los alcoholéte-
res que responden a la férmula II, y/o sulfoéacidos anionacti-
vos © sus sales, pero también amidoétersulfatos de &cidos
carbénicos Cg¢.22, Y mono- y dialquil (C;-12) sulfosuccinatos, al-
quil (Ce-22) poliglicolétercarboxilatos, N-tauridas de acilo Ce.
22, N-sarcosinatos Cg-zz ¥ alquil (Ce.zz) isetionatos y mezclas de
los mismos.

En el sentido de la ensefianza acorde con la inven-
cién, &acidos sulfdnicos anionactivos son aquellos que respon-
den a la f6rmula

R-SOz;H
Yy portan un restoc hidrocarburo R parcial o totalmente lineal
y/o ramificado y/o ciclico, asi como parcial o totalmente sa-
turado y/o insaturado y/o aromitico, por ejemplo, &cidos al-
can(Cg¢-22) sulfénicos, acidos a-olefin(Cg-z2)Bulfénicos, 4acidos

grasosCs.2> sulfonados y &acidos alquil(C;-z;) aren{Cs.i) sulfébni-
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cos, tales como los acidos alquil (C;-;;) bencensulfénicos o al-
quil (Ci.z2)naftalensulfénicos, preferentemente, A&acidos al-
quil (Cg-1¢) bencensulfédnicos lineales, en particular, &cidos
alquil (Cyo-14) bencensulfénicos, &cidos alquil (Cip.12)bencensul-
fénicos y acidos alquil {C,;) bencensulfénicos lineales.

Los tensoactivos aniénicos se emplean en la forma
de sus sales de metales alcalinos o alcalino térreos, en par-
ticular, de las sales de sodio, potasio y magnesio, asi como
de sales de amonio y mono-, di- o trialquilamonio, asi como,
en el caso de los Acidos sulfénicos anicnactivos, también en
la forma de sus Aacidos, por ejemplo, &cido dodecilbencen-
sulfénico. Al emplear Acidos sulfénicos, los mismos son neu-
tralizados - total o parcialmehte, de acuerdo con el valor pH
a ser ajustado del auxiliar - , para obtener las sales men-
cionadas anteriormente, usualmente in situ, con una o varias
bases adecuadas, por ejemplo, hidréxidos de metales alcalinos

© alcalinotérreos, en particular, los hidrd6xidos de sodio,

. potasio y magnesio, asi como amoniaco, mono-, di- o trietano-

lamina. Los auxiliares contienen tensoactivos aniénicos en
cantidades, referidas a la composicién, de 0 % en peso a me-
nos de 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en peso a 20 %
en peso, en particular, de 0,5 % en peso a 10 ¥ en peso vy,
con particular preferencia, de 0,7 % en peso a 5 ¥ en peso,
por ejemplo, 1 % en peso o 1,2 % en peso.

Al emplear los alquilbencensulfonatos preferidos se
pueden producir turbideces en el sector de la interfase exis-
tente entre las fases I y II, en particular, con un elevado

contenido de cloruro de sodio y/o en el ajuste del valor pH



con hidréxido de sodio. Este problema es atacade mediante el
dcido citrico o el citrato. Otra mejora se produce con la
neutralizacién del &cido alquilbencensulfénico con hidréxido
de potasio, el que actla, a este respecto, en forma particu-
larmente positiva en la geparacién de fases, la limpidez de
las fases, asi como en la nitidez y pobreza o ausencia de
turbidez de la interfase existente entre las fases.

Debido a sus propiedades antiespumantes, los auxi-
liares acordes con la invencién también pueden contener jabo-
nes, es decir, sales alcalinas o de amonio de &cidoe grasos
C¢-C22, saturados o insaturados. Los jabones pueden ser incor-
porados en una cantidad de hasta 5 % en peso, preferentemen-
te, de 0,1 ¥ en peso a 2 % en peso.

Tensoactivos anféteros

Tensoactivos anfdteros adecuados con, por ejemplo,

betainas, que responden a la f&6rmula

(R?) (R*) (R®)N*CH,COO"

en la que R® representa un resto alquilo con 8 a 25 &tomos de
carbono, preferentemente, con 10 a 21 atomos de carbono, en
casos dados, interrumpidos con heteroc&tomos o grupos Qe he-
terodtomos, y R*, asi como R®, restos alquiloc con 1 a 3 &tomos
de carbono iguales o diferentes,en particular,alquil (Cyg-z2)di-
metilcarboximetilbetaina y alquil (C;;-17)amidopropildimetilcar-
boximetilbetaina. Los medios contienen tensoactivos anféteros
en cantidades, referidas a la composicién, de 0 % en peso a
15 ¥ en peso, preferentemente, de 0,01 % en peso a 10 % en

peso y, en particular, de 0,1 % en peso a 5 % en peso.

Ten . tisni




Tensoactivos catiénicos adecuados son, entre otros,
los compuestos de amonio cuaternarioc que responden a la fér-
mula

(R®) (R7) (R®) (R®)N*X"

en la que R® a R’ representan cuatro restos alquilo iguales o
distintos, en particular, dos cortos y dos largos, y X un
anién, en particular, un ién halogenuro, por ejemplc, cloruro
de didecildimetilamonio, cloruro de alquilbencildidecilamonio
y sus mezclas. Los auxiliares contienen tenscactivos catiéni-
cos en cantidades, referidas a la composicién, de 0 % en peso
a 10 % en peso, preferentemente, de 0,01 % en peso a 5 % en
peso y, en particular, de 0,1 ¥ en peso a 3 % en peso. -

En una forma preferida de la invencién, los auxi-
liares acordes con la invencién contienen, juntos, tensoac-
tivos no idnicos y anibnicos,preferentemente, alquil (Cg.zz)al-
coholpoliglicoléteres y/o alquilpoliglicésidos junto a al-
quil (Cs-22) bencensulfonatos, alquil (Cs-22) sulfatos y/o al-
quil (Cs-22) Etersulfatos, en particular, alquil (Ce.22)alcoholpo-
liglicoléteres y alquil (Cs.z2) bencensulfonatos.

. ! hidréfol

En una forma de realizacién particularmente con-
veniente de la invencién, los auxiliares contienen unc o va-
rios componentes hidréfobos. Los componentes hidrdfobos no
solo mejoran la accidn detergente con respecto a impurezas
hidr6fobas comc manchas de grasa, sino que influyen también
positivamente en la separacién de fases y su reversibilidad.
Aqui, la forma inhgmgggnea definida de los auxiliares mul-%

tifase acordes con la invencién posibilita una incorporacién
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estable - en particular, también en mayores cantidades - de
los componentes hidréfobos, los que pueden ser incorporadoes
en forma estable mayormente en cantidades muy limitadas en
soluciones, emulsiones estables o micrcemulsiones estables
acuosas monofase por medio del agregado de solventes, cosol-
ventes o emulsionantes.

Componentes hidr&6fobos adecuados son, por ejemplo,
dialquiléteres con restos alquilo C; a C;¢ iguales o dis-
tintos, en particular, dioctiléter; con alcoholee aliféaticos
o aromidticos, por ejemplo, metanol, etanol, n-propanocl, n-
butanol, tert.-butanol o fenol, ¢ A&cidos carbénicos, por
ejemplo, &cidos acético o carbénico, monémercs u homo- o he-
tercpolimeros eterificados o esterificados, en particular,
mondémercs, asi como homodi- y homotrimeros, alquilen(C,.
4s)Jglicoles, por ejemplo, los distribuidos por la firma Dow
Chemical bajo la denominacién comercial Dowanolo, asi como
los distribuidos por la firma Arco Chemical bajo la denomina-
cién comercial Arcosolv® Y Arconateo, Y los productos desig-
nados a continuacién por medic de la nomenclatura INCI, segin
Internacional Cosmetic Ingredient Dictionary, de The Cosme-
tic, Toiletry and Fragance Association (CTFA), por ejemplo,.
butoxidiglicol (Dowanol® DB), metoxidiglicol (Dowanol® DM),
PPG-2-metiléter (Dowanol® DPM), acetato de PPG-2-metiléter
(J."Jowano.’i® DPMA), PPG-2-butiléter (Dowanolg DpPnB}, PPG-2-
propiléter (Dowanol® DPnpP}, butoxietanol (Dowanolg EB), feno-
xietanol (Dowanol® EPh), metoxiisopropanol (Dowanol® PM),
acetato de PPG-l-metiléter (Dowanol° PMA), Dbutoxiisopropanol

(Dowanol® PnB), propilenglicolpropiléter (Dowanol® PNP}, fe-




noxiisopropanol (Dowanol® PPh), PPG-3-metiléter (Dowano1®

TPM) y PPG-3-butiléter (Dowanol® TPnB), asi como etoxiisopro-
panol (Arcosolv® PE), tert.-butoxiisopropancl (Arcosolv®
PTB), PPG-2-tert.-butiléter (Arcosolv® DPTB} y carbonato de
propileno (Arconatem PC), en particular, PPG-2-propiléter
(Dowanol® DPnP); hidrocarburos con un rango de ebullicién de
100 °C a 300 °C, en particular, de 140 °C a 280 °C, por ejem-
plo, hidrocarburos alifédticos con un rango de ebullicién de
145°C a 200°C, isoparafinas con un rango de ebullicién de
200°C a 260°C, aceites etéricos, en particular, limoneno y
aceite extraido de raices y toccnes de pino, y también mez-
clas de tales componentes hidréfobos, y también mezclas de
estos componentes hidréfobos, en particular, mezclas de dos o
tres de los mencionados componentes hidré&fobos.

Mezclas preferidas de componentes hidr6fobos son
las mezclas de distintos dialquiléteres, 'de dialquiléteres y
alquilen(Cz.4)glicoles monémeros o polimerizados eterificados
o esterificados, de dialquiléteres e hidrocarburos, de alqui-
léteres y aceites etéricos, de hidrocarburos y aceites etéri-
cos, de dialquiléteres, hidrocarburcs y aceites etéricos, y
mezclas de los mismos. Mezclas particularmente preferidas de
componentes hidréfobos son aquellad de dialquiléteres y al-
~quilen(C;4)glicoles monémeros o polimerizados eterificados o
esterificados, por ejemplo, di-n-octiléter y dipropilengli-
col-n-butiléter (PPG-2-propiléter).

Los auxiliares contienen componentes hidréfobos en
cantidades, con respecto a la formulacién, de 0% en peso a

20% en peso, preferentemente, de 0,1% en peso a 15% en peso,
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en particular, de 1% en peso a 12% en peso, con particular
preferencia, de 2% en peso a 10% en peso y, con suma prefe-
rencia, de 3% en peso a 8% en peso, por ejemplo, 5 % en peso.
soportes

Ademds, los auxiliares acordes con 1la invencién
pueden contener uno o varios de otros soportes. Soportes ade-
cuados son, por ejemplo, citratos, gluconatos, nitrilotri-
acetatos, carbonatos y bicarbonatos de metales alcalinos, en
particular, gluconato, citrato y nitrilotriacetato de sodio,
asi como carbonato y bicarbonato de sodio y de potasio, asi
como hidréxidos de 'metales alcalinos y alcalinotérreos, en
particular, hidréxido de sodio y de potasio, amonfaco y ami-
nas, en particular, mono- y trietanolamina, o sus mezclas.
Aqui también se toman en consideracib6n las sales de los Aaci-
dos glutérico, succinico, adipico, tartarico y bencen-
hexacarbénico, asi como fosfonatos y fosfatos, por ejemplo,
hexametafosfato de sodio, as{ como una mezcla de ortofosfatos
condengados que responden a la férmula I, en la que n repre-
senta un valor promedio de aproximadamente 12. Los auxiliares
contienen goportes en cantidades, referidas a la composicién,
de 0 % en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en
peso a 20 % en peso, en particular, de 1 % en peso a 15 % en
peso y, con particular preferencia, de 2 % en peso a 10 ¥ en
peso. Los soportes actilian aqui adicionalmente como agentes
separadores de fases.

Un soporte preferido es el citrato del grupo de los
metales alcalinos,alcalinotérreos, amonio, asi como de mono-,

di- o trialcanolamina, preferentemente, el citrato de mono-,



di- o trietanolamonio o sus mezclas, en particular, citrato
de sodio y, con suma preferencia, citrato de p&tasio, dado
que los citratos relnen en si, de manera particularmente con-
veniente, propiedades de soporte y de auxiliar de separacién
de fases.

Un soporte particularmente preferido es el hidré-
xido de potasio, dado que actia en forma particularmente po-
sitiva en la separacidén de fases, en la limpidez y brillantez
de las migmas, asi como en la nitidez y pobreza © ausencia de
turbidez de la interfase existente entre las fases.

En el caso de que el soporte deba actuar asimismo a
modo de tampdn estabilizador de valor pH, se incorporan car-
bonatos y bicarbonatos de metales alcalinos y alcalinoté-
rreos, por ejemplo, soda, preferentemente y en particular,
junto con &cido citrico o citrato dé sodio o de potasio -en
casos dados, generado in situ a partir de &cido citrico y el
hidréxido - donde la relacidén en peso del carbonato y/o bi-
carbonato a &cido citrico o citrato, con respecto al @&cido
citrico, es, preferentemente, de 10:1 a 1:20, en particular,
de 1:1 a 1:10, con particular preferencia, de 1:3 a 1:7 vy,
con suma preferencia, de 1:3,5 a 1:6, por ejemplo, de 1:4 o
1:5,5.

Aceites perfumados

Con preferencia, el auxiliar acorde con la inven-
cién contiene adem@s uno o varios aceites perfumados, dado
que, junto con la accién odorizante, apoyan la separacién de
fases y mejoran notablemente el rendimiento de limpieza - en

particular, en cantidades superiores a 0,9 % en peso- . Jus-
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tamente los aceites perfumados generan generalmente problemas

en su incorporacién, en particular, en mayores cantidades, en
soluciones, emulsiones o microemulsiones acuosas estables mo-
nofase, requiriendo el empleoc de solventes, cosolventes o
emulsionantes, sin por ello poder estabilizar mayores conte-
nidos de aceites perfumados. Aqui aporta la gran ventaja de
la forma inhomogénea definida del auxiliar multifase acorde
con la invencién, que posibilita la incorporacién estable de
aceites perfumados, en particular, también en mayores canti-
dades.

Otro objeto de la invencidén es, en consecuencia, el
empleo de aceites perfumados en un auxiliar detergente liqui-
do multifase con a lo menos dos fases continuas que presenta
a lo menos una fase inferior acuosa I, asi como una fase su-
perior II, acuosa o0 no, no miscible con la primera y que se
puede transformar temporalmente en una emulsién por agi-
tacién, en el mejoramiento del rendimiento detergente. En los
auxiliares acordes con su aplicacién se trata, preferente-
mente, de un auxiliar detergente liquido multifase acuoso que
contiene tensoactivos y presenta a lo menos dos fases con-
tinuas con a lo menos una fase inferior acuosa I, asi como
una fase superior II, acuosa o no, no miscible con la prime-
ra, en particular, de un auxiliar acorde con la invencién.

A los componentes de los aceites perfumados ade-
cuados descriptos a continuacién les estén asignados nimeros
colocados entre comillas, por ejemplo, *(0,5)”, los que se
tratan de indicaciones ejemplificadoras de la composicién del

aceite perfumado considerado en % en pesoc con respecto al
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aceite perfumado. Asi, *“geraniol (105,0)” significa que el
aceite perfumado.pueae contener geraniocl, por ejemplo, en una
cantidad de 105,0 % en peso.

Un aceite perfumado adecuado, con una fresca nota
odorifera frﬁtal, contiene, por ejemplo, Dynascone 10 (0,5),
Cyclovertal (7,5), acetato de hexilo (35,0), heptancato de
alilo (200,0), butirato de amilo (5,0), acetato de prenilo
(10,0), aldehido SOG ¢C;4 (70,0), manzanato (15,0}, melusato
(30,0), acetato de orto-tert.-butilciclohexilo (200,0), al-
dehido cindmico (5,0), acetato de isobornilo (10,0), dihidro-
florifona TD (2,5), Floramat (100,0), alcohol feniletilico
(30,0), geraniol (105,5), salicilato de ciclohexilo (150,0) y
citronelol (20,0).

Un aceite perfumadoe adecuado, con una fresca nota
odorifera floral, contiene, por ejemplo, aceite de bergamota
(250,0), aceite de limdSn de Messina (50,0), citronelal (2,0),
aceite dulce de naranja (50,0), aceite de lavanda (50,0),
terpineol (50,0), lilial (100,0), alcohol feniletilico
{(80,0), citronelel (100,0), geraniol (20,0), acetato de ben-
cilo (60,0), isoraldeina 70 (50,0), Ylang (30,0), Ambroxan al
10 ¥ en IPM (1,0), heliotropina (47,0) y habanolida (60,0).

Un aceite perfumado adecuado, con una nota odori-
fera citrica, contiene, por ejemplo, aceite de naranja
(710,0), o-pineno (130,0), P-pineno (20,0), y-pineno (95,0) y
aceite de Litsea Cubeba (55,0).

El contenido de uno o varios aceites perfumados es
usualmente de 0,1 % en peso a 15 % en peso, preferentemente,

de 0,5 % en peso a 10 % en peso, en particular, de 1 % en pe-
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80 a 5 ¥ en peso, con particular preferencia, de 1,5 % en pe-
80 a 4 ¥ en peso y, con suma preferencia, de 2 % en peso a 3
% en peso, por ejemplo, de 2,5 ¥ en peso.

Enzimas

En una forma de realizacién particular de la inven-

cidén, el auxiliar contiene una o varias enzimas.
Se adecuan las enzimas usuales en los auxiliares detergentes
y de limpieza, por ejemplo, proteasas (por ejemplo, BLAP® 260
L, BLAP® s 260 sLp, BLAP® 260 ALD, BLAP® 260 LD y BLAP® S
260, de la firma Biozym, o Durazymo, Savinasa® Y Alcalasao,
de la firma Novo Nordisk), amilasas (por ejemplo, Ibrmamylo,
ae la firma Novo Nordisk), celulasas (por ejemplo, xac® 500,
.de la firma Kao, Cellﬁzimem, de la firma Novo Nordisk), lipa-
gsas {(por éjemplo, Lipolasa0 100 L y Lipolasa0 100 T, de la
firma Novo Nordisk) y peroxidasas, asi como reductasas.

Los tenscactivos no idénicos en general, y los al-
quilpoliglicésidos en especial, mejoran la estabilidad al al-
macenamientc de la forma de realizacién que contiene enzimas,
asi como el acido citrico o sus sales y también los componen-
tes hidréfobos, en particular, los monSmeros o polimeros - en
casos dados, eterificados o esterificados - de alquilen(C,.
isJglicoles, por ejemplo, los distribuidos bajo la denomina-
cién comercial Dowanolo, Arcosolvp Y Arconateo, asi como po-
lietilenglicoles y sus derivados. Aqui acttGan favorablemente
las multifases del auxiliar sobre la estabilidad de las enzi-
mas, que se supone se debe atribuir al enriquecimiento de en-
zimas en la fase superior II, menos idnica - en el sentido de

la fuerza idnica ~ y més rica en los componentes estabiliza-
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dores mencionados anteriormente.
: nei . . bi

Para contrarrestar los microorganismos, el auxiliar
detergente puede contener sustancias activas antimicrobianas.
Aqui se diferencia, de acuerdo con el espectro y la accién
antimicrobianos, entre bacteriostdticos y bactericidas, fun-
gistaticos y fungicidas, etc. Sustancias importantes de estos
grupos son, por ejemplo, cloruros de benzalconio, alquila-
rilsulfonatos, fenoles halogenados y acetato de fenil-
mercurio. En el sentido de la ensefianza acorde con la in-
vencién, las expresiones accién y sustancia antimicrobianas

poseen el gignificado usual en la especialidad, reproducido,

p-ej., por K. H. Wallhdusser en “Praxis der Sterilisation,
Desinfektion - Konservierung: Keimidentifizierung - Betrie-
bshygiene” (5. Aufl. - Stuttgart; New York: Thieme, 1995),

donde se pueden incorporar todas las sustancias con aécién
antimicrobiana descriptas alli. Sustancias activas antimicro-
bianas adecuadas se seleccionan, preferentemente, del grupo
constituido por los alccholes, aminas, aldehidos, Acidos an-
timicrobianos o sus sales, ésteres de acidos carbénicos, ami-
das de &cidos, fenoles, derivados fenblicos, difenilos, dife-
nilalcanos, derivados ureicos, acetales o formalee de oxige-
no, acetales o formales de nitrégeno, benzamidinas, isotiazo-
linas, derivados ftalimidicos, derivados piridinicos, com-
puestos tensoactivos antimicrobianos, guanidinas, compuestos
anféteros antimicrobianos, quinolinas, 1,2-dibromo-2,4-

dicianobutano, carbamato de iodo-2-propinil-butilo, iodo, io-

déforos, compuestos de perdxido, compuestos halogenados, asi
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como mezclas arbitrarias de los anteriores.

La sustancia activa antimicrobiana se puede selec-
cionar aqui entre etanol, n-propancl, i-propanol, 1,3-
butanodiol, fenoxietanol, 1,2-propilenglicol, glicerina, éci--
do undecilénico, &cido benzoico, &cido salicilico, acido
dihidracético, o-fenilfenol, N-metilmorfolina-acetonitrileo
(MMA), 2-bencilo-4-clorofencl, 2,2 "-metilen-bis-(6-bromo-4-
bromofenol), 4,4"-dicloro-2°-hidroxidifeniléter {diclosano},
2,4,4"-tricloro-2"-hidroxidifeniléter (triclosano), clorhe-
xidina, N-{4-clorofenil)-N-(3,4-diclorofenil)-urea, dihidro-
cloruro de N-N"-(l-10-decan-diildi-l-piridinil-4-iliden)-bis-
l-octanamina, N-N”-bis-{4-clorofenil)-3-12-diimino-2,4,11,13-
tetraaza-tetradecandiimidamida, glucoprotaminas, compuestos
cuaternarios tensoactivos con accién antimicrobiana, guani-
dinas, incluidas las bi- y poliguanidinas como, por ejemplo,
dihidrocloruro de 1,6-bis-(2-etilhexil-biguanido-hexano), te-
trahidrocloruro de 1,6-di-(N;-N; " -fenildiguanido-Ns-N5~) -
hexanc, dihidrocloruro de 1,6-di-{N;-N;"-fenil-N;-N;”"-metil-
diguanido-N5-N5“)-hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-(N;-N; " -o-
clorofenildiguanido-Ns-Ns“) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-
(N;-N; -2, 6-diclorcfenildiguanido-N5-N;“ ) -hexano, dihidroclo-
ruro de 1,6-di-[N,-N;,"-B-(p-metoxi-fenil)-diguanido-Ns-Ns"]-
hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-{N;-N;”"-a-metil-f-fenildigua-
nido-Ns-N5~) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di- (N,-N; " -p-nitro-
fenildiguanido-Ns-N5~) -hexano, dihidrocloruro de w-®-di-(N;-
N; " -fenildiguanido-Ns-Ns“) -di-n-propiléter, tetrahidrocloruro
de ®-®-di- (N;-N; " -p-clorofenildiquanido-Ns-Ns”) -di-n-propil-

éter, tetrahidrocloruroc de 1,6-di-(N;-N;"-2,4-diclorofenildi-



guanido-Ns-Ns”) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-{N;-N, -p-
metilfenildiguanido-Ns-Ns~) -hexano, tetrahidrocloruro de 1,6-
di-(N;-N;"-2,4,5-triclorofenildiguanido-Ns-Ns”) -hexano, dihi-
drocloruro de 1,6—§i—(Nr¢h’-a-(p-clorofenil)-etildiguanido-
N5-N5~) -hexano, dihidrocloruro de w-w-di- (N;-N; " -p-clorofenil-
diguanido-Ns-Ns“) -m-xileno, dihidrocloruro de 1,12-di-(N;-N;”-
p-clorofenildiguanido-Ns-Ns°) -dodecano, tetrahidrocloruro de
1,10-di- (N;-N; " -fenildiguanido-Ns-Ns~) -decano, tetrahidroclo-
ruro de 1,12-di- (N;-N; " -fenildiguanido-N5-N;~)-dodecano, dihi-
drocloruro de 1,6-di- (N;-N,"-o-clorofenildiguanido-Ns-Ns”) -
hexano, tetrahidrocloruro de 1,6-di-(N;-N;”°-o-clorofenil-
diguanido-Ns-N5~) -hexano, bis-(l-tolilbiguanida) de etileno,
bis- (p-tolilbiguanida) de etileno, bis-(3,5-dimetilfenilbi-
guanida) de etileno, bis-(p-tert.-amilfenilbiguanida) de eti-
leno, bis—(nonilfeﬁilbiguanida) de etileno, Dbis-(fenil-
biguanida) de etileno, bis-(N-butilfenilbiguanida) de etile-
no, bis-(2,5-dietoxifenilbiguanida) de etileno, bis-(2,4-
dimetilfenilbiguanida) de etileno, bis-{o-difenilbiguanida)
de etileno, bis-(mezcla de amil-naftilbiguanida) de etileno,
bis- (fenilbiguanida) de N-butil-etileno, bis-(o-tolilbi-
guanida) de trimetileno, bis-(fenilbiguanida) de N-butil-
trimetileno y las correspondientes sales, tales como los ace-
tatos, gluconatos, clorhidratos, bromhidratos, citratos, bi-
sulfitos, fluoruros, polimaleatos, saréosinatos de N-alquilo
de coco, fosfitos, hipofosfitos, perfluorooctanocatos, silica-
tos, sorbatos, salicilatos, maleatos, tartratos, fumaratos,
etilendiaminotetraacetatos, iminodiacetatos, cinamatos, tio-

cianatos, arginatos, piromelitatos, tetracarboxibutiratos,
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benzoatos, glutaratos, moncflucrfosfatos, perfluorpro-
piocnatos, asi como mezclas arbitrarias de los mismos. Ademés
se adecuan los derivados halogenados de cresol y xilol como
el p-cloro-m-cresol o el p-cloro-m-xilol, asi como sustancias
activas antimicrobianas naturales de origen vegetal (por
ejemplo, de raices o hierbas), de origen animal, asi como de
origen microbiano. Se pueden incorporar, preferentemente,
sugtancias tensoactivas cuaternarias, una sustancia activa
antimicrobiana natural de origen vegetal y/o sustancia activa
antimicrobiana natural de origen animal, con suma preferen-
cia, a lo menos una sustancia activa antimicrobiana natural
de origen vegetal del grupo constituido por cafefina, teobro-
mina, y teofilina, asi como aceites etéreos como eugenol, ti-
mol y geraniol, y/o a lo menod una sustancia activa antimi-
crobiana natural de origen animal del grupo constituido por
enzimas como las proteinas l&acteas, lisozima y lactoperoxida-
sas, y/o a lo menos un compuesto cuaternario tensoactivo con
accién antimicrobiana con un grupoc amonio, sulfonio, fosfo-
nio, iocdonio o arsonio, compuestos peroxo o de cloro. También
se pueden incorporar sustancias de origen microbiano, denomi-
nadag bacteriozinas.

También se adecuan las siguientes sustancias acti-
vas antimicrcobianas, designadas segin la nomenclatura de In-
ternational Nomenclature Cosmetic Ingredient (INCI) [ver In-
ternational Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook - Se-
venth Edition (1997), editor: The Cosmetic, Toiletry and Fra-
gance Association (CTFA), 1101 17t£ Street, NW, Suite 300,

Washington, DC 20036, USA]: Alcohol, Benzalkonium Chloride,
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Benzethonium Chloride, Camellia Sinensis Leaf Extract, Candi-
da Bombicola/Glucose/Methyl, Rapeseedate Ferment, Hydrogen
Peroxide, Methylbenzethonium Chloride, Phenol, Pinus Pinaster
Bark Extract, Pinus Tabulaeformis Bark Extract, Poloxamer
188, PVP-Iodine, Rosmarinus Officinalis (Rosemary), Leaf Ex-
tract y Vitis Vinifera (Grape) Seed Extract.

Los compuestos de amonio cuaternario(QAV) adecuados
como sustancias activas con accién antimicrobiana responden a
la férmula general

(RY) (R?) (R®) (RY)N'X",

en la que R' a R' representan restos alquilo C;.;2, restos
aralquilo C;.23 © restos heterociclicos iguales o distintos,
donde uno o, en el caso de un enlace aromatico tal como en la
piridina, hasta tres restos forman, en conjunto con el Atomo
de nitrdgeno del heterociclo, por ejemplo, un compuestc de
piridinio o de imidazolidinio, y X  iones halogenuro, sul-
fato, hidroxi o aniones similares. Para una accién antimi-
crocbiana éptima, a lo menos uno de los restos presenta, pre-
ferentemente, una longitud de cadena de 8 a 18, en particu-
lar, de 12 a 16 atomos de carbono.

Los QAV se pueden elaborar mediante la reaccién de
aminas terciarias con agentes algquilantes como, por ejemplo,
cloruro de metilo, cloruro de bencilo, sulfato de dimetilo,
bromuro de dodecilo, o también &xido de etileno. La alquila-
cién de aminas terciarias con un resto alquile large y dos
grupcs metilo es particularmente sencilla, y también la cua-
ternizacién de aminas terciarias con dos restos alquilo lar-

gos y un grupo metilo se puede llevar a cabo en condiciones
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moderadas mediante la ayuda de cloruro de metilo. Las aminas
que poseen tres restos alquilo o alquilo hidroxisustituidos
largos son menos reactivas y se cuaternizan, preferentemente,
con sulfato de dimetilo.

QAV adecuados son, por ejemplo, cloruro de benzal-
conio (cloruro de N-alquil-N-N-dimetil-bencil-amonio; CAS N°
8001-54-5), Dbenzalkon B (cloruro de m-p-diclorobencil-
dimetil-alquil {C;2) -amonio; CAS N° 58390-78-6), cloruro de
benzoxonio (cloruro de bencil-dodecil-bis-(2-hidroxietil)-
amonio), bromuro de cetrimonio (bromuro de N-hexadecil-N-N-
trimetil-amonio; CAS N° 57-09-0), cloruro de benzetonio (clo-
ruro de N-N-dimetil-N-[2-[2-[p-(1,1,3,3-tetrametilbutil)fe-
noxiletoxiletil] -bencil-amonio; CAS N° 121-54-0), cloruros de
dialquildimetilamonio como di-n-decil-dimetil-amonio (CAS N°
7173-51-5-5}, bromuro de didecildimetilamonio (CAS N° 2390-
68-3), cloruro de dioctil-dimetil-amonio, cloruro de 1-
cetilpiridinio (CAS N° 123-03-5) y ioduro de tiazolinio (CAS
N°® 15764-48-1), asi como mezclas de los mismos. QAV par-
ticularmente preferidos son los cloruros de benzalconio con
restos alguilo Cy.1g, en particular, cloruro de alquil (Ciz-14) -
bencil-dimetil -amonio.

Los halogenuros de benzalconio y/o halogenuros de
benzalconio sustituidos se pueden obtener comercialmente, por
ejemplo, como Barquat® ex Lonza, Marquat® ex Mason, Variquat:0
ex Witco/Sherex y Hyamine0 ex Lonza, asi como Bardac® ex Lon-
za. Otras sustancias activas antimicrobianas obtenibles co-
mercialmente son cloruro de N-(3-cloralil)-hexaminio, como

v 12 ® _— .
Dowicide vy Dowicil® ex Dow, cloruro de bencetonioc como Hya-



mine® 1622 ex Rohm & Haas, cloruro de metilbencetonio como
Hyamine® 10x ex Rohm & Haas, cloruro de cetilpiridinio como
cloruro de Cepacol ex Merrell Labs.

Las sustancias activas antimicrobianas se incorpo-
ran en cantidades usuales de 0,001 % en pesc a 10 % en peso,
preferentemente, de 0,01 %¥ en peso a 5 ¥ en peso, con parti-
cular preferencia, de 0,1 % en peso a 3 % en peso y, en par-
ticular, de 0,5 $ en peso a 2 % en peso, de 1 % en peso a 1,5
¥ en peso.

Valor pH

El valor pH de los auxiliares acordes con la inven-
cién puede ser variado dentro de un amplio rango, de fuerte-
mente acido a altamente alcalino, pasando por la neutralidad,
pero se-prefiere un rango de 1 a 12, en particular, de 2 a
11. Bajo valor pH del auxiliar acorde con la invencién se en-
tiende, en le marco de la presente invencién, el valor pH del
auxiliar en la forma de su emulsién temporaria.

En una forma de realizacién neutra, el valor pE es
superior a 6 e inferior a 8, preferentemente, de 6,5 a 7,5 vy,
en particular, de aproximadamente 7.

En una forma de realizacién preferida de la inven-
cién, los auxiliares est&n ajustados en forma alcalina, con
un valor pH de 8 a 1?, preferentemente, de 8 a il, en par-
ticular, de 8 a 10,5, por ejemplo, entre 8 y 9, por ejemplo,
8,3, para una alcalinidad moderada, o superior a 9 y hasta
10,5, 11, o incluso 12, para una alcalinidad mas elevada.

A modo de reguladores de valor pH se adecuan acidos

como los &cidos minerales, por ejemplo, &acido clorhidrico,
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peroc, en particular, &acido citrico, y, por otro lado, los de-
nominados soportes alcalinos, preferentemente, hidréxido de
sodio, pero, en particular, hidréxido de potasio, como conse-
cuencia de las ventajas ya mencionadas.

Para estabilizar o tamponar el valor pH, el auxi-
liar acorde con la invencidén contiene, en una forma de reali-
zacién particular, cantidades pequefias de las sustancias tam-
pén correspondientes, por ejemplc, en la forma de realizacién
alcalina descripta, soda o bicarbonato de sodio.

En otra forma de realizacidén preferida de la inven-
cién, los auxiliares estadn ajustados en forma Acida, con un
valor pH de 1 a 6, preferentemente, de 2 a 6, en particular,
de 3 a 5,5 y, con particular preferencia, de 3,5 a 5, por
ejemplo, 4, 4,4 o 4,5. Para ajustar tal valor pH, los auxi-
liares contienen a lo menos un acido. Se adecuan Acidos inor-
ganicos, por ejemplo, loe acidos minerales, por ejemplo, &ci-
do clorhidrico, y &cidos orgédnicos, por ejemplo, &acidos mono-
, di- o tricarbénicos e hidroxicarbdénicos con uno o varios
grupos hidroxi, por ejemplo, los &cidos citrico, maleico,
férmico, acético, amidosulfbénico, grasos Cs.22 Y sulfénicos
anionactivos, asi como mezclas de los mismos, por ejemplo, la
mezcla de los acidos succinico, glutérico y adipico obtenible
bajo la denominacién comercial Sokalan® DCS de la firma BASF.
Otros acidos particularmente preferidos son el acido citrico,
incorporado, preferentemente, en la forma de su monohidrato
dcido citrico.,lH;0, y los &acidos sulfénicos anionactivo, asi
como combinaciones de &cido citrico con uno o varios A&cidos

sulfénicos anionactivos. El acido citrico reline en si propie-
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dades convenientes de dcido, soporte y auxiliar separador de
fases, mientras que los &cidos sulfénicos actlan al mismo
tiempo como &cido y tensocactivo anidnico. En casos dados se
pueden agregar uno o varios &alcalis, por ejemplo, los hidro-
xidos y carbonatos alcalinos, alcalinotérreos y de amonio,
asi comc amoniaco, preferentemente, hidréxidoc de sodioc y de
potasio, de los que se prefiere,’en particular, el hidréxido
de potasio.
Viscosidad

La viscosidad a 20 °C del auxiliar acorde con la
invencién es de 5 mPa,s a 1.000 mPa.s, en particular, de 10
mPa.s a 500 mPa.,s y, con particular preferencia, de 10 mPa.s a
200 mPa.s, medida con un viscosimetro rotativo de la firma
Brookfield, tipo LVT o LVDV-II+ con Small Sample Adaptor, con
una velocidad de rotacién de 30 min™', donde, segin Broo-
kfield, el vastago empleado como cuerpo de medicién se selec-
ciona de modc que el momentoc de giro se encuentre en un rango
conveniente, sin superar el rango de medicién. En este marco
se prefiere el vastago 31 y - en el caso requerido de visco-
sidades superiores a aproximadamente 240 mPa.,s - se recurre,
preferentemente, al vistago 25.
Espesantes

Para ajustar la viscosidad, el auxiliar acorde con
la invencién puede contener uno ¢ varios agentes espesantes,
preferentemente, en una cantidad de 0,01 % en pegso a 5 % en
pesc, en particular, de 0,05 % en peso a 2,5 % en peso y, con
particular preferencia, de 0,1 % en peso a 1 % en peso.

Agentes espesantes adecuados son espesantes organi-
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cos naturales (agar-agar, carrageen, tragacanto, goma ara-
biga, alginatos, pectinas, poliosas, harina guar, harina de
pepita de algarrobo, almidén, dextrina, gelatinas, caseina),
materiales orgénicos modificados (carboximetilcelulosa Y
otros éteres de celulosa, hidroxietil-, hidroxipropilcelulosa
y otras similares, éter de flor de harina), espesantes orga-
nicos totalmente sintéticos (compuestos de poliacrilo y de
polimetacrilo, polimeros wvinilicos, polidcidos carbénicos,
poliéteres, poliiminas, peoliamidas) y espesantee inorgénicos
(poliacidos silicicos, minerales arcilloscs como la montmo-
rillonita, zeolitas, &cidos silficicos).

A los compuestos poliacrilicos y polimetacrilicos
se suman, por ejemplo, los homopolimeros de elevado peso mo-
lecular del &cido acrilico reticulados con un poliéter de po-
lialquenilo, (nomenclatura INCI, segin Internacional Cosmetic
Ingredient Dictionary, de The Cosmetic, Toiletry and Fragance
Association (CTFA): Carbomer), denominados también polimercs
de carboxivinilo. Tales polidcidos acrilicos se pueden obte-
ner, entre otros, de la firma BFGoodrich, bajo la denomiona-
cién comercial Cbrbqpolm, por ejemplo, Carbqpolm 940 (peso
molecular aproximado: 4.000.000), C'arbopol0 941 (peso molecu-
lar aproximado: 1.250.000) o Carbqpolo 934 (peso molecular
aproximado: 3.000.000). Entre los mismos caen también los si-
guientes copolimeros del &cido acrilico: (i) copolimeros con
dos o mas monémeros del grupo de los Acidos acrilico, meta-
crilico f sus ésteres simples formados, preferentemente, con
alcancles C;.4 (INCI: Acrylates Copolymer), a los cuales per-

tenecen los copolimeros del a&acido metacrilico, acrilato de
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butilo y metilmetacrilato (denominacién CAS, segfin Chemical
Abstracts Service: 25035-69-2) o de butilacrilato y metilme-
tacrilato (CAS: 25852-37-3), obtenibles de la firma Rohm &
Haas bajo la denominacién comercial Aculyng Y Acusolo, por
ejemplo, los polimeros anidénicos no asociativos Aculyn0 33
(no reticulado), Acusol® 810 Y Acuso1® 830 (CAS: 25852-27-3);
copolimeros del Aacido acrilico de elevado peso molecular y
reticulados, a los cuales pertenecen los copolimeros de al-
quil (Cip-30) acrilatos reticulados con un aliléster de sacarosa
o de pentaeritritol con uno o varios mondSmeros del grupo
constituido por los acidos acrilico, metacrilico y sus éste-
res simples formados, preferentemente, c¢on alcanoles C;,
(INCI:Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer), obteni-
bles, por ejemplo, de la firma BFGoodrich, bajo la denomiona-
cidn comercial Carbqpolm, por ejemplo, Carbqpol0 ETD 2623,
hidrofobizado, y Carbopol® 1382(INCI: Acrylates/C10-30 Alkyl
Acrylate Crosspolymer), asi como Carbqpol® AQUA 30 (antes
Carbqpol@ EX 473).

Espesantes preferidos son los polisaclridos y hete-
ropolisacaridos, en particular, las gomas de polisaciridos,
por ejemplo, goma ardbiga, agar, alginatos, carrageenos y sus
sales, guar, guaran, tragacanto, gellano, ramsano, dextrano o
xantano y sus derivados, por ejemplo, guar propoxiiado, asi
como mezclas de los mismos. A una goma de polisacdrido se
pueden incorporar alternativa o, con preferencia, adicional-
mente, otros espesantes polisacdridos como almidones o deri-
vados celulésicos, por ejemplo, almidones de diversos orige-

nes y derivados amilédceos, por ejemplo, hidroxietilalmidén,
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fosfatos o acetatos de almidén, carboximetilcelulosa o su sal
de sodio, metil-, etil-, hidroxietil-, hidroxipropil-, hidro-
Xipropilmetil- o hidroetilmetilcelulosa o acetato de celulo-
sa.

Un polimero particularmente preferido es el hetero-
polimerc anidnico microbiano goma xéntica, producido por el
Xanthomonas campestris y algunas otras especies bajo condi-
ciones aerébicas, con un peso molecular de 2 a 15 , 10° y ob-
tenible de la firma Kelco bajo la denominacién comercial Kel-
trol®, por ejemplo, como el polvo de color crema Keltrol®
T, (Transparent) o el granulado blanco Keltrol® RD, (Readily
Dispersable) .

ialegd

Junto a los componentes mencionados, los auxiliares
acordes con la invencidén pueden contener otros materiales au-
xiliares y suplementarios, como es usual en los auxiliares de
este tipo. Aqui se tienen en cuenta, en particular, poli-
meros, agentes antisuciedad, solventes (por ejemplo, etanol,
isopropanol, glicoléter), cosolventes, hidrétropos (por ejem-
plo, cumolsulfonato de sodio, sulfato de octilo, glucésido de
butilo, butilglicol), reforzadores de detergencia, agentes
desinfectantesg, antiestéticos, agentes conservantes, sistemas
de blanqueo y colorantes, asi como agentes enturbiantes, ta-
les comoc los descriptos en la EP-A-522 556. La cantidad de
~ tales suplementos no supera usualmente el 12 % en peso del
auxiliar detergente. El limite inferior del agregado depende
del tipo del suplemento y, por ejemplo, en colorantes puede

ser inferior a 0,001 % en peso. De preferencia, la cantidad




de auxiliares se encuentra entre 0,01 % en peso y 7 % en pe-
s0, en particular, entre 0,1 ¥ y 4 % en peso.

Un material auxiliar y suplementario preferido son
los colorantes,p.ej.,Solvent Green 7 y/o Reactive Yellow 25
(designaciones acordes con el Colour Index de la Society of
Dyers and Colourists), dado que con su agregado se pueden se
colorean de distinta forma las fases, lo que facilita la per-
cepcidén visual de las fases separadas, asi como también el
sequimiento de la formacién o separacién de la emulsién, con-
formando atin mis facilmente el manipulec del auxiliar.

Los auxiliares acordes con la invencién pueden ser
elaborados mediante el mezclado directo de sus materiales de
partida, su posterior agitaciém y un reposo final para sepa-
rar la emulsién temporaria. En consecuencia, otro objeto de
la invencidén es un procedimiento para la elaboracién de un
auxiliar acorde con la invencifn mediante el mezcla&o directo
de sus materiales de partida, su subsiguiente agitacién y un
reposo final del auxiliar para separar la emulsidén temporaria

La separacién de fases reversible es originada y
gstablecida en sus caracteristicas por medic de un juego re-
ciproco complejo entre una serie de componentes. El tensocac-
tivo presente puede conducir ya a la separacién de fases
acorde con la invencién. En casos dados, recién el agregado
suplementarioc del componente hidréfobo, soporte y/o perfume
provoca la separacién de fases. En otros casos es necesaria
la incorporacién de auxiliares de separaciétn de fases.
Ejemplos

Los auxiliares El1l a E6 acordes con la invencifén se
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elaboraron en acordanza con lo descripto anteriormente. En la

tabla 1 se reproducen sus composiciones en % en peso,

los va-

lores pH y la relacién en volumen cuantificada de la fase su-

perior I a la fase inferior II.

Tabla 1
Composicidn El E2 E3 E4 E5 E6
éter de alcohol 1,0 1,0 - - - -
grago Cia1s + 7 EO
éter de alcohol - - 1,5 1,5 1,5 1,5
graso Ciz.16 + 5,5 EO
isodecanol + 6 EO 4,0 7,0 6,4 6,5 , 5
dcido ABS Cip-13 1,0 1,0 1,2 1,2
PPG-2-butiléter 3,0 5,0 ' 5, 5,0
di-n-octiléter 2,0 2,0 - - - -
cumolsul fonato de - - 2,0 2,0 2,0 1,0
sodio
dcido citrico,1H;0 7,0 3,0 5,5 4,0 8,5 7.0
KOH 5,7 2,59 4,7 - - -
NaGH - - - 2,56 2,95 2,7
bicarbonato de so- - - 1,0 1,0 - -
dio
aceite perfumado 2,0 2,5 2,0 2,0 2,0 3,0
(ver mas abajo)
glutaraldehido - 0,05 0,05 0,05 - -
Solvent Green 7 - + ) - - - -
Reactive Yellow 25 + + + + + +
agua totalmente ad ad ad ad ad ad
desmineralizada 100 100 100 100 100 100
valor pH 4,0 10,0 8,3 8,3 4,4 4,5
aspecto tur- casi cla- cla- cla- cla-
fase II/fase I bia/ cla- ra/ ra/ ra/ ra/
casi ra/ casi casi casi casi
clara clara clara clara clara clara



relacién volumétri- 45:55 60:40 50:50 50:50 50:50 40:60

ca II : I

color fase II/fase amari- amari- amari- amari- amari-'amari-

I llo/ 1lo/ 1lo/ 1lo/ 1llo/ 1llo/
inco- ama- inco- 1inco- inco- inco-
loro rillo loro 1loro 1loro 1loro

claro

@ < 0,01 % en peso

En los auxiliares El a E6 estaba contenido un acei-
te perfumade con una nota odorifera citrica, constituido por
700,0 % en peso de aceite de naranja, 130,0 &% en pesc de a-
pinenoc, 20,0% en peso de P-pineno, 95,0 & en peso de y-pineno
Y 55,0 % en peso de aceite de Litsea Cubeba.

Ademas se elaboraron, anidlogamente, los agentes E1°
a E6°, los que, a diferencia con loe medios El a E6, conte-
nian una fresca nota odorifera frutal, constituida por 5,0 &
en peso de Dynascone 10, 7,5 % en peso de Cyclovertal, 35,0 &
en peso de acetato de hexilo, 200,0 % en pesc de heptancato
de alilo, 5,0 % en peso de butirato de amilo,10,0 % en peso
de acetato de prenilo, 70,0 % en peso de aldehido SOG C,,,
15,0 % en peso de manzanato, 30,0 % en peso de melusato,
200,0 % en peso de acetato de orto-tert.butilciclohexilo, 5,0
% en peso de aldehido cinémico, 10,0 % en peso de acetato de
isobornilo, 2,5 % en peso de dihidroflorifona TD, 100,0 &% en
peso de Floramat, 30,0 & en peso de alcohol feniletilico,
105,5 & en peso de geraniol, 150,0 & en peso de salicilato de
ciclohexilo y 20,0 % en pesoc de citronelol.

Finalmente se elaboraron, anidlogamente, los agentes

El” a E6", los que, a diferencia con los medios El a E6, con-
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tenian una fresca nota odorifera floral, constituida por
250,0 % en peso de aceite de bergamota, 50,0 % en peso de
aceite de limén de Messina, 2,0 % en pesoc de citronelal, 50,0
% en peso de aceite dulce de naranja, 50,0 % en peso de acei-
te de lavanda, 50,0-k en péso de terpineol, 100,0 & en peso
de lilial, 80,0 & en peso de alcohol feniletilico, 100,0 & en
peso de citronelol, 20,0 & en peso de geraniol, 60,0 & en pe-
80 de acetato de bencilo, 50,0 & en peso de isoraldeina 70,
30,0 % en peso de Ylang, 1,0 & en pesc de Ambroxan al 10 % en
IPM, 47,0% en peso de heliotropina y 60,0& en peso de haba-
nolida.

El auxiliar mostraba dos fases continuas que forma-
ban una emulsién temporaria cremosa al ser agitadas. También
luego de repetidas agitaciones se formaban nuevamente fases
separadas al dejarlo en reposo.

Se ensayb la estabilidad al almacenamiento evaluan-
do al auxiliar tras un almacenamiento de cuatro semanas a
temperatura ambiente de 20 °C, a una temperatura elevada de
40 °C o en el frio, a una temperatura de 5 °C. El auxiliar no
exhibia - independientemente de la temperatura de almacena-
miento - ninguna modificacién observable y, en particular, el
auxiliar ge podia transformar reversiblemente en la emulsidén
temporaria por medio de agitaciones repetidas.

Los auxiliares fueron evaluados por personas ac-
tuantes como &Spticamente atractivos y de manipulacifn senci-
lla, y lograban buenos resultados de limpieza - tanto en for-
ma diluida como sin diluir - , en particular, en la elimina-

cién de suciedades grasosas de la suciedad originada en 1la
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cocina mediante la preparacién de comidas grasosas o aceito-

sas.



REIVINDICACIONES

1- Auxiliar detergente ligquido acuoso multifase
que contiene tensoactivos, con a lo menos dos fases continuas
Y que presenta a lo menos una fase acuosa inferior I, asf{ co-
mo una fase acuosa superior II no miscible con la antez_‘io::',l
transformable temporalmente en una emulsidén por agitacidn,
caracterizado porque, con respecto a la cantidad total de-
tensoactivos comprendidos, contiene méas de/jﬂl,% en'béso de FU?
tenscactivos no idnicos, exceptuando un auﬁiliar conhun valo

PH de 9, constituido por 3 ¥ en peso de acido dodecilbencen D

4 % en peso de alquil(Cs.10)glucdsido, 8 % en peso de‘écido
citrico,1H;0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodic, 5 % en pes6
de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el resto
agua.

2- Auxiliar acorde con la reivindicacién 1, ca-
racterizado porque las fases continuas I y II estan limitadas
entre si por una interfase nitida.

3- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes 1 o 2, caracterizado porque una o las dos fases continuas
I v II contienen fracciones, preferentemente, de 0,1 % en vo-
lumen a 25 % en volumen, en particular, 0,2 % en volumen a 15
¥ en volumen, con respecto al volumen de la fase continua
considerada, de la otra fase como dispersante.

4- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque una o las dos fases continuas

I vy IT contienen fracciones, preferentemente, de 0,1 % en vo-
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lumen a 25 % en volumen, en particular, 0,2 % en volumen a 15
¥ en volumen, con respecto al volumen de la fase continua
considerada, de la otra fase como dispersante.

5- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque, junto a las fases con-
tinuas I y II se encuentra emulsionada una fraccién de una de
las dos fases en la otra fase, donde esta emulsién esta 1li-
mitada mediante dos interfases nitidas, una superior y otra
inférior,con respecto a las cuales quedan limitadas las frac-
ciones de las fases I y II no participantes en la emulsién.

6- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene a la fase I y
a la fase II en una relacién volumétrica de 90:10 a 10:90,
preferentemente, de 75:25 a 25:75 y, en particular, de 65:35
a 35:65.

7- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene tensoactivos
no idénicos,preferentemente,del grupo de los alquil (Cs.zz)alco-
holpoliglicoléteres, los alquilpoliglicésidos y sus mezclas.

8- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterlizade porque contiene, adicional-
mente, tensoactivos anifnicos, preferentemente, del grupo de
los alquil(Ce.z;)sulfatos, los alquil (C¢-z2) étersulfatos, los
alquil (Ce¢-22) bencensulfonatos y mezclas de los mismos.

9- Auxiliar acorde con la reivindicacién prece-
dente, caracterizado porque contiene a_jEl_EEEQB un tenso-
activo anidnico en la forma de su sal de potasio.

10- Auxiliar acorde con una de las dos reivin-

|

'\
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dicaciones precedentes, caracterizado porque contiene, como
tenscactivos no idnicos, alquil (Ce.22)alcoholpoliglicoléteres
y/o algquilpoliglicésidos, y como tensoactivos aniénicos, al-
quil (Cs-22) bencensulfonatos, alquil (Ce-z3) sulfatos y/o alquil (Cs.
22) étersulfatos, en particular, alquil (Cs.;2)bencensulfonatos y
alquil (Cg-z2)alcoholpoliglicoléteres.

11- Auxiliar acorde con una de 1las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene adicional-
mente componentes hidrdfobos del grupo de los dialquiléteres
con restos alquile C, a Cy;y4 iguales o distintos, en par-
ticular, dioctiléter, alquilen(cz4)glicoles monémeros o poli-
merizados eterificados o esterificados, hidrocarburos con un
rango de ebullicidén de 100°C a 300°C, en particular,de 140°C
a 280 °C, aceites etéricos, en particular, limoneno y aceite
de pino, y mezclas de los mismos, en particular, mezclas de
dos © tres de los componentes hidré6fobos mencionados.

12- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene agentes sepa-
radores de fase adicionales, preferentemente,del grupo de los
cloruros y sulfatos de metales alcalinos y alcalinotérreos,
en particular, cloruro y sulfato de sodioc y de potasio, asi
como cloruro y sulfato de amonio o mezclas de los mismos.

13- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene soportes
adicionales, preferentemente, del grupo de los citratos, glu-
conatos, nitrilotriacetatos, carbonateos y bicarbonatos de me-
tales alcalinos, asi como hidréxideos de metales alcalinos y

alcalinotérreos, amoniaco y aminas, en particular, mono- Yy
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trietanolamina, o mezclas de los mismos.

14- Auxiliar acorde con la reivindicacién prece-
dente, caracterizade porque contiene citrato del grupo cons-
tituido por metales alcalinos, metales alcalinotérreos, amo-
nio, asi como de mono-, di- y trialcanolamonio, preferente-
mente, citrato de mono-, di- y trietanolamonio, o mezclas de
los mismos, en particular, citrato de sodio y, con extrema
particularidad, citrato de potasio.

15- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
cicones precedentes, caracterizado porque contiene uno o va-
rios aceites perfumados.

lé- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene una o varias
enzimas.

17- Procedimiento para elaborar un auxiliar acorde
con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el mezclado directo de sus insumos, su posterior agita-
cién 'y un reposo final para separar la emulsién temporaria.

18- Empleo de un auxiliar acorde con una de las
reivindicaciones precedentes, caracterizado por la limpieza
de superficies duras.

19- Empleo de aceites perfumados en un auxiliar
detergente liquido multifase con a lo menos dos fases con-
tinuas que presenta a lo menos una fase inferior acuosa I,
asi como una fase superior II, acucsa © no, no miscible con
la primera y que se puede transformar temporalmente en una
emulsidn por agitacién, caracterizado por el mejoramiento del

rendimiento detergente.
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Titulo
Auxiliar detergente acucso multifase que contiene ten-
soactivos, procedimiento para su elaboracién y empleo del

mismo y de aceites perfumados

RESUMEN

Se puede emplear un auxiliar detergente liquido
acuoso multifase que contiene tensoactivos, con a lo menos
dos fases continuas y que presenta a lo menos una fase acuosa
inferior I, asi como una fase acuosa superior II no miscible
con la anterior, transformable temporalmente en una emulsidén
por agitacién y que contiene, con respecto a la cantidad to-
tal de tensoactivos comprendidos, contiene mds de 50 % en pe-
80 de tensoactivos no iénicos, exceptuando un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3 % en pesoc de acido dodecil-
bencensulfénico, 2 % en peso de éter de alcohol graso Cig-14 +
1 PO+ 1ED, 2 % en peso de butiléter de alcohol graso Ciz-i4 +
9 EO, 4 % en peso de algquil(Cs.i10)glucésido, 8 % en peso de
Acido citrico.lH;0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodio, 5 %
en peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el
resto agua, en la limpieza de superficies duras, pudiendo
elaborarlo mediante el mezclado directo de sus insumos, su
posterior agitacién y un reposo final para separar la emul-

8ién temporaria.
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(57 RESUMEN:

Se puede emplear un auxiliar detergente liquido acucso multifase que contiene
tensoactivos, con a 1o menos dos fases contimuas y que presenta a 1lo menos una
fase acuosa inferior I, as{ camo una fase acuosa superior II no miscible con la
anterior, transformable temporalmente en una emilsién por agitacién y que con-
tiene, con respecto a la cantidad total de tensoactivos camprendidos, contiene
mas de 50% en peso de tensoactivos no ibnicos, exceptusndo un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3% en peso de &cido dodecilbencensulfénico, 2%
en peso de éter de alcohol graso Ci0-14 + 1 PO + 1 EO, 2% en peso de butiléter
de alcahol graso C,, ,, + 9 EO, 4% en peso de alquil(ce_lo)glucésido. 8% en peso
de acido citrico.l.HzO. 4,7% en peso de hidrdxido de sodio, 5% en peso de diocti-
1léter, 0,9% en peso de perfume, siendo el resto agua, en la limpieza de superfi-
cles duras, pudiendo elaborarlo mediante el mezclado directo de sus insumos, su
posterior agitacidon y un reposo final para separar la emulsién temporaria.
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Titulo
Auxiliar detergente acuoso multifase que contiene ten-
soactivos, procedimiento para su elaboracién y empleo del

mismo y de aceites perfumados

RESUMEN

Se puede emplear un auxiliar detergente liquido
acuoso multifase que contiene tensoactivos, con a lo menos
dos féses continuas y que presenta a lo menos una fase acuosa
inferior I, asi como una fase acuosa superior II no miscible
con la anterior, transformable temporalmente en una emulsidn
por agitacidén y que contiene, con respecto a la cantidad to-
tal de tenscactivos comprendidos, contiene mds de 50 % en pe-
so de tensoactivos no idnicos, exceptuando un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3 % en peso de acido dodecil-
bencensulfénico, 2 % en peso de éter de alcohol graso Cip-14 +
1 PO+ 1 EO, 2 % en peso de butiléter de alcohol graso Cjia-1q +
9 EO, 4 % en peso de alquil(Cg.jp)gluctésido, B8 % en peso de
dcido citrico.1H;0, 4,7 % en pesc de hidréxido de sodio, 5 %
en peso de dioctiléter, 0,9 % en pesc de perfume, siendo el
resto agua, en la limpieza de superficies duras, pudiendo
elaborarlc mediante el mezclado directo de sus insumos, su

posterior agitacién y un reposo final para separar la emul-

gién temporaria.
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¢ Reivindicaciones (Folios 107 a 110) {1
o Resumen (Folio 111) ]
o Comprobante de Pago (Folio 2) (]
Cgpia certificada doe. prioridad (Rolics 3 a 68)

COMPLETA[ » INCOMPLETA [ ]
DISENO INDUSTRIAL [ |

 Nombre e identificacion del peticionario []
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o Representacion gréfica []
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COMPLETA INCOMPLETA { ]

Firma.Hgsponsable "
L

Reditacion ; C20874Y " Siomgeg e T —=

Fecha (R3D): 202o-o8-04 33
Fecha ™raite : e% pamenmes p

N . -

_ 1 REBESTROY 411 PRESEN, '
, Dependencia: 2809 DIVISIQY DE MEWS CRERCIDNGS w

Folins: 134 R

Carrera 13 No. 2700 Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co

i Santa Fe de Bogoti D.C. - Colombia



SUPERINTENDENCIA
) DENDUSTRIA |
Y COMERCIO

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-58749

PRIMER EXAMEN DE FORMA

Practicado el examen juridico de acuerdo con io establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determinéd que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[X] NOI ]

SI[X ] NOI 1]
Si{x ] NOT ]

SI{x]Y NOT 1]

SI[X] NO[ 1

SI[X]. NO[ 1]

-
B .

\"\ a
SI[X] . NO[ ]
\
OBSERVAGIONES

™

-

NO APLICABLE [ ] Present6 los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

NO APLICABLE] ] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117/194),

NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma correcta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13§ de la Decisién 344 y ia Resolucion 02 del 4 de Enero
del 2000)

EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

NO APLICABLE [ ] Presentd copia, ceitificada su
conformidad por la Administracion que recibié la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

NO APLICABLE [ ] Presentd la traduccion del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad

. (Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999

S.1C).

o “,
CUMPLE LOS-REQUISITOS JURIDICOS

“ / /

* , .

o v ,/
. s

r ra
Va i
P

.. En consecuencia, se conceptua gue esta solicitud:

NSIEX] NOI ]

SI[X] NO| ]

Se gjusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decisidn
344 y por tanto, '

Se recomienda PUBLICAB el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 8 de Agosto del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.
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Fax 281 3125
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INFORME DE PROTOCOLO

Expediente _ 00-58749

Fecha:_8 de_ Agosto del 2000

Se certifica que:

Desde fecha 23 de enero de 1986 ,

del folio 50.029 al folio 50.035 del

libro de Protocolo NQ 167 , obra el poder
No 10.907 conferido por HENKEL KGaA

_fiomiciliado{a) en _Dusseldorf - Alemania

.
e
s

B
-
%
»
By

A .. - . ! /" e
ja} doctor _ GUSTévo HOLMANN RESTREPO

’
I -

v

A Y -
~ P & - .

Representante en Santafé de Bogotq.D.C. Bl

mismo

Facultad para desistir _si .

Revisado

14

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°

v Conmutador 334 1221-2-3-4

Fax 281 3125

Santafé de Bogota, D.C. - Colombla
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PR}MER EXAMEN DE FORMA

Radicacion no_()—-58749
Concepto Técnico no j3|3 Clasificacion Internacional de Patentes ¢ Zl fD 2 §3

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decision 344 se determind que esta
solicitud de Patente de Invencion:

SI[{ NO[)
SIM NO[]
SI§g NO[)

SI$4 NO[}
SI[]1 NOMW
S1{} NO Y

S1j4 NO[]

SI[] NO¥4
Si{] NOM

SI[} NOH
SITH NO[]
S1§3 NO[]

SI[] NO 4

Contiene la identiﬁcacién correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).
Contiene la identificacion correcta del solicitante (Articulo 13-a).
Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invenci6n .
Contiene el titulo o nombre de la invencion .

Contiene la descripcion clara y completa de la invencién (Art.13-c).

Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94),

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

Contiene una o mas reivindicaciones.
Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94,

Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94,

Contiene la tarjeta del Archivo Tematico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en.forma correcta

(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS ‘

OBSERVACIONES Y OTROS: SI [ﬂ NO[] ver hoja(s) anexa(s)

Bogota, D.C., 17 (L /MW&U- At JOD

EXAMINADOR TECNICO

Cadigo 202001
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
ler examen de forma

CONCEPTO TECNICO No.1813 :
EXPEDIENTE No. §8-58749 IPC: Cl1Dl1/83

En el folio 71 se encuentra un nimero de patente alemana, y seguido a
dicho niimero se enuncian otros los cuales no son claros, "'187, '188" por
lo tanto se debe modificar incluyendo en forma completa el nimero completo
de cada una de las patentes.

Los términos *inhomogénea" corresponden a una mala traduccidn.

La reivindicacién 1 no es clara, no se precisa la materia que se va a
proteger, es de anotar que en el capitulo reivindicatorio se define lo que
se va a proteger y no lo que no se quiere proteger.

Las reivindicaciones 3 y 4 definen la misma materia.

Corregir el extracto para publicacién en el mismo sentido en que se
modifique la reivindicacién 1, se sugiere copiar en este resumen las
reivindicaciones principales.

De acuerdo a lo anterior se deben hacer las correcciones respectivas
presentando NUEVO capitulo reivindicatorio COMPLETO de forma que sea claro
¥ preciso.

Examinador Técnico de Patentes

Santa Fe de Bogotd, D.C. 17 de noviembre de 2000
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-68749
AUTO 2694
LA JEFE DE DIVISION DE NUEVAS GREACIONES
DISPONE:

* ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor GUSTAVO HOLLMANN

RESTREPO como apoderado de la Sociedad solicitante, en Jos términos y para los efectos
del poder conferido.

ARTICULO SEGQUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Declslon 344 de la
Comisién del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta {(30) dias habiles siguientes a la fecha de nofificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso alguno en la via gubernativa.

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dado en Santafé de Bogota D.C.,a los 2 1 NOV. 2000

LA JEFE DE LA DIVISJON DE NUEVAS CREACIONES,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

23 MOV 2000 o
. Santafé deBogota D.C.;, =~ % anotacion en estado de esta misma fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

-SOLICITO PRORROGA TERMINO S NO '

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogoté, D.C. - Colombia



