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Re: Expediente No. 00058749
" Solicitud de patente. °
Solicitante: HENKEL KOMMANDITGESELLSCHAFT AUF AKTIEN.

Yo, GUSTAVO HOLLMANN RESTREPO, vecino de Bogoth, D.C., portador de 1la
tarjeta profesional No. 5903, obrando como apoderado del solicitante en el
caso de la referéncia, doy respuesta al primer examen de forma, en los
siguientes términos:

1. Acompafio una nueva memoria descriptiva en la cual se¢ ha sustitt.::l.do la
palabra "inhomogénea® por '"no homogénea®™ y se han numerado
nuevamente las previas solicitudes de patente mencionadas, asi mismo me
han corregido errores de traduccibn.

Sin embargo, no compartimos la peticién del examinador, por cuanto la
palabra inhomogéneo no es el resultado de una mala traduccién sino un
término castizo formado por el prefijo "in" que quiere "sin" 'y el
adjetivo "homogﬁeo". Egta construccidn, ademfs de ser castlin y
obedecer a las reglas de la gramftica y de la_ ortografia, es de uso

comiin,

Respecto- a la abreviacién de nfimeros esta no confunde a un técnico
medio de la materia y es usual.

2. Se acompafla un nuavo capitulo de 19 Reivindicaciones.

En la Reivindicecién 1, a peticién del examinador, se han incorporado
los componentes que conforman el auxiliar detergente Reivindicado y las

proporciones en que se encuentran dichoa componentes.

Respecto a la filtima parte de esta reivindicacibn, &sta corresponde a
un "Desclaimer" (exclusién de patentabilidad) a un auxiliar detergente
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como al descrito, que corresponde precisamente al objeto de la
solicitud de patente alemana no publicada 19859774.6 mencionada en la
hoja de la memoria descriptiva.

Igualmente, se ha modificado la redaccién de las Reivindicaciones 11,
12, 13, 14, 15y 16, con el fin de adaptarlas a la redaccidén de la

nueva Reivindicacibn 1.

También se ha propuesto una nueva Reivindicacifn 4, para salvar la
objecidn propuesta por el examinador.

3. Acompafio nuevo extracto para la publicacién y tarjeta para archivo
Temético. |

Sefior Superintendente,

(i I

GUSTAVO HOLLMANN RESTREPO
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Auxiliar detergente acuoso multifase que contiene tensoacti-
vos, procedimiento para su elaboracidén y empleo del mismo y
de aceites perfumados

MEMORTIMA DESCRIPTTIVA

La invencién se refiere a auxiliares detergentes
liquidos acuosos multifase basados en tenscactivos no idéni-
cos, los que se pueden emulsionar temporalmente por agitacidn
y utilizar en la limpieza de superficies duras, un procedi-
miento para su elaboracidén y su empleo en la limpieza de su-
perficies duras.

Los auxiliares detergentes utilizables univer-
salmente para la limpieza del hogar y la industria se conocen
como detergentes multipropdsito, y representan, preponderan-
temente, productos liquidosugcuosos neutros a débilmente al-

Al
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calinos, conteniendo 1% en peso a 30% en peso de tenso-

activos, 0 % en peso a 5 % en peso de soportes - promotores

de viscosidad - (por ejemplo, citratos, gluconatos, soda, po-
P

licarboxilapoé), 0 % en peso a 10 % en peso de hidrétropos

(por ejépplaf alcoholes, urea), 0 % en peso a 10 % en peso de
solventés solubles en agua (por ejemplo, alcoholes, glico-
léteres), asi como, arbitrariamente, entre otros, auxiliares
protectores de la piel, colorantes y fragancias. Por lo con-
tario, para su utilizacién en el &mbito sanitario, a modo de
los denominados detergentes para bafios, tales auxiliares de-
tergentes se ajustan frecuentemente a medio &cido, mediante
el agregado de acidos, a los fines de eliminar mis facilmente
las manchas de cal y de agua. Su utilizacidn se lleva a cabo

generalmente por medio de socluciones aproximadas al 1 % en

b




peso, pero también sin diluir, para gquitar manchas 1local-
mente. También se encuentran en el comercio auxiliares deter-
gentes listos para usar, denominados detergentes en aerosol.

Tal tipo de detergentes 1liquidos se encuentran
usualmente a modo de solucicones o digpersiones homogéneas y
estables. El empleo en tales auxiliares detergentes de compo-
nentes determinados, en particular, hidréfobos, puede condu-
cir, sin embargo, a perder esta homogeneidad y obtener auxi-
liares no homogéneos, cuya aceptacidén es menor por parte de
los usuarics. En tales casos se requiere la formulacidn al-
ternativa de auxiliares que, a pesar de sn1nQ,homogeneidad,
presentan una apariencia externa y una forma de aplicacién
aceptables.

La solicitud de patente europea 116 422 describe un
champli para cabello o cuerpo con dos fases acuosas dispersa-
bles entre si temporalmente, en el que las dos fases son mis-
cibles en agua con relaciones arbitrarias. La fase superior
contiene aqui 8 % en peso a 25 % en peso, con respecto a la
composicidén total, de a los menos un tenscactivo, y la fase
inferior a lo menos 6 % en peso, con respecto a la composi-
cién total, de hexametafogfato de sodio que responde a la

férmula I,

ONa ONa ONa
I | I
NaQ-P-0- [-P-0],.2-P-0ONa (1)
I | |
ONa ONa ONa

en la que n representa un valor medio aproximado a 12. Opcio-
nalmente, en la fase inferior se pueden encontrar otras sales
de soportes. A modo de tensoactivos pueden estar comprendidos

tensoactivos anidnicos, catidnicos, anfdteros y/o no idnicos,
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entre los que se prefiere que esté comprehdido a lo menos un
tensocactivo anidénico.

Por medio de las solicitudes de patente alemanas
195 01 184, 195 01 187, 195 01 188 (Henkel KGah) se conocen
auxiliares para tratamiento de cabello en la forma de siste-
mas de dos fases que presentan una fase acuosa y una oleosa,
donde la fase oleosa estd basada en aceites de silicona o de
parafina, siendo miscibles por corto tiempo mediante una -ac-
cidén mecéanica.

La solicitud de patente alemana no publicada
19859774.6 da a conocer un auxiliar de dos fases con un valor
pPH de 9, constituido por 3 % en peso de &acido dodecilben-
censulfdnico, 2 % en peso de éter de alcohol graso Cip-14 + 1
PO +-1 EO, 2% en peso de butiléter de alcohol graso Ciz.14 + 9
EO, 4 % en peso de alquil (Cg.1p)glucdésido, 8 % en peso de &aci-
do citrico.lH;0, 4,7 % en peso de hidréxido de sodio, 5 % en
peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el res-
to agua.

El objetivo de la presente invencidédn era poner a
disposiciéﬂ auxiliares para la limpieza de superficies duras
de igual rendimiento y estables al almacenamiento, en una
forma no homogénea definida, facilmente manipulable y acepta-
ble para el usuario.

El objeto de la invencidn es un auxiliar detergente
liquido acuoso multifase que contiene tensoactivos, con a lo
menos dos fases continuas y que presenta a lo menos una fase
acuosa inferior I, asi como una fase acuosa superior II no

miscible con la anterior, transformable temporalmente en una

L)
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emulsién por agitacidn y que, con respectec a la cantidad to-
tal de tensocactivos comprendidos, contiene mas de 50 % en pe-
s0 de tensocactivos no idnicos, exceptuandc un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3 % én peso de &acido dodecil-
bencensulfénico, 2 % en peso de éter'de alcohol graso Cip-14 +
1 PO + 1 EO, 2 % en peso de butiléter de alcohol grasc Ciz.is +
9 EO, 4 % en peso de alquil {Cg.1p)glucdsido, 8 % en peso de
acido citrico,lH;0, 4,7 % en. peso de hidrdxido de sodio, 5 %
en‘peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el
resto agua.

Objeto de la invencidén es, asimismo, el emplec de
un auxiliar acorde con la invencién en la limpieza de super-
ficies duras.

En el marco de la presente invencidén, bajo tempora-
rio se entiende que, a temperaturas de aproximadamente 20 °C
a aproximadamente 40 C° y en el lapso de 2 minutos a 10 ho-
ras, procede la separacidn en fases del 90 % de la emulsidn
obtenida por agitacidén, y el restante 2 % de la separacidén al
estade de fases anterior a la agitacidén procede en otros 15
minutos a 50 horas.

Ademds, en el marco de la presente invencién - en
tanto no esté expresamente indicada otra cosa - es también
posible el emplec de una sal como la dél correspondiente par
dcido/base de la misma, que genera recién in situ la sal o su
solucidén por neutralizacidn,aunque la alternativa considerada
no esté formulada explicitamente en la presente experiencia.
En este sentido, el citrato de calcio y la combinacién &cido

citrico/hidrdéxido de potasio o el algquilbencensulfonato de



potasio y la combinacidén acido alquilbencensulfénico/hi-
dréxido de potasio representan alternativas equivalentes.

Finalmente, en el marco de la invencién se puede
incorporar un componente determinado para obtener diversos
resultados, describiéndose a continuacién repetidamente adre-
de su incorporacién. Esto es particularmente valido para el
dcido citrico, incorporadc tanto a modo acido para ajustar el
valor pH del medio como a modo de auxiliar separador de ases
y soporte,asi como para los sulfoadcidos anionactivos, que ac-
tdan asimismo como Acidos y también como tensoactivos aniéni-
cos.

Los auxiliares acordes con la invencién se destacan
por una elevada capacidad de limpieza en su aplicacién tanto
diluida como sin diluir, en particular, de suciedades grasas.
Ademés, los auxiliares presentan un comportamiento residual
conveniente. Las fases individuales son estables durante lar-
go tiempo en el medio sin que formen, por ejemplo, depdsitos,
y la transformacién en una emulsidén temporaria también se
mantiene reversible luegc de numerosas agitaciones. Para ello
se supone gue actda el cardcter no iénico del tensocactivo.
Los auxiliares posibilitan también la incorporacidén estable
de componentes que se pueden incorpqrar establemente en las
solucicnes, emulsiones o microemulsiones acuosas estables mo-
nofase solo por medio del agregado de solventes, cosolventes
o emulsionantes, en particular, de los componentes hidréfobos
y aceites perfumados descriptos a continuacién. Ademds, la
separacién de los materiales contenidos en fases distintas

puede promover la estabilidad quimica del auxiliar.



Fases

En el caso méas simple, el auxiliar acorde con la
invencidén estd constituido por una fase inferior continua, la
fase I completa, y una fase superior continua, la fase II
completa. No obstante, una o varias fases continuas de un au-
xiliar acorde con la invencidén pueden contener también partes

de otra fase en forma emulsionada, de modo que en tal auxi-

liar esté presente, por ejemplo, la fase I, en parte como fa-

se I continua, que representa a la fase continua inferior
continua del auxiliar y, por otra parte, como fase I discon-
tinua, emulsionada en la fase continua superior II. Para la
fase II y otras fases continuag es valido lo andlogo.

En una forma de realizacidn preferida de la in-
vencién, las fases continuas I y II estdn limitadas por una
interfase nitida.

En otra forma de realizacién preferida de la inven-
cidén, una o las dos fases continuas I y II contienen fraccio-
nes, preferentemente, de 0,1 % en volumen a 25 % en volumen,
en particular, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con res-
pecto al wvolumen de la fase continua considerada, de la otra
fase como dispersante. Aqui, 1la fase continua I o II queda
entonces disminuida en la fraccidn volumétrica de dispersante
distribuido en la otra fase. Aqui se prefieren particularmen-
te auxiliares en cuya fase II esta emulsionada la fase I en
cantidades de 0,1 % en volumen a 25 % en volumen, preferente-
mente, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con respecto al
volumen de la fase II.

En una forma de realizacidén también preferida de la
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invencién, junto a las fases continuas I y II se encuentra
emulsionada una fraccidén de una de las dos fases en la otra
fagse, donde esta emulsién esti limitada mediante dos interfa-
ses nitidas, una superior y otra inferior, con respecto a las
cuales gquedan limitadas las fracciones de las fases I y II no
participantes en la emulsidn.

Los auxiliares acordes con la invencién contienen a
la fase I y a la fase II en una relacidn volumétrica de 90:10
a 10:90, preferentemente, de 75:25 a 25:75 y, en particular,
de 65:35 a 35:65.
Iensoactivos

Los auxiliares acordes con la invencién pueden con-
tener, junto a los tensoactivos no iénicos, tensoactivos
aniénicos, anféteros o catiénicos, o mezclas de uno, wvarios o
de todos estos tensocactivos. Los auxiliares contienen ten-
goactivos en cantidades, referidas a la composicidn, de 0,01
% en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en peso a
20 % en pesco, en particular, de 1 % en peso a 15 % en peso,
con particular preferencia, de 3 % en peso a 12 % en peso y,
con suma preferencia, de 5 % en peso a 10 % en peso, por
ejemplo, €, 9, 9,1, © 9,2 % en peso.
Tenscactivos no iénicos

Tensoactivos no idnicos adecuados son, por ejemplo,
alquil (Cg-32) alcoholpoliglicoléteres, alquilpoliglicésidos,
asi come tensocactivos que contienen nitrégeno o también dial-
quil (Cy.12) sulfosuccinato, © mezclas de los mismos, en parti-
cular, de los dos primeros. Los auxiliares contienen tensoac-

tivos no iénicos en cantidades, referidas a la composicién,
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de 0,01 % en peso a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 %
en peso a 20 % en peso, en particular, de 0,5 % en pesoc a 14

% en peso, con particular preferencia, de 1 % en peso a 10 %

en peso y, con suma preferencia, de 3 % en peso a 10 % en pe-

80, por ejemplo; 5, 7,9 u 8 ¥ en peso. Con respecto a la can-
tidad total de tenscactivos comprendidos, el auxiliar contie-
ne tensocactivos no idnicos en una cantidad, preferentemente,
de 60 % en peso a 100 % en peso, en particular, de 70 % en
peso a 95 % en peso y, con particular preferencia, de 80 % en
peso a 90 % en peso, por ejemplo, 83, 87 u 89 % en peso.

Los alquil(Cs.z2) alcoholpolipropilenglicol/polieti-
lenglicoléteres representan conocidos tensoactivos no 1iéni-
cos. Los mismos pueden describirse por medio de la férmula II

R'O- [CH,CH (CH;) O] p (CH,CH,) o-H 11
en la que R; representa un resto alquilo y/o alguenilo alifé-
tico, lineal o ramificado, con 8 a 18 atomos de carbono, p es
0 o una cifra de 1 a 3 v e una cifra de 1 a 20.

Los alguil (Ce.z2) aleocholpoliglicoléteres que respon-
den a la férmula II se pueden obtener por adicién de 6xido de
propileno y/u 6xido de etileno a alquilalcoholes, preferente-
mente, en alcoholes oxo, que son alcoholes primarios ramifi-
cados obtenidos en la oxosintesis, o en alcoholes grasos.
Ejemplos tipicos son los poliglicoléteres que responden a la
férmula II, en los que R! representa un resto alquilo con 8 a
22 atomos de carbono, pa 0 a 2 y e a 2 a 7. Representantes
preferidos son, por ejemplo, éter.de alcoholes grasos Cig-14 +
1 PO + 6 EO (p =1, e = 8), éter de alcoholes grasos Cip-16 +

5,5 EO (p =0, e =5,5), éter de alcoholes grasos Cis.ig + 7 EO

‘\i3~’\
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(p =0, e = 7) e isodecanol + 6 EO (R' = mezcla de isémeros
de restos de alcoholes oxo Cy, p - 0, e = 6), asi como mez-
clas de los mismos.

También se pueden emplear alquil (Ce.2;)alcoholpoli-
glicoléteres bloqueados en el grupo terminal, es decir, com-
puestos en los que el hidroxilo libre de la férmula II estéa
eterificado. Los alquil (Cs-z2)alcoholpoliglicoléteres bloguea-
dos en el grupo terminal se pueden obtener mediante los res-
pectivos métodos de la quimica orginica preparativa. De pre-
ferencia, se hacen reaccionar alquil (Cg.;3)alcoholpoliglicoles
con halogenuros de alquilo en presencia de bases, en particu-
lar, cloruro de butilo o de benciloc. Ejemplos tipicos son los
éteres mezcla gue responden a la férmula II, en los que R!
representa un resto de alcochol graso técnico, pre-
ferentemente, un resto C;z.34 de un alquilo de coco, p a 0 y e
a5 - 10, bloqueado con un grupo butilo.

Tensoactivos no idnicos preferidos son también los
alquilpoliglicésidos (APG) que responden a la férmula III

R?0 [G] x (I11)
en los gue R?® representa un resto alquilo con 8 a 22 &tomos
de carbono, saﬁurado 0 insaturado, lineal o ramificado, [G] a
un resto de hidrato de carbono enlazado glicosidicamente y x
a una cifra de 1 a 10. Los APG son tenscactivos no iénicos y
representan materiales conocidos gue pueden ser obtenidos me-
diante los respectivos métodos de la quimica orgénica prepa-
rativa. El valor indice x en la férmula III indica el grado
de oligomerizacidén (grado DP}, eg decir, la distribucién de

los mono- y coligeoglicésidos, y representa una cifra entre 1 y

?



10. En tanto x debe ser una cifra entera en un compuesto de-
terminado, pudiendo aqui adoptar, sobre todo, el valor x = 1
a 6, el valor x para un algquilglicésido determinado es una
magnitud analitica determinada por célculo que representa,
generalmente, una cifra quebrada. De preferencia se emplean
alquilglicésidos con un grado medio de oligomerizacidén x de
1,1 a 3,0. Desde el punto de vista de su aplicacidn tecnold-
gica se prefieren alquilglicédsaidos cuyo grado de oligomeriza-
cién es menor que 1,7 y se encuentra, preferentemente, entre
1,2 y 1,6. Como glicbSsido se emplea, preferentemente, xilosa,
pero, en particular, glucosa.

El resto alquilo o alguenile R? (£6rmula III) se
puede derivar de los alcohcoles primarios con 8 a 22, pre-
ferentemente, 8 a 14 &tomos de carbono. Ejemplos tipicos son
los alcoholes caproilico, caprilico, caprico y undecilico,
asi como sus mezclas técnicas, como se producen, por ejemplo,
en el curso de la hidrogenacién de ésteres metilicos de &ci-
dos grasos técnicos, o en el curso de la hidrogenacidén de al-
dehidos de oxosintesis de ROELEN.

De preferencia, el resto alquilo o alguenilo R? se
deriva de alcohol laurilico, alcohol miristilico, alcohol ce-
tilico, alcohol palmoleilico, alcochol estarilico, aleohol
isoestearilico o alcohol oleilico. También se pueden men-
cionar alcohol elaidilico, alcohol petrogselinilico, alcohol
araquidilico, alcoheol gadoleilico, alcohol behenilico, alco-
hel arucilico, asi como sus mezclas técnicas.

A modo de otros tensoactivos no iénicos pueden es-

tar contenidos tensocactivos nitrogenados como, por ejemplo,
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polihidroxiamidas de &cidos grasos, por ejemplo, glucamidas,
etoxilatos de algquilaminas, dicles vecinales y/o amidas de
dcidos grasos que pogeen 10 a 22 dtomos de carbono, preferen-
temente, 12 a 18 &dtomos de carbono. El grado de etoxilacidn
de estos compuestos se encuentra aqui, generalmente, entre 1
y 20 y, preferentemente, entre 3 y 10. Se prefieren los deri-
vados de etanclamidas con Acidos de alcanos con 8 a 22 &tomos
de carbono, preferentemente, con 1 a 16 atomos de carbono. A
los compuestos particularmente preferidos pertenecen las mo-
noetanolamidas de los &cidos lé&urico, miristico y palmitico.

Tensoactivos anidnicos

Tensoactivos anidnicos adecuados son los preferidos
sulfatos de alquilo Cs.22, alquilétersulfatos Cg.z2, es decir,
los productos obtenidos de la sulfatacién de los alccholéte-
res que responden a la férmula II, y/o sulfodcidos anionacti-
vos o0 sus sales, pero también amidoétersulfatcos de &cidos
carbénicos Cg.z2, Yy mono- y dialquil (Cy-13)sulfosuccinatos, al-
quil (Cs.z2) poliglicolétercarboxilatos, N-tauridas de acilo Cg.
22, N-sarcosinatos Cg.zz ¥ algquil (Cg.;) isetionatos y mezclas de
los mismos.

En el sentido de la ensefianza acorde con la inven-
cidén, acidos sulfénicos anionactivos son aguellos gue respon-
den a la férmula

R-S5S0;H
y portan un resto hidrocarburo R parcial o totalmente lineal
y/o ramificado y/o ciclico, asi como parcial o totalmente sa-
turado y/o insaturado y/o aromidtico, por ejemplo, &cidos al-

can (Cg_z2) sulfénicos, &cidos «-olefin(Ce.22)sulfdénicos, &cidos

e
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grasosCs.z2 sulfonados y Aacidos alquil (Ci.zz) aren(Cg.10) sulfdni-
cos, tales como los &acidos alquil (Cy ;) bencensulfénicos o al-
quil (C;_2z2)naftalensulfdnicos, preferentemente, dcidos al-
gquil (Ce-16) bencensulfénicos 1lineales, en particular, A&cidos
alquil (Cy0-14) bencensulfénicos, &cidos alquil (Cyp-13)bencensul-
fénicos y acidos alquil (C;;) bencensulfdnicos lineales.

Los tensoactivos anidnicos se emplean en la forma
de sus sales de metales alcalinos o alcalino térreos, en par-
ticular, de las sales de sodio, potasio y magnesio, asi como
de sales de amonic y mono-, di- o trialquilamonio, asi como,
en el caso de los &cidos sulfdénicos anionactivos, también en
la forma de sus &cidos, por ejemplo, &cido dodecilbencen-
sulfénico. Al emplear acidos sulfénicos, los mismos son neu-
tralizados - total o parcialmente, de acuerdo con el valor pH
a ser ajustado del auxiliar - , para obtener las sales men-
cionadas anteriormente, usualmente in situ, con una o varias
bases adecuadas, por ejemplo, hidréxidos de metales alcalinos
¢ alcalinotérreos, en particular, los hidrdéxidos de sodio,
potasio y magnesio, asi como amoniaco, mono-, di- o trietano-
lamina. Los auxiliares contienen 'tensoactivos aniénicos en
cantidades, referidas a la composicidén, de 0 % en peso a me-
nos de 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en peso a 20 %
en peso, en particular, de 0,5 % en pesc a 10 % en peso v,
con particular preferencia, de 0,7 % en peso a 5 % en peso,
por ejemple, 1 % en peso © 1,2 % en peso.

Al emplear los alquilbencensulfonatos preferidos se
pueden producir turbideces en el sector de la interfase exis-

tente entre las fases I y II, en particular, con un elevado
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contenido de cloru;o de sodio y/o en el ajuste del valor pH
con hidréxido de sodio. Este problema es atacado mediante el
dcido citrico o el citrato. Otra mejora se produce con la
neutralizacién del &acido alquilbencensulfénico con hidréxido
de potasio, el gque actda, a este respecto, en forma particu-
larmente positiva en la separacidén de fases, la limpidez de
las fases, asi como en la nitidez y pobreza o ausencia de
turbidez de la interfase existente entre las fases.

Debido a sus propiedades antiespumantes, los auxi-
liares acordes con la invencidn también pueden contener jabo-
nes, es decir, sales alcalinas o de amonio de &cidos grasos
Ce¢-Caa2, saturados o insaturados. Los jabones pueden ser incor-
porados en una cantidad de hasta 5 % en peso, preferentemen-
te, de 0,1 % en peso a 2 é en peso.

Tenscactivos anféteros

Tensoactivos anféteros adecuados con, por ejemplo,

betainas, que responden a la fdérmula

(R®) (RY) (R®) N*CH,CO0"

en la que R? representa un resto alquilo con 8 a 25 &tomos de
carbono, preferentemente, con 10 a 21 &4tomos de carbono, en
casos dados, interrumpidos con heterodtomos o grupos de he-
terodtomos, v R*, asi como R®’, restos alquilo con 1 a 3 &tomos
de carbono iguales o diferentes,en particular,alquil (Cip-22)di-
metilcarboximetilbetaina y alquil (Ci;-;7) amidopropildimetilcar-
boximetilbetaina. Los medios contienen tensocactivos anfdéteros
en cantidades, referidas a la composicién, de 0 % en peso a
15 % en peso, preferentemente, de 0,01 % en peso a 10 % en

peso y, en particular, de 0,1 % en peso a 5 % en peso.
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Tensoactivos catidnicos

Tensoactivos catidénicos adecuados son, entre otros,
los compuestos de amonio cuaternario que responden a la fér-
mula

(R} (R7) (R®) (R®)N'X"

en la que R® a R’ representan cuatro restos alquilo iguales o
distintos, en particular, dos cortos y dos largos, y X un
anidén, en particular, un idén halogenuro, por ejemplo, cloruro
de didecildimetilamonio, cloruro de algquilbencildidecilamonio
y sus mezclas. Los auxiliares contienen tensocactivos catidni-
cos en cantidades, referidas a la composicidn, de 0 % en peso
a 10 % en peso, preferentemente, de 0,01 % en pesc a 5 % en
pesc y, en particular, de 0,1 % en pesoc a 3 % en peso.

En una forma preferida.de la invencién, los auxi-
liares acordes con la invencidén contienen, juntos, tensoac-
tivos no idnicos y anidnicos,preferentemente, alquil (Cg.zz)al-
coholpoliglicoléteres y/o alquilpoliglicésidos junto a al-
quil (Ce.22) bencensulfonatos, alquil (Cg.22) sulfatos y/o al-
quil (Ce.22) étersulfatos, en particular, alquil (Cg¢-;z)alcoholpo-

liglicoléteres y alquil (Cg.32) bencensulfonatos.

Componentes hidr&fobos

En una forma de realizacidn particularmente con-
veniente de la invencidn, los auxiliéres contienen uno o va-
rios componentes hidréfobos. Los componentes hidréfobos no
solo mejoran la accidén detergente con respecto a impurezas
hidréfobas como manchas de grasa, sino que influyen también
positivamente en la separacién de fases y su reversibilidad.

Aqui, la forma no. homogénea definida de los auxiliares mul-
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tifase acordes con la invencidén posibilita una incorporacién
estable - en particular, también en mayores cantidades - de
los componentes hidréfobos, los que pueden ser incorporados
en forma estable mayormente en cantidades muy limitadas en
soluciones, emulsiones estables o microemulsiones estables
acuosas‘monofase por medio del agregado de solventes, cosol-
ventes o emulsionantes.

Componentes hidréfobos adecuados son, por ejemplo,
dialquiléteres con restos alquilo C; a C;4 iguales o dis-
tintos, en particular, dioctiléter; con alcoholes alifdticos
o aromaticos, por ejemplo, metanol, etanol, n-propanol, n-
butanol, tert.-butanol o fenecl, o© A&cidos carbdénicos, por
ejemplo, &cidos acético ¢ carbénico, mondmeros u homo- o he-
teropolimeros eterificados o esterificados, en particular,
mondémeros, asi como homodi- y homotrimeros, alquilen(C,.
a)glicoles, por ejemplo, los distribuidos por la firma Dow
Chemical bajo la denominacién comercial Dowanol®, asi como
los distribuides por la firma Arco Chemical bajo la denomina-
cién comercial Arcosolv® Yy Arconatew; Yy los productos desig-
nados a continuacidn por medio de la nomenclatura INCI, segin
Internacional Cosmetic Ingredient Dictionary, de The Cosme-
tic, Toiletry and Fragance Association (CTFA), por ejemplo,
butoxidiglicol (Dowanol® DB), metoxidiglicol (Dowanol® DM) ,
PPG-2-metiléter (Dowanol® DPM), acetato de PPG-2-metiléter
(Dowanol® DPMA), PPG-2-butiléter (Dowanol@J DpPnB), PPG-2-
propiléter (Dowanol® DPnP), butoxietanol (Dowanol® EB), feno-
xietanol {Dowanol® EPh), metoxiisopropanol (Dowanol® PM),

acetato de PPG-l-metilé&ter (Dowanol® PMA), butoxiisopropanol
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(Dowanol® PnB), propilénglicoléropiléter (Dowanol® PNP}, fe-
noxiisopropanol (Dowanol® PpPh), PPG-3-metiléter (Dow'anol®
TPM) y PPG-3-butiléter (Dowanol® TPnB), asi como etoxiisopro-
panol (Arcosolv® PE), tert.-butoxiisopropanol (Arcosolv0
PTB), PPG-2-tert.-butiléter (Arcosolv® DPTB) y carbonato de
propileno (Arconate® PC), en particular, PPG-2-propiléter
(Dowanol® DPnP); hidrocarburos con un rango de ebullicidén de
100 °C a 300 °C, en particular, de 140 °C a 280 °C, por ejem-
plo, hidrocarburos alifaticos con un rango de ebullicidén de
145°C a 200°C, isoparafinas con un rango de ebullicidn de
200°C a 260°C, aceites etéricos, en particular, limoneno y
aceite extraido de raices y tocones de pino, y también mez-
clas de tales componentes hidrdfobos, y también mezclas de
estos compeonentes hidréfobos, en particular, mezclas de dos o
tres de los mencionados componentes hidréfobos.

Mezclas preferidas de componentes hidréfobos son
las mezclas de distintos dialquiléteres, de dialquiléteres y
alquilen(Ci.4)glicoles mondémeros o polimerizados eterificados
o esterificados, de dialquiléteres e hidrocarburos, de alqui-
léteres y aceites etéricos, de hidrocarburos y aceites etéri-
cos, de dialquiléteres, hidrocarburos-y aceites etéricos, vy
mezclas de los mismos. Mezclas particularmente preferidas de
componentes hidréfobos son aquellas de dialguiléteres y al-
quilen(C,;.4)glicoles mondmeros o polimerizados eterificados o
esterificados, por ejemplo, di-n-octiléter y dipropilengli-
col-n-butiléter (PPG-2-propiléter).

Los auxiliares contienen componentes hidrdfobos en

cantidades, con respecto a la formulacién, de 0% en peso a



20% en peso, preferentemente, de 0,1% en peso a 15% en peso,
en particular, de 1% en pesc a 12% en peso, con particular
preferencia, de 2% en peso a 10% en peso y, con suma prefe-
rencia, de 3% en peso a 8% en peso, por ejemplo, 5 % en peso.
Agentes seéaradores de fases

Los agentes acordes con la invencién pueden conte-
ner uno o varios agentes separadores de fases. Agentes sepa-
radores de fases adecuados sgon, por ejemplo, los halogenuros
de metales alcalinos o alcalinotérreos, en particular, los
cloruros y sulfatos, asi como nitratos, en particular, cloru-
ro o sulfato de sodio y de potasic, asi como clorurc o sulfa-
to de amonio o mezclas de los mismos. Tales sales apoyan, co-
mo electrolitos fuertes - que aumentan la fuerza idnica - ,
la separacién de fases por medic del efecto salino. Para ello
se manifestd como particularmente efectivo el cloruro de so-
dio. Los agentes contienen agentes separadores de fases en
cantidades, referidas a la composicién, de 0 % en peso a 30 %
en peso, con preferencia, de 1 % en pesc a 20 % en peso, en
particular, de 3 % en peso a 15 % en peso y, con suma prefe-
rencia, de 5 % en peso a 12 % en peso.
Soportes

Ademas, los auxiliares acordes con la invencidn
pueden contener uno o varios de otros soportes. Soportes ade-
cuados son, por ejemplo, citratos, gluconatos, nitrilotri-
acetatos, carbonatos y bicarbonatos de metales alicalinos, en
particular, gluconato, citrato y nitrilotriacetato de sodio,
asi como carbonato y bicarbonato de sodio y de potasio, asi

como hidrdxidos de metales alcalinos y alcalinotérreos, en



particular, hidréxido de sodio y de potasio, amoniaco y ami-
nas, en particular, mono- y trietanoclamina, o sus mezclas.
Aqui también se toman en .consideracidén las sales de los Aaci-
dos glutarico, succinico, adipico, tartdrico y bencen-
hexacarbdnico, asi como fosfonatos y fosfatos, por ejemplo,
hexametafosfato de sodio, asi como una mezcla de ortofosfatos
condensados que responden a la férmula I, en la que n repre-
senta un valor promedio de aproximadémente 12. Los auxiliares
contienen soportes en cantidades, referidas a la composicidn,
de 0 % en pesc a 30 % en peso, preferentemente, de 0,1 % en
peso a 20 % en peso, en particular, de 1 % en peso a 15 % en
peso y, con particular preferencia, de 2 % en peso a 10 % en
peso. Los soportes actlan aqui adicionalmente como agentes
separadores de fases.

Un soporte preferido es el citrato del grupo de los
metales alcalinos,alcélinotérreos, amonio, asi como de mono-,
di- o trialcanolamina, preferentemente, el citrato de mono-,
di- o trietanclamonio o sus mezclas, en particular, citrato
de sodio y, con suma preferencia, citrato de potasio, dado
que los citratos retnen en si, de manera particularmente con-
veniente, propiedades de soporte y de auxiliar de separacidén
de fases.

Un soporte particularmente preferido es el hidré-
xido de potasio, dado que actila en forma particularmente po-
sitiva en la separacién de fases, en la limpidez y brillantez
de las mismas, asi como en la nitidez y pobreza o ausencia de
turbidez de la interfase existente entre las fases.

En el caso de que el soporte deba actuar asimismo a



modo de tampdn estabilizador de valor pH, se incorporan car-
bonatos y bicarbonatos de metales alcalinos y alcalinoté-
rreos, por ejemplo, soda, preferentemente y en particular,
junto con &acido citrico o citrato de sodio o de potasio -en
casos dados, generado in situ a partir de &cido citrico y el
hidréxido - donde la relacién en peso del carbonato y/o bi-
carbonato a &acido citrico o citrato, con respecto al &cido
citrico, es, preferentemente, de 10:1 a 1:20, en particular,
de 1:1 a 1:10, con particular preferencia, de 1:3 a 1:7 v,
con suma preferencia, de 1:3,5 a 1:6, por ejemplo, de 1:4 ©
1:5,5.
Aceites perfumados

Con preferencia, el auxiliar acorde con la inven-
cién contiene ademds uno o varios aceites perfumados, dado
que, junto con la accidén odorizante, apoyan la separacidn de
fases y mejoran notablemente el rendimiento de limpieza - en
particular, en cantidades superiores a 0,9 % en peso- . Jus-
tamente los aceites perfumados generan generalmente problemas
en su incorporacidén, en particular, en mayores cantidades, en
soluciones, emulsiones o microemulsiones acuosas estables mo-
nofase, reguiriendo el empleoc de solventes, cosoclventes o
emulsionantes, sin por elloc poder estabilizar mayores conte-
nidos de aceites perfumados. Aqui aporta la gran ventaja de
la forma no homogénea definida del auxiliar multifase acorde
con la invencidén, gque posibilita la incorporacidén estable de
aceites perfumados, en particular, también en mayores canti-
dades.

Otro cbjeto de la invencidn es, en consecuencia, el
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empleo de aceites perfumadocs en un auxiliar detergente liqui-
do multifase con a lo menos dos_fases continuas que presenta
a lo menos una fase inferior acuosa I, asi como una fase su-
perior II, acuosa © no, no miscible con la primera y gue se
puede transformar temporalmente en una emulsidén por agi-
tacién, en el mejoramiento del rendimiento detergente. En los
auxiliares acordes con su aplicacién se trata, preferente-
mente, de un auxiliar detergente liquido multifase acuoso que
contiene tensocactivos y presenta a lo menos dos fases con-
tinuas con a lo mencs una fase inferior acuecsa I, asi como
una fase superior II, acuosa © no, no miscible con la prime-
ra, en particular, de un auxiliar acorde con la invencidn.

A los componentes de los aceites perfumados ade-
cuados descriptos a continuacién les estan asignados nimeros
colocados entre comillas, por ejemplo, *(0,5)", los que se
tratan de indicaciones ejemplificadoras de la composicidn del
aceite perfumado considerado en % en peso con respecto al
aceite perfumado. Asi, *“geraniol (105,0}” significa que el
aceite perfumado puede contener geraniol, por ejemplo, en una
cantidad de 105,0 & en peso.

Un aceite perfumado adecuado, con una fresca nota
odorifera frutal, contiene, por ejemﬁlo, Dynascone 10 (0,5),
Cyclovertal (7,5), acetato de hexilo (35,0), heptancato de
alilo (200,0), butirato de amilo (5,0), acetato de prenilo
(10,0), aldehido SOG C,s (70,0), manzanato (15,0), melusato
(30,0), acetato de orto-tert.-butilciclohexilo (200,0), al-
dehido cinémico (5,0), acetato de isobornilo (10,0), dihidro-

florifona TD (2,5), Floramat (100,0), alcohol feniletilico



(30,0), geraniol (105,5), salicilato de ciclohexilo (150,0) y
citronelol (20,0).

Un aceite perfumado adecuado, con una fresca nota
odorifera floral, contiene, por ejemplo, aceite de bergamota
(250,0), aceite de limén de Messina (50,0), citronelal (2,0),
aceite dulce de naranja (50,0), aceite de lavanda (50,0),
terpineol (50,0), lilial {(100,0), alcohol feniletilico
(80,0), citronelol (100,0), geraniol (20,0), acetato de ben-
cilo (60,0), isoraldeina 70 (50,0), ¥Ylang (30,0), Ambroxan al
10 % en IPM (1,0), heliotropina (47,0) y habanclida (60,0).

Un aceite perfumado adecuado, c¢on una nota odori-
fera citrica, contiene, por ejemplo, aceite de naranja
(710,0), a-pineno (130,0), B-pinenc (20,0), y-pineno (95,0) y
aceite de Litsea Cubeba (55,0).

El contenido de uno o varios aceites perfumados es
usualmente de 0,1 % en peso a 15 % en peso, preferentemente,
de 0,5 % en peso a 10 % en peso, en particular, de 1 % en pe-
so a 5 % en peso, con particular preferencia, de 1,5 % en pe-
so a 4 ¥ en peso y, con suma preferencia, de 2 % en peso a 3
% en peso, por ejemplo, de 2,5 % en peso.

Enzimas

En una forma de realizacidn particular de la inven-

cién, el auxiliar contiene una o varias enzimas.
'Se adecuan las enzimas usuales en los auxiliares detergentes
y de limpieza, por ejemplo, proteasas (por ejemplo, BLAP® 260
L, BrAP® s 260 sip, BrapP® 260 arp, BrLAP® 260 1D y BLAP® S
260, de la firma Biozym, o Durazme, Savinasa® Y Alcalasag,

de la firma Novo Nordisk), amilasas (por ejemplo, Termamylm,



de la firma Novo Nordisk), celulasas (por ejemplo, xac® so00,
de la firma Kao, Celluzime®, de la firma Novo Nordisk}, lipa-
sas (por ejemplo, Lipolasa0 100 L vy Lipolasag 100 T, de la
firma Novo Nordisk) y peroxidasas, asi como reductasas.

Los tensoactivos no idnicos en general, y los al-
quilpoliglicdésidos en especial, mejoran la estabilidad al al-
macenamiento de la forma de realizacidén que contiene enzimas,
asi como el dcido citrico o sus sales y también los componen-
tes hidréfobos, en particular, los mondmeros o polimeros - en
casos dados, eterificados o esterificados - de alquilen(C,.
s}glicoles, por ejemplo, los distribuidos bajo la denomina-
cién comercial DowanolQ, Arcosolv® y Arconate®, asi como po-
lietilenglicoles y sus derivados. Aqui actidan favorablemente
las multifases del auxiliar sobre la estabilidad de las enzi-
mas, que se supcone se debe atribuir al enriquecimiento de en-
zimas en la fase superior II, menos idnica - en el sentido de
la fuerza idnica - y mas rica en los componentes estabiliza-
dores mencionados anteriormente.
Sustancias activas antimicrobianas

Para contrarrestar los microorganismos, el auxiliar
detergente puede contener sustancias activas antimicrobianas.
Agqui se diferencia, de acuerdo con el espectro y la accién
antimicrobianos, entre bacteriostédticos y bactericidas, fun-
gistaticos y fungicidas, etc. Sustancias importantes de estos
grupos son, por ejemplo, cloruros de benzalconio, alquila-
rilsulfonatos, fencles halocgenades vy acetato de fenil-
mercurio. En el sentido de la enseflanza acorde con la in-

vencidén, las expresiones accibén y sustancia antimicrobianas
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poseen el significado usual en la especialidad, reprecducido,

p.ej., por K. H. Wallhdusser en “Praxis der Sterilisation,
Desinfektion - Konservierung: Keimidentifizierung - Betrie-
bshygiene” (5. Aufl. - Stuttgart; New York: Thieme, 1995),

donde se pueden incorporar todas las sustancias con accidn
antimicrobiana descriptas alli. Sustancias activas antimicro-
bianas adecuadas se seleccionan, preferentemente, del grupo
constituido por los alcoholes, aminas, aldehidos, &acidos an-
timicrobianos o sus sales, ésteres de acidos carbénicos, ami-
das de Aacidos, fenoles, derivados fendlicos, difenilos, dife-
nilalcanos, derivados ureicos, acetales o formaies de oxige-
no, acetales o formales de nitrdégeno, benzamidinas, isotiazo-
linas, derivados ftalimidicos, derivados piridinicos, com-
puestos tensoactivos antimicrobianos, guanidinas, compuestos
anféteros antimicrobianos, quinolinas, l,2-dibromo-2,4-
dicianobutano, carbamato de iodo-2-propinil-butilo, iodo, io-
déforos, compuestos de perdxido, compuestos halogenados, asi
como mezclas arbitrarias de los anteriores.

La sustancia activa antimicrobiana se puede selec-
cionar aqui entre etanol, n-propancl, i-propanol, 1,3-
butanodiol, fenoxietanol, 1,2-propilenglicol, glicerina, &ci-
do undecilénico, &cido benzoico, &acido salicilico, é&dcido
dihidracético, o-fenilfenocl, N-metilmorfolina-acetonitrilo
(MMA), 2-bencilo-4-clorofenol, 2,2 °-metilen-bis-(6-bromo-4-
bromofenocl), 4,4 -dicloro-2°-hidroxidifeniléter (diclosano),
2,4,47-tricleoro-2"-hidroxidifeniléter (triclosano), clorhe-
xidina, N-{4-clorofenil)-N-(3,4-diclorofenil)-urea, dihidro-

cloruro de N-N"-(1-10-decan-diildi-1-piridinil-4-iliden)-bis-
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l-octanamina, N-N"-bis-(4-clorofenil)-3-12-diimino-2,4,11,13-
tetraaza-tetradecandiimidamida, glucoprotaminas, compuestos
cuaternarios tensoactivos con acciédn antimicrobiana, guani-
dinas, incluidas las bi- y poliguanidinas como, por ejemplo,
dihidrocloruroc de 1,6-bis-(2-etilhexil-biguanido-hexano), te-
trahidrocloruro de 1,6-di- (N;-N; " -fenildiguanido-Ns-Ns~) -
hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-{(N;-N;”"-fenil-N;-N; " -metil-
diguanido-Ns-Ns“) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-(N;-N, " -o-
clorofenildiguanido-N;-N5 ) ~-hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-
(N,-N;"-2,6-diclorofenildiguanido-Ns-N;“) -hexano, dihidroclo-
ruro de 1,6-di-[N;-N;"-PB-(p-metoxi-fenil)-diguanido-Ns-Ns~]-
hexanc, dihidrocloruro de 1,6-di-(N;-N;"-a-metil-p-fenildigua-
nido-Ns-Ns~) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di- (N;-N; " -p-nitro-
fenildiguanido-Ns-N;“) -hexano, dihidrocloruro de w-ow-di- (Ni-
N; “-fenildiguanido-Ns-N;“) -di-n-propiléter, tetrahidrocloruro
de ®-w-di- (N;-N; " -p-clorofenildiguanido-Ns-Ns~) -di-n-propil-
éter, tetrahidroclorurc de 1,6-di-(N;-N;"-2,4-diclorofenildi-
guanido-Ns-N5~) -hexano, dihidrocloruro de 1,6-di-({(N,-N;"-p-
metilfenildiguanido-N;-N;") -hexano, tetrahidrocloruro de 1,6-
di-{N;-N;"-2,4,5-triclorofenildiquanido-Ns;-N5 ) -hexano, dihi-
droclorurc de 1,6-di-(N;-N; -a-(p-clorofenil}-etildiguanido-
N5—-N5‘) -hexanc, dihidroclorurc de w-w-di- (N;-N; -p-clorofenil-
diguanido-Ns-N5~) -m-xileno, dihidroclorurc de 1,12-di- (N;-N;~ -
p-clorofenildiguanido-Ns-Ns~ ) -dodecano, tetrahidrocloruroc de
1,10-di- (N1-N; " -fenildiguanido-N5-N5~) -decano, tetrahidroclo-
ruro de 1,12-di-(N;-N; -fenildiguanido-Ns-Ns”)-dodecano, dihi-
drocloruro de 1l,6-di-(N;-Ny " -o-clorecfenildiguanido-Ns-Ns~) -

hexano, tetrahidrocloruro de 1,6-di-(N;-N;"-o-clorofenil-



diguanido-Ns-N5~) -hexano, bis-(l-tolilbiguaqida) de etileno,
bis- (p-tolilbiguanida) de etileno, bis-(3,5-dimetilfenilbi-
guanida) de etileno, bis- (p-tert.-amilfenilbiguanida) de eti-
leno, bis- (nonilfenilbiguanida) de etileno, bis-{fenil-
biguanida) de etileno, bis- (N-butilfenilbiguanida) de etile-
no, bis-(2,5-dietoxifenilbiguanida) de etileno, bis-(2,4-
dimetilfenilbiguanida) de etileno, bis-(o-difenilbiguanida)
de etileno, bis-(mezcla de amil-naftilbiguanida) de etileno,
bis- (fenilbigquanida}) de N-butil-etileno, bis- {o-tolilbi-
guanida) de trimetileno, bis-(fenilbiguanida) de N-butil-
trimetileno y las correspondientes sales, tales como los ace-
tatos, gluconatos, clorhidratos, bromhidratos, citratos, bi-
sulfitos, fluorurcs, polimaleatcos, sarcosinatos de N-alquilo
de coco, fosfitos, hipofosfitos, perfluorooctancatos, silica-
tos, sorbatos, salicilatos, maleatos, tartratos, fumaratos,
etilendiaminotetraacetatos, iminodiacetatos, cinamatos, tio-
cianatos, arginatos, piromelitatos, tetracarboxibutiratos,
benzoatos, glutaratos, monofluorfosfatos, perfluorpro-
pionatos, asi como mezclas arbitrarias de los mismos. Ademéas
se adecuan los derivados halogenados de cresol y xilol como
el p-cloro-m-cresol o el p-cloro-m-xilol, asi como sustancias
activas antimicrobianas naturales de origen vegetal (por
ejemplo, de raices o hierbas), de origen animal, asi como de
origen microbiano. Se pueden incorporar, preferentemente,
sustancias tensoactivas cuaternarias, una sustancia activa
antimicrobiana natural de origen vegetal y/o sustancia activa
antimicrobiana natural de origen animal, con suma preferen-

cia, a lo menos una sustancia activa antimicrobiana natural
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de origen vegetal del grupo constituido por cafeina, teobro-
mina, y teofilina, asi como aceites etéreos como eugenol, ti-
mol y geraniol, y/o a lo menos una sustancia activa antimi-
crobiana natural de origem animal del grupo constituido por
enzimas como las proteinas lacteas, lisozima y lactoperoxida-
sas, y/o a lo menos un compuesto cuaternario tensocactivo con
accidén antimicrobiana con un grupco amonio, sulfonio, fosfo-
nio, iodonio o arsonio, compuestos peroxo o de cloro. También
se pueden incorporar sustancias de origen microbiano, denomi-
nadas bacteriozinas.

También se adecuan las siguientes sustancias acti-
vas antimicrobianas, designadas segiin la nomenclatura de In-
ternational Nomenclature Cosmetic Ingredient (INCI) ([ver In-
ternational Cosmetic Ingredient Dictionary and Handbook - Se-
venth Edition (19%97), editor: The Cosmetic, Toiletry and Fra-
gance Agsociation (CTFA), 1101 17th Street, NW, Suite 300,
Washington, DC 20036, USA]: Alcohol, Benzalkonium Chloride,
Benzethonium Chloride, Camellia Sinensis Leaf Extract, Candi-
da Bombicola/Glucose/Methyl, Rapeseedate Ferment, Hydrogen
Peroxide, Methylbenzethonium Chloride, Phencl, Pinus Pinaster
Bark Extract, Pinus Tabulaeformis Bark Extract, Poloxamer
188, PVP-Iodine, Rosmarinus Officinalis (Rosemary), Leaf Ex-
tract y Vitis Vinifera (Grape) Seed Extract.

Los compuestos de amonio cuaternario(QAV) adecuados
como sustancias activas con accién antimicrobiana responden a
la férmula general

(R') (R*) (R*) (R})IN'X",

en la que R a R* representan restos alquilo Ci.;;, restos
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aralquilo C,.3 o0 restos heterociclicos iguales o distintos,
donde unoc o, en el caso de un eplace aromatico tal como en la
piridina, hasta tres regstos forman, en conjunto con el atomo
de nitrogeno del heterociclo, por ejemplo, un compuesto de
piridinic o de imidazolidinio, y X  iones halogenuro, sul-
fato, hidroxi o aniones similares. Para una accién antimi-
crobiana é6ptima, a lo menos unoc de los restos presenta, pre-
ferentemente, una longitud de cadena de 8 a 18, en particu-
lar, de 12 a 16 atomos de carbono.

Los QAV se pueden elaborar mediante la reaccidén de
aminas terciarias con agentes alquilantes como, por ejemplo,
cloruro de metilo, cloruro de bencilo, sulfato de dimetilo,
bromuro de dodecilo, o también &6xido de etileno. La alquila-
cidén de aminas terciarias con un resto alquilo largo y dos
grupos metilo es particularmente sencilla, y también la cua-
ternizacién de aminas terciarias con dos restos alquilo lar-
gos y un grupo metilo se puede llevar a cabo en condiciones
moderadas mediante la ayuda de cloruro de metilo. Las aminas
que poseen tres regtos alquilo © alguilo hidroxisustituidos
largos son menos reactivas y se cuaternizan, preferentemente,
con sulfato de dimetilo.

QAV adecuadeosa son, por ejemplo, cloruro de benzal-
conio (cloruro de N-alquil-N-N-dimetil-bencil-amonic; CAS N°
8001-54-5), benzalkon B (cloruro de m-p-diclorobencil-
dimetil-alquil {(Ciz) -~amonio; CAS N° 58390-78-6), cloruro de
benzoxonio (cloruro de bencil-dodecil-bis-(2-hidroxietil)-
amonic), bromuro de cetrimonio (bromuro de N-hexadecil-N-N-

trimetil-amonio; CAS N°® 57-09-0), clorurc de benzetonio (clo-
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ruro de N-N-dimetil-N-[2-[2-[p-(1,1,3,3-tetrametilbutil)fe-
noxiletoxiletill] -bencil-amonio; CAS N° 121-54-0), cloruros de
dialgquildimetilamonio como di-n-decil-dimetil-amonio (CAS N°
7173-51-5-5), bromuro de didecildimetilamonioc (CAS N° 2390-
68-3), cloruro de dioctil-dimetil-amonio, cloruro de 1-
cetilpiridinio (CAS N° 123-03-5) y ioduro de tiazolinio (CAS
N° 15764-48-1), asi como mezclas de los mismos. QAV par-
ticularmente preferidos son los clorurcs de benzalconic con
restos algquilo Cg.39, en particular, cloruro de alquil{Cjz-14) -
bencil-dimetil-amonio.

Los halogenuros de benzalconio y/o halcgenuros de
benzalconio sustituidos se pueden obtener comercialmente, por
ejemplo, como Barquat® ex Lonza, Marquat® ex Mason, Variquat®
ex Witco/Sherex y Hyamine® ex Lonza, asi como Bardac® ex Lon-
za. Otras sustancias activas antimicrobianas obtenibles co-
mercialmente son clorurco de N-(3-cloralil)-hexaminio, como
Dowicide® Yy Dowicil® ex Dow, cloruro de bencetonio como Hya-
mine® 1622 ex Rohm & Haas, cloruro de metilbencetonio como
Hyamine® 10x ex Rohm & Haas, clorurxo de cetilpiridinic como
cloruro de Cepacol ex Merrell Labs.

Las sustancias activas antimicrobianas se incorpo-
ran en cantidades usuales de 0,001 % en peso a 10 % en peso,
preferentemente, de 0,01 % en peso a 5 % en peso, con parti-
cular preferencia, de 0,1 % en peso a 3 % en peso y, en par-
ticular, de 0,5 % en peso a 2 % en peso, de 1 % en peso a 1,5
% en peso.

Valor pH

El valor pH de los auxiliares acordes con la inven-
A
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cidén puede ser variado dentro de un amplio rango, de fuerte-
mente acido a altamente alcalino, pasando por la neutralidad,
pero se prefiere un rango de 1 a 12, en particular, de 2 a
11. Bajo valor pH del auxiliar acorde con la invencién se en-
tiende, en le marco de la presente invencidn, el valor pH del
auxiliar en la forma de su emulsidén temporaria.

En una forma de realizacidén neutra, el valor pH es
superior a 6 e inferior a 8, preferentemente, de 6,5 a 7,5 vy,
en particular, de aproximadamente 7.

En una forma de realizacidén preferida de la inven-
cién, los auxiliares estan ajustados en forma alcalina, con
un valor pH de 8 a 12, preferentemente, de 8 a 11, en par-
ticular, de B a 10,5, por ejemplo, entre 8 y 9, por ejemplo,
8,3, para una alcalinidad moderada, o superior a 9 y hasta
10,5, 11, o incluso 12, para una alcalinidad mas elevada.

A modo de reguladores de valor pH se adecuan acidos
como los &cidos minerales, por ejemplo, &cido clorhidrico,
pero, en particular, Aacido citrico, y, por otro lado, los de-
nominadog aoportes alcalinos, preferentemente, hidrdxido de
sodio, pero, en particular, hidréxido de potasio, como conse-
cuencia de las ventajas ya mencionadas.

Para estabilizar o tamponar el valor pH, el auxi-
liar acorde con la invencidn contiene, en una forma de reali-
zacidén particular, cantidades pequefias de las sustancias tam-
pén correspondientes, por ejemplo, en la forma de realizacidn
alcalina descripta, soda o bicarbonato de sodio.

En otra forma de realizacién preferida de la inven-

cién, los auxiliares estén ajustados en forma &acida, con un

R



valor pH de 1 a 6, preferentemente, de 2 a 6, en particular,
de 3 a 5,5 y, con particular preferencia, de 3,5 a 5, por
ejemplo, 4, 4,4 o 4,5. Para ajustar tal valor pH, los auxi-
liares contienen a lo menos un acido. Se adecuan dcidos inor-
génicos, por ejemplo, los &cidos minerales, por ejemplo, &ci-
do clorhidrico, y acidos organicos, por ejemplo, &cidos mono-
, di- o tricarboxilicos e hidroxicarboxilicos con uno o va-
rios grupos hidroxi, por ejemplo, los &cidos citrico, malei-
co, foérmico, acético, amidosulfdnico, grasos Cg.z Yy sulfdni-
cos anionactivos, asi como mezclas de los mismos, por ejem-
plo, la mezcla de los &cidos succinico, glutarico y adipico
obtenible bajo la denominacidén comercial Sokalan® DCS de la
firma BASF. Otros &acidos particularmente preferidoe son el
dcido citrico, incorporado, preferentemente, en la forma de
su monohidrato &cido citrico.lH;O0, y los Aacidos sulfdnicos
anionactivo, asi como combinaciones de &cido citrico con uno
o varios acidos sulfénicos anionactivos. El &acido citrico
reiine en si propiedades convenientes de acido, soporte y au-
xiliar separador de fases, mientras que los &cidos sulfénicos
actian al mismo tiempo como Acido y tensoactiveo anidnico. En
casog dados se pueden agregar uno o varios dlcalis, por ejem-
plo, los hidrbéxidos y carbonatos alcalinos, alcalinotérreos y
de amonio, asi como amoniaco, preferentemente, hidrdxido de
sodio y de potasio, de los que se prefiere, en particular, el
hidréxido de potasio.

Viscosgsidad

La viscosidad a 20 °C del auxiliar acorde con la

invencién es de 5 mPa.s a 1.000 mPa.s, en particular, de 10
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mPa,s a 500 mPa,s y, con particular preferencia, de 10 mPa.s a
200 mPa.s, medida con un viscosimetro rotativo de 1a firma
Brookfield, tipo LVT o LVDV-II+ con Small Sample Adaptor, con
una velocidad de rotacién de 30 min™?, donde, segin Broo-
kfield, el vastago empleado como cuerpo de medicidn se selec-
ciona de modo que el momento de giro se encuentre en un rango
conveniente, sin superar el rango de medicidn. En este marco
se prefiere el vastago 31 y - en el caso requerido de visco-
sidades superiores a aproximadamente 240 mPa.s - se recurre,
preferentemente, al vastago 25.
Espesantes

Para ajustar la viscosidad, el auxiliar acorde con
la invencidén puede contener uno o varios agentes espesantes,
preferentemente, en una cantidad de 0,01 % en peso a 5 % en
peso, en particular, de 0,05 % en peso a 2,5 % en peso y, con
particular preferencia, de 0,1 % en peso a 1 % en peso.

Agentes egpesantes adecuados son egpesantes organi-
cos naturales (agar-agar, carrageen, tragacanta, goma ara-
biga, alginatos, pectinas, poliosas, harina guar, harina de
pepita de algarrobo, almidén, dextrina, gelatinas, caseina),
materiales organicos modificados (carboximetilcelulosa vy
otros éteres de celulosa, hidroxietil-, hidroxipropilcelulosa
y otras similares, éter de flor de harina), espesantes orgéa-
nicos totalmente sintéticos (compueétos de poliacrilo y de
polimetacrilo, pelimeros wvinilices, poliacidos carbénicos,
poliéteres, poliiminas, poliamidas) y espesantes inorgénicos
(poliadcidos silicicos, minerales arcillosos como la montmo-

rillonita, zeolitas, acidos silicicos).
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A los compuestos poliacrilicos y polimetacrilicos
se suman, por ejemplo, los homopolimeros de elevado peso mo-
lecular del &cide acrilico reticulados con un poliéter de po-
lialquenilo, (nomenclatura INCI, seglin Internacional Cosmetic
Ingredient Dictionary, de The Cosmetic, Toiletry and Fragance
Association (CTFA}: Carbomer), denominados también polimeros
de carboxivinilo. Tales polidcidos acrilicos se pueden obte-
ner, entre otros, de la firma BFGoodrich, bajo la denomiona-
cién comercial CBrbqpolQ, por ejemplo, C’ar'bopol® 940 (peso
molecular aproximado: 4.000.000), Car.bopol® 941 (peso molecu-
lar aproximado: 1.250.000) o C'arbo_pol® 934 (peso molecular
aproximado: 3.000.000). Entre los mismos caen también los si-
guientes copolimeros del &cido acrilico: (i) copolimeros con
dos o mids mondémeros del grupo de los &dcidos acrilico, meta-
crilico y sus ésteres simples formados, preferentemente, con
alcanoles C;.4 (INCI: Acrylates Copolymer), a los cuales per-
tenecen los copolimeros del acido metacrilico, acrilato de
butileo y metilmetacrilato (denominacién CAS, segln Chemical
Abstracts Service: 25035-69-2) o de butilacrilato y metilme-
tacrilato (CAS: 25852-37-3), obtenibles de la firma Rochm &
Haas bajo la denominacién comercial Aculy.n® Y Acusol®, por
ejemplo, los poliﬁeros anidénicos no asociativos Aculyng 33
(no reticulado), Acusol® 810 y Acusol® 830 (CAS: 25852-27-3);
copolimeros del &cido acrilico de elevado peso molecular y
reticulados, a los cuales pertenecen los copolimeros de al-
quil (Cyp-30) acrilatos reticulados con un aliléster de sacarosa
© de pentaeritritol con uno o varios mondmeros del grupo

constituido por los &cidos acrilico, metacrilico y sus éste-

.
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res simples formados, preferentemente, con alcancles Ci,
(INCI:Acrylates/C10-30 Alkyl Acrylate Crosspolymer), obteni-
bles, por ejemplo, de la firma BFGoodrich, bajo la denomiona-
cién comercial Carbqpol®, por ejemplo, Carbopol® ETD 2623,
hidrofobizado, y C':irbqpol® 1382(INCI: Acrylates/C10-30 Alkyl
Acrylate Crosspolymer), asi como Carbopol® AQUA 30 (antes
Carbopol® EX 473).

Espesantes preferidos son los polisacaridos y hete-
ropolisacaridos, en particular, las gomas de polisacaridos,
por ejemplo, goma ardbiga, agar, alginatos, carrageenos y sus
sales, guar, guaran, tragacanto, gellano, ramsano, dextranc ©
xantano y sus derivados, por ejemplo, guar propoxilado, asi
como mezclas de los mismos. A una goma de polisacarido se
pueden incorporar alternativa o, con preferencia, adicional-
mente, otros espesantes polisacaridos como almidones o deri-
vados celulésicos, por ejemplo, almidones de diversos orige-
nes y derivados amiléceos, por ejemplo, hidroxietilalmidén,
fosfatos o acetatos de almidén, carboximetilcelulosa o su sal
de sodio, metil-, etil-, hidroxietil-, hidroxipropil-, hidro-
Xipropilmetil- o hidroetilmetilcelulosa o acetato de celulo-
sa.

Un polimero particularmente preferido es el hetero-
polimero anidénico microbiano goma xantica, producido por el
Xanthomonags campestris y algunas otras especies bajo condi-
ciones aerébicas, con un peso molecular de 2 a 15 , 10° y ob-
tenible de la firma Kelco bajo la denominacién comercial Kel-
trol®, por ejemplo, como el polvo de color crema Keltrol®

T, (Transparent) o el granulade blanco Keltrol® RD, (Readily

A
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Dispersable) .
Materiales auxiliares o suplementarios

Junto a los componentes mencionados, los auxiliares
acordes con la invencién pueden contener otros materiales au-
Xiliares y suplementarios, como es usual en los auxiliares de
este tipo. Aqui se tienen en cuenta, en particular, poli-
meros, agentes antisuciedad, solventes (por ejemplo, etanol,
isopropanol, glicoléter), cosolventes, hidrétropos (por ejem-
plo, cumolsulfonato de sodio, sulfato de octilo, glucésido de
butilo, butilglicol), reforzadores de detergencia, agentes
desinfectantes, antiestaticos, agentes conservantes, sistemas
de blanqueo y colorantes, asi como agentes enturbiantes, ta-
les como los descriptos en la EP-A-522 556. La cantidad de
tales suplementos no supera usualmente el 12 % en peso del
auxiliar detergente. El limite inferior del agregado depende
del tipo del suplemento y, por ejemplo, en ccolorantes puede
ser inferior a 0,001 % en peso. De preferencia, la cantidad
de auxiliares se encuentra entre 0,01 % en peso y 7 % en pe-
so, en particular, entre 0,1 % y 4 % en peso.

Un material auxiliar y suplementario preferido son
los colorantes,p.ej.,Solvent Green 7 y/o Reactive Yellow 25
{designaciones acordes con el Colour Index de la Society of
Dyers and Colourists), dado que con su agregado se pueden se
colorean de distinta forma las fases, lo que facilita la per-
cepcidén visual de las fases separadas, asi como también el
seguimiento de la formacién o separacidén de la emulsidn, con-
formando aln mas facilmente el manipuleo del auxiliar.

Los auxiliares acordes con la invencidén pueden ser



elaborados mediante el mezclado directo de sus materiales de
partida, su posterior agitacién y un reposo final para sepa-
rar la emulsién temporaria. En consecuencia, otro objeto de
la invencidén es un procedimiento para la elaboracién de un
auxiliar acorde con la invencién mediante el mezclado directo
de sus materiales de partida, su subsiguiente agitacidén y un
reposo final del auxiliar para separar la emulsidén temporaria

La separacidén de fases reversible es originada y
establecida en sus caracteristicas por medio de un juego re-
ciproco complejo entre una serie de componentes. El tensocac-
tive presente puede conducir ya a la separacién de fases
acorde con la invencién. En casos dados, recién el agregado
suplementario del componente hidréfobeo, soporte y/o perfume
provoca la separacidn de fases. En otros casos es necesaria
la incorporacidén de auxiliares de separacidn de fases.
Ejemplos

Los auxiliares E1 a E6 acordes con la invencién se
elaboraron en acordanza con lo descripto anteriormente. En la
tabla 1 se reproducen sus composiciones en % en peso, los va-
lores pH y la relacidn en volumen cuantificada de la fase su-

perior I a la fase inferior II.

Tabla 1
Composicién El B2 E3 E4 E5 E6
éter de alcohel 1,0 1,0 - - - -

graso Ciz-13 + 7 EO

éter de alcohol - - 1,5 1,5 1,5 1,5
graso Cias + 5,5 EO

isodecanol + 6 EO 4,0 7,0 6,4 6,5 6,5 6,5
dcido ABS Cig-13 1,0 1,0 1,2 1,2 1,2 1,2
PPG-2-butiléter 3,0 3,0 5,0 5,0 5,0 5,0




di-n-octiléter 2,0 2,0 - - - -
cumoclsulfonato de - - 2,0 2,0 2,0 1,0

sodio

dcido citrico,lH,0 7,0 3,0 5,5 4,0 8,5 7,0

KOH 5,7 2,59 4,7 - - -
NaCH - - - 2,56 2,95 2,7
bicarbonato de so- - - 1,0 1,0 - -
dio
aceite perfumado 2,0 2,5 2,0 2,0 2,0 3,0
(ver mas abajo)
glutaraldehido - 0,05 0,05 0,05 - -
Solvent Green 7 - +@ - - - -
Reactive Yellow 25 + + + + + +
agua totalmente ad ad ad ad ad ad
desmineralizada 100 100 100 100 100 100
valor pH 4,0 10,0 8,3 8,3 4.4 4,5
aspecto tur- casi cla- cla- cla- cla-
fase II/fase I bia/ cla- ra/ ra/ ra/ ra/
casi ra/ casi casi casi casi

clara clara clara clara clara clara
relacidén volumétri- 45:55 60:40 50:50 50:50 50:50 40:60
ca IT : I
color fase II/fase amari- amari- amari- amari- amari- amari-
I 1lo/ 1lo/ llo/ llo/ 1lo/ llo/
inco- ama- inco- 1inco- inco- inco-
loro rille 1loro 1loro loro loro

claro

(@) < 0,01 % en peso

En los auxiliares El a E6 estaba contenido un acei-
te perfumado con una nota odorifera citrica, constituido por
700,0 % en peso de aceite de naranja, 130,0 % en peso de o-
pineno, 20,0% en peso de P-pineno, 95,0 & en peso de y-pineno

y 55,0 % en peso de aceite de Litsea Cubeba.
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Ademés se elaborarcen, andlogamente, los agentes E1°
a E6°, los que, a diferencia con los medios El a E6, conte-
nian una fresca nota odorifera frutal, constituida por 5,0 %
en peso de Dynascone 10, 7,5 % en peso de Cyclovertal, 35,0 &
en peso de acetato de hexilo, 200,0 % en peso de heptanoato
de alilo, 5,0 % en peso de butirato de amilo,10,0 % en peso
de acetato de prenilo, 70,0 & en peso de aldehido SOG Ciq,
15,0 % en peso de manzanato, 30,0 % en peso de melusato,
200,0 & en peso de acetato de orto-tert.butilciclohexilo, 5,0
& en peso de aldehido cindmico, 10,0 & en peso de acetato de
isobornile, 2,5 & en peso de dihidroflorifona TD, 100,0 % en
peso de Floramat, 30,0 &% en peso de alcochol feniletilico,
105,5 & en peso de geraniol, 150,0 % en peso de salicilato de
ciclohexilo y 20,0 % en peso de citronelol.

Finalmente se elaboraron, andlogamente, los agentes
El” a E&6”, los que, a diferencia con los medios El a E6, con-
tenian una fresca nota odorifera flcral, constituida por
250,0 % en peso de aceite de bergamota, 50,0 & en peso de
aceite de limén de Messina, 2,0 % en peso de citronelal, 50,0
% en peso de aceite dulce de naranja, 50,0 & en peso de acei-
te de lavanda, 50,0 % en peso de terpineol, 100,0 % en peso
de lilial, 80,0 % en peso de alcohol feniletilico, 100,00 & en
peso de citronelol, 20,0 & en peso de geraniol, 60,0 % en pe-
go de acetato de bencilo, 50,0 % en peso de isoraldeina 70,
30,0 & en peso de Ylang, 1,0 & en pesc de Ambroxan al 10 &% en
IPM, 47,0% en peso de heliotropina y 60,0% en peso de haba-
nolida.

El auxiliar mostraba dos fases continuas que forma-
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ban una emulsidén temporaria cremosa al ser agitadas. También
luego de repetidas agitacicnees se formaban nuevamente fases
separadas al dejarlo en reposo.

Se ensayd la estabilidad al almacenamiento evaluan-
do al auxiliar tras un almacenamiento de cuatro semanas a
temperatura ambiente de 20 °C, a una temperatura elevada de
40 °C o en el frio, a una temperatura de 5 °C., El auxiliar no
exhibia - independientemente de la temperatura de almacena-
miento - ninguna modificacién observable y, en particular, el
auxiliar se podia transformar reversiblemente en la emulsidn
temporaria por medio de agitaciones repetidas.

Los auxiliares fueron evaluados por personas ac-
tuantes como &épticamente atractivos y de manipulacién senci-
lla, y lograban buenos resultados de limpieza - tanto en for-
ma diluida como sin diluir - , en particular, en la elimina-
cién de suciedades grasosas de la suciedad originada en la
cocina mediante la preparacién de comidas grasosas o aceito-

sas.
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REIVINDICACIONES

1- Auxiliar detergente liquido acuoso multifase
que contiene tensocactivos y al menos dos fases continuas y
gue presenta al menos una fase acuosa inferior I, asi como
una fase acuosa superior II no miscible con la anterior,
transformable temporalmente en una emulsidén por agitacidén, y
gque contiene componentes tensocactivos en cantidades de 0,01 a
30% en peso, referido a la composicidén, junto con componentes
hidréfobos en cantidades de 0 a 20% en peso, referido a la
composicidn, agentes separadores de fases en cantidades de 0
a 30% en peso, referido a la composicidén, soportes en canti-
dades de 0 a 30% en peso, referido a la composicién, y even-
tualmente otros materiales auxiliares y suplementaricos adi-
cionales, caracterizado porque, con respecto a la cantidad
total de tensoactivos comprendidos, contiene més de 50 % en
peso de tensocactivos no idnicos, exceptuando un auxiliar de-
tergente con un valor pH de 5, constituido por 3 % en peso de
acido dodecilbencenosulfénico, 2 % en peso de éter de alcohol
graso Cip-14 + 1 PO + 1 EO, 2 % en peso de butiléter de alcohol
graso Ciz-14 + 9 EO, 4 % en peso de alquil (Cg.y0)~-1,5-glucésido,
8 % en peso de acido citricox 1H;0, 4,7 % en peso de hidréxi-
do de scdio, 5 % en peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de
perfume, siendo el resto agua.

2- Auxiliar acorde con la reivindicacién 1, ca-
racterizade porgue las fases continuas I y II esta&n limitadas
entre si por una interfase nitida.

3- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-

nes 1 o 2, caracterizado porgue una o las dos fases continuas
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I v II contienen fracciones, prefereﬁtemente, de 0,1 % en vo-
lumen a 25 % en volumen, en particular, 0,2 % en volumen a 15
¥ en volumen, con respecto al volumen de la fase continua
considerada, de la otra fase como dispersante.

4- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes 1 a 3, caracterizado porque en la fase II estd emulsiona-
da la fase I en cantidades de 0,1 % en volumen a 25 % en vo-
lumen, en particular, 0,2 % en volumen a 15 % en volumen, con
respecto al volumen de la fase II.

5- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque, junto a las fases con-
tinuas I y II se encuentra emulsionada una fraccién de una de
las dos fases en la otra fase, donde esta emulsién estd li-
mitada mediante dos interfases nitidas, una superior y otra
inferior,con respecto a lag cuales quedan limitadas las frac-
cionea de las fases I y II no participantes en la emulsidn.

6- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizade porgque contiene a la fase I y
a la fase II en una relacién volumétrica de 90:10 a 10:90,
preferentemente, de 75:25 a 25:75 y, en particular, de 65:35
a 35:65.

7- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes; caracterizado porque contiene tensocactivos
no idénicos,preferentemente,del grupo de los alquil (Ce.;2)alco-
holpoliglicoléteres, los alquilpoliglicésidos y sus mezclas.

8- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene, adicional-

mente, tensocactivos anidnicos, preferentemente, del grupo de

1
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los alquil (Cg-2z) sulfatos, los alquil (Cg.22)étersulfatos, los
alquil (Cg-22) bencensul fonatos y mezclas de los mismos. -

9- Auxiliar acorde con la reivindicacidén prece-
dente, caracterizado porque contiene a lo mencs un tenso-
activo anidénico en la forma de su sal de potasio.

10- Auxiliar acorde con una de lags dos reivin-
dicaciones precedentes, caracterizado porgque contiene, como
tenscactives no iénicos, alquil (Cg-22)alcoholpoliglicoléteres
y/o alquilpoliglicésidos, y como tensoactivos anidnicos, al-
quil (Cs-22) bencensulfonatos,algquil (Cg.22) sulfatos y/o alquil (Cg-
22) étersulfatos, en particular, alquil (Ce.;z)bencensulfonatos y
alquil (Cg¢-22)alcoholpoliglicoléteres.

11- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque en calidad de compo-
nentes hidrdéfobos contiene compuestos del grupo de los dial-
quiléteres con restos alquilo C; a C;4 iguales o distintos, en
particular, dioctiléter, algquilen(C;.;4)glicoles mondémeros o
polimerizados eterificados o esterificados, hidrocarburos con
un rango de ebullicidén de 100°C a 300°C, en particular,de
140°C a 280 °C, aceites etéricos, en particular, limonenc y
aceite de pino, y mezclas de los mismos, en particular, mez-
clas de dos o tres de los componentes hidréfobos mencionados.

12- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque en calidad de agentes
separadores de fase adicionales, contiene compuestos elegidos
preferentemente del grupc de los clorurcs y sulfatos de meta-
les alcalincs y alcalinotérreos, en particular, cloruro y

sulfato de sodio y de potasio, asi como cloruro y sulfato de
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amonio o mezclas de 1os mismos.

13- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque en calidad de sopor-
tes adicionales, contiene compuestos elegidos preferentemente
del grupo de 1los citratos, gluconatos, nitrilotriacetatos,
carbonatos y bicarbonatos de metales alcalinos, asi como hi-
dréxidos de metales alcalinos y alcalinotérreos, amoniaco y
aminas, en particular, mono- y trietanolamina, o mezclas de
los mismos.

14- Auxiliar acorde con la reivindicacidén prece-
dente, caracterizado porque en calidad de soportes contiene
citrato del grupo cons-tituido por metales alcalinos, metales
alcalinotérreos, amonio, asi como de mono-, di- y trialcano-
lamonio, preferentemente, citrato de mono-, di- y trietanola-
monio, o mezclas de los mismos, en particular, citrato de so-
dio y, con extrema particularidad, citrato de potasio.

15- Auxiliar acorde con una de las reivindica-
ciones precedentes, caracterizado porque contiene adicional-
mente unc o varios aceites perfumados.

16- Auxiliar acorde con una de las reivindicacio-
nes precedentes, caracterizado porque contiene adicionalmente
una o varias enzimas.

17- Procedimiento para elaborar un auxiliar acorde
con una de las reivindicaciones precedentes, caracterizado
por el mezclado directo de sus insumos, su posterior agita-
cién y un reposo final para separar la emulsién temporaria.

18- Emplec de un auxiliar acorde con una de las

reivindicaciones precedentes, caracterizado por la limpieza



de superficies duras.

19- Emplec de aceites perfumados en un auxiliar
detergente liquido multifase con a lo menos dos fases con-
tinuas que presenta a lo menos una fase inferior acuosa I,
asi como una fase superior II, acuosa © no, no miscible con
la primera y que se puede transformar temporalmente en una
emulsidén por agitacidén, caracterizado por el mejoramiento del

rendimiento detergente.



Titulo
Auxiliar detergente acuosoc multifase que contiene ten-
soactivos, procedimiento para su elaboracién y empleo del

mismo y de aceites perfumados

RESUMEN

Se puede emplear un auxiliar detergente 1liquido
acuoso multifase gue contiene tensoactivos, con a lo menos
dos fases continuas y que presenta a lo menos una fase acuosa
inferior I, asi como una fase acuosa superior II no miscible
con la anterior, transformable temporalmente en una emulsidén
por agitacidén y que contiene, con respecto a la cantidad to-
tal de tensocactives comprendides, coﬂtiene més de 50 % en pe-
so de tenscactivos no idnicos, exceptuando un auxiliar con un
valor pH de 9, constituido por 3 % en peso de acido dodecil-
bencensulfénico, 2 % en pesgo de éter de alcohol graso Cip-1s4 +
1 PO+ 1 EO, 2 % en peso de butiléter de alcohol graso Ciz.iq +
9 EO, 4 % en peso de alquil (Cg.10)glucdsido, 8 % en peso de
dcido citrico,1H;0, 4,7 % en peso de hidrdxido de sodio, 5 %
en peso de dioctiléter, 0,9 % en peso de perfume, siendo el
restc agua, en la limpieza de superficies duras, pudiendo
elaborarlo mediante el mezclado directo de sus insumos, su
posterior agitacién y un reposo final péra separar la emul-

sién temporaria.
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Folio +7*/

Radicacion no 00-58949

Concepto Técnico no 1619 Clasificacion Intemacional de Patentes: C (1 D /83

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién 486 se determin6 que
esta solicitud de Patente de Invencién:

SI[X] NOJ[] Contiene un resumen de la invencion {Art.26-e).

SI[X] NO[] Contiene el titulo 0 nombre de la invencién (Art.27-d).

SI[X] NO[] Contiene la descripcion de la invencion (Art.26-b).

. -SIT] NO[} NO ES APLICABLE [x] Contiene los dibujos necesarios para comprender
la invencién (Art.26-d)

SI[X] NO[ ] Contiene una o més reivindicaciones. (Art.26-c).

Si[ ] NO[X] NO ES APLICABLE [ ] ‘Han sido desamrollados los productos y/o
procedimientos a partir de recursos genéticos o de sus productos
derivados de los que cualquiera de los Palses Miembros es pals de origen.
(Art. 26- h). -

SI[ ] NO[X] NO ES APLICABLE [ ] Los productos y/o procedimientos han sido

- obtenidos.o desarrollados a partir de los conocimientos tradicionales de las

-t comunidades indigenas, afroamericanas, o locales de los paises

. miembros, de acuerdo a lo establecido en la Decision 391 y sus
modificaciones y regiamentaciones vigentes.(Art.26-i).

SI[] ] NO[X] Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material bioldgico.

+ (Art.26-J).

Si[ NOJ[ } NO ES APLICABLE [ ] La prioridad coincide con la materia reivindicada.

SI[A] NO[ ] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS:

Se aceptan modipicociones formaes a los copitulos

c:\e.s_cﬁp,'ﬂvo

Y rewindicatonio, folios (23 -168. S€

ccepto Nugvo extiocto para, publicadion .

EXAMINADOR TECNICO

202043

»
s

Bogota D. C., 2002- 08 ~12
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SUPERINTENDENCIA

re : | el
i : Folio T72
2020
Bogota D.C.
Doctor
GUSTAVO HOLLMANN RESTREPO
Apoderado
REFERENCIA: Radicacién No. 00-58749
Tramite 002
Evento 001
: I ACtU&ClOﬂ 416
l ‘ | (Dﬂﬂo 'No. 1619
||||||H| | | Foliod 001
@ "l u
I I l H '“h
Teniendo er cuenta que ."'.’1. :slqllcf.:llqu .d.; PrV lllézgm de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en Ia) referencia, reune; los requisitos !i”e forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la
Decisién 4886 Ide! 'Ig gplm s§¢r||q?| e l;;qrr;.upill elnd Andlna y en las demas disposiciones vigentes
sobre la material [Selenvia ol exiracts h,e'la' licitud'&! ta Oficina de Comunicaciones para efecto de
su pubhcacubn le\lle Sacet delﬁrapie Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la
misma Declsu‘mI I !li
i pmlli
Cum lase!!is . '
Dado en BogotalD!C!, 126 AGO. 206 .

CESPEDES'DE VERGEL
Nuevas Creaciones

ALIX CARMEB‘I 4
fe de la Divisi

Bogot4, DC, J '/; o)
de Propiedad Ing 'c_i_q fecha '2?"/8 ZGOL . El tdrmino hdbil sefalado por 1a fey expiré el 2L+ cB3-2003

Ivisilii uo;a_l "™ ””r
;.ll“'

NI,
O IZO@B l Ell extracto de esta solicitud fue publicado en el nameroS 23 de la Gaceta

@" Mt

Carrera 13 No. 27-00 Pso 5 y 10
Conmutador: 334 12 21-2.3-4
Fax: 281 31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia .



SUPERINTENDENCiA DE INDUSTRIAY C MERCIO |G‘I

RADICACION: 0-58749 EDICTO No. 12730

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER:

Que esta Superintsndencia profirié Resolucién No. 21348 de 30-JUL-2003. Que el contenido de la parte resclutiva es como sigue: El
Superintendents de Industria y Comercio.

RESUELVE

ARTICULD PRIMERO: Declarar abandonada [a solicitud de priviegio da patanie da Invencidn contenida en
el expadiente de ta referencia.

ARTICULD SEGUNDO: Notificar personaimenie el contenido de la presents resoluciin a docior Gusiavo
Holimann Restepo, o a quien haga sus veces, quien actia como apoderado de Henkel
Kommanditgeseilschaft Auf Aktien., entregandota copia da la misma, advirdiéndole que conira alla proceds
el recurso de meposicidn interpuesto ante el Superiniendente de indusiria y Comercio, @ momenio de ha
notificacién o dento de loa 5 dias habiles siguientes a ella

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE 7y - .
Dada on Bogota, DC.. ake & 0 JIL 2003

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCHD,

Para notificar a los interesados, sa fija el presents EDICTO en lugar visible al pn.':bllén an la SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y
COMERCIO, por el término de (10) diez dias hablles contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.

Secretaria General Ad-Hoc 14-AGO-2003 Este edicto se desfija hoy 28-AG0-2003 a las cinco (5:00 p.m.)
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No. 12730



