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REIVINDICACIONES

LO QUE SE REIVINDICA ES:

1.  Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado que
incluye una porcion de pared superior que tiene una abertura; una porcién
de pared lateral intermedia colocada debajo de la porcién de pared
superior; y una porcion de base colocada debajo de la porcién de pared
latera.i intermedia y adaptada para soportar el recipiente, el recipiente que
comprende:

una capa interna moldeada formada a partir de un material
plastico que tiene una longitud vertical y una superficie interna;

una capa exterior moldeada que incluye pléstico reciclado
sustancialmente coextensivo con la capa interna; y

un revestimiento de carbono formado en la superficie interna
de la capa interna,

donde la capa interna comprende por lo menos 40% en peso

del recipiente.

2. Un recipiente de multiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, en donde la capa interna se forma a
partir de un material plistico que comprende una resina seleccionada a
partir del grupo que consiste de resina de polietileno, resina de
polipropileno, resina de poliestireno, resina de copolimero de
cicloolefina, resina de tereftalato de polietileno, resina de naftalato de
polietileno, resina de copolimero de etileno-(alcohol vinilo), resina de
poli-4-metilpenteno-1, resina de poli(metil metacrilato), resina de
acrilonitrilo, resina de cloruro de polivinilo, resina de cloruro de
polivinilideno, resina de nitrilo de estireno-acrilo, resina de acrilonitrilo-

butadieno-estireno, resina de poliamida, resina de poliamidaimida, resina
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de poliacetal, resina de policarbonato, resina de tereftalato de
polibutileno, resina de iondmero, resina de polisulfono, resina de

fluoroetileno politetra, y combinaciones de dos o més de estas resinas.

3.  Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, donde la capa interna se forma a partir
de un proceso seleccionado a partir del grupo que consiste de extrusién y
termoformado, y donde la capa exterior se forma mediante un proceso
seleccionado a partir del grupo que consiste de moldeo por inyeccién y

moldeo por compresion.

4.  Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, donde la capa interna incluye un material
seleccionado a partir del grupo que consiste de un material plastico
virgen, un material de barrera, un material de depuracién de oxigeno, y
un material que es una combinacién de una barrera y depuracién de

oxigeno.

5.  Un recipiente de maultiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, donde por lo menos una de la capa
interna y la capa externa tiene un espesor que varia a lo largo de su
longitud vertical.

6.  Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacion 1, donde el espesor de la capa interna y la

capa externa se varian en forma controlable con respecto el uno del otro.

7.  Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado de

acuerdo con la reivindicacién 1, donde el espesor de la capa interna a lo
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largo de la porcion intermedia del recipiente es menos de 0,15 del

espesor de la capa externa.

8.  Un recipiente de miiltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacion 1, donde el espesor del revestimiento de
carbono es menos de 10 um y el peso del revestimiento de carbono es

menos de alrededor de 1/10 000 del peso total del recipiente.

9.  Un recipiente de miiltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, donde el revestimiento de carbono es

amorfo.

10. Un recipiente de miiltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacion 1, donde el revestimiento de carbono tiene
uno de un espesor generalmente uniforme, y un espesor que varia a lo

largo de su longitud vertical.

11. Un recipiente de miltiples capas moldeado por soplado de
acuerdo con la reivindicacién 1, que incluye por lo menos una porcién
superior del recipiente que incluye una brida de soporte, y la porcién de

base que incluye una pluralidad de pies.

12.  Un recipiente de multiples capas moldeado por soplado que
incluye una porcién de pared superior que tiene una abertura, una porcién
de pared lateral intermedia colocada debajo de la porcién de pared
superior, y una porcion de base colocada debajo de la porcién de pared
lateral intermedia y adaptada para soportar el recipiente, dicho recipiente
que comprende adicionalmente: una capa exterior moldeada que tiene
una superficie interna y una superficie externa que incluye pléstico

reciclado; un revestimiento de carbono formado adyacente a la superficie



32

interna de la capa exterior y adherida alli y sustancialmente coextensiva
con la capa exterior, donde dicho revestimiento de carbono tiene un
espesor menor de alrededor de 10 um, donde dicho recipiente puede

reciclarse.

13. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde
dicha capa exterior tiene un espesor de desde 0,15 a 0,58 mm, y donde el

revestimiento de carbono tiene un espesor de 0,05 a 10 um.

14. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde el
espesor de la capa exterior varia en forma tal que la porcion de pared
lateral intermedia es méas delgada que la porcion de pared superior y la
porcién de base.

15. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacion 12, que

incluye un material de barrera agregado a la capa exterior.

16. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde el
carbono se recubre sobre la superficie interna del recipiente moldeado

por soplado a partir de por lo menos un hidrocarburo gaseoso.

17. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde el

revestimiento de carbono es amorfo.

18.  Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde el
revestimiento de carbono tiene uno de un espesor generalmente uniforme,

Yy un espesor que varia a lo largo de la longitud vertical del recipiente.

19. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, que

incluye por lo menos uno de la porcién superior del recipiente que
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incluye una brida de soporte, y la porcion de base que incluye una
pluralidad de pies.

20. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde la

capa exterior es coloreada,

21. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, donde la

capa exterior incluye por lo menos 75% de plastico reciclado.

22. Un método de fabricar un recipiente recubierto con un

revestimiento de carbono, que comprende:

proporcionar un recipiente que incluye una porcién de pared
superior que tiene una abertura, una porcién de pared lateral intermedia
colocada debajo de la porcién de pared superior y una porcidn de base
colocada debajo de la porcién de pared intermedia;

cubrir el recipiente dentro de un espacio hueco
proporcionado para acomodar el recipiente;

descargar el aire dentro del recipiente creando un vacio;

cargar el volumen interno del recipiente con gas bruto; y

inducir la formacién de un revestimiento de carbono sobre la

superficie interna del recipiente.

23. Un método de acuerdo con la reivindicacién 22, donde dicho
recipiente es un recipiente de miltiples capas que incluye un a capa
interna plastica que tiene una longitud vertical y una capa exterior que
incluye pléstico reciclado sustancialmente coextensivo con la capa

interna, donde la capa exterior comprende por lo menos 40% en peso del

recipiente.

L
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24. Un método de acuerdo con la reivindicacién 23, donde el
recipiente de multiples capas se forma extruyendo un manguito pléstico a
partir de un material termopléstico; moldear por inyeccién una capa
exterior sobre el manguito para formar una preforma; y moldear por

soplado la preforma para formar un recipiente de multiples capas.

25. Un método de acuerdo con la reivindicacién 23, donde el

espesor de la capa interna varia a lo largo de su longitud vertical.

26. Un método de acuerdo con la reivindicacién 23, donde la
capa interna incluye un material seleccionado a partir del grupo que
consiste de un material de barrera, un material de depuracién de oxigeno,
y un material que es una combinacion de una barrera y un depurador de

oxigeno.

27. Un método de acuerdo con la reivindicacion 22, donde el gas
bruto se selecciona a partir del grupo que consiste de hidrocarburos
alifaticos, hidrocarburos arométicos, hidrocarburos que contienen

oxigeno, y mezclas de dos o més de dichos gases.

28. Un método de acuerdo con la reivindicacién 22, donde la
formacion del revestimiento de carbono sobre la superficie interna del

recipiente se induce mediante una fuente eléctrica de alta frecuencia.

29. Un método de acuerdo con la reivindicacion 28, donde la
fuente eléctrica de alta frecuencia incluye un electrodo interno y un

electrodo externo aislado para generar auto inclinacién negativa.
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30. Un método de acuerdo con la reivindicaciéon 22, donde la
formacion de revestimiento de carbono sobre la superficie interna del

recipiente se induce mediante microondas.

31. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 1, donde

dicho recipiente se llena con contenidos.

32. Un recipiente de acuerdo con la reivindicaciéon 31, donde

dicho recipiente se llena con productos alimenticios.

33. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 31, donde
dicho recipiente se llena con contenidos seleccionados a partir del grupo

que consiste de cerveza, gaseosas y jugos.

34. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 31, donde

dicho revestimiento de carbono protege los contenidos del recipiente.

35. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 31, donde
dicho recipiente evita la migracién de sabores y gustos adversos en los

contenidos del recipiente.

36. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 31, donde
dicho recipiente permite la proteccion de permeabilidad de oxigeno y
didxido de carbono.

37. Un recipiente de acuerdo con la reivindicacién 12, en donde

la capa exterior incluye por lo menos 40% de plastico reciclado.

38. Un método de acuerdo con la reivindicacién 22, en donde el

recipiente es un recipiente de mono capa que incluye pléstico reciclado.

253
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2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Radicacién no 00-58804

Concepto Técnico no 0082
Clastiicacién internacional de Palentes: B29C 63/26, B20D 8/00; B32B 1/10

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién 486 se
determiné que esta solicitud de Patents de Invencién:

su/non Contiene un resumen de la invencion (Art.26-6).
8I[ NO[ ] Contiene el tftuio 0 nombre de la invencién (Arit27-d).
sif“f NO[ ] Contiens la descripcion de la invencién (Art26-b).

SILL NO[| NO ES APLICABLE [ } Confens los dibujos necesarios para
comprender la invencién (Art26-d)

SI[V(NO[] Contiene una o més reivindicaciones. (Art26-c).

SI[ ] NO[] NOESAPLIOABLE[V]/HansidodesmoIadoslosproducinsylo
procedimientos a partir do recursos genélicos o de sus producios
derivados de los que cualquiera de los Paises Miembros es pals de
origen. (Art. 26- h).

Si{] NO[] NOAPLICABLE[V(osprodudosylopmeadmIenNhansido
obtenidos o desarroliados a partir de los conocimienios tradicionales
do las comunidades indigenas, afroamericanas, o locales de los
paises miembros, de acuerdo a lo establacido en la Decisién 391 y

modificaciones y regiamentaciones vigentes.(Art.26-).
SI[ ] NO[~/] Lainvencitn se refiere a un producio relativo & un material biolégico.
(Art.26-).

SI[/NO[] NO ES APLICABLE [ | La proridad coincide con k2 materia
reivindicada.

sl[/ NO[ ] CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES.Y OTROS: SI[ ] NO [ ] ver hoja(s) anexa(s)

o CAMBIO FOLIOS 7, 14, 16 DESCRIPCION POR NUEVOS FOLIOS: 178 - 180

a NUEVO CAPITULO REIVINDICATOR!O, FOLIOS: 167 - 203

o NO SE ACEPTAN LAS REIVINDICACIONES ADICIONALES 31 A 36 POR NO ESTAR
INGLUIDAS EN LA SOLICITUD INICIAL

0

EXAMINADOR TECNICO
202051

Bogoté D. C., enero 10 de 2003
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Docior{a)
RAMIRO CASTRO DUQUE
Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién No. 00-58804

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 0150
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privileglo de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisidn 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las
demés disposiciones vigentes sobre la mataria, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propledad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién,

Cimplase

Dada en Bogotd BG, 200
ALIX CAR DES DE VERGEL
Jefede la de Nuevas Creaciones

202051



