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1. Yo, Emilio FERRERO, identificado como aparece al pie de mi

firma, actuando como apoderado en el asunto de 1la referencia,
atentamente, solicito se efectﬁé el examen de patentabilidad de 1la
policitud en referencia seglin lo establecido en el articulo 44 de 1la
Decigién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina. Para tal efecto
presento junto con este escrito los recibos Nos. 02-70,622 y el 02-
20,908 por valor de $318.000.00, que corresponde a la tasa fijada ge\gﬁn
lo dispuesto en la resolucién No. 44691 del 31 de diciembre de 2001. C—

2. Ruego atentamente a la Seflora Jefe se sirva ordenar que se
.‘- anexe este recibo, para que se efectde dicho examen y se continfe con
el tramite de la solicitud.

Bogota, 2 9NOV 2002 Z_Q,, (
Sefiora Jefe, - '
e

EMILIO FERRERO
T.P.A. No. 31.929

COLO 05873 801 024 6
MRE/JFR/ID-000349/WPCL5873

NI T. 860.041.367-3
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Bogota, D. C., 17 de Junio de 2005

Doctor
EMILIO FERRERO
Representante BAXTER INTERNATIONAL INC.

ASUNTO - Radicacion No. 00-65983.
Tramite . 002
Evento 001
Actuacion - 430 - .
_ Oficio SR 1306-‘?
* Folios 009

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45
de la Decision 486 de la Comisidon de la Comunidad Andina, se le comunica

1) Documentos estudiados:

a)

b)

c)

d)

Para el presente estudio se tendran en cuenta el capitulo descriptivo,
comprendido en los folios 2 a 34 de |a solicitud en estudio.

Para el presenfe estudio se tendran en cuenta los dibujos comprendidos
en los folios 50 a 54A y 152 a 154 de la solicitud en estudio.

Para el presente estudio se tendra en cuenta el capitulo reivindicatoric que
comprende 52 reivindicaciones en los folios 137 a 148 de la solicitud en
estudio.

Conforme lo establece los articulos 9, 10 y 11 de la decisiéon 486 de la
Comisién de la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue
presentada el-1 de septiembre de 2000 , y en el momento de la radicacion
S| se reclamo prioridad de la primera solicitud presentada en Estados
Unidos US 09/389518

2) Objeto de la invencién

a)

Las reivindicaciones 1 a 52 de la solicitud en estudio se refieren a Un
método para fabricar.una tuberia médica, que comprende los pasos
siguientes: Proveer un material seleccionado de entre el grupo consistente
en los homopolimeros de etileno y copolimeros de eftileno, siendo los
copolimeros de etileno, obtenidos copolimerizando el etileno con un
comonémero seleccionado de entre el grupo consistente en olefinas de
alquilo inferior, ésteres de alquilo inferior de acido carboxilico y esteres de
alqueno inferior de un Acido carboxilico, teniendo el alquilo inferior y el
alqueno inferior, cada uno de ellos, de 3 a 18 atomos de carbono, o
mezclas de los mismos; Proveer una extrusora con una matriz de extrusion,;

13>



a7

Extruir el material en foorma de una tuberia médica; Proveer una solucién
modificadora de superficies; Precalentar la solucibn modificadora de
superficies a una temperatura en el intervalo de 30 a 95°C; y Aplicar la
solucion, precalentada, por sobre la tuberia a medida que la misma sale de
la matriz de extrusion, cuando la tuberia se halla en un estado fundido o
semi-fundido.

b) El anterior procedimiento busca mejorar las propiedades de tuberias
empleadas en medicina.

¢) Segun la Clasificacién Intemacional de Patentes, la codificacion para esta
solicitud corresponde a B 29 D 23/00

3) Claridad de la Solicitud

a) El artlculo 30 de la Decision 486 de la Comisiéon de la Comunidad Andina
establece que

‘Las reivindicaciones definiran la materia que se desea proteger
mediante la patente. Deben ser claras y concisas y estar
enteramente sustentadas por la descripcion. Las reivindicaciones
podran ser independientes o dependientes. Una reivindicacién sera
independiente cuando defina la materia que se desea proteger sin
referencia a otra reivindicacién anterior. Una reivindicacion sera
dependiente cuando defina la materia que se desea proteger
refiriéndose a una reivindicacion anterior. Una reivindicaciéon sera
dependiente cuando defina la materia que se desea proteger
refiriéndose a una reivindicacion anterior.- Una reivindicacion que
se refiera a dos 0 mas reivindicaciones anteriores se considerara
reivindicacién dependiente multiple.”

El capltulo reivindicatorio no es claro toda vez que no se precisa la materia
sobre la cual se solicita protecciébn. Como se explicara en el punto 4), la
presente solicitud no posee unidad de invencion, por o que no esta definida
la materia sobre la cual se solicita proteccion.

De acuerdo a lo anterior, el capitulo reivindicatorio no cumple con el
requisito de claridad de acuerdo a lo establecido en el Art. 30 de la
Decisién 486.

4) Evaluacién de la Unidad de Invencién

El articulo 25 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece

“I 3 solicitud de patente sélo podra comprender una invencion o un
grupo de invenciones relacionadas entre si, de manera que
conformen_ un tnico concepto inventivo”

La presente solicitud carece de unidad de invencién toda vez que configura
TRES diferentes objetos. Aunque se dirigen a METODOS DE FABRICAR
TUBERIA la definicibn de la materia que caracteriza a cada una de las
reivindicaciones independientes es muy diferente entre si. Esto permite afirmar
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que no se trata del mismo proceso. Todo el problema radica en configurar varias
reivindicaciones independientes con materia diferente. El solicitante debe
establecer una _sola_reivindicacién independiente dirigida al proceso en la forma
mas simple de la solicitud de invencion. Partiendo de alli establecer
reivindicaciones dependientes que ampilen esa forma més simple hasta su forma
mas compleja.

De acuerdo a lo anterior, la presente solicitud no cumple con el requisito de
unidad de invencién de acuerdo al Art. 25 de la Decision 486.

5) Determinacién del Estado de la Técnica
El articulo 16 de la Decision 486 de la Comision establece:

‘El estado de la técnica comprendera todo lo que haya sido
accesible al publico por una descripcion escrita u oral, utilizacion,
comercializacion o cualquier otro medio antes de la fecha de
presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la prioridad
reconocida.”

“Sélo para el efecto de la determinacién de la novedad, también se
considerara dentro del estado de la técnica, el contenido de una
solicitud de patente en tramite ante la oficina nacional competente
cuya fecha de presentacion o de prioridad fuese anterior a la fecha
de presentacion o de prioridad de la solicitud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contenido este incluido
en la solicitud de fecha anterior cuando ella se publique o hubiese
transcurrido el plazo previsto en el articulo 40.”

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad,
especialmente bajo las clasificaciones B 29 D 23/00 y las mas cercanas a ellas,
se encontrd que antes del 3 de septiembre de 1999 (fecha para determinar el
estado de la técnica) habian sido publicados los documentos que se enumeran
en la siguiente tabla los cuales se relacionan con tuberia médica.

De acuerdo con o establecido en el articulo 16 se determiné el estado de la
técnica y se encontro el siguiente antecedente:

o . Fecha de
N° | Documento Titulo Publicacién
D1 | US 5932307 Oriented medical tubing _ 3.08.1999

6) Evaluacion de los requisitos de patentabilldad

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina
establece: :

“Los Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones,
sean de producto o procedimiento, en todos los campos de la
tecnologla, siempre que sean nuevas tengan nivel inventivo y sean
susceplibles de aplicacién industriarl’.
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En cumplimiento con este articulo, se procedié a evaluar los requisitos de
novedad, nivel inventivo y aplicacién industrial con el fin de establecer Ila
patentabilidad de la invencion reivindicada en la solicitud en estudio.

a) Evaluacidn del Nivel Inventivo

El art. 18 de la Decisiébn 486 de {a Comision de la Comunidad Andiné
establece:

*Se considerara que una invencion tiene nivel inventivo, si para
una persona del oficio normalmente versada en el arte en la materia
técnica correspondients, esa invencion no hubiese resultado obvia
ni se hubiese derivado de manera evidente del estado de la
técnica”.

El documento US 5932307 (D1) se basa en la misma materia de la
actual solicitud. Un técnico que entienda del arte fAciimente encuentra
lo que el solicitante para Colombia desea proteger, partiendo de D1. No
se observa altura inventiva en la presente solicitud.

b) Resumen

En conclusién los requisitos de patentabilidad de la presente solicitud se
podrian ver afactados asi:

Y10 NP Requisito

N° | Documento Relvindicaciones afectadas que afecta
Nivel

D1 | US 5932307 1-62 inventivo

7) Notificacién

En cumplimiento del articulo 45 de la Decisibn 486 de la Comision de la
Comunidad Andina, se le indica que dentro del término de sesenta dias contados
a partir de la fecha de la notificaciéon de la presente comunicacion debe responder
a la notificaciéon. En caso de no dar respuesta al presente requerimiento, o si a
pesar de la respuesta subsistieran los impedimentos para la concesién, se
denegara la patente.

Notifiquese el presente oficio conforme a lo dispuesto por el numeral 5.2, literal e)
del capitulo quinto del titulo primero de la Circular Unicg N° 16de 2001

/
ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
Jefe Dilflén de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fifacién en la lista, de fecha

|
23 JUN. 2005
Concepto Técnico N° EXAMINADOR TECNICO EXAMINADOR JURIDICO
Cddigo No. Cédigo No.
891 202003

a6
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glexes of mumeroas 13 dicarbonyl compounds; phcayl n{w:dqlhmhm-ulnm The
pyridives; ‘methed of wet aricating includes tbe sz of ¥ proviing »

cxznlioes. sklog 23 oo o polymers blead, wad cuicalog s g

mmhﬂmumn—nh-“ﬂnm w-ﬂnnﬂn\h%ﬂh‘:

ot by weight wikinthe rangs of SOR- P 999%. mare
praferably SROW-99.99%. The adiitive should be in an

um lysica biaing coch 13 mble
uuiuun-nmu-nm

WL, Method of Fabiricatiog Medical Tebsiog

FIG. 1 shows medical tbing 10 of the it isvention
Mhh_lhmmnﬂkhhﬂofﬁ_'- h\-h

whiag 12, tem “downrHoo” ghall
o hub-nmutum.imm.nym

desired inner and diameser, as spect
S-:l-m.'iuluﬂllhrdn.'lhnlu—pm
e molecales of the tabiag sloog the loagicadina] xxh

increass the resisiance o nocking upon subequent langitu.
Mmmnﬁ.nhnnhnmum
ashrinkago of ihe tubing aod © fix (e whing fn

The abing 2 uhich auy b o sl lerdwhicg 10

by arrows 34 akomg  Souflmave pat that msy be referred
0 am 8 Line. The teren “up-linm" bl rofec 0 locations aloog

oy, soica sking o m i e mbiaasien of
pump sold uder the Madename FLO.GASD®, and and 3
CGLLEAGUE®,

0.099-0.103 inches, an outer dismeter withia the mage af
0.134-0.145 Inches,

0.018-0.021 inches. Tha tubiog showid he Aexibin having &
modohs of eleuicity of lun than 50,000 pui, and mare @
proforably s than 40,000 psi.

« thickaoes wkio the raags of 0-10%.
IV. Meid of st St 1 Oriticg

ing
hidnhhbhhlhlﬁ_lﬂhh._ﬁ

nmwlh.mmh—-uuuun
mean tal e meabid @ cevied oul in & mqune of

‘cansecative sicm.

As shows in FIG. 3, tubing X2 ds Sormed wih 22 extraser
ummunuthu'-mu-
outer diemerier dimesion that
greater lun Wlwr ocieating -d m lllrallly from

20%-120%, sad most foven 30%-
mmi!ﬁlﬂuaﬂﬁuﬂlemﬂ“h
referved © s e Initls) dismeer.

uwmdbmmuxhw

,.....-

u-.lnehﬂ.pochn-‘ﬁh-n'
resistarme to -s-.m..u,.n-nh..lm

e
air ux » Bipuid. Prafirably, 1o seecnd ecullog bach 43, as the

‘which it will sonn; be during ehippis

e et s -"'“"'-";’*-m'-
the o 1

7 axpraing I_“I Lempars —y

puller 33
‘betwoon the socoud paller 38 and the thind puller 39. The
tabing 32 procoeds in & direcilon back toward tho exruder

mmw.hmm«uﬂuu—m-—d
eocling mbmh‘ ‘Howeve, this posi

This e 'lﬂlhlth'd
R e T

Pulier 372 i operaied &1 & apewd @eawer than pulkr 37.
» dy wep 4, the 32 ia ot
ssbmerged in the bath 43 24 ia the cune in the wet

|
]
i
1

Huﬂlhﬁuu“ﬁ:hlbﬂtﬁ During
mmmmukmmnhmm-

nch 88 bested alf o Jiquld. The besting bath 44 prefershly
s 0 aqees bston of wat st o emperetne of efmora

50-95" C. Addlives mc as mll gy bo edded to the.
.pu-nh

umqunmmu-ﬂun be

shoruld be opecawd o aaullar apocds or puller bo
operuted at ¢ slower spoad thieg uller 38 1o accom-
To farther the wibing 33 n the beat

;
1
H
; .
1
E
¥

—ud—--.—-quumm-
impinge upon the fubiag sidewals (o « Mep-wiss fashion

=l A oy persatic pusy bus o ciralar drun ut s

4. structuro 47 & & plastic ar matal
condhuit bavig @ diameter groater than thas of the fubiog
tbe condult.

opecation of soch & pump namely (o k3 locatod at Cul. 4,
55 Lioo 63-Col. 5, ine 25; ead Col. 7, e 6-Cal, 8, tne 9.

In
b saves floor spacn. st Il aumnhmn-—m madical 6
1 may alao be desirabl w provide for the tabing 33 to gypallr; -‘-m-m::n:ln
) i 4 of a putic
or Imating bub 44 w in FIO. 3a to provide for @ P
souling or boatiag of the wbing in a minimsl o
nacut "This aay be providing s b tubing being otherwise kinked. As abown ia FIO. §, e
pnnluynl»-umnmubdznn--pﬁ-p-m
throngh the beating bazh 44 or cooling bath 43. of the tubing 32 of the dminiairton 0t i seced in plase.

!




5,932,307

9
VI Rigit Modical Housings
inFIGS. 4 md 81
32 connected tn and b firid comemmleation with various
rigi plastic bowsings soch a8 Y-type irjection slica 74. The
anun:;‘ & housing sicove 76 ca each of thess

The fousings 72 and 74t e bcning e 76 0
ly comuruciod of o rigid or such us

e 43 cums et 0
3 the intezior

i from

001 inckes 1 abewt 0.010 i of the
e circaraferential_clearsoce

5

10
at varions locations withia arca $4b.
of the 50 exiends

betwoen 12
portions 102 of the cibe 92 t dafie n adhosivo area 106
ive area 106 sboald be

polym
pl,m.u. copolyoman. ABS. uryln. nyloa,
bigh demity

4, the imerior chanoel &2 & in fluld comanunication with a
oo 8 ol s bencal age 1o bo ey 104
|n "

:—

2
teriog wain 2 1G, 7.t boming e 76 b 20

3

defincs » recess whero lh‘ﬂlmhmnlh
b A5
As shown in FIGS. 4, 8 and § tho housing slecve 76 also

a area 845 As sbown tn FIG. 9, preferably there.

mmnw-pm-ulzrmmumrsnus
riba. Of gourm the ribs 92 cmkd sl spaced
without depuriiog oo the mnmmy

uunmu-_m-dnuu-u-uu
ctumber srea 845 a0d prefonbly terminate st some poiat @
m»mnmu Mdlhn'hnlqvhul

! Po
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n

remainder 1bo va-m mmiczisl, The blend had 023
weight perocon of the: additive 2ad 1he remalader the Exact
4011, The blend was exirsded o tubing bavieg an outer
dlameter within t mags of 0.139-0.145 inches asd an
innes dlemeter within the: dum—o.lushmm

llbln.v-unhrmn segments for testing A
e adhesive mld by Lactie under the prodact

12
Sollows: dis pin outer dimpstor 0.240 incbes, and die brsh-
ing lmner dismetes 0325 inches. Hamre! moe Nom 1-4
tempersiuces were | dogrmes fabrenhet, respectively: 425,
428, 422, 425. Die Zeoe Noa. 1-3 tempenmres were, In
degrees (abrouki, respoctrvely: 425, 425, 426,

dsrﬁ--mw-lmmﬂﬁ 35, Puliers 1-5

ll.thn.hnlnmhlvn'ldun-lﬂ'ol
0.150 inches tha kcads
igwactly epecing sdowle o o manion 0,143 e
m-au-—.-.—u (o opering of s hsx
0 o

cyamnucrylats
.ﬁ-m-uumd

in tho bner
uuu-n-mmqmu u
e big.

in fieet por
mmnm s"ni 41 FPM, 32 FPM, and 33 FFM.
10

" beatlng
as schematically shown (n FKE, 35, The henting and cooling,

‘Vlcap under mwodkil No. C360T1. The testpumture of ke

beat ting huth varied 5 e ot in Tabe 3 blov. The
ia FIG. 38 w0

u..m.m.n.wmmn-un.mmum

wero teaind ming an Amerck spparstea. Tho tubing and

cilbes o tubitng o= the bou is repmrted bokrw in Tiblo 1.
mﬂmﬁmhu'ﬂmﬁmu

of nbh i

kit o itk s, The kg kaglh vas oo
z Swod el recarded for each grop of tabioga.

Vempice were e placed (2 8 chaiaiog oves &1 150° 1
e SO et bkl G | . g mrpes wers

thea rernoved and allowed  cool ® embiens teTperbr.
The sumplos were pmsmured for leagth and recondad. The
perczniage changs in kuph wes cabcalnted m met orth in
Teble 2.

TABLE 1 b tews were uo condacted oa other
Palyemic mewhl  Adkiive Ao Pa2 Forcs mj:mumhwl.ﬂmmdn:
k3 i
2 Bt x

spoed of 20 inches per miouto, Stresa at 100% clangation
st prerpbod e wes wed 1 repeescut o Yield of tho mbing in i s
Eva il wom o B MR T
—— Tlaskal e 44= 35 Ema 40l vas aho ennded uader similar conditions

and fomed into tubing, without the beal st procos.

in Thblo 2 akow an i

Exact 4011 s an hra-low deamity iy and yiold with e -
Etbomeen 015 i o BES
Etbomeen /12 s bis(e-bydrmayotinaoyaamine. foemred 1 & peetngs chango frua 0 il kenglh
Ethomesn (V12 i bis(e-tydrosyotylole ylamine. belixe belog placed i tbs ovea sod the fnal Ingh alee

Hahomeen 18/15 s polyuxyetiykona( Soctadecylenim.
Rahomid N1723 is ethorylated aliphatic amide.
E-32052 s an edditive.
Lankvacai-104 ia s farty amide additive.

B. Exumple 2
Tbiog covsucid i accondan wih Exampl L vy
the additive Bibomsen 015 (Akzo Nebel
my)h_mnhm.nmhm
‘bands with rigid boslngs even aber 6 weeks after
hmhﬁ_mup—a‘-wmﬂk
outer the oa-purt
(=Y

C. Example 3
An uhra-low daasity palyethybeos sold under the name
EXACT 4011 (Exmon Chemical Company) ws fsbricaind
into tubing, arientsd t various oricatation rtios sad heat
s, Tim EXACT 4011, ia aa acaonss by welght of 93.77%,
wmhhhnhﬂvmhnmﬂullﬂﬂll!(ﬂm
Nobel Chemical Compaay) in aa amomnt by weight of

The mbiog was (sbricated by exmuding fn a 15 iach
-

being remeved

- TABLE 2
TURNG Touy. € C.
oo, o)  Gehleg Ykt
[ - na )
w1
% Ema n 8 10
-: k3 im ]
n au ]
" am =
n 10 =
» 0w @
s » 137 ™
» 03 ™
D. Exampls 4

© T poote O fiviciy ubiy il mie o
bing as et forth in Example 3 was ropeatod with dightly

from 2 blend of elhylsse viayl acetue (LVA) (UE-64,
Quuun Coeaicel Corporulen) wih Elmecn 915
Rl el o] i g i L
type in the bicad,
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13 14
The barol oo empentus for mon Noa 14 wer 4011, BVA, and VPI770. Tho mcking resistancs of the
s follows ia dagrves (ahrechnt: 374, 375,37,  Inbing was essured by inithally measuricg e inoer and
0d 375, Dic 200 sepertsivs for zzme Nes. 1-3 wors a8 outer diameis, axd Jength of the fabing, Omm exd of the

b Tabreabeit: 375, 375, 376. Tho palker  tubing wes claped. A Chatillon gugs was attached to the
speody of pultors 1-5 were respectively s follows in 3 il the tubing. The il [
feet per caimae: 17, 60, 41, 31, end 315 B, force hngindinally ca the tebing for 10 seernchs

The dimensiona) mability and Yield streegth data aro st Afierwards, tho tubing was allowed to sit for 5 mimites. The
focth below in Trbis 3. ibing rod with
the inttia] dimeosion mexsurement. The perceat change In
TABLE 3 10 tho lengih dimesaion i set (arth below in Thbls 5.
[y -‘(_-'n‘:') Suixinge Ve TABLE S
Panaen clmage
-3 F b - - Todieg Comyestion s
o=y n 15 m [re—yery v
n 4 = £nct €12 (S0 cricataion) an
" 128 -0
B o - — na
» m - EY VP 1T (S0 evimsintion) o
n 176 510
G. Pumple 7
& Bmungle $ 25 An sltn-dow demity polysthylens Exact 4011 was pro-
The procedure for febricativg tobiag end testing the 1 * dismeter .
mising. in Exampio 3 was repeaind of 0.139-0.145 inchoa and xn icmr disomise within the
o foth in Examplo 3 was Y raage of 0.101-0.105 Licben O acple of e g wes
from iy DPE)  crisnied 1o & SO% arientation ratio and # sacomd sample of
sald by the Chemieat Company wder 1he tams Dow 3o 1he tabing was arimted to » 35% criantation azples.
Afficity VPL770, and Eithomenn 0/15 (02M% by weight)  of the tobing that were arisaied 1o 8
(Alan Nobel Chemical Company). Anotbex mcmplo of nub~ i o wates bath i 65° C., acd 70°
ing was focmed fron Dow Afinity ULDPS alopa. C. for 10 scoouds and 85° C. for S mcoads with
The burel moe empentore for me Nos. 14 wero S0 f i wbing umped o provent movement ox sbrink-
ively w8 follows i degroes fabroabwit: 424, 425, 422, 3 48 of o tabing, Allar tho axpaire 10 s heat tho tubivg
] 425. Die smme emperaugs for 2000 Noa 13 were gy ¥ ¥clpad e (s Lsogth of ks ubing was ressarod
foliows I falrenbl: 425, 425, 425, The palles A% ecoling in ambient temperaturs wawet fix § misues.
speods of pallors Now. 15 woro rospectively 29 follows fn 106 peveant diffirecco In the changs of the length of the
feet per ciomnm: 17, 60, 41, 31, end 31.3. whing is reportad [ Table 6 below.
The dimeasional aiability and Yicld sirergth data are ot 40 Tho tmbing wes then placed iato an oven at 57° C. for 4
foxth below in Thbis 4. bourn. ing
0 the leagth before being placed la the ove. The perocot
TABLE 4 differens In leogth was Doted in Table 6 below.
The other memple of ibiog of 35% crisstation was =t
Tubing Twp CC “ ‘water bath. Thy
Oy Sumid) e Vel ‘placed in the oven and the peccent difference i the leogth
i " an 2 'wes ooted. The results reparted {n Tabke 6 shows thal the
vriTR ] . ne ‘beal setting step greatly reduces the tendeacy for the tubing
- » M nz 10 shrink,
[ » Erel no «
” 105 1@
» an 0% TABLE 6
» any wn
: e :: Tpesnesof  Tims ia e :_l.-n :m‘m
a o [ gs SWEACC)  SxBw) Gebom) (slmova)
o o ™
(3 o o0 =3 o 14 -8
o 0 ™m = » AB =140
) 1 ™0 = £ o e
& 10 ™m Nema NA NA -ns
®
F. Bampie § H. Exampls 8

also produced in a i i Exion Dusct 4011 (ULDPE) was cxtruded with amd
1ion process st focth shove in Examples 1-3. One wot of  without miditives. The Exact 4011 was obtained fram Exoon
tblag sampies wes arienied 10 & 50% orististion milo. A ¢ Chamical Compmny and the Ethomeen additives

i i obtainod from Akzo Nobel Chemical Company. Heaknl
the constitecats st forth below in Thbls 5, namely, Hxact  additives wore obisiced from |lanks|l Corparation. The

15

N . P
moned: 157 oxtruder from Killion, ball pullems model 212-2
iy moded 20 PVS from

ad 118 from RDN, vacusm sim

RDN. The muterial blends comprised 0.23% additives amd
99.77% Exact 4011 reain. 0% additives and 100% Exact

i
!
i
153
£
FE)
538t
e

0208
H Vﬂmuin.ﬂoiyﬂlunlbﬂlmw‘l:ﬁ

4011 was abso extruded a3 8 eontrol.

by blending the resin and addiives and then placing

s
ing b rosin and aloylimidazoline and thea placing them
. o s scrow sruder for saasion Lo i foem.

them
ol n single scsaw extruder for extrasicon izto fubing form.
The extrumion ccoditions wero & follows: Dis Pie cuter

25 Fost Per Minut>.
B :

Iy
of the additive In

The effectivensss
to tubing compatdility with & gump air wis

placing the tbiag in the pump end cleaing the doar, opea

and closs the doos two more Limes, thea

Scosar valics prescas n the pamp display. The desirable.
value rangs for each seoser i 400650, Thbls 7 lims the
Eoct 4011

indicates an improved computabitity for ULDPE with 1be

extrusion conditions were = fallows: Dis
0 S, B! e (B30 35 S B2E3
B2 430" F., BZ4 M0 R: Dio Zoos (DL 440°
Zous (DZM1 440° E, DZA2 440° F, DZAD 440" F;
Poeasure 2460 pai; Motor Amperes 13, Line speed

15 the bunefits of the widitive ia the tubing with the s
of »uit

i

:

TABLE
2 » K. Example 11

Aoy Al Resace
Mt Mrma  Normal Fxzos Exsa 4011 (ULDPE) was exruded with and
Bad ” j~4 Chemical Compiny and n‘-mém_ dditives were
Bug 4011 + Didowows 013 e - T
P 0211+ P 0.2 F u X ixained feom Alan Nobel Chammical Campany. The Hegkel
Exact 411+ e 5 o - additives were cbisined from Heokel Corporstion. The
Vaskal K004 = ™ iom e spplios.
Holi £RO% o 4 : 13" xirder from Kilin, bel pallrs ol 2122

‘Doted;

apd 118 from RDN, vacuum slzzr
”Iﬂ".'lhml-'-lbhﬂuThl Ethomeen

additives, and 99.77% Exuct 4011 rosin. 0% acditives and

100% Exact 4011 was sise cxtroded s 3 cvntrol.
blending the resin and additlves and then
for extresion into

‘Dow Affinity VP1770 ULDFE was exiruded with aod
without olsylimidasolios. The VP1770 was cbtained from &5 Exet 4011 + Ehoswes 513

ot a011 "
st 4011 + Eihomesa /15 n
Tt 011 + Bk 012 @
"
-
bl
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18
and thelr capolymers, ethylene-propylens rebber, cdhylaon
vinyl acctate copalymers, etbylons mathyl serylate
copatynen, syrene i hydocarben biock ]

17
‘TABLE 9-cantinued
ychs Blida
- oS
— =
18 smen
Dk 130T A8 o
165 voee
‘Heakal XIS b

claiom.

Wo claim:

1. A singla-layared polymeris toblng beving aa initisl
dismoter and mitabla for comnesting to rigid housings
cam,

prixing:
-mnm.nmumuﬂmu.
todinal axis, tbe u.urnumne-ny
polyctirylens maserial In aa amoont by weight within
the moge 99.990%-500% eod an edditive baving
grester shan S carbon stoms end eloctren-egative

amines, amides, hydroxyls, ackis, smmoeiunl
salis, uI-mH-III: compounds sech as mreisl
nlcobolaies, metal carborylates, xd mota] cumplees
of vumerons 1,3 yl ompounds, pnuyl
Plcaphioes, pyrdines, pyolidones, inidezniioc, ad
of 0.001%-~10%; sod.
wherein the trving has beca orleaed aloag i longimdi-
nal axis t decrease i laklel dismeter 1 defioe an
oriased diaetes, the iohial discter beiog withia the
lmlllﬂuddlhlmdnlbmllhlﬂlmﬁlﬂdlhl
tabio i wiln the vecgn of J0W-120% greter than tho

1A-u.-u,=u—n—|m|.v-.m-mm
et for attaching o rigid bamings eooprising:
-mmam-nﬂm-h.wm

ighe

1 baving » ot leyer being of &
ulura-low_ denaity pﬂly!lhyhl: materis) snd o
addirive, tho mkcted from the grop

additive bei
mum mnn

amincs, umides, hydraxyhs, acids, scstats, ammitm
um....- mm-nul
menl complare

a moand laye of & weand polymeris matedal; od,
wherein the toblag is oricated aioag its longinine] axis
10 decmase i initial dismewr © defioe 4 oceated
dh-nuu:-dﬂ-lﬂnuuun.m‘hmot
30%~300% greater thaa the orisated dlameter,

-N..'--iﬂu_u:ommmuu-

& wharein the ia second pols

mummmnmmmm.am-

n

“

copalymars, lys:
mide and polyaster copolymars, copolyestors,
i B yrome-

‘butadicas rabixra, and cross-tinked almimem.

6. The tublng of cluim 4 whereln the sacond polymeric
muserial s sclected from the group canshating of both bexo
nad of
pdwnu-l polyiwogrene, polyoctes.

-l-e-l from the groop en-nu. of aliphatic olaflm,
mnymsuw

‘A polymaric tubit ..h.v.q.n.mld..—m.u
-mu-i-u-a-mwnn.

1,3 dicarbonyl cempounds, phenyl phosphinas,
pyvislies, pyrrolidones, imidssl o i

'd:n-\hlllmuh-hlwbmdnhu Tngiodi-

in initial dismeier © defioe

Hknl\l dhlmlﬂ thal is smaller thas the initial diam-
oter; and,

wi:nhn--mh-hunﬂhlluuhndu_

mm...mm—.um—m.-mmu

10, Too tobing of cleim 8 whereln whing fs act by

exposing the iubing 1 best.

11. The wubing of claim 10 wherein the process of

oxposing the Whisg 1 beat comprises:

hesting the tebing after oriatting the tubing: and,

‘cooling the tubing afier the hoxting atop.

12, Tho trbing of claim 10 whereln e process of
axponing the tobiag ® beat Inclodes the sicp of ralaing the

u-mdnulqn--pnmmﬂuu

= v,
u'n.u...umum-..m..—d
oxponizg te tubicg 1o best ncludes (bo wiep of nising tho

‘mebed.

14, The tblag of caim 10 whersia the process of
mbing ® & beared ligwid.

18. The tubing of claim 14 wherein the boxted liquid is
water

16, Tho iobing of clalm 14 whercin the proccas of
wbing o beated air

s e e

32



