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CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; S8

| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 091637,43-2_ for REFASTENABLE
ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT filed on August 11, 2000,
assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that Kimberly-Clark
Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of the State of

Delaware, United States of America.

Dated thiJ d day MM. 2000, at Neenah, Wisconsin, United
States of America.
%el?ssa A BIoFB. Notary suélic

My commission expires: August 1, 2004

(No Legalization)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States.Patent and Trademark Office

October 16, 2000 /

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT

APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111.

APPLICATION NUMBER: 09/637,432 /
FILING DATE: August 11, 2000

By Authority of the -
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS
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08/11/00
In the United States Patent and Trademark Office

Applicants: ' Mary Anne Bruemmer-Prestiey, Sarah DocketNo.: 16098
i Jans Marle Frelburger, Nefetar Edris
| Bordain, Suzanne Marie Sclynoker,
i  Russell Evan Thorson, Keith Joseph
, Renard
Flled: - ' Herewith . Date: Auguat 11, 2000
For: REFASTENASLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT
Express Mail EK583977343US
Label No.:
Transmittal Letter
New Utliity Patent Application under 37 C.F.R. 1.53(b)
_Plural inventors
-9
?ﬁSSIS'I'ANT COMMISSIONER FOR PATENTS
LBOX PATENT APPLICATION
'ashington, D.C. 20231
& :
["bear Sir
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nclosed are: .
1. This Transmittal Fom including Fea Authorization and a duplicats for fee processing.
2. Asmneatlonha\nngabhldﬂpagu.lndudlmamempagemuadandmmy(zmdﬂm
3. Four (4) sheets of drawings.
4. A Combined Declaration and Power of Atiomey. (UNSIGNED)

Pursuant to 35 U.S.C. §120 and/or 35 U.S.C. 119(e), Applicants hereby claim priority from presently
copanding U.S. Provisional Application No. 80/150,327 entitled "DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE
HAVING AN IMPROVED CLOSURE SYSTEM" and flled on August 23, 1889, in the names of Sarah
Jane Maire Frelburger et al. (Docket No. 14,647),

Please preliminarily armend the specification of the present application by Inserfing, as the first sentence
following the title, the fallowing: --This application claims priority from presently copending U.S.
Provisional Application No. 60/150,327 enfitled “DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN
IMPROVED CLOSURE SYSTEM" and filed on Augustza. 1889, In the name of Sarah Jane Marie

Fralburger et al. (Docket No. 14,647).—
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The filing fee, pursuant to 37 C.F.R. 1.18(a), (1), (c) and (d), has been calculated as follows:

Number Flled Numbar Extra . Rate Foo
Tois} Clalrme -20 18
20 = 0 o 1& $0.00
-3 ' T8
independant 3 s 0 m; $ ng': $0.00
First Preoseniation of Miulipla Depandent Clelne + 200 (om $0.00
coda 104) =
Baso Fea
(fee code $6890.00
101)
TOTAL $890.00

Pleass charge Kimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit account number 11-0875 for {1) the filing fee
indicated in the TOTAL above; and (2) any patent spplication processing fess required under
37 C.F.R. 1.17. in tha svent the filing fee Indicated in the TOTAL above has been in

*  calculated, please charge any additional filing fes or creiit any excess In the filing fee to Kimberly-Clark
Worldwide, Inc. deposit account number 11-0875.

» (JPlease address all correspondence to: Thomas J. Connelly, Kimberly-Clark Woridwide, inc., Patert
¥iDepartment, 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54858.

E';The undersighed may be reachad st telephone number (820) 721-2455 or fax number (920} 721-3129.
“JRespectfully submitted,
' LI.:;BRUEMMER-PRES'ILEY ETAL.
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stents, Washington, D.C. 20231,
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REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT
5/ FIELD OF THE INVENTION
This invention relates to a refastenable absorbent article exhibiting improved body
fit. More spacifically, this invention relates to a refastenable disposable absorbent article

sized to hava certain ratios between certaln sections that improve body fit and reduce the
likelihood of fluid leakage.

8

BACKGROUND OF THE INVENTION

Today, various disposable absorbent articles sxist which are designed to absorb
15. and retain body fluld and/or excrement. Examples of such articles include incontinence
" products such as pants, briefs and undergarments, baby dlapers, feminine care menstrual
pants, training pants, etc. While most of these articies perform satisfactorlly for their
intended purpose, some are difficult to remove from the body of the wearer., Many do not
have a refastenable mechaniam that aliows the article to be easlly adjusted during use or
20 bqeasllymmwedﬁommemrsbodyburnmmepmductbpemamnﬂydbcarded
/ while mainiaining an underwear ke fit. Some of today’s commerdially avaliable producis
donotmnformwdlbhhm_unbodymﬂhpoormhmmﬂwwhbodofﬂuld
leakage while the product Is being wom. Therefore, there remains a need for a
rafastenable, disposabie absorbent article that will provide improved fit to the human body
2/5, and reduce the likelihood of fluid leakage.
Now, a refastenable absorbent article has been Invented which Is sized to have

predetermined ratios betwasn certain sections 5o as to Improve body fit and reduce the
Bkelihood of fluid leakage.




K-C 16008

SUMMARY OF THE INVENTION

! Briefly, this invention relates to a refastenable absorbent arlicle having a front
. portion, a back portion and a crotch portion. The crotch portion connects the front portion
6§ to the back portion. The front porfion has a central section including first and sacond side
, edges, First and second lateral sections are rajeasably atfached to the central section
and sach lateral section has an outward edge. The front portion aleo has a first end and a
second end. mﬂmmﬂyammemmwmmqg«.
The back poriion Is divided Into a first section and a second section. The first section has .
10 alength L, measured perpendicularly from the first end of the back portion to a line drawn
parallel thereto. Multiple elasfic strands extend transversely across the first section from
the first side edge to the second side edge. The second saction has a length L,
measured perpendicularly from the second end fo the line drawn parallel to the first end
whereby a ratio L,/L, is established which ranges from bstween about 0.1 fo about 2, The
absorbent article further inciudes a liquid psrmeabie liner secured to at least one of said
 front, back or croich portions and an abscrbent core positioned below the liner. Each of
: the outward edges of the first and second lateral sections of the front portion are secured
\ fo one of the first and second side exdges of the back portion to form a pant-ike article
* having a walst opening and a pair of leg opanings.

The general object of this invention ls to provide a refastenable absorbent article
exhibiting improved body fit. A more specific object of this invention is to provide a
refastenable disposable absorbent article stzed to have certaln ratios that improve body fit
and reduce the [ikelthood of fluid leakage. 3

Another object of this invention is o provide a refastenable absorbent article that is

25 easy to manufacture, s relatively insxpensive and is easy to use.

/ A further object of this invention is to provide a refastenable absorbent article that

‘provides the wearer with a cholce of how to apply and/or remave the absorbent article, i.e.
pull the article up around the wearer’s torso versus refasien the articie around the N
. wearer’s torso. _
30 Sl another object of this invention Is to provide a refastenable absorbent article

—h
h

®
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that can easily be adjusted to conform to a wearer’s body.
Other objects and advaniages of the present Invention will become more apparent

to those skilled in the art in view of the following description and the accompanying
drawings.
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BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 Is a top plane view of a refastanable absorbent article shown in a pre-
assembled flat configuration.

Fig. 2 Is a cross-sectional visw of Figure 1 taken along ne 2—2.

Flg. 3 is a cross-sectional view of Figure 1 taksn along the fine 3—3.

Fig. 4 Is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the line 4—4.

Fig. 5 is a top view of an altemative absorbent assembly.

Fig. 6 Is a cross-sectional view of Fig. 5 taken afong line 6—8. -

Fig. 7 Is a perspective view of the "In use” configuration of the refastenable
absorbent article shown In Figure 1 once the front and back portions ars secured
together.

Fig. 8 is a top view of the back portion of the absorbent article with the elastic
removed for clarity and showing one way to measure a ratio AJ/A, for the second section
for obtalning improved body fit.

Fig. B Is a top view of the back porion and croich portion of the absorbent article
with the elastic removed for clarity and showing an alternative way to measure a ratio
AJA, for the second section for obtalning improved body fit.

Referring to Figs. 1 and 2, a refastenable absorbent article 10 Is shown, The
absorbent article 10 Is preferably disposable and has a longitudinal central axis X—X, a
transverse central axis Y—Y and a vertical central axis Z—Z. The absorbent article 10
includes a front portion 12, a back portion 14 and a crotch portion 16. The crotch portion
16 connects the frant portion 12 1o the back portion 14. The front, back and croich
portions 12, 14 and 18 can be formed from a single piece of material or from two or more
pleces of material. Each of the front, back and crotch portions 12, 14 and 10 can'be a
single layer of matsrial or be formed as a laminate from two or more layers. As depicied,
the front, back and crotch portions 12, 14 and 16 are shown as a laminate having an
upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which Is closest to the body of the
wearer can be liquid permeable or liquid-impermeable. A thermoplastic film can be used
to make the upper layer 18 liquid-impermeable. The lower layer 20 can also be liquid
permesble or liquid-impermeable. Preferably, the lower layer 20 Is Aquid permeable and

3




K-C 16008

- (3

is formed from a soft material such as a non-woven. Spunbond is a non-woven material
manufactured by Kimberly-Clark Corporation that is soft and pliable and functions well as
the lower layar 20.

The front portion 12, which will contact the front of a wearer’s torso In use,

5 Includes a ceniral seclion 22 with first and second side edges 24 and 26, respectively.
The front portion 12 also has first and second fateral sections 28 and 30, respectively,
sach of which are positioned adjacent to one of the first and second side edges 24 and
28. Ench of the first and second lateral sections, 28 and 30 respectively, has an outer
edge 32 and 34. - Each of the first and second lateral sections 28 and 30 is releasably i

10  attached to the central section 22 by a fastener 36 and 38. Each of the fasteners 38 and

38 ls depicted as a saparate plece of material that joins each lateral section 28 and 30 to

the central saction 22, The fastaners 36 and 38 can be hook materials that relsasably

aftach to the upper tayer 18 that is formed as a loop material. Altemnatively, the fasteners

36 and 38 can be loop materials that releasably attach to the upper layer 18 thatis as a

hook material. it Is also possible io secure a separate piace of hook or loop material to

the upper layer 18 to which the fasteners 38 and 38 will aitach. The fasteners 36 and 38

can also include one or more frangible bonds, intermittent bonds, breakable bonds, or

other similar type of structure. When such bonds are presant, there wil not be a need for

a separate plece of material as is shown in Figs. 1 and 2. Likewise, other types of

fasteners can also be empioyed, including glue, adhesives, co-adhesives, as well as

mechanical fasteners, such as buttons and cormesponding buttonholes, etc. Other
fasteners are known to those skilled In the art.
1t should be noted that ths lateral sections 28 and 30 preferably contain elastic 40

to provide them with extendible properties. Altematively, the lateral sections 28 and 30

25 can be formed from a material that exhibits elastomeric properties. When Individual
elastic members are utiiized, the elastic 40 can be in the form of elongatad strands, strips,
bands, tape elc. and can have various configurations. Tha elastic 40.can be formed from
rubber, polyurethane or other elastomeric matenals. A sultable material Is LYCRA® that
Is commenrcially avallable from the E.I. Du Pont De Nemours and Company. LYCRA® Is a

30 trademark of E.l. Du Pont De Nemours and Company having an office in Wiimington,
Delaware. .

The elastic 40 can include two or more members positioned between the upper

OOTTEOG" fEhLE96GAO
&
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and lower layers 18 and 20 and held in place by glue, an adhesive or some other type of
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binder. Preferably, the elastic 40 is in the fonm of muiltiple strands arranged in paraliel -
rows relative to one another. Other arangements for the slastic 40 can also be used.

Retuming again to Figs. 1 and 2, the front portion 12 further has a first end 42 and
& second end 44. A length L, represents the actual distance between the first end 42 and
the sscond end 44. The length L, shouk] be equal to or greater than about 2 inches
(about § cm). Preferably, for an adult skze garment, the length L, should range from
between about 3 inches to about 7 inches (about 7.6 cm to about 18 cm). Most
preferably, for an adult size garment, the length L, should range from between about 6
inches to about 7 Inches (about 15 am to about 18 cm). The significance of the dimension
L, will be explained shortly.

Referring to Figs. 1 and 3, tha absorbent arficle 10 also inckudes tha back portion
14 that will contact the back portion of a wearer’s torso in use. The back portion 14 has
first and second side edges 46 and 48, respeciively, and first and second ends, 50 and 52
respectively. The back portion 14, as explained above, is depicted as a laminate having
an upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which is closest to the body of
the wearer can be liquid permeable or iquid-impermeable. Preferably, it Is liquid
permeable. ‘The back portion 14 s divided Into a first section 54 and a second section 58.
The first saction 54 has a length L, measured perpendicularly from the first end 50 to a
line 58 drawn paraliel thereto. The length L, should be equal to or greater than about 2
inches (about S cm). Preferably, for an adult size garment, the length L, should range
from betwsen about 3 inches to about 7 inches (about 7.8 cm to about 18 cm). Most
preferably, for an adult size garment, the length L; should range from between about 6
inches to about 7 inches (about 15 om 1o about 18 cm). _

The first section 54 can be formed from an elastic material, an elastic composite or
it can contain elastic 60. "Stretch bonded iaminate” is an elastic material that can be used
to form the first section 54. Streich bonded laminats Is manufactured by Kimberly-Clark
Corporation having an office at 401 North Lake Street, Nesnah, Wisconsin 54858. The
elastic 80 can be in the form of-clongated elastic strands, ribbons, bands, strips, ete.
which extend transversely across the first section 54 from the first side edge 46 to the
second skie edge 48. Preferably, there are at least six elastic strands 48 cantained in the
first section 44. The number of elastic strands 60 can vary from two to about fifty.
Preferably, there are from between about ten to about forty elastic strands 60. The elastic
80 functions to cause the back portion 14 of the absorbent article 10 to securely contact

A4
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the back torso of the wearer and prevent fluld leakage from occurring at or about the waist
opening.

The second section 58 of the back portion 14 has a length L, measured
perpendicularly from the second end 52 to the ine 58 drawn parallel thereto. The length
Ly should be equal o or greater than about 1 inch (about 2.5 cm). Preferably, for an aduit
size garment, the length L, shouid range from between about 3 inches to about 10 inches
(about 8 cm to ebout 25 em). Moat preferably, for an adult size garment, the length L,
should range from between about 4 Inches to about 8 inches (about 10 em to about
20 cm).

The second section 56 may or may not contain elastics 60 that extend
transversaly there across. By designing and manufacturing the absorbent erticie 1010 a
ratio Ly/L,, with a range of from between about 0.1 to about 2, one can improve the body
fit of the absorbent article 10. Preferably, the ratic L1, ranges from between about 0.2 to
about 1.6, and more preferably, the ratio L,/1; ranges from between about 0.3 1o about
1.5. By manufacturing the back portion 14 to thia desirad ratio, one can improve the body
fit of the disposable absorbent article 10 and minimize fluld leakage.

The second section 56 can have first and second leg elastics 62 and 64 that are
aligned adjacent to first and second ediges €8 and 68. Preferably, the line 58 will intessect
at a point where the first and second edges 66 and 68 maet the first and sacond adges 46
and 48, respaciivaely, The leg elastics 62 and 64 can Include one or more elastic strands,
ribbons, bande or strips that are arranged approxdimately parallel to the edges 68 and 68
respectively. Preferably, there are from between about one 1o about six slongated elastic
strands making up each leg elastic 62 and 64. Most praferably, each of the leg elastics
62 and 64 contzins three elastic strands. The elastic strands can ba aligned parallet to
one ancther. For good results, the leg elastics 62 and 64 should be positioned inward
about 1 inch (about 2.5 cm) from the first and second edges 88 and 68, respectively.
More preferably, the leg slastics 62 and 84 should be positioned Inward about .75 inches
(about 2 cm) from the first and second edges 88 and 68, respectively. Most preferably,
the leg elastics 62 and 64 should be positioned inward about .5 inches (about 1.3 cm)
from the first and second edges 66 and 68.

The leg elastics 62 and 64 are shown extending from the side edges 46 and 48 of
the first section 54 to the second end 52 of the back portion 14. One should note that the
exact location of the line 58 would dictate whether the leg elastics 62 and 84 are
compietaly contained within the second section 56 or If they extend into the first section

Ll
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54. The leg slastics 62 and 64 funclion to gather the material from which the back portion
14 Is formed at a location adjacent o the jeg openings which are formed as the front and
back portions 12 and 14 are secured together to form a pant-ike arficle. Various types of
elastics can be usad to form the leg elastics 62 and 84. Tha lag elastics 62 and 64 should
have a tension of from between about 10 grams to about 400 grams. Preferably, the leg
elastics 82 and 64 should have a tension of from between about 50 grams to about 220
grams. More preferably, the leg elastics 62 and 64 should have a tension of from
between about 80 grams to about 200 grams.

Referring to Figs. 1 and 4, the absorbent article 10 also includes the crotch portion
16. The crotch portion 16 connects the front portion 12 to the back portion 14. As noted
abave, the front portion, back portion and crotch portions can all be part of a single sheet
of material. The crotch portion 16 has a first side edge 70 and a second skie edge 72 and
can have an hourglass, rectangular, square, oval or soma other configuration. Each of
the side edges 70 and 72 can be straight and aligned paraliel or non-parallel to one
ancther. The side edges 70 and 72 can also be curved, arcuats, Imegular, convex or
concave in shape. Preferably, the side edges 70 and 72 are arcuate in shape with the
narrowest distance between the side edges 70 and 72 occurring along the transverse
centerfine Y—Y. The crotch portion 16 can be a single layer or a laminate as dapicted.
Since the crotch portion 16 acts as a baffle to body fluld that is absorbed by the absorbent
arlicle 10, it should be liquid-impermeable. If the crotch portion 16 is a laminate, at least
one layer of the laminats should be liquid-impermeable. Polypropylene, polyethylens, or
amny othar tharmoplasiic material works weil as a fiquid-impermeable layer. Preferably, the
uutdmorﬂonﬁhalamlmtefonnedﬂmahyorofﬂmnmplasﬂcmandélayerof
non-woven material. The non-woven material can be spunbond. Spimbond Is a non-
woven material manufactured and commercially sold by Kimberly-Clark Corporation
having an office at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54858.

The crotch portion 16 can also include first and second croich elastics 74 and 76.
The crotch elastica 74 and 76 are located adjacent to tha first and second side edges 70
and 72, respectively. The croich elastics 74 and 76 are prefarably contoured 1o match the
profile of the sikle edges 70 and 72. The crotch elastics 74 and 76 are located inward
about 1 Inch (about 2,5 cm) of the first and second side edges 70 and 72, respectively.
Preferably. the croich elastics 74 and 76 are located lnward about .75 Inches (about 2 cm)
of the firat and second side edges 70 and 72, respectively. More preferably, the crotch
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elastics 74 and 76 are locatad Inward about .5 inches (about 1.3 cm) of the first and
second side edges 70 and 72, respectively.

The crotch elastics 74 and 76 shouid have a tension of from between about 10
grams to about 400 grams. Preferably, the crotch elastics 74 and 76 should have a
tension of from between about 50 grams to about 220 grams. More preferably, the croich
elastica 74 and 76 should have a tension of from between about 80 grams to about 200
grams.

The crotch elastics 74 and 76 can include one or more efongated elasfic strands,
ribbons or strips. Preferably, sach of saki first and second croich elastics 74 and 76
includes at lsast two strands of elastics, and more preferably, at least three strands of
elastics. The strands of each of the crotch elastics 74 and 76 can be aligned paraliel to
one ancther or they can be aligned in a non-parallel relationship, If so desired. A paraliel
aignment s preferred. The strands of each of the crotch elastics 74 and 76 can be
spaced fairly close togather, for example, within a milllmeter of each other. The exact
spacing can be adjusted depending on the size of the article, the width of the crotch
portion 16, the strength of tha crotch elastics 74 and 76, the material from which the
arficle is construcied, etc.

The crotch elastics 74 and 76 can be positioned and secured between the layers
18 and 20 forming the laminate from which the crotch portion 16 Is formed. Altamatively,
the crotch elastics 74 and 78 can be adhered to an upper suifaca 78 of the upper layer 18

" of the laminate, see Fig. 4. Preferably, the first and second crotch elastics 74 and 76 are

bonded to the upper surface 78 of the upper layer 18 by an adhesive.

Referring to Figs. 1-4, the absorbent article 10 can include a liquid permeable liner
80. The liquid permaable finer 80 is also referred to as a bodyside cover. The liner 80 is
not required but the absorbent article 10 will be described as including the liner 80. The
liquid permeabils liner 80, when present, can be formed from any natural or synthetic
matesial that Is liquid permeable. The liquid permeabis liner 80 can also be formed from a
non-woven material. Spunbond Is a good material from which to construct the fiquid
permeable liner 80, ’

The liquid permeable liner 80 can be secured fo at least one of the front, back or
croich portions 12, 14 or 16. The liquid permeable liner B0 is shown being directly
attached to the crotch portion 18. Altematively, the liquid permeable liner 80 can be
indirectly attached to the crotch portion 16 via one or more layers. In this case, the
intermediate layer would be secured to at least one of the front, back or crotch portions

wr
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12, 14 or 16. For example, the liquid permeable iner 80 can be secured 1o & liquid-
impermeabie baffle that is then adhesively secured to the croich portion 18.

in Fig. 1, the periphery of the liquid permeable liner 80 and the periphery of the
umhpuﬂon1smilmnbbemmm When the crotch elastics 74 and 76 are
positioned on the upper surfaca 78 of the laminate, they can be adhesively secured to the
liquid permeable Iner 80 such that they are arranged adjacent to the side edges 70 and
72 of the crotch poxtion 16. .

The absorbent article 10 further includes an absorbent 82 positioned below the
liquid parmeable liner 80. The absorbent 82 can be in direct contact with the upper layer )
18 of the crotch portion 18. The absorbent 82 is designed to absorb body fiuid, espacially
wrine and can include ona or more layers of absorbent material. The layers can be
constructed of similar or different materials. Suitable materials for the absaorbent 82
include celluiose, wood pulp fluff, rayon, cotton, and meltbiown polymers such as
polyester, polypropylene or coform. Coform is a meltblown air-formed combination of
meltblown polymers, such as polypropylene, and absorbent staple flbers, such as
cellulose. A preferred material is wood pulp fluff, for it Is low in cost, relatively easy to
form and has great absorbency. It should be noted that if two or more layers are utilized,
that it Is not necessary that all the iayers be formed from the same material or have the
same density.

The absorbent 82 can also be formed from a composite comprised of a hydrophilic
material that can be formed from various natural or synthetic fibers, wood pulp fibers,
regenerated ceflulose or cotton fibers, or a blend of pulp and other fibers, A preferred
material is airlaid tissue.

it is also possible and sometimes advantageous to insert a superabsorbent
material Into the absorbent 82 so as to increase its ability to absorb a large amount of fiuld
In relation to its own weight. Typical superabsorbents used in absorbent articles such as
incontinence garments and diapers can absorb more than 10 times their weight in body
fluid. The superabsorbent material can be Inserted as particies, fibers or in sheet form.
Hydroxyfunctional polymers have been found to be good superabsorbents for disposable
absorbent articles. Such superabsorbents are commerdially avallable from The Dow
Chemical Company, Stockhausen, Inc., as well as other companles. Two such
superabsorbanis are DRYTECH® 2035 M and FAVOR® SXM 880. DRYTECH® Is a

registered trademark of The Dow Chemical Company having an office at 2030 Dow .
Center, Midland, Michigan 48842, FAVOR® Is a registered trademark of Stockhausen,
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Inc. having an office at 2401 Doyle Street, Greensboro, North Carolina 27408. The
superabsorbent can be a partially neutralized salt of cross-linked copolymers of
polyacryfic acid. Other types of superabsorbent materials known to those skilled In the art
can aiso be used, '

Raferring to Figs. 5 and 6, an absorbert assembly 84 Is depicted which includes,
from fop to battom, a Bquid permeable bodyside liner 80, one or more layers of an
absorbent 82 and a lquid-impermeable baffie 868. The liquid-impermeable baflle 86 can
be formed from a thin layer of thermoplastic material such as polysthylene, polypropylene
or other kinds of Rquid-impermeable material. Preferably, the baffle 88 is formed from a -
liquiiHmpermeable flim. |t should be noted that the baffle could be formed from a
laminats wherein at least one of the layers Is liquid-impermeable.

In the ebsaorbent assembly 84, the crotch elastics 74 and 78 are sandwiched
between the liner 80 and the baffle 86. The croich elastics 74 and 76 can be heki in place
by a gue, an adhesive, by uitrasonics, by heat, by pressure, by a combination of heat and
pressure, or by some other bonding mechanism known to those skilled in the art. Itis
aiso possible to sacure the croich elastics 74 and 76 to the lower or exterior surface of the
baffis 88 If desired. For good results, the croich slastics 74 and 76 should be posltioned
within about 1 inch (about 2.5 cm) from the respeciive side edge 70 and 72. More
preferably, the crotch elastics 74 and 76 should be positioned within about .75 inches
(about 2 cm) from the respective side edge 70 and 72. Most preferably, the crotch
elastics 74 and 76 should be positioned within about .5 inches (about 1.3 cm) from the
respective side edge 70 and 72.

The absorbent assembly 84 can be piaced or positioned on or over the crotch
portion 16 of the absorbent article 10 and can be retained In place by an adhesive or
some other type of fastener. Since the baffie 86 Is liquid-~mpermeable, the crotch portion
16 wouid not have to be constructed from a liquid-impermeable material. The absorbent
assembly 84 can be either permanently or releasably secured to at Jeast one of the front,
back or crotch portions 12, 14 or 18 of the absorbent article 10. Prefarably, the absorbent ™~
assembly 84 is secured to the crolch portion 16 by an adhesive.

Referring now to Figs. 1 and 7, each of the outer edges 32 and 34 of the first and
sacond lateral sections 28 and 30, are securely attached to one af the first and second
side edges 48 and 48 to form a pant-like article 88. The pant-ike article 88 has a waist
opening 80 and a pair of first and second leg openings 92 and B4. The leg elastic 62, the
crotch elastic 74, and possibly the elastic first saction 54 can cooperate o form gathers 58

10
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around the first leg opening 92. Likewiss, the leg elastic 84, the croich elastic 76, and
possibly the elasiic first saction 54 can cooperate to form gathers 88 around the second
leg opening 64. It shoukd be noted that the absorbent article 10 could be sold in the
assembled condition, as is shown in Fig. 7 or with the lateral regions detached from the
central or front portions.

Referring again to Fig. 1, the back portion 14 of the absorbent article 10 has been
described with reference to & first section 54 and a second saction 58. The first section
54 has a length L, and the second section 56 has a length L,, both measured parallel to
the longitudinal central axis X—X. The combination of the length L,and the length L,
aquals a new length L,. The length L, should range from between about 3 inches (about
7.6 cm) to about 26 inches (about 64 cm). Preferably, for an adult size garment, the
length L, shouid range from between about 7 inches o about 17 inches (about 18 cm to
about43 cm). Most preferably, for an adult size garment, the length L, shoukd-range from
between about 40 Inches to about 15 inches (about 25 cm to about 38 cm).

in addition, the absorbent article 10 has an overall langth L, measured
perpendicuiarly from the first end 42 of the front portion 12 to the first end 50 of the back
portion 14. The length L; should range from between about 10 inches (about 25 cm) to
about 45 Inches (about 114 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L,
shoukd range from between about 20 Inches (about 51 cm) to about 40 inches {about 102
cm). Most preferably, for an adult size garment, the length L; shouid range from between
aboutaolnd\es(abptltﬂan)haboutasm(wm).

A ratio L /L, can be established which rangas from batween about 0.1 to about 0.5.
Preferably, the ratio L /1, ranges from bstween about 0.2 to about 0.5 and more
preferably, the ratio L /i.; ranges from beitween about 0.3 to about 0.4. By designing and
manufacturing the absorbent article 10 to fit within the values established for the ratio
LJLe. one can be confident that the absarbent article 10 will exhibit improved body fit and
be jess likely to loak body fluld. .

Returning agaln to the front portion 12 depicted In Fig. 1, it was mentioned that
front portion 12 had a length L,. Sincs the front portion 12 Is designed to mate with the
back portion 14, it s advantageous to stze the fangth L, to be approximately equal (o the
length L. This will provide an aesthetically pleasing pant-fike article 88. However, if one
desires, the length L, could be sized to be less than, equal to or greater than the length L,.

Referring now to Fig. 8, the back portion 14 of the absorbent article 10 is depicted
with the elastic 60 removed for clarity of discussion only. The back portion 14, as

1
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described above, has a first section 54 and a second section 56. The first saction 54 has
a length L, that is equal to or greater than about 2 inches (about § cm) and the second
section 56 has a langth L, that is equal to or greater than about 1 inch (about 2.5 cm).
The sacond section 58 includes a first area A, and a second area A,. Tha firstarea A, Is
bounded by the second end 52, the line 58 drawn parailel to the first end 50, and the first
and second side edges 68 and 68. In essence, the first area A, represents the total area
of the second section 58. The second area A, Is depicted as the cross hatched area
bounded by first and second ines 100 and 102, the second end 52, and the lins 58 drawn
paraliel to the first end 50. The first and second ¥nes 100 and 102 are drawn -
perpendicular to the sacond end 52 at points 104 and 108 where the first and second side
adpes 66 and 68 intérsect the second end 52. The first and second lines 100 and 102
extend vertically upward and Intersect the Ene 58 at points 108 and 110, respectively, it
has been found that if one divides the first area A, by the second area A, a ratio A /A, is
eatablished. If this ratio A/A, ls maintained within a certain imited range, one can
manufaciure a disposable absorbent article 10 that exhibits improved body fit in the
buttocks region of the wearer. Such improved body fit reduces the Ekellhood of fluld
leakage from occwuiring which is of utmoat Importance to a consumer of such products.

The fisat arsa A, shoukd ba equal to or greater than about 175 cn®. Preferably, for
an aduit size garment, the first area A, ranges from betwean about 400 cm? to about 1500
cm® More preferably, for an adult size garment, the first area A, ranges from between
about 500 cm® to about 1200 cm®. Most praferably, for an adult size garment, the first
area A, ranges from between about 600 cm? to about 1100 cm2. The second area A,
should be equal to or greater than about 50 cm®. The ratio A/A, should range from
between about 1.3 to about 3.5. Preferably, the ratio A,/A; should range from between
about 1.7 to about 2.5, and more preferably, the ratio A/A; should range from batween
about 2.0 to about 2.3.

it should be noted that the first and second lines 100 and 102 are aligned parallel
to one another and are Spaced apert a distance dencted 23 W,. W, represents the width
of the second area A,. The wiith W, should be equal to or greater than about 4 Inches
(about 10 cm). Preferably, the width W, shoukd range from between about § inches
(about 13 cm) to about 15 inches (about 38 cm), and more preferably, the width W,
should range from betwaen about & inches (about 15 cm) to about 11 inchas (about
28 cm). The dimension W, can vary depending upon the type and size of absorbent
article that is produced, as well as the age and physical size of the wearer. If the

12
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absorbent article is sized o ba womn by an infant, the dimension W, will be less than If the
absorbent article Is designed to be wom by a toddler or by an adult. The gender of the
wearer can also affact the dimenalon W,. '

Referring to Fig. 9, the back portion 14 and the crotch portion 18 of the absorbent
article 10 are depicied with the elastic 80 removed from the back portion 14 for clarity of
discussion only. The croich portion 16 is joined at one end to the front portion 12, see
Fig. 1. The crotch portion 18 has first and second side edges 70 and 72 and first and
second crotch elastics 74 and 78 positioned adjacent to the first and sacond side edges
70 and 72. The back portion 14 Is joined to the opposite end of the croich portion 18, see
Fig. 1. The back portion 14 has a first sectian 54 and a second section 56. The first
saction 54 has a length L, that is equal 1o or greater than about 2 Inches {about 5 cm) and
the sacond section 56 has a length L, that is equal to or greater than about 1 inch (about
2.5 cm). The second section 56 includes a first area A, and @ second area A,. The first
area A, |8 bounded by the second end 52, the line 58 drawn paralis to the first end 50,
and the first and second side adges 68 and 88. In essance, the first area A, represaents
the total area of the second saction 56. The second area A, Is depicted as the
crosshatched area bounded by first and second lines 112 and 114, the second end 52,
and the ine 58 drawn parallel to the first end 50. The first and second lines 112 and 114
are drawn tangential to the first and second crotch elastics 74 and 78 at points 118 and
118 where the first and second crotch elastics are spaced closest together. Another way
of stating this is that the first and second iines 112 and 114, respectively, are aligned
tangentially to the Inner most elastic strand of each of the first and second crotch elastica
74 and 78. For a symmetrically shaped article 10, this will occur on the transverse
centerline Y—Y.

The first and second lines 112 and 114 extend vertically upward toward the first
end 50 and Intersect both the second end 52 at points 120 and 122, and tha line 58 drawn
paralial to the first end 50 at points 124 and 126. The crosshatched area bounded by the
points 120, 122, 124 and 126 represent the second area A,. 1t has been found that If one
divides the first area A, by the second area A,, that a ratio A/A, is established. If this
ratio AJ/A, is maintained within a certain imited range, one can manufacture an absorbent
article that exhibits improved body fit in the buttocks region of the wearer. Such improved
body fit reduces the likellhood of fluid leakage from occurring which Is of utmost
importiance fo a disposable absorbent ariicle.

2
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The first area A, should be equal to or greater than about 175 cm?. Preferably, the
first area A, shouki range from betwaen about 400 crm® to about 1500 cm® Mors
prefecably, the first area A, shoukl range from betwean about 500 cm* to about 1200 cm?,
and most prefarably, the first area A, ranges from between about 800 em? to about

5 1100 om’. The second area A, should be equal to or greater than about 35 cm?®. The ratio
Ad/A, should range from between about 1.5 to about 5.0. Preferably, the ratio AJA,
" should range from bsiween about 2.5 to about 4.0, and more preferably, the ratio AJA,
should range from between about 3.0 to about 3.7.
It should be noted that the first and second lines 112 and 114 are aligned parallel -
10 to one another and are spaced apart a distance denoted as W,. W, represants the width
of the second area A,. The width W, should be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 cm). Preferably, the width W, shouki range from between about 3 inches (about
_ 8.cm) fo aboul 7 Inches (about 18 cm), and more preferably, the width W, should range
from between about 4 Inches {about 10 cm) to about @ inches (about 15 cm). The
dimension W, can vary depending upon the type and size of absorbant article that is
produced, as well as the age and physical size of the wearer. If the absorbent article is
sized to be worn by an infant, the dimension W, will be less than if the absorbent article Is
designed to be worn by a toddler or by an adult. The gender of the wearer can also affect
the dimension W;.
While the invention has been described in conjunction with several specific
embadiments, It is to be understood that many alternatives, modifications and variations
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will be apparent to those skillad in the art in light of the aforegoing description.
Accordingly, this invention is intended to embrace ail such aitematives, modifications and
variations that fall within the spirit and scope of the appended claims.
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We clalm:

1.  Arefastenable absorbent article comprising:
a) a front portion having & central section including first and second side
edges, first and sacond lateral sections each positioned adjacent to one of
said first and second side edges and each of sakd first and second lateral
[ sections being releasably attached to said central section, each of sald
lateral sections having an ouler edge, and said front portion having a first
end and a second end; -
b) ammmmmmmammdmmm
ends, said back portion being divided Into a first section and a second
seciion, said first section having a length L; measured perpendicularly from
said first end of said back portion to a line drawn parallel thereto, and sald
second section having a length Ly measured perpendicularty from sald
sacond end to sakd line drawn.paraliel to said first end whereby a ratio L /L,
Is astablished which ranges from between ebout 0.1 to about 2;
a croich portion connecting said frant portion o sald back portion; and
d)  anabsorbent securad to st lsast one of sald front, back or crotch portions,
J and each of sakd outer edges of said first and second laleral sections of
sald front portion being sacured to one of sald first and second side adges
duldhackporﬂontofunnapant-ﬂkearﬂdehavhgamlﬁopuﬂnganda
pair of leg openings.

-
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2. The refaatenable absorbent article of claim 1 wherein said front portion has a
length L, measured perpendicularly from said first end of sald front portion to said
second end of sald front portion and L, Is approximately equal to said L,.

3. The refastenable absorbent arficle of ciaim 2 wherein said first section Is elastic.

4, The refastenable absorbent article of claim 1 wherein L;is greater than about 2
Inches,

5. The refastenable absorbent article of claim 1 whersin L; ranges from between
about 4 inches to about 7 Incheas.
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8. The refastenable absorbant article of claim 1 wherein said absorbent article
includes a finer, sald crotch portion has first and second skde adges and elastic is
securad betwean sald finer and sakd crotch portion adjacent to salkd first and
second side edges.

7. mm:wm¢m1mmmduunm:ndm
lateral sactione of sald front portion contain elastic.

8. The refastenabls absorbent article of ciaim 1 wherein said lengths L, and L; equal
a length L, and said absorbent article has an overall length L; measured from said
first end of said front portion to sald first end of sald back portion, and a ratio L/L,
ls establishad which ranges from belween about 0.1 to about 0.5.

g

The refastenable absorbant arlicle of claim 8 wherein said ratio L/1; ranges from
between about 0.2 to about 0.5.

e ——"
©

10. A refastenable absorbent ariicie comprising:

a) a front portion having a central section inciuding first and sacond skie
edges, first and sacond lateral sections each positioned adjacent to one of
said first and second side edges and each of sald first and second lateral
sections being relsasably attachad to sald central section, each of sakd
lateral sactions having an outar edge, and said front portion having a first
end and a sacond end;

b) a back portion having a first end, a second end and first and second side

{ edges, sald back portion being divided Into a first section and a second
10 l section, said first section having a length L, measured perpsndicularly from
' sald first end of sald back portion to a line drawn paraliel thereto, and sald N
second saclion having a length L, measured perpendicularly from sald
second end o aaid line drawn parallel to sakd first end whereby a ratio Ly/L,
ls established which ranges from between about 0.2 to about 1.6;

COTTEO0" 2EHZEIND
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15 { ©) a crotch portion connecting said front poriion to sald back portion;
@ a liquid parmeable liner secured to at least one of sald front, back or crotch

‘ portions; and
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8) an absorbent positioned below said liner, and each of said outer edges of
sak first and second lateral sections of said front portion being secured to

20 one of said first and second skie edges of sald back portion to form a pant-
like arficle having a waisat opening and a pair of leg openings, wherein said
lengths L;and L, equal a length L, and said absorbent article has an overall
length L, measured from said first end of sald front portion to said first end

/ of aald back portion, and a ratic L/14Is established which renges from
25

™

between about 0.1 to about 0.5.

l 11.  The refastenable absorbent article of claim 10 wherein said front portion has a
mummmmmmdmmmhw
second end of sakd front portion and L, Is approxdmately aqual to sald Ly,

12.  The refastenable absorbent article of claim 10 whereln each of said first and
second lateral sections of said front portion contain elastic.

ODOTF T80~ 2ELLESGD

13. The refastenable absorbent article of clalm 10 wherein sald ratio L /L, ranges from
between about 0.2 to about 0.5.

14.  ‘The refastenable absorbent article of ciaim 10 wharein sald matio L1, ranges from
betweean about 0.3 to about 0.4.

15. A refastanable absorbent article comprising:

a) a front portion having a central section including first and second side
edges, first and second lateral sections each positioned adjacent to one of
sald first and second side edpes and each of said first and second lateral

5 sections being releasably attached to sald central section by & hook and
loop fastener, each of sald fateral sections having an outer edge, and said
) front portion having a first end and a second end; -

{ b) a back portion having a first end, a second end and first and second side ~

edges, sald back portion being divided Into a first section and a second
10 section, said first section having a length L, measured parpendicularly from

said first end of sald back portion to a line drawn paraflel thereto, and sald

second saction having a length L; measured perpendicularly from said

17
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16.

17.

18.

19.

second end to saki Ine drawn parallel to sald first end whereby a ratio L/l
is established which ranges from between about 0.1 to about 2;

c) a crotch porion connecting sald front portion to sald back portion;

d) a liquid parmaabis liner sacured to at least one of sald front, back or crofch
portions; and

e) an absorbent pasitioned below sald liner, and aach of sald outer edges of
sald first and second lateral edges of saild front portion being secured to
one of said firat and second akie edges of sald back portion to form a pant-
ks article having a walat opening and a pair of leg openings, wherein said
lengths L, and L, equal a length L, and sald absorbent article has an
overall length L, measured from sald first end of sald front portion to sald
first end of sald back portion, and a ratio L /1, is established which ranges
from between about 0.2 to about 0.5,

The refastenable absorbent arficle of claim 15 wherein sald front portion has a
length L, measured perpendicularly from said first end of said front portion to sakd
sacond end of sald front portion, and L., is approximately equal to sald L.

The refastenable absorbent article of claim 15 wherein each of said latoral
sections is releasably attached to said central section by a hook and loop fastener.

The refastensble absorbent article of clalm 15 wherein sald ratio L, ranges from
batwesn about 0.3 to about 1.5.

The refastenable absorbent article of claim 15 wherein said ratio L A, ranges from
betwesan about 0.3 io about 0.4.

The refastenabie absorbent articie of claim 15 whereln said crotch portion has first
and sacond side edges and elastic is secured between sald liner and said croich

portion adjacent to sald first and second side edges.

¥
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ABSTRACT OF THE DISCLOSLIRE

A refastenable disposable absorbent article Is disclosed having a front portion, a
back portion and a croich portion. Tha crotch portion connects the front portion to the
back portion. The front portion has a central section including first and second side
edges. First and second lateral sections are releasably attached to the central section

5 and each lateral section has an outward edge. The front portion also has a first end and a
second end. The back portion has first and second side edges and first and second ends.
The back portion Is divided into a first section and a second section. The first saction has )
a length L, measured perpendicularly from the first end of the back portion to a fine drawn
paraliel thereto. Multiple elastic strands extend transversely acrosa the first section from
the first side edge to the second side edge. The second section has a length L,
measured perpendicularly from the second end to the ine drawn paraliel to the first end
whereby a ratio L/l Is established which ranges from between about 0.1 to about 2. The
absorbent article further Includes a liquid permeable liner secured to at least one of said
front, back or crotch portions and an absorbent core positioned below the liner. Each of
the outward edges of the first and second lateral sections of the front portion are secured
to one of the first and second side edges of the back portion to form a pant-like article
having @ walst opening and a pair of leg openings.
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Caso # 16098
COLOMBIA
CERTIFICACION
-ESTADO DE WINSCONSIN )
) A SABER
CONDADO DE WINNEBAGO )

.

Por medio de la presente certifico que los documentos adjuntos constituyen una
copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos
correspondiente al No. de Serie 09/637 432 para ARTICULOS ABSORBENTES
REAJUSTABLES QUE MUESTRAN UN MEJOR AJUSTE AL CUERPO
radicada el 11 de Agosto de 2000, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. y
ademas certifico que Kimberly-Clark Worldwide, Inc. es una corporacién
organizada y existentie bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de
América.

Fechado hoy 10 de Noviembre del 2000, en Neenah, Winsconsin, Estados
Unidos de América.

Firma :

Melissa A. Blob, Notario Publico,
Mi comision vence el 1 de Agosto del 2004

(No hay legalizacién)



* LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
A TODOS AQUELLOS A QUIENES LLEGUE LA PRESENTE:
DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS
Oficina de Marcas Y Patentes de los Estados Unidos
16 de Octubre de 2000

LA PRESENTE CON EL FIN DE CERTIFICAR QUE ANEXO A ESTE
DOCUMENTO SE ENCUENTRA UNA COPIA FIEL TOMADA DE LOS
REGISTROS DE LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS
ESTADOS UNIDOS DE LOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA A CONTINUACION LA CUAL CUMPLE
LOS REQUISITOS PARA QUE LE SEA OTQRGADA UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35 USC 111,

NUMERO DE LA SOLICITUD: 09/637,432

FECHA DE PRESENTACION : 11 de Agosto de 2000
Por autorizacién del '
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

H. L. JACKSON. (Firmado)
Funcionario de Certificaciones

SELLO EN RELIEVE ADHERIDO
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En la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: Mary Ana Bruemmer-Prestiey, Sarah Expediente No.: 16098
Jane Marie Freiburger, Nefetari Edris,
Bordain, Suzenne Marie Schmoker,
Russsll Evan Thorson, Keith Joseph,

Renard
Archivado: Con la presente Facha 11 de agosto de 2000
Para: . ARTICULO ABSORBENTE REAJUSTABLE QUE MUESTRA UN
MEJOR AJUSTE AL CUERPO
Comrec expreso  EK563977343US
Etiqueta No.:
Carta de Transmisién
Solicitud de Patente de Nuevo Producto de Consumo 37 C.F.R. 1.53(b)
inventores varios

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
APARTADO AEREO DE SOLICITUD DE PATENTE
Washington, D.C. 20231,

Estimado Seflor:

Transmitida con la presente para ser radicada se encuentra la nueva solicitud de
patente de utilidad arriba identificada.

Adjunto se encuentra:

1. Este Formato de Transmision que incluye la Autorizacién de Tarifa y un duplicado
para el procesamiento de la tarifa.

2. Una Especificacién que tiene un total de 19 péglnas incluyendo un Abstracto de
una (1) péagina y veinte (20) relvindicaciones.

3. Cuatro (4) hojas de dibujos.

4. Una Declaracién Combinada y un Poder. (SIN FIRMAR)

De acuerdo al decreto 35 U.8.C. § 120 y/o 35 U.S.C. 119({e), los Solicitantes por
medio de la presente reclaman prioridad de 1a Solicitud Provisional de Patente de los
Estados Unidos No. 80/150 327 que se encuenira copendiente actuaiments, titulada
"ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADOQ" y radicada el 23 de agosto de 1999, en los nombres de Sarah Jane
Marie Freiburger y colaboradores. (Expediente No. 14,647).

Sirvase modificar, de manera preliminar, fa especificacibn de esta solicitud
msertando, como primera frase después del titulo, lo siguiente — Esta solicitud
reclama prioridad de la Solicitud Provisional de Patente de los Estados Unidos No.
60/150,327 que se encuentra copendiente actuaimente, titulada “ARTICULO
ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE MEJORADO" y
radicada el 23 de agosto de 1999, en los nombres de Sarah Jane Marie Freiburger y
colaboradores. (Expediente No. 14,647)- -



La tarifa de radicacién, segin el decreto 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) y (d), se ha
caiculado asf:

Cantidad Radicada Cantidad Adiclonal Tasa Tarifa

Total Relvindicaciones 20-20= 0 X 18 (hartfa $0.00

cidigo 103)=
Relvindicaclones 3-3= 0 - X7auits  $0.00
Independientes - cidigo 102) = .
Primera Presentacién de Miltiples Reivindicacionas Dependientes +260 (tarifa $0.00

. oldigo 104) =
Tarifabase $890.00
{ouoin "“'"m

)
TOTAL $6080.00

Sirvase cobrar a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. cuenta de depdsitc nimero 11-0875
para (1) la tarifa de radicagién indicada en el TOTAL arriba; y (2) cualquier tarifa de
procesamiento de solicitud de patente que se requiera bajo el decreto 37 C.F.R. 1.17.
En caso que la tarifa de radicacién indicada en el TOTAL arriba haya sido calculada
en forma incorrecta, sirvase cobrar cualquier tarifa de radicacion adicional o
acreditar cualquier excedente en la tarifa de radicacién a Kimberly-Clark Worldwide,
Inc. cuenta de depdsito niimero 11-0875.

Sirvase dirigir toda la correspondencia a: Tomas J. Connelly, Kimberly-Clark

Woridwide, Inc., Seccion Patente, 401 Calle del Lago Norte, Neenah, Wisconsin
549586.

El suscrito puede contactarse en el nimero telefénico (920) 721-2455 o numero de
facsimil (820) 721-3129.

Respetuosamente presentado,
BRUEMMER-PRESTLEY Y COLABORADORES.
Por:

Thomas J. Connelly
Registro No: 28,404

CERTIFICADO DE ENVIO POR CORREO

Yo, Lanette Burton, certifico por medio de la presente que el 11 de agosto de 2000
este documento se estd depositando con el Servicio Postal de los Estados Unidos,
porie prepagado, comeo expreso No. EK563977343US en un sobre dirigido a:
Comisionado auxiliar para Patentes, Washington, D.C. 20231.

Por:

Lanette Burton
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"Corren expresc” Ndmero de ta Etlquela de Envio por correa EK503977343U8
Fechs de Depdsito el 11 de agosto de 2000
Yo certifico por medio de ia presente que sste papal o pago esté siendo

Depasitedo con el Servicio Postal de los Estados Unidos
Servicio de "Comeo expreso a destinatario”

bajo ol decreto 37 CFR 4.10 en la fecha Indicads arrba y

va dirigido al Comislonado Awdiiar para Patentes,
Washington, D.C. 20231,
Lanette Burton

.(.EseribaamiqulmnonImpruﬂaelnombmdahp«mqueenvlaporcomoelmelnpwo)

(Firma de la persona que emvie por correo ef papel o pago)

ARTICULO ABSORBENTE QUE EXHIBE UN MEJOR ARJSTE AL CUERPO
CAMPO DE LA INVENCION
Esta invencion esté relacionada con un articulo absorbente regjustable que exhibe un
mejor ajuste al cuerpo. Més especificamente, esta invencion se reiaciona con un
articulo absorbente reajustable desechable dimensionado para tener ciertas

relaciones entre ciertas secciones que mejoran el ajuste al cuerpo y reducen la
probabilidad de escapes de |iquidos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Hoy en dia, existen diversos articulos absorbentes desechables disefiados para
absorber y retener los fluidos y/o excrementos del cuerpo. Los ejemplos de dichos
articulos incluyen productos de incontinencia como pantalones, calzoncilios y
prendas interiores, pafiales de bebé, pantalones femeninos de cuidado menstrual,
pantalones de entrenamiento, etc. Mientras la mayoria de estos articulos se
desempefian satisfactoriamente para el propsito para el cual han sido elaborados,
algumos son dificiles de retirar del cuerpo del portador. Muchos no tienen un
mecanismo reajustable que permita ajustar el articulo faciimente durante el uso o
retirarlo con facilidad del cuerpo del poriador antes de que el producto sea
desechado permanentemente mientras mantiene un ejuste de ropa interior
convencional. Algunos de los productos disponibles comercialmente hoy en dia no se
acomodan bien al cuerpo humano y este mal ajuste aumenta la probabilided de
escape de fluidos mientras se usa el producto. Por o tanto, ain existe ia necesidad
de un articulo absorbente reajustable desechable que proporcione un mejor ajuste al
cuerpo humano y reduzca la probabilidad de escape de fluidos.
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Ahora bien, se ha inventado un articulo absorbente que se ha dimensionado segun
tamafios para que tenga relaciones predeterminadas entre ciertas secciones
logrando mejorar el ajuste al cuerpo y reducir la probabilidad de escape de fluidos.

RESUMEN DE LA INVENCION

Brevemente, esta invencidn se relaciona con un articulo absorbente reajustable que
tiene una porcién anterior, una porcién posterior y una porcién de ta ingle. La porcion
de la ingle conecta la porcién anterior a la porcién posterior. La porcién anterior tiene
una seccion central que incluye los bordes laterales primero y segundo. Las
secciones laterales primera y segunda se encuentran unidas en forma liberable a ia
seccién central y cada seccién lateral tiene un bord? exterior. La porcién anterior
también tiene un primer extremo y un segundo extremo. La porcidn posterior tiene
primero y segundo bordes laterales y primero y segundo exiremos. La porcién
posterior estd dividida en una primera seccién y una segunda seccién. La primera
seccién tiene una longitud L2 medida perpendicularmente del primer extremo de la
porcidn posterior a una linea dibujada paralela a la misma. Mdltiples cuerdas
oldsticas se extionden transversaimente a fravés de la primera seccién del primer
borde lateral al segundo borde lateral. La segunda seccién tiene una longitud Ls
medida perpendicularmente desde el segundo exiremo a la linea paralela trazada
hasta primer extremo donde se establece una relacién Lals qué fluciia desde
aproximadamente 0.1 hasta aproximadamente 2. El articulo absorbente incluye
ademds un forro permeable a los liquidos asegurado a por o menos una de dichas
porciones anterior, posterior o de la ingle, y un niicleo absorbente acomodado dabajo
del forro. Cada uno de los bordes exteriores de la primera y segunda seccion lateral
de la porcién anterior se afianza a uno de los bordes |aterales, primero y segundo, de
la porcidn posterior para formar un articuio tipo pantalén con una abertura para la
cintura y un par de aberturas para las piernas.

E! objeto general de esta invencién es proporcionar un articulo reajustable
absorbente que exhiba un mejor ajuste al cuerpo. Un objeto méas especifico de esta
invencién es proporcionar un articulo absorbente reajustable desechable clasificado
segun tamafio para que tenga ciertas relaciones que mejoren el ajuste at cuerpo y
reduzca la probabilidad de escape de fluido.
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Otro objeto de esta invencidn es proporcionar un articuio absorbente
reajustable fécil de fabricar, que sea relativamente econdmico y facil usar.

Un objeto extenso de esta invencién es proporcionar un articulo absorbente
reajustable que le brinde al portador la opcién de la manera de colocarse yio
quitarse el articulo absorbente, es decir halar el articulo alrededor del torso del
portador versus reajustar el articulo alrededor del torso dei portador.

Inclusive otro objeto de esta invencion es proporcionar un articulo absorbents
reajustable que pueda ajustarse para que se acomode fécilmente al cusrpo de quien
lo va a utilizar.

Otros objetos y ventajas de la presente invencion se harén més aparentes a
los versados en el arte al ver fa descripcion que viene a continuacién y los dibujos
que ia acompafian.

La Fig. 1 es una vista de plano superior de un articulo absorbente reajustable
que se musestra en una configuracién pre-ensamblada plana.

La Fig. 2 es una vista de saccion transversal de la Figura 1 tomada a lo largo
de la iinea 2-2.

La Fig. 3 es una vista de seccién transversal de la Figura 1 tomada a lo largo
de la linea 3-3.

La Fig. 4 es una vista de seccidn transversal de la Figura 1 tomada a lo largo
de la linea 4-4.

La Fig. 5 es una vista superior de una alterativa de ensamblaje absorbente.

La Fig. 6 es una de seccion transversal de la Figura 5 tomada a lo largo de la
linea 6-6.

La Fig. 7 es una vista en perspectiva de la configuracion "en uso" del articuio
absorbente reajustable que se muestra en la Figura 1 una vez se aseguran y se
juntan las porciones anterior y posterior.

La Fig. 8 s una vista superior de la porcién posterior del articulo absorbente
habiéndole retirado el elastico para claridad y mostrando una manera de medir una
retacién A/Az para la segunda seccibn, a fin de obtener un mejor ajuste al cuerpo.

3
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La Fig. 9 es una vista superior de la porcién posterior y la porcién de la ingle
del artlculo absorbente habiéndole retirado el elastico para claridad y mostrando una
manera alterna de medir una relacién Ag/A4 para la segunda seccidn, a fin de obtener

un mejor ajuste al cuerpo.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 2, se muestra un articulo reajustable
absorbente 10. El articulo absorbente 10 es preferiblemente desechable y tiene-un
eje central longitudinal X-X, un eje central transversal Y-Y y un eje central vertical Z-
Z. El articulo absorbente 10 incluye una porcién anterior 12, una porcién posterior 14
y una porcién de la ingle 16. La porcién de la ingle 16 conecta la porcidn anterior 12 a
la porcién posterior 14. Las porciones anterior, posterior y de la ingle 12,14 y 16,
pueden formarse de un solo pedazo de material o de dos 0 mé&e pedazos de material.
Cada una de ias porciones anterior, posterior y de la ingle 12, 14y 16 pueden'ser
una sola capa de material o pueden formarse como un laminado de dos o més
capas. Tal como se pintan, las porciones anterior, posterior y de ia ingle 12, 14y 16
se muestran como un laminado con una capa superior 18 y una capa inferior 20. La
capa superior que €8 mas cercana al cuerpo del portador puede ser permeable o
impermeable a los liquidos. Para hacer que la capa superior 18 sea impermeable a
los liquidos se puede usar una pelicula termopldstica. La capa inferior 20 también
puede ser permeable o impermeable a los liquidos. Preferiblements, la capa inferior
20 es permeable a los liquidos y se forma de un material suave como un material no
hilado. El material centrifugado es un material no hilado, fabricado por Kimberly-Clark
Corporation que es suave y flexible y funciona bien como capa inferior 20.

La porcién anterior 12, que haré contacto con ia parte del frente del torso de
quien porte [a prenda, incluye una seccién central 22 con primero y segundo bordes
laterales 24 y 28, respectivaments. La porcion anterior 12 también tiene primera y
segunda seccién lateral 28 y 30, respectivamente cada una de las cuales se
acomoda adyacente a uno de l0s bordes laterales, primero y segundo, 24 y 26. Cada
una de las secciones laterales, primera y segunda, 28 y 30 respectivamente, tiene un
borde exterior 32 y 34. Cada una de ias secciones laterates, primera y segunda 28 y
30 se encuentra unida en forma liberable a ia seccién central 22 mediante un broche
36 y 38. Cada uno de los broches 36 y 38 se pintan como un pedazo separado de

4
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material que une cada seccion lateral 28 y 30 a la seccion central 22. Los broches 36
y 38 pueden ser materiales de gancho que se unen en forma liberable a la capa
superior 18 que se forma como material de presilla. Aiternativamente, los brochea 38
y 38 pueden ser materiales de presilla que se unen en forma liberable a la capa
superior 18 que es como un material de gancho. También es posible asegurar un
pedazo separado de material de gancho o de presilla a la capa superior 18 a {a cual
86 unirén los broches 36 y 38. Los broches 36 y 38 también pueden incluir una o més
uniones perecederas, uniones irnennitem_m. uniones rompibles, u otro tipo similar de
estructura. Cuando dichas uniones se encuentran presentes, no se requiers de un
pedazo separado de material como se muestira en las Figuras 1 y 2. Iguaimente,
también pueden emplearse ofros tipos de broches, incluso pegante, adhesivos, co-
adhesivos, asf como broches mecénicos, tales como .botones y sus ojales
comrespondientes, etc. Quienes son versados en el arte conocen oiros broches.

Cabe anotar que las secciones laterales 28 y 30 preferiblomente contienen
elastico 40 para brindaries las propiedades extensibles. Altemnativamente, las
secciones laterales 28 y 30 se pueden formar de un material que exhibe propiedades
elastoméricas. Cuando se utilizan miembros eldsticos individuales, el elastico 40
puede estar en la forma de cuerdas alargadas, tiras, bandas, cinta etc. y puede tener
varias configuraciones. El elastico 40 puede formarse de caucho, poliuretano u otros
materiales elastoméricos. Un material adecuado es LYCRA® que se consigue en el
comercio de E.l. DuPont De Nemours and Company. LYCRA® es una marca
registrada de E.l. DuPont De Nemours and Company que tiéne sus oficinas en
Wilmington, Delaware.

El elastico 40 puede incluir dos o més miembros acomodados entre las capas
superior @ inferior 18 y 20 y es sujetado en su sitio preferiblemente con pegante, un
adhesivo o algin ofro tipo de ligante. El eldstico 40 se encuentra en ia forma de
cuerdas miltiples colocadas en filas paraielas relacionadas la una a la otra. También
puaden usarse otros arregios para el eldstico 40.

Volviendo de nuevo a las Figuras 1y 2, la poruén anterior 12 tiene ademés un
primer extremo 42 y un segundo extremo 44. Una longitud L4 representa la distancia
real entre el primer extremo 42 y el segundo extremo 44. La longitud Ly debe ser

igual o mayor a aproximadamente 2 puigadas (aproximadamente 5 cm).

5
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Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L, debe fluctuar
enfre aproximadamente 3 puigadas a aproximadamente 7 pulgadas
(aproximadamente 7.6 cm a aproximadamente 18 cm). preferiblemente, para una
prenda de tamafio de adulto, la longitud L; debe fluctuar entre aproximadamente 6
pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas (aproximadamente 15 cm a-
aproximadamente 18 cm). La importancia de la dimension L; se explicard
brevemente.

Con referencia a las Figuras 1 y 3, el articulo absorbente 10 también incluye la
porcién posterior 14 que hard contacto con la parte posterior del torso de quien use
la prenda. La porcién posterior 14 tiene bordes laterales, primero y segundo, 46 y 48,
respectivamente, y primero y segundo extremos, 50 y 52 respectivamente. La
porcién posterior 14, tal como se explicé anteriormente, se pinta como un laminado
que tiene una capa superior 18 y una capa inferior 20. La capa superior, que se
encuentra més cercana al cuerpo del poriador puede ser permeable o impermeabie a
los liquidos. Preferiblemente, es permeable a los liquidos. La porcién posterior 14 se
divide en una primera seccién 54 y una segunda seccion 56. La primera seccion 54
tiene una longitud L> que se mide perpendicularmente desde el primer extremo 50 a
una linea 58 trazada paralela al mismo. La longitud L2 debe ser igual o mayor a
aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm). Preferiblements, para una
prenda de tamaiio de adulto, la longitud L2 debe fluctuar de entre @proximadamente 3
pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas (aproximademente 76 cm a
aproximadamente 18 cm). Preferiblemente, para una prende de tamafio de adulto, la
longitud L2 debe fluctuar de entre aproximadamente 6 puigadas a aproximadamente
7 pulgadas (aproximadamente 15 cm a aproximadamente 18 cm). -

LLa primera seccién 54 puede formarse de un material eldstico, un compuesto
elastico o puede contener eldstico 60. "El laminado unido por estiramiento” es un
material eldstico que puede usarse para formar la primera seccién 54. El laminado
unido por estiramiento lo fabrica Kimberly-Clark Corporacién que tiene sus oficinas
en 401 North Lake Street, 54956. E| eléstico 60 pueden estar en la forma de cuerdas
elasticas alargadas, cintas, bandas, tiras, efc. qué se extienden transversaimente a
través de la primera seccién 54 del primer borde lateral 46 al segundo borde lateral
48. Preferiblemente, hay por lo menos, seis cuerdas eldsticas 48 contenidas en la
primera seccién 44. E| nimero de cuerdas elésticas 60 puede varier de dos a

6
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aproximadamente cincuenta. Preferiblemente, hay entre aproximadamente diez a
aproximadamente cuarenta cuerdas elasticas 60. El eldstico 60 funciona para hacer
que ia porcién posterior 14 del articulo absorbente 10 haga contacto firmemente con
ol torso posterior del portador impidiendo que ocurra un escape de fluido en la
abertura de |a cintura o a su alrededor.

La segunda seccién 58 de Ia porcién posterior tiene una longitud La medida
perpendicularmente desde el segundo extremo 52 a Ia linea 58 trazada paraiela al
mismo. La longitud Ls debe ser igual o mayor a aproximadaments 1 puigadas
(aproximadamente 2.5 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto,
la longitud La debe fluctuer entre aproximadamente 3 pulgadas a aproxim'a'damente
10 pulgadas (aproximadamente 8 cm a aproximadamente 25 cm). Preferiblemente,
para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L debe fluctuar entre
aproximadamente 4 pulgadas a aproximadamente 8 pulgadas (aproximadamente 10
cm a aproximadaments 20 cm).

_ Le segunda seccién 56 puede 0 no contener eldstico 60 que se extiende
transversalmente por dicha seccion. Al disefiar y fabricar el articulo abaorbente 10 a
una relacién L/Ls, con un rango de entre aproximadamente 0.1 a aproximadamente
2, se puede mejorar el ajuste del articulo absorbente 10 al cuerpo. Preferiblements,
la relacién La/ls fluctlia entre aproximadamente 0.2 a aproximadamente 1.6, y méas
preferiblemente, Ila relacibn Lyta fluctia entre aproximadamente 0.3 a
aproximadamente 1.5. Al fabricar la porcidn posterior 14 a esta relacion deseada, se
puede mejorar el ajuste del articulo absorbente desechable 10 al cuerpo y minimizar
ol escape de fluido.

La segunda seccién 58 puede tener elésticos de piema primeros y segundos
62 y 64 que se encuentran alineados adyacentes a los bordes primero y segundo 66
y 68. Preferiblemente, ia linea 58 se intersectard en un punto donde ios bordes
primero y segundo 66 y 68 se encuentran con los bordes primero y segundo 46 y 48,
respectivamente. Los elédsticos de la piema 62 y 64 pueden incluir una 0 més
cuerdas elasticas, cintas, bandas o ﬁms que se acomodan aproximadamente
paralelas a los bordes 66 y 68, respectivaments. Hay preferiblements, de enire
aproximadamente uno a aproximadamente sels cuerdas eldsticas alargadas que
conforman cada eléstico de piem'el 62 y 64. Preferiblemente, cada una de los

7
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eldsticos de la piema 62 y 64 contienen fres cuerdas elésticas. Las cuerdas elédsticas

pueden alinearse paralelas entre si. Para mejores resultados, los elasticos de la

piema 62 y 64 deben acomodarse hacia adentro, aproximadamente a 1 pulgada

(aproximadamente 2.5 cm) de los bordes primero y segundo 66 y 68,

respectivamente. Mas preferiblemente, los elasticos de la piemna 62 y 684 deben-
acomadarse hacia adentro, aproximadamente a .75 pulgadas (aproximadamente 2

cm) de los bordes primero y segundo 66 y 68, respectivamente. Preferiblemente, los

elésticos de la pierna 62 y 64 deben acomodarse hacia adentro, aproximadamente a

.5 pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) de los bordes primero y segundo 66 y 68.

Los elasticos de la pierna 62 y 64 se muestran extendiéndose desde los
bordes laterales 46 y 48 de la primera seccidn 54 al segundo extremo 52 de la
porcién posterior 14. Cabe anotar que [a ubicacién exacta de la linea 58 dictaminaria
si los eldsticos de la pisma 62 y 64 se encuentran completamente contenidos dentro
de la segunda seccitn 56 o si se extienden dentro de la primera seccién 54. Los
elédsticos de la pierna 62 y 64 funcionan para recoger el material desde ef cual se
forma la porcidn posterior 14 a una ubicacién adyacente a las aberturas de la piema
que se forman cuando las porciones anterior y posterior 12 y 14 se unen para formar
un articulo tipo pantaién. Se pueden usar varios tipos de elésticos para formar los
eldsticos de la piema 62 y 64. Los eldsticos de la piema 62 y 64 deben tener una
tension de entre aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 400 gramos.
Preferiblemente, los eldsticos de la pierna 682 y 64 deben tener una tensién de entre
aproximadamente 50 gramos a aproximadamente 220 gramos. Més preferiblemente,
los eldsticos de la pierna 62 y 64 deben tener una tensién de entre aproximadamente
80 gramos a_ aproximadamente 200 gramos.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 4, el articulo absorbente 10 también
incluye la porcién de la ingle 16. La porcién de la ingle 16 conecta la porcién anterior
12 a la porcién posterior 14. Tal como se anota arriba, la porcién anterior, la porcion
posterior y las porciones de a ingle pueden todas formar parte de una sola hoja de
material. La porcién de la ingle 16 tiene un primer borde lateral 70 y un segundo
borde lateral 72 y puede tener una configuracion de reloj de arena, rectangular,
cuadrada, ovalada o cualquier otra configuracion. Cada uno de los bordes laterales
70 y 72 puede ser recto e ir alineados en forma paralela o no paralela entre si. Los
bordes laterales.70 y 72 también pt;eden tener una forma curva, arqueada, irregular,
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convexa ¢ concava. Preferiblemente, los bordes laterales 70 y 72 tienen una forma
arqueada presentandose la distancia més angosta entre los bordes laterales 70 y 72
a lo largo de la linea central transversal Y-Y, La porcién de ia ingle 16 puede ser una
sola capa o un laminado, tal como se como pintd. Como ia porcién de la ingle 16
actia como un defiector al fluido corporal que es absorbido por el articulo absorbents
10, debe ser impermeable a los liquidos. Si la porcién de la ingle 16 ea un laminado,
por lo menos una capa de! laminado debe ser impermeable a los liquidos, El
polipropiieno, et polietiteno, o cualguier otro material termopiéstico trabaja bien como
capa impermeable a ios liquidos. Preferiblemente, Ia porcidn de la ingle 16 es un
laminado formado por una capa de pelicula termopléstics y una capa de material no
hilado. E! material no hilado puede ser centrifugado. El centrifugado ss un material no
hilado fabricado y comercializado por Kimberly-Clark Corporation que tiene sus
oficinas en 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956,

La porcién de la ingle 18 también puede incluir los eldsticos de la ingle,
primero y segundo, 74 y 76. Los eldsticos de la ingle 74 y 76 se encuentran
localizados adyacertes a ios bordes laterales, primero y segundo, 70 y 72,
raspectivamente. A los ‘eldsticos de la ingle 74 y 76 preferiblemente se les da un
contorno para que concuerden con el perfil de los bordes laterales 70 y 72. Los
elasticos de la ingle 74 y 76 se localizan hacia adentro, aproximadamente & 4
pulgada (aproximadamente 2.5 cm) de los bordes laterales, primero y segundo, 70 y
72, respectivamente. Preferiblements, los elésticos de la ingle 74 y 76 se localizan
hacia adentro, aproximadamente a .75 pulgadas {aproximadamente 2 cm) de fos
bordes laterales, primero y segundo, 70 y 72, respectivamente. Més preferiblements,
los elasticos de ia ingle 74 y 76 se localizan hacia adentro, aproximadamente a .5
pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) de los bordes iaterales, primero y segundo, 70y

Los elésticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tension de entre
aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 400 gramos. Preferiblemente, los
elésticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tensién de entre aproximademente 50
pramos a aproximadamente 220 gramos. Més preferiblemente, loa elésticos de ia
ingle 74 y 76 deben tener una tensitn de entre aproximadamente 80 gramos a
aproximadaments 200 gramos.
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Los elasticos de la ingle 74 y 76 pueden incluir una o més cuerdas eldsticas, cintas o
tiras alargadas. Preferiblemente, cada uno de dichos elésticos de la ingle 74 y 76
primero y segundo incluyen por lo menos doa cuerdas de elédsticos, y més
preferiblemente, por lo menos tras cuerdas de eldsticos. Las cuerdas.de cada uno de
los elédsticos de la ingle 74 y 76 pueden alinearse paralelas enire si o pueden-
alinearse en una relacién no paraleia, si se desea. Se prefiere una alineacién
paralela. Las cuerdas de cada uno de los elésticos de la ingle 74 y 76 pueden
espaciarse bastante cercanas unas de otras, por ejemplo, a un milimetro de
distancla entre una y otra. El espaciado exacto se puede ajustar dependiendo del
tamefio del articulo, del ancho de Ia porcidn de la ingle 16, la fuerza de los elésticos
de la ingle 74 y 76, del material del que esté construido el articulo, etc.

Los elédsticos de fa ingle 74 y 76 pueden acomodarse y afianzarse entre las
capas 18 y 20 formando el laminado del cual se forma la porcion de la ingle 16.
Alternativamente, los elésticos de la ingle 74 y 76 pueden adherirse a una superficie
superior 78 de la capa superior 18 del laminado, véase la Fig. 4. Preferiblemente, ios
elédsticos de la ingle, primero y segundo, 74 y 76 se unen a la superficie superior 78
de.la capa superior 18 madiante un adhesivo.

Haciendo referencia a las Figuras 1-4, el articulo absorbente 10 pueda incluir
un forro 80 permeable a los liquidos. Al forro 80 permeable también se le llama
cubierta del lado del cuerpo. El forro 80 no se requiere pero el articulo ebsorbente 10
se describird como si incluyera el forro 80. El forro 80 permeable a los liquidos,
cuando se encuentra presente, puede formarse de cualquier material natural o
sintético que sea permeable a los liquidos. El forro 80 permeable a los liquidos
también puede formarse de un material no hilado. El centrifugado es un buen
material para construir el forro 80 permeable a los liquidos.

El forro 80 permeable a los liquidos puede afianzarse a por lo menos a una de
las porciones anterior, posterior o de la ingle, 12, 14 o 16. El forro 80 permeable a los
liquidos se muestra como si estuviera unido directaménte a la porcién de la ingle 16.
Alternativamente, el forro 80 permeable a los liquidos puede unirse indirectaments a
la porcidn de la ingle 16 a través de una o més capas. En este caso, la capa
intermedia se afianzaria a por lo menos a una de las porciones anterior, posterior o
de la ingle, 12, 14 o 16. Por ejemplo, el forro 80 permeable a los liquidos puede

10
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afianzarse a un deflector impermeable a los iiquidos que se asegura luego con
adhesivo a la porcién de la ingle 16.

En la Fig. 1, ia periferia del forro 80 permeable a los liquidos y Ia periferia de Ia
porcion de la ingle 168 se muestran como limitrofes. Cuando los elésticos de la ingle”
74 y 76 se acomodan en ia superficie superior 78 de! laminado, pueden asegurarse
con adhesivo al forro 80 permeable a los liquidos de tal forma que queden colocados
adyacentes a los bordes laterales 70 y 72 de la porcién de la ingle 186,

"El articulo absorbente 10 incluye ademéds un absarbente 82 acomodado
debajo del forro 80 permeable a los liquidos. El absorbente 82 puede estar en
contacto directo con la capa superior 18 de la porcidn de la ingle 16. El absorbente
82 se disefia para absorber fiuido del cuerpo; sobre todo la orina y puedse incluir una
o mds capas de material absorbente. Las capas pueden construirse de materiales
similares o diferentes. Los materiales convenientes para el absorbente 82 incluyen
celulosa, la pelusa de.la pulpa de madera, el raydn, el algodén, y polimeros fundidos
al calor como pofliéster, polipropileno o coformes. El coforme es una combinacién de
fusion al calor moldeado con aire, de polimeros fundidos al calor como fa celulosa,
Un material preferido es la pelusa de pulpa de madera, porque es bajo en costo,
relativamente fécil de moldear y tiene gran absorbencia. Cabe anotar que si se
utilizan dos o mas capas, no es necesario que todas las capas estén formadas del
mismo material o tengan la misma densidad.

El absorbente 82 también puede formarse de un compuesto que comprende
un material hidréfilo que puede formarse de varias fibras neturales o sintéticas, fibras
de pulpa de madera, celulosa regenerada o fibras de algodén, o una mezcla de pulpa
y otras fibras. Un material preferido es el tejido tramado con aire.

También es pasible y a veces vantajoso insertar un material superabsorbente
en el absorbente B2 para aumentar su capacidad de absorber una cantidad grande
de fluido con respecto a su propio peso. Los siper absorbentes tipicos usados en
articulos absorbentes como prendas para la incontinencia y pafiales pueden
absorber mds de 10 veces su peso en fluido del cuerpo. E! material superabsorbente
puede insertarse como particulas, fibras 0 en forma de hoja. Se ha encontrado que
los polimeros hidroxifuncionales son buenos suUper absorbentes para los articuios
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absorbentes desechables. Dichos superabsorbentes se consiguen en el comercio de
The Dow Chemicat Company, Stockhausen, Inc., asi como de otras compaiiias. Dos
ce dichos superabsorbentes son DRYTECH® 2035 M y FAVOR® SXM 880.
DRYTECH® es una marca de fébrica registrada de The Dow Chemical Company que
tiene sus oficinas en 2030 Dow Center, Midland, Michigan 48642. FAVOR® es una
marca de fabrica registrada de Stockhausen, Inc. que tiene sus oficinas en 2401
Doyle Street, Greensboro, Carolina del Norte 27406. E! superabsorbente puede ser
una sal parciaimente neutralizada de copolimeros de enlace cruzado de écido
poliacrilico. También pueden usarse ofroa tipos de materiales superabsorbentes
conocidos por quienes son versados en el arte.

Haciendo referencia a las Figuras 5 y 6, se pinta un ensamblaje absorbente 84
qué incluye, de arriba hacia abajo, un forro permeable a los liquidos del lado del
cuerpo 80, una o més capas de un absorbente 82 y un deflector impermeable a los
liquidos 86. EI deflector impermeabile a los liquidos 86 puede formarse de una capa
delgada de material termopléstico como e} polietileno, el polipropilenc u otros tipos de
materiales impermeables a los liquidos. Preferiblemente, el deflector 86 se forma de
una pelicula impermeable a los liquidos. Cabe anotar que el deflector podria
formarse de un laminado en donde por o menos una de {as capas es impermeable a
los liquidos.

En el ensambiaje absorbente 84, los elasticos de la ingle 74 y 76 se intercalan
entre el forro 80 y el deflector 86. Los elasticos de la ingle 74 y 76 pueden
mantenerse en su sitio con pegants, adhesivo, medianie un procedimiento
ultrasénico, por calor, con presién, por una combinacion de calor y presién, o por
algun otro mecanismo de unién conocido por quienes son versados en el arte.
También es posible asegurar los elasticos de la ingle 74 y 76 a la superficie inferior o
exterior del deflector 86 si se desea. Para buenos resultados, los eldsticos de la ingle
74 y 76 deben acomodarse dentro de aproximadamente 1 pulgada
(aproximadamente 2.5 cm) del borde iateral respectivo 70 y 72. Més preferiblemente,
los eldsticos de la ingle 74 y 76 deben acomodarse dentro de aproximadamente .75
pulgadas (aproximadamente 2 cm) del borde lateral respectivo 70 y 72. Alin més
preferiblemente, los eldsticos de la ingle 74 y 76 deben acomodarse dantro de
aproximadamente .5 pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) del borde lateral respectivo
70y72. |
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El ensamblaje absorbente 84 puede colocarse o puede acomodarse sobre o
encima de la porcién de la ingle 16 del articulo absorbente 10 Y puede sujetarse en
su lugar con un adhesivo o algin otro tipo de broche. Como el deflector 86 es
impermeabile a los iiquidos, la porcién de la ingle 16 no tendria que ser construida de
un material impermeable a los liquidos. El ensamblaje absorbente 84 puede-
asegurarse o bien permanentemente o en forma liberable a por lo menos una de las
porciones anterior, posterior o de la ingle 12, 14 o 16 del articulo absorbente 10.
Preferiblemente, el ensamblaje absorbente 84 se assgura a la porcién de la ingle 16
con un adhesivo.

Haciendo referencia ahora a las Figuras 1 y 7, cada uno de los bordes
axteriores 32 y 34 de las secciones laterales, primera y segunda, 28 y 30, se une
firmemente a uno de los bordes laterales, primero y segundo, 46 y 48, para formar un
articulo tipo pantaldn 88. El articulo tipo pantalén 88 tiene una abertura para la
cintura 90 y un par de aberturas, primeras y segundas, para las piemas 92 y 94. El
eldstico de la pierna 62, el eldstico de ia ingle 74, y posiblemente el primer eldstico
54 pueden cooperar para formar recogidos 95 alrededor de la primera abertura de
plema 92. igueimente, el eléstico de la piema 64, el elastico de la ingle 76, y
posiblemente la primera seccién elastica 54 pueden cooperar para formar recogidos
98 ailrededor de la segunda abertura de pierna 94. Cabe anotar que el articulo
absorbente 10 podria venderse en la condicién ensamblada, tal como se muestra en
la Fig. 7 o con las regiones laterales desunidas de las porciones centrales o
anteriores.

Haciendo referencia de nuevo a la Fig. 1, la porcién posterior 14 del articulo
absorbente 10 se ha descrito con referencia a una primera seccién 54 y una segunda
seccion 56. La primera seccién 54 tiene una longitud L y la segunda seccién 56 tiene
una longitud L3, ambas medidas en forma paralela al eje central longitudinal X-X. La
combinacion de la longitud L, y la longitud L es igual a una nueva longitud Ly La
longitud L4 debe fluctuar de entre aproximadamente 3 pulgadas (aproximadamente
7.5 cm) a aproximadamente 25 pulgadas (aproximadamente 64 cm).
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud Ls debe fluctuar
de entre aproximadamenie 7 pulgadas a aproximadamente 17 pulgadas
(aproximadamente 18 cm a aproximadamente 43 cm). Preferiblemente, para una
prenda de tamafio de adulto, la lon;;itud L« debe fluctuar de entre aproximadamente
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10 puigadas a aproximadamente 15 puigadas (aproximadamente 25 cm a
aproximadamente 38 cm).

Ademés, el articulo absorbente 10 tiene una longitud global Ls medida

104

parpendicularmente desde el primer extremo 42 de la porcidn anterior 12 al primer-

exiremo posterior 50 de la porcibn 14. La longitud Ls debe fluctuar entre
aproximadamente 10 pulgadas (aproximadamente 25 cm) a aproximadamente 45
pulgadas (sobre (114 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la
longitud Ls debe fluctuar enire aproximadamente 20 pulgadas (aproximadamente 51
cm) a aproximadamente 40 pulgadas (aproximaéamente 102 cm). Ain més
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, {a longitud Ls debe fluctuar
entre aproximadamente 30 pulgadas (aproximadamente 76 cm) a aproximadamente
35 pulgadas (aproximadamente B9 cm).

Se puede establecer una relacién Ly/Ls que fluctie entre aproximadamente 0.1
a sproximadamente 0.5. Preferiblemente, que la relacidn Lyls fluchie entre
eproximadamente 0.2 a aproximadamente 0.5 y aun més preferiblemente, que la
relacidn L4ls fluctie entre aproximadamente 0.3 a aproximadamente (.4. Al disefiar
y fabricar el articulo absorbente 10 para que encaje dentro de los valores
establecidoa para ia relecién L4/l.s, se puede estar seguro que el articulo absorbente
10 exhibird un mejor ajuste al cuerpo y serd menos probable que se presenten
escapes de fiuido corporal.

Volviendo de nuevo a la porcion anterior 12 pintada en [a Fig. 1, se menciond
que la porcién anterior 12 tenia una longitud ;. Dado que la porcién anterior 12 estd
disefiada para acoplarse con ia porcién posterior 14, es ventajoso dimensionar la
longitud L; para que sea aproximadamente igual a la longitud L,. Esto proporcionaréd
un articulo tipo pantalén 88 estéticamente agradable. Sin embargo, si se desea, la
longitud Ly podrfa dimensionarse para.que sea menor, igual o mayor que la longitud
Lz

Haciendo referentia ahora a 1a Fig. 8, la porcién posterior 14 del articulo
absorbente 10 se pinta con el eldstico 60 retimdo paera clarided de discusion
solaments. La porcién posterior 14, tal como 8e describe anteriormente, tiene una
primera seodanyunaaegundésawlbnSB. La primera seccién 54 tiene una
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longitud L2 que es igual o meyor que aproximadamente 2 pulgadas
(aproximadamente 5 cm) y la segunda seccién 56 tiene una longitud Ls que es igual o
mayor que aproximadamente 1 pulgada (aproximadamente 2.5 cm). La segunda
seccion 56 incluye una primera drea A; y una segunda érea A,. La primera érea A;

estd limitada por el segundo extremo 52, la linea 58 trazada paralela al primer-

extremo, y el primero y segundo bordes laterales 66 y 68. En esencia, la primera
érea A; representa el drea fotal de la segunda secclén 56. La segunda drea A; se
pinta como el &rea cruzada contraria limitada por las lineas primera y segunda 100 y
102, el segundo extremo 52, y |a linea 58 trazada paralela al primer extremo 50, Las
lineas primera y segunda 100 y 102 se trazan perpendiculares al segundo extremo
52 en Iqs puntos 104 y 106 en donde los bordes laterales, primero y segundo, 66 y
68 intersectan el segundo extremo 52. Las lineas primera y segunda 100 y 102 se
extienden verticalmente hacia arriba e intersectan ia Iinea 58 en los puntos 108 y
110, respectivamente. Se ha encontrado que si se divide la primera érea A; por la
segunda érea A2, se establece una relacion A./A;. Si esta relacién Ay/Az 8o mantiene
dentro de un cierto rango limitado, se puede fabricar un articulo absorbente 10
desechable que exhiba un mejor ajuste al cuerpo en la regién de las naigas del
portador. Dicho ajuste mejorado al cuerpo reduce la probabilidad de que se presente
escape de fluido lo cual o8 de suma importancia para un consumidor de tales

productos.

La primera &rea Ay debe ser igual o mayor que aproximadamente 175 cm?.
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera érea A, fluctiia de
enfre aproximadamentes 400 cm® a aproximadamente 1500 cm® . Mds
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera &rea A; fluctia de
entre aproximadamente 500 cm? a aproximadamente 1200 cm® AUn méds
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera érea en A, flucttia
de entre aproximadamente 600 cm? a aproximadamente 1100 cm?. La segunda édrea
A, debe ser igual o mayor que aproximadamente 50 cm?. La relacién A/A; debe
fluctuar de entre aproximadamente 1.3 a aproximadamente 3.5. Preferiblemente, la
relacién A,/Az debe fluctuar de entre aproximadamente 1.7 a aproximadamente 2.5, y
aun méas preferiblements, la relacién Ai/A; debe fluctuar de entre aproximadamente
2.0 a aproximadamente 2.3.

18
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Cabe anotar que las lineas primera y segunda 100 y 102 se alinean paralelas
entre si y se espacian a una distancia denotada como W,. W, representa el ancho de
ia segunda érea A;. El ancho W; debe ser igual 0 mayor que aproximadamente 4
pulgadas (aproximadamente 10 cm). Preferiblemente el ancho W, debe fluctuar entre
aproximadamente 5 puigadae (aproximademente 13 cm) a aproximadamente 15
pulgadas (aproximadamente 38 cm), y més preferiblemente, el ancho W, debe
fluctuar entre aproximadamente 6 pulgadas (apu;oximadamante 15 om) a
.aproximadamente 11 pulgadas (aproximadamente 28 cm). La dimension W; puade
variar dependiendo del tipo y el tamafio del articulo absorbente que se produce, asl
como de la edad y el tamafio fisico del portador. Si el articule absorbents se
dimensk'ma para ser lievado por un infante, la dimension W, seré menor que si el
. articulo absorbente se disefia para ser llevado por un nifio pequefio o por un adulto.
El género del usuario también puede afectar la dimension Wi.

Haciendo referencia a la Fig. 9, la porcién posterior 14 y la porcién de 1a ingle
16 de! articuic absorbente 10 se pintan con el eldstico 60 retirado de la porcidn
posterior 14 para claridad de discusién solamente. La porcién de la ingle 16 se une
enunexh'emalap?roiénanterioﬂz,véanla Fig. 1. La porcion de la ingle 16 tiene
bordes laterales primero y segundo 70 y 72 y eléisticos de Ia ingle primero y segundo
74 y 76 acomodados adyacentes a los bordes laterales primero y segundo 70 y 72.
La porcién posterior 14 se une al extremo opuesto de la porcién de la ingle 16, véase
la Fig. 1. La porcidn posterior 14 tiene una primera seccion 54 y una segunda seccion
56. La primera geccién 54tieneunalongituszqﬁe'es igual o mayor que
asproximadamente 2 pulgadas (aproximedamente 5 cm) y la segunda seccién 56
tiene una longitud La que es igual 0 mayor que aproximadamente 1 pulgada
(aproximadamente 2.5 cm). La segunda seccién 56 incluye una primera &rea Ag y
una segunda érea A La primera érea A est4 limitada por el segundo extremo 52, la
linea 58 trazada paralela al primer extremo 50, y el primero y segundo bordes
latorales 66 y 68. En'@sencia, la primera drea A, representa el érea total de la
segunda seccion 56. La segunda drea A; 38 pinta como el érea cruzada contraria
Iimitgqa por las {ineas primera y segunda 112 y 114, el segundo exiremo 52, y la
linea 58 trazada paralela al primer extremo 50. Las lineas primera y segunda 112 y
114 se trazan tangenciales a los elasticos de 1a ingle primero y segundo 74y 76 a
los puntos 116 y 118 donde los elésticos de la ingle primero y segundo se espacian
lo més cerca unos de otros. Otra manera de declarar esto 88 que ias lineas primeray
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segunda, 112 y 114, respectivamente se alinean tangencialmente a ia cuerda intema
més eldstica de cada uno de los elésticos de la ingle primero y segundo 74 y 78.
Para un articulo 10 simétricamente formado, esto ocumird en el linea central
transversal Y-Y.

La primera y segunda lineas 112 y 114 se extienden verticalmente hacia arriba, en
direccién al primer extremo 50 e intersecian tanto @i segundo extremo 52 en los
puntos 120 y 122, como la linea 58 trazada paralela al primer extremo 50 en fos
puntos 124 y 126. El 4rea cruzada contraria, imitada por los puntos 120, 122, 124y
126 representa |a segunda érea A¢ Se ha encontrado que si se divide la primera
éirea As por la segunda drea A,, se establece una relacin Ay/A, Si ests relacién Ay
A4 se mantiene dentro de un cierto rango limitédo. se puede fabricar un articulo
absorbente que exhiba un mejor ajuste al cuerpo en la region de las nalgas del
portador. Dicho ajuste mejorado al cuerpo reduce la probabilidad de que se presente
'eseape de fluido io cual es de suma importancia para un articulo absorbente
desechabile,

La primera drea As debe ser igual o mayor que aproximadamente 175 cm?.
Preferiblemente, la primera drea Ag debe fluctuar entre aproximadamente 400 cm2 a
aproximadamente 1500 ecm?, més preferiblemente, la primera drea As debe fluctuar
entre aproximadaments 500 cm® a aproximadamente 1200 cm? y aln més
preferiblemente, la primera drea As fluctia entre aproximadamente 600 cm?
aproximadamente 1100 cm®. La segunda drea A4 debe ser igual o mayor que
aproximadamenté 35 cm?, La relacién Ag/A4 debe fluctuar enfre aproximadamento
1.5 a aproximadamente 5.0. Preferiblemente, la relacién A/ A4 deberia fiuctuar entre
aproximadamente 2.5 a aproximadamente 4.0, y méas preferiblemente, 1a relacién Ay/
A, deberia fluctuar entre aproximadaménte 3.0 a aproximadamente 3.7.

Cabe anotar que las lineas primera y segunda 112 y 114 se encuentran
alineadas paralelas entre si y se espacian a una distancia denctada como Wa. W,
representa el ancho de la segunda érea A4 El ancho W, debe ser igual o mayor gue
aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm). Preferiblements, e ancho
W; deberia fluctuar entre aproximadamente 3 puigadas (aproximadamenta 8 cm) a
aproximadamente 7 pulgadas {aproximadamente 18 cm), y més preferiblements, el
ancho W- deberia fluctuar enfre apl:oximadamente 4 pulgadas (aproximadamente 10
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cm) a aproximadamente 6 pulgadas (aproximadamente 15 cm). La dimensién W,
puede variar y puede depender del tipo y el tamafio del articulo absorbente que se
produce, asi como de la edad y el tamafio fisico del portador. Si el articulo
absorbente se dimensiona para ser llevado por un infante, la dimensién W2 seré
menor que 8i el articulo absorbente se disefia para ser llevado por un nifio pequefio o
por un adulto. El género del usuario también puede afectar la dimensién Wo.

Mientras la invencién se ha descrito conjuntamente con varias modalidades
especificas, se debe entender que muchas altemativas, modificaciones y variaciones
serén aparentes a quienes son versados en ef arte, en aras de la descripcién
anterior. Por ende, esta invencién busca abarcar todas esas altemativas,
modificaciones y variaciones que caen dentro del espiritu y aicance de las
relvindicaciones adjuntas.
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Reivindicamos:

1.

Un artieulo reajustable absorbente que comprende:

a)

b)

c)

una porcién anterior que tiene una seccién central que incluye bordes

laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada“

una acomodada adyacente a uno de dichos bordes faterales primero y
segundo y encontréndose cada una de dichas secciones laterales primera
y segunda unidas de manera liberable a la seccién central, teniendo cada
una de dichas secciones iaterales un borde exterior, y teniendo dicha
porcién anterior un primer extremo y un segundo extremo;

una porcién posterior que tiene bordes laterales primero y segundo y
axiremos primero y segundo, dividiéndose dicha porcién en una primera
saccién y una segunda seccién posterior, teniendo dicha primera seccién
una longitud L medida perpendicularments de dicho primer extremo de
dicha porcién posterior a una linea dibujada paralela al mismo, y teniando
dicha segunda seccién una longitud Ly medida perpendictiarmente deade
dicho segundo exiremo a dicha iinea dibujada paralela a dicho primer
extremo en donde se establece una relacién Lils que fluctia entre
aproximadamente 0.1 a aproximadamente 2; '

una porcién de la ingle que conecta dicha porcién anterior a dicha porcién
posterior; y

d) un absorbente asegurado a por [0 menos una de dichas-porciones anterior,

posterior o de la ingle, y estando afianzalc cada uno de dichos bordes
exteriores de dichas secciones laterales primera y segunda de dicha
porcién anterior que se encuenira asegurada a uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar un
articulo tipd pantalén que tiene una abertura para la cintura y un par de
aperturas para las piemas. '

2. El articuio reajustable de la reivindicacion 1 en la cual dicha porcién anterior tiene

una longitud | ; medida perpendicularmente desde dicho primer extremo de la
porcién anterior a dicho segundo exiremo de la porcion anterior y L, es
aproximademente igual a dicha La. '

19

09



. El articulo absorbente reajustable de Ia reivindicacién 2 en la cual dicha primera
seccion es elastica.

. El articulo absorbente reajustable de Ia reivindicacién 1 enla cual L es mayor que

aproximadamente 2 pulgadas.

. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual L2 fluctda entre
aproximadamente 4 pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas.

. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dicho articulo
incluye un forro, dicha porcién de Ia ingle tiene bordes laterales primero y
segundo y el eléstico se encuentra asegurado entre dicho forro y dicha porcién de
la ingle adyacents a dichos bordes laterales primero y segundo. Co

. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 1 en la cual cada una de

dichas secciones laterales primera y segunda de la porcidn anterior contiene -

elstico.

1
. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dichas
longitudes L, y Ls igualan una longitud Ly, y dicho articulo absorbente tiene una
longitud global Ls medida desde dicho primer extremo de la porcion anterior a
dicho primer extremo de dicha porcién posterior, y se establece una relacién Lyl s
qué fluctia entre aproximadamente 0.1 a aproximadamente 0.5.
. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 8 en la cual dicha relacién
L4/Ls fluchia entre aproximadamente 0.2 a aproximadamente 0.5.

Un articulo absorbente reajustable que comprende:

b) una porcién anterior que tiene una seccién ceniral que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada
una acomodada adyacente a uno de dichos bordes laterales primero y
sagundo y encontrandose cada una de dichas secciones laterales primera
y segunda unidas de manera liberable a la seccién central, teniendo cada
una de dichas secciones laterales un borde exterior, y teniendo dicha
porcidn anterior un prlmer'extremo y un segundo extremo;

20

| 110,

w5



)i

b) una porcién posterior que tiene bordes laterales’ primero y segundo y
extremos primero y segundo, dividiéndose dicha porcién en una primera
seccién y una segunda seccién posterior, teniendo dicha primera seccién
una longitud Lo medida perpendicularmente de dicho primer extremo de
dicha porcién posterior a una linea dibujeda peralela al mismo, y teniendo
dicha segunda seccién una longitud Ls medida perpendicliarmente desde
dicho segundo extremo a dicha linea dibujada paralela a dicho primer
extremo en donde se establece una relacidn Li/ls que-fluctia entre
aproximadamente 0.2 a aproxlmadamante 1.6; . -

¢) una porcién de la ingle que conecta dicha porcién anterior & dlcha porc|6n
posterior; y

d) un forro permeablie a los liquidos aseguradg a por lo menos una de dichas
porciones anterior, posterior o de la ingle; y o

e) Un absorbente acomodado debajo de dicho forro, y teniendo asegurados
cada uno de dichos bordes exteriores de dichas secciones laterales
primera y segunda de dicha porcién anterior a uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar un
articulo tipo pantaién que tiene una abertura para la cintura y un par de
aberiuras para las piernas, en la cual dichas longitudes L; y Ls igualan una
iongitud Ls y dicho el articulo absorbente tiene una longitud giobal Ls
medida de dicho primer extremo de dicha porcidn anterior a dicho primer
extremo de dicha porcién posterior, y se establece una relacién LiLs qué
fluctia entre aproximadamente 0.1 a aproximadamente 0.5.

El artfculo reajustable de la reivindicaciéon 10 en la cual dicha porcién anterior
tiene una longitud Ly medida perpendicularmente desde dicho primer extremo
de dicha porcién anterior a dicho segundo extremo de dicha porcién anterior y
L es aproximadaments igual a dicha L. .

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 10 en la cual cada una
de dichas secciones laterales primera y segunda de dicha porcién anterior
contiene elastico.

El articulo absorbente resjustable de la reivindicacion 10 en la cual dicha
relacién L4/l.s fluctia entre aproximadamente 0.2 a aproximadamente 0.5.
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14.

5.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 10 en la cual dicha
relacion Ly/ls fluctia entre aproximadamente 0.3 a aproximadamente 0.4.

‘Un articulo absorbente reajustable que comprende:
c)

una porcién anterior que tiene una seccién central que inciuye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada
una acomodada adyacente a uno de dichos bordes laterales primero y
segundo y encontréndose cada una de dichas secciones laterales primera

y segunda unidas de manera liberable a la seccién central, teniendo cada

_ una de dichas secciones laterales un borde exterior, y teniendo dicha

b)

c)

porcién anterior un primer extremo y un segundo extremo;

una porcion posterior que tiene bordes !aterales prime'ro y segundo y
extremos primero y segundf:, dividiéndose dicha porcién en una primera
seccién y una segunda seccién posterior, teniendo dicha primera seccién
una longitud L, medida perpendiculamrmente de dicho primer extremo de
dicha porcién posterior a una linea dibujada paralela al mismo, y teniendo
dicha segunda seccién una longifud La medida perpendicularmente desde
dicho segundo extremo a dicha linea dibujada parak_ala a dicho primer
extremo en donde se establece una relacién Lals que fluctia entre
aproximadamente 0.1 a aproximadamente 2; '

una porcién de la ingle que conecta dicha porcidn anterior a dicha porcién
posterior; y

d) un forro permeable a los liquidos asegurado a por lo menos una de dichas

e)

porciones anterior, posterior o de la ingle; y

Un absorbente acomodado debajo de dicho forro, y teniendo asegurados
cada uno de dichos bordes exteriores de dichas secciones laterales
primera y segunda de dicha porcién anterior a uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar un
articulo tipo pantalén que tiene una abertura para la cintura y un par de
aberturas para las piemas, en Ja cual dichas longitudes Lz y Ls igualan una
longitud L4 y dicho el articulo absorbente tiene una longitud gicbal Lg
medida de dicho primer extremo de dicha porcidn anterior a dicho primer
extremo de dicha porcién posterior, y se establece una relacién Ly/Ls qué
fluchia entre aproximadaments 0.2 a aproximadamente 0.5.
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16.

17.

18.

19.

El articulo absorbente reajustable de la reivindi.cacién que 15 en la cual dicha
porcidn anterior tiene una longitud L; medida perpendicularmente desde dicho

primer extremo de dicha porcién anterior a dicho segundo exiremo de dicha

porcién anterior, y L es aproximadamente iguale a dicha La.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 15 en la cual cada una

dbé dichas secciones laterales se encuentra unid;— en forma liberable a la
seccion central por un broche de gancho y presiiia.

E! articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 15 en la cual dicha
relacién Lo/13 fluctiia entre aproximadamente 0.3 a aproximadamente 1.5.

Ei articulo absorbente resjustabie de 1a reivindicacién 15 en la cual dicha
relacion L/l s fluctia entre aproximadamente 0.3 a aproximadamente 0.4.

El articulo absorbente reajustable de ia reivindicacién 15 en la cual dicha
porcién de la ingle tiene bordes laterales primero y segundo y el eléstico se
encuéntra asegurado entre dicho forro y dicha porcidn de la ingle adyacente a
dichos bordes laterales primero y segundo. '
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ABSTRACTO DEL DESCUBRIMIENTO

Se descubre un articulo absorbente reajustable desechable que tiene una
porcidn anterior, una porcién posterior y una porcién de la ingle. La poruén de la
ingle conecta la porcién anterior a la porcién posterior. La porcién anterior tiene una
seccion central que incluye bordes laterales primero y segundo. Las secciones
laterales primera y segunda se encueniran unidas de manera liberable a la seccién
central y cada seccidn lateral tiene un borde exterior. La porcién anterior también
tiene un primer extremo y un segundo extremo. La porcién posterior tiene bordes
laterales primero y segundo y extremos primero y segundo. La porcién posterior se
divide en una primera seccién y una segunda seccidn. La primera seccion tiene una
longitud L2 medida perpendicularmenie desde el primer extremo de la porcion
posterior a una linea dibujada paralela al mismo. Muitipies cuerdas eldsticas se
extienden transversaimente a través de la primera seccién del primer borde lateral
hasta el segundo borde lateral. La segunda seccién tiene una longitud L.s medida
perpendicularmente desde el segundo exiremo a la linea trazada paralela al primer
extremo mediante la cual se establece una relacién lals qué fluckia entre
aproximadamente 0.1 a aproximadamente 2. El articuio absorbente inciuye un forro
permeabie a los liquidos asegurada a por lo menos una de dichas porciones anterior,
posterior 0 de la ingle y un niicleo absorbente colocado debajo del forro. Cada uno
de los bordes exteriores de las secciones laterales primera y segunda de la porcion
anterior se asegura a uno de los bordes laterales primero y segundo de la porcion
posterior para formar un articulo tipo pantalén que tiene una abertura para la cintura
y un par de aberturas para la pierna.
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En la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: Mary Anne Bruemmer-Prestiey. Expediente No.: 16098
y colaboradores
No. de serie ; Desconocido Grupo : Desconocido:
Radicado: Con el presente Examinador: Desconocido
Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE EXHIBE UN MEJOR
AJUSTE AL CUERPO
Comreo expreso EK5639777343US

Declaraclén combinada y Poder
Solicitud Original de Patente de los Estados Unidos
Inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Sefior:

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:

Nuestraa direcciones respectivas de residencia, direcciones de comeo y designacion
de ciudadania son tal como se declaran a continuacion, al lado de nuestros nombres.

Creemos ser los inventores originales, iniciales y conjuntos del asunto materia de
esta reclamacién y para la cual se busca una patente en la solicitud de patente
titulada:

ARTICULO ABSORBENTE REAJUSTABLE QUE EXHIBE UN MEJOR AJUSTE AL
CUERPO

cuyas especificaciones se adjuntan a la presente.

Por medio de la presente declaramos que cada uno de nosotros ha revisado y
entiende el contenido de la especificacion armiba identificada, incluyendo las
reivindicaciones y cualquier documento que la acompafie tal como haya sido
modificade por cualquier modificacion a la que se haga referencia en el juramento o
on la declaracion.

Reconocemos nuestro deber para revelar informacién que sea material para la
patentabilidad de esta solicitud tal como aparece definido por el dacreto 37, C.F.R.
1.56. '



Como los inventores nombrados, por la presente, nombramos a los siguientes
abogados y/o agentes para que prosigan con esta solicitud y lieven a cabo todas |as
negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de Ios Estados Unidos que
tengan relacién con lo anterior:

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840; Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregory -
E. Croft, Reg. No. 27542; Jeffray B. Curtin, Reg. No. 37601; Jeremiah J. Duggan, -

Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 40608, Thomas M. Gage, Reg. No.
33385; Joseph P Harps, Reg. No. 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25468; Kyls
K Kappes, Reg. No. 34846; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,
Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31776; Thomas J. Mielke, Reg. No.
31399; Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Tomas M.
Parker, Reg. No. 420682; Brian C. Pauls, Reg. No. 40122; Sebastian C. Pugliese I,
Reg. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597,
Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743 Patrick C. W'lson Reg. No. 31893; y Paul Y.
Yee, Reg. No. 29460.

Sirvase enviar toda la correspondencia a Thomas J. Connelly, Kimberly—CIark
Worldwide, Inc., 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Nuestiro representante puede localizarse en: (920) 721-24565.
Por medio de la presente declaramos que:

1. Todas las dsclaraciones hechas aqui, a nuestro real saber y entender, son
verdaderas y que todas las declaraciones hechas sobre informacién y creencia se
consideran como verdaderas; y

2. Estas declaraciones se hicieron con el conocimiento que cualquier declaracién
falsa y todo lo que se le asemeje, que se haga a propdsito, és sancionable
mediante multa o encarcelamiento, 0 ambos bajo la Seccién 1001 de! Tiulo 18
del Cédigo de los Estados Unidos y que dicha declaracion falsa hecha a propésito
pusde poner en peligro Ia validez de esta soligitud o de cualquier patente emitida
con base en ella.

Nombre Compieto del Segundo Inventor Nambrado - Mary Ana. Bruemmer-Preatiey
Firma dal Segundo Inventor Nombraco: d
Feohe de Ejecucion de este Documento por el Segundo inventor Nombrado  Fecha

Pais de Cludadania dal Segundo invanior Nombrado Estados Unidos de América
418 East Pershing Street

Direccién de fa Residencia del Segundo Inventor Nombrado Appleton, W1 54911

Direccion postal del Segundo Inventor Nombrado iguel a la de ia Reskiencla

Naerbra Complato dal Primar Inventor Nombrado Sarah Jane Marie Freiburger

Firma del Primer Inventor Nombrado:
Facha de Ejecucidn de este Documento por 6] Primer inventor Nombrado ~ Fecha

Pais de Clidadania del Primer inventor Nombrado Estados Unidos de América
2708 Welhouse Drive

Direocién de 1a Residencla del Primer Inventor Nombrado Kaukauna, Wi 54130,

Direcclon postal del Primer Inverttor Nombrado igual a la de la Residencla
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Nombre Completo dal Terer inventor Nombrado

Firma dal Teroer invantor Nombrado:

Feche de Ejeoucion de este Dooumento por el Tercer Inventor Nombrado
Pais da Cludacsnia dal Teroer inventor Nombrado

Direocion de la Residencia del Tercer inventor Nombrado
Direccién postal del Tercer Invenior Nombrado

Nornbre Completo dal Cuarto irwentor Nombrado

Firma del Cuarto Inventor Nombrado: -
Fecha da Elecucién de eete Documento por ef Cuarto Inverrtor Nombrado
Pals de Cludadania del Cuarto Inventor Nombrado

Direccién de ia Resldencia del Cuarto nventor Nombrado
Direccidn postal del Cuarto inventor Nombrado

Nombre Complato del Qéinio inventor Nombrado

Firma del Qrinto Inventor Nombrado;

Fecha de Eleouoitn de este Dooumento por el Quinto Inventor Nombrado
Pais da Cludadania dal Quinto Inventor Nombraxdo

Direcoldn de ia Residencia del Quinto imventor Nombrado
Direccitn postal det Quinto nventor Nombrado

Nombre Completo del Sexto Invantor Nombrado

Firma dal Saxio inventor Nombrado:

Fecha de Ejeounion de este Documento por et Sexio Inventor Nombrado
Pais do Cludadania del Sexto inventor Nombrado

Direcoién de Ia Reskiencia del Saxto frventor Nombrado
Dinecolon posial del Sexto Inventor Nombrado

Nefetarl Edris Bordain

Fecha

Estados Unidos de América
700 South John Street
Kimberly, W1 54138,

Igual a la de la Residencia

Suzanne Marle Schmoker

Fecha

Estados Unldos de América
4212 Brooks Road
Oshkosh, W1 54904

igual a la de la Residencia

Russell Evan Thorson

Fecha

Estados Unidos de América
2004 West Seneca Drive
Appieton, Wi 5481

igual a la de la Residencia

Kelth Jossph Renard

Fecha

Estados Unidos de América
4358 Breazawood Lane
Qshkosh, Wi 54004,

igual & la de [a Residencia
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- . Case # 16098
(14647)
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 60/150,327 for DISPOSABLE
ABSORBENT ARTICLE HAVING AN IMPROVED CLOSURE SYSTEM filed on
August 23, 19989, assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of
the State of Delaware, United States of America.

; [
Dated thi d day ofMMM 2000, at Neenah, Wisconsin, United

States of America.

L
My commission’ explres August 1, 2004

{No Legalization)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE
United States Patent and Trademark Office

August 25, 2000

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111.

APPLICATION NUMBER: 60/150,327
FILING DATE: August 23, 1999

By Authority of the
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

by 0

Certifying Officer
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In the United States Patent and Trademark Office

Applicants: Sarah Jane Marie Freiburger, Mary Docket No.: 14647
Anne Bruemmer-Prestiey, Nefetari
Edris Bordain, Suzanne Marie
Schmoker, Ruasell Evan Thorsan,

Kelth Joseph Renard, and David
. Arthur Fell
Serial No.: | Unknown
Flled: Herewith
For: DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN IMPROVED CLOSURE
SYSTEM -
Express Mail EJ145567831US Date: August 23, 1999
m Cover Shest
E Provisional U.S. Patent Application
m Plural Inventors
Em
W

. Mgox PROVISIONAL APPLICATION

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS

., pWashington, 0.C. 20231 -
nu

uSlr
WTmnsmlttadhewwlﬂnforfﬂlnghﬂwabmadenﬂﬁadPROVlSlomus patent application in the
e of Sarah Jane Marie Freiburger, residing at 2708 Wethouse Drive, Kaukauna, W1 64130; and In
the name of Mary Anne Brusmmer-Prestiey, residing at 418 East Pershing Street, Appleton, W1
54911; and in the name of Nefstarl Edris Bordain, residing at 700 South John Street, Kimberly, Wi
|  54136; and in the name of Suzanne Marie Schmoker, residing at 4212 Erooks Road, Oshkosh, Wi
' 54904; and in the name of Russell Evan Thorson, reskiing at 2004 West Sensca Drive, Appleton, W1
-54914; and in the name of Keith Joseph Renard, residing at 4358 Breezewood Lane, Oshkosh, W1
54904; and in the name of David Arthur Fell, ruldlngatzoSSLynnDlM Neenah, W1, 54956.

Enclosed are:
t 1. 106 pages of specification, Including a one (1) page Abstract.

2. m“wcmmmmmwnwpmdmmmmgmelmmw
current addrasses.

, 3. Fiftesn (15) sheets of formal drawings.
® 4+ This Transmittal Letier, in duplicate.

In accordance with 37 C.F.R. 1.16(k), please charge Kimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit account
number 11-0875 tha $150.00 basic fes for filing the present PROVISIONAL appiication.

Please address all comespondence to: Patricia A. Charfler, Kimberly-Clark Woridwide, Inn..PM

.£

Daplﬂmenl.401 North Lake Street, Nesnah, Wisconsin 54958. ... ... - ~e.. . . ) .- . - -
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CERTIFICATE OF MAILING

|, Tracy M. Smith, hereby certify that this patent application having affixed thereto an Express Mall
mﬂumﬂmdﬂ“ﬁﬂQwspmmbwubRKHWM%NNAWMMNNMN“M
Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231, is being depositad with the United States Postal
Service "Express Mall Post Office to Addressee” servica under 37 C.F.R. 1.10 on August 23, 1999.
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“Expass Mal” Melling Label Nurber
B 145557031V -

Oaie of Daposk _Auguet 33,1000
1 haraby ceriily that this paper or fes ls baing deposstad with the
United Stutes Posta’ Service “Express Mall Post Offics to
Addragses” sarvics undar 37 CFR 1.10 on the date indicsied
sbova and s addrassed (o the Commisaloner of Patenis and

Trademarks, Washington, D.C. 20231.
—— S ECY W, Sfth a
(Typed or printad nanmw of pamon mafiing paper or fee)

(Signakure of parson meling Paper o fes)

- Docket Number 14847 *

POSAB TICLE HAV
D cL

Eleld of the Invention

This present invention relates to absorbent articles such as adult incontinence
garments, diapers, training pants and the ke, and more specifically to, a refastenable
diyposable absorbent article havirig elasticized regions providing Improved fit, nomalcy,
ease-of-use, containment, and user choice of applying and removing the absorbent article in
a puil-on or refastenable configuration.

Background of the Invention

Various types of ganments are presently available for absorbing human discharge.
Examples of thess garments Inciude baby diapers, feminine care prodtcts, Incontinence
garments and the fiks. Generally speaking, the basic structure of this class of garments
reqiumaqmﬁqddpewhuhpdmtmahubuimcmhﬂmmorm
layers for receiving and absorbing the discharge, and an aqueous fiquid impervious back

- sheet for contalning the discharge.
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While some of thess garments perform satisfactorlly for their intended pumose, there
remains tha need to provide a mors diacrete disposable article that Improves the fit on the
wearer as well as improves the waste containment characteristics with a minimum of
discamfort to the wearer. More specifically, heretofors, absorbent articles of this type far
adults have been designaed with the appearance of a baby diaper. The appearance of the
diaper-iike garments has a psychological effect on the users, including feefings of loss of
dignity and embarrassment,

— Aduits that experience incontinance wani to retaln a sense of normaicy to their

everyday lives. Being able to wear a disposable absorbent article that is discrete and fits ke
durable underwear heips the wearer 10 maintain that sense of narmaicy.

Currently available absorbent articies do not offer this sense of normaicy in a product
form that allows the consumer a choice of applying the absorbent article in a pull-on or
refastenable configuration.

Pull-on disposable underpants for adults are avaliable which ovsrcome the
appearance of the diaperike garments. This type of product far however, is not ideal for all
wearers. Thess products typically require a significant amount of coordination and mabfiity to
apply and remove. Theaes types of products are particularly difficult for a caregiver to apply
and remove from the psrson they are caring for. Even for those wearers who find that pull-on
underpants meet thelr needs the majority of the time, they can find pull-on underpants
inconvenient and difficult to change at other times. Specifically, applying disposable
underpants requires complete removal of the waarer's outer clothing. This is typically ime
consuming and inconvenient, particularly in public areas. Removal of a solled pullon -
dispasable article can also be very unpleasant.

Thus, it bacomes apparent that a need exists for an adult absorbent article that
provides improved fit, normaicy and discretion of a disposable underpant but aflows the

wearer a cholce of applying and removing the absorbent article in a pull-on or refastenable
c_:onﬂguraﬂcn. :
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Symmary of the Invention -

The prasent invention pravides a refastenable adult absorbert grticle that provides
improved fit, normalcy and discretion of a disposable underpant, and user choice of
applying/removing the absarbent articie in a putl-on or refastenable configuration.

In a praferred embodiment of the present invention, the absorbent article consists of a
front body partion, back body portion, and ceniral body portion. The absorbent articla
includes sn absorbent assembly which comprises a liquid permeabie top shest, s quid
impermeable back sheet, and an absorbent core disposad between the top sheeat and the
back sheet. The absorbent assembly extends Into and is disposed on at least a portion of the
front body portion and central body portion. The absorbent assembly may axtend inte and be
disposed on at least a portion of the back body portion. The absorbent article has a pair of
back fit elastic members disposed on at least & porfion of the back body portion to provide the
desirable fit and body coverage for the wearer. First and second fastening elements,
separated by perforations, are present to provide a fastening systam for a refastenable
absorbent article.

The absorbent article 10 of the present invention comprises a front end edge 40, a
back end adge 41, a front body portion 14, a back body portion 18, and a central body portion
15. The cantral body portion 16 is Intermediate and interconnecting the front body portion 14
and the back body portion 16. The absorbent article 10 further Includes an absorbent -
assambly 12 typically associated with the central body portion 18 having a liquid impermeeble
back shest 48, a liquid parmeable top sheet 48, and an sbeotbant cere 70 disposad beiwean
the back sheet 48 and the top sheet 46. '

The back body poriion 16 includes an upper back body portion 30. The upper back
body portion 30 inchxles a front end edge 80, a pair of opposing skie edges 82 arnxi 83, and a
back end edge 81. The upper back body portion 30 has elastic members 31. The back body
portion 18 also includes a lower back body portion 32. The lower back body portion 32
inciudes a front end adge 8E, a pair of opposing side adgas 88 and 89, and a back end edge
87. The lower back body pattion 32 may also include back fit elastic members 20, typically
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portion 32

The front body portion 14 of the absorbent arficie 10 also includes a central reglon 96
and a pair of lateral regions 98 and 99. Each lateral region 98 and 99 includes a pair of
opposing skie adges 60, 61, 58, and §9, respectively, and elastic members 118. Each of the
lateral regions 98 and 99 is attached to one of the aide edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the skie edge 61 and §9 of the lateral regions 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of the sikie
edges 38 and 39 of the central reglon 96 along the side edge 60 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respectively. -

The abaarbent article 10 further includes a fastening system 420 including & first
fastening element 121 aitached {0 or adjacent the side adge 80 and §8 of sach of the lateral
regions 88 and 89, respectively, and the second fastaning elsment 122 disposed on the
cantral regions 96 of the front body portion 14.

The abgarbent article 10 of the present irvention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an sbsorbent assembly 12 associsted with the canirai body portion 18 having a liquid
impermaeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46; i

& the back body pertion 16 includes an uppar back body portion 30 Including a front end
adge 80, a pair of opposing side edges B2 and 83, and & back end edge 81, and
having slastic members 31 and a lower back body portion 32 including & front end
edge 88, a pair of opposing sile edges 88 and 89, and a back end edge 87,and
having back fit elastic mambers 20 positioned adiacent st least a porfion of the side
edges 88 and 89 of the lower back bady portion 32;

4
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d. the front body portion 14 inciudes a central region 56 and a pair of lateral regions 98
and 99, each lateral region 98 and 99 includes @ pair of opposing side edges 60, 61,
58, and 59, respactively, and elastic members 418, wherein sach lateral region 98
and 99 is releasably adjoined to one of the side edges 38 and 39 of the central region
98 along the sids edge 60 and 58 of the lateral region 98 and 89, respectively, and,

e. a fastening system 120 including a first fastaning element 121 nttadndtooradl@t
aach the skis edge 80 and 58 of the lateral regions 98 and 99 and the second -
fastening elsment 122 disposed on the front body portion 14.

The absarbent articls 10 of the present invention typically comprises a front end edge
40, a back end edge 41, a front body partion 14, a back body portion 18, and a central body
portion 15. The central body portion 18 is intermediats and Interconnects the front body
portion 14 and the back body portion 18. The abaorbent artice 10 includes an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 18 having a fiquid impermaable back
sheet 48, a lquid parmeable top sheet 48, and an sbaorbent core 70. The absorbent core 70
is disposad between the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a lower back
body portion 32. The upper body portion 30 includes including a front end edge 80, & pair of
opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81and elastic members 31. The lower
back body portion 32 includes a front end edge 88, a pair of opposing side edges 88 and 89,
and a back end edge 87.

The front body portion 14 of the absorbent aricie 10 also includes a central region 96
and a palr of lateral reglons 88 and 89. Each lateral region $8 and 99 Includes a palr of
opposing siie edges 60, 81, 58, and 58, respectively, and elastic members 118. Each of the
lateral raglons 98 and 99 Is attached to ane of the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along tha side edge 61 and 69 of the lateral reglons 98 and 89, respeciivaly.
Each of the lateral regions 98 and 99 is relsasably adjolned or attached to ona of the side
edges 38 and 39 of the ceniral region 96 siong the side edge 60 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respectively., '
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The distanca between the front snd edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the ahsorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back bady partion 30 and the front end adge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16.  For the absorbent
article 10 cf the present Invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to sbout 1 : about 2.25."

The absorbant article 10 of the present invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a central body portion 18 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 18 having a liquid
Impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48;

c. the back body portion 16 includes:

an upper back body portion 30 including a front end adge 80, a palr of
opposing siis edges 82 and 83, and a back end edge 81 arx having elastic
members 31,

@ lower back body portion 32 including a front end edge 86, a pair of opposing
side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and having back fit elastic
members 20 posiioned scfacent at lsast a portion of the side edges 88 and 89
of the lower back body portion 32, and

a central pane! 153 wherein the central panel 153 extends between the front
end and the back end edges 88 and 87af the lower back body portion 32 and
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behnenapdrofopposhuuntralpandllne;1s4md 155 within the lower
back body portion 32; and,

d. the frant body portion 14 includes:
a central region 96, arx

a peir of lateral regions 98 and 99, each Iateral region 98 and 99 includes a
pair of opposing side edges 60, 61, 58, and 59, respect-«ely, and elastic )
members 118, wherein each laters! region 88 and 89 |s attached to one of the
side edges 32 and B3 of the upper back body portion 30 along the side adge
81 and 59 of the lateral regions 58 and 99 and each of the lateral regions 98
and 99 is releasably adjoined or attached to one of the side edges 38 and 39
of the cantral region 98 along the sida edge 60 and 58 of the lateral regions 98
and 99, respectively; and,

e the area of the lower back body portion 32 is defined ss the area betwesn the front
end adge 86, the back end edge 87, and the opposing side edgas 88 and 89 of the
lower back body portion 32 and area of the central panel 153 Is defined as the area
betwaen the front end and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and batween a pair of apposing central panel ines 154 and 158 within the
lower back body portion 32,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central panel
153 of the lower back body portion 32 is prefecably from about 3.5 : ubout 1 to about 1.3
about 1, more preferably from sbout 2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

The absorbent article of the present comprises:

a a front end adga 40, a back end edgs 41, a frant body partion 14, a back body portion
18, and a central body portion 18 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

7
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an absorbent assembly 12 assoclated with the central body portion 18 having a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbemt core
70 disposed betwsen the back sheet 48 and the top sheet 48;

the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
adge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
adges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

the front body portion 14 includes a central region 98 and a pair of lateral reglons 98
and 99, each lateral region 88 and 99 including a palr of opposing side edges 60, 61,
58, and §9, respectively, and elastic members 118, wherein sach of the lateral regions
saapd%hamaledtomadmesldaodgulzmuﬁmeupperbadtbody
portion 30 along the side edge 61 and 58 of the lateral regions 98 and 99, respectively
and each of the iateral reglons 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of
the skis edges 38 and 39 of the central region 98 along the side edgs 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 89, respectively; and,

the distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30-end the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back body portion 30 and distance between the front snd edge 88 of the lower back
body partion 32 and the back end edge 87 of the lower back bady partion 32 defines
the length of the lower back body portion 32,

wherein a ratio the length of the upper back body portion 30 and the length of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, more
preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably from about 1 :
about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The ahsoub_ent article 10 of the.preaent invention comprises:--— -——-— =
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a front end edge 40, a back snd edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a central body portion 16 intarmediate and interconnecting the from body
portion 14 and the back body portion 16;

an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermeable back sheel 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back shaet 48 and the top sheet 48;

tha back body portion 16 includes an upper back body portion 3¢ including a front end
edge 80, a pair of opposing side édges 82 and 83, and a back éAd edge 81 and
having efastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end ,
edge 86, a pair of opposing side adges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

the front body portion 14 includes a central region 96 and a pair of lateral regions 98
and 99, each lateral region 98 and 99 including a pair of opposing side edges 60, 61,
58, and 53, respectively, and elastic members 118, wherein each of the lateral regions
93 and 98 is sitached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 61 and 89 of the [ateral regions 88 and 89, respectively
and each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or sttached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 968 along the side edge 60 and 58 of
hmmuwa,mm

a full fit panel 175 wherein the full fit panel 175 exisnds between a pair of oppasing
back fit alastic fines 165 and 1686, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and a transverse line 174;

a central fit panet 178 wherein the central fit panel 176 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and & pair of the
opposing longitudinal elastic fnes 170 and 174; and,
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g.  the srea of the full fit panel 175 is defined a3 the srea betwean the back end edge 87
of the tower back body portion 32, the transversa fne 474, and betwaen the pair of
opposing back fit elastic Enes 165 and 168 and area of the central panel 178 is
defined as the area between the back end edge 87 of the lowsr back body portion 32,

the transverse line 174, and between the pair of opposing longitudinal elastic lines
170 and 171, '

whersin a ratio of the area of the full fit panel 175 to the area of the cantral fit panel 176 is
preferably from about 5.0 : about 4 to about 1.5; about 1, more preferably from about 4.0 ;
about 2.5 to about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0: 1.

The abaorbent article 10 of the present invention comprises:

a a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a central body portion 15 intermediate and interconnacting tha front body
portion 14 and the back body portion 18;

b. an absorbent assembly 12 assoclated with the central body portion 15 having a fiquid
impermeable back sheet 48, a liquid parmeabie top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back shaet 48 and the top sheet 46;

c.  the back body portion 18 Includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a fower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing siie edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit siastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
adgea B2 and 89 of the lowar back body portion 32;

d.  the front body portion 14 Inciudes a central region 96 and a pair of laters! reglons 98
and 89, each lateral region 98 and 99 Inchuding a pair of opposing side adges 60, 61,
58, and 59, respactively, and elastic members 118, wherein each of the isterai regions
98 and 99 Is sttached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
partion 30 along the side edge 61 and 59 of the lateral regions 98 and 99, respectively

10
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the side edges 38 and 39 of the central region 98 along the side edge 60 and 58 of
the |ateral regions 88 and 839, respectively,

e. a central fit panel 176 wherein the central fit pane! 176 extends betwean the back snd
adge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a pair of the
opposing longitudinal slastic ines 170 and 174; and, )

f the area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 88, the back end adge 87 and between the opposing éide edges 88and 89
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 176 Is defined as
the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the

transversa Ene 174, and betwaen the pair of opposing longitulfinal elastic lines 170
and 1M,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 176 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1.

Brief Descriptions of the Drawings

Figure 1 is a top plan view of an abaorbant article of the prasent invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 2 is a boitom plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assambied flat configuration.

Figure 3 is a top plan view of an ahsarbent article of the pressnt invention in a post-
assembled opaned fiat configuration.

1"
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Figure 4 is a top pian view of an absorbent article of tha present invantion in & pre-
assembled flat configuration.

Figure & is a top plan view of an absorbent article of the pressnt invantion in a.pre- -

assembled flat configuration.

Fhunﬁhahpphvhwdanabsubuﬂalﬁdeol;ﬂnpmunumanﬂonlnapro-
assembiled flat configuration.

Figure 7 is a top plan view of an absorbent article of the pressnt invention in a pre-
assambied flat configuration.

Figure 8 is a top pian view of an absorbent articls of the present invention in a pre-
assembied fiat configuration.

Figure 8 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assambied fiat configuration.

Figure 10 is a top pian view of an absorbent article of tha present invention in a pre-
assembled flat configumtion.

Figure 11 Is a top plan view of an absorbent article of the present invention in & pre-
assombled flat configuration.

Figure 12 is a top plan view of an absorbert arficle of the present invention in s pre-
assamnbled flat configuration.

Figure 13 Is a top pian view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 14 is a perspective view of a full-sized, absorbent article of the present invention In a

fastened configuration.

12
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Flgure15hatnpplhnvlawofanaboorbemuﬂdeqfuaﬁraummnﬁonhapro-
assembied flat configuration.

Detailed ription i}

The various aspects and embodiments of the invention will be described in the context
of an adult disposable absorbent article, such aa a refastenabie disposable incontinence
article. Such disposable incontinence articles inciude, but are not limited to: underpants,
briefs, and undergarmenta. It is, however, neadily apparent that the preasnt invention could
aiso be empioyed with other articles, such as baby diapers, feminine care articles, children's
training pants and the ike. A disposabile incontinence article, for example, is discarded after it
has become solied by the wearer. Typically, the disposable articles are intended for imited
use and are not intended to be laundered or otherwise claaned for reuss. However, the
embodiments of the present invention can be appiiad to reusable products as well.

It shouid also be noted that, when employed in the present disclosure, the terms
“comprises”, "comprising” and other dervatives from the root term “comprise” are intendad to
be open-ended terms that spacify the presenca of any stated features, elements, integers,
staps, ar components, but do not preciude the presence or addition of one or more other
features, elements, integers, steps, components, or groups thereof. Accordingly, such terma
are intended to be synonymous with the words *has”, "have”, "having”, “includes”, “incuding”
and any derivatives of these words.

Referring to Figures 2, 11, and 14, thers is lliustrated one specific embodiment of the
absorbent article of the present invention generally designated as 10. Al dimensions, areas,
and ratios describad herein refer o the absorbent article 10 is a fully elongated state. The
absorbert article 10 can have a front body partion 14, a back body portion 16, and a central
body postion 485 wherein the central body.portion 18 is interpossd betwsan the front and back
body portions 14 and 16, respactively. An absorbent assembly 12 may be disposad on at
least a portion of the front body portion 14 and at least a portion of the central body portion
15. In some embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed on at least a portion
of the back body portion 16 as well as the frant body portion 14 and the central body portion

13
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16. In some smbodiments, the absarbent assembly 12 may be disposed only In at lsast a
portion of the front body portion 14, the central body portion 15, or the back body portion 16.
In other embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in at least a portion of
the central body portion 18 and at least a portion of the back body portion 16, The placement
of the absorbent assembly 12 is ulimately determined by the desired characteristics or
functions of the abaorbant article 10.

The absorbeant assambly 12 can be divided into a front region 42, a back region 43,
and a central region 48 wherein tha central rejion 49 Is interposad between the front and
back regions 42 and 43, respectively. The absorbent asssmbly 12 has a front end edge 50, a
back end edge 51, and side edges 44 and 45.

The front body portion 14 is made up of three regions, a central region 96, and a pair
of lateral regions 58 and 99 wherein the central region 96 Is interposad between the lateral
regions 98 and 99. The regions 98, 98, and 99 of the front body portion 14 are divided by
perforated seams 22 and 23. The centrai region 98 is defined s the region positioned
beiween the perforated seams 22 and 23.

The central region 96 of the front body portion 14 has a front and edge 36, a back end
edge 37, and skis adges 38 and 39. The ceniral region 98 has a body facing surface 102
and a garment facing surface 103. The lateral region 98 of the front body portion 14 has a
front and edge 28, a back end edge 27, and sids adges 60 and 81. The letarai region 98 has
a body facing susface 106 and a garment facing surface 107. The lateral region 99 of the
frant body portion 14 has a front snd edge 28, a back end adge 29, and side edges 68 and
§9. The lateral region 99 has a body facing surface 110 and a garment facing surfaca 111.

In one smbodiment, the front end edge 36 of the cantral region 98 of the front body
portion 14 generally extsnds longitudinally outwardly from the front end edge 50 of the
absorbent assembly 12, Alternately, the front end edge 38 of the central region 96 of the
front body portion 14 could extend longitudinally imwardly from or be coterminous with the
front end edge 50 of the absorbent assembly 12. In some embadiments the frant end edge
36 of the central region 98 of the front body portion 14 generally extands longitudinally
mdlyﬁuwhﬂrmtmdmﬂﬂdhwﬁﬂwﬂwﬁ. Altamatively, tha front

14
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end edge 36 of the cantral region 96 of the front body partion 14 coukd be coterminous with
the front end edge 100 of the central body portion 18, In the prefermed embodiment, the front
end edge 100 of the central bady portion 18 is roughly coteminous with the front end edge
50 of the abaorbent assambly 12.

in ona embodiment of the presant invention, the side adges 38 and 39 of the central
rogionssofﬂnﬂuibodymumlymmmmdyommymm,um
edges 44 and 45 of the absorbent assembly 12 in the front region 42. Altemnately, the side
edges 38 and 39 of the rentral region 96 of thefront body portion 14 could be coterminous
with the aide edges 44 and 45 of the absorbent assembly 12 in the front region 42. In some
smbodiments, the side edges 38 and 39 of the central region 96 of the front body portion 14 -
generally extend transversely outwardly from the side edges 84 and 85 of the central body
portion 15. Altsmnately, the side edges 38 and 39 of the central region 96 of the front body
portion 14 could sxtand transversely inwardly from or be coterminous with the side edges 84
and 85 of the central body portion 18. In the preferred smbodiment, the side edges 34 and

- 85 are coterminous with the side adgas 44 and 45 of the absarbant assembly 12 in the front

region 42,

The back body portion 16 is divided into an upper back body portion 30 and a Jower
back body portion 32. in one embodiment of the present invention, the lower back body
portion 32 extands genarally longltudinally outwardly from at least of portion of the central |
body portion 15 of the absorbent asticle 10. The upper back body portion 30 extands
generally longitudinally outwardly from the iower back body portion 32. In some
embodiments, the upper back body portion 30 extencs transversely beyond the lower back
body portion 32.

The upper back body portion 30 has a front and edge 80, back end edge 81, side
edges 82 and 83, a body facing surface 134, and a garment facing surface 135. The lower
back bady portion 32 has a front end adge 86, & back end edge 87, siie edges 88 and 89, 2
body facing surface 138, and a ganment facing surface 138,

In some embodiments, the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32
generally extend transversely beyond the side edges 44 end 45 of the absorbent assembly

15



a6E280" L2EOSTOS

10

15

5+

12(mmaﬂvely.mesldeedguﬂandudm_wm;lbodypuﬂodﬁ)toprwhem
desired body coverage of the waarer. In most cases, the sida adges 88 and 89 of the lower
back body portion 32 extend {ransversely beyond the side edges 44 and 45 of the absorbent
sasambly 12 (alternatively, Ihasidaedguulrﬂﬂafﬂneanhlbodypuﬂonﬁ)bm!\ot
beyond the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

The side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are bonded to the side
edges 80 and 58 of the iatsral regiona 88 and 59, respectively, of the front body portion-14 to
create skie seam bonds 24 and 25. After the upper back body portion 30 and the front body
portion 14 are joined by forming the side seam bonds 24 and 26, a pull-on pani-type product
has been created. In a preferred embodiment, the perforated ssams 22 and 23, the first
fastening elamants 121, and the second fastening element 122 are pressnt to produce &
fastening system 120 for a refastenable sheorbent article 10.

In one application option, the waarer can open the perforated seams 22 and 23 snd
then apply the absorbent article 10 about hiafher body without requiring the wearer to step
into the absorbent article 10 or remove outer clothing to apply the absorbent asticle 10. The
wearer Ia aiso readity able to adjust the fit of the absorbent article 10, '

in ancther application option for the embodiments of the present invention where the
first fastening elements 121 are disposad on the garment facing surfaces 107 and 111 of the
latersi regions 98 and 99, respeciively, the wearer can kaep the perforated seams 22 and 23
intact while Efting the first fastening elements 121. The first fastaning elements 121 can be
lifted and pulled on the absorbent article 10 for adjustment of the poasition of the sbsorbent
article 10 on tha wearer's body withowt destroying the perforstad seams 22 and 23.

in ancther application option, the waerer can also keep the perforated seams 22 and
23 intect until the absorbent article 10 s in position about his/her body and then open one or
both of the perforated seams 22 and 23. The wearer would then engage the first fastening

elaments 121 with the second fastening slement 122, thereby adjusting the fit of the
absorbent article 10.

16
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According to anather application option, the wearer coukd also gpen one of the
perforated seams 22 and 23, keeping the other perforated seam 22 or 23 intact until the
abeorbent article 10 s In position about his/her body. The wearer would then engage the
first fastaning elements 121 with the second fastening element 122

Typleuny.ﬂnbndtugionaofﬂhlbsorbmtnmmblyﬂhbgnded.ormm
secured, to at Isast a partion of the lower back body portion 32. In the preferred
embodiment, the absorbant assembly 12 is bonded to the body facing surface 138 of the
lower back body portion 32. Alternatsly, the absorbent assembly 12 could be bonded to the
garment facing surface 139 of the lower back body portion 32. ARemately, the absotbent
assembly 92 can axiand into the upper back body portion 30, Bondqg&mmmly
be achieved using Lltrasanic bonds, thermal bonds, adhesives, mechanical bonds, or other
suitable means of securement. The back body portion 16 can be stretched and attached to
the absorbent asssmbly 12. The back body portion 16 is then released after aitachment to
the absorbent assembly 12 to produce folds, gathers, or pleats in the back body portion 18 to

allow expansion of the back body portion 18 during use of the absorbent article 10 such that
the absorbent article 10 can fit various sized Individuals.

With reference to Figures 1 and 3, the absorbent article 10 has a lengthwiss,
longitudinal direction as shown by the longltudinal axis or centerline A - A, and = transverse,
cross (transverse) direction as shown by the transverse mds or centeriine B - B, The
absorbent article 10 inciudes the absorbent assembly 12 which comprises a Equid parmesble
top cheet 48, a substantially liquid impermeabls back sheet 48, and an absorbent core 70
sandwiched batween the top sheet 48 and the back sheet 43.

W.hmumﬂmhmahﬂmwinuﬂam"
functions. The absorbant assembly 12 may also include a sheet of intake / fiuld distribution
material 72 typically positioned between the top sheet 48 and the absorbent core 70 and
operably heid therebeiween to facifitate iquid intake. The absorbent core 70 is sandwiched
between the back sheet 48 and the top sheet 48, and is operably heid therebetween to
fachiitate liquid uptake.

17
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In another embodiment, the absorbent assembly 12 includes a porous, liquid
permeable top sheel 46; a substantially liquid impemmeable back sheet 48; an absorbant
core 70 positioned between the top sheet 46 and the back sheet 48; a sheet of the intaks /
fluld distribution material 72 located adjacent the absarbent core 70; and a system of elastic
members 17, such as a syslem including crotch slestics 62 and €3. The sheet of the intake / *
fluld distribution matarial 72 Is positioned In a quki communication with the absorbent core
70. Typically, the sheet of the intake / fluid distribution material 72 Is positioned betwean the
top sheet 48 and the absorbent core 70. Howsver, the sheet of the intake / fluid distribution
material 72 may be positionad on the bady facing surface §7 of the top shest 48, between the
back sheet 48 and the absorbant core 70, or any position within & multHayered absorbent
core 70 within the absorbent assembly 12. Thaublorbentegnm.ﬂ'lelmalalﬂuid -
distribution materisl 72, and the crotch elastics 62 and 63 and may be assembied together
into a variety of configurations well-known in the disposable absorbent articles 10. The
absorbent assembly 12 can additionafly inciude a system of containment flaps (not shown).

Typically, the dimensions of the absorbent sssembly 12 are determined by the
dimensions of the auter perimeter edge 85 of the back sheet 48. (See Figyre 1).
Additionally, the dimensions of the outer perimater edge 54 of the top shest 46 are typlcally
simiar to those of the back sheet 48 although it Is not necessary. The absorbent core 70
typicaily has dimensions amalier than the top sheet 48 and the back shest 48 such thet the
abaarbent core 70 can be sandwiched between the top sheet 46 and the back sheet 48. The
top sheet 48 and the back sheot 48 are then operably attached, or otherwise secured, to
each other by some bonding means such as adhesives, thermal, uitrasonic, mechanical, or
other means known in the art. The top sheet 48 and the back sheet 48 ars typically sacured
to each other about their outer perimeter edges 54 snd 85. Additionally, the top sheet 48
may be sacured to the absorbent cors 70 to faciiitate the intake of liquid Into the absorbent
assembiy 12

in one embodiment of the prasant Invention, the outer perimeter edge 56 of the
absorbant assambly 12 is coextensive with the outer perimster edge 55 of the back shest 48
and has an hourgiass shape with a length dimension of 635 milimeters to 775 milimeters, @
width dimension of 241 milimetars, and the narrowest tranaverse dimension of 191
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miliimeters located in the central region 49. The overall size of the absorbent assembly 12 is
dapendent upon the body size range for which the absorbent article 10 Is intended.

In anather embodiment of the presant invention, the absaorbent assembly 12 is
coextensive with the outer persimeter adgs 58 of the back sheet 48 and has an hourglass
shape with a length dimension of 822 miiimeters to 860 mitimeters, a width dimension of 267
milimeters, and the namowest transverse dimension of 216 millimetars located in the central
region 49. The overall size of the absorbent assembly 12 is depandent upon the body stza
range of the wearer for which the absorbant article 10 is intended to fit. Although, In the
above embodiments, the back sheet 48 and the absorbent assambly 12 have coextensive
outer perimeter edges 58 and 56, respectivaly, It is not necessary in the present invention for

the back sheet 48 and the absorbent assembly 12 to have coextensive cuter perimeter edges
58 and 56.

The top sheet 48 and the back sheet 48 are generally coextansive, and typically have
length and width dimansions that are generally larger than and extend beyond the
comesponding dimensions of the absorbent core 70. Optionally, the top sheet 48 and the
back shest 48 may not be coextensive. The top shoat 48 is operatively associated with and
superimposad on the back sheet 48, thereby defining the outer perimeter edge 86 of the
absorbent assembly 12 of the disposable absorbent article 10.

The back sheet 48 can typically be located adjascent a garmant facing surface 74 of
the absorbent core 70 snd may be composed of a kquid permeable matarial, but desirably
comprises a material which Is configured to be substantially impenmeable to liquids. For
example, a typical back sheet 48 can bs manufactured from a thin plastic fiim, or other
flaxible, substantially liquid-impermesable material. As used hersin, the term Mexible” refers
fo materials which are compliant and which will readily conform to the general shape and
contours of the waarer's body. The back shest 48 prevenis the liquid and semi-iiquid badlly
exixistes containad within the absarbant care 70 from wetting articles, such as bad shesta
and over garments, which come in contact with the disposable absorbent article 10. In some
embodiments of the prasant invention, the back sheet 48 can Include a film, auch as a
polyethylens film, having a thickness of from about 0.012 milimeters (0.5 mi]) to about 0.051
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milimeters (2.0 mils). For example, the film making up the back sheat 48 can have a
thickness of about 0.023 milimetera,

Altsmative constructions of the back sheet 48 may comprise a woven or non-woven
fibrous web layer which has been totally or partially constructed or treated to impart the
deslired levels of Iquid impermeability to selscted regions of the absorbent article 10 that are
adjacent or proximate the absorbent core 70. For axample, the back sheat 48 may include a
gas-permeable, nonwoven fabric layer [aminated to a polymer film layer which may or may
not be gas-permeable. Other examples of fibrous, cloth-like materiaia that can be utilized as
the back sheet 48 can include a stretch thinned or streich thermal laminate material
composed of a 0.6 mil (0.015 mm) thick polypropylens biown film and a 0.7 ounce per square
yard (23.8 gsm) polypropylene spunbond material (2 denier fibars). The back sheet 48
typically provides the outer cover of the absorbent arlicle 10. Optionally, however, the
abeorbent article 10 mey include = separate outer cover component member 47 in additionsd
to the back sheet 48. The outer cover component member 47 is typically atiached or
otherwiae secured to the garmant facing surface 119 of the back sheet 48 and, in some
instances, to at least a portion of the ganment facing surface 11 of the absorbent article 10.

Thebadtmamaymmﬂvelylndudaamm-pu;m.wm
which permits gases, such as water vapor, to escape from the sbsarbant core 70 while
substantially preventing liquid and semHiquid exudates from passing through the back sheet
48, For example, ths bresthable back shest 48 may be compriasd of a microporous polymer
fim or & nonwaven fabric which has been coated or otherwise modified to impart & desirad
level of liquid impermesbiiity. For example, & suitable microporous fim can be a PMP-1
material, which is available from Mitsul Toatsu Chemicals, inc., a company having officas in
Tokyo, Japan; or an XKO-8044 polyoisfin fim svallable from 3M Compeny of -
Minneapolis, Minnesota. The back sheat 48 may also be amboasad or otherwise provided
with & pattem or matte finish to exhibit a more aasthetically pleasing appearance.

in the verfous configurationa or embodiments of the invention, wherein a componant
of the absorbent arlicle 10, such as the back sheet 48 or the containment flaps, ls

conatructed to be permeable to gas whils having a resistance and limited permeabiiity to
aqueous liquid, the liquid resistant material can have a construction which s capable of
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supporting a hydrohead of at least about 45 cm of water substantially without leakage
therethrough. A suitable technique for determining the rasistance of a material to fiquid
penetration is Federal Test Method Standard FTMS 191 Method 5514, 1978, or an eguivalent
thereof.

The size of the back sheet 48 is typlcaily determined by the desired size of the
absorbent core 70 and the particular dasign, function, and size of the finished absorbent
article 10. The back shost 48, for example, may have a rectangular shape, a generaily T-
shape, a generally I-shape, or a modified hourglass shaps: The back sheet 48 typically

extends beyond the {erminal edges 74, 75, 76, and 77 of the absorberit core 70 by a selected
disiance, such as & distance within the range of about 1.3 cantimeters to about 4.0
centimeters, to provide at least a portion of the side and end marging,

Tha top sheet 46 typically provides a body-facing surface 67 which = compliant,
soft-fesling, and non-iritating to the wearer's skin. Further, the top sheet 46 can be less
hydrophilic than the absorbant core 70, and is sufficlently porous to be liquid permeable,
permitting liquid {o readily penetrate through its thickness to reach the absorbent core 70. A
sultable top sheet 46 may be manufactured from a wide selection of web materials, such as
porous foams, reticulated foams, apertured plastic fims, natural fibers (for exampte, wood or
cotton fibers), synthetic fibers (for example, polyaster or polypropylene fibers), or &
combination of natural and synthetic fibers. The top sheet 48 [s typically smployed to help

isolata the wearer's skin from kquids and semi-fiquids held in the absorbent core 70 and to
keap the absorbant core 70 intact.

Varioua woven and nonwoven fabrics can be used for the top sheet 48. For example,
the top shest 48 may be composed of a melthiown or spunbonded web of the desired fiers,
and may also be a bonded-carded-web. The various fabrics can be composed of natural
fibers, aynthetic fibers or combinations thereof.

As usad herein, the term "nonwoven web” means a web of fibrous material which ls

formed without the ald of a textile weaving or initting process. The term "fabrics” is used
herein to refer to all of the woven, knitted and nonwoven fibrous weba.
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The fabric of tha top sheet 46 may be compased of a substantially hydrophobic
material, and the hydrophobic meterial may optionally be treated with a surfactant or
otherwise procassad to impart a desired level of weitability and hydrophilicity. In one
embodimant of the preaent invention, the top shest 46 is a nonwoven, spunbond
polypropylene fabric composed of about 2.8 to about 3.2 denier fibers formed into & web
having a basis weight of about 22 gsm and a density of sbout 0.08 g/cm?®. The fabric of the
top sheet 48 can be surface treated with an operative amount of surfactant, such as about
0.28% TRITON X~102 sufactant, the trade designation of a surfactant commercially avaiiable
from Union Carbide Chemicals and Plastics Cathpany, Inc., of Danbury, Connecticut, U.SA.
or such as a surfactant as from Hodgson Chemicals, inc., of Mount Holy, North Carolina,
U.S.A. under tha frade name Ahcovel Base N62. The surfactant can be applied by any
conventional means, such as spraying, prirting, brush coating or the iike.

A sultabia top sheet 46 may alsc be mads up of & nomwoven web, a spunbond, a
meitbiown, or a bonded-carded web composed of synthetic polymsr filaments or fibers, such
as polypropylsne, polysthylens, polyesters, or the liks, a perforated film, reticulated foams, an
sxpanded plastic webbing material, scrim material, or s web or naturad polyrer filaments or
fibers such as wood, rayon, or cotion. The top sheet 48 has a pore sizs that readily allows

the passags therethrough of air, sweat, and perspirafion due to the breathabiiity of the
material,

Suitably, the top shest 48 is a nonwoven spunbond. Such spunbond material is
avaliable from Kimberty-Clark Corporation, located in Roawell, GA. The top sheet 46 has &
weight from about 10 grams per square meter (gem) to about 100 gsm and allematively
about 20 gam. The top sheet 46 of the absorbent assambly 12 may be printad, colored,
decoratively embossed, or perforated with discrete siits or holes axtenciing tharethrough..

The top sheet 48 and the back shest 48 are connecied or otherwise associated
together In an operabls manner. As used hersin, the #arm “associated” sncompasses
configurations in which the top sheet 48 Is directly joinad 1o the back shest 48 by affbdng, or
otherwise sacuring, the top sheet 48 directly to the back sheat 48, and configurations wherein
the top sheet 46 Is indirectly Joined to the back sheet 48 by affixing, or otherwise securing,
the top sheet 48 to intermediate members (not shown) which In turn are affixed to the back
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sheet 43. The top shest 46 and the back sheet 48 can, for exampile, ba joined to sach other
in at least o portion of the outer perimeter edge 56 by suitable attachment mechanisms (not
shown) such ss adhesive bonds, sonic bonds, thermal bonds, pinning, stitching or any other
atiachment technique known in the art, as well s combinations thereof. For example, a
uniform continuous layer of adhesive, a pattemned lsyer of adhesive, a sprayed pattemn of
adhasive or an array of separate fines, swirls or spots of construction adhesive may be used
to affix the top shest 48 1o the back sheet 48. It should be readily appraciated that the
above-described attachment means may also be employed to suitably interconnect,
assemble and/or affix together the various ~théi component parts of the absorbent articles 10
described herein.

mwmm1ﬂﬂllhoiMlpdrdmwm
flaps which extend generafly length-wise along the longitudinal direction as shown by the
jonpitudinal axds A - A on the absorbent article 10. Exampies of sultable constructions of
contalnment flaps are described in U.S. Patent Nos. 4,704,118 lssusd November 3, 1887, to
Enlos; 5,415,644 [asued May 18, 1955, to Enloe; and 5,589,338 issued February 4, 1997, to
Enlos, the antire discicsures of which are hersby incorporsted herein by reference in a
manner that is consistent harewith. Othar auitable configurations of the containment flaps are
deacribed in U.S. Patent No. 5,562,650 issued October 8, 1996, to Everett et al., the entire
disclosure of which Is incorporgted herein by reference in a manner that is consistent
herewith. Altemnatively, a system of tubular elasticized bumpers can be used to improve
contalnment as deacribed In U.S, Patent 5,789,835 lasued June 23, 1858, to Fell et al., the

entire disclosure of which Is incorporatad herein by reference in a manner that is conpistent
herewith.

The absorbent core 70 of the sbsorbent articie 10 and the absorbent assembly 12
serve to absorb and retain {iquki and semi-iquid bodlly exudates. These functions can be
parformed by a singie material or alternatively by mustiple materials assembled in a manner
to provide sufficlent leakage protection to the wearer of the absorbent article 10,

The structure of the sbsorbent core 70 of the present invention typically includes a
Intake / fluid distribution material 72 sandwiched between the top sheet 46 and the sbsorbent
care 70 within the absorbent assambly 12. The intake / fluid distribution material 72 of the
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absorbent article 10 may take on a variety of structures. For axample, the absorbent article
10 may include a transport iayer (not shown), such as described in U.S. Patent 4,798,603
issued January 17, 1088, to Meyer et al., or a surge managamert layer (not shown), such as
described in U.S. Patent 5,488,168 issued January 23, 1896, to Bishop et al.; U.S. Patent

5 5,364,382 issuad November 15, 1994, to Latimer st al.; U.S. Patent 5,460,848 lssued February
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13, 1996, to Elfts et.al; U.S. patent 5,429,629 lasued July 4, 1995, to Latimer etal; U.S.
Patent 5,500,915 lsstiad Aprfl 23, 1896, to Hanson et al; U.S. Patent 5,192,606 issued March
9, 1983, to Proxmire st al.; and, European Patent Application EP 0 5§39 703 Af, published May
5, 1963, the entire disclosures of which the palents and appiication are incorporatad herein by
reference in a manner that is consistent harewith. Additionally, the Intaks / fluid distribution
material 72 may take on any siructure capable of intaking a void of urine and holding it long
enough ta be absorbed by the underlying absarbent core 70.

The absorbent core 70 typically comprises a porous flbrous matrix and is preferably
-nllr.hnnedbcﬂofﬂuﬂarﬂlighmmMMn-yhofmudhmm
for example, according to the teaching of Mazurak and Fries as set forth in U.S. Patent
4,381,782 Issuad May 3, 1983, the entire disclosure of which is incorporated herein by
reference in 8 manner that iy consistent herewith. The absorbent cora 70 can comprise an
alrformed mixture of high absorbency material (SAP) and fibers, preferably of fiuff puip. In
some embodimerts of the present invention, the mixing of the fluff fibers and the high
absorbency matertsi is homogenaous. In othar embodimants, the mbdures can be Iayered,
phased to place the high absorbency matsrial in a specific machine diraction location, or
placed in a narmow band in the cross dinection or both. Also, the fibers, other than fiuff pulp
such as chemically stiffened and thermomechanical puips, can be used.

In addition, the absorbent core 70 can compries absorbent material other than air
formed fluff anct SAP. For example, coform materigis s refsrenced in U.S. Pstents
4,818,484 jasued Apit 4, 1988, o Lau and 4,100,324 lssued July 11, 1978, to Anderson can
be usad to make the absorbent cora 70, the entire disclosures of which ana incorporated
harein by referencs in & manner that s consistent herewith. in addition, wet formed
composite materials comprising a combination of fibers and high absorbency materials as
disclosed in U.S. 5,651,882 issued July 29, 1867, to Anderson et al. can aiso be utilized in
the present invention, the entire disclosure of which s incorporated herein by reference in a

24



66E280" LZEDSTOY

10

15

|44

manner that is consistent herewith. The stabifized airaid materials comprising & mixture of
fibers, bindar fibers, and high absorbancy materials which are bound together by latex
binding or through air bonding are also usable as absorbent materials. Additionafly, any
material known in the art that serves to absorb fiquid and semidiquid bodily exudates can be
used to construct the absorbent core 70 aa shown In the.prasent Invention,

The high absorbency matarials are typically hydrogel polymers that are desirably
sufficiently cross-finked to render the materials substantially weter-insoluble. Cross-inking may,
for example, be by irradiation or by covalent, ionic, van der Waails or hydrogen bonding.
Suitable materials are avallable from various commercial vendors, such as Drytech 2035M
manufactured by the Dow Chemical Company of Micfand, Michigan and FAVOR 8XM 830
manufactured by Stockhausen, inc. of Geensboro, North Caroling. Typically, the high-
absorbancy material is capable of absorbing at isast about 15 imes its weight in water, and
desirably is capable of absorbing more than about 25 times its weight in water.

The high absorbency materials may comprise between about 0 and about 95 weight
percant of the absorbent core 70 and usually comprise organic high absorbency materials.
The arganic high-absorbency matarials can include natural materigls, such as pectin, guar gm
and paat moss, as well as synthetic materials, such as synthetic hydrogel polymers. Such
hydrogel polymers mey include, for example, carboxymethyiceliulose, alkall metal salts of
polyacrylic acids, polyacrylamkies, polyvinyl aicohol, ethylene maleic anhydride copolymers,
polyvinyl ethers, hydraxypropyl cefiufose, polyvinyt morphalinane, polymers and capolymers of
vinyl sulfonic acid, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl pyridine or the ike. Other sultable
polymars can include hydrolyzed acrylonitrila grafted starch, acryfic acki grafted starch, and
lscbutylene maleic anhydride copolymers, and mixtures thereof. Sultable high-absorbency
materials are described in U.S. Patents 4,600,823 lssued Oclober 13, 1887, to Kellenberger
et al. and 5,147,343 issued September 15, 1992, to Kellenbaiger, the entire disclosures of
which are incorporated herein by referance in a manner consistant herawith. The high
absorbency materials are availabls from various commercial vendors, such as Dow Chemical
Company of Midland, Michigan and Stockhausen, Inc. of Greansboro, North Carolina. The
absarbent core 70 may aleo include tisaue layers or acquisition or distribution layers (not
shown) (o help maintain the integrity of fibrous absorbents or transport aqueous ficukis.
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The absorbent core 70 shouid have an aquacus fiquid capacity great enough to
absorb liquid and samH-iquid discharges from about 10 grams to about 2000 grams. The
absorbent core 70 should preferably have sufficient capacily (described below) and a
thicknaas preferably less than about 25 mm, thus providing & non-bulky and flexdble fit The
capacity of the absorbent core 70 should have a total capacity of betwean about 200 grams
and about 2000 grams. More typically, the absorbant core 70 will have a total capacily of
between abaut 400 grams and about 1500 grams. More typically, the total capacity of the
absorbent cora 70 will be batween ahout 500 grams and about 1000 grams.

The saturated retention capacity is a msasure of the total absorbent capacity bf the
absorbent assembly 12. The saturated retention capacily is determinad as followa. The
elasticized companents such as the containment flaps and the crotch elastics 62 and 63 are
firat removed from the absorbent sssambly 12. The absarbent assembly 12 to be tested,
having 8 molsture content of less than about 7-weight percent, is weighed and submergead in
an excess quantity of the room temperature (about 23* C) saline solution described below.
The absorbent assembly 12 is allowed to remain submerged for 20 minutes. After 20
mimses, the sbsorbent assembly 12 is removed from the saline sclution and placed on a
Teflon ™ conted fiberglass acreen having 0.25 inch openings (commercially avalisble from
Taconic Plastics inc., Petersburg, N.Y.) which, in tum, Is placad on a vacuum box and
coverad with a flexible rubberdam material. A vacuum of 3.5 kilopascals (0.5 pounds par
square inch) s drawn in the vacuum box for a perfod of 5 minutes. The absorbent essembly
12 e weighed again. The amount of aqueous liquid retained by the material of the absorbent
assembly 12 being tested is determined by subtracting the dry weight of the absorbent
assembly 12 from the wet weight of the absorbent assembily 12 (after appiication of the
vacuum) and is reporind as the seturated retertion capacity In grams of aquecus liquid
retalned.

The saline solution is an aqueous salution of about 0.9 parcent sodium chioride by
weight. A suitable product is S/P™ Certifled Biood Salina conunerciatly avaflable from Baxdter
Diagnostics In McGaw Park, llinpis.

In one embodiment of the present invention, the absorbent core 70 has a length of
Mmm.aﬂ¢114MMhmmhrhm. The
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absorbent care 70 comprises a homogeneous mixture of 210 gsm (grams per aquare meter)
of DOW 2035M high absorbancy material and 391 gsm of Alliance CR1654 fiuff pulp fibers
(available from Alliance, Inc. of Coosa Pines, Alabama). There is also a intake / fiuid
distribution material 72 in the absorbent assambly 12 sandwiched betwsen the top ahest 46
and the absorbent core 70. The intake / fluid distribution material 72 is typically 305 mm long
and 76 mm wide with a basia weight of 85 gsm comprising a mixture of 40 % by weight 6
denier polyester fibers from the KoSa Corporation of Huston, Texas and 80 % 3 denier
sheath core polyethylene / polypropyiene crimped fibers from the CHISSO Corporation of
Japan. Tz absorbent core 70 has a retention capacity of about 500 grams of 0.9 % sodium
chioride in water, The intake / fluid distribution material 72 is typically skewed to the front end
edge 76 of the absorbent core 70 and is symmetrically placed in the cross direction. The
absorbent core 70 may or may not be symmetrically centerad within the absorbent sssembly
12.

in another embodiment of the present invention, the sbeorbent core 70 hes a length of
587 millimsters, a width of 114 milimeters In the canter of the crotch portion 78 of the
absorbent core 70 widening to 203 mm at the front end adge 76 and batk end edge 77,
hence forming an hourglass shaps. The center of the crotch portion 78 is the 114 milimeler
wide region of the absorbent core 70 comprising a homogensoua mixture of 181 gsm (grams
per square meter) of DOW 2035M high absorbency material and 378 gam of Alllance
CR1854 fiY pulp fibers (avallable from Alllance, inc. of Coosa Plhes, Atabama) which
tranaitions to 111 gem of high absorbency matarial and 230 gsm of fluff pulp fibers in the
outer aar reglons of the absorbent core 70.

The absorbent assambly 12 alse inciudes a carded web intake / fluid distribution
matertal 72 sandwiched between the top sheet 48 and the absorbent cora 70. The intake /
flukd cistribution muterfal 72 is 305 mm long and 78 mm wide with a basls weight of 85 gsm
comprising a mixture of 40 % by weight 8 denler polyester fibers from the KoSa Corporation
of Huston, Texas and 60 % 3 denier shaath core polyathylena / polypropylene crimped fibera
from the CHISSO Corporation of Japan. The abeorbent core 70 has a retention capacity of
about 850 grams of 0.8 % sodium chioride In water. The Intake / fuid distribution material 72
Is typically skewed to the front end edge 76 of the absorbent core 70 and is aymmetrically
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piaced in the cross direction. The absorbent cora-70 may or may not be symmetrically
centered in the absorbent assembly 12

Other embodiments of the absarbent core 70 can Inciude high basis welght pocket
regions In the centar of the absorbent core 70, incorporation of pladgets (not shon) to
increase Hquid retention capacity, use of combinations of wetformed and sirformed absorbent
materials, and any other combinations known to those skilled in the art. At;ldilbmlly.m
dimensions and shapes of the absorbent cors 70 and the absorbent assembly 12 can be
varied as required to function as integral comiponents of the absorbent article 10. -

The refastsnabls absorbent articla 10 of the presant invention comprises a fastening
gystam 120. (Ses Figures 1, 2, 3, and 14). The fastening system 120 permits the user to
conatruct and fit the absorbent article 10 to the body of the wearer. The fasisning systein
120 may comprise any attachment means known In the art including pressure sensitive
adhesives, cohesive materials, mechanical fasieners such as hook and koop type fasteners,
or any combination of these or any other attachment meana known in the art.

-

I

In a preferred ambodiment of the present iwention, the fastening system 120
comprises a pair of first fastening slamants 121 and a sacond fastening slement 122. In one
preferred embodiment, the first fastening elements 121 include a hook componsnt 123. As
used hersin, the term "hook” or "hook component” s usad to deaignate a material having
engaging slementa. it should be undarstood that the use of the term “hook™ or “hook
component” shouid be non-limiing in the senss that the engaging elaments may comprise
any shapes as are known in the art o long as they are adepled to engage. in one
embodiment of the present invention, the hook component 123 comprises a base and a
plurality of engaging slements extending from the besa. The hook component 123 is -
intendad to engage fibrous elements of the loop component 124 of the second fastening
element 122 to pravkie a sacure fastening device 124. The hook component 123 may be
mamnufactured from s wide range of meteriais and consist of many shapes.

The front body portion 14 of the absorbent article 10 is made up of three regions, the
central region 98, and the pair of lateral regions 98 and 99, ss discussad above, whereln the
mmahmmmmmmumn.mmdm
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front body portion 14 are divided by the perforated seams 22 and 23, Tha central region 98
is defined as the region positioned batwesn the perforated ssams 22 and 23.

The central region 96 of the front body portion 14 can be entirely elasticized, pastiafly
elasticizad, or non-elasticized. In a preferred embodiment of the absorbent article 10, of the
present invention, the central region 96 of the front body portion 14 is non-clasticized. This
allows for the second fastening element 122 to have/be a gonerally fiat surface.

Alternataly, the central region 86 of the front body portion 14 may be fully or partially
elasticized. As such, the central region 98 may be conatructed of a number of different
extenaible or elastic materials known in the art and referred to harein as the elastic members
7. These inciude by are not limited to, threads, strands, ribbons, bands, fim elsstic
nonwovens, or composites. The materiala suitable for the slastic members 97 include a wide
variely including, but not limited to, yam nibber, fiat rubber, siastic tape, fim-type rubber,
polyurethane and stastomeric, tape-like elastomeric or foam polyursthane, or formed elastic
or non-slastic scrim. Sultable matertal is sold under the name LYCRA® by the DuPont
Company locatad in Wilmington, Delaware. Each elastic member 97 may be unitary, mult-
part, or compoesite in construction before integration into the absorbent article 10.

Additional sxamples of materials sultable for constructing the elastic members 87 of
ummudmmmmmmmmmm
materials, or alastomeric materials, such as polymer films, woven fabrics, knits, nonwoven
fabrica, compaoaites or the ke, as well as combinations theraol. In particular aspects of the
nvantion, the elastic members 97 of the central reglon 96 of the frant body portion 14 can be
composed af an elastic composits, an elastic laminate material, a reversibly necked
nonwoven material, elastomeric fim, and slastomeric foam matsrial, o the ke, The elastic
membars 97 of the cantral region 96 of the front body portion 14 may be formed of a materisl
capabie of siretching (n ane direction.  AltermnaSvely, two-directions! strelch materials may be
used for the slastic members 87 of the central region 86 of the front body portion 14

Examples of sultabla materials for forming the elastic members 87 of the central
region 96 of the front body portion 14 are described in U.S. Patent 4,683,220 issued May 5,
1967, to Wisnesid ot al; U.S. Patent 5,226,062 lssuad July 13, 1883, to Morman; U.S. Patent
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5,336,545 issued August 9, 1954, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 Issued May 7, 1996, to
Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.S.
Patent 4,789,699 issued December 8, 1988, to KGeffer et al.; U.S. Patent 4,781,968 lssued
November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssued Octaber 23, 1980, to Morman;
U.S. Patent 4,606,964 lssuad Auguat 10, 1988, to Wideman; U.S. Patant 4,857,802 Issued
April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issusd March 24, 1967, to Morman; U.S.
Patant 4,655,760 issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 lssued May
19, 1802, to Morman; and, U. S. Patant 5,116,662 issued May 26, 1992, to Morman, the
entire disclosures of which are incarporated herein by reference i: a manner that is
consistent herewith,

The number of alastic members $7 included in the central region 96 of the front body
portion 14 ranges from about 1 to about 100. When the alastic members 97 gre threads or
thread-like members, the number of slastic members 87 are more typically from about 10 to
about 40, and most typicaily from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic
members 87 of the cantral region 38 are threads, between sbout 10 to about 40 elastic
meambers 97 are used in the central region 86. The elastic members 97, when threads, are
spacad from about 1.6 mm o sbout 51 munt, more preferably from about 1.6 mm to about 13
mm, and most preferably abaut 7 mm apart. While the appearance of the absorbent article
10 may be enhanced by the close evan spacing of the elastic members 87, such as threads,
in the cantral region 96, the distance between the elastic members 97 can ba varied.

in the one embodimant, the elsatic members $7, when threads, of the central region
98 may by made of sultable siastomeric material. One sullable material is spandex such as
LYCRA® threads, avakabie from DuPont located in Wilmingion, Delaware. Sultable siastic
members 87 for uss I the central region 98 include threads having a decitex (g/10000m)
from about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about 1000, and most
typically from shout 820 to about 840 whan the central region 84 includes from about 10 to
about 35 threads of elastic members 97.

If the cantral region 96 of front body portion 14 is partially or fully elasticized, in ona
smbodiment, the front body portion 94 is stretched and atteched to the absorbent assembly
12 (altemnatively, the cantral body portion 15). The front body portion 14 Is released after
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attachment o the absorbent assembly 12 (siteratively, the central bady portion 15) to

produce foids, gathars, or pisats In the front body portion 14 to aliow expension of the front

body portion 14 during use of the absorbent article 10 such that the absorbent articie 10 can -
fit various sized individuals,

The lateral regions 98 and 89 of the front body portion 14 can be entirely elasticizad,
partially glasticizad, or non-slasticired. (See Figures 1, 2, B, and 10). In a preferred
embodiment of the present invention, the Istaral regions 88 and 99 are partially elasticized.
in some embodiments, the lateral regions 88-and 99 may be coristructed from a number of
different extensible or elastic materiais known in the art. Thess includa, but are not iimited to,
threads, strands, ribbons, bands, film, elaatic nonwovens, or composites. in ans
embodiment, the lateral regions 88 and 99 are constructed such that the regions 98 and 98
contain elastic members 118. The matarials suitsble for the elastic members 118 include a
wide variety including but not imitad to yam rubber, fist rubber, slastic tape, fiim-type rubber,
polyurethane and elastomeric, tape-fike alastomeric or foam polyurethane, ar formed elastic
or non-elastic scrim.  Suitable material is sold under the name LYCRA® by the DuPont
Campany located in Wilmington, Deleware. Each elastic member 118 may be unitary, multi-
part, or composits in consinsction befora integration into the absorbent asticle 10,

Addiﬂnmlmmpbudmmmuoformmhehﬁcmmbm 118 of
the lateral regions 88 and 89 of the front body portion 14 includs elongatable matecieis,
elastic materigls, or alastomeric matarials, such as polymer fims, woven fabrics, knits,
nonwoven fabrics, composites or the like, as well as combinations thereof. In particutar
aspects of the iInvention, the eiasfic members 11!dﬂuhudnglomssmd99dmm
body portion 14 can be composed of an elastic composite, an elastic laminate material, a
reversibly necksd nonwaven material, alastomeric film, and elastomeric foam material, or tha
kke. The elastic mambers 118 of the iateral regions 98 and 99 of the front body portion 14
may be formed of & material capabis of siretching in one direction. Alternatively, two-
directional stratch materiais may be used the siastic members 118 of the lateral regions 98
and 99 of the front bady portion 14

Examples of sultable nmaterials for the elastic members 118 of the lateral regions 98
and 89 of the frant body portion 14 are described in U.S. Patent 4,683,220 issuad May 5,
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19887, to Wisneski et al; U.S. Patent 5,228,862 lssyad July 13, 1993, to Morman; U.S. Patent
5,336,545 issuad August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1998, to
Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.S.
Patent 4,789,699 issued December 6, 1988, to Kieffer o al.; U.S. Patent 4,781,086 issued
November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1990, fo Morman;
U.S. Patant 4,606,964 issued Auguat 19, 1988, to Wideman; U.S. Patent 4,657,802 issued
April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1987, to Morman; U.S.

. Patant 4,655,760 issued April 7, 1987, to Monnan et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May

18, 1892, to Morman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1892, to Morman, the
entire disclosuras of which ams incorporated harein by reference in a manner that is
consistent harewith.

The number of elastic members 118 includad in each of the Iateral regions 88 and B9
ranges from about 1 to about 100. When the elastic members 118 are threads or thread-iike
members, the number of elastic membera 118 are more typically from about 10 to about 40,
and maost typically from about 12 to about 35. Preferably, whan the elastic membars 118 of
each of the lateral regions 88 and 99 are threads, belween about 10 to about 40 threads are
used in the lateral regions 98 and 59. The elastic mambars 118, when threads, are apaced
from about 1.8 mm to about 51 mm, more preferably from about 1.8 mm to about 13 mm,
and most preferably about 7 mm apart. While the appearance of the absorbent article 10
may be enhancad by the close even spacing of the elastic members 118, such as threads, In
the Iateral regions 88 and 89, the dietance betwoen the siastic members 118 can be varied.
The elastic members 118 in the lateral regions 98 and 99 could be spacad equivalently to or
differently from the elastic members 87 in central region 98 of the front body portion 14.

in the preferred embodiment, the threads of the eisstic mambers 118 of the lateral
regions 88 and 98 may be made of sultable elastomeric material. One sultable material is
spandex such as LYCRA® threads, svailable from DuPont located in Wikmington, Delaware.
Suitable elastic mambers 118 for uss In the lateral regions 88 and 99 Includa threads having
a decitex (g/10000m) of abaut 100 to about 1200, more typically from about 470 to about
1000, and most typicatly from about 620 to about 940 when the tateral regions 98 and 99
each include from sbout 10 to about 35 threads of the elastic members 118.

153
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Inmeprefcmdembodlmeugmoalasﬂcmqmber:ﬂaineadlhwalmhnumd
99 are attached to the absorbent article 10 sandwiched between a body side layer 108 or 112
and a garment side layer 108 or 113 of the lateral regions 98 and 99 in a generally stretched
state by means known in the art, including ultrasonic bonding, heat/pressure bonding, or
adhesively bonding. The laminate of the body side layers 108 and 112 and the garment skie
layers 108 and 113 of the lateral regions 98 and 99, reapeciively, having ths slastic members
118 sandwiched thersbetwsen craates the body facing surfaces 106 or 110 and the garment
facing surface 107 or 111 of the lateral regions 98 and B9, respectively. Where the elastic
members 118 of the iaterai regions 98 and 99 7ire threads, the elastic members 118 are
spplied under an slongation of from about 100 % to about 400 %, more typically under an

elongation of from about 150 % to about 300 %, and moat typicalty under an elongation of
from sbout 200 % to about 275 %. '

The body sde layers 138 and 112 and the garment side layers 109 and 113
sandwiching the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 typically consist of a
nonwoven or other soft material for contacting the wesrer’s skin. These layers 108, 112, 109,
and 113 should be compliant and soft fealing to the wearer. Thase isyers 108, 112, 109, and
113 may be any soft, flexible, porous sheet which Is liquid pervious, permitting liquids to
readily penetrate into its thickness, or impervious, resiatant to the pensiration of liquids into
its thickness. A suitable fabric for the layers 108, 112, 109, and 113 may be manufactured
from a wide range of materials, such as naturgl fibers (.., wood or cotton fibers), synithatic
fibers (e.g.. polyester or polypropylene flbars), or from a combination of naiural and synihelic
Mwmmwmmﬂm

There are a number of manufacturing techniques which may be used to manufacture
the layers 108, 112, 109, and 143. For axampls, the iayers 108, 112, 109, and 113 may be
woven or horwoven web or sheet such as a spunbond, meltblown, or bonded-carded web
composed of syrthetic polymer flaments, such as polypropylens, polyethylena, polyesters or
the fike, or a web of natural polymer filaments auch as rayon or colton. The bonded-carded
web may be thermally bonded or sprayed with a binder by maans well known to thoss sidiled
in the fabric art, Sultably, the layers 108, 112, 109, and 113 are a nonwoven spunbond.
\deslly, the layers 108, 112, 109, and 113 are a spunbond polypropylens norwoven.
Sultably, the spunbond materta Is avallable from Kimberly-Clark Corporation, ocated in
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Roswell, GA. The iayers 108, 112, 109, and 113 have a weight from about 10 grams per
square meter {(gsm) to about 100 gsm and altematively about 20 gasm. The layers 108, 112,
109, and 113 may be printed, colored or decoratively ambossed. Ideally, the layers 108, 112,
109, and 113 have a pore size that readily allows the passage therethrough of alr, sweat, and
perspiration due to the breathabfilty of the material. The layers 108, 112, 109, and 113 may
be selectively embossed or perforated with discrete siits or holes extending therethrough.

]

In a preferred embodiment of the presant invention, the body facing surfaces 106 and
110 of the lateral regions 98 and 99, respective!;, of the front body portion 14 are an
extansion of the body facing surface 102 of the central region 96 of the front body portion 14.
Altemately, the body facing surfaces 106 and 110 of [atersi regions 98 and 99, respactively,
of the front bady portion 14 and the body facing surface 102 of the central region 96 of the
front body partion 14 ans separate pieces of material. In another embodiment, the garment
facing surfaces 107 and 111 of the lateral regions 88 and $9, respectively, of the front body
portion 14 are an extension of the garment facing surfaca 103 of the central region 86 of front
body portion 14. Altemately, the garment facing surfacea 107 and 111 of the lateral regions
98 and 99, respeciively, of the front body portion 14 and the garment facing surface 103 of
the cenirat region 88 of the front body portion 14 are saparats pleces of material.

The first fastening elements 121 are attached t or generally adjacent with the sk
edges 60 and 58 of the lateral regions 98 and 89. ARernaialy, the first fastaning alements
121 are sttached transversely inwardly from the skie adges 80 and 88 of the lateral regions
98 and 99. Allemalsly, the first fastening elements 121 can axtend tranaversely outwardly
from the aide edges 60 and 68 of the lateral regions 98 and 99.

in the prafarred ambaodiment, the Isteral regions 58 and 8, respeciively, are
siasticized from the side edges 61 and 53 1o the first fastening elements 121. Allemately, the
latoral regions 98 and 99 can be elasticized from side edges 81 and 59 to the side edges 60
and 58 of the Iaterai regions 98 and 99, respectively. (See Figures 1 and 3). The elastic
membars 118 can initially extend from the ske edges 61 and 59 of the lateral regions 98 and
99, respactively, 1o the side edges 60 and 58 of the lateral regions 88 and 99, respectively.
The elastic members 118 can be deadened in the non-slasticized regions 128 and 129
coextensive or adjacent with the first fastening elements 121. (See Figure 2). Tha elastic
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fembers 118 cah be deadened by ultrasonics, freezing, cutting, chopping, or other means
known in the art. This creates a smocth surface in the non-elasticized regions 128 and 129
onto which the first fastening slements 121 are attached, enswring maximum engagement
and fastening performance of the fastaning system 120, thahly.ﬂleﬁlgﬂastedm
elements 121 can be attached to tha laterai regions 38 and 39 while ths elastic members 118
of the tateral ragions 88 and 89 ars In the relaxed, unsireiched state. Stil altemately, the firat
fastening elements 121 can be attached to the side edges 60 and 58 so that the first
fastening elements 121 extend transversely beyond the side edges 60 and §8 bf the lateral
regions 98 and 99. (See Figure 1). - -

In one smbodiment of the present invantion, the slongation tension of the elastic ~
members 118 of the latsral regions 88 and 99 is squai to the slongation tension of the slastic
members 31 of the upper back body portion 30. Alternately, the slongation tension of the
elastic members 118 of the lateral regions 93 and 99 could be greater or less than the
elongation tension of the slastic members 31 of the upper back body portion 30. See the
discussion on the upper back body portion 31 below.

The retio of the tranaverse length of the fully elongated central region 98 to the sum of
the transverse lengths of the fully alongated lateral regions 98 and 99 is prefsrably frgm
about 1 : about 0.5 to about 1.: about 4, more preferably from about 1 : about 0.7 to sbout 1:
about 3.0, and most preferably from sbout 1 : about : about 2.5. This ratio provides that the
first fastening elements 121 will typically fastan on various position alang the nterior portion
of the lower torso of the wearer, preferably the central region of the antesior portion, therefore
providing easler application and adjustmant of tha absorbent article 10.

The upper back bady portion 30 s at Isast partially eiasticized with the elastic -
members 31 heving an elastic component in at least the tranaverse direcion. The alasticizad
upper back body portion 30 acts to conform to the contours of various body types and bulide.
This provides a smocth, snug, and comfcctable fit of the abscrbent arficle 40 within a given
body size range.

in the preferred embodiment, the upper back body portion 30 Is elasticized from or

adjacent the side edge 82 to or adjacent the side adge 83. This configuration results in a
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single elasticized upper back body partion 30 surrounding the majority of the wearer's waist
circumference that improves the fit of the absorbent arficls 10. Mors importantly, the single
elasticizad upper back body portion 30 ressmbies durable underwear and creates an aspect
of greater normaicy. Altemately, the elasticized region or anea of the upper back body portion
WnnMammmmmmmmmmm.
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. In one embodiment, the transverss
length of the elasticized region or area of the upper back bady portion 30 |s equal to the
transversa length between the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

in some embodiments, the upper back body portion 30 may itself be constructed from
a number of different extensible or elastic materials known in the art. These includa, but are
not limited ta, threads, strands, ribbons, bands, fim, elastic nanwovens, or composites.
Preferably, the upper back body portion 30 s constructed such that it contains the elastic
members 31. The materials suitable for the slsstic membars 31 inciude a wide variety of
materials including but not imitad to yam rubber, fiat rubber, elastic tape, fim-type rubber,
polyurathane and elastomeric, tape-like elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Sultable material is soki under the name LYCRA® by the DuPont
Company located in Wiimington, Delaware. Each slastic member 31 may be unitary, multi-
part, or composite in construction before Integration Into the absorbent article 10.

Additional exampies of materials sultable for constructing the slastic members 31 of
the upper back body portion 30 of the back body portion 16 inciude elongatable materials,’
elastic materials, or slastomeric materials, such as polymer fims, woven fabrics, knits,
nonwoven fabrics, composites or the like, as well as combinations thereof. in particular
aspacts of the invention, the elastic members 31 of the upper back bady portion 30 of the
back body portion 16 can be composed of an elasiic compoaits, an siastic laminate msterisl,
& reversibly necked norwoven materisl, elastomeric fim, and elastomeric foam material, or
the ilke. The elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the back body portion
18 may be formed of a material capabla of stretching In one direction. Altematively, iwo-
directional stretch materials may be usad for the alastic members 31 of the upper back body
portion 30 of the back body portion 16.
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Examples of suitable materials for forming the elastic members 31 of the upper back
body portion 30 of the back body portion 16 are described in U.S. Patent 4,863,220 issued
May 5, 1887, to Wisnesaid et al; U.S. Patent 5,226,992 jesuad July 13, 1893, ta Morman;
U.S. Patent 5,338,545 issued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued
May 7, 1996, to Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 Issued January 19, 1988, to Vander
Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,899 issued December 8, 1988, to iGeffer et al.; U.S. Patent
4,781,968 Issued Novamber 1, 1988, o Taylor; U.S. Patent 4,985,122 issued October 23,
1880, to Morman; U.S. Patent 4,606,684 issued August 19, 1888, to Wideman; U.S. Patent
4,857,802 Issued Aprll 14, 1987, to Morman; (0.S. Pstent 4,652,487 Issued March 24, 1987, -
to Morman; U.S. Patent 4,855,760 issued April 7, 1987, to Morman et al; U.S. Patent
5,114,781 issued May 198, 1992, to Morman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26,
1992, to Morman, the antire discloaures of which are incorporated herein by reference ina
manner that is consistent herewith. '

The number of the elastic members 31 included in the upper back body portion 30
ranges from about 1 o about 100. When the elastic members 31 are threads or thread-like
members, the number of elastic members 31 are more typically from about 10 to about 40,
and most typically from about 12 to sbout 35. Preferably, when the elastic members 31 of
the upper back portion 30 are threads, betwesn about 10 o about 40, elastic members are
used in the upper back body portion 30. The slastic members 31, when threads, are spaced
from about 1.6 mm to about 51 mm, more preferably from sbout 1.8 mm to about 13 mm,
and most preferably about 7 mm apart. Whils the appearance of the absarbent article 10
may be enhanced by the close even spacing of the elastic members 31, such as threads, in
the upper back body portion 30, the distance batween the elastic members 31 can be varied.
The spacing of the slastic members 31 of the upper back body portion 30 and the siastic
members 118 of the lataral regions 88 and 99 may be similar or dissimilar. -

in the preferred embodiment, the threads of the sisatic members 31 of the upper body
portion 30 may be made of sukable slastomaric material. One suitable material is spandex
such as LYCRA® threads, avallable from DuPont located in Wilmington, Delaware. Sultable
elastic members 31 of the upper back body portion 30 include threads having a decitex
(g/10000m) of about 100 to about 1200, mors typically from about 470 to about 1000, and

7
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most typically from about 820 to about 940 when the upper back body partion 30 includes
from about 10 to about 35 threads of the slastic members 31.

The elongation tension of the elastic membera 31 of the upper back body portion 30
of the back body portion 18 is such that it provides a secure and comfortable fit of the
absorbant article 10 about the wearer’s body. A preferable range of elongation tension Is
from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 90 grams. Theelnnga'ﬁon
tensiona are given in grams per 10 milimeter width. If the size of the sample being tested
varies from the 10 milimeter width, the resulting siongation tension valuss must be
normnalized to a 10 milimeter width. The elongation tensions ware measured during the first.
cycle extsnaion at 100 % elongation at standard temperature and humidity.

In the preferrad ambodimant, the elastic members 31 of the upper back body portion
30 are attached fo the abaorbent article 10 sandwiched between a body side layer 132 and &
garment side layer 133 of the upper back body portion 30 in a generally siretched state by
means known in the art, inciuding uftrasonic bonding, hest/pressure bonding, or adhesively
bonding. The laminate of the body side layer 132 and the garment side layer 133 having the
elastic members 31 sandwiched thersbetwaen creatss 8 garment facing surface 138 of the
upper back body portion 30 and a body facing surface 134 of the upper back body portion 30.
When the elastic members 31 of the upper back body portion 30 are threads, the slastic
members 31 are applied under an slongation of from about 100 % to about 400 %, more
typically under an elongation of from about 150 % to sbout 300 %, and most typically under
an elongation of from about 200 % to sbout 275 %.

The body side layer 132 and the garment side layer 133 sandwiching the elastic™
members 31 in the upper back body portion 30 typically consist of nonwoven or other soft
material for contacting the wearer’s skin. Thess layers 132 and 433 should be compliant and
soft feeling to the wearer. These layers 132 and 133 may be any soft, fiexdble, porous sheet
which is fiquid pervious, pammitting fiquids to readly peneirate into its thickness, or
Iimpeivious, resistant to the penetration of Bquids into lis thickness. A sullable fabric for the
layers 132 and 133 may be manufactured from a wide range of materiais, such as natural
fibers (e.g., wood or cotion fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers), or
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from a combination of natural and synthetic fibers or reticulated foams and aperfured plastic
films.

There are a number of manufacturing techniques which may be used to manufacture
the layers 132 and 133. For example, the layers 132 and 133 may be woven or nonwoven
web ar sheet such as a spunborcd, meitblown, or bonded-carded web composed of synthetic
polymer filaments, such as polypropylena, polyethylene, polyesters or the like, or a web of
natural polymer filaments such es rayon or cation. The bonded-carded web maybs
thermally bonded or sprayed with a binder by means well known to those skiiled in the fabric
art. Suitably, the layers 132 and 133 are a norwoven spunbond. Ideally, the layers 132 and
133 are a spunbond polypropylens nonwoven. Suitably, the spunbond material is available
from Kimberily-Clark Corporation, located In Roswell, GA. 'l'l'nlaw:ﬂ!:ndﬁ_ﬂwlcally
have a weight from about 10 grams per squars meter (gsm) to about 100 gam and
alternatively about 20 gsm. The layers 132 and 133 may be printed, colored or decoratively
emboased. ideally, the layers 132 and 133 have a pore size that readlly silows the passage
mmhdw.mmmmmmmumwmemm The

layers 132 and 133 may be selectively embossed or perforated with discrete slits or holes
axtending therathrough

The body side tayer 132 of the upper back body portign 30 may be an extension of
the body side layer 138 of the lower back body portion 32. Allemately, tha bady side layer
138 of the lower back body portion 32 and the body side layer 132 of the upper back body
portion 30 can be separate pieces of material. In a prefermed embodiment, the garment skie
layer 133 of the upper back body partion 30 is an extension of the garment side layer 137 of
the lower back body partion 32. Atemately, the garment siis laysr 137 of the lower back
body portion 32 and the garment side layer 133 of the upper back body portion 30 can be
separate placas of matecial.

The lower back body portion 32 can he entirely elaaticized, non-elasticizad, or partially
siasticlzed. (See Figures 1, 5, 6, and 8). In the preferrad embodiment of the presant
invention, the lower back body portion 32 contains only the back fit elastic members 20. (See
Figures 14 and 16). In snother embodiment of the present invention, the lower back body
portion 32 containe both alastic members 33 and back fit elastics 20. In another
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embodiment, the lower back body portion 32 containa only elastic members 33 similar to the
elastic members 31 of the upper back body portion 30. (See Figure 9).

ideally, the slongation tension of the back fit elastic members 20 is greater than that
of the elastic members 33 of the lower back body portion 32. ideslly, the elongation tension
of the back fit elastic members 20 is greater than the elongation tensian of the crotch elastics
62and 6. These configurations help prevent the sbsorbent articie 10 from shifting position
during a wearer's activity, such as walking, and stabifizes the absorbent core 70, preventing
bunching which caue=3 leakage and an uncomiortable ft of the absorbent article 10.
Altemately the elongation tension of the back fit elastic members 20 could be squivalent to or
less than the elongation tension of the crotch elastics 62 and 63.

When the lower back body portion 32 is elasticized or pertially elasticized, It may be
constructed from a number of different extensible or eiastic matedals known in the art These
include, but are not imited to, threada, stranda, ribbons, bands, filkm, elastic nonwovans, or
compositas. If the lower back body portion 32 Is elasticized or partiafly elasticized, the
materials suitable for the elastic members 33 of the lower back body portion 32 include a
wide variety of materlals, inchufing but not limited to, yam rubber, flat rubber, slastic tape,
film-type rubber, polyurethane and elastomeric, tape-like elastomeric or foam polyurethans,
or formed elastic or nan-elastic scrim. Suitable material for use in the elastic members 33 is
sold under tha name LYCRA® by the DuPont Company located in Witmington, Delaware.
Each elastic member 33 may be unitary, multi-part, or composite in construction before
integration Into the absorbent article 10.

Additional exampiss of materials suitable for constructing the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 of the back body partion 16 include elengatable materials,
elastic materials, or siastomeric materials, such as polymer fiims, woven fabrics, imits,
nonwoven fabrics, composites or the like, as well as combinations thereof. In pasticular
aspects of the invention, the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of the
back body portion 16 can be composed of an elastic compoaite, an elastic laminate material,
a reversibly necked nonwoven material, elastomeric fim, and elastomeric foam material, or
the fike. The eiasfic members 33 of the lower back body portion 32 of the back body portion

18 may be formed of a material capabie of stretching in one direction. Alternatively, two-
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directional streich materials may be used for the elastic members 33 of the lower back body
portion 32 of the back body portion 16.

Exampias of sultable matsrials for forming the elastic members 33 of the lowse back
body portion 32 af the back body portion 16 are described in U.S. Patent 4,683,220 issusd
May 5, 1987, to Wisneski et al; U.S. Patant 5,226,992 lssued July 13, 1953, to Morman;
U.S. Patent 5,336,545 lssued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 lssued
May 7, 1998, to Haffner et al; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander
Wislen et al.; U.S. Patent 4,780,690 Issusd Detamber 8, 1988, to Kieffer et ai; U.S. Patent
4,781,968 issued November 1, 1988, 1o Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issusd October 23,
1990, 1o Marman; U.S. Patent 4,606,964 issued August 18, 1986, to Wideman; U.S. Patent
4,657,802 issued April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,852 487 issued March 24, 1987,
1o Morman; U.S. Patent 4,655,760 issued Aprii 7, 1987, o Morman et al; U.S. Patent
5,114,781 issued May 18, 1882, to Monman; and, U. 8. Patent 5,116,862 lssued May 26,
1992, to Morman, ths entire disclosures of which ars incorporated herein by referance in a
manner that ia consistant harewith,

The number of elastic members 33 included in the lower back body portion 32 ranges
from about 1 to about 100. Whan the slastic mambers 33 are threads or thread-fike
members, the number of elastic members 33 are more fypically from about 15 to about 30,
arcd most typlcally from about 10 to about 20. Preferably, when the etastic mambers 33 of
the lower back portion 32 are threads, the elastic members 33 are apaced from about 1.6 mm
to about 51 mm, more preferably from about 1.8 nun to about 13 mm, and most preferably
about 7 mm apart. Whils the appearance of the absorbent articia 10 may be snhanced by
the ciose even spacing of the elastic members 33, such as threads, in the lower back body
portion 32, tha distancs batween the siastic members 33 can be varied. )
When the lower back body portion 32 Is at least partially elasticized, in one
embodiment, the slastic members 33 are threads made of suitable elastomeric material. One
suitable material is spandex such as LYCRA® threads, avallable from DuPont iocated in
Wikmington, Detaware. The sultable elastic members 33 of the lowsr back body portion 32
include threads having a decitex (g/10000m) of about 100 to about 1200, mere typleally from
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about 470 to about 1000, and most typically from about 620 to about 840 for lower back body
portion 32 comprising from about 10 to about 20 threads of elastic members 33.

When the lower back body portion 32 is at least partially elasticized, in one
embodiment, the elastic members 33 of the lower back body portion 32 are attached to the
abgorbent article 10 sandwiched between & body sids layer 138 and a garment side tayer 137
in a ganerally siretched state by means known in the art, including ultrasonic bonding,
heat/pressure bonding, or adhesively bonding. The laminate of the body side layer 136 and
the Jarment alde layer 137 having the elestic members 33 sandwiched thersbetween creates
4 garment facing surface 138 of the lower back body portion 32 and @ body facing surface
138 of the lower back body portion 32. When the sieatic mambers 33 of the lower back body
portion 32 are threads, the elastic members 33 are applied under sn elongation of from about
100 % to about 400 %, more typically under an ¢longation of from about 150 % to about 300
%, and most typically under an slongation of from sbout 200 % to about 275 %.

The alongation tension of the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of
the back body portion 18 is such that it provides a sacure and comfortable #it of the absorbent
article 10 about the wearer’s body. Apmﬂnblermgeofdongl_ﬂonhmlon Is from about 20
grams to about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 gramas, and
most preforably from sbout 120 grams to about 200 grams. The slongstion tensians are
given In grams per 10 mEimater width. if the size of the sampie being tested varies from the
10 milimeter width, the resulting slongation tension values must be nhormalized to 2 10 _
milimeter wiith. The siongation tensions were measured during the first cycls extension st
100 % slongstion at room temparature and humidity.

Tha body side layer 138 and the gement alde layer 137 sandwiching the elastio
membera 33 of the lower back body portion 32 typically consiat of nonwoven or other soft
malerial for contecting the wearer’s skin. The body side layer 138 and the garment side layer
137 shouid be compliant and soft feeling to the wearer. Theae layers 136 and 137 may be
any soft, flexdbla, porous sheet which Is liquid pervious, permiltting iquids to readily penetrate
into Its thickness, or impervious, resistant to the penetration of iquids into e thickness.
Sultabls layers 136 and 137 may be manufactured from a wide range of materials, such as
natural fibers {e.g., woad or cotion fibers), synthetic fibers (e.g., palyastar or polypropylens
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fibers), or from a combinatien of natural and synthefic fibers or reticulated foams and
aperiured plastic fims.

There are a number of manufacturing techniques that may be used to manufacture
the layers 136 and 137. For example, the layers 136 and 137 may be woven or nonwoven
web or sheet such as a spunbond, meitbiown, or bonded-carded web composed of synthetic
polymer filaments, such as polypropylene, polysthylane, polyesters or the iike, or 2 web of
natural polymer filaments such as rayon or cotton. The banded-carded web may be
thermally bonded or sprayad with a binder by means well known to those skified In the fabric
art. Sultably, the layera 138 and 137 sre a nonwoven spunbond. ideally, the layers 136 snd
137 are a spunbond polypropyiens nonwoven. Suitably, the spunbond Is avallable
from Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layers 13§ and 137 have a
weight from about 10 grams per square meter (gsm) to about 100 gsm and alternatively
about 20 gsm. The layers 136 and 137 may be printed, colored or decoratively ambossed.

Ideally, the laysrs 136 and 137 have a pore size that readily allows tha passage therethrough

of air, sweat, and perspiration dus to the breathabiiity of the material. The layera 136 and
137 may be selactively embossed or perforated with discrets slits or holes extending .
thersthrough. v =

The cantral body portion 18 (or aitematively, the absorbent aksembly 12) canbe
entirely slasticized, non-slasticized, or partiaily elasticized. in the preferrad embodiment of
the present inveation, the central body portion 16 contains orotch elastics 62 end €3. In
another embodiment of the presant iInvention, the central body portion 13 (or alternatively, the
absorbant assembly 12) contains and the back fit elastics 20.

Ideally, the alongation tension of the crotch elastics 62 and 63 Is greater than that of
the slastic members 33 of the lowsr back hody portion 32. {deally, the sicngation tension of
the crotch elastics 62 and 63 is less than the slongation tension of the back fit elastic
membecs 20, Thess configurations help prevent the absorbent article 10 from shifting
pasiion during a wearer’s activity, such as waliing, and stabillzes the absorbent cors 70,
preverting bunching which ceuses leaikage and an uncomiortable fit of the absarbant atticle
10. Altsmately the elongation tensian of the back fit eiastic members 20 could be less then
the elongation tension of the crotch alastics 62 snd 63.

43

64



ol -l
(1] Q

ag0sTo9

&QEESH' L

When the central bady portion 16 is entirely elasticizad or partially elasticized, such as
with croich elastics 62 and 63, It may be constructed from & number of different extensible or
elastic materials known in the art. These inciude, but are not limited to, threads, strands,
ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or composites. If the cantral body portion 15 is
elasticized or pariiafly aiasticized, the materials suitsble for the crotch elastics 62 and 63 of
the central body portion 62 and 63 Include a wide variety of matertals, inclucding but not
limited to, yam rubber, flat rubber, elastic tape, fim-type rubber, polyurethane and
MMMMWWMMm.wWMWM
scrim. Sultable material for usa in the crotch slastics 62 and 63 Is sold under the name
LYCRA® by the DuPont Company located in Wilmington, Delaware. Each crotch elastic 62

and 83 may be unitary, myulti-part, or composite in construction befors intagration into the
absorbent article 10.

Additional examnpies of materials sultable for constructing the crotch slsstics 62 and
83 of the central body portion 18 include elongstable materials, elastic materials, or
elastomeric materials, such as polymer fiims, woven fabrics, knits, nonwaven fabrics,
composites or the like, as well as combinations thereof. In perticular sspecte of the invention,
the crotch elastic 62 and 63 of the central body porion 15 can be composad of an slgstic
composite, an elastic iaminate material, a reversibly necied nonwoven material, elastomeric
fim, and elastomeric foam material, or the fike. The crotch elastic 62 and 63 of the central
body portion 15 may be formed of a material capable of stretching in one direction.
Alternatively, two-directional siretch materials may be used for the croich efastics 62 and 63
of the central body partion 18. )

Examples of suitable materiais for forming the crotch elastics 62 and 63 of the central
body portion 15 are described in U.S. Patent 4,063,220 issued May 5, 1987, to Wisneski ot
ol; U.S, Patant 5,228,902 lssued July 13, 1883, fo Morman; U.S. Petent 5,336,545 lssued
August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,614,470 issued May 7, 1896, to Haffner ot al.;
U.S. Patent 4,720,415 lssved January 10, 1088, to Vander Wielen et af.; U.S. Patent
4,788,060 lasusd Decamber 6, 1968, 1o Kieffor ot al.; U.S. Patent 4,781,068 lssusd
Novemnber 1, 1888, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 28, 1990, to Morman;
U.S. Patent 4,606,964 lssued Auguet 19, 1980, to Wideman; U.S. Patent 4,857,802 lssued
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April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652, 487 lssued March 24, 1987, to Morman; U.S.
Patent 4,855,760 issued Aprl 7, 16887, to Morman et al.; U.S, Patent 5,114,781 issued May
19, 1892, to Morman; and, U, S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1982, to Morman, the

entire disclosures of which are incorporatad harein by reference in a manner that is
consistant herewith.

The number of crotch slastics 62 and 63 includad In the central body portion 16
ranges from about 1 to about 30. When the crotch elastics 62 and 63 are threads or thread-
mm,mmwdmmnaﬁanmmmmwzm
about 20, and most typically from about 4 to about 10. Prefarably, when the croich elastica
82 and 63 of the central body portion 15 are threads, the crotch alastics 62 and 63 are
maudﬁwnabmlt&mtoabun10mm.mmpmmm1.sm_bms
mm, and most preferably about 3 mm epart. While the appearance of the absorbent asticle
10 may be enhanced by the closs even spacing of the crotch slsstics 62 and 83, such as

threads, in the central body portion 15, the distancas batween the crotch slastics 62 and 63
can be varied.

When the central body portion 185 is at least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastica 62 and 63 are threads made of sultable slastomeric materfal. One suitable
material is spandex such as LYCRA® threads, avallable from DuPont lacated in Wilmington,
Delgware. The sultable croich sinstica 62 and 63 of tha cantral body portion 18 inchude
threads having a decitex (g/10000m) of about 100 fo about 1200, more typically from about
470 ta ahout 1000, and most typically from about 620 to about 840 for central body partion 18
comprising from about 4 to about 10 threads of croich elastics 82 and 63.

When the central body portion 16 Is at ieast partially elastictzed, in one embodiment,.
the croich elastics 62 and 83 of the central body portion 16 are sttached to the absorbent
articie 10 sandwiched between a body facing surface 21 and a germent fecing surface 87 in e
genenally stretched state by means imown In the art, including uftresonic bonding,
heat/pressure banding, or adheslvely bonding. A laminate is formed of the body facing

_ wnface 21 and the garment facing surface 67 having the crotch elastics 82 and 63

sandwiched tharebetwesn. When the croich elestics 62 and 63 of the central body portion 16
are threads, the crotch elastics 62 and 63 are applisd under an elangation of from about 100
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% to about 400 %, mare typically under an elongation of from abaut 150 % to about 300 %,
and most typically under an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The slangation tension of tha crotch slastics 82 and 63 of the centralbody portion 15
is such that it provides @ secure and comfartabla it of the absorbent article 10 about the
wearer's body. ApmflnhlellngeofdomlﬂontandMiﬁromM10qmmstoM175
grams, more preferably from about 10 grams to about 100 grams, and most preferably from
abott 10 grams to about 40 grams. The elongation tensiona are given in grams per 10
milimster width. I the sizs of the sample being tBatsd varias from the 10 miliimeter width,
the resulting elongation tansion values must be normalized to a 10 mimater wiith. The
slongation tensions wers measured during the first tycle extension at 100 % slongetion at
room temperature and humidity.

The body facing surface 21 and the ganment facing surface 67 sandwiching the crotch
elastics 62 and 63 of the central body portion 45 typically consist of nonwoven or ather soft
material for contacting the wearer's akin. The body facing surface 21 ad the garment facing
surface 67 shouki be compliant and soft feeling to the wearer. Thesa layers 21 and 87 may
be sny soft, fiexdble, parous sheat which is fiquid pervious, permitting liquids to readly
ponatrate Into ts thickneas, or impervious, resiatant to the penetration of quids into its
thicknsas. Sultable layers 21 and 67 may be manufactured from a wide range of materials,
such 2s natural fioers (¢.g., wood or cotton fibers), syrthetic fioers (e.g., palyester or
polyprepylene fibers), or from a combination of natural and synthetic fibers or reticuisted
foama and apertured plastic films.

There are a numbar of manufaciuring techniques that may be used to manufacture
the layers 21 and 67. For axampia, the layers 21 and 67 may be woven or norwoven web or
sheet such as & apunbond, meliblown, or bondad-carded web composad of synthetic polymer
fiaments, such as polypropylene, polyethylene, polyestars or the ke, or a web of natural
polymer filaments such as rayon or coiton. The bonded-carded web may be tharmally
bonded or sprayed with & binder by means well known to those skified in the fabric art
Sultably, the layers 21 and 87 are & nonwoven spunbond. Idldly.&nhyun_m-dl?ma
spunbond polypropylens norwaven. Suitably, the spunbond material ia avallable from
Kimberly-Clark Corporation, located in Roswel, GA. The layers 21 and 67 have a weight
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from about 10 grams per square meter (yam) to about 100 gem and altematively about 20
gam. The layers 21 and 67 may be printed, colorad or decoratively smbassed. ideslly, the
layers 21 and 67 have a pore sizs that readily allows the passage therethrough of sir, sweat,
and perspiration due to the breathablity of the material. The layers 21 and 67 may be
sslectively embossed or pesforated with discrete sits or holes extending therethrough.

The side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are bonded to the sids
edges @1 and 59 of the lateral regions 98 and 89 of the front body partion 14 to create side
seam bonds 24 and 25, respectively. -

The bonding is achieved by means known in the art, such ss ulirasonic bonding,
stitching heat/pressure bonding, or adhesive boruiing. The maximum bond strength
attainable is dependent upan the materiais used, the bond pattem, the bond width, and the
procassing settings of dwell time, power, and pressurs, Sultable bonds typically utiiize
ultrasonic bonding to achisve a bond strength such that the bonds do not tear, or otherwise
saparate, during the use of the absorbant asticie 10. The side saam bonds 24 and 28 may be
made such that the side adgea 82, 83, 54, and 95, respectively, are facing on the inside or
the outside of the absorbent article 10. Alternately, the side saam bonds 24 and 28 may be
formed as fiat ssams within the absorbent articls 10 In an overiapping configuration to give a
more finished lock to the absorbent article 10, thereby praventing the side ssam bonds 24
and 28 from showing through clothing. Optionally, the side adges 89, 81, 82, and 33 of front
snd back body portions 14 and 18 are not overiapped but are fonmed to lay flat and extend
out transvarsely from the side ssam bonds 24 ad 25. The side seam bonds 24 and 25
should preferably be minimal in width while providing sufficient strangth to remain Iintact while
the absorbant article 10 ia pulled up and down smound the wearer several times over a 24-
hour wear period. Side seam bonds and seals sultable for use in the absorbent article 40 of
tha pragent invention are described in U.S. Patents 4,610,681 lssuad September 8, 1988, to
Strohbeon et al., 4,641,381 issued February 10, 1887, to Heran st al., and 4,648,362 lssued
March 3, 1887, to Heran et al., the antire discidsurss of which are incorporated herein by
reference in a manner consistent herewith.

When utirasonic bonding is used, the side seam bonds 24 and 28 may have
unbonded portions 143, 144, 148, and 147, respectivaly, outboard of the bondad portion 148
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and 148, respeciively, to provide for soft skie edges 69, 81, 82, and 83 to each of the side

seam bonds 24 and 28. These unbonded portions 143, 144, 148, and 147 can range from

about 0 mm to about 13 mm in width, more preferably from about 1 mm to about 8 mm in

width, and most preferably from about 2 mm fo about 3 mm in width. Altermately, the bonded

portions 145 and 148 plus unbonded portions 143, 144, 148, and 147 may be fess than about

15 mm. If the side seam bonds 24 and 25 are trimmed or cut closs to the bonded portions

145 and 148, sharp edges are formed along the side seam bonds 24 and 25 which can catch

on clothes or be irritating to the wearer’'s siin. (See Figures 1 and 14).

in a preferrad ambodiment, after tha upper back body portion 30 and the front body
portion 14 are joined, the front end adges 28 and 28 of the Iateral regions 9B and 99 of the
front body partion 14 are roughly coterminous with the back snd edge 81 of the upper back
body portion 30. In a preferred ambodiment, the back end adges 27 and 28 of the lataral
regions 98 and 99 of the front body portion 14 are roughly coterminous with the front end
edge 80 of the upper back bady portion 30. This configuration of the absorbent article 10
results in the longitudinal fength of the side edges 89 and 61 of the latersl regiona 8 and 89

of the front body portion 14 to be roughly aguivalent to the longitudinal length of the side
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

I ’
|nammmqmmmmwmmmamm
edges 59 and 61 of the latara! regions 98 and 99 of the front body portion 14 could be
different from the longitudinal length of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30. '

After the upper back body portion 30 and the front body portion 14 are joined siong
side edges 89, 61, 82, and 83, a pull-oh pant absorbent articla 10 resulls. In a prefarred
embodiment of the present invention, the perforated seame 22 and 23 are provided to
prociuce a refastenable absorbent articie 10. Tha parforated seams 22 and 23 may be
comprised of any separable engagement maans known In the art, Examples of sepansble
engagemant means includes, but ls not imited {0, adheasives, stitching, buttons, snaps,
hooks, tape, or haok and loop-type fasteners. Typically, the perforated seams 22 and 23
may be a series of discreet point bonds, dashed linas, continuous ines, discontinuous ines
and the Ska or combinations thereof. Moreover, the perforated seams 22 and 23 may have
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any shape such as circular, square, triangular or the Iike. In a particular smbodiment, the -
perforated seams 22 and 23 are dashad lines.

The location of the perforatad seams 22 and 23 are such that when partially or fully
elongated, the upper back body portion 30 and the lateral reglons 98 and 89 of the front body
portion 14 extend beyond the wearer's hip reglon toward and/or ontto the waarer's lower -
anterior torso, allowing the first fastaning elements 421 to be joined to tha central region-96 of
the front body portion 14 on the wearer's anterior side. This improves the eass-of-application
of the absorbent article 10 as the wearer can fasien the absorbent asticis 10 on the front of
their body rather than towards the sides of their body. This Is particularly important for adult
wearers as their hip and waist circumference in conjunction with their range of motion of thelr
arms can maks it ificukt to reach and fasten the fastening system 120 of the sbeorbent
article 10 near their hip regions of their bodies. Tha absarbent article 10 of the present

* invention alsa provides an improved sase of unfastaning and refestening the fastening

system 120 of the absorbent asticls 10 during uss.

The perforated seams 22 and 23 provide tear lines or points that allow fot easy
seperation of the central region 96 of the front body portion 14 fram the iataral reglons 98 aid
99 of the fronk body portion 14 when compared to standard bonds. The perforated seama 22
and 23 provide improved ease-cf.application for the wearer and offers the wearer various
application options.

mmmmom.hmnomhmmamamdnﬁ
then apply the absarbent article 10 about his/her body without requiring the wearer to step
into the absorbent article 10 or remove outer clothing to apply the absorbent articls 10. The
wearer is aiso readily able 1o adjust the fit of the absorbent article 10.

In another application option for the embodiments of the present invention where the

first fastaning slements 121 are disposad on the garment facing surfaces 107 and 111 of the
lateral regions 98 and 99, respectivaly, the wearar can keep the perforated seams 22 and 23
intact while ifting the first fastening elements 121. The first fastening elements 121 can be
fted and pulied on the absorbent article 10 for adjustment of tha position of the absorbent
erticle 10 on the wearer's body without destroying the perforated seame 22 and 23.
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n another application option, the wearer can also keep the perforated seams 22 and
23 intact until the absorbent article 10 is in position about hisher body and then open one or
both of the perforated seams 22 and 23. The wearer would then engage the first fastening

elaments 121 with the second fastening element 122, thereby adjusting the fit of the
absarbent article 10.

According to anather application option, the wsarer could also open ona of the
perforated seams 22 and 23, keeping the cther perforated sasm 22 or 23 intact unt tha
sbsorbent articie 10 Is In position about his/her body.  The wearer would then engage the
first fastening elements 121 with the second fastening elemant 122

in an alternate ambaodiment of the absorbent article 10, the perforated seams 22 and
23 are absent (such as if broken during manufecturing before reaching the wearers) between
the central region 99 of the front body portion 14 and the iateral regions 98 and 99 of the front
body portion 14 such that there is no physical attachment or connection other than the
fastening function afiorded by the fastener aystem 120 between the central region 88 of the
front body portion 14 and the latersi regions 98 and 99 of the frant body portion 14 when the
consumer receives the absorbent article 10. The lateral regions $8 and 88 are bonded to the
back body portion 16 at the side seam bonds 24 and 25 as discussed above. in some
embodiments, the absarbent article 10 may be provided to the consumer such that the firat
fastening elements 121 will not be engaged with the second fastening slements 122.

in the prefemrad embodiment, tha back fit elastic membera 20 are present. The back fit
elasiic members 20 may extend generally from the front end edge 86 of the lower back body
portion 32 to tha side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. (See Figurea S -
and 4). Alsq, in the prefarred embodiment, the back fit elastic members 20 become
substantally paraliel to the elastic membars 31 of the upper back body portion 30. (See
Figure 7). in one embodiment of the presant invention, the back fit elastic members 20
extend generaily from the front end adga 88 of the lowar back body partion 32 to the siie
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. This forms primary Ines of fit from the
front snd edge 86 of the iower back body portion 32 through the upper beck body portion 30

through the front body portion 14 to the first tastening elements 121. With the formation of
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the side seam bonds 24 and 25, primary lines of fit from the front end edge 86 of the lower
back body portion 32, through the upper back body portion 30, through the front body portion
14 (o the first fastsning elements 121 is producad. When the back fit elastic members 20 are
a continuation of the crotch elastics 62.and €3, or when the longitudinal distance between the
back fit slastic members 20 and the crotch elastics 62 and 63 is minimal, the primary kines of
it begin in the caniral body partion 15 and continue through the back body portion 18 to the
front body portion 14, and around the wearer to further improve fit and containment ofthe
absorbent artice 10.

The back fit elastic members 20 ganerally fallow the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32, The back fit elastic members 20 have both longitudinal and
transverse elastic components. This improves the body coverage, especially in the buttock
area, afforded by the absorbant article 10. In addition, the absorbent article 10 more
mmpludnbbmdumandmaumoflmﬁuuﬂmmyhrhm. .

The back fit elastic members 20 are from about 1.6 mm to about 25 mm wide, more
typicafty from about 6 mm to abaut 25 mm wide, and most typically from about 8 mm to about
18 mm wide. The back fit elastic members 20, when threads, are applied under'sn
slongation of from about 100 % to about 300 %, more typically under an slongation of from

about 175 % to about 275 %, and mast typically under an elongation of from about 200 % to
about 250 %.

The elongation tenslon of the back fit elastic members 20 ia such that it proviiies a
sacure and comfortable fit of the absarbent articie 10 about the wearer's body. A preferable
range of elongation tenaion is from about 20 grams to about 400 grams, more preferably from

‘sbout 80 grama o sbout 220 grams, and most preferably from about 120 grama to about 200

grams. The elongation tensions are given in grams per 10 milimetar width. if the size of the
sample being tested varies from the 10 milimeter wifth, the resulting elongation tension
vaiues must be normalized to a 10 millimeter width, The elongation tensions were measured
dwhgﬂnﬂrﬂeydeemmhnlﬂmﬁdmgﬁonatmommandhumw.

The back fit elastic members 20, may be construcied from a number of different
exisnsible or elastic materials inown in the art. These include, but are not §imited to, threads,
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strands, ribbons, bands, fim, elastic nanwovens, or composites. When the lower back body
partion 32 is elasticized or partially elasticized, the materials suitable for the back fit elastic
members 20 of the lower back body portion 32 include a wide variety of materialy, including
but not limited to, yam rubber, flat rubber, elastic tape, film-type rnubbes, polyurethana and
elastomeric, tape-ike alastomnaric or foam polyurethane, or formed elastic or non-elastic
scrim. Suitable material for use in the beck fit alastic members 20 is soki under the hame
LYCRA® by the DuPont Company located in Wiimington, Delaware. Each back fit elastic
member 20 may be unitary, multi-part, or composite in construction before integration into the
absorbent article 10. -

Additional exampias of materials suitabls for conatructing the back fit slastic mambess
20 include elongatable materials, dmmm.udmmmmmum
fims, woven fabrics, knits, nonwaven fabrica, composites or the ke, as well as combinations
therec. In particular aspects of the invention, the back fit elastic members 20 can be '
composed of an elastic composita, an elastic laminate material, a reversibly necked
nonwoven material, eiastomeric film, and elastomeric foam material, or the fke. The beck fit
elastic members 20 may be formed of a material capabie of stretching in one direction.

Altematively, two-directional stretch materisis may be used for the back fit elastic membare
20.

Exampies of sultable materials for forming the back fit slastic mambers 20 sre
described in U.S. Patent 4,683,220 issued May 5, 1887, to Wisneskl et al; U.S. Patent
5,226,962 issued July 13, 1803, to Morman; U.S. Patent 5,338,545 issued August 8§, 1994,
fo Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1996, to Haffner et al.; U.S. Patent
4,720,415 issued Janusry 19, 1088, to Vander Wialen et al.; U.S. Patent 4,768,600 lssuad
Decamber 8, 1888, to Kleffer et al.; U.S. Patant 4,781,066 lssusd November 1, 1968, to - -
Taylor; U.S. Patent 4,085,122 issued October 23, 1990, to Morman; U.S. Pstant 4,600,984
lasued August 19, 1980, to Wideman; U.S. Patent 4,857,802 issuad Aprtl 14, 1987, 1o
Morman; U.S. Patent 4,852,487 lasusd March 24, 1687, to Morman; U.8. Patent 4,855,760
issued April 7, 1887, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May 18, 1892, to
Morman; and, L. S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1882, to Morman, the entire
disclosures of which are incorporated herein by reference in a manner thet la consistent
herowith,
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The number of individua! back fit elastic members 20 ranges from about 1 to about
ao,moratyplcallyfmmaboutztoaboutzn.andmosltypleaﬂyﬂ'nmabwubaquw.
Preferably, when the back fit elastic members 20 are thraads, 1 to 10 back fit etastic
members 20 are used, and the back fit elastic members 20 are spaced from about 1.6 mm to

about 13 mm, more preferably from about 1.8 mm to about 6 mm, and most prafersbly about
3 mm apart,

The threads of the back fit elastic members 20 may be made of any suitable
elastomeric material. One sultable material is spandex such as LYCRA® threads avallabie
from DuPont located in Wilmington, Delaware. The suitable back fit elastic members 20
include threads typically having a decitex (g/10000m) of from about 470 {o about 1200, more .
typically of from about 620 to about 1000, and most typically of from about 740 to about 540

for back fit slastic membars 20 comprising from about 3 to about 8 threads of the back fit
elastic members 20,

In one smbodiment of the present invention, the back fit elastic members 20 are
stretched and attached to the lower back bady portion 32 and upper back body portion 30
sandwiched betwesn the body side layers 132 and 138 and the garment sida layers 133 and
137 by means known In the art, including ultrasonic bonding, heat/pressure bonding or
sdhesively bonding. Altemately, the back fit elastic membera 20 may be attached to anly the
garment side layers 133 and 137 or only 1o the body side layers 132 and 136.

An altsmate smbodiment ls shown In Figures 1 and 8. The back ft elsstic members
20 extend generally from the front end adge B8 of the lower back body portion 32 to the front
end edige 80 of the upper back bady portion 30. _

While the back fit elastic members 20 can be designad to closely fallow the edges 74
and 75 of the abscrbent core 70 oulside of the central region 78, if the back fit eiastic
members 20 are moved away from the absorbent core 70, the absorbent core 70 typically
interfares lows with the function of the back fit elastic members 20, permitting the siie adges
82 and 83 of the lower back body portion 32 to provide belter gaskating of the absorbent
article 10 to the wesrer’s body. n adkiiion, as the absarbent cone 70 swells with the

134



-
o

- ZEEOST09
&

?EEED

13

absorption of bedily fluids and discharges, the back fit elastic members 20; when positioned

away from the absorbent core 70, are beiter able to remain in contact with and conform to tha
woarer's body.

Preferably, the longitudinal distance between the back fit elastic membera 20 and tha
crotch slastics 62 and 63 is less than about 76 mm, more preferably this distance is less than
about 51 mm, and most preferably less than 13 mm. Ideally, the back it eiastic members 20
are in contact with the crotch elastics 62 and 63. This creates lines of fit that extends from
the crotch elastics 82 and 63, through the back fit elastic members 20, through the upper
back body portion 30 to the front body portion 44 to the first fastening elements 121 for
improved fit and adjustment of the absorbent article 10 as the wearer moves.: Altemately,
the back fit elastic members 20 can be unitary with the crotch elastics 62 and 63. (See
Figure 7).

In other embediments of the present invention, the back fit elastic membars 20 are
made tpofeonthuwsehsﬂcconpomMﬂm.ﬁhbom.bunds.MmdthuMm
cut to snap back away from the side adiges 68 and 69 of the crotch portion 78 of the
absorbent core 70, Altematively, the back fit elastic members 20 covid be deadened so that
the back fit alastic members 20 are no longer active under the absorbent core 70 such as
through the application of ultrasonics, chopping, cutting, freezing, and other means known in
the art. Altemnatively, tha back fit elsstic membera 20 couid be separate pleces of elastomeric
materials placad between the side edge 88 of the lower back bady portion 32 and the side
edge 88 of the absorbent core 70, and the side edge 89 of the lower back bady portion 32
and side adge 89 of the absorbent core 70.

The piacement of the back fit elastic members 20 and the design of the cut of the -
fower back body portion 32 are important ta the desired functioning of the sbsarbent erticie
10. The back fit elastic members 20 generally, aithough not required, ciosely follow the side
edges 88 and 89 of the lowar back bady portion 32. In the preferned embodiments, the back
fit elastic members 20 have a longitudinal and 2 transverse alasiic component. 1n the planar
view of the absorbent article 10, the majortty (at least 51 %) of the side edges 88 and 89 of
the lower back bady portion 32 preferably form a substantially inear line. More preferably,
the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 ere substantisfly finear for a
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tength, , of at least about 70 % of the length of the lower back body portion 32. The straight
section @ of the eide edges 88 and 89 shouid form an acuts angle wih the longltudinal
cantertine, A-A, of the absorbent article 10. Preferubly, the line, ©, forms an angle ., with the
longitudinal centeriine A-A of the absorbent article 10 of between about 25° and about 88°,
more preferably between about 55° and sbout 87* and most preferably between about 61° -
and about 76°. )

If a shaltow curve (a curve having a radius of at least 6 inches) défines the side edges
88 and 89 of the lower back body portic:- 32, two points are selecied along the curve¢ne
point is positioned about 25 % of length of tha curve and the other paint is positioned about
75 % of the length of the curve. A fine drawn betwesn the two points is used t detsrmine the
o angle formed with the longitudinal centerfine A - A of the shaorbent articie 10. The side -
edges 88 and 89 forming the acute angles with the longitudinal centarine A - A as disciosed
nducemhmdﬂmmdmdﬂnlmmmNMngmmaw
cantouring to the weerer's body and comfortable fit. Such angles help the sbaorblnt article

10 to under cut the wearer's buttocks, theraby Improving fit, reducing leakage, and providing '
body coverage more resambiing that of durable underwear. ) r~

The refastenable absorbant articie 10 of the present invention comprises a fastening
system 120. The fastening systern 120 permits the user o construct and fit the absarbent
article 10 to the body of the wearar. The fastening system 120 may comprise any stiachment
mmhmlnﬂnaﬂkﬂuﬁmmmmsﬁveﬂeﬂm,bﬂmhm.
mechanical fasteners such as hook and ioop type fastsners, or any combination of these or
any other attachment means known in the art. Sultable configurations of the fastaning sysiem
21 are disciosed In U.S. Patent 5,688,901 issued Ssptember 23, 1887, to LaFortune et al.,
the entire disclosure of which s incorporatad herein by reference in 2 manner that is
consistant harewith. -

In a prefermad embodiment of the prasant invention, the fastaning system 120
comprises a pair of first fastening elements 421 and & second fastening elament 122. Inone
preferred embodiment, the first fastaning slements 121 include a hook component 123. As
used herein, the term "hook™ or “hook component” (s usad to designate a material having
engaging slements. 1t should be understood that the uss of the tarm “hook” or “hook
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component” should be non-limiting in the sense that the engaging elementa may comprise
any shapes as are known in the art so long as they are adapted to engage. In one
embodiment of the present invention, the hock companent 123 comprises abaseanda
plurality of engaging slements extending from the basa. The hook componant 123 is
intended to engage fibrous elsments of tha loop componeant 124 of the second fastening
element 122 to provide a secure faatening device 124. The hook component 123 may be
manufactured from a wide range of materials and consist of many shapes. '

The first fastening elemants 121 can consist of simply the hook component 423 or a
hook component 123 joined ta a separate camier sheet 149 The carrier sheet 149 may
consiat of a plurality of materials, such as a nonwoven, film, or taxtile. Inthofnfomd
embociment of the present invantion, the hook component 123 joined to tha carrier shast 149

- {s sttached or otherwise joined to the garment facing surfaces 107 and 111 of the (ateral

reglons 98 and 98. The caler shaet 149 may act as a reinforcament material by adding
rigidity to the hook component 123. This can improve fastening performance and sase-of-
use of the fastaning system 120. {n some embodimants of the presant invention, the first

festaning elements 121 can be joined by any suitable means directly to the lateral regions 98
and 99 of the front body portion 14.

Jolning the first festening slements 121 to the latera! regions 38 and 99 of the front
body portion 14 can be accompiished using any sultabls means known In the art such as
heat, pressure, ulirazound, adhesive, eoheslve.ormymbkuﬁonofumorwnrbqlm
means. The first fastening elements 121 are kisally jolned in such a way to not inhibit
sngagement and fastening performance of the fastening system 120. If a method such as

uitrasonics Is used, a spaced apart bonding pattern would ba preferred having from about 5
to mboit 20 % bond area.

(n an sitemate smbodiment, the first fastening elements 121 may be joined to the
body facing surfaces 108 and 110 of the lateral regions 98 and 99 of the front body portion 14
in such a way that the material of the lateral regions 88 and 99 of the front body partion 14
extsnds beyond the first fastening elements 121 and complately surrounis the hook
component 123. This prevents potential imritation to the wearer from the sharp/hard edges of
the hook companent 123. The extension of the material of the iatersl regions 88 and 99 can
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also be used as a finger tab 150 to ald in the ease-of-(sa of the fastening system 120.
Howsver, the wearer must open the perforated seams 22 and 23 prior to tha application and
use of the absorbant artice 10, or a skin friendly type hook component 123 must be used or
the first fastening elemont 121 is replaced by a loop component 124 of the second fastening
slement 122. The user can grasp the finger tab 150 to mare easily sngage the first fastening
elements 1z1udmmoooeondwmda'nm1z:. A finger tab 150 can siso be formed by
deadening a portion of the material of the hook component 123 through any.means known in
the art such as ulirasonics or attaching a reinforcement strip that is larger than the hook
companent 123 anto tha hook component 123: -

In a preferred smbodiment, the second fastening elament 122 consists of a loop
companent 124. As usad herein, the term "loop” or “loop component® refers to any materiai
that can be engageable with the hook component 123 to provide a secure fastening system
120. Thus the loop component 124 may be comprised from a pluraity of commercially
avallable materials capable of securely angaging the hook component 123.

Ideally, the entire garment facing surface 67 of the centra! body portian 16

(alternstively, the entire garment facing surfaca 119 of tha back sheet 48 of the absorbent

assembly 12) or the garment facing surfece 103 of the central region 96 of the absorbent "
article 10 can comprise the sacond fastaning elsment 122. In some embodiments, it may be

desirable that the garment facing surfaces 107 and 111 of the lateral regions 98 and 99 also

compriss the sscond fastening elements 122. Thus the wearer can spply the first fastening

elements 121 in the greatest rangs of regions to optimize the individual fit of the absorbent -
article 10, .

However, sections of the second fastening slement 122 can be joined to the garment
facing surface 119 of the back shest 48 over the absorbent assembly 12 (altematively, the
garment facing surface 67 of the cantral body portion 18), the garment facing surface 108 of
the cantral region 96 of the front body partion 14, or the garment facing surfaces 107 and 111
of the lataral regions 98 and 99. in the aitermative, the sacond fastening slsments 122 can
cover the entire garment facing surface 119 of the back sheet 48 over the sbsorbent
assembly 12 (alismatively, the garment facing surface 67 of the central body portion 18), the .
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gament facing surface 103 of tha centrel region 88 of the front body paortion 14, or the
garment facing swfaces 107 and 111 of the lateral reglons 98 and 88.

in other embodiments of the present invention, the first fastening elements 121 are
joined by any suitable maans directly to the central region 88 of the front body portion 14 on
or adjacent the side edges 38 and 39 of the central region 6. The first fastening elements
121 may also be disposed on other components of the absorbent article 10, such as the
garment facing strface 119 of the back sheet 48 of the abscrbent assembly 12 and the ‘
garment facing surface 67 of the central body portion 16. Joining the first fastening elements
421 to tha central region 96 can be accompiished using any sultable means known in the art
as discussed above. The first fastening slements 121 are ideally joined to the central region
96 In such & way that the materiel of the central reglon 98 extends beyond the first fastening
slements 121 and completely surrounds the hook component 123, As discussed above, the

material of the central region 86 can aiso be used as a finger tab 160. The finger tab 150 can
bea formed as discussad above,

The entire body facing surfaces 108 and 110 of the lateral regions 58 and 89 of the!
front body portion 14 of the absorbent article 10 can comprise the second fastening elements
122. Sactions of the sscond fastaning slement 122 can be joined io the body facing surfaces
106 and 110 of the lateral regions. In the altemative, the second fastening elements 122 can
cover the entire body facing surfaces 106 and 110 of the laterai regions 98 and 99. Other
components of the absorbent article 10 may comprise second fastening elaments 422, such
as the garment facing surface 119 of the back shest 48 of the absorbant assembly 12, the

gannent facing surface §7 of the ceniral body portion 15, the garment facing surfaces 107
and 111 of the iaieral regions.

The size and shape of the first and second fastening elements 121 and 122,
respectively, need to be designed to maxdmize attachment and weerer fit. The stza of the firat
fastening siements 121 needs to be designed to provide tha required engagament for secure
fastening. The size, shape and location of the sacond fastening element 122 need to be

designed to provide the necessary fit range recuired for the weerer for the sbectbent article
10.
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The dimansiona of the lower back body portion 32 and the area of the lower back
body portion 32 are important to achieve the underwear-iiks fit and appearancs of the
absorbent articie 10. See TABLE 1 for the vajues of dimensions and area of the lower back
body portion 32 for absorbent arficles 10 which fit adults. While the values discussed herein
describe aduit sized absorbent articles 10, the ratios can be appiied to Infant and child aized
absorbent articles 10 having the benefits of the present invention described herein.

JABLE 1
Accepiable Ra More Acceptable Most Accepiable -
Range

Lower Upper |Lower | Upper Lower Upper

Limk Limit Limit Limit Limit Uit
Transverse Langth of Front End | 10.2 Siem 127em [3B1em [ 152em | 28.0cm
Edge of Lower Back Sody cm
Transverss Length of Back End | 204 | 1018 |254cm |889cm [381 cm |78.2em
Edge of Lowar Back Body cm cm

- | Poion — _ _— _ e . _

Longitudinal Length of the 81cm |30.1em [102em [ 305cem | 127em | 284c0m
Lower Beck Portion S o .
mummmm1337n 15008q [ 4849q | 1,16Tsq | 5818g 1,032 sq
Porlion cm om om om om om

Onae object of the prasent invention is to provide the improvad fit, normaicy, and
discretion of a disposable underpant type absorbant arficie 10 while not requiring compiete
clothing removal for the application and the removal of the absarbent article 10. It is another
object of the present invention to improve the containment characteristics of absorbent article
40 through the fit and design of the absorbert srticle 10. Several important dimensions and
ratios are necessary to achieve these improved fit and containment chamcteristics.

The distance batween sald front end edge 40 and saki back end edgs 41 of absorbent
article 10 defines the longitudinal length of sald absorbent article 10. The length of the
absorbent article 10 varies depending on the size of the wearer it is intended to fit. For
adults, the langth of the absarbent articla 10 is praferably from about 64 cm ta about 105 cm,

more prefarably from about 69 cm to about 92 cm, and most preferably from about 74 cm to
about 88 cm.
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The absarbent assembly 12 also interacts with the back body portion 16 as well as the
slastic members 31, the elastic members 33, and the back #it slastic members 20 when
presant The absorbent assembly 12 also requiras adequate iongitudinal Isngth 1o provide
leakage containment. For adults, the length of the absorbant assembly ia preferably from
abott 42 cm to about 82 cm, mocre preferably from about 48 cm (o about 71 cm, and most
preferably from about 51 cm to about 84 cm. To provide adequate leakage protection and
interact effectively with the back body partion 16 and the slastic members 31, the elastic
members 33, and the back fit elastic members 20 when present, the ratio of the longitudinal -
tength of the absorbent assembly 12 to the longitudinal length of the absorbent articie 10 Is
preferably from about 1 ; about 1.05 to about 1 : about 2.5, more praferably from about 1 ;

about 1.18 to about 1 : about 1.54, and most preferably from about 1 : about 1.25 tosbout 1 :
about 1.43.

The distance baiwaen the back end edge 81 of the upper back body portion 30 and
the front end edge 886 aof the lower back body portian 32 defines the length of the back body
portion 16. To provide adequate body coverage and fit about the wearer, the ratio of the
length of the back body portion length 16 to the longitudinal length of the absorbent articie 10
ia proferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about 10.0, more preferably from about 1 :

about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably from about 1 : about 2.85 to about 1:
about 225,

The distance batwesn the back end edge 81 of the upper back body portion 30 and
the front end edge 80 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. To provide and maintain the fit of the absorbent article 10 about the
waarer's body, the ratio of the length of the upper back body portion 30 to the longitudinal
length of the absorbent article 10 Is prefarably about from 1 : about 20.0 to sbout 1 : about -
2.0, more preferably from about 1 : about 10 to about 1 : about 2.5 and most preferably from
about 1: about 5.0 to about 1 : sbout 2.86. (See Figure 11).

The distance between the back end edge 87 of the lower back body portion 32 and
the front end adge 86 of the lower back body portion 32 defines the length of the lowear back
body portion 32. To provide adequate body coverage, the ratio of the length of the lower
back body portion 32 to the longitudinal length of the absarbent article 10 is prefersbly from
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about 1 : about 20.0 to about 1 : about 2.88, more preferably from about 1 : about 10 to about
1 : about 3.33 and most praferably from about 1 : about 6.87 to abaut 1 : about 4.0.

Depending on the size of wearsr that the absorbent article 10 is intended to fit and the
leakage containment needs of the abscrbent article 10, the ratio of tha length of thé upper
back body portion 30 to the length of the lower back body portion 32 can vary greatly: The
ratio of the length of the upper back body portion 30 to the length of the lower back body
portion 32 is preferably from about 1 : about 0.50 ta about 1 : about 10.0, mare preferably
from about 1 : about 0.80 to about 1 : about 4.00 and st preferably from about 1 : about
0.85 to about 1 : about 3.33. -

“The design and area of the lower back body portion 32 are key o providing the
desired Interaction betwsen the back bady portion 18 and the elastic components (such sis
the elastic members 31, the elastic members 33, and the back fit elastic members 20 when
present) in the back body portion 18 and to providing fit that more resembies durabis
underwear. The area of the lower back body portion 32 is defined as the anea between the
side ediges 88 and 89 of the lower back body portion 32 in the transverse direction and
between the front snd edge 88 (shown as line C - C in Figure 11) and the back end edge 87
(shown as line D - D in Figures 11, 12, and 13) of the lower back body portion 32. |

One way to describe the deslign of the lower back body portion 32 which provides
adequate coverage of tha lowar back torea of the wearer Is to compare the area of tha lower
back body portion 32 to the area of the coentral panal 153 disposed in the lower back body
portion 32. The central penel 163 extends belween the front end edge 86 and the back end
edge 87 of the Jower back body portion 32 in the longitudinal direction. The central panel 153
extends betweesn the pair of opposing ceniral panel lines 154 and 155 in the transverse
direction.

The ceniral panel ines 154 and 188 extend betwsen the front end edge 86 and the
back end edge 87 of the lower back body portion 32 The centraf panel Enes 164 and 155
sre perpendicular to the back end adge 87 of the lower back body portion 32. The central
panel lines 154 and 165 intersedt the frant end adge 86 of the lower back body portion 32
where the side eciges 88 and 89 of the lower back bady portion 32 Intersact the front end
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edge 36 of the lower back body portion 32. The area of the lower back body portion 32 is
defined as the area between the front end edge 86, the back end edge 87, and the side
adges 88 and 89 of the lower back body portion 32, as discussed above.

The ratio of the area of the lower back body pertion 32 to the arsa of the central panel
153 is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.9 : about 1, more preferably from about
2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably from about 2.3 : about 4 to about 2.0
: about 1. The absorbant articie 10 of the present invention having this ratio providea for
adequais body coverage fit to the wearer as welias resambies dure®!s underwaar,

In embodiments of the presant invention having back fit elestic members 20 and the
cratch elastics 62 and 63, the fit and coverage of an absarbent article 10'can ba defined by
the back fit ratio. Applying the back fit ratio, the back body portion 18 would provide
adequats coverage of the lower back torso of the weaerer's body when the area of the fill fit
panel 178 is compared to the ares of tha central fit pane! 176.

The crotch elastics 62 and 63 and the back fit elastic mambers 20 are usad to define
an area of the full fit psnel 176 and the central fit panel 176. (See Figures 12 and 13). in the
prefarred embodiment, the back fit siastic members 20 are substantially Enaar for a length
that clossly follows the skie edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. If the back i
elastic members 20 are substantislly inear for at least ahout 50% of thelr length, a palr of
back fit elastic fines 165 and 166 s drawn parsilel with the lnear portion of the back fit slastic
members 20 that extend towards the absorbant sssembly 12. Tha back fit elastic ines 168
and 166 are drawn from the inear portion of the back fit elastic members 20 that has both a
tateral and longitudinal component. The back fit elastic fines 166 and 168 are drawn 80 as io
bisect the transverse width dimenaion 177 along the fongitudinal length dimeneion 178 of the
back fit eiastic members 20. For exampie, ¥ the transverse width dimension 177 of the area
elasticized by the back fit elastic members 20 Is 5 milimeters wida, tha back fit elastic ines
185 and 168 wre drawn 2.5 millimeters from each skis of the olasticizad area of the back fit
slastic members 20. If the back fit elastic members 20 are curved, the bisector line 168 of
the arc 167 forming the curved back fit siastic mambera 20 Is locatad and the back fit elastic
knes 165 and 166 are drawn tangential to the back fit elastic members 20 at the bisector fine
188 at the center point 169 of the src 167 (see Figure 12). The back fit elastic ines 185 and
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166 are drawn so as to bisect the transverse width diihension 177 along the longitudinal
length dimension 178 of the back fit slastic members 20.

A pair of longitudinal elastic lines 170 and 171 is drewn In relation to the crotch
elastics 82 and 83. If tha crotch elastics 62 and 63 are siraight, the longitudinal slastic ines
170 and 171 are drawn parallel and coincident with the crolch elasfics 62 and 83, bisacting
the transverse width dimension 183 of the area elasticized by the crotch elastics 62 and 63.
For example, if the transverse width dimension 183 of the area elasticized by the crotch
elastica 62 is 5 milmeters wide, the longitdinal elastic lina 170 ls drawn 2.5 milimeters from
sach sida of the elasticized area of the crotch elastits 62. If the crotch elastics 62 and §3 are
curved, the longitudins! elastic ines 170 and 171 are drawn tangential to the points 181 and
182 of closest appmach of the two curved crotch elastics 62 and 63 (see Figure 13). The
intersection of-the back fit alastic ines 163 and 168 and langituding] elsstic lines 170 and 174
identify the two elastic intarsect points 172 and 173 from which areas of the ful fit panel 178
and the central fit panel 176 are definad (see Figures 12 and 13).

The area of the central fit panal 176 is defined as tha area betwaen the pair of
longitudinal eiastic Bnes 170 and 171 from the transverss Ine 174 extending bstwesn the
elastic Intersect points 172 and 173 to the back end edge of the lowar back body portion 32.
The area of the full fit panel 175 [s defined using the elastic intersact points 172 end 17350 8
direct comparison can be made to the central fit pane! 178. Tha area of the full fit panel 178 is
the srea between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line
174, and between the pair of opposing beck fit elastic lines 165 and 168.

Praferably, the ratio of the area of the full fit panel 178 to the central fit panel 176 s
from ebout 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 : about 1 Yo'
sbout 2.5 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0 : about 1. The
sbsorbent article 10 of the present invention having this ratio provides for adequate body
coverage for fit the bady of the wearer as well as resembling durable underwear.

Ancther way to describe the design of the lower back body portion 32 which provides
adequate covarags of the lowar back torso of the wearer is to compare the area of the lower
back bady portion 32 to the area of the caniral fit panel 178 disposad in the lower back body

B3
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portion 32 and in some instances, in the central body postion 45. In this approach, the
embodiments of the present invention include bath the crotch elaslics 62 and 63 as well as
the back fit elastic members 20. Tha area of the lower back body portion 32 can be dafined
by the method discussed above. The area of the central fit pane! 176 is defined as discussed
in this comparison.

Preferably, the ratio of the area of the lower back body portion 32 to the central fit
mmHﬂhhmmmwnumm1hmmﬁjummtmmmmnWMmmwmm
about 110 about 2.0 : aboutt 1, and most preferably from abotit 3.7 - wbout 1 10 about 2.5 ¢

about 1. The absnibent articie 10 of the presant invention having this ratio provides for

adequate body covarsge for fit the body of the wearsr as well as resembiing durable
underwear.

Ancther object of the absorbent articla 10 of the prasent invention is to deliver the
desired interaction belween the first fastening elements 121, the front body portion 14, the
upper back body portion 30, tha elastic mambers 31, the lowsr back body portion 32, the
elastic members 33 (If presant), the back fit elastic members 20 (if present), and the crotch

slastics 62 and 63 (f presant). The langths of thess various components will affect this
intaraction.

The vatious components of the sbeorbent article 10 as described above, Interact to
MM“hmmﬂhﬂhhmwﬂhmﬂﬁhﬂmﬂﬂwﬁﬂlﬂwﬂmhﬂ
body portion 30 of the sbsorbent article 10 ia elasticized with elastic members 31 to conform
to the contaurs of various body types and builds. This providas @ smooth, snug, and
comfortable fit of the abeorbent articla 10 within a given body size range. Preforably, the
lateral regions S8 and 82 are aiso at least partially elasticizad. it is the function of upper back
hﬂmﬂmuthmhﬂmﬂmﬂﬂﬂﬂﬂmdhﬂmﬁﬂﬁﬁhﬂh
create and maintain & snug fit around the wearer's walst and hips.

The first fastening elemants 121, typically attached o the lateral regions 98 snd 89,
sacure the laterz] regions 88 and 99 to the central region 96 of the front body portion 14 of
the absorbent article 10, extanding the elastic members 31 of the upper back body portion 30
in the transverse direction sbout wearer's bady for a customized fit. in daing so, the lower
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back body portion 32, the elastic members 33 (if prasent) and the back fit slastic mambers 20
(if present) are also extended in the transverse direction. The back fit elastic memnibers 20
may also extend in the longliudinal direction as well as the transversa direction. it is the
Interaction of the first fastening elements 22, the elastic members 118 of the latera! regions
98 and 89 (if present), the elastic members 31 of the upper back body portion 30, the elastic
membera 33 (if present) of the lower back body pertion 32, and beck fit elastic members 20,
that creates the improved fit of the absorbent article 10.

In addition, the smbodiments of the presetit invention including crotch elastics 62 and
€3 In the abeorbent assembly 12 wherein the crotch elastics 82 and 83 Intersect with or are in
close proximity of the back fit elastic members 20, the menipulation and angagement of the )
first faatening elementa 121 during the appliication and use of the absorbent article 10 will -
also cause the extension of the crotch slastica 62 and &3, providing for a closer-tp-body fit

Having thus described the present invention, a saries of examples wers prepared to
give a more detalled undaratending of the invention. The particular amounts, proportions,
compoasltions, and parameters are meant to be exemplary, and are not intended to
specifically EmR the scope af the invention.

To demonstrate the nes of fit created from the interaction of the tateral regions of the
front body portion, upper back body portion, Mbad:bpdyporﬂu\hadtﬁtehsﬂec.m

crotch elastics, with the extension of the fastening system, meastvements of varioua regions
of absorbant articles wers made under differant extension ranges.

Absorbent articies were piaced body-side-up on a grid in a relaxed state and the front
body portion of the absorbent article was taped down. The grid consisted of a plece of paper
in which Enes were printed svery 25 mm In bath the longitudingl and transverse direction.
The grikl was sacured to a tabletop and was used to ansure that sach example way adjusted
ard exiended equally. The front body portion of tha absorbent article was sacured io the
tabletop using double-sided tape (available from 3M, St. Paul, MN) to prevent movement.
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To prepare the samples, 25 mm linear segments wera measurad, using a 35 mnr
plulicnlerin’aﬁousmasdhabwrbunuﬂdnwhinhnmm. Each 25 mm
Unear ssgmant was marked using a SHARPIE® Extra Fine Point Pesmmanent Marker
(avallable from Sanford Corporation, Bellwood, IL). .

Atotal of five linear segments were markad In the lateral regions of the front body
portion (i preasent) and the upper back body portion. All markings in the lateral regions and
the upper back body portion were made 5 mm from the edge of the abaorbent articie. Three
linear sagments were markad along the back efid edge of the upper back body. zrtion
(and/ar the front end edge of the lateral ragions, if presant) of the absorbent articles. Two
linear segments were also marksd along the back end adge of the lateral regions of the front
body portion, or the front end edge of the ears of the commaectisl garments purchased (see
Figure 16). One linear segment was marked § mm from the back end sdge of the absorbent
core. Four insar ssgments were masked on the back fit slastic members on the prototype
sampies. Each of the back fit elastic member Inear sagments was marked 80 as fo bisect
the tranaverss width dimension along the longltudinal width dimenaion of the back fit elastic
membars. For example, if the back fit elastic members had a wiith of 5§ mm, the linear
segments were marked 2.5 mm from each side edge. Similarly to the back fit elsstic
members, &l of the samples tested had [inear segments marked along the crotch elastics.
Linear segments were measured beginning at the end of the crolch elastics most adjacent
the back end edge of the absorbent article. To identily the end of the croich elastics most
adjacant the back end edge of the absorbent article, the absorbent articles were laid down
with the Bquid permeabie top shest of the absarbent assembly facing up. Tlurndcﬂhe
crotch elastic most adjacent the back end edge of the sbsaorbent arlicle was identified as the
antsrior-moat portion of the crotch slastic that was vishie with the side of the absorbent
arlicie containing the iquid psrmeable top sheet of the absorbant assambly facing up. For
example, If the crotch eiastics were contained between the absorbent core and the fliquid
impermaable back shaet, the end of the crotch elastica most adjacent the back end edge of
the absorbent article was marked as the point wheve the crotch elastics are no longer
disposed between the liquid permeable top sheet and the iiquid impenmeable back sheet, but
becoma disposed between the absorbent core and the liquid impermeable back sheet. At
this point the crotch elastics are no longer visible from the side up the absorbent article that is
facing up. Each of the crotch elastic segment marks was made 80 as to bisect the transverse



GeE280" LEEDSTOS

10

18

20

\ ’_5

/88

width dimension along the lengitudinal width dimension of the crotch elastics. For example, If
the crotch elastics had a width of 5 mm, the linear segmants were markad 2.5 mm from each
side edge.

mmnamdﬁﬂymdaMMMMaWme
open with the body side facing up (see Figure 15): '

Segment A: a 25 mm linear segmant marked starting 5 mm from the side edge of the
absorbent article and Smm from the back end edge of the absorbent articla.

Segment B: a 25 mm linear sagment marked starting 5 mm from the side edge of the
absorbent article and § mm from the back end edge of the absorbent article.

Segment C: a 25mm segment marked Smm from the back end edge of the absorbent arlicle
and cantared in the tranaversa direction. .

Segment D: a 25 mm finear segment 5 mm from the back end edge of the lateral region of
the front body portion (sftematively tha front end edge of the sars) and 5 mm from the
skie edge of the absorbent article.

Segment E: a 25 mm finsar segment 5 mm from the back end edge of tha lataral region of
the front body portion (altematively the front end edge of the ears) and 5 mm from the side
adge of the sbaorbont article.

g

£
Segment F: a 25 mm Uinear segment merked 5 mm from the back end edge of the absorbent
core and centered In the transverss direction between the side edges of the absorbent core. .

Segment G: a 25 mm linear segment marked starting at the end of the back fit elastic
member most adjscent the back end edge of the absorbent asticle.

Segment H: a second 25 mm finear segment marked on the back fit elastic member starting
50 mm from the end of the back of ths back fit elastic member most adjacent tha back end
edge of the absorbent article.

123
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Segment |: a 25 mwn lnear segment marked starting at the and of the back fit elastic member
most adjacent the back and edge of the absorbent article.

Segment J: a secoid 25 mm Enear segment marked on the back fit elastic member starting
S0mm from the end of the back of the back fit elastic member most edjacent the back end
edge of the absorbent article. ’

Segment K: a 25 mm linear segment starting i the back of the crotch elastic adjacentthe —
front end adge of the lower back body portion.

Segment L= a 25 mm linear segment starting 50 mm from the back of tha crotch elastic
adjacent the front end edge of the lower back body portion.

Sagmuuu:.asmmmmmtmmahmmmmm
front end edge of the lower back body portion.

Segment N: a 25 mm (inear segment starting 50 mm from the back of the croich elastic
adjacant the front and edge of the iower back body portion.

The front body portion of the absorbent articie was taped down, using double sided
tape (avaliable from 3M, St. Paul, MN) to prevent movement. The absorbent article.was then
carefully laid down onto the grid in a relaxed state so as to not elongate any of the 25 mm
linsar segments. For exampie, any buckiing of the absarbant assembly due to elestics was
left bucided and nct elongated. The only pressure applied to the article initially was that to
slign the back end edge of the absorbent article 5o that k was paraliel toone of the
transverse lines on the grid paper. In doing so, care was taken not to elongate the 25 mm
Tinear ssgments marked in the upper back body portion / waist region. The location of the
back end edge of the absorbent article was then markad on the grid paper and usad as the
starting point.

189
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Any measurements of less than 25 mm (for example 24 mm) are a resuft of taking

measurements in the presence of buckling and rigosities due to the contraction of elastic
‘members.

Measurements of each marked linear sagment were aken after each of four Steps

Stap1:ﬂ\eabsorhentarﬁdewaselongahdonlyi]ﬂnmdi‘wﬁon.

Stap 2; the absorbent articie was kapt in the traneversely elongated state from Step 1 and
was subsequently elongated in the longitudinal direction, away from the tapad-down
front end edge of the absorbent article.

supa:memmeinwinmwmdmmmswi.
and wea longitudinally elongatad an additionsl distance.

-Step 4: the sbeorbent article was returned to the niiial relaxed state in the longitudinal

" direction and was transversely elongated to its fullest extent in the transverse direction. The

fulleat extent was determined by applying as much pressure by hand s posaible without

. parmanently distorting the absorbent article materials. For example, pressure was applied

untd just before the backing shest of exampie 5 began to streich such that it would not retum
o ks originsl shape.

in Step 1, Examples 1,2, and 3 were elongated a total of 100 mm in the transverse
direction (each side edge was moved S0 mm in the outwardly transverse direction). Because
of the Emited elongation ability of samples 4 and 5, they were only elongated a total of 50 mm
in the outwardly transverse direction (25 mm per side). '

in Step 2, Examples 1,2, and 3 were slongated 50 mm, while examples 4 and 5 were
elongsted 25 mm. il
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in Step 3, ahorhmtarﬂdaaﬁunEmnplu_L:.aBdSmhrﬁhdhﬂyelmgahd
an additional 50 mm for a total of 100 mm from the initiafly relaxed atata and Examples 4 and
5 were slongated an additional 25 mm for a total of 50 mm from the initially relaxad state.

All measurements ara in mm.

Example

Example 1 washandeomhudadawo-udlmtounpmuﬂhv;ﬂonugsmmw
shown in Figures 1 and 3.

AR dimenaions were {sican when the sbeorbant article was In the fully siongated state.

Tha absorbent assembly had s 88.3 cm longitudinal Jength and was an hourglass
shape 27.9 cm inches wide at the front and back end edges and 19.4 cm wide in the central
region. The narmowing of the abscrbent assembly to create the hourgiass shape began 20.3
om from the front end edge of the absorbent asasembly, became 19.4 cm wide 31.8 cm from
the front end edge of the absorbent assembly, and bagan widening to 27.8 cm wide again
48.4 cm from the front end edge of the absorbent assembly. The absarbent assembly
consisted of u liquid permeable top sheet, en oulsr cover component member, a fiquid
impermeable back sheet, an absorbent cors, an intake / fluld distribution layer, and crotch
slastics.

The liquid impermeabie back sheet consisted of a breathable, stretchad thin, calclum
carbonate fiim having a basis weight of about 17.6 gsm that was thermally bonded to an
outer cover component member that consisted of polypropylens spunbond having a basis
weight of about 16.9 gsm. Tha liquid permeable top sheet comprised a surfactant treated,
polypropylens spunbond web having a basis weight of about 1.9 gam. The sbaorbent core
and crotch elastics were disposed between the iquid impermeable back sheet and the liquid
parmeabie top sheet,
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The absorbent assembly was disposad on portions of the lower back body portion and
upper back body portion and the central region of the front body portion. The absorbent
assembly was centered on the absorbent article in the transverse direction and with the back
end adge of the absorbent assembly longitudinally extended about 65 cm beyond the front
end edge of the uppar back body portion. The front end edge of the absorbent assembly was
about § cm from the frant end edge of the central region of the front body portion.

The absorbent core had a longitudinal length of about 58.7 cm and was an hourgiass
shape 20.3 cm wide &t the front and back end 8dges and 11.4 cm in the central region. The
narrowing of the absorbent core to create the hourglass shape began about 13.4 cm from the
front end edge of the absorbent core. The ghsorbent core bacame 11.4 cm wide 19.5 cm
from the front end edge of the abaarbent core, began widening back out to 20.3 cm wide 34.0
cm from the front end edge of the absorbent cors, and became 20.3 cm wide again 41.7 cm
from the front end edge of the absorbent core. The absorbent core was wrapped in a sheet
of 17 gum celluicse tissus that covered the skis of the absorbent core adjacent the liquid
permaable top sheet and wrapped around to cover a total of about 7.6 cm of the side of the
absorbent core adjacent the liquid impermeabla back sheet. The abscrbentcorehada
dasign In which the basis weight of the components was continuous in the longhtudinal
direction but varied in the transverss direction. The absorbent core was an airiald mixture of
about 388 gsm wood pulp fibers and about 187 gam high-absorbency fibers in the center
11.4 cm af the core in the transverse direction. The area of the absarbent core extending
transversely beyond the center 11.4 cm was an air-laid mbdure of about 230 gsm wood pulp
fibers and about 111 gam high-absorbency fibers. The sbsorbent core had a density of about
0.155 glce.

mmmmammmmmummmmmm
of the absorbent assembly. This resulted in the back end edge of the absorbent core being
about 4 cm from the back end edge of the absorbent assambly.

The crotch elastics were comprised of three parallel elastic sirands disposad between
two facing materials. The facing materials were 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
elastic strands were spandex LYCRA® threads, available from DuPont located in Wiimington,
Dalaware. MMMMIMWOIMMWHO,MM).
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The elastic strands were elongated 250 % and adhasively bonded to the facings
approximately 3 mm apart. The resulting crotch elaatic width.was about 13 mm. An outer
elastic strand of the croich elastics was placed approximataty 10 mm from the side edges of
the absorbent assembly. The crotch elastics closely followed the shape of the absorbent
assembiy with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edpe of the
absorbent assembly of the crotch elastics being sbout 15 cm from the front end edge of the
absarbent assembiy and with the andg of the crotch elastics most adjacent the front end edge
of the absorbent assembly being about 44.5 cm from the front end edge of the absorbent
assembly. Tha crotch elastics were tabed to the absorbent assembly uals;, double sided
tape (avaliable from 3M, St. Paul, MN).

Tha intake / fluld distribution layer comprised a through-air bonded carded web
composed of a biend of 40 percent 8 denler polyester fibers and 60 percant 3 denier '
polypropylena/polysthylene side-by-side bl-component fibers, with an overall basis weigh of
about 85 gam. The intake / fiuid distribution layer was adhasively bonded and disposed
between the tissue layer adjacent the top layer of the absorbent core and the liquid
permeable top sheet. The intaks / fluld distribution iayer had a transverse length of about 8.4
cm and s longitudingl length of about 27.9 gsm. The intaka / fluid distribution layer was
transversely centered on the sbsorbent core with the distance from the front end edge of the

intake / fiuid distribution layer being about 8 cm from the front end edge of the absorbent
core.

The garment side layers and body sida layers of the central and lateral regions of the
front body portion comprisad s polypropylens spunbond with a basis weight of 20.3 gem.
The front body portion had a transverse length of about 82.9 cm. Each isteral region had a
tranaversa length of sbout 26.7 em and the centrai region had a transverae length of about
29.6 om. The longltudinal distance from the front and edge of the front body portion to the
back end edge of the front back body portion was about 18.7 cm. The central region of the
front body portion was non-elasticized. The elastic members of the lataral regiona of the front
body portion each comprisad 18 LYCRA® stands {avallsble from DuPont, located (n
Witmington, Delaware). Each siastic strand had a basis weight of 740 dacitex (grams /
10,000 meters). The elastic strands were slongated 275 % and adhesively bonded to the
facings sppraximately. 6.5 mm spart leaving spproximately 5 mm along the top end edge of
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each lateral region and about 10 mm at the bottom end edge af each latsral region without
elastic members. The elastic members of the lateral regions wera active from the side edge
forming the side seam bond with the upper back body portion to about 2 cm from the skie
edge where the first fastening elemants ware attached.

A sscond fastening slament was located on the garment facing side of central region
of the front body portion. It had a 21.6 cm longitudinal length and a 15.1 cm transverse
length and was adhesively bonded to the central region centered in the transverse direction
and placed abotst 1.3 cm from the front end sdge of the central region of the front body
portion. The second fastening element comprised a material that Is readily refastanable to
hook closure devices with a total basis weight of 67.7 gsm.

Prior 10 completing this example, the perforated seams between the ateral and
central regions of the front body portion were opened 50 that the product couki be measured.

The garment skie layers and body side layers of both the upper and lower back body
portion comprised & polypropylene spunbond with a basls weight of 20.3 gsm

The transverse langth of the front end edge of the lower back body portion was 27.9
cm. The transverse length of the back end edge of the lower back body portion was 69.2 cm.
The longitudinal length from the front and adge of the iower back body portion to the back
end edge of the lower back body portion was about 14 cm. The side edges of the lower back -
body portion were substantially finear.

Back fit elastic members wera disposed in the lower back body portion and a portion
of the upper back body portion. Back fit elastic members were comprised of three paraliel
elastic strands that were disposed between two facing materials. The facing materfals were
13.5 gam polypropylena spunbond. The elsstic strands were spandex LYCRAS® threads,
avaiable from DuPont locatad in Wiimington, Delaware. Each elastic strand had a basis
weight of 940 ducitex (grams / 10,000 meters). The alastic strands were elongated 250 %
and adhesively bonded to the facings approximately 3 mm apart. The resulting back fit elastic
nnmbﬂphldaﬁdﬂldlboutﬂmm.TMMﬁtmmmmedhlﬂe
edges of the lower back body portion from the back ant edge to the front end edge of the
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lower back body portion and then followed the front end edge of the upper back body portion
to the side edges of the upper back bady portion. The back fit elastic members in the upper
back body portion were substantially paraliel to the elastic members of the upper back body
portion. ‘The back fit elastic members wera taped to the body sids layer of the beck body
portion using double sided tape (avallable from 3M, St. Paul, MN). The ends of the back fit
elastic members adjacent the front and edge of tha lower back body partion and the side
edge of the upper back body portion were uhoanmmhplaeebyphdngaz_&anby
2.54 cm place of polypropylene spunbond, back with double sided tape, having a basis
weight of about 16.9 gam on the enda. - -

The transverse length of the upper back body portion was 82.9 cm. The longltudinal
distance from the front end edge of tha upper back body partion to the back end adge of the
upper back body portion was abott 18.7 cm. The elastic members of the uppsr back body ]
portion comprised 16 LYCRA® stands (available from DuPont, located in Wimington, .
Delaware). Each elastic strand had a basis weight of 740 decitax (grams / 10,000 metars).

The elastic strands wsre slongatad 275 % and adhsalvely bonded to the facings
approximately 8.4 mm apart leaving approximalely 5§ mm along the top end adge of the upper
back body portion without elastic members. The longitudinal distance between the elastic

members of the uppsr back body portion and the back fit slastic members was approxdmately
63cm

First fastening elements comprised a canier sheet and hook components. The carrier
shest comprised two 47.4 gam polypropylens spunbond layers adhared togsiher. The hook
component was HTH 861 hook (avaliable from Velcro industries B.V., Manchester, NH). The
hook component was ultrasanically bonded to the casrier sheet in an open, spaced-apart
configuration (bond points spaced about 5§ mm apart In either direction). The carrler shéet
was Ultrasonically bonded to the non-elasticized skie edges of the lateral regions of the front
body partion, centsrad in the langitudina! direction. The general shape and design of the first
fastening elements is that shown in Figure 1. The fongitudinal length of the first fastaning
elements was 15.2 cm and tha transverse length at the widest points was about 7.1 cm, while
the transverse langth at the nasrowest points was about 2.4 cm. The shape of the carrier
sheet resambiled a sine wave with a repeat patiem of about 7.6 cm with the valley of the sine
wave being longitudinally centerad on the camier sheet, one peak of the sine wave being
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about 3.8 cm from the edga of the carrier sheat distal from the front end edga of the lateral
region and the other peak of the sine wava being about 11.4 cm from the edge of the carrier
sheet distal from the front end edga of the lateral region. Hook components were
ultrasonically bonded to each of the two fastening tabs created between the peaks and
valleys of the sine wave as shown in Figure 1. Each hook component had a longitudinal
length of about 44 mm at ita widest skie edge and a longitudinal length of 32 mm at its
narrowest skie edge and foliowed the shape of the sine wave carrier sheet. The distance

from the narrowest side edge of the hook component to the paak of the sine wave was about
0.8 em. -

En;nph Walst Leg Crotch

[ A|B|JC[D[EJFIG[H[TJIJIK[L]WM]N]
|StepA | 31 132134 127 130 125] 25 |25 | 27 | 281 25| 25 ) 25 | 25
StepB |33 [ 35 | 35 | 26 |27 |25 | 27 | 26 | 26 | 31 | 30 | 31 | 20 | 30
| StepC | 35135 135126 120}125) 20 ) 31 13034 )37 | 38]35] 38
StepD |55 (71 [ B5 163 [75]30165 | 52 | 73 (62| 28 | 30 | 28 | 27
Example 2 (Comparative)

DEPEND Fitted Bdefl.'sm Madium, manufactured by Kimberly-Clark Corporation
were purchased in Appleton, Wisconain on August 10, 1999.

'Eu;ml- Walst Leg Crotch

| A[B[CI[D[EJF|SG[RIT[ITK|[LTITWMTN
[ StepA | 26 |43 | 25 | 25 |26 |25 |[NA[NA|NA[NA[ 25 (25251 25
StepB |25 |41 | 26 | 25 | 26 | 25 | NNA|NWA{NA|NAT28 [ 28 |25 | 29
StepC 1251471251251 26 |26 INATNAINAINAL 34 35 1 31 | 36
StepD [25 [ 589[ 26 [ 25 | 25 | 26 | NATNATNATNAT 25 [ 251 25 | 25
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ASSURANCE Fitted Briefs, Size Medium, menufaciured by Kendall were purchased

in Appleton, Wisconsin on August 10, 1998.
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15 Exampls § (Comparative}

PAMPERS Premium Diapers, Size 5, manufactured by The Procior & Gamble
Company were purchased in Appleton, Wisconsin on August 10, 1999
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Examining the results of the examples made according to the present Invention,
Example 1 showa the interaction between the elastic members of the Igtaral regions, elastic
membenofmemporbackbndypaﬂm.bwkﬁtdnsﬂcmben.mdaptdlduﬂqul
result of extending the first fastening elenients. During Step 1, when the absorbent asticle is
slongated only 100 mm, the back fit elastic members are starting to elongate as well. When
the absorbent articles of the presant invention are elongated in the longitudinal direction, as In
Steps 2 and 3, both the back fit elastic members and croich elastics elongate as expected.
When Step 4 is conducted, the interaction between the elastic members of the lateral
regions, slastic members of the upper back body portion, back fit elastic members, and
crotch elastics, through the usa of the first fastening slements becomas apparent. Although
no elongation force was physically applied in the longitudinal direction, both the back fit
elastic members, and more particularly the crotch elastics show elongation. So, when the
wearer appiies the absorbent articles designed according to the present invention, the force
applied to the first fastening elements creates a ine of fit through the elastic members of the
lateral regions (when present), the elastic members of the upper back body portion, the
elastic members of the lower back body portion (if present), the back fit elastic members, and
the crotch elastics to pull the absorbent arficie closer to the body thereby improving the fit end
containment of the absorbent article. Typlcally when a wearer appliés an absorbent article,
adjustments are desirable after the initial application to improve the fit. This adjustment is
often in the traneversa direction as the wearer relocatas the first fastening slements on the
sacond fastening slamant. With the absorbent articies of the present invention, this _
transverse adjusiment not only makes the article snugger about the wearer's waist and hips,
but also brings the entire absorbent articis closer to the body.

Examining the data from the comparative absorbent articles shows no interaction
among the elastic members to craate a fine of fit. Elongating the articies from Examples
23,4,and 5 in the transvarse direction (Step 1) reaults in only the elongation of the stretch
materials present in the back body portion of the absorbent articles. Elongating these articles
In the longitudinal direction (Staps 2 and 3) Jaads to the elongation of the crotch elastics as
expecied. However, in Stap 4 when the absorbant asticles are elongated to their fuflest
mmhmmm.mmaMdhmmmMmMm
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line of fit is present. mm.mumwmﬁ\amﬂﬁdbmmmt

fasiening elements, the close-to-the-body fit gained with the articles of the present invention
is not achieved.

The absorbent article 10 of the present invention comprises a front end edge 40, a
back end edge 41, a front body portion 14, a back body partion 16, and a central body porion
15. The central body portion 15 is intermediate and interconnecting the front body portion 14
and the back body portion 16. The absorbent article 10 further includes a absorbent
assembly 12 typically associated with the central body portion 15 having a liquid impermeable
back sheet 48, ammmmmmmmMmmwm
the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 Includes an upper back body portion 30. The upper back ..
body portian 30 inciudes a front and edge 80, a pair of opposing skde adges 82 and 83, and &
back end edge 81. The upper back body portion 30 has elastic members 31. Thchndtbody
portion 16 aiso includas a lower back body portion 32. 'lhalowarbndtbndypcrﬂonaz
includes a front end edge 86, & pair of oppasing side edges 88 and 89, mix a back end edge
87. The lower back bady portion 32 may also include buck fit slastic mambars 20, typically
positionad adjacent at the lsast a portion of the side edges 88 and 89 of the lowsr back body
portion 32.

The front body portion 14 of the absorbent article 10 also Includes a centrai reglon 96
and a pair of lataral regions 98 and 89. Each laterai region 98 and 99 includes a pair of
opposing aide adges 60, 61, §8, and 58, respactively, and elastic membars 118. Each of the
(ateral regions 88 and 99 is attached to one of the sids edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edge 61 and 59 of the lateral regions 98 and 89, respectively. .
Each of the lateral regions 99 and 99 is relessably adjoined or attached to one of the side

. mumuummmsawm%mmwudmmm

98 and 99, respactively.

The sbsorbent arficle 10 further Includes a festening systam 420 including a first
fastening element 121 attached ta or adjacent the sida edge-60 and 58 of sach of the lateral
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regions 58 and 99, respectively, and the second fastening slement 122 disposed on the
central regions 96 of the front body portion 14.

The back fit alastic members 20, the elastic membera 31 of the upper back body
portion 30, and the elastic members 118 of the lateral regions 58 and 99 interact to create at
loast a pair of fines of fk that can be adjusted by, affected by, or atherwise changed by,
varying the positions of engagement of the first fastening element 121 with the second
fastening element 122

The back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. The back fit elastic members 20 may be disposad in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. In some smbodiments, the back fit
elastic members 20 may intarsect the elastic members 31 of the upper back body portion 30.
Inomorunbodmanh.hbuckﬁtdaﬂcmmmzomaybemhmwm
body portion 32, the upper back body partion 30, and the central body portion 16. However,
the back fit elastic members 20 may be disposed in just the lower back body portion 32 and
the central body portion 18.

The absorbent sssembly 12 may be disposed in the central body portion 18 and the
front body portion 14. In some embodiments, the absorbent assambly 12 may be disposed in
the cantral body partion 18, ths front body portion 14, and the back body portion 18. In other
embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in the central body portion 16
and the back body portion 16.

The first fastener slement 121 may be hook material or taps material. In other
embodiments, the first fastaner elament 121 may be loop material. The second fastene

slement 122 may be loop material. In other embodimenis, the second fastener element 122
may be hook material.

The absorbent articie 10 may further include an outer cover component membar 47.

The outer cover component member 47 may be disposed In at lsast the front body portion 14
and the sacond fastener element 122 may be the outer cover componant member 47. In

other embodiments, the outer cover component member 47 may be disposad in at least the

)
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front body portion 14 and the central body portion 15 and the second fastsner element 122
may ba the outer cover component member 47.

The back fit elastic-members 20 may preferably have a tehsion from about 20 grams
to about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and most
preferably from about 120 grams lo about 200 grams.

The elastic members 31 of the upper back bady portion 30 may prefarably have a
tension from about 10 grams to about 175 grama, moru_pmfenblyfmmuhoutm_mmb
about 125 grams, and most preferably from about 50 grama to about 80 grams.

The slastic members 118 of the lateral regions 98 and 98 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more praferably from sbout 30 gramas to
about 125 grams, and most preferably from about 50 grams to about 90 grams.

The longitudinal distance batween the back fit slastic members 20 and the elastic
members 31 of the upper back body portion 30 prefarably is from about 0 milimeters to about
350 milimetera, more preferably from about 0 milimetars to about 127 milimeters, and most
preferably from about 0 mEiimetars to about 51 milimeters,

The transverss distance the elastic members 31 of the upper back body portion 30
and the elastic members 118 cf the lateral regions 98 and 99 preferably is from sbout 0
milimaters to about 127 miimeters, more preferably from about 0 milimeters to about 78
miiimeters, and most preferably from about O milimeters to about 51 miBimeters.

The transversa distance the elastic members 118.of the lateral regions 98 and 98 and
the first fastening elsmenis 121 preferabily is from about 0 milimetars to about 76 milimetars,
more preferably from about O millimeters to about 51 milimeters, and most preferably from
about 0 milbmeters to about 25.4 milimeters.

The cendral portion 15 may further include a palr of crotch alastics 82 and 83. In
some smbodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 88
of the lower back body partion 32. In other embodiments, the back fit elastic mambers 20
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may Intersect tha crotch elastics 82 and 63. As such, the lines of fit are then created by the
interaction of the back fit elastic members 20, the crotch elastics 62 and 63, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 98 and 99.

The crotch elaatics 82 and 63 may preferably have a tension from about 20 grams 1o
about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and more
preferably from about 120 grams to about 200 grams. The longitudinal distance between the
bac fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and €3 Is from about 0 milimeters to
about 76 milimeters, more prefarably from about 0 milmeters to about 51 milimetars, and
most preferably from about O milimetars to about 13 milimsters,

The lower back body portion 32 may further include elastic members 33. As such, the
lines of fit are then created by the interaction of the back fit elastic members 20, the croich
elastics 62 and 63, the elastic members 33 of the lower back body portion 32, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic membars 118 of the lateral
ragions 98 and 99,

The elastic members 33 of the lowar back body portion 32 may prefarably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 10 grams to
about 100 grams, and more preferably from about 10 grams to about 40 grams. The
longitudinal distance betwean the back fit alastic members 20 and the efastic members 33 of
the iower back body portion 32 is from about 0 mélimaters to about 127 millimeters, mors
preferably from about O miiimeters to sbout 78 millimeters, and most preferably from about 0
milimeters to about 254 milllmetars.

Tha latersl regions 88 and 89 heve a transverse langth dimension 180. The central
region 96 hus & transverse length dimension 179. The ratio of a sum of the transverse length
dimensions 180 of the iateral regions 38 and 88 to the transverse length dimension 180 of the
central region 96 is praferably from about 4.0 : about 1 to about 0.5 : about 1, more
preferably from about 1 : about 3.0 to about 1 : about 0.7, and most prefarably from about 1 :
about 2.5 to about 1 : about 1.

81
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The central region 86 may further include elastic members 97. As such, the lines of fit
ara then crested by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch elastics 62
and 63, the elastic members 31 of the upper back body portion 30, the elastic members 118
of the lateral regions 88 and 99, and the elastic members 97 of the central region 96.

The elastic members 97 of the central region 96 may preferably have a tension from
about 10 grams to about 175 grams, more prefarably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The transverse distancs the elastic members 97 of the ceniral region 96 and the
siastic members 118 of the laleral regions 98 and 99 prefarably is from about O millimeters 1o
about 127 milimeters, more preferably from about 0 milimeters to about 76 millieters, and
most preferably from abiout O milimeters 10 about 51 miimeters,

The absorbent articie 10 of the prasant invention comprises:

2 a front end adge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a central body portion 18 intarmediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central body partion 15 having a fiquid
hmmwmnahﬂmw.hmﬂ.ﬂmmme‘m“n
70 disposad between the back shest 48 and the top shest 48;

c. the back body portion 18 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and B3, and a back end edge 89, and-
having elastic members 31 and a lower back body partion 32 Including a front end
edge 88, a pair of opposing sile edgea 88 and 89, and a back end edge 87,and
having back fit elastic members 20 pesitionad adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d. the front body portion 14 includes a ceniral region 98 and a pair of lateral regions 88
and 99, each lateral region 98 and 99 includes a pair of opposing side edges 60, 61,

203
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58, and 59, respectively, and elastic members 118, wherein sach lateral region 88
and 99 is relessably adjoined to one of the skie edges 38 and 29 of the central region
98 along the side edge 60 and 58 of the lateral region 98 and 99, reapectively: and,

e. a fastening system 120 including a first fastening element 121 attached to or adjacent
each the side edge 60 and 58 of the lateral regions 98 and 99 and the second
fastening alsment 122 disposed on the front body portion 34,

The back fit elastic members 20 and the elastic members 31 of the upper back body
portion 30 interact to creale at least a pair of lines of fit that can be adjusted by, affected by,
or otherwise changad by, varying the positions of engagement of the first fastening element
121 with the second fastening slement 122,

The back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. The back fit elastic members 20 may be disposed in the jower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. in some embodiments, the back fit
siastic members 20 may intersect the elastic members 31 of the upper back bady portion 30.
In other embodiments, the back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32, the upper back body poction 30, and the central body portion 15. However,
the back fit elastic members 20 may be disposed in just the lower back body portion 32 and
the central body portion 18.

The absorbent assembly 12 may be disposed in the central body portion 15 and the
front body partion 14. In some embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in
the central body portion 16, the front body portion 14, and the back body portion 16. It other
embodimants, the absorbent assembly 12 may be disposad in the cantral body partion 16
and the back body pértion 18.

The first fastener element 121 may be haok material or tapa material. In other
embodiments, the first fastener element 121 may be loop material. The second fastaner
element 122 may be loop material. In other embodiments, the second fastener element 122
may be hook material.

204-
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The absorbent article 10 may further include an ouler cover componant mamber 47.
The outer cover component member 47 may be disposed in at least the front body portion 14
and the second fastener element 122 may be the outer cover component member 47. In
other embediments, the outer cover componant member 4T may be disposed in at least the
front body portion 14 and the central body portion 15 and the second fastener element 122
may be the outer caver component member 47. ‘

The back fit elastic members 20 may preferably have a tension from about 20 grams
to about 400 grams, more preferably from abolit 80 grams ta about 220 grams, and m=2<t
prefemblyﬁomabouh&gmmbabuﬂ@m

The elastic members 31 of tha upper back bady partion 30 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
about 125 grams, and most preferably from about 50 grams to sbout 80 grams.

melasﬁcmb«aﬁldmemw'auﬂmdumaypmmm:
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
sbout 125 grame, and moat prefersbly from ahout 50 grams to about 80 grams.

The longitudinal distance bstween tha back fit elastic members 20 and the elastic
membecs 31 of the upper back bady partion 30 preferably s from about O milimeters to about
350 miitimeters, more preferably from about 0 milimeters to about 127 milimeters, and most
preferably from about 0 millimeters to about 51 milimeters.

The traneverse distance the elastic members 31 of the upper back body portion 30
and the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 preferably Is from about 0
mitimeters to about 127 mitlimeters, mors preferably from about O milimetsrs to about 76
millimeters, and most preferably from about 0 mitimeters to about 51 milimeters.

The tranaverse distance the elastic members 118 of the later! regions 98 and 99 and
the first fastening elements 121 preferably is from about O milmeters to about 76 milimeters,
more preferably from about 0 miltmeters to about 51 milmelers, and most preferably from
about 0 milimeters to about 25.4 mileters.
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The central portion 15 may further include a pair of crolch elastics 62 and 63. In
some embodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 86
of the lowsr back body portion 32. In other embodiments, the back fit elastic members 20
may intersect the crotch elastics 62 and €3. As such, the ines of fit are then created by the
interaction of the back fit slastic mambers 20, the crotch elastics 62 and 83, the elastic
members 31 of the upper back body portion 30, and the siastic members 118 of the lateral
regions 98 and 99. )

The crotch elastics 62 and 63 may preferably have a tension from about 20 grams to
about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and more
preferably from about 120 grams to about 200 grams. The longitudinal distance between the
back fit sinstic members 20 and the crotch elastics 62 and 83 is from about 0 mblimeters to
about 76 mineters, more preferably from about O milimeters to about 51 milimeters, and
moet preferably from about 0 miimeters to about 25.4 milimeters.

The lower back body portion 32 may further include elastic members 33. As such, the
lines of fit are then created by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch
elastics 62 and 63, the elastic members 33 of the lower back body portion 32, the elastic
members 31 of the upper back bady portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 98 arx 99,

The slastic members 33 of the lower back body portion 32 may preferably have a
tansion from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 10 grams to
about 100 grams, and more praferably from about 10 grams to about 40 grams. The _
longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic mambers 33 of
the lower back body portion 32 Is from sbowt 0 millimeters to about 127 milimeters, more
preferably from about 0 millimeters to about 78 milimeters, and most prefsrably from about 0
millimeters to about 25.4 milimeters.

The lateral regions 88 and 89 have a transverse length dimension 180. The cantral
region 86 has a transverse length dimension 179. The ratio of a sum of the transverse length
&menstions 180 of the lateral regions 88 and 99 to the transversa length dimension 180 of the
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ceniral region 96 is preferably from about 0.5 : about 1 to about 4.0 : about 1, more

praferably from about 0.7 : about 1 to about 3.0 : about 1, and most preferably from about 1.0
: about 1 to about 2.5 : about 1.

The central region 96 may further inchude elastic members 97. As auch, the lines of fit
amﬂnnmtedby!hehhmcﬁonofﬂubackmalasﬁcmember_lzo.ﬂnmelastlessz
and 63, the slastic members 31 of the upper back body portion 30, the elastic membera 113
of the lateral regions 98 and 89, and the slastic members 97 of the central reglon 96.

The elastic members 97 of the central region 98 may preferably have a tension from
about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 90 grams.

The transverse distance the elastic members 97 of the central region 96 and the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 preferably is from about O millimeters to
about 127 milimeters, morupruferablyﬁun.-bm()mlnimmrlm mbout 76 millimeters, and
most preferably from about 0 milimeters to about 51-millimeters.

Tha absorbent article 10 of the presant invention typically comprises a front end adge
40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a cantral body
portion 15. The central body portion 15 is Intermediate and interconnects the front body
portion 14 and the back body portion 16. The absorbent article 10 includes an absorbent
sssambly 12 assoclated with the central body portion 15 having a liquid imparmeable back
sheet 48, a liquid parmeabls top sheet 48, and an sbsorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46.

The back body partion 18 includes an upper back body portion 30 and a lower back
body portion 32. The upper body portion 30 includes nciuding a front end edge 80, a pair of
opposing siie adges 82 and 83, and a back end edge 81and elastic members 31. The lower
back body portion 32 inciudes a front end edge 86, a pair of opposing side sdges 88 and 89,
and a back end edge 87. )

20
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The front bady portion 14 of the absorbent article 10 also includes  central ragion 96
and a pair of lateral regions 98 and 99. Each lateral region 98 and 99 includes a pair of
opposing side edges 60, 61, 58, and 89, respectively, and elastic members 118. Each of the
lateral ragions98am:lSSEaMedtoomofﬂusideadgeslzandlaofiMupperhack .
body portion 30 along the side adge 61 and 59 of the {ateral regions 88 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 Ia relsasably adjoined or attached tb one of the skie
edgee38and:OofH\econhlmyhnﬂalumﬂ:esldoedgemnndﬂcfmelate!ﬂraglom
98 and 99, respectively.

- . [
- -

The central body portion 18 may further inciude crotch elastics 62 and 83. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to form a gather of the lower
back body pottion 32. The back fit alastic members 20 may tarminate adjacent the cantral
body portion 16. The back fit elastic members 20 may Intersact with the crotch elastics 62
and 83.

The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distanca between the
back end ecdge 81 of the upper back body portion 30 and the front end adge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absarbent
article 10 of the present inventicn, a ratio of the length of the back body portion 18 to the
length of tha absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to abotst 1 = about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preférably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 is at least about 51 mifimeters. The length of
the back body portion 46 ia preferably betwean about 51 milimetars and abaut 835
milllimetets, more preferably between about 102 miliimeters and about 432 milimeters, and
most preferably betwean about 127 millimeters and about 381 millimeters.

The absorbent assembly 12 may be essentially cotermingus with the cantral body

portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 is associated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembiy 12, in other

87
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embodiments, may be associated with the central bady portion 15, the front body portion 14,
and the back body portion 16.

in some embodimants, the lower back body portion 32 includes back fit efastic
members 20 typically positioned adjacent at least a portion of the skie edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 2¢ are preferably disposed within
from about 0 mm to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, more preferably from about 0 mm to sbut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. Th= back fit elastic members"20 are typicaily disposad within about 3 mm of
the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30, more
profarably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of the sids sdge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit slastic mambers 20 prefarably terminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening element 121 disposad on the lateral regions 98
and 99, more preferably within about 835 mm, and most praferably within about 508 mm.
Typically, tha back fit elastic members 20 tarminate in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastening slement 121 disposed on the lateral regions 98 and 99.
The back fit elastic members 20 may intersect with the elastic members 31 of the upper back
body postion 30.

The back fit slastic members 20 praferably tarminate In the uppar back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the lateral reglons 58 and 89, more
prefacably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elaatic members 118 of the lateral regions 98 and 94.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the uppsr back body portion 30 adjacant at least a portion of the side edges 88 end 89 of "
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thelowerbadtbodypolﬂonszamlhfrnntondedgelﬂc;l‘meupperbadtbodyporﬁonao.
The back fit elastic members 20, in other embodiments, may be disposed In the lower back
hady portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the frant end edge 80 of the upper
back body portion 30. Al least a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the
upper back body portion 30 may ba substantialiy parallel to the elastic members 31 of the
upper back body parion 30. In other embodiments, the back fit elastic members 20 are
disposad In the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least a portion of the side edges 88 and 89 of i lower back bady partion 32. The back fit
elastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic members _
31 of the upper back body portion 30.

The distance bstwasn the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back and edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distance between the front end edge 88 of the lower back body portion
32 and the back end edga 87 of the lower back body portion 32 defines the length of. the '
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
abaout 10, more preferably from about 1 : about 0.8 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body partion 32. The front end adge 88 of the lower back body portion 32 is defined as
a fine formed batween points where the side sdges 88 and 89 of the lower back body portion
32 become substantially parsliel adjacent the cantral body portion 16. The back end edge 87
of the lower back body partion 32 is defined as  fine formed between paints where the skie
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially paraliel to the back
end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 firther includes a central panel 153. The central
panel 183 extends between the front end and the back end edges B6 and 87 of the lower
mmmumm;&mmmmm1uw1um
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the lower back body portion 32. The area of the central panel 153 is defined as the area
betwaen the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32
and between the pair of opposing central panel lines 164 and 1586 within the lower back body
portion 32. :

The central panel ines 154 and 165 ara defined as ines extending between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. The central panel
lines 154 and 155 are pempendicular to the back end edge 87 of tha lowsr back body portion
32 and Intarsect the front end edge-26 of the lower back body portion 32 where the side
edges B8 and 89 of the lower back body portion 32 intersect or meet the front nd edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the
area of the central panel 163 of tha lower back body portion 32 is preferably from sbout 3.5 :
about 1 to about 1.3 : about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about
1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 4. The area of the lower .
back body portion 32 is praferably from about 387 square centimetars to about 1,500 aquare
centimeters, mors preferably from about 484 square centimeters to about 1,161 square
centimeters, and most preferably from about 581 square centimeters to about 1,032 square
centimeters.

Thae absorbant article 10-of the presant invention comprises:

a.  afront end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 18 intermediate and Interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b.  anabsorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermaable back sheet 48, a liquid permaabie top sheet 48, and an absorbent core

70 dispossd between tha back shest 48 and the top sheet 48;

c. the back body portion 16 includes:
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d.

an upper back body portion 30 including a front end edge B0, a pair of
oppasing side adges 82 and 83, and a back end edge 8t and having elastic
members 31,

a lower back body portion 32 inciuding a front end adge 886, a palr of opposing
sidcadguaaandas,andabackaﬁodgewwwmh‘ad:mm

members 20 positioned adjacent at least a portion of the sids edges 88 and 89

of the lower back body portion 32, and
- | .
a ceniral panel 153 wherein the central panel 153 extends between the front
end and the back end edges 86 and 87of the lower back body portion 32 and
between a pair of opposing central pane! lines 164 and 166 within the lower

back body portion 32; and,
the front body portion 14 includes:
8 central region 98, and

a pair of lateral reglons 98 and 99, each lateral ragion 98 and 99 Inciudes a
pair of opposing side edges 60, 61, 58, and 59, respectively, and elastic
members 118, wherein each iateral region 93 and 89 is attached to one of the
side edges 82 and 83 of the upper back bady portion 30 along the side edge
61 and 59 of the lateral regions 98 and 99 and each of the latera regions 98
and 99 s relaasably adjoinad or attached to one of the side edges 38 and 39
of the central region §6 along the side edge 80 and 58 of the laterul regions 88
and $9, respectively; and, i

the area of the iowsr back body portion 32 Is defined as the area between the front
ond edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32 and area of the central panal 153 is defined as the area
batwesn the front end and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and betwsen a palr of opposing central pans! ines 154 and 138 within the
lower back body portion 32,

91
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whereln a ratio of the area of the lower baci body portion 32 to the area of the central panal -
153 of the lower back body portion 32 Is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 :

about 1, more preferably from about 2.8 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

The area of tha lower back body portion 32 is defined as the area between the fromt
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32. The front end edge 86.~7the lower back body portion 32 is defined as
a lina formed bstween points whare the side edges B3 and 89 of the lower back body portion
32 become substantially parallel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87
of the fower back body portion 32 Is defined as a iine farmed between points whers the side
adgea 88 and 89 of the lower back body portion 32 bacome substantially paraliel to the back
end edge 41 of the absorbent articls 10. )

The lower back bady portion 32 further inciudes a central panel 153. The central
panel 153 extends betwaen the front end and the back end edges 86 and 87 of the lawer
back body porfion 32 and between & pair of opposing caniral panel fines 154 and 155 within
the lower back body portion 32. The area of the ceniral panel 183 Is defined as the area
between the front end and the back end edges 88 and 87 of the lower back body portion 32
and between the pair of opposing central pane! lines 154 and 155 within the lower back bady
portion 32.

The central panel lines 154 and 155 are defined a8 Ines extending between the front
and and the back end adges 88 and 87 of the lower back body portion 322 The central panel
Bnes 154 and 155 are perpandicular to the back end edpe 87 of the lower back body portion
32 and intersect the front end edge 88 of the lower back body partion 32 where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 intersect or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32, The arasa of the lower back body portion 32 is preferably
from about 357 square cantimeters to about 1,500 square centimeters, mors preferably from
about 484 square centimeters to about 1,161 square cantimeters, and mast preferably from
about 581 square centimelers to about 1,032 square centimeters,
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The central bedy portion 15 may further include crotch elastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to forin a gather of the lower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central
body partion 15. The back fit elastic members 20 may intersact with tha crotch elastics 62
and 63,

The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absarbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back and edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 88 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
articta 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body partion 16 ta the
length of the absorbent article 10 is prefarably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about

10.0, more prefarably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 Is at least about 51 milimeters. The length of
the back body portion 18 Is preferably bstwesn about 51 mikimeters and about 835
millimeters, more preferably betwaan about 102 millimeters and about 432 milimeters, and
most preferably betwesn about 127 millimeters and about 381 millimeters.

The absorbent assembly 12 may be easentially coterminous with the central body
portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 is assoclated with the central
body portion 18 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, In other
embodiments, may be associated with the centrel body portion 18, the front bodly portion 14,
and the back bady portion 18, ' i

in some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent at least s portion of the side adges 88 and 839 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within
from about 0 mm to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, more prefsrably from about 0 mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32,
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The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30, mére
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit efastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30. '

The back fit elastic members 20 preferably teqminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening element-%21 disposed on the lateral regions 88
and 88, more preferably within about 835 mm, and most preferably within about 508 mm.
Typically, the back fit elastic members 20 tsrminate in the upper back body portion 30 Within
about 455 mm of the first fastening elsment 121 dispasad on the lataral regions 88 and 99.
The back fit elastic members 20 may intersect with the alastic members 31 of the-upper back
body portion 30. '

The back fit elastic members 20 praferably terminate In the upper back body portion ~ * .
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the ateral regiona 88 and 99, mare .~
prefacably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit slnstic members 20 laminate In the upper back body portion 30 within sbout 3 mm of the =
elastic meambers 118 of the Jateral regions 98 and 99. T

The back fit slastic members 20 may be disposed In the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the side edges 88 and 839 of
the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30.
mmmdmcmmm.mmm.maynwhmmm
body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at lsast a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body poriion 32 and the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. At [sast a partion of the back it elastic members 20 disposed in the
upper back body portion 30 may be substantially peralle! to the elastic members 31 of the
upper back body portion 30. in other embodimants, tha back fit slastic members 20 are
disposed in the lowar back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. The back fit .
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elastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic members
31 of the upper back body portion 30.

The distance between tha front end edge 80 of the upper back body portion 38 and
the back end edge 81 cf the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distance between the front end edge 86 of the lower back body portion
32 and the back end adge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of tha length of the upper back body portion 30 and the
length of tha lower back body portion 32 is praferably from about 1 : about 0.5 to about 1:
about 10, more preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The absorbent article of the present comprises:

a. a front and edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a ceniral body portion 15 intsrmediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent sssembly 12 associated with the central body portion 15 heving a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid parmeable top shest 46, and an absorbent core
70 disposed belwean the back sheet 48 and the tap sheet 46;

c.  the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a psir of apposing side adges 82 and §3, and a back end adge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front.end
edge 88, a peir of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body porfion 32;

d the front body partion 14 includes a cantral region 98 and a pair of lataral regions 98

and 95, each lateral region 88 and 99 including a pair of opposing side edges 60, 61,
58, and §9, reapectively, and elastic members 118, wherein sach of the lataral regions
98 end 99 Ia attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
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portion 30 along the side edge 61 and 69 of the lataral regions 98 and 99, respectively
and sach of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or sttached to one of
the side edges 38 and 39 of tha central region 98 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, respectively; and,

e. the distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back body portion 30 and distance between the front end edge 88 of the lower back
body portion 32 and the back end edge 87 of the lower back bady portion 32 defines
the length of the fower back body portion 32,

wherein a ratio the length of the upper back body portion 30 and the length of the lower back
body partion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, more
preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably from about 1 :
about 0.65 to about 1 : about 3.33. ’

The central body portion 18 may further include crotch elastics 62 and 83. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to form a gather of the lower
back body portion 32. The back fit alastic members 20 may tarminate adjacent the central

body portion 15. The back fit elastic members 20 may intersect with the crofch elastics 62
and 63.

MMmobamanmfm;tmdedgedoandmehadundadgoﬂ of the
absarbant article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distanca between the
back end edga 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
articla 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent arficis 10 is preferably from aboist 1 : abot 1.82 to sbout 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.8 to about 1 : about 2.22.

The length of the back body portion 16 is at least about 51 milimeters. The length of
the back body portion 16 is preferably beiwesn about 51 millimeters and about 508

it
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rillimeters, more preferably between about 102 milimetars and about 432 millimeters, and
most preferably batwsan about 127 milimeters and about 381 milimetars.

The absarbent assembly 12 may be essentially coterminous with the central body
portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 ia asaociated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the central body portion 15, the front body portion 14,
and the back body portion 16. '

in some embodiments, the lower back bady portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent at least @ portion of the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic membera 20 are preferably disposed within
from about 0 mm to abaut 51 mm of the siie edges 88 and 88 of the lower back body portion
32, more preferably from about 0 mm to abut 25 mm, and most preterably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the side edges 83 and 89 of the lower back body portion 32.

The back fit eiastic members 20 praferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30, more
preferably within about 122 mm; and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate In the upper back body portion 30 within about 25.4

mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back #it elastic mambers 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm aof the first fastening element 121 diaposed on the lateral regions 98
and 89, mors preferably within about 835 mm, and most preferably within about 508 mm.
Typically, the back fit elastic members 20 terminate In the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastening slement 121 disposed on the lateral regions 98 and 89.
The back fit elastic members 20 may intersect with the elestic members 31 of the upper back
body portion 30.

The back fit eiastic mambera 20 prefarably tarminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the lateral regions 88 and 88, more
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prefarably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back

fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elastic members 118 of the lateral reglons 98 and 99. '

The back it elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at lsast 2 portion of the side adges 88 and 89 of
the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30.
The back fit elastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back
body partion 32 and the upper back body portidn 30 adjacant at least @ portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front and edge 80 of the upper  _
back body partion 30. At least a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the -
upper back body portion 30 may be substantially parafiel {0 the slastic members 31 of the
upper back body portion 30. In other embodiments, the back fit elastic members 20 are 2
disposed in the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacentat -
least & portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. Tha back fit
elastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic members
31 of the upper back bedy portion 30.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end adge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32. The front end edge 86 of the lower back body partion 32 is defined as
a lins formed between points where the side adges 88 and 89 of the lower back body portion
32 become substantlally parallel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87
of the lower back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially paraile! to the back
end edga 41 of the sbsorbent article 10. ' :

The lower back body portion 32 further inciudes a central panel 153. Tha cantral
panel 153 extands between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower
back body portion 32 and batwean a pair of oppasing cantral pane! lines 154 and 155 within
the lower back bady portion 32. The arsa of the central panel 153 is defined as the arsa
betwesn the frant end and the back end edges 85 and 87 of the lower back body portion 32
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The central panel lines 154 and 155 are defined as fines extending between the front
mwmmmmumnmnmmmpﬁmu The central panei
lines 154 and 155 are perpendicular to the back end edge B7 of the lower back body partion
32 and intersect the front end edge 88 of the lower back body portion 32 where the side
edges 88 and 88 of the lowar back body portion 32 intersect or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the araa of the lower back body portinn 32 to the
area of the central panel 163 of the iower back body portion 32 is preferably from abotut 3.5:
about 1 to about 1.3 : about 1, mare preferably from about 2.5 ; about 1 to about 1.7 : about
1, and most prefarably from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimsters o about 1,500 square
centimeters, more preferably from about 484 square centimeters to about 1,181 square
centimeters, and most preferably from about 581 square centimetars to about 1,032 square
centimeters.

The absorbent articla 10 of the present invention comprises:

a a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion

1S.andaunuibodypomon1smmwlmmmnﬁemmmwy
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbant assembly 12 associated with the central body portion 16 having a liquid
Imparmeable back shest 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposad between the back sheet 48 and the top sheet 48; )

e the back body partion 18 includes an upper back body partion 30 including a front end

odge 30, a pair of opposing side ediges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
adge 86, a palr of opposing side edges 88 and 89, and » back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 poaitionad adjacent at least a portion of the eide
adges 88 and 89 of the lower back body portion 32;
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the front body portion 14 includes a central region 98 and a pair of iateral regions 98
and 99, each lateral region 98 and 99 including a pair of opposing side edges 60, 61,
58, and §9, respactively, and elastic members 118, wharein each of the lateral regions
98 and 99 Is attached 1o one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the slde edge 61 and 89 of the lateral reglons 98 and 99, respectively
and each of the lateral regions 98 and 99 is relsasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 96 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, respectively;

a full fit panel 176 wherein the full fit panel 176 extends batween a \pair of opposing
back fit elastic ines 165 arld 166, the back end adge 87 of the lowar back body
portion 32, and @ transversas line 174;

& central fit panel 176 whersin the central fit panal 176 axtands beiwesn the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a pair of the
opposing longitudinal elastic lines 170 and 174; and,

the area of the ful fit panel 175 is defined as the area betwesn the back end edge 87
of the lower back body portion 32, the transverss line 174, and between the pair of
opposing back i elastic lnes 165 and 168 and area of the central panel 176 is
dafined as the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32,

tha transvecss line 174, and beiween the pair of oppasing longitudinal elastic inas
170 and 171,

wherein a ratio of tha area of the full fit pane! 175 to the area of the central fit panal 178 Is
preferably from about 5.0 : about 1 to about 1.6 ; about 1, more preferably from about 4.0 :

about 1 to about 2.5 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0 ;
about 1.

The lower back body partion 32 may alsc include back fit elastic members 20

positioned adjacent at least a portion of the side adges 88 and 89 of the lower back body
portian 32. The back fit slastic members 20 have a langitudinal length dimension 178 and a

100
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transverse width dimenslon 177. The central body portion 15 may further include crotch
elastics 62 and 63 positioned adjacent at loast a portion of the side edges 163 and 184 of the
central body portion 16. The crotch elastics 62 and 83 have a transvesse width dimension -
183.

The frant end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as a fine formed .-
between points where the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become
substantially paralie! adjacent the central body portion 15. The back end edge 87 of the lower

back bady portion 32 is defined as a line formed between points where the side edges 82-:d

89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back end edge 410f

the absorbent article 10.

Al least 50 % of the longitudinal length dimension 178 of the back fit elastic mernbers
20 is substantially linear in the lowes back body portion 32. The pair of opposing back fit
eiaaucllnenscmdﬂsa.adsmaduHnupuﬂelhﬂlemhnﬂﬂyllnearlongiudhal
length dimension 178 of the back fit elastic members 20 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 18 and intersecting the transverse line 174. The pair
of opposing back fit elastic lines 168 and 166 bisect the iransverse width dimension 177 of
the back it elastic members 20 along the longitudinal length dimenaion 177 of the back fit
elastic members 20 in the lower back body portion 32. Where the back fit elastic members
20 are curved In the lower back body portion 32, the curved back fit slastic membera 20 form
an arc 167 having a bisactor line 168 of the arc 167 at a center point of ths arc 169, . The pair
of opposing back fit alastic lines 165 and 166 are then defined as Fnes tangential to the back
fit efastic members 20 at the centar point of the arc 189 and extending toward the absorbent
sssembly 12 in the cantral body portion 16. The pair of appoaing back fit elastic lines 166
and 186 bisect the transverse wiith dimension 177 of the back fit slastic members 20 slong
the longitudinal length dimension 178 of the back fit elastic members 20 in the lower back
body portion 32.

When the crotch elastics §2 and 63 are substantially inear in the central body portion
15, the pair of opposing longitudinal elastic nes 170 and 171 are defined as lines paraliel to
the crotch elastics 62 and 63, extending between the back end edge 87 of the iowsr back
body portion 32 and the tranaverse line 174. The longitudinal elastic ines 170 and 174 are
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perpendicularhmebuakandedgaﬂoftlnlo\nerbadcl;odyporﬂonsz. The pair of
opposing longitudinal elastic ines 170 and 174 bisect the transverse width dimension 183 of
the crotch elastics 62 and 63 in the cantral bady portion 15. When the crotch elaatics 62 and
63 are curvad in the central body portion 185, the pair of apposing longitudinat elastic lines 170
and 174 are defined as lines tangantial 1o the points of closast approach 181 and 182 of the
crotch elastics 62 and €3 in the central body portion 15, extending batween thé back end
edge 87 of the lower back body portion 32 and the transverse lina 174. The longitudinal-
elastic ines 170 and 174 are perpendicular to the back and edge 87 of the lower back body
portion 32, The pair of opposaing longitudinal efastic fines.170 and 171 bisect the traniverse
wiith dimension 183 of the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15.” The
transverse line 474 is defined as the fine extending between points of intersection 172 and
173 of the pair of opposing back fit elastic ines 85 and 166 and the palr of opposing
longituciinal elastic knes 170 and 171.

The absorbent article 10 of the present invention comprises:

a a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 Intermadiate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16; )

b. an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 16 having a liquid
imparmeable back sheet 48, a fiquid permeable top sheet 46, and an absorbent care
70 disposed betwaen the back sheet 48 and the top sheet 46;

¢ the back body portion 18 includea an upper back bady portion 30 including a front end

edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 88, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit slastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d the front body partion 14 includea a central region 86 and a pair of lateral regions 98

and 99, each lateral region 98 and 99 including a pair of opposing side adgsa 60, 61,
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88, and 59, respectively, and elastic members 118, whereln each of the Isteral regions
98 and 99 is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 3¢ along the side adge 81 and 62 af the lateral regions 98 and 99, respectively
and each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 98 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, reapectively; ‘

e.  acentral fit pansl 176 wherein the central fit.panel 178 extends betwean the back end
edga 87 of the lower back bady portion 32, the transverse.line 174 and a paic of the
opposing longitudinal elastic lines 470 and 174; and,

f. the araa of the lower back body portion 32 is defined as the area batween the front
end edge 86, the back end edge 87 and between the opposing side edges 88 and 88
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 176 is defined as
the area betwean the back and sdge 87 of the lower back body portion 32, the

transverse lna 174, and between the pair of opposing longitudinal etastic fines 170
and 171,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 176 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :

about 1 to abaut 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to sbout 2.5 ;
about 1.

The tower back bady portion 32 may siso inciude back fit elastic members 20
positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32. The back fit elastic members 20 have a longttudinal length dimension 178 and a
transversa width dimension 177. The central body portion 18 may further include crotch
elastics 82 and 63 positioned adfacent at least a portion of the side edges 163and 164 of the

central body portion 16. The crotch elastics 62 and 63 have a transverse width dimension
183.

The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as a line formed
between points where the side edges 88 and 88 of the lower back body portion 32 become
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substantially paraliel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87 of the lower
back body portion 32 Is defined as a line formed between points where the side edges 88 and

89 of the lower back body portion 32 becomsa substantiaily parallel to the back end edge 41of -

the absorbent article 10.

At least 50 % of the longitudinal length dimension 178 of the back fit elastic members
20 is substantially linear in the lower back body portion 32. The pair of oppasing back fit
elastic lines 165 and 166 are defined as lines parallef to the substantially inear longftudinal
tength dimansion 178 of the back fit elastic mémbers 20 and extending toward the absarbent
assembly 12 in the central body portion 15 and intersecting the transverse line 474, The pair
of opposing back fit elastic lines 165 and 166 bisect the transverse width dimension 177 of
the back fit elastic members 20 along the longitudinel length dimension 177 of the back fit
elastic members 20 in the lower back body portion 32. Where tha back fit elastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curved back fit elasfic mambers 20 form
an arc 167 having a bisector kne 168 of the arc 167 at a canter point of the arc 169. The pair
of opposing back fit elastic lines 165 and 168 are then defined as lines tangential to the back
fit elastic membars 20 at the center point of the arc 169 and extending toward the absorbent
asaembly 12 in the central body portion 18. The pair of opposing back fit elastic lines 165
and 166 bisect the transverse width dimension 177 of the back fit elastic members 20 along
- the longttuciinal length dimension 178 of the back fit alastic members 20 in the lower back
body portion 32.

When the crotch elastics 62 and 63 are substantially finear in the central body portion
18, the pair of opposing longitudinal elastic lines 170 and 171 are defined as lines parafie] to
tha crotch elastics 82 and 63, extending between the back end edge 87 of the lower back
body portion 32 and the transverss fine 174. The longitudinal elstic lines 170 and 171 are
perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32. The pair of
opposing longitudinal elastic fines 170 and 171 bisact the transverse width dimension 183 of
the crotch elastica §2 arxd 63 in the central body portion 15. When the crotch elastics 62 and
63 are curved in the central bady portion 18, the palr of opposing longitudinal elastic fines 170
and 171 are defined as lines tangential to the points of closest approach 181 and 182 of the
_crotch efastics 62 and 63 in the central body partion 18, axtending between the back end
edga 87 of the lower back body porfion 32 and the transverse line 174. The longitudinal
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elastic lines 170 and 171 are perpendicular to the back end adge 87 of the lower back body
poition 32. The pair of opposing longitudinal elastic iines 170 and 171 bisect the transverse
width dimension 183 of the crotch elastics 82 and 63 in tha central body portion 16. The
transverse line 174 is defined as the line extending between points of intersection 172 and

173 of the pair of oppasing back fit elastic ines 165 and 166 and the pair of opposing
longitudinal etastic lines 170 and 171. )
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ABSTRACT
L 4

The absorbent article of the present Invention comprises a front end edge, a back and
edige, a front body portion, a back body portion, and a central body portion. The central body
partion is intermediate and interconnecting the front body portion and the back body portion.
The absorbent article further includes an absorbent assembly typically associated with the
central body portion having a liquid impermeable back sheet, a liquid permeable top sheet,
and an absorbent core disposed between the back sheet and the top sheet. The back body
portion includes an upper back body portion. The upper back body portion includes a front
end edge, a pair of opposing side edges, and a back end sdge. The uppar back body portion
alsq includes elastic members. The back body portion aiso includes a lower back body
postion. The lower back body portion includes a front end edge, a pair of oppasing side

edges, and a back end edge. The lower back body portion may also includs back fit elastic )

members, typically positioned adjacent at the least a portion of the side edges of the lower
back body portion. The front body portion of the absorbent article also includes a central
region and a pair of lateral regions. Each lateral region includea a pair of opposing alde
edges, and elastic members. Each of the lateral reglons is attached to one of the side edges
of the upper back body portion along the side edge of the [ateral regions. Each of the lateral
reglou:usIsrdemuyadjoinedor-hdndbmeufﬂwsideedguofmeumulmgionalong
the side edge of the lateral regions.
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Nimero de Expediente: 14647

ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN
ISTEMA IER

Campo delal Sn

Este invento se relaciona a articulos absorbentes tales como prendas de
incontinencia para adultos, pafiales, pantalones de entrenamiento y similares, y mas
especificamente a un articulo absorbente desechable reajustable con zonas elésticas
que proporcionan un mejor ajuste, normalidad, facilidad de uso, contencién, y opcién
del usuario de colocar y refirar el artfculo absorbente en una configuracién de halado
0 resajuste.

Anteced delal n

Actualmente se encuentran disponibles diversos tipos de prendas para
absorber descargas humanas. Ejemplos de estas prendas incluyen pafiales de bebé,
productos de cuidado femeninos, prendas para la incontinencia y similares. Hablando
en términos generales, la estructura basica de esta clase de prendas requiere de una
hoja superior permeable a los liquidos acuosos, un centro absorbente que contenga
una 0 més capas para recibir y absorber la descarga, y una hoja inferior impermeable
a los liquidos acuosos para contener {a descarga.
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Mientras algunas de estas prondas se desempefian satisfactoriamente para el fin
que se busca, sigue existiendo la necesidad de proporcionar un articulo desechable
mas discreto que mejore el ajuste para quien lo usa e iguaimenie mejore ias
caracteristicas de contencién de los residuocs con un minimo de incomodidad para el
usuario. Mas especificamente, hasta ahora se han diseflado articulos absorbentes de
este tipo para adultos con la apariencia de un pafial de bebé. La apariencia de una
prenda tipo pafial tiene un efecto psicolégico en los usuarios, que incluyen
sentimientos de pérdida de la dignidad y verglienza. '

Los adultos que experimentan incontinencia quieren retener un sentido de
nommalidad en su vida diaria. El poder usar un articulo absorbente desechable
discreto y que se ajusta igual que la ropa interior no desechable, le ayuda al usuario
a mantener ese sentido de normalidad.

Los articulos absorbentes de que se dispone actuaimente no ofrecen este sentido de
normalidad en una forma de producto que le permita al consumidor la opci6n de
aplicar el articulo absorbente en una configuracién de halar o reajustar.

Se encuentran disponibles calzones desechables de halar para adultos,
superando asi la apariencia de las prendas tipo pafial. Sin embargo, este tipo de
producto no es ideal para todos los usuanos Estos productos generalmente
requieren de una gran cantidad de coordinacién y movilidad para colocarios y
retirarios. Estos tipos de productos hacen particularmente dificil su colocacion y retiro
por parte de alguien encargado dei cuidado de un enfermo cuando deben colocérselo
o retirdrselo a la persona que estdn cuidando. Aln para esos usuarios que
encuentran que los calzones de halar satisfacen sus necesidades la mayoria de las
veces, pueden encontrar estos calzones de halar inconvenientes y dificiles de
cambiar en otros momentos. Especificamente, la colocacion de los calzones
desechables requiere de retirar por compieto ia ropa exterior de los usuarios. Esto
generalmente toma tiempo y es inconveniente, particularmente en éreas publicas. El
retiro de un articulo desechable sucio también puede ser muy desagradable.

Asl pues, se pone en claro que existe la necesidad para un articulo
absorbente de aduito que proporcione el ajuste, la normalidad y la discrecidn de un
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calzon desechable pero que le permita al usuario la opcion de colocar y retirar el
articulo absorbente en una configuracion de halar o reajustar.

2l [

Este invento proporciona un articulo abso_rbente reajustable para adulto que brinda
un mejor ajuste, ia normalidad y la discrecion de un calzén desechable, déndole al
usuario la opcion de colocar/retirar el articulo absorbente en una configuracién de

halado o reajuste.

En una modalidad preferida de este invento, el articulo absorbente consiste en una
porcién de cuerpo anterior, una porcién de cuerpo posterior, y una porcién de cuerpo
central. E) articulo absorbente incluye un ensambiaje absorbente que comprende una
hoja superior permeable a los liquidos, una hoja inferior impermeable alos lfquidos, y
un nicleo absorbente acomodado entre la hoja superior y la hoja inferior. El

ensamblaje absorbente se extiende dentro de la porcién del cuerpo anterior y ia -

porcion del cuerpo central y se encuentra acomodado sobre por lo menos una
porcion de los cuerpos anterior y central. El ensamblaje absorbente puede
extenderse hacia adentro y estar acomodado sobre por lo menos una porcién de la
porcion del cuerpo posterior para proporcionar un ajuste deseado y un cubrimiento
del cuerpo para el usuario. El primero y segundo elementos de ajuste, separados
por perforaciones, se encueniran presentes para brindar un sistema de ajuste al
articulo absorbente reajustable '

El articulo absorbente 10 de este invento comprende un borde de.extremo
anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcion de cusrpo anterior 14, una
porcién de cuerpo posterior 16, y una porcién de cuerpo central 16. La porcién del
cuerpo central 15 es intermedia y se encuentra interconectando la porcién del cuerpo
anterior 14 y la porcién del cuerpo posterior 16. El articulo absorbente 10 incluye
ademés un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcion del
cuerpo central 15 que tiene una hoja inferior impermeabile a los liquidos 48, una hoja
superior pefmeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48.
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La porci6n del cuerpo posterior 16 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30. La porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye un borde de
extremo anterior 80, un par de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de
axtremo posterior 81. La parcidn superior del cuerpo posterior 30 tiene mismbros
elasticos 31. La porcion del cuerpo posterior 18 también incluye una porcion
inferior del cuerpo posterior 32. La porcion inferior del cuerpo posterior 32 incluye
un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, un
borde de extremo posterior 87. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 también
puede incluir miembros elasticos de ajuste posterior 20, tipicamente colocados
adyacentes a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32,

La porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye una
regién central 88 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada regién lateral 88 y
99 incluye un par de bordes laterales opuestos 80, 81, 58 y 59, respectivamente,
y miembros eldsticos 118. Cada una de las regiones laterales 88 y 99 se
encuentra unida a uno de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 a lo largo del borde lateral 81 y 58 de las regiones jaterales
98 y 99, respectivamente. Cada una de las regiones laterales 98 y 98 se
encuentra unido en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la
regién central 98 a lo largo del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 98 y
99, respectivamente.

El articulo absorbents 10 incluye ademss un sistema de ajuste 120 que incluye un

primer elemento de ajuste 121 unido o adyacente al borde lateral 60 y 58.de cada
una de las regiones laterales 8 y 99, respectivamente, y el segundo elemenl_p de
ajuste 122 acomodado scbre las regiones centrales 96 de la porcién del cuerpo
anterior 14.

El articulo absorbente 10 de este invento comprende:;

a. un borde de exiremo anterior 40, un borde de axtremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcion del
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cuerpo central 18 intermedia y que interconecta la porcién del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 16.

. un ensamblaje absorbente 42 asociado con la porcion del cuerpo central 16 que
tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable
a los liquidos 48, y un nticleo absorbente 70 acomodado entre la hoja inferior 48,
y |a hoja superior 48; -

la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior de cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, que cuenta con
miembros eldsticos 31 y una porcion inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un
borde de extremo anterior 88, un par bordes laterales opuestos 88 y 89, un borde
de extremo posterior 87, que cuenta con miembros elasticos de ajuste posterior
20 colocados adyacentes a por 1o menos una porcién de los bordes laterales 88 y
89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32;

. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 89, cada regin lateral 88 y 98 incluye un par de bordes de
opuestos 80, 81, 58, y 89, respectivamente, y miembros elasticos 118, en los
cuales cada regién lateral 98 y 99 se encuentra unida en forma liberable a uno de
los bordes iaterales 38 y 38 de la region central 98 a lo largo del borde lateral 60 y
58 de la region lateral 98 y 989, respectivamente; y,

. un sistema de ajuste 120 que incluye un primer elemento de ajuste 121 unido o
adyacente a cada borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 88 y 99 y el
segundo elemento de ajuste 122 acomodado sobre la porcién del cuerpo anterior
14.

El articulo absorbente 10 de este invento tipicamente comprende un borde de
extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcidn de cuerpo
anterior 14, una porcidon de cuerpo posterior 18, y una porcién de cuerpo central 18.
La porcién de cuerpo central 15 es intermedia e interconecta la porcién de cuerpo
anterior 14 y la porcién de cuerpo posterior 18. El articulo absorbente 10 incluye un
ensamblaje absorbente 12 asaciado con la porcién de cuerpo central 15 que tiene

5
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una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un centro absorbente 70. El centro absorbente 70 est4 acomodado
entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48.

La porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superiof de cuerpo
posterior 30 y una porcion inferior de cuerpo posterior 32. La porcion del cuerpo
superior 30 incluye incluso un borde de extremo anterior 80, un par bordes opuestos
82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y miembros eléasticos 31. La porcion
inferior de cuerpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 88, un par de
bordes opuestos 88 y 89,y un borde de extremo posterior 87.

La porcién de cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 98 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada fegidn lateral 98 y
99 incluye un par de bordes opuestos 80, 81, 88 y 59, respectivamente, y miembros
elasticos 118. Cada una de las regionas laterales 98 y 99 se encuentra unida a uno
de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo
largo del borde lateral 61 y 89 de las regiones laterales 98 y 99 respectivamentse.
Cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentra adjunta o unida en forma
liberable & uno de los bordes iaterales 38 y 39 de la regién central 88 a lo largo del
borde lateral 80 y 68 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde de extremo
posterior 41 del! articulo absorbente 10 define ia longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 86 de la porcin inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcidn del cuerpo posterior 16. Para el articulo
absorbente 10 de este inve;'rto. una relacion de la longitud de la porcién del cuerpo
posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblements de
aproximadamente 1: aproximadamente 1.82 a aproximadamente 1.
aproximadamente 100, més preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximadamente 5.0, y aun més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

El articulo absorbente 10 de este invento comprende:



a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcion

C.

de cuerpo anterior 14, una porcidén de cuerpo posteriar 16, y una porcién de
cuerpo central 158 intermedia y que interconecta la porcién dsl cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo poaterior 18; ,

un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18 que
tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeabile a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre la hoja
inferior 48 y la hoja superior 48;

la porcibn del cuerpo posterior 18 incluye:

una porcion superior de cuerpo posterior 30 que incluye un borde de extremo
anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
posterior 81 y que tiene miembros eldsticos 31, .
una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo
posterior 87 y que tiene miembros elasticos de ajuste posterior 20 colocados
adyacentes a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de'la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, y '

un panel central 183 en el cual el panel central 153 se extiende entre los
bordes del extremo anterior y el extremo posterior 88 y 87 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de lineas cpuestas al panel
central 154 y 158 dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32.y,

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye:

una region central 98, y

un par de regiones laterales 88 y 99, cada region lateral 98 y 98 incluye un par
de bordes opuestos 80, 81, 58, y 59, respectivamente, y miembros elésticos
118, dentro de los cuales cada region lateral 98 y 99 se encuentra unida a uno
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de los bordes Iaterales 82 y 83 de la porcion superior del cuerpo posterior 30 a
lo largo del borde lateral 61 y 89 de las regiones [aterales 98 y 99 y cada una
de las regiones laterales 88 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en forma
liberable a uno de loa bordes (aterales 38 y 39 de la region central 96 a o large
del borde Iateral 80 y 58 de Ias regiones laterales 98 y 99, respectivamente; y,

e. el 4rea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea entre

256

elbordedelexh'emoanteriorss.elbordedelextremop&teriorﬂ.ylosbordes ;

laterales opuestos 88 y 89 de ia porcion inferior del cuerpo posteriqr 32 y el drea
del panel central 1563 se define como el érea entre los bordes del extremo
anterior y el extremo poasterior 88 y 89 de la porcion inferior del cusrpo posterior

32 y entre un par de lineas opuestas al panel central 154 y 188 dentro de la -

porcién inferior del cuerpo posterior 32,

en la cual una relacién del drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al drea
del panel central 183 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente
de aproximademente 3.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.3:
aproximadamente 1, mas preferiblemente de -aproximadamente 2.5
aproximadamente 1 & aproximadaments 1.7: aproximadamente 1, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 2.3: aproximadamente 1/a aproximadamente
2.0: aproximadamente 1.

El articulo absorbente del presente comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcidon de cuerpo posterior 16 y una porcion de
cuerpo central 15 intermedia y que interconecta la porcion del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18 que
tiene una hoja superior impermeable a ios liquidos 48, y un centro absorbente 70
acomodado entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48;

¢. la porcion del cuerpo posterior 18 incluye una porcion superior del cuerpo
posterior 30 que inciuye un borde de exiremo anterior 80, un par de bordes



opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y que tiene miembros
elésticos 31 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que inclﬁye un borde de
extremo anterior 86, unpardebordasopuestosalyss,yhnbordadeextremo
posterior 87 y que cuenta con miembros eldsticos de 'ajuste posterior 20
colocados adyacentes.por o menos a una porcidn de los bordes laterales 88 y 89
de la porcién inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcion del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 88 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 inciuye un par de bordes
opuestos 60, 61, 58, y 89, respectivamente, y miembros elésticos 118, en los
cuales cada una de las regiones laterales 88 y 89 se encuentran unidas a unode
los bordes laterales 61 y 59 de las regiones laterales 88 y 99, respectivamente y
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en
forma liberable a unc de los bordes laterales 38 y 39 de la region central 98 a lo
largo del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente;
y:

e. la distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 define |a longitud de la porcién superior del cuerpo posterior
30 y la distancia enire el borde del extremo anterior 86 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32,

en donde la relacién de la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 y la
longitud de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1: aproximadamente
10, més preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 06 a
aproximadamente 1. aproximadamente 4, y ain mas preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 065 a aproximadamente 1.
aproximadamente 3.33.

El articulo absorbente 10 del presente invento comprende:
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a. un borde de extremo anterior 40, un borde de exiremo posterior 44, una porcion
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de
cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién de cuerpo anterior 1ily
la porcién de cuerpo posterior 18; o

-

. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la poreié__n del cuerpo central 15 que

'~

tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja guperior_'

penmablealosliquidoa“,yunoaﬁhoabsabente?ﬁ-aconmdadoenﬁ'elahoja
posterior 48 y a hoja superior 48; - . .

la porcion del cuerpo posterior 18 incluye una porcibn s'u'pen"or de cuerpo

posterior 30 incluyendo un borde de extremo anterior 80, un per de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 84 y con miembros elasticos
31 yunaporcléninfeﬁordewemoposteﬁor&queinddyeunb&rdedeextrem
anterior 88, unpardebordesopuestossayﬂﬁ.yunﬁordede_mamopostorior
87 y con miembros elésticos de ajuste posterior 20 colocados adyagente a por lo
menosunaporciéndelosbordeslaterale.saayﬂdelaporcioninferior,de!
cuerpo posterior 32; .
. la porcion del cuerpo anterior 14 incluye una region central 96 y un par de
regiones [aterales 88 y 99, cada regién lateral 98 y 99 incluye un par de bordes
opuestos 80, 61, 58 y 59, respectivamente, y miembros eldsticos 118, en donde
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran unidas a uno de los
bordes Iateral 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo largo del
borde lateral 81 y 59 de las regiones [aterales 98 y 99, respectivamente y cada
una de las regiones laterales 98 y 89 se encuentran adjuntas ¢ unidas en forma
liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 986 a lo largo
del borde |ateral 60 y 88 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente;

. un panel completo de sjuste 176 en donde todo el panel de sjuste 176 se
e;diendeenhaunpardellnaasopuutaadeelésﬁcodeqiusteposteﬁo;“ﬁy
168, el borde de extremo posterior 87 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32, y una linea transversal 174; '
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f. un panel central do ajuste 176 en donde el panel central de ajuste 178 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32, la linea transversal 174 y un par do las lineas elasticas
longitudinales opuestas 170y 171; v,

g- el érea del panel completo de ajuste 175 se define como el drea entre el borde
de! extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transversal 174, y entre el par de lineas eléasticas opuestas de ajuste posterior
165 y 168 y ol érea de! panel central 176 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transversal 174, y entre el par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y
1,

en donde la relacion del drea del panel de ajuste completo 175 -al érea del panel de
ajuste central 178 es preferiblemente de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
a aproximadamente 1.5 aproxinadamente 41, mds preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 2.5 a aproximadamente 1, y atn mas
preferiblemente de aproximadamente 3.7. aproximadamente 1 a aproximadamente
3.0:1.

El articulo absorbente 10 de la presante invencién comprende:

a. un borde de exitremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo posterior 18, y una porcién de
cuerpo central 15 intermedia e interconectando la porcién de cuerpo anterior 14 y
la porc:éndewerpopostenorw

b. un énsamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15 con
una hoja i;tfeﬁor'impenneable a {os liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre ia hoja 48 y la hoja
superior 46;

c. la porcidn del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior de cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo inferior 81 y con miembros eldsticos 31
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y una porcion inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un borde de extremo
anterior 88, un par el bordes opuestos 88 y 89, y un Borde de exiremo posterior
87 y con miembros elésticos de ajuste posterior 20 colocados adyacentes a por lo
menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32; | b
d. la porcién del cuerpo antsrior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 incluye un par de bordes
opuestos 60, 81, 58, y 89, respectivaments, y miembros elésticos 118, en donde
cada una de ias regiones laterales 98 y 99 se encuentran pegadas a uno de los
bordes |aterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo largo
del borde lateral 61 y 58 de las regiones laterales 98 y 99 respectivaments, y
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en
famalib'erableaumdelosbuﬂeslateralasuyadel_amgién |98 alo

largo del borde iateral 80 y 58 de |as regiones laterales 88 y 89, res mente; - -

8

e. un panel de sjuste central 178 en el cual el panel de ajuste G 176 se

extiende entre el borde del exiremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo

posterior 32, la linea transversal 174 y un par de las ilineas eolasticas

iongitudinales opuestas 170 y 171; y,

f. el drea de la porcitn inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea entre el
borde del extremo anterior 86, el borde del extremo posterior 87 y entre los bordes
Iateralopuestosaayudolaporciénweﬁordelwelpopmmruy'eldrda
del panel de ajuste central 178 se define como el drea entre el borde del extremo
posterior 87 de la porcién inferior det cuerpo posterior 32, la linea transversal 174, y
entre el par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 170 y 171,

en donde la relacidn del drea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al drea del
panel de ajuste central 176 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.5. aproximadamente 1, méas preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0:
aproximadamente 1, y &in mds preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5. aproximadamente 1.
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La figura 1 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracitn pre-ensamblada plana.

La figura 2 es una vista del planc de fondo de un articulo absorbente de |a presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 3 es una vista del plano superior de un articulo absorbente.de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana abierta.

La figura 4 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presentd
invencitn en una configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 5 es una vista del pIéno superior de un articulo absorbente de {a presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 6 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 7 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 8 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la invencién
presents en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 9 es una yista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 10 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensambilada plana

La figura 11 es una vista del plano superior de tin articulo absorbente de ia presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana
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La figura 12 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de ia presente
invencion en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 13 e8 una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 14esunavistaenpmapectiva&aunaﬂiwloabaorbemedetamanommral.
de |a presente invencién en una configuracién ajustada

La figura 15 es una vista del plano superior de un articulo absorbente del presente °

invento en una configuracién pre-ensamblada plana.
Descripcién detallada de Ia Invencién

Se describirén los diversos aspectos y modalidades de la invencion en
el contexto de un articulo absorbente desechable para adultos, tal como un articulo
desechable reajustable para la incontinencia. Dichos articulos desechables para la
incontinencia incluyen, pero sin limitarse: calzones, pantaloncillos, y prendas
interiores. Sin embargo, ya se hace aparente que este invento también puede
emplearse con otros articulos, como pafiales para bebé, articulos de cuidado
femenino, pantalones de entrenamiento para nifios y similares. Un articulo
desechable para incontinencia, por ejemplo, se desecha después de que ha sido
ensuciado por el usuario. Tipicamente, los articulos desechables tienen un uso
limitado y no se busca que sean lavados o limpiados de ninguna ofra forma para ser
reutilizados. Sin embargo, las modalidades de la presente invencion pueden
aplicarse también a los productos reutilizables.

Cabe anotar también, que cuando se emplean en la presente
modalidad, los términos "comprende” "comprendiendo” y ofros derivados del término
de la ralz "comprende”, estos buscan ser términos abiertos que especifican la
presencia de cualquier caracteristica, elemento, entero, paso, o componente,
declarado pero no excluye la presencia o adicién de uno o més rasgos, elementos,
enteros, pasos, componentes diferentes, o grupos de los mismos. Por ende, dichos
términos buscan ser sinénimos con las palabras "tiene”, "tienen", "teniendo”,
"incluye”, "incluyendo” y cualquier derivado de estas palabras.

14
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Con referencia a las Figuras 2, 11 y 14, alli se ilustra una modalidad especifica
del articulo absorbente de la presente invencidn generalmente designada como 10.
Todas las dimensiones, dreas, y relaciones descritas aqui, se refieren at articulo
absorbente 10 en un estado totalmente alargado. El artlculo absorbente 10 puede
tener una porcion de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 18 en donde la porcién del cuerpo-central 18 queda
interpuesta entre las porciones de cuerpo anterior y posterior 14 y 16,
respectivamente. Se puede acomodar un ensamblaje absorbente 12 sobre por io
menos una porcion de la porcion del cuerpo anterior 14 y por lo menos una porcién
de la porcion del cuerpo central 15. En algunas modalidades, el ensamblaje
absorbente 12 puede disponerse en por fo mencs una porcién de la porcién del
cuerpo posterior 18 asi como en la porcién del cuerpo anterior 14 y en la porcién del
cuerpo central 16. En aigunas modalidades, el ensamblaje absorbente 12 s6lo puede
disponerse en por lo menos una porcién de la porcion del cuerpo anterior 14, en la
porcién del cuerpo central 15, © en la porcién del cuerpo posterior 18. En oiras
modalidades, el ensamblaje absorbante 12 puede disponerse en por lo menos una
porcion de la porcién del cuerpo central 18 y por lo menos una porcién de la porcién
del cuerpo posterior 16. La colocacién del ensambiaje absorbente 12 finalmente la
determinan las caracteristicas o funciones deseadas del articulo absorbente 10.

El ensamblaje absorbente 12 puede dividirse en una regién anterior 42, una
regién posterior 43, y una regién central 49 en donde la regién central 49 queda
interpuesta entre las regiones anterior y posterior 42 y 43, respectivamente. El
ensamblaje absorbente 12 tiene un borde de extremo anterior 50, un borde de
extremo posterior 51, y bordes laterales 44 y 48.

La porcidn del cuerpo anterior 14 se compone de tres regionas, una region
central 96, y un par de regiones laterales 98 y 99. Las regiones 88, 88, y 98 de la
porcién del cuerpo anterior 14 se encuentran divididas por casturas perforadas 22 y
23. La region central 98 se define como |a regién que se encuentra entre las costuras
perforadas 22 y 23.

La regiéon central 96 de ia porcion del cuerpo anterior 14 tiene un borde de
aextremo anterior 38, un borde de extremo posterior 37, y bordes laterales 38 y 39. La
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region central 98 tiene un cuerpo que enfrenta la superficie 102 y una prenda que
enfrenta la superficie 103. La regién lateral 98 de la porcién del cuerpo anterior 14
tiene un borde de extremo anterior 28, un borde de exiremo posterior 27, y los
bordes laterales 60 y 61. La region lateral 98 tiene un cuerpo que eni'renta la
superficie 108 y una prenda que enfrenta la superficie 107. La regién laterat 99 de la
porcion del cuerpo anterior 14 tiene un borde de extremo anterior 28, un borde de
extremo posterior 29, y bordes lateraies 58 y 59. La region lateral 99 tiene un cuerpo
que enfrenta la superficie 110 y una prenda que enfrentan la superficie 111.

En una modalidad, el borde de.extremo anterior 368 de ia region central 96 de
la porcidn del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinalmente hacia
afuera del borde de extrermo anterior 50 del ensamblaje absorbente 12. En forma
altema, el borde del extremo anterior 38 de la regién central 98 de la porcién del
cuerpo anterior 14 podria extienderse longitudinalmente hacia adeniro del borde del
extremo anterior 50 del ensamblaje absorbente 12 o podria ser limitrofe a este. En
algunas modalidades el borde del exiremo anterior 36 de la regién central 98 o la
porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinaimente hacia
afuera del borde del extremo anterior 100 de la porcién del cuerpo central 15.
Altemativamente, el borde del extremo anterior 38 de la regién central 88 del cuerpo
anterior 14 podria ser limitrofe con el borde del exiremo anterior 100 de la porcién del
cuerpo central 15. En Ja modalidad preferida, el borde del extremo anterior 100 de la
porcion del cuerpo central 15 es ligeramente fimitrofe con el borde del extremo
anterior 50 del ensamblaje absorbente 12.

En una modalidad de la presente invencion, los bordes laterales 38 y 39 de la
regién central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende
transversaimente hacia afuera de los bordes laterales 44 y 48 del ensamblaje
absorbente 12 en la region anterior 42. En forma alterna, [os bordes laterales 38 y 39
de la region central 96 de la porcion del cuerpo anterior 14 generaiments se
extienden transversaimente hacia afuera de ios bordes laterales 84 y 85 de la porcién
del cuerpo central 15. Alternadamente, los bordes laterales 38 y 39 de la regién
central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 podrian extenderse transversaimente
hacia adentro de los bordes laterales 84 y 85 de la porcién del cuerpo central 18 o
podrian ser limitrofes a ellos. En la modalidad preférida, los bordes lateraies 84 y 85
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son limitrofes a los bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje absorbente 12 en la
region anterior 42. '

La porcién del cuerpo posterior 16 se encuentra dividido en una porcién
superior de cuerpo posterior 30 y una porcion inferior de cuerpo posterior 32. En una
modalidad de fa presente invencién, la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se
extiende generaimente en forma longitudinal hacia fuera de por lo menos una porcién
de la porcién del cuerpo central 18 del articulo absorbente 10. La porcién superior del
cuerpo posterior 30 se extiende generalmente longitudinaimente hacia fuera de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. En algunas modalidades, la porcién superior
de! cuerpo posterior 30 se extiende transversaimente méas alla de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32.

La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene un borde de exiremo anterior
80, un borde de extremo posterior 81, bordes laterales 82 y 83, un cuerpo que
enfrenta la superficie 134, y una prenda que enfrenta ia superficie 135. La porcion
inferior del cuerpo posterior 32 tiene un borde de extremo anterior 86, un borde de
extremo posterior 87, bordes laterales 88 y 89, un cuerpo qué enfrenta-la superficie
138, y una prenda que enfrenta la superficie 139.

En algunas modalidades, los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 generaimente se extienden transversalmente més alla de los
bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, los bordes
laterales 84 y 85 de la porcion del cuerpo central 15) para proporcionar el cubrimiento
deseada del cuerpo del usuario. En la mayoria de los casos, los bordes iaterales 88 y
89 de |la porcitn inferior del cuerpo posterior 32 se extienden transversaimente més
alla de los bordes laterales 44 y 48 del ensamblaje absorbante 12 (alternativamente,
los hordes laterales 84 y 85 de la porcién del cuerpo centrat 15) pero no més all4 de
los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Los bordes laterales 82 y 83 de ia porcién superior del cuerpo posterior 30 se
unen a los bordes laterales 80 y 858 de las regiones iaterales 88 y 99,
respectivamente, de la porcién del cuerpo anterior 14 para crear las uniones de
costura lateral 24 y 25. Después de que la porcién superior del cuerpo posterior 30 y

la porcién del cuerpo anterior 14 se unen formando las uniones de costura lateral 24
V4
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y 28, se ha creado un producto tipo calzén de halar. En una modalidad preferida, las
costuras perforadas 22 y 23, los primeros elementos de ajuste 121, y | segundo
elemento de ajuste 122 se encuentran presentes para producir un sistema de ajuste
120 para un articulo absorbents reajustable 10.

En una opcién de la aplicacion, el usuario puede abrir las costuras perforadas
22 y 23 y colocar luego el articulo absorbente 10 alrededor de su cuerpo sin que
tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 0 quitarse la ropa exterior para
colocarse el articulo absorbente 10. El usuario también puede ajustar répidamente el
articulo absorbente 10. '

En ofra opcién de la aplicacién para las modalidades del presente invento
donde los primeros elementos de ajuste 121 se encuentran acomodados sobre la
prenda enfrentando las superficies 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamente, el usuario puede mantener intactas las costuras perforadas 22 y 23
mieniras levanta los primeros elementos de ajuste 121. Los primeros elementos de
ajuste 121 se pueden elevar y halar sobre el articulo absorbente 10 para el ajuste de
la posicién del articulo absorbente 10 en el cuerpo del usuario sin destruir las

costuras perforadas 22 y 23.

En otra opcibtn de la aplicacién, el usuario también puede mantener intactas
las costuras perforadas 22 y 23 hasta que el articulo absorbents 10 se encuentre en
posicién alrededor de su cuerpo y luego abre una o ambas costuras perforadas 22 y
23. El usuario luego enlaza los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122, acomodando asi el ajuste del articulo absorbente 10.

Segtn otra opcibn de la aplicacién, el usuario podrfa abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo la otra costura perforada 22 o 23 intacta
hasta que el articulo absorbente 10 esté en posicién alrededor su cuerpo. El usuario
enlazarfa entonces los primeros elementos de ajuste 121 con el sagundo elemento
de ajuste 122.

Tipicamente, la regién posterior 43 del ensamblaje absorbente 12 esta pegada
0 asegurada de alguna otra forma, a por io menos una portidn de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En la modalidad preferida, el ensamblaje absorbente 12
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podria estar pegada a la prenda que enfrenta la superficie 139 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32. Altemadamente, el ensambiaje absorbente 12 puede
extenderse dentro de la porcién superior del cuerpo posterior 30. La unién o el
aséguramiento puede lograrse usando uniones ultrasgnicas, uniones térmicas,
adhesivos, uniones mecdnicas, u otros medios convenientas de aseguramiento. La
porcién del cuerpo posterior 16 puede estirarse y unirse at ensamblaje absorbente 12
Luego se libera la porcién del cuerpo posterior 16 después de Lniria al ensamblaje
absorbente 12 para producir dobleces, frunces, o pliegues en ia porcién del cusrpo
posterior 16 para permitir la expansién de ia porcién del cuerpo posterior 16 durante
el uso det articulo absorbente 10 de tal manera que el articulo absorbente 10 pueda
servirte a individuos de diversas tallas. N

Con referencia a las Figuras 1 y 3, el articulo absarbente 10 lieva una
direccién longitudinal hacia lo largo tal como lo muestra el eje longitudinal o ia linea
central A ~ A, y una direccion cruzada transversal (fransversal) tal como lo muestra el
eje transversal o la linea de centro B - B. El articulo absorbente 10 inciuye el
ensamblaje absorbente 12 que comprende una hoja superior permeable & los
liquidos 48, una hoja inferior substanciaimente impermeable a los liquidos 48, y un
niicieo absorbente 70 intercalado entre la hoja superior 48 y la hoja inferior 48.

Adicionalmente, el nicleo absorbente 70 puede tener funciones de retencion y
distribucion de liquidos. El ensambleje absorbente 12 también puede incluir una hoja
de material de absorcion / distribucién de fluidos 72 generaimente colocada entre la
hoja superior 46 y el niclec absorbente 70 y sujetada de manera operable entre
estos dos elementos para facilitar la absorcién de los liquidos. El nicteo absorbente
70 se intercala entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48, y queda sujetado en
forma operable entre estas dos hojas para facilitar la captacion de los liquidos.

En otra modalidad, el ensambiaje absorbente 12 incluye una hoja superior
porosa permeable a los liquidos 48; una hoja inferior substancialmente impermeable
a los liquidos 48; un nicleo absorbente 70 colocado entre ia hoja superior 48 vy la
hoja inferior 48; una hoja de material de absorcion / distribucion de fluidos 72
localizada adyacente ai nicleo absorbente 70; y un sistema de miembros elésticos
17, tal. como un sistema que incluye elésticos en la ingle 62 y 83. La hoja del
material de absorcién / distribucién de fluidos 72 se coloca en una comunicacion a
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los liquidos con el nicleo absorbente 70. Tipicamente, la hoja de material de
absorcion / distribucién de fluidos 72 se coloca entre la hoja superior 48 y et nilcleo
absorbente 70. Sin embargo, la hoja de material de absorcion/ distribucién de fluidos
72 puede colocarse en el cuerpo que enfrenta la superficie 57 de ia hoja superior 46,
entre la hoja inferior 48 y el nlcleo absorbente 70, o0 en cualquier posicién dentro de
un ndcleo absorbente 70 de capas miiitiples dentro del ensamblaje absorbente 12. El
nicleo absorbente 70, el material de absorcion / distribucion de fluidos 72, y los
elésticos de la ingle 62 y 83 se pueden erisamblar juntos en una variedad de
configuraciones muy conocidas en los articulos absorbentes desechables 10. El
ensamblaje absorbente 12 puede incluir adicionalmente un sistema de alas flexibles
de contencién (no se muestra).

Tipicamente, las’dimensiones de! ensambiaje absorbente 12 las determinan
las dimensiones del borde perimetral exterior 55 de la hoja inferior 48. (Véase La
Figura 1). Adicionaimente, las dimensiones del borde perimetral exterior 54 de Ia
hoja superior 48 son tipicamente similares a las de la hoja inferior 48 aunque no son
necesarias. Las dimensiones del nicleo absorbente 70 son generalmente mds
pequefias que la hoja superior 48 y la hoja inferior 48, de tal forma que el niicleo
absorbente 70 pueda intercalarse entre la hoja superior 48 y la hoja inferior 48. La
hoja superior 46 y la hoja inferior 48 se unen luego en forma operable, o se aseguran
entre si de cualquier otra forma, por aigin medio de unién tal como adhesivos,
medios térmicos, ultrasénicos, mecénicos, u otros medios conocidos en el arte. La
hoja superior 48 y ia hoja inferior 48 generalmente se aseguran entre si cerca de sus
bordes perimetrales externcs 84 y 8§5. Adicionaimente, la hoja superior 48 se puede
asegurar al nicleo absorbente 70 para facilitar la absorcién de liquido en el
ensambilaje absorbente 12. :

En una modalidad de la presente invencién, el borde perimetral exterior 58 de
el ensambilaje absorbente 12 es coextensivo con el borde perimetral exterior 55 de la
hoja inferior 48 y tiene forma de reloj de arena con una dimensién longitudinal de 635
milimetros a 775 milimetros, una dimension de ancho de 241 milimetros, y la
dimensién transversal més estrecha de 191 milimetros localizada en la region central
49. El tamafio global del ensamblaje absorbente 12 dependse del rango de talla
corporal para la cual va dirigido el articulo absorbente 10.
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' En otra modalidad de ia presente invencién, el ensamblaje absorbente 12 es
coextensivo con el borde perimetral exterior 65 de la hoja inferior 48 y tiene forma de
reloj de arena con una dimension longitudinal de 622 milimetros.a 660 milimetros,
una dimensién de ancho de 267 milimetros, y la dimension trangversal mas estrecha
- da 216 milimetros localizada en la region central 49. El tamafio global del ensamblaje

absorbente 12 depende del rango de talla corporal del usuario que se espera vaya a
usar el articulo absorbente 10. Aunque, en las modalidades anteriores, la hoja inferior
48 y ol ensambliaje absorbente 12 tienen bordes perimetrales exteriores coextensivos
58 y 86, respectivamente, no e3 necesario en la presente invencion que la hoja
inferior 48 y el ensamblaje absorbente 12 tengan bordes penmetrales exterifires
_coextensivos 58 y 56.

Lahqasupenordsylahopmfmordsgeneralmentesoncoaxtmum y
tlplcamenta tlenen dimensiones de longitud y de ancho que son por lo general
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mayores y Gque se extionden méas allda de {as dimensiones corraspondlentes del °

nicleo absorbente 70. Opcionaiments, la hoja superior 48 y la hoja inferior 48
puedanmaercoe:densivas.LahojasupaﬂérQs_eenumhaasociada
operativamente con la hoja inferior 48 y sobrepuesta en ella, definiendo de esta
"manera el borde perimetral externo 56 del ensamblaje absorbente 12 def articulo
absorbente desechable 10. '

La hoja inferior 48 puede encontrarse tlpiean;entaadyaoerﬂeaunamhda _

‘que enfrenta la superficie 74 del nicleq absorbente 70 y puede estar compueeta de
un material permeable a los liquidos, pero deseablemente comprenda un material
que esté configurado para que séa substanciaimente impermeable a los liquidos. Por

ejemplo, una hoja inferior tipica 48 puede fabricarse de una pelicula de pléstico )

deigada, o de otro material flaxible, substanciaiménte impermeable a los liquidos. Tal
como se usa ‘aqui, el término "flexible” se refiere a materiales que son dbciles y qué
se adaptan répidamente a la forma general y a los contomos del cuerpo del usuario.
La hoja inferior 48 evita que los exudados corporales liquidos y semi-liquidos
contenidos dentro del nicleo absorbente 70 mojen ciertos articulos, tales como
sébanas y ropa que entran en contacto con el articulo absorbente desechable 10. En
aigunas modalidades de la presente invencion, la hoja inferior 48 puede incluir una
pelicula, como una pelicula del polietileno, con un espesor de aproximadamente
0.012 milimetros (0.5 mils) a aproximadamente 0.051 milimetros (2.0mils). Por
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ejemplo, la pelicula que conforma la hoja inferior 48 puede tener un espesor de
aproximadamente 0.023 milimetros.

Construcciones alternas de la hoja inferior 48 pueden comprender una capa
de tejido fibroso, tejida o no tejida, que ha sido construida o tratada total o
parciaimente para impartir los niveles deseados de impermeabilidad. a los liquidos en
las regiones seleccionadas del articulo absorbente 10 que se encuentran adyacentes
o préximas al nlcleo absarbente 70. Por ejemplo, la hoja inferior 48 puede incluir una
capa de tela permeable al gas, no tejida, laminada a una capa de pelicula de
polimero que puede 0 no ser permeabie al gas. Otros ejemplos de materiales
fibrosos, similares a la tela, que pueden utilizarse como la hoja inferior 48 pueden
incluir un material laminado adeigazado por estiramiento o estirado térmicamente,
compuesto de una pelicula soplada de polipropilqno de 0.6 miles (0.015mm) de
espesor y un material de polipropiteno centrifugado de 0.7 onzas por yarda cuadrada
(23.8 gam) (2 fibras denler). Tipicamente, la hoja inferior 48 proporciona la cubierta
exterior del articulo absorbente 10. Sin embargo, en forma opcional, el articulo
absorbente 10 puede incluir un miembro componente de cubierta exterior separado
47 adicional a la hoja inferior 48. El miembro componente de cubierta exterior 47
generaimente se une o se asegura a la prenda que enfrenta la superficie 1190 a la
hoja inferior 48 y, en algunos casos, a por [0 menos una porcién de la prenda que
enfrenta ia superficie 11 del articulo absorbente 10. .

La hoja inferior 48 puede incluir en forma altema un material micro-poroso,
“respirable” que permite a los gases, como el vapor de agua, escapar del nicleo
absorbente 70 mientras evita en forma sustancial que los exudados liquidos y semi-
liquidos atraviesen la hoja inferior 48. Por ejemplo: la hoja inferior respirable 48
puede estar compuesta de una pelicula de polimero micro-poroso o una tela no tejida
que ha sido recubierta 0 modificada de alguna otra forma para impartir el nivel
deseado de impermeabilidad a los tiquidos. Por ejemplo, una pelicula micro-porosa
adecuada puede ser un material PMP-1 que se puede obtener de Mitsui Toatsu
Chemicals Inc., una compaifila que tiene oficinas en Tokio, Japén; o una pelicula de
poliolefina XKO-8044 disponible de 3M Company of Minneapolis, Minnesota. La hoja
inferiordltanbi_énsepuede repujar o de cuaiquier otra forma, darie un patrén o un
acabado mate para que muestre una apariencia estéticamente mas agradable.
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En las diversas configuraciones o modalidades de la invencién, en ias cuales
se construye un componente del articulo absorbente 10, como la hoja inferior 48 o
las alas de contencion, para que sea permeable al gas mientras tie‘ne una resistencia
y una permeabilidad limitada a los liquidos acucsos, el matérial resistents a los
liquidos puede tener una construccion capaz de soportar una hidrocabeza por fo
menos cercana a 45 cm de agua, substanciaimente sin fugas a' través del mismo.
Una técnica conveniente para determinar ia resistencia de un material a la
penetracién de los liquidos es el Federal Test Method Standard (Norma del Método
de Prueba Federal) FTMS 191 Método 5514, 1978, o un equivalente del mismo.

_ El tamafio de la hoja inferior 48
generaimente lo determina el tamaiio deseado del nuicleo absorbente 70 y el disefio,
funcién y tamafio especificos del articulo absorbente 10 terminado. La hoja inferior
48, por ejemplo, puede tener forma rectangular, generaimerite foma de T,
generalmente forma de 1, o forma modificada de reloj de arena. La hoja inferior 48
tipicamente se extiende més allé de ios bordes terminales 74, 76, 78, y 77 del'ntcieo
absorbente 70 por una distancia seleccionada, tal como una distancia dentro del
rango de aproximadamente 1.3 centimeiros a aproximadamente 4.0 centimetros, a
fin de proporcionar por Io menos una porcién de los margenes laterales y del
extremo.

La hoja superior 48 proporciona tipicamente una superficie de cara al cuerpo
87 que es dbcil, suave, y no-rritante para la piel del usuario. Ademas, la hoja
superior 48 puede ser menos hidréfila que el niicleo absorbente 70, y es
suficientemente porosa para ser permesable a los liquidos y permite al lquido
penetrar prontamente a través de su espesor para alcanzar el nicleo absorbente 70.
Una hoja superior 48 adecuada, puede fabricarse de una amplia seleccién de
materiales tejidos, tales como espumas porosas, espumas reticuladas, peliculas
plasticas abiertas, fibras naturales (por ejemplo, fibras de madera o algoddn), fibras
sintéticas (por ejempio, poliéster o fibras de polipropilenc), o una combinacién de
fibras naturales y sintéticas. La hoja superior 48 se einplaa para ayudar tipicamente a
aislar la piel del usuario de los liquidos y semi-liquidos contenidos en el nicleo
absorbente 70 y para mantener el nticleo absorbents 70 intacto.
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Se pueden usar varias telas tejidas y no tejidas para la hoja superior 46. Por
ejemplo, la hoja superior 46 puede componerse de un tejido fundido al calor o
centrifugado de las fibras deseadas, y también puede ser un tejido unido-cardado.
Las diversas telas pueden estar compuestas de fibras naturales, fibras sintéticas o
combinaciones.

Tal como se usa aqul, el término "tejido no hilado” significa un tejido de
material fibroso que se forma sin la ayuda de un proceso textil de hilado o tejido. El
término "telas” se usa aqul para referirse a todos los tejidos fibrgsos, hilados, tejidos
y no hilados.

La tela de la hoja superior 48 pueds componerse de un material
substancialmente hidrofébico, y el material hidrofébico puede tratarse opcionaimente
con un surfactante o puede procesarse de otra forma para impartir un nivel deseado
de mojabilidad e hidrofilicidad. En una modalidad de la presente invencion, la hoja
superior 48 es una tela de polipropileno no hilada, centrifugada, compuesta de
aproximadamente 2.8 a aproximadamente 3.2 fibras denier que forman un tejido con
un peso base de cerca de 22 gsm y una densidad de aproximadamente 0.06 g/cm3.
La tela de fa hoja superior 48 puede ser tratada en la supesficie con una cantidad
operativa de surfactante, de aproximadamente 0.28% de surfactante TRITON X-102,
la designacién comercial de un surfactante que se encuenira comerciaimente
disponible de Union Carbide Chemicais, inc., de Danbury, Connecticut, EEE.U.U. o
como e} surfactante de Hodgson Chemicals, inc., de Mount Holy, Carolina det Norte,
E.E.U.U. que se encuentra bajo el nombre comercial de Ahcovel Base N62. Los
surfactantes se pueden aplicar por cualquier medio convencional, tal como rociados,
por impresion, con brocha o similares.

Una hoja superior 48 adecuada también puede componerse de un tejido no
hilado, centrifugado, fusionado al calor o unido-cardado, compuesto de filamentos o
fibras sintéticas de polimero, como polipropilerio, polietileno, poliésteres, o similares,
una pelicula perforada, espuma reticulada, un material de tejido pléastico extendido,
material de lienzo, o un tejido o filamentos de polimero naturales o fibras como
madera, rayén, o algodon. La hoja superior 48 tiene un tamafio de poro que
répidamente permite el paso de aire, sudor y transpiracién a través de la misma
debido a la capacidad de respiracién del material.
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Adecuadamente, la hoja superior 48 es un tsjido centrifugado no hilado. Dicho
material centrifugado se consigue de Kimberly-Clark Corporation, localizada en
Rowell, GA. La hoja superior 48 tiene un peso de aproximadamente 10 gramos por
metro cuadrado (gsm) a aproximadamente 100 gsm y alternativamente
aproximadamente 20 gsm. La hoja superior 468 del ensamblaje absorbente 12 puede
imprimirse, colorease, repujarse decorativamente, o perforarse con aberturas o
agujeros discretos que se extienden a través de la misma.

La hoja superior 46 y la hoja inferior 48 se conectan o 8e asocian de cualquier
otra manera de una forma operable. Tal como se usa aqui, el término "asociado”
abarca configuraciones en las que la hoja superior 48 se une directamente a la hoja
inferior 48 mediante fijacién, o asegurando de cualquier otra manera,-la hoja superior
48 directamente a la hoja inferior 48, y configuraciones en las que la hoja superior 48
se une indirectamente a la hoja inferior 48 mediante fijacién, o asegurando de
cualquier otra forma, la hoja superior 46 a miembros intermedios (no se muestra) que
& su vez se pegan & la hoja inferior 48. La hoja superior 48 y |a hoja inferior 48 se
pueden pegar entre si, por ejemplo, en por lo mencs una porcién del borde perimetral
exterior 568 mediante mecanismos convenientes de fijacién (no se muestran) como
unién con adhesivo, uniones sonicas, uniones térmicas, con alfileres, con costuras o
con cualquier otra técnica de fijacién conocida en el arte, asi como combinaciones de
las mismas. Por ejemplo, se puede usar una capa continua unifoome de adhesivo,
una capa de adhesivo con patrén, un patrén de adhesivo rociado 0 un afreglo de
lineas separadas, giros o puntos de adhesivo de construccién, para pegar la hoja
superior 46 a la hoja inferior 48. Debe apreciarse prontamente que ios medios de
unidn descritos anteriormente también se pueden emplear para interconectar,
ensambiar y/o fijar adecuadamente entre si, varias otras partes que componen los
articulos absorbentes 10 aqul descritos.

El articulo absorbente desechable 10 también puede incluir un par de alas de
contencién con elastico que generaimente se extisnden en direccién longitudinal a lo
largo del sentido longitudinal tal como fo muestra el eje longitudinal A - A en el
articulo absorbente 10. En las Patentes de los Estados Unidos Nos. 4,704,116
emitida el 3 de noviembre de 1987, a Enloe; 5,415,644 emitida el 16 de mayo de
1995, a Enloe; y 5,599,338 emitida el 4 de febrero de 1997, a Enloe se describen
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ejemplos de construcciones convenientes de alas flexibles de contencion, cuyas
revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Ofras configuraciones convenientes de alas
flexibles de contencién se describen en la Patente de los Estados Unidos No.
5,562,650 emitida el 8 de octubre de 1986, a Everett y colaboradores, cuyas
revelaciones completas se incorporan aqul por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Alternativamente, se puede usar un sistema de
rebordes tubulares con elastico para mejorar la contencion tal como se describié en
la Patente de los Estados Unidos 5,769,835 emitida el 23 de junio de 1998, a Fell y
colaboradores cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de
una manera gue es consistente con este documento.

El nicleo absorbente 70 del articulo absorbente 10 y el ensamblaje
absorbente 12 sirven para absorber y retener los exudados corporales liquidos y
semi-liquidos, Estas funciones las puede realizar un solo material o alternativamente
multiples materiales congregados de una manera tal que proporcionen suficiente
proteccién contra fugas al usuario del articulo absorbente 10.

La estructura del nticleo absorbente 70 de la presents invencién tipicamente
incluye un material de absorcién / distribucién de los fluidos 72 intercalado entre la
hoja superior 46 y el nticleo absorbente 70 dentro del ensamblaje absorbente 12. El
material de absorcion / distribucion de los fluidos 72 del articulo absorbente 10 puede
asumir una variedad de estructuras. Por ejemplo, el articulo absorbente 10 puede
incluir una capa de transporte (no se muestra), tal como la que se describe en la
Patente de los Estados Unidos 4,798,603 emitida el 17 de enero de 1989, a Meyer y
colaboradores, o una capa de manejo de surgencia (no se muestra), tal como la que
se describe en la Patente de los Estados Unidos 5,486,166 emitida el 23 de enero de
1998, a Bishop y colaboradores; ia Patente de los Estados Unidos 5,364,382 emitida
el 15 de noviembre de 1994, a Latimer y colaboradores; la Patente de los Estados
Unidos 5,490,846 emitida el 13 de febrero de 1996, Ellis y colaboradores; ia Patente
de los Estados Unidos 5,429,629 emitida el 4 de julio de 1995, a Latimer y
colaboradores; 1a Patente de los Estados Unidos 5,509,915 emitida el 23 de abril de
1996, a Hanson y colaboradores; la Patente de los Estados Unidos 5,192,606 emitida
el 9 de marzo de 1993, a Proxmire y colaboradores: y, la Solicitud de Patente
Europea EP 0 539 703 A1, publicada el 5§ de mayo de 1983, cuyas revelaciones
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completas de las patentes y la solicitud se incorporan aqui por referencia de una
manera que es consistente con este documento. Adicionaimente, el material de
absorcion / distribucion de fluidos 72 deberéd asumir cualquier estructura capaz de
captar un vaciado de orina y sostenerio el tiempo suficiente para que sea absorbido
por el nicleo absorbente subyacente 70. '

El niicleo absorbente 70 tipicamente comprende una matriz fibrosa porosa y
es preferiblemente un bloque de material fibroso esponjado y material de alta

2

absorbencia formado con aire que puede formarse de muchas maneras, por ejemplo, -

segun la ensefianza de Mazurak y Fries tal como se encuentra establecido en la
Patente de los Estados Unidos 4,381,782 emitida el 3 de mayo de 1983, cuya

revelacion completa se incorpora aqui por referencia de una manera que es’

consistente con este documento. El centro absorbente 70 puede comprender una
mezcla formada por aire de material de alta absorbencia (SAP) y fibras,
preferiblemente de pulpa esponjada. En algunas modalidades de la presente

invencién, la mezcla de las fibras eaponjadas y el material de alta absorbencia es.

homogénea. En otras modalidades, las mezclas pueden ir en capas, en fases para
colocar el material de alta absorbencia alto en una ubicacién especifica de sentido de
la méaquina, 0 en una banda estrecha en sentido cruzada o ambas. También se
pueden usar, las fibras diferentes a la pulpa esponjada tales como pulpas
endurecidas quimicamente o pulpas_ termomecanicas.

Ademaés, el niicleo absorbente 70 puede comprender material absorbente
diferente a la pelusa formada con aire y SAP. Por ejemplo, se pueden usar
materiales coformes tales como los referenciados en la Patente de los Estados
Unidos 4,818,464 emitida el 4 de abril de 1989, a Lau y 4,100,324 emitida el 11 de
julio de 1978, a Anderson para hacer el nicleo absorbente 70, cuyas revelaciones
completas se incorporan aqul por referencia de una manera que es consistente con
este documento. Ademés, también se pueden utilizar en !a presente invencion
materiales compuestos formados h(imedos que comprenden una combinacion de
fibras y materiales de alta absorbencia tales como los revelados en Estados Unidos
5,651,862 emitida el 29 de julio de 1997, a Anderson y colaboradores, cuya
revelacion completa se incorpora aqui por referencia de una manera que es
consistents con este documento. Los materiales éstabilizados tramados con aire que
comprenden una mezcla de fibras, fibras ligantes, y materiales de alta absorbencia
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que se unen mediante ligacién por ladtex o a través de unidn con aire también se
pueden utilizar como materiales absorbentes. Adicionaimente, cualquier material
conocido en el arte que sirva para absorber exudados corporales liquidos y semi-
liquidos pueden usarse para construir el nicleo absorbente 70 tal como se muestra
en la presente invencion.

Los materiales de alta absorbencia son tipicamente polimeros de hidrogel_ que
en forma deseable se encuentran lo suficientemente entrecruzados para hacer que
los materiales sean substancialmente insolubles en agua. El entrecruzamiento se
puede dar por ejemplo a través de iradiacién o por unién covalente, iénica, de van
der Waais o de hidrdgeno. Los materiales adecuados se encuentran disponibles de
los diversos proveedores comerciales, tales como Drytech 2035M fabricado por la
Compaltia Dow Chemical de Midleland, Michigan y FAVOR SXM 880 fabricado por
Stockhausen, Inc. de Greensboro, Carolina del Norte. Tipicamente, el material de
alta absorbencia es capaz de absorber por lo menos aproximadamente 15 veces su
peso en agua, y deseablements es capaz de absorber més de aproximadamente 25
VeCces Su peso en agua.

Los materiales de alta absorbencia pueden comprender entre cerca de O y
aproximadamente 95 por ciento de peso del nucleo absorbente 70 y normalmente
comprende materiales organicos de alta absorbencia. Los materiales orgénicos de
alta absorbencia pueden incluir materiales naturales, como pectina, goma de guar y
musgo de pantano, asl como materiales sintéticos, tales como polimeros de hidrogel
sintéticos. Dichos polimeros de hidrogel pueden incluir, por ejemplo,
carboximetilocelulosa, sales de metal de 4&lcali de écidos poliacrilicos,
poliacrilamidas, alcohol de polivinilo, copolimeros de anhidrido maléico etileno, éteres
de polivinilo, celulosa de hidroxipropilo, morfolinona de polivinilo, polimeros y
copolimeros de écido sulfdnico de vinilo, poliacrilatos, poliacrilamidas, piridina de
polivinilo o similares. Otros polimeros convenientes pueden incluir almidén injertado
con acrilonitrilo hidrolizado, almidén injertado con écido acrilico, y copolimeros de
anhidrido maléico de isobutileno, y mezclas de los mismos. Los materiales
convenientes de alta absorbencia se describen en las Patentes de los Estados
Unidos 4,699,823 emitida el 13 de octubre de 1987, a Kellenberger y colaboradores.
y 5,147,343 emitida el 15 de septiembre de 1992, a Kellenberger, cuyas revelaciones
completas se incorporan aqui por referencia de una manera que és consistente con



este documento. Los materiales de alta absorbencia se encuentran disponibles de
los diversos proveedores comerciales, como la Compafiia Dow Chemical de
Midleland, Michigan y Stockhausen, Inc. de Greensboro, Carclina del Norte. El
nucieo absorbente 70 también puede incluir capas de tejido o capas de adquisicién o
de distribucién (no se muestra) para ayudar a mantener la integridad de absorbentes
fibrosos o para transportar liquidos acuosos.

El nicleo absorbente 70 debe tener una capacidad a ios liquidos acuosa lo
bastante grande para absorber descargas de liquidos y semi-liquidos de
aproximadaments 10 gramos a aproximadamente 2000 gramos. El nicleo
absorbente 70 debe prefariblemente tener capacidad suficiente (se describe abajo) y
un espesor preferiblemente menor de aproximadamente 25 mm, para proporcionar
asi un ajuste no-voluminoso y flexible. La capacidad del nicleo absorbente 70
deberéd ser de una capacidad total de entre aproximadamente 200 gramos y
aproximadamente 2000 gramos. Més tipicamente, el niicleo absorbente 70 tendré
una capacidad total de entre aproximadamente 400 gramos y aproximadamente
1500 gramos. Més tipicamente, la capacidad total del nicleo absorbente 70 serd
entre aproximadamente 500 gramos y aproximadamente 1000 gramos.

La capacidad de retencidn saturada es una medida de la capacidad
absorbente total del ensamblaje absorbente 12. La capacidad de retencion saturada
8 determina de la siguiente forma. Primero se retiran los componentes con eléstico
como las alas fiexibles de contencion y los elédsticos de la ingle 62 y 63 del
ensamblaje absorbente 12. Ei ensamblaje absorbente 12 que se va a probar, que
tiene un contenido de humedad de menos de aproximadaments 7 por ciento del
peso, 88 pesa y se sumerge en una cantidad excesiva de la solucién salina a
temperatura ambiente (aproximadamente 23° C) que se describe més abajo. Se deja
el ensamblaje absorbente 12 sumergido durante 20 minuios. Después de 20 minutos,
se retira el ensambiaje absorbente 12 de la solucién salina y se coloca en un tamiz
de Teflon™ recubierto de fibra de vidrio con aberturas de 0.25 puigadas
(comerciaimente disponible de Taconic Plastics Inc., Petersburg, N.Y.) que, a su vez,
se coloca en uria caja de vacio y 8e cubre con un material de contencién de caucho
flexible. Se aplica un vacio de 3.5 kilopascais (0.5 libras por pulgada cuadrada) en la
caja de vacio por un periodo de 5 minutos. El ensambiaje absorbente 12 se pesa de
nuevo. Se determina la cantidad de iiquido acucso retenida por el material del
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ensamblaje absorbents 12 que se estd probando, restando el peso seco del
ensamblaje absorbente 12 del peso himedo del ensamblaje absorbente 12 (después
de la aplicacion del vacio) y se informa como la capacidad de rétencién saturada en
gramos de liquido acuoso retenido.

La solucion salina es una solucién acuosa de aproximadamente 0.9 por ciento de
cloruro de sodio por peso. Un producto conveniente es S/P™ Solucion Salina
Sanguinea Certificada, comerciaimente disponible de Baxter Diagnostics en McGaw
Park, lllinois.

En una modalidad de la presente invencion, el nucleo absorbente 70 tiene una
longitud de 483 milimetros, un ancho de 114 milimetros y ea generaimente de forma
rectangular. El niicleo absorbente 70 comprende una mezcla homogénea de 210gsm
(gramos por metro cuadrado) de material de aita absorbencia DOW 2035M y 391gsm
de fibras de pulpa esponjada Alliance CR 1654 (disponible de Alliance, inc. de
Coosa Pines, Alabama). También hay un material de absorcion / la distribucién de
fluidos 72 en el ensamblaje absorbente 12 intercalado entre la hoja superior 46 y el
nlcleo absorbente 70. El material de absorcién / distribucién de fluidos 72 tiene
tipicamente 305 mm de largo y 76 mm de ancho con un peso base de 85gsm y
comprende una mezcla de 40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa
Corporation de Huston, Texas y 60% de 3 fibras denier de polietileno de nticleo de
vaina / polietileno rizado de CHISSO Corporation de Japén. El niicleo absorbente 70
tiene una capacidad de retencién de aproximadamente 500 gramos de cloruro de
sodio al 0.8% en agua. El material de absorcion / distribucion de fluidos 72
tipicamente se encuentra inclinado hacia el borde del extramo anterior 76 del nicleo
absorbente 70 y se encuentra colocado simétricamente en direccién cruzada. El -
niclec abscrbente 70 puede o no encontrarse siméiricamente cenirado en el
ensamblaje absorbente 12. '

En otra modalidad de la presente invencién, el nicleo absorbente 70 tiene una
longitud de 597 milimetros, un ancho de 114 milimetros en el centro de ia porcién de
la ingla 78 del nicleo absorbente 70 que efisancha a 203 mm en el borde del
extremo anterior 76 y en el borde del extremo posterior 77, formando asf una silueta
de reloj de arena. El centro de la porcién de la ingle 78 es el la regién del nicleo
absorbente 70 que tiene 114 milimetros de ancho, que comprende una mezcla
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homogénea de 181 gsm (gramos por meiro cuadrado) de material de alta
absarbencia DOW 2035M y 378 gsm de fibras de pulpa esponjada Alliance CR1654
(disponible de Alliance, inc. Coosa Pines, Alabama) que hace la transiciéon a 111
gsm de material de alta absorbencia y 230 gsm de fibras de pulpa esponjada en las
regiones exteriores de la oreja del nuicleo absorbente 70.

El ensamblajo absorbente 12 también incluye un material tejido cardado de
absorcién/ distribucion de fluidos 72 intercalado entre la hoja superior 48 y el nicleo
absorbente 70. El material de absorcién / distribucién de fiuidos 72 tiene 305 mm de
largo y 76 mm de ancho con un peso base de 85 gsm y comprende una mezcla de
40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa Corporation de Huston, Texas
y 60% de 3 fibras denier de polietileno de niicleo de vaina / polietileno rizado de
CHISSO Corporation de Japén. El nicleo absorbente 70 tiene una capacidad de
retencion de aproximadamente 850 gramos de cloruro de sodio al 0.9% en agua. E
material de absorcidn / distribucion de fluidos 72 tipicamente se encuentra inclinado
hacia el borde del extremo anterior 76 del nicleo absorbente 70 y se encuenira
colocado simétricamente en direccién cruzada. El nicleo absorbente 70 puede o no
encontrarse simétricamente centrado en el ensamblaje absorbente 12.

Otras modalidades del nicleo absorbente 70 pueden incluir regiones de
bolsillo de peso base alto en el centro del nticleo absorbente 70, incorporacién de
tapones {(no se muestra) para aumentar la capacidad de |a retencién de liquidos, el
uso de combinaciones de materiales absorbentes formados con aire y con humedad,
y cualquier otra combinacién conocida por quienes son versados en el arte.
Adicionalmente, las dimensiones y formas del nicleo absorbente 70 y el ensamblaje
absorbente 12 pueden variarse tal como se requiera para que funcionen como
componentes integros del articulo absorbente 10.

E! articulo absorbente reajustable 10 de la presente invencién comprende un sistema
de ajuste 120, (Véase las Figuras 1, 2, 3, y 14). El sistema de ajuste 120 le permite
al usuario construir y ajustar el articulo absorbente 10 al cuerpo de portador. El
sistema de ajuste 120 puede comprender cuaiquier medio de unién conocido en el
arte incluso adhesivos sensibles a la presién, materiales cohesivos, broches
mecdnicos tales como broches tipo gancho y presilla, o cualquier combinacion de
éstos o cualquier otro medio de unidn conocido en el arte.
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En una modalidad preferida de’la presente invencién, el sistema de ajuste 120
comprende un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
ajuste 122. En una modalidad preferida, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un components de gancho 123. Tal como se usa aqul, el término "gancho" o
“componente de gancho” se usa para designar un material que tiene elementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del término “gancho” o "componente de
gancho" no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche
pueden comprende cualquier forma como Ias conocidas en el arte siempre y cuando
se adapten para enganchar. En una modalidad de la presente invencién, et
componente de gancho 12305mprendounabaseyunaplwalidaddeelementosde
enganche que se extienden de la base. El componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de bucle 124 del segundo elemento
de ajuste 122 para proporcionar un dispositivo de ajuste seguro 124. El oom\lponente
de gancho 123 puede fabricarse de una amplia gama de materiales y puede consistir
de muchas formas.

La porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 se compone de
tres regiones, la regién central 98, y el par de regiones laterales 98 y 98, tal como se
discutié anteriormente, en donde la regién central 98 se interpone entre las regiones
laterales 98 y 99. Las regiones de la porcién del cuerpo anterior 14 estén divididas
por fas costuras perforadas 22 y 23. La regién central 96 se define como la region
que se encuentra entre ias costuras perforadas 22 y 23.

La regién central 86 de la porcién del cuerpo anterior 14 puede llevar elésticos
en su totalidad, parciaiments, o no llevar eldsticos. En una modalidad preferida del
articulo absorbente 10 de la presente invencién, la regién central 96 de la porcitn del
cuerpo anterior 14 no lleva elasticos. Esto permite que el segundo elemento de
ajuste 122 tenga/sea una superficie generaimente plana.

Alternadamente la region central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 puede llevar
eldstico en su totalidad o parciaiments. Como tal, la regién central 96 puede
construirse de varios materiales extensibles o elasticos diferentes, conocidos en el
arte y a los que se hace referencia aquf como los miembros elésticos 87. Estos
incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula de elastico no
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tejida, compuestos. Los materiales convenientes para los miembros eldsticos 97
incluyen una amplia variedad incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre,
caucho plano, cinta eléstica, caucho tipo pelicula, poliuretano y elastomérico,
elastomeérico tipo cinta o poliuretano de espuma, o lienzo elastico 0 no-eléstico con
forma. El material conveniente lo vende la Compafiia DuPont localizada en
Wilmington, Delaware bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro elastico 97 puede
tener una construccién unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de integrario en el
articulo absorbente 10.

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
elasticos 97 de la regioén central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 incluyen
materiales alargables, materiales elasticos, o materiales elastoméricos, como
peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asl como combinaciones {as mismas. En los aspectos particulares de la invencion,
los miembros eldsticos 87 de la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14
pueden componerse de un compuesto elastico, un material laminado elastico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elésticos 97 de la region central
968 de la porcion del cuerpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de
estirar en una direccion. Alternativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros eléasticos 87 de la regién central 88 de la porcién del
cuerpo anterior 14.

Los ejemblos de materiales convenientes para formar [0s miembros elasticos
97 de la region central 86 de la porcién del cuerpo anterior 14 se describen en la
Patente de los Estados Unidos 4,683,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski
y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida e! 13 de julio de
1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de
1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de
19986, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,689 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,986 emitida el 1 de noviembre de 1988 a
Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a
Moman; Patente de los Estados Unidos 4,608,984 emitida el 19 de agosto de 1986,
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Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a
Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1887,
a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7.de abril de 1987,
Marman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26
de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqul por
referencia de una manera que es consistente con este documento.

El nimero de miembros elasticos 97 incluidos en la ragion central 98 de la
porcion del cuerpo anterior 14 va de aproximadamente 1 a aproximadamente 100.
Cuando los miembros elédsticos 87 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de
miembros elasticos 97 fluchia més tipicamente de aproximadamente 10 a
aproximadamente 40, y més tipicamente de aproximadamente 12 a
aproximadamente 35. Preferiblemente, cuando los miembros elasticos 87 de la
regién central 86 son hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros eldsticos 97, en la regién central 98. Cuando los miembros elésticos 97
son hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 51 mm,
més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 13 mm, y alin
mas preferibiemente a aproximadamente 7 mm de distancia entre uno y otro. Aunque
la apariencia del articulo absorbente 10 puede verse realzada por el espaciado
cercanco parejo de los miembros eldsticos 97, tales como ios hilos, en la regién
central 98, se puede variar la distancia entre los miembros elésticos 97.

En una modalidad, los miembros elésticos 97, cuando se trata de hilos, de la
region central 98 pueden hacerse del material elastomérico conveniente. Un material
convenients es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que se consigue en
DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros elasticos 97
convenientes para el uso en la regién central 98 inciuyen hilos que tienen un decitex
(g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, més tipicamente de
aproximadamente 470 a aproximadaments 1000, y aun mdés tipicamente de
aproximadamente 620 a aproximadamente 840 cuando la region central 98 incluye
entre aproximadamente 10 a aproximadamente 35 hilos de miembros elésticos 97.

Si a la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 se le coloca
eldstico en forma parcial o total, en una modalidad, la porcién de! cuerpo anterior 14
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se estira y se une al ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, a la porcién del
cuerpo central 165). La porcién del cuerpo anterior 14 se libera después dae unirla al
ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, a la porcién del cuerpo central 18) para
producir dobleces, frunces, o pliegues en la porcién del cuerpo anterior 14 para
permitir la expansion de {a porcién del cuerpo anterior 14 durante el uso del articulo
absorbente 10 de tal forma que el articulo absorbente 10 pueda servirle a individuos
de diversas tallas.

Las regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 se les
puede slastificar completamente, parciaimente, o no colocaries eléstico (Véase Las
figuras 1, 2, 8, y 10). En una modalidad preferida de la presente invencion, las
regiones laterales 98 y 99 se elastifican parciaimente. En algunas modalidades, las
regiones laterales 98 y 99 pueden construirse de un sinnumero de materiales
extensibles o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen, pero sin
limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados elasticos, o
compuestos. En una modalidad, las regiones laterales 88 y 89 se construyen de tai
forma que las regiones 98 y 99 contienen miembros elésticos 118. Los materiales
convenientes para los miembros eldsticos 118 incluyen una amplia varieddd
incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta eldstica, caucho
tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eldstico o no-elstico con forma. La Compalfiia
DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el matsrial conveniente bajo el
nombre de LYCRA®. Cada miembro eldstico 118 puede tener una construccién
unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de su integracién en el articulo absorbente
10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
oldsticos 97 de la regién central 88 de la porcion del cuerpo anterior 14 incluyen
materiales alargables, materiales elésticos, o materiales elastoméricos, como
peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asl como combinaciones las mismas. En los aspectos particulares de la invencién,
los miembros elésticos 87 de ia region central 98 de la porcidn del cuerpo anterior 14
pueden componerse de un compuesto eldstico, un material laminado eléstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elésticos 97 de la regién central
98 de la porcién del cuerpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de

35

283



estirar en una direccién. Altemativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros eldsticos 97 de la regién central 96 de la porcion del
cuerpo anterior 14,

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elédsticos -
97 de la regién central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 se describen en la
Patente de los Estados Unidos 4,683,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski
y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de
1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de
1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de
1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,699 emitida ol 6 de diciembre de 1888, a Kieffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a
Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a
Moman; Patente de los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a
Wideman; Patente de ios Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a
Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987,
a Morman; Patente de ios Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a
Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1992, a Morman,; y, Patente de los Estados tUnidos 5,116,662 emitida el 26
de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqul por
referencia de una manera que es consistente con este documento.

E! niimero de miembros elésticos 118 incluidos en cada una de las regiones
laterales 98 y 99 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
miembros eiésticos 118 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de miembros
elésticos 118 fluctia méas tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente
40, y més tipicamente de aproximadamente 12 a aproximadamente 35.
Preferiblements, cuando los miembros elésticos 118 de cada una de las regiones
laterales 98 y 99 son hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros eldsticos 118, en cada una de las regiones laterales 98 y $9. Cuando los
miembros elésticos 118 son hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm
aproximadamente 51 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y aun mas preferiblemente a aproximadamente 7 mm de
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distancia entre uno y otro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
verse realzada por el espaciado cercano parejo de los miembros elésticos 118, tales
como los hilos, en las regiones laterales 98 y 99, se puede variar la distancia entre.
los miembros elédsticos 118. Los miembros elasticos 118 en las regiorieé laterales 98
y 89 se podrian espaciar en forma equivalente o diferente a los miembros elasticos
97 en la region central 96 de la porcién del cuerpo anterior 14.

En la modalidad preferida, los hilos de los miembros eidsticos 118, de las
regiones laterales 98 y 99 pueden hacerse del material elastomérico convenients. Un
material conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que se consigue
en DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros eldsticos 118
convenientes para el uso en las regiones laterales 98 y 89 incluyen hilos que tienen
un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, més
tipicamente de aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y ain mas
tipicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 940 cuando las regiones
laterales 98 y 99 incluyen entre aproximadamente 10 a aproximadamente 35 hilos de
miembros eldsticos 118.

En la modalidad preferida, los miembros elasticos 118 en cada region lateral
88 y 99 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una capa del lado del
cuerpo 108 o 112 y una capa del iado de la prenda 109 o 113 de ias regiones
laterales 98 y 89 en un estado generalmente estirado por medios conocidos en el
arte que incluyen la unién ultrasdnica, la unidn por calor/presién, o la unién con
adhesivo. El laminado de las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y de ias capas del
lado de la prenda 108 y 113 de las regiones laterales 98 y 98, respectivamente, con
los miembros elasticos 118 intercalados entre ellas, crea las superficies que
enfrentan el cuerpo 106 y 110, y la superficie que enfrenta ia prenda 107 6 111 de_
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente. Donde ios miembros eldsticos 118
de ias regiones laterales 98 y 98 son hilos, los miembros elasticos 118 se aplican
bajo un elongacion de aproximadamente 100% a aproximadamente 400%, més
tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 150% a aproximadamente
300%, y adn més tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 200% a
aproximadamente 275%.
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Las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y las capas del lado de la prenda 109
y 113 que intercalan a los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99
tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. Estas capas 108, 112, 109, y 113 deben dar
una sensacion de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 108, 112,
109, y 113 pueden ser cualquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a ios
liquidos y permita a los liquidos penetrar répidamente en su espesor, o impermeable,
resistents a la penetracion de los liquidos en su interior. Se pusde fabricar una tela
conveniente para las capas 108, 112, 109, y 113 de una amplia gama de materiales,
como fibras naturales (ej., madera o fibras de algodén), fibras sintéticas (ej., poliéster
o fibras de polipropilenc), 0 de una combinacién de fibras naturales y sintéticas o
espuma reticulada y peliculas de plastico abiertas. ' '

Existen varias técnicas industriales que pueden usarse para fabricar las capas
108, 112, 109, y 113. Por ejemplo, las capas 108, 112, 109, y 113 pueden ser de’
tejido hilado o no hilado tales como centrifugadas, fundidas al calor, o un tejido unido-
cardado compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno,
polietileno, poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturaies
como raydn ¢ algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se
puede rociar con un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son
versados en el arte de las telas. Convenientemente, las capas 108, 112, 108, y 113
son unidas por centrifugacion no hiladas. De manera ideal, las capas 108, 112, 109y
113 son un polipropileno unido por centrifugacién no hilado. Convenientemente, el
material unido por centrifugacién se consigue de la Kimberly-Clark Corporation,
localizada en Roswell, GA. Las capas 108, 112,109 y 113 tienen un peso de
aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado (gms) a aproximadaments 100
gsm y altemativamente de aproximadamente 20 gsm. Las capas 108, 112, 109, y
113 pueden imprimir, colorear 0 repujar en forma decorativa. idealmente, las
capas 108, 112, 109, y 113 tienen un tamafio de poro que permite el paso de aire,
sudor, y transpiracién prontamente a través de ellas, debido a la capacidad de
respiracién del material. Las capas 108, 112, 109, y 113 se pueden repujar en forma
selectiva 0 se pueden perforar con aberturas discretas o agujeros que se extienden a
través de ellas.



En una modalidad preferida de la presente invencion, las superficies que
enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las regiones lateraies 98 y 89, respectivamente, de
la porcién del cuerpo anterior 14 son.una extension de la. superficie que enfrenta el
cuerpo 102 de la region central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14. En forma
altemna, las supetficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales 88
y 99, respectivamente, de la porcion del cuerpo anterior 14 y.la superficie que
enfrenta el cuerpo 102 de la regién central 88 de la porcidn del cuerpo anterior 14
son trozos separados de material. En otra modalidad, las superficies que enfrentan la
prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 98, respectivamente, de ia porcién
del cuerpo anterior 14 son una axtension de Ias superficies que enfrentan la prenda
107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99, respeciivaments, de la porcion de
cuerpo anterior 14. Alternadamente, las superficies que enfrentan la prenda 107 y
111 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, de la porcién del cuerpo
anterior 14 y la superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 96 de la
porcién del cuerpo anterior 14 son trozos separados de material.

Los primeros elementos de ajuste 121 se unen o generaiments se encuentran
adyacentes con los bordes laterales 80 y §8 de las regiones laterales 98 y 99. En
forma alterna, los primeros elementos de ajuste 121 se unen en forma transversal
hacia adentro desde los bordes laterales 80 y 58 de las regiones laterales 98 y 99.
Altenamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden extenderse
transversaimente hacia fuera desde los bordes laterales 60 y 58 de las regiones
laterales 98 y 99.

En la modalidad preferida, las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, se
elastifican desde los bordes laterales 61 y 59 hasta los primeros elementos de ajuste
121. De manera altema, las regiones laterales 98 y 99 se pueden elastificar desde
los bordes laterales 81 y 89 hasta los bordes iaterales 80 y 58 de las regiones
laterales 88 y 99, respectivamente. (Véase Las figuras de la 1 y 3). Los miembros
eldsticos 118 puaeden extenderse inicialmente desde ioe bordes laterales 61 y §9 de
las regiones laterales 88 y 89, respectivaments, hasta ios bordes [aterales 60 y 58 de
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente. Los miembros elésticos 118 pueden
morir en las regiones no elastificadas 128 y 129 coextensivas o adyacentes con los
primeros elementos de ajuste 121. (Véase La figura 2). A los miembros elésticos
118 se les puede dar fin por medios uitrasénicos, por congelamiento, corténdolos,
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picéndolos, o por otros medios conocidos en el arte. Esto crea una superficie lisa en
las regiones no elastificadas 128 y 129 a las cuales se unen os primeros elementos
de gjuste 121, asegurando un desempefio méximo de enlace y enganche del sistema
de ajuste 120. Alternadamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse
a las regiones laterales 98 y 99 mientras los miembros elésticos 118 de las regiones
laterales 98 y 99 se encuentran en un estado relajado, no estirado. Todavia
altemnadamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse a los bordes
laterales 60 y 58 para que los primeros elementos de ajuste 121 se extiendan
transversalmente més all4 de ios bordes laterales 60 y 58 de las regiones laterales
98 y 99 (Véase La figura 1).

En una modalidad de la presente invencion, la tension de elongaciéon de los
miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 e:'; igual a la tensién de
elongacion de los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior
30. Altemadamente, la tensidn de elongacion de los miembros eldsticos 118 de las
regiones laterales 98 y 99 podria ser mayor 0 menor que la tension de elongacién de
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Véase la
discusion a continuacion sobre la porcién superior del cuerpo posterior 31.

La relacién de la longitud transversal de la region central 98 totaimente
elongada a la suma de las longitudes transversales de las regiones laterales
totaimente elongadas 98 y 99 es de preferencia de aproximadamente 1:
aproximadamente 05 a aproximadamente 1. aproximadamente 4, més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.7 a aproximadamente 1:
aproximadamente 4: 3.0. y aiin méas preferiblemente de aproximadamente 1: scbre:
aproximadamente 2.5. Esta relacién asegura que los primeros elementos de ajuste
121 tipicamente ajustardn en diversas posiciones a lo largo de la porcién anterior del
torso inferior del portador, preferiblemente ia regién central de la porcién anterior,
facilitando por consiguiente, la colocacién y el ajuste del articulo absorbente 10.

La porcién superior del cuerpo posterior 30 se elastifica por o mencs
parcialmente con los miembros elésticos 31 que tienen un componente aléstico por lo
menocs en direccién transversal. La porcién superior del cuerpo posterior 30
elastificada, achia para adaptarse a los contomos de varios tipos de cuerpo y figuras.



Esto brinda un ajuste suave, comaodo, y confortable del articulo absorbente 10 dentro
de un rango dado de tallas corporales.

En la modalidad preferida, la porcién superior del cuerpo posterior 30 se
elastifica desde el borde lateral 82 o adyacente a este, hasta el borde lateral 830

adyacente al mismo. Esta configuracién da como resultatio una sola porci6n superior .

elastificada del cuerpo posterior 30 que rodea la mayor parte de la circunferencia de
la cintura del portador y mejora el ajuste del articulo absorbente 10. Siendo io més
importante que la sola porcién superior elastificada del cuerpo posterior 30 asemeja
ropa interior no desechable y crea un aspecto de normalidad mayor. Altemadamente,
la regién o érea elastificada de la porcién superior del cuerpo posterior 30 puede
extender una distancia transversal menor que la distancia transversal entre los

bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior det cuerpo posterior 30. En una

modalidad, la longitud transversal de la regién o &rea elastificada de la porcién
superior del cuerpo posterior 30 es igual a !a longitud transversal entre los bordes
laterales 88 y 89 de ia porcién inferior del cuerpo posterior 32.

En algunas modalidades, la porcion superior dt;l cuerpo posterior 30 se puede
construir de varios materiales axtensibles o elasticos diferentes conocidos an el arte.
Estos incluyen, pero sin fimitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales
no hilados elasticos, o compuestos. Preferiblemente, la porcién supsrior del cuerpo
posterior 30 esté construida de tal forma que contiene los miembros elésticos 31. Los
materiales convenientes para los miembros eldsticos 31 incluyen una ampiia
variedad de materiales, incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho
plano, cinta eléstica, caucho tipo pelicula, poliuretang, o lienzo eldstico o no-eldstico
con fooma. La Compaiiia DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el
material conveniente bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eléstico 31 puede
tener una construccién unitaria, multiparte, o compuesta antes de su integracién en el
articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales eonvenientgs para construir los miembros
elasticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo
posterior 18 incluyen materiales alargables, matgﬁales olasticos, o materiales
elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuestos o similares, asi como combinaciones las mismas. En aspectos
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particulares de la invencion, los miembros eidsticos 31 ,de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior 16 pueden componerse de un
compuesto elastico, un material laminado eldstico, un material no filado doblado en
forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o
similares. Los miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
de la porcién del cuerpo posterior 16 pueden formarse de un material capaz de
estirar en una direccion. Alternativaments, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo

posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior 18.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elasticos
31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior
18 se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo
de 1987, a Wisneski y colaboradores, Patente de los Estados Unidos 5,226,992
emitida el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545
emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470
emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 4,789,699 emitida’el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer
y colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,78'1 .966 emitida el 1 de noviembre
de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre
de 1990, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,608,964 emitida el 19 de agosto
de 1986, a Wideman; Patente de [os Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril
de 1987, a Morman; Patente de ios Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1992, a Morman; vy, P'atente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas
88 incorporan aqui por referencia de una manera que es consistente con este
documento.

El nimero de miembros eldsticos 31 incluidos en la porcién superior del
cuerpo posterior 30 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando
los miembros elasticos 31 son hilos o miembrds tipo hilo, el nimero de miembros
eldsticos 31 fluctlia mas tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente 40,
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y més tipicamente de aproximadamente 12 a aproximadamente 35. Preferiblemente,
cuando los miembros elésticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 son
hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de _40 miembros elésticos 31,
en la porcién superior del cuerpo posterior 30. Cuando ios miembros eldsticos 3:I-aon
hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 51 mm, més
preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 13 mm, y aln més
preferiblemente a aproximadamente 7 mm de distancia entre uno y otro. Aunque la
apariencia del articulo absorbente 10 pueds verse realzada por el espaciado cercano
parejo de los miembros eléasticos 31, tales como los hilos, en la porcién supenior del
cuerpo posterior 30, se puede variar la distancia entre los miembros eldsticos 31. El
espaciamiento de los miembros elédsticos 31 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 88 y 98 pueden
ser similares o disimiles.

En la modalidad preferida, los hiloa de los miembros elésticos 31, de la porcién
superior del cuerpo posterior 30 pueden hacerse del material elastomérico
conveniente. Un material conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®,
que se consigue en DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros
eldsticos 31 convenientes de la porcién superior del cuerpo posterior 30 incluyen
hilos que tienen un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente
1200, més tipicamente de aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y aun
més tipicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 840 cuando la
porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye entre aproximadamente 10
aproximadamente 35 hilos de miembros elasticos 31.

La tensién de elongacion de los miembros eléasticos 31 de la porcion superior
del cuerpo posterior 30 de la porcion del cuerpo posterior 18 es tal que proporciona
un ajuste seguro y comodo del articulo absorbente 10 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tension de elongacion es de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, méas preferiblemente de aproximadamente 30 gramos
a aproximadamente 125 gramos, y aun més preferiblemente de aproximadamente 50
gramos a aproximadamente 90 gramos. La tensién de elongacién se da en gramos
por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se esta probando varia
de un ancho de 10 milimetros, los valores de tensién de elongacién resultantes
deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensiones de elongacién se
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midieron durante la primera extensién del ciclo a un 100% de elongacitn a una
temperatura y humedad normales.

En la modalidad preferida, los miembros elésticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una capa del
lado del cuerpo 132 y una capa del lado de la prenda 133 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 en un estado generalmente estirado por medios conocidos en el
arte que incluyen la unién ultrasénica, la unién por calor/presion, o la unién con
adhasivo. El laminado de la capa del lado del cuerpo 132 y de la capa del lado de la
prenda 133, con los miembros elasticos 31 intercaladocs entre ellas, crea una
superficie que enfrenta la prenda 138 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30.
Cuando los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
son hilos, los miembros eldsticos 31 se aplican bajo un elongacion de
aproximadamente 100% a aproximadamente 400%, méds tipicamente bajo un
elongacién de aproximadamente 150% a aproximadamente 300%, y aln més
tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 200% a aproximadamente
275%.

La capas del iado del cuerpc 132 y la capa del lado de la prenda 133 que
intercalan a los miembros elésticos 31 en la porcién superior del cuerpo paosterior 30
tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con ia piel del portador. Estas capas 132 y 133 deben dar una
sensaciéon de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 132, y 133
pueden ser cuaiquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeabie a {os liquidos y
permita a los liquidos penetrar répidamente en su espesor, o impenmeable, resistente
a la penetracion de los liquidos en su interior. Se puede fabricar una tela conveniente
para las capas 132, y 133 de una amplia gama de materiales, como fibras naturales
(ej., madera o fibras de algoddn), fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de
polipropilenc), o de una combinacién de fibras naturales y sintéticas o espuma
reticulada y peliculas de pldstico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacion que pueden usarse para fabricar las
capas 132, y 133. Por ejemplo, las capas 132, y 133 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, por fusion al calor, o un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietiieno,
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poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales como rayén o
algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 132, y 133 son unidds por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, {as capas 132 y 133 son un polipropileno- unido por
centrifugacién no hilado. Convenientements, el material unido por centrifugacion se

consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Ros\n'lel_l. GA. Las capas

132 y 133 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro
cuadrado (gms) a aproximadamente 100 gsm vy alternativamente de
aproximadamente 20 gsm. Las capas 132, y 133 se pueden imprimir, colorear 0
repujar en forma decorativa. idealmente, las capas 132, y 133 tienen un tamafioc de
poro que permite el paso de aire, sudor, y transpiracién prontamenté a fravés de
ellas, debido a la capacidad de respiracion del material. Las capas 132, y 133 se
pueden repujar an forma selectiva 0 se pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se axtienden a través de ellas. ' '

La capa del lado dsl cuerpo 132 de la porcién superior del cuerpo posterior
30, puede ser una extension de la capa del lado del cuerpo 138 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En forma altema, ia capa del lado del cuerpo 138 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la capa del lado del cuerpo 132 de la
porcion superior del cuerpo posterior 30 pueden ser trozos separados de material.
En una modalidad preferida, la capa del lado de la prenda 133 de la porcion superior
del cuerpo posterior 30 es una extension de [a capa del lado de la prenda 137 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Alternadamente, la capa del lado de la
prenda 137 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y la capa del lado de la
prenda 133 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 pueden ser {rozos
separados de material.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 se puede elastificar completamente,
parciaimente 0 no elastificarla (Véase Las figuras 1, 8, 6, y 9). En {a modalidad
preferida de la presente invencion, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 contiene
solamente los miembros elésticos de ajuste posterior 20. (Véase Las Figuras 14 y
18). En otra modalidad de ia presente invencién, la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 contiene tanto a los miembros elasticos 33 como a los miembros
elésticos de ajuste posterior 20. En otra modalidad, la porcién inferior del cusrpo
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posterior 32 contiene sblo a los miembros elésticos 33 similares a ios miembros
elasticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. (Véase La ﬂym 9).

Es ideal, que la tensién de el?ngacidn de los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 sea mayor que la de los mismbros eldsticos 33 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32. Idealmente, la tensién de elongacién de los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 debe ser mayor que la tension de elongacién de los elésticos
de la ingle 62 y 63. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente
10 cambie de posicidn durante una actividad del portador, como caminar, y
estabilizan el nucleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas
y un ajuste incémodo del articulo absorbente 10. '

De manera ailterna, la tension de elongacién de los miembros elédsticos de ajuste
posterior 20 podria ser equivalente o menor que la tension de elongacién de los
eldsticos de la ingle 62y 83.

. Cuando la porcién inferior del cuerpo posteﬁor 32 es elastificada 0.se elastifica
parcialments, puede construirse de varios materiales extensibles. o elésticos
diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas,
cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados elésticos, 0 compuestos. Si la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 es elastificada o ‘parciaimente elastificada, los
materiales convenientes para los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin
limitares, caucho estambre, caucho plano, cinta eldstica, caucho tipo pelicula,
poliuretano, o lienzo elédstico o no-eldstico con forma. La Compafifa DuPont,
localizada en Wiimington, Delaware, vende el material conveniente bajo el nombre de
LYCRA®. Cada miembro eldstico 33 puede tener una construccién unitaria,
muitiparte, o compuesta antes de su integracién en el artfculo absorbents 10,

Ejemplos adicionaies de materiales convenientes para construir los miembroa
eldsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo
posterior 16 incluyen materiales alargables, materiales elasticos, o materiales
elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuestos o similares, asf como combinaciones las mismas. En los aspectos
particulares de la invencin, los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del

cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo posterior 16 pueden componerse de un
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compuesto elastico, un material laminado eldstico, un material no hilado doblado en
forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o
similares. Los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de
la porcién del cuerpo posterior 18 pueden formarse de un material capaz de esti.rar
en una direccion. Altemativamente, pueden usarse materiales de estiramiento bi-
direccional para los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior

32 de la poreién del cuerpo posterior 16.

Los ejemplos de materiales conveniaentes para formar los miembros elésticos
33 de |a porcidn inferior de! cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo posterior 16
se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayode
1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida
el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida
el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados Unidas 5,514,470 emitida
el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos
4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente
de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y
colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre
de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre
de 1980, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto
de 1986, a Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril
de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1982, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas
se incorporan aqui por referencia de una manera que es consistente con este
documento.

El ntimero de miembros elésticos 33 incluidos en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 fluchia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
miembros elasticos 33 son hilos 0 miembros tipo hilo, el ntlimero de miembros
elasticos 33 flucttia més tipicamente de aproximadamente 15 a aproximadamente 30,
y mas tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente 20. Preferiblemente,
cuando los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 son
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hilos, los miembros eldsticos 33 se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 51 mm, mds preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y alin més preferiblemente a aproximadamente 7 mm de
distancia entre uno y ofro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
verse reaizada por el espaciado cercano parejo de los miembros eldsticos 33, tales
como los hilos, en la porcién inferior del cuerpo posterior 32, se puede variar la
distancia entre ios miembros eldsticos 33.

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se elastifica por lo menos
parciaimente, en una modalidad, los miembros elasticos 33 son hilos hechos de
material elastomérico convenijente. Un material conveniente es el spandex tal como
los hilos de LYCRA®, que se consigue en DuPond localizado en Wilmington,
Delaware. Los mismbros eldsticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
incluyen hilos que tienen un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
aproximadamente 1200, més tipicamente de aproximadamente 470 a

aproximadamente 1000, y ain més tipicamente de aproximadamente 620 a

aproximadamente 940 para la porcién inferior del cuerpo posterior 32 que comprende
desde aproximadamente 10 hasta cerca de 20 hilos de miembros elasticos 33.

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 estd por io menos
parciaimente elastificada, en una modalidad, los miembros elésticos 33 de Ia porcién
inferior del cuerpo posterior 32 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre
una capa del lado del cuerpo 136 y una capa del lado de la prenda 137 lateral en un
estado generaimente estirado por medios conocidos en el arte que incluyen la unién
ultrasénica, la unién por calor/presién, o la unién con adhesivo. El laminado de la
capa del lado del cuerpo 138 y de la capa del lado de la prenda 137, con los
miembros elasticos 33 intercalados entre ellas, crea una superficie que enfrenta la
prenda 139 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Cuando los miembros
elasticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 son hilos, los miembros
eldsticos 33 se aplican bajo un elongacién de aproximadamente 100% a
aproximadamente 400%, méas tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente
150% a aproximadamente 300%, y ain mas tipicamente bajo una elongacion de
aproximadamente 200% a aproximadamente 275%.
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La tension de elongacién de los miembros elésticos 33 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo posterior 18 es tal que proporciona
un ajuste seguro y comodo del articulo absorbente 10 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tensién de elongacién es de aproximadamente 20 gramos a
aproximadamente 400 gramos, méas preferiblemente de aproximadamente 80 gramos
a aproximadamente 220 gramos, y ain més preferiblemente de aproximadamente
120 gramos a aproximadamente 200 gramos. Las tensiones de elongacion se dan en
gramos por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se esté
probando varia del ancho de 10 milimetros, los valores de tension dé elongacion
resultantes deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensiones de
elongacion se midieron durante la primera extension del ciclo en 100% de elongacitn
a temperatura y humedad ambientales. '

La capa del lado del cuerpo 138 y la capa del lado de la prenda 137 que
intercalan a los miembros eldsticos 33 de la porci6n inferior del cuerpo posterior 32
tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. Estas capas 1368 y 137 deben dar una
sensacién de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 138, y 137
pueden ser cualquier hoja porosa, suave, flexible que permeable a los liquidos y
permita a los liquidos penetrar rapidamente en su espesor, o impermeabile, resistente
a la penetracién de los liquidos en su interior. Se pueden fabricar capas convenientes
138, y 137 de una amplia gama de materiales, como fibras naturales (ej., madera o
fibras de algododn), fibras sintéticaa (ej., poliéster o fibras de polipropileno), o de una
combinacién de fibras naturales y sintéticas o espuma reticulada y peliculas de
pléstico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacién que pueden usarse para fabricar las
capas 138, y 137. Por ejemplo, las capas 138, y 137 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopladas por fundicién, 0 un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales como rayon o
algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 138, y 137 son unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 138 y 137 son un polipropileno unido por
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centrifugacién no hilado. Convenientemente, el material unido por centrifugacion se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. Las capas
138 y 137 tlpicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos par metro
cuadrado (gms) a aproximadamente 100 gsm y altemativamente de
aproximadamente 20 gsm. Las capas 138, y 137 se pueden imprimir, colorear o

Z2%

repujar en forma decorativa. idealmente, las capas 138, y 137 tienen un tamafio de .

poro que permite el paso de aire, sudor, y transpiracion prontamente a través de
ellas, debido a la capacidad de respiracion del material. Las capas 136, y 137 s
pueden repujar en foorma selectiva 0 8¢ pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se extienden a través de ellas. '

La porcion del cuerpo central 18 (o alternativamente, el ensambiaje
absorbente 12) se puede elastificar completamente, parcialmente o no elastificar. En
la modalidad preferida de la presente invencion, la porcién del cuerpo central 15
contiene elésticos en la ingle 62 y 83. En otra modalidad de la presente invencion, la
porcion central 16 (o alternativamente, el ensamblaje absorbente 12) contiene
también los elésticos de ajuste posterior 20.

Es ideal que la tensién de elongacién de los elésticos de la ingle 62 y 63 sea
mayor que la de los miembros elédsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32. Jdeaimente, la tensién de elongacion de los eldsticos de la ingle 62 y 63 es menor
que la tension de elongacion de la parte de los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente 10
cambie de posicién durante una actividad del portador, coma caminar, y estabilizan el
nicleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas y un ajuste
incobmodo del articulo absorbente 10. De manera altema, la tension de elongacion
de los miembros eléasticos de ajuste posterior 20 podria ser equivalente o menor que
la tension de elongacion de los elésticas de la ingle 82 y 63..

Cuando la porcién del cuerpo central 15 se elastifica total o parciaimente, tal
como ocurre con los elésticos de la ingle 82 y 63, se puede construir de varios
materiales extensibles o elésticos diferentes conocidos en ef arte. Estos incluyen,
pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados
elésticos, o compuestos. Si la porcién del cuerpo central 15 es elastificada o
parciaimente elastificada, los materiales convenientes para los elédsticos de la ingle
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82 y 63 de la porcién del cuerpo central 62 y 83 incluyen una amplia variedad de
materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta
eldstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eldstico o no-elastico con forma.
La Compafila DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el material
conveniente para ser usado en los elésticos de la ingle 62 y 63 bajo el nombre de
LYCRA®. Cada miembro elastico de ingle 62 y 83 puede tener una construccion
unitaria, multiparte, o compuesta antes de su integracién en el articulo absorbente
10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los eldsticos
de la ingle 62 y 63 de la porcién del cuerpo central 15 incluyen materiales alargables,
materiales elasticos, 0 materiales elastoméricos, como peliculas de polimero, telas
tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares, asi como combinaciones las
mismas. En los aspectos particulares de la invencion, los eldsticos de la ingle 62y
83 de la porcién del cuerpo central 18 pueden componerse de un compuesto
eldstico, un material laminado elastico, un material no hilado doblado en forma
reversible, pelicula elastomérica, y material elastomeérico de espuma, o similares. Los
eldsticos de la ingle 62 y 83 de la porcién del cuerpo central 15 pueden formarse de
un material capaz de estirar en una direccién. Alternativamente, pueden usarse
materiales de estiramiento bi-direccional para los elgsticos de la ingle 82y 683 do la
porcién del cuerpo central 15 .

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los eldsticos de ta ingle
82 y 63 de la porcidn del cuerpo central 18 se describen en la Patente de los Estados
Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida e! 13 de julio de 1983, a Morman;
Patente de los Estados Unidos 5,338,545 emitida el 9 de agosto de 1994, 2 Morman;
Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de
1888, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699
emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y colaboradores: Patente de los Estados
Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a Taylor; Patente de los
Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a Moman; Patente de
los Estados Unidos 4,606,964 emitida et 19 de agosto de 1988, a Wideman; Patente
de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a Morman; Patente
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de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Morman;
Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a Morman y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de
1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26 de mayo
de 1982, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia
de una manera que es consistente con este documento.
v o

El nimero de elasticos de la ingle 62 y 83 incluidos en 1a porcién del cuerpo
central 15 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 30- Cuando ‘los
elasticos de la ingle 62 y 83 son hilos 0 miembros similares a hilos, el nimero de
oldsticos de la ingle 62 y 63 son mds tipicamente de aproximadamente 2 a
aproximadamente 20, y ain més tipicamente de aproximadamente 4
aproximadamente 10. Preferiblemente, cuando los eléasticos de la ingle 62 y 63 de fa
porcién del cuerpo central 15 son hilos, los elésticos de la ingle 62 y 83 se espacian
de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 10 mm, més preferiblemente de
aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 5 mm, y alin més preferiblemente con
cerca de 3mm de distancia entre si. Mientras la apariencia del articulo absorbente
10 puede realzarse por el espaciamiento cercano parejo de los elésticos de la ingle
62 y 63, tal como hilos, en la porcion del cuerpo central 15, la distancia entre los
elasticos de la ingle 62 y 83 puede variarse.

Cuando la porcién del cuerpo centrai 16 se elastifica por lo menos
parciaimente, en una modalidad, los elésticos de la ingle 62 y 83, son hilos hechos
de material elastomérico. Un material conveniente es el spandex tal como hilos de
LYCRA®, disponible en la Compafiia DuPont, localizada en Wilmington, Delaware.
Los elasticos de ia ingle 62 y 63 convenientes de la porcién del cuerpo central 18
incluyen hilos con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
aproximadamente 1200, mas tipicamente de aproximadamente 470 a
aproximadamente 1000, y ain més tipicamente de aproximadamente 620 a
aproximadamente 940 para Ia pordién del cuerpo central 16 que comprende de
aproximadamente 4 a aproximadamente 10 hilos de elasticos de la ingle 62 y 63.

Cuando la porcién del cuerpc central 15 ostd por o menos parciaimente
elastificada, en una modalidad, los eldsticos de la ingle 82 y 83 de la porcién del
cuerpo central 18 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una superficie
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que enfrenta el cuerpo 21 y una superficie que enfrenta ia prenda 87 en un estado
generaimente estirado por medios conocidos en el arte que incluyen la unién
ultrasdnica, la unién por calor/presion, o la unibn con adhesivo. Se forma un
laminado de la superficie que enfrenta el cuerpo 21 y de la superficie que enfrenta la
prenda 67, con los eldsticos de la ingle 62 y 63 intercalados entre ellas. Cuando los
elésticos de la ingle 62 y 83 de la porcién la po;'cién del cuerpo central 16 son hilos,
los elésticos de la ingle 62 y 83 se aplican bajo un elongacion de aproximadamente
100% a aproximadamente 400%, més tipicamente bajo un slongacion de
aproximadamente 150% a apraximadamente 300%, y ain mas tipicamente bajo una
elongacién de aproximadamente 200% a aproximadamente 275%. ‘

La tensién de elongacién de los elasticos de la ingle 62 y 83 de la porcién del
cuerpo central 16 es tal que proporciona un ajuste seguro y cmodo del articulo
absorbente 10 sobre el cuerpo del portador. El rango preferible de tension de
elongacién es de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramos, més
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 100 gramos, y
ain més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 40
gramos. Las tensiones de elongaciéon se dan en gramos por 10 milimetros de ancho.
Si el tamafio de ia muestra que se esté probando varia del ancho de 10 milimetros,
los valores de tensién de elongacion resultantes deben normalizarse a un ancho de
10 milimetros. Las tensiones de elongacién se midieron durante la primera extension
del ciclo en 100% de elongacion a temperatura y humedad ambientales.

La superficie que enfrenta el cuerpo 21 y la superficie que enfrenta la prenda
87 que intercalan a los elésticos de la ingle 62 y 83 de la porcién del cuerpo cantral
15 tipicamente consisten de un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. La superficie que enfrenta el cuerpo 21 y la
superficie que enfrenta la prenda 67 deben dar una sensacibn de docilidad y
suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 21, y 67 pueden ser cualquier hoja
porosa, suave, flexible que sea permeable a los liquidos y permita a los liquidos
penetrar rdpidamente en su espesor, 0 impermeable, resistente a la penetracién de
los liquidos en su interior. Se pueden fabricar capas convenientes 21, y 67 de una
amplia gama de materiales, como fibras naturales (ej., madera o fibras de algodén),
fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de polipropileno), o de una combinacién de
fibras naturales y sintéticas o espuma reticulada y peticulas de pléstico abiertas.
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Existen varias técnicas de fabricacién que pueden usarse para fabricar las
capas 21, y 67. Por ejemplo, las capas 21, y 87 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopladas por fundicién, o un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturalas como rayén o
algodén. El tefido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 21, y 87 son unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 21 y @7 son un polipropilenc unido por
centrifugacién no hilado. Convenientemente, e material unido por centrifugacion se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, iocalizada en Roswell, GA. Las capas 21
y 87 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado
. (gms) a aproximadamente 100 gsm y alternativamente de aproximadamente 20 gsm.
Las capas 21, y 67 se pueden imprimir, colorear o repujar en forma decorativa.
Idealmente, ias capas 21, y 67 tienen un tamafio de poro gue permite el paso de aire,
sudor, y transpiracién prontamente a través de eilas, dabido a la capacidad de
respiracion del material. Las capas 21, yB‘Isepuedanrepu]arenformaselec_tiva
8@ pueden perforar con aberturas discretas 0 agujeros que se extienden a través de
ellas.

Los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo poaterior 30 se
une hasta los bordes laterales 61 y 89 de las regiones laterales 88 y 98 de la porcién
del cuerpo anterior 14 para crear uniones de costuras laterales 24 y 28,
respectivamente.

La unién se logra por medias conocidos en el arte, tales como unién
ultrasénica, unién de costura al calor/por presién, o unién con adhesivo. La
resistencia méxima de unién que se logra depende de ios materiales utilizados, el
patrén de unidn, el ancho de la unién, y valores del tiempo de espera de
procesamiento, potencia y presion. Las uniones adecuadas tipicamente utilizan la
unién ultrasdnica para Iogral-' una resistencia de unién tal que las uniones no se
rasguen, ni se separen de ninguna ofra forma, durante e! uso del articulo absorbente
10. Las uniones de costuras |aterales 24 y 25 puseden hacerse de tal forma que los
bordes laterales 92, 93, 94, y 95, respectivamente, queden enfrentados en el interior
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o el exterior del articulo absorbente 10. De manera alterna, las uniones de costuras
laterales 24 y 26 pueden formarse como costuras planas dentro del articulo
absorbente 10 en una configuracién de trasiapo para dar la apariencia de un mejor
acabado al articulo absorbente 10, evitando asi que las uniones de las costuras
iaterales 24 y 25 se vean a través de la ropa. Opcionaimente, los bordes laterales 59,
81, 82 y 83 de ias porciones anterior y posterior del cuerpo 14 y 16 no se traslapan
pero se forman de tal manera que queden planas y se extiendan hacia afuera
transversalmente desde las uniones de las costuras laterales 24 y 28. Las uniones de
las costuras laterales 24 y 25 deben ser preferiblemente minimas en cuanto a su
ancho mientras proporcionan fuerza suficiente para permanecer intactas mientras el
articulo absorbente 10 ‘se hala hacia arriba y hacia abajo alrededor de! portador
varias veces en un perfodo de 24 horas de uso. Las uniones de las costuras laterales
y los sellos adecuados para ser usados en el articulo absorbente 10 de la presente
invencién se describen en las Patentes de los Estados Unidos 4,610,681 emitida el 9
de septiombre de 1986, a Strohbeen y colaboradores, 4,641,381 emitida el 10 de
febrero de 1987, a Heran y colaboradores, y 4,646,362 emitida ef 3 de marzo de
1887, a Heran y colaboradores, cuyas revelat;iones completas se incorporan aqui por
referencia de una manera que es consistente con este documento.

Cuando se usa unién ultrasénica, las uniones de |as costuras laterales 24 y 26
pueden tener porciones desunidas 143, 144, 148, y 147, respectivamente, externas a
la porcién unida 148 y 148, respectivaments, para proporcionar bordes de lado suave °
59, 61, 82, y 83 a cada una de las uniones de costura lateral 24 y 25. Estas
porcionss desunidas 143, 144, 148, y 147 pueden fluctuar de aproximadamente 0
mm a aproximadamente 13 mm de ancho, més preferiblemente de aproximadamente
1 mm a aproximadamente 6 mm de ancho y atin més preferiblemente de
aproximadamente 2 mm a aproximadamente 3 mm en ancho. De manera altema, las
porciones unidas 145 y 148 més las porciones desunidas 143, 144, 146, y 147
pueden ser menores de aproximadamente 15 mm. Si las uniones de costura lateral
24 y 25 se desbastan o se cortan cerca de las porciones unidas 145 y 148, se forman
bordes afilados a lo largo de las uniones de costura lateral 24 y 25 que se pueden
enredar en la ropa o pueden ser irritantes para la piel del portador. (Véase Las
Figuras 1y 14).



En una modalidad preferida, después de unir la porcidn superior del cuerpo
posterior 30 y la porcién del cuerpo anterior 14, los bordes det extremo anterior 26 y
28 de las regiones laterales 98 y 99 de la porcion del cuerpo anterior 14 son
escasamente limitrofes con el borde de extremo posterior 81 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30. En una modalidad: preferida, ios bordes del extremo
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posterior 27 y 29 de las regiones laterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior

14 son escasamente limitrofes con el borde de extremo anterior 80 de la porcion
superior de! cuerpo posterior 30. Esta configuracion del articulo absorbente 10 da

como resultado que la longitud longitudinal de los bordes laterales §9 y 81 de las

regiones laterales 98 y 89 de la porcién del cuerpo anterior 14 escasamente
equivalente a la longitud longitudinal de los bordes iaterales 82 y 83 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30.

En modalidades altemadas de la presente invencion, la longitud longitudinal
de los bordes iaterales 59 y 61 de Ias regiones laterales 98 y 98 de la porcitén del
cuerpo anterior 14 podria ser diferente a la longitud longitudinal de los bordes
laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. )

Después de unir la porcién superior del cuerpo posterior 30 y la porcién
del cuerpo anterior 14 a lo largo de los bordes laterales &9, 61, 82, y 83, resulta un
articulo absorbente 10 de pantalén de halar. En una modalidad preferida de la
presante invencion, las costuras perforadas 22 y 23 se proporcionan para producir un
articulo absorbente 10 reajustable. Las costuras perforadas 22 y 23 pueden estar
compuestas de cualquier medio separable de enlace conocido en el arie. Los
ejemplos de medios de enlace separables incluyen, pero sin limitarse, adhesivos,
puntadas, botones, cieres de presidon, ganchos, cinta, o ajustes tipo gancho y
presilla. Tipicamente, las costuras perforadas 22 y 23 pueden ser una serie de
uniones de punto discretas, lineas de puntos, lineas continuas, lineas discontinuas y
similares o combinaciones de las mismas. Es mds, las costuras perforadas 22 y 23
pueden tener cualguier forma como redonda, cuadrada, triangular o similares. En una
modalidad particuiar, las costuras perforadas 22 y 23 son lineas de puntos.

La ubicacién de las costuras perforadas 22 y 23 es tal que cuando se
encuentra parcial o totaimente alargada, la porcién superior del cuerpo posterior 30 y
las regiones laterales 98 y 99 de la porcion del cuerpo anterior 14 se extiende mas
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allé de la regién de la cadera del portador hacia y/o sobre el torso anterior inferior del
portador, permitiendo que los primeros elementos de ajuste 121 se unan a la region
central 96 de la porcidén del cuerpo anterior 14 en el lado anterior del portador. Esto
facilita mas la colocacion del articulo absorbente 10 ya que el portador puede ajustar
el artfculo absorbente 10 por el frente de su cuerpo en lugar de hacia los lados de su
cuerpo. Esto es particulamente importante para portadores adulios ya que la
circunferencia de su cadera y cintura junto con el rango de movimiento de sus brazos
puede dificulfar el alcanzar y ajustar el sistema de ajuste 120 del articulo absorbente
10 cerca de las regiones de la cadera en sus cuerpos. El articulo absorbente 10 de la

presente invencién también hace maés fécil el poder desabrochar y volver a abrochar
el sistema de ajuste 120 del articulo absorbente 10 durante su uso. \

Las costuras perforadas 22 y 23 proporcionan lineas discontinuas o punteadas
que permiten la fécil separacion de la regién. central 96 de la porcién del cuerpo
anterior 14 de fas regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14
cuando se compara con las uniones normales. Las costuras perforadas 22 y 23
proporcionan una mayor facilidad de colocacién al portador, ofreciéndole diversas
opciones de aplicacion.

En una opcién de aplicacién, el portador puede abrir las costuras
perforadas 22 y 23 y luego colocarse el articulo absorbente 10 sobre su cuerpo sin -
que el portador tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 o quitarse la
ropa exterior para colocarse el articulo absorbente 10. El usuario también puede
prontamente acomodar el ajuste del articuio absorbente 10.

En otra opcitn de la aplicacién para las modalidades de la presents invencion
donde los primeros elementos de ajuste 121 estdn acomodados en las superficies
que enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 88 y 99,
respectivamente, el usuario puede mantener intactas las costuras perforadas 22 y 23
mientras levanta. los primeros elementos de ajuste 121. Los primeros elementos de
ajuste 121 se pueden levantar y halar sobre el articulo absorbente 10 para ajustar la
posicién del articulo absorbente 10 en el cuerpo del portador sin destruir las costuras

perforadas 22 y 23.
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En ofra opcién de la aplicacion, el portador también puede.mantener intactas
las costuras perforadas 22 y 23 hasta que el articulo absorbente 10 se encuentre en
posicion alrededor de su cuerpo y luego abre una o las dos costuras perforadas 22 y
23. Entonces el portador enlazarfa los primeros elementos de ajuste 121 con el
segundo elemento de ajuste 122, acomodando asi el ajuste del articulo absorbente
10. . . .
' Seguin ofra opcién de la aplicacién, el usuario podria abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo intacta la otra costura perforada 22 o 23
hasta que el articulo absorbente 10 se encuentre en posicibn sobre su cuerpo.
Entonces, el usuario enlazarfa los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122. '

En una modalidad alternada del articulo absorbente 10, faltan las
costuras perforadas 22 y 23 (como si se hubieran roto durante la fabricacién antes de
llegar a los portadores) entre la region central 88 de la porcién del cuerpo anterior 14
y las regiones laterales 98 y 99 de la porcién det cuerpo anterior 14 de tal forma que
no hay ninguna unién o conexion fisica diferente a la funcién de ajuste permitida por
el sistema de ajuste 120 entre la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior
14 y ias regiones laterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 cuando el
consumidor recibe el articulo absorbente 10. Las regiones {aterales 98 y 99 se unen
a la porcidn del cuerpo posterior 18 en las uniones de las costuras laterales 24 y 26
tal como se disfutié anteriormente. En algunas modalidades ef articulo absorbente
10 puede proporcionarse al consumidor de tal forma que los primeros elementos de
ajuste 121 no se enlacen con los segundos elementos de ajuste 122.

En la modalidad preferida, se encuentran presentes los miembros elésticos de
ajuste posterior 20. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 generaimente
pueden extenderse desde el borde de! extremo anterior 86 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 hasta los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30. (Véase Las Figuras 3 y 4). También, en la modalidad preferida,
los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se toman sustanciaimente paraleios a
los miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. (Véase La
Figura 7). En una modalidad de la presente invencién, los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 generalmente se extienden desde el borde del extremo anterior
88 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 hasta los bordes laterales 82 y 83 de
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la porcidn supenor del cuerpopostenor 30 Estoforma.lineasde ajuste primanas
Melboﬂedele:dremoammssdalaporubnmfenordelmoposteﬂwua
trgvésdelaporcuénaupemrdel cuerpo posterior 30 a través de la porcién del
cuerpo anterior 14 hasta los primeros elementos de gjuste 121, Con la formacion de
las uniones de costura lateral 24 y 25, se producsn lineas de ajuste primarias desde
el borde del exiremo anterior 86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, a
trevés de la porcién superior del cuerpo posterior 30, a tfavés de la porcion del
‘cuerpo anterior 14 hasta los primeros elementos de ajuste 121. Cuando los _
miembros elasticos de ajuste posterior 20 son una continuacién de Iés elésticos de la
+ingle 62 y 83, o cuando ia distancia fongitudinal entre los miembros elasticos de
" gjuste posterior 20 y los elésticos de la ingle 82 y 63 ea minima, las lineas primarias "
_de ajuste empiezan en la porcion del cuerpo central 18 y continian a través de la
port_:idn del cuerpo posterior 18 a-la porcion del cuerpo anterior 14, y airededor del
portador para mejorar ain més el ajuste y la contancién del articulo absorbente 10.

Generaimente los miembros elésticos de ajuste posterior 20 siguen fos bordes
laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros
eldsticos de ajusie posterior 20 tienen componentes eldsticos tanto longitudinales
como transversales. Esto mejora el cubrimiento del cuerpo, especialmanfe en el drea
de la nalga, que ofrece 8l articulo absorbente 10. Ademds, el articulo absorbente 10
s8 parece més a la ropa interior no desechable y crea un sentido de sefuridad y
normalidad para el usuario.

' Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tienen aproximadamente
1.6 mm a aproximadamente 25 mm de ancho, més tipicamepte aproximadamente
6mm a aproximadamente 25mm de ancho, y ain més tipicamente aproximadamente
6 mm a aproximadamente 18 mm de ancho. Cuando los miembros elasticos de
ajuste posterior 20, son hilos, se aplican bajo una elongacion de aproximadamente
100% a aproximadamente 300%, mas tipicamente bajo una elongacién de
aproximadamente 175% a aproximadamente 275%, y ain més tipicamente bajo una
elongaciéon de aproximadamente 200% a aproximadamente 250%.

La tension de elongacién de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 as
tal que proporciona un ajuste seguro y cémodo del articulo absorbente 10 sobre el
cuerpo del portador. Un rango preferible de tension de elongacion es de



aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, mas preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220 grémos, y aun mas
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos a aproximadamente 200 gramos.
Las tensiones de elongacién se dan en gramos por 10 milimetros de ancho. Si el
tamafio de la muestra que se esid probando varia del ancho de 10 milimetros, los
valores de tensién de elongacitn resultantes deben nommalizarse a un ancho de 10
milimetros. Las tensiones de elongacién se midieron durante la primera extension del
ciclo en 100% de elongacion a temperatura y humedad ambientales

Los miembros elédsticos de ajuste posterior 20, pueden construirse de varios
materiales extensibles o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen,
pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados
eldsticos, o compuestos. Cuando la porcién inferior’ del cuerpo posterior 32 es
elastificada o parciaimente elastificada, los materiales convenientes para los
miembros elasticos de ajuste posterior 20 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho
estambre, caucho plano, cinta elédstica, caucho tipo pelicula, .poliunatano, o lienzo
elastico o no-elastico con forma. La Compafila DuPont, localizada en Wilmington,
Delaware, vende el material conveniente para ser usado en los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eléstico de ajuste
posterior 20 puede tener una construccion unitaria, multiparte, o compuesta antes de
su integracidn en el articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
elésticos de ajuste posterior 20 incluyen materiales alargables, materiales elésticos,
o0 materiales elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas
no hiladas, compuestos o similares, asi como combinaciones las mismas. En los
aspectos particulares de la invencion, los miembros elasticos de ajuste posterior 20
pueden componerse de un compuesto elastico, un material laminado eléstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elésticos de ajuste posterior 20
pueden formarse de un material capaz de estirar en una direccion. Alterativamente,
pueden usarsé materiales de estiramiento bi-diraccional para los miembros elésticos
de ajuste posterior 20.
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Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220
emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente
de los Estados Unidos 4,720:415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre
de 1988, a Kieffer y colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida
el 1 de noviembre de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122
emitida el 23 de octubre de 1990, a Moman; Patente de los Estados Unidos
4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a Wideman; Patente de ios Estados
Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Moman; Patente de los
Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a Morman y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de 1992, a Morman;
y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a
Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de una
manera que 68 consistents con este documento. .

El ndmero de miembros elasticos de ajuste posterior 20 individuales
fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 30, més tipicamente de
aproximadamente 2 a aproximadamente 20, y aln més tipicamente de
aproximadamente 4 a aproximadamente 10. Preferiblemente, cuando los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 son hilos, se usan de 1 a 10 miembros eléasticos de
ajuste posterior 20 y se espacian de aproximadamente.1.6 mm a aproximadamente
13 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 6
mm, y aun més preferiblemente con cerca de 3mm de distancia entre si .

Los hilos de lo mismbros elésticos de ajuste posterior 20 pueden hacerse de
cuaiquier material elastomérico conveniente. Un material conveniente es el spandex
tal como hilos de LYCRA®, disponible en la Compafila DuPont, localizada en
Wilmington, Delaware. Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 incluyen hilos
con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 470 a aproximadamente 1200, més
tipicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 1000 y méas tipicamente
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de aproximadamente 740 a aproximadamente 940 para los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 que comprenden de aproximadam\ente 3 a aproximadamente 6
hilos de ios miembros elésticos de ajuste posterior 20 .

En una modalidad de la presente invencién, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 se estiran y se unen a la porcién inferior del éuerpo posterior 32y a la

3~

porcién superior del cuerpo posterior 30 intercaléndose entre las capas del lado del .

cuerpo 132 y 138 y las capas del lado de la prenda 133 y 137 por medios conocidos
en el arte que incluyen la unién ultrasonica, unién por calor/presion o unién con
adhesivo. Alternadamente, los miembros éldsticos de ajuste posterior 20 pueden
unirse sélo a las capas del lado de la prenda 133 y 137 o s6lo a las capas de lado de
cuerpo 132 y 136.

Una modalidad alterna se muestra en las Figuras 1 y 6. Los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 generaimente se extienden del borde del extremo
anterior 86 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al borde del extremo anterior

80 de |a porcion superior del cuerpo posterior 30.

Aunque los miembros eléasticos de ajuste posterior 20 pueden
disefiarse para seguir estrechamente los bordes 74 y 75 del nticieo absorberte 70
por fuera de la regidon central 78, si se retiran los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 del nlcleo absorbente 70, el nicleo absori:ente ‘70 tipicamente interfiere
menos con la funcion de los miembros elasticos de ajuste posterior 20, permitiéndole
los bordes laterales 82 y 83 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 brindar un
mejor sellado del articulo absorbente 10 al cuerpo del portador. Ademas, dado que el
nticleo absorbente 70 se hincha con la absorcién de fluidos y descargas corporales,
los miembros elésticos de ajuste posterior 20, cuando se encuentran colocados lejos
del nicleo absorbente 70, pueden adaptarse mejor al cuerpo del portador y
permanecer mas en contacto con el mismo.

Preferiblemente, la distancia longitudinal entre los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 y los elésticos de la ingle 82 y 63 es menos de aproximadamente
78 mm, més preferiblemente esta distancia s menos de aproximadamente 51 mm, y
ain més preferiblemente menos de 13 mm. De manera idesl, los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 estdn en contacto con los eldsticos de la ingle 62 y 83. Esto



crea lineas de ajuste que se extienden desde los eldsticos de la ingle 62 y 63, a
través de los miembros elésticos de sjuste posterior 20, a través de la porcidn
superior del cuerpo posterior 30 hasta la porcion del cuerpo anterior 10 hasta los
primeros elementos de ajuste 121 para-un mejor ajuste y acomodacion del articulo

absorbente 10 a medida que el portador se mueve. En forma alterna, los miempros-

elésticos de ajuste posterior 20 pueden ser unitarios con los elasticos de la ingle 62 y
63. (Véase La Figura 7). '

En otras modalidedes de la invencion presente, los miembros eléaticos de
ajuste posterior 20 estdn compuestos de una pelicula continua de componente
eldstico, cintas, bandas, cuerdas, y similares que se cortan para que se retraigan de
los bordes laterales 68 y 89 de la porcién de la ingle 78 del nucleo absarbente 70.
Altemativamente, los miembros elasticos de ajuste posterior 20 podrian eliminarse
para que los miembros elasticos de ajuste posterior 20 no queden més activos bajo
el niicleo absorbente 70, haciéndolo a través de la aplicacion de medios ultrasénicos,
de corte, de picado, de congelacion, y otros medios conocidos en el arte.
Alternativamente, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 podrian ser trozos
separados de materiales elastoméricos colocados entre el borde iateral 88 do la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 y el borde lateral 88 del nicleo absorbente 70,
y el borde lateral 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el borde lateral 69
del nicleo absorbente 70.

La colocacion de los miembros eléaticos de sjuste posterior 20 y el disefio del
corte de la porcion inferior del cuerpo 'postarior- 32 son importantes para el
funcionamiento deseado del articulo absorbente 10. Generalmente los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20, aunque no se requiere, siguen estrechamente los
bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. En las
modalidades preferidas, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tienen un
componente elastico longitudinal y transversal. En la vista del plano del articulo
absorbents 10, la mayoria (por lo menos un 51%) de los bordes laterales 88 y 89 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 preferiblemente forman una linea
substancialmente lineal. Més preferiblemente, los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 son substancialmente lineales para una
longitud, 8, de por lo menos aproximadamente un 70% de la longitud de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. La seccién recta 6 de los bordes laterales 88 y 89
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deben formar un éngulo agudo con la linea de centro iongitudinal, A-A, del articulo
absorbente 10. Preferiblemente, la linea, 6, las forma un angulo a, con la {inea de
centro longitudinal A-A del articulo absorbente 10 de entre aproximadamente 25° y
aproximadamente 89°, mas preferiblemente entre aproximadamente 55° y
aproximadamente 87° y aun més preferiblemente entre aproximadamente 61° y
aproximadamente 76°.

Si una curva poco profunda (una curva que tiene un radio de por lo
menos 6 pulgadas) define los bordea laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, se seleccionan dos puntos a {o largo de la curva, un punto se
coloca aproximadamente a un 25% de la longitud de la curva y el ofro punto se
coloca aproximadamente a un 75% de la longitud de la curva. Se usa una linea
dibujada entre los dos puntos para determinar el éngulo formado con la Iinea de
centro longitudinal A-A del articulo absorbente 10. Los bordes laterales 88 y 89 que
forman los édngulos agudos con la linea de centro longitudinal A-A, tal como se
revel6, reduce el aglomeramiento y desplazamiento del nicleo- absorbente 70
durante el uso, asegurando un mejor contormo al cuerpo del portador y un ajuste més
comodo. Dichos angulos ayudan al articulo absorbente 10 a abarcar las naigas del
usuario, mejorando asi el ajuste, reduciendo los eacapes, y brindando un cubrimiento
del cuerpo que se asemeja mas a la ropa interior no desechable.

El articulo absorbente reajustable 10 de la presente invencion
comprende un sistema de ajuste 120. El sistema de ajuste 120 le permite al usuario
construir y ajustar el articulo absorﬁente 10 de acuerdo al cuerpo del usuario. El
sistema de ajuste 120 puede comprender cualquier medio de unidn conocido en el
arte incluyendo adhesivos sensibles a la presién, materiales cohesivos, ajustadores
mecanicos tales como los ajustadores tipo gancho y presilla, o cualquier
combinacion de éstos o cualquier medio de ajuste conocido en el arte. Las
configuraciones convenientes del sistema de ajuste 21 se revelan en la Patente de
los Estados Unidos 5,669,901 emitida el 23 de s'eptiembre de 1997, a LaFortune y
colaboradores, cuya revelacién completa se incorpora aqui por referencia de una
manera que es consistente con este documento.

En una modalidad preferida de la presente invencion, el sistema de ajuste 120
comprande un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
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ajuste 122. En una modalidad preferida, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un componente de gancho 123. Tal como se usa aqul, el término “gancho” o
"componentes de gancho” se usa para designar un material que tiene elementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del término "gancho" o "components de
gancho” no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche
pueden comprender cualquier forma conocida en el arte siempre y cuando se
encuentren adaptados para enganchar. En una modalidad de la presente invencién,
el componente de gancho 123 comprende una base y una piuralidad de elementos
de enganche que se extienden desde la base. El componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de presilla 124 del segundo elemento
de ajuste 122 para brindar un dispositivo de ajuste seguro 124. El componente de
gancho 123 se puede fabricar de una amplia gama de materiales y puede consistir
de muchas formas.

Los primeros elementos de ajuste 121 'puedan consistir simplemente del
componente de gancho 123 o de un componente de gancho 123 unido a una hoja
portadora separada 149. La hoja portadora 149 puede consistir de una pluralidad de
materiales, como un material no hilado, una pelicula, 0 un texti. En la modalidad
preferida de la presente invencién, el componente de gancho 123 unido a la hoja
portadora 149 se une o de cualquier otra forma se adhiere a las superficies que
enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99. La hoja portadora
149 puede actuar como un material de refuerzo agregando rigidez al componente de
gancho 123. Esto puede mejorar el desempefio de ajuste y la facilidad de uso del
sistema de ajuste 120. En algunas modalidades de la presente invenciin, los
primercs elementos de ajuste 121 pueden ir unidos directamente por cualquier medio
conveniente a las regiones laterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14.

Se puede lograr la unidn de los primeros elementos de ajuste 121 a las
regiones laterales 98 y 99 de ia porcion del cuerpo anterior 14 usando cualquier
medio conveniente conocido en el arte como calor, presién, ultrasonido, adhesivo,
cohesivo, o cualquier combinacién de éstos u otros medios de unién. Los primeros
elementos de ajuste 121 se unen de manera ideal 'en tal forma que no inhiban el
desempefio del enganche y ajuste del sistema de ajuste 120. Si se usa un método
como el ultrasériico, se preferiria un patrén de unidn espaciado que tenga de
aproximadamente un 5% hasta aproximadamente un 20% de &érea de unién.
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En una modalidad altema, los primeros elementos de ajuste 121 pueden
unirse a las superficies que enfrentan el cuerpo 106 y 110 de las regiones laterales
98 y 99 de la porcion del cuerpo anterior 14, de tal forma que las regiones laterales
98 y 99 de la porcidn del cuerpo anterior 14 se extienda mas alléd de los primeros
elementos de ajuste 121 y rodee completamente el componente de gancho 123. Esto
evita una potencial irritacion al portador ocasionada por ios afilados/duros bordes del
componente de gancho 123. La extension del material de las regiones laterales 98 y
98 también pueden usarse como una pestafia digital 150 para ayudar a facilitar e!
uso del sistema de ajuste 120. Sin embargo, el portador debe. abrir las costuras
perforadas 22 y 23 antes de colocarse y usar el articulo absorbente 10, o debe
usarse un tipo de componente de gancho 123 que sea amigable a la piel, o se
reemplaza el primer elemento de ajuste 121 por un componente de presilla 124 del

segundo elemento de ajuste 122. El usuario puede tomar la pestafia digital 150 para

enlazar més facilmente los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo

J@

elemento de ajuste 122. La pestafia digital 150 también se puede formar déndole fin _

a una porcion del material del componente de gancho 123 a través de cualquier
medio conocido en el arte como medios ultrasénicos o uniendo una tira de refuerzo
que sea mas grande que el co.mponentedegand\o 123 sobre el componente de
pancho 123.

En una modalidad preferida, el segundo elemento de ajuste 122 consiste de
un componente de presilia 124. Tal como se usa aqui, el término "presilla" o
“componente de presilla” se refiere & cuaiquier material que pueda ser enganchado
con el componente de gancho 123 para proporcionar un sistema de ajuste seguro
120. Asi el componente de presilla 124 puede conformarse de una pluralidad de
materiales disponibles comerciaimente capaces' de enganchar el componente de
gancho 123 en forma segura. -

De manera ideal, la totalidad de la superficie que enfrenta la prenda 67 de la
porcién del cuerpo central 16 (alternativamente, la totalidad de la superficie que
enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensamblaje absorbente 12) o la
superficie que enfrenta la prenda 103 de ia region central 88 de! articulo absorbente
10 puede comprender el segundo elemento de ajuste 122. En algunas modalidades,
puede ser deseable que las superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de la



\

region lateral 88 y 99 también comprendan los segundos elementos de ajuste 122.
As{ ol portador puede aplicar los primeros elementos de ajuste 121 en el mayor
rango de regiones para hacer éptimo el ajuste individual del articulo absorbente 10.

Sin embargo, se pueden unir secciones del segundo elemento de ajuste
122 a la superficie que enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 por encima del
ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, la superficie que enfrenta la prenda 67
de la porcién del cuerpo central 15), de la superficie que enfrenta la prenda 103 de la
regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14, o de las superficies que
enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 89. En la alternativa, los
segundos elementos de ajuste 122 pueden cubrir toda la superficie que enfrenta la
prenda 119 de la hoja posterior 48 por encima del ensamblaje absorbente 12
(altermativamente, la superficie que enfrenta la prenda 67 de la porcion del cuerpo
central 15), de la superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 96 de la
porcion del cuerpo anterior 14, o de las superficies que enfrentan |a prenda 107 y 111
de las regiones laterales 98 y 99.

En otras modalidades de la presente invencion, los primeros elementos
de ajuste 121 se unen directamente por cualquier medio conveniente a la regién
central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 sobre o adyacentes a los bordes
laterales 38 y 39 de la regidn central 96. También se puede disponer de los primeros
elementos de ajuste 121 en otros componentes del articulo absorbente 10, tal como
la superficie que enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensambiaje
absorbente 12 y la superficie que enfrenta la prenda 67 de la porcion del cuerpo
central 18. La unién de los primeros elementos de ajuste 121 a la region central 96
se puade lograr usando cualquier medio conveniente conocido en el arte tal como se
discutié anteriormente. Los primeros elementos de ajuste 121 se unen de manera
ideal a la region central 98 de tal manera que el material de la regién central 96 se
extienda més allé de los primeros elementos de ajuste 121 y rodee completamente el
componente de gancho 123. Tal como se discutié anteriormente, el material de la
region central 98 también puede usarse como una pestafia digital 150. La pestaiia
digital 150 se puede formar tal como se discutié anteriormente.

La totalidad de las superficies que enfrentan el cuerpo 106 y 110 de las
regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente
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Porci6n Inferfor del Cuerpo

Posterior _ _ .

Area de la Porcitn Inferlor|387aq [1,500sq |484 39 1.1861sq |[581sq 1.032 5q
del Cuerpo Poaterior cm cm cm cm cm cm

Un objeto de la presente invencién es8 proporcionar un mejor ajuste,
normalidad, y discraecion de un articulo absorbente desechable 10 tipo calzén sin que
se requiera de la remocién completa de la ropa para la colocacién'y remociéon del

articulo absorbente 10. Otro objeto de la presente invencibn es mejorar las _

caracteristicas de contencién del articulo absorbente 10 a través del ajuste y dissfio
del artfculo absorbente 10. Se requiere de varias dimensiones Yy proporciones
importantes para lograr estas caracteristicas de ajuste y contencion mejéradas.

La distancia entre el mencionado borde de extremo anterior 40 y el
mencionado borde de axtremo posterior 41 del articulo absorbente 10 define el largo
longitudinal de dicho articulo absorbente 10. La longitud del articulo absorbente 10

varia dependiendo del tamafio del portador al que se pretende llegar. Para ios

adultos, la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 64 cm a aproximadamente 105 cm, mas preferiblemente de
aproximadamente 68 cm a aproximadamente 92 cm, y preferiblemente de
aproximadamente 74 cm a aproximadamente 89 cm.

El ensamblaje absorbente 12 también interactia con la porcién del
cuerpo posterior 16 asi como los miembros elasticos 31, los miembros elésticos 33, y
los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 cuando estén presaentes. El ensamblaje
absorbente 12 también requiere de un largo longitudinal adecuado para proporcionar
contencién de fugas. Para los adultos, la longitud del ensamblaje absorbente es
preferiblemente de aproximadamente 42 cm a aproximadamente 82 cm, més
preferiblemente de aproximadamente 48 cm a aproximadamente 71 cm, y
preferiblemente de aproximadamente 51 cm a aproximadamente 64 cm. para
proporcionar una adecuada proteccidn contra fugas e interactia eficazmente con la
porcién del cuerpo posterior 18 y los miembros elédsticos 31, los miembros elésticos
33, y los miembros elésticos de ajuste posterior 20 cuando se encuentran presentes,
la relacién del largo longitudinal del ensamblaje absorbente 12 al largo longitudinal
del articulo absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.05 a aproximadamente 1. aproximadamente 2.5, més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 1.18 a aproximadamente
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1. aproximadamente 1.54, y preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.25 a apr_oximadamente 1: aproximadamente 1.43.

La distancia entre el borde del extramo posterior 81 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo anterior 86 de la porcién inferior del
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cuerpo posterior 32 define la longitud de) la porcidn del cuerpo posterior 16. Para -

proporcionar un cubrimiento adecuado y un buen ajuste alrededor del cuerpo del
portador, la relacién de la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18 al largo
longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.82 a aproximadamente 1: aproximadamente 10.0, maés
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1:
aproximadamente 5.0, y ain més preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.85 a aproximadamente 1. aproximadamente 2.25.

La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
Para proporcionar y mantener el ajuste del articulo absorbente 10 sobre el cuerpo del
portador, la proporcién de la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30
al largo longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximadamente 200 a aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0, més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 10 a aproximadamente 1:about 2.5 y alin mas preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 5.0 a aproximadamente 1: aproximadamente
2.86. (Véase La figura 11).

La distancia entre el borde de! extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del extremo anterior 86 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32.
Para proporcionar una adecuada cobertura del cuerpo, la proporcion de la longitud
de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al largo longitudinal del articulo
absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 20.0 a
aproximadamente 1: aproximadamente 288, mas preferiblemente de
aproximadamente t:about 10 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33 y aun
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mas preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 6.67
aproximadamente 1: aproximadamente 4.0. .

Dependiendo del tamafio de la persona que se piensa va a usar el articulo
absorbente 10 y las necesidades de contencién de escapes del articulo absorbente
10, la relacién de la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 a la
longitud del la porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede variar enormemente. La
relacién de la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 a la longitud de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 s preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadaments 0.50 a aproximadamente 1. aproximadamente 10.0, més
preferiblemente de aproximadaments 1. aproximadamente 0.60 a aproximadaﬁtente
1. aproximadamente 4.00 y ain mas preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33. )

E! disefio y el 4rea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 son ciave
para brindar la interaccién deseada entre ia porcién del cuerpo posterior 16 y los
componentes elasticos (como los miembros elédsticos 31, los miembros eldsticos 33,
y los miembros elésticos de ajuste posterior 20, cuando estdn presentes) en la
porcion del cuerpo posterior 16 y para proporcionar un gjuste que se parezca mas al
de la ropa interior no desechable. El érea de Ia porcién inferior del cuerpo posterior
32 se define como el drea entre ios bordes iaterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 en sentido transversal y entre el borde del extremo anterior 88
(que se muestra como la linea C-C en La Figura 11) y el borde del extremo posterior
87 (que se muestra como la linea D-D en Las.Figuras 11, 12 y 13) de Ia porcién

inferior del cuerpo posterior 32.

Una manera de describir el disefio de la porcion inferior del cuerpo posterior
32 que brinda el cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar el drea de ia porcion inferior del cuerpo posterior 32 con el drea del panel
central 163 acomodado en ia porcién inferior de! cuerpo posterior 32. El panel central
153 se extiende entre el borde del extremo anterior 86 y el borde del extremo
posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 en sentido longitudinal. El
panel central 153 se extiende entre el par de lineas opuestas centraies del panel 154
y 165 en sentido iransversal.
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Las lineas del panel central 154 y 155 se extienden entre el borde del exiremo
anterior 86 y el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Las lineas del pansl central 154 y 188 son perpendiculares al borde del

extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas del

panel central 184 y 155 intersectan el borde del extremo anterior 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 donde los bordes lateraies 88 y 89 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 intersecta el borde del extremo anterior 86° de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32. El édrea de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 se define como el &rea entre el borde del extramo anterior 88, el borde
del extremo posterior 87, y los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, tal como se discutié anteriormente.

La relacion de érea de la porcidn del cuerpo posterior 32 al drea det panel °

ceniral 183 es preferiblemente de aproximadaments 3.5;: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3; aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7
aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadamente 2.3 :
aproximadamentet a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El articulo
absorbente 10 de la presente invencién que tiene esta relacién brinda un cubrimiento
de ajuste adecuado del cuerpo al portador, asemejando iguaimente ropa interior no
desechable.

En modalidades de la presente invencién que tienen miembros elésticos de
ajuste posterior 20 y eldsticos en la ingle 62 y 83, el ajuste y el cubrimiento de un
articulo absorbente 10 se puede definir por la relacién de ajuste posterior. Aplicando
la relacién de ajuste posterior, la porcidén del cuerpo posterior 16 proporcionaria un
cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del cuerpo del portador cuando se
compara el érea del panel de ajuste completo 178 al 4rea del panel de ajuste central
178.

Los elasticos de la ingle 82 y 63 y los miembros el4sticos de ajuste posterior
20 se usan para definir una érea del panel de ajuste completo 175 y del panel de
ajuste central 178. (Véase las Figuras 12 y 13). En la modalidad preferida, los
miembroa elésticos de sjuste posterior 20 son sustanciaimente lineales por una
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longitud que sigue muy de cerca los bordes iaterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Si los miembros elasticos de ajusté postérior 20 son

substanciaimente lineales por lo menos en aproximadamente un 50% de su longitud,

8o trazan un par de lineas elasticas de ajuste posterior 185 y 168 paralelas a la
porcién lineal de los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 que se extienden
hacia e! ensamblaje absorbente 12. Las lineas elésticas de ajuste posterior 165 y 166
se sacan de ia porcion lineal de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 que
tienen un componente tanto lateral como longitudinal. Las lineas elasticas de ajuste
posterior 165 y 168 se trazan para hacer la biseccién de la dimensién del ancho
transversal 177 a io largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20. Por ejemplo, si ta dimensién del ancho transversal
177 del drea elastificada por de o8 miembros elésticos de ajuste posterior 20 es de 5
milimetros de ancho, las lineas elasticas de ajuste posterior 165 y 166 se trazan a
2.5 milimetros de cada lado del érea elastificada de los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20. Si los miembros elésticos de ajuste posterior 20 son curvos, se localiza
la linea bisectriz 168 del arco 187 que forma la curvatura de los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 y se trazan las iineas del eldstico de ajuste posterior 165 y
166 tangenciales a los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 en la linea bisectriz
168 en el punto central 169 del arco 167 (Véase La figura 12). Las lineas eldsticas
de ajuste posterior 165 y 166 se trazan para hacer la biseccion de la dimensién del
ancho transversal 177 a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los
miembros elasticos de ajuste posterior 20.

Se trazan un par de lineas eldsticas longitudinales 170 y 171 con respecto a
los eldsticos de la ingle 62 y 83. Si los eldsticos de la ingle 62 y 83 son rectos, las
lineas eldsticas longitudinales 170 y 171 se trazan paralelas y coincidentes con los
eldsticos de la ingle 62 y 63, haciendo la biseccién de la dimensién del ancho
transversal 183 del érea elastificada por los elasticos de la ingle 62 y 63. Por
ejemplo, si la dimensidon del ancho transversal 183 del érea elastificada por fos
elasticos de la ingle 62 es de 5 milimetros de ancho, la linea elastica longitudinal 170
se traza a 2.5 milimetros de cada lado del &rea del elastificada de los elésticos de Ia
ingle 62. Si los eldsticos de la ingle 62 y 63 son curvos, las lineas elasticas
longitudinales 170 y 171 se trazan tangenciales a los puntos 181 y 182 de mayor
acercamiento de los dos elésticos curvos de la ingle 82’y 83 (Véase ia Figura 13). La
interseccion de las lineas eldsticas de ajuste posterior 165 y 188 y las lineas
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elésticas longitudinales 170 y 171 identifican los dos puntos de interseccién del
eléstico 172 y 173 desde donde se definen las dreas del panel de ejuste completo
475 y del panel de ajuste central 178 (Véase las Figuras 12y 13).

El érea del panel de ajuste central 176 se define como el érea entre el par'de
lineas elésticas longitudinales 170 y 171 de la linea transversal 174 que se extiende
entre los puntos de interseccitn del eléstico 172 y 173 al borde del extremo postarior
de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. El drea de! panel de ajuste completo
178 se define usando los puntos de interseccion del eléstico 178 y 176 a fin de poder
hacer una comparacién directa con el panel de ajuste central 178. El drea del panel
de ajusts completo 175 es el érea entre el borde del extremo podterior 87 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32, la linea tranaversal 174, y entre el par de
lineas elasticas de ajuste opuestas 165 y 168.

Preferiblements, la relacion del 4rea del panet de ajuste completo 178 al panei
de ajuste central 178 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
aproximadaments 1.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5:
aproximadamente 1, y preferiblemente de aproximadamente 3.7: aproximadamente 1
a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1. E'I articulo absorbente 10 de Ia
presente invencion con esta proporcion brinda un cubrimiento adecuado del cuerpo
para el ajuste al cuerpo del portador e igualmente semeja ropa interior no
desechable.

Otra manera de describir el disefio de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 que brinda un cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar el drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 con el érea del panel
de ajuste central 176 acomodado en la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y en
algunos casos, en la porcion del cuerpo central 18. En este abordaje, las
modalidades de la presente invencion incluyen tanto los elésticos de la ingle 62 y 83
como los miembros elésticos de ajuste posterior 20. El &rea de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32 se puede definir mediante el método discutido anteriormente. Ei
érea del panel de ajuste central 176 se define tal como se discutid en esta
comparacion.
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Preferiblemente, la proporcién del drea de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 al panel de ajuste central 176 es de aproximadamente 5.0:
aproximadamente 1 a apioximadamente 1.5: aproximadamente 1, mas
preferiblemente de aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.0. aproximadamente 1, y aln més preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5. aproximadamente 1 El articulo
absorbente 10 de Ja presente invencién con esta proporcion brinda un cubrimiento
adecuado del cuerpo para el ajuste al cuerpo del portador e iguaimente semeja ropa
interior no desechable. '

Otro cbjeto del articulo absorbente 10 de la presente invencién es hacer
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entrega de la interaccion deseada entre los primeros elementos de‘ajusta 121, la -
porcién del cuerpo anterior 14, la porcién superior del cuerpo posterior 30, los -

miembros eléasticos 31, la porcidn inferior del cuerpo posterior 32, los miembros
eldsticos 33 (si se encuentran presentes), los miembros elédsticos de ajuste posterior
20 (si se encuentran presentes), y los elasticos de la ingle 82 y 83 (si se encuentran
presentes). Las longitudes de estos diversos componentes afectardn esta
interaccién.

Los diversos componentes del articulo absorbente 10 tal como se describen
anteriormente, interactian para brindar un mejor ajuste y contencién de escapes del
articulo absorbente 10. La porcién superior del cuerpo posterior 30 del articulo
absorbente 10 es elastificada con miembros elésticos 31 para que se adapte a los

contomos de diferentes tipos de cuerpo y figuras. Esto brinda un ajuste suave,

comodo, y confortable del articulo absorbente 10 dentro de un rango dado de tallas
corporales. Preferiblemente, las regiones laterales 98 y 99 también se elastifican por
lo menos parcialmente. Es funcién de la porcion superior del cuerpo posterior 30 {y
de las regiones laterales 88 y 99 cuando estan por lo menos parciaimente
elastificadas) crear y mantener un ajuste comodo alrededor de Ia cintura y las
caderas del usuario.

Los primeros elementos de ajuste 121, tipicamente unidos a las regiones
laterales 98 y 99. aseguran las regiones laterales 98 y 99 a la regién central 96 de la
porcién superior del cuerpo posterior 14 del articulo absorbente 10. extendiendo los
miembros elésticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 en sentido
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traneversal sobre el cuerpo del portador para un ajuste personalizado. Al hacerlo, la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros elasticos 33 (si se encuentran
presentes) y los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 {(si se encuentran

b o

presentes) también se extienden en sentido transversal. Los miembros eléshcos de .

ajuste posterior 20 también pueden extenderse en sentido longitudinat al igual gue en
direccion transversal. Es la interaccién de los primeros elementos de ajuste 22, de
los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 (si se encuentran
presentes), de los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior
30, de ios miembros elasticos 33 (si se encuentran presentes) de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32, y de los miembros elasticos de ajuste posterior 20, la que
crea un mejor ajuste del articulo absorbente 10,

Ademas, las modalidades de la presente invencién que incluye elésticos de la
ingle 62 y 63 en el ensamblaje absorbente 12 en donde los elasticos de la ingle 62 y
83 hacen interseccién o se encuentran en proximidad cercana con los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20, la manipulacién y el enganche de los primeros
elementos de ajuste 121 durante la colocacion y el uso del articuio absorbente 10
también ocasionarén la extensién de los eldsticos de la ingle 62 y 83 brindando un
ajuste més cercano al cuerpo.

Habiendo asi descrito la presente invencién, se prepard una serie de ejemplos para
dar un entendimiento més detallado de la invencion. Se busca que las cantidades
especificas, las proporciones, las composiciones, y los parémietros sean ejemplares,
y no se busca limitar especificamente el alcance de la invencion.

Para demostrar las lineas de ajuste creadas a partir de la interaccion de las
regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior, de la porcion superior del cuerpo
posterior, de la porcién inferior del cuerpo posterior, de los eldsticos de ajuste
posterior, y de los elésticos de la ingle, con la extension del sistema de gjuste, se
tomaron medidas de diferentes articulos absorbentes bajo diferentes rangos de
extension.

76



Los articulos absorbentes se colocaron con el lado que da contra el cuerpo hacia
arriba, sobre una rejilla en un estado relajado, fijando con cinta la porcion anterior
del cuerpo del articulo absorbente. La rejilla consistia de un pedazo de papel en el
que se habian impreso lineas cada 25 mn'a tanto en -sentido longitudinal como
transversal.

La reja se asegurd a una mesa y 8@ usd para garantizar que cada ejempio se
ajustara y se extendiera en forma igual. La porcion del cuerpo anterior del articulo
absorbente se aseguré a la mesa usando cinta doble faz (disponible de-3M, St. Paul
MN) para evitar que se moviera. .

Para preparar las muestras, se midieron segmentos lineales de 25mm usando
una regla plastica en diversas &reas de los articulos absorbentes mientras se
encontraban en un estado relajado. Cada segmento lineal de 25mm se marcd
usando un Marcador Permanente de Punta Extra Fina SHARPIE® (disponible de la
Sanford Corporacitn, Bellwood, IL).

Se marcd un total de cinco segmentos lineales en las regiones laterales de la
porcién del cuerpo anterior (si se encuentran pressentes) y de la porcién superior del
cuerpo posterior. Todas las marcas en las regiones laterales y en la porcion superior
del cuerpo posterior se hicieron a 5§ mm del borde del articulo absorbente. Se
marcaron tres segmentos lineales a lo largo del borde de extremo posterior de la
porcién superior del cuerpo posterior {y /o el borde det extremo anterior de las
regiones laterales, si se encontraban presentes) de los articulos absorbentes.
También se marcaron dos segmentos lineales a lo largo del borde de exiremo
posterior de las regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior, o del borde del
extremo anterior de las orejas de [as prendas comerciales que se compraron (Véase
La Figura 15). Se marcd un segmento lineal a Smm del borde del extremo posterior
del nicleo absorbente. Se marcaron cuatro segmentos lineales en los miembros
elésticos de ajuste posterior en las muestras del prototipo. Se marcé cada uno de los
segmentos lineales de los miembros eldsticos de ajuste posterior para hacer la
bigeccién de la dimension del ancho transversal a lo largo de la dimensién del ancho
longitudinal de los miembros elésticos de ajuste posterior. Por ejemplo, 8i los
miembros eldsticos de ajuste posterior tenfan un ancho de 5mm, los segmentos
lineales se marcaban a 2.5 mm de cada- borde lateral. En forma similar a los
miembros elésticos de ajuste posterior, todas las muestras probadas tenian
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sagmentos lineales marcados a lo largo de los eldsticos de Ia ingle. Los segmentos
lineales se midieron comenzando en el extremo de ios elasticos de la ingle méas
adyacentes el borde del extremo posterior del articulo absorbente. Para identificar el
extremo de los eldsticos de la ingle méas adyacente el borde de extremo posterior del
artfculo absorbente, los articulos absorbentes se extendieron con la hoja superior
permeable a los liquidos del ensamblaje absorbente, -mirando hacia amriba. El
extremo de los eldsticos de [a ingle méds adyacente el borde de extremo posterior del
articulo absorbente se identificd como la porcién més anterior de 10s elasticos de la
ingle qﬁe era visible cuando el lado del articulo absorbente que contenia la hoja
superior permeable a los liquidos, del ensamblaje absorbente, se encontraba
mirando hacia arriba. Por ejemplo, si los elasticos de la ingle se estaban contenidos
entre el nicleo absorbente y la hoja inferior impermeable a los liquidos, el extremo de
los eldsticos de la ingle més adyacente el borde de extrémo posterior del articulo

absorbente se marcaba como el punto donde los eldsticos de la ingle ya no se )

encuentran acomodados entre la hoja superior permeable a los liquidos y ia hoja

inferior impermeable a los liquidos, pero aparecen acomodados entre el nicleo .

absorbente y la hoja inferior impermeable a los liquidos. En este punto, los eldsticos
de la ingle ya no son visibles desde el lado del articulo absorbente que mira hacia
arriba. Cada una de las marcas del segmento de los elésticos de la ingle se hicieron
para bisecar la dimension de ancho transversal a lo largo de la dimension del ancho
longitudinal de los elasticos de la ingle. Por ejemplo, si los elésticos de la ingle
tuvieran un ancho de 5 mm, {os segmentos lineales se marcaban a 2.5 mm de cada
borde lateral.

Loe segmentos se definen especificamente de la siguiente manera cuando los
articulos absorbentes se colocan abiertos con el lado que da contra el cuerpo
mirando hacia arriba. (Véase La Figura 15):

Segmenio A: un segmento lineal de 26 mm marcado comenzando a 5 mm del borde
lateral del articulo absorbente y a 5 mm del borde del extremo poster;or del articulo
absorbente.

Segmento B: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando a 5 mm detl borde
lateral del articulo absorbente y a 5 mm del borde del extremo posterior del articulo
absorbente . '
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Segmento C: un segmento de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del articulo absorbente y centrado en sentido transversal.

Segmento D: un segmento lineal de 25 mm a 5mm del borde de extremo posterior de
la regién lateral de la porcién anterior del cuerpo {altemativamente el borde del
extremo anterior de las orejas) y a 5 mm del borde lateral dei articulo absorbente.

Segmento E: un segmento lineal de 25 mm a 5§ mm dei borde de extremo posterior
de la regitn lateral de la porcién anterior del cuerpo (altemativamente el borde del
extremo anterior de las orejas) y a 5 mm del borde lateral del articulo absorbente.

Segmento F: un segmento lineal de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del centro absorbente y centrado en sentido transversat entre los bordes
laterales del nicleo absorbente.

Segmento G: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando al final de los
miembros elésticos de ajuste posterior més adyacentes el borde del extremo
posterior del articulo absorbente.

Segmento H: un segundo segmento lineal de 25 mm marcado en el miembro elédstico
de ajuste posterior que empiaza a 50 mm del extremo posterior del miembro elastico
de ajuste posterior més adyacente al borde de extremo posterior del articulo

Segmento |: un segmento lineal de 25 mm marcado empezando al final del miembro
oléstico de ajuste posterior méas adyacente al borde del extremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento J: un segundo segmento lineal de 25 mm marcado sobre el miembro
elastico de gjuste posterior que empieza a 50 mm del extremo posterior del miembro
eldstico de ajuste posterior més adyacente el borde del extremo posterior del articulo
absorbente.
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Segmento K: Un segmento lineal de 25 mm que empieza en ia parte posterior del
eldstico de la ingle adyacents el borde del extremo anterior de la porcién inferior del

cuerpo posterior.

Segmento L: un segmento lineal de 25 mm que empieza a 50 mm de la parte
posterior del eléstico de la ingle adyacente el borde del extremo anterior de la porcion

inferior del cuerpo posterior.

Segmento M: un segmento lineal de 25 mm que empieza en la parte posterior del
elastico de la ingle adyacente el borde del extremo anterior de la porcién inferior del

cuerpo posterior.

Segmento N:. un segmento lineal de 25 mm que empieza a 50 mm de la parte
posterior del elastico de ia ingle adyacente el borde del extremo anterior de la porcion
inferior del cuerpo posterior.

Se fij6 con cinta adhesiva la porcién del cuerpo anterior del articulo absorbente
usando cinta doble faz {disponible de 3M, St Paul, MN) para evitar que se moviera. El
articulo absarbente se colocé entonces cuidadosamente sobre la rejilla en un estado
relajado para no alargar ninguno de [0s segmentos lineales de 25 mm. Por ejemplo,
cualquier pandeo del ensambiaje absorbente debido a eldsticos se dejaba pandeado
y no se estiraba, La (nica presién que se aplicd al articulo inicialmente fue la que se
usd para alinear el borde del extremo posterior del articuio absorbente para que
quedara paralelo a una de las lineas transversales sobre el papel enrejillado. Al
hacerlo, se tuvo cuidado de no alargar los segmentos lineales de 25 mm marcados
en la region de la porcidn superior del cuerpo posterior/cintura. Luego se marcé la
ubicacién del borde del extremo posterior del articulo absorbente sobre el papel
enrejillado y se usé como punto de arranque. '

Cualquier medida de menos de 25 mm (por ejemplo 24 mm) es el resultado de
medidas tomadas en presencia de pandeados y rugosidades debido a la contraccién
de los miembros elésticos.

Las medidas de cada segmento lineal marcado se tomaron después de cada
uno de los cuatro pasos que se describen a continuacion:
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Paso 1: el articulo absorbents sdlo se alargd en sentido transversal.

Paso 2: el articulo absorbente se mantuvo en el estado alargado transversaimente
del Paso 1 y posteriormente se alargé en sentido longitudinal, lejos del
borde del extremo anterior del articulo absorbente que se encontraba fijado
con cinta adhesiva.

Paso 3: el articulo absorbente se mantuvo nuevamente en el estado alargado
transversaimente del Paso 1, y se alargd en forma longitudinal una
distancia adicional.

Paso 4: el articulo absorbente se regresd al estado relajado inicial en sentido
longitudinal y se alargé transversalmente a su méxima extensién en sentido
transversal. La extensiéon méxima se determind aplicando la mayor cantidad
de presién posible, a mano, sin distorsionar en forma permanente los
materiales del articulo absorbente. Por ejemplo. La presién simplemente se
aplicé hasta antes de que la hoja de soporte del ejemplo 5 empezara a
estirarse de tal forma que no pudiera regresar a su forma original.

En ol Paso 1, los ejemplos 1, 2 y 3 se alargaron un total de 100 mm en sentido
transversal (cada borde lateral se movié 50 mm en sentido transversal hacia afuera).
Debido a [a limitada capacidad de elongacién de las muestras 4 y 5, sblo se
alargaron un total de 50 mm en sentido transversal hacia afuera (25 mm por cada
lado).

En el Paso 2, los ejemplos 1, 2, y 3 se alargaron 50 mm, mientras los ejemplos
4 y 5 se alargaron 25 mm.

En el Paso 3, los articulos absorbentes de los ejemplos 1, 2 y 3 se alargaron
longitudinaimente 50 mm adicionaies para un total de 100 mm del estado relajado
inicial y los ejemplos 4 y 5 se alargaron 25 mm adicionales para un total de 50 mm
del estado relajado inicial.

Todas las medidas estén en mm.
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Elomplo 1

El ejemplo 1 se construyd a mano segun la presente inveqcidn como se
muestra en forma general en las Figuras 1y 3.

Todas las dimensiones se tomaron cuando el articulo absorbente se
encontraba en un estado totaimente alargado.

El ensamblaje absorbente tenfa un largo longitudinal de 66.3 cm y forma de
reloj de arena de 27.9 cm pulgadas de ancho en ios bordes de los extremos anterior
y posterior y 194 cm de ancho en la region central. El estrechamiento del
ensamblaje absorbente para crear la forma de reloj de arena empez6 a los 20.3 i:n
del borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente, se ensanché 19.4 cm a
los 31.8 cm del borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente, y empez6 a
ensancharse de nuevo a 27.9 cm a los 46.4 cm del borde del extrdmo gnterior de!
ensamblaje absorbente. El ensamblaje absorbente consisti6 en una hoja superior
permeable a los liquidos, un miembro componente de la cubierta extema, una hoja
inferior impermeable a los liquidos, un nlcleo absorbente, una capa de
absorciérvdistribucion de liquidos, y elésticos de la ingle.

La hoja inferior impermeable a los liquidos consistié de una pelicula respiramg,
estirada delgada, de carbonato de calcio con un peso base de 17.6 gsm unida
térmicamente a un miembro componente de la cubierta exterior que consistia de
polipropileno centrifugado con un peso base de aproximadamente 16.9 gsm. La hoja
superior permeable a los liquidos comprendia un tejido tratado con surfactante, de
polipropileno centrifugado con un peso base de aproximadamente 16.9 gsm. El
nicleo absorbente y los eldsticos de la ingle estaban acomodados entre la hoja
inferior impermeable a los iiquidos y ia hoja superior permeable a los liquidos.

El ensamblaje absorbente estaba acomodado sobre porciones de la porcién
inferior del cuerpo posterior y de la porcion superior del cuerpo posterior y de la
region central de la porcién del cuerpo anterior. El ensamblaje absorbente se centrd
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sobre el articulo absorbente en sentido transversal y con el borde del extremo
posterior del ensamblaje absorbente extendido longitudinalmente aproximadamente
65 cm més alla del borde del extremo anterior de la porcién superior del cuerpo
posterior. E| borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente se enconiraba
aproximadamente a 5 cm del borde del extremo anterior de la regién central de ia

porcion del cuerpo anterior.

El centro absorbente tenfa un largo longitudinal de aproximadaments 59.7 cm
y forma de reloj de arena de 20.3 cm de ancho en los bordes de los extremos
anterior y posterior y 11.4 cm en la regién central. El estrechamiento del- nicleo
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absorbente para crear la forma del reloj de arena se inicié aproximadamente a 13.4 -

cm del borde del extremo anterior del nicleo absorbente. El nicleo absorbente
alcanz6 un acho de 11.4 cm desde los 19.5 cm del borde del extremo anterior del
nicleo absorbente, comenzando a ensancharse hasta los 20.3 cm a los 34.0 cm del
borde del extremo anterior del nucleo absorbente, y alcanzé de nuevo un ancho de
20.3 cm a los 41.7 cm del borde del extremo anterior del nicleo absorbente. El
nGcleo absorbente se envolvid en una hoja de ejido de celulosa de 17 gsm que
cubrié el lado del niicleo absorbente adyacente a la hoja superior permeable a los
liquidos y envolvié alrededor para cubrir un total de aproximadamente 7.6 cm dal
lado del nicleo absorbente adyacente a la hoja inferior impermeable a los liquidos. El
nticleo absorbente tenia un disefio en el que el peso base de los componentes era
continuo en sentido longitudinal pero variaba en sentido transversal. El nicleo
absorbente era una mezcla colocada con aire de aproximadamente 388 gsm de
fibras de pulpa de madera y aproximadamente 187 gsm de fibras de alia
absorbencia en los 11.4 cm del centro del nlicleo en sentido transversal. El drea del
nlicleo absorbente que se extiende transversalmente mas alla de los 11.4 cm del
centro era una mezcla colocada con aire de aproximadamente 230 gsm de fibras de
puipa de madera y aproximadamente 111 gsm de fibras de alta absorbencia. El
centro absorbente tenia una densidad de aproximadamente 0.155 g/cc.

El borde del extremo anterior del centro absorbente se colocd a 3.2 cm del
borde del extremo anterior del ensambigje absorbente. Esto dio como resuitado que
el borde de extremo posterior del centro absorbente quedara aproximadamente a 4
cm del borde del extramo posterior del ensamblaje absorbente.
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Los elésticos de la ingle estaban conformados de tres cuerdas eldsticas
paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los materiales de
revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gam. Las cuerdas elasticas
eran hebras spandex de LYCRA®, que se pusderi obtener en DuPont localizado en
Wiimington, Delaware. Cada cuerda elastica tenia un peso base de 940 decitex
(gramos/10,000 metros).

Las cuerdas elasticas se alargaron un 250% y se unieron mediante adhesivo a
los revestimientos & una distancia de aproximadamente 3 mm unas de otras. El
ancho resultante del elastico de la ingle fue aproximadamente 13 mm. Se coloct una
cuerda eldstica externa de eldsticos de la ingle aproximadamente a 10 mm de los
bordes laterales del ensamblaje absorbents. Los elésticos de la ingle siguieron
estrechamente la forma del ensamblaje absorbente quedando el extremo de los
elasticos de la ingle méas adyacente al borde del extremo anterior del ensamblaje
absorbente de los elésticos de la ingle a aproximadamente 15 cm del borde del
extremo anterior del ensamblaje absorbente y el extremo de los eldsticos de la ingle
méas adyacente el borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente a
aproximadamente 44.5 cm del borde del exiremo anterior del ensamblaje
absorbente. Los elésticos de la ingle se pegaron con cinta adhesiva al ensamblaje
absorbente usando cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN).

La capa de absorcién / distribucién de fluidos constaba de un tejido cardado
unido por aire, compuesto de una mezcla de 40 por ciento de 6 fibras denier de
poliéster y 60 por ciento de 3 fibras denier bi-componentes de polipropileno /
polietileno lado-a-lado, con un peso base global de aproximadamente 85 gsm. La
capa de absorcion / distribucién fluidos se encontraba unida con adhesivo Yy
dispuesta entre la capa de tejido adyacente a la capa superior del nicleo absorbente
y la hoja superior permeable a los liquidos. La capa de absorcion/ distribucién de
fluidos tenla una fongitud transversal de eproximadamente 6.4 cm y un largo
longitudinal de aproximadamente 27.9 gsm. La capa de absorcién/ distribucién de
fluidos se centrd fransversalmente sobre el nicleo absorbente siendo la distancia al
borde del extremo anterior de la capa de absorcion/ distribucion de fluidos de
aproximadamente 9 cm del borde del extremo anterior del centro absorbente.



Las capas del lado de la prenda y las capas del lado del cuerpo de las
ragiones centrales y laterales de la porcién del cuerpo anterior estaban conformadas
por polipropilenc centrifugado con un peso base de 20.3 gsm. La porcién del cuerpo
anterior tenia una longitud transversal de aproximadamente 82.9 cm. Cada regién
lateral tenfa una longitud transversal de aproximadamente 26.7 cm y la regién central
tenia una longitud transversal de aproximadamente 29.5 cm. La distancia longitudinal
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del borde del extremo anterior de la porcion del cuerpo anterior al borde de extremo .

posterior de la porcién anterior del cuerpo posterior era de aproximadamente 18.7
cm. La regién central de la porcién del cuerpo anterior no se encontraba elastificada.
Los miembros eldsticos de ias regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior
comprendia cada uno 19 cuerdas de LYCRA® (que se puede obtener en DuPond,
Ioca'lizado en Wilmington, Delaware). Cada cuerda eléstica tenfa un peso base de
170 decitex (gramos /10,000 metros). Las cuerdas eldsticas se alargaron un 275% y
se unieron mediante adhesivo a los revestimientos aproximadamente a 9.5 mm de

distancia entre una y otra, dejando aproximadaments 5 mm a lo largo del borde del
extremo superior de cada regién lateral y aproximadamente 10 mm al borde del -

extremo de fondo de cada region lateral sin miembros elasticos. Los miembros
elasticos de las regiones laterales eran activos desde el borde lateral formando la
union de costura lateral con la porcion superior del cuerpo posterior a
aproximadamente 2 cm del borde lateral donde se unieron los primeros elementos de
ajuste.

Un segundo elementc de ajuste se localizd en el lado que enfrenta la prenda
de regidén central de la porcién del cuerpo anterior. Tenia un largo longitudinal de
21.6 cm y una longitud transversal de 19.1 cm y se encontraba unido mediante
adhesivo a la regién central, centrado en sentido transversal y colocado a
aproximadamente 1.3 cm del borde del extremo anterior de la regién central de la
porcién del cuerpo anterior. El segundo elemento de ajuste comprendia un material
que se puede reajustar prontamente a dispositivos de cierre con ganchos con un
peso base total de 67.7 gsm.

Antes de completar este ejemplo, se abrieron las costuras perforadas entre las
regiones laterales y centrales de la porcion del cuerpo anterior para que el producto
se pudiera medir.
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Las capas del lado de la prenda y las capas del lado del cuerpo tanto la
porcién superior como inferior del cuerpo anterior estaban conformadas de
polipropileno centrifugado con un peso base de 20.3 gsm.

Le longitud transversal del borde del extremo anterior de la porcién inferior de!
cuerpo posterior era de 27.9 cm. La longitud transversal del borde de extremo
posterior de la porcion inferior del cuerpo posterior era de 69.2 cm. El largo
longitudinal dei borde del exiremo anterior de la porcién inferior del cuerpo posterior
al borde del exiremo posterior de la porcién inferior del cuerpo posterior era de
aproximadamente 14 cm. Los bordes laterales de la porcidon inferior del cuerpo
posterior eran substancialmente lineales.

Los miembros elésticos de ajuste posterior estaban acomodados en la porcién
inferior del cuerpo posterior y en una porcién de la porcién superior del cuerpo
posterior. Los miembros eldsticos de ajuste posterior estaban compuestos de tres
cuerdas elésticas paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los
materiales de revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gsm. Las
cuerdas eldsticas eran hebras spandex de LYCRA®, que se pueden obtener en
DuPont localizado en Wilmington, Delaware. Cada cuerda elastica tenia un peso
.base de 840 decitex (gramos/10,000 metros). Las cuerdas eldsticas se alargaron un
250% y se unieron mediante adhesivo a los revestimientos a una distancia de
aproximadamente 3 mm unas de oiras. Los miembros elasticos de ajuste posterior
resultantes tenian un ancho de aproximadamente 12 mm. Los miembros alésticos de
ajuste posterior siguieron estrechamente los bordes laterales de la porcion inferior del
cuerpo posterior desde el borde del extremo posterior hasta el borde del extremo
anterior de la porcién inferior del cuerpo posterior y luego siguieron el borde del
extremo anterior de la porcién superior del cuerpo posterior hasta los bordes lateraies
de la porcién superior del cuerpo posterior. Los miembros eldsticos de ajuste
posterior en la porcidn superior del cuerpo posterior se encontraban sustanciaimente
paraielos a los miembros elésticos de Ia porcién superior del cuerpo posterior. Los
miembros elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior se pegaron con cinta
adhesiva a la capa del lado de! cuerpo de la porcion del cuerpo posterior usando
cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN). Los extremos de los miembros
eldsticos de ajuste posterior adyacentes el borde del extremo anterior de la porcién
inferior del cuerpo posterior y el borde lateral de (a porcién superior del cuerpo
posterior también se anclaron en su lugar colocando un trozo de 2.54 cm por 2.54 cm



de polipropileno centrifugado, pegado con cinta doble faz, con un peso base de
aproximadamente 16.9 gsm en los extremos.

La longitud transversal de la porcién superior del m;rpo posterior era
de 82.9 cm. La distancia longitudinal del borde del extremo anterior de la porcién
superior del cuerpo posterior al borde de extremo posterior de la porcién superior del
cuémo posterior era de aproximadamente 18.7 cm. Los miembros eldsticos de la
porcion superior del cuerpo posterior comprenden 16 cuerdas de LYCRA® (que se
obtienen en DuPont, localizada en Wilmington, Delawars). Cada cuerda de los
elasticos tenia un peso base de 740 decitex (gramos/10,000 metros). Las cuerdas de
los elésticos se alargaron un 275% y se unieron a los revestimientos por medio de
adhesivo con una distancia de aproximadamente 8.4 mm entre una y otra, dejando
aproximadamente 5 mm a lo largo del borde del exiremo superior de la porcién
superior del cuerpo posterior sin miembros elasticos. La distancia longitudinal entre
los miembros elasticos de la porcién superior del cuerpo posterior y de los miembros
elasticos de ajuste posterior era aproximadamente 5.3 cm.

Los primeros elementos de ajuste comprendian una hoja poriante y
componentes de gancho. La hoja portante comprendia dos capas de polipropileno
centrifugado de 47.4 gsm adheridas juntas. E| componente de gancho era un gancho
HTH 851 (disponible de industrias Velcro B.V., Manchester, NH). El componente de
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gancho estaba unido en forma ultrasénica a la hoja portante en una configuracion .

abierta, espaciada (los puntos de unién se espaciaron aproximadamente a 5 mm de
distancia en ambos sentidos). La hoja portante se unid ultrasonicamentse a [os bordes
laterales no elastificados de las regiones laterales de la porcion del cuerpo anterior,
centrada en sentido longitudinal. La forma y el disefio general de los primeros
elementos de ajuste son los que se muestran en La Figura 1. El largo longitudinal de
los primeros elementos de ajuste era 15.2 cm y la longitud transversal en los puntos
més anchos era aproximadamente 7.1 cm, mientras ia longitud transversal en los
puntos mas angostos era aproximadamente 2.4 cm. La forma de la hoja portante
semejaba una onda seno con un patrén de repeticién de aproximadamente 7.6 cm
con el valle de la onda seno centrado longitudinaimente en la hoja portante,
quedando un pico de la onda seno a aproximadamente 3.8 cm del borde de la hoja
portante, distante del borde del exiremo anterior de la regién lateral y el otro pico de
la onda seno a aproximadamente 11.4 cm del borde de la hoja portante, distante del
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borde del extremo anterior de la region lateral. Los componentes de gancho se
unieron ultrasénicamente a cada una de las dos pestafias de ajuste creadas entre los
picos y los valles de la onda seno tal como se muestra en La Figura 1. Cada
componesnte de gancho tenia un largo longitudinal de aproximadamente 44 mm en su
borde lateral mas.ancho y un largo longitudinal de 32'mm en su borde lateral méas
angosto y seguia la forma de la hoja portadora de la onda seno. La distancia desde
el borde lateral mas angosto del componente de gancho al pico de la onda seno era

aproximadamente 0.8 cm.
Ejemplo Cintura Piema Ingte
1

A|B|C|IDI|E|F|GIH-1]|J!IKI{L|M|N
Paso A 31 (323427 |30|26[(25|125]|27126|1256]|125{25125
Paso B 3R|35|3B|25|27125]/27/28128)31)30]31/29]30
Paso C 35|35|35126|1292512931|30(34]/37]|38|35] 38
Paso D 55|71]185)163|75|30(65|5273162]|28{30}28]|27
Elempio 2 (Comparativo)

DEPEND Calzoncilios entallados, Talla Medium, fabricados por Kimberly-Clark

Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999.

Ejemplo Cintura Pierna Ingle
2

A|B|C|IDIEIF|IGIHI|I|J|KILIM|N
Paso A 25143 125252525 |NJA|N/A|N/AIN/A| 25 [ 25|25 [ 25
Paso B 25141 )|125|25]|25) 25 IN/AIN/A|IN/AIN/A| 28 |28 |25 |29
Paso C 25 |47 |25 2525126 |INJAIN/A|N/AIN/A[34 [35]31 |36
Paso D 25|59 |1261{25|25|26 |IN/A|N/A[N/AIN/Aj 25125125125

Elemplo 3 {Comparativo)

ASSURANCE Calzoncillos entallados, Talla Medium, fabricados por Kendall
se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999

Ejemplo
3

Cintura

Piema

Ingle
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A|BIC|IDIE|F|G|H|IjJ|KI|ILIMIN

Paso A 25142 12512512525 |NFA|N/AIN/AIN/A| 25 12651251 25

Paso B 25142 1261252526 |[N/A|N/A[N/A|N/A| 33 | 3413235

Paso C 251431268 125 |25126 [INJ/AIN/A|N/A[N/A| 47 |44 | 45| 44

PasoD 12514627 125)25]26 |NJAIN/A|N/AIN/AJ25 | 2512525
Elempio 4 (Comparativo) '

HUGGIES Paflales Supremo, Talla 5, fabric'ados por Kimberly-Clark
Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999,

Ejemplo Cintura Piema Ingle
4

—

TLIT*L|TR[T"R]I TL |[1*L[ TR |1"'R
N/AIN/AIN/AIN/A} 25 125|125 | 25
N/A|N/A[N/AIN/AI 26 | 26 | 27 | 27
N/A|N/A|N/AIN/A 1 20 |28 1 27 | 31
N/A|N/A|N/AIN/A| 25 | 25 | 25 | 24

TLITCITR|{BL |BR
Paso A 26129127 125[25
_Paso B 27129127 125125
Paso C 27129128 |25} 25
Paso D 27 128 126 |25} 25

B|RINNG|-

Elemplo 5 (Comparativo}

PAMPERS Pafiales Premium, Talla 5, fabricados por The Procter & Gamble
Company se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999

Ejemplo Cintura Piema Ingle
5
AIB|[CIDIE[JF|IGIH[I][J[KJL[M][N
Paso A 30|26 (26 (25|25 | 26 [NJA|N/AIN/AIN/AI 24 | 25 [ 25 | 24
Paso B 31 |26 [30126 |26 | 26 I[NA|N/A|N/AIN/A} 25 | 25| 26 | 25
~ PasoC 3112613027 | 25| 26 |[NJ/A]N/AINJAIN/AT 30 126 | 31 | 26
Paso D 31|27 {28127 |27 | 26 [N/A|N/A|N/AIN/A] 24 |24 | 25 | 24

Examinando los resultados de los ejemplos hechos segun la presente
invencion, el Ejemplo 1 muesira la interaccion entre los miembros elésticos de la
region lateral, los miembros elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior, los
miembros elésticos de ajuste posterior, y el elastico de la ingle, como resuttado de la
extension de los primeros elementos de ajuste. Durante el Paso 1, cuando el articulo
absorbente sblo se alarga 100 mm, los miembros elasticos de ajuste posterior
también se empiezan a alargar. Cuando los articulos absorbentes de la presente
invencion se alargan en sentido longitudinal, como en los Pasos 2 y 3, tanto los
miembros elésticos de ajuste posterior como los eléasticos de la ingle se alargan
como se esperaba. Cuando se lleva a cabo el-Paso 4, se hace evidente la interaccion
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entre los miembros eldsticos de las regiones laterales, los miembros elésticos de la
porcion superior del cuerpo posterior, los miembros eldsticos de ajuste posterior, y
los elasticos de la ingle, a través del uso de los primeros elementos de ajuste.
Aungue no se aplicd fisicamente ninguna fuerza de elongacién en sentido
longitudinal, tanto los miembros elasticos de ajuste posterior, y més particulannehte,
ios eldsticos de la ingle, muestran elongacién. Por lo tanto, cuando el porta&or 86
coloca los articulos absorbentes disefiados segun la presente invencion, la fuerza
aplicada a los primercs elementos de ajuste crea una linea de ajuste a través de los
miembros elasticos de las regiones laterales (cuando estén MM), de los
miembros eldsticos de la porcién superior del cuerpo posterior, de los miembros
elasticos de la porcién inferior del cusrpo posterior (si se encuentran presentes), de
{os miembros elésiicos de ajuste posterior, y de los elasticos de la ingle, para halar el
articulo absorbente acercandolo més al cuerpo mejorando asi el ajuste y la
contencion del articulo absorbente. Tipicamente cuando el portador se coloca un
articulo absorbente, es deseable acomodario al colocarlo inicialmente para mejorar el
ajuste. Este ajuste a menudo se hace en sentido transversal a medida que el
portador reubica los primeros elementos de ajuste en el segundo elemento de ajuste.
Con los articulos absorbentes de la presente invencion, este ajuste transversal no
sdlo hace que el articulo se acomode mejor airededor de la cintura y las caderas del
usuario, sino que también acerca mas el articulo absorbente al cuerpo.

Al examinar los datos de los articulos absorbentes comparativos no se
observa ninguna interaccion entre los miembros elasticos para crear una linea de
ajuste. La elongacion de los articulos de los Ejemplos 2, 3, 4, y 5 en sentido
tranaversal (Paso 1) dio como resultado solamente la elongacién de los materiales
elasticos presentes en la porcién de cuerpo posterior de los articulos absorbentes. La
elongacién de estos articulos en sentido longitudinal (Pasos 2 y 3) lleva a la
elongacion de los eldsticos de la ingle, tal como se esperaba. Sin embargo, en el
Paso 4 cuando los articulos absorbentes se alargan a su méxima extensién en
sentido transversal, no ocurre ninguna elongacion de los eldsticos de la ingle lo que
muestra que no hay ninguna linea de ajuste presente. Por consiguiente, cuando el
usuario se coloca el articulo absorbente usaﬁdo los primeros elementos de ajuste, no
se logra el ajuste de cercanla al cuerpo que se obtiene con el articulo de la presente
invencién.
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El articulo absorbente 10 de ia invencién presente comprende un borde del
extremo anterior 40, un borde del extremo posterior 41, una porcjon de cuerpo
anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de'cugrpo central 18.
La porci6n del cuerpo central 15 es intermedia e interconecta la porcién del cuerpo
anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16. El articulo absorbente 10 incluye
ademds un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcion del
cuerpo central 15 que tiene una hoja inferior impermeabile a los liquidos 48, una hoja
supsrior permeable a los liquidos 48, y un nucleo absorbents 70 acormiodado entre la -
hoja inferior 48 y la hoja superior 46.

El cuerpo de la porcién posterior 16 incluye una la porcién superior-del cuerpo
posterior 30. La porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye un borde del
extremo anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de exiremo '
posterior 81. La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene miembros elédsticos
31. La porci6n del cuerpo posterior 18 también incluye una porcién inferior de cuerpo
posterior 32. La porcién inferior de cuerpo posterior 32 incluye un borde del extremo
anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde del extremo
posterior 87. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 también puede incluir
miembros elésticos de ajuste posterior 20, tipicamente posicionados adyacentes, por
lo menos, a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 a la porcion inferior del
cuerpo posterior 32.

La porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 98 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada regi6n lateral 98 y
99 incluye un par de bordes opuestos 80, 81, 88, y 89, respectivamente, y los
miembros elasticos 118. Cada una de |as regiones laterales 98 y 99 esté unida a uno
de 108 bordes laterales 82 y 83 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 a lo
largo del borde lateral 61 y 59 de las regiones laterales 88 y 89, respectivamente.
Cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran unidas o pegadas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 98 a lo largo
del borde lateral 80 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente.

E! articulo absorbente 10 incluye ademés un si;tema de ajuste 120 que
incluye un primer elemento de ajuste 121 unido o adyacente el borde lateral 80 y 58
de cada una de las regiones laterales 98 y 99, respectivaments, y el segundo
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elemento de ajuste 122 acomodado en las regiones centrales de la porcidn del
cuerpo anterior 14. '

Los miembros elésticos de ajuste posterior, 31 de la porcion superior del
cuerpo postefior 30, y ios miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y 99
actian reciprocamente para crear por lo menos un par de lineas de ajuste que se
puedan sjustar, que sean afectadas, o cambiadas de cualquier otra forma al variar
las posiciones de enlace de los primeros elementos de ajuste 421 con el segundo
elemento de ajuste 122. '

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden terminar al borde del
extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Los miembros
elésticos de ajuste posterior 20 pueden colocarse en la porcién inferior del cuerpo
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posterior 32 y en la porcién superior del cuerpo posterior 30.:- En a!gunas'

modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden intersectar los

miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. En ofras’

modalidades, los miembros elasticos de ajuste posterior 20 se pueden disponer en la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, la porcién superior del cuerpo posterior 30, y
la porcién del cuerpo central 15. Sin embargo, 03 miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 pueden colocarse $6i0 en la porcion inferior del cuerpo posterior 32y en
la porcién del cuerpo central 185.

El ensamblaje absorbente 12 puede colocarse en la porcion del cuerpo central
15 y en la porcidn del cuerpo anterior 14. En algunas modalidades, el ensamblaje
absorbente 12 puede colocarse en la porcién del cuerpo central 48, en la poreién del
cuerpo anterior 14, y en la porcién del cuerpo posterior 18. En otras modalidades, el
ensambilaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo centrat 18 y
en la porcion del cuerpo posterior 18.

El primer elemento de cierre 121 puede ser material de gancho o material de
cinta. En otras modalidades, el primer elemento de cierre 121 puede ser material de
presilla. £l segundo elemento de cierre 122 puede material de presilla. En otras
modalidades, el segundo slemento de cierre 122 puede ser material de gancho.
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El articulo absorbente 10 pusde incluir ademas un miembro components de
cubrimiento externo 47.El mismbro componente de cubrimiento externo 47 puede
acomodarse en la porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento de cierre izz
puede ser el miembro componente de cubrimiento extemo 47. En otras modalidades,
el miembro componente de cubrimiento extemo 47 puede acomodarse por io mencs
en la porcién del cuerpo anterior 14 y la porcion del cuerpo central 18 y el segundo
elemento de cierre 122 puede ser el miembro componente de cubrimiento externo
47.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 20 gramos a’aproximadamente 400 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 220 gramos, y almn més preferiblemente
de aproximadamente 120 a aproximadamente 200 gramos.

Los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30-
pueden tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos
a aproximadamente 125 gramos, y atin més preferiblemente de aproximadamentea 50
gramos a aproximadamente 90 gramos.

Los miembros elésticos 118 de ias regiones laterales 98 y 99 pueden tener
una tensién preferiblements de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente
175 gramos, mas preferiblemente de aproximadamente 30 a aproximadamente 125
gramos, y aln més preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 90 gramos.

La distancia longitudinal entre los miembros elasticos de ajuste posterior 20 y
los miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 350
millmetros, més preferiblemente de aproximadamente 0O milimetros a
aproximadamente 127 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia transversal de los miembros eldsticos 31 de ia porcién superior
del cuerpo posterior 30 y los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y
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99 es preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y alin mas preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia transversal de los miembros eldsticos 118 de las regiones
laterales 98 y 99 y de los primeros elementos de ciefre 121 es preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 76 milimetros; més
preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 51
milimetros, y ain méds preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcién central 18 pueds incluir ademés un par de elasticos de la ingle 62y
63. En algunas modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
terminar en el borde del extremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32. En otras modalidades, los miembros elasticos dé ajuste posterior 20 pueden
intersectar los elésticos de la ingle 62 y 63. Es asi como se crean entonces las
lineas de ajuste por la interaccién de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20,
los eldsticos de la ingle 62 y 83, ios miembros elésticos 31 de la porcién superior del \
cuerpo posterior 30, y los miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los elésticos de la ingle 62 y 83 pueden tener una tensién preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos, a aproximadamente 220 gramos, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos, a aproximadaments 200 gramos.
La distancia longitudinal entre los miembros elasticos de ajuste postarior 20 y los
elasticos de la ingle 62 y 83 es de aproximadamente O milimetros a
aproximadaments 76 milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros aproximadamente 5t milimetros, y aun mas preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 13 milimetros.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademéas miembros
elasticos 33. Es asi como se crean entonces las lineas de ajuste mediante la
interacciéon de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, los eldsticos de la ingle
82 y 83, los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, los
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miembros elasticos 31 de ia porcion superior del cuerpo postenor 30, y los mlambros
elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elasticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
pueden fener una tension preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, mas preferiblemente de apraximadamente 10 gramos
aproximadamente 100 gramos, y ain més preferiblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamente 40 gramos. La distancia longitudinal entre los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 y los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 es de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 254 milimetros.

Les regiones laterales 98 y 99 tienen una dimension de longitud transversal
180. La regién central 96 tiene una dimensidn de longitud fransversal 179. La
relacién de fa suma de las dimensiones de longitud transversal 180 de las regiones
lateralos 88 y 99 a la dimensi6n de la longitud transversal 180 de la region central 98
es preferiblemente de aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a
aproximadamente 0.5 aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 3.0 a aproximadamente 1. aproximadamente
0.7, y ain més preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.5
aproximadamente 1: aproximadamente 1.

La regién central 98 puede incluir ademés miembros elésticos 87. Es asl como
se crean entonces las lineas de ajuste por la interaccion de los miembros elédsticos
de ajuste posterior 20, los elasticos de la ingle 62 y 83, los miembros elésticos 31 de
la porcién superior del cuerpo posterior 30, los miembros elésticos 118 de las
regiones laterales 98 y 89, y los miembros elasticos 97 de la regién central 96.

Los miembros eldsticos 87 de la regién central 98 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y aun més preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 908 gramos.
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La distancia transversal de los miembros elésticos 97 de la regién central 88 y
de los miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 es praferiblemente
de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127 milimetros, més
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 76
milimetros, y alin mas preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 51 milimetros.

El articulo absorbente 10 de la presente invencién comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcion de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo de posterior 16, y una
porcién de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeable a los lquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 46, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;

C. la porcidon del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de exitremo posterior 81, y con
miembros elésticos 31 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 86, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros elasticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcién de ios
bordes iaterales 88 y 89 de la porcién infarior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 96 y un par de
regiones laterales 88 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 80, 61, 58 y 89, respectivamente, y los miembros
elésticos 118, en donde cada regién lateral 98 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 98 a
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lo largo del borde iateral 60 y 88 de la region lateral 88 y 99, respectivamenﬁa;
)

8. un sistema de cierre 120 que incluye un primer elemento de ajuste 121 unido
o adyacente a cada borde lateral 60 y 68 de la regién lateral 98 y 99 y el
segundo elemento de ajuste 122 acomodado en la porcién delmerpoantéﬁor
14, - ;
Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y los miembros eldsticos 31 de

la porcién superior del cuerpo posterior 30 interacti3an para crear por lo menas un

par de lineas de ajuste que se puede ajustar, al'ec:tar,c:ndac:ualqu_ierrotral'ormelj
cambiar variando las posiciones de enlace del primer elemento de ajuste 121 con el

segundo elemento de ajuste 122.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar al borde del
extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Los miembros
Isticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la porciébn superior del cuerpo posterior 30. En algunas
modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden intersectar a los
miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En las otras
modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se pueden acomodar en
la porcion inferior del cuerpo posterior 32, en la porcién supaerior del cuerpo posterior
30, y en la porcién del cusrpo central 18. Sin embargo, los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 pueden acomodarse solamente en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la porcién del cuerpo central 18.

El ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo
central 18 en la porcidn del cuerpo anterior 14. En aigunas modalidades, el
ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo central 18, en
la porcién del cuerpo anterior 14, y en el cuerpo de la porcion posterior 18. En otras
modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del
cuerpo central 18 y en el cuerpo de ia porcién posterior 18.

El primer elemento de cierre 121 puede ser material de gancho. En otras
modalidades, el primer elemento de cierre 121 puede ser material de presilla. El
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segundo elemenio de ciere 122 puede ser material de presilla. En oftras
modalidades, el segundo elemento de cierre 122 puede ser material de gancho. '

El articulo absorbente 10 puede incluir ademas un miembro componente de

cubierta extena 47. E! miembro componente de cubierta externa.47 se puede
acomodar, por lo menos, en la porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento
de cierre 122 puede ser el miembro componente de la cubierta externa 47. En otras
modalidades, el miembro componente de la cubierta externa 47 puede acomodarse,
por 1o menos, en la porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento de cierre
122 puede ser el miembro componente de la cubierta externa 47.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 80 gramos & aproximadamente 220
gramos, y aun mas preferiblemente de aproximadamentes 120 gramos a
aproximadamente 200 gramos.

Los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
puede tener una tension preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a sobre,
més preferiblemente do aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a aproximadamente S0
gramos.

Los miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 pueden tener
una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente
175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a
aproximadamente 125 gramos, y alin méas preferiblemente de aproximadamente 50
gramos a aproximadamente 90 gramos.

L.a distancia longitudinal entre los miembros elasticos de ajuste posterior 20 y
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior. del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 350
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 127 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetro a aproximadamente 51 milimetros.
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La distancia transversal de los miembros elésticos 31 de [a porcién superior
del cuerpo posterior 30 y los miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y
99 son preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, maAs preferiblemente de aproximadamente O milimetros
aproximadamente 76 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 51 milimetros. '

La distancia transversal de los miembros eldsticos 118 de las regiones
laterales 98 y 99 y los primeros elementos de ajuste 121 es preferiblemente de
aproximadaments O millmetros a aproximadamente 76 milimetros, més
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 51
milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcién central 15 puede incluir ademés un par de el4sticos de la ingle 62y
63. En algunas modli&ades, los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden
terminar al borde del extremo anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32. En otras modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
intersectar los eldsticos de la ingle 62 y 83. Es asi como se crean entonces las lineas
de ajuste por la interaccién de los miembros elasticos de ajuste posterior 20, los
eldsticos de la ingle 62 y 83, los miembros elasticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros elédsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los elasticos de la ingle 62 y 83 pueden tener una tension preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, méas preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220 gramos, y ain méas
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos a aproximadamente 200 gramas.
La distancia longitudinal entre los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y los
eldsticos de la ingle 62 y 83 es de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, mas preferibleménte de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 51 milimetros, y aun mas preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros,
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La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademéas miembros
eldsticos 33. Es asi como se crean entonces las lineas de ajuste por la interaccion de
los miembros elésticos de ajuste posterior 20, los eldsticos de la ingle 62 y 63, los
miembros elésticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32, fos miembros
oléasticos 31 de la porcitn superior det cuerpo posterior 30, y ios miembros elésticos
118 de las regiones laterales 98 y 98.

Los miembros elésticos 33 de la porcién inferior'del cuerpo posterior 32
pueden tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemenie de aproximadamente 10 gramos
a aproximadamente 100 gramas, y ain mas prefe;iblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamente 40 gramos. La distancia longitudinal entre ios miembros
elésticos de ajuste posterior 20 y los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 es de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y atin més preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros.

Las regiones laterales 88 y 98 tienen una dimensién de longitud transversal
180. La regién central 98 tiene una dimensién de longitud transversal 179. La
relacién de la suma de la dimensién de longitud transversal 180 de las regiones
laterales 98 y 99 a la dimensién de longitud transversal 180 de la regién central 96 es
preferiblemente de aproximadamente 0.5. aproximadamente 1 a aproximadamente
4.0 aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 0.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1, y aln mds
preferiblemente de aproximadamente 1.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.5: aproximadamente 1.

La regidn central 86 puede incluir ademas miembros elasticos 97. Es asi como
se crean entonces las lineas de ajuste por la interaccién de los miembros elésticos
de ajuste posterior 20, los eldsticos de la inglé 62 y 63, los miembros elasticos 31 de
la porcién superior del cuerpo posterior 30, los miembros eldsticos 118 de las
regiones laterales 98 y 99, y los miembros elésticos 97 de la region central 98.
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Los miembros elasticos 97 de laregion central 86 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamgnte 175 gramos,
mas preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a apronmadamante 12§
gramos, y aun mas preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 90 gramos. . .

La distancia transversal de los miembros eldsticos 97 de I.a regién central 96
y de los miembros elésticos 118 de la regién lateral 98 y 99 as preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127 milimetros, mas
preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros aproximadamente 76
milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 51 milimetros. d '

El articulo absorbente 10 de la presente invencion comprende tipicamente un
borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién de
cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 16 y una porcién de cuerpo
central 15. La porcidn del cuerpo centrat 18 es intermedia e interconecta la porcién
del cuerpo anterior 14 y la porcion del cuerpo posterior 16. El articulo absorbente 10
inciuye un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un niicleo absorbente 70. El nticleo absorbente 70 se
encuentra acomodado entre la hoja inferior 48 y Ia hoja superiaor 48.

El cuerpo de la porcién posterior 16 incluye una porcion superior del cuerpo
posterior 30 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32. La porcién del cuerpo
superior 30 incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes laterales
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior §1 y miembros eldsticos 31. La
porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 88, un
par de bordes laterales cpuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior 87.

La porcién del cuerpo anterior. 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 88 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada region lateral 98 y
99 incluye un par de bordes laterales opuestos 60, 61, 58, y 59, respectivamente, y
miembros elésticos 118. Cada una de las regiones laterales 98 y 89 se encuentra
unida a uno de los bordes laterales 82 y 83 de la porcidn superior del cuerpo
posterior 30 a lo largo del borde lateral 61 y 59 de las regiones laterales 98 y 99,
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respectivamente. Cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran unidas o
pegadas en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central
98 a lo largo del borde lsteral 80 y 68 de las regiones iaterales 98 y 99,
respectivamente. .

La porcién del cuerpo central 18 puede incluir ademés ios elésticos de la
ingle 62 y 63. La porcidn inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés los
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miembmselésticosaaparafomarunfruncidodelaporciéninferiordeleuarpp-

posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcion del cuerpo central 15. Los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los eiésticos de la ingle 82 y 63. '

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde del extremo
posterior 41 del articulo absorbente 10 define la longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de ia porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18. Para el articulo
absorbente 10 de la presente invencién, la relacidn de la longitud de la porcién del
cuerpo posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadaments 1.82 aproximadamente  1:
aproximadamente 10.0, més preferiblemente de aproximadamente 1.
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximadamente 5.0, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

La longitud de la porcion del cuerpo posterior 16 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es
preferiblemente entre aproximadamente 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblementse enire aproximadamente 102 milimetros y
aproximadamente 432 milimetros, y aun mas preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

El ensambiaje absorbents 12 puede ser esencialmente limitrafe con la porcion
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensamblaje absorbente 12 estd
asociado con la porcion del cuerpo central 18 y la porcién del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede asociarse con la pgrcién del
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cuerpo central 18, Ia porcién del cuerpo anterior 14, y la porcién del tuerpo posterior '

16.

En algunas modalidades, la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tipicaments acomodado por lo menos
adyacente a una porcidn de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32, Los miembros elasticas de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados'dentro de aproximadamente 0 mm a aprauimadamame
51 mmdasdelosbordealateralasasyaﬁdeIaporclémnfenordelwerpopootenor
32, mésprefenblemantedeaproxlmadamentoOmmaaproxlmadamentezsmm y
aun mas preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros eldésticos de ajuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomodados dentro de aproximadamente 3 mm de ios bordes |aterales 88 y 89 de la
porcitn inferior del cusrpo posterior 32.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblements terminan en la -

porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde iateral 82 ¢ 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, mas
preferiblements dentro de aproximadaments 122 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicaments, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadaments 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de la porcitn superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la -

porcién superiar del “cuetpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del

primer elemento de ajuste 121 acomodade en la region lateral 98 y 99, més-

preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y alin més preferiblemente
dentro de aproximadaments 508 mm. Tipicamente, los miembros elésticos. de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 puaden
hacer interseccién con los miembros elésticos 31 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30.
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Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 mas preferiblemente dentro
de aproximadamente 122 mm, y ain mas preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicaments, los miembros elésticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 y ia porcién superior del cuerpo posterior 30
adyacente por lo menos a una porcién de los bordses laterales 88 y 89 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcion
superior del cuerpo posterior 30. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, en
otras modalidades, pueden acomodarse en la porcion inferior del cuerpo posterior 32
y la porcién superior del cuerpo pasterior 30 adyacente por io menos a una porcién
de los bordes |aterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menos una porcidn de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 acomodados en
la porcién superior del cuerpo posterior 30 puede ser substancialmente paralela a
los miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, el eléstico de ajuste posterior 20 se encuentra acomodado en la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcion superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menos a una porcién de los bordes taterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior
20 pueden extenderse desde la porcién inferior del cuerpo posterior 32 a los
miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

La distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre el borde del extremo anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La
relacién de la fongitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
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la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1. aproximadamente 10, més
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 0.6 a aproximadamente 1:
aproximadamente 4, y aun mas preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1. aproximadaments 3.33.

El drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el drea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del exiremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremo anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior
del cuerpo ‘posterior 32 se vuelven substancialmente paralelos, adyacentes a la
porcién del cuerpo central 15. Et borde del extremo posterior 87 de la porcitn inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven
substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcion inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademas un panel central
153. El panel central 1563 se extiende entre los bordes del extremo anterior y
posterior 88 y 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 154 y 155 dentro de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. El érea del panel central 153 se define como el érea enire los bordes
del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 154 y 158 dentro de la porcitn
inferior del cuerpo posterior 32.

Las lineas del panel central 154 y 155 se definen como lineas que se
extienden entre l0s bordes del extremo anterior y posterior 86 y 87 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 164 y 188 son
perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y hacen interseccién con el borde del extrema anterior 86 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 hace interseccién o se encuentra con el borde del
extremo anterior 86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del drea
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de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al drea del panel central 153 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5:
aproximadamente 1 a aproximadamenie 1.3: aproximadamente 1, mas
preferiblemente de aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadamerte
1.7. aproximadamente 1, y aln més preferiblemente de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El érea de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimeiros cuadrados, méas
preferiblemente de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain més preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrado.

El articulo absorbente 10 de la presents invencién comprende:
1
a. un borde de extremo anterior 40, un borde de exiremo posterior 41, una
porcion de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo de posterior 16, y una
porcién de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con ia porcién del cuerpo central 18
que tiens una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un ntcleo absorbente 70 acomodado entre ia
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;

c. la porcién del cuerpo posterior 16 incluye:
una porcién superior del cuerpo posterior 30 que incluye un borde de extremo
anterior 80, un par de bordes iaterales opuestos 82 y 83, y un borde de
extremo posterior 81, y con miembros elasticos 31,

una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de
exiremo posterior 87, y con miembros eldsticos de ajuste posterior 20
acomodados adyacentes a por {0 menos una porcién.de los bordes laterales
88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32; y
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un panel central 153 en donde el panel central 1563 se extiende entre ios
bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y entre un par de lineas opuestas del tablero céntral 154 y
188 dentro de Ia porcidn inferior del cuerpo posterior 32; v,

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye:
una region central 98, y

un par de regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 incluye un par
de bordes laterales opuestos 80, 61, 58 y 88, respectivaments, y los
miembros elasticos 118, en donde cada region lateral 88 y 89 se encuentra
unida en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la region
central 88 a lo largo del borde lateral 60 y 58 de la regién lateral 98 y 99,

respectivamente; y,

d. el drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los
bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo postarior
32 y el &rea del panel central 153 se define como el 4rea entre los bordes de
los extremos anterior y posterior 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y entre un par de lineas opuestas del tablero central 154 y 158
dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32,

en donde una relacién del érea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al
drea del panel central 153 de ia porcion inferior del cuerpo posterior 32 es
preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a aproximadamente
1.3: aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 2.5:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7: aproximadamente 1, y aun mas
preferiblemente de aproximadamente 2.3: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.0: aproximadamente 1.

El drea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea entre
| borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
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laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremo anterior 86 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 88 de la porcidn inferior
del cuerpo posterior 32 se vuelven_substanciaimente paralelos, adyacentes a la
puciéndelmmocemalﬁ.ElbudedaIMmposteﬂaaTdelapomiéninfeﬁa
del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde los
bordes lateraies 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven
substanciaiments paraleios al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10. : y

La porcién inferior del cuerpoc posterior 32 incluye ademés un panel central
153. El panel central 163 se extiende entre los bordes del extremo anterior y
posterior 86 y 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 164 y 158 dentro de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32. El area del panel central 153 se define como el érea entre los bordes
del extremo anterior y posterior 86 y 87 da la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 154 y 185 dentro de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32,

Las lineas del panel central 1564 y 165 se definen coma lineas que se extienden
entre los bordes del extremo anterior y posterior 86 y 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Las lineas del panei central 154 y 185 son perpendiculares al
borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y hacen
interseccién con el borde del extremo anterior 868 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 donde los bordes laterales 88 y 89 de la porclén inferior det cuerpo
posterior 32 hace interseccién o se encuentra con el borde del extremo anterior 88 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacion del drea de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 al drea del panel central 153 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, mds preferiblemente de
aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7
aproximadamente 1, y atln mas preferiblements de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0. aproximadamente 1. El érea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadamente 1,600 centimetros cuadrados, méds
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preferiblemente de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain més preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados.

La porcién del cuerpo central 15 puede incluir ademés los elasticos de la ingle
62 y 63. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés los
miembros elasticos 33 para formar un fruncido de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcion del cuerpo central 15. Los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los eldsticos de la ingle 62 y 83, '

La distancia entre el borde del extiremo anterior 40 y el borde del extremo
posterior 41 del articulo absorbente 10 define la longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del exiremo anterior 88 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18. Para el articulo
absorbente 10 de Ia presente invencién, la relacién de la longitud de la porcién del
cuerpo posterior 18 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadaments 1: aproximadamente 1.82 a aproximadamente 1:
aproximadamente 10.0, mas preferiblemente de aproxinadaments 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximadamente 5.0, y ain mas
preferibiemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

{

La longitud de la porcién del cuerpo posterior 18 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es
preferiblemente entre aproximadamente 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros y
aproximadamente 432 milimetros, y ain . mas preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

El ensamblaje absorbente 12 puede ser esenciaimente limitrofe con la porcién
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensamblaje absorbente 12 esté
asociado con la porcién del cuerpo central 18 y la porcién del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede asociarse con la porcién del
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cuerpo central 185, la porci6n del cuerpo anterior 14, y la porcién del cuerpo posterior
16. ' ,

En algunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodado por [0 menos
adyacente a una porcion de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de aproximadamente O mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32, méas preferiblemente de aproximadamente 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
aun més preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se encuentran tipicamente

acomodados dentro de aproximadamiente 3 mm de los bordes laterales 88 y 89 de la’

porcién inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde lateral 82 o 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de gjuste
posterior 20 terminan en la porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de la porcién superior

del cuerpo posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elemento de ajuste 121 acomodado en la region lateral 88 y 99, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tlpicamente, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccién con los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo

posterior 30.
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Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pi'el‘eﬁblementa terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de apraximadamente 350 mm de los
miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 més preferiblemants dentro
de aproximadamente 122 mm, y '‘ain més preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elasticos de ajuste posterior 20

terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente -

3 mm de los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en |a
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la porcion superior del cuerpo poaterior 30
adyacente por lo menos a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 y al borde de! extremo anterior 80 de la porcién
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superior del cuerpo posterior 30. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, en -

otras modalidades, pueden acomodarse en la porcion inferior del cuerpo posterior 32
y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por 10 menos a una porcién
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menos una porcién de ios miembros elasticos de ajuste posterior 20 acomodados en
la porcién superior del cuerpo posterior 30 puede ser substancialmente paralela a
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. En ofras
modalidades, ol elastico de ajuste posterior 20 se encuentra acomodado en la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcién superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menos a una porcidén de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior
20 pueden extenderse desde la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 a los
miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

La distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del exiremo posterior 81 de la porcion superior del
cusrpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La
relacién de la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadaments 1:
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aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1: aproximadamente 10, més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.6 a aproximadamente 1:
aproximadamente 4, y ain més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33.

El articulo absorbente del presente invento comprende:

a unbordedae:dremoanteﬂor@.unborde_deexh'emopoatﬂjorﬂ,una N
poroién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 16, y una
porcién de cuerpo central 15 intermedia e interconectando la porcién del
cuarpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16,

b. un ensambiaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 46, y un nicleo _absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 46;

c la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
iaterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros eldsticos 31 y una porcion inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
sayso,yunbordedeextmmopooteriora'i.yconmiembmeléstieosde
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por [o mencs una porcion de los
bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 44 incluye™una region central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 60, 61, 58 y §9, respectivamente, y los miembros
eléasticos 118, en donde cada regién iateral 88 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes aterales 38 y 39 de la regién centratl 86 a
lo largo de! borde lateral 80 y 58 de la regién lateral 98 y 89, respectivamente;
Y,
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e. la distancia entre el borde del extremo anterior 80 de 4 porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la“porcién superior
del cuerpo posterior 30 define Ia longitud de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y la distancia entre e borde del extremo anterior 86 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32, y el borde del extramo posterior 87 de la

Jb)

porclén inferior del cuerpo posterior 32 define la Iongltud de la porcuén mfenor -

delwerpopostenoraz '

b

en donde la relacin de la longitud de la porcidn superior del cuerp
posterior 30 y la longitud de la porcion inferior del cuerpo pbstenor 32 es
preferiblemente de aproximadaments 1: dproximadamerite’ 05- a. de

aproximadamente 1: aproximadamente 10. méas preferiblemente “de -

aproximadamente 1: aproximadamente 0.6 a aproximadamente 1: aproximadamente

4, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 1: aproxlmadamante 065 a_

aproximadamente 1: aproximadamente 3.33.

La porcién del cuerpo central 16 puede incluir ademas los elésticos de la ingle

62 y 63. La porcidn inferior del cuerpo posterior 32 puede mdunrademéslos"

miembros eldsticos 33 para formar un fruncido de Ia porcion ml'enor del cuarpo
posterior 32. Los miembros elasticos de ajusta posterior ‘20 pueden’ terminar

adyaeantes a la porcién del cuerpo central 15. Los miembros eléstloos de gjuste -

postenorzopuedemntersectarwnloseléstmsdelamgleszyss

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el horde del exremo
posterior 41 del articulo absorbente 10 define Ia longitud del articulo absorbente

10. La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del

cuerpo posterior 30 y el bordde del extremo anterior 88 de la porcién-inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18. Para
el articulo absorbente 10 de Ia presente invenci6n, una proporcién de la longitud

de la porcién del cuprpo posterior 16 a la longitud del articulo absorberite 10 es
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente- 1.82 -a

aproximadamente 1: aproximadamente 10.0, més preferiblements de
éproximadamanta 1. aproximadamente ‘20 a aproxlmadamente 1:
aproximedamente 5.0, y ain més preferiblefente de aproximadamente 1:
aproximadameénte 2._86 a aproximadamente 1: aproximadamente 2.22.
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La longitud de la porcibn del cuerpo posterior 18 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 18
e3 preferiblemente entre aproximadaments 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros .y
aproximadamente 432 mililmetros, y alin mas preferiblemente entre
aproximadamente 127 millmetros y aproximadamente 381 milimetros.

362

El ensamblaje absorbents 12 puede ser esenciaimente limitrofe con la porcién

del cuerpo central. En aigunas modalidades el ensambiaje absorbente 12 esta
asociado con la porcion del cuerpo central 15 y la porcidn del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede asociarse con la porcién del
cuerpo central 18, la porcién del cuerpo anterior 14, y la porcion del cuerpo posterior
16.

En algunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodados por lo menos
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblements acomodados dentro de aproximadamente 0 mm a aproximadamente
51 mm desde ics bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32, més preferiblements de apraximadamente 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
atin més preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadaments 10 mm.
Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se encuentiran tipicamente
acomodadosdenh'odeaproxlmadamonte:immdeIosbordaslateralesaaylsdela
porcién inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde Isteral 82 o 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, mds
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y adn més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicaments, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentra de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de la porcién superior

del cuerpo posterior 30.
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Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 praferiblem?nte terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elemento de ajuste 121 acomodado en la region lateral 88 y 99, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajuste .
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 98. Los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccion con los miembros eldsticos 31 de la porcién superior de! cuerpo
posterior 30. '

Los miembros elésticos de sjuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros elasticos 118 de las regiones laterales 88 y 99 més preferiblemente dentro
de aproximadamente 122 mm, y atin mas preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elasticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcién superior del cuerpo pasterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Lo's miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y ia porcidn superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menos a una porcidn de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y at borde del extremo anterior 80 de la
porcién superior del cuerpo posterior 30. Los miembros elésticos de ajuste
posterior 20, en oiras modalidades, pueden acomodarse en la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo
menos a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30. Por lo menos una porcién de los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 acomodados en la pbrcibn superior del cuerpo posterior 30
puede ser substanciaimente paralela a los miembros elasticos 31 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30. En otras modalidades, el eldstico de ajuste
posterior 20 se encuenira acomodado en la porcién inferior del cuerpo posterior

32 y en la porcion superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo menocs a
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una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste_ posterior 20 pueden extenderse-
desde la porcién inferior del cuerpo posterior 32 a los miembros elésticos 31 de la
porcién superior del cuerpo posterior 30.

El drea de la porcitn inferior del cuerpo posterior 32 se define como el 4rea entre
el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremno anterior 86 de la porci6n inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porci6n inferior
de! cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos, adyacentes a la
porcion del cuerpo central 15. El borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven
substancialmente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademas un panel central
153. El panel central 153 se extiende entre los bordes del extremo anterior y
posterior 86 y 87 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 154 y 155 dentro de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. El drea del panel central 183 se define como el area entre los bordes
del extremo anterior y posterior 86 y 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas_154y155dantrodelaporci6n

inferior del cuerpo posterior 32

Las lineas del panel central 154 y 158 se definen como lineas que se extienden
entre los bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 154 y 158 son perpendiculares al
borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior dei cuerpo posterior 32 y hacen
interseccién con el borde del extremo anterior 88 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 hace interseccion o se encuentra con el borde del extremo anterior 86 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del érea de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32 al drea del panel ceniral 153 de la porcion inferior del cuerpo
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posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1’ a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, més preferiblements de
aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7:
aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El drea de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, més

preferiblementse de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a

aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain mas preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados. '

El articulo absorbente 10 de la invencién presente comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de exiremo posterior 41, una

porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 18, y una -

porcidon de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 44 y el cuerpo de la porcién posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un ndcleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y Ia hoja superior 48;

cC. la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros elasticos 31 y una porcion inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 86, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros eidsticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcién de los
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32,

d. la porcidn del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 98 y 89 incluye un par de
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bordes laterales opuestos 80, 81, 58 y 59, respectivamente, y ios miembros
eldsticos 118, en donde cada regién lateral 98 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes lateraies 38 y 39 de la region central 86 a
lo largo del borde lateral 60 y 58 de la regi6n lateral 98 y 99, respectivaments;

e. un panel de ajuste completo 175 en donde el panel de ajuste completo 176 se

extiende entre un par de lineas elasticas opuestas de ajuste posterior 185 y
168, ol borde del exirema posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32, y una linea transversal 174;

e.  un panel de ajuste central 176 en donde el panel de ajuste central 176 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, la linea transversal 174 y un par de lineas elasticas
opuestas longitudinaies 170 y 171; v,

g. el 4rea del panel de ajuste completo 175 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transversal 174, y entre el par de lineas elésticas opuestas de ajuste posterior
185 y 168 y e! drea del panel central 178 se define como el area entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcion iﬁferiordelcuerpopoMorsz, la linea
transversal 174, y entre el de lineas eldsticas opuestas longitudinales 170 y
1.

En donde la relacion del drea del panel de ajuste completo 175 al drea del
panel de ajuste central 178 es preferiblemente de aproximadamente 5.0:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, més
preferiblemente de aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.5. aproximadamente 1, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1.

La porcién inferior del cuaerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elasticos de ajuste posterior 20 acomodados por lo menos adyacsntes a una porcion
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. Los
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tienen una dimension de largo longitudinal
178 y una dimensién de ancho transversal 177. La porcién del cuerpo central 18

118



puede incluir ademés elasticos de la ingle 62 y 63 acomodados por lo menos
adyacentes a una porcién de los bordes laterales 163 y 184 de ia porcién del cuerpo
contral 15. Los elasticos de la ingle 62 y 83 tienen una dimensién de ancho
transversal 183.

E! borde del extremo anterior 86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se
deﬁmmmoumlimafomadaemmpumosdondelqsbordesmmlessayso&ala
porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos,
adyacentes a la porcién del cuerpo central 185. EIbordedeleadremopostdiorWdela
porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 se vuelven substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del
artfculo absorbente 10.

Por lo menos un 50% de la dimension del largo longitudinal 178 de los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20 es substancialimente lineal en la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. El par de lineas elésticas opuestas de ajuste posterior 165 y 168
se definen como lineas paralelas a la dimension de largo {ongitudinal
substancialmente lineal 178 de los miembros elésticos de sjuste posterior 20
eldsticos y extendiéndose hacla el ensambiaje absorbente 12 en la porcién del
cuerpo central 18 e intersectando la tinea transversal 174. El par de lineas elésticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 168 bisecan la dimensién del ancho transversal
177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 a io largo de la dimensién del
largo longitudinal 177 de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 en la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
SON curvos en la porcidn inferior del cuerpo posterior 32, los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 curvos forman un arco 167 que tiene una linea bisectriz 168 de!
arco 167 a un punto del centro del arco 189. El par de lineas elésticas opuestas de
ajuste posterior 165 y 166 se definen entonces como lineas tangenciales a los
miembros eléasticos de ajuste posterior 20 al punto del centro del arco 188 y
extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcién del cuerpo central
16. El par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 168 bisecan la
dimension del ancho transversal 177 de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de lcs miembros elésticos de

ajuste posterior 20 en la porcién inferior del cuerpo posterior 32.
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Cuando los elésticos de la ingle 62 y 83 son substancialmente lineales en la
porcién del cuerpo central 18, el par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y
171 se definen como lineas paralelas a los elasticos de la ingle 62 y @3,
extendiéndose entre el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174, Las lineas eldsticas fongitudinales 170
y 171 son perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. El par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170 y 171
bisecan la dimensién del ancho transversal 183 de los eldsticos de la ingle 62y 83 en
la porcion del cuerpo central 18. Cuando los elasticos de la ingle 62 y 63 son curvos
en la porcién del cuerpo central 18, el par de lineas eldsticas longitudinales opuestas
170 y 171 se definen como lineas tangenciales a {08 puntos més cercanos 181 y 182
de los elasticos de la ingle 82 y 83 en la porcién del cuerpo central 18, extendiéndose
entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y
fa linea transversal 174. Las lineas elésticas longitudinales 170 y 171 son
perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32. El par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 170 y 171 bisecan la
dimension del ancho transversal 183 de los el4sticos de la ingle 62 y 83 en la porcion
del cuerpo central 15. La linea transversal 174 se define como la linea que se
extiende entre los puntos de interseccién 172 y 173 del par de lineas eldsticas
opuestas de ajuste posterior 185 y 188 y el par de lineas eldsticas longitudinales
opuestas 170 y 171.

El articulo absorbente 10 de la presente invencién comprende:

a. un borde de exiremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcion de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 15 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcidn posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con ia porcién del cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 46, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;
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la porcion del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros eldsticos 31 y una porcion inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros elésticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcién de los
bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32;

la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una region central 6 y un-par de
regiones laterales 98 y 99, cada region iateral 88 y 89 incluye un par de
bordes laterales opuestos 80, 61, 58 y §9, respectivamente, y los miembros
eldsticos 118, en donde cada region lateral 98 y 89 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 38 de la regién central 98 a
lo largo del borde lateral 80 y 58 de la region lateral 88 y 99, respectivamente;

un panel de ajuste central 176 en donde el panel de ajuste central 176 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior det
cuerpo posterior 32, la linea transversal 174 y un par de lineas elasticas
longitudinales opuestas 170y 171; y,

el drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el drea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87 y
entre los bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y 4rea del panel de ajuste central 178 se define como el drea
entre el borde del exiremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32, la linea transversal 174, y entre el par de lineas elésticas
longitudinales opuestas 170 y 171,

En donde |a relacion del drea de la porelon inferior del cuerpo posterior 32 al

érea del panel de ajuste central 176 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
a aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, méas preferiblemente de
aproximadamente 4.0 aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0:
aproximadamente 1, y aun mas preferiblementse de aproximadaments 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5. aproximadamente 1.
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La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elasticos de ajuste posterior 20 acomodados por [o menos adyacentes a una porcién
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32. Los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tienen una dimension de largo iongitudinal
178 y una dimensién de ancho transversal 177. La porcion del cuerpo central 18
puede incluir ademés elésticos de la ingle 62 y 63 acomodados por lo menos
adyacentes a una porcién de ios bordes laterales 163 y 1684 de la porcién del cuerpo
central 15. Los eldsticos de la ingle 62 y 63 tienen una dimensién de ancho
transversal 183.. ' '

El borde del extremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32
se define como una linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos,
adyacentes a [a porcién del cuerpo central 18. El borde del extremo posterior 87 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32 se vusiven substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del
articulo absorbente 10.

Por lo menos un 50% de la dimension del largo longitudinal 178 de los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 es substanciaimente lineal en la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. El par de lineas elasticas opuestas de ajuste posterior 165 y 166
se definen como lineas paralelas a |a dimension de largo longitudinal
substanciaimente lineal 178 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20
elasticos y extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcion del
cuerpo central 15 e intersecando la linea transversal 174. El par de lineas elasticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 188 bisecan la dimensién del ancho transversal
177 de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 a lo largo de la dimensién del
largo longitudinal 177 de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 en la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros elésticos de ajuste posterior 20
80N curvos en la porcion inferior del cuerpo posterior 32, los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 curvos forman un arco 167 que tiene una linea bisectriz 168 del
arco 187 a un punto del centro del arco 189. El par de lineas elasticas opuestas de
ajuste posterior 168 y 186 se definen entonces como lineas tangenciales a los
miembros elasticos de ajuste posterior 20 al punto del centro del arco 169 y
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extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcién del cuerpo central
18. E! par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 188 bisecan la
dimensidn del ancho transversal 177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20
a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 en la porcién inferior del cuerpo posterior 32.

Cuando los el4sticos de la ingle 62 y 63 son substancialmente lineales en la
porcidn del cuerpo central 15, el par de lineas elasticas longitudinales opuestas
170 y 171 se definen como lineas paralelas a los elésticos de la ingle 82 y 63,
extendiéndose entre el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174. Las lineas elasticas longitudinales
170 y 171 son perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. E! par de lineas eldsticas longitudinales opuestas
170 y 171 bisecan la dimensién del ancho transversal 183 de los elésticos de la
ingle 62 y 83 en la porcién del cuerpo central 15. Cuando los elésticos de la ingle
62 y 63 son curvos en la porcion del cuerpo central 18, el par de lineas eldsticas
longitudinales opuestas 170 y 171 se definen como lineas tangenciales a los
puntos més cercanos 181 y 182 de los eldsticos de la ingle 62 y 63 en la porcién
del cuerpo central 15, extendiéndose entre el borde de! extremo posterior 87 de ia
porcion inferior del cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174. Las lineas
elasticas longitudinales 170 y 171 son perpendiculares al borde del extremo
posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El par de lineas
eldsticas longitudinales opuestas 170 y 171 bisecan la dimensién del ancho
transversal 183 de los elasticos de la ingle 62 y 83 en la porcion del cuerpo
central 15. La linea transversal 174 se define como la linea que se extiende entre
los puntos de interseccion 172 y 173 del par de {ineas elasticas opuestas de
ajuste posterior 165 y 166 y el par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 170
y 171.
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ABSTRACTO

El articulo absorbente de 8" presente Invencién comprende un borde de
extremo anterior, un borde de extremo posterior, una porcién de cuerpo anterior, una
porcion de cuerpo posterior, y una porcién de cuerpo central. La porcién de cuerpo
central es intermedia e interconecta la porcién del cuerpo anterior y la porcién del
cuerpo posterior. El articulo absorbente incluye ademés un ensamblaje absorbente
tipicamente asociado con la porcién del cuerpo central que tiene una hoja inferior
impermeable a los liquidos, una hoja superior permeable a los liquidos, y un centro
absorbente acomodado entre la hoja inferior y la hoja superior. La porciéon del cuerpo
posterior incluye una porcidn superior del cuerpo posterior. La porcion superior del
cuerpo posterior incluye un borde de extremo anterior, un par de bordes Iaterales
opuestos, y un borde de extremo pasterior. La porcién superior del cuerpo posterior
también incluye a los miembros elésticos. La porcién de cuerpo posterior también
incluye una porcién inferior de cuerpo posterior. La porcién inferior del cuerpo
posterior incluye un borde de extremo anterior, un par de bordes laterales opuestos,
y un borde de extremo posterior. La porcién inferior del cuerpo posterior también
puede incluir a los miembros elasticos de ajuste posterior, tipicamente acomodados
adyacentes por lo menos a una porcién de los bordes laterales de la porcion inferior
del cuerpo posterior. La porcién del cuerpo anterior del articulo absorbente también
incluye una regién central y un par de regiones laterales. Cada region lateral incluye
un par de bordes laterales opuestos, y 108 miembros elésticos. Cada una de las
regiones laterales se une a uno de los bordes laterales de la porcién superior del
cuerpo posterior a lo largo del borde lateral de las regiones laterales. Cada una de
las regiones laterales estd unida o pegada en forma liberable a uno de los bordes
laterales de la regién central a lo largo del borde lateral de las regiones laterales.
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Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADO .

Correo expreso EJ145567831US Fecha: 23 de agosto de 19989

Declaracién combinada y Poder
Solicitud de Patente Provisional de los Estados Unidos
Inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Sefior;

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:
Nuestras direcciones respectivas de residencia, direcciones de correo y designacion
de ciudadania son tal como se declaran a continuacion, al lado de nuestros nombres.

Como los inventores nombrados, por la presente, nombramos a los siguientes
abogados y/o agentes para que prosigan con esta solicitud y lleven a cabo todas ias
negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos que
tengan relacién cor lo anterior:

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840; Thomas J. COnnein, Reg. No. 28404; Gregory
E. Croft, Reg. No. 27542; Jeffrey B. Curtin, Reg. No. 37601; Jeremiah J. Duggan,
Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 40608; Thomas M. Gage, Reg. No.
33385; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25468; Kyle
K Kappes, Reg. No. 34846; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,

1
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Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31776; Thomas J. Mielke, Reg. No.
31399; Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Tomas M.
Parker, Reg. No. 42082; Brian C. Pauls, Reg..No. 40122; Sebastian C. Pugliese [,
Reg. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597;
Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743; Patrick C. Wilson, Reg. No. 31893; y Paul Y.
Yoo, Reg. No. 29460.

Sirvase enviar toda la correspondencia a Patricia A. Charlier, Kimberly-Clark ‘
Woridwide, Inc., 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Nuestro representante puede localizarse en: (820) 721-7671.
Por medio de la presente declaramos que:

1. Todas las declaraciones hechas aqul, a nuestro real saber y entender, son
verdaderas y que todas las declaraciones hechas sobre informacién y creencia se
consideran como verdaderas; y

2. Estas declaraciones se hicieron con el conocimiento que cualquier declaracion
failsa y todo lo que se le asemeje, quae se haga a propdsito, es sancionable
mediante multa o encarcelamiento, o ambos bajo la Seccién 1001 del Titulo 18
del Cédigo de los Estados Unidos y que dicha declaracién falsa hecha a propésito
puede poner en peligro la validez de esta solicittid o de cuakjuier patente emitida
con base en ella.

Nombre Completo del Primer tnvantor Nombrado Sarah Jane Marje Frelburger

Firma del Primer Inventor Nombrado: :

Fecha de Ejecucién de ssie Documento por el Primer Inventor Fecha

Pais de Chudndania del Primer Inventor Nombrado Estados Unikdos de América
2708 Welhouse Drive

Direocién de ia Residencia dal Primer Inventor Nombrado Kaukauna, W1 54130,

Direccidn postel del Primer inventor Nombrado igual a la de la Residencia

Nombre Completo del Sagundo inventor Nombrado Mary Ana Bruemmer-Prestiey

Fima dal Segundo Invenior Nombrado:
Facha de Ejecucién de este Documenio por el Sagundo Inventor Nombrado  Fecha !

Pais da Ciudadenia det Segundo Inventor Nombrado Estados Unidos de América
418 East Pershing Street

Direcaion de ha Residencia del Segundo Inventor Nombrado Appleton, W1 54011

Direccién postal del Segundo inventor Nambrado Igual a la de la Residencia



Nombre Compieto del Tercer Inventor Nombrado
Firma del Tercer Inventor Nombrado:

Fecha de Fecucién de este Documento por el Tercer inventor Nombrado

Pais de Cludadania del Teroer inventor Nombrado

Direcclon de la Residencla del Tercer Inventor Nombrado

Direccién postal del Tercer Invendor Nombrado

Nombre Compieto del Cuarto inventor Nombrado
Firma deal Cuarto Inventor Nombrado:

Fecha da Ejecucin de este Documento por el Cuarto Inventor Nombrado

Pals da Ciudadania dal Cuarto invertior Nombrado

Direccidn de ka Residencla del Cuarto Inventor Nombrado

Direccién postal del Cuarto inversior Nombrado

Nombre Completo dal Quinto inventor Nombrado
Firma dal Quinto Inventor Nombrado:

Fecha de Ejeoucion da ests Dooumenio por el Quinto inventor Nombrado

Pais de Cludadenia del Quinto Inventor Nombrado

Direccion de la Reeidencla del Quinto Inventor Nombrado

Direccion postal del Quinto invenior Nombrado

Nombre Compilato del Saxio Inventor Nombrado
Firma del Sexto Inventor Nombrado:

mawmmmwdmmm

Pais de Cludadania del Sexto Inventor Nombrado

Direccién de la Residencia del Sexto Inventor Nombrado

Direccién postal del Sexio Invendor Nombrado

Nombre Completo dal Séptimo Inventor Nombrado
Firma del Séptimo Inventor Nombrado:

Fecha de Ejecucién de aste Documento por e Séplimo inventor Nombrado
Pals de Ciudadania del Séptimo Inventor Nombrado

Direocion de ia Residencia del Séptimo inventor Nombrado

Direccién postal del Séptimo Inventor Nombrado

wl
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Nefetari Edris Bordain

Fecha

Estados Uniios de América
700 South John STreet
Kimberly, W1 54138,

igual a la de ia Residencia

Suzanne Marie Schmoker

Fecha
Estados Unidos de América

- 4212 Brooks Road

Oshkosh, W1 54004
igual a la de la Residencia

Russell Evan Thorsori

Fecha '
Estados Unidos de América
2004 West Seneca Drive

Appleton, W1 5491
igual a la de la Reskiencia

Keith Joseph Renard

Fecha
Estados Unidos de América
4358 Broezowood Lane
Oshkosh, W1 54004,

igual & la de la Residencia

David Arthur Fell

Fecha

Estados Unidos de América
2055 Lynn Drive

Neenah, WI 54956,

igual a la de la Residencia
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Case # 16098
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )

COUNTY OF WINNEBAGO ; S8

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Mary Anne Bruemmer-Prestley,
Sarah Jane Marie Freiburger, Nefetarl Edris Bordaln, Suzanne Marie Schmoker,
Russell Evan Thorson, and Keith Joseph Renard of the subject matter disclosed in an
application for Letters Patent of the United States entitled

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

which was signed by the said Kelth Joseph Renard on August 10, 2000; Sarah -..l'a;n;""
Marie Freiburger on August 11, 2000; Suzanne Marie Schmoker on August 16, 2000;
Russell Evan Thorson on August 21, 2000; Mary Anne Bruemmer-Prestiey on August

24, 2000; and Nefetari Edris Bordain on August 29, 2000.

ate Melissa A, Blob, Notary Public
My commission expires: August 1, 2004

Nz
Q‘:’”ﬂ‘f’% "
T

(Legalization by Secretary of State of Wisconsin and Colombia Consulate) ,%qﬂ*

Cna®

L



o . In the United States Patent and Trademark Office

Applicants Mary Anna Bruemmer-Prestiey et al, . Docket No.: 16098 3 a_”_
Sensi No.: Unknown \ T Groug: Unknawn

Fhod: ) Herewith Expminar: Unknown

For:

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

Express Mad No.: EKS583977343US ~

Assignment - Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
washington, D.C. 20231

Sir

WHEREAS Mary Anne Bruammaer-Prastiey residing at 418 East Pershing Street, Appleton, W1 54911; Sarah Jane Marie Freiburger
residing at 2708 Welhouse Drive, Kaukauna. W! 54130; Nefetari Edris Bordain residing at 5508 Treelodge Parkway, Dunwoody, GA
30350; Suzanne Marle Schmoker rasiding at 4212 Brooks Road, Oshkosh, WI 54904: Russelt Evan Thorson residing at 2004 West
Senaca Driva, Appleton, Wi 54914 and Keith Joseph Renard reskiing at 4358 Breezewood Lans, Oshkosh, W1 (hereinafter
collectively referrad to as Assignors), have made an invention and have sach elther (1) previcusly executed an application for Letters
Patent of tha United States of America tharafor or (2) are contemporanecusly axecuting an application for Letters Patent of the United
States of America for the invention which is entifiéd:

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

AND WHEREAS Kimberly-Clark Worldwide. Inc., a corporation of tha State of Delaware, having offices at 401 North Laka Street,
Neenah, Wisconsin 54958, United States of America, (hereinafter referred to as Assignes), is desirous of acquiring the entire right,
title and interast In and to saki Invention and under said Letters Patent or similar legal protection to be abtained therefor in the United
States and In any and all foreign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Ba it known that in consideration of the payment by the Assignes to the
Assignors of the sum of One U.S. Dallar{$1.00 U.S.) and for othar good and vaiuabte consideration, the recefpt and sufficiancy of
which is hereby acknowledged, the Assignors heraby sell, assign and transfer to the Assignes the full and exclusivae right, tile and
Interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or similar legal protection in tha United States and its territorial
posseasions and in any and all foreign countries to be obtained for sald invention by said application or any continuation, continuation-
in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, convarsion or reissue thereof, inciuding all extensions thereof, or any legal
equivalent thereof in any foreign country for the full term or tarms for which the same may be granted, including any and all
convantion rights.

2,
The Assignors heraby covenant that no assignment, sale, agresment or encumbrance has bean or will be made or entaned into which
would conflict with this assignmant and sale. *

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee with all partinent facts and 0
documents reiating to said application, said invention and sald Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be }s\"o
known and accessibie 1o the Assignars and that they will prompily execute and deliver to Assignee or its legal representatives any /
and all papers, instruments ar affidavits required to apply for, cbtain. maintain, issus, extand and enforce said application, said

invention and sai¢ Letters Patent and said equivalents thereof in any foreign country which may be nacessary or desirable to cany out

the purposes theraof. \

IN WITNESS WHEREQF, the Assignors have exacuted this document on the date indicated below: %

i s Dats:

i [ o e

Mary Anne Bruémmar-Pres'Pey

R

Date:

Sarah Jane Marie Freiburger

LA,
fﬁ;'
2T ...



W {wm%“—’ Date: 5{21/2006

Russaell Evan Thorson

MQWW Date; /O d«?,‘.._‘;& a..ac:u '

{Kelth Josaph Renard
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CONSULADO DE COLOMBIA
. WASHINGTON, D.C.

. )

w2859 -

EL CONSULADO DE COLOMBIA
CERTIFICA: '
oF
Que o3 auténtica la firma de PATRICK 0. HATCHETT :‘
quieneldia _ 3 DE NOVIEMERE DEL 2000 p
desempefiaba las funciones de OFICIAL DE AUTENTICACIONES DEPARTAMENT(]? DE ESTADO. _;._/
la cual eparece el pie de los documentos anexos relacionados con CERTIFICACION. O

/ X
L
N

Dado an Washington, D.C. a los SEIS (6) .
. £
-NOVIEMBRE del afio dos mil (2000) . % %
. - 3
Pagado lumdombn_.i.;___ u ;
mn.mconm_:_ JAQUELINE ESPITIA A % .
w227 ' iceconsul RIAS '2;‘/
(El Consulado no axsme ninguna !
responsabiiidad por of contenikio de los

o |
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01002923-10

United States of America

DEPARTMENT OF STATE
To all to whom these presents shall come, Greetings:

I Certify That the document hereunto annexed is urider the
Seal of the State(s) of Wisconsin, and that such Seal(s) is/are
entitled to full faith and credit.*

In testimony whereof, I, Madeleine K. Albright,
Secretary of State , have hereunto caused the

seal of the Department of State to be affixed and qb
my name subscribed by the Assistant A&
Authentication Officer, of the said Department, i
at the city of Washington, in the District of
Columbia, this third day of November, 2000.

rTméﬂ;ukL/ l(i C%M&VP'

fizlﬂ( Secretary of State
e roeyeoms A1
X

Assistant Authentication Off

Issued pursuant to CHX1V, State
Sepr. 15, 1789, 1 Suat. 68-69; 5l Department of St"’i& %

USC 2657, 22USC 2651a; 5 USC " %
301;: 28 USE 1733 &t. seq.; 8 USC *For the contents of the annexed document,the Depariment assumes no . .
1443(); RULE 44 Federal Rulesof ~ responsibility %"Q_ 3
Civil Procedure. >
%
*

This certificate is not valid if it is removed or altered in any way whatsoever
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OFFICE OF THE SECRETARY OF STATE

TO ALL TO WHOM THESE PRESENTS SHALL COME:

1, DOUGLAS LA FOLLETTE, Secretary of State of the State of Wisconsin, do hereby
certlfy that according to the records of this office,

MELISSA A BLOB
was a Notary Public In and for the'State of Wisconsin on October 20, 2000.
IN TESTIMONY WHEREOF, |1 have hereunto
set my hand and affixed the Great Seal of the -

State of Wisconsin, in the City of Madlson, on
this day: October 26, 2000.

DOUG LA FOLLETTE %3;4'1
Secretary of State \% e
4,
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TRADUCCION- OFICIAL No. 412/2000 de un Documento de
Ceslén de Mary Anne Bruemmer-Prestley, Sarah Jane Marle
Freiburger, Nefetarl Edris Bordain, Suzenne Marle Schmoker,
Russell Evan Thorson, y Kelth Joseph Renard a 'Klmberly:culrk
Worldwids, Inc., una Compafila del Estado do Delaware, con
oﬂélnu en 401 North Leke "Street, Neenah, Wisconsin 54856,
Estados Unidos de América de Ila invencién litulada ARTICUL
ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE FIJACION
MEJORADA DEL CUERPO, del Iinglés al espafiol, el cual para su
identificaclén se sella con el Sello de] Traduclor al mismo tlempo !
que la presente.- ) '
+¥++f+++++++¥+++++++++++++++++++++++++++++++++++++++-
ANEXOS: E! documento de Cesién arriba mencionado,
Certificacion Notariel, Certificacion del Secretario de Estado del
Estado de Wisconsin, Legalizacién del Consulado .Gane_ral de
Colombia en Chicago, Estado de illinols, Estados Unidos de
América, Autenticacion por el Ministerio de - Relaclones
Exteriores de Colombia.- ' '
-I--I--l--l--l--l--l--l--l--l--l--I--l--I-+-I--l-+++-I--I--I-+++-l-+++++:I-.-I-++-I-+:I--l-++-l-++++++-l-+-I-

En La Oficina de Patentes y Marcas Comerciales de los
. Estados Unidos
Solicilentes: Mary Anne Bruemmer-Prestiey y otros
Expediente No.: 16098 ) _
Seris No.: Desconocida Grupo: Desconocido
Presentada: Con Esta Examinador:Desconocido
Para: ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO . -

Correo Expresa No.: EK563877343US
Ceslén - Inventores Conjuntos

COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C,, 20231

Lo
HUGD NAVARRG ALVAREZ
TRADUCTOR E. WTERPRETE OFICI4
Bow. 178 Wiojnefice 120



Sefor:

POR CUANTO QUE Mary Anne Bruemmoer-Prestiey residente en
418 East Pershing Street, Appleton, WI 54911_;'éarap Jans Marie
Frelburger residente sn 2708 Welhouse Drive, Kauksuna, Wi
54130; Nefetarl Edris Bordain residents en 35308 Treelodge
Parkway, Dunwoody, GA 30350; 8uza'nn_e‘Marle Schmoker,

residente en 4212 Brooks Road, Oshkosh, wi 564904; Russeli

Evan Thorson reecidente en 2004 West Seneca Drive, Appleton,
Wi 54914 y KeIlh Jossph Renard residente en 4358 Bieszewood
Lane, Oshkosh, WI (de equl en adelante roferldos como los
Cedentes), han hecho una invencién y cada uno de ellos ha ¢}
previamente ejecutado una soficitud para Tltulos de Patente de

los Estados Unidos de América para Mla o (2). estt'

contemporéneaments ajeculandb una solicitud para_TIlqus de

Patente de'los Estados Unidos de América para la invencién la

cual esid titulada: ' .

ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

POR CUANTO ' QUE: Kimberly-Clark ' Worldwide, Inc., una
compafla del Estado de Delaware, teniendo 'oﬂclnas‘en 401
North Lake Strest, Neenah, Wisconsin 54956, Estados Unidos
de América, (de aqui en adelanfe referida como ia Ceslonaria),
esldé deseosa de adquirir el Interés tolal en y a ia dicha
invencion y bajo ‘dichoe Titulos de Patente o proteccion le"gal
simliar para ser obtenida para éstos en Estados Unidos y en
cualquiera y todos los palses extranjeros.

AHORA, POR CONSIGUIENTE,” A TODOS A QUIENE‘S PUEDA
INTERESARLES: Sépase que sn conslderacién del pago por ia
Ceslonaria a los Cedentes de la suma de Un Ddélar de los E.U.
($1.00), y por otra busna y vallosa consideracién, el recibo ¥y
suficlencla de la cual estan por medio .del presente reconocidos,

w5 RaviRro TLVAREZ
oRCH

RADUCTOR E. INTERPRETE
R 1975 Minjraficle 199 '



ios Cedentes por medio del presente vende/n, cede/n y
iransfiere/n a Ia Ceslonarla el derecho total y exclusivo, titulo e
Interés a la dicha invencién y en a todos los Titulos de Patente

o proteccion legal eimiar en los Estados Unidos y sSus

posesiones ferritorlales y en cuslquisra y todos los paises
extranjeros para ser obtenidos pars dicha Invencién por dicha
solicilud o cuailquler continuacién, continuacldn-en-parte,
divisién, renovacién, sustitucién, re-examen, conversién o
reexpedicion de ésta, Incluyendo todas las extensiones de ésta,
o cualquier equivalente logal de la misma en cualquier palis
extranjero por el término o términos completos para los cuales
los mismos puedan ser otorgados, incluyendo todos Ilos
derechos de convencion.

Los Cedentes por meédio del presente conviens/n-en que ninguna -

cosién, venta, contrato o Impedimento ha sido o serd hecho o
ceiebrado el cual entraria en conflicto con esta cesldn y venta.

Los Cedentes ademés con'vlenoln en que los Cedentes
rdpidamente proporcionaré/n, sobre solicitud por escrito, a la
Cesionarla con todos los hechos Yy documentos pertinentes
relacionados c¢on dicha solicitud, dicha Invencién y dichos
Titulos de Petente y equivaientes legales en paises extranjeros
como puedan- ser conocidos y accesibles para los Cedenies y
que ellos rapidamenie ejecutarén y eniregarén a la Cesionaria o
sus representantes legales cualquiera y todos Ilo papeles,
instrumenios o declaraciones juradas requeridoe para solicltar
para, obtener, mantener, expedir, exiender vy poner &h vigor
dicha solicitud, dicha Invenclén y dichos Titulos de Patenie y
dichos equivalentes de éstos en cualquier pals extranjero los
cuaies puedan ser necesarios o deseables para llevar 8 cabo los
propésitos de la misma.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes han ejecutado este
documento en (as fechas abajo Indicadas.

HOGD NAVARRO ALVAREZ
TRADUCTOR E. INTERPRFTE ORGIES
e 176 Wnlisticls 199R
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I .
Firma liegible (Flrmado) Fecha: Agosio 24 de!l afic 2000
Mary Anne Bruemmer-Prestiey . .t .
Elrma llogible (Firmadp) Focha: MM.!&LUOLQ
Sarah Jane Maris Frelburger ]
F ible (Firmado Fecha: Agosto 29 dei afio 2000
Nefetari Edris Bordaln !
Firma ilegibje (Fi do Fecha: Agosto 16 del afio 2000
Suzanne Marle Schmoker ’
Elrma llegible (Fitmado) Fecha: 8/21/2000
Russell Evan Thorson
Fi | Fecha: Agosto 10 de] afieo 2000

Keith Hoseph Renard
L2 LI DL L L L L LR L L L L L L L LAl L bl Ll bl bt bl bl bl bl )

Caso #16098
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINNEBAGO

Por medlio del presente certifico que 8l papel adjunio conslituye
una fiei copia del original de una clerta Cesi6n a KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE, INC., por Mary Anne Bruemmer-
Prestiey, Sarah Jane Marle Frelburger, Nefetarl Edrie Bordain,
Suzanne Marie Schmoker, Russeli Evan Thorson, y Keith
Joseph Renard del asunto del sujeto revelado an una solicltud
para Titulos de Patentes de los Estados Unidos titulada

HOGO NAVARRO NIVAREZ
fRADUCTOR £ -INTERPRETE ORIGIZR
Ras W78 Minjusticla 1953

34
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ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE -
FINACION MEJORADA DEL CllERPO._' \

la cual fue firmada por el dicho Kelth Joseph Renard en Agostb
10 del afio 2000; Sarah Jane Marle Frelburger en Agosto 11
del afio 2000; Suzanne Marie Schmoker en Agosto 16 del afio
2000; Russell Evan Thorson sn Agosto.21 del afio 2000; ”II‘?
Anne Bruemmer-Prestiey en Agosto 24 del afio 2000; y
Nefetarl Edris Bordain en Agosto 28 del afioc 2000. _

Octubre 20 dej afip 2000 Melissa A. Blob (Firmado)
Fecha Melissa A. Blob, Notario Pablidy”
M| Comisién Expira: Agosto 1 del
afio 2004

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.

(Legalizacidn por el Secretario de Estado de Wisconsin y el
Consulado de Colombla)
RS EE AT R S R e

01002923-10
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
DEPARTAMENTO DE ESTADO
A’ todos aquelios a quienes estas presentes llegaren,
Saludos:

Certifico que el documentec aqul anexo al presente estd

bajo el Sello del Eetado(s) de Wisconsin, y que tal Sello(s)
merece plena fe y crédito.”

En testimonio de lo cual, yo, Madeleine K.
Albright, Secretaria de Estado, he causado que
so le fije al presente ol sello del Departamento
de Estado y que mi nombre sea suscrito por sei

oA MVRREE

(RADUCTOR E. INTERPRFT®
By 476 o G eeticie  169)
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Funclonario de Aufenticaclones del dicho

Dspariamento, en la cludad de Washington, en

el Distrito de Columblia, este tercer dfa de
. ' \

Noviembre del afio 2000.

Madslsine K. Albriaht (firmado)

Secretiaria de Estado

Por: Firma (legible (firmado)

Funcionario de Autenticaciones
Asistente, Departamento de
Estado
* Por los contenidos del documento anexo, el
Departamento no asume ninguna responsabilidad.

SELLO EN RELIEVE.

Este certificado no es védlldo ¢l se remueve o altera en
cualquler forma cuaiqulera que sea.
T L T X T T X £ A A A A T

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
EL ESTADO DE WISCONSIN
OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO
A TODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGAREN:
YO, DOUGLAS La FOLLETTE, Secretario de Estado
del Estado de Wisconsin, por medio de la presenie certifico que
de acuerdo con los registros de esta oficina,

MELISSA A BLOB

fue un Notario Pudbiico en y para el Estado de Wisconsin en
Octubre 20 del afic 2000.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL he firmado
el presente de mi pufio y letra vy filado el
Ve Tvitez
IRADUPYT™® [ mw—opif Ty rooeg
B o -t 'li

its



Gran Selio del Estado de Wisconsin,
ia Cludad de Madison,
Octubre del afio 2000.

en
este dia: 26

Douglas La Follelte (fifmado)
DOUGLAS La FOLLETTE -

Secretario de Estado
SELLO EN RELIEVE.

\

T II RS L e PR LA LI LRSS S S S AR PR AL R A LS LS X S L B L
EN ESPARNOL: La Legalizacién

de! Consulado de Colombla en
Washington, D.C., Estados Unidos de América bajo el ndmero

2859 de fecha 6 de Noviembre del afio 2000; Autenticacion hasta
por el Ministerio de Relaciones Exieriores de Colombia -bajo el
Nimero 473487 de fecha 17 de Noviembre del afto 2000.

(Pagado Impuesio de Timbre por valor de $7.00 Ddélares y
Derechos Consulares por Valor de $16.00 Ddlares).
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ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DOCUMENT 8
ADJUNTOS.
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Resoluclén nimero 1876 del Ministerio de Jusiicla. P

Fecha: 29 de Noviembre

del afio 2000.
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