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OTransmitted herewith for filing is the above-identified PROVISIONAL U.S. patent application In the

Wname of Sarah Jane Marie Freiburger, residing st 2708 Welhouse Drive, Kaukauna, W1 54130; and In
the name of Mary Anne Brusmmer-Prestiey, residing at 418 East Pershing Street, Appleton, W1
54911; and in the name of Nefetas! Edris Bordain, residing at 700 South John Street, Kimberty, Wi
54138; and In the name of Suzanne Marie Schinaker, residing at 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wi
54904; and in the name of Russell Evan Tharson, residing at 2004 West Seneca Drive, Appleton, W1
54814; and In the name of Keith Jossph Renard, residing at 4358 Breazewood Lane, Oshkosh, Wi
54804; and in the name af David Arthur Fell, residing at 2055 Lynn Drive, Neenah, W1_ 54956,

Enclosed are:
1. 108 pages of specification, inciuding a one (1) page Abstract.

2. An unsigned Combined Declaration and Power of Attomey identifying the Inventors and their
current addrasses.

3. Fifteen (15) shests of formal drawings.
4. This Transmittal Letter, in dupilcats.

In accordance with 37 C.F.R. 1.18(k), please charge Kimberly-Clark Workiwide, inc. deposit account
number 14-0875 the $150.00 basic fes for filing the present PROVISIONAL application.

Please addreas all corespondence to: Patricia A. Charller, Iﬂmberlrc:larkwdmae. Inc., Patent
Depuunem.mmommsmmm Wisconsin 54956. .
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- Dacket Number 14647

P ENT C Vi
PROVED CLOS T
Eleld of the invention

This prasent invention relates to absorbent arficies such as adult incontinence
garments, dlapers, tralning pants and the Bke, and more specifically to, a refastenable
disposable absorbant arficle having elasticized regions providing Improved fit, normalcy,
easa-of-use, containment, and user choica of applying and removing ths absorbent article In
a pull-on or refastenable configuration.

Background of the ipvention

Various types of garments are presently available for absorbing human discharge.
Bxamplas of these garments includa baby diapers, feminine care products, incontinence
garments and the [kke. Generally spasking, the basic structure of this class of garments
requires an aqueous Bquid pervious top sheet, an absorbert core contalning one or more
layers for recaiving and absorbing the dlecharge, and an aqueous lquid impervious back
sheet for contalning the discharge.
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While some of these garmenta perform satisfactorfly for their intanded purpose, there
remains the nead to provide a mors discrete disposable article that Improves the fit on the
wearer as well as improves the wasta containment characteristics with a minimum of
discomfort to the wearer. More spedifically, heretofore, absorbent articies of this type for
adults have been designed with the appearancs of a baby diaper. The appearance of the

diaper-ke garments has a psychological sffect on the users, including feelings of loss of
dignity and embarrassment.

_ Aduits that experience incontinencs wanf to retain a sense of normalcy to their
everyday lives. Being able to wear a disposable absorbent article that is discrete and fits fike
durable undsrwear heips the wearer to maintain that sense of normalcy.

Currently available absorbant articles do not offer this sense of normalky in a product
form thet alicws the consumer a choice of applying the absorbent article In & pull-on or
refastenable configuration.

Pull-on disposable underpants for adults are available which overcome the
appearance of the diaper-ike gaments. This type of product for however, Is not ideal for all
wearars. These products typically require a significant amount of coordination and mobifity to
apply and remove. These types of products are pariicularly difficult for a caregiver to apply
and remove from the person they are caring for. Even for those wearers who find that pufi-on
underpants meet their needs the majority of the tims, they can find pufl-on undarpants
inconvenient and difficut to change at other imes. Specifically, applying disposable
underpants requires complete removal of the wearer's outer clothing. This is typicafly ime
consuming and inconvenient, particularly in public areas. Removal of & solled pull-on
disposable article can also be very unpleasant.

Thus, it becomas apparent that a need exists for an adult absorbent articie that
provides improved fit, normalcy and discretion of a disposabie underpant but allowa the

wearer @ choice of applying and removing the absorbent articla in a puli-on or refastenable
configuration.

0
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Summary of the Invention

The present invention provides a refastsnable adult absorbent article that provides
improved fit, normalcy and discretion of a disposable underpant, and user cholce of
applying/removing the absorbent articie In a pull-on or refastanable configuration.

In a preferred smbodiment of the present Invention, the absorbent article consists of a
front body portion, back body portion, and central body portion. The absorbent article
includes an absorbent assembly which compriseS a liquid permeabls top sheet, a fiquid
impenneable back sheet, and an absorbent core disposed between the top shest and the
back sheet. The absorbent assembly axtends into and is disposed on at least a portion of the
front body portion and central body portion. The absorbent assembly may extand into end be
disposed on at least a partion of the back body portion. The absorbent article has a palr of
back fit slastic mambers disposed on st least a partion of the back body portion to provide the
desirable fit and body coverage for the wearer. First and sacond fastening elements,
separated by perforations, are prasent to provide a festaning system for a refastanable
absorbent article.

The absorbant article 10 of tha present invention comprises a front end edge 40, a
back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a central body portion
1§. The central body portion 16 is intermediats and Interconnecting the front body portion 14
and the back body portion 16. The absorbent articla 10 further includes an absorbent
assembly 12 typically associated with the central body portion 18 having a Iquid impermesable
back sheet 48, 2 liquid parmeable top shest 48, and an sbsorbent care 70 dispoasd batwean
the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30. The upper back
body portion 30 includes a front end edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a
back end edge 81. Tha upper back body portion 30 has elastic members 31. The back body
portion 1§ aiso includes a lower back body portion 32. The Jower back body portion 32
includes a front end adge 86, a pair of opposing side adgas 88 and 89, and a back end edge
87. The lower back body portion 32 may siso include back ft elastic members 20, typicsily
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positioned adjacant st the least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32

The front body portion 14 of the absorbent article 10 siso inchxies a central region 98
and a pair of lateral regions 98 and 99. Each lateral region 83 and §8 Includes a pair of
opposing side edges 80, §1, 58, and 59, reapeactively, and elastic members 118. Each of the
lateral regions 98 and 99 is atiached to one of the side ecdiges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edge 61 and 89 of the lateral regions 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 38 of the caniral region 86 along the side edga 60 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respectively.

The absaorbent articie 10 further includes a fastening system 120 including a first
fastoning element 121 aitached to or adjacent the side edge 80 and 88 of aach of the lateral
regions 88 and 98, respactively, and the sacond fastsning slement 122 disposed on the
ceniral regions 88 of the front body portion 14.

The abeorbent article 10 of the present invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central bady partion 18 having a fiquid
impermeable back sheet 48, a liquid permeabie top sheet 46, and sn abscrbent core
70 disposad batwean tha back aheet 48 and the top sheet 48; )

c the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 Including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81, and
having elastic members 31 and a lower back bady portion 32 inchuding a front end
edge 88, a palr of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87,and
having back fit elastic members 20 pasitionad adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion32;

4 -
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d. the front body portion 14 includes a cantral region 98 and & pair of lateral regions 98
and 99, each iataral region 98 and 99 inciudes a pair of opposing sids adges 60, 81,
68, and 589, respectively, and elastic members 118, wherein sach lateral reglon 88
and 99 is releasably adjoinad to one of the side edges 38 and 39 of the central reglon
98 along the side edge 80 and 83 of the lateral region 88 and 99, respeciively; and,

e. a fastening systsm 420 including a first fastening element 121 attached to or adjacent
sach the side edge 60 and 58 of the (ateral regions 98 and 99 and the second
fastening elemant 122 disposed on the from body portion 14,

The abaorbent article 10 of the present invention typically comprises & front end edge
40, a back end adge 41, a front body portion 14, & back body portion 16, and a central body
portion 16. The central body portion 15 Is intermediate and Intercannects the front body
portion 14 and the back body portion 16. The absorbent article 10 includea an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid Inpermeabile back
sheet 48, a lquid permeable top sheat 48, and an absorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48.

‘The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and & lower back
body partion 32. The upper body portion 30 includes including a front end edge 80, a pair of
opposing side adges 82 and 83, and a back snd edge 81and elastic members 31. The lower
back body portion 32 includes a front end edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89,
and a back end edge 87.

Tha front body portion 14 of the absorbent article 10 also includas a central region 968
and a palr of lateral reglons 88 and 89. Each lateral region 38 and 99 includes a pair of
opposing side edges 80, 61, 88, and 69, respectively, and elastic members 118. Each of the
iateral regions 88 and 99 ls attached to ane of the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edgs 61 and 59 of the Iateral regions 88 and 99, reapactivaly.
Each of the lateral ragions 58 and 99 is rel=asably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 39 of tha central region 88 along the side edge 60 and 58 of the lateral reglons
98 and 99, respactively.
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The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absosbent article 10 dafines the lsngth of the absorbant articls 10. The distance between the
back end edge 81 of the uppar back bady portion 30 and the front end adge 86 of the lower
back body portion 32 defines the langth of the back body portion 16. For the absorbent
articie 10 of the presant Inventian, a ratio of the length of the back bady portion 16 to the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about

10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The absarbent article 10 of the prasent Invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
46, and a ceniral body portion 18 intermediate and inlerconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associstad with the central body portion 18 having a liquid
Impermeabie back sheet 48, a fiquid permeabls top shest 46, and an absorbant core
70 disposad between the hack sheet 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes:

an upper back body portion 30 including a front and edge 80, a pair of
opposing side edges §2 and 33, and a back end edge 81 and having elastic
members 31,

a lower back body portion 32 incluxding & front end edge 88, a palr of opposing
side adges 88 and 89, and a back snd adge 87 and having back fit efastic
members 20 positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89
of the lower back body portion 32, and

& central panel 153 wherein the ceniral panel 163 exiends between the front
end and the back end edges 88 and 87of the lower back body portion 32 and
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between a pair of opposing cantral panel lines 154 and 165 within the lower
back body portion 32; and,

d. the front body portion 14 Incdludes:
a central region 96, and

a pair of Iateral reglons 98 and 99, each lateral region 98 and 99 includes a
pair of opposing side edges 60, 81, 58, and §9, respectively, and elastic
members 118, wherein each lateral region 98 and 98 Is attached to one of the
side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 along the side adge
81 and 59 of the lateral regions 98 and 99 and each of the lateral regions 88
and 98 s releasably adjoined or attached to one of tha side edges 38 and 39
of the central region 96 along the side edge 60 and 58 of the lateral regions 98
and 99, respectively; and,

-

8. the area of the lower back body partion 32 s defined aa the area between the front
end edge 88, the back end adge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the
fower back body portion 32 and area of the central panel 152 ks defined as the araa
between the front end and the back end edges 88 and 88 of the lower back body
partion 32 and between a pair of opposing central panel lines 164 and 155 within the
lower back body portion 32,

whaerein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the anea of the cantral panel
183 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.6 : sbout 1 to about 1.3

about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 10 about 1.7 : about 1, and most preferably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

The absorbent article of the presant comprises:

a. a front end edge 40, a back and edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central bady portion 15 intermediate and interconnecting the front body
puﬂm“uﬂh_ohnﬁhod_ypaﬁmu:
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an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbant core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

the back body portion 16 Includes an upper back body portion 30 inchuding a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 Including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

tha front body partion 14 includes a central region 98 end s pair of latera) regions 98
and 88, each lateral reglon 98 and 88 including a palr of oppasing side edges 60, §1,
58, and 59, respectively, and elastic members 118, wherein each of the lateral regions
98 and 99 is attached to one of the side adges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 61 and 59 of the Iateral regions 88 and 98, respectively
and sach of the lateral regions 98 and 99 Is releasably adjoined or attached to one of
the siie edges 38 and 39 of the central region 98 along the side edgs 60 and 58 of
the lateral regions 88 and 89, reapectively; and,

the distance betwsen the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back body portion 30 and distance between the front end edge 88 of the lower back
body portion 32 and the back end edge 57 of the lower back body portion 32 defines
the length of the lower back body portion 32, i

wherein a ratio the langth of the upper back body portion 30 and the length of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, mare

30 preferably from about 1 : about 0.8 to about 1 : about 4, and most prefarably from about 1 :
about 0,65 to about 1 ; about 3.33.

The absorbent wicle 10 of the present invention comprises:
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a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a centra! body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

an absorbent assembly 12 associated with the centra! body portion 45 having a liquid
impermeable back sheet 48, a Squid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top shest 46;

the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of oppasing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a Jower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edgas 88 and §9, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned sdjacent at feast a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

the front body portion 14 includes a central region 96 and a pair of lateral regions 88
and 99, each lateral region 98 and 99 including a pair of oppasing side edges 60, 81,
§8, and 59, raspectively, and siastic mambers 118, wherein each of the kateral regions
98 and 99 Is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 61 and 58 of the lateral reglons 98 and 99, respectively
and each of the lateral reglons 98 and 99 is releasably adjoined or attached {9 one of
the side edges 38 and 39 of the central region 86 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 88 and 89, respactively;

a full fit panel 75 wherein the full fit pane! 175 sxtends between a pair of opposing
back fit elastic fnes 165 and 168, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and a transverse line 174;

a coentral fit panel 176 wherein the central fit panel 176 extends betwsen the back and
sdge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a pair of the
opposing longhuxdinal elastic ines 170 and 171; and,
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g the arsa of the full fit panel 175 is definad ss the arba betwaen the back end edge 87
of tha lower back body portion 32, the transverse line 474, and between the pair of
opposing back fit elastic linea 166 and 188 and area of the central panal 176 Is
definad as the area between the back and edge 87 of the lower back body portion 32,
the transverse line 174, and between the pair of opposing longitudinal elastic lines
170 and 171,

wherein a ratio of the area of the full fit panel 175 to the area of the cantral fit panel 176 is
prefecably from about 5.0 ; about 1 10 about 1.5 : ebout 1, more preferably fram about 4.0 :
about 2.5 to about 1, and most praferably from about 3.7 : sbout 1 to about 3.0: 1.

The sbsorbent article 10 of the preeent invention comprises:

a a front end edge 40, a back end adge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and @ central body portion 18 [ntermediate and interconnacting tha frant body
portion 14 and the back body portion 16;

b.  @an absarbent asssmbly 12 assoclatad with the caniral body portion 15 having s liquid
impermeable back sheet 48, a liquid parmaabie top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48;

. the back body portion 16 Includes an upper back body portion 30 inciuding a front end
edge 80, a palr of opposing side edges 82 and 83, and a back end sdge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body porfion 32 inchuding a front end
edge 88, a pair of opposing sids adges 89 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a poriion of the skie
edges 88 and B9 of the lower back body portion 32;

d the front body portion 14 includes a central region 98 and a pair of lateral reglons 88
and 89, each lateral region 98 and 99 including a pair of opposing side adges 80, §1,
58, and §9, respectively, and slastic members 118, wharein each of the Iateral regions
98 and 99 Is aitached to one of the side sdges 82 and 83 of the upper back body
puﬂnn!ﬂabmﬂuddoadgoﬂmdﬂdlho_hhﬂmmu-dﬂ,mm
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and each of the iateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to ane of
the side edges 38 and 39 of the central region 96 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, respeactively;

e, a contral fit panel 176 wherein the central fit panel 176 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a palr of the
apposing longitudinal elastic fines 170 and 171; and,

L the area of the lower back body partion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87 and between the opposing side edges 88 and 88
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 176 Is defined as
the area between the back snxd edge 87 of the lower back body portion 32, the

transverss fine 174, and between the pair of opposing longttudinal elastic ines 170
and 171,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 178 Is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more prefarably from about 4.0 :

about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1.

Brief Descriptions of the Drawings

Figure 1 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
gsssembied flat configuration.

Figure 2 is a bottom plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
sssembled flat configuration.

Figure 3 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a post-
sssembled opened flat configuration.

1
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assembled flat configuration. ]

Figura § is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure 6 is a top plan view of an absorbent article of the prasent invention in a pre-
assembied fiat configuration.

Figure 7 Is a top plan view of an absorbent article of the present Invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure 8 is a top plan view of an absorbent arficle of the present Invention in a pre-
assembied fist configuration.

Figure 9 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure 10 is a top pian view of an absorbant articis of tha presant invention In a pre-
assembied flat configuration.

Figure 11 Is a top plan view of an absorbent article of the present Invention in a pre-
assembled fiat configuration.

Figure 12 Is a top plan view of an absorbent articie of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 13 (s a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembied fiat configuration.

Figure 14 is a perspective view of a full-sized, absorbent article of the present Invention in a

fastened configuration.

12
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Figure 15 la a top plan view of an absorbent article of the present ivention in a pre-
assembiled fiat configuration.

Detailed Description entio

The vasious aspects and smbodiments of the invention will be described in the context
of an adult disposable absorbent article, such as a refastanable disposable incontinence
article. Such disposable Incontinence articles include, but are not imited to: underpants,
briefs, and undergarments. It is, however, readily apparant thet the presant invention could
also be employed with other articles, such as baby diapers, feminine care articles, children’s
training pants and the liea. A disposable incontinence article, for sxample, is discarded after it
has become soiled by the wearer. Typically, the disposable aricles are intanded for limited
use and are not intended to be laundered or otherwise cleanad for reuse. However, the
smbadiments of the prasant invention can be applied to reusable products as well.

It should also be notad that, when employed in the present disclosure, the terms
“comprises”, “comprising” and other derivativas from the root tarm "comprise” are intended to
be opan-ended terms that apecify the presenca of any stated features, elements, integers,
steps, or companents, but do not preciude the presence or addition of one or more other
features, elements, intagers, steps, components, or groups thereof. Accordingly, such terms
are intended to be synonymous with the words “has”, *have”, "having", “includes”, “including’
and any derivetives of these worda,

Referring to Figures 2, 11, and 14, there Is [liustrated ons specific smbodimant of the
absorbent articie of the present invention generally designated us 10. All dimenslons, areas,
and retios describad herein refer to the absothent articie 10 s a fully elongated state. The
absorbent article 10 can have a front body portion 94, a back body portion 16, and a central
body portion 15 wherain the central body partion 15 s interposed between the front and back
body portions 14 and 16, respectively. An absorbent assembly 12 may be disposed on at
least a portion of the front body portion 14 and at least a portion of the central body portion
15. In some embodiments, the absorbent assambly 12 may be disposed on at least a portion
of the back body portion 18 as wall as the front body partion 14 and the centrel body portion

13
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15. In some embodimants, the absorbent sssembly 12 may be dispased only In at least a
portion of the front bady portion 14, the central body portion 15, or the back body portion 18.
in other embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in at least a portion of
the central body portion 16 and st least a portion of the back body portion 16. The placement
of the absorbent assembly 12 is ultimately determined by the desired characteristics or
functions of the absaorbent articie 10.

The absorbent assembiy 12 can be divided into a frond region 42, a back region 43,
and a central reglon 43 wherein the central region 49 is interposed between the front and
back regions 42 and 43, respectively. The absorbent assembly 12 has a front end edge 50, a
back end adge 51, and side edges 44 and 45.

The front bady portion 14 is made up of threa regions, a central region 96, and a pair
of lateral regions B8 and 99 wherein the central region 98 Is interposed betwsan ths lataral
regions 38 and 8. The regions 96, 98, and 99 of the front body portion 14 are divided by
perforated ssams 22 end 23. The central region 98 is defined as the region positionsd
between the perforated seams 22 and 23.

The central region 96 of the front body portion 14 hss a front end edge 36, a back end
adge 37, and side edges 38 and 39. The central region 86 has a body facing surface 102
and a garment facing surface 103. The lateral region 98 of the front body portion 14 has @
front end edge 28, a back end edpe 27, and sids sdges 60 and 61. The lateral region 98 has
@ body facing surface 108 and a garment facing surface 107. The lateral region 89 of the
front bady partion 14 has a front end edge 23, a back end edge 29, and side edges 68 and
§3. The lateral reglon 99 has a body facing surface 110 and a garment facing surfacs 111.

In one embodiment, the front end edge 38 of the cantral ragion 98 of the front body
portion 14 generally extends longitudinally outwardly from the front end edge 60 of the
absorbent aasembly 12. Altemately, the front end edge 36 of the central region 96 of the

-front body portion 14 couid extend longftudinally inwardly from or be coterminous with the

front end edge 50 of the absorbent aasambly 12. In some ambodiments the front end edge
36 of the central region 88 of the front body portion 14 gensrally extends longitudinally
mwmmmww@mdummmm Altamatively, the front

14

i



66E280" L2EOSTOY

10

15

end edge 36 of the central region 96 of the front body portion 14 could be coterminous with
the front end edge 100 of the central body portion 18. in the preferred embodiment, the front
end edge 100 of the central body portion 16 is roughly coterminous with the front end edge
50 of the absorbent assembly 12.

In one embodimant of the present invention, the side edges 38 and 39 of the central
region 96 of the front body portion 14 generally axtend transversely outwardly from the side
edges 44 and 45 of the absorbent assembly 12 in the front region 42. Altemnately, the side
edges 38 and 38 of the ceniral region 96 of the-front body portion 14 could be coterminous
with the side edges 44 and 45 of the absorbent asaembly 12 in the front region 42. In some
smbodiments, the side edges 38 and 39 of the central region 9§ of the front body portion 14
genearally exiend transversaly outwardly from the side edges 84 and 85 of the central body
portion 16. Altamnatsly, the side edges 38 and 39 of the central region 96 of the front body
portion 14 could extend transverssly inwardly from or be cotarminous with the side edges 84
and 85 of the central bedy portion 18. In the preferred embodiment, the side adges 84 and

- 86 are coterminous with the slde edges 44 and 4S of the absorbent assembly 12 in the front

region 42

The back body portion 16 Is divided into an upper back body portion 30 and a lower
back body portion 32. In one embodiment of the presant invention, the lower back body
portion 32 extends generally longitudinally outwardly from et least of portion of the central
body portion 15 of the absorbent articie 10. The upper back body portion 30 extends
penerally longitudinally outwardly from the lower back body portion 32. In some
embodiments, the upper back body portion 30 extands transversely beyond the lower back
body partion 32.

The upper back body portion 30 has a front end edge 80, back end edge 81, side
edges 82 and 83, a bady facing surfaca 134, and a garmeant facing eurface 1356. The lower
back body portion 32 has a front end edge 88, a back end edge 87, side edges 88 and §9, 8
body facing surface 138, and a gament facing surface 139.

In some embodiments, the skie edges 88 and 89 of ths lower back body portion 32
ganwummwhmuddemuwﬂdhanw
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12 (aktematively, the side sdges 84 and 85 of the central body portian 18) to provide the
desired body covernge of the wearer. In mast cases, the side edges 88 and 83 of the lower
back body portion 32 extend transversely beyond the side edges 44 and 45 of the sbsorbent
mssembly 12 (altematively, the side edges 84 and 85 of the central body portion 16) but not
beyond the skde edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

The side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are bonded (o the side
edges 60 and 68 of the lateral regions 98 and 99, respectively, of the front body portion 14 to
create side seam bonds 24 and 26, After the upper back bady portion 30 and the front body
portion 14 are joined by forming the side seam bonds 24 and 25, a pull-on pant-type product
has been created. In a prefarred ambodiment, the perforated saams 22 and 23, the first
fastening elements 121, and the second fastaning elament 122 are present to produce a
fastening system 120 for a refastanable absarbent articie 10.

in one application option, the waarer can open the perforated seams 22 and 23 and
then apply the absorbent arlide 10 about his/her body without requiring the wearer to step
into the absorbent articla 10 or remove outer clothing to apply the absorbent article 10. The
weasrer s also readily able to adjust tha fit of the sbsorbent article 10.

In ancther application option for the embodimants of the present invention where the
first fastening elements 121 are disposad on the garment facing surfaces 107 and 114 of the
lateral regions 98 and 99, m.mumwﬂnhaphponbmhdmma_zzmn
intact while lifting the firet fastening elements 1241. The first fastsning elements 121 can be
fiftad and pulied on the absarbent articls 10 for adjistment of the position of the shaorbent
article 10 on the wearer's body without destroying the perforsted seama 22 snd 23.

in ancther application option, the wesrer can also kaep the perforated seams 22 and
23 intact untll the absorbent articia 10 Is in posltion about his/her body and then open ons or
both of the perforated seams 22 and 23. The wearsr would then engage the first fastening

elements 121 with the second fastening element 122, thersby adjusting the fit of the
absorbent article 10.
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According to ancther application option, the wearer could also apen one of the
perforated seams 22 ad 23, keeping the other perforated seam 22 o 23 intact until the
absorbent article 10 is in position about his/her body. The wearer would then engage the
first faatening elements 121 with the aecond fastening alement 122

Typicalty, the back region 43 of the absorbent assembly 12 is bonded, or otherwise
sacured, to at least a postion of the lower back body portion 32. In the preferred
embodiment, the absorbent asaembiy 12 is bonded to the body facing surface 138 of the
lower back body portion 32. Altemately, the absorbant assembly 12 could be bonded to the
garment facing surface 139 of the lower back body portion 32, Alternately, the sbsorbent
assembly 12 can extend into the upper back bady portion 30. Bonding or securement may
be achieved using uitrasanic bonds, thermal bonds, adheaives, mechanical bonds, or other
suitable means of securement. Tha back body portion 18 can be streiched end ettached to
the absorbent assembly 12. The back body poition 18 is then rsleased after attachment to
the absorbent assembly 12 to produce foids, gathers, or pleats In the back body portion 16 to

allow axpanasion of the back body portion 18 during use of tha absorbent article 10 such that
the absorbent article 10 can fit various sized individuals.

With reference to Figures 1 and 3, the absorbent articie 10 has a langthwise,
longitudinal direction as shown by the longitudinel axis or centerline A - A, and @ transverse,
croas (tranaverss) direction as shown by the transverss mds or centeriine B - B. The
absorbant articia 10 includea the absorbent assembly 12 which comprises a liquid permeable
top sheet 48, a substantally Iquid imparmeabie back sheet 48, and an absorbent core 70
sandwichad between the top shest 48 and the back shest 48.

Additionally, the absorbant core 70 can have a fiquid retention and a distribution’ -
functions. The absorbant assembly 42 may also include a sheet of intake / fluld distribution
matesial 72 typicaily positioned between the top sheet 48 and the absorbent core 70 and
operably held therebetween to facifitate licuid intaks. The absorbent core 70 s sandwiched

between the back sheet 48 and the top shest 48, and Is opersbly held therebstween to -
faciftate llquid uptaks.
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permeable top sheet 46; a substantially Squid impermeable back sheet 48; an absorbent
core 70 positioned between the top sheet 46 and the back sheet 48; a sheet of the intake /
fluid distribution material 72 located adjacent the abaorbent core T70; and a system of elastic
members 17, such as a system including crotch elgatica 62 and §3. The sheet of the intake /
fluld distribution material 72 is positioned in a Bquid communication with the absorbent cora
T0. Typically, the sheet of the intake / fluld distribution material 72 Is pesitioned between the
top sheset 46 and the absarbent core 70. However, tha shest of the intake / fluld distribution
meterial 72 may be positioned on the bady facing surfere 57 of tha top sheet 48, between the
back sheet 48 and the absorbent care 70, or any position within a mutti-layared abscrbent
core 70 within the absorbent assembly 12 The absorbent core 70, the intake / fluid
digtribution matarial 72, and the crotch elastics 62 and 83 and may be assernbled togsthar
into & variety of configurations well-known In the disposable absorbant articles 10. The
absorbert assermbly 12 can additionally include a system of contalnment flaps (not shown).

Typically, the dimensions of the absorbent assembly 12 are determined by the
dimensions of the outer perimeter adge 55 of the back sheet 48. (See Figure 1).
Additionally, the dimensions of the outer perimeter adge 54 of the top sheet 46 are typically
similar to those of the back sheet 48 although It is not necessary. The absorbent cors 70
typicatly has dimensions smabier than the top sheet 46 and the back sheet 48 such that the
abeorbent core 70 can be sandwichad between the top sheet 46 and the back sheet 48. The
top sheet 46 and the back sheet 48 are then operably sttachad, or otherwise secured, to
each cther by acme bonding means such as adhesives, tharmal, ultrasonic, mechanical, or
other means known in the art. The top sheet 48 and the back sheet 48 are typically secured
fo each other about their outer perimeter edges 54 and 55. Additionally, the top sheet 48

may be sacured to the absorbant core 70 to faciitats the intake of fiquid into the absorbent
assembly 12,

in one embodiment of the present invention, the outer perimeter adge 56 of the
absorbant assembly 12 is coextensive with the outer perimetsr edge 55 of the back sheet 48
and has an hourglass shape with a length dimension of 835 mifimeters to 7756 miimetera, 8
wkith dmenasion of 241 milimeters, and the namowest tansverse dimension of 191
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millimeters located in the central region 49. 'l'tngvuullsllzo of the absorbent assembly 12 s
dependant upon the body size range for which ths absorbent asticle 10 Ia intended.

in another embodiment of the present invention, the absorbent assembly 12 is
coextensive with the outer perimetar edge 55 of the back shest 48 and has an hourglass
shape with a length dimension of 822 millmeters to 660 milimeters, a width dimension of 2687
miliimeters, and the narrowest transverse dimension of 216 miimeters located In the central
region 49. The overall size of the absorbent asssmbly 12 is dependent upon the body size
range of the wearer for which the absorbent.article 10 Is intended to fit Although, in the
above embodiments, the back sheet 48 and the absorbent assembly 12 hava cosxtsnsive
quter perimeter edges 65 and 5§, respectively, it is not necessary in the present invention for
the back sheet 48 and the absorbent assembly 12 to have cosxtensive outer perimeter adges
83 and &6.

The fop shest 48 and the back sheet 48 are generally coextensive, and typically have
length and widih dimenasions that are generally larger than and axtend beyond the
conesponding dimensions of the absorbent core T0. Optionally, the top sheet 48 and the
back shaest 48 may not be coaxtensive. The top sheet 45 Is operatively assoclated with and
supsrimposed on the back shest 48, thereby dafining the outer perimater edgs &8 of the
absorbent assembly 12 of the disposable absorbent asticle 10.

The back shest 48 can typically be locatad adjacent a garment facing surface 71 of
the absarbent core 70 and may be compoased of a iquid psrmesbie material, but desirably
comprises a material which Is configured to be substantially impermeabls to fiquids. For
axample, a typical back shest 48 can be manufactured from a thin plastic fim, or other
fiaxible, substantially lquid-impermeable matertal. As usad herein, the term "lexible" refers
to materials which are compliant and which will readlly conform to the generai shape and -
contours of the wearer’s body. The back shest 43 prevents the liquid and semi-iquid bodily
exudates contained within the absorbant core 70 from wetting articles, such as bed sheets
and over garments, which come in contact with the disposable absorbent article 10. in some
embodimeants of the present invantion, the back sheet 48 can includa a fim, such as a
polyethylens film, having a thickness of from about 0.012 milimetars (0.5 mii) to about 0.051
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milimetars (2.0 mils). Formmple,ltnﬂmmdtil_!gwﬁnbadtmacanhma
thicknesa of about 0.023 millimeters.

Altamative constructions of the back sheet 48 may comprise @ woven or nNon-woven
fibrous web tayer which has been totally or partially consiructed or treated to impart the
desired levels of liquid impermeabifity to selected regions of the absorbant article 10 that are
adjacent or proximate the absorbent core 70. For example, the back sheat 48 may inchude a
ges-permeable, nonwoven fabric layer iaminated to a polymer film layer which may or may
not be gas-permeable. Other axamples of ftrous, cloth-ike materials that can be utilized as
the back sheet 48 can Inciude & siretch thinned ar streich thermal taminate materia)
composed of a 0.6 mil (0.015 mm) thick polyprapylena biown fim and a 0.7 ounce per square
yard (23.8 gam) polypropylene spunbond material (2 denler fibers). The back sheet 48
typically provides the outer covar of the absorbent article 10. Optionally, howevaer, tha
absorbent arlicla 40 may include a separats outer cover companent member 47 In additional
to the back sheset 48. The outer cover component member 47 Is typically attached or
otherwise secured to the garment facing surface 119 of the back sheet 48 and, in some
instances, to at least a portion of the garment facing surface 11 of the absorbant erticle 10,

Ths back shaet 43 may altsmatively inclde a micro-porous, "braathable™ material
which permits gases, such as water vapor, to sscape from the absorbent core 70 while
substantiafly preventing iquid and semiHiquid exudsates from passing through tha back sheet
48. For exampie, the breathable back sheet 48 may bs comprissd of a microporous polymer
film or 2 nonwoven fabric which has been coated or otherwise modified to impart a 'desired
level of liquk! Imparmeabliity. For exampie, a sultabls microporous fim can be a PMP-1
material, which ia available from Mitsul Tostsu Chemicals, Inc., a company having offices In
Tokyo, Japan; or an XKO-8044 polyolefin fikn available from 3M Company of )
Minneapoiis, Minnesota. The back sheet 48 may aiso be emboassd or atherwise provided
with a pattsm or matte finish to exhibit a more seathetically pleasing appearance.

in the varfous configurations or embodimants of the invention, whersin a componant
of ihe absorbent articis 10, such as the back sheat 48 or the containment flaps, Is

constructed to be parmeabie to gas while having a resistance and limited parmsabifity to
squeous fiquid, the liquid resistant material can have a construction which Is capable of
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therethrough. A sultable technique for determining the resistance of a material to Rquid

penetration is Federal Test Method Standard FTMS 191 Method 5514, 1878, or an equivalent
thereof.

The size of the back sheet 48 is typically determined by the desired siza of the
absorbent core 70 and the particular design, funciion, and size of the finished ahsorbent
articie 10. The back sheet 48, for example, may have a rectangular shape, a generally T-
shape, a generally I-shape, or a modifled hourjlass shape. The back sheet 48 typlcally

utandsbeyandthahrmlnaledgesﬂ.'rs.n,ar_rd'ﬂol'llnahsorbentcore?ﬂbyaubded
distance, such as @ distance within the range of about 1.3 centimeters to about 4.0
centimeters, to pravide at least a portion of the side and end margins.

The top shest 48 typically provides a body-facing surface 67 which is comptiant,
soft-fesling, and non-rritating to the wearer's skin. Further, the top sheat 46 can ba less
hydrophific than the absorbant core 70, and is eufficiently porous to be fiquid permeable,
permitting liquid to readlly penetrate through its thickness to reach the absorbent core 70. A
suitable top sheet 46 may be manufactured from a wide selection of web materials, such as
porous foams, reticulated foams, apertured piastic fima, natural fibers (for axample, wood or
cotton fibers), synthetic fibers (for example, polyestsr or polypropylens fibers), ora
combination of natural and synthetic fibars. The top shast 4@ fs typically empioyed to help

isolate the wearar's skin from Gquiis and semiiquids held In the absorbent core 70 and to
keep the absorbent core 70 intact.

Varlous woven and nonwoven fabrics can be used for the top sheet 46. For example,
the top shest 46 may be composed of a meitblown or spunbonded web of the dasired flbers,
and may also be a bonded-carded-web. The various fabrics can be composed of natural
fibers, synthelic fibars or combinations thereof.

As used herein, the term "nenwoven web” means a wab of fibrous material which is

formed without the ald of a textile waaving or kniting process. The term “fabrics” Is used
hereln to refer {o afl of the woven, knittad and nornwoven ftbrous webs.

21
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Thie fabric of tha top sheet 46 may be compossd of & substantially hydrophobic
material, and the hydrophobic matsrial may optionally be treated with a surfactant or
othetwise procaased to impart a desired level of wetiability and hydrophilicity. In one
embodiment of the present invention, the top shast 46 s a nonwoven, apunbond
polypropylene fabric composed of about 2.8 to about 3.2 denier fibers formed into a web
having a basis weight of about 22 gsm and a density of about 0.08 g/an®. The fabric of the
top sheet 48 can be surface treatsd with an operative amount of surfactant, such as about
0.28% TRITON X-102 surfactant, the trade designation of a surfactant commercially avallable
from Union Carbide Chemicals and Ptastica Company, Inc., of Danbury, Connecticut, U.S A
or such as a surfactant sa from Hodgson Chemicals, inc., of Mount Holy, North Carclina,
U.S.A. under the trade name Ahcovel Base N62. The surfactant can ba appfied by any
conventional means, such aa spraying, printing, brush coaling or the Nike.

A sultabiia top sheet 46 may also be made up of & nomwoven web, a spunbond, a
maitblown, or a bonded-cerded web composed of synthetic polymer filaments or fibers, auch
as pclypropyiens, polyathylene, polyesters, or the like, a perforatad film, reticuiated foams, an
expanded plastic webbing material, scrim material, or a web or natural polymer filaments or
fibers such as wood, rayon, or cotion. The top shast 46 has a pore size that readlly allows

the pasaage therethrough of air, sweat, and perapiration due fo the breathability of the
material.

Suitably, the top sheet 46 Is a nonwovan spunbond. Such apunbond material ks
avallable from Kimbery-Clark Corporation, locatad in Roswell, GA. The top sheet48has a
weight from about 10 grama per squane meter (gsm) to about 100 gam and altematively
about 20 gem. The top sheet 46 of the absorbent assambly 42 may be printed, colorad,
decoratively embossed, or perforated with discrete siits or holes extending therethrough.

The top sheat 48 and the back shest 48 are connectad or otherwias sssociated
together in an operable manner. As used hersin, the talvin "sssociated” encompasses
configurations in which the top aheet 48 is directly joinad to the back sheet 48 by affixing, or
otherwise sacuring, the top sheet 46 directly to the back ahsat 48, and configurations whereln
the top sheet 48 is indirectly Joined to the beck sheet 48 by affbdng, or otherwiss securing,
the top sheet 48 to intermediate members (not shown) which in turn are affixed to the back
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sheot 43. The top sheet 46 and the back sheet 48 can, for example, be joined to each other
in at laast a portion of the outer perimeter edge 56 by suitabie attachment mechaniams {not
shown) such gs adhesive bands, sonic bonds, thermal bonds, pinning, stitching ar any ather
attachment technique known in the art, as well s combinations thereof. For example, a
uniform continuous layer of adheaive, a pattemed layer of adhesive, a sprayed pattam of
adhesive or an arrey of separate ines, swirls or apots of construction adhesive may be used
to affix the top sheeat 48 to the back shest 48. it should be readily appreciated that the
above-described attachment means may aleo be employed lo suitably interconnect,

assamble and/or affix together the various ather companent parts of the absorbent articles 10
described herein.

Thewmmmmmmmanpirdmwm
flaps which extand generally length-wise along the longitudinal direction as shown by the
iongitudinal snds A - A on the absorbent articie 10. Examples of sultable consiructions of
containment flaps are dascribed in U.S. Patent Nos. 4,704,118 lssuad November 3, 1887, to
Enlos; 5,415,644 issued May 18, 1995, to Enloe; and 5,569,338 issued February 4, 1907, to
Enloe, the entire disciosures of which are hereby iIncorporated herein by reference in a
manner that is conslstent harewith. Other suitable configurations of the containment flaps are
described In U.S. Patent No. 5,562,650 issued October 8, 1996, to Everett et al, the entire
disclosure of which Is incorporated herein by reference in a manner that is conaistent
herewith. Altematively, a system of tubuler elesticized bumpers can be used to Improve
contalnment as described in U.6. Patent 5,789,835 Issued June 23, 1968, to Fall et al,, the

entire disclosure of which is Incorporated herein by reference in a manner that is consistent
herewith.

The absorbent core 70 of the absorbent articls 10 and the absorbent assembly 12
serva to absorb and retain lquid and semi-iquid bodily exudstes. These functions can be
parformed by a singie matarial or alitemetively by muitiple materials assambled in 2 manner
to provide sufficient leakage protection to the wearer of the absarbent articls 10.

The structure of the absorbent core 70 of the prasent invention typically includes o
Intaks / fluld distribution material 72 sandwiched between the top sheet 46 and the absorbent
core T0 within the absorbent assembly 122 The intake / fluld distritution material 72 of the
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10 may include a transport layer (not ahown), such as described In U.S. Patent 4,798,603
lssued January 17, 1869, to Mayer et al., or a surge management layer {nat shown), such as
deacribed in U.S. Patent 5,488,166 issuad Jamsary 23, 1808, to Bishap et al.; U.S. Patent
5,364,382 issued November 15, 1994, to Lafimer et &l.; U.S. Patent 5,480,846 lssuad Febvuary
13, 1996, to Eliis etal.; U.S. patent 5,429,620 lssued July 4, 1985, to Latimer stal; U.S.
Patert 5,500,915 issued April 23, 1686, to Hanson et al.; U.S. Psatent 5,192,608 Issued March
9, 1893, to Praxmire st al.; end, European Patent Application EP 0 538 703 A1, published May
5, 1983, the entire disciosuras of which the paterds and application are ncorporated harein by
referance In a manner that is consistent herewith. Additionally, the intakes / fluld distribution
material 72 may taks on any structure capable of intaking a void of urine and holding it fong
enough to be absarbed by the undertying absorbent core 70.

The abecrbent core 70 typically comprises a porous fibrous matrix and la prefergbly
an air formed bait of fluff and high abscrbancy material which may be formed in many ways,
for example, according to the teaching of Mazurak and Fries as set forth in U.S. Patent
4,381,782 Issued May 3, 1883, the enfire disclosure of which is incorporated herein by
reference in a manner that is conslstent herswith, Tha absorbent core 70 can comprise an
airformed mbdure of high absorbency material (SAP) and fibers, preferably of fiuff pulp. In
msemhod’mentsofﬂnpr_uﬂhmmmemﬁmdﬂnﬂuﬂﬁbusmdﬂnhlgh
absorbancy material is homogeneous. In other embodiments, the mixiures can be layerad,
phased to place the high sbsorbency meterial in a specific machine direction iocation, or
placed In a nemow band in the cross direction or both. Also, the fibers, other than fuff pulp
such as chemically stiffenad and thermamechanical puips, can be usad,

In addition, the absorbent core 70 can compriss absorbent material ather than alr
formed fluff srxd SAP. For example, coform materials as referenced in U.S. Patents
4,818,464 issued April 4, 1989, to Lau and 4,100,324 lssued July 11, 1878, to Anderson can
be usad to maks the absorbent cars 70, the entire disciosures of which ars Incorporated
herein by reference in a manner that is consistent herewith. in addition, wet formed
composite materials comprising a combination of fibers and high absorbency materials as
disclosed In U.6. 5,651,802 issued July 20. 1097, to Anderaon et al. can also be utilzed In
the present invention, tha entire disclostire of which is Incorparated hereln by reference in &
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manner that is consistent herewith. The stabilized airtaid materials comprising a mbd;ara of
fibers, bindsr fibers, and high absorbency matsrials which are bound together by latex
binding or through air bonding are also usable as absorbant materials. Additionally, any
material known in the art that serves to absorb liquid and semiiquid bodily exudates can be
used to canstruct the absorbent core 70 as shown In the present Invention.

The high absorbancy materials are typically hydrogel polymers that are desirably
sufficiently cross-finkad to render the matecials substantielly water-insoluble. Cross-fnking may,
for example, == by lradiation or by covalent, ionic, van der Waals or hydrogen bonding.
SuhuothmMIﬂMyammwnm.MaDmm
manufactured by the Dow Chemical Company of Midiand, Michigan and FAVOR SXM 880
manufackmed by Stockhausen, Inc. of Greensboro, North Carolina. Typically, the high-
absorbency material is capsble of absorbing at least about 15 times Its welght in water, and
desirably Is capable of absorbing more than about 25 times its weight in water.

The high absorbency materials may comprise batween about 0 and about 85 welght
percent of the absorbent core 70 and usually comprise organic high absorbency materials.
The organic high-absorbency materials can include natural materials, such as pectin, guar gum
and peat moss, as well as synthetic materals, such as synthetic hydroge! polymers. Such
hydrogel polymers may Inciude, for example, carboxymethylcaihulose, alkali metal saits of
polyacrylic acids, polyacrylamides, polyvinyl sicohol, sthylane malelc anhydride copolymers,
polyvinyl ethers, hydraxypropyl celkriose, polyvinyl morpholinone, polymers and copolymers of
vinyl sulfonic acid, polyacrylates, polyacrylamidea, polyvinyl pyridine or the |ke. Other suitebls
polymera can Inchude hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, actyllc acid grafted starch, and
Isobutylene maleic anhydride copolymers, and mixtures thereof. Sultable high-absorbency
materials sre described In U.S. Patents 4,699,823 lssued October 13, 1987, to Kallenberger
et al. and 5,147,343 lssued September 15, 1962, to Kellsnberger, the entire disclosures of
which are incorporated herein by reference in a manner conaistent herswith. The high
absorbency materials are gvallable from various commercisl vendors, such as Dow Chamical
Company of Mkiland, Michigan and Stocihausen, Inc. of Greansboro, North Carclina. The
absarbent core T0 may also include tissue layers or acquisttion or distribution layers (not
shown) 10 heip mainiain the integrity of fibrous absorbents or transport aqueous liquids.



GHES80" LBEOSTOS

10

16

The abaorbernt cors 70 shouid have an aqueous liquid capaclty great enough to
absorb liquid and samiHiquid discharges from about 10 grams o about 2000 gams. Tha
absorbent core 70 shouid preferably have sufficient capacity (deecribed below) and a
thickness preferably leas than about 25 mm, thua providing 2 non-bulky and fisxible fit. The
capacity of the absorbent core 70 should have a total capacity of between about 200 grams
and about 2000 grams. More typically, the absorbent core 70 will have a total capacity of
between about 400 grams and about 1500 grams. Mors typically, the total capacity of the
absorbent core 70 will be betwesn about 500 grama and about 1000 grams.

The saturated retention capacity Is a measure of the total sbsorbent capacity of the
absorbent assembly 12. The saturatad retention capacity is detarmined as followa. The
siasticized components such as the containment flaps and the crotch elastics 62 and 63 are
firet removed from the absorbant assembly 12. The absarbant assembly 12 to be tested,
having a molstura content of less than about 7 weight percent, is weighaed .and submerged in
an excess quantily of the room temperature (about 23° C) safine solution deacribed below.
The absorbent assembiy 12 Is allowed to remain submerged for 20 minutes. After 20
minutes, the absorbant aazsambly 12 s removed from the saline solution and placed on a
Teflon ™ coated fibarglass screen having 0.25 inch openings (commercially avaiiable from
Taconic Plastics Inc., Petersburg, N.Y.) which, in tum, Is placed on a vacuum box and
coverad with a flexible rubber dam material, A vacum of 3.5 kilopascals (0.5 pounds per
square inch) Is drawn in the vacuum box for a period of 5 minutes. The absorbent assembly
12 s weighed again. The amount of aqueous liquid retained by the material of the absorbent
assembly 12 being tested s determined by subiraciing the dry weight of the absorbent
assambly 12 from the wet welght of the absorbent assembly 12 (aftar application of the
vacuum) and is reported as the saturated retention capeclty in grama of aqueous Oquid
retained. :

The salfine sohution is an aqueocus solution of sbout 0.9 parcent sodium chioride by
weight. A sultabla product is S5/P™ Certiffed Blood Saline commercially avaflable from Baxter
Diagnostics In McGaw Park, liinols.

In one embodiment of the present invention, the absorbent core 70 has a length of
483 millimeters, & width of 114 milimeters and Is generally rectangular in shape. The
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ahMm?ﬂmmpﬂmahmwnﬁﬂgndiiOm(mmpslqummm
of DOW 2035M high abaorbancy material and 381 gem of Allanca CR1654 fluff pulp fibers
(available from Alfiance, inc. of Coosa Pines, Alabama). There is also a intake / fluld
diatribution material 72 in the absorbent assembly 12 sandwiched between the top sheet 48
and the absorbent core 70. The intake / fiuid distribution matarial T2 s typically 305 mm long
and 78 mm wide with a basis weight of 85 gsm comprising a mixture of 40 % by welght 6
denier polyester fibars from the KoSa Corporation of Huston, Texas and 60 % 3 denler
sheath cora polyethylene / polypropylens crimped fibers from the CHISSO Carporation of
Japan. The absorbent core 70 has a retention-capacity of about 500 grams of 0.9 % sodium
chioride in water. The intake / fluid distribution material 72 s typically skewsd to the front end
edge 76 of the absorbent core 70 and is aymmetrically placed in the cross direction. The

absorbent core 70 may or may not be symmetrically centered within the absorbent assernbly
12

in ancther embodiment of the present invention, the absorbent core 70 hes a length of
587 miliimeters, a width of 114 millimetsrs In the center of the croich portion 78 of the
absorbent core 70 widening to 203 mm at the front end edge 76 and back end edge 77,
hence forming an hourglass shape. The center of the crotch portion 78 is the 114 mifimeter
wide region of the abaorbant core 70 comprising a homogensous mixture of 181 gsm (grams
per aquare metar)-of DOW 2035M high absorbency material and 378 gsm of Alllance
CR 1854 fiuff pulp fibers (available from Alllance, Inc. of Coosa Pines, Alabama) which
traneitions to 111 gsm of high absorbency matarial and 230 gem of fluff pulp fibers In the
ouler ear regions of the ebsorbent core 70.

The abscrbent assambily 12 also includes a cardad web intake / fluld diatribution
material 72 sandwiched between the top sheet 46 and the absarbent core 70. The intake / -
flukd distribution matertal 72 is 305 mm long and 78 mm wide with a baals weight of 85 gsm
compriaing a mbdure of 40 % by weight 8 denier polyester fibers from the KoSa Corporation
of Huston, Texas and 60 % 3 denler sheath core polyethyisna / polypropylene crimped fibers
from the CHISSO Corporation of Japan. The absorbent core 70 has a retsntion capacity of
about 850 grams of 0.8 % sodium chiorida in water. The intaka / fluld distrbution materiel 72
is typically skewed o the front end ecige 78 of the absorbent core 70 and Is symmetrically
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piaced in tha cross direction. The absorbent core 70 may or may not be symmetrically
cantared in the absorbent assambly 12.

Other embodiments of the absorbent core 70 can include high basia welght pocikst
reglons in the center of the absorbent core 70, incorporation of pladgets {not shown) to
increase liquid retention capacily, use of combinations of wetformed end aifformed absorbent
materials, ahd any other combinations known {o those skilled In the art. Additionally, the
dimensions and shapes of the absorbent care 70 and the abacrbent gasembly 42 can be
variad as required to function as Integrai components of the absorbent articls 10.

The refastsnable absorbent articie 10 of the present invention comprises a fastening
system 120. (See Figures 1, 2, 3, and 14), The fastening system 120 parmits the user to
construct and fit the absorbant arficle 10 to the body of the wearer. The fastaning system
120 may comprise any sttachment maans known In the art inchuding prassure sensitive
adhesives, cohesive materials, mechanical fasteners such as hook and loop type fastaners,
or any combination of these or any other attachment means inown In the art..

in a preferred embodiment of the present invention, the fastening systam 120
comprises a pair of first fastening slements 121 and a second fastening elamant 122. n one
preferred embodiment, the first fastening elements 121 inciuie a hook componant 123. As
used herein, the tarm "hooi” or "hook componant” ta used to deaignate a material having
engaging elements, it should be understood that the use of the term *hook” or “hook
component” should be nonimiting In the sense that the engaging elements may comprise
any shapes as are known In the art 80 long as they sre adapted to engage. In one
ambodiment of the prasant invention, the hook component 123.comprises a base and &
plurailty of angaging elements extencing from the base. The hook component 123 is .
intanclad to engege fitrous sisments of the lcop component 124 of the second festening
alement 122 to provide a securs fastening device 124. The hook component 123 may be
manufactured from a wide range of materials and conelst of many shapes.

The front body portion 14 of the absorbant article 10 is made up of three regions, the
central region 98, and the pair of lateral regions 98 and 89, as discussad above, wherein the
cantral region 86 Is interposad hetween the isteral regions 86 and 33. The regions of the
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front body portion 14 are dividad by the perforated seams 22 and 23. The central region 98
is defined as the region positioned between the perforated seams 22 and 23,

The central ragion 96 of the front body portion 14 can be entirely elasticized, pastially
elasticired, or non-slasticizad. In a preferred embodiment of the absorbent article 10 of the
present invention, the central region 98 of the front body portion 14 ia non-elasticized. This
allows for the second fastening element 122 to have/be a generally flat surface.

Altemately, the central region 8§ of therfront body portion 14 may be fully or partially
clasticized. As such, the central region 88 may be conetructed of @ number of different -
extansible or elastic materials known In the art and referred to herein as the elastic members
97. Thess include by ere not imitad to, threads, sirands, ribbons, bands, fim slastic
nonwovens, or compasites, The mataials suitable for the elastic members 87 include & wide
variety including, but not Emitad to, yam rubber, flat rubber, elastic tape, film-type rubber,
polyurethane and elastomeric, tape-lke elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
of non-elastic scrim. Sultable material is sokd under the nams LYCRA® by the DuPont
Company located In Wiimington, Delaware. Each elastic member 87 may be unitary, mult-
part, or composite In construction before inlegration into the absorbant article 10.

Additional sxampise of materials suitable for constructing tha elastic members 87 of
the central region 98 of the front body portion 14 include elongatable matarials, elastic
materials, or elastorneric materials, such as polymer fims, woven fabrics, knits, nonwoven
fabrics, compasites or the ks, as well as combinations thereof. In particular sspects of the
invention, the elastic members 97 of the central ragion 96 of the front body portion 14 can be
composad of an slastic composite, an efastic laminate material, a reversibly necked
nonwoven matarial, slastomeric fim, and elestomeric foam material, or the Fks. The elastic
members §7 of tha central reglon 96 of the front body portion 14 may be formed of a material
capable of stretching in ane direction. Altematively, bwo-directional stretch materials may be
used for the slastic members 87 of the cantral region 86 of the front body portion 14

Exampies of suitabls materials for forming the eiastic members 57 of the central
region 98 of the front body portion 14 are describad in U.S. Patent 4,663,220 issued May 5,
1987, to Wisneski et al; U.S. Patent 5,226,002 issuad July 13, 1983, to Morman; U.S. Patent
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5,336,545 fssuad August 9, 1994, 1o Morman; U-S. Patent 5,514,470 laaued May 7, 1996, to
Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issusd January 10, 1958, to Vander Wielan et al.; U.S.
Patant 4,789,899 Issued December 6, 1968, to IGeffer et al; U.S. Patent 4,781,966 lssued
November 1, 1088, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1990, to Morman;
U.S. Patant 4,608,984 lssued August 19, 1888, to Wideman; U.S. Patent 4,657,802 issued
Aprll 14, 1987, (o Morman; U.S. Patent 4,852 487 issued March 24, 1087, to Morman: U.S.
Petent 4,855,760 lssued April 7, 1887, to Morman et al.; U.8. Patent 5,114,781 Iasued May
19, 1692, to Morman; and, U. 8. Patent 5,116,882 issued May 26, 1892, to Morman, the

entire disclosuras of which are incorporated herein by reference in 2 manner that is
consistent herewith,

The number of elastic members 87 included in the central region 98 of the front bady
portion 14 ranges from about 1 to about 100. When the elustic members 87 are threads or
thread-fika mambers, tha number of elastic members §7 are mare typically from about 10 to
about 40, and most typically from about 12 to about 35. Preferably, when the elaatic
members 87 of the central region 96 are threads, betwsen about 10 to about 40 elastic
members $7 are used in tha ceniral region 96. The elastic members 87, when threads, are
spaced from about 1.6 mm to about 51 mm, more prefarably from about 1.8 mm to about 13
mm, end most preferably about 7 mm apart. While the appearance of the absorbent article
18 may be enhanced by the close sven spacing of the elastic members 87, such as threads,
in the central region 96, the distance between the slastic members 87 can be varied.

In the one embodimeant, the elastic membera 87, when threads, of the central reglon
96 may by made of suitable elastomeric materfal. One sultable material Is spandex such as
LYCRA® thraads, avallabia from DuPont located in Wilmington, Delaware. Suilable slastic
members 97 for use In the central region 96 include threads having a decitex {g/10000m)
from about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about 1000, and most

typically from about 820 to about 840 when the cantral region 88 includes from sbout 10 o
ebout 35 threads of elastic members 97.

if tha central region 84§ of front body portion 14 Is partistly or fully elasticized, in one
embodimeant, the front body portion 14 s stretched and atteched 1o the absorbent essembly
12 (ahematively, the cantral body portion 15). The front body portion 14 Is released after



6Ea80° L2ENSTOS

10

15

29
attachment to the absorbant sssembiy 12 (altematively, the central body portion 15) fo
producs foids, gathers, or pleats in the front body portion 14 to allow expansion of the front
body portion 14 during use of the absorbent article 10 such that the absorbent artice 10 can
fit various sized individuals.

The lateral regions 98 and 99 of the front body portion 14 can be entiraly elasticized,
partially eiesticized, or non-elasticized. (See Figures 1, 2, 8, and 10). In a preferred
embodimant of the present invention, the lateral regions 98 and 99 are partially elastickzed.
In some embodimants, the lateral reglons 88 and 89 may be constructed from & number of
different axtsnsible or elastic materials known in the art. Theses include, but are not iimited to,
threads, strands, ribbons, bands, fim, siastic nonwovens, or composites. In one
embodimant, the lateral regions 98 and 88 are constructad such that the reglona 98 and 89
contain alastic members 118. The materials suitable for the elastic members 118 include a
wids variety including but not fimited to yam rubber, fiat nibber, elastic tape, fim-type rubber,
palyurethane and elastomeric, tape-like elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Suitable material fa scld under the name LYCRA® by the DuPont
Company located In Wimington, Delaware. Each elastic member 118 may be unitary, mult-
part, or composite in construction befors intagration Into the absarbant asticle 10.

Additional axamgies of materials suitable for constructing the elastic members 118 of
the lateral regions B8 and 89 of the front body portion 14 include elongatsble matedtals,
elsstic matertals, or elastomeric materials, such as polymer fims, woven fabrics, knits,
nanwoven fabrics, composites or the fike, as well as combinations thereof. in particular
aspects of the invention, the slastic members 118 of the iateral regions 88 and 99 of the front )
bady portion 14 can be composed of an elastic compostts, an elastic laminate material, a
reversibly neckad nonwoven materigl, elastomeric film, and elastomaeric foam material, or the
lika. The elastic membaers 118 of the lataral reglons 88 and #9 of the front body portion 14
may be formed of a matarial capabie of stretching in one direction. Alternativaly, two-
directional sfretch meatarials may be used the slasic members 118 of the izieral regions 98
and 99 of the front body portion 14

Exampies of suituble mmaterigls for the elastic members 118 of the lsteral reglons 68
ard 99 of the front body portion 14 are described in U.S. Pstent 4,663,220 issuad May 5,
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1987, to Wisneeld et al; U.S. Patent 5,226,802 issued July 13, 1883, to Morman; U.S. Patent
5,336,545 iasued August B, 1864, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1998, to
Haffner et al; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.5,
Patent 4,788,809 lssuad December 8, 1888, to 1Geffer ot al.; U.S. Patent 4,781,966 lssued
November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1990, to Morman;
U.S. Patent 4,006,964 issued August 19, 1988, to Widemar; U.S. Patent 4,857,802 lssued
April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1887, to Morman; U.S.
Patant 4,655,760 lasued April 7, 1887, to Morman et al.;; U.S. Patant 5,114,781 lssued May
18, 1882, to Marman; and, U. S. Puatent 5,116,882 issued May 26, 1862, to Morman, tha
entire disciosures of which are incorporatad harein by reference in a manner that ls
conaistant herewith.

The number of elastic members 118 inchudad in each of the lateral regions 88 and 88
mnges from about 1 to about 100. Whaen the alastic members 118 are threads or thread-ike
members, the number of slastic mambera 118 are more typlcally from about 10 to about 40,
and most typlcally from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic members 118 of
each of the lateral regions 98 and 99 are threadls, beiween about 10 to about 40 threads sre
usad in the iateral regions 98 and 89. The elastic members 118, when threads, are spaced
from about 1.8 mm to about 51 mm, more praferably frern sbout 1.6 mm to about 13 mm,
and most preferably about 7 mm apart. While the appearance of the absorbent article 10
may be enhanced by the ciose sven spacing of the elastic members 118, such as threads, in
hhhrduglmnllmd_ﬂ.hﬂhmheﬂnmhahﬂcmmbunﬂlmbombﬂ.
The slastic members 118 in the lateral regions 98 and 99 could be spacad equivaiently to or
differently from the elastic members $7 In ceniral region 86 of the front body portion 14.

in the prefermed embodimant, the threads of tha elastic membera 118 of the lateral
regions 98 and 89 may be made of sultable elastomeric material. One sultable material is
spandex such as LYCRA® threads, svallsble from DuPort located in Witmington, Delawara.
Sultable efastic members 118 for use In the isteral regions 88 and 89 inciude threads having
a decltex (g/10000m) of about 100 to about 1200, more typicaly from about 470 to about
1000, snd most typically from about 620 to about 840 when the tateral regions 88 and 99
each include from sbout 10 to about 35 threads of the elastic members 118.

1©
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In the preferred embodiment, the elastic members 118 in each lateral region 98 and
98 are attached to the absorbent article 10 sandwiched between a body skie layer 108 or 112
and a garment side layer 108 or 113 of the lateral reglons 98 and 99 In a generally stretched
stats by means known in the art, including ultrasonic bonding, heat/pressure bonding, or
adheaively bonding. Tha laminate of the body side layers 108 and 112 and the ganment side
layers 109 and 113 of the lateral regions 88 and 89, respectively, having the eiastic members
118 sandwiched therebstwean creates the body facing surfaces 106 or 110 and the garment
facing swiace 107 or 111 of the lateral regions 88 and 29, respectively. Where the elastic
members 118 of the lateral regions 58 and 99 ara threede, the slastic members 118 are
applled under an elongation of from about 100 % to about 400 %, more typically under an
elongation of from about 150 % to about 300 %, and most typically under an elongation of
from about 200 % to about 275 %.

The body side layers 108 and 112 and the garment side layers 109 and 113
sandwiching the alastic members 118 of the lateral regions 58 and 99 typically consist of a
nonwoven or other soft material for contacting the wearer’s sidn. Thase layers 108, 112, 109,
and 113 should be compliart and soft feellng to the wearer. Thase layars 108, 112, 109, and
113 may be any soft, flexible, porous sheet which is liquid parvious, permitiing Gquids to
readily penetrate into its thicknesa, or impervious, resistant to the penstiration of liquids into
its thickness. A sultable fabric for the layers 108, 112, 109, and 113 may be manufactured
from a wide range of materials, such as natural fibers {e.g., wood or cotton fibers), synthetic
fibers (e.g.. polyester or polypropylene fibers), or from & combination of natural and synthetic
fibers or reticulated foams and apertured plastic filma.

There ars a number of manufacturing techniques which may be used to manufechure
the inyars 108, 112, 109, and 113. For axample, the layers 108, 112, 108, and 113 may be -
woven of norwoven web or shest such as a spunbond, meitbiown, or bonded-carded web
composed of synthetic polymer filaments, such as polypropylens, polyethylens, poiyesters or
the ke, or a web of natural polymer filaments such as rayon or cotton. The bonded-carded
web may be tharmally bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilled
in the fabric arit.  Sultably, the layers 108, 112, 109, and 113 are a nonwoven spumbond.
Ideally, the layers 108, 112, 108, and 113 are 2 spunbond polypropylana nonwoven.
SuRably, the spunbond material la availahle from Kimberly-Clark Corporation, located In

3
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Roswell, GA. The layers 108, 112, 109, and 113 have a weight from about 10 grams per
square meter (gsim) to about 100 gem and allernatively sbout 20 gsm. The lsyers 108, 112,
109, and 113 may be printed, colored or decoralively embosaed. [deally, the layers 108, 112,
109, and 113 have a pore sixe that readily aliows the passage therethrough of alr, sweat, and
perspiration due to the breathabilty of the material. The layers 108, 112, 109, and 113 may
be selaclively embossed or perforated with discrate sits or holes extending therathrough.

In & preferred embodiment of the presant invention, the body facing surfaces 106 and
110 of the lateral reglons 98 and 99, respaciivtily, of the front body pnrfion 14 are an
extension of the body facing surface 102 of the central region §6 of the front body portion 14.
Altemately, the body facing surfaces 108 and 110 of lateral regions 98 and 99, respectively,
of the front body portion 14 and the body facing surface 102 of the centrel reglon 98 of the
front body portion 14 are separate pieces of material. In another embodiment, the garment
facing surfaces 107 and 111 of the kateral regions 88 and 89, respectively, of the front body
portion 14 are an exienelon of the garment facing surfaca 103 of the central region 9§ of front
body portion 14. Alternately, the garmant facing surfaces 107 and 111 of the latsral regions
98 and 89, reapectively, of the front body portion 14 and the garment facing surface 103 of
the cantral region 86 of the front body portion 14 are saparate pleces of material.

The first fastening elements 121 are aftachad to or generally adjacent with the side
edges @0 and 58 of the lateral regions 98 and 39. Aternately, the firat fastening elements
121 are attached transversely inwardly from the side adges 60 and 58 of the iateral regions
98 and 89, Alternataly, the first fastening elements 121 can extsnd transversaly outwardly
from the side edges 60 and 88 of the lateral regions 88 and 99.

In the preferred embodiment, the iateral regions 98 and 99, reapeciively, are
elasticizad fram tha slde edges 81 and 8 fo the first fastsning elements 121. Alternately, the
Iatered regions 88 and 98 can be elasticizad from side edges 61 and 59 to the side edges 80
and 58 of the latera regions S8 and 99, respeciively. (See Figures 1 and 3). The elastic
members 118 can nitially extend from the side edges 81 and 58 of the laters! regions $8 and
99, respactively, o the side adges 80 and 88 of the lateral reglons 98 and 99, respectively.
The eiastic members 118 can be deadsned in the non-elasticized regions 128 and 129
coextansive or adjacent with the first fastening elaments 121. (See Figure 7). The elastic
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known in the art, This creates a smooth surfacs in the non-elasticized regions 128 and 129
onta which the first fastening elements 121 are attached, enswring maximurn engagement
and fastening performanca of the fastening system 120. Allemnately, the first fastening
elements 121 can be attached to the luteral regions 98 and 99 while the elastic members 118
of the lateral regions 98 and 99 are In the relaxed, unstretched state. St aitsmately, the first
fastening elements 121 can be altached (o the side edges 60 and &8 so that the first
fastening elements 121 extend transversely beyond the side edgas 60 and 68 of the lateral
regions 88 and 99, (See Figure 1), -

in one embadiment of the prasent invention, the elongation tension of the elastic
mambers 118 of the !ateral regions 88 and 89 is equai to the alongation tension of the elastic
members 31 of ths upper back body portion 30. Alternately, the alongation tansion of the
elastic membera 118 of the ateral regions 88 and 98 could be greater or less than the
elongation tension of the elastic members 31 of the upper back body portion 30. See the
discussion on the upper back body portion 31 below.

The rutio of the transversa length of the fully elongated central region 86 to the sum of
the transverse langths of the fully elongated lataral regions 88 and 99 Is preferably from
about 1 : about 0.5 to about 1 : about 4, more preferably from ebout 1 : about 0.7 to about 1:
about 3.0, and most preferably from about 1 : about : about 2.5. This ratio providas thet the
first fastening elements 121 will typically fasten on various position along the antarior portion
of the lower torso of the wearer, preferably the central region of the antesior portion, therefore
praviding easler application and adjustment of the abaorbant articie 10.

The upper back body portion 30 Is at least partially elasticized with the alastic ..
mambers 31 having an slastic component in at jesst the transverse diraction. The elasticized
upper back body portion 30 acts to conform to the contours of various body types and bulds.
This provides a smooth, snug, and comfortabls fit of the abaorbent article 10 within a given
body siza range.

In the prefarred smbodiment, the upper back body portion 30 s elasticized from or
adiacent the side edge 92 to or adjacent the side edge 83. This configuration resuits In a

.
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single elasticized upper back body portion nanouﬂ'm\hnu]nﬁtyoflhumm‘swaht
cireumferences that improves the fit of the absorbent article 10. More importantly, tha single
efasticized upper back body portion 30 resambles durable underwear and creates an aspect
of greater normaicy. Altsrnately, the elasticized region or area of the upper back body portion
30 can extend a transveree distance less than the transverse distance between the side
edges 82 and 83 of the upper back body partion 30. In ans embodiment, the transverss
length of the elasticized region or area of the upper back body portion 30 Is equal to the
transverse length between the side adges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

in soms embodiments, the upper back body portion 30 may iself be constructed from
2 number of different extenaible or elastic materials known in the art. These include, but are
not limfted to, threads, strands, ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or compositas.
Preferably, the upper back body portion 30 s constructed such that it contsins the efastic
members 31. The materials suitable for the slastic members 31 Inchxie a wide varisty of
matertals ncluding but not limited to yam rubber, flat rubber, elastic tape, fim-type rubber,
polyurethane and elastomeric, tape-fils elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Sultable matertal ks sold under the name LYCRA® by the DuPont
Company located in Wiimington, Delaware. Each slastic member 31 may be unitary, muit-
part, or composite in construction hefore Intagration into the absorbant article 10.

Additional examples of matarials sultable for constructing the elastic members 31 of
mmmmmndmmmmuhmmmm.
elastic matesials, or elastomeric materials, such as polymer fims, woven fabrica, knits,
nonwoven fabrics, composttes or the like, as wel as combingtions thereof. In particular
aspects of the invention, the elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the
back body portion 16 can ba camposad of sn slastic composits, an alastic laminats malerial,
a reverably neckad norwovan material, elastomeric film, and elastomeric fomn material, or
the ka. The elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the back body pertion
18 may be formed of a material capable of stretching in one direction. Alternetively, two-
directional streich materials may be used for the slsstic members 31 of the upper back body
partion 30 of the back body portion 16.
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Examplea of suitable materials for forming the elastic members 31 of the upper back
body portion 30 of the back body portion 18 are described In U.S. Patent 4,883,220 lssuad
May 5, 1987, to Wisnesld et al; U.S. Patent 5,226,992 issued July 13, 1693, to Morman;
U.S. Patent 5,338,545 Issued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 lssued
May 7, 1998, to Haffner et al.; U.S. Patant 4,720,415 lssued January 19, 1988, to Vander
Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,609 lssued December 6, 1988, to [Geffer et al.; U.S. Patent
4,781,660 lssued November 1, 1988, io Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssued Oclober 23,
1080, to Morman; U.S. Patent 4,606,064 issued August 19, 1688, to Wideman; U.S. Patent
4,857,802 lesued Apd 14, 1087, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 i=sued March 24, 1987,
to Morman; U.S. Patent £,855,780 lasued April 7, 1687, to Moman et al; U.S. Patant
5,114,781 issued May 10, 1802, to Morman; and, U. S. Patert 5,116,862 lssued May 26,
1992, to Morman, the entire disclosures of which are incorparated hereln by reference In a
manner that is consistant harewith.

The number of the olastic members 31 inciuded In the upper back body portion 30

. ranges from about 1 to about 100. When the elastic members 31 are threads or thread-llke

members, the number of elastic members 31 ara more typically from about 10 to about 40,
and most typically from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic members 31 of
tha upper back portion 30 are threads, batween about 10 to sbout 40, elastic members are
used in the upper back body portion 30. The elastic members 31, when threads, are spaced
from about 1.6 mm to sbout 51 mm, more preferably from about 1.6 mm to about 13 mm,
and mast preferably about 7 mm apart. While the appaarance of the absarbent article 10
may be enhanced by the close even spacing of the elsstic mambaera 31, such as thréads, in
the upper back bady portion 30, the distance between the elgstic mambars 31 can ba varied.
The spacing of the elastic members 31 of the upper back body portion 30 and the elaatic
members 118 of the lateral regions 88 and 99 may be similar or dissimilar.

In the preferred embodiment, the threads of the elastic members 31 of the upper body
portion 30 mey be mads of suitable elastomeric materisl One sultabls material is spandex
such as LYCRA® thveads, availlable from DuPont located in Wilmington, Delaware. Suitable
elastic members 31 of the upper back body portion 30 Include threads having a decitex
(9/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about 1000, and
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from about 10 to about 35 threads of tha siastic members 31.

The elongation tension of the elastic members 31 of the upper back body portion 30
of the back bady portion 16 is such that it provides a secure and comfortable fit of the
absgorbent article 10 about the wearer's body. A preferable rangs of alongation tension la
ﬁumabunwgmmshaboutﬂsgmmn,mmpmfuiuylmmmmmhabumzs
grame, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams. The slangation
tensions are given in grams per 10 millimeter width. If the skza of the sampils being tested
varies from the 10 milimeter width, the resulling siongation tension values must be
normalized to a 10 milimetsr wikith. The slongation tensions wers measured during the first
cycle extansion at 100 % elongation at standard temperature and humidity.

In the prefermred smbodiment, ths siastic members 31 of the upper back body portion
30 are attached to the absorbent article 10 sandwiched betwean a bady side layer 132 and a
garment side layer 133 of the upper back body portion 30 in @ generally stretchad state by
meana known In the art, inchuding uitrasonic bonding, heat/pressure bonding, or adhesively
bonding. The laminate of the body side layer 132 and the garment side layer 133 having the
elastic mambers 31 sandwiched thersbetween creates s garment facing surface 135 of the
upper back body portion 30 and a body facing surface 134 of the upper back body portion 30.
When the elastic members 31 of the upper buck body portion 30 sre threads, the slastic
members 31 are appfied under an elongation of from about 100 % to about 400 %, more
typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %, and most typically under
an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The body side layer 132 and the garment side layer 133 sandwiching the elastic
membere 31 In the upper back body portion 30 typically consist of nonwoven or other soft
material for contacting the wearer's sidn. These layers 132 and 133 should be compilant and
saft feellng to the wearer. These layers 132 and 133 may ba any soft, fimxble, porous shest
which I Biquid parvious, permiliing liquids to readlly penetrats into its thicknees, or
impervious, resistant to the penetration of iquids info it thickness. A sultabis fabric for the
layers 132 and 133 may be manufactured from a wide mnge of materials, such as natural
fibers (e.g., wood or cotton fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers), or
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from a combination of natural and synthetic fibers or reticilated foams and aperhured plastic
fiima, '

There are a number of manufacturing techniquas which may be used to manufacture
the fayers 132 and 133. For @ample, the layers 132 and 133 may be woven or norwovan
web or sheet such as a spunbond, meitblown, or bonded-carded wab composed of synthetic
polymer flaments, such as polypropylens, polyethyiene, polyesters or the like, or @ web of
natural polymer filaments such as rayon or cotion. The bonded-carded web may be
thermalty bonded or sprayed with a binder by means well known to thosa skilled in the fabric
art. Suitably, the layers 132 snd 133 are a nomwoven spunbond. Ideally, tha layers 132 and
133 are a spunbond polypropylene nonwoven. Sultably, the spunbond materiel is avallable
from Kimberly-Clark Corporation, focated in Roswell, GA. The layers 132 and 133 typically
have a weight from about 10 grams per aquare meter (gsm) to about 100 gem and
alternatively about 20 gam. The tayers 132 and 133 may be printad, colored or decoratively
emhoased. Ideally, the layers 132 and 133 have a pore size that readily aliows the passage
therethrough of air, sweat, and parapiration due to the breathability of the matertal The
layers 132 and 133 may be asiectively ambossed or perforated with discrete sfits or holes
extanding therethrough.

The body side layer 132 of the upper back body portion 30 may be an extsnsion of
the body side layer 138 of the lower back body portion 32. Altemnately, the body side lsyer
136 of the lower back bady portion 32 and the body side layer 132 of tha upper back body
portion 30 can be separate pieces of material. In @ preferred smbodiment, the garment alde
layer 133 of the upper back body portion 30 is an extension of the garment side layer 137 of
the lower back body portion 32. Altamalsly, the garment side layer 137 of the lowsr back
body portion 32 and the garment side layer 133 of the upper back body portion 30 can be
separats pieces of material.

The lower back body portion 32 can be entirely elasticized, non-elasticized, or partiafly
elasticizad. (See Figures 1, &, 6, and 8). In the preferred embodiment of the present
mnvention, the lower back body portion 32 containa only the back fit elastic members 20. (See
Figures 14 and 18). in another embodiment of the present invention, the lower back body
partion 32 contains both slastic members 33 and back fit elastics 20. In another
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embodiment, the lower back body portion 32 cantaina only eleatic members 33 similar to the
elastic members 31 of the upper back body portion 30. (See Figure 9).

Idaally, tha alongation tansion of the back fit elsstic members 20 is greater than that
of the elastic members 33 of the lower back bady portion 32. Ideally, the elongation tansion
of the beck fit alastic members 20 is greatar than tha elongation tansion of the crotch elastics
62 and 63. These configurations help prevent the absorbent articie 10 from shifting position
during a wearer's aclivity, such as walking, end atabiiizas the absorbent core 70, preventing
bunching which causes leakage and an uncorfiifartable fit of the absorbent article 10.
Altemately the elongation tension of the back fit slastic mambers 20 couki be aquivalent to or
less than the elongation tanslon of the crotch elastics 62 and 63.

When the lowar back body portion 32 is elasticized or partiafly elastictzed, it may be
conatructed from a number of different extensible or elastic materials known in the arit. Thess
include, but are not limited to, threads, strands, ribbons, bands, fim, elastic nonwovans, or
composites. if the lower back body portion 32 Is elasticized or partially elasticized, the
materials suitable for the elastic members 33 of the lower back body portion 32 Include a
wide vasiety of materials, including but not limiled to, yam rubber, flat rubber, slastic tape,
fim-type rubber, polyurethane and elastomeric, tape-iiks elastameric or foam polyurethans,
or formed alastic or non-elestic scrim. Suftable material for use in the elastic members 33 ia
sold under tha name LYCRA® by the DuPont Company located In Wilmington, Delaware.

Each slastic member 33 may be unitary, multi-part, or composits in construction bafore
integration into the absorbent article 10.

Additional examples of materials sultable for constructing the elastic mambers 33 of
the lower back body portion 32 of the back body portion 18 include slongatable materidls,
elastic materials, or elastomeric materials, such as polymer fims, woven fabrice, knits,
nonwoven fabrics, composites or the ke, as well a8 combingtions therec!. In particular
aspects of the invention, the elastic membara 33 of the lower back body partion 32 of the
back body portion 18 can be composad of an elastic composita, an elastic laminate material,
a raversily necksd nonwoven material, elastomeric fim, and alastomeric fomm material, or
the ike. The elastic members 33 of tha lower back body portion 32 of the back body portion
16 may be formed of a material capabie of siretching In one direction. Altemgtively, two-
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directional stretch materials may be used for the slastic members 33 of the lower back body
portion 32 of the back body portion 16.

Examples of suitable materials for forming the elastic members 33 of the lower back
body portion 32 of tha back body portion 18 are described in U.S. Patent 4,663,220 issued
May §, 1887, 10 Wisneski et al: U.S. Pstent 5,226,082 ssued July 13, 1863, to Maorman;
U.S. Patent 5,338,545 Issued August 9, 1864, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 lasuad
May 7, 1996, to Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander
Wielen at al.; U.S. Patent 4,788,699 isaued Décember 8, 1088, to Kieffer et al.; U.S. Patent
4,781,968 issued Navember 1, 1888, to Teylor; U.S. Patent 4,985,122 {ssusd October 23,
1900, to Morman; U.S. Patent 4,606,964 issued August 19, 1986, to Wideman; U.5. Patent
4,657,802 issued Apxil 14, 1847, to Mormen; U.S. Patent 4,652,487 lssued Murch 24, 1687,
to Morman; U.S. Patent 4,655,760 lssued AR 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent
5,114,781 lasued May 18, 1992, to Morman; and, U. 8. Patent 5,116,862 issuved May 28,
1992, to Morman, the antire disciosures of which are incorporated herein by referance in a
menner that I conaistent herewith.

The number of elastic members 33 Included In the lower back body partion 32 ranges
from about 1 to about 100. When the elastic membars 33 gre threads or thread-like
membera, the number of alastic members 33 are more typically from about 15 to about 30,
and most typically from about 10 to about 20. Praferably, when the eiastic members 33 of
the Jower back portion 32 are threads, the slastic members 33 are spaced from about 1.6 mm
to about 51 mm, more preferably from about 1.8 mm to about 13 mm, and most preférably
about 7 mm apart. While the appesaranca of the absaorbant article 10 may be enhanced by
the close even spacing of the alaslic members 33, such as threads, in the lower back body
portion 32, the distance bstween the siastic members 33 can be varied. )
When the lower back body portion 32 s at least partially elasticized, In one
embodiment, the slastic members 33 are threads made of suitable elastomeric materal. One
sultable materlal is spandex such as LYCRA® threads, avellable from DuPont located In
Wiimington, Delaware. The sultable elastic membera 33 of the lower back body portion 32
Inciuda threads having a dacitex (g/10000m) of about 100 to about 1200, mare typically from
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about 470 to about 1000, and most typically from about 620 to about 940 for lower back body
portion 32 comprising from about 10 to about 20 threads of elaslic members 33.

When the lowar back body portion 32 is at Jeast partially elastictzed, in one
smbadiment, the elasiic membera 33 of the lowar back body portion 32 are attached to the
sbsorbent article 10 sandwiched batween a bady side tayer 136 and a ganment side layer 137
in @ generally stretched stale by means imown In the art, including ultrasonic bonding,
heat/pressure bonding, or adhesively bonding. The laminate of the body side iayer 136 and
the germant skie layer 137 having the efestic mémbers 33 sandwiched therebetwsen createa
a garment facing surface 139 of the lower back body portion 32 and a body facing eurface
138 of the lower back body partion 32. When the efastic members 33 of the lower back body
portion 32 are threads, the elsatic members 33 are applied under an elongation of from about
100 % to about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300
%, and most typically undar an elongetion of from about 200 % to about 275 %.

Thea elongstion tension of the alastic membars 33 of the lower back body portion 32 of
the hack body portion 18 is such that it provides a sacure and comfortable fit of the absarbent
article 10 about the wearer’'s bady. A prefersbie range of elongation tension Is from about 20
gramas to about 400 grama, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and
most preferably from about 120 grama to about 200 grams. The elongation tensions are
given in grams per 10 milimeter widih. If the size of the sample baing testad varies from the
10 milimeter width, the resulting elongation tenalon values must bs normafized to a 10
milimster width. The slongation tensions were meaatursd during the first cycle exiension at
100 % elongation at room ternperature and humidity.

Tha body side layer 136 and the garment alde layer 137 sandwiching the elastic _
membara 33 of the lowar back bady portion 32 typically consist of nonwoven or other soft
material for contacting the wesrar’s skin. The body sids layer 138 and ths gement side layer
137 shouid be compliant and soft fesling to the wearer. These layers 136 and 137 may be
any soft, fiexdble, porous sheet which is iquid parvious, permiiting fiquids to readlly penetrate
Into ks thickness, or knpervious, resistant to the penetration of tiquids into Its thickness.
Sultable layers 136 and 137.mey bs manufactured from a wide range of materials, such as
natural fibers (e.g., wood or cotion fibars), synthetic fibers (8.g., palyester or polypropylens
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fibers), or from a cambination of natural and synthatic fibers ar reticutated foams and
apertured plastic films.

There are a number of manufacturing techniques that may be used to manutacture
the layers 136 and 137. For example, the layers 136 and 137 may be woven or nonwoven
web oc shest such a3 a spunbond, maltbiown, or bonded-carded web composed of synthetic
polymer filaments, such as polypropylene, polysthylane, polyesters or the B, or a web of
natural polymer flaments such as rayon or cotton, The bonded-carded web may be
thermally bondsd or sprayed with a binder by means wall known 1o those akitied in the fabric
art. Sultably, the layers 136 and 137 are a nonwoven spunbond, Ideally, the laysrs 136 and
137 are a spunbond polypropylene normwoven. Suitably, the spunbond material is avaliable
from Kimberty-Ctark Carporation, located In Roswell, GA. The layers 136 and 137 have »
woight from about 10 gramsa per square meter (gsm) to about 100 gsm and aftematively
about 20 gsm. The layers 136 and 137 may ba printed, colored or decoratively embossed.
Ideally, the layers 136 and 137 have a pors size that readily sllows the passage therethrough
of air, sweat, and perspiration due to the bresthablity of the material. The layers 136 and
137 may be selectively embossed or perforated with discrets slits or holes extending
tharethrough.

The central body portion 18 (or altemnatively, the absorbent assembiy 12) can be
entirely elasticized, non-elasticized, or partially elastictzed. In the preferred embodiment of
the presant invention, the central body portion 15 contains crolch alastics 82 and 83. In
Mmmmdmmmmmwmu(umm.h
absorbent assembly 12) contains and the back fit elastics 20,

ideally, the elongation tansion of the crotch elastica 82 and 63 is greater than that of
the slastic mambers 33 of the lower back body portion 32. ideally, the slongation tension of
the cratch slestics 62 and 63 s jeas than the slongation tansion of the back M elastic
members 20. These configurations help prevent the absorbent wriicie 10 from shifting
position during a waarer's aclivity, such ea walking, and stabilizes the absorbent core 70,
praventing bunching which causes lsakage and an uncomfortable fit of the absorbent erticle
10. Altamately the elongation tansion of the back fit elastic members 20 couid be less then
the elongation tansion of the crotch elastics 62 and 8.
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Whaen the central body portion 15 [s entirely elasticized or partiafly elesticizad, such as
with crotch elastics 62 and 63, it may ba constructed from & number of differant axtenaible or
slastic materials inown in the art. These Include, but are not miled to, threads, strands,
ribbons, bands, fim, elastic nonwovens, or composites. if the central body portion 16 s
elasticized or partially elasticized, the materials sultable for the croich elastics 62 and 63 of
the cantral body portion 62 and 63 include a wide variety of materials, Including but not
fimited to, yem rubber, flat rubber, elastic tape, fim-type rubber, polyurethana and
etastomeric, tape-ike elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic or non-elastic
scrim. Suitable material for uss in the crotch elestics 62 and &3 Is sold under the name
LYCRA® by the DuPunt Company locsted in Wimington, Delewsrs. Each croich elastic 82

end 63 may be uniary, muii-part, or composite in construction befors integration into the
sbeorbent article 10.

Additional sxsmples of materials suftable for constructing the crotch elasiics 62 and
63 of the ceniral body portion 18 inciude elongatahbla matariaks, alastic matarials, or
elastomeric maiarials, such as palymer fims, woven fabrics, knits, nonwoven fabrics,
composites or the ke, as well 23 combinations thereof. In particular aspects of the invention,
the croich elsstic 62 and 63 of the central body partion 18 can ba composad of an elastic
composite, an elastic lamingte material, a reversibly necked nonwoven materisl, slastomeric
fiim, and efastornearic foam material, or the like. The crotch elastic 62 and 63 of the cendral
body portion 18 may be formed of @ material capabis of streiching in ane direction.
Alernatively, two-direciional sireich materials may be used for the croich efastics 62 and 63
of the central body partion 18.

Examples of sutabie materiais for forming the crotch elastics 62 and 63 of the central
body portion 15 ane described in U.S. Patent 4,663,220 issued May 5, 1967, to Wisneald et
a); U.S. Patent 5,226,002 lssuad July 13, 1963, to Mormar; U.S. Patent 5,338,545 Issuad
August 9, 1804, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 lssued May 7, 1668, to Haffner et al.;
U.S. Patant 4,720,415 lssued January 19, 1988, to Vander Wislen et al.; U.S. Patsnt
4,789,699 lasusd Decamber 6, 1968, to Kisfler ot al.; U.S. Patont 4,781,865 Issued
November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssued October 23, 1890, to Mormasn;
U.5. Patent 4,808,964 lastied August 19, 1988, to Widemar; U.S. Patent 4,857,802 lssued
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Aprdl 14, 1987, to Morman; U.S. Petent 4,652,487 issued March 24, 1987, to Morman; U.S.
Patent 4,855,760 tssued April 7, 1887, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 iasued May
19, 1682, to Morman; and, U. S. Patent 5,118,882 lssued May 28, 1892, to Morman, the

entirs disclosures of which are incorporated herein by reference in a manner that is
conaistent herewith.

The number of crotch elastics 62 and 83 Includad in the central body portion 18
ranges from about 1 to about 30. When the crotch elastics 62 and $3 are threads or thread-
fike members, the number of croich elastics 62 and 63 are more typically from about 2 to
about 20, and most typlcally from about 4 1o about 10. Preferably, when the crotch elastics
62 and 63 of the central body portion 15 are threads, the crotch elastics 62 and €3 are
mamdﬁunabwﬁ.ﬁmhnhuﬂﬂmmuptmmymmm.emm_bnms
mm, and moat preferably about 3 mm spart. While the appearance of the absorbent article
10 may be enhancad by the close sven spacing of the croich elastics 62 and 63, such as

threade, in the central bodly portion 18, the distance batween the crotch elastics 62 and 63
can be varied.

When the cantral body portion 15 ts st least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastics 82 and 63 are threads made of sultable elastomeric material One suitable
material Is spandex such s LYCRA® threads, available from DuPont located in Wilmington,
Delawars. The sultable crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 18 Include
threads having a decitax (g/$0000m) of about 100 to about 1200, more typically from about
470 to about 1000, and most typically from about 620 o about 840 for central body partion 15
comprising from shout 4 to about 10 threads of crotch elestics 82 snd €3,

When the central body portion 16 is at least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastica 62 and §3 of the cantral bady portion 16 are attached 1o the absorbent
articie 10 sandwichad between a body facing surface 21 and a garment facing susface 67 Ina
generally stretched state by means known in the art, including ultresonic bonding,
haat/pressure bonding, or adhesivaly bonding. A laminate Is formed of the body facing
surfsce 21 and the garment facing surface §7 having the crotch slastics 62 and 63
sandwiched therebetween. When the croich slastics §2 and 63 of the contral body portion 16
ane threads, the crotch elastics 82 and &3 are applied under an elangation of from about 100
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% to about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %,
and most typically under an glongation of from abowut 200 % to about 275 %.

The elongation tension of the crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 16
s such thet & provides a secure and comfortable ft of the absorbent article 10 about the
wearer's body. A preferable range of slongation tension is from about 10 grams to sbout 175
grama, more preferably from about 10 grama to shout 100 grams, and most preferably from
about 10 grams to about 40 grams. The elongafion tansions are given in grama per 10
milimeter width. If the size of the sampie being tested varies from the 10 mimeter width,
the resulting elongation tanslon values must be normalized 1o & 10 milimeter width. The
elongation tensions were measured during the first cycle extension at 100 % elangation at
room temperature and humidity.

The body facing surface 21 and the gurment facing wurface §7 sandwiching the crotch
elastics 82 and &3 of the cantral body partion 18 typically consist of nomwoven or ather soft
materiat for contacting the wearer's skin. The body facing swface 21 and the garment facing
surface 67 should be compliant and soft feeling ta the wearer, These layers 21 and 67 may
be any soft, flaxibis, porous sheet which is lgukd pervious, permitiing fiquids to readily
penstrate into its thickneas, or impervious, resisiant to the penetration of liquids into its
thickness. Suitable layers 21 and 67 may be manudachured from a wide range of materials,
such s natural foers (e.g., woad or cotton fioers), synthetic fibers (0.g., polyester or
polypropylene fibers), or from a combinstion of natural and synthetic fibers or reticuiated
foama and apertured plastic fims. )

There are & number of manufachising techniques that may be used to manudactre
the layers 21 and 67. mepb.hhpnﬂaﬂwmbomnrmmbg
sheet such ss a spunbond, maliblown, or bonded-carded web composed of synthestic polymer
flamaents, such as polypropylene, polysthylens, polyestars or the e, or a web of natural
polymer flaments such as rayon or cotton. The bonded-carded web may ba thenmally
bonded or sprayed with a binder by means well known to those siiied In the fabric art.
Suitably, the layers 21 and 67 are a normwoven spunbond, ideally, the inyers 21 and 87 are a
spunbond polypropylene nonwoven. Sultably, the spunbond material Is avaliahls from
Kimberty-Clark Comporation, located in Roswell, GA. The iayers 21 and 67 have s welght
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from about 10 grams per squane meter {gem) to about 100 gam anx altamatively about 20
gem. The layars 21 and &7 may be printed, colored or decoratively embossed. Ideally, the
layers 21 and €7 have a pore size that readiy allows the passage therethrough of air, sweat,
and perspiration due to the breathability of the material. The layers 21 and 87 may be
selectively emboasad or perforated with discrete sits or holes extending therethrough.

The side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are banded to the side

edges 81 and 58 of the lateral regions 98 and 89 of the front body portion 14 to create side
seam bonds 24 and 28, respactively. -

The bonding ls achieved by means known in the art, such as uitrssonic bonding,
siitching heat/pressure banding, or adhesive bonding. The maximum bond strength
atisinable is dependent upon the materials usad, the bond patiem, the bond width, and the
procassing setiings of dwell time, power, and pressure. Sultable bonds typically utiize
ultrasonic bonding fo achisve a bond strength such that the bonds do not taar, or otherwise
saparate, during the use of the absorbent articie 10. The side seam bonds 24 and 28 mey be
made such that the siie edges 92, 93, 84, and 95, respectively, are facing on the inskis or
the outside of the absorbent articl 10. Alternataiy, the sids asam bonds 24 and 28 may be
formed as flat seams within the absorbent articis 10 In an overlapping configuration to give a
more finished fook to the absorbent article 10, thereby preventing the sids seam bonds 24
end 25 from showing through clothing. Optianally, the side adges 89, 81, 82, end 83 of front
and back body portions 14 and 18 are not overiapped but are formed to lay flat and extend
out transversely from the side seam bonds 24 and 25. The side seam bonds 24 and 25
should preferably be minimal in width whils providing sufficlent strength to remiain intect while
the sbsarbent articie 10 is pulled up and down sround the wearer saveral times over g 24-
hour wear pariod. Side sesm bonda and seals sultable for use in tha abeorbant erticle 10 of
the present invention are dascribed in U.S. Patants 4,610,681 issuad September 9, 1908.in
Strohbesn et al., 4,641,381 issued February 10, ‘_IBBT.bI-Hl_ndd..mddt.MB.mhlued
March 3, 1987, to Heran et al., the entire disclosures of which sre incorporated hereln by
refarence In & manner conglstant herewfth.

When ultrasonic bonding is used, the side seam bonds 24 and 25 may have
unbonded portions 143, 144, 148, and 147, respactively, outboard of the bonded portion 148
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and 148, respectively, to provide for soft side adges §9, §1, 62, and 83 to sach of the side
seam bonds 24 and 26. Thase unboried portions 143, 144, 148, and 147 can range from
about 0 mm to about 13 mm in width, more prefsrably from about 1 mm to about 8 mm In
width, and most prefarably from about 2 mm to about 3 mm In witdth. Altemately, the bonded
portions 145 and 148 plus unbonded portions 143, 144, 148, and 147 may be less than about
15 mm. {f the skie seam bonds 24 and 28 are trimmed or cut closa {o the bonded portions
145 and 148, sharp edges ars formed along the side seam bonds 24 and 25 which can catch
on clothes or ba inritating to the wearer's sidn. (See Figures 1 and 14).

in a preferred embadiment, after the upper back body portion 30 and the front body
portion 14 ere jolned, tha frant end edges 28 and 28 of the lateral regiona 98 and 89 of the
front body portion 14 are roughly coterminous with the back end adge 81 of tha upper back
body portion 30, In @ prefermed embodiment, the beck end edges 27 and 29 of the kteral
regions 38 and 98 of tha front body portion 14 are roughly coterminous with the frant and

" edge B0 of the upper back body portion 30. This configuration of the absorbent article 10

resulls in the longitudinal length of the side edges 89 and 81 of the laterad reglons 88 and 88

of the front body portion 14 to be roughly equivalent to the longitudinel length of the side
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

In altemnate embodiments of the present invention, the longitadinal length of the side
edges 68 and 81 of the latera! reglons S8 and 99 of the front body partion 44 could be
differant from the longftudinal length of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30. '

ARer tha upper back body portion 30 and the front body portion 14 arne Joinad slong
skie adges 89, 61, 82, and 83, a pull-on pant absarbent article 10 results. in a preferred  _
embodiment of the present invention, the perforsted ssems 22 and 23 are providad to
produce » refsstenable ahsorbent article 10. The perforated seams 22 and 23 may be
compiised of any separable engagement means known in the st Exampies of separsbie
sngagemant means Includes, but ia not imited to, adhasives, stitching, butions, snaps,
hooks, tape, or hook and joop-lype fastensrs. Typically, the perforated seams 22 and 23
may ba a saries of discrest point bonds, dashed nes, continuous lines, discontinuous [ines
and the Ike or combinations thereof. Moreover, the perforsted seams 22 and 23 may have
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any shape such as circudar, squace, triangular or the Ike. In a particular embodiment, the
perforated seams 22 and 23 ars dashed lines.

Tha location of the perforated seams 22 and 23 are such that whan partially or fully
elongated, the upper back body portion 30 and the lateral regions 88 and 99 of the front body
portion 14 extend beyond the wearer’s hip region toward and/or onto the wearer's lower
anterior toreo, allawing the first fastening elementa 121 to be joined to tha cantral region 86 of
the front body portion 14 on the wearer's anterior side. This improves the aase-of-application
of the absarbent article 10 as the wearer can fastsn the absorbent article 10 an the front of
their body rather than towards the sides of thelr body. This is perticularly important for aduit
wearers as their hip and waist circumference in conjunction with thelr range of motion of thelr
munmhhdﬂﬁulthmﬁmdhﬁnﬂuhhdwmumﬂndhw
article 10 near thair hip regions af their bodies. The absarbent erticie 10 of the present
invention also provides an improved sase of unfastening and refastaning the fastening
system 120 of the abeorbent srticle 10 during use.

The perforated seams 22 and 23 provids tear fines or points that allow for ensy
separation of the central region 96 of the front body portion 14 from the iateral regions 88 and
99 of tha front body portion 14 when compared to standard bonda. The pesforated seams 22
and 23 provide improved easa-af-appiication for the wearer and offars the wearer various
application options.

In one epplication option, the wearer can open the parforated saams 22 and 23 and
then spply the absarbent articie 10 about his/her body without requiring the weerer to step
into the absorbent articie 10 ar remove outer clothing o apply the abeorbant article 10. The
wearer s also readily able 1o adjust the fit of the absorbent asticle 10. _

in another application oplion for the embodiments of the present invention where the
first fasioning slemants 121 are disposed on the garment facing surfaces 107 end 141 of the
lateral regions 98 and 99, respectively, the waarer can keep the perforaied seams 22 and 23
intact while hifting the first fastening elements 121. The firet fastening elaments 121 can be
Bfted and pulled on the absorbent erticls 10 for adjustment of the position of the absarbent
article 10 on the wearar's body without destroying the perforated ssams 22 and 23.




-
o

- ZBEQSTOY
o

q‘?EEBD

jold

in another application option, the wearer can aiso keep the perfarsted ssams 22 and
23 intact untll the absorbent articie 10 Is in position about his/her body and then open ons or
both of the parforated seams 22 and 23. The wearer would then engage the first fastaning

elements 121 with the sacond fastening element 122, thereby adjusting the fit of the
absorbent arlicle 10.

According to another application option, the wearer couki also open one of the
perforated seams 22 and 23, kaeping the other perforated: suam 22 or 23 intact unti the
absorbent article 10 Is in position about his/her body. The wearer would then engage the
ﬁrstfash_sﬂngohmenhﬂ1 with the second fastening element 122,

In an alternate embodiment of the absorbent article 10, the perforated ssams 22 and
23 are absent (such a8 if broken during manufacturing before reaching the wearers) between
the central region 98 of the front body portion 44 and the lateral regions 88 and 99 of the front
body portion 14 such that there is no physical ettachment or connection other than the
fastening function afforded by the fastener system 120 between the central region 96 of the
front body portion 14 and tha lateral regions 88 and 99 of the front body portion 14 when the
consumer recelves the absarbent article 10. The lateral regions 98 and 98 are borxded to the
back body portion 16 at the alde seam bonds 24 and 28 as discussed above. In some
embodiments, the sbaorbent asticle 10 may be provided to the consumer such that the first
fastening elaments 121 will not be engaged with the second fastening elemants 122, ‘

In the preferred embodiment, the back fit elestic members 20 are present, The back fit
elastic members 20 may exdend generally from the front and adge 86 of the jower back body
portion 32 to the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. (See Figures 3-
and 4). Also, In the preferrad embodiment, the back fit alastic members 20 become
substantially parafie] to the elastic members 31 of the upper back body portion 30. (Gee
Figure 7). In one embodiment of the present invention, the back fit elasfic members 20
extand generally from the front and edge 86 of the lower back body portion 32 to the skie
edges 82 and 83 of the upper back bady portion 30. This forms primary knes of iit from the
front end edge 88 of the lower back body partion 32 through the upper back body portion 30

Hmuhﬂamwym14bhﬂmm1ﬂ. Whth the formation of
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the side seam bonds 24 and 25, primaty fines of fit from the front end edge 86 of the lower
back body portion 32, through the upper back body portion 30, through the front body portion
14 (o the first fastening elements 121 is produced. When the back ft elastic members 20 are
a continuation of the crotch elastics 62 and §3, or when the longitudinal distance between the
back fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and §3 is minimal, the primary knes of
fit begin in the central body portion 15 and continue through the back body portion 16 to the

front body portion 44, and arcund the wearer to further improve fit and containment of the e
absorbent article 10.

The back fit elagtic members 20 generally follow the side edges 83 and §9 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 have both longitudinal and
transverse elastic components. This improves the bady coverage, sspecially in the buttock
area, afforded by the absorbent article 10. In addition, the absorbent article 10 more
resambies durable undarwear and creates a sanse of security and nomaley for the wearar.

The back fit elastic members 20 are from about 1.6 mm to about 25 mm wide, more
typically from about 6 mm to about 25 mm wide, and maost typically from about 8 mm to about
18 mm wide. The back fit elastic members 20, when threads, are applied under an
elongation of from about 100 % to about 300 %, more typically under an elongation of from

about 175 % to about 275 %, and most typlcally under an slongation of from about 200 % to
about 250 %. ’

The efongation tansion of tha back fit siastic members 20 Is such that it provides a
secure and comfortabis fit of the absorbent article 10 shout the wearer’s body. A praferable
ranga of elongation tension is from about 20 grams o sbout 400 grams, mare preferably from
about 80 grams to about 220 grams, and most prefarably from about 120 grams to sbout 200
grams. The elongation tensions are given in grams per 10 milimeter width. If the size of the
sampla being tested varisa from the 10 milimeter wikth, the resulting siongation tension
valuea must be normalized to a 10 milimetsr width. The elongation tensions were measured
during the first cycle extenalon at 100 % elongation at room temperature and humidity.

The back fit elastic members 20, may be constructed from a number of different )
extensible or elastic matertals known in the art. These include, but are not imited to, threads,
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strands, ribbons, bands, fim, slastic nonwovens, or composiles. When the iower back body
portion 32 is elasticized or partially elastictzed, the materials suitable for the back fit elastic
members 20 of tha lowar back body portion 32 include a wide varlety of meterials, including
but not imited to, yam rubber, flat rubber, elastic tape, fim-type rubber, polyurethane and
elastomeric, tape-ike elastomeric or foam polytrethane, or formed elastic or non-elastic
scrim. Sultable material for use in the back fit elastic members 20 is soki under the name
LYCRA® by the DuPont Company located in Wilmington, Delawara. Each back fit elastic
member 20 may be unkiary, multi-part, or compasite in construction before integration into the
absorbent articis 16:- -

Additional exampies of matarials suitabla for constructing the back fit elastic members
ummmmndgmm.ummmum
fims, woven fabrics, knits, norwoven fabrics, composites or the fike, s well es combinations
therec!. in particuer aspects of the knventian, the back fit elastic membera 20 can be '
composed of an elastic composite, an elastic iaminsis material, a revarsibly neciead
nonwoven material, alastomeric fim, and elastomeric foam material, or the Gke. The back fit
elastic members 20 may be formed of a materal capable of stretching in one direction.

Altomatively, two-directional streich materials may be used for the back fit elsstic membars
20.

Examples of auitable materials for forming the back ft elestic mambers 20 are
described In U.S. Patent 4,683,220 issued May 5, 1987, to Wisnesk et al; U.B. Patant
5,228,002 lssusd July 13, 1093, to Morman; U.S. Patent 5,336,545 issued August 9, 1994,
to Morman; U.S. Patant 5,514,470 issusd May 7, 1866, to Haffner et al.; U.S. Patent
4,720,415 lssued January 19, 1988, to Vander Wielen ot al.; U.S. Patent 4,768,089 lssued
December 6, 18388, to Kleffer et al.; U.8. Patent 4,781,966 lasued November 1, 1988, to - -
Taylor, U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1990, to Morman; U.S. Putent 4,800,964
fssusd August 15, 1988, to Wideman; U.S. Patent 4,857,802 lssued April 14, 1687, 1o
Mormar; U.S. Pstent 4,052,487 lssund March 24, 1887, to Morman; U.S. Patent 4,855,760
Issued Aprll 7, 1987, to Monman et al.; U.S. Patent 5,114,781 lssuad May 18, 1962, to
Moman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1582, to Morman, the entirs

disciosures of which are incorporated herein by referancs in a manner that Is conalstent
herewtth.
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The number of individual back fit elastic members 20 ranges from about 1 to about
30, more typicadly from about 2 fo about 20, and moet typically from about 4 to about 10.
Preferably, when the back fit elastic members 20 are threads, 1 to 10 back fit elastic
mambers 20 are used, and the back fit slastic members 20 are spaced from about 1.6 mm to
about 13 mm, more preferably from about 1.6 mm to about 8 mm, and most preferably about
3 mm apart

The threads of the back fit elastic members 20 may be made of any =:itable
elastomeric material. One sultabla material Is spandex such as LYCRA® threads avallable
from DuPent locatad in Wiimington, Delaware. The suitable back fit elastic members 20
include threads typically having a decitex (g/10000m) of from about 470 to about 1200, more
typically of from about 620 to about 1000, and most typically of from about 740 to sbout 640

for back fit elastic mambaers 20 comprising from about 3 to about 6 threads of the back fit
elastic members 20.

in one smbodiment of the presant invention, tha back fit elastic membars 20 are
streiched and attached to the lower back body portion 32 and upper back body portion 30
sandwiched between the body skie layers 132 and 136 and the garment side layers 133 and
137 by means imown In the art, including ultrasonic bonding, heat/pressure banding or
adhesively bonding. Alternately, the back fit elastic members 20 may be attached to only the
garment side layers 133 and 137 or only to the body akie layers 132 and 136.

An alternate embodiment is shown in Figures 1 and 6. The back fit elastic members
20 extend generally from the front end edge 88 of the lower back body portion 32 to the front
end edge 80 of the upper back body portion 30. ]

Whie the back it elastic members 20 can be designed to closely follow the edges 74
and 78 of the shaorbent core 70 outaids of the central region 78, If tha back it elastic
members 20 are moved sway from the absorbant core 70, the absorbent core 70 typicelly
Interferes leas with the function of the back fil elastic members 20, permitting the sids edges
82 and 83 of the lower back body partion 32 to provide better gasketing of the absorbent
article 10 to the wearer's body. In addition, as the absorbent core 70 swells with the
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absorption of bodily fluide and discharges, the back fit-elastic members 20, whan positioned
away from tha abscrbant cors 70, are beiter able to remain in contact with and conform to the
waearer's body.

Preferably, the longitudinal distance between tha back fit elastic membera 20 and the
crotch elastics 62 and 63 s leas than about 78 mm, more preferably this distance is less than
about 51 mm, and most preferably lesa than 13 mm. |deally, the back fit slastic members 20
are In contact with the crotch elastics 62 and §3. This creates lines of fit that extends from
the croich elastics 62 and 83, through the back it slastic membera 20, through the uffper
back body portion 30 to the front body portion 14 to the first fastening elements 121 for
improved fit and adjustment of the absorbent articie 10 as the weerer moves. ARemately,
the back fit etastic membera 20 can be unitary with the crotch elastics 62 and €3, (See
Figure 7).

In other embodimants of the present invention, the back fi slastic members 20 are
made up of continuous elastic component fiim, ribbons, bands, strands, and the fike that are
cut to snap back away from the side edges 68 and 69 of the croich portion 78 of the
absorbent core 70. Altematively, the back fit slastic members 20 could be deadened so that
the back fit elsstic members 20 are no longer active under the absorbent core 70 such as
through the appiication of ultrasonics, chopping, culting, freezing, and other means known In
the art. Altematively, the back fit alastic members 20 could be separate pieces of elastomeric
materials mmmummnﬂmmmmmuwmq«
edge $3 of the absorbent core 70, and the side edge 89 of the lower back body portion 32
and side edge 89 of the absarbent core 70.

The placement of tha back } alastic mambers 20 and tha dealgn of the cut of the -

lower back body portion 32 are Important to the desired functioning of the absorbent article

10. The back fit slestic members 20 generally, aithough not required, clossly follow the side
edges 88 and 89 of the lowar back body portion 32. In the praferred embodiments, the back
fit elastic members 20 have a longihxiinal and a transverse elestic component. In the planar
view of the sbeorbent eriicie 10, the majority (at least 51 %) of the side edges B3 and 88 of

the lower back body portion 32 preferably form a substantially Enear ina. More preferably,

the side edges 88 and 85 of the iower back body portion 32 are substaniially Enear for a
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length, ©, of at least about 70 % of the length of the lawer back body portion 32. The straight
saction © of the skis edges 88 and 89 should form an acuts angle with the longiudinal
canterfine, A-A, of tha absorbent article 10. Preferably, the line, 8, forms an angle a, with the
longithxdinal centeriine A-A of the absorbent article 10 of between about 25° and about 89°,

more preferably between about 55° and about 87* and most preferably between about 61°
and about 76°.

if a shailow curve (a curve having a radius of at laast 6 inches) defines the side edges
88 and 89 of the lower back body portion 32, two points are sele<:>d along the curve, one
point is positioned about 25 % of length of the curve and the other point is positioned about
75 % of the length of the curve. A fine drawn betwesn the two points is used to determine the
a angie formed with the langltudinal centeriine A - A of the absorbent article 10. The side
edges 88 and 89 forming the acuts angles with the longitudinal centerilne A - A as disclased
reckice the bunching and shifting of the absorbent core 70 during use, ensuring a better
conmtouring to the wearer's body end comforiable fit. Such angles help the absorbent article

10 to under cut tha wearer’s buitocks, thersby improving fit, reducing leakage, and providing
body coverage more resembiling that of durable underwear.

The refastenable absorbant articie 10 of the presant invantion comprises a fastening
gystem 120. The fastening syatam 120 parmits the user to construct and it the absorbent
article 10 to the body of the wearer. The fastening system 120 may compriss any ettachment
means known in the art Including pressure sensitive acheslves, cohesive matarials, .
mechanical fasteners such as hook and loop type fastanars, or any combination of thesa or
any gther attachment means known in the art. Suitable configurations of the fastening system
21 are dlsciosed In U.S, Patent 5,860,501 issuad Septamber 23, 1997, to LeFartune et al.,

the entire disclosure of which ia incorporated hereln by refarence in a manner that ks
consistant harewith.

In = prefermed embodiment of the present invention, the fastening system 120
compiises a palr of first fastening elements 121 and a second fastening element 122 In one
preferred embodiment, the first fastening elements 121 includs a hook component 123. As
used herain, the term “hook” or “hook component” [a usad to designate a material having
engaging slements. ! should be understood that the use of the term “hook” or *hook
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component” shauld be non-imiting in the ssnee that the engaging elements may comprias
any shapes as ane known in tha art so long as they we adapled o angage. In one
embodiment of the presant invantion, the hook componant 123 compriaea a base and a
plurality of engaging elements extending from the bass. The hook component 123 Is
intendad to angage fibrous slaments of tha loop companant 124 of the sacond fastening
slament 122 to provide a secure fastening device 124. The hook component 123 may be
manmnufactured from a wiie range of matedials and consist of many shapes.

The firat fastening elements 121 can consist of simply the hook component 423 o a
hook componeant 123 joined to a separate carrier sheet 149. Tha carler sheet 149 may
consist of a plurality of materials, such as a nonwoven, fitm, or textile. In the preferred
embodiment of the prasent invantion, the hook component 123 joinad to the carrier sheet 149
is attachad or otherwise joined to the garment facing surfaces 107 and 111 of tha latemal”
regions 88 and 99. The camier sheet 149 may act ss & reinforcement material by adding
rigidity to the hook component 123. This can improve fastening performance and ease-of-
usa of the fastening syatem 120. In some embodiments of the present invention, tha first

fastening elements 121 can be joined by any sultable means directly to the lateral regions 98
and 99 of the front body portion 14.

Jolning the first fastening elements 121 to the lateral regions 88 and 89 of the front
body portion 14 can be accomplished uaing any suftable means known in the art such as
heat, pressure, ultrasound, adhesive, cohesive, or any combination of thess or other bonding
means. The first fastening alements 121 are idsally joined in such a way to not inhibit
engagemant and fastening performanca of the fastening system 120. If a method such as

ultrasonics (s usad, a spaced apart bonding pettern would be preferred having from about §
to about 20 % bond ares. -

in an altemnate ambodiment, the first fastening slemants 129 may be joined to the
bady facing surfaces 108 and 110 of the lateral regions 88 and 99 of the front body partion 14
in auch a way that the material of the lateral regions 98 and 938 of the front body portion 14
axisnds beyond the first fastening slements 121 and compistely surounds ths hook
component 123. This prevents potential irrtation to the wearer from the sharp/hard edges of
tha hook component 123. The extsnsion of the material of the laters! regions 98 and 99 can
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also be used as a finger tab 150 to ald in the ease-of-use of the fastening systam 120.
However, tha waarer musat open the perforated seams 22 and 23 prior to tha application and
use of the absorbant articla 10, or a skin friendly type hook componant 123 must be used or
the first fastening elemant 121 is replaced by a loop component 124 of the sacond fastening
alement 122. Tha user can grasp the finger tab 150 to more sasily sngage the first fastening
elements 121 with the second fastening element 122. A fingsr tab 150 can also be formed by
deadening a portion of the material of the hook component 123 through any means known in
the art such as ultrasonics or attaching a reinforcement strip that Is larger than the hook
componernt 123 onto tha hook component 123. -

In a preferred embodiment, the secand fasiening elemant 122 consists of a loop

‘ componert 124. As usad herein, the tarm “loop” or “loop camponent” refers to any material

that can be sngageabla with the hook component 123 to provide a secure fastening system
120. Thus the locp componeant 124 may be comprised from a plurallty of commercially
avaliable matariais capable of sacurely engaging the hook component 123,

IdeaRy, the entire garment facing surface 67 of the cantral body portion 15
(alternatively, the entire garment facing surface 119 of the back shest 48 of the absorbent
assembly 12) or the garment facing surface 103 of the central region 98 of the absarbent
m1ommmmmmamm1n in some embodiments, it may be
desirahle that the garment facing surfacas 107 and 111 of the Iateral regions 88 and 98 also
comprise the second fastaning slaments 122. Thus the wearer can apply the first fastening

slements 121 in the greatast range of regions to optimize the individual fit of the absorbent
article 10.

However, sactions of the sacond fastening slament 122 can be joined to tha garment
facing surface 119 of the back sheet 48 over the absorbent assembly 12 (alternatively, the
germent facing surface 67 of the central bady paction 15), the gament facing surface 103 of
the cantral region 88 of the front body portion 14, or the garment facing surfaces 107 and 111
of the Iateral regions 88 and 89. in the altemnative, the second fastening slements 122 can
cover the entire garment facing surface 119 of the back sheet 48 over the absorbent
assembly 12 (sitematively, the garment facing surface 67 of the central body portion 15), the

87
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garment facing surface 103 of the central region 88 of the front body portion 14, or the
garment facing surfaces 107 and 111 of the lxieral regions 39 and 88.

In othsr embodiments of the present invention, the first fastening alements 121 are
joined by any sultable means directly to the central region 98 of the front body portion 14 on
or adjacent ihe aide edges 38 and 39 of the central raglon 98. The first fastening elaments
121 may alse be disposed on other components of the absorbent article 10, such as the
garment facing surface 119 of the back'sheet 48 of the absorbent assambly 12 and the
garment facing surface 67 of the central body portion 16. Jolning the firat fastening elements
121 to the central region 86 can be accomplished using any sultable means known in the art
as decussed shove. The first fastening elements 121 are ideally joinad to the central reglion
96 In such g way that the material of the central region 98 extends beyond the first festening
slements 121 and complataly surrounds the hook component 123. As discussad above, the

material of the central region 96 can also bs used as s finger tab 150. The finger tab 150 can
be formed as discumssd above,

The entire body facing surfaces 108 and 110 of the isteral regions 88 and 89 of the
front body portion 14 of the ebsorbant article 10 can comprise the second fastening elemaents
122. Sections of the second fastening element 122 can be joined to the body facing surfaces
106 and 110 of the lateral reglons. In the altemnative, the second fastening elements 122 can
cover the entire body facing surfaces 106 and 110 of the latersl ragions 88 and 89, Other
components of the absarbent articia 10 may comprise second {astening elaments 122, such
a8 the garment facing surface 119 of the back shest 48 of the ebsorbent assambly 12, the

garment facing surface 67 of the central body portion 15, the garment facing surfaces 107
and 111 of the latenal ragionas.

The size and shape of the first and second fastening elements 121 and 122,
respectively, need to be designed to mexdmizs aitachment and weerer fit. The size of the first
fastening siemenis 12t needs to be designed to provide ths required sngagement for secure
fastening. The size, shape and location of the sscond fastening elament 122 nesd to be

designed to provide the necessary fit range requirad for the wesrer for tha sbaorbent article
10,
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The dimensicns of the lower back bady portion 32 and the area of the lower back
body portion 32 are important to achleve the underwear-fike fit and appearance of the
absorbent articie 10. Ses TABLE 1 for the values of dimensions and area of the lower back
body portion 32 for absorbent articles 10 which fit adults. While the values discuased herein
describe adult sized absarbent articies 10, the ratioa can be applied to Infant and child slzed
absorbent articies 10 having the banefits of the presant invention described herein.

TABLE1
Accepiabie Rangs | More Accaptable Mast Accepiable
Range _ Range
Lower |Upper |Lower | Upper Lower Upper
Limit Limit Limit Lirmit Limit Limit
Trarmverse Langth of Front End | 10.2 59em [127cm [38.1cem (162cm [ 28.0cm
Edge of Lower Back Body cm
 Porion S
Transverse Length of Back End | 204 1018 254cm |B86em (381 em | TB2em
Edge of Lower Back Body am cm
- { Porflon__ - . — —_
Longitudinal Length of the S51cn |381cm |102cm |[305em | 12.7cn | 254cm
Lower Back Bady Portion _ _ _ _
Area of the Lower Back Body | 387sq | 1,500eq | 4348q | 1.1818q | 6818q 1.0328q
Portion em om om cm cm om

One object of the present invention Is to provide the improved fit, normaicy, and
discretion of a disposable underpant type absorbant article 10 whila not requiring complets
clothing removal for the application and the removal of the absorbent article 10, It s another
cbject of the present invention to Improve the containment characteristics of absorbent article
10 through the fit and design of the absorbent article 10. Several important dimensions and
ratios are necessary to achieve these improved fit and contalnment characteristica.

The distanca between sald front end edge 40 and sald back end edges 41 of absorbant
article 10 defines the longitudinel langth of sald absorbent article 10. The langth of the
abaorbent article 10 varies depending on the size of the wearer it s intended to fit. For
adults, the length of the absorbent articie 10 is praferably from about 84 cm to about 105 cm,

more prsferably from about 68 cm to about 82 cm, and most preferably from about 74 em to
about 88 cm.
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The sbearbant assembiy 12 also interacts with the back body portion 16 as well as the
slastic membars 31, the slastic members 33, and the back fit elastic members 20 when
presant. The absorbant assembly 12 aiso requires adequate longitudinal langth to provide
leakage conitminment. For adults, the length of the absorbent assembly ia preferably from
about 42 cm to about 82 e, more preferably from about 48 em to about 71 cm, and most
preferably from about 51 em to about 64 cm. To provida adequate leakage protection and
interack effectively with the back body portion 16 and the elastic members 31, the elastic
members 33, and the back fit elastic members 20 when prasent, tha ratio of the longitudinal
lsngth of the absarbant assambly 12 to the longitudinal length of tha absorbent article 10 Is
preferably from shout 1 : about 1.05 to about 1 : ahout 2.5, mare preferably from about 1 :

about 1.18 to about 1 : about 1.54, and moat prefarably from about 1 : about 1.25 to about 4 :
about 1.43.

The distance beiwsen the back end edge 81 of the upper back body poction 30 and
the front end edge 88 of the lower back body portion 32 dafines the langth of the back body
portion 18. To provide adequate body coverage and fit about the wearer, the ratla of the
length of the back body portion langth 18 to tha longttudinal fength of the absarbent article 10
Is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about 10.0, more preferably from about 1 :

about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably from about 1 © about 2.85 to about 1:
about 2.25.

The distance betwean the back end edge 81 dhwhndtbodypuﬁonao_uﬂ
the front end edge 80 of ths upper back body portion 30 defines the langth of the upper back
body portion 30. To provide and maintain the fit of the sbecrbent article 10 about the
wearer's body, the ratio of the lsngth of the upper back body partion 38 ta the longitudinal
fength of the abeorbant asticle 10 is preferably sbout from 1 : about 20.0 to sbout 1 < about
2.0, more preferably from abowt 1 : about 10 to about 1 : about 2.5 and most preferably from
about 1 : about 5.0 io abaut 1 : about 2.868. (See Figure 11).

The distance between the back end adge 87 of the lowsr back body portion 32 and
the front end edgs 88 of the lower back body portion 32 defines the length of the lower back
body portion 32. Ta provide adequate body coverage, the ratio of the length of the lower
back body partion 32 to the longitudinal isngth of the absorbent article 10 Is prefersbly from

i
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about 1 : about 20.0 to about 1 : about 2.86, more prefarably from about 1 : about 10 to about
1 : about 3.33 and most prefecably from about 1 : about 6.67 to about 1 : about 4.0.

Deparviing on the aiza of wearer that the ahsorbent articls 14 is intsnded to fit and the
leakage contatnment needs of the absorbent article 10, the ratia of the length of the upper
back body portion 30 to the length of the lower back body portion 32 can vary greatly. The
ratio of the kength of the upper back body portian 30 to the length of the lower back body
portion 32 is prefarably from about 1 : about 0.50 to about 1 : about 10.0, more preferably

from about 1 : about 0.60 to about 1 : about 4.00 and most preferably from about 1 : about
0.65 io about 1 : sbout 3.33.

Tha design and area of the lower back body portion 32 are key to providing the
desired Interaction between the back bady portion 18 and the elastic components (such as
the alastic members 31, the elastic members 33, and the back fit elastic members 20 whan
present) in the back body portion 18 and ta providing fit that more resembiles durable
undarwear. The area of the lower back body portion 32 Is defined as the area between the
side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 In the traneverss direction and
between the front end edge 86 (shown as lins C - C in Figure 11) and the back end edge 87
(shown as ne D - D in Figuresa 11, 12, and 13) of the lowar back body portion 32

Ona way to describe the design of the jower back body portion 32 which provides
adequate coverags of the lower back toreo of the wearer Is o compare the area of the jower
back body portion 32 to the area of the central panel 153 disposed In the lower back body
portion 32. The central panel 153 extends betwesn the front end edge 6 and the back end
edge 57 of the lower back body portion 32 In the longitudinal direction. The cantral panel 153
extands batween the peir of opposing central panel ines 154 and 155 in the trensverse -
direction,

The central panel ines 184 and 165 extand between the front end edge 86 and the
back and edge 87 of the lower back body portion 32. Tha central panel nes 154 and 155
are perpendicular to the back and edge 87 of the lower back body portion 32. The central
panel lines 154 and 188 intarsadt the front end edge 86 of the lower back bady portion 32
where the side adges 88 and 89 of the lower back body portion 32 intersect the front end

61

© gta
Jea



wlly
Q

“ JAEDSTO
o

qépEEBl:l

edge 86 of the lower back body portion 32. The 2nea of the lower back body portion 32 Is
defined a8 the area between the tront end edge 86, the back end edge 87, and the side
adges B8 and 89 of the lower back body portion 32, as discussed above.

The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the cantral panel
153 I preforably from about 3.5 : about 1 10 about 1.3 : about 1, more preferably from about
2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0
: about 1. The absorbent article 10 of the prasent invantion having this ratio providea for
mqumhdymnﬂhhwawnwelnmu@_mmm.

in embodiments of the prasent invention having back fit sisstic mambers 20 and the
crotch alastica 62 and §3, the fit and coverage of an absorbent article 10 can be defined by
the back fit atio. Applying the back fit ratio, the back body portion 18 would provide
adequate coverage of the lower back torso of the wearer's body when the area of the full fit
panel 176 is compared to the ama of the central fit panel 176.

The croich elastics §2 and 63 and the back fit elastic membars 20 are used to define
an araa of the full fit panei 178 and the ceniral fit panal 176. (See Figures 12 and 13). Inthe
prefamed embadimant, the back fit elastic mambers 20 are substentially inear for 8 length
that closely foliows the side edges 88 and 89 of the lowsr back body portion 32. If the back fit
elastic members 20 are substantfally inear for at least about 50% of their length, a palr of
back fit elastic inea 185 and 168 Is drawn perallel with the Ensar portion of the back fit elasiic
membera 20 that extend towards the absarbent assembly 412. The back fit elastic lines 165
and 166 are drawn from the finear portion of the back fit elastic membera 24 that has both a
fateral and Jongitudinal companent. The back fit elasiic ines 165 snd 168 are drewn so as to
bisect the transverse wkith dimension 177 along the fongitudinal length dimension 178 of the
back it elastic mambers 20. For exampis, If the tansversa width dimension 177 of the area
elasticizad by the back fit elastic members 20 is 5 millimeters wida, the back fit elastic lines
165 and 168 are drawn 2.6 milimetars from sach side of the elasticirad area of the back fit
elastic members 20. If the back fi elastic members 20 are curved, the bisactor ine 168 of
the arc 167 forming the aurved back fit elestic members 20 Is locaiad and the back fit elastic
fines 165 and 168 are drewn tangential to the back fit elastic members 20 at the bisector ine
1#““90“‘!“0(”“13{(&"]'“’! 12). The back fit elastic ines 163 axd
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166 are drawn 8o as fo bisact the transversa width dimension 177 along the iongitudina)
length dimension 178 of the back fit elastic members 20.

A palr of longitudinal elastic lines 170 and 171 is drawn in refation to the crotch
elastics 62 and 63. if the croich elastics 82 and 63 are straight, the longitudinal slastic lines
170 and 171 are drawn paraliel and coincident with the crotch elastics 62 and 83, bisecling
the transverse width dimension 183 of tha areq elasticized by the crotch elastics 62 and 63.
For example, if the transverse width dimension 183 of the area elasticized by the crotch
dasﬁaszhsmmma,mnmm;mm1mhmzsmmm
each side of the elasticized area of the croteh elastics 82 if the crotch elastics 62 and 63 are
curved, the longitudinal elastic lines 170 and 171 are drawn tangential to the points 181 and
182 of closest approach of the two curvad crotch slastics 62 and 83 (see Figure 13). The
intersaction of the back fit slastic ines 185 and 168 and longitudinal elastic lines 170 and 174
identify the two elastic intarsact points 172 and 173 from which areas of the fudl fit penel 176
and tha central fit panei 176 are defined (see Figures 12 and 13).

The area of the contral fit panel 178 is defined as tha area between the pair of
longitudinal elastic lines 170 and 171 from the transverse ne 174 axtending between the
elastic interyact points 172 and 173 to the back end edge of the lower back body portion 32.
The area of the full fit panel 175 is defined using the elastic Intersact paints 172 and 17380 8
direct comparison can be mads to the central fit panel 176. The aea of the full fit pane! 175 Is
the area between the back and ige 87 of the lower back body porlion 32, the transverss line
474, and between the palr of opposing back fit siastic Ines 163 and 186,

Preferably, the ratic of the ansa of the full fit panel 178 to the central fit pane] 176 Is
from about 5.0 : about 1 ta about 1.5 : about 1, more prefersbly from about 4.0 - sbout 1 to
sbout 2.5 sbout 1, and most preferably from about 3.7 : sbout 1 to about 3.0 : about 1. The
absorbent article 10 of the present invention having this ratio provides for adequate body
coverage for fit the body of the wearer as well as resembling curable underweer.

Anather way to deacribe the design of the lower back bady portion 32 which provides
adequats coverage of the lower back torso of the wearer is to compare the area of the lower
back body partion 32 to the area of the central ft panel 176 diaposed In the lower back body

12
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portionazandinmneimmu&ilmomnhﬂbody,porﬂu;iﬁ In this approach, the
embodiments of the present mvention includs both the crotch slastics §2 and 63 as well as
the back fit elastic members 20. The ares of the lower back body portion 32 can be defined
by the methad discussed above. The area of the central (it panel 176 s defined as discussad
in this comparison.

Preferably, the ratio of the area of the lower back body portion 32 to the cantral fit
penel 176 s from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 1o about 2.0 : abaut 1, ana most preferably from about 3.7 < sbout 1 to about 25
about 1. The absorbent article 10 of the present invention having this ratic provides for

adequate body coverage for fit the body of the wearar as well as resambling durable
underwear.

Ancther object of the absarbent articia 10 of the pressnt invention is to daliver the
desired Interaction between the first fastening elements 121, the front body portion 14, the
upper back body portion 30, the etastic members 31, the lower back body portion 32, the
elastic members 33 (f presant), the back fit elastic members 20 (if prasent), and the crotch

elastics 62 and 63 (if presant). The lengths of these various componerts will affect this
intaraction.

The various components of the aheorbent article 10 as described above, Intaract to
provida improved fit snd leakage contalnment of the absorbant arficie 10, The upper back
body partion 30 of the sbsorbent articls 10 is slasticzed with eiastic members 31 to confarm
to the contours of various body types and bullds, This provides a smooth, snug, and
comfortable it of the absorbent asticle 10 within s given body sizs range. Preferably, the
latecal regions 98 and 99 are also at least partially elasticized. It Is th function of upper back
body portion 30 (and the lateral regions 98 and 99 when st least partially elasticized) to
create and maintain @ snug fit around the wearer's walst and hips.

The first fastening elements 124, typically sttached to the lateral regions 98 and 88,
secure the lateral regions 58 and 99 to the central region 9§ of the front body portion 14 of
the absarbertt articie 40, extending the siastic members 31 of the upper back body portion 30
it the transverse dinsciion about wearer's body for @ customized fit. In doing so, the lower
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back body portion 32, the elastic members 33 (if present) and the back fit elastic members 20
(it present) are also extended in the transverss direction. The back fit efastic members 20
may also axtend in the longitludinal direction as wall as the transverse direction. [tis the
interaction of the first fastening elements 22, the elastic members 118 of the latersl regions
98 and 89 (if present), the elastic members 31 of the upper back body portion 30, the alastic
mmmm(wpmum)pfmmmmmu.wwmmmn
that creates the improved fit of the absorbent article 10.

Inaddiﬂm.ﬂnunbocﬁmnhoflrnpreu_mhvenﬁmhmmmﬁzw
63 in the absorbent assambly 12 wharein the croich elastics 62 and 83 Intersect with or are in
close proximity of the back fit elastic mambers 20, the manipulation snd engagament of the
first fastaning elementa 124 during the appiication and use of the absorbent articie 10 will
also causs tha extension of the crotch slastics §2 and 63, providing for a closer-io-body fit

Examples

Hawving thus deacribed the present invention, a series of exampies were prepared to
give a mare detailed understisnding of the invention. The particular amounts, proportions,
compositions, and parametars are meant to be axemplary, and are not intendad 1o
specifically imit the scope of the Invention.

To demonstrate the lines of fit created from the interaction of the lateral reglons of the
front bady portion, upper back body portion, lower back body portion, back fit elastics, and
crotch elastics, with the extension of the fastening system, measuremants of various regions
of absorbent articles were made under different extansion ranges.

Absorbent articies were placad body-side-up on a grid in @ relaxed stats and the front
body portion of the absorbent articia was tapad down. The grid consieted of a plece of paper
in which fines were printed svary 25 mm In both the fongitudingl and transverse direction.
The grid was secured to a tabletop and was usad to ensure that each example was adjusted
and extendad equsily. The front body portion of the absorbent article was secured to the
tabletop using double-eided tape (avallable from 3M, St. Paul, MN) to prevent movement.
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To prapare the samples, 25 mm linear ssgments wers measured, using a 35 mm
plastic ruler in various areas of the absorbent articiss while in a relaxed atate. Each 25 mm
linear sagment was marksd using a SHARPIE® Exira Fine Point Permanent Marker

(available from Sanford Corporation, Bellwood, IL).

A total of five inear segments were marked in the lateral regions of the front body
portion (if present) and the upper back body portion. All markings In the lateral regions and
the upper back body portion were made 5 mm from the edge of the absorbent article. Three
linear sagmenis wers marked along the back end edge of the upper back bady portion
(and/or the front end edge of the lateral regions, If present) of the absorbent articles. Two
knear segrments were also marked slong the back end edge of the later=! regions of the front
body portion, or the front end edge of the sars of the commercial garments purchased (ses
Figurs 15). One inear segment was marked 5 mm from the back end edge of the absorbent
core. Four inear segments weare marked on the back fit elastic members on the prototype
sampiea. Each of ths back fit slastic member linear segments was marked o as to bisect
the transverse width dimenalon aiong the longitudinal width dimension of the beck fit elsatic
members. For example, if the back fit elastic members had a width of § mm, the linear
segments were markad 2.5 mm from each side edge. Similarty to the back fit elastic
members, ull of the samples tested had Inear sagments marked afong the crotch elastics.
Linear segments were msasured beginning et the end of the crotch elastics most adjacent
the back end edgs of the absorbent erticle. To identify the end of the croich elastics most
adjacent the back end edge of the absorbent article, the absorbent articles were lald down
with the iquid permeabile top shest of the absorbent assembly facing up. The end of the
crotch elastic most adjacent the back end adge of the absorbent articie was identified as the
anterior-most portion of the crotch slastic that was visible with the side of the sbsorbent
article contalning the liquid penneable top sheet of the absarbent sssembly facing up. For -
example, {f the croich slastics were contained between the absorbant core and the iquid
imparmeabie back sheet, the and of the crotch elastics most adjacant the back and edge of
tha absorbent article was marked as the point whers the crotch elastics are no longer
diaposed betwean the fiquid permeable top sheet and the quid impermeabls back sheet, but
bacoma disposed between the absorbent core and the quid impermeable back shest. At
this point the crotch elastics are no longer vialble from the side up the absorbent article that is
facing up. Each of the cratch elestic segment marks was made so as to blsect the treneverse
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width dimension along the longitudinal width dimension of the crotch elasticas. For axampls, if
the crotch elastics had a width of 5 mm, the Inear segments were markad 2.5 mm from each
side edge.

The sagments are apecifically defined as followa when the absorbent articies are laid
opan with the body side facing up (see Figure 15):

Segment A: a 25 mm finear segment marked starting 5 mm from the side sdge of the
absorbent article and S5mm from the back end edge of the absarbent article.

Segment B: a 25 mm inear ssgmeant marked starting 5 mm from the side edgea of the
absorbent article and 5 mm from the back end edge of the absarbent article.

Segment C: a 25mm segment markad Smm from the back end edge of the absorbent article
and ceniered In the traneverse diraction.

Segment D: a 26 mm finear segment 5 mm from the back end edge of the Lateral region of
the front body portion (altematively tha front end adga of the sars) and 5 mm from the
side edge of the absorbent article.

Sagment E: a 25 mm Enear ssgment 5 mm from the back end edge of tha lateral region of

the front body portion (altematively the front and edge of the ears) and 5 mm from the side
edge of the absorbent article.

Sagment F: a 25 mm Enear segment marked S mm from the back end edge of the shsarbent
core and centered in the tunaverss direction between the side edges of the absorbent core.

Segment G: a 25 mm finear sagmant marked starting st the end of the back fit elastic
member most adjacent the back end edge of the absorbent asticle.

SeummuH;aszmmMmebdonhbadtﬂtduﬁcmembsm
S0 mm from the end of the back of the back 6it elgstic member most sdjacent the back snd
edge of the sbeorbant sauficls,_

a7
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Segmentl:aZSmmirmrsogmehtmmdlwﬂn'gatﬂnenddﬂle back fit elastic member
most adfacant the back end edge of the absorbent article.

Segment J. 8 second 25 mm finear segment markad on the back fit slastic member starting
S0mm from the end of the back of the back fit elastic member most adjacent the back end
edge of the absorbent arlicle.

Segment K: a 25 mm Unear segment starting at tha back of the crotch elastic adjacant the
front end edge of the lower back body portion.

Segment L= a 25 mm flinear segment starting 50 mm from the back of the crotch elastic
adjacent the front end edge of the lower back body portion.

Segment M: a 25 mm inear sagment starting at the back of the crotch etastic adjacent the
frant end edge of the lower back body portion.

Segment N: a 25 mm linear segment starting 50 mm from the back of the crotch elastic
aqmmmqmmmmmmm

The front body portion of the absorbent article was taped down, using doubla sided
tape (avallabie from 3M, 6t Paul, MN) to prevent movament. The absorbent article waa then
carefully lald down onto the grid in a relaxed stale so as to not slongate any of the 256 mm
fnear segments. For example, any buciding of the absorbert assembly due o elastics was
left buckled and not elongated. The only pressurs appiled to the articis initially was that to
align the back end edge of the absorbent article so that it was paralle! to one of the
transverse fines on the grid paper. In doing so, care was taken not to slongate the 25 mm
finear segments marked in the upper back body partion / walst reglon. The locetion of the

back end adge of the abscrbant article was then mariead on the grid paper and usead as the
starting point.

"\
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Any msasurements of less than 25 mm (for sxampis 24 mm) are a result of taking

maasyrements In the presence of buciding and rigoaities due to the contraction of slastic
members.

Measurements of each marked linsar segment wers taksn after each of four Staps
described below:

sm1:mmomwdememahdmyhhmm.

Step 2: the absorbent article was kept in the traneversely elongated state from Step 1 and
was subsequently slongated in the longitudinal dinection, away from the tapad-down
front end edpe of the absorbent article.

Step 3: the absarbent article was again kept in the traneversely elongated stabs from Step 1,
and was longitudinafly elongated an additional distance.

Step 4: the absarbent article was retumned to the initial relaxed state in the longRudinal
direction and wes tranaversely eiongated to ite fullest extert in the transverse direction. The
fuBest extent was determined by applying as much pressure by hand as possihle without
permanently disiorfing the absorbent articls materiala. For exampis, pressure was applied
uwjmwomuwumm&msmmmmmum;mm
to Its original shape.

in Step 1, Examples 1,2, and 3 were elongated a total of 100 mm In the transverse
direction (sach side edge was moved 50 mm In the outwardly transverse diraction). Because

of the imited slongation abilily of samples 4 and 5, they were only elongated a total of 50 mm
in the cutwardly transverse direction (25 mm per side).

In Step 2, Examples 1,2, and 3 were elongatad 50 mm, while examples 4 and 5 ware

elongated 25 mm.

\
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in Step 3, absorbent articles from Examples-1,2, and 3 were longitudinally elongated
an additional 50 mm for a total of 100 mm from the initially relmxed stats and Examples 4 and
5 were elongated an additional 25 mm for a total of 50 mm from the inftially retaxed state.

All measyrements are in mm.

Example 1

Example 1 was hand conetructed according to the present invention as generally
shown in Figures 1 and 3.

All dmensions were taken when the absorbant articla was in the fully elongated state.

The absorbent assembly had a 68.3 cm longiudinat langth and was en hourglasa
shape 27.8 cm inches wide at the front and back end sdges and 19.4 cm wide in the cantral
region. The narrowing of the absorbant assembly to create the hourglass shape began 20.3
em from the front end edge of the absorbent assembly, became 18.4 cm wide 31.8 cm from
the front and edge of the absarbent assambly, and began widening to 27.8 cm wide again
46.4 cm from the front end edge of the absorbent assembly. The absarbent sasembly
consistad of a liquid permeabile top sheet, an outsr caver component member, a liquid
impermeable back sheet, an absorbent core, an Intake / fluid distribution layer, and crotch
siastics.

The liquki impermsable back sheet consisted of a breathable, stretched thin, calcium
carbonats film having a basls weight of about 17.6 gem that was thermally bonded to an
outer cover component member that consisted of polypropylens spunbond having a basis
weight of about 16.9 gsm. The liquid parmeable top shaet comprised a surfactant treatad,
polypropylena spunbond web having a basis weight of about 16.9 gam. The absaorbent core
and crotch elastics were disposed beiween the liquid impermeabie back sheet and the kquid
permeable top sheet.

70
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upper back body partion and the central region of the front body portion. The absorbent
assembly was centared on the absorbent article In the transverse direction and with the back
end edge of the absorbent assembly longitudinally extended about 85 cm beyond the front
end edge of the uppar back body portion. The front end adge of the absorbent assembly was
about 5 cm from the fromt end edge of the central region of the front body portion.

The absorbent core had a longitudinal fength of about §9.7 cm and was an hourglass
shape 20.3 cm wide at the front and back andédges and 11.4 cm In the centrat reglon. _The
narrawing of the absarbent core to create the hourglass shape began about 13.4 cm from the
front end edge of the absorbent core. The absorbent core became 11.4 cm wide 16.5 cm
from the front end edge of the absorbent core, began widening back out to 20.3 cm wide 34.0
cm from the front end edge of the absorbent core, and became 20.3 cm wide again 41.7 em
from the front snd edge of the absorbent core. The absorbent core was wrapped In a sheat
of 17 gem cslluiose tssue that covered the side of the absocbent core adjacent the iquid
permeable top sheet and wrappad around to cover a total of about 7.6 cm of the side of the
absorbent cors adjacent the fiquid impermeabls back sheet. The absorbant core had a
design In which the basls weight of the components was continuous In ths longitudinal
direction but varied in the transverse direction. The absarbant core was an air-laid mixture of
about 388 gem wood pulp fibers and about 187 gsm high-absorbency fibers [n the centsr
11.4 cm of the core in the transverse direction. The area of the absorbant core extending
transversaly beyond the center 11.4 cm was an air-aid mixture of about 230 gsm wood pulp
fibers and about 111 gasm high-absorbency fibers. The absorbent core had a density of about
0.155 g/cc.

The front end adge of the absarbent cora was placed 3.2 em from the front and edge
of the absorbent assembly. This resulted in the back end edge of the absorbent core being
about 4 cm from the back end edge of the absorbent assembly.

The crotch elastics were comprisaed of three parallel elastic strands disposed beiwesn
two facing materials. The facing materials ware 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
elastic strends were spandex LYCRA® threads, avallable from DuPont located in Wimington,

_ mm_muwmng_-bgqumm@mnqmmy.
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The elastic strands were elongated 250 % and adhesively bonded to the facings
approximately 3 mm apart. The resulting crotch elastic width was about 13 mm. An outer
elastic strand of the crotch elastics was placed approximately 10 mm from the aide adges of
the absorbent assembly. The crotch elastics closely followed the shape of the absorbent
assembly with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edge of the
absorbent assembly of the crotch elastics being about 15 cm from the front end adge of the
absorbent assembly and with the end of the crotch elastics most adjacent the frant end edge
of the absorbent assembly being about 44.5 cm from the front end edge of the absorbent
assembly. mmghsﬂumhpdhﬂ;ahmmmwmmubhdded
tape (available from 3M, St. Paul, MN).

The Intaks / fid distribution layer comprisad a through-alr honded carded web
composed of a bland of 40 percent 6 denler polyester fibers and 60 percant 3 denier
polypropylene/polyethylens side-by-alde bl-component fibars, with an overall baals weigh of
about 85 gam. Tha Intaka / fluld distribution lnyar was adhesively honded and disposad
betwean the tissus layer adlacant the top layer of the sbeorbant core and the liquid
parmeable top sheet. The intake / fluld distribution layer had a transverse length of about 8.4
cm and a longltudinal length of about 27.8 gem. The intake / fluid diatribution layer was
@m&enbmdmhahabuﬂmmmmmmhmmmafh

intake / fluld distribution leyer being about 9 cm from the front end edge of the absorbent
core.

The germent side layers and body ekia layers of the cantral and lsterai regions of the
front body portion comprised & polypropylane spunbond with a basis weight of 20.3 gem,

The front body portion had a transverse length of about 82.9 cm. Each lateral reglon had &
transveres length of about 26.7 cm and the central region had a transverse length of about
29.5 cm. The longitudinal distance from the front end edge af the front body portion to the
back end edge of the front back body portion was about 18.7 cm. The central region of the
front body portion was non-slasticized. The elastic members of the lateral regions of the front
body portion each comprisad 19 LYCRA® stands (svaliable from DuPont, located In
Wimington, Delaware). Each elastic strand had a basis weight of 740 decitex (grams /
10,000 meters). The elsatic strands ware slongated 275 % and adhesively bonded to the
facings eppraximately 9.5 mm apartisaving approximately.5.mm along the top end sdge of |
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each lateral reglion and about 10 mm at the boltom and adge of each lateral region without
elastic members. The slastic members of the Iateral regions were active from the side edge
forming the alde ssam bond with the upper back body portion to about 2 cm from the side
edge where the first fastening elements were attached.

A sacond fastening element was locsted on the garment facing side of central region
of the frort body partion. It had @ 21.6 cm longitudinal length and a 18.1 am traneverse
length and was adhesively bonded {o the central region centered in the transverse direction
and placed about 1.3 cm from the front end edge of the central region o <iie front body
portion. The second fastening element comprisad a material that is readily refastenable to
hook closure devices with a total basis weight of 87.7 gem,

Prior to completing this example, the parforated saems betwean the iateral and
central regions of the frant body portion were opened so that the product could be measurad,

The garment side layers and body aide layera of both the upper and lowsr back body
portion comprised a polypropylene spunbond with a hasis weight of 20.3 gsm

The trunsverse length of the front end edge of the lower back body partion was 27.0
cm. The tranaversa (ength of the back end edge of the lower back bady porion was 69.2 cm.
The longltudinal length from the front and adge of the lower back body portion to the back
end edge of the lower back body portion was about 14 cm. The side edges of the lowsr back
body portion were substantiafly linear.

mmdmmmmwhmmmwmw-m
of the upper back body portion. Back fit elastic membars ware comprised of three parallel
eiastic strands that were-diaposad between twe facing materisls. The facing materials were
13.5 gsm polypropylens spunbond. The slsstic strands were spandex LYCRA® threads,
available from DuPont located In Wiimington, Delaware. Each slastic strand had a basis
welight of 940 decitex (grams / 10,000 meters). The alastic strands were slongated 250 %
and adhesivaly bondad to the facings approximetely 3 mm apart. The resuiting back fit elastic
members had a width of about 12 mm. The back fit elastic members clasaly followed the akle
edges of the lower biack body partion from tha back end edge-to the front and edge of the .
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lower hack body pertion and then followed the front end edge of the upper back body portion
fo the side edges of the upper back body portion. The back fit elastic members in the upper
back body portion were substantially parallei to the elastic members of the upper back body
portion. The back fit slastic members were taped to the body side layer of the back body
portion using doubie aiied tape (availabie from 3M, St. Paul, MN). The ends of the back fit
slastic members adjecent the front end edge of ths lower back body portion and the side
edge of the upper back body portion were also anchored in piace by placing a 2.54 cm by
2.54 cm piece of polypropylens spunband, back with double sided tape, having a basis
weight of about 189 gsm on the ends.

The transverss length of the upper back body partion was 82.9 cm. The longitudinal
distance from the front end edge of the upper back body portion to ths back end edge of the
upper back body portion was about 18.7 cm., The elastic members of the upper back bady
portion comprised 18 LYCRA® stands (availabls from DuPont, iocatad in Wiimington,
Delaware). Each elastic strand had a basis weight of 740 decitex (grams / 10,000 meters).
The elastic strands were elongatad 275 % and adhesively bonded to the facings
approximately 8.4 mm apart laaving approximately 5 mm along the top end edge of the upper
back body portion without atastic members. Tha longitudinal distance between the siastic

members of the upper back bady portion and the back fit elastic mambers was appraximataly
5.3¢cm ]

First fastening elaments comprised a carrler sheet and hook componemnts. .The carrler
sheet comprised iwo 47.4 gam polypropylens spunbond layers adhered together. The hook
component was HTH 851 hook (avafiable from Velcro industries B.V., Manchester, NH). The
hook component was ultrasonically banded to the carrier shest in an open, spaced-apart
configuration (bond paints spaced sbout 5 mm epart in either direction). The carrier sheet
was ultrasonically bonded to the non-elasticized side adges of the lateral reglona of the front
body portion, centanad in the longltudinal direction. The general shape and dealgn of the first
fastaning elements fs that shown in Figure 1. The longitudinal langth of the first fastening
elaments was 15.2 cm and the trenaversa length at the widest pointa was sbout 7.1 em, while
the trensverse iength at tha namowest points was about 2.4 cm. The shape of the carier
sheet ressmbied a sins wave with a repesat patiemn of about 7.6 cm with the valley of the sine

- wave being longtiudinally centered.on five camriar sheat, one peak of the sins wave being
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about 3.8 cm from the edge of the carrier sheet distal from the frant end edge of the lateral
region and the other peak of the sina wave being about 11.4 cm from tha edge of the carrier
sheet distal from the front end edge of the lateral reglon. Hook components ware
ultrasonically bonded to each of the two fastening tabs created between the pesics and
valleys of the sine wave as shown in Figure 1. Each hook camponent had a longitudinai
fsngth of about 44 mm at ita widest side edge and a longitudinal length of 32 mm at fta
nasrowsat side edga and followed the shapa of the sina wave canter shest. The distance
from the narrowest side edge of the haok companent to the peak of the stine wave was abaut
0.8 em. )

Eu:npb Walst Leg Crotch

AJBJCIODJETFlIGIHT 1T [JIKITLIWMI[N
[StepA |31 |32 |34 |27 {30 |26 25 | 25 |27 | 26 [ 26 | 25 | 25 | 26
StepB |33 [35[35|25]|27(25)127 |28 |28 |31 130431120 30
StepC 135135/135]126120125) 20 ) 31 )30 )34 )37 ]38 )35 38
StepD |55 (7185163753065 ]52173|62({28|30]28]327
Example 2 (Comparative)

DEPEND Fitted Briefs, Size Medium, menufactured by Kimberly-Clark Corporation
wera purchased in Appleton, Wiaconain on August 10, 1889.

E-amh Walst Leg Crotch
AlBJCIOIEJF|G@[RITTIIJTITKILTITNIN
| StepA |25 | 43125 |25 | 25 [ 25 [WA[NWA|NA[NAT 25 [ 25 [ 25 1.25 |
StepB | 25 |41 [25 (25 {25 (25 (WA [N/A[NA|NA| 28 | 28 | 25 | 29
StepC [265 147125125 | 26 | 26 INAIWATWAINATS4 ] 35131 | 36
StepD |25 |50 | 28] 25125 | 28 [NA|NAINAINALT 25 | 25 | 25 | 25

75
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Example 3 {(Comparutive)

ASSURANCE Fitted 8riefs, Size Medium, manufactured by Kendall were purchased
in Appleton, Wiscansin on August 10, 1999.

Eﬂ:lph Walst Leg Crotch
AIBIC|[DJ[EJFIG[H[IT[JIKILIMI]N

StepA | 25|42 125 | 25 |25 |25 INJAINAJNAINA| 25125 [ 25| 25
StepB | 25 | 42 |28 |25 | 25 |26 INA|[NA|NA|NA| 33§ 34 | 32 | 35
StepC 125 |43 126 |25 [ 25 | 26 |NA|NJA|NA[N/A| 47 ) 44 | 45 | 44 |
StepD[25 |46 |27 |25 | 25 [ 26 [ NMA[NJA[NJATNJA| 25 ] 25 |1 25 | 25
Example 4 (Comparative)

10 HUGGIES Supreme Diapers, Size 5, manufactured by Kimberly-Clark Corporation

were purchasad in Appleton, Wisconsin on August 10, 1989.

Exarmple Waist Leg Crotch
MR BL[BR[cC] L [TL R TR L [T L TR TR
StepA |26 (29|27 125 |25 27T |NNA|NA[NAINA] 25 | 25 (1 25 | 26
StepB |27 |20 |27 {25 [ 25 |27 [ NNAINA|NAINA| 28 | 26 | 27T | 27
StepC | 27 [ 20 |28 | 25 | 25 [ 26 | WA | WA [NA|NA| 29 | 28 | 27 | 31
StepD |27 |20 [ 26 |25 |25 | 2B NNAINAINAINA]L 251 25| 25 ] 24

15 Exmmple § (Comoarative)

PAMPERS Premium Diapers, Size 5, manufactured by The Proctor & Gamble
Company were purchased in Appleton, Wisconsin on August 10, 1999

Exarple Waist Leg Crofch
A|BIC|DJE]JF|G]H] T [JIK[LIMI]N
StepA |30 |26 |26 |25 [25 |26 [NAJNA[NAINA[ 24 [25 [ 25 | 24
StepB }31)26 /30|26 |26 [26 [NA[NA|NAINA| 25 |25 | 26 | 25
|StepC [ 3126 [30 | 27 |25 |28 (NAINA{NA|N/A| 30 |26 [ 31| 26
StepD {31 |27 [28 {27 |27 [26 | WA AT NA|N/A] 24 | 24 | 25 | 24

)
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Examnining the results of the examples made according to the present invention,
Exampie 1 shows the interaction between the elastic members of the lateral regions, slastic
membars of the upper back body portion. back fit elastic members, and crotch elastic, as a
result of extending the first fastening elements. During Step 1, when the absorbent article is
elongated only 100 mm, the back fit elastic members are starting to elongate as well. When
the absorbent articles of the present invention are elongated in the longitudinal direction, as In
Steps 2 and 3, both the back fii elastic mémbers and crotch elastics elongate as expected.
When Step 4 is conducted, the interaction between the elastic members of the lateral
regions, alastic members of the upper back body portion, back fit elastic members, and
crotch elastics, through the usa of the first fastaning alements becomes apparant. Although
no elongation force was plrysically applied in the longitudinal direction, both the back fit
elastic members, and more particularly the crotch elastics show elongation. So, when the
wearer applles the absorbent articles designed accarding to the present invention, the forca
appiied to the first fastening elements creatas & line of fit through the slastic members of the
lateral reglons (when presant), the slastic members of the upper back body portion, the
elastic members of the lower back body portion (if present), the back fit elastic members, and
the crotch elastics to pull the ahsorbent erticle closer to the body thereby improving the fit and
conteinment of the absorbent article. Typically when a wearer appiles an absorbent article,
adjustments are deairabla after the inftial appfication to improve the fit. This adjustment Is
often in the transverae diraction as the wearer relocatss the first fastening elaments on the
second fastening slement. With the absorbent articles of the present invention, this
transverss adjustment not only malkes the article snugger about the wearer's walst and hips,
but also brings the entire absarbent articls closer to the body.

Examining the data from the comparative absorbent articles showa no interaction
among the elgatic members to craate a line of fit. Elongsting the articles from Examples
2,3,4,and 5 In the transverse direction (Step 1) results in only the elongation of the siretch
matsrials present in the back body portion of the absorbent articles. Elongating these articles
In the longitudinal direction (Steps 2 and 3) leads to the elongation of the aoich elastics as
expectad, Howaver, in Step 4 when the sbeorbent articies are slongatad to thelr fullest
axtent in the transverse direction, no elangation of the croich elastica occurs showing that no
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lins of fit is present. Tharefore, when the wearer applies the absorbent articie using the first
fastening elements, the clase-lo-the-body fit gained with the articles of the present invention
is not achleved.

The absorbent article 10 of the presant invention comprises a front and edge 40, a
back end edge 41, a front bady portion 14, a back body portion 16, and a centrai body portion
16. The central body portion 15 is intsrmediate and intarconnecting the front body portion 14
and the back body portion 18. Tha absorbent arficle 10 further Inciudes an absorbent
sssembly 12 typically associated with the central body portion 16 having a liquid impermeabls
back sheet 48, a fiquid permeable top sheet 48, and an sbsarbent core 70 disposed between
the back sheet 48 and the top sheet 486.

Tha back body portion 18 includes an upper back body portion 30. Tha upper back
bady portion 30 includes a front end edge 80, a palr of opposing side edges 82 and 83, and a
back end edge 81. The upper back body portion 30 has elastic members 31. The back body
portion 16 also includes a lower back body portion 32. The lower back body portion 32
includaa a front end edge 86, & pair of apposing sida edges B8 and 88, and a back end edge
87. The lower back bady portion 32 may alsa Inciude back fit elastic mambars 20, typically
positioned adjacent at the laast a'portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32, .

The front body partion 14 of the absarbent article 10 also inclixias a central region 96
and a palr of lateral regions §8 and 89. Each lateral region 88 and 89 includes a pair of
opposing sida edges 60, 61, 58, and 59, respeciively, and slastic members 118. Each of the
iateral reglons 98 ard 88 Is attached to ona of the side edges 52 and 83 of the upper back
body partian 38 along the siie edge 61 and &9 of the laters! regions 98 and 89, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 is relsasably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 38 of the central region 96 along the sida edge 80 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respoctively.

Tha absorbent articls 10 further Inchuies a fastening systam 120 including a first
fastaning alement 121 sttached to or adjacent the side edge 60 and 68 of each of the lataral
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regions 98 and 99, respeciively, and the sacond fastening slament 122 disposed on the
central regions 96 of the front body portion 14.

Thae back fit elastic members 20, the elastic members 31 of the upper back body
portion 30, and the elastic members 118 of the lateral regions 88 and 98 Interact to creats at
least a pair of fines of it that can be adjusted by, affected by, or otherwise chenged by,

varying the positions of engagement of the first fastening elemant 121 with the second
fastening element 122

The back fit alastic membaers 20 may terminats at the front end edge 80 of the upper
back body portion 36. The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. In some embodiments, the back fit
elastic members 20 may intarsact the slastic members 31 of the upper back body portion 30.
In other embodiments, the back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32, the upper back body portion 30, and the cantral body porticn 16. However,
the back fit elastic membera 20 may be disposed In just the lower back body portion 32 and
the central body portion 15.

The absorbent assambly 12 may be disposed in the central body portion 15 and the
front body portion 44. in soms embodiments, the sbsorbent assambly 12 may be disposed In
the cantral body portion 18, the front body portion 14, and the back body portion 16. In other

embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed In the central body portion 415
and the back body partion 16.

The first fastener elemant 124 may bs hook matarial or tape matarial. tn other
embodiments, the first fastaner slement 121 may be loop material. The second fastaner .

slsment 122 may be loop matsrial. In other embodiments, the second fastener element 122
may be hook material

The absorbant article 10 may further include an outer cover component member 47.
The outer cover component member 47 may be dispcsed in et isast the fromt body portion 14
and the second fastener element 122 may be the ocuter cover component member 47. In
ather embodiments, the cuter cover component member 47 may be disposed in at least the

79



66EIBO" L2EDSTDS

10

15

1338

front body portion 14 and the cantral body portion 15 and the second fastenar elament 122
may be the outer cover component member 47,

Tha back fit elastic members 20 may prefarably have a tension from about 20 grams
to about 400 grams, more preferably from about 80 grams io about 220 grams, and most
preferably from about 120 grams to about 200 grams.

The elastic members 31 of the upper back body partion 30 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grafis, more preferably from about 30 grams to
about 125 grams, and moet preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more prefarably from about 30 grams to
about 125 grams, and mast preferably from sbout 50 gnams to sbout 80 grams.

The longitudinal distance batween the back fit slastic members 20 and the elastic
members 31 of the upper back body portion 30 preferably is from about O millimeters to about
350 miliimeters, mors preferably from about 0 milimeters to about 127 milimeters, and most
preferably from about 0 millimeters to about 51 milimeters.

The transversa distance the elastic member 31 of the upper back body portion 30
and the elastic members 118 of the lateral regions 88 and 88 preferably s from about 0
milimetera to about 127 midtmeters, more preferably from about 0 miliimeters to about 786
milimeters, and most preferably from about 0 miflimetsrs to about 51 milimeters.

The traneverse distance the elastic members 118 of the tateral regions 38 and 89 and -
the first fastening elements 121 preferably is from about 0 milimeters to about 76 milimeters,

more preferably from about 0 millimeters to about 51 milimetars, and most preferably from
about 0 millimeters to about 25.4 milimeters.

The central portion 16 may further inciude a pair of crotch elastics 62 and §3. In
some embodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 86
ammmwmg In other ambodiments, the back fit elastic members 20
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may Intersect the crotch elastics 62 and 63. As such, the lines of fit are then created by the
interaction of the back fit efastic members 20, the crotch elastics 62 and €3, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the latersl
regiona 98 and 99.

The crotch slssfics 62 and 63 may prefarably have a teneion from about 20 grams to
about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and more
prefarably from about 120 grams to about 200 grama. The longitdinal distance between the
back fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and 63 ks from about O milimeters to
about 76 millimaters, more preferably from about O milimeters to about 51 milimeters, and
most preferably fram about 0 millimeters to about 13 millimeters.

The lower back body portion 32 may further include elastic members 33. As such, the
Ines of fit are then created by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch
elastics 62 and 63, the elastic members 33 of the lower back body portion 32, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic membars 118 of the lateral
regions 88 and B3,

The elasiic members 33 of the lower back body portion 32 may preferably have a
tension from aboud 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 10 grams to
about 100 grame, and more prefarably from about 10 grams fo about 40 grama, The
longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 is from about 0 milimetera to about 127 milimeters, more

praferably from about 0 milimeters to about 7¢ millimeters, and most preferably from about 0
milimeters to about 254 milimeters.

The tatecul regions 88 and 89 have a tranaverse iength dimension 180. The central
region 96 has a tunsveme length dimanasion 179. The ratio of a sum of the iransversa langth
dimenaions 180 of the (ateral regions §8 and #9 to the iranavarse length dimenalon 180 of the
central region 96 Is preferably from sbout 4.0 : about 1 to about 0.5 : ebout 1, more
preferably from about 4 : about 3.0 to about 1 : about 0.7, and most preferably from about 1:
shout 2.5 to about 1 : about 1.
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The central region 36 may further include elastic members 97. As such, the fines of fit
are than creatad by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch slastics 62
and 63, the elastic mambers 31 of the upper back body portion 30, the alastic members 118
of the lateral reglons 98 and 99, and the elastic members 87 of the central region 96.

The elastic members 87 of the central region 98 may preferably have a tenslon from
about 10 grams to about 175 grams, mone prefarably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 90 grams.

The transverse distance the elastic members 87 of the central region 58 and the
elaatic membars 118 of tha |ateral regions 98 and 99 preferably is from about O millimeters to
about 127 miliimsters, more preferably from about 0 milimeters to about 76 millimaters, and
most prefaerably from about 0 milimeters to about 51 millmeters.

The absorbent article 10 of the present invention comprises:

o a front end adge 40, a back snd edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a centrel body portion 13 [ntermacdiate and interconnecting the front body
portion 14 and the back bady portion 18;

b. an absorbent assembly 12 essociated with the cantral body portion 16 having a fiquid
impermeable back shest 48, a lquid parmeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed batween the back sheet 48 and the top sheet 46;

G the back body portion 18 inciudas an uppar back body portion 30 Inchuding a front end

edge 80, a peir of appoaing alde adges 82 and 83, and a back end edge 81, and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including & front end
edge 86, @ pair of oppoasing side edges 88 and 89, and a back end edge 87,and
having back fit slastic members 20 positioned adjacent et least a portion of the side
odges 38 and 89 of the lower back body portion 32;

d. the front body portion 14 includes a central region 96 and a peir of lateral regions 88

and 99, sach laieral replon 98 and 99 Inchudies a pair of opposing side edges 60, 81,

o
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58, and 59, respectively, and elastic members 118, wharein each |ateral region 98
and 99 is releasably adjoined to one of the side edges 38 and 33 of the central region
96 along the side edge 60 and 58 of the lateral ragion 98 and 99, respectively; and,

°. a fastening systam 120 including a firat fastening element 121 attached to or adjacernt
aach the side edge 60 and &8 of the lateral reglons 38 and 99 and the second
fastening slement 122 disposed on the front body portion 14.

" The back fit elastic members 20 and the elastic membars 31 of the upper back body
portion 30 Interact to create at least a pair of lines of fit that can be adjusted by, affected by,
or otherwise changed by, varying the positions of angagement of the first fastening elemant
121 with the second fastening element 122

Tha back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. The back fit slastic members 20 may be diaposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. In some embodimants, tha back fit
elastic membars 20 may intarsect the elastic members 31 of the upper back boady portion 30.
In other embodiments, the back fit elastic members 20 may be diaposed In the lower back
bodyporﬂonsz.ﬂn‘upperhudcbodyporﬂnnu,wﬂumuﬂbodyporﬂonﬁ. Howaver,

the back fit elastic mambers 20 may be disposed in just the iower back body portion 32 and
the cantral body portion 16.

The absorbent assembly 12 may be disposed in the central body portion 15 and the
front body portion 14. In some embodiments, the absorbent assembly 42 may be disposed in
the central body portion 186, the front body portion 14, and the back body portion 16. In other
embodiments, the absarbent assambly 12 may be disposed In the cantral bady partion-13
and the back body portion 16.

The first fastaner element 121 may be hook material or tape material. In other
embodiments, the first fastener element 121 may ba loop material. The second fastener

element 122 may be loop matarial. In other embodiments, the second fastener slement 122
may be hook material,
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The absorbent articie 10 may further include"an outer cover componant member 47.
The auter caver camponeant member 47 may be disposed in ot least the frant bady portion 14
and the second fastener element 122 may be the outer cover component member 47. In
other embodiments, the outer cover component member 47 may be disposed in at least the
front body portion 14 and the cantral body portion 18 and the second fastener element 122
may be the outer cover component mamber 47.

The back fit elastic members 20 may preferably have a tension from about 20 grams
to about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and most
preferably from about 120 grams to about 200 grams.

The elastic members 31 of the upper back body portion 30 may preferably have a
tansion from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
sbout 125 grams, ard most preferably from about S0 grams to about 80 grame.

The elastic members 118 of the latersl regions 98 and 99 may preferably have a
tension from about 10 grame ta about 175 grams, more preferably from sbout 30 grams fo
about 125 grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The tongltudinal distance batween the back fit elastic members 20 and the elastic
members 31 of the upper back body portion 30 preferably is from about 0 milimeters to about
350 milimeters, more preferably from about 0 milimeters to about 127 millmetars, and most
prefarably from about 0 milmeters to about 51 millimeters.

The transverse distance the elastic members 31 of the upper back body portion 30
and the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 88 preferably is from about 0
millmetsrs to about 127 milimetars, more prefarably from shout 0 miimeters to about 76
mifimeters, and most preferably from about 0 milimeters to about 51 milimeters.

The transverss distance the elastic members 118 of the lateral regiona 88 and 88 and
the first festening elements 121 preferably is from about O mEimeters to about 76 miimetars,
more preferably from about 0 milimeters to about 51 milimeters, and most preferably from
sbout O mBimeters (o sbout 25.4 miimetars,
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The central portion 15 may further include a pair of crotch elastics 62 and 63. In
some embodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 88
of the lower back body portion 32. In other embodiments, the back fit elastic members 20
may Intersect the crotch elastics 62 and 63. As such, the ines of fit are then created by the
interaction of the back fit elaatic members 20, the crotch elastics 62 and 63, the elastic
members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 38 and 99. .

The crotch elastics 62 and 63 may praferably have a tension from about 20 grams {o
about 400 grams, move preferably from about 80 grams to about 220 grams, and more
preferably from about 120 grams to about 200 grams. The longitudinal distance between the
back fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and €3 Is from about 0 mifimetars to
about 76 miifimeters, more preferably from about 0 millimeters to about 51 milimeters, and
moast preferably from about O milimeters to about 25.4 milimeters.

The lower back body portion 32 may further include elastic members 33. As such, the
iines of fit ara then created by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch
elastics 62 and 63, the slastic members 33 of the lower back body portion 32, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the (ateral
regions 98 and 99.

The ealastic mambers 33 of the lowsr back body portion 32 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, movre preferably from about 10 grama to
about 100 grams, and more preferably from about 10 grams to about 40 grama. The
longttudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 is from about O milimeters to sbout 127 milimeters, more
preferably from about 0 milimeters to about 76 millimeters, and most preferably from about 0
milllmeters to about 25.4 milimeters.

The lateral regions 98 and 89 have a transverse length dimension 180. The central
region 96 has a transverse length dimension 179. The ratio of a sum of the transverse length
dimensions 180 of the laleral reglons 98 and 99 to the transverse length dimension 180 of the
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central raglon 96 is praferably from about 0.5 : ahout 4 to about 4.0 : about 1, more

preferably from about 0.7 : about 1 to about 3.0 : about 1, and most preferably from about 1.0
: about 1 to about 2.5 : about 1.

The central region 98 may further include elastic members 87. As such, the linea of fit
are then created by the Interaction of tha back (it elastic members 20, the crotch elastica 62
and @3, the slastic members 31 of the upper back body portion 30, the elastic members 118
of the lateral regions 88 and 89, and the elastic members 87 of tha central region 96,

The elastic members 97 of the central region 98 may preferably have a tension from
about 10 grams to about 175 grams, mors preferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 60 grama.

The transverae distance ths alastic members 87 of the central region 88 and the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and 59 preferably Is from about O millimeters to

sbout 127 milimsters, more preferably from about 0 milimeters to about 78 milimeters, and
most preferably from about 0 milimeters to sbout 51 milllmetars.

The absorbent article 10 of the present invantion typically comprises a front end edge
40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a cantral bady
portion 18. Tha central body portion 14 is intermediats and interconnects the front body
portion 14 and the back body portion 16. The absorbent article 10 includes an absorbent
assembly 12 associated with the centrai body portion 15 having & Uquki impermaable back
sheet 48, a fiquid pennaabie top sheet 46, and an ahsorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a lower back
body portion 32. The upper body portion 30 Inciudes inchuding a front end edge 80, a pair of
opposing side edges B2 and 83, and a back end edge 81and elastic membars 31. The lower

back body portion 32 includes a front end edge B, a pair of opposing side adges 38 and B9,
and a back end edge BT7.
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The front body portion 14 of the absarbent articls 10 also includes a central region 86
and a pair of lateral regions 98 and 99. Each lateral region 98 and 99 includes a pair of
opposing side edges 80, 81, 53, and 59, respectivaly, and elastic members 1418. Each of the
lateral regions 98 and 99 is attached to ane of the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edge 81 and 59 of the lateral regions 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 Is relsasably adjoined or attached to one of the siie
edges 38 end 39 of the cantral region 86 along the skde edge 80 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respectively.

The central body portion 18 may further include croich elastics 62 and 83. The lower
back body portion 32 may further Include slastic members 33 to form a gather of the lower
beck body portion 32. Tha back fit elastic members 20 may terminate adjacent the cantral

body portion 15. The back fit elastic members 20 may Intersect with the crotch slastics $2
snd 63,

The distance between tha front end ecdge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the Jangth of the absorbent article 10. The distance between the
back end adge 81 of the uppar back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 18. For the absarbant
article 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent articie 10 fs preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : sbout 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 - about 2.25.

The length of the back body portion 16 is at least about 51 millmeters. The length of
the back body partion 16 s preferably betwean about 51 milimeters and sbout 635
millimeters, mare preferably between about 102 millimeters and about 432 millimetars, and
moat preferably betwesn about 127 mBllimeters snd about 381 milimeters.

The absorbant assembly 12 may be essentially coterminous with the cantral body

portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 Is associated with the centrat
body portion 15 and the front body portion 44. The absorbent assembly 12, in other

87
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embodiments, may be associated with the central body porfion 16, the front body portion 14,
and tha back body poriion 18.

In some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 88 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within
from about 0 mm to about 51 mm of the side edges 38 and 89 of the lower back body portion
32, more prefenably from abotit & mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the skie edges 88 end 8% of the lower back body portion 32

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side edge 82 or 83 of tha upper back body portion 30, more
preferably within abaut 122 mm, and most preferably within sbout 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate In the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of the side edge 32 or B3 of the upper back body portion 30.

The back it elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening elemant 121 disposed on tha lateral regions 88
and 98, more preferably within about 835 mm, and most praferably within about 508 mm.
Typically, the back fit alastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastaning elament 121 disposed on the lataral regions 98 and 89.
The back fit slastic mernbers 20 may Intersect with the slastic members 31 of the upper beck
body portion 30.

The back fit siastic members 20 prefarably terminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the lateral regions 88 and 99, more
praferably within about 122 mm, and moat preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elasiic members 118 of the lateral ragions 88 and 99.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of



66E2B0" LZEEDSTO

10

-

the lawer back body portion 32 and the front end edge B0 of the upper back body pertion 30. 147
The back fit elastic members 20, in other embodiments, may be disposed In the fower back
body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at laast a portion of the skis
adges 88 and 89 of the lawer back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. At least a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the
upper back bady partion 30 may be substantially paralief to the eiastic members 31 of the
upper back body portion 30. In other embadiments, the back fit elastic members 20 are
disposad In the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least a partion of the side edges 88 and 89 of the lower back body porion 32 The back ft
elastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic membera
31 of the upper back body portion 30.

The distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back and edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distance betwean the front end edge 88 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back bady portion 32 Is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10, more preferably from about 1 : about 0.8 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The area of the lower back body portion 32 ia defined 28 the area between the front
end sdge 88, the back end edge 87, and the opposing side edges §8 and 89 of the lower
back body portion 32 The front and edge 86 of the iower back bady portion 32 is definad aa
a fine formed betwean points where the side edges 88 and B9 of the lower back body portion
32 become aubstantially parallel adjacent the central body portion 18. The back end edge 87
of the lower back body partion 32 is defined as a fine formed between points where the siie

edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially paraliel to the back
end adge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further Includes a contral panel 153. The caniral
panel 153 extencis between the front end and the back end adgas 86 and 87 of the lower
back body portion 32 and between a peir of opposing centrel panel ¥nes 154 and 156 within
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the lower back body portion 32. The area of the central pansl 163 is defined as the area
betwaen tha front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32

and between the palr of opposing central panael ines 164 and 156 within the lower back body
portion 32

The central panel ines 154 and 165 are defined as lines extending batween the front
and and the back end edges 88 and 87 of the lower back body partion 32. The central panel
lines 154 and 1565 are parpendicular to the back end adge 87 of the lower back body portion
32 and Intarsect the front end edge 86 of the lower back body portion 32 where the side
edges B8 and 89 of the lower back body portion 32 intarsect or meet the front end edge 86 of
the lowar back body portion 32 The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the
area of the cantral panel 153 of the lower back body portion 32 is prefarsbly from about 3.5 :
sbout 1 to about 1.3 : about 1, more praferably from about 2.5 : mbout 1 to about 1.7 : about
1, and most preferebly from about 2.3 : about 1 to ebout 2.0 : about 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from ebout 387 square centimetary to about 1,500 square
centimetera, mare preferably from about 484 square cantimetars to about 1,161 square

centimetera, and most preferably from about 581 aquare centimeters to about 1,032 square
contimeters,

The abaorbent article 10 of the present invention comprisas:

a. a front end edge 40, @ back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 16 intermediate and intarconnecting the front body
portion 44 and the back body portion 18;

b.  an absorbent assembly 12 associated with the cantral bady portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid permeabie top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes:

143
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an upper back body portion 30 including a front end edge 80, a pair of |u9
opposing side edges 82 and £3, and a back end edge 81 and having alaatic
members 31,

5 a lower back body portion 32 including = front snd edge 86, a pair of opposing
side adges 88 and 89, and a back and edge 87 and having back fit elastic
members 20 positioned adjacant at least a portion of the side sdges 88 and 89
oﬂhelwerbnd:bodypnﬂlon:;.nnd .

10 & central panel 153 wherein the central panel 1563 extands between the front
end and the back end adges 88 and 870f the lower back body portion 32 and
between a pair of opposing central pane!l ines 154 and 155 within the lower
back body portion 32; and, '

15 d. the front body portion 14 includes:
a cantral region 96, and

a palr of latergl regions 88 and 99, each lateral ragion 98 and 99 includes a

20 pair of opposing side edges 80, 61, 88, and 59, respeciively, and elastic
members 118, wherein each lateral region 98 and 99 is attached to one of the
side edges 82 and 83 of the upper back body partion 30 along the side edge
61 and 59 of the lateral ragions 88 and 89 and each of the lateral regions 98
and 99 Is releasably adjoined or ettached to one of the side edges 38 and 39

25 of the central region 98 along the side edge 80 and &8 of the leterad regions 88

e. the area of the lowar back body portion 32 Is defined as the area between ths front
end edge 88, the back end adga §7, and the opposing side edges 88 and 39 of the

30 lower back bady portion 32 and area of tha central panet 153 s defined as the area
batween the front snd and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and between a.pair of opposing central panel fines 154 and 158 within the
lower back body portion 32,

91
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153 of the lower back body portion 32 Is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 :

about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most prefarably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area betwesn the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of tha lower
back body portion 32 The front end adge 88 of the lower back body portion 32 s defined s --
a line formed betwaen points whore the side edgas 83 and 89 of the lowsr back body portion
32 became substantially parallel adjacent the central bady portion 15. The back end edge &7
of the lowsr back body portion 32 Is defined as a fine formed between points where the akde

edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially paralis! to tha back
end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further Includes a cantral panel 163. The central
panel 1563 extands betwaen tha front end and the back end edges 88 and 87 of the lower
back body portion 32 and between a palr of opposing central panel {ines 154 and 155 within
the iower back body portion 32. The area of the central panel 163 Is definad as the area
between the front and and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32
and betwean the palr of opposing central panel inas 184 and 156 within the lower back body
portion 32

The central panet lines 134 and 155 are definad a3 lines extending between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body partion 32 The central panel
Ines 154 and 155 are perpandicular to the back end edga 87 ef the lower back body pertion
32 and intersect the front end edge 86 of the lower back body portion 32 where the side
adgss 88 and 89 of the lower back body portion 32 Intersact or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32 The area af the lower back body portion 32 is prefsrably
from about 387 square cantimeters to about 1,500 square cantimetars, more preferably from
about 484 square centimeters to about 1,161 square centimeters, and most prefarebly from
about 581 square centimeters to sbout 1,032 square centimetars.
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The central body portion 15 may further include crotch elastics 62 and €3. The lower
back body portion 32 may further include elastic mambers 33 to form a gather of the lower
back bady portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central
bady portion 15. The back fit elastic members 20 may Intersect with the croich elastics 62
and 63.

The distance between the front end edge 40 and the back and edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portien 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the langth of the back body portion 18. For the absorbent
articia 40 of the prasent Invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 |s prefarably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2,85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 is at last about 51 milimeters. The length of
the back body portion 16 Is praferably between about 51 milimeters and about 835
milimeters, more preferably between about 102 milllmeters and about 432 milimeters, and
most preferably batween about 127 milEmetars and about 381 miliimeters.

The absoarbent assambly 12 may be essantially coterminous with the central body
portion. In some ambodiments the absorbant assembily 12 is associated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the cantral body portion 18, the front body portion 14,
and the back body portion 18.

In some embodiments, the lower back body portion 32 Includes back fit elastic
members 20 typically positioned edjacent at lsast a portion of the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32 The back fit elastic members 20 are preferably disposed within
from about O mm to about 51 mm of the skie edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, more preferably from about 0 mm fo abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
o about 10 mm. The back fit alastic members 20 are typlcally disposad within about 3 mm of
m#mumumwmmmu
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The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30, more
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit sisstic members 20 preferably terminate In the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening element 121 disposed on the I~*aral regions 98
and 99, mare preferably within about 635 mm, and most prefarably within about 508 mm.
Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastening element 121 disposed on the lateral regions 88 and 99.
The back fit einstic members 20 may Intersect with the alastic membere 31 of the upper back
body portion 30.

The back fit elsstic members 20 prefarably tenminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 148 of the lateral regions 88 and 99, more
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit elastic members 20 terminate In the upper back body portian 30 within about 3 mm of the
elastic members 118 of the Iateral regions 98 and 99.

The back fit elastic members 20 may be disposad in the lower back bady portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30.
The back fit slastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent gt least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. At least a portion of the back fit elastic membera 20 disposed in the
upper back body portion 30 may be substariially paraliel io the elastic members 31 of the
upper back bady portion 30. In other embodiments, the back fit elastic members 20 are
disposed in the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least a portion of the side adges 88 and 89 of the lower back body portion 32. The back fit
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elastic members 20 may extend from the lower back bady portion 32 to the elastic members
31 of the upper back boady portion 30.

The distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back end edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distanca between tha front end edge 86 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 Is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10, more preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : about 0.85 to about 1 : about 3.33.

The absorbent article of the present comprises:

a. 1 front end edge 40, a back end adge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and & central body portion 16 intarmediats and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. en absorbent essambly 12 assoclated with the central body portion 18 having a liquid
impermeable back sheat 48, a liquid parmeabile top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back aheet 48 and the top sheet 46;

c the back body partion 18 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 end 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front.end
edge 88, 8 palr of cpposing side edges 88 and 88, and a back end edge 87 and
having back fit alastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d.  the front body portion 44 Includes a cantral reglon 86 and a pair of laters! regions 98
and 09, each lateral reglon 88 and 88 Inchuding a pair of opposing alde edges 60, 81,
58, and 59, respactively, and elastic members 118, wherein each of the letersl reglons
98 and 99 Is sttached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body

153
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portion 30 elong the side adge 61 and 69 of the ateral regians 98 and 99, respectively
and each of the lateral regions 88 and 99 is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 96 along the side edge 60 and 88 of
the lateral reglons 98 and 89, respectively; and,

e. the diatance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back body portion 30 and distance between tha front and edge 88 of the lower back
body portion 32 and the back end edga 87 of the !~wer back body portion 32 defines
the length of the lower back body portion 32,

wherein a ratio the length of the upper back body portion 30 and the langth of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, more
preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably from about 1 :
about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The cantral body portion 16 may further include crotch elastics 62 and 83. The lower
back body portion 32 may further inciude eiastic members 33 o form a gather of the lower
back body portion 32 The back fit elastic members 20 may terminate adjacant the central

body portion 18. The back fit elastic members 20 may Intersect with the crotch elastics 62
and 63.

The disiance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent articie 10. The distance betwean the
back end edge 81 of the uppar back body partion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 46. For the absorberit
articte 10 of the present invention, a retio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absocrbent articie 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.86 to about 1 : about 2.22.

The length of the back body portion 18 Is st lesat about 51 milimeters. The length of
the back body portion 16 is preferably between sbout 51 milimeters and about 508

Y
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miliimeters, mare prafarably between about 102 millimeters and about 432 millimeters, and
most preferably between about 127 milimeters and about 381 milimeters.

The absorbent assambly 12 may ba easentially coterminous with the central body
portion. In some smbodiments the abscrbent assembly 12 is associated with the central
body portion 18 and the front body portion 14. The abaorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the cantral body portion 185, the front body portion 14,
and the back body portion 16,

In some embodiments, the lower back body portion 32 Includes back fit elastic
members 20 typically poaitioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within
from about 0 mm to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lower back body  portion
32, more preferably from about 0 mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the skie edges 83 and 89 of the lower back body portion 32

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30, more
preforably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back it elastic members 20 terminats in the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of tha side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 preferably tarminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening element 121 disposed on the lateral regions 98
and 99, more praferably within about 835 mm, and most prefarably within about 508 mm.
Typlcally, the back fit etastic members 20 tsrminate In the upper back body portion 30 within
ebout 455 mm of the first fastening element 121 diaposad on the lateral reglons 98 and 99,
The back fit elastic members 20 may intersect with the elastic members 31 of the upper back
body portion 20. '

The back fit elastic members 20 preferably tarminats In the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 83, more

97
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preferably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typlcally, the back
fit elastic members 20 tarminate In the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lowar back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at laast a portion of the side edges 88 and 89 of
the lowar back body poction 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30.
The back fit elastic members 20, In other embodiments, may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portic:.- 20 adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. AL leest a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the
upper back body portion 30 may be substantially parafial o the elasiic members 31 of the
upper back body portion 30. In other embodiments, the back fit efastic members 20 are
disposed in the iower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent et
lsast a portion of the side edges 88 and 89 of tha lower back body portion 32. The back fit
alastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic members
31 of the upper back bady portion 30.

The area of the lowsr back body portion 32 Is defined as the area between the front
end edge 86, the back and edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32. The front end edge 86 of the lower back body portion 32 Is defined as
a line formed betwean points where the side adges 88 and 89 of the lower back body portion
32 become substantially paraliel acjacent tha central body portion 16. The back end edge 87
of the lower back body portion 32 is defined aa a line formed between points where the side
ecigas 88 and 89 of tha lower back body portion 32 become substantially paraiie! to the back
end edge 41 of the sbsorbent article 10. -

The lower back body portion 32 furthar includes a central panel 153, The central
panel 153 extends betwesn the front end and tha back end edges 86 and 87 of the lower
back body portion 32 and betwesen a pair of apposing central panel [ines 164 and 165 within
the lower back body portion 32. Tha area of the central panel 163 Is defined as the area
mmmmmmuwmuwndmmmmmmu
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and between the pair of opposing central panel lines 154 and 155 within the lower back body
portion 32,

The central panel ines 154 and 155 are defined as lines extending betwaen the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32 The cantral panel
{ines 164 and 155 are perpendicular to the back end adge 87 of the lower back body partion
32 and intersect the front end edge 86 of the lower back body portion 32 where the side
edges 88 and 89 of tha lower back body portion 32 intsrsect or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. Ths ratio of tfié area of tha lower back body portion 32 to the
area of the central panel 153 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.5:
about 1 to about 1.3 : about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about
1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1. The ares of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimeters to about 1,500 square
centimeters, more preferably from about 484 square centimetars to about 1,161 square
centimetars, and most preferably from about 581 square centimeters to about 1,032 square
cantimaters,

The absorbent article 10 of the present invention comprisea:

o a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermadiate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 assoclated with the central body portion 15 having a liquid
Imparmeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48; -

e the back body portion 16 includes an upper back body partion 30 including a front end
edge 80, a palr of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having alastic members 31 and a lowsr back body portion 32 Inciuding a front end
edgelﬁ,lpalrofoppmlmaldaedgallandu.andabad:emme-ww
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at lsast a portion of the side
edges 88 and 8% of the lower back bady portion 32;
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the front body portion 14 includes a central region 88 and a pair of istaral regions 38
and 99, each lsteral ragion 98 and 93 including a palr of opposing side sdges 60, 61,
58, and 59, raspactively, and elastic members 118, wherein sach of the lateral regions
88 and B8 |s attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
porlion 30 along the alde edge 61 and 59 of the lateral regions 98 and 89, respeciively
and each of the lateral regiona 98 and 39 Is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of tha central region 96 along the side edge 0 and 58 of
the lsteral regions 98 and 98, respectively; N
a full fit panal 176 wherein the full fit pane! 176 extends betwaen a pair of opposing
back @it elastic ines 166 and 166, the back end edge 87 of the lower back bady
portion 32, and a transverse fine 174;

a contral fit panel 176 wherein the cantral fit panel 176 extands batween the back snd
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse ine 174 and a pair of the
opposing longitxdinal elastic fines 170 and 171, and,

the area of the full fit panel 175 is defined as the arez between the back end edge 87
of the lower back body portion 32, the transverse ine 174, and between the pair of
oppoaing back fit elestic ines 165 and 166 end area of the central panel 176 Is
defined as the area beiween the back and ecige 87 of the lower back body partion 32,

the trensverse line 174, and betwean the pair of opposing longitudinal alastic ines
170 and 174,

wherein a ratio of the area of the full fit panel 178 to the area of the ceniral fit panel 176 is
preferably from about 5.0 : about 1 to about 1.5 ; about 1, more preferably from about 4.0

about 1 to about 2.5 : about 1 , and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0 :
about 1.

The lower back body portion 32 may also include back fit elastic members 20

positionad adjacent at least a portion of the side adges 88 and 89 of ths lower back body
portion 32, mmgdwcmmmm-mwmdmmmmn
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transverse width dimension 177. The central body portion 15 may further include croich
elastics 62 and 83 positioned adjacent at lesat a portion of the side edges 163 and 184 of the

contral body portion 15. The crotch elastics 62 and 63 have a tranaverse width dimension
183,

The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is definad as a ine formed
between points where the side edges 88 and 89 of the tower back body portion 32 become
substantially parallel adjacent the central body portion 45. The back end edge 87 of the iower
back body portion 32 is defined as & fine formed betwaen points where the side edges 88 and
89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back end edge 41of
the absarbent article 10.

At isast 50 % of the longitudinal lsngth dimension 178 of the back fit elastic members
20 s substantially linear in the lower back body portion 32. The pair of oppasing back fit
elastic lines 165 and 186 are defined a3 lines paraliel to the substantially linear longitudinal
length dimenslon 178 of the back fit elastic members 20 and axtending toward the absorbant
assembily 12 in the central body portion 18 and Intersecting the transverss [ine 174. The pair
of apposing back fit elastic lines 166 and 186 bisact the transverse width dimeneion 177 of
the back fit elastic mambers 20 along the longitudinal length dimenelon 177 of the back fit
efastic mambers 20 in the lower back body portion 322 Where the back fit elastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curved back fit elastic members 20 form
an arc 167 having a bisactor ine 168 of the arc 167 at a canter point of the arc 169. The pair
of opposing back fit elastic inas 165 and 186 are then defined as fines tangential to the back
fit elastic members 20 at the center point of the arc 188 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body partion 16. The pair of opposing back fit elastic knes 165
and 168 bigact the transverse width dimension 177 of the back fit slastic members 20 along .
the longitudinal iength dimension 178 of the back fit elastic members 20 In the lower back
body portion 32.

mmamdmezwummmmmwmmmn
16, the palr of opposing longitudinal elastic ines 170 and 171 are defined as lines parallel to
WMM@&ﬂdﬂ.eﬁqﬂd‘mbﬁMﬂnhbﬂdﬂM.@nﬂthhﬂd
body portion 32 and the tranaverse line 174. The longitudinal elestic ines 170 and 174 are
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porpandluﬂartnﬂuhad:medgnl?ofmlamrbackb‘odypuﬂonu The pair of
opposing longitudinal elestic lines 170 and 171 bisect the trangverse width dimension 183 of
the crotch elastics 62 and 83 in the central body portion 15. When the crotch elastics 62 and
€3 are curved In tha central body portion 15, the pair of opposing longitudinal elastic lines 170
and 171 are defined as lines tangential to the points of closast approach 181 and 182 of the
crotch elsstics §2 and §3 in the central body portion 15, extanding betwesn the back end
edge 87 of the lower back body portion 32 and the tranaverse line 174. The longitudinal
eleatic ines 170 and 174 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body
portion 32 Tha pair of opposing langitudinal e’=stic ines 170 and 171 bisect the tranaverse
width dimension 183 of the cyolch elastics 62 and §3 In the central body portion 18. The
transverse [ine 174 is defined as the line extending between points of intarsaction 172 and
173 of the palr of opposing back fit elastic ines 183 and 186 and the pair of opposing
longitudinal efastic ines 170 and 174.

The absorbent article 10 of the present invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end axige 41, a front bady partion 14, a back body portion
16, and a caniral body portion 15 intermediate and Interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. -nmmblyummummmumam
impermeable back sheet 48, a iquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 dispossd beiween the back shast 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 inchxiing a front end
edge B0, a palr of oppoaing side edges B2 and 83, and a back end sdge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of oppasing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lowar back body portion 32

d. the front body portian 14 inciudes a central region 96 end a pair of Iateral regions 98
arwd 99, each laters! raglon 98 and 99 inchuding a peir of apposing side edges 60, 61,
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58, and 89, respectively, and elastic members 118, wherein each of the lateral regions
98 and 89 ls attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 61 and 68 of the lateral regions 98 and 99, respectively
and each of the lateral regions 88 and 89 is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 snd 39 of the central region 96 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regiona 88 and 89, reapectively;

e. a central fit panel 178 whereln the central fit panel 176 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a palr of the
oppoaing longitudinal elastic lines 470 and 171; and,

f the area of the lower back body portion 32 Is definad as the area betwsen the front
end edge 85, the back end edge 87 and betweesn the opposing side adges 88 and 89
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 178 Is defined as
the area batween the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the

fransverse lne 174, and betweean the pair of opposing longitudinal elastic'fines 170
and 1711,

whereln a ratio of the area of tha lower back body portion 32 to the area of the cantral fit
panel 176 Is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more prefarably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 ;
about 1.

The lower back body partion 32 may aiso include back fit elastic members 20
positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32. The back fit elastic members 20 have a longitudinal length dimension 178 and a
transverse width dimension 177. Tha central body portion 15 may further include crotch
elastics 62 and 63 positioned adjacant at ieast a portion of the alde edges 183and 164 of the

central body portion 15. The crotch elastics 62 and 63 have a transverse wiith dimension
183.

The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as a ne formed
between points where the side edges 88 and 88 of the lower back body portion 32 become

103
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substantially parallel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87 of the lower
back body portion 32 Is defined as a line formed between points where the side edges 88 and

89 of the lower back body portion 32 becoma substantiaily parallel to the back end edge 41of
the absorbent article 10.

At least 50 % of the longitudinal length dimension 178 of the back fit slastic members

-20 is substantially inear in the lower back body portion 32. The pair of opposing back fit

elastic lines 165 and 168 are defined as knea paraliel to the substantially linear longitudinal
length dimenaion 178 of the back fit «'astic mSmbers 20 and extsnding toward the absorbent
unmblyﬂinhwﬂbndyporﬁonﬁlndimﬂucﬁng_hnmhﬂ& The pair
ofoppuingbnnkﬂtehsﬂelnuiﬂmﬂ“bhadﬂnﬁinivam%dlmmahﬂﬂd
the back fit elastic membars 20 along the longitudinal length dimansion 177 of the back fit
elastic members 20 in the lower back body portion 32. Where the back fit elastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curved back fit elastic members 20 form
an arc 167 having a blsector fine 168 of the arc 167 at a center point of the arc 183, The pair
of opposing back fit elastic lines 165 and 168 are then defined a3 lines tangential to the back
fit elaatic members 20 at the center point of the arc 189 and sxtending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 15. The pair of appasing back fit elastic lines 165
and 468 bisect the transverse wiith dimension 177 of the back fit elastic members 20 along
the fongttudinal tength dimansion 178 of the back fit elastic members 20 in the lower back
body portion 32.

Whan the croich elastics 62 and 63 are substantially inear in the cantral body portion
18, the pair of opposing longitudinel elastic lines 170 and 171 are defined g8 fines parafiel to
the crotch elastics 62 and €3, extending between the back end edge 87 of the lower back
body portion 32 and the transverse iine 174. The longitudinal eistic lines 170 and 171 are
perpendicular to the back and edge 87 of the lower back body portion 32. The pair of
opposing tongftudina! elastic lines 170 and 171 bisact the transverse width dimension 183 of
the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15. When the crotch elastics 82 and
63 are curved In tha central body portion 18, the pair of oppasing langitudingl elastic lines 170
and 171 are defined as lines tangential to the points of closest approach 181 and 182 of the

_crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15, extending between the back end

edge 87 of the lower back body pcrtion' 32 and the transversa line 174. The longitudinal —
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elastic ines 170 and 171 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body
portion 32. The pair of oppoaing longfhudinal elastic ines 170 and 174 bisact the transverse
width dimenalon 183 of the crotch elastics 62 and 83 in the central body portion 45. The
transverse Ine 174 Is defined as the line extending betwesn points of intersaction 172 and

173 of the palr of opposing back fit elastic ines 165 and 166 and the palr of opposing
longitudinal elastic ines 470 and 171.
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ABSTRACT

The absorbent article of the presant Invention comprises a front end edge, a back end
edge, a front body portion, a back body portion, and a central body portion. The central body
portion is intermadiate and inferconnacting the front body portion and the back body portion.
The absorbant arficle further inchudea an absorbant assembly typically assoclated with the
central body portion having a fiquid impermeable back sheet, a liquid permeable top sheet,
and an absorbent core disposad between the back shest and the top sheet. The back body
portion inchudes an upper back body-ortion. The upper back body portion includes a front
end adge, a pair of opposing side edges, and a back end edge. The upper back body portion
aiso includes slastic members. The back body portion siseo includes a lower back body
portion. The lower back body portion includes a front end edge, a pair of opposing side
edges, and a back end edge. The lower back body portion may also inciude back fit elastic
members, typically positionsd adjacent at the least a portion of the side edges of the lower
back body portion. The front body portion of the absorbent articie also Includes a caniral
region and a pair of laterai regions. Each iataral region Inciudea a pair of opposing sikde
adges, and elastic members. Each of the latersl reglons is attached to one of the side edges
of the upper back body portion along the side edge of the lateral regions. Each of the lateral
regions ia releasably adjoinad or sttached to one of the side adges of the central region along
the side edge of the lateral reglons.
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Caso # 16100 .
(14647)
COLOMBIA
CERTIFICACION
ESTADO DE WINSCONSIN )
_ ) A SABER
CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medio de la presente certifico que los documentos adjuntos constituyen una

copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos
correspondiente al No. de Serie 60/150,327 para ARTICULO ABSORBENTE
DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE MEJORADO radicada el 23
de Agosto de 1999, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. y ademés certifico
que Kimberly-Clark Worldwide, Inc. es una corporacién organizada y existente
bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de América.

Fechado hoy 7 de Noviembre del 2000, en Neenah, Winsconsin, Estados Unidos
de América.

Firma ;

Melissa A. Blob, Notario Piblico,
Mi comisién vence el 1 de Agosto del 2004

{No hay legalizacion)



LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

A TODOS AQUELLOS A QUIENES LLEGUE LA PRESENTE:

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS

Oficina de Marcas Y Patentes de los Estados Unidos

28 de Agosto de 2000

LA PRESENTE CON EL FIN DE CERTIFICAR QUE ANEXO A ESTE
DOCUMENTO SE ENCUENTRA UNA COPIA FIEL TOMADA DE LOS
REGISTROS DE LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS
ESTADOS UNIDOS DE LOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA A CONTINUACION LA CUAL CUMPLE
LOS REQUISITOS PARA QUE LE SEA OTORGADA UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 38 USC 111.

NUMERO DE LA SOLICITUD: 6&/156,327
FECHA DE PRESENTACION : 23 de Agosto de 1999

Por autorizacion del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

H. PHILLIPS. (Firmado)
Funcionario de Certificaciones

SELLO EN RELIEVE ADHERIDO
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En la Oficina de Marcas y Patentes de ios Estados Unidos

Solicitantes: Sarah Jane Marie Freiburger, Mary Expediente No. 14647
Anne Bruemmer-Prestiey, Nefetari
Edris Bordain, Suzanne Marie
Schmoker, Russell Evan Thorson,
Keith Joseph Renard, and David
Arthur Fell

No de Serie.:Desconocido
Archivado: Con |a presente

Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE
CIERRE MEJORADO
Comreo Expreso EJ145567831US Fecha: 23 de Agosto de 1989
Hoja de Cublerta
Solicitud Provisional de Patente de los Estados Unidos
inventores Varios

APARTADO DE SOLIC!TUD PROVISIONAL
COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231

Sefior:

Adjunta a la presente se transmite, para su radicacion, la solicitud de patente
PROVISIONAL de los Estados Unidos arriba identificada a nombre de Sarah
Jane Marie Freiburger, quien reside en 2708 Welhouse Drive, Kaukauna, Wi
54130; y a nombre de Mary Ana Brummer-Prestiey, quien reside en 418 East
Pershing Street, Appleton, WI. 54911; y a nombre de Nefetari Edris Bordain,
quien reside en 700 John Street Sur, Kimberly, WI. 54136; y a nombre de
Suzanne Marie Schmoker, quien reside en 4212 Brooks Road, Oshkosh, WI.
54904; y a nombre de Russell Evan Thorson, quien reside en 2004 West Séneca
Drive, Appleton, W1. 54914,; y a nombre de Keith Joseph Renard quien reside en
4358 Breezewood Lane, Oshkosh, W1 54904; y a nombre de David Arthur Fell,
quien reside en 2055 Lynn, Neenah, WI. 54956.

Adjunto se encuentra:
1. 106 péginas de especificacién, incluido un Abstracto de una (1) pégina.

2. Una Declaracién Combinada sin firmar y un Poder de Abogado que identifica
a los inventores y sus direcciones actuales.

3. Quince (15) hojas de dibujos formales.

4. Esta Carta de Transmisién, en duplicado.

De acuerdo con el decreto 37 C.F.R. 1.16{k), sirvase cargarle a Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., cuenta de depdsito nimero 11-0875, la tarifa bésica de $150.00
por la radicacién de esta solicitud PROVISIONAL.
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Slrvase dirigir toda ia comespondencia a: Patricia A. Charlier, Kimberly-Clark
Worldwide, inc , Departamento de Patentes, 401 North Lake Street, Neenah,
Wisconsin 5458.

La suscrita puede contactarse en.. (820)721-7671.

Respetuosamente presantado,
S.J. FREIBURGER Y COLABORADORES
Por

Patricia A. Charlier

Registro No.: 38840

CERTIFICADO DE ENVIO

Yo, Tracy M. Smith, certifico por la presente que esta solicitud de patente a la que
30 e ha fijado un nimero de cormeo expreso de envio EJ145587831US y que va
dirigida al APARTADO DE SOLICITUD PROVISIONAL, Comisionado Auxiliar
para Patentes, Washington, D.C. 20231, esta siendo depositada con el Servicio
Postal de los Estados Unidos, servicio de " Oficina de cormeo expreso al
Destinatario” bajo el decreto 37C.F.R. 1.10, el 23 de agosto de 1999.

Por:
Tracy M. Smith




"Correo Expreac”™ Nimero de la Efiuein de Ervio
—EAEATRNUS
Fecha dal Depdalin: 23 de agosto de 1608
Yo cartifico por la presants que sste papal o pago et slendo depositado con ol
Sarvicio Posial de ioe Estedos Uniios, servicio de * Oficina de comeo exqpreso ol Destinstarie® bajo el dacrelo 37C.F.R.
1.10, an In facha arriba indicada y estd dirigide sl Comialonado da Palentss y Marcas de fillvics, Washinglon, D.C. 20291.
{Nomixre a mikpina o an imprenta de la perecna que emvis por coemes ol pepal o o pago)

(Fina de I8 peracna que envia por commeo &l papal 0 pago)

Ndmero de Expediento: 14847

EN A N UN
SISTEMA DE CIERRE MEJORADO

Campo de la Invencion

Este invento se relaciona a articulos absorbentes tales como prendas de
incontinencia para adultos, pafiales, pantalones de entrenamiento y similares, y més
especificamente a un articulo absorbente desechable reajustable con zonas eldsticas
que proporcionan un mejor ajuste, normalidad, facilidad de uso, contencién, y opcién
del usuario de colocar y retirar el articulo absorbente en una configuracién de hatado
O reajuste.

Antecedentes de Ia jnvencion

Actuaiments se encuentran disponibles diversos tipos de prendas para
absorber descargas humanas. Ejemplos de estas prendas incluyen pafiaies de bebé,
praductos de cuidado femeninos, prendas para la incontinencia y similares. Hablando
en términos generales, la estructura bdsica de esta clase de prendas requiere de una
hoja superior permeable a los liquidos acuosos, un centro absorbente que contenga
una o més capas para recibir y absorber la descarga, y una hoja inferior impermeable
a los liquidos acuosos para contener (a descarga.

Mientras algunas de estas prendas se desempefian satisfactoriamente para el fin
que se busca, sigue existiendo la necesidad de proporcionar un articulo desechable
més discreto que mejore el ajuste para quien lo usa e igualmente mejore ias
caracteristicas de contencion de los residuos con un minimo de incomodidad para el
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usuario. Més especificamente, hasta ahora se han disefiado articulos absorbentes de
este tipo para adultos con la apariencia de un pafial de bebé. La apariencia de una
prenda tipo pafial tiene un efecto psicoldgico en los usuarios, que incluyen
sentimientos de pérdida de la dignidad y verglenza.

Los adultos que experimentan incontinencia quieren retener un sentido de
nomalidad en su vida diaria. El poder usar un articuic absorbente desechable
discreto y que se ajusta igual que la ropa interior no desechable, le ayuda al usuario
a mantener ese sentido de nomalidad.

Los articulos absorbentes de que se dispone actuaimente no ofrecen este sentido de
normalidead en una forma de producto que le permita al consumidor la opcién de
aplicar el articulo absorbente en una configuracion de halar o reajustar.

Se encuentran disponibles calzones desechables de halar para adultos,
superando asl la apariencia de las prendas tipo pafial. Sin embargo, este tipo de
productio no es ideal para todos los usuarios. Estos productos generalmente
requieren de una gran cantidad de coordinacién y movilidad para colocarios y
retirarios. Estos tipos de productos hacen particularmente dificil su colocacion y retiro
por parte de alguien encargado del cuidado de un enfermo cuando deben colocérselo
o retirdrselo a la persona que estdn cuidando. Aln para esoe usuarios que
encuentran que los calzones de halar satisfacen sus necesidades |a mayoria de las
veces, pueden encontrar estos caizones de halar inconvenientes y dificiles de
cambiar en otros momentos. Especificamente, la colocacién de los calzones
desechables requiere de retirar por completo la ropa exterior de los usuarios. Esto
generalmente toma tiempo y es inconveniente, particularmente en dreas publicas. El
retiro de un articulo desechable sucio también puede ser muy desagradabie.

As| pues, se pone en claro que existe la necesidad para un articulo
absorbents de adulto que proporcione 8l ajuste, la normalidad y la discrecién de un
calzén desechable pero que le permita al usuario la opcidn de colocar y retirar el
articulo absorbents en una configuracién de halar o reajustar.



Resuman de la invencién

Este invento proporciona un articulo absorbente reajustable para adulto que brinda
un mejor ajuste, la normalidad y la discrecién de un calzén desechable, déndole al
usuario la opcién de colocar/retirar el articulo absorbente en una configuraciéon de
halado o reajuste.

En una modalidad preferida de este invento, el articulo absorbente consiste en una
porcion de cuerpo anterior, una porcién de cuerpo posterior, y una porcién de cuerpo
central. El articulo absorbente incluye un ensamblaje absorbente que comprende una
hoja superior permeable a los liquidos, una hoja inferior impermeable a los liquidos, y
un niclec absorbente acomodado entre {a hoja superior y la hoja inferior. El
ensamblaje absorbente se extiende dentro de la porcién del cuerpo anterior y la
porcion dsl cuerpo central y se encuentra acomodado sobre por lo menos una
porcibn de los cuerpos anterior y central. EI ensamblaje absorbente puede
extenderse hacia adentro y estar acomodado sobre por o menos una porcion de la
porcién del cuerpo posterior para proporcionar un ajuste deseado y un cubrimiento
del cuerpo para el usuario. El primero y segundo elementos de ajuste, separados
por perforaciones, se ancuentran presantes para brindar un sistema de ajuste al
articulo absorbente reajustable

El articulo absorbente 10 de este invento comprende un borde de extremo
anterior 40, un borde de axiremo pgsteﬁor 41, una porcidn de cuerpo anterior 14, una
porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de cuerpo central 156. La porcién del
cuerpo central 15 es intermedia y se encuentra interconectando la porcién del cuerpo
anterior 14 y la porcién del cuerpo posterior 18. El articulo absorbente 10 incluye
ademés un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcién del
cuerpo central 15 que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja
superior parmeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre |a
hoja inferior 48 y 1a hoja superior 48.

La porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30. La porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye un borde de
extremo anterior 80, un par de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de
extremo posterior 81. La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene miembros
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elasticos 31. La porcién del cuerpo posterior 168 también incluye una porcién
inferior del cuerpo posterior 32. La porcion inferior del cuerpo posterior 32 incluye
un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, un
borde de extremo posterior 87. La porcién inferior del cuerpa posterior 32 también
puede incluir miembros elésticos de ajuste posterior 20, tipicamente colocados
adyacentes a por lo menos una porcion de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32.

La porcién del cuerpo anterior -14 del articulo absorbente 10 también incluys una
regién central 88 y un par de regiones laterales 98 y 88. Cada regidn lateral 98 y
99 incluye un par de bordes laterales opuestos 80, 81, 58 y §9, respectivamente,
y miembros eldsticos 118. Cada una de las regiones laterales 88 y 99 se
encuentra unida a uno de los bordes iaterales 82 y 83 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 a lo largo del borde lateral 81 y 58 de las regiones laterales
98 y 99, respectivamente. Cada una de las regiones Iaterales 88 y 99 se
encuentra unido en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la
region central 96 a o largo del borde lateral 80 y 58 de |as regiones laterales 88 y
99, respectivamente.

El articulo absorbente 10 incluye ademés un sistema de ajuste 120 que incluye un
primer elemento de ajuste 121 unido o adyacente ai borde lateral 60 y 58 de cada
una de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, y el segundo elemento de
ajuste 122 acomodado sobre las regiones centrales 88 de la porcidn del cuerpo
anterior 14.

El articulo absorbente 10 de este invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porgién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 16, y una porcién del
cuerpo central 15 intermedia y que interconecta la porcién del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 186.

b. un ensambiaje absorbente 12 asociado con Ia porcién del cuerpo central 18 que
tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable
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8 los liquidos 48, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la hoja inferior 48,
y la hoja superior 46;

c. la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior de cuerpo
posterior 30 que intiuye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y B3, y un borde de extremo posierior 81, que cuenta con
miembros eldsticos 31 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un
borde de extremo anterior 88, un par bordes laterales opuestos 88 y 89, un borde
de extremo posterior 87, que cuenta con miembros elésticos de ajuste posterior
20 colocados adyacentas a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y
89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 96 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada regién lateral 88 y 88 incluye un par de bordes de
opuestos 80, 61, 58, y 59, respectivamente, y miembros eldsticos 118, en los
cuales cada region lateral 88 y 99 se encuentra unida en forma liberable a uno de
los bordes laterales 38 y 39 de la region central 96 a lo largo del borde lateral 80 y
58 de la region lateral 98 y 99, respectivamente; vy,

e. un sistema de ajuste 120 que incluye un primer slemento de gjuste 124 unido o
adyacente a cada borde lateral 860 y 58 de las regiones laterales 98 y 99 y el
segurkio elemento de ajuste 122 acomodado sobre la porcion del cuerpo antsrior
14.

El articulo absorbente 10 de este invento tipicamente comprende un borde de
extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién de cuerpo
anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de cuerpo central 185.
La porcién de cuerpo central 15 es intermedia e interconecta la porcién de cuerpo
anterior 14 y la porcidn de cuerpo posterior 18. El articulo absorbente 10 incluye un
ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcion de cuerpo central 15 que tiene
una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un centro absorbente 70. El centro absorbente 70 estd acomodado
entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48.



La porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcion superior de cuerpo
posterior 30 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32. La porcién del cuerpo
superior 30 incluye incluso un borde de axtremo anterior 80, un par bordes opuestos
82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y miembros elésticos 31. La porcién
inferior de cuerpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 88, un par de
bordes opuestos 88 y 89,y un borde de extremo posterior 87.

La porcién de cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una region central 98 y un par de regiones laterales 88 y 99. Cada region lateral 98 y
99 incluye un par de bordes opuestos 60, 81, 58 y 89, respectivamente, y miembros
elasticos 118. Cada una de las regiones laterales 88 y 99 se encuentra unida a uno
de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo
largo del borde lateral 61 y 89 de las regiones laterales 88 y 99, respectivamente.
Cada una de las regiones laterales 88 y 99 se encuentra adjunta o unida en forma
liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de ia region central 96 a lo largo del
borde lateral 80 y 58 de 1as regiones laterales 98 y 89, respectivamente.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde de extremo
posterior 41 del articulo absorbente 10 define la longitud del artfculo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de Ia porcién del cuerpo posterior 16. Para el articulo
absorbente 10 de este invento, una relacién de la longitud de la porcién del cuerpo
posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 182 a aproximadamente 1:
aproximadamente 10.0, més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximadamente 5.0, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1. apraximadamente 2.25.

El articulo absorbente 10 de aste invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porciéon
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de



cuerpo central 15 intermedia y que interconecta la porcién del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 18;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15 que
tiene una hoja Inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre 1a hoja
inferior 48 y la hoja superior 48;

c. la porcion del cuerpo posterior 18 incluye:

una porcién superior de cuerpo posterior 30 que incluye un borde de extremo
anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
posterior 81 y que tiene miembros elésticos 31,

una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 868, un par de bordes opuestos 88 y 89, y un borde de exiremo
posterior 87 y que tiene miembros elésticos de ajuste posterior 20 colocados
adyacentes a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la

porcion inferior del cuerpo posterior 32, y

un panel central 153 en el cual el panel central 1563 se extiende entre los
bordes del exiremo anterior y el extremo posterior 88 y 87 de la porcion
inferior del cuerpc posterior 32 y entre un par de lineas opuestas al panel
central 154 y 185 dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32,y,

d. l[a porcién del cuerpo anterior 14 incluye:
una regién central 98, y

un par de regiones laterales 88 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluye un par
de bordes opuestoa 80, 61, 58, y 59, respectivamente, y miembros eidsticos
118, dentro de los cuales cada region lateral 98 y 99 se encuentra unida a uno
de fos bordes laterales 82 y 83 de |a porcién superior del cuerpo posterior 30 a
lo largo del borde lateral 81 y 69 de las regiones |ateralés 98 y 99 y cada una
de las regiones laterales 88 y 89 se encuentran adjuntas o unidas en forma

7

193



9y

liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 96 a lo largo
del borde lateral 80 y 88 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente; v,

6. ol érea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el &rea entre
el borde del axiremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el drea
del penel central 153 se define como el drea entre los bordes del extremo
anterior y el extremo posterior 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32 y entre un par de lineas opuestas al panel central 154 y 156 dentro de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32,

en la cual una relacion del 4rea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al érea
del panel central 153 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente
de aproximadeamente 3.5: aproximadaments 1 a aproximadamente 1.3:
apraximademente 1, mas preferiblemente de aproximadamente 2.5:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7 aproximadamente 1, y aun mds
preferiblemente de aproximadamente 2.3: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.0: aproximadamente 1.

El articulo absorbente del presente comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18 y una porcion de
cuerpo central 18 intermedia y que interconecta la porcién del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 18;

b. un ensambiaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15 que
tiene una hoja superior impermeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70
acomodado entre |a hoja infarior 48 y ia hoja superior 48;

c. la porcibn del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y que tiene miembros
eldsticos 31 y una porcién Inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de
axtremo anterior 88, un par de bordes opuesios 88 y 89, y un borde de exiremo



posterior 87 y que cuenta con miembros eldsticos de ajuste posterior 20
colocados adyacentes por lo menos a una porcién de los bordes Iaterales 88 y 89
de ta porcidn inferior dal cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones |aterales 88 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluys un par de bordes
opuestos 60, 81, 58, y 59, respectivamente, y miembros eldsticos 118, en los
cuales cada una de las regiones laterales 88 y 99 se encuentran unidas a uno de
los bordes laterales 61 y 89 de |as regiones lateraies 8 y 98, respectivaments y
cada una de |as regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de Ia region central 88 a lo
largo del borde lateral 80 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente;
)

a. la distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 84 de Ia porcién superior de!
cuerpo posterior 30 define ia longitud de la porcién superior del cuerpo posterior
30 y ia distancia entre el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 define ia longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior
32,

en donde la relacién de la longitud de Ia porcién superior del cuerpo poatsarior 30 y la
longitud de la porcion inferior del cuerpc posterior 32 es preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximaedamente 0.5 a aproximadamente 1: aproximadamente
10, més preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 06 a
aproximadamente 1. aproximadamente 4, y adn mas preferiblements de
aproximadamente 1. aproximadaments 065 a aproxdmadaments 1:
aproximadamente 3.33.

El articulo absorbente 10 det presente invento comprende:

a. un borde de axtremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de
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cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcidn de cuerpo anterior 14y
la porcién de cuerpo posterior 16;

. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16 que
tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre la hoja
posterior 48 y la hoja superior 48;

la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior de cuerpo
posterior 30 incluyendo un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y con miembros eldsticos
31 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de exiremo
anterior 88, un par de bordes ocpuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior
87 y con miembros eldsticos de ajuste posterior 20 colocados adyacente a por lo
menos una porcion de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del

cuerpo posterior 32;

. la porcién del cuerpo enterior 14 incluye una regién central 86 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 98 y 98 incluye un par de bordes
opuestos 60, 81, 58 y §9, respectivamente, y miembros eldsticos 118, en donde
cada una de ias ragiones laterales 98 y 99 se encuentran unidas & uno de los
bordes lateral 82 y 83 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 a lo largo del
borde lateral 61 y 59 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente y cada
una de ias regiones laterales 88 y 98 se encuentran adjuntas o unidas en forma
liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regidén central 98 a lo largo
del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 98, respectivamente;

. un panel completo de ejuste 178 en donde todo el panel de ajuste 175 se
extiende entre un par de lineas opuestas de eldstico de ajuste posterior 185 y
168, el borde de extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32, y una linea transversal 174,

un panel central de ajuste 178 en donde el panel central de ajuste 178 se
aextiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del cuerpo
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posterior 32, la linea transversal 174 y un par de las lineas elasticas
longitudinales opuestas 170 y 171; v,

g. el érea del panel completo de ajuste 175 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transvereal 174, y entre el par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior
1685 y 166 y of drea del panel central 178 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, ia linea
transversal 174, y entre el par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170 y
17,

en donde la relacién del drea del panel de ajuste complsto 176 al drea del panel de
ajuste cantral 178 es preferiblemente de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
a aproximadamente 1.5. aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 2.5 a aproximadamente 1, y aln més
preferiblemente de aproximadamente 3.7: aproximadamente 1 a aproximadamente
3.0:1.

El articulo absorbente 10 de la presente invencién comprende:;

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcioén
de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo posterior 18, y una porcién de
cuerpo central 16 intermedia e interconectando la porcion de cuerpo anterior 14y
la porcidn de cuerpo posterior 16

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15 con
una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre la hoja 48 y la hoja
superior 48;

c. la porciéon del cuerpo posterior 18 incluye una porcidn superior de cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo inferior 81 y con miembros eldsticos 31
y una porcion inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un borde de extremo
anterior 88, un par el bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior
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87 y con miembros elésticos de ajuste posterior 20 colocados adyacentes a por lo
menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del

cuerpo posterior 32;

d. la porcidn del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 88 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 89 inciuye un par de bordes
opuestos 80, 81, 58, y 58, respectivamente, y miembros elasticos 118, en donde
cada una de las regiones laterales 88 y 99 se encuentran pagadas a uno de los
bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo largo
del borde lateral 81 y 59 de las regiones laterales 88 y 99 respectivamente, y
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 86 a lo
largo del borde lateral 60 y §8 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente;

6. un panel de ajuste central 176 en el cual el panel de ajuste central 178 se
extiende entre el borde deél extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32, la linea transversal 174 y un par de ias lineas elésticas
longitudinales opuestas 170 y 171; y,

f. ol drea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se define como el drea entre el
borde del extremo anterior 86, el borde del extremo posterior 87 y entre los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y el drea
del panel de ajuste central 176 se define como el drea entre el borde det extremo
posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32, Ia linea transversal 174, y
entre ol par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170y 171,

en donde la relacién del drea de ia porcidn inferior del cuerpo posterior 32 al érea del
panel de ajuste ceniral 178 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0 aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0:
aproximadamente 1, y ain méas preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5: aproximadamente 1.
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La figura 1 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 2 es una vista del plano de fondo de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 3 as una vista del plano superior de un articulo absorbente de |a presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana abierta.

La figura 4 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de {a presente
invencién en una configuracién pre-ensambiada plana.

La figura 5 es una vista del piano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensambiada plana

La figura 6 es una vista del planc superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 7 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracidn pre-ensamblada plana

La figura 8 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la invencion
presente en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 9 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensambiada plana

La figura 10 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 11 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 12 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensambiada plana
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La figura 13 es una vista del plano superior de un articulo absorbente da la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 14 es una vista en perspectiva de un articulo absorbente de tamafio natural,
de |a presente invencién en una configuracion ajustada

La figura 15 es una vista del plano superior de un articulo absorbente dei presente
invento en una configuracién pre-ensamblada plana.

Descripcion detallada de Ia Invencion

Se describirdn los diversos aspectos y modalidades de la invencion en
el contexto de un articulo absorbente desechable para adultos, tal como un articulo
desechabie reajustable para la incontinencia. Dichos articulos desechables para la
incontinencia incluyen, pero sin limitarse: calzones, pantaloncillos, y prendas
interiores. Sin embargo, ya se hace aparente que este inverto también puede
emplearse con ofros articulos, como pafiales para bebé, articulos de cuidado
femenino, pantalones de entrenamiento para niflos y similares. Un articuio
desechable para incontinencia, por ejemplo, se desecha después de que ha sido
ensuciado por el usuario. Tipicamente, los articulos desechables tienen un uso
limitado y no s busca que sean lavados o limpiados de ninguna otra forma para ser
reutilizados. Sin embargo, las modalidades de la presents invencién pueden
aplicarse también a los productos reutilizables.

Cabe anotar también, que cuando se empiean en la presente
modalidad, los términos "comprends” "comprendiendo” y otros derivados del término
de la ralz “comprende”, estos buscan ser términos abiertos que especifican la
presencia de cualquier caracteristica, elsmento, entero, paso, o components,
declarado pero no excluye la presencia o adicién de uno o més rasgos, elementos,
enteros, pasos, componentes diferentes, o grupos de los mismos. Por ende, dichos
términos buscan ser sinénimos con las palabras "tiene”, "tienen”, "teniendo",
"incluye", “incluyendo” y cualquier derivado de estas pafabras.
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Con referencia a las Figuras 2, 11 y 14, alli se ilustra una modalidad especifica
del articulo absorbente de'la presente invencién generaimente designada como 10.
Todas las dimensibnes, dreas, y relaciones descritas aqui, se refieren al articulo
absorbente 10 én un estado totalmente alargado. El articulo absorbente 10 puede
tener una porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 18 en donde la porcién del cuerpo central 156 queda
interpuesta entre las porciones de cuerpo anterior y posterior 14 y 16,
respectivamente. Se puede acomodar un ensamblaje absorbente 12 sobre por o
menos una porcién de la porcién del cuerpo anterior 14 y por lo menos una porcién
de la porcion del cuerpo central 16. En algunas modalidades, el ensamblaje
absorbente 12 puede disponerse en por lo menos una porcion de la porcion del
cuerpo posterior 16 asi como en la porcién del cuerpo anterior 14 y en la porcién del
cuerpo central 15. En algunas modalidades, el ensamblaje absorbente 12 sélo puede
disponerse en por o0 menos una porcién de la porcidn del cuerpo anterior 14, en la
porcion del cuerpo central 15, o en la porcién del cuerpo posterior 18. En otras
modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede disponerse en por lo menos una
porcién de la porcién del cuerpo central 16 y por lo menos una porcion de la porcién
del cuerpo posterior 16. La colocacién del ensamblaje absorbente 12 finalmente la
determinan las caracteristicas o funciones deseadas del articulo absorbente 10.

El ensambiaje absorbents 12 puede dividirse en una regioén anterior 42, una
regién posterior 43, y una regién central 49 en donde la regién central 49 queda
interpuesta entre las regiones anterior y posterior 42 y 43, respectivamente. El
ensamblaje absorbente 12 tiene un borde de extremo anterior 50, un borde de
aextremo posterior 51, y bordes laterales 44 y 45.

La porcién del cuerpo anterior 14 se compone de tres regiones, una region
central 98, y un par de regiones laterales 98 y 99. Las regiones 96, 98, y 99 de ia
porcion del cuerpo anterior 14 se encuentran divididas por costuras perforadas 22 y
23. La region central 88 se define como la region que se encuentra entre las costuras
perforadas 22 y 23.

La regién central 96 de ia porcién del cuerpo anterior 14 tiene un borde de
axtremo anterior 38, un borde de exiramo posterior 37, y bordes laterales 38 y 39. La
regién central 98 tiens un cuerpo que enfrenta la superficie 102 y una prenda que
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enfrenta la superficie 103. La region lateral 98 de la porcién del cuerpo anterior 14
tiene un borde de extremo anterior 28, un borde de extremo posterior 27, y los
bordes iaterales 80 y 81. La regién lateral 98 tiene un cuerpo que enfrenta la
superficie 108 y una prenda que enfrenta la superficie 107. La regién laterat 89 de la
porcién del cuerpo anterior 14 tiene un borde de extremo anterior 28, un borde de
extremo posterior 28, y bordes laterales 58 y 58. La region lateral 99 tiene un cuerpo
que enfrenta la superficie 110 y una prenda quse enfrentan la superficie 111.

En una modalidad, el borde de extremo anterior 38 de la region central 968 de
la porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinaimente hacia
afuera del borde de extremo anterior 50 del ensamblaje absorbente 12. En forma
alterna, el borde del extremo anterior 38 de la region central 96 de la porcién del
cuerpo anterior 14 podria extenderse longitudinaimente hacia adentro del borde del
extremo anterior 50 del ensamblaje absorbente 12 o podria ser limitrofe a este. En
algunas modalidades el borde del extremo anterior 38 de la region central 88 o la
porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinaimente hacia
afuera del borde del extremo anterior 100 de la porcion del cuerpo central 18.
Altemativamente, el borde del extremo anterior 38 de la regién central 96 del cuerpo
anterior 14 podria ser limftrofe con el borde del extremo anterior 100 de la porcién del
cuerpo central 18. En la modalidad preferida, el borde del extremo anterior 100 de la
porcion del cuerpo central 15 es ligeramente limitrofe con el borde del exiremo
anterior 50 del ensamblaje absorbente 12.

En una modalidad de la presente invencién, los bordes laterales 38 y 39 de la
regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende
transversalmente hacia afuera de los bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje
absorbente 12 en la regién anterior 42. En forma alterna, los bordes laterales 38 y 39
de la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se
extienden transversalmente hacia afuera de los bordes lateralas 84 y 85 de la porcitn
del cuerpo central 15. Alternadamente, los bordes laterales 38 y 39 de la region
central 88 de Ia porcién del cuerpo anterior 14 podrian extenderse transversalmente
hacia adentro de los bordes laterales 84 y 85 de la porcién dsl cuerpo central 16 o
podrian ser limitrofes a ellos. En {a modalidad preferida, los bordes laterales 84 y 85
son limitrofes a los bordes laterales 44 y 48 del ensamblaje absorbente 12 en la
regién anterior 42.

16



La porcién del cuerpo posterior 16 se encuentra dividido en una porcion
superior de cuerpo posterior 30 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32. En una
modalidad de la presente invencion, la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se
extiende generaimente en forma longitudinal hacia fuera de por lo menos una porcién
de la porcién del cuerpo central 15 del articulo absorbente 10. La porcién superior del
cuerpo posterior 30 se extiende generaimente longitudinaimente hacia fuera de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. En algunas modalidades, la porcién superior
del cuerpo posterior 30 se extiende transversaimente méas atlé de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32.

La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene un borde de extremo anterior
80, un borde de extremo posterior 81, bordes laterales 82 y 83, un cuerpo que
enfrenta la superficie 134, y una prenda que enfrenta la superficie 136. La porcién
inferior del cuerpo posterior 32 tiene un borde de extremo anterior 86, un borde de
extremo posterior 87, bordes laterales 88 y 89, un cuerpo que enfrenta la superficie
138, y una prenda que enfrenta la superficie 138.

En algunas modalidades, [os bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 generaimente se extienden transversaimente mas alla de los
bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje absorbente 12 (altermativamente, los bordes
laterales 84 y 85 de la porcion del cusrpo central 185) para proporcionar el cubrimiento
deseada del cuerpo del usuario. En la mayoria de los casos, los bordes laterales 88 y
89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se extienden transversalmente més
alld de los bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje absorbente 42 (alternativamente,
los bordes laterales 84 y 85 de la porcién del cuerpo central 15) pero no més allé de
fos bordes iaterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 se
unen a los bordes lateralas 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 98,
respectivamentes, de la porcién del cuerpo anterior 14 para crear las uniones de
costura lateral 24 y 285. Después de que la porcién superior del cuerpo posterior 30 y
la porcién del cuerpo anterior 14 se unen formando |as uniones de costura lateral 24
y 28, se ha creado un producto tipo calzén de halar. En una modalidad preferida, las
costuras perforadas 22 y 23, los primeros elementos de ajuste 121, y el segundo
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elemento de ajuste 122 se encuentran presentes para producir un sistema de ajuste
420 para un articulo absorbente reajustable 10.

En una opcién de la aplicacion, el usuario puede abrir las costuras perforadas
22 y 23 y colocar luego el articulo absorbente 10 alrededor de su cuerpo sin que
tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 o quitarse |a ropa exterior para
colocarse el articulo absorbente 10. El usuario también puede ajustar répidamente el
articulo absorbente 10.

En otra opcién de la aplicacién para las modalidades del presente invento
donde los primeros elementos de ajuste 121 se encuentran acomodados sobre la
prenda enfrentando las superficies 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamente, el usuario puede mantener intactas las costuras perforadas 22 y 23
mientras levanta los primeros elementos de ajuste 121. Los primeros elementos de
ajuste 121 se pueden elevar y halar sobre el articulo absorbente 10 para el ajuste de
la posicién del articulo absorbente 10 en el cuerpo del usuario sin destruir las

costuras perforadas 22 y 23.

En otra opcién de la aplicacion, el usuario también puede mantener intactas
las costuras perforadas 22 y 23 hasta que el articulo absorbente 10 se encuentre en
posicion alrededor de su cuerpo y luego abre una o ambas costuras perforadas 22 y
23. El usuario luego eniaza los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122, acomodando asl el ajuste del articulo absorbente 10.

Seglin otra opcidn de la aplicacion, sl usuario podria abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo la otra costura perforada 22 o 23 intacta
hasta que el articulo absorbente 10 esté en posicién alrededor su cuerpo. El usuario
eniazaria entonces los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo elemento
de ajuste 122.

Tipicamente, la regién posterior 43 del ensamblaje absorbente 12 esté& pegada
0 asegurada de algunea otra forrma, a por o menos una porcion de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En la modalidad preferida, el ensamblaje absorbente 12
podria estar pegada a la prenda que enfrenta Ia superficie 139 de la poreidn inferior
del cuerpo posterior 32. Alternadamenie, el ensamblaje absorbente 12 puede
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extenderse dentro de la porcién superior del cuerpo posterior 30. La unién o el
aseguramiento puede lograrse usando uniones ultrasdnicas, uniones térmicas,
adhesivos, uniones mecénicas, u otros medios convenientes de aseguramiento. La
porcién del cuerpo posterior 418 puede estirarse y unirse al ensambilaje absorbente 12
Lusego se libera la porcion del cuerpo posterior 18 después de uniria al ensamblaje
absorbente 12 para producir dobleces, frunces, o pliegues en la porcién del cuerpo
posterior 18 para parmitir la expansién de la porcién del cuerpo posterior 18 durarnte
ol uso del articulo absorbente 10 de tal manera que el articulo absorbente 10 pueda
servirle a individuos de diversas tallas.

Con referencia a las Figuras 1 y 3, el artfculo absorbente 10 lleva una
direccién iongitudinal hacia lo largo tal como lo muestra el eje longitudinal o la linea
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gentral A - A, y una direccién cruzada transversal {transversal) tal como lo muestra el '

eja transversal o la linea de centro B - B. El articulo absorbente 10 incluye el
ensamblaje absorbente 12 que comprende una hoja superior permeable a los
llquidos 48, una hoja inferior substanciaimente impermeable a 108 liquidos 48, y un
nticleo absorbente 70 intercalado entre la hoja superior 46 y la hoja inferior 48.

Adicionaimente, el nicleo absorbente 70 puade tener funciones de retencion y
distribucién de liquidos. El ensamblaje absorbente 12 también puede incluir una hoja
de material de absorcion / distribucion de fluidos 72 generaimente colocada entre la
hoja superior 48 y el nicleo absorbente 70 y sujetade de manera operable entre
estos dos elementos para facilitar la absorcién de los liquidos. El nucleo absorbente
70 se intercala entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48, y queda sujetado en
forma operable entre estas dos hojas para facilitar la captacion de los Hquidos.

En otra modalidad, el ensambilaje absorbente 12 incluye una hoja superior
porosa permeable a los liquidos 48; una hoja inferior substancialmente impermsable
a los liquidos 48; un nicleo absorbente 70 colocado entre la hoja superior 46 y la
hoja inferior 48; una hoja de material de absorci6n / distribucidn de fluidos 72
locatizada adyacente al niicleo absorbente 70; y un sistema de miembros eldsticos
17, tal como un sistema que incluye eidsticos en la ingle 62 y 83. La hoja del
material de absorcién / distribucién de fluidos 72 se coloca en una comunicacion a
los liquidos con el nicleo ebsorbente 70. Tipicamente, la hoja de material de
absorcion / distribucion de fiuidos 72 se coloca entre la hoja superior 48 y el nicleo
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absorbente 70. Sin embargo, la hoja de material de absorci6rV distribucién de fluidos
72 puede colocarse en el cuerpo que enfrenta la superficie 57 de la hoja superior 48,
entre la hoja inferior 48 y el niicleo absorbente 70, o en cualquier posicién dentro de
un nucleo absorbente 70 de capas muiltiples dentro del ensamblaje absorbente 12. El
nlcleo absorbente 70, el material de absorcién / distribucion de fluidos 72, y los
eldsticos de la ingle 62 y 83 se pueden ensambliar juntos en una variedad de
configuraciones muy conocidas en los articulos absorbentes desechables 10. El
ensambiaje absorbente 12 puede incluir adicionalmente un sistema de alas flexibles
de contencidn (no se muestra).

Tipicamente, las dimensiones del ensamblaje absorbente 12 las determinan
las dimensiones del borde perimetral exterior 55 de la hoja inferior 48. (Véase La
Figura 1). Adicionalmente, las dimensiones del borde perimetral exterior 34 de la
hoja superior 48 son tipicamente similares a las de |a hoja inferior 48 aungue no son
necesarias. Las dimensiones del nlcleo absorbents 70 son generaimente mdés
pequefias que la hoja superior 48 y la hoja inferior 48, de tal forma que el nucleo
absorbente 70 pueda intercalarse entre la hoja superior 48 y la hoja inferior 48. La
hoja superior 48 y la hoja inferior 48 se unen luego en forma cperable, 0 86 aseguran
entre s! de cualquier otra forma, por algin medio de union tal como adhesivos,
medios tédrmicos, ultrasdnicos, mecénicos, u otros medios conocidos en el arte. La
hoja superior 48 y la hoja inferior 48 generaimente se aseguran entre si cerca de sus
bordes perimetrales extenos 54 y 65. Adicionaiments, la hoja superior 46 se puede
asegurar al nucleo absorbente 70 para facilitar la absorcion de liquido en el
snsamblaje absorbente 12.

En una modalidad de la presente invencién, el borde perimetral exterior 66 de
el ensambiaje absorbente 12 es coextensivo con el borde perimetral exterior 88 de la
hoja inferior 48 y tiene forma de reloj de arena con una dimension longitudinal de 635
milimetros a 775 milimetros, una dimensién de ancho de 241 milimetros, y la
dimension transversal mas estrecha de 191 milimetros localizada en la regién central
49. El tamao giobal del ensamblaje absorbents 12 depende del rango de talla
corporal para la cual va dirigido el erticulo absorbente 10.

En ofra modalidad de 1a presente invencién, el ensamblaje absorbente 12 es
coaxtensivo con € borde perimetral exterior 88 de la hoja inferior 48 y tiene forma de
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reloj de arena con una dimensién longitudinal de 622 milimetros a 660 milimetros,
una dimensién de ancho de 267 milimetros, y la dimension transversal més estrecha
de 216 milimetros localizada en la regién ceniral 49. El tamaiio global del ensambiaje
absorbente 12 depende del rango de talla corporal del usuario que se espera vaya a
usar el articulo absorbente 10. Aunque, en las modalidades anteriores, la hoja inferior
48 y ol ensamblaje absorbente 12 tienen bordes perimetrales exteriores coaxiensivos
56 y 88, respectivaments, no es necesario en la presente invencion que la hoja
inferior 48 y e! ensamblaje absorbente 12 tengan bordes perimetrales exteriores
coextensivos 55 y 56.

La hoja superior 48 y la hoja inferior 48 generalmente son coextensivas, y
tipicamente tienen dimensiones de longitud y de ancho que son por lo general
mayores y que se extienden més allé de las dimensiones correspondientes del
nicleo absorbente 70. Opclonalmente, la hoja superior 46 y la hoja inferior 48
pueden no ser coextensivas. La hoja superior 48 se encuenira asociada
operativamente con |a hoja inferior 48 y sobrepuesta en ella, definiendo de esta
manera el borde perimetral externo 58 del ensamblaje absorbente 12 del articulo
absorbente desechable 10.

La hoja inferior 48 puede encontrarse tipicamente adyacente a una prenda
que enfrenta la superficie 74 del nucleo absorbente 70 y puede estar compuesta de
un material permeable a ilos iiquidos, pero deseablemente comprende un material
que estéd configurado para que sea substancialmente impermeable a los liquidos. Por
ejemplo, una hoja inferior tipica 48 puede fabricarse de una pelicula de plastico
delgada, o de otro material flexible, substancialmente impermeable a los liquidos. Tal
COmo 66 usa aqui, el tdrminc "flexible” se refiere a materiales que son ddciles y queé
se adaptan répidamente a la forma general y a los contomos del cuerpo del usuario.
La hoja inferior 48 evita que los exudadoe corporales liquidos y semi-liquidos
contenidos deniro del niiclec absorbente 70 mojen ciertos articulos, tales como
sébanas y ropa que entran en contacto con el articulo absorbente desechable 10. En
algunas modalidades de la presente invencién, la hoja inferior 48 puede incluir una
pelicula, como una pelicula del polistileno, con un espesor de aproximadamente
0.012 milimetros (0.5 mils) a aproximadamente 0.051 milimetros (2.0mils). Por
ejemplo, ia pelicula que conforma la hoja inferior 48 puede tener un espesor de
aproximadamente 0.023 millmetros.
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Construcciones altemas de la hoja inferior 48 pueden comprender una capa
de tejido fibroso, tejida o no tejida, que ha sido construida o tratada total o
parciaiments para impartir los niveles deseacdos de impermeabilidad a los liquidos en
las ragiones seleccionadas del articulo absorbente 10 que se encusniran adyacentes
o préximas al nicleo absorbente 70. Por ejemplo, la hoja inferior 48 puede incluir una
capa de tela permeable al gas, no tejida, laminada a una capa de pelicula de
polimero que puexie 0 no ser permeable gl gas. Otros ejemplos de materiales
fibrosos, similares a la tela, que puseden utilizarse como la hoja inferior 48 pueden
incluir un material laminado adelgazado por estiramiento o estirado térmicamente,
compuesto de una pelicula soplada de polipropileno de 0.6 miles (0.015mm) de
espesor y un material de polipropileno centrifugado de 0.7 onzas por yarda cuadrada
(23.8 gsm) (2 fibras denier). Tipicamente, la hoja inferior 48 proporciona la cubierta
exterior del articulo absorbente 10. Sin embargo, en forma opcional, el articulo
ahsorbente 10 puede incluir un miembro componente de cubierta exterior separado
47 adicional a la hoja inferior 48. El miembro componente de cubierta exterior 47
generalmente se une O se asegura a la prenda que enfrenta la superficie 1190 ala
hoja inferior 48 y, en algunoa casos, a por io menos una porcién de la prenda que
enfrenta la superficie 11 del articulo absorbente 10.

La hoja inferior 48 puede incluir en forma alterna un material micro-poroso,
"respirable” que permite & los gases, como e! vapor de agua, escapar del niicleo
absorbente 70 mientras evita en forma sustancial que los exudados liquidos y semi-
liquidos atraviesen la hoja inferior 48. Por ejemplo, la hoja inferior respirable 48
puede eatar compuesta de una pelicula de polimero micro-poroso o una tela no tejida
que ha sido recubierta o modificada de alguna otra forma para impartir el nivel
deseado de impermeabilidad a los liquidos. Por ejemplo, una pelicula micro-porosa
adecuada puede ser un material PMP-1 que se puede obtener de Mitsui Toatsu
Chemicals Inc., una compafiia que liene oficinas en Tokio, Japén; o una pelicula de
poliolefina XKO-8044 disponible de 3M Company of Minneapolis, Minnesota. La hoja
inferior 48 también se puede repujar o de cualquier otra forma, darle un patrén o un
acabado mate para que muesire una apariencia estéticamente mas agradable.

En as diversas configuraciones 0 madalidades de la invencién, en las cuales
se construye un componente del articulo absorbente 10, como la hoja inferior 48 o
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las alas de contencién, para que sea permeable al gas mientras tiene una resistencia
y una pemeabilidad limitada a los liquidos acuosos, ol material resistente a los
liquidos puede tener una construccién capaz de soportar una hidrocabeza por o
menos cercana a 45 cm de agua, substancialmente sin fugas a través del mismo.
Una técnica conveniente para determinar la resistencia de un material a la
penetracién de los liquidos es el Federal Test Method Standard (Norma del Método
de Prueba Federal) FTMS 191 Método 5514, 1978, o un equivalente del mismo.

El tamafio de la hoja inferior 48
generalmente lo determina el tamafio deseado del nicieo absorbente 70 y el disefio,
funcién y tamafio especificos del articulo absorbente 10 terminado. La hoja inferior
48, por ejemplo, puede tener forma rectangular, generalmente forma de T,
generaimente forma de |, o forma modificada de reloj de arena. La hoja inferior 48
tipicamente se extiende m#s alld de los bordes terminales 74, 75, 78, y 77 del nucleo
absorbente 70 por una distancia seleccionada, tal como una distancia dentro del
rango de aproximadamente 1.3 centimetros a aproximadamente 4.0 centimetros, a
fin de proporcionar por lo menos una porcién de los mérgenes laterales y del
axtremo.

La hoja superior 48 proporciona tipicamente una superficie de cara al cuerpo
67 que es dbcil, suave, y no-irritante para la piel del usuario. Ademés, la hoja
superior 48 puede ser menos hidréfila que el nlcleo absorbente 70, y es
suficientemente porosa para ser permeable a los liquidos y permite al liquido
penetrar prontamente a través de su espesor para alcanzar el nucleo absorbente 70.
Una hoja superior 48 adecuada, puede fabricarse de una amplia seleccion de
materiales tejidos, tales como espumas porosas, espumas reticuladas, peliculas
pldsticas abiertas, fibras naturales {por ejemplo, fibras de madera o algoddn), fibras
sintéticas (por ejemplo, poliéster o fibras de polipropileno), o0 una combinacién de
fibras naturales y sintéticas. La hoja superior 48 se emplea para ayudar tipicamente &
aisiar la piel del usuario de los liquidos y semidiquidos contenidos en el nucleo
absorbente 70 y para mantener el nicieo absorbente 70 intacto.

Se pueden usar varias telas tejidas y no tejidas para la hoja superior 46. Por
ejemplo, la hoja superior 48 puede componerse de un tejido fundido al calor ©
centrifugado de las fibras deseadas, y también puede ser un tejido unido-cardado.
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Las diversas telas pueden estar compuesias de fibras naturales, fibras sintéticas o
combinaciones.

Tal como se usa aqui, el término “tejido no hilado” significa un telido de
material fibroso que se forma sin la ayuda de un proceso textil de hilado a tejido. El
término "telas" se usa aqui para referirse a todos los tejidos fibrosas, hilados, tejidos
y no hilados.

La tela de la hoja superior 48 puede componerse de un material
substanciaimente hidrofébico, y el material hidrofébico puede tratarse opcionaimente
con un surfactante o puede procesarse de otra forma para impartir un nivel deseado
de mojabilidad e hidrofilicidad. En una modalidad de la presents invencion, la hola
superior 48 es una tela de polipropileno no hilada, centrifugada, compuesta de
aproximadamente 2.8 a aproximadamente 3.2 fibras denier que forman un tejido con
un peso base de cerca de 22 gsm y una densidad de aproximadamente 0.06 g/cm3.
La tela de la hoja superior 48 puede ser tratada en la superficie con una cantidad
operativa de surfactante, de aprommadamento 0.28% de surfactante TRITON X-102,
la designacion comercial de un surfactante que se encuentra comerciaimente
disponible de Union Carbide Chemicals, inc., de Danbury, Connecticut, E.E.U.U. o
como el surfactante de Hodgson Chemicals, Inc., de Mount Holy, Carolina del Norte,
E.E.U.U. que se sncuentra bajo e nombre comerciai de Ahcovel Base N62. Los
surfactantas se pueden aplicar por cualquier medio convencional, tal como rociados,
por impresién, con brocha o similares.

Una hoja superior 48 adecuada también pueds componerse de un tejido no
hilado, centrifugado, fusionado al calor o unido-cardado, compussto de filamentos o
fibras sintéticas de polimero, como polipropileno, polietileno, poliésteres, o similares,
una pellcula perforada, espuma reticulada, un material de tejido pléstico extendido,
material de fienzo, o un tejide o filamentos de polimerc naturales o fibras como
madera, rayén, o algodon. La hoja superior 48 tiene un tamafio de poro que
répidamente permite el paso de aire, sudor y transpiracion a través de la misma
debido a la capacided de respiracién del material.

Adecuadaments, la hoja superior 48 es un tejido centrifugado no hilado. Dicho
material centrifugado se consigue de Kimberly-Ciark Corporation, localizada en
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Rowell, GA. La hoja superior 48 tiens un peso de aproximadamente 10 gramos por
metro cuadrado (gem) a aproximadamente 100 gsm y altemativamente
aproximadamente 20 gsm. La hoja superior 46 del ensamblaje absorbente 12 puede
imprimirse, coloreass, repujarse decorativamente, o perforarse con aberturas o
agujeros discretos que se extienden a través de 1a misma.

La hoja superior 48 y la hoja inferior 48 se conectan o se asocian de cualquier
otra manera de una forma operable. Tal como se usa aqul, el término "asociado”
abarca configuraciones en las que la hoja superior 48 se une directamente a la hoja
inferior 48 mediante fijacion, o asegurando de cualquier otra manera, la hoja superior
48 directamente a la hoja inferior 48, y configuraciones en las que la hoja superior 48
se une indirectamente a la hoja inferior 48 mediante fijacion, o asegurando de
cualquier ofra forma, la hoja superior 46 a miembros intermedios (no se muestra) que
& su vez se pegan a la hoja inferior 48. La hoja superior 48 y ia hoja inferior 48 se
pueden pegar entre si, por ejemplo, en por lo menos una porcién del borde perimetral
exterior 56 mediante mecanismos convenientes de fijacion (no se muestran) como
unién con adhesivo, uniones sdnicas, uniones térmicas, con alfileres, con costuras o
con cualquier otra técnica de fijacion conocida en el arte, asl como combinaciones de
{as mismas. Por ejempio, se puede usar una capa coftinua uniforme de adhesivo,
una capa de adhesivo con patron, un patron de adhesivo rociado o un amreglo de
lineas separadas, giros o puntos de adhesivo de construccién, para peger la hoja
superior 48 a la hoja inferior 48. Debe apreciarse prontamente que los medios de
unién descritos anteriormente también se pueden emplear para interconectar,
ensamblar y/o fijar adecuadamente entre sl, varias otras partes que componen los
articulos absorbentes 10 aqul descritos.

El articulo absorbente desechable 10 también puede incluir un par de alas de
contencién con eléstico que generaimente se extienden en direccién longitudinal a lo
large del sentido iongitudinal tal como lo muestra el eje iongitudinal A - A en el
articulo absorbente 10. En las Patentes de los Estados Unidos Nos. 4,704,116
emitida el 3 de noviembre de 1987, a Enloe; 5,415,644 emitida el 16 de mayo de
1985, a Enloe; y 5,599,338 emitida el 4 de febrero de 1997, a Enloe se describen
ejemplos de construcciones convenientes de alas flaxibles de contencién, cuyas
reveiaciones compietas se incorporan aqul por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Oiras configuraciones convenientes de alas
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flaxibles de contencién se describen en la Patente de los Estados Unidos No.
5,562,650 emitida el B de octubre de 1996, a Everett y colaboradores, cuyas
revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Altemnativamente, se puede usar un sistema de
rebordes tubulares con eldstico para mejorar la contencion tal como se describié en
la Patente de los Estados Unidos 5,769,835 emitida el 23 de junio de 1998, a Fell y
colaboradores cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de
una manera que es congistente con este documento.

El nicleo absorbente 70 del articulo absorbente 10 y el ensambiaje
absorbente 12 sirven para absorber y retener ios exudados corporales lfquidos y
semi-liquidos. Estas funciones las puede reslizar un solo material o altemativamente
muiltiples materiales congregados de una manera tal que proporcionen suficiente
proteccién contra fugas al usuario del articulo absorbente 10.

La estructura del nicleo absorbente 70 de la presente invencion tipicamente
incluye un material de absorcion / distribucion de los fluidos 72 intercalado entre la
hoja superior 48 y el nicleo absorbente 70 dentro del ensamblaje absorbente 12. El
material de absorcién / distribucion de los fluidos 72 del articulo absorbente 10 puede
asumir una variedad de estructuras. Por ejemplo, el articulo absorbente 10 puede
incluir una capa de transporte (no se muestra), tal como la que se deacribe en la
Patente de los Estados Unidos 4,788,603 emitida el 17 de enero de 1889, a Mayer y
colaboradores, 0 una capa de manejo de surgencia (no se muestra), tal como la que
se describe en la Patente de los Estados Unidos 5,488,166 emitida el 23 de enero de
19986, a Bishop y colaboradores; la Patente de los Estados Unidos 5,364,382 emitida
el 15 de noviembre de 1994, a Latimer y colaboradores; la Patente de los Estados
Unidos 5,490,846 emitida el 13 de febrero de 1996, Ellis y colaboradores; la Paterte
de los Estados Unidos 5,429,629 emitida el 4 de julio de 1995, a Latimer y
colaboradores; la Patente de los Estados Unidos 5,509,915 emitida el 23 de abril de
1996, a Hanson y colaboradores; |la Patente de los Estados Unidos 5,182,606 emitida
ol 9 de marzo de 1993, a Proxmire y colaboradores: y, la Solicitud de Patente
Europea EP 0 539 703 A1, publicada el 5 de mayo de 1993, cuyas revelaciones
completas de las patentes y la solicitud se incorporan aqul por referencia de una
manera que @8 consistente con este documento. Adicionalmente, el material de
absorcion / distribucién de fluidos 72 debera asumir cualquier estructura capaz de
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captar un vaciado de orina y sostenerio el tiempo suficiente para que sea absorbido
por el nicleo absorbente subyacente 70.

El nicleo absorbante 70 tipiceamente comprende una matriz fibrosa porosa y

88 preferiblemente un bloque de material fibroso esponjado y material de alia

absorbencia formado con aire que puede foimarse de muchas maneras, por ejemplo,
segln la enseflanza de Mazurak y Fries tal como se encuentra establecido en la
Patente de los Estados Unidos 4,381,782 emitida el 3 de mayo de 1983, cuya
revelacion completa se incorpora aqui por referencia de una manera que es
conegistente con este documento. El centro absorbente 70 puede comprender una
mezcla formada por aire de material de alia absorbencia (SAP) y fibras,
preferiblemente de pulpa esponjada. En algunas modalidades de la presente
invencién, la mezcla de las fibras esponjadas y el material de alta absorbencia es
homogénea. En ofras modalidades, las mezclas pueden ir en capas, en fases para
colocar el material de alta absorbencia alto en una ubicacion especifica de sentido de
la méquina, o en una banda estrecha en sentido cruzada o ambas. También se
pueden usar, las fibras diferentes la pulpa esponjada tales como pulpas
endurecidas quimicamente o pulpas termomecdnicas.

Ademéds, el nlcleo absorbente 70 puede comprender material absorbente
diferente a la pelusa formada con aire y SAP. Por ejemplo, se pueden usar
meteriales coformes tales como los referenciados en la Patente de los Estados
Unidos 4,818,464 emitida el 4 de abril de 1989, a Lau y 4,100,324 emitida el 11 de
julio de 1978, a Anderson para hacer el nicleo absorbente 70, cuyas revelaciones
completas se incorporan aqui por referencia de una manera que es consistente con
este documento. Ademés, también se pueden utilizar en la presente invencién
materiales compuestos formados himedos que comprendsn una combinacién de
fibras y materiales de alta absorbencia tales como ios revelados en Estados Unidos
5,651,862 emitida el 29 de julic de 1997, a Anderson y colaboradores, cuya
revalacién completa se incorpora aqui por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Los materiales estabilizados tframados con aire que
comprenden una mezcla de fibras, fibras ligantes, y materiales de alta absorbencia
que se unen mediante ligacion por latex 0 a través de union con aire también se
pusden utilizar como materiales absorbentes. Adicionaimente, cualquier material
conocido en el arte que sirva para absorber exudados corporales liquidos y semi-
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Jiquidos pueden usarse para construir el nucleo absorbente 70 tal como se muestra
en la presente invencion.

Los materiales de alta absorbencia son tipicamente polimeros de hidroge! que
en forma deseable se encuentran lo suficientemente entrecruzados para hacer que
los materiales sean substanciaimente insolubles en agua. El enirecruzamiento se
puede dar por ejemplo a través de irradiacién o por unién covaiente, ibnica, de van
der Waals o de hidrogeno. L.aos materiales adecuados se encuentran disponibles de
los diversos proveedoras comerciales, tales como Drytech 2035M fabricado por la
Compafila Dow Chemical de Midleland, Michigan y FAVOR SXM 880 fabricado por
Stockhausen, Inc. de Greenasboro, Carolina del Norte. Tipicamente, el material de
alta absorbencia es capaz de abaorber por io menos aproximadamente 15 veces su
peso en agua, y deseablemente es capaz de absorber més de aproximadamente 25
veces su peso en agua.

Los materiales de alta absorbencia pueden comprender entre cerca de O y
aproximadamente 95 por ciento de peso del nicieo absorbente 70 y normaimente
comprende materiales orgénicos de alta absorbencia. Los materiales orgdnicos de
alta absorbencia pueden incluir materiales naturales, como pectina, goma de guar y
musgo de pantano, asi como materiales sintéticos, tales como polimeros de hidrogel
sintéticos. Dichos polimeros de hidrogel pueden incluir, por ejemplo,
carboximetilocelulosa, sales de metal de éicali de écidos poliacrilicos,
poliacrilamidas, alcohol de polivinilo, copolimeroe de anhidrido maléico etileno, éteres
de polivinilo, celulosa de hidroxipropilo, morfolinona de polivinilo, polimeros y
copolimeros de écido sulfénico de vinilo, poliacrilatos, poliacrilamidas, piridina de
polivinilo o similares. Otros polimerocs convenientes pueden incluir aimidén injertado
con acrilonitrilo hidrolizado, almidén injertado con écido acriflico, y copolimeros de
anhidrido maléico de isobutileno, y mezclas de los mismos. Los materiales
convenientes de aita absorbencia se describen en las Patentes de los Estados
Unidos 4,899,823 emitida el 13 de octubre de 1987, a Kellenberger y colaboradores.
y 5,147,343 emitida el 15 de septiombre de 1992, a Kellenberger, cuyas revelaciones
completas se incorporan aqul por referencia de una manera que es consistente con
aste documento. Los materiales de alta absorbencia se encuentran disponibles de
los diversos proveadores comerciales, como la Compaflla Dow Chemical de
Midleland, Michigan y Stockhausen, inc. de Greensboro, Carolina del Norte. El
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nucleo absorbente 70 también pueds incluir capas de tejido o capas de adquisicién o
de distribucién (no se muestra) para ayudar a mantener la integridad de absorbentes
fibrosos o para transportar liquidos acuosos.

El nicleo absorbente 70 debe tener una capacidad a los liquidos acuosa lo
bastante grande para absorber descargas de liquidos y semi-liquidos de
aproximadamente 10 gramos a aproximadaments 2000 gramos. El nuicleo
absorbente 70 debe preferiblemente tener capacidad suficiente (se describe abajo) y
un esﬁeeor preferiblemente menor de aproximadamente 25 mm, para proporcionar
asi un ajuste no-voluminoso y flaxible. La capacidad del niicleo absorbente 70
deberd ser de una capacidad total de entre aproximadamente 200 gramos y
aproximadamente 2000 gramos. Més tipicamente, el nicleo absorbente 70 tendré
una capacidad total de entre aproximadamente 400 gramos y aproximadamente
1500 gramos. Més tipicaments, la capacidad total del nlcleo absorbente 70 seré
entre aproximadamente 500 gramos y apraximadaments 1000 gramos.

La capacidad de retencion saturada es una medida de la capacidad
absorbente total del ensamblaje absorbente 12. La capacidad de retencion saturada
se determina de la siguiente forma. Primero se retiran los componentes con elédstico
como las alas flexibles de contencién y los elasticos de la ingle 62 y 63 del
ensambiaje absorbente 12. El ensamblaje absorbente 12 que se va a probar, que
tiene un contenido de humedad de menos de aproximadamente 7 por ciento del
peso, se pesa y se sumerge en una cantidad excesiva de la solucién salina a
temperatura ambiente (aproximadamenta 23° C) que se describe més abajo. Se deja
el ensamblaje absorbente 12 sumergido durante 20 minutos. Después de 20 minutos,
se retira el ensamblaje absorbente 12 de la solucion salina y se coloca en un tamiz
de Teflon™ recubierto de fibra de vidrio con aberturas de 0.25 pulgadas
(comercialmente disponible de Taconic Plastics Inc., Petersburg, N.Y.) que, a su vez,
se coloca en una caja de vacio y se cubre con un material de contencién de caucho
flexible. Se aplica un vacio de 3.5 kilopascals (0.5 libras por pulgada cuadrada) en la
caja de vacio por un periodo de 5 minutos. El ensamblaje absorbente 12 se pesa de
nuevo. Se determina la cantidad de liquido acuoso retenida por el material del
ensamblaje absorbente 12 que se estd probando, restando el peso seco del
ensamblaje absorbente 12 del peso hiimedo del ensamblaje absorbente 12 (después
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de la aplicacién del vacio) y se informa como la capacidad de retenciéon saturada en
gramos de liquido acuoso retenido.

La solucién salina es una solucidn acuosa de aproximadamente 0.9 por ciento de
cloruro de sodio por peso. Un producto conveniente es S/P™ Solucion Salina
Sanguinea Certificada, comerciaimente disponible de Baxter Diagnostics en McGaw
Park, lllinois.

En una modalidad de la presente invencién, el nicleo absorbente 70 tiene una
longitud de 483 milimetros, un ancho de 114 milimetros y es generalmente de forma
ractangular. El nicleo absorbente 70 comprende una mezcla homogénea de 210gsm
(gramos por metro cuadrado) de material de alta absorbencia DOW 2035M y 391gsm
de fibras de pulpa esponjada Alliance CR 1654 (disponible de Alliance, Inc. de
Coosa Pines, Alabama). También hay un material de absorcién / la distribucion de
fluidos 72 en el ensamblaje absorbente 12 intercalado entre la hoja superior 46 y el
nlcleo absorbente 70. El material de absorcion / distribucién de fluidos 72 tiene
tipicamente 305 mm de largo y 76 mm de ancho con un pesc base de 85gsm y
comprende una mezcla de 40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa
Corporation de Huston, Texas y 60% de 3 fibras denier de polietileno de nicleo de
vaina / polietileno rizado de CHISSO Corporation de Japén. El nticleo absorbente 70
tiene una capacidad ds retencién de aproximadamente 500 gramos de cloruro de
sodio al 0.9% en agua. El material de absorcién / distribucion de fluidos T2
tipicamente se encuentra inclinado hacia el borde del extremo anterior 76 del ntcleo
absorbente 70 y se encuentra colocado simétricamente en direccion cruzada. El
nicleo absorbente 70 puede o no encontrarse siméiricamente centrado en el
ensamblaje absorbente 12.

En otra modalidad de la presents invencion, el nlcleo absorbente 70 tiene una
longitud de 597 milimetros, un ancho de 114 milimetros en el centro de ia porcién de
la ingle 78 del nicleo absorbente 70 que ensancha a 203 mm en el borde del
extremo anterior 76 y en el borde del extremo posterior 77, formando asf una silueta
de reloj de arena. El centro de la porcion de la ingle 78 es el la region del nucleo
absorbente 70 que tisne 114 milimetros de ancho, que comprende una mezcla
homogénea de 181 gsm (gramos por metro cuadrado) de material de alta
absorbencia DOW 2035M y 378 gsm de fibras de pulpa esponjada Alliance CR1654
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(disponible de Alliance, Inc. Coosa Pines, Alabama) que hace la transicién a 111
gsm de material de alta absorbencia y 230 gam de fibras de pulpa esponjada en las
regiones exteriores de la oreja del nicleo absorbente 70.

El ensamblaje absorbente 12 también incluye un material tejido cardado de
absorcién/ distribucién de fluidos 72 intercalado entre la hoja superior 48 y el ntcleo
absorbente 70. El material de absorcién / distribucién de fluidos 72 tiene 305 mm de
largo y 76 mm de ancho con un peso base de 85 gsm y comprende una mezcla de
40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa Corporation de Huston, Texas
y 60% de 3 fibras denier de polietileno de nucleo de vaina / polietileno rizado de
CHISSO Corporation de Japén. El nicleo absorbente 70 tiene una capacidad de
retencién de aproximadamente 850 gramos de cloruro de sodio al 0.8% en agua. El
material de absorcién / distribucién de fluidos 72 tipicamente se encuentra inclinado
hacia el borde del extremo anterior 76 del nticleo absorbente 70 y 8é encuentra
colocado simétricamente en direccion cruzada. El ndcleo absorbente 70 puede o no
encontrarse simétricamente centrado en el ensamblaje absorbente 12.

Otras modalidades del niicleo absorbente 70 pueden inciuir regiones de
bolsillo de peso base alto en el centro del nicleo absorbente 70, incorporacién de
tapones (no se muestra) para aumentar ia capacidad de la retencién de liquidos, el
uso de combinaciones de materiales absorbentes forrmados con aire y con humedad,
y cualquier otra combinacién conocida por quienes son versados en el arte.
Adicionalmente, las dimensiones y formas del niicleo absorbente 70 y el ensamblaje
absorbente 12 pueden variarse tal como se requiera para que funcionen como
componentes integros del articulo absarbente 10.

El articulo absorbente reajustable 10 de la presente invencién comprende un sistema
de ajuste 120. (Véase las Figuras 1, 2, 3, y 14). El sistema de ajuste 120 le permite
al usuario construir y ajustar el articulo absorbente 10 al cuerpo de poriador. El
sistema de ajuste 120 puede comprender cualquier medio de unién conocido en el
arte incluso adhesivos sensibles a la presion, materiales cohesivos, broches
mecénicos tales como broches tipo gancho y presilla, o cualquier combinacién de
éstos o cualquier otro medio de unién conocido en el arte.
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En una modalidad preferida de la presente invencion, el sistema de ajuste 120
comprende un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
ajuste 122. En una modalidad preferida, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un componente de gancho 123. Tal como se usa aqul, 6l término "gancho" o
"componente de gancho" se usa para designar un material que tiene elementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del término "gancho” o “componente de
gancho" no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche
pueden comprende cualquier forma como las conocidas en el arte siempre y cuando
se adapten para enganchar. En una modalidad de ia presente invencion, el
componente de gancho 123 comprende una base y una pluralidad de elementos de
enganche que se extienden de la base. E! componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de bucie 124 del segundo elemento
de sjuste 122 para proporcionar un dispositivo de ajuste seguro 124. Ei componente
de gancho 123 puede fabricarse de una amplia gama de materiales y puede consistir
de muchas formas.

La porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 se compone de
tres regiones, |a regién central 96, y el par de regiones laterales 98 y 89, tal como
discutié6 anteriormente, en donde la regién central 98 se interpone entre las regiones
laterales 98 y 99. ‘Las regiones de la porcién del cuerpo anterior 14 estan divididas
por las costuras perforadas 22 y 23. La region central 98 se define como la regién
que se encuentra entre las costuras perforadas 22 y 23.

La regién central 8 de la porcién de! cuerpo anterior 14 pueds llevar eldsticos
en su totalidad, parcialmente, o no llevar elasticos. En una modalidad preferida del
articulo absorbente 10 de ia presente invencién, la region central 96 de la porcion del
cuerpo anterior 44 no lleva eldsticos. Esto permite que el segundo elemento de

ajuste 122 tenga/sea una superficie generaimente plana.

Altemadamente la region central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 puede llevar
elastico en su totalidad o parciaimente. Como tal, la regién central 86 puede
construirse de varios materiales extensibles o elasticos diferentes, conocidos en el
arte y a los que se hace referencia aqul como los miembros eldsticos 97. Estos
incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula de eldstico no
tejida, o compuestos. L.os materiales convenientes para los miembros elésticos 97
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incluyen una amplia variedad incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre,
caucho plano, cinta elastica, caucho tipo pellcula, poliuretano y elastomérico,
elastomérico tipo cinta o poliuretano de espuma, o lienzo elastico o no-elédstico con
forma. El material conveniente lo vende la Compafiia DuPont localizada en
Wilmington, Delaware bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eléstico 97 puede
tener una construccidn unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de integrario en el
articulo absorbente 10.

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir {os miembros
oldsticos 97 de la regidon central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 incluyen
materiales alargables, materiales elasticos, 0 materiales elastoméricos, como
pelicuias de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asi como combinaciones las mismas. En los aspectos particulares de la invencion,
los miembros elasticos 87 de la regién central 96 da la porcion del cuerpo anterior 14
pueden componerse de un compuesto elastico, un material laminado elastico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elasticos 87 de la regién central
96 de la porcion del cuerpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de
astirar en una direccién. Alternativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros elédsticos 97 de la regién central 98 de ia porcién del
cuerpo anterior 14.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elésticos
97 de la regidn central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 ae describen en la
Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski
y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de
1993, a Morman; Patents de los Estados Unidos 5,336,545 emitida el 8 de agosto de
1994, a Morman; Patents de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de
1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a
Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1980, a
Moman; Patente de ios Estados Unidos 4,606,864 emitida el 19 de agosto de 1986, a
Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,857,802 emitida el 14 de abril de 1987, a
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Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987,
a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a
Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26
de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por
referencia de una manera que es consistents con este documento.

El nimero de miembros slésticos 97 incluidos en la region central 98 de la
porcion del cuerpo anterior 14 va de aproximadamente 1 a aproximadamente 100.
Cuando los miembros eldsticos 97 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de
miembros elasticos 97 fluctia mds tipicamente de aproximadamente 10 a
aproximadamente 40, y mas tipicamente de aproximadamente 12 a
aproximadamente 35. Preferiblements, cuando ios miembros eldsticos 97 de Iia
regién central 98 son hilas, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros elésticos 97, en la regién central 98. Cuando los miembros elésticos 87
son hilos, se espacian entre aproximadaments 1.6 mm a aproximadamente 51 mm,
mas preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 13 mm, y atn
mas preferiblemente a aproximadamente 7 mm de distancia entre uno y otro. Aunque
la apariencia de! articulo absorbente 10 puede verse reaizada por el espaciado
cercanc parejo de los miembros eléasticos 97, tales como los hilos, en la region
central 86, se puede variar la distancia entre |08 miembros eldsticos §7.

En una modalidad, los miembros eldsticos 97, cuando se trata de hilos, de la
region central 98 pueden hacerse del material elastomérico conveniente. Un material
conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que se consigue en
DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros eldsticos 97
convenientes para el uso en la region central 98 inciuyen hilos que tienen un decitex
(g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, mas tipicamente de
aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y aun mas tipicamente de
aproximadamente 620 a aproximadamente 840 cuando la regién central 86 incluye
entre aproximadamente 10 a aproximadaments 35 hilos de miembros elasticos 97.

Si a la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 se le coloca
eldstico en forma parcial o total, en una modalidad, ia porcién del cuerpo anterior 14
se estira y se une al ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, a la porcién del
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cuerpo central 15). La porcién del cuerpo anterior 14 se libera después de uniria al
ensamblaje absorbente 12 (altemativamente, a la porcion del cuerpo central 15) para
producir dobleces, frunces, o pliegues en la porcidn del cuerpo anterior 14 para
permitir la expansion de la porcién del cuerpo anterior 14 durante el uso del articulio
absorbente 10 de tal forma que el articulo absorbente 10 pueda servirle a individuos
de diversas tallas.

Las regiones laterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 se les
puede elastificar completamente, parciaimente, o no colocaries eldstico (Véase Las
figuras 1, 2, 8, y 10). En una modalidad preferide de la presente invencién, las
regiones |aterales 98 y 99 se elastifican parciaiments. En algunas modalidades, las
regiones laterales 88 y 8 pueden construirse de un sinnumeroc de materiales
extensibles o eldsticos diferentes conacidos en el arte. Estos incluyen, pero sin
limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados elésticos, o
compuestos. En una modalidad, las regiones laterales 98 y 88 se construyen de tal
forma que las regiones 8 y 98 contienen miembros elasticos 118. Los materiaies
convenientes para los miembros elésticos 118 incluyen una amplia variedad
incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta elastica, caucho
tipo pelicula, poliuretano, o lienzo elastico o no-eldstico con forma. La Compafila
DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el material conveniente bajo el
nombre de LYCRA®. Cada miembro elastico 118 puede tener una construccion
unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de su integracion en el articulo absorbente
10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
elasticos 87 de la region central 88 de la porcién del cuerpo anterior 14 incluyen
materiales alargables, materiales elasticos, o materiales elastoméricos, como
peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asi como combinaciones las mismas. En los aspectos particulares de la invencién,
los miembros elasticos 87 de la region central 98 de la porcién de! cuerpo anterior 14
pueden componerse de un compuesto eidstico, un material laminado eléstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros eldsticos 97 de la regién central
98 de la porcién del cuerpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de
estirar en una direccién. Altermativaments, pueden usarse materiales de estiramiento
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bi-direccional para ios miembros elasticos 97 de la regién central 98 de la porcién del
cuerpo anterior 14.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elésticos
97 de la regién central 88 de la porcion del cuerpo anterior 14 se describen en la
Patente de los Estados Unidos 4,663,220 eniitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski
y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,982 emitida el 13 de julio de
1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 amitida el 9 de agosto de
1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de
1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Keffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a
Taylor, Patente de los Estados Unidos 4,865,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a
Moman; Psatente de los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a
Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a
Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987,
a Morman; Patente de ios Estados Unidos 4,655,780 emitida el 7 de abril de 1887, a
Morman y colaboradores; Patente de ios Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1982, a Morman,; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26
de mayo de 1982, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por
referencia de una manera que es consistente con este documento.

El nimero de miembros elésticos 118 incluidos en cada una de las regiones
laterales 98 y 99 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
miembros elasticos 118 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de miembros
elasticos 118 fluctua mas tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente
40, y mas tipicamente de aproximadamente 12 a aproximadamente 35.
Preferiblementse, cuando los miembros elésticos 118 de cada una de las regiones
laterales 88 y 99 son hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros eldsticos 118, en cada una de las regiones laterales 98 y 88. Cuando los
miembros eldsticos 118 son hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 51 mm, maés preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y ain méas preferiblemente a aproximadamente 7 mm de
distancia entre uno y otro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
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verse realzada por et aspaciado cercano parejo de los miembros elésticos 118, tales
como los hilos, en las regiones laterales 98 y 99, se puede variar |a distancia entre
los miembros elésticos 118. Los miembros eldsticos 118 en las regiones laterales 88
y 88 se podrian espaciar en forma equivalente o diferente a los miembros elésticos
97 en la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14.

En la modalidad preferida, los hilos de ios miembros eldsticos 118, de las
regiones laterales 98 y 98 puedan hacerse del material elastomérico convenients. Un
material conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que se consigue
en DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros elédsticos 118
convenientss para el uso en las regiones |aterales 98 y 99 incluyen hilos que tienen
un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, més
tipicamente de aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y ain mas
tipicaments de aproximadamente 620 a aproximadamente 840 cuando las regiones
laterales 88 y 98 incluyen entre aproximadamente 10 a aproximadamente 35 hilos de
miembros elésticos 118.

En la modalidad preferida, los miembros eldsticos 118 en cada regién lateral
98 y 99 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una capa del lado del
cuerpo 108 o 112 y una capa del lado de la prenda 109 o 113 de las regiones
laterales 98 y 99 en un estado generaimente estiradc por medios conocidos en el
arte que incluyen la unién ultrasénica, la unién por calor/presion, o la unién con
adhesivo. El laminado de las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y de las capas del
lado de ia prenda 109 y 113 de las regiones laterales 98 y 89, respectivamente, con
los miembros elasticos 118 intercalados entre ellas, crea las superficies que
enfrentan el cuerpo 108 y 110, y la superficie que enfrenta ia prenda 107 6 111 de
las regiones laterales 88 y 99, respectivamente. Donde los miembros elédsticos 118
de las regiones laterales 98 y 99 son hilos, ios miembros elédsticos 118 se aplican
bajo un elongacion de aproximadamente 100% a aproximadaments 400%, mas
tipicamente bajo un elongacién de apraximadamente 150% a aproximadamente
300%, y alin mas tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 200% a
aproximadamente 275%.

Las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y las capas del lado de la prenda 109
y 113 que intercalan a los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99
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tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. Estas capas 108, 112, 109, y 113 deben dar
una sensacién de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 108, 112,
109, y 113 pueden ser cuaiquier hoja porosa, suave, flaxible que sea permeable a los
liquidos y permita a los liquidos penetrar rapidamente en su aspaesor, o impermeable,
resistente a ia penetracion de los {iquidos en su interior. Se puede fabricar una tela
conveniente para 1as capas 108, 112, 109, y 113 de una amplia gama de materiales,
como fibras naturales {ej., madera o fibras de algoddn), fibras sintéticas (ej., poliéster
o fibras de polipropileno), o de una combinacién de fibras naturales y sintéticas o
espuma reticulada y peliculas de pléstico abiertas.

Existen varias técnicas industriales que pueden usarse para fabricar las capas
108, 112, 109, y 113. Por ejemplo, ias capas 108, 112, 108, y 113 pueden ser de
tejido hilado o no hilado tales como centrifugadas, fundidas al calor, o un tejido unido-
cardado compuesto de filamentos de pollmero sintéticos, tales como polipropileno,
polietileno, pol_iésleres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales
como rayén o algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se
puede rociar con un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son
versados en el arte de las telas. Convenientamente, las capas 108, 112, 109, y 113
son unidas por centrifugacion no hiladas. De manera ideal, las capas 108, 112, 109 y
113 son un polipropileno unido por centrifugacion no hitado. Convenientements, el
material unido por centrifugacién se consigue de la Kimberly-Clark Corporation,
localizada en Roswell, GA. Las capas 108, 112,109 y 113 tienen un peso de
aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado (gms) a aproximadaments 100
gsm y altemativamente de aproximadamente 20 gsm. Las capas 108, 112, 109, y
113 se pueden imprimir, colorear o repujar en forma decorativa. ldeaiments, las
capas 108, 112, 109, y 113 tienen un tamafio de poro que permite el paso de aire,
sudor, y franspiracion prontamente a través de ellas, debido a la capacidad de
respiracién del material. Las capas 108, 112, 109, y 113 se pueden repujar en forma
sslectiva o se pueden perforar con aberturas discretas o agujeros que se extienden a
través de ellas.

En una modalidad preferida de la presente invencién, las superficies que
enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, de
la porcién del cuerpo anterior 14 son una extension de la superficie que enfrenta el
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cuerpo 102 de la regién central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14. En forma
aiterna, las superficies que enfrentan el cusrpo 108 y 110 de las regiones |aterales 88
y 99, respectivamente, de la porcién del cuerpo anterior 14 y la superficie que
enfrenta el cuerpo 102 de la regidn central 86 de la porcién del cuerpo anterior 14
son trozos separados de material. En otra modalidad, las superficies que enfrentan la
prenda 107 y 111 de las regiones laterales 88 y 99, raspectivamente, de |a porcion
del cuerpo anterior 14 son una extension de las superficies que enfrentan la prenda
107 y 111 de las regiones laterales 88 y 99, respectivamente, de la porcién del
cuerpo anterior 14. Alternadamente, las superficies que enfrentan la prenda 107 y
111 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, de ia porcion del cuerpo
anterior 14 y la superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 98 de la
porcién del cuerpo anterior 14 son trozos separados de material.

Los primeros elementos de ajuste 121 se unen o generaimente se encuentran
adyacentes con los bordes |aterales 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 98. En
forma altema, los primeros elementos de ajuste 121 se unen en forma transversal
hacia adentro desde los bordes laterales 80 y 58 de las regiones laterales 98 y 99.
Altemamente, [os primeros elementos de ajuste 121 pueden extenderse
transversalmente hacia fuera desde los bordes laterales 60 y 68 de las regiones
laterales 88 y 99.

En la modalidad preferida, las regiones laterales 98 y 89, respectivamente, se
elastifican desde los bordes iaterales 81 y §8 hasta los primeros elementos de ajuste
121. De manera altema, las regiones laterales 98 y 89 se pueden elastificar desde
los bordes laterales 61 y §9 hasta los bordes laterales 80 y 58 de las regiones
laterales 98 y 99, respectivamente. (Véase Las figuras de la 1 y 3). Los miembros
oldsticos 118 pueden extenderse inicialmente desde los bordes iaterales 81 y 59 de
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, hasta los bordes laterales 80 y 58 de
las regiones lateraies 98 y 99, respectivamente. Los miembros eldsticos 118 pueden
morir en |as regiones no olastificadas 128 y 129 coextensivas o adyacentes con los
primeros elementos de ajuste 121. (Véase La figura 2). A los miembros elasticos
118 se ies puede dar fin por medios ultrasbnicos, por congelamiento, corténdolos,
picéndolos, o por otros medios conocidos en el arte. Esto crea una supertficie lisa en
las regiones no elastificadas 128 y 129 a las cuales se unen los primeros elementos
de ajuste 121, asegurando un desempefio méximo de enlace y enganche del sistema
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de ajuste 120. Altemadamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse
a las regiones laterales 98 y 99 mieniras los miembros elésticos 118 de las regiones
latorales 98 y 99 se encuentran en un esiado relajado, no estirado. Todavia
altemnadamentse, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse a los bordes
laterales 60 y 68 para que los primeros elementos de gjusie 121 se extiendan
transversaimente més alla de los bordes laterales 80 y 58 de las regiones laterales
98 y 99 (Véase La figura 1).

En una modalidad de la presents invencién, la tensién de alongacién ds los
miembros eldaticos 118 de las regiones |aterales 98 y 99 es igual a la tension de
elongacién de los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior
30. Alternadamente, la tension de elongacidn de los miembros elésticos 118 de las
regiones laterales 88 y 99 podria ser mayor o menor que la tensién de slongacion de
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Véase la
discusion a continuacién sobre la porcién superior del cuerpo posterior 31.

La relacién de la longitud transversal de ia region central 98 totaimente
elongada a la suma de las longitudes transversales de las regiones laterales
totaimente elongadas 88 y 99 es de preferencia de aproximadamente 1:
aproximadamente 05 a aproximadamente 1: aproximadamente 4, més
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 0.7 a apraximadamante 1:
aproximadamente 1: 3.0. y aun més preferiblemente de aproximadamente 1: sobre:
aproximadamente 2.5. Esta relacion asegura que los primeros elementos de ajuste
121 tipicamente ajustarén en diversas posiciones a lo largo de la porcion anterior de!
torso inferior de! portador, preferiblemente la regién central de la porcién anterior,
facilitando por consiguiente, ia colocacién y el ajuste del articulo absorbente 10.

La porcién supserior del cuerpo posterior 30 se elastifica por lo menos
parcialmente con los miembrog elasticos 31 que tienen un components eléstico por lo
mencs en direccién transversal. La porcion superior del cuerpo posterior 30
elastificada, actia para adaptarse a los contornos de varios tipos de cuerpo y figuras.
Esto brinda un ajuste suave, cémado, y confortable del articulo absorbente 10 dentro
de un rango dado de tdllas corporales.



En la modalidad preferida, la porcibn superior del cuerpo posterior 30 se
elastifica desde el borde lateral 82 o adyacente a este, hasta el borde lateral 83 o
adyacente al mismo. Esta configuracién da como resuitado una sola porcion superior
elastificada del cuerpo posterior 30 que rodea la mayor parie de la circunferencia de
la cintura del portador y mejora el ajuste del articulo absorbente 10. Siendo lo més
importante que la sola porcién suparior elastificada del cuerpo posterior 30 asemeja
ropa interior no desechable y crea un aspecto de normalidad mayor. Altemadaments,
la regién o drea elastificada de la porcion superior del cuerpo posterior 30 puede
extender una distancia transversal menor que la distancia transversal entre los
bordes laterales 82 y 83 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En una
modalidad, la longitud transversal de la region o érea elastificada de la porcion
supaerior del cuerpo posterior 30 es igual a la longitud transversal entre los bordes
lateraies 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32.

En algunas modalidades, la porcion superior del cuerpo posterior 30 se puede
construir de varios materiales extensibles o elasticos diferentes conocidos an el arte.
Estos incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales
no hilados eldsticos, o compuestos. Preferiblemente, la porcién superior del cuerpo
posterior 30 esta construida de tal forma que contiene los miembros elésticos 31. Los
materiales convenientes para los miembros eldsticos 31 inciluyen una amplia
variedad de materiales, incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho
plano, cinta eléstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eldstico o no-eléstico
con forma. La Compatiia DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el
material conveniente bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eldstico 31 puede
tener una construccién unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de su integracién en el
articulo absorbents 10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo
posterior 16 incluyen materiales alargables, materiales elésticos, 0 materiales
elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuestos o similares, asl como combinaciones las mismas. En aspectos
particiiareés de la invencién, los miembros elésticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 de la porcidn del cuerpo posterior 48 pueden componerse de un
compuesto eldstico, un material laminado elastico, un material no hilado doblado en
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forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o
similares. Los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
de la porcion del cuerpo posterior 18 pueden formarse de un material capaz de
estirar en una direccién. Altemativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros elasticos 31 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30 de la porcidn del cuerpo posterior 16.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elasticos
31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior
16 se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo
de 1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992
emitida el 13 de julio de 1893, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545
emitida el 8 de agosto de 1894, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470
emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Eatados
Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de 1888, a Vander Wislen y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1588, a Kieffer
y colaboradores: Patente de ios Estados Unidos 4,781,986 emitida el 1 de noviembre
de 1988 a Taylor; Patents de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre
de 1980, a Moman, Patente de los Estados Unidos 4,806,964 emitida el 19 de agosto
de 1986, a Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,857,802 emitida el 14 de abril
de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,855,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1982, a Morman, cuyas revelaciones completas
se incorporan aqui por referencia de una manera que es consistente con este
documento.

El nimero de miembros eldsticos 31 incluidos en la porcién superior del
cuerpo posterior 30 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando
los miembros elasticos 31 son hilos 0 miembrosa tipo hilo, el nimero de miembros
elésticos 31 fluctia més tipicamente de aproximadamente 10 a apraximadamente 40,
y més tipicamente de aproximadamente 12 a aproximadamente 35. Preferiblemente,
cuando los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 son
hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40 miembros elésticos 31,
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en la porcion superior del cuerpo posterior 30. Cuando los miembros eldsticos 31 son
hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 51 mm, més
preferiblemente de aproximadamente 1.8 mm a aproximadamente 13 mm, y ain més
preferiblemente a aproximadamente 7 mm de distancia entre uno y otro. Aunque la
apariencia del articulo absorbente 10 puede verse realzada por el espaciado cercano
parejo de los miembros elasticos 31, tales como los hilos, en la porcién superior del
cuerpo posterior 30, se puede variar la distancia entre los miembros elésticos 31. El
espaciamiento de los miembros eléasticos 31 de la porcidn superior del cuerpo
posterior 30 y los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 98 pueden
ser similares o disimiles.

En la modalidad preferida, los hilos de los miembros elasticos 31, de la porcién
superior del cuerpo posterior 30 pueden hacerse del material elastomérico
conveniente. Un material conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®,
que se consigue en DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros
elasticos 31 convenientes de la porcién superior del cuerpo posterior 30 incluyen
hilos que tienen un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente
1200, mas tipicamente de aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y ain
més tlpicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 940 cuando la
porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye entre aproximadamente 10 a
aproximadamente 35 hilos de miembros elasticos 31.

La tensién de elongacién de los miembros elésticos 31 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior 16 es tal que proporciona
un ajuste seguro y cdmodo del articulo absorbante 10 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tension de elongacioén es de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos
a aproximadamente 125 gramos, y aun méas preferiblemente de aproximadamente 50
gramos a aproximadamente 80 gramos. La tensién de elongacién se da en gramos
por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se est& probando varia
de un ancho de 10 milimetros, los valores de tension de elongacién resultantes
deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensiones de elongacion se
midieron durante la primera extensién del ciclo a un 100% de elongacién a una
temperatura y humedad normales.
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En la modalidad preferida, 108 miembros elasticos 31 de la porcion superior del
cuerpo posterior 30 se unen al articulo absorbenta 10 intercalados entre una capa del
lado del cuerpo 132 y una capa del lado de la prenda 133 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 en un estado generalmente estirado por medios conocidos en el
arte que incluyen la unién ultrasénica, la unidn por calor/presién, o la unién con
adhesivo. El laminado de |a capa del lado del cuerpo 132 y de la capa del lado de la
prenda 133, con los miembros elasticos 31 intercalados entre ellas, crea una
superficie que enfrenta la prenda 138 de la porcién superior del cuerpo postarior 30.
Cuando los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
son hilos, los miembros elasticos 31 se aplican bajo un elongacion de
aproximadamente 100% & aproximadamente 400%, mdés tipicamente bajo un
elongacion de aproximadamente 150% a aproximadamente 300%, y ain més
tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 200% a aproximadamente
275%.

La capas de! lado del cuerpo 132 y ia capa del lado de la prenda 133 que
intercalan a ios miembros elésticos 31 en la porclén superior del cuerpo posterior 30

tipicamente consisten en un material no hilado o de ofro material suave para que

haga contacto con la piel del portador. Estas capas 132 y 133 deben dar una
sensacion de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 132, y 133
pueden ser cualquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a los liquidos y
permita a los liquidos penetrar répidamente en su eapesor, o impermeable, resistente
a la penetracion de los liquidos en su interior. Se puede fabricar una tela conveniente
para las capas 132, y 133 de una amplia gama de materiales, como fibras naturales
(ej, madera o fibras de algodén), fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de
polipropileno), ¢ de una combinacion de fibras naturaies y sintéticas o espuma
reticulada y peliculas de plastico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacién que pueden usarse para fabricar las
capas 132, y 133. Por sjemplo, ias capas 132, y 133 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, por fusién al calor, 0 un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales como rayén o
algoddn. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conccidos por quienes son versados en ol arte de
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las telas. Convenientasments, las capas 132, y 133 son unidas por centrifugacion no
hiladas. De manera ideal, las capas 132 y 133 son un polipropileno unido por
centrifugacion no hilado. Convenientemente, 6l material unido por centrifugacion se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. Las capas
132 y 133 tipicaments tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro
cuadrado {gms) a aproximadamente 100 gem y altemativamente de
aproximadamente 20 gsm. Las capas 132, y 133 se pueden imprimir, colorear o
repujar en forma decorativa. idealmentse, ias capas 132, y 133 tienen un tamefic de
poro que permite el paso de aire, sudor, y transpiracién prontamente a través de
ellas, debido a ia capacidad de respiracién del material. Las capas 132, y 133 se
pueden repujar en forma selectiva 0 se pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se extienden a través de ellas.

La capa del lado del cuerpo 132 de ia porcién superior del cuerpo posterior
30, puade ser una extenaién de ia capa del lado def cuerpo 138 de {a porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En forma altemna, ia capa del lado del cuerpo 138 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la capa del lado del cuerpo 132 de |la
porcién superior del cuerpo posterior 30 pueden ser trozos separados de material.
En una modalidad preferida, la capa del lado de la prenda 133 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 es una extension de la capa del fado de la prenda 137 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Altemadamente, la capa del lado de la
prenda 137 de ia porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y la capa del lado de la
prenda 133 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 pueden ser trozos
separados de material.

La porcién inferior del cuerpo poatérlor 32 se puede elastificar compietamente,
parciaimente 0 no elastificarla (Véase Las figuras 1, §, 6, y 9). En la modalidad
preferida de |a presente invencién, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 contiene
solamente los miembros elésticos de ajuste posterior 20. (Véase Las Figuras 14 y
16). En otra modaliiad de la presente invencion, la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 contiene tantoc a los miembroa elasticos 33 como a los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20. En otra modalidad, la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 contiene 36l0 a los miembros elésticos 33 similares a los miembros
elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. (Véase La figura 9).
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Es ideal, que la tensién de elongacién de los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 sea mayor que la de los mismbros elasticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Idealmente, la tensién de elongacion de los miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 debe ser mayor que la tension de elongacién de los elasticos
de la ingle 82 y 83. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente
10 cambie de posicion durante una actividad del poriador, como caminar, y
estabilizan el nicleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas
y un ajuste incomodo detl articulo absorbente 10.

De manera altema, la tension de elongacion de los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 podria ser equivalents 0 menor que la tensién de elongacion de los
elasticos de la ingle 62 y 83.

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es elastificada o se elastifica
parciaiments, puede construirse de varios materlales extensibles o elasticos
diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas,
cintas, bandas, pelicuta, materiales no hilados elésticos, o0 compuestos. Si ia porcién
inferior del cuerpo posterior 32 es elastificada o parciaimente elastificada, los
materiales convenientes para los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin
limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinia elastica, caucho tipo pelicula,
poliuretano, o lienzo elastico 0 no-elastico con foorma. La Compafila DuPont,
localizada en Wilmington, Delaware, vende el material conveniente bajo el nombre de
LYCRA®. Cada miembro eldstico 33 pusde tener una construccién unitaria,
multiparte, 0 compuesta antes de su integracion en el articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir iocs miembros
elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de ia porcién del cuerpo
posterior 16 incluyen materiales alargables, materiales elasticos, o materiales
elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuestos o similares, asi como combinaciones las mismas. En los aspectos
particulares de la invencion, los miembros elésticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 de la porcién det cuerpo posterior 18 pueden componerse de un
compuesto eldstico, un material laminado elédstico, un material no hilado doblado en
forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o
similares. Los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de
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la porcién del cuerpo posterior 16 pueden formarse de un material capaz de astirer
en una direccién. Altemativamente, pueden usarse materiales de estiramiento bi-
direccional para los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 de i1a porcion del cuerpo posterior 16.

Los ejemplos de materiales convenientas para formar los miembros eldsticos
33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de la porcion del cuerpo posterior 16
8o describen en la Patente de los Estados Unidos 4,683,220 emitida el 5 de mayo de
1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida
ol 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida
8l 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida
el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estedos Unidos
4,720,415 emitida el 19 de enero de 1888, a Vander Wielen y colaboradores; Patente
de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y
colaboradores. Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre
de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre
de 1990, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,806,964 emitida el 19 de agosto
de 1988, a Wideman; Patente de ios Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril
de 1987, a Momman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 1887, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,855,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas
88 incorporan aqul por referencia de una manera que as consistsnte con aste
documento.

£l nimero de miembros eldsticos 33 incluidos en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 fluchia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
miembros eldsticos 33 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de miembros
elasticos 33 fluctia més tipicamente de aproximadamente 15 a aproximadamente 30,
y més tipicaments de aproximadamente 10 a aproximadamente 20. Preferiblemente,
cuando los miembros eldsticos 33 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 son
hilos, los miembros eiasticos 33 se espacian entre aproximadamente 1.8 mm a
aproximadamente 51 mm, méas preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y ain mé&s preferiblemente a apraximadamente 7 mm de
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distancia entre uno y otro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
verse realzada por el espaciado cercano parejo de ios miembros eldsticos 33, tales
como los hilos, en la porcién inferior del cuerpo posterior 32, se pusde variar la
distancia entre los miembros elésticos 33.

Cuando la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se elastifica por lo menos
parciaimente, en una modalidad, los miembros elasticos 33 son hilos hechos de
material elastomérico conveniente. Un material conveniente es el spandex tal como
los hilos de LYCRA®, que se consigue en DuPond localizado en Wilmington,
Delaware. Los miembros elasticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
incluyen hilos que tienen un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
aproximadamente 41200, més tlpicamente de aproximadamente 470 a
aproximadamente 1000, y ain mas tlpicamente de aproximadamente 620 a
aproximadamente 840 para la porcion inferior del cuerpo posterior 32 que comprende
desde aproximadamente 10 hasta cerca de 20 hilocs de miembros elésticos 33.

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 estd por lo menos
parciaimente elastificada, en una modalidad, los miembros elasticos 33 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre
una capa del lado del cuerpo 138 y una capa del lado de la prenda 137 lateral en un
estado generalmente estirado por medios conocidos en el arte que incluyen la unién
ultrasdnica, la unién por calor/presion, o la unién con adhesivo. El laminado de la
capa del lado de! cuerpo 138 y de la capa del lado de la prenda 137, con los
miembros elédsticos 33 intercalados entre ellas, crea una superficie que enfrenta la
prenda 139 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. Cuando los miembros
elasticos 33 de ia porcidn infaerior del cuerpo postaerior 32 son hilos, los miembros
oldsticos 33 se aplican bajo un elongacion de aproximadamente 100%
apraximadamente 400%, mas tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente
150% a aproximadamente 300%, y ain més tipicamente bajo una elongacién de
aproximadamente 200% a aproximadamente 275%.

La tensién de elongacion de los miembros elésticos 33 de la porcién inferior

del cuerpo pasterior 32 de la porcion del cuerpo posterior 18 es tal que proporciona
un ajuste seguro y comodo del articulo absorbents 10 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tension de elongacién es de aproximadamente 20 gramos a
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aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 80 gramos
a aproximadamente 220 gramos, y alin mas preferiblemente de aproximadamente
120 gramos a aproximadamente 200 gramos. Las tensiones de elongacién se dan en
gramos por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se esté
probando varia del ancho de 10 milimetros, los valores de tensién de elongacion
resultantes deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensiones de
elongacion se midieron durante la primera extensién del ciclo en 100% de elongacion
a temperatura y humedad ambientales.

La capa del lado de! cuerpo 138 y la capa del lado de ia prenda 137 que
intercalan a los miembros elasticos 33 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32
tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. Estas capas 1368 y 137 deben dar una
sensacion de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 138, y 137
pueden ser cualquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a los liquidos y
permita a los liquidos penetrar réapidamente en su espesor, o impermeable, resistente
a la penetracion de los liquidos en su interior. Se pueden fabricar capas convenientes
138, y 137 de una amplia gama de materiales, como fibras naturales (ej., madera o
fibras de algodén), fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de polipropileno), 0 de una
combinacién de fibras naturales y sintéticas 0 espuma reticulada y peliculas de
pléstico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacion que pueden usarse para fabricar las
capas 138, y 137. Por ejemplo, {as capas 138, y 137 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopladas por fundicién, o un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales como rayén o
algoddn. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienses son veraados en el arte de
las telas. Convenientemente, ias capas 136, y 137 son unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 138 y 137 son un polipropileno unido por
centrifugacion no hilado. Convenientemente, el material unido por centrifugacion se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. L.as capas
138 y 137 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro
cuadrado (gms) a aproximadamente 100 gsm y altemativamente de
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aproximadamente 20 gsm. Las* capas 138, y 137 se puedsen imprimir, colorear o
repujar en forma decorativa. /deaimente, las capas 138, y 137 tienen un tamafio de
poro que permite el paso de aire, sudor, y transpiracién prontamente a través de
ellas, debido a la capacided de respiracidn del material. Las capas 138, y 137 se
pueden repujar en forma selectiva o 8e pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se axtienden a través de eolias.

La porcion del cuerpo central 13 (o altemativamente, ei ensambliaje
absorbents 12) se puede elastificar completamsente, parciaimente 0 no elastificar. En
la modalidad preferida de la presents invencion, la porciéon del cuerpo central 18
contiene eldsticos en la ingle 82 y 63. En otra modalidad de la presente invencién, la
porcién central 18 (o altemativamente, el ensambilaje absorbente 12) contiene
también los slasticos de ajuste posterior 20.

Es ideal que la tensién de elongacién de jos elédsticos de la ingle 62 y 63 sea
mayor que la de los miambros elasticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32. |dealmente, la tensién de elongacién de los eldsticos de la ingle 82 y 63 es menor
que la tension de elongacién de la parte de los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente 10
cambie de posicién durante una actividad del portador, como caminar, y estabilizan el
nicleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas y un ajuste
incomodo del articulo absorbente 10. De manera alterna, la tensidén de elongacién
de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 podria ser equivalente o menor que
la tensiodn de elongacion de los eldsticos de la ingle 82y 63..

Cuando la porcion del cuerpo central 16 se elastifica total o parciaimente, tal
como ocurre con los elésticos de la ingle y 63, 88 puede construir de varios
materiales extensibles o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen,
pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados
elasticos, 0 compuestos. Si la porcidn del cuerpo central 15 es elastificada o
parciaimente elastificada, los materiales convenientes para los eldsticos de la ingle
62 y 63 de Ia porcién del cuerpo central 82 y 83 Incluyen una amplia variedad de
materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta
oldstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo elastico o no-eléstico con forma.
La Compafiia DuPont, iocalizada en Wilmington, Delaware, vende el material
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conveniente para ser usado en los elésticos de ia ingle 62 y 63 bajo el nombre de
LYCRA®. Cada miembro eldstico de ingle 62 y 83 puede tener una construccion
unitaria, multiparte, o compuesta antes de su integracién en el articulo absorbente
10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los eldsticos
de la ingle 62 y 83 de |la porcidn del cuerpo central 18 incluyen materiales alargables,
materiales elésticos, 0 materiales elastoméricos, como peliculas de polimero, telas
tejidas, tejidos, teias no hiladas, compuestos o similares, asf como combinaciones las
mismas. En los aspectos particulares de la invencion, los eldsticos de ia ingle 62y
63 de la porcién del cuerpo central 16 pueden componerse de un compuesto
eléstico, un material laminado eldstico, un material no hilado doblado en forma
reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, ¢ similares. Los
elésticos de la ingle 62 y 83 de la porcidn detl cuerpo central 16 pueden formarse de
un material capaz de estirar en una direccién. Alternativamente, pueden usarse
materiales de estiramiento bi-direccional para los elasticos de laingle 82y 83 de la
porcién del cuerpo central 15 .

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los eldsticos de la ingle
62 y 63 de |a porcién del cuerpo central 16 se describen en la Patente de los Estados
Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de 1983, a Morman;
Patente de los Estados Unidos 5,338,545 emitida el © de agosto de 1984, a Morman;
Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de
1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699
emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y colaboradores: Patente de los Estados
Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a Taylor, Patente de ios
Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a Moman; Patente de
los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1886, a Wideman; Patente
de los Estados Unidos 4,857,802 emitida el 14 de abril de 1987, a Morman; Patente
de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Moman;
Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a Morman y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de
1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26 de mayo
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de 1992, a Morman, cuyas revelacionas completas se incorporan aqul por referencia
de una manera que es consiatente con este documento.

El nimero de eldsticos de la ingle 82 y 83 incluidos en la porcion del cuerpo
central 15 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadaments 30. Cuando los
eldsticos de la ingle 82 y 83 son hilos o miembros similares a hilos, el nimero de
olésticos de la ingle 62 y 83 son més tipicamente de aproximadamente 2 a
aproximadamente 20, y aun méas tlpicamente de aproximadamente 4 a
aproximadamente 10. Preferiblemente, cuando los elasticos de la ingle 82y 83 de la
porcion del cuerpo central 18 son hilos, los eldsticos de la ingle 62 y 63 se espacian
de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 10 mm, méds preferiblemente de
aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 5 mm, y ain més preferiblemente con
cerca de 3mm de distancia entre si. Mientras la apariencia del articulo absorbente
10 puede realzarse por el espaciamiento cercano parejo de los elésticos de la ingle
62 y 83, tal como hilos, en la parcién del cuerpo central 15, la distancia entre ios
eldsticos de la ingle 62 y 83 puede variarse.

Cuando la porcion del cuerpo central 15 se elastifica por lo menos
parciaimente, en una modalidad, los elésticos de la ingle 82 y 83, son hilos hechos
de material elastomérico. Un material conveniente es ol spandex tal como hilos de
LYCRA®, disponible en la Compalfiia DuPont, localizada en Wilmington, Delaware.
Los elésticos de Ia ingle 62 y 83 convenientea de la porcién del cuerpo central 18
incluyén hiloe con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
apraximadamente 1200, mds tipicamente de aproximadamente 470 a
aproximadamente 1000, y ain més tipicamente de aproximadamente 620 a
aproximadamente 840 para la porcidh del cuerpo central 18 que comprende de
aproximadamente 4 a aproximadamente 10 hilos de elasticos de la ingle 62 y 83,

Cuando la porcion del cuerpo central 16 estd por lo menos parciaimente
elastificada, en una modalidad, los eldaticos de la ingle 62 y 83 de Ia porcién del
cuerpo central 15 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una superficie
que enfrenta el cuerpo 21 y una superficie que enfrenta la prenda 67 en un esetado
generaimente estirado por medios conocidos en el arte que incluyen la unién
ultrasbnica, la uniéon por calor/presion, o la unidn con adhesivo. Se forma un
laminado de la superficie que enfrenta el cuerpo 21 y de la superficie que enfrenta la
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prenda 67, con los eldsticos de la ingle 62 y 83 intercalados entre ellas. Cuando los
oldsticos de la ingle 62 y 63 de la porcidn la porcién del cuerpo central 18 son hilos,
los eldsticos de la ingle 62 y 83 se aplican bajo un elongacién de aproximadamente
100% a aproximadamente 400%, més tipicamente bajo un elongacién de
aproximadamente 150% a aproximadamente 300%, y ain més tipicamente bajo una
elongacion de aproximadamente 200% a aproximadamente 275%.

La tensién de elongacion de los elasticos de la ingle 62 y 83 de la porcion del
cuerpo central 15 es tal que proporciona un ajuste seguro y cdmodo del articul
absorbente 10 sobre et cuerpo del portador. El rango preferible de tensidn de
elongacién es de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramos, mas
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 100 gramos, y
ain més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 40
gramos. Las tensiones de elongacion se dan en gramos por 10 milimetros de ancho.
Si el tamafio de la muestra que se estd probando varia del ancho de 10 milimetros,
los valores de tensién de elongaciéon resultantes deben normalizarse a un ancho de
10 milimetros. Las tensiones de elongacién se midieron durante la primera extension
del ciclo en 100% de elongacion a temperatura y humedad ambientales.

La superficie que enfrenta el cuerpo 21 y la superficie que enfrenta ia prenda
67 que intercalan a loa eldsticos de la ingle 62 y 83 de la porcién del cuerpo central
186 tipicamente consisten de un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portador. La superficie que enfrenta el cyerpo 21 y la
superficie que enfrenta la prenda 87 deben dar una sensacién de docilidad y
suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 21, y 87 pueden ser cualquier hoja
porosa, suave, flaxible que sea permeable a los liquidos y permita a los liquidos
penetrar rapidamente en su espesor, 0 impermeabls, resistente a la penetracion de
los liquidos en su interior. Se pueden fabricar capas convenientes 21, y 87 de una
amplia gama de materiales, como fibras naturales (ej., madera o fibras de algodén),
fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de polipropileno), o de una combinacién de
fibras naturales y sintéticas o espuma reticulada y peliculas de plastico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacién que pueden usarse para fabricar las
capas 21, y 87. Por ejemplo, las capas 21, y 87 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopladas por fundicién, o un tejido unido-cardado
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compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropiieno, polietileno,
polidsteres o similares, 0 un tejido de filamentos de poiimero naturales como rayén o
algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 21, y 87 son unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 21 y 87 son un polipropileno unido por
centrifugacion no hilado. Convenientemente, el material unido por centrifugacién se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswéll, GA. Las capas 21
y 87 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado
(gms) a aproximadamente 100 gsm y altemativamente de aproximadamente 20 gsm.
Las capas 21, y 67 se pueden imprimir, colorear o repujar en forma decorativa.
Idealmente, las capas 21, y 87 tienen un tamafio de poro que permite el paso de aire,
sudor, y transpiracién prontamente a través de ellas, debido a la capacidad de
respiracién del material. Las capas 21, y 87 se pueden repujar en forma selectiva o
se pueden perforar con aberturas discretas o agujeros que se extienden a través de
ellas.

Los bordes {aterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 se
une hasta los bordes ieterales 61 y 69 de ias regiones laterales 68 y 99 de la porcion
del cuerpo anterior 14 para crear uniones de costuras laterales 24 y 286,

respectivamente.

La unién se logra por medios conocidos en el arte, tales como unién
ultrasénica, unién de costura al calor/por presién, o unién con adhesivo. La
resistencia méxima de unién que se logra depende de los materiales utilizados, el
patrin de unién, el ancho de la unién, y valores del tiempo de espera de
procesamiento, potencia y presién. Las uniones adecuadas tipicamente utilizan la
unién ultrasénica para lograr una resistencia de union tal que {as uniones no se
rasguen, ni 86 separen de ninguna otra forma, durante el uso del articulo absorbente
10. Las uniones de costuras laterales 24 y 25 pueden hacerse de tal forma que los
bordes laterales 92, 93, 84, y 95, respectivamente, queden enfrentados en el interior
o el exterior del articulo absorbente 10. De manera alterna, las uniones de costuras
laterales 24 y 23 pueden formarse como costuras planas dentro del articulo
absorbents 10 en una configuracién de traslapo para dar la apariencia de un mejor
acabado al articulo absorbente 10, evitando asl que las uniones de las costuras
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Iaterales 24 y 25 se vean a iravés de la ropa. Opcionaimente, ios bordes laterales §9,
81, 82 y 83 de las porciones anterior y posterior del cuerpo 14 y 18 no se trasiapan
perc se forman de tal manera que queden planas y se extiendan hacia afuera
transversaimente desde las uniones de las costuras iaterales 24 y 25. Las uniones de
las costuras laterales 24 y 26 deben ser preferiblemente minimas en cuanto a su
ancho mientras proporcionan fuerza suficiente para permanecer intactas mientras el
articulo absorbente 10 se hala hacia amiba y hacia abajo alrededor del portador
varias veces en un periodo de 24 horas de uso. Las uniones de las costuras |aterales
y los sellos adecuados para ser usados en el articulo absorbente 10 de la presente
invencion se describen en las Patentea de los Estados Unidos 4,610,681 emitida el
de septiembre de 19886, a Strohbeen y colaboradores, 4,641,381 emitida el 10 de
febrero de 1967, a Heran y colaboradores, y 4,646,362 emitida el 3 de marzo de
1967, a Heran y colaboradores, cuyas revelaciones completas se incorporan aqul por
referencia de una manera qué a8 consistente con este documento.

Cuando se usa unién ultrasdnica, las uniones de las costuras laterales 24 y 26
pueden tener porciones dasunidas 143, 144, 148, y 147, respectivamente, externas a
la porcién unida 148 y 148, respectivarnents, para proporcionar bordes de lado suave
89, 81, 82, y 83 a cada una de las unionas de costura lateral 24 y 25. Estas
porciones desunidas 143, 144, 148, y 147 pueden fluctuar de aproximadamente 0
mm a aproximadaments 13 mm de ancho, més preferiblemente de aproximadaments
1 mm a aproximadamerte 6 mm de ancho y aln mas preferiblemente de
aproximadamente 2 mm a aproximadamente 3 mm en ancho. De manera aitema, las
porciones unidas 145 y 148 més las porciones desunidas 143, 144, 148, y 147
pueden ser menores de aproximadaments 15 mm. Si las uniones de costura lateral
24 y 28 se desbastan o se cortan cerca de las porciones unidas 145 y 148, se forman
bordes afilados a lo largo de ias uniones de costura lateral 24 y 26 que se puaden
enredar en la ropa o pueden ser irritantes para la piel del portador. (Véase Las
Figuras 1y 14),

En una modalidad preferida, después de unir la porcidn superior del cuerpo
posterior 30 y la porcion del cuerpo anterior 14, los bordes del extremo anterior 26 y
28 de las regiones iaterales 88 y 89 de la porcidn del cuerpo anterior 14 son
escasamente limitrofes con el borde de extremo posterior 81 de la porcidn superior
del cuerpo posterior 30. En una modalidad preferida, ios bordes del extremo

55

ral



posterior 27 y 29 de las regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior
14 son escasamente limfirofes con el borde de extremo anterior 80 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30. Esta configuracién del articulo absorbente 10 da
como resultado que la longitud longitudinal de los bordes laterales 69 y 61 de las
regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 sea escasamente
equivalente a la longitud longitudinal de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30.

En modalidades altemadas de la presente invencion, la longitud longitudinal
de los bordes laterales 59 y 61 de las regiones laterales 98 y 99 de la porcion del
cuerpo anterior 14 podria ser diferente a la longitud longitudinal de ios bordes
laterales 82 y 83 de la porcion superior del cuerpo posterior 30.

Después de unir la porcién superior del cuerpo posterior 30 y la porcion
del cuerpo anterior 14 a lo largo de los bordes laterales 59, 81, 82, y 83, resulta un
articulo absorbente 10 de pantaién de halar. En una modalidad preferida de la
presente invencién, las costuras perforadas 22 y 23 se proporcionan para producir un
articulo absorbente 10 reajustable. Las costuras perforadas 22 y 23 pueden estar
compuestas de cualquier medio separable de enlace conocido en el arte. Los
ejemplos de medios de enlace separables incluyen, pero sin limitarse, adhesivos,
puntadas, botones, cierres de presion, ganchos, cinta, o ajustes tipo gancho y
presilla. Tipicamente, las costuras perforadas 22 y 23 puedsn ser una serie de
uniones de punto discretas, lineas de puntos, iineas continuas, lineas discontinuas y
similares o combinaciones de las mismas. Es mas, [as costuras perforadas 22 y 23
pueden tener cualquier forma como redonda, cuadrada, triangular o similares. En una
modalidad particular, las costuras perforadas 22 y 23 son lineas de puntos.

La ubicacion de las costuras perforadas 22 y 23 es tal que cuando se
encuentra parcial o totalmente alargada, la porcion superior del cuerpo posterior 30 y
las regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 se extiende mas
alla de |a region de la cadera del portador hacia y/o sobre el torso anterior inferior del
portador, permitiendo que los primeros elementos de ajuste 121 se unan a la region
central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 en el lado anterior del portador. Esto
facilita mas la colocacién del articulo absorbente 10 ya que el portador puede sjustar
el articulo absorbente 10 por el frente de su cuerpo en lugar de hacia los lados de su
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cuerpo. Esto es particularmente importante para portadores adultos ya que la
circunferencia de su cadera y cintura junto con el rango de movimiento de sus brazos

puede dificultar el alcanzar y ajustar el sistema de ajuste 120 del articulo absorbente
10 cerca de las regiones de la cadera en sus cuerpos. El articulo absorbente 10 de la
presente invencién también hace més facil el poder desabrochar y volver a abrochar
el sistema de ajuste 120 del articulo absorbente 10 durante su uso.

Las costuras perforadas 22 y 23 proporcionan lineas discontinuas o punteadas
que permiten la fédcil separacién de la region central 96 de la porcién del cuerpo
anterior 14 de las regiones laterales 98 y 99 de la porcion del cuerpo anterior 14
cuando 8@ compara con las uniones normales. Las costuras perforadas 22 y 23
proporcionan una mayor facilidad de colocacién al portador, ofreciéndole diversas
opciones de aplicacion.

En una opcién de aplicacién, el portador puede abrir las costuras
perforadas 22 y 23 y luego colocarse el articulo absorbente 10 sobre su cuerpo sin
que el portador tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 o quitarse la
ropa exterior para colocarse el articulo absorbente 10. El usuaric también puede
prontamente acomodar el ajuste del articulo absorbente 10.

En ofra opcién de la aplicacién para las modalidades de la presents invencin
donde los primeros elementos de ajuste 121 estdn acomodados en las superficies
que enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 88 y 99,
respectivamente, el usuario puede mantener intactas las costuras perforadas 22 y 23
mientras levanta. los primeros elementos de ajuste 121. Los primeros elementos de
ajuste 121 se pueden ievantar y halar sobre el articulo absorbente 10 para ajustar la
posicién del articulo absorbente 10 en el cuerpo del portador sin destruir las costuras
perforadas 22 y 23.

En ofra opcién de la aplicacion, el portador también puede mantener intactas
las costuras perforadas 22 y 23 hasta que el articulo absorbente 10 se encuentrse en
posicién alrededor de su cuerpo y luego abre una o las dos costuras perforadas 22 y
23. Entonces el portador enlazaria los primeros elementos de ajuste 121 con el
segundo elemento de ajuste 122, acomodando asi el ajuste del articulo absorbente
10.
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Segun otra opcion de la aplicacién, el usuario podria abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo intacta la otra costura perforada 22 o 23
hasta que el articulo absorbente 10 se encuentre en posicién sobre su cuerpo.
Entonces, el usuario enlazaria los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122.

En una modalidad altemada del articulo absorbente 10, faltan las
costuras perforadas 22 y 23 (como si se hubieran roto durante la fabricacién antea de
llegar a los poriadores) entre ia regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14
y las regiones iaterales 98 y 99 de la porcidn del cuerpo anterior 14 de tal forma que
no hay ninguna unién o conexion fisica diferente a la funcién de ajuste permitida por
ol sistema de ajuste 120 entre la region central 98 de la porcién del cuerpo anterior
14 y ias regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 cuando el
consumidor recibe el articulo absorbente 10. Las regiones laterales 98 y 99 se unen
a la porcion del cuerpo posterior 168 en las uniones de las costuras laterales 24 y 25
tal como se discutié anteriormente. En algunas modalidades el articulo absorbente
10 puede proporcionarse ai consumidor de tal forma que los primeros elementos de
ajuste 121 no se enlacen con los segundos elementos de ajuste 122.

En la modalidad preferida, se encuentran presentes los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20. Loa miembros elésticos de ajuste posterior 20 generalmente
pueden extenderse desde el borde del extremo anterior 88 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 hasta l0s bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30. (Véase Las Figuras 3 y 4). También, en la modalidad preferida,
los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se tornan sustancialmente paralelos a
los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. (Véase La
Figura 7). En una modalidad de la presente invencion, ios miembros elédsticos de
ajuste posterior 20 generalimente 86 extienden desde el borde del exiremo anterior
88 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 hasta los bordes laterales 82 y 83 de
la porcién superior del cuerpo posterior 30. Esto forma lineas de ajuste primarias
desde el borde del axiremo anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 a
través de la porcién superior del ouerpo postarior 30 a través de la porcion del
cuerpo anterior 14 hasta los primercs elementos de ajuste 121. Con la formacién de
las uniones de costura iateral 24 y 25, se producen lineas de ajuste primarias deade
el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, a
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través de la porcién superior del cuerpo posterior 30, a través de la porcién del
cuerpo anterior 14 hasta los primeros elementos de ajuste 121. Cuando los
miembros elasticos de ajuste posterior 20 son una continuacion de los elasticos de ia
ingle 62 y 63, o cuando la distancia longitudinal entre los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 y los elasticos de ia ingle 82 y 83 es minima, las lineas primarias
de ajuste empiezan en la porcidn del cuerpo central 16 y contintan a través de la
porcién del cuerpo posterior 18 a la porcién del cuerpo anterior 14, y alrededor del
portador para mejorar aun més el ajusts y la contencién del articulo absorbente 10.

Generalmente los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 siguen los bordes
laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 tienen componentss elisticos tanto longitudinales
como transversales. Esto mejora el cubrimiento del cuerpo, especialments en el drea
de la nalga, que ofrece el articulo absorbente 10. Ademds, el articulo absorbente 10
se parece més a la ropa interior no desechable y crea un sentido de seguridad y
normalidad para el usuario.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 tienen aproximadamente
1.6 mm a aproximadamente 25 mm de ancho, més tipicamente aproximadamente
6mm a aproximadamente 25mm de ancho, y alin mas tipicamente aproximadamente
6 mm a aproximadamente 18 mm de ancho. Cuando los miembros elasticos de
ajuste posterior 20, son hilos, se aplican bajo una elongacion de aproximadamente
100% a aproximadamente 300%, més tipicamente bajc una elongacion de
aproximedamente 175% a aproximadamente 275%, y atin mas tipicamente bajo una
elongacion de aproximadamente 200% a aproximadamente 250%.

La tensién de-elongacion de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 es
tal que proporciona un ajuste seguro y comodo del articulo absorbente 10 sobre el
cuerpo del portador. Un rango preferible de tension de elongacion es de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente
de aproximadamente B0 gramos a aproximadamente 220 gramos, y alin més
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos a aproximadamente 200 gramos.
Las tensiones de elongacién se dan en gramos por 10 milimetros de ancho. Si el
tamafio de la muestra que se estd probando varia det ancho de 10 milimetros, los
valores de tensién de alongacién resuitantes deben normalizarse a un ancho de 10
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milimetros. Las tensiones de elongacién se midieron durante la primera extension del
cicio en 100% de elongacion a temperatura y humedad ambientales

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, pueden construirse de varios
materiales extensibies o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen,
pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, peiicula, materiales no hilados
eldsticos, o compuestos. Cuando la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 es
olastificada o parciaimente elastificada, los materiales convenientes para los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho
eatambre, caucho plano, cinta eldstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo
eléstico o no-eléstico con forma. La Compafila DuPont, localizada en Wilmington,
Delaware, vende el material conveniente para ser usado en {08 miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro elastico de ajuste
posterior 20 puede tener una construccién unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de
su integracion en el articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales corwenientes para construir los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 incluyen materiales alargables, matariales eldsticos,
o materiales elastoméricos, como pellculas de polimero, telas tajidas, tejidos, telas
no hiladas, compuestos o similares, asi como combinaciones las mismas. En los
aspectos particulares de la invencién, los miembros elasticos de ajuste posterior 20
pueden componerse de un compuesto eldstico, un material laminado eldstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros eldsticos de sjuste posterior 20
pueden formarse de un material capaz de estirar en una direccion. Altemativamente,
pueden usarse materiales de estiramiento bi-direccional para los miembros elédsticos
de ajuste posterior 20.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elésticos
de ajuste postarior 20 se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220
emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 5,226,992 emitida o1 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente



de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre
de 1988, a Kieffer y colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida
el 1 de noviembre de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122
emitida el 23 de octubre de 18990, a Moman; Patente de los Estados Unidos
4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a Wideman, Patente de los Estados
Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a Morman; Patente de [os Estados
Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Morman; Patente de [os
Estados Unidos 4,855,760 emitida el 7 de abril de 1987, a Morman y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de 1982, a Morman;
y, Patente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1982, a
Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de una
manera que es consistente con este documento.

El nimero de miembros elasticos de ajuste posterior 20 individuales
fluctda de aproximadamente 1 a aproximadamente 30, més tlpicamente de
aproximadamente 2 a aproximadamente 20, y aun mas tipicamente de
aproximadamente 4 a aproximadamente 10. Preferiblemente, cuando ios miembros
elasticos de ajuste posterior 20 son hilos, se usan de 1 a 10 miembros elasticos de
ajuste posterior 20 y se espacian de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente
13 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 6
mm, Y aun més preferiblements con cerca de 3mm de distancia entre s .

Los hilos de lo miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden hacerse de
cualquier material elastomérico conveniente. Un material conveniente s ei spandex
tal como hilos de LYCRA®, disponible en la Compafila DuPont, localizada en
Wilmington, Delaware. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 incluyen hilos
con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 470 a aproximadamente 1200, més
tipicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 1000 y més tipicamente
de aproximadamente 740 a aproximadamente 940 para los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 que comprenden de aproximadamente 3 a aproximadamente 6
hilos de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 .

En una modalidad de la presente invencion, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 se estiran y s6 unen a la porcidn inferior del cuerpo posterior 32y a la
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porcién superior del cuerpo posterior 30 intercaldéndose entre las capas del iado del
cuerpo 132 y 138 y las capas del lado de la prenda 133 y 137 por medios conocidos
en el arte que incluyen la unién ultrasdnica, unién por calor/presién o union con
adhesivo. Altemadamente, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
unirse sbio a las capas del lado de la prenda 133 y 137 o sdlo a las capas de lado de

cuerpo 132 y 138.

Una modalidad altema se muestra en las Figuras 1 y 6. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 generaimente se extienden del borde del extremo
anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 al borde del extremo anterior
80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Aunque los miembros eléasticos de ajuste posterior 20 pueden
diseflarse para seguir estrechamente los bordes 74 y 75 del nicleo absorbente 70
por fuera de la regién central 78, si se retiran los miembros elédsticos de ajuste
posterior 20 del niicleo absorbente 70, el niicleo absorbente 70 tipicamente interfiere
menos con la funcién de los miembros elésticos de ajuste posterior 20, permitiéndole
a los bordes laterales 82 y 83 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 brindar un
mejor sellado del articulo absorbente 10 al cuerpo del portador. Ademés, dado que el
nlcleo absorbente 70 se hincha con la absorcion de fluidos y descargas corporales,
los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, cuando se encuentran colocados lejos
del nicleo absorbente 70, pueden adaptarse mejor al cuerpo del portador y
permanecer mas en contacto con el mismo.

Preferiblemente, la distancia longitudinal entre los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 y los eldsticos de [a ingle 82 y 83 es menos de aproximadamente
76 mm, més preferiblemente esta distancia es menos de aproximadamente 51 mm, y
adn més preferiblements menos de 13 mm. De manera ideal, los miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 estdn en contacto con los elésticos de |a ingle 62 y 83. Esto
crea lineas de ajuste que se extienden desde los eldsticos de la ingle 62 y 63, a
través de los miembros elasticos de ajuste posterior 20, a través de la porcion
superior del cuerpo posterior 30 hasta la porcién del cuerpo anterior 10 hasta los
primeros elementos de ajuste 121 para un mejor ajuste y acomodacion del articulo
absorbente 10 a medida que el portador se mueve. En forma alterna, los miembros
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elasticos de ajuste posterior 20 pueden ser unitarios con los elésticos de la ingle 62 y
83. (Véase La Figura 7).

En otras modalidades de la invencién presente, los miembros eldsticos de
gjuste posterior 20 estdn compuestos de una pelicula continua de componente
elastico, cintas, bandas, cuerdas, y similares que se cortan para que se retraigan de
los bordes laterales 68 y 89 de la porcion de la ingle 78 del nicleo absorbente 70.
Alternativamente, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 podrian eliminarse
para que los mismbros eldsticos de ajuste posterior 20 no queden méas activos bajo
el niicleo absorbente 70, haciéndolo a iravés de ia aplicacién de medios ultrasénicos,
de corte, de picado, de congelacién, y otros medios conocidos en el arte.
Altemnativamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 podrian ser trozos
separados de materiales elastoméricos colocados entre el borde lateral 88 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el borde lateral 88 del nicleo absorbente 70,
y ol borde lateral 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el borde lateral 69
de! nicleo absorbente 70.

La colocacién de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 y el disefio del
corte de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 son importantes para el
funcionamiento deseado del articulo absorbente 10. Generalmente los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20, aunque no se requiere, siguen estrechamente los
bordes laterales 88 y 89 de la porcidon inferior del cuerpo posterior 32. En las
modalidades preferidas, los miembros el4asticos de ajuste posterior 20 tienen un
componente eldstico longitudinal y transversal. En la vista del plano del articulo
absorbents 10, la mayoria (por lo menos un 51%) de los bordes laterales 88 y 89 de
la porcion inferior del cuerpo posterior 32 preferiblemente forman una linea
substancialmente lineal. Mas preferiblemente, los bordes laterales 88 y 89 de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 son substanciaimente lineales para una
longitud, 6, de por lo menos aproximadamente un 70% de la longitud de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. La seccién recta 0 de los bordes laterales 88 y 89
deben formar un éngulo agudo con la linea de centro longitudinal, A-A, del articulo
absorbente 10. Preferiblements, la linea, 0, las forma un éngulo a, con la linea de
centro longitudinal A-A del articulo absorbente 10 de entre aproximadamente 25° y
aproximadamente 89°, mas preferiblemente entre aproximadamente 55° y
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aproximadamente 87° y aln més preferiblemente entre aproximadamente 61° y
aproximadamente 76°.

Si una curva poco profunda (una curva que tiene un radio de por lo
menos 6 pulgadas) define los bordes laterales 88 y 89 de [a porcidn inferior -det
cuerpo posterior 32, se seleccionan dos puntos a lo largo de la curva, un punto se
coloca aproximadamente a un 25% de la longitud de la curva y el otro punto se
coloca aproximadamente a un 75% de la longitud de |a curva. Se usa una linea
dibujada entre los dos puntos para determinar el éngulo formado con la linea de
centro longitudinal A-A del articulo absorbente 10. Los bordes laterales 88 y 89 que
forman los dngulos agudos con la linea de centro longitudinal A-A, tal como se
revelé, reduce el aglomeramiento y desplazamiento del nicleo absorbente 70
durante el uso, asegurando un mejor contorno al cuerpo del portador y un ajuste mas
cdmodo. Dichos éngulos ayudan al articulo absorbente 10 a abarcar las nalgas del
usuario, mejorando asf el ajuste, reduciendo los escapes, y brindando un cubrimiento
del cuerpo que 8e asemeja mas a la ropa interior no desechable.

El articulo absorbente reajustable 10 de la presente invencién
comprende un sistema de ajuste 120. El sistema de ajuste 120 le permite al usuario
construir y ajustar el articulo absorbente 10 de acuerdo al cuerpo del usuario. Ei
sistema de ajuste 120 puede comprender cualquier medio de unién conocido en ef
arte incluyendo adhesivos sensibles a la presién, materiales cohesivos, ajustedores
mecénicos tales como los ajustadores tipo gancho y presilla, o cualquier
combinacion de éstos o cualquier medio de ajuste conocido en el arte. Las
configuraciones convenientes del sistema de ajuste 21 se revelan en la Patente de
los Estados Unidos 5,669,901 emitida el 23 de septiembre de 1997, a LaFortune y
colaboradores, cuya revelacion completa se incorpora aqui por referencia de una
manera que €8 consistente con este documento.

En una modalidad preferida de la presente invencién, el sistema de ajuste 120
comprende un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
ajuste 122. En una modalidad preferida, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un componente de gancho 123. Tal como se usa aqui, el término "gancho” o
"componente de gancho" se usa para designar un material que tiene eilementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del término "gancho" o "componente de
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gancho" no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche
pueden comprender cualquier forma conocida en el arte siempre y cuando se
encuentren adaptados para enganchar. En una modalidad de ia pressnte invencion,
el componente de gancho 123 comprende una base y una pluralidad de elementos
de enganche que se extienden desde la base. El componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de presilla 124 del segundo elemento
de ajuste 122 para brindar un dispositivo de ajuste seguro 124. El componente de
gancho 123 se puede fabricar de una amplia gama de materiales y puede consistir
de muchas formas.

Los primeros elementos de ajuste 121 pueden consistir simplemente del
componente de gancho 123 o de un componente de gancho 123 unido a una hoja
portadora separada 149. La hoja portadora 149 puede consistir de una pluralidad de
materiales, como un material no hilado, una pelicula, o un textil. En la modalidad
preferida de la presente invencién, el componente de gancho 123 unido a la hoja
portadora 149 se une o de cualquier otra forma se adhiere a las superficies que
enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones |aterales 98 y 9. La hoja portadora
449 puede actuar como un material de refuerzo agregando rigidez al componente de
gancho 123. Esto puecie mejorar el desempefio de ajuste y la facilidad de uso del
sistoma de ajuste 120. En algunas modalidades de la presente invencion, los
primeros elementos de ajuste 121 pueden ir unidos directamente por cualquier medio
convenients a las regiones laternles 98 y 99 de [a porcién del cuerpo anterior 14.

Se puede lograr la union de los primercs elementos de ajuste 121 a las
regiones laterales 98 y 99 de ia porcién del cuerpo anterior 14 usando cualquier
medio conveniente conocido en el arte como calor, presion, ultrasonido, adhesivo,
cohesivo, 0 cualquier combinacién de éstos u otros medios de unién. Los primeros
elementos de ajuste 121 se unen de manera ideal en tal forma que no inhiban el
dessmpeiio del enganche y ajuste de! sistema de ajuste 120. Si se usa un método
como el ultrasénico, se preferirfa un patron de unién espaciado que tenga de
aproximadamente un 5% hasta aproximadamente un 20% de draa de unién.

En una modalidad afterna, los primeros elementos de ajuste 121 pueden
unirse a las superficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales
98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14, de tal forma que las regiones laterales
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98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 se extienda més alld de los primeros
elementos de ajuste 121 y rodee completamente el componente de gancho 123. Esto
evita una potencial irritacién al portador ocasionada por los afilados/duros bordes dal
componente de gancho 123. La extension del material de las regiones laterales 98 y
99 también pueden usarse como una pestafia digital 160 para ayudar a facilitar el
uso del sistema de ajuste 120. Sin embargo, el portador debe abrir las costuras
perforadas 22 y 23 antes de colocarse y usar el articulo absorbente 10, o debe
usarse un tipo de componente de gancho 123 que sea amigable a la piel, 0 se
reemplaza el primer elemento de ajuste 121 por un components de presilia 124 del
sagundo elemento de ajuste 122. El usuario puede tomar la paestafia digital 150 para
enlazar mas fdciimente los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122. La pestafia digital 160 también se puede formar dandole fin
a una porcién del material del componente de gancho 123 a través de cualquier
medio conocido en el arte como medios ultrasdnicos o uniendo una tira de refuerzo
que sea mas grande que el components de gancho 123 sobre el components de
gancho 123.

En una modalidad preferida, el segundo elemento de ajuste 122 consiste de
un componernte de presilla 124. Tal como se usa aqui, el término "presilla” o
"componente de presilla” se refiere a cualquier material que pueda ser enganchado
con el componente de gancho 423 para proporcionar un sistema de ajuste seguro
120. Asl ol componente de prasilla 124 puede conformarse de una pluralidad de
materiales disponibles comerciaimente capaces de enganchar el componente de
gancho 123 en forma segura.

De manera ideal, la totalidad de la superficie que enfranta la prenda 87 de la
porcion del cuerpo central 18 (alternativamente, la totalidad de la superficie que
enfrenta [a prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensamblaje absorbente 12) o la
superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 96 del articulo absorbente
10 puede comprender el segundo elemento de ajuste 122. En algunas modalidades,
puede ser deseable que las superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de la
region lateral 98 y 99 también comprendan los segundos elementos de ajuste 122.
Asl el portador puede aplicar los primeros elementos de ajuste 121 en el mayor
rango de regiones para hacer 6ptimo el ajuste individual del articulo absorbente 10.



Sin embargo, se pueden unir secciones del segundo elemento de ajuste
122 a la superficie que enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 por encima del
ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, la superficie que enfrenta |a prenda 67
de la porcién del cuerpo central 15), de la superficie que enifrenta la prenda 103 de la
region central $8 de la porcién del cuerpo anterior 14, o de las superficies que
enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones |aterales 98 y 99. En |a alternativa, los
segundos elementos de ajuste 122 pueden cubrir toda la superficie que enfrenta |a
prenda 118 de |a hoja posterior 48 por encima del ensambiaje absorbente 12
(alternativamentse, la superficie que enfrenta la prenda 87 de la porcién del cuerpo
central 16), de la superficie que enfrenta la prenda 103 de la regién central 96 de la
porcién del cuerpo anterior 14, o de las superficies que enfrentan la prenda 107 y 111
de las regiones laterales 98 y 98.

En otras modalidades de la presente invencién, los primeros elementos
de ajuste 121 se unen directamente por cualquier medio conveniente a la regién
central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 sobre o adyacentes a los bordes
laterales 38 y 39 de |a regién central 886. También se puede disponer de los primeros
elemantos de ajuste 121 en otros componentes del articulo absorbente 10, tal como
la superficie que enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensamblaje
absorbente 12 y la superficie que enfrenta la prenda 87 de la porcion del cusrpo
central 15. La unién de los primeros elementos de ajuste 121 a la region central 96
se puede lograr usando cualquier medio conveniente conocido en el arte tal como se
discutié anteriormente. Los primeros elementos de ajuste 121 se unen de manera
ideal a la regién central 98 de tal manera que el material de la region central 98 se
extienda méas allé de los primeros elementos de ajuste 121 y rodee completamente el
componente de gancho 123. Tal como se discutié anteriormente, el material de la
regién central 98 también puede usarse como una pestafia digital 150. La pestaiia
digital 150 se puede formar tal como se discutié antsriormente.

La totalidad de las superficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las
regiones laterales 98 y 98 de la porcidn del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente
10 pueden comprender los segundos elementos de ajuste 122, Las secciones del
segundo elemento de ajuste 122 pueden unirse a las superficies que enfrentan el
cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales. En la alternativa, |08 segundos elementos
de ajuste 122 pueden cubrir todas las superficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110
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de las regiones laterales 98 y 89. Otros componentes del articulo absorbente 10
pueden comprender segundos slementos de ajuste 122, tal como la superficie que
enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensamblaje absorbente 12, la
superficie que enfrenta la prenda 87 de la porcion del cuerpo central 15, las
superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales.

El tamafio y la forma de los primercs y segundos elementos de ajuste 121 y
122, respectivaments, deben disefiarse para aumentar al mé&ximo la unién y el ajuste
al portador. Se debe disefiar el tamafio de los primeros elementos de ajuste 121 para
brindar el enganche requerido para un ajuste seguro. Se debe disefiar el tamafio, la
forma y la ubicacién de los segundos elementos de ajuste 122 para proporcionar el
rango de ajuste necesario requerido por el portador para el articulo absorbente 10.

Las dimensiones de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el drea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 son importantes para lograr un ajuste y una
apariencia del articulo absorbente 10 similar al de la ropa interior. Véase la TABLA 1
para los valores de dimension y érea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
para articulos absorbentes 10 que le sirva a adultos. Aunque los valores aquil
discutidos describen articulos absorbentes 10 para tallas de adulto, ias relaciones
pueden aplicarse a articulos absorbentes 10 para tallas infantiles y de nifio con los
beneficios de la presente invencién que se describen aquil.

JABLA1
Rango Rango Algo Més El Rango Més
__Aceptable Aceptable Aceptable
Limite |Limie Limite Limie Limite Limite
Inferior | Superior |Inferlor Superior | infertor Superior
Longitud Transversal dei[10.2 51 12.7 38.1 152 280
Borde del Exiremo Anterior pm cm om cm em cm
de la Porcidn Inferior del
| Cuerpo Posterior _ _
Longitud transversal del|204 101.6 254 88.9 381 762
Borde del Exiremo Posterior | cm cm cm om cm cm

De la Porcién iInferior del
Cuerpo posterior

Largo Longhudinal de la{5.1cm [38.1cm 102 cm 30.5cm 12.7cm 254 cm
Porcién Inferlor del Guerpo

Posterior , _ . _
Area de ta Porcidn Inferior|387sq [1,5008q [484 8q 1.181sq |581sq 1,032 8q
del Cuerpo Posterior cm cm cm cm cm om




Un objeto de la presente invencion es proporcionar un mejor ajuste,
normalidad, y discrecién de un articulo absorbente desechable 10 tipo calzén sin que
se requiera de la remocién completa de la ropa para la colocacién y remocién del
articulo absorbente 10. Ofro objeto de la presente invencibn es mejorar las
caracteristicas de contencién del articulo absorbente 10 a través del ajuste y disefio
del articulo absorbente 10. Se requiere de varias dimensiones y proporciones
importantes para lograr estas caracteristicas de ajuste y contencidn mejoradas.

La distancia entre el mencionado borde de exiremo anterior 40 y el
mencionado borde de exiremo posterior 41 del articulo absorbente 10 define el largo
longitudinal de dicho articulo absorbente 10. La longitud del articuio absorbente 10
varia dependiendo del tamafo del portador al que se pretende llegar. Para los
adultos, la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
apraximadamente 64 cm a aproximadamente 105 cm, més preferiblemente de
aproximadamente 69 cm a aproximadamente 92 cm, y preferiblemente de
aproximadamente 74 cm a aproximadamente 89 cm.

El ensamblaje absorbente 12 también interacta con ia porcién del
cuerpo posterior 18 asi como los miembros elédsticos 31, los miembros elésticos 33, y
los miembros elésticos de ajuste posterior 20 cuando estén presentes. El ensamblaje
absorbente 12 también requiere de un largo longitudinal adecuado para proporcionar
contencién de fugas. Para los adultos, la longitud del ensamblaje absorbente es
preferiblemente de aproximadamente 42 cm a aproximadamente 82 cm, més
preferiblemente de aproximadamente 48 cm a aproximadamente 71 om, y
preferiblemente de aproximadamente 51 cm a aproximadamente 64 cm. para
proporcionar una adecuada proteccion contra fugas e interactia eficazmente con la
porcién del cuerpo posterior 18 y los miembros elésticos 31, los miembros elasticos
33, y los miembros elésticos de ajuste posterior 20 cuando se encuentran presentes,
la relacién del largo longitudinal del ensamblaje absorbente 12 al largo longitudinal
del articulo absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.05 a aproximadamente 1. aproximadamente 2.5, mas
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 1.18 a aproximadamente
1. aproximadamente 1.54, y preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.25 a aproximadamente 1: aproximadamente 1.43.
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La distancia enire el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del exiremo anterior 88 de ia porcion inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18. Para
proporcionar un cubrimiento adecuado y un buen ajuste alrededor del cuerpo del
portador, la relacién de la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18 al largo
longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de aproximadaments 1:
aproximadamente 1.82 a aproximadamente 1: aproximadamente 10.0, mas
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadaments 2.0 a aproximadamente 1:
aproximadamente 5.0, y ain mds preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.85 a aproximadamente 1. aproximadamente 2.25.

La distancia entre el borde del exiremo posterior 81 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo pasterior 30 define la fongitud de la porcién superior de! cuerpo posterior 30.
Para proporcionar y mantener el ajuste del articulo absorbente 10 sohre el cuerpo del
portador, la proporcion de la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30
al largo longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1. sproximadamente 200 a aproximadamenie 1:
aproximadamente 20, més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 10 a aproximadamente 1:about 2.5 y ain més preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 5.0 a aproximadaments 1: aproximadaments
2.86. (Véase La figura 11).

La distancia entre el borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32.
Para proporcionar una adecuada cobertura del cuerpo, la proporcién de ia longitud
de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al largo longitudinal del articulo
absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 20.0
aproximadamente 1. aproximadaments 286, més preferiblemente de
aproximadamente 1:about 10 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33 y aln
més preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadaments 667 a
apraximadaments 1: aproximadamente 4.0.
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Dependiendo del tamafio de la persona que se piensa va a usar el articulo
ahsorbente 10 y las necesidades de contencidn de escapes del articulo absorbente
10, la relacién de la longitud de la porcion superior del cuerpo posterior 30 a la
longitud del la porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede variar enormements. La
relacion de la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a la longitud de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.50 a aproximadamente 1. aproximadamente 10.0, mas
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.60 a aproximadamente
1. aproximadamente 4.00 y ain més preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1. aproximadamente 3.33.

El disefio y el drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 son clave
para brindar la interaccién deseada entre la porcién del cuerpo posterior 18 y los
componentes elédsticos (como [os miembros eldsticos 31, los miembros elasticos 33,
y los miembros elésticos de ajuste posterior 20, cuando estan presentes) en la
porcién del cuerpo posterior 18 y para proporcionar un ajuste que se parezca mas al
de la ropa interior no desechable. El drea de la porcién inferior del cuerpo postarior
32 se define como el drea entre los bordes laterales 88 y 89 de la porcidén inferior del
cuerpo posterior 32 en sentido transversal y entre el borde del extremo anterior 86
(que se muestra como la linea C-C en La Figura 11) y el borde del extremo posterior
87 (que se muestra como fa linea D-D en Las Figuras 11, 12 y 13) de la porcién

inferior del cuerpo posterior 32.

Una manera de deacribir el disefio de ia porcion inferior del cuerpo posterior
32 que brinda el cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar el érea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 con el drea del panel
central 153 acomodado en la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El panel central
153 se extiende entre e! borde del extremo anterior 88 y el borde del extremo
posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 en sentido longitudinal. El
panel central 153 se extiende entre el par de lineas opuestas centrales del panel 154
y 165 en sentido transversal.

Las lineas del panel central 154 y 168 se extienden entre e borde del extremo
anterior 88 y el borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32. Las |ineas del panel central 164 y 156 son perpendiculares al borde del
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extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas del
panel central 154 y 188 intersectan el borde del extremo anterior 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 intersecta el borde del extremo anterior 88 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. El drea de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 se define como el érea entre el borde del extremo anterior 86, el borde
del extremo posterior 87, y ios bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32, tal como se discutié anteriormente.

La relacién de drea de la porcidn del cuerpo posterior 32 al édrea del panel
central 1563 es preferiblements de aproximadamente 3.5. aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, mds preferiblemente de
aproximadamente 2.5 aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7:
aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadamente 2.3 :
apraximadamente1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El articulo
absorbente 10 de Ia presente invencion que tiene esta relacion brinda un cubrimiento
de ajuste adecuado del cuerpo al portador, asemejando iguaimente ropa interior no
desechable.

En modalidades de la presente invencion que tienen miembros elasticos de
ajuste posterior 20 y eldsticos en la ingle 62 y 63, el ajuste y el cubrimiento de un
artfculo absorbente 10 se puede definir por la relacién de ajuste posterior. Aplicando
la relacién de ajuste posterior, la porcidn del cuerpo posterior 18 proporcionaria un
cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del cuerpo del portador cuando se
compara el drea de! panel de ajuste completo 175 ai 4rea del panel de ajuste central
176.

Los elisticos de la ingle 62 y 83 y los miembros eldsticos de ajuste posterior
20 se usan para definir una drea del panel de ajuste completo 175 y del panel de
gjuste central 178. (Véase las Figuras 12 y 13). En ia modalidad preferida, ios
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 son sustancialmente lineales por una
longitud que sigue muy de cerca los bordes laterales 88 y 88 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32. Si los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 son
substancialmente lineales por io menos en aproximadamentse un 50% de au longitud,
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80 trazan un par de lineas eldsticas de ajuste posterior 185 y 168 paralelas a la
porcién lineal de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 que se extienden
hacia el ensambiaje absorbente 12. Las lineas eldsticas de ajuste posterior 185 y 168
se sacan de la porcion lineal de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 que
tienen un componente tanto iateral como longitudinal. Las lineas eldsticas de ajuste
posterior 166 y 188 se trazan para hacer la biseccion de la dimension del ancho
transversal 177 a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20. Por ejemplo, si la dimensidén del ancho transversal
477 del 4rea elastificada por de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 es de 5
millmetros de ancho, las lineas elésticas de ajuste posterior 188 y 168 se trazan a
2.5 milimetros de cada lado del 4rea elastificada de los miembros elasticos de ajuste
posterior 20. Si los miembros elasticos de ajuste posterior 20 son curvos, se localiza
la linea bisectriz 188 del arco 187 que forma la curvatura de los miembros elésticos
do ajuste posterior 20 y se trazan las lineas del eléstico de ajuste posterior 168 y
168 tangenciales a los miembros elasticos de ajuste posterior 20 en la linea bisectriz
188 en ol punto central 168 del arco 187 (Véase La figura 12). Las lineas elésticas
de ajuste posterior 185 y 168 se trazan para hacer la biseccién de la dimension del
ancho transversal 177 a lo largo de la dimension del largo longitudinal 178 de los
miembros elisticos de ajuste posterior 20. '

Se frazan un par de lineas eldsticas longitudineles 170 y 171 con respecto a
loa elésticos de la ingle 62 y 63. Si los elésticos de la ingle 82 y @3 son rectos, las
Ineas elasticas longitudinales 170 y 171 se trazan paralelas y coincidentes con los
eldsticos de la ingle 62 y 83, haciendo la biseccion de la dimensidn del ancho
transversal 183 del drea elastificada por los eldsticos de la ingle 62 y 63. Por
ejemplo, si la dimensién del ancho transversal 183 del drea elastificada por los
elésticos de la ingle 62 es de 5 milimetros de ancho, la linea elastica longitudinal 170
8o traza a 2.5 milimetros de cada lado del 4rea del slastificacia de los elasticos de la
ingle 62. Si los eldsticos de 1a ingle 62 y 83 son curvos, las lineas elésticas
longitudinales 170 y 171 se trazan tangenciales a los puntos 181 y 182 de mayor
acercamiento de los dos eldsticos curvos de la ingle 82 y 83 (Véase la Figura 13). La
interseccion de las iineas elasticas de ajuste posterior 165 y 186 y las lineas
eldsticas longitudinales 170 y 171 identifican los dos puntos de interseccion del
elastico 172 y 173 desde donde se definen las dreas del panel de ajuste completo
1786 y del panel de ajuste central 176 (Véase las Figuras 12 y 13).
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El drea del panel de ajuste central 178 se define como el &rea entre el par de
lineas elésticas longitudinales 170 y 171 de la linea transversal 174 que se extiende
entre los puntos de interseccitén del eldstico 172 y 173 al borde del extremo posterior
de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El drea del panel de ajuste completo
175 se define usando los puntos de interseccién del eldstico 175 y 176 a fin de poder
hacer una comparacién directa con el panel de ajuste central 178. El drea del panel
de ajuste completo 175 es el drea entre el borde del extiremo posterior 87 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, la [inea transversal 174, y entre el par de
lineas elasticas de ajuste cpuestas 165 y 168.

Preferiblemente, la relacién del érea del panel de ajuste completo 175 al panel
de ajuste central 176 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.5 aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a eaproximadamente 2.5:
apraximadamente 1, y preferiblemente de aproximadamente 3.7: aproximadamente 1
a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1. El articulo absorbente 10 de la
presente invencién con esta proporcion brinda un cubrimiento adecuado del cuerpo
para el ajuste al cuerpo del portador e igualmente semeja ropa interior no
desechable.

Otra manera de describir el disefio de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32 que brinda un cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar e} drea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 con el drea del panel
de ajuste central 178 acomodado en la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y en
algunos casos, en la porcion del cuerpo central 15. En este abordsje, las
modalidades de la presentse invencién incluysn tanto los eladsticos de la ingle 62 y 83
como los miembros eldaticos de ajuste posterior 20. El drea de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 se puede definir mediante el método discutido anteriormente. El
drea del panel de ajuste central 176 se define tal como se discuti® en esta

comparacion.

Preferiblemente, la proporcién del é&rea de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 al panel de ajuste central 176 es de aproximadamente S5.0:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, mas
preferiblemente de aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
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2.0 eproximadamente 1, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5: aproximadamente 1. El articuic
absorbente 10 de la presente invencién con esta proporcién. brinda un cubrimiento
Mdﬂmmmmel ajuste al cuerpo del portador e igualmente semeja ropa
interior no desechable.

Ofro objeto del articuio absorbente 10 de la presente invencion es hacer
entrega de la interaccién deseada entre los primeros elementos de gjuste 121, la
porcién del cuerpo anterior 14, la porcién superior del cuerpo posterior 30, los
miembros elésticos 31, la porcién inferior del cuerpo posterior 32, ios miembros
eldsticos 33 (si se encusniran presentes), los miembros elasticos de sjuste posterior
20 (si se encuentran presentes), y los eldsticos de ia ingle 82 y 83 {(si se encuentran
presentes). Las longitudes de estos diversos componentes afectardan asta
interaccion.

Los diversos componentes del articulo absorbente 10 tal como se describen
anteriormente, interachian para brindar un mejor ajuste y contencién de escapes de!
articulo absorbente 10. La porcién superior del cuerpo posterior 30 del articulo
absorbente 10 es elastificada con miembros elésticos 31 para que se adapte a los
contomos de diferentes tipos de cuerpo y figuras. Esto brinda un ajuste suave,
cémodo, y confortable del articulo absorbente 10 dentro de un rango dado de tallas
corporales. Preferiblemente, las regiones laterales 98 y 99 también se elastifican por
lo menos parciaiments. Es funcién de la porcién superior del cuerpo posterior 30 (y
de las regiones laterales 88 y 98 cuando estdn por lo menos parciaimente
olastificadas) crear y mantener un ajuste cémodo alrededor de la cintura y las
caderas del usuario.

Los primeros elementos de ajuste 121, tipicamente unidos a las regiones
laterales 88 y 89. aseguran las regiones laterales 98 y 99 a la region central 98 de la
porcién superior del cuerpo posterior 14 del articulo absorbents 10. extendiendo los
miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 en sentido
transversal sobre el cuerpo del portador para un ajuste personalizado. Al hacerio, la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros elasticos 33 (si se encuentran
presentes) y los miembros elasticos de ajuste posterior 20 (8i se encuentran
presentes) también se axtienden en sentido transversal. Los miembros elésticos de
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ajuste posterior 20 también pueden extenderse en sentido longitudinal al iguat que en
direccién transversal. Es la interaccion de los primeros elementos de ajuste 22, de
los miembros eldsticos 118 de ias regiones laterales 98 y 88 (si se encuentran
presentes), de los miembros eléasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior
30, de los miembros elésticos 33 (si se encusentran prasentes) de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32, y de los miembros elasticos de ajuste posterior 20, ia que
crea un mejor ajuste del articulo absorbente 10.

Ademds, las modalidades de la presentse invencién que incluye eléasticos de la
ingle 82 y 83 en el ensamblaje absorbente 12 en donde ios elésticos de la ingie 62 y
683 hacen interseccién o se encuentran en proximidad cercana con i08 miembros
eldsticos de ajuste posterior 20, la manipulacion y el enganche de los primeros
elementos de ajuste 121 durante la colocacién y el uso del articulo absorbente 10
también ocasionarén la extension de los eldsticos de la ingle 62 y 63 brindando un
ajuste mas cercano al cuerpo.

Habiendo asl descrito la presente invencion, se prepard una serie de ejemplos para
dar un entendimiento més detallado de la invencién. Se busca que las cantidades
especificas, las proporciones, ias composiciones, y los pardmetros sean ejemplares,
y no 86 buaca limitar especificamente sl alcance de la invencién.

Para demostrar las lineas de ajuste creadas a partir de la interaccién de las
regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior, de la porcidn superior del cuerpo
posterior, de la porcién inferior del cuerpo posterior, de los eldsticos de ajuste
posterior, y de los elasticos de la ingle, con la extension del sistema de ajuste, se
tormaron medidas de diferentes articulos absorbentes bajo diferentes rangos de
axtension.

Los articulos absorbentes se colocaron con el lado que da contra el cuerpo hacia
arriba, sobre una rejilla en un estado relajado, fijando con cinta la porcién anterior
del cuerpo del articulo absorbente. La rejilla consistia de un pedazo de papel en el
que se hablan impreso lineas cada 25 mm tanto en sentido longitudinal como
transversal.
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La reja se aseguré a una mesa y se uséd para garantizar que cada ejemplo se
ajustara y se extendiera en forma igual. £.a porcién de! cuerpo anterior del articulo
absorbente se aseguré a la mesa usando cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul
MN) para evitar que se moviera.

Para preparar las muestras, se midieron sagmentos lineales de 25mm usando
una regla pléstica en diversas 4reas de los articulos absorbentes mientras se
encontraban en un estado relajado. Cada segmento lineal de 25mm se march
usando un Marcador Permanente de Punta Extra Fina SHARPIE® (disponible de la
Sanford Corporacién, Beliwood, IL).

Se marcd un total de cinco segmentos lineales en las regiones laterales de la
porcion del cuerpo anterior (si se encuentran presentes) y de la porcion superior del
cuerpo posterior. Todas las marcas en las regiones laterales y en |la porcion superior
de! cuerpo posterior se hicieron a 5 mm del borde del articulo absorbente. Se
marcaron res segmentos lineales a lo largo del borde de extremo posterior de la
porcién superior de! cuerpo posterior (y /o el borde del extramo anterior de las
regiones laterales, si se encontraban presentes) de los articulos absorbentes.
También se marcaron dos segmentos lineales a lo largo del borde de extremo
posterior de las regiones laterales de la porcion del cuerpo anterior, o del borde del
extremo anterior de las orejas de las prendas comerciales que se compraron (Véase
La Figura 18). Se marcé un segmento {ineal a 5mm del borde del axtremo posterior
del niclsc absorbente. Se marcaron cuairo segmentos lineales en los miembros
elasticos de ajuste posterior en las muestras del prototipo. Se marcé cada uno de los
segmentos lineales de ios miembros elasticos de ajuste posterior para hacer la
biseccién de la dimensién del ancho transversal a lo largo de la dimensién del ancho
longitudinal de los miembros eldsticos de ajuste posterior. Por ejemplo, si los
miembros eldsticos de ajuste posterior tenian un ancho de 5mm, los segmentos
lineales se marcaban a 2.5 mm de cada borde lateral. En forma similar a los
miembros elasticos de ajuste posterior, todas las muestras probadas tenian
segmentos lineales marcados a lo largo de los elasticos de la ingle. Los segmentos
lineales 88 midieron comenzando en el extremo de los elasticos de la ingle mas
adyacentes el borde del extremo posterior del articulo absorbente. Para identificar |
extremo de los eldsticos de la ingle més adyacente el borde de extremo posterior del
articulo absorbente, los articulos absorbentes se extendieron con ia hoja superior
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permeable a los liquidos del ensamblaje absorbente, mirando hacia arriba. El
exiremo de los eldsticos de la ingle méds adyacente el borde de extremo posterior del
articulo absorbente se identificd como la porcién mas anterior de los elasticos de la
ingle que era visible cuando el lado del articulo absorbente que contenia !a hoja
superior permeable a los liquidos, del ensamblaje absorbente, se encontraba
mirando hacia arriba. Por ejemplo, si los elédsticos de la ingle se estaban contenidos
entre al nicleo absorbente y la hoja inferior impermeable a ios liquidos, el extremo de
los eldsticos de la ingle més adyacente el borde de extremo posterior del articulo
absorbente se marcaba como el punto donde los elédsticos de la ingle ya no se
encuentran acomodados entre la hoja superior permeable a los liquidos y la hoja
inferior impermeable a los liquidos, pero aparecen acomodados entre el nicleo
absorbente y la hoja inferior impermeable a los liquidos. En este punto, los elasticos
de la ingle ya no son visibles desde el lado del articulo absorbente que mira hacia
arriba. Cada una de las marcas del segmento de los sléasticos de la ingle se hicieron
para bisecar la dimensién de ancho transversal a lo largo de la dimensién del ancho
longitudinal de los eldsticos de la ingle. Por ejemplo, si los elasticos de ia ingle
tuvieran un ancho de 5 mm, los segmentos lineales se marcaban a 2.5 mm de cada
borde iateral.

Los segmentos se definen especificamente de la siguiente manera cuando los
articulos absorbentes se colocan abiertios con el lado que da contra el cuerpo
mirando hacia arriba. (Véase La Figura 15):

Segmento A: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando a 5 mm del borde
lateral del articulo absorbente y a 5 mm del borde del extremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento B: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando a 5 mm del borde
lateral del articulo absorbente y a 5 mm del borde dei extremo posterior del articulo
absorbente .

Segmento C: un segmento de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del articulo absorbente y centrado en sentido transversal.
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Segmento D: un segmento lineal de 25 mm a 5mm del borde de extremo posterior de
la regién lateral de la porcién anterior del cuerpo (altemativamente el borde del
extremo anterior de las orejas) y a 5 mm del borde lateral del articulo absorbente.

Segmento E: un segmento lineal de 25 mm a § mm del borde de extremo posterior
de la region lateral de la porcion anterior del cuerpo (alternativamente el borde del
extremo anterior de las orejas) y a 5 mm del borde lateral del articulo absorbente.

Segmento F: un segmento lineal de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del centro absorbente y centrado en sentido transversal entre los bordes
laterales del niicleo absorbente.

Segmento G: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando al final de los
miembros eldsticos de ajuste posterior més adyacentes el borde del extremo
posterior del articulo absorbente.

Segmento H: un segundo segmento lineal de 25 mm marcado en el miembro elastico
de ajuste posterior que empieza a 50 mm del extremo posterior del miembro eldstico
de ajuste posterior més adyacente al borde de exiremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento |: un segmento lineal de 25 mm marcado empazando af final del miembro
eldstico de ajuste posterior méds adyacente al borde del extremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento J. un segundo segmento lineal de 25 mm marcado sobre el miembro
eléstico de ajuste posterior que empieza a 50 mm del exiremo posterior del miembro
slastico de ajuste posterior més adyacente el borde del extremo posterior del articulo
absorbents.

Segmento K Un segmento lineal de 25 mm que empieza en la parte . posterior del
eléstico de |a ingle adyacente el borde del extrerno anterior de a porcién inferior del
cuerpo posterior.
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Segmento L. un segmento lineal de 25 mm que empieza a 50 mm de la parte
posterior del eldstico de la ingle adyacente el borde del extremo anterior de ia porcién

inferior del cuerpo posterior.

Segmento M: un segmento lineal de 25 mm que empieza en la parte posterior del
eldstico de la ingle adyacente sl borde dei extremo anterior de la porcidn inferior del

cuerpo posterior.

Segmento N: un segmento lineal de 25 mm que empieza a 50 mm de la parte
posterior del eldstico de la ingle adyacente el borde del extremo anterior de la porcidn
inferior del cuerpo posterior.

Se fij6 con cinta adhesiva la porcién del cuerpo anterior del articulo absorbente
usando cinta doble faz (disponible de 3M, St Paul, MN) para evitar que se moviera. El
articulo absorbente se colocd entonces cuidadosamente sobre la rejilla en un estado
relajado para no alargar ninguno de los segmentos lineates de 25 mm. Por ejemplo,
cualquier pandeo del ensamblaje absorbente debido a elédsticos se dejaba pandaado
y no g6 estiraba. La Gnica presién que se aplicd al articulo inicialmente fue la que se
usé para alinear al borde del extremo posterior del articulo absorbente para que
quedara paralelo a una de las lineas tranaversales sobre el papel enrejillado. Al
hacerlo, se tuvo cuidado de no alargar los segmentos lineales de 25 mm marcados
en {a regioén de la porcién superior del cuerpo posterior/cintura. Luego se marcd la
ubicaciéon del borde del extremo posterior del articulo absorbente sobre el papel
enrejillado y se usdé como punto de arranque.

Cusliquier medida de menos de 256 mm (por ejemplo 24 mm) es el resultado de
medidas tomadas en presencia de pandeados y rugosidades debido a la contraccion
de los miembros elésticos.

Las medidas de cada segmento lineal marcado se tomaron después de cada
uno de los cuatro pasos que se describen a continuacion:

Paso 1: el articulo absorbente sélo se alargd en sentido transversal.
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Paso 2: el articulo absorbente se mantuvo en el estado alargado transversalmente
del Paso 1 y posteriormente ae alargd en sentido longitudinal, lejos del
borde del extremo anterior del articulo absorbente que se encontraba fijado
con cinta adhesiva.

Paso 3: el articulo absorbente se mantuvo nuevaments en el estado alargado
transversalmente del Paso 1, y se alargd en forma longitudinal una
distancia adicional.

Paso 4: el articulo absorbente se regresd al estado relajado inicial en sentido
longitudinal y se alargd transversaimente a su méxima extensién en sentido
transversal. La extension méxima se determind aplicando la mayor cantidad
de presién posible, a mano, sin distorsionar en forma permanente los
materiales del articulo absorbente. Por ejemplo. La presién simplemente se
aplicd hasta antes de que la hoja de soporte del ejemplo 5 empezara a
estirarse de tal forma que no pudiera regresar a su forma original.

En el Paso 1, los ejsmpios 1, 2 y 3 se alargaron un total de 100 mm en sentido
transversal (cada borde {ateral se movié 50 mm en sentido transversat hacia afuera).
Debido a la limitada capacidad de elongacién de las muestras 4 y 5, sblo se
alargaron un total de 50 mm en sentido transversal hacia afuera {25 mm por cada
lado).

En el Paso 2, los ejemplos 1, 2, y 3 se alargaron 50 mm, mientras los ejemplos
4 y 5 se alargaron 25 mm.

En el Paso 3, los articulos absorbentes de los ejemplos 1, 2 y 3 se alargaron
longitudinaimente 50 mm adicionales para un total de 100 mm del estado relajado
inicial y los ejemplos 4 y 5 se alargaron 25 mm adicionales para un total de 50 mm
del estado relajado inicial.

Todas las medidas estdn en mm.
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Elemplo 1

El ejemplo 1 se construyé a mano segun la presente invencién como se
muestra en forma general en las Figuras 1y 3.

Todas las dimensiones se tomaron cuando el articulo absorbente se
encontraba en un estado totaimente alargado.

El ensambiaje absorbente tenia un largo longitudinal de 66.3 cm y forma de
reloj de arena de 27.9 cm pulgadas de ancho en los bordes de los extremos anterior
y posterior y 194 cm de ancho en la regién central. El estrechamiento dsl
ensamblaje absorbente para crear la forma de reloj de arena empez6 a los 20.3 cm
de} borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente, se ensanché 19.4 cm a
los 31.8 cm del borde del extremo anterior del ensambiaje absorbente, y empezd a
ensancharse de nuevo a 27.9 cm a los 48.4 cm del borde del extremo anterior del
ensamblaje absorbente. El ansamblaje absorbente consistié en una hoja superior
permeable a los liquidos, un miembro componente de la cubierta extema, una hoja
inferior impermeable a Jos liquidos, un ndcleo absorbente, una capa de
absorcion/distribucién de liquidos, y elésticos de ia ingle.

La hoja inferior impermeabile a l0s liquidos consistié de una pelicuia respirable,
estirada delgada, de carbonato de calcio con un peso base de 17.6 gsm unida
térmicamente a un miembro componente de la cublerta exterior que consistia de
polipropileno centrifugado con un paeso base de aproximadamente 16.9 gsm. La hoja
superior permeable a los liquidos comprendla un tejido tratado con surfactante, de
polipropitleno centrifugado con un peso base de aproximadamente 16.9 gsm. El
nicleo absorbente y los eldsticos de la ingle estaban acomodados entre la hoja
inferior impermeable a los liquidos y la hoja superior permeable a los liquidos.

El ensamblaje absorbente estaba acomodado sobre porciones de la porcién
inferior del cuerpo posterior y de la porcion superior del cuerpo posterior y de la
region central de la porcidn del cuerpo anterior. El ensamblaje absorbente se centrd
sobre el articulc absorbente en sentido transversal y con el borde del extremo
posterior del ensambiaje absorbente extendido longitudinalmente aproximadamente
65 cm més alld del borde del extremo anterior de la porcién superior del cuerpo
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postarior. El borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente se encontraba
aproximadamente a 5 cm del borde del extremo anterior de la regién central de [a
porcién del cuerpo anterior.

El centro absorbente tenia un largo longitudinal de aproximadamente 59.7 cm
y forma de reloj de arena de 20.3 cm de ancho en i0s bordes de los extremos
anterior y posterior y 11.4 cm en la regién cenfral. El estrechamiento dél nicleo
absorbente para crear la forma del reloj de arena se inicié aproximadamente a 13.4
cm del borde del extremo anterior del nicleo absorbente. E! nicleo absorbente
alcanzd un acho de 11.4 cm desde los 19.5 cm del borde del extremo anterior del
nlcleo absorbente, comenzando a ensancharse hasta los 20.3 cm a los 34.0 cm del
borde del extremo anterior del nlcleo absorbents, y alcarnzd de nuevo un ancho de
20.3 cm a los 41.7 cm del borde del extremo anterior del nicleo absorbente. El
nicleo absorbente se envolvié en una hoja de tejido de celulosa de 17 gsm que
cubri6 el lado del nicleo absorbente adyacente a la hoja superior permeable a los
liquidos y envoivié alrededor para cubrir un total de aproximadamente 7.6 cm del
lado del niicleo absorbente adyacente a la hoja inferior inpermeable a los liquidos. El
ndcleo absorbente tenfa un disefio en el que 8! peso base de los componentes era
continuo en sentido longitudinal pero variaba en sentido transversal. €l nucleo
absorbente era una mezcla colocada con aire de aproximadamente 388 gsm de
fibras de pulpa de madera y aproximadamente 187 gsm de flbras de alta
absorbencia en los 11.4 cm del centro del niicleo en sentido transversal. El drea del
nicleo absorbente que se extiende transversaimente méas alld de los 11.4 cm dsl
centro era una mezcia colocada con aire de aproximadamente 230 gam de fibras de
pulpa de madera y aproximadamente 111 gsm de fibras de alta absorbencia. El
centro absorbente tenla una densidad de aproximadamente 0.155 g/cc.

El borde del exiremo anterior del centro absorbente se colocd a 3.2 cm del
borde del extremo anterior de! ensambiaje absaorbente. Esto dio como resultado que
el borde de extremo posterior del centro absorbente quedara aproximadamente a 4
cm del borde del extremo posterior del ensamblaje absorbente.

Los eldsticos de la ingle estaban conformados de tres cuerdas eldasticas
paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los materiales de
revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gsm. Las cuerdas eldsticas
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eran hebras spandex de LYCRA®, que se pueden obtener en DuPont localizado en
Wilmington, Delaware. Cada cuerda eldstica tenla un peso base de 940 decitex
{gramos/10,000 metros).

Las cuerdas elésticas se alargaron un 250% y se unieron mediante adhesivo a
los revestimientos a una distancia de aproximadamente 3 mm unas de otras. El
ancho resultante detl elastico de la ingle fue aproximadamente 13 mm. Se coloct una
cuerda eldstica axterna de elédsticos de la ingle aproximadamente a 10 mm de los
bordes laterales del ensamblaje absorbente. Los elasticos de la ingle siguieron
estrechamente la forma del ensamblaje absorbente quedando el extremo de los
elésticos de la ingle mdas adyacente al borde del exiremo anterior del ensambiaje
absorbente de los elésticos de la ingle a aproximadamente 15 cm del borde del
extremo anterior del ensamblaje absorbente y el extremo de los eldsticos de ia ingle
méds adyacente el borde del exiremo anterior del ensamblaje absorbente a
aproximadamente 44.5 cm del borde del extremo anterior del ensamblaje
absorbente. Los elasticos de la ingle se pegaron con cinta adhesiva al ensamblaje
absorbente usando cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN).

La capa de absorcion / disfribucién de fluidos constaba de un tejido cardado
unido por aire, compuesto de una mazcia de 40 por ciento de 6 fibras denier de
poliéster y 60 por ciento de 3 fibras denier bi-componentes de polipropileno /
polietileno lado-alado, con un peso base global de aproximadamante 85 gsm. La
capa de absorcién / distribucion fiuidos se encontraba unida con adhesivo y
dispuesta entre la capa de tejido adyacente a la capa superior del nuicieo absorbente
y la hoja superior permeable a los liquidos. La capa de absorciér/ distribucién de
fluidos tenia una longitud transversal de aproximadamente 6.4 cm y un largo
longitudinal de aproximadamente 27.9 gsm. La capa de absorcién/ distribucién de
fluidos se centrd transversaimente sobre el nicleo absorbente siendo la distancia al
borde del extremo anterior de la capa de absorcién/ distribucion de fluidos de
aproximadamente 89 cm del borde del extremo anterior del centro absorbente.

Las capaes del lado de la prenda y las capas del lado del cuerpo de las
regiones centrales y laterales de la porcidn del cuerpo anterior estaban conformadas
por polipropileno centrifugado con un peso base de 20.3 gsrh. La porcién del cuserpo
anterior tenia una longitud transversal de aproximadamente 82.9 cm. Cada regién
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lateral tenia una longitud transversal de aproximadamente 26.7 cm y la regién central
tenia una longitud transversal de aproximadamente 29.5 cm. La distancia longitudinal
del borde del extremo anterior de la porcion del cuerpo anterior al borde de extremo
posterior de la porcién anterior del cuerpo posterior era de aproximadamente 18.7
cm. La regién central de la porcion del cuerpo anterior no se encontraba elastificada.
Los miembros elésticos de las regiones laterales de la porcibn del cuerpo anterior
comprendia cada unc 18 cuerdas de LYCRA® (que se puede obtener en DuPond,
localizado en Wilmington, Delaware). Cada cuerda eldstica tenia un peso base de
170 decitex (gramos /10,000 metros). Las cuerdas elésticas se alargaron un 275% y
86 unieron mediante adhesivo a los revestimientos aproximadamente a 8.5 mm de
distancia entre una y otra, dejando aproximedamente 5 mm a lo largo del borde del
axiremo superior de cada regidn lateral y aproximadamente 10 mm al borde del
extremo de fondo de cada regién lateral sin miembros eldsticos. Los miembros
elasticos de las regiones laterales eran activos deade el borde lateral formando la
unién de costura lateral con la porcidn superior del cuerpo posterior a
aproximadamente 2 cm del borde lateral donde se unieron los primeros elementos de
ajuste.

Un segundo elemento de ajuste se jocalizé en el lado que enfrenta la prenda
de regién central de la porcién del cuerpo anterior. Tenia un largo longitudinal de
21.6 cm y una longitud transversal de 19.1 cm y se encontraba unido mediante
adhesivo a la regién central, centrado en sentido transversal y colocado a
aproximadamente 1.3 cm del borde del extremo enterior de la regién central de la
porcion del cuerpo anterior. El segundo elemento de ajuste comprendia un material
que se puede reajustar prontamente a dispositivos de cierme con ganchos con un
peso base total de 67.7 gsm.

Antes de completar este ejemplo, se abrieron las costuras perforadas entre las
regiones laterales y centrales de la porcién del cuerpo anterior para que el producto
88 pudiera medir.

Las capas de! lado de la prenda y las capas del lado del cuerpo tanto la
parcién superior como inferior del cuerpo enterior estaban conformadas de
polipropileno centrifugado con un peso base de 20.3 gsm.



La longitud transversal del borde del extremo anterior de la porcién inferior del
cuerpo posterior era de 27.8 cm. La longitud transversal del borde de extremo
posterior de la porcién inferior del cuerpo posterior era de 69.2 cm. El largo
longitudinal del borde del exiremo anterior de la porcién inferior del cusrpo posterior
al borde del extremo posterior de la porcién inferior del cuerpo posterior era de
aproximadamente 14 cm. Los bordes laterales de la porcion inferior del cuerpo
postarior eran substanciaimente lineales.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior estaban acomodados en la porcién
inferior del cuerpo posterior y en una porcién de la porcidn superior del cuerpo
posterior. Los miembros eldsticos de ajuste posterior estaban compuestos de tres
cuerdas elésticas paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los
materiales de revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gsm. Las
cuerdas eldsticas eran hebras spandex de LYCRA®, que se pueden obtener en
DuPont localizado en Wiimington, Delaware. Cada cuerda eldstica tenia un peso
base de 940 deacitex (gramos/10,000 metros). Las ctierdas eldsticas se alargaron un
250% y se unieron mediante adhesivo a los revestimientos a una distancia de
aproximadamente 3 mm unas de otras. Los miembros elasticos de ajuste posterior
resultantes tenfan un ancho de aproximadamente 12 mm. Los miembros sidsticos de
ajuste posterior siguieron astrechaments los bordes laterales de la porcion inferior del
cuerpo posterior desde el borde dsl exiremo posterior hasta el borde del extremo
anterior de la porcion inferior del cuerpo posterior y luego siguieron el borde del
extremo anterior de la porcién superior del cuerpo posterior hasta los bordes laterales
de ia porcién superior del cuerpo posterior. Los miembros eldsticos de ajuste
posterior en la porcién superior del cuerpo posterior se encontraban sustanciaimente
paralelos a los miembros eldsticos de la porcién superior del cuerpo posterior. Los
miembros eldsticos de la porcion superior del cuerpo posterior se pegaron con cinta
adhesiva a la capa del lado del cuerpo de la porcion del cuerpo posterior usando
cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN). Los axiremos de los miembros
eldsticos de ajuste posterior adyacentes el borde del extremo anterior de la porcién
inferior del cuerpo posterior y el borde lateral de la porcién superior del cuerpo
posterior también se anclaron an su lugar colocando un trozo da 2.54 cm por 2.54 cm
de polipropileno centrifugado, pegado con cinta doble faz, con un peso base de
apradmadamente 16.9 gem en los axiremnos.



La longitud transversal de la porcidn superior del cuerpo posterior era
de 82.9 cm. La distancia longitudinal del borde del extremo anterior de la porcién
superior del cuerpo paosterior al borde de exiremo posterior de la porcién superior del
cuerpo posterior era de aproximadamente 18.7 cm. Los miembros eldsticos de la
porcién superior del cuerpo posterior comprenden 16 cuerdas de LYCRA® (que se
obtienen en DuPont, iocalizada en Wilmington, Delaware). Cada cuerda de los
elésticos tenla un peso base de 740 decitex (gramos/10,000 metros). Las cuerdas de
los elésticos se alargaron un 275% y se unieron a loa revestimientos por medio de
adhesivo con una distancia de aproximadaments 8.4 mm entre una y otra, dejando
aproximadamentes 5 mm a lo largo del borde del exirerno superior de la porcién
superior del cuerpo posterior sin miembros elédsticos. La distancia longitudinal entre
los miembros elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior y de los miembros
eldsticos de ajuste posterior era aproximadamente 5.3 cm.

Los primeros elementos da ajuste comprendian una hoja portante y
componertes de gancho. La hoja portante comprendia dos capas de polipropilenc
centrifugado de 47.4 gsm adheridas juntas. El componente de gancho era un gancho
HTH 851 (disponible de industrias Velcro B.V., Manchester, NH). £} componente de
gancho estaba unido en forma ultrasénica a la hoja portante en una configuracion
abierta, espaciada (los puntos de unién se espaciaron aproximadamente a 5 mm de
distancia en ambos sentidos). La hoja portante 8e unié uliresonicamente a los bordes
lateraies no elastificados de las regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior,
centrada en sentido longitudinal. La forma y el disefio general de los primeros
elementos de ajuste son los que se muestran en La Figura 1. El iargo longitudinal de
los primeros elementos de ajuste era 15.2 cm y la longitud fransversal en los puntos
més anchos era aproximadamente 7.1 cm, mientras a longitud transversal en los
puntos mds angostos era aproximadamente 2.4 ¢m. La foma de la hoja portante
semejaba una onda seno con un patrén de repsticién de aproximadamente 7.6 cm
con el valle de la onda seno centrado longitudinaimente en la hoja portante,
quedando un pico de la onda seno a aproximadaments 3.8 cm del borde de la hoja
portante, distante del borde del exiremo anterior de la region lateral y el otro pico de
la onda seno a aproximadamente 11.4 cm del borde de Ia hoja portante, distante del
borde del axiremo anterior de !a region lateral. Los componentes de gancho se
unieron ultrasénicamente a cada una de las dos pestafias de ajuste creadas entre los
picos y los valles de la onda seno tal como se muesira en La Figura 1. Cada
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componente de gancho tenfa un largo longitudinal de aproximadamente 44 mm en su
borde lateral mas ancho y un largo longitudinal de 32 mm en su borde lateral mas
angosto y seguia la forma de la hoja portadora de la onda seno. La distancia desde
ol borde lateral mas angosto del componente de gancho atf pico de la onda seno era
aproximadamente 0.8 cm.

Eiempio Cintura Pierna Ingle
1

AIB|ICIDIE|/FIG|H|I|]JIKIL|IM]|N
Paso A 3113234127130 25125[(25|27|26|25|25|25]|25
Paso B 33[35[/35]25|27125|27128]128]31]30|31|28]|30
Paso C 353535126129/ 25]29[31{30{34[37]|38|35] 38
Paso D 55|71|85]63}175]|30|65152|73162|28(30]28|27
Elempio 2 {Comparativo)

DEPEND Calzoncillos entallados, Talla Medium, fabricados por Kimberly-Clark
Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999.

Ejemplo " Cintura Piemna ingle
2
A|BIC|IDI|E|[F]G|H]I]J]|I]K|JL{MI|N
Paso A 2514312525125 ]|25 |NJA[NJAIN/AIN/A| 26125125 | 25
Paso B 25141 125|125125]|25 |NJA|NJA|N/A|N/A | 28 | 28 125 | 29
Paso C 25147 125125125 |28 |INJA|N/AIN/A[N/A]1 24 | 35 | 31 | 38 |
Paso D 25159[268125]125]|26 |[NJAIN/AIN/A[N/AI 2512512525
Elempio 3 (Comparativo)

ASSURANCE Calzoncilios entallados, Talla Madium, fabricados por Kendall
86 compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1969

Ejeglplo Cintura Piema ingle
A|BICIDIEIFIG|HI1!J|KIL|IM|N
Paso A 25142 12512525125 |[NJA|N/A|N/AINIA| 25 | 25| 25 | 25
Paso B 25142126125]25 |26 |INNAINAIN/A|IN/A| 33134132135
Paso C 25 143126 |1 25 (2526 [NNAIN/AIN/AIN/A| 47 | 44 1 45 | 44
Paso D 25146271 25]|25] 268 |[N/A|N/A|N/AIN/A| 2512525 | 25
88
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Elemplo 4 (Comparativo)

HUGGIES Pafiales Supremo, Talla 5, fabricados por Kimberly-Clark
Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999.

Ejempio Cintura Piema ingle
4

TL[TC[TR[BL]BR]CC|IL [TL] TR|TR| L [TL TR [TR|
Paso A 26 |29 (27 (25125 | 27 INJAINJAIN/AIN/A1 26| 25| 251 25
Paso B 27 |29 127 (25125 |27 INFAIN/AIN/AIN/A| 26 | 26 | 27 | 27
Paso C 2712928125125 26 I[INJAINA|N/AINIA{ 29| 28127 | 31
Pasoc D 27129 12612512528 INJAINAIN/AIN/A| 2512525 | 24

Elemplo 8 (Comparativo)

PAMPERS Pafiales Premium, Talla 5, fabricados por The Procter & Gamble
Company se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1989

Ejempio Cintura Piema ingle
5

A|IBJCJDIE|FIG]HI[I]|J]K|[L]JM]N
PasoA 130 | 26|26 |25]25] 26 |N/A|NJA|NVA|N/A| 24 | 25 | 25 | 24
Paso B 312630126 | 26| 26 [NA|N/A[N/ATN/A| 25 {25 | 26 | 25
Paso C 312613027 | 25| 26 [NA|N/A|N/ATNZAT30 | 26| 31 [ 26
Paso D 31 (2712827 |27 | 26 [NAIN/A|N/A|N/AT 24 [ 24 | 25 | 24

Examinando los resultados de los ejemplos hechos segun la presente
invencién, el Ejemplo 1 muestra la interaccién entre ios miembros elasticos de la
regién lateral, los miembros elasticos de la porcién superior del cuerpo posterior, los
miembros eigsticos de ajuste posterior, y el eldstico de la ingle, como resultado de la
axtension de los primeros elementos de ajuste. Durante el Paso 1, cuando el articulo
absorbente sblo se alarga 100 mm, los miembros eldsticos de ajuste posterior
también se empiezan a alargar. Cuando (08 articulos absorbentes de la presente
invencion se alargan en sentido longitudinal, como en los Pasos 2 y 3, tanto los
miembros elasticos de ajuste posterior como los eldsticos de la ingle se alargan
como se esperaba. Cuando se lleva a cabo el Paso 4, se hace evidente la interaccién
entre los miembros elésticos de Ias regiones laterales, los miembros elasticos de la
porcién superior dal cuerpo posterior, los miembros eldsticos de ajuste poaterior, y
los elasticos de la ingle, a fravés del uso de los primeros elemaentos de ajuste.
Aungque no se aplicd flsicamente ninguna fuerza de elongacibn en sentido
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{ongitudinal, tanto los miembros eldsticos de ajuste posterior, y més particularmente,
ios eldsticos de ia ingle, muestran elongacién. Por lo tanto, cuando el portador se
coloca los articulos absorbentes disefiados segun la presents invencion, la fuerza
aplicada a los primeros elementos de ajuste crea una linea de ajuste a través de los
miembros eldsticos de las regiones iaterales (cuando estén presentes), de los
miembroa elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior, de jos miembros
eldsticos de fa porcion Inferior del cuerpo posterior (si se encuentran presentes), de
los miembros elédsticos de ajuste posterior, y de los elasticos de la ingle, para halar el
articulo absorbente acercandolo més al cuerpo mejorando asi el ajuste y la
contencion del articulo absorbente. Tipicamente cuando el portador se coloca un
articulo absorbente, es dessable acomodario al colocarlo iniciaimente para mejorar el
ajuste. Este sjuste a menudo se hace en sentido transversal a medida que el
portador reubica los primeros elementos de ajuste en el segundo slemento de ajuste.
Con {os articulos absarbentes de la presents invencién, este ajuste transversal no
sélo hace que el articulo e acomode mejor alrededor de la cintura y las caderas del
usuario, 8ino que también acerca més el articulo absorbente al cuerpo.

Al examinar los datos de los articulos absorbentes comparativos no se
observa ninguna interaccién entre los miembros eldsticos para crear una linea de
ajuste. La elongacién de ios articulos de los Ejempios 2, 3, 4, y 5 en sentido
transversal (Paso 1) dio como resultado solaments la elongacién de los materiales
eldsticos presentes en la porcidn de cuerpo posterior de los articulos absorbentes. La
elongacién de estos articulos en sentido longitudinal (Pasos 2 y 3) lleva a la
elongacion de los eldsticos de la ingle, tal como se esperaba. Sin embargo, en el
Paso 4 cuando los articulos absorbentes se alargan a su méxima extension en
sentido transversal, no ocurre ninguna elongacién de los eldsticos de la ingle o que
muestra que no hay ninguna iinea de ajuste prasente. Por consiguiente, cuando el
usuario se coloca el articulo absorbente usando los primercs siementos de ajuste, no
80 logra el ajuste de cercania al cuerpo que se obtiene con el articulo de la presente
invencidn.

El articulo absorbente 10 de la invencidn presente comprende un borde del
exiremo anterior 40, un borde del extremo posterior 41, una porcién de cuerpo
anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de cuerpo central 18.
La porcién del cuerpo central 16 es intermedia e interconecta la poreién del cuerpo
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anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16. E! articulo absorbente 10 incluye
ademés un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcién del
cuerpo central 18 que tiene una hoja inferior impermeable a los fiquidos 48, una hoja
superior permeable a los tiquidos 48, y un nicleo abaarbente 70 acomodado entre la
haja inferior 48 y la hoja superior 48.

E! cuerpo de la porcién posterior 18 incluye una la porcién superior del cuerpo
posterior 30. La porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye un borde del
extremo anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
posterior 81. La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene miembros elésticos
31. La porcién del cuerpo posterior 16 también incluye una porcién inferior de cuerpo
posterior 32. La porcion inferior da cuerpo posterior 32 inciuye un borde del exiremo
anterior 86, un par de bordes {aterales opuestos 88 y 89, y un borde del extremo
posterior 87. La porcion inferior del cuerpo posterior 32 también puede incluir
mismbros eldsticos de ajuste posterior 20, tipicamente posicionados adyacentes, por
lo menos, a una porcion de los bordes laterales 88 y 89 a la porcién inferior del
cuerpo posterior 32.

La porcitn del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 96 y un par de regiones laterales 98 y 89. Cada regién lateral 98 y
99 incluye un par de bordes opuestos 60, 81, 68, y 59, respectivamente, y los
miembros elésticos 118. Cada una de las regiones laterales 88 y 99 est& unida a uno
de los bordes lateraies 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo
largo del borde lateral 81 y 89 deo las regiones laterales 88 y 89, respectivamente.
Cada una de las regiones laterales 88 y 99 se encuentran unidas o pegadas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regidn central 98 a lo largo
de! borde lateral 60 y 68 de las regiones laterales 88 y 99, respectivamente.

El articulo absorbente 10 incluye ademds un sistema de ajuste 120 que
incluye un primer elemento de ajuste 121 unido o adyacante ei borde lateral 80 y 58
de cada una de las regiones laterales 88 y 99, respectivaments, y el segundo
elemento de ajuste 122 acomodado en las regiones centrales de la porcién del
cuerpo anterior 14.
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Los miembros elasticos de ajuste posterior 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros elésticos 118 de ias regiones laterales 98 y 99
actlian reciprocamente para crear por 1o menos un par de lineas de ajuste que se
puedan ajustar, que sean afectadas, o cambiadas de cualquier otra forma al variar
las posiciones de enlace de los primeros slementos de ajuste 121 con el sagundo
elemento de ajuste 122.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden terminar al borde del
exiremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 pueden colocarse en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la porcion superior del cuerpo posterior 30. En aigunas
modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden intersectar los
miembros elasticos 31 de la porcién superior def cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, ios miembros eléasticos de ajuste posterior 20 se pueden disponer en la
porcion inferior del cuerpo posterior 32, ia porcion superior del cuerpo posterior 30, y
la porcién del cuerpo central 18. Sin embargo, los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 pueden colocarse sélo en la porcidn inferior del cuerpo posterior 32y en
la porcién del cuerpo centrai 18.

El ensamblaje absorbente 12 puede colocarse an la porcion del cuerpo central
18 y en la porcién del cuerpo anterior 14. En algunas modalidades, sl ensamblaje
absorbente 12 puede colocarse en la porcién del cuerpo central 15, en la porcion del
cuerpo anterior 14, y en la porcidn del cuerpo posterior 16. En oiras modalidades, el
ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo central 418 y
en la porcién del cuerpo posterior 18.

El primer elemento de cierme 121 puede ser material de gancho o material de
cinta. En otras modalidades, el primer elemento de cierre 121 puede ser material de
presilla. El segundo elemento de cierre 122 puede material de presilla. En otras
modalidades, e! segundo slemento de cierre 122 puede ser material de gancho.

El articulo absorbente 10 pueds incluir ademéas un miembro componente de
cubrimiento extamo 47.El miembro componente de cubrimiento externo 47 puede
acomodarse en la porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento de cierre 122
puede ser el miembro components de cubrimiento externo 47. En otras modalidades,



el miembro componente de cubrimiento externo 47 puede acomodarse por |0 menos
on la porcién del cuerpo anterior 14 y la porcion del cuerpo central 15 y el segundo
elemento de cierre 122 puede ser el miembro componente de cubrimiento extemo
47.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden tener una tension
preferiblements de aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos,
mas preferiblemente de aproximadamente 220 gramos, y ain més preferiblemente
de aproximadamente 120 a aproximadamente 200 gramos.

Los miembros elésticos 31 de la porcidn superior de! cuerpo postarior 30
pueden tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblements de aproximadamente 30 gramos
a aproximadamente 125 gramos, y ain més preferiblements de aproximadamente 50
gramos a aproximadamente 80 gramos.

Los miembros slésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 pueden tener
una tensidén preferiblemente de aproximadaments 10 gramos a aproximadamente
175 gramos, més preferiblemente de aproximadamentes 30 a aproximadamente 125
gramos, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente SO gramos.

La distancia longitudinal entre los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 y
los miembros eiaésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente O milimetbos a aproximadamente 350
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
apraximadamente 127 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia trensversal de ics miembros elésticos 31 de la porcién superiar
del cuerpo posterior 30 y los miembros elésticos 118 de las regiones |aterales 98 y
99 es preferiblemente de aproximadaments O milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y auin més preferiblemente de aproximadaments 0
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.
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La distancia trensversal de ios miembros eldsticos 118 de las regiones
lateraios 98 y 99 y de los primeroa elementos de cierre 121 es preferiblemente de
aproximadamente O millmetros a aproximadamente 76 milimetros, més
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 51
milimetros, y ain mas preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcién central 15 puede incluir ademés un par de eldsticos de laingle 62 y
63. En algunas modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
terminar en el borde del extremo anterior 88 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32. En olras modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
intersectar los eldsticos de la ingle 62 y 83. Es asl como se crean entonces las
lineas de ajuste por la interaccién de ios miembros eldsticos de ajuste posterior 20,
los elésticos de la ingle 82 y 83, los miembros elasticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los elésticos de la ingie 62 y 83 pueden tener una tension preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente
de aproximadaments 80 gramos, a aproximadamente 220 gramos, y ain mas
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos, a aproximadamente 200 gramos.
La distancia longitudinal entre los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y los
aldsticos do la ingle 62 y 683 es de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, més preferiblementa de aproximadamente 0
millmetros a aproximadamente 51 milimetros, y aun mds preferiblemente de
aproximademente 0 milimetros a aproximademente 13 milimetros.

La porcién inferior del cuerpoc posterior 32 puede inciuir ademés miembros
elasticos 33. Es asi como se crean entonces las lineas de ajuste mediante ia
interaccion de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, los elésticos de la ingle
62 y 83, los miembros eldsticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32, los
miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, y los miembros
eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 89.



Los miembros elasticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
pueden tener una tension preferiblementes de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos
aproximadamente 100 gramos, y aun més preferiblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamente 40 gramos. La distancia longitudinal entre los miembros
elésticos de ajuste posterior 20 y los miembros eiésticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 es de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 127
milimetros, mds preferiblemente de aproximadaments 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y aun més preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 254 milimetros.

Las regiones laterales 98 y 89 tienen una dimension de longitud transversal
180. La regién central 96 tiene una dimensién de longitud transversal 179. La
relacion de la suma de las dimensiones de longitud transversal 180 de las regiones
laterales 98 y 99 a la dimensi6n de la longitud transversal 180 de la region central 98
es preferiblements de aproximedamente 4.0 aproximadamente 1 a
aproximadamente 0.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadaments 3.0 a aproximadamente 1: aproximadamente
0.7, y ain més preferiblemente de apraximadamente 1: aproximadamente 2.5 a
aproximadamente 1: aproximadamente 1.

La region central 98 pueds incluir ademéas miembros eldsticos §7. Es asl como
80 crean entonces las lineas de ajuste por (a interaccion de los miembros elésticos
de ajuste posterior 20, los elasticos de |a ingle 82 y 83, ios miembros eldsticos 31 de
la porcion superior del cuerpo posterior 30, los miembros elédsticos 118 de las
regiones laterales 88 y 89, y los miemnbros eldsticos 97 de la regidn central 98.

Loe miembros elésticos 87 de Ia region central 98 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramos,
més proferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aproximedaments 125
gramos, y aun més preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadaments 809 gramos.

La distancia transversal de los miembros eldsticos 97 de la region central 96 y
de los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 88 y 99 es preferiblements
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de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 127 milimetros, més
preferiblements de aproximadamente O milimetros a aproximadaments 76
milimetros, y aln mds preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 51 milimetros.

El articulo absorbente 10 de la presente invencion comprende:

a. un borde de exiremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo de posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 18 infermedia e interconectando la porcidén del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con Ia porcion del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a ios {iquidos 48, y un micleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y ia hoja superior 48;

c. la porcidn del cuaerpo posterior 168 inciuye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros elésticos 31 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menoe una porcién de los
bordes iaterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32;

d la porcion del cuerpo anterior 14 incluye una region central 98 y un par de
regiones lateraies 98 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 80, 81, 88 y §9, respectivaments, y los miembros
eldsticos 118, en donde cada regidn lateral 88 y 98 se encuentra unida en
forma fiberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la region central 98 a
lo largo del borde iateral 80 y 88 de la regién lateral $8 y 98, respectivamente;
y:

287



0. un sistema de cierre 120 que incluye un primer elemento de sjuste 121 unido
o adyacente a cada borde iateral 80 y 58 de |a regitn lateral 98 y 99 y el
segundo elemento de ajuste 122 acomodado en la porcién del cuerpo anterior
14.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 y los miembros eldsticos 31 de
la porcion superior del cuerpo posterior 30 IinteractiGan para crear por o menos un
par de lineas de ajuste que se puede ajustar, afectar, 0 de cualquier ofra forma
cambiar variando las posicionas de enlace del primer elemento de ajuste 121 con el
sagundo elemento de ajuste 122,

Los miembros elisticos de gjuste posterior 20 pueden terminar al borde del
extremo antsrior 80 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodaree en la poreidn inferior del cuerpo
posterior 32 y en [a porciobn superior dol cuerpo posterior 30. En algunas
modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden intersectar a ios
miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. En las otras
modalidades, los miembros eldaticos de gjuste posterior 20 se pueden acomodar en
{a porcidn inferior del cuerpo posterior 32, en la porcién superior del cuerpo posterior
30, y en ia porcion del cuerpo central 15. Sin embargo, los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 pueden acomodarse solaments en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la porcién del cuerpo central 18.

El ensambiaje absorbents 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo
central 16 en la porcién del cuerpo anterior 14. En algunas modalidades, el
ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo centrat 16, en
la porcién del cuerpo anterior 14, y en e} cuerpo de la porcién posterior 16. En otras
modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en ia porcién del
cuerpo central 15 y en el cuerpo de ia parcién posterior 18.

El primer elemento de cierre 121 puede ser material de gancho. En oiras
modalidades, el primer elemento de cierre 121 puede ser material de presilla. El
segundo elemento de cieme 122 puede ser material de presilla. En otras
modalidades, et segundo elemento de ciems 122 puede ser material de gancho.

97.
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E! articulo absorbente 10 puede incluir ademés un miembro components de
cubierta extema 47. El miembro componente de cubierta extena 47 se puede
acomaodar, por lo menos, en {a porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento
de cierre 122 puede ser el miembro componente de la cubierta externa 47. En otras
modalidades, el miembro componente de ia cubierta externa 47 puede acomodarse,
por lo menos, an la porcién del cuerpo anterior 14 y el segundo aelemento de cierre
122 puede ser ol miembro componente de la cubierta externa 47.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 puaeden tener una tensitn
preferiblemente de aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos,
més prefariblemente de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220
gramos, y alin més preferiblements de aproximadamente 120 gramos a
aproximadamente 200 gramos.

Los miembroa eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
puade tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a sobre,
més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aeproximadamente 125
gramos, y preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a apraximadamente 90
gramos.

Los miembros eldsticos 118 deo las regiones |aterales 98 y 99 pueden tener
una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramnos a aproximadamente
175 gramos, mas preferiblemente de aproximedamente 30 gramos a
apraximadamente 125 gramos, y alin més preferiblements de aproximadaments 50
gramos a aproximadamente 950 gramos.

La distancia longitudinal entre los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y
los miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 350
millmetros, més preferiblements de aproximedaments O milimetros a
aproximadamente 127 milimetras, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetro a aproximadamente 51 millmetros.

La distancia transversal de los miembros eldsticos 31 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 y ios miembros eldsticos 118 de las regiones |aterales 98 y



99 son preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 127
milimetros, maés preferiblemente de apraximadamente O milimetros a
aproximadamente 76 milimetroa, y an m#s preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia transversal de los miembros elésticos 118 de las regiones
laterajles 98 y 99 y los primeros elementos de ajuste 121 es preferiblemente de
aproximadamente 0 millmetros & aproximadamente 76 milimetros, mds
prefariblemente de aproximadaments 0 milimetros a aproximadamente 51
milimetros, y ain més preferiblements de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 25.4 milimefros.

La porcién central 15 puede incluir ademéas un par de elésticos de la ingle 62y
83. En algunas modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 puaden
terminar al borde del exiremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32. En ofras modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
intersectar los eldsticos de la ingle 62 y 83. Es asl como se crean entonces ias lineas
de agjuste por la interaccion de jos miembros eldsticos de ajuste posterior 20, los
elasticos de la ingle 62 y 83, los miembros elésticos 31 de la porcion superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los elasticos de la ingle 62 y 63 pueden tener una tensién preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, méas preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220 gramos, y aln més
preferiblements de aproximadamente 120 gramos a aproximadamente 200 gramos.
La distancia fongitudinal entre los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 y los
oldsticos de la ingle 82 y 63 es de aproximadamente 0 milimeiros a
aproximadamente 76 milimetros, més preferiblemente de aproximadaments 0
milimetroe a aeproximadamente 51 milimetros, y ailn mas preferiblements de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcidn inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés miembroe
elasticos 33. Es as[ como 80 crean entonces ias [(neas de ajuste por la interacciéon de
los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, los elasticos de la ingle 82 y 83, los
miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros
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eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, y los miembros eldsticos
118 de ias regioneas laterales 98 y 99.

Los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
pueden tener una tensidn preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos
a aproximadamente 100 gramos, y ain mds preferiblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamente 40 gramos. La distancia longitudinal entre los miembros
elédsticos de sjuste posterior 20 y los miembros elésticos 33 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 es de aproximadamente 0 milimetros a aproximadaments 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetroa, y aun més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros.

Las regiones laterales 98 y 99 tienen una dimension de longitud transversal
180. La regi6bn central 88 tiene una dimensién de longitud transversal 179. La
relacién de la suma de la dimensién de longitud transversal 180 de Ias regiones
laterales 98 y 99 a la dimension de longitud transversal 180 de la regidn central 98 es
preferiblemente de aproximadaments 0.5: aproximadamente 1 a aproximadamente
4.0: aproximadamente 1, mds preferiblements de aproximadamente 0.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 1.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.5: aproximadamente 1.

La regi6n central 96 puede incluir ademsas miembros eldsticos 87. Es asl como
se crean entonces las lineas de sjuste por Ia interaccién de los miembros slédsticos
de ajuste posterior 20, los eldsticos de la ingle 62 y 63, loa miembros eldsticos 31 de
{a porcién superior de! cuerpo posterior 30, ios miembros elasticos 118 de las
regiones laterales 98 y 99, y los miembros elésticos 97 de 1a region central 98.

Los miembros eldsticos 87 de la regidn central 98 pueden tener una tensién
preferiblemente de aproximedamente 10 gramos a eproximadamente 175 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y &uin més preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 80 gramos.
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La distancia transversal de los miembroe elésticos 97 de la regién central 96
y de los miembros eldsticos 118 de ia regién lateral 88 y 99 es preferiblements de
aproximadamente O milimetros a aproximadamente 127 milimetros, més
preferiblemente de aproximadamentse O millmetros a aproximadamente 76
milimetros, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 51 milimetros.

El articulo absorbente 10 de la presents invencién comprende tipicaments un
borde de exiremo anterior 40, un borde de exiremo posterior 41, una porcion de
cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 46 y una poreién de cuerpo
ceniral 15. La porcién del cuerpo central 15 es intermedia e interconecta la porcién
del cuerpo anterior 14 y la porcién del cuerpo posterior 18. El articulo absorbente 10
incluye un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un nucieo absorbente 70. El nicleo absorbente 70 se
encuentra acomodado entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48.

El cuerpo de la porcidn posterior 18 incluye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 y una porcidn inferior del cuerpo posterior 32. La porcién del cuerpo
superior 30 incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes laterales
opuestos 82 y 83, y un borde de exiremo posterior 81 y miembros elédsticos 31. La
porcidn inferior del cuenpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 88, un
par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior 87.

La porcitén del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 98 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada region lateral 88 y
99 incluye un par de bordes laterales opuestos 80, 81, 58, y 58, respectivamente, y
miembros eldsticos 118. Cada una de ias regiones laterales 98 y 99 se encuentra
unida a uno de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 a lo largo del borde lateral 81 y 58 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamante. Cada una de las regiones laterales 98 y 89 se encuentran unidas
pegadas en forma liberable a uno de 103 bordes laterales 38 y 39 de la regidn central
88 a lo largo del borde iateral 80 y 88 de las regiones laterales 98 y 99,

respectivamente.
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La porcién del cuerpo central 45 puede incluir ademés los eldsticos de ia
ingle 62 y 63. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés los
miembros elasticos 33 para formar un fruncido de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcién del cuerpo central 18. Los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los elédsticos de la ingle 62 y 63.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde del extremo
posterior 41 del artfculo absorbente 10 define ia longitud de! articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del exiremo posterior 81 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de Ia porcién del cuerpo posterior 18. Para el articulo
absorbente 10 de !a presente invancién, la relacién de la longitud de la porcién del
cuerpo posterior 18 a la iongitud del articulo absorbente 10 es preferiblements de
aproximadamente 1. aproximadamerte 182 a aproximadamente 1:
gproximadamente 10.0, més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadaments 2.0 a aproximadaments 1. aproximadamente 5.0, y atin més
preferiblemente de aproximadaments 1. aproximadaments 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

La longitud de la porcibn del cuerpo posterior 16 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de {a porcidn del cuerpo postsrior 16 es
preferiblemente entre aproximadamente 51 millmetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros y
apraximadamenta 432 milimetros, y alin més preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimstros.

El ensamblaje absorbente 12 puede ser essncialimente limitrofe con la porcion
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensamblaje absorbents 12 esté
asociado con la porcién del cuerpo central 18 y la porcion de! cuerpo anterior 14. En
oiras modalidades, el ensamblaje absorbents 12 puede esociarss con la porcién del
cuerpo central 18, la porcién del cuerpo anterior 14, y la porcién del cusrpo posterior
16,
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En algunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 inciuye
miembros elédsticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodado por lo menos
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblements acomodados dentro de aproximadamente 0 mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes laterales 88 y 88 de 1a porcion inferior del cuerpo posterior
32, més preferiblemente de aproximadamente O mm a aproximadamants 25 mm, y
aln més preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomodados dentro de apraximadamante 3 mm de {os pordes laterales 88 y 89 de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde laterai 82 o 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y ein més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicamente, los miembros elédsticos de ajuste
postetior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 3¢ dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferibiemente terminan en la
porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elemento de ajusie 121 acomodado en la regién lateral 88 y 8, mas
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y alin més preferiblemente
dentro de apraximadamente 508 mm. Tipicamente, los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcidon superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadaments 455 mm del primer slemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los mismbros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccion con los miembroa eldeticoa 31 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30.

L.os miembros aldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente temminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
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miembros elésticos 118 de las regiones lateralas 88 y 99 mas preferiblemente dentro
de apraximadamente 122 mm, y aun mas preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros elésticos 118 de las regiones latorales $8 y 99.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la
porcién inferior del cusrpo posterior 32 y la porcion superior del cuerpo posterior 30
adyacente por lo menos a una porcion de los bordes iaterales 88 y 89 de ia porcién
inferior del cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, en
otras modalidades, pueden acomodarse en la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo menos a una-porcion
de los bordes iaterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menos una porcién de los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 acomodados en
la porcidn superior del cuerpo posterior 30 puede ser substanciaimente paralela a
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. En oiras
modalidades, el elastico de ajuste posterior 20 80 encuentra acomodado en la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 y en ia porcién superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menos a una porcion de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior
20 pueden extenderse desde la porcién inferior del cuerpo posterior 32 a ios
miembros elésticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30.

|La distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 84 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre ol borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. La
relacién de ia longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
la porcion inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1. aproximadamente 10, mds
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.6 a aproximadamentse 1:
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aproximadamente 4, y eain més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33.

El 4rea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como el drea
entre el borde dsi extremo anterior 88, el borde det extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
exiremo anterior 88 de la porcitn inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde (og bordes laterales 88 y 89 de |a porcién inferior
del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos, adyacentes a ia
porcitn del cuerpo central 15. El borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una {inea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se vueiven
substancialmente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcitn inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademés un panel central
153. El panel central 133 se extierndle entre los bordes del extremo anterior y
posterior 86 y 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 154 y 188 dentro de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. E! drea del panei central 183 se define como el drea entre 103 bordes
de! extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior det cuerpo poeterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 154 y 155 dentro de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32.

Las Iineas del panel central 184 y 166 se definen como iineas que se
extienden entre los bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 154 y 155 son
perpendiculares al borde del extremno posterior 87 de la porcién infarior del cuerpo
posterior 32 y hacen interseccién con el borde de! extremo anterior 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 donde los bordes iaterales 88 y 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 hace interseccion o se encuentra con el borde del
axtremo anterior 88 de la porcion infarior del cuerpo posterior 32. La relacién del drea
de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 al drea del pans! central 163 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5:
apraximadamente 1 a aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, mds
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preferiblemente de aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadaments
1.7. eproximadamente 1, y ailin més preferiblemente de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El &rea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadaments 1,500 centimetros cuadrados, mas
preferiblements de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimeiros cuadrados, y a(in més preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuedrado.

£l articulo absorbente 10 de ia presente Invencién comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 16, y una
porcidn de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 186;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcidn del cuerpo central 18
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja infarior 48 y ia hoja superior 46;

c la porcién del cuerpo posterior 18 incluye:
una porcién superior del cuerpo posterior 30 que incluye un borde de axiremo
anterior 80, un par de bordes iaterales opuestos 82 y 83, y un borde de
exiremo posterior 81, y con miembros eldsticos 31,

una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de
extremo posterior 87, y con miembros eidsticos de ajuste pasterior 20
acomodados adyacentes a por io menos una porcion de ios bordes laterales
88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32; y

un panel central 183 en donde el panel central 153 se extiende entre los
bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la& porcion inferior del
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cuerpo posterior 32 y entre un par de lineas opuestas del tablero central 154 y
188 dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, y, '

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye:
una regién central 96, y

un par de regiones |aterales 98 y 99, cada region lateral 98 y 89 incluye un par
de bordes Iaterales opuesios 80, 61, 58 y 59, respectivamente, y los
miembros elasticos 118, en donde cada region lateral 98 y 99 se encuentra
unida en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 ds la region
central 98 a io largo del borde lateral 80 y 58 de la region (ateral 88 y 99,

respectivamente; y,

d. el drea de la porcién inferior del cuerpa posterior 32 se define como el drea
entre el borde del exiremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los
bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 y el éraa del panel central 183 se define como el drea entre los bordes de
los extremos anterior y posaterior 88 y 88 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 y snire un par de lineas opuestas del tablero central 164 y 158
dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32,

en donde una relacién del drea de la porcién inferior del cuerpo postsrior 32 al
érea del panel central 153 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 es
preferiblemente de aproximadamente 3.5. aproximadamente 1 a aproximadamente
13:. aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 2.5:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7: aproximadamente 1, y ain mds
preferiblemente de aproximadamente 2.3. aproximadamente 1 a aproximadamente
2.0: aproximadamente 1.

El érea de [a porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el 4rea entre
al borde del extremo anterior 88, el borde del extremo postarior 87, y los bordes
{aterales opuestos 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. E! borde del
axiremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linaa formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior
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de! cuerpo posterior 32 s6 vusiven substanciaimente paralelos, adyacentes & la
porcién del cuerpo central 18. El borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior
de! cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde fos
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuetven
substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademés un panel central
183. El panel central 163 se extiends entre ios bordes del extremo anterior y
posterior 88 y 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 154 y 188 dentro de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. El drea del panel central 163 se define como el 4rea entre los bordas
del exiremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 154 y 188 dentro de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32.

Las linsas del panel central 184 y 158 se definen como lineas que se extienden
entre los bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Las lineas de! panel ceniral 154 y 155 son perpendiculares al
borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuearpo posterior 32 y hacen
interseccién con el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 donde los bordes Iatsrales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 hace interseccién 0 se encuentra con el borde del exiremo anterior 88 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del drea de ia porcién inferior
del cuerpo posterior 32 al érea del panel central 153 de la porcitn inferior del cuerpo
posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 & aproximadamente 1.7:
aproximadamente 1, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El drea de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadaments 387
coentimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, més
preferiblemente de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain més preferiblemente de
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aproximadamente 581 centimeiros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados.

La porcién del cuerpo central 15 puede incluir ademss los eldsticas de la ingle
62 y 63. La porcidn inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés los
miembros elasticos 33 para formar un fruncido de la porcién inferior del cuerpo
poaterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcién del cuerpo central 15. Los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los elésticos de la ingle 82 y 83.

La distancia entre el borde del exiremo anterior 40 y el borde del extremo
posterior 41 del articulo absorbents 10 define la longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de fa porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define |a longitud de la porcién det cuerpo posterior 16. Para el articulo
absorbents 10 de la presents invencién, la relacién de ia longitud de la porcién del
cuarpo posterior 16 a la longitud del articulo absorbents 10 es preferiblemente de
aproximadamente 4. aproximedamente 4182 a aproximadamente 1:
aproximadamente 100, mads preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximadamente 5.0, y ain mds
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es por o menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 18 es
preferiblemente entre aproximadaments 51 millmetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente enire aproximadamente 102 milimetros y
aproximadamente 432 milimetros, y ain méds preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

El ensamblaje absorbents 12 puede ser esenciaimente limitrofe con la porcién
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensambiaje absorbente 12 estd
asociado con la porcién del cuerpo central 18 y la porcién del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede asociarse con la porcién del
cuerpo central 18, la porcién del cuerpo anterior 14, y la porcidn del cuerpo posterior
16.
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En algunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodado por lo menas
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de apraximadamente O mm a aproximadaments
51 mm desde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpd posterior
32, méas preferiblemente de aproximadamente 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
aun més preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se encueniran tipicamente
acomodados dentro de apraximadamante 3 mm de los bordas laterales 88 y 88 de Ia
porcién inferior de! cuerpo posterior 32.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm de!
borde lateral 82 o 83 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y aiun més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajusts
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posisrior 30 dentro de
aproximadamenta 25.4 mm desde ios bordes iaterales 82 o 83 de !a porcion superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elemento de ajuste 121 acomodado en la regién lateral 98 y 99, mas
preferiblemente denitro de aproximadamente 635 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tipicamente, ios miembros elasticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproxmadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 88 y 99. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccién con los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblements terminan en la
porcidn superior del cuerpo posterior 38 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros eldsticos 118 de las regiones iaterales 88 y 89 mas preferiblemente dentro
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de aproximadamente 122 mm, y ain més preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. TIpicamente, ios miembros elasticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de apraximadamente
3 mm de los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y 89.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior 30
adyacents por lo menos a una porciéon de los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn
inferior del cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcion
superior del cuerpo posterior 30. L.oa miembros elésticos de ajuste posterior 20, en
otras modalidades, pueden acomodarse en ia porcidn inferior de! cuerpo posterior 32
y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo menos a una porcion
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menas una porcion de los miembroe elésticos de ajuste posterior 20 acomodados en
la porcién superior del cuerpo posterior 30 puede ser substanciaimente paralela a
108 miembros elédsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, ol eldstico de ajuste posterior 20 se encuentra acomodado en la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcidn superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menos @ una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros elésticos de ajuste posterior
20 pueden extenderse desde la porcion inferior del cuerpo posterior 32 a los
miembros elasticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30.

La distancia entre el borde del extremo anterior 80 de ia porcién superior del
cuerpa posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcion superior det
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de {a porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de ia porcibn inferior del cuerpo posterior 32. La
relacién de la longitud de Ia porcién superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamenta 0.5 a aproximedamente 1: aproximadamente 10, mas
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.6 a aproximadamente 1:
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aproximadamente 4, y ain mds preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1: apraximadaments 3.33.

El articulo absorbente del presente invento comprande:

a. ' un borde de aextremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo de posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 18,

b. un ensamblaje absorberte 12 asociado con la porcién det cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;

c. la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 que inciuye un borde de exiremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros eldsticos 31 y una porcion inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de exiremo posterior 87, y con miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por |0 menos una porcién de los
bordes Iaterales 88 y 89 de ta porcidn inferior del cuerpo posterior 32;

d. {a porcidn del cuerpo anterior 14 incluye una regién centrat 98 y un par de
regiones laterales 98 y 98, cada region lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes lateraies opuestos 60, 61, 88 y 89, respectivamente, y los miembros
eldsticos 118, en donde cada region lateral 98 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la region central 88 a
lo largo del borde iateral 80 y 58 de la region lateral 98 y 89, respectivaments;
Y.

e. la distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 y ef borde del extremo posterior 81 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 define la longitud de ia porcion superior del cuerpo
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posterior 30 y la distancia entre sl borde del extremo arterior 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32, y el borde del exiremo posterior 87 de la
porcidn inferior del cuerpa posterior 32 define la longitud de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32,

en donde la relacién de la longitud de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadaments 0.5 de
aproxdimadamente 1: aproximadamente 10, més preferiblemente de
aproximadaments 1. aproximadamente 0.6 a apraximadamente 1: aproximadamente
4, y ain més preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 0.65 a
aproximadaments 1: aproximadamente 3.33.

La porcién del cuerpo central 18 puede incluir ademés los elédsticos de la ingle
62 y 63. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademés los
miembros elasticos 33 para formar un fruncido de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacertes a la porcidn del cuerpo central 15. Los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 puedsen intersectar con los eldsticos de la ingle 62 y 63.

La distancia entre el borde del exiremo anerior 40 y el borde del extremo
posterior 41 del articulo abaorbente 10 define la longitud del articulo absorbente
10. La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcitn auperior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 16. Para
el articulo absorbente 40 de la presents invencion, una proporcion de la longitud
de la porcién del cuerpo posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es
prcfeﬁblamef_!te de aproximadamente 1: aproximadamente 182 a
aproximadamente 1: eproximadamente 410.0, més preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximedamentse 2.0 a aproximadamente 1:
aproximadamente 5.0, y alin més preferiblemente de aproximadaments 1:
aproximadamente 2.86 a aproximadamente 1: aproximadamente 2.22.

La longitud de la porcién det cuerpo posterior 16 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de |a porcién del cuerpo posterior 18
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o3 preferiblemente entre apraximadamente 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros y
aproximadaments 432 milimetros, y ain més preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

El ensamblaje absorbente 12 puede ser esenciaimente limftrofe con la porcién
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensamblaje absorbente 12 esté
asociado con la porcién del cuerpo central 18 y la porcion del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, ef ensambiaje absorbents 12 puede asociarse con la porcion del

cuerpo central 18, la porcién del cuerpo anterior 14, y la porcién del cuerpo posterior
16.

En algunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodados por lo menos
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de aproximadamente O mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32, méas preferiblements de aproximadamente 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
ain méds preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomodados dentro de aproximadamente 3 mm de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde lateral 82 o 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, mas
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y ain mas preferiblemente
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dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicaments, los miembros eidsticos de ajuste

posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de {a porcién superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblements terminan en la
porcién superior del cuserpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
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primer elemento de ajuste 121 acomodado en la region lateral 98 y 99, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y ain mas preferiblernente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tipicamente, los miembros eldsticoa de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los miembros eldsticos de ajuate posterior 20 pueden
hacer interseccién con los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo

posterior 30.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién supsrior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 88 y 99 mas preferiblements dentro
de aproximadamente 122 mm, y aln més preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros elasticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en Ia
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior
30 adyacente por o menos a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la
porcién superior del cuerpo posterior 30. Loa miembros elasticos de ajuste
posterior 20, en otras modalidades, pueden acomodarse en la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo
menos a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del’
cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30. Por lo menos una porcidn de los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 acomodados en la porcién superior del cuerpo posterior 30
puede ser substancialmente paralela a los miembros elasticos 31 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30. En otras modalidades, el eldstico de ajuste
posterior 20 se encuentra acomodado en la porcién inferior del cuerpo posterior
32 y en la porcion superior del cuerpo posterior 30 adyacenté por lo menos a
una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden extenderse
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desde la porcién inferior del cuerpo posterior 32 a los miembros elésticos 31 de la
porcién superior del cuerpo posterior 30.

El érea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como et érea entre
el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuaestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremo anterior 88 de la porcién inferior de! cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32 se vuelven substancialmente paralelos, adyacentes a la
porcién del cuerpo central 15. El borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una Iinea fomada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven
substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcitn inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademéds un panel central
153. El panel central 163 se extiende enire los bordes del extremo anterior y
posterior 88 y 87 de la porcién inferior del cuserpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 184 y 156 dentro de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. El drea del panel central 163 se define como el érea entre los bordes
del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 154 y 155 dentro de la porcidn
inferior del cuerpo posterior 32

Las lineas del panel central 1564 y 165 se definen como lineas que se axtienden
entre Ios bordes del exiremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 1864 y 166 son perpendiculares al
borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y hacen
intersaeccion con el borde del extremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 donde 108 bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 hace interseccion o se encuentra con el borde de! extiremo anterior 88 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del érea de |a porcién inferior
del cuerpo posterior 32 al é4rea del panel centrai 183 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 es preferiblemente de aproximaedamente 3.5. aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, mdas preferiblemente de
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aproximadamente 25. aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7:
aproximadamente 1, y aun méas preferiblemente de aproximadamente 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximedamente 1. El drea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, mds
preferiblemente de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y aun més preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados.

El articulo absorbente 10 de Ja invencién presente comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcidn de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 18, y una
porcidon de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién de! cuerpo central 18
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un niicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 46;

c. la porciébn del cuerpo posterior 16 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extiremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de exiremo posterior 81, y con
miembros elasticos 31 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros elésticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcion de los
bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 86 y un par de
regiones laterales 88 y 89, cada regién lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 60, 81, 68 y 58, respectivamente, y los miembros
eldsticos 118, en donde cada region iateral 98 y 98 se encuentra unida en

117

Zho

343



forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 88 a
lo largo del borde lateral 80 y 88 de la region lateral 98 y 99, respectivamente;

. un panel de ajuste completo 178 en donde el panel de ajuste completo 175 se
extionde entre un par de lineas elésticas opuestas de ajuste posterior 165 y
166, el borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32, y una linea transversal 174;

0. un panel de ajuste central 176 en donde e! panel de ajuste central 178 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, la linea transversal 174 y un par de lineas elasticas

opuestas longitudinales 170y 171; y,

8. el drea del panel de ajuste completo 175 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la parcidn inferior de! cuerpo posterior 32, 1a linea
transversal 174, y entre el par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior
165 y 168 y ol drea del panel central 176 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32, ia linea
fransversal 174, y entre el de linsas elésticas opuestas longitudinales 170 y
71.

En donde la relaciéon del 4rea del panel de ajuste completo 178 al drea del
panel de ajuste central 176 es preferiblemente de aproximadamente 5.0
aproximadamente 1 a aproximadamernte 1.5. aproximadamente 1, mas
preferiblemente de aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.5. aproximadamente 1, y ain més preferibiemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elasticos de ajuste posterior 20 acomodados por lo menos adyacentes a una porcién
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tienen una dimensién de largo longitudinal
178 y una dimensién de ancho transversal 177. La porcién del cuerpo central 186
puede incluir ademéas eldsticos de la ingle 862 y 83 acomodados por o menos
adyacentes a una porcién de los bordes laterales 183 y 184 de la porcién del cuerpo
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central 15. Los eldsticos de la ingle 62 y 63 tienen una dimensibn de ancho
fransversal 183.

£l borde del extremo anterior 88 de la porcién infaerior de! cuerpo posterior 32 8e
define como una linea formada entre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos,
adyacentes a la porcion del cuerpo central 15. Et borde del extremo posterior 87 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32 se vusiven substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del
articulo absorbente 10.

Por lo menos un 50% de la dimension del targo longitudinal 178 de los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 es substancialmente lineal en la porcién inferior del .
cuerpo posterior 32. El par de lineas eldsticas opuestas de gjuste posterior 163 y 168
se definen como lineas paralelas a la dimension de large longitudinal
substancialmente lineal 178 de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
elésticos y extendiéndose hacia el ensamblale absorbente 12 en la porcion del
cuerpo central 15 e intersectando la linea transversal 174, El par de lineas eldsticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 168 bisecan Ia dimension del ancho transversal
177 de los miembros eidsticos de ajuste posterior 20 a lo largo de la dimension del
largo longitudinal 177 de loa miembros elésticos de ajuste posterior 20 en la porcion
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
80n curvos en la porcidn Inferior del cusrpo posterior 32, los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 curvos forman un arco 187 que tiene una linea bisectriz 168 del
arco 167 a un punto del centro del arco 169. El par de lineas eldsticas opuestas de
ajuste posterior 165 y 168 se definen entonces como lineas iangenciales a’los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 al punto del centro del arco 168 y
extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcién del cuerpo central
15. El par de Iineas eidsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 188 blsecan la
dimensidén del ancho transversal 177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20
a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros eldsticos de
ajusts posterior 20 en la porcién inferior del cuerpo posterior 32.
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Cuando los elésticos de la ingie 82 y 83 son substanciaimente lineales en la
porcién del cuerpo central 15, el par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y
171 se definen como lineas paralelas a los eldsticos de la ingle 62 y 83,
extendiéndose entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174. Las lineas eldsticas longitudinales 170
y 171 son perpendiculares al borde del exiremo posterior 87 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32. E! par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 170 y 171
bisecan la dimension del ancho transversal 183 de los eldsticos de la ingle 82 y 83 en
la porcién del cuerpo central 15. Cuando los eldsticos de la ingle 82 y 83 son curvos
en la porcién del cuerpo central 18, el par de lineas elasticas longitudinales opuestas
170 y 171 se definen como lineas tangenciales a los puntos més cercanos 181 y 182
de los eldsticos de la ingle 62 y 83 en la porcién del cuerpo central 15, extendiéndose
entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y
la linea transversal 174. Las |lneas eidsticas longitudinales 170 y 171 son
perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32. El par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170 y 171 bisecan la
dimensién del ancho transversal 183 de ios eldsticos de la ingle 62 y 83 en la porcion
del cuerpo central 18. La linea transversal 174 se define como la linea que se
extiende entre ios puntos de interseccion 172 y 173 del par de lineas elasticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 188 y el par de lineas elésticas longitudinales
opuestas 170 y 171.

El articulo absorbente 10 de la presente invencidn comprende:

a. un borde de exiremo anterior 40, un borde de exremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 15 intermedia e interconectando la porcion del
cuerpo anterior 14 y el cuerpo de la porcién posterior 18;

b. un engsambiaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 46, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;
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la porcién del cuerpo posterior 16 incluye una porcidén superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de exiremo posterior 81, y con
miembros elasticos 31 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que
inciuye un borde de extremo anterior 86, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de extremo posterior 87, y con miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentas a por io menos una porcion de los
bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32;

la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una region central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 60, 61, 68 y 89, respectivamente, y 108 miembros
elésticos 118, en donde cada regién Iateral 98 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 98 a
lo largo del borde iateral 60 y 58 de la regién lateral 98 y 99, respectivaments;

un panel de ajuste central 176 en donde el panel de ajuste central 178 se
axtiende entre el borde del exiremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, la Inea transversal 174 y un par de lineas olasticas
longitudinales opuestas 170 y 171, y,

el drea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87 y
entre ios bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 y &rea del panel de ajuste central 176 se define como el drea
entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32, la linea transversal 174, y entre el par de ilineas elasticas
longitudinales opuestas 170 y 171,

En donde la relacién del darea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al

érea del panel de ajuste central 178 es de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
a aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0:
aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5: aproximadamente 1.
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La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elasticos de ajuste posterior 20 acomodados por lo menos adyacentes a una porcién
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32. Los
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tienen una dimension de largo longitudinal
178 y una dimension de ancho transversal 177. La porcion del cuerpo central 18
puede incluir ademés elésticos de la ingle 82 y 863 acomodados por lo menos
adyacentes a una porcién de los bordes laterales 183 y 184 de la porcién det cuerpo
central 18. Los eldsticos de la ingle 62 y 83 tienen una dimensién de ancho
transversal 183..

El borde del extremo anterior 88 de ia porcion inferior del cuerpo posterior 32
se define como una linea formada entre puntos donde [os bordes laterales 88 y 89 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven substancialmente paralelos,
adyacentes a la porcién del cuerpo central 15. El borde del extremo posterior 87 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32 se vueiven substanciaimente paraielos al borde de extremo posterior 41 del
articulo absorbente 10.

Por lo menos un 50% de la dimensi6n del largo longitudinal 178 de los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 es substancialmente lineal en ia porcién inferior del
cuerpo posterior 32. El par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior 185 y 166
se definen como lineas paralelas a la dimension de largo longitudinal
substanciaimenta lineal 178 de ios miembros elasticos de ajuste posterior 20
elésticos y extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcién del
cuerpo central 18 e intersecando la linea transversal 174. Ei par de lineas elasticas
opuestas de gjuste posterior 168 y 168 bisecan la dimension del ancho transversal
177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 a io largo de la dimensién del
largo longitudinal 177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 en la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
80N curvos en la porcion inferior del cuerpo posterior 32, los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 curvos forman un arco 167 que tiene una linea bisectriz 168 del
arco 167 a un punto del centro del arco 169. El par de lineas elasticas opuestas de
ajuste posterior 165 y 188 se definen entonces como lineas tangenciales a los
miembros elasticos de ajuste posterior 20 al punto dei centro del arco 1689 y
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extendiéndose hacla el ensamblaje absorbente 12 en la porcién del cuerpo central
15. E! par de lineas elédsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 186 bisecan la
dimensién del ancho transversal 177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20
a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 en la porcién inferior del cuerpo posterior 32.

Cuando los eldsticos de la ingle 62 y 63 son substanciaimente lineales en la
porcién del cuerpo central 15, el par de lineas eldsticas longitudinales opuestas
170 y 171 se definen como lineas paralelas a los elasticos de la ingle 62 y 63,
extendiéndose entre el borde del exiremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea fransversal 174. Las lineas eldsticas longitudinales
170 y 171 son perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcidn
inferior del cuerpo posterior 32. El par de lineas eldsticas longitudinalies opuestas
170 y 171 bisecan la dimensién del ancho transversal 183 de los elésticos de la
ingle 62 y 83 en la porcién del cuerpo central 18. Cuando los elasticos de la ingl
82 y 83 son curvos en la porcion del cuerpo central 18, el par de lineas eldsticas
{ongitudinales opuestas 170 y 171 se definen como lineas tangenciales a los
puntos més cercancs 181 y 182 de los elasticos de la ingle 62 y €3 en la porcidn
del cuerpo central 16, extendiéndose entre el borde del extremo posterior 87 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174. Las lineas
olasticas longitudinales 170 y 171 son perpendiculares al borde del extremo
posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El par de lineas
elésticas longitudinales opuestas 170 y 171 bisecan la dimensién del ancho
transversal 183 ds los eldsticos de la ingle 62 y 63 en la porcién del cuerpo
central 18. La linea transversal 174 se define como la linea que se extiende entre
los puntos de interseccién 172 y 173 del par de lineas elédsticas opuestas de
ajuste posterior 185 y 166 y el par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170
y 171.
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Et articulo abhsorbente de la presente invencion comprende un borde de
extremo anterior, un borde de extremo posterior, una porcidn de cuerpo anterior, una
porcién de cuerpo posterior, y una porcién de cuerpo central. La porcién de cuerpo
central es intermedia s interconecta la porcién del cuerpo anterior y la porcién del
cuerpo posterior. El articulo absorbente incluye ademés un ensamblaje absorbente
tipicamenta asociado con la porcién del cuerpo central que tiene una hoja inferior
impermeable a ios liquidos, una hoja superior permeable a los liquidos, y un centro
absorbente acomodado entre la hoja inferior y la hoja superior. La porcion del cuerpo
posterior incluye una porcién superior del cuerpo posterior. La porcion superior del
cuerpo posterior incluye un borde de exiremo anterior, un par de bordes |aterales
opuestos, y un borde de extremo posterior. La porcién superior del cuerpo posterior
también incluye a los miembros eldsticos. La porcién de cuerpo posterior también
incluye una porcién inferior de cuerpo posterior. La porcién inferior del cuerpo
posterior incluye un borde de extremo anterior, un par de bordes !aterales opuestos,
y un borde de extremo posterior. La porcién inferior del cuerpo posterior también
pueds incluir a los miembros eldsticos de ajuste posterior, tipicamente acomodados
adyacentes por |0 menos a una porcion de los bordes iaterales de la porcién inferior
del cuerpo posterior. La porcién del cuerpo anterior del articulo absorbents también
incluye una regién central y un par de regiones laterales. Cada regién lateral incluye
un par de bordes laterales opuestos, y los miembros elédsticos. Cada una de las
regiones laterales se une a uno de ios bordes laterales de la porcién superior del
cuerpo posterior a |0 largo del borde lateral de las regiones laterales. Cada una de
las regiones laterales esté unida o pegada en forma liberabie a uno de ios bordes
laterales de la region central a lo largo del borde {ateral de las ragiones laterales.
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En la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: S.J. Freiburger y colaboradores. Expediente No.: 14647
No. de serie : Desconocido Grupo : Desconocido:
Radicado: Con el presente Examinador: Desconocido

Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADO
Correo expreso EJ145567831US Fecha: 23 de agosto de 1999

Declaracién combinada y Poder
Solicitud de Patente Provisional de los Estados Unidos
inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Sefior:

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:
Nuestras direcciones respectivas de residencia, direcciones de correo y designacion
de ciudadania son tal como se declaran a continuacién, al lado de nuestros nombres.

Como los inventores nombrados, por la presente, nombramos a los siguientes
abogados y/o agentes para que prosigan con esta solicitud y lleven a cabo todas las
negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de ios Estados Unidos que
tengan relacién con lo anterior:

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840; Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregory
E. Croft, Reg. No. 27542; Jeffrey B. Curtin, Reg. No. 37601; Jeremiah J. Duggan,
Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 406808; Thomas M. Gage, Reg. No.
33385; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25468; Kyle
K Kappes, Reg. No. 34846; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,

1

211



217

Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 317768; Thomas J. Mielke, Reg. No.
31399; Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Tomas M.
Parker, Reg. No. 42062; Brian C. Pauls, Reg..No. 40122; Sebastian C. Pugliese Iil,
Reg. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597,
Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743; Patrick C. Wiison, Reg. No. 31893; y Paul Y.
Yes, Reg. No. 29460,

Sirvase enviar toda la correspondencia a Patricia A. Charlier, Kimberly-Clark
Worldwide, inc., 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Nuestro representante puede localizarse en: (820) 721-7671.
Por medio de la presente declaramos que:

1. Todas las declaraciones hechas aqul, a nuestro real saber y entender, son
verdaderas y que todas las declaraciones hechas sobre informacién y creencia se
consideran como verdaderas; y

2. Estas declaraciones 8¢ hicieron con el conocimiento que cualquier deciaracion
falsa y todo lo que se !e asemeje, que se haga a propésito, es sancionable
mediante multa o0 encarcelamiento, o ambos bajo la Seccién 1001 del Titulo 18
del Cadigo de los Estados Unidos y que dicha declaracion faisa hecha a propésito
puede poner en peligro la validez de esta solicitud o de cualquier patente emitida
con base en ella.

Nombre Completo dal Primer Inventor Nombrado Sargh Jane Marie Frelburger

Firma del Primer Iiventor Nombrado:

Fecha de Ejecucién de esie Docurnento por el Primer inventor Nomivedo ~ Feche

Paia de Cludadania dal Primer Inventor Nombrado Estados Unidos de América
2708 Welhouse Drive

Direccidn da la Residencia dal Primer inventor Nombrado Kaukaung, W1 54130,

Direccién postal del Primer Inventor Nombrado igual a |a de | Residencla

Nombre Completn dal Ssgundo inventor Nombrado Mary Ana Bruemmaer-Prestiey

Firma del Segundo Invendar Nombrado:

Fecha de Elecucitn de este Docurmnento por el Segundo Irverdor Nombrade  Fecha

Pais de Cludadania dst Segundo invertor Nombrado Estados Unidos de América
418 Easl Pershing Street

Direccién de la Residencia del Segundd Invenior Nombreado Appleton, Wi 54911

Direccidn postal del Segundo wentor Nombrado igusl a la de |a Reskiencia



Nombre Completo del Tercar Invantor Nombrado

Firma dal Tarcer Invenior Nombmdo:

Fecha da Hecucin de este Documento por el Tercer Inventor Nombrado
Pais de Cludndania dal Tercer inventor Nombwado

Direcei6n de la Recidencia dal Tercer Invenior Nembrado
Diracoién postal dal Tercer Inventor Nombrado

Nambre Completo del Cuarto Inventor Normbrado,

Fima dal Cuario inventor Nombrado:

Fecha de Ejecucidn de este Documento por e Cuarto Inventor Nombrado
Pais de Cludadania dal Cuarto (nventor Nombrado

Direccién de la Residencia del Cusarto inventor Normbrado
Direccién postal dal Cusrto Inventor Nombrado

Nombre Compileto dal Quinto Imventor Nombrado

FAma dal Quinto Inventor Nombrado:

Fecha da Ejecucion de este Dooumento por el Quint Inventor Nombrado
Pals do Cludadania dej Quinko Invardor Nombrado

Direccldn de la Residencia dal Quinto Inventor Nombrado
Direccién postal dal Quinto Inventor Nombrado

Nombre Completo del Sexio Inventor Nombrado

Firma dal Sexio iInventor Nombrado:

Fecha de Ejecucion de este Documento por ol Sexto Inventor Nombrado
Pals de Ciudadania del Sexio Invenior Nombrado

Direceidn de Ia Residencla del Sexto inventor Nobrado
Dinsceitn postal del Sexto Inventor Nombrado

Nombre Compiato dal Séptimo Ewentor Nombrado

Ama del Séplimo irverdor Nombrado:

Fecha de Ejecucidn de este Documento por el Séptimo inventor Nombracdo
Pais de Cludedenia dal Sépitmo Inventor Nombrado

Direcolén da la Resldancia det Séptimo Inventor Nombrado
Direccién postal del Séptimo inventor Nombrado

Nefetari Edris Bordain

Fecha

Estados Unkios de América
700 South John STreet
Kimberly, W1 54138,

igual & ia de la Residencla

Suzanne Marne Schmoker

Fecha
Estados Unidos de América
4212 Brooks Road
Oshkosh, W1 54804

Igual a ia de la Residencia

Russell Evan Thorson

Fecha
Estados Unidos de América
2004 West Seneca Drive

Appleton, W1 5491
igual a Ia de la Residencia

Keith Joseph Renard

Fecha
Estados Unidos de América
4358 Breezewood Lane
Oshkosh, W1 54804,

Igual a la de la Residencla

David Arthur Fell

Fecha

Estados Unidos de América
2055 Lynn Drive

Neenah, Wt 54056,

igual a la de !a Residencla
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Case # 16100
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| heraby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 09/637,431 for REFASTENABLE
ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT filed on August 11, 2000,
assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that Kimberly-Clark
Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of the State of
Delaware, United States of America.

Dated this E day of M 2000, at Neenah, Wisconsin, United
States of America.
MM{QL
elissa A. Blob, Notary Public

My commission expires: August 1, 2004

{No Legallzation)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE

United States Patent and Trademark Office
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Ay October 17, 2000 AN
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® f THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM 1
s THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK o :

H  OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT g

f  APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A i
8  FILING DATE UNDER 35 USC 111. i
e ‘

8  APPLICATION NUMBER: 09/637,431 i
FILING DATE: August 11, 2000

By Authority of the
OMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS
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H. L. A
Certifying Ofﬁeer
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"""=., . In the United States Patent and Trademark Office
. 3
Appﬁwns.-' Sarah Jane Marle Frelburger, Mary Docket No.: 168100
Anne Bruemmer-Frestiey, Nefetar
Edris Bordaln, Suzanne Merie
Schmoker, Russell Evan Thorson,
K:nﬂh Joseph Renerd, David Arthur
F
Flled: Herewith : Date: August 11, 2000
For: REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT
Express Mall EKS838TTM4IUS
Label No.:
Tranamittal Letter
New Udlity Patent Application under 37 C.F.R. 1.53(b)
Plural inventors

0
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0
LUASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
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LWaeshington, D.C. 20231
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°Endosedara:

1. This Transmitial Form inchuding Fee Authortzation and a duplicate for fes procassing.

2 AWMIdemmwmam(ﬂpmwammm)m
3. Four (4) sheets of drawings.

4. A Combined Declaration and Power of Altomey. (UNSIGNED)

Pursuant to 35 U.8.C. §120 andior 35 U.S.C. 119(e), Applicants hereby claim priority from presently
copending U.S. Provisianal Appiication No. 80/150,237 entitisd “DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE
HAVIN AN IMPROVED CLOSURE SYSTEM" and fBed on August 23, 1980, in the names of Sarah
Jane Marie Fralburger et al. (Docket No. 14,647).

mwmmumdhmqmwm as the first sentence

following the title, the following: —This application claims priority from presenty copending U.8.
Provisional Application No. 60v150,237 entitied “DISPOSASLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN
IMPROVED CLOSURE SYSTEM" and filed on August 23, 1868, in the name of Sarah Jane Marle
Frieburger et al. (Docket No. 14,647).—
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The filing fee, pursuant to 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) and (d), has baen calculated as follows:

Number Flled Mumber Extrs Rate _Fes

Total Claire 20 -0 = 0 u::: g; $0.00

- 3= © it %000

First Presantation of Multipls Depandant Cleire + 200 (oo $0.00
osds 104) =

;:'f_: $680.00
101)

TOTAL $690.00

Pleass charge Kimberly-Clark Worldwids, inc. deposit account numbar 11-0875 for (1) the filing fes
indicxted In the TOTAL sbove; and (2) any patent application praceasing fees required under

37 CF.R 1.17. In the event the filing fee indicated n the TOTAL above has been incomractly
calculated, please charge any additional filing fee or cradit any excess In the filing fee to Kimberly-Clark
Worldwide, inc. depoait account number 11-0876.

lesss address all comespondencs to: Thomas J. Connally, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., Patent
riment, 401 North Lales Sirest, Neanah, Wisconain 54958.

L/The undersigned may be reached at telephone number (820) 721-2455 or fax number (820) 721-3126.

O CERTIFICATE OF MAILING

haralyy certify that an August 11, 2000 this doczement s being depositad with the Uniiad Steles Poutel
postage prepaid, Express Mall No. EXB63077343US In en envelope addressed fo: Asalstant Commisaloner for

> Klncsfurte.

Lanstis Burton
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*Express Mall™ Nafling Label Rumber _____ EXSASUFTIENN.
I barsby cartify that this psper or fou s baing
deposited ulith the United States Pestal Sarvice
“Exprass il Poat Office To Addresses® service

under 57 O 1.10 an the date Tndicetsd sbove wxd

wkirossed to the Ansivtamt Cosmisslowr for Patenta,
Veshington, D. C. 20551.

~Lanette Burton
{Typad or pri{ nheuit of person mailing paper or fes)

C(Eigrwrire of porsan miting paper or fea)

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT
FIELD OF THE INVENTION

This invention relates to a refastenable absorbent arficle exhibifing improved body
fit More specifically, this invantion ralates fo a refastsnable disposable absorbent article
sized to have certain ratios between certain sections that improve body fit and reduce the
likelihood of fluld leakage.

Today, various disposable absorbent articies exist which are designed to absorb
and reiain body fiuld and/or excramant. Examples of such articles include incontinence
products such as pants, briefs and undergarments, baby diapers, feminine care menstrual

_ pants, tralning pants, etc. While most of these articles perform satisfactorily for thelr

intended purpose, some are difficult to remove from the body of the wearer. Many do not
have a refastenable mechanism that allows the article to be saslly adjusted during use or
be easBy emoved from the wearer's body befare the product is perrnanently discarded
while meintaining an underwear ke fit Some of today’s commercially availabls products
do not conform well o the human body and this poor fit increases the tkehood of fluld
leakage while the product is being wom. Therefore, there remains a need for e
refastenable, dispossbile absorbent articla that will provide improved fit to the human body
and reduce the Tkelhood of fluld ieakage.

Now, a refastenable absorbent article haa been invented which Is stzed to have
predetermined ratios between certain sections so as to improve body fit and reduce the
Iksithood of fiuld leakage.
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SUMMARY OF THE INVENTION

Briefly, this Invention relates to a refastenable absorbent article having e front
portion, a back portion and a croich portion. The crotch portion connects the front portion
to the back portion. The front portion has a first and, a second end, a cantral section
including first and second side edges. First and second latersl sections are releasably
attached to the cantral saction and each lataral section has an outer edge. The front
portion also has a first end and a second end. The crotch portion has a first side edge
and a second side edge and firet and second croich elastics are positionad adjacent to
the first and second siie edges. The back portion has a first end, a second end and first
nndooeundsldoodga. The back portion is divided into a firet section and a second
section. The first section has a length L, measured perpendicularly from the first end of
the back portion to a Ene drawn paraliel thereto. The second section has a langth L,
measured perpendicularly from the second end to the line drawn parallel to the first end.
‘The sscond saction has a first side edge and a second side edge and a first area A;and a
second area A,. The first area A, represents an area bounded by the first and second
side edges, the second end and the line drawn parallel o the first end. The second area
A, ropresents an area bounded by the first and second lines, the second end and the fine
drawn paraliel to the first end. The firet and second ines are drawn tangential to the first
and second crotch elastics at points whers the first and second crotch elastics are apaced
closest together. The first and second lines Intersact the Ene drawn paraiiel to the firet
end, and the second section has a ratio Ay/A,; ranging from between about 1.5 to about

" 8.0. The absorbent article further includes an absorbant secured to at least one 'of the

front, back or crotch portions. Each of the outer edges of the first and second lateral
sections of the front portion are secured to one of the first and second side adges of the
back portion to form a pant-like articie having a walst opening and a pair of lag openings.’

The general object of this invention is to provide a refastenable absorbent article
exhibiting improved body fit. A more specific object of this invention Is to provide a
refastenable disposebis absorbent article sized o have ceitain ratios that improve body fit
and reduca the iikeilhood of fluld lsakage.

Another objact of this invention Is to provide a refastenable absorbant articla that Is
easy to manufacture, is relatively inaxpensive and ls easy o use.

A further object of this Invention Is to provide a refastsnable absorbent arficle that
provides the wearer with a cholce of how to apply and/or remove the absorbent article, Le. ... ...
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pufl the article up around the weares’s torso versus refasten the ariicle around the
wearer's torso. )

Still another object of this invention Is to provide a refastenable absorbent article
that can easily be adjustad to conform to a wearer's body.

Other abjects and advantages of the present invention will becoms more apparent
to those skilled in the art In view of the following description and the accompanying
drawings.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 is a top plana view of a refastenable absorbent article shown in a pre-
assemblad flat configuration.

Fig. 2 Is a cross-sectional view of Figure 1 takan along lne 2—2.

Fig. 3 Is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the ine 3—3,

Fig. 4 Is a croas-sectional view of Figure 1 taken along the line 4—4.

Fig. 5 Is a top view of an altemative absorbent assembly.

Fig. 6 ls a cross-sectional view of Fig. 5 taken along ine 6—8.

Fig. 7 Is a perapective view of the “in use” configuration of the refastenable
absorbent article shown in Figure 1 once the front and back portions are securad
together.

Fig. 8 Js a fop view of the back portion of the absorbent articie with the elastic
removed for clarity and showing one way to measure a ratio A,/A; for the second section
for obtaining improved body fit. )

Fig. 9 Is a top view of the back portion and crotch portion of the absorbent article
with the elastic removed for clarity and showing an altemnative way to measure a ratio
AJA, for the second saction for cbtalning Improved body fit.

Raferring to Figs. 1 and 2, a refastenable absorbent article 10 Is shown. The
absarbent article 10 Is preferably disposable and has a longitudinal central axds X—X, a
transverse central axis Y—Y and a vertical central axis Z—Z. The absorbent arficle 10
includes a front portion 12, a back portion 14 and a crotch portion 16. The crotch portion
16 connects. the front portion 12 to the back portion 14. The fromt, back and crotch
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portions 12, 14 and 18 can be formed from a eingle plece of matarial or from two or more
pleces of material. Each of the front, back and crotch portions 12, 14and 16 canbe a
single layer of material or be formed as a laminate from two or more layers. As depictad,
the front, back and crotch porfions 12, 14 and 18 are shown as a laminata having an
upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which Is closest to the body of the
wearer can be lquid permeabls or iquiddmparmeable. A thermoplastic fim can be usad
fo make the upper layer 13 liquid-impermeable. The lower layer 20 can also be llquid
permeable or fiquidimparmeable. Preferably, the lower layer 20 is liquid permeable and
is formed from a soft material such as a non-woven. Spunbond Is a non-woven matarial
manufactured by Kimberly-Clark Corporation that Is soft and pilable and functions well as
the lower layer 20.

Tha front portion 12, which will contact the front of a wearer’s toreo In use,
includes a central section 22 with first and second side edges 24 and 28, respectively.
The front portion 12 also has first and second lateral sections 28 and 30, respectively,
each of which are positioned adjacent to one of the first-and sacond side aedges 24 and
28. Each of the first and second lateral sections, 28 and 30 respectively, has an outer
aedge 32 and 34. Each of the first and second laters! sections 28 and 30 Is releasably
attached to the central seciion 22 by a fastaner 36 and 38. Each of the fasteners 36 and
36 Is depicted as a separate plece of material that joins each lateral section 28 and 30 to
the central saection 22. The fasteners 36 and 38 can be hook materials that releasably
attach to the upper layer 18 that ls formed as a loop material. Alternatively, the fasteners
38 end 38 can be loop matertals that releasably attach to the upper layer 18 thatis as a
hook material. It is aiso possible to secure a separats plece f hook ar loop matertal to
the upper layer 18 to which the fasteners 38 and 38 wil attach. The fasteners 36 and 38
mﬁWmemmhmmmmwmﬂ
other similar type of structure. When such bonds are presant, there will not be a need for
a separaie plece of matarial as is shown in Figs. 1 and 2 Likewise, other types of
fasteners can also be employed, including giue, adhesives, co-adhesives, as well as
mechanical fasteners, such as butions and comesponding buttonholes, etc. Other
fasteners are known to those skilled In the art.

it shouid be noted that the lateral sactions 28 and 30 preferably contain elastic 40
to provide them with extendible properties. Altematively, the lateral sections 28 and 30
can be formed from a material that exhibits elastomaric properfies. When individual
elastic members are utllized, the alastic 40 can be In the form of eiongated strands, strips,

4
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bands, tape etc. and can have various configurations. The elastic 40 can be formed from
rubber, polyurathane or other elastomeric matariais. A suitable material Is LYCRA® that
Is commercially avallable from the E.l. Du Pont De Nemours and Company. LYCRAD Is a
trademark of E.I. Du Pont De Nemours and Company having an office in Wiimington,
Delaware.

The elastic 40 can Include two or more members positioned between the upper
and lower layers 18 and 20 and held in place by glue, an adhesive or some other type of
binder. Preferably, the elastic 40 is In the form of muitiple strands arranged in parallel
rows relative to one another. Other armangements for the elastic 40 can also be used.

Retuming again to Figs. 1 and 2, the front portion 12 further has a first end 42 and
a second end 44. A length L, represents the actual distance between the first end 42 and
the second end 44. The length L, shouid be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 em). Preferably, for an adult stze garment, the length L, should range from
between about 3 Inches to about 7 Inches (about 7.6 cm to about 18 cm). Most
preferably, for an adult size garment, the length L, should rangs from betwean about 6
inches to about 7 inches (about 15 cm to about 18 cm). The significance of the dimension
L, will be explained shortly.

Referring to Figs. 1 and 3, the absorbent article 10 aleo includes the back portion
14 that will contact the back partion of a wearer's torso In use. The back portion 14 has
first and sacond skie edges 48 and 48, respeciively, and first and second ends, 50 and 52
respectively. The back poriion 14, as explainad above, Is depicied as a laminate having
an upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which is closest to the body of
the wearer can be liquid psrmesable or Aquid-impermeable. Preferably, it Is iquid
permeable. The back portion 14 Is divided Into a first section 54 and a second section 56.
The first saction 54 has a length L, measured perpendicularty from the first end 50 to a
line 58 drawn paraliel thereto. The length L, should be equal to or greater than about 2
inches (about 5 cm). Preferably, for an aduit size garment, the length L, should range
frombetwesn about 3 inches to about 7 Inches (about 7.6 cm to about 18 cm). Most
preferably, for an adult size garment, the length L, should range from batween about 6
inches to about 7 inches {about 16 cm tp about 18 cm).

The first section 54 can be formed from an elastic material, an elastic composite or
it can contain elastic 60. "Stretch honded laminate® is an elastic material that can be used
to form the first section 54. Stretch bonded laminste is mamufactured by Kimberly-Clark
Corporation having an office at 401 North Lake Street, Nesnah, Wisconsin 54058. The
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elastic 60 can be in the form of elongated elastic strands, ribbons, bands, sirips, etc.
which extend tranaversely across the firat section 54 from the first side edge 48 to the
sacond side edge 48. Preferably, there are at least six elastic strands 48 containad in the
firet section 44. The number of elastic strands 60 can vary from fwo fo about fifty.
Preferably, there are from between about ten to about forty elastic strands 80. The elastic
60 functions to cause the back portion 14 of the absorbent article 10 to securely contact
the back torso of the wearer and prevent fluld leakage from occurring at or about the walst
opening.

The sacond saction 58 of the back portion 14 has a length L, measured
perpsndicularly from the second end 52 o the line 58 drawn parafiel thereto. The length
Ly shouid be equal to or greater than about 1 inch (about 2.6 cm). Preferably, for an adiit
skzs garment, the length L, should range from batween about 3 inches to about 10 inchas
(about 8 cm to about25 cm). Most preferably, for an adult stre garmant, the length L,
should range from between about 4 inches to about 8 inches (about 10 cm to about
20 cm).

The sscond section 58 may or may not contaln elasfics 60 that exdend
transversely thare across. By designing and manufacturing the absorbent article 10 to a
ratio Ly/1,, with a range of from between about 0.1 to about 2, one can improve the body
fit of the absorbent article 10. Preferably, the rafio L1, ranges from between about 0.2 to
about 1.8, and more preferably, the ratio L/1, ranges from between about 0.3 to about
1.5. By manufachuring the back portion 14 1o this desired ratio, one can Improve the body
fit of the disposable absarbent articls 10 and minimiza fluld leakage.

The second eection 56 can have first and second lég elastics 82 and 64 that are
awad]mhmmmmmwa_& Preferably, the fine 58 will Intersect
at a point where the first and second edges 68 and 68 meet the first and second edges 48
and 48, respectively. The leg elastics 62 and 64 can Include one or more elastic strands,
ribbons, bands or strips that are amanged approsdmatsly parsllel to the edges 68 and 68
respeciively. Prefarably, thare are from between about one fo about six elongated elastic
strands making up each leg elastic 62 and 64. Most preferably, each of the leg elastics
62 and 64 contains three elastic strands. The elastic strands can be afigned parallel to
one ancther. For good results, the leg elastics 62 and 84 should be positioned iward
about 1 inch (about 2.5 cm) from the first and second edges 68 and 88, respectively.
More preferably, the leg elastica 62 and 84 should be posiiioned Inward about .76 inchas
{about 2 cm).from the.first and second edges.88 and 68, respectively. Most preferably,
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the leg elastics 62 and 64 should be positioned inward about .5 inches (about 1.3 cm)
from the first and secand edges 68 and 68.

The feg clastics 62 and 64 are shown extendting from the side adges 46 and 48 of
the first section 54 to the second end 52 of the back portion 14. One should note that the
axact location of the ine 58 would dictate whether the leg elastics 62 and 64 &re
completely contained within the second saction 56 or If they extend into the first saction
54. The-leg elastics 62 and 64 function to gather the material from which the back portion
14 is formed at a location adjacent to the leg openinge which are formed as the front and
back portions 12 and 14 are secured together to form a pant-fike article. Various types of
slasfics can be usad to form the lag elastics 62 and 84. The leg elastics 62 and 64 should
have a tension of from behween about 10 grams to about 400 grams. Preferably, the leg
elastics 62 and 64 should have a tansion of from between about 50 grams to about
220 grams. More preferably, the leg elastica 82 and 64 should have a tansion of from
between about 60 grams o about 200 grams.

Referring to Figs. 1 and 4, the absorbent article 10 also Includes the croich portion
16. The crotch portion 18 connects the front portion 12 to the back partion 14. As noted
above, the front portion, back portion and crotch portions can afl be part of a single sheet
of material. The crotch portion 18 has a first alde adge 70 and a second side edge 72 and
can have an hourglass, rectangular, squere, oval or soms other configuration. Each of
the side edges 70 and 72 can be straight and aligned parafiel or non-paraliel to one
another. The side edges 70 and 72 can also be curved, arcuats, Imegular, convex or
concave In shape. Preferably, the side adges 70 and 72 are arcuate in shape with the
namowest distance betwean the side edges 70 and 72 occuiting along the traneverse
canterine Y-Y. The croich portion 18 can be a single layer or a laminaie as depicind.
Since the croich portion 18 acts as a baffle to bady fluld that ls abearbed by the absarbent
articie 10, it should be Equid-impermeable. If the croich portion 16 is a laminats, at least
ane [ayer of the laminate shouid be Oquid-impermeable. Polypropyiene, polyethylene, or
any other thermopilastic material worls wel as a Iquid-impermeable layer. Preferably, the

. crotch portion 16 is a laminate formed from a layer of thermoplastic film and a iayer of

non~-woven material. The non-woven matsrial can be spunbond. Spunbond is a non-
wovan material manufactured and commercially soki by Kimberly-Clark Corporation
having an office at 401 North Laka Street, Nesnah, Wisconsin 54658.

The crotch portion168 can also include first and second crotch elastics 74 and 78.
The crotch elastics 74 and 78 are locatad adjacent to the first and second side edges 70

7
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and 72, respectively. The crotch elastics 74 and 76 are preferably contourad to match the
profile of the side edges 70 and 72. The crotch elastics 74 and 76 are locatad inward
about 1 inch (about 2.5 em) of the first and second side edges 70 and 72, respeciively.
Preferably, the croich elastics 74 and 76 are located Inward about .75 inches (about 2 cm)
of the first and second side edges 70 and 72, respeclively. More praferably, the crotch
elastics 74 and 76 ere located inward about .6 inches (about 1.3 cm) of the first and
second skie edges 70 and 72, respectively.

The crofch elastics 74 and 78 should have a tension of from betwean sbout
10 grams to about 400 grams. Preferably, the croich elastics 74 and 76 should have a
tansion of from bstwean about 50 grams to about 220 grems. More preferably, the crotch
elastics 74 and 78 shouid have a tansion of fram between about 80 grams to about
200 grams.

The crotch alastics 74 and 78 can Include one or more elongated elastic strands,
ribbons or strips. Preferably, each of sald first and secan croich elastics 74 and 76
includes at least two strands of efastics, and more preferably, at least thres strands of
elastics. The strands of each of the croich elastics 74 and 76 can be aligned parallel to
one another or they can be aligned in a non-paraliel relationship, if eo desired. A parallel
alignment Is preferrad. The strands of each of the croich elastics 74 and 76 can be
spaced fakrly close together, for example, within a milimeter of each other. The exact
spacing can ba adjusted depending an the size of the article, the width of the crotch
portion 16, the strangth of the crotch elastics 74 and 78, the materfal from which the
article Is constructed, etc.

The crotch elasfics 74 and 78 can be positioned and secured batwean the layers
1Band20fonnlmﬂ\ohnmmmmecmtd1puﬂon1ébm Allamatively,
the crotch elastics 74 and-78 can be adhered fo an upper aurface 78 of the upper layer 18
of the laminats, see Fig. 4. Prefarably, the first and second crotch elastics 74 and 76 are
bonded to the upper surface 78 of the upper layer 18 by an adhesive.

Referring to Ags. 1-4, the absorbent article 10 can include a fiquid permeable fner
80. The liquld permeabie finer 80 Is also referred to as a bodyskie cover. The Bner 80 Is
not requirad but the absorbent article 10 will be described as including the liner 80. The
Iiquid permeable liner 80, when present, can be formed from any natural or synthetic
material that Is liquid permeable. The iquid permeabile Ener 80 can also be formed froma
non-woven material. Spunbond is a good matertal from which to conatruct the fiquid
pgmmw_. .
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The liquid parmeable iner 80 can be secured to at lsast ane of the front, back or
crotch portions 12, 14 or 16. The liquid permeable iner 80 Is shown being directly
attached to the crotch portion 18. Altemnatively, the liquid permeable Tiner 80 can be
indirectly attached to the crotch portion 16 via ons or more layers. In this case, the
intermediate layer would be secured to at least one of the front, back or crotch portions
12, 14 or 16. For example, the Equid parmeables finer 80 can be sacured to a Bquid-
Impermeable baffle that is then adhesively secured to the crotch portion 16.

In Fig: 1, the periphery of the quid permeabls finer 80 and the pariphery of the
crotch portion 18 are shown to be coterminous.  When the croich elastics 74 and 78 are
positioned on the upper surface 78 of the laminate, they can be adhesively secured to the
liquid parmeable inar 80 such that they are arranged adjacent to the side edges 70 and
72 of ths crotch portion 18.

The abaorbent article 10 further includes an absorbent 82 positioned below the
liquid permeable finer 80. The absorbent 82 can be in direct contact with the upper layer
18 of the croich portion 16. The absorbent 82 is designed to absorb body fluld, espacially
urine and can Include one or more kayers of absorbent matsrial. The layers can be
constructed of similar or different materials, Suitable materials for the absorbent 82
include celiuiose, wood pulp fluff, rayon, cotton, and meltbiown polymers such as
polyestsr, polypropylene or coform. Coform Is a meltbiown alr-formed combination of
meltbiown polymers, such as polypropylens, and absorbent staple fibers, such as
celluiose. A preferrad material Is wood pulp fiuff, for [t Is low in cost, relatively easy to
form and has great absorbency. It should be notad that if fwo or more layers are utiiized,
that It is not necessary that all the layars be formed from the same matarial or have the
same densily. .

The absorbent 82 can also be formed from a composite comprised of a hydrophilic
material that can be formad from various natural or synthetic flbers, wood pulp fibers,
reganerated cellulose or cotion fibers, or a blend of pulp and other fibers. A prefared
material is airiald tesue.

It is also possible and sometimes advantageous to insert a superabsorbent
material into the absorbent 82 so as 1 increase its abiliity to absorb a large amount of fluld
In relation to its own weight.  Typical superabsorbents used in absorbent articies such as
incontinence garments and dlapere can absorb more than 10 fimes their weight in body
fluld. The superabsorbent material can be inseriad as parficles, fibers or In sheet form.
Hydroxyfunctional polymere-have been found.to be good.superabsorbents.for. disposable. -
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absorbent articles. Such superabsorbents are commercially avallable from The Dow
Chemical Company, Stockhausen, Inc., as well as other companies. Two such
superabsorbents are DRYTECH® 2036 M and FAVOR® SXM 880. DRYTECH® ks a
registared trademark of The Dow Chemical Company having an office at 2030 Dow
Center, Midiand, Michigan 48642. FAVOR® is a registsred trademark of Stockhausen,
inc. having an office at 2401 Doyle Strest, Greensboro, North Carolina 27408. The
supsrabsorbent can be a partially neutralized sait of cross-iinked copolymers of
polyacrylic acid. Other types of superabsorbent matarials imown 10 those skilled in the art
can also be used.

Referring to Figs. 5 and 8, an absorbent assembly 84 Is depicted which includes,
from top to bottom, a iquid permeable bodyside Iner 80, one or more layers of an
absorbent 82 and a liquid-impermeable baflle 88. The lquid-impermeable baffle 86 can
be formed from a thin layer of thermoplastic materal such as polyethylens, polypropylene
or other kinds of liquid-mpermeable material. Preferably, the baffle 88 Is formed froma
liquidimpermeable fim. It should be noted that the baffle could be formed from a
laminate wherein at laast one of the layera Is liquid-impemeable.

In the absorbent assembly 84, the crotch elasfics 74 and 76 are sandwiched
between the finer 80 and the baffle 86. The crotch alastics 74 and 76 can be held In place
by a glue, an adhesive, by ultrasonics, by heat, by pressure, by a combination of heat and
pressure, or by some other bonding mechaniasm known to those sidiled in the art. Rtis
also posshle to secure the crolch elastics 74 and 78 to the lowear or exterior surface of the
baffie 86 if desirad. For good results, the crotch elastics 74 and 76 should be positioned
within about 1 inch (about 2.5 cm) from the respeaciive skis adge 70 and 722 More
mw.mmmnmn’mummm:sm
(about 2 cm) from the respective side edge 70 and 72. Most praferably, the crotch
elastics 74 and 78 should b positioned within about .5 inches (about 1.3 cm) from the
respactive side edge 70 and 72.

The absorbent assambly 84 can be placed or positioned on or over the crotch
portion 18 of the absorbent article 10 and can be retained in place by an adhesive or
some other type of fastener. Since the bafile 86 Is liquid-impermeable, the crotch portion
16 would not have to be constructed from a liquid-impermeable material. The absorbant
assambly 84 can be elther permanently or releasably sacured to at least ane of the front,
back or crotch portions 12, 14 or 18 of the absorbent article 10. Preferably, the absorbent
assembly 84 Is secured to the crotch portion 18 by an adhesive.

10
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Referring now to Figs. 1 and 7, each of the outer edges 32 and 34 of the first and
second lateral sections 28 and 30, are securely aitached to one of the first and second
glde adges 46 and 48 to form a pani-Bie article 88. The pant-Tke article 83 has & walst
opening 80 and a pair of first and second leg openings 92 and 84. The leg elastic 82, the
crotch elastic 74, and possibly the elastic first section 64 can cooperats to form gathers 86
around the first leg opening 62. Likewise, the leg alastic 64, the crolch elastic 76, and
possibly the elastic first section 54 can cooperate to form gathers 98 around the second
leg opening 84. It should be noted that the absorbent articie 10 could be sold In the
assembied condltion, as Is shown in Fig. 7 or with the lateral reglons detached from the
central or front portions.

Referring again to Fig. 1, tha back portion 14 of the ebsarbent article 10 has been
described with referance to a first section 54 and a second section 56. The first section
54 has a length L; and the sscond section 56 has a length L,;, boath measured paraliel to
the fongttudinal central exds X—X. The combination of the length L, and the length L,
equals a new langth L,. The langth L, should range from between about 3 inches (about
7.5 cm) to about 25 inches {about 64 cm). Preferably, for an adult size garment, the
length L, should range from between about 7 inches to about 17 inches (about 18 cm to
about43 cm). Mast preferably, for an adult size garment, the length |, should range from
between about 10 inches to about 15 Inches (about 25 cm to about 38 cm).

In addition, the absorbent articie 10 has an overall length L, measured
perpendicularly from the first end 42 of the front portion 12 fo the first end 50 of the back
partion 14. Tha length L should range frombetween about 10 inches (sbout 25 cm) o
about 45 Inches (sbout 114 cm). Preferably, for an adult siza garmant, the length L,
should range from between about 20 Inches (about 51 ¢m) to about 40 Inches (about
102 em). Most preferably, for an adult sizs garment, the length Ly should range from
between about 30 inches (about 78 cm) to sbout 35 inches {(about 89 cm).

A ratio L /1, can be established which ranges from beiween about 0.1 to about 0.5.
Preferably, the ratio L/L, ranges from between about 0.2 to about 0.5 and maore
preferably, the ratio L1, ranges from between about 0.3 fo abaut 0.4. By designing and
manufacturing the absorbant articie 10 o fit within the values establishad for the ratio
LJ/Ls. one can be confident that the absorbent article 10 will exhibit improved body fit and
be less likely to leak body fiuid.

Returning again to the front portion 12 depicted In Fig. 1, k was mentioned that the
front portion 12 had a length L,. Sinca the front portion 12 ls designed to mate with the

11
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back portion 14, it is advantageous to size the length L, to be appracdmatasly equal to the
langth L;. This will provide an assthetically pleasing pant-ike article 83. However, If one
desires, the length L, could be sized o be lass than, aqual 1o or greater than the langth L.

Referring now to Fig. 8, the back portion 14 of tha absorbent article 10 is deplcted
with the elastic 60 removed for clarity of discussion anly. Tha back porfion 14, as
described above, has a first section 54 and a sacond saction 58. The first section 54 has -
a length L, that Is equal to or greater than about 2 inches (about 5 cm) and the second
section 56 has a length L, that Is equal to or greater than about 1 inch (about 2.5 cm),
The sacond section 58 inchxies a first area A, and a second area A,. The first area A, Is
bounded by the secand end 52, the Ena 58 drawn parallel to the first end 50, and the first
and sacond side edges 68 and 68. In essence, the first area A, reprasents the tolal area
of the sacond section 56. The second area A, s depicted as the cross hatched area
bounded by first and second lines 100 and 102, the second end 52, end the line 58 drawn
paraliel to the first end 50. The firet and second lines 100 and 102 are drawn
parpendicular to the sacond end 52 st points 104 and 108 where the first and second side
adges 86 and 68 Intersect the second and 52. The first and second Uines 100 and 102
extend vertically upward and Intersect the line 58 st points 108 and 110, respactivaly. It
has been found that If one divides the first area A, by the sacand area A, & matio A/Ag Is
established. If this ratio AJ/A,; is maintained within a certaln fimited range, one can
manufacture a disposable absorbent article 10 that exhibits improved body fit in the
butiocks region of the wearer. Such improved body fit reduces tha ikefthood of fluld
leaiage from occurving which Is of utmost importancs to & consumer of such products.

The first area A, should be equal 1 or greater than about 175 cm”. Preferably, for
an adult skze garmant, the first area A, ranges from between about 400 cm® to about 1500
cm* More preferably, for an adult size garment. the first area A, ranges from between
about 500 cm’® to about 1200 cm®. Most preferably, for an aduit size garment, the first
area A, ranges from batween about 800 cm? to about 1100 cm®. The second area A,
shouid be equal to or greatar than about 50 em?. The ratio A,/A, should range from
batween about 1.3 to about 3.6. Preferably, the ratio AJ/A,; should range from between
about 1.7 to about 2.5, and more preferably, the ratic A,/A, should range from betwasn
about 2.0 to about 2.3. .

It should be noted that therfirat and second lines 100 and 102 are aligned paraliel
10 one another and are spaced apart a distance denotad as W,. W, represents the width
of the sacond area A,. The width W, should be equal to or greater than about 4 inches

12
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(about 10 em). Prefsrably, the width W, should range from betwesn about 5 inchea
{about 13 cm) to about 15 inches (sbout 38 cm), and more preferably, the width W,
should range from between about 8 inches (about 15 cm) to about 11 Inches (about 28
cm), The dimension W, can vary depending upon the type and size of absorbent article
that is produced, as well as the age and physical size of the wearer. If the absorbent
articie i sized to ba wom by an infant, the dimension W, will be less than If the absorbent
article Is designed to be wom by a toddler or by an aduit. The gender of the wearer can
also affect the dimansion W,.

Referring o Fig. 9, the back portion 14 and the croich porfion 16 of the absarbent
articie 10 are depicted with the elastic 80 removed from the back partion 14 for clarity of
discussion only. The crotch portion 16 Is joined at one and o the front portion 12, see
Fig. 1. The crotch portion 16 has first and sacond side edges 70 and 72 and first and
second croich elastics 74 and 78 positioned adjacent to the first and second side adges
70 and 72. The back portion 14 is joined to the opposite end of the crotch portion 16, see
Fig. 1. The back portion 14 has a first section 54 and a second section 58. The first
saction 54 has a langth L, that is aqual to or greater than ebout 2 Inches (about § cm) and
the sacond section 58 has & length L, that Is aqual to or greatsr than about 1 inch (about
2.5 cm). The second section 56 includes a first area A, and a second area A,. The first
area A, is bounded by the second and 52, the line 58 drawn parailel to the first end 50,
and the first and second skie edges 66 and 88. In easencs, the first area A, represents
the total area of the second section 58. The sacond area A, s depicted as the
crosshaiched area bounded by first and second Ines 112 and 114, the second and 52,
and the line 58 drawn perailel to the first end 50. The firet and second fines 112 and 114
are drawn tangential to the first and second crotch elastics 74 and 78 at points 118 and
118 where the first and second croich elastics are spaced closest together. Ancther way
of stating this Is that the first andl sacond Enes 112 and 114, respeciively, are allgned
tangentially to the inner most elastic strand of sach of the first and second crotch elastics
74 and 76. For a symmetrically shaped articie 10, this will occur on the transverse
caniarfine Y—Y.

The first and sacond lines 112 and 114 extend vertically upward toward the first
end 50 an intersect both the sacond end 52 at points 120 and 122, and the ne 58 drawn
paralisl to the first end 60 at points 124 and 128. The crosshatched area boundesd by the
points 120, 122, 124 and 128 represent the second area A,. it has been found that if one
divides the first area A, by the second area A, that a ratio A/A, Is established. If this

13
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ratio A/A, s maintained within a certain limited rangs, one can manufacture an absorbent
article that exhibits improved body fit in the buttocks reglon of the wearer. Such improved
body fit reduces the Ekeffhood of fiuld leakage from accurring which is of utmost
importance to a diaposable absorbent article.

The first area A, shoukd be equal to or greater than about 175 cm®. Preferably, the
first area A, should range from between about 400 cm" to about 1600 cm* More
preferably, the first area A, should range from between about 500 cm? to about 1200 e,
and most preferably, the first area A, ranges from between about 600 cm® to about 1100
an®. The second erea A, should be squal to or greater than about 35 an®. Ths ratio
AJA, should range from betwean about 1.5 to about 5.0. Preferably, the ratio A/A,
shouid range from bistwean about 2.5 to about 4.0, and more preferably, the rafio AJA,
should range from between about 3.0 to about 3.7.

It should bs notad that the first and second fines 112 and 114 are aligned paraliel
o one another and are spaced apert a distance denctad as W,. W, represents tha width
of the second area A,. The width W, shoukd be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 cm). Preferably, the width W, should range from between about 3 inches (about
8 em) to about 7 Inchas (about 18 cm), and more preferably, the width W, should range
from between about 4 inches (about 10 cm) to about 8 inches (about 156 cm). The
dimension W, can vary depending upon the type and sire of absorbent article that ks
produced, as well as the age and physical size of the wearer. If the absarbent article is
sized to ba worn by an infant, the dimension W; will be jess than if the absarbent article s
designed to be wom by a toddler or by an aduit. The gender of the wearer can also effact
the dimenaion W,. .

While the invention has bsen described in conjunction with several specific
embadiments, i is to be understood thet many aiternatives, modifications and vartations
wil be apparent to those ekiliad In the art In ight of the aforegaing description.
Accordingly, this invention Is intended to embrace all such altematives, modifications and

varistions that fall within the spirit and scope of the appended claims.
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Wa claim:

1. A refastenable absorbent article comprising:

a) a front portion having a cenfral section including first and second side
edges, first and sacond lateral sections each positionad adjacent to one of
saki firet and second skie edges and each of sald firat and second lateral

5 sections being releasably attached to said central section, sach of sald
lateral sactions having an outer edge, and said front portion having a first
ond and a secand end;

b) a crolch portion joined at one end o said front portion, sald crotch portion
having first and second side edges and first and second crotch elastica

10 positioned adjacent to sald first and sacond side edges, respectively;

c) a back portion Joined to an opposite end of sald crolch porfion, sald back
portion having a first end, a sacond end and first and second skie edges,
sald back portion being divided into & first section and a second section,
sakd first saclion having a length L, measured perpendicularly from sald

15 first end of sald back porfion to a line drawn parallel thereto, said length L,
being equal to or greater than about 2 Inches, and said sacond section
having a langth L, measured perpandicularly from said second end to sald
iina drawn parallel to sald first end, said length L, being equal to or greater
than about 1 Inch, sald second section having & first skie acdge and a

20 sacond side edge and a first area A, and a second area A,, sald first area
A; representing an area bounded by saki first and second side edges, sald
sacond end and sald iine drawn parallel to sald first end, sald second area
A rapresenting an area bounded by first and aacond fines, said second
and and said Ene drawn parallel to sald first end, seld firet and second lines

26 being drawn tangantial to sald first and sacond crotch elastics at points

. where seid first and second croich elastics are spaced closest togsther,
seid firet and second nes Intarseciing sakd second end and sald fine drawn
paraliel to sald first end, and sald second seclion having a raflo AJA,
ranging from between about 1.5 to about 5.0; and

a0 d) an absorbent secured to et least one of eald fromt, back or crofch portions,
and each of sald outer edges of sald firet and second lateral sections of
sald front portion.being secured to one of sald first and second side edges

ODFTE20" TEHhIEDGO
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pair of leg openings.
The refastenable absorbent article of clalm 1 wherein sald ratio A/A, ranges from
batween about 2.5 to about 4.0.

The refastenable absorbant articls of claim 1 wherein sald ratio AjJ/A, ranges from
betwean about 3.0 to about 3.7.

The refastenable absorbent article of claim 1 wherein sald first section containa
elastic.

The refastenable absorbent article of claim 1 whereain A, I8 equal to or greater than
about 175 cm®,

The refastenable absorbent article of ciaim 1 wherein A; ranges from between
about 400 cm? to about 1500 cm?®.

The refastanable absorbent artide of clalm 1 whemin saki length L, mnges from
betwsan about 3 inches to about 10 inches.

The refastenable absorbent articie of daim 1 whaerein sald langth L, ranges from
between about 4 inchas to about 8 inches.

The refastenable absorbent article of clalm 1 wherein sald first and second inas
are parallel to one anather and the spacing belwean sald first and second fines s
graater than about 2 Inches.

A refastenable absorbent article comprising:

a) a front portion having a central section inchuding first and second side
edges, first and second lateral sactions sach positionad adjacent to one of
sald first and second side edges and each of sald first and second lateral
sactions being releasably attached to said central saction, eech of sald
lateral sections having an cutsr edge, and sald front portion having a first
sndandasscondend; - ...

16
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b) a croich portion joined at one end to sald front portion, aaid crotch portion

having first and second side edges and first and second crotch elastics
10 ) positioned adjacent 1o sald first and second side sdges, respectively;

c) a back portion joined %0 an opposits end of seld crotch portion, said back
portion having first and second skie adges and first and second ends, saki
hack portion being divided info a first section and a secand saction, said
first section having & length L, measured perpendicularly from said first end

15 of sald back portion to a line drawn parallel therelo, sald length L, being
aqual to or greater than about 2 inches. and said second section having 8
length L, measured perpendicularly from said second end to said fine
drawn parallel to said first end, sald length L, being equal to or grester than
about 1 inch, sald second section having a first eide edge and a second

20 side edge and a first area A, and a second area A, said first area A,
repressniing an area bounded by sald first and second side edges, aald
second and and sakd line drawn parallel to said first end, said second area
A, repressnting an arsa bounded by first and second lines, sald second
end and sald ine drawn parallel to sald first end, sald first and second fines

25 being drawn tangantial to sald first and second crotch elastics at points
where sald first and second crotch elastics are spaced closest together,
sald first and second ines intersecting seld second end and said Ene drawn
parafiel to said first end, and sald second section having a ratio AJA,
ranging from between sbout 2.5 10 about 4.0;

30 d) a liquid parmeable.inar secured to at least one of seld front, back or crotch
portions; and : ]

e) an absorbent pasitioned balow said finar, and sach of sald outer edges of
sald first and second Iateral sections of said front portion being secured o
one of sald first and second side edges of sald back portion to form a pent-

35 fike articie having & waist opening and a pakr of leg openings.

DUOFTTEBOD"FEHRLES D

The refastenable absorbent article of clalm 10 wherein A, Is equal to or greater
than about 175 cm®.

The refastenable absorbent aricle of cialm 10 wharein A, ranges from beiwesn
- about 500 om® o about 1200 am®.
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13.  The refastenable absorbant ariice of claim 10 wherein sald length L, ranges from
betwean about 3 inches to about 10 inches.

14.  The refastenabie absorbent article of clalm 10 whereln sald first and second lines
ars paraliel to one another and the apacing betwesn sald first and sacond Enes
ranges from beiween about 3 inches to about 7 inches.

15. A refastanabie absorbent arficle comprising:

]) a front portion having a central section including first and second side
edges, first and second lateral eections each positionad adjacant o one of
aaid first and sacond side edgas and each of sald firet and second lateral
sections being releasably attached to sald central section, each of said
lateral sactions having an outer edge, and sald front porfion having a first
end and a second end;

b) a croich portion joined at one end to sald front portion, sald crotch portion
having first and second side edges and first and second crotch elastics
posifioned adjacent to sald first and sacond side edges, respectivaly;

c)  abackportion joined to an opposite end of sald crotch portion, sald back
portion having a first end, a sacond end and first and second side edges,
sald back portion being divided info a first section and a second section,
saki first section having a length L; measured perpendicudarly from sald

15 first end of sald back portion o a ine drawn parafiel thereto, said length L,
being aqual to or greatar than shout 2 Inches, multiple slastic strands
extending transversely across sald first section from said first slde edge to
sald second side edge, and saki second section having a length L,
measured perpendicularly from said second end to sald fine drawn paralisf

20 {o said first end, said length L, being equal to or greater than about 1 inch,
sald second saction having a first side edge and a sacond side edge and a
first area A, and a second aree A,, said first area A, representing an area
bounded by said first and sacond side edges, sald sacond end and said
fine drawn parafieito sald first end, said first area A, being equal to or

25 greatar than about 175 ecm?, sald second area A, representing an area
bounded by first and second lines, saki second end and sald Bne drawn

OOFTTBD" TEHhLESHD
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paraflel to sald first end, sald first and sacand lines baing drewn tangential
io said first and second crotch elastics at points where said first and
second crotch elastics are spaced closest together, sald firet and second
tines intarsecting sald second end and said fine drawn paratiel o seld first
end, and sald second section having a ratio AJ/A, ranging from belween
about 3.0 to about 3.7;

d) a liquid permeable ner securad to at least one of sald front, back or crotch
portions; and

e) an absorbent pasitionad balow said liner, and each of sald outer edges of
said first and sacond lateral seclions of sald front portion being secured fo
ons of eaid first and second side edges of said back portion to form a pant-
fika articla having a walst opening and a pals of leg openings.

The refastenable abgsorbent article of claim 15 wherein sald A, ranges from
between about 400 cm® to sbout 1500 cm™

The refestenable absorbent article of claim 15 wherein sald length L, ranges from
between about 3 Inches to about 10 Inchas.

The refastenable absorbent article of claim 15 wherein sald first and second lnes
are paraliel to one ancther and the spacing beiween sald first and second lines Is
greater than about 2 inches.

The rafastenatia ahsorbent arficle of cleim 18 whereln said first and second iines
are panallel to one ancther and the apacing betwsen said firet and second nes
ranges from befwean about 3 inches to about 7 inches.

The refastenable ahsorbent article of ciaim 10 wherein said first and sacond ines
are parallel to one another and the spacing between sald first and second lines
ranges from betwaen about 4 inches to about 8 Inches,
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ARSTRACT OF THE DISCLOSURE

A refastenable absorbent arficle s disclosed having a front portion, a back portion
and a crotch portion. The crotch portion connects the front portion to the back portion.
The front portion has a first end, a second end, and a ¢entral section including first and
second side edges. First and second lataral sections are releasably attached to the
central section and each lateral section has an outer edge. The front portion also has a
first end and a sacond end. The crotch portion has a first side edge and a second side
edge and first and second crotch elastics are positioned adjacent to the first and second
side edges. The back portion has a first end, a second end and first and second side
edges. The back portion Is divided into a firet section and a second saction. The first
section has a length L, measured perpendicularly from the first end of ths back portion to
a Iine drawn parallel tharetn. The second section has a length L, measured
perpendicularly from the second end to the line drawn parallel 1o the first end. The
second section has a first side adge and a second side edge and a first area A, and a
second area A,. The first area A, represents an area bounded by the first and second
side edges, the second end and the fine drawn paraliel to the first and. The second area
A, represents an area bounded by the first and second [ines, the second end and the ine
drawn parallel to the first and. The firat and second lines are drawn tangential to the first
and second crotch elastics at points where the first and second crotch elastics are spaced
closest together. The first and second {ines intersect the line drawn parallel to the first
end, and the sacond section has a ralio A,/A, ranging from between about 1.5 to about
5.0. The absorbent article further includes an absorbent secured 1o at least one of ths
front, back or croich portions. Each of the outer edges of the first and second lateral
sactions of the front portion are secured to one of the first and second side edges of the
back portion to form a pant-like erficle having a waist opening and a pair of leg openings.
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COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
APARTADO AEREO DE SOLICITUD DE PATENTE
Washington, D.C. 20231,

Estimado Seflor:

Transmitida con la presente para ser radicada se encuentra |a nueva solicitud de
patente de producto de consumo armriba identificada.

Adjunto se encuentra:

1. Este Formato de Transmisién que incluye la Autorizacion de Tarifa y un duplicado
para el procesamiento de |a tarifa.

2. Una Especificacién que tiene un total de 20 paginas, incluyendo un Abstracio de
una (1) pégina y veinte (20) reivindicaciones.

3. Cuatro (4) hojas de dibujos.

4. Una Daclaracién Cambinada y un Poder. (SIN FIRMAR)

De acuerdo al decreto 35 U.S.C. § 120 y/o 35 U.S8.C. 119(e), los Solicitantes por
medio de la presente reciaman prioridad de la Solicitud Provisional de Patente de [os
Estados Unidos No. 60/150 327 que se encuenira copendiente actuaimente, titulada
"ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADQ" y radicada el 23 de agosto de 1999, en los nombres de Sarah Jane
Marie Freiburger y colaboradores. (Expediente No. 14,647).

Sirvase modificar, de manera preliminar, la especificacibn de esta solicitud
insertando, como primera frase después del titulo, lo siguiente — Esta solicitud
reclama prioridad de la Solicitud Provisional de Patente de los Estados Unidos No.
60/150,327 que se encusntra copendiente actusimente, titulada "ARTICULO
ABSORBENTE DESECHABLE CQON UN SISTEMA DE CIERRE MEJORADQ" y
radicada el 23 de agosto de 1999, en los nombres de Sarah Jane Marie Freiburger y
colaboradores. (Expediente No. 14,647)-
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Le tarifa de radicacion, segin el decreta 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) y (d), se ha
calculado asi:

Cantidad Radicada Cantidad Adiclonal Tasa Tarifa

Total Relvindicaclones 20-20= 0 X 16 (arifa $0.00
oddigo 108)= .
Relvindicaclones 3-3= 0 X 78 (tarifa $0.00
independientes ciudigo 102) =
Primera Presentacién de Multiples Reivindicaciones Dependlentes + 200 (twrify $0.00
cidigo 104) =
Tartfabase $800.00
{cucia wﬂﬂ)

Sirvase cobrar a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. cuenta de depésito nimero 11-0875
por (1) la tarifa de radicacion indicada en et TOTAL arriba; y (2) cualquier tarifa de
procesamiento de solicitud de patente que se requiera bajo el decreto 37 C.F.R. 1.17.
En caso que la tarifa de radicacién indicada en el TOTAL arriba haya sido calculada
en forma incomecta, sirvase cobrar cualquier tarifa de radicacién adiclonal o
acreditar cualquier ‘excedente en la tarifa de radicacién a Kimberly-Clark Worldwide,
Inc. cuenta de depésito nimero 11-0875.

Sirvase dirigir toda la comrespondencia a; Tomas J. Connelly, Kimberly-Clark

Worldwide, Inc., Seccién Patente, 401 Calle del Lago Norte, Neenah, Wisconsin
54856. : :

El suscrito puede contactarse en el nimero telefénico (820) 721-2455 o numero de
facafmil (820) 721-3129.

Respsetuosamente presentado,
FREIBURGER Y COLABORADORES.
Por:;

Thomas J. Connelly

Registro No: 28,404

CERTIFICADO DE ENVIO POR CORREO

Yo, Lanette Burton, certifico por medio de la presente que el 11 de agosto de 2000
este documento se estd depositando con el Servicio Postal de los Estados Unidos,
porte prepagado, comeo axpresc No. EK583977343US en un scbre dirigido a:
Comisionado awxiliar para Patentas, Washington, D.C. 20231. _

Por:

Lanette Burton
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*Correc aupresy” Niimero de la Etiqueta de Envio por colten EK563977343US
Fecha de Depdsito ef 11 de egosto de 2000
Yo certifico por medio de ia presente que este papel o pago esté slendo

Deponitado con el Servicio Postal de los Estados Unidos
Serviclo de "Correo expreso e destinatario”

bajo ef decreto 37 CFR 1.10 en s facha Indicada arriba y

va dirigido al Comisionado Awdllar para Patentes,
Waeshington, D.C. 20231,
Lanette Burton

('Esu'ibaanﬂqulrnomhnprmhdnanbndehpumaquomﬂapumdmelopqo)

(Firma de |a persona q:ie envia por cormeo el papel o pago)

ARTICULO ABSORBENTE QUE EXHIBE UN MEJOR AJUSTE AL CUERPO

CAMPO DE LA INVENCION

Esta invencién est4 relacionada con un articuio absorbente reajustable que exhibe un
mejor gjuste al cuerpo. Més especificamente, esta invencién se relaclona con un
articulo absorbente reajustable desechable dimensionado para tener ciertas
relaciones entre ciertas secciones que mejoran el ajuste al cuerpo y reducen la
probabilidad de escapes de liquidos.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION
Hoy en dia, existen diversos articulos absorbentes desechables disefiados para
absorber y retener los fluidos y/o excrementos del cuerpo. Los ejemplos de dichos
articulos incluyen productos de incontinencia como pantalohes, calzoncillos y
prendas interiores, pafiales de bebé, pantalones femeninos de cuidado menstrual,
pantalones de entrenamiento, etc. Mientras la mayoria de estos arficulos se
desempefian satisfactoriamente para el propésito para el cual han sido elaborados,
algunos son diflciles de retirar del cuerpo del portador. Muchos no tienen un
mecanismo reajustable que permita ajustar el artfculo féciimente durante el uso o
retirario con facilided del cuerpo del portador antes de que el producto sea
desechado permanentemente mientras mantiene un ajuste de ropa interior
convencional. Algunos de los productos disponibles comerciaimente hoy en dia no se
acomodan bien a! cuerpo humano y este mal ajuste aumenta la probabilidad de
ascape de fluidos mientras se usa el producto. Por lo tanto, ain existe la necesidad
de un articulo absorbente reajustable desechable que proporcione un mejor ajuste al
cuerpo humano y reduzca la probabllidad de escape de fiuidos.
3
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Ahora, se ha inventado un articulo absorbente que se ha dimensionado segin
tamafios para que tenga relaclones predeterminadas entre ciertas secciones
logrando mejorar el ajuste al cuerpo y reducir la probabilidad de escape de fluidoa.

RESUMEN DE LA INVENCION

Brevemente, esta invencion ss relaciona con un articulo absorbente reajustable que
tiene una porcidn anterior, una porcién posterior y una porcion de la ingle. La porcion
de la ingle conecta la porcién arterior a la porcion posterior. La porcién anterior tiene
un primer extremo, un saegundo axiremo y una seccion central que incluye los bordes
laterales primero y segundo. Las secciones laterales primera y segunda se
encuentran unidas en forma liberable a la seccién central y cada seccidn lateral tiene
un borde exterior. La porcion de la ingle tiene un primer borde lateral y un segundo
borde lateral y loe elasticos de la ingle primero y segundo elésticos se encuentran
acomodados adyacentes a los bordes laterales primero y segundo. La porcion
anterior tiene un primer extremo, un segundo extremo y bordes laterales primero y
segundo. La porcion posterior esta dividida en una primera seccioén y en una segunda
seccion. La primera seccion tiene.una longitud L; medida perpendicularmente desde
el primer extremo de la porcién posterior a la linea dibujada parajela al primer
extremo. La segunda seccion tiene un primer borde lateral y un segundo borde lateral
y una primera érea A; y una segunda drea A, La primera darea As representa un
érea limitada por el primero y sagundo bordes laterales, el segundo extremo y ia
linea trazada paralela al primer extremo. La segunda érea A4 representa un érea
limitada por la primera y segunda lineas, el segundo extremo y la linea trazada
paralela al primer exiremo. La primera y segunda lineas se encuentran trazadas
tangenciales a los eldsticos de la ingle primero y segundo en puntos donde los
elasticos de la ingle primero y segundo se encuentran espaciados io més cerca el
uno ‘del otro. L.a primera y segunda lineas Intersectan la linea trazada paralela al
primer extremo y la segunda seccion tiene una relacion As/Az que fluctiua desde
aproximadamente 1.5 hasta aproximadamente 5.0 El articulo absorbente incluye
ademés un absorbente asegurado a por o menos una de las porciones anterior,
posterior o de la ingle. Cada uno de las bordes exteriores de la primera y segunda
secciones laterales de la porcién anterior se afianza a uno de los bordes laterales,
primero y segundo, de la porcién posterior para formar un articulo tipo pantalén con
una abertura para la c_:lntura yun pa;' de aberturas para las piemas.

4
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El objeto general de esta invencién es proporcionar un articulo reajustable
absorbents que exhiba un mejor ajuste al cuerpo. Un objeto més especifico de esta
invencion es proporcionar un articulo absorbente reajustable desechable clasificado
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segun tamafio para que tenga clertas relaciones que mejoren el ajuste al cuerpo y

reduzca la probabilidad de escape de fluido..
Otro objeto de esta invencidn es proporcionar un articulo absorbente
reajustable fécil de fabricar, que sea relativamente econdmico y ficil usar.

Un objeto adicional de esta invencién es proporcionar un articulo absorbente
regjustable que le brinde al poriador la opcién de la manera de colocarse y/o
quitarse el articulo absorbente, es decir halar el articulo alrededor del torso del
portador versus reajustar el articulo alrededor del torso del portador.

Inclusive otro abjeto de esta invencidn es proporcioner un articulo absorbente
reajustable que pueda ajustarse para que se acomode féciimente al cuerpo ds quien
lo va a utilizar.

Otros objetos y ventajas de la presents invencién se hardn mds aparentes a
los versados en el arte al ver la descripcidn que viene a continuacién y los dibujos
que la acompafian.

La Fig. 1 es una vista de plano superior de un articulo absorbenté reajustable
gue se muestra en una configuracién pre-ensamblada plana.

La Fig. 2 es una vista de seccidn transversal de la Figura 1 tomada a io largo
de la linea 2-2. '

La Fig. 3 es una vista de seccién transversal de la Figura 1 tomada a 1o largo
de la iinea 3-3. _

La Fig. 4 es una vista de secci6n transversal de la Figura 1 tomada a lo largo
de la linea 4-4.

La Fig. 5 es una vista superior de una altermativa de ensambiaje absorbente.

La Fig. 6 es una de seccidn transversal de la Figura 5 tomada a lo largo de la
linea 6-6.



La Fig. 7 es una vista en perspectiva de la configuracién "en uso"” de! articulo
absorbente reajustable que se muestra en [a Figura 1 una vez se aseguran y se
juntan las porcionss anterior y posterior. '

La Fig. 8 es una vista superior de la porcién posterior del articulo absorbente

habiéndole retirado el eldstico para claridad y mostrando una manera de medir una-

relacion As/A; para la segunda seccién, a fin de obtener un mejor ajuste al cuerpo.

La Fig. 9 es una vista suparior de la porclén posterior y la porcion de la ingle
del articulo absorbente habiéndole retirado el eléstico para claridad y mostrando una
manera alterna de medir una relacion AJ/A4 para la segunda seccion, a fin de obtener
un mejor ajuste al cuerpo.

IPCI DA D ALIDADES PR ID

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 2, se muestra un articulo reajustable
absorbente 10, El articulo absorbente 10 es preferiblemente desechable y tiene un
eje centrat longitudinal X-X, un eje central transversa! Y-Y y un eje central verticat Z-
Z. E! artlculo absorbente 10 incluye una porclén anterior 12, una porcion posterior 14
y una porcitn de la ingle 16. La porcién de la ingle 18 conecta la porcién anterior 12 a
la porcion posterior 14. Las porciones anterior, posterior y de-la ingle 12,14 y 16,
pueden formaree de un s0lo pedazo de material o de dos 0 méas padazoa de material.
Cada una de las porciones anterior, posterior y de la ingle 12, 14 y 16 pueden ser
una sola capa de material o pueden formarse como un laminado de dos o més
capas. Tal como se pintan, las porciones anterior, posterior y de ia ingle 12, 14y 16
se musstran como un laminado con una capa superior 18 y una capa inferior 20. La
capa superior que es més cercana al cuerpo del portador puade ser permeable o
impermeable a ios liquidos. Para hacer que la capa superior 18 sea impermeable a
los liquidos se puede usar una pelicula termopléstica. La capa inferior 20 también
puede ser permeable o impermeable a los liquidos. Preferiblemente, la capa Inferior
20 es permeable a los liquidos y se forma de un material suave como un material no
hilado. E! materiai centrifugado es un material no hilado, fabricado por Kimberly-Clark
Corporation que es suave y flexible y funciona bien como capa inferior 20.

La porcién anterior 12, que hard contacto con la parte del frente del torso de
quien porte la prenda, incluye una seccién central 22 con primero y segundo bordes
laterales 24 y 26, respectivamente. La porcidn anterior 12 también tiene primera y
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segunda seccion lateral 28 y 30, raspedivamenie cada una de las cusies se
acomoda adyacente a uno de ios bordes laterales, primero y segundo, 24 y 28. Cada
una de las secciones laterales, primera y segunda, 28 y 30 respectivamente, tiene un
borde exterior 32 y 34. Cada una de las secciones laterales, primera y segunda 28 y

30 se encuentra unida en forma liberable a la seccién central 22 mediants un broche -

36 y 38. Cada uno de los broches 36 y 38 se pintan como un pedazo separado de
material que une cada seccién lateral 28 y 30 a la seccién central 22. Cada uno de
los broches 36 y 38 se pintan como una pieza separada de material que une cada
seccién lateral 28 y 30 a la seccién central 22. Los broches 36 y 38 pueden ser
materiales de gancho que se unen en forma liberable a la capa superior 18 que se
forma como material de presilla. Alternativamente, los broches 36 y 38 pueden ser
meateriales de presilla que se unen en forma liberable a la capa superior 18 que es
como un materiali de gancho. También es posible asegurar un pedazo separado de
material de gancho o de presilla a la capa superior 18 a la cual se unirén los broches
38 y 38. Los broches 36 y 38 también pueden Incluir una o més uniones
perecederas, uniones intermitentes, uniones rompibles, u ofro tipo similar de
estructura. Cuando dichas uniones se encuentran presentes, no se requiere de un
pedazo separado de material como se muestra en las Figuras 1 y 2. Iguaimente,
también pueden emplearse ofros tipos de broches, incluyendo pegante, adhesivos,
co-adhesivos, asi como broches nmiecdnicos, tales como boiones y sus ojales
comrespondientes, etc. Quienes son versados an el arte conocen otros broches.

Cabe anotar que las secciones laterales 28 y 30 preferiblemente contienen
eldstico 40 para brindaries las propiedades extensibles. Altemativamente, las
seccionas laterales 28 y 30 se pueden formar de un material que exhibe propiedades
olastoméricas. Cuando se utilizan miembros elésticos individuales, el eldstico 40
puede estar en la forma de cuerdas alargadas, tiras, bandas, cinta etc. y puede tener
varias configuraciones. El eléstico 40 puede formarse de caucho, poliuretano u otros
materiaies elastoméricos. Un material adecuado es LYCRA® que se consigue en el
comercio de E.l. DuPont De Nemours and Company. LYCRA® es una marca
registrada de E.I. DuPont De Nemours and Company que tiene sus oficinas en
Wiimington, Delaware.

El elastico 40 puede incluir dos a mas miembros acomodados entre las capas
superior @ inferior 18 y 20 y es sujetado en su sitio preferiblemente con pegante, un

7
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adhesivo o algun otro tipo de ligante. El elastico 40 se encuentra en la forma de
cuerdas muiltiples colocadas en filas paralelas relacionadas la una a la otra. También
pueden usarse otros arreglos para el elastico 40.

Volviendo de nuevo a las Figuras 1 y 2, la porcién anterior 12 tiene ademés un-

primer, extremo 42 y un segundo aextremo 44, Una longitud L; reprasenta fa distancia
real entre el primer extremo 42 y el segundo extramo 44. La fongitud L, debe ser
igual o mayor a aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm).
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L debe fluctuar
enfre aproximadamente 3 pulgadas aproximadamente 7 pulgadas
(aproximadamente 7,6 cm & aproximadamente 18 cm). Aun més preferiblements,
para una prenda de tamafic de edulto, la longitud L; debe fluctuar entre
aproximadamente 6 pulgadas a aproximaedamente 7 pulgadas (aproximadamente 15
cm a aproximadaments 18 cm). La importancia de la dimension L, se explicara
brevemente.

Con referencia a las Figuras 1 y 3, el articulo absorbente 10 también incluys la
porcion posterior 14 que haré contacto con la parte posterior del torso de quien use
la prenda. La porcidn posterior 14 tiene bordes laterales, primero y segundo, 46 y 48,
respectivamente, y primero y segundo extremos, 50 y 52 respectivamente. La
porcién posterior 14, tal como se axplicé anteriormente, se pinta como un laminado
que tiene una capa superior 18 y una capa inferior 20. La capa superior, que 8se
encyentra més cercana al cuerpo del portador puede ser permeable o impermeable a
los liquidos. Preferiblemente, es parmeable a los liquidos. La porcion posterior 14 se
divide en una primera saccién 54 y una segunda seccién 56. La primera seccién 54
tiene una longitud Lz que se mide perpendicularmente desde el primer extremo 50 a
una linea 58 trazada paralela al mismo. La longitud L2 debe ser igual o mayor a
aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm). Preferiblemente, para una
prenda de tamafio de adulto, Ia longitud Lz debe fluctuar de entre aproximadamente 3
pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas (aproximadamente 76 cm a
aproximadaments 18 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la
iongitud L, debe fluctuar de entre aproximadamente 6 pulgadas a aproximadamente
7 pulgadas (aproximadamente 15 cm a aproximadamente 18 cm).
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La primera seccion 54 puede formarse de un material eldstico, un compuesto
eldstico 0 puede contener eldstico 60. "El laminado unido por estiramiento” es un
material eléstico que puede usarse para formar la primera seccién 54. £l laminado
unido por estiramiento lo fabrica Kimberly-Clark Corporacién que tiene sus oficinas

on 401 North Lake Strest, 54956. El elastico 80 puaden estar en la forma de cuerdas

eldsticas alargadas, cintas, bandas, tiras, etc. qué se extienden transversalmente a
fravés de la primera seccidn 54 del primer borde lateral 46 al segundo borde lateral
48. Preferiblemente, hay por lo menés. 86is cuerdas eldsticas 48 contenidas en la
primera seccién 44. El nimero de cuerdas elasticas 60 puede variar de dos a
aproximadamente cincuenta. Preferiblements, hay entre aproximadamente diez a
aproximadamente cuarenta cuerdas elasticas 60. El eldstico 60 funciona pare hacer
que la porcion posterior 14 del articulo absorbente 10 haga contacto firmemente con
el torso posterior del portador impidiendo que ocurra un escape de fluido en Ia
abertura de la cintura o a su alrededor. -

La segunda seccién 56 de la porcidn posterior tiene una longitud Ls medida
perpendicularmente desde el segundo exiremo 52 a la linea 58 trazada paralela al
mismo. La jongitud L debe ser igual o mayor a aproximademente 1 pulgada
(aproximadamente 2.5 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de aduito,
la longitud L3 debe fluctuar entre aproximadamente 3 pulgadas a aproximadamente
10 puigadas (aproximadamente 8 cm a aproximadamente 25 cm). Preferiblemente,
para una prenda de tamafio de adulio, la longitud Ly debe fluctuar entre
aproximadamente 4 pulgadas a aproximadaments 8 pulgadas (aproximadamente 10
cm a aproximadamente 20 cm).

La segunda seccién 56 puede 0 no contener elastico 60 que se extisnde
transversalmente por dicha seccién. Al disefiar y fabricar el articulo absorbente 10 a
una relacién La/Ls, con un rango de entre aproximadamente 0.1 a aproximadamente
2, se puede mejorar el ajuste del articulo absorbente 10 al cuerpo. Preferiblemante,
la relacién L/l fluctda entre aproximadamente 0.2 a aproximadamente 1.8, y més
preferiblemente, la relacibn LJla fluctia entre aproximadamente 0.3 a
aproximadamente 1.5. Al fabricar la porcién posferior 14 a esta relacion deseada, se
puede mejorar el ajuste del articulo absorbente desechable 10 al cuerpo y minimizar
ol escape de fluido.

3952



756

La segunda seccion 56 puede tener elédsticos de piema primeros y segundos
62 y 64 que se encuentran alineados adyacentes a ios bordes primero y segundo 66
y 68. Preferiblemente, la Iinea 58 se intersectard en un punto donde los bordes
primero y segundo 68 y 68 se encuentran con los bordes primero y segundo 48 y 48,
respectivamente. Los eldsticos de la piema 62 y 64 pueden incluir una o0 més
cuerdas elasticas, cintas, bandas o tiras que se acomodan aproximadamente
paralelas a los bordes 66 y 68, respectivamente. Hay preferiblemente, de entre
aproximadamente uno a aproximadamente seis cuerdas elasticas alargadas que
conforman cada eléstico de piema 62 y 84. Preferiblemente, cada uno de los
eldsticos de la piema 62 y 64 contienen tres cuerdas eldsticas. Las cuerdas eldsticas
pueden alinearse paralelas entre si. Para buanos resultados, los elésticos de la
piema 62 y 64 deben acomodarse hacia adentro, aproximadamente a 1 puigada
(aproximadamentes 2.5 cm) de los bordes primero y segundo 86 y 68,
respectivamente. MAs preferiblemente, los eldsticos de la piema 62 y 684 deben
acomodarse hacia adentro, aproximadamente a .75 puigadas (aproximadamente 2
cm) de los bordes primero y segundo 66 y 68, respectivamente. Més preferiblemente,
los elésticos de la piema 62 y 64 deben acomodarse hacla adentro,
aproximadamente a .5 pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) de los bordes primero y
segundo 66 y 68.

Los eldsticos de la piema 62 y 64 se muéstran exterxliéndose desde los
bordes laterales 46 y 48 de la primera seccidn 54 al segundo extramo 52 de la
porcién posterior 14. Cabe anotar que la ubicacion exacta de la linea 58 dictaminaria
si los elésticos de la piema 62 y 64 se encuentran completamente contenidos dentro
de la segunda seccién 56 o si se extisnden dentro de la primera seccién 54. Los

lasticos de la pierna 62 y 64 funcionan para recoger el material desde el cual se
forma la porcidn posterior 14 a una ubicacién adyacente & ias aberturas de la plema
que 'se forman cuando las porciones anterior y posterior 12 y 14 se unen para formar
un articulo tipo pantalén. Se pueden usar varios tipos de eldsticos para formar los
elésticos de la piema 62 y 84. Los elasticos de la plema 62 y 64 deben tener una
tension de entre aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 400 gramos.
Prefariblemente, los elasticos de la piema 62 y 64 deben tener una tensién de entre
aproximadamente 50 gramos a aproximadamente 220 gramos. Mas preferiblements,
los eldsticos de la piema 62 y 64 daben tener una tensién de entre aproximadamente
80 gramos a aproximadamente 200 gramos
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Haciendo referencia a las Figuras 1 y 4, el articulo absorbente 10 también
incluye la porcién de la ingle 16. La porcién de a ingle 16 conecta la porcién anterior
12 a la porcién posterior 14. Tat como se anota arriba, ia porclon anterior, la porcién
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posterior y las porciones de |a ingle pueden todas formar parte de una sola hoja de-

materiel. La porcién de la ingle 16 tiene un primer borde lateral 70 y un segundo
borde lateral 72 y puede tener una configuracion de reloj de arena, rectangular,
cuadrada, ovalada o cualquier otra configuracién. Cada uno de los bordes laterales
70 y 72 puede ser racto e ir alineados en forma paralela o no paratela entre si. Los
bordes laterales 70 y 72 también pueden tener una forma curva, arqueada, irregular,
convexa o concava. Preferiblemente, los bordes laterales 70 y 72 tienan una forma
arqueada presentandose la distancia méas angosta entre los bordes laterales 70 y 72
a lo largo de la linea central transversal Y-Y. La porcion de la ingle 16 puede ser una
scla capa o un laminado, tal como se como pinté. Como la porcién de la ingle 16
actia como un defiector al fluido corporal que es absorbido por el articulo absorbente
10, debe ser impermeable a loa iiquidos. Si la porcidn de la ingle 16 es un laminado,
por lo menos una capa del laminado debe ser impermeable a los liquidos. El
polipropileno, et polietileno, o cualquier otro material termopléstico trabaja bien como
capa impermeable a los liquidos. Preferiblemente, la porcién de la ingle 16 es un
laminado formado por una capa de pelicula termopldstica y una capa de material no
hilado. El material no hilado puede ser centrifugado. E! centrifugado es un material no
hilado, fabricado y comercializado por Kimberly-Clark Corporation que tiene sus
oficinas en 401 North Lake Street, Neenah, Wiaconsin 54956.

La porcién de la ingle 16 también puede incluir los elasticos de la ingle,
primero y sagundo, 74 y 76. Los eldsticos de la ingle 74 y 76 se encuentran
localizados adyacentes & los bordes laterales, primerc y segundo, 70 y 72,
respectivamente. A los eldsticos de la ingle 74 y ';6 preferiblemente se les da un
contomno para que concuerden con el perfil de los bardes laterales 70 y 72. Los
eldsticos de la ingle 74 y 76 se localizan hacia adentro, aproximadamente a 1
puigada (aproximadamente 2.5 cm) de los bordes laterales, primero y segundo, 70y
72, respactivamente. Preferiblemente, los eldsticos de la ingle 74 y 76 se locallzan
hacia adentro, aproximadamente a .75 pulgadas (aproximadamente 2 cm) de los
bordes |aterales, primero y segundo, 70 y 72, respectivamente. Mas preferiblemente,
los elasticos de fa ingle 74 y 76 se locallzan hacia adentro, agroximadamente a .5
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pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) de los bordes laterales, primero y segundo, 70 y
72, respectivamente, .

Los eldsticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tensién de entre

aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 400 gramos. Preferiblemente, lfos"

elésticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tensién de entre aproximadamente 50
pramos a aproximadamente 220 gramos. Mds preferiblemente, los eldsticos de la
ingle 74 y 76 deben tener una tensién de enire 9proximada'mante 80 gramos a
aproximadamente 200 gramos.

Los eldsticos de ia ingle 74 y 76 pueden incluir una o més cuerdas eldsticas,
cintas o tiras alargadas. Preferiblamente, cada uno de dichos elésticos de la ingle 74
y 76 primero y segundo incluyen por o menos dos cuerdas de elésticos, y més
preferiblemente, por lo menos tres cuerdas de elasticos. Las cuerdas de cada uno de
los eléasticos de la ingle 74 y 76 pueden alinearse paralelas entre si o pueden
alinearse en una relacién no paralela, si se desea. Se prefiere una alineacién
paralela. Las cuerdas de cada uno de los eldsticos de la ingle 74 y 76 pueden
espaciarse bastante cercanas .unas de ofras, por ejemplo, a un milimetro de
distancia entre una y oira. El espaciado exacto se puede ajustar dependiendo del
tamafio del articulo, del ancho de la porcidn de la ingle 16, de la resistencia de los
olésticos de la ingle 74 y 76, del material del que esté construido el articulo, etc.

Los elasticos de ia ingle 74 y 76 pueden acomodarse y afianzarse entre las
capas 18 y 20 formando el laminado del cual se forma la porcién de la ingle 16.
Altemativamente, Jos elésticos de la ingle 74 y 76 pueden adherirae a una supeificie
superior 78 de la capa superior 18 del laminado, véase la Fig. 4. Preferiblements, los

399

elasticos de la ingle, primero y segundo, 74 y 76 se unen a la superficie superior 78

de la capa superior 18 mediante un adhesivo.

Haciendo referencie a las Figuras 1-4, el articulo absorbente 10 puede incluir
un forro 80 permeable a los liquidos. Al forro 80 permeable también se le llama
cubierta del lado det cuempo. El forro 80 no se requiere, pero el articulo absorbente 10
80 describird coma si incluyera el forro 80. Ei{ forro 80 permeable a los liquidos,
cuando se sncuentra presente, puede formarse de cualquier material natural o
sintético que sea permeabls a los liquidos. El foro 80 permeable a los liquidos
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también puede formarse de un material no hilado. El centrifugado es un buen
material para construir el forro 80 permeabie a los Ifquidos.

El forro 80 permeable a los liquidos puede afianzarse a por lo menos una de

las porciones anterior, pasterior o de ta ingle, 12, 14 o 16. El forro 80 permeabie a los -

liquidos se muestra como si estuviera unido directamente a la porcion de la ingle 16.
Alternativamente, el forro 80 permeable a los liquidos puede uniree indirectamente a
la porcidn de la ingle 16 a travéi: de una 0 mas capas. En este caso, la capa
intermedia se afianzaria a por lo menos una de las porciones anterior, posterior o de
la ingle, 12, 14 o 16. Por ejemplo, el forro 80 permeable a loa liquidos puede
afianzarse a un deflector impermeable a los liquidos que se asegura luego con
adhesiva a la porclén de la ingle 16.

En la Fig. 1, la periferia del forro 80 permeable a los liquidas y la periferia de la
porcién de la ingle 16 se muestran como limltrofes. Cuando los eldsticos de la ingle
74 y 76 se acomodan en la superficie superior 78 del laminado, pueden asegurarse
con adhesivo al forro 80 permeeble a los liquidos, de tal forma que queden colocados
adyacentes a los bordes laterales.70 y 72 de la porcién de la ingle 16.

El artfculo absorbente 10 incluye ademés un absorbente 82 acomodado
dabajo del forro 80 penmeable a los liquidos. El absorbente 82 puede estar en
contacto directo con la capa superior 18 de la porcién de la ingle 16. Ei absorbente
82 se disefia para absorber fluido del cuerpo; sobre todo la orina y puede incluir una
0 més capas de material absorbente. Las capas pueden construirse de materiales
similares o diferentes. Los materiaies convenientes para el absorbente 82 Incluyen
celulosa, la pelusa de la puipa de madera, el rayon, el algodén, y palimeros fundidos
al calor como poliéeter, polipropileno o coformes. El coformne es una combinacion de
fusién al calor moldeado con aire, de polimeros. fundidos al calor como ia celulosa.
Un materiat preferido es la pelusa de pulpa de madera, porque &8 bajo en costo,
relativamente fécil de moldear y tiene gran absorbencia. Cabe anotar que si se
utitizan dos © més capas, No s necesario que 'todae las capas estén formadas del
mismo material o tengan la misma densidad.

Ei absorbente 82 también puede formarse de un compuesto que comprende
un material hidréfilo que puede formarse de varias fibras naturales o sintéticas, fibras
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de pulpa de madera, celuiosa regenerada o fibras de algodén, ¢ una mezcla de pulpa
y otras fibras. Un material preferido es el teido tramado con aire.

También es posible y a veces ventajoso insariar un material superabsorbente

en el absorbente 82 para aumentar su capacidad de absorber una cantidad grande '

de fluido con respecto a su propio peso. Los superabsorbertes tipicos usados en
articulos absorbentes como prendas para la incontinencia y pafiales pueden
absorber més de 10 veces su peso en fluido del cuerpo. El material superabsorbente
puede inseriarse como particulas, fibras o en forma de hoja. Se ha encontrado que
los polimeros hidroxifuncioneles son buenos superabsorbentes para los articulos
absorbentes desechabiles. Dichos superabsorbentes se consiguen en el comercio de
The Dow Chamical Company, Stockhausen, Inc., asf como de otras compafilas. Dos
de dichos superabsorbentss son DRYTECH® 2035 M y FAVOR® SXM 880.
DRYTECH® es una marca de fébrica registrada de The Dow Chemical Company que
tiene aus oficinas en 2030 Dow Center, Midland, Michigan 48642. FAVOR® es una
marca de fébrica registrada de Sﬁodthausen. Inc. que tiene sus oficinas en 2401
Doyle Street, Greensboro, Carolina del Norte 274086. El superabsorbente puede ser
una sal parciaimente neutralizada de copolimeros de enlace cruzado de é&cido
poliacrillco. También pueden usarse otros tipos de materiales superabsorbentes
conocidos por quienes son versados en el arte.

Haciendo referencia a las Figuras 5 y 6, se pinta un ensambiaje absorbente 84
que incluye, de arriba hacia abajo, un forro permeable a los liquidos del lado del
cuerpo 80, una o mas capas de un absorbente 82 y un deflector impermeable a los
Hiquidos 86. El deflector ihmmable a los liquidos 86 puede formarse de una capa
delgada de material termopléstico como el polietileno, el polipropileno u otros tipos de
materiales impermeables a los liquidos. Preferiblemente, et deflector 86 se forma de
una pelicula impermeable a los liquidos. Cabe anotar que al deflector podria
formarse de un laminado en donde por lo menos una de las capas es impermeable a
los liquidos.

En el ensambigje absorbente 84, los eldsticos de la ingle 74 y 76 se intercalan
entre el forro 80 y el deflector 86. Los eladsticos de la ingle 74 y 76 pueden
mantenerse en su sitio con pegante, adhesivo, mediante un procedimiento
ultrasénico, por calor, con presién, por una combinacién de calor y presién, o por
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algin ofro mecanismo de unién conocido ';:or quienes son versados en el arte.
También as posible asegurar jos elgsticos de la ingle 74 y 76 a la superficie inferior o
exterior del deflactor 86 al se desea. Para buenos resuitados, los eldsticos de la ingle
74 y 76 deben acomodarse dentro de aproximadamente 1 puigada
(aproximademente 2.5 cm) del borde iateral respectivo 70 y 72. Més preferiblemente,
los eldsticos de la ingle 74 y 76 debsn acomodarse dentro de aproximadamente .75
pulgadas (sproximadaments 2 cm) del borde lateral respectivo 70 y 72. Aln més
prefariblemente, los elésticos de la ingle 74 y 76 deben acomodarse dentro de
aproximadamente .5 pulgadas (aproximadamente 1.3 cm) del borde lateral respectivo
70y 72.

El ensamblaje absorbente 84 puede colocarse o puede acomodarse sobre
encima de la porcién de la ingle 16 del articulo absorbents 10 y puede sujetarse en
1) Iugaraon'un adhesivo o aigin otro tipo de broche. Como el deflector 88 as
impermeable a los liquidos, la porcién de ia ingle 16 no tendria que ser construida de
un material impermeable a los iiquidos. El ensamblaje absorbente 84 puede
asegurarse o bien permanentemente o en forma liberable a por lo menos una de las
porciones anterior, posterior o de ia ingle 12, 14 o 16 del articulo sbsorbente 10.
Preferiblemente, et ensamblaje ahsorbente 84 se asegura a la porcién de la ingle 18
con un adhesivo.

Haciendo referencia ahora a las Figuras 1 y 7, cada uno de los bordes
exteriores 32 y 34 de ias secclones laterales, primera y segunda, 28 y 30, se une
firmemente a uno de los bordes laterales, primero y segundo, 46 y 48, para formar un
articulo tipo pantalén 88. £! articulo tipo pantalén 88 tiene una abertura para la
cintura 90 y un par de aberturas, primeras y segundas, para las plemas 92 y 94. El
eldstico de la pierna 62, el sldstico de la ingie 74, y posiblemente el primer eldstico
54 pueden cooperar para formar recogidos 968 alrededor de la primera abertura de
pierna 92. Iguaiments, e! eldstico de la piema 84, el eldstico de la ingle 76, y
posiblemente la primera saccion eléstica 54 pueden cooperar para formar recogidos
98 alrededor de la segunda abertura de pierna 94. Cabe anotar que el articulo
absorbente 10 podria venderse en la condicion ensamblada, tal como se muestra en
la Fig. 7 o con les. regiones laterales desunidas de las porciones centralea o
anteriores.
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Haciendo referencia de nuevo a la Fig. 1, la porcidn posterior 14 del articuio
absorbente 10 a8 ha descrito con referencia a una primera seccién 54 y una segunda
seccitn 56. La primera seccién 54 tiena una longitud L2 y la segunda seccion 56 tiene
una longitud Ls, ambas medidas en forma paralsia al eje central longitudinal X-X. La

combinacién de la longitud L2 y la longitud L3 es igual a una nueva longitud Ly La-

fongitud L4 debe fluctuer de entre aproximadamente 3 pulgadas (aproximadamente
7.5 com) a aproximadamente 25 pulgadas (aproximadamente 64 cm).
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L debe fluctuar
de entre eproximadamente 7 puigadas a aproximadamente 17 pulgadas
(aproximadamente 18 cm a aproximadamente 43 cm). Més preferiblemente, para una
prenda de tamafio de adulto, la longitud Ly debe fluctuar de entre aproximadamente
10 puigadas a aproximadamente 15 pulgadas (aproximadaments 25 ocm a
aproximadamente 38 cm).

Ademés, el articulo absorbente 10 tiene una longitud global Ls medida
perpendicularmente desde el primer extremo 42 de la porcién anterior 12 al primer
extremo posterior 50 de la porcibn 14. La longitud Ls debe fluctuar entre
aproximadamente 10 pulgadas (aproximadamente 25 cm) a aproximadamente 45
pulgadas (sobre (114 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, {a
longitud Ls debe fluctuar entre aproximadamente 20 pulgadas (aproximadamente 51
cm) a aproximadamente 40 pulgadas (aproximadamente 102 cm). Ain més
preferiblemente, para una prenda de tamafio de aduito, la longitud Ls debe fluctuar
entre aproximadamente 30 pulgadas (aproximadamente 76 cm) a aproximadamente
35 pulgadas (aproximadamente 83 cm).

Se puede establecer una relacién LJls que fluctue entre aproximadamente 0.1
a aproximadamente 0.5. Preferiblemente, que la relacitn LJls fluctie entre
aproximadamente 0.2 a aproximadamente 0.5 y alin més preferiblements, que la
relacion Ly/Lg fluctie entre aproximadamente 0.3 a aproximadamente 0.4. Al disefiar
y fabricar el articuilo absorbente 10 para que encaje dentro de los valores
establecidos para la relacién LdJ/Ls, se puede estar seguro que s} articulo absorbente
10 exhibird un mejor ajuste al cuerpo y serd menos probable que se presenten
escapes de fluido corporal.
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Volviendo de nuevo a la porcion anterior 12 pintada en la Fig. 1, se menciond
que la porcion anterior 12 tenia una longitud L. Dado que la porcién anterior 12 esta
disefiada para acoplarse con la porcidn posterior 14, es ventajoso dimensionar la
longitud L; para que sea aproximadaments igual a la longitud L. Esto proporcionaréa
un articulo tipo pantalén 88 estéticamente agradable. Sin embargo, si se desaa, la-
longitud Ly podria dimensionarse para que sea menor, igual 0 mayor que la longitud
La

Haciendo referencia ahora a la Fig. 8, fa porcién posterior 14 del articulo
absorbente 10 se pinta con el eldstico 60 retirado para claridad de discusion
solamente. La porcidn posterior 14, tal como se describe anteriorments, tiens una
primera seccién 54 y una segunda seccién 56. La primera seccién 54 tiene una
longitud 1o que es igual o mayor que aproximadaments 2 pulgadas
(aproximadamente 5 cm) y la segunda seccién 56 tiene una longitud La que es igual o
mayor que aproximadamente 1 puigada (aproximadamente 2.5 cm). La segunda
sacclén 56 incluye una primera drea A y una segunda édrea Ac. La primera érea A
estd limitada por el segundc extremo 52, la linea 58 trazada paralela al primer
" extremo, y el primero y segundo. bordes Iaterales 66 y 68. En esercia, la primera
area Ay representa el érea total de la segunda seccidn 56. La segunda area A; se
pinta como el drea cruzada contraria limitada por las lineas primera y segunda 100 y
102, ol segundo extremo 52, y ia linea 58 trazada paralela al primer extremo 50. Las
lineas primera y segunda 100 y 102 se trazan perpendiculares al segundo extremo
52 en los puntos 104 y 106 en donde los bordes laterales, primero y segundo, 66 y
68 intersactan el segundo extremo 52. Las lineas primera y segunda 100 y 102 se
axtienden verticaimente hacia amriba e intersectan la iinea 58 en los puntos 108 y
110, respectivamente. Se ha encontrado que si se divide la primera édrea As por la
segunda drea A?, se establece una relacitn A,/A.. Si esta relacién A/A; se mantiene
dentro de un cierto rango limitado, se puede fabricar un articulo absorbente 10
desechable gque exhiba un mejor ajuste al cuerpo en la region de las nalgas del
portador. Dicho ajuste mejorado al cuerpo reduce la probabilidad de que se presente
escape de fluido io cual es de suma importancia para un consumidor de tales

productos.

La primera drea A, debe ser iguel o mayor que aproximadamente 175 cm?.
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera drea A4 fluctiia de
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entre aproximadamente 400 cm® a eproximadamente 1500 om® . Méas
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera érea A, fluctia de
entré aproximadamente 500 om’ a aproximadamente 1200 cm?. Aun més
preferiblemente, para una prenda de tamafic de adulto, la primera érea en A4 fluctiia
de entre aproximadaments 600 cm? a aproximadamente 1100 cm?. La segunda érea’
A; debe ser igual o mayor que aproximadamente 50 cm®. La relacidn Ay/A; debe
fluctuar de entre aproximadamente 1.3 a aproximadamente 3.5. Preferiblements, la
relacién As/Az debe fluctuar de enire aproximadamente 1.7 a aproximadamente 2.5, y
atin mas preferiblements, la relacién As/Az debe fluctuar de entre aproximadamente
2.0 a aproximadamente 2.3.

Cabe anotar gue Ias lineas primera y segunda 100 y 102 se alinean paralelas
entre 8i y 86 espacian a una distancia denotada como W;. W representa el ancho de
la segunda drea Ap. El ancho W, debe ser igual o mayor que aproximadamente 4
puigadas (aproximadamente 10 cm). Preferiblemente sl ancho W, debe fluctuar enire
aproximadamente 5 pulgadas {(aproximadamente 13 cm) a aproximadamente 15
puigadas (aproximadamentas 38 crnj. y méds preferiblemente, el ancho W, debe
fluctuar entre aproximadamente 6 pulgedas (aproximadamente 15 cm) a
apraximadamente 11 pulgadas {aproximadamente 28 cm). La dimensién W, puede
variar dependienda del tipo y el tamafio del articulo absorbente que se produce, asf
como de la edad y el tamafio flsico del portador. Si el articuio absorbente se
dimensiona para ser llevado por un infante, la dimensién W; seré menor que si el
articuio absorbente se disefla para ser llevado por un nifio pequefio o por un adulto.
El género del portador también puede afectar la dimensién W,

Haciendo referencia a la Fig. 9, la porcién posterior 14 y la porcion de la ingle
16 del articulo absorbente 10 se pintan con el elastico 60 retirado de la porcitn
posterior 14 para claridad de discusién solamente. La porcién de la ingle 16 se une
en un extremo a la porcién anterior 12, véase la Fig. 1. La porcion de la ingle 16 tiene
bordes |aterales primero y segundo 70 y 72 y elésticos de ia ingle primero y segundo
74 y 76 acomodados adyacentes a los bordes laterales primero y segundo 70 y 72.
La porcién posterior 14 se une al extremo opuesto ds |a porcitn de la ingle 16, véase
la Fig. 1. La porcién posterior 14 tisne una primera seccién 54 y una segunda seccién
58. La primera saeccién 54 tiene. una longitud L2 que es igual 0 mayor que
aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente-5 cm) y la segunda seccién 56
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tiene una longitud la que es igual o mayor que aproximadamente 1 puigada
(aproximadamente 2.5 cm). La segunda seccion 56 incluye una primera érea As y
una segunda érea A4 La primera drea A esta limitada por el segundo extremo 52, ia
iinea 58 trazada paralela al primer extremo 50, y el primero y segundo bordes

laterales 66 y 68. En esencia, la primera drea A representa of &rea tolal de la-

segunda seccidn 58. La segunda érea Az se pinta como el drea cnuzada contraria
limitada por las Iineas primera y segunda 112 y 114, el segundo extramo 52, y la
linea 58 trazada paralela al primer extremo 50. Las iineas primera y segunda 112 y
114 se trazan tangenciales a los elésticos de la ingle primero y segundo 74y 76 a
los puntos 116 y 118 donde los elasticos de ia ingle primero y segundo se espacian
o més cerca unos de otros. Otra manera de declarar esto es que las lineas primera y
segunda, 112 y 114, respectivamente se alinean tangenciaimente a la cuerda intema
més eldstica de cada uno de los eldsticos de la ingle primero y segundo 74 y 76.
Para un articulo 10 simétricamente formado, esto ocurrirh en el linea central
tranaversal Y-Y.

La primera y segunda lineas 112 y 114 se extienden verticalmente hacia
arriba, en direccién al primer extremo 50 e intersectan tanto el segundo extremo 52
en los puntos 120 y 122, como la iinea 58 trazada paralela al primer extremo 50 en
los puntos 124 y 126. El érea cruzada contraria, limitada por los puntos 120, 122, 124
y 126 representa la segunda érea A4 Se ha enconirado que si se divide la primera
érea Ag por la segunda drea A, 86 establece una relaclén As/A, Si esta relacion Ay
A4 se mantiene dentro de un clerto.rengo limitado, se puede fabricar un articulo
absorbente que exhiba un mejor ajuste al cuerpo en la regién de las nalgas det
portador. Dicho ajuste mejorado al cuarpo reducs la probabilidad de que se presents
escape de fiuido lo cual es de suma importancia para un articulo absorbente
dasachable.

La primera drea As debe ser igual 0 mayor que aproximadaments 175 cm’.
Preferiblemente, la primera &rea As debe fluctuar entre aproximadamente 400 cm2 a
aproximadamente 1500 cm?, més preferiblemente, la primera érea As debe fluctuar
entre aproximadaments 500 cm? a aproximadamente 1200 cm? y ain més
preferiblemente, la primera drea As fluctia enire aproximadamenis 600 cm’® a
aproximadaments 1100 em? La segunda grea A4 debe ser igual o mayor que
aproximadamente 35 o, La relacién Ag/As debe fluctuar entre aproximadamente
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1.5 a aproximadamente 5.0. Preferiblemente, la relacion Ay/ A4 deberia fluctuar entre
aproximadamente 2.5 a aproximadamente 4.0, y méds preferibilemente, la relacion A/
A4 deberia fluctuar entre aproximadamente 3.0 a aproximadamente 3.7.

Cabe anotar que las lineas primera y segunda 112 y 114 se encuentran-
alineadas paraielas entre si y se espacian a una distancia denotada como W,. W»
representa el ancho de la segunda érea A, E! ancho W; debe ser igual o mayor que
aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm). Preferiblemente, el ancho
W: deberia fluctuar entre aproximadamente 3 pulgadas (aproximadamente 8 cm) a
aproximadamente 7 pulgadaa (aproximadamente 18 cm), y més preferiblements, el
ancho W; deberla fluctuar entre aproximadamente 4 pulgadas (aproximadamente 10
cm) a aproximadamente 8 pulgadas (aproximadamente 15 cm). La dimension W.
puede variar y puede depender del tipo y ef tamafio del articulo absorbente que se
produce, asl como de la edad y el tamafio fisico del usuario. Si el articulo absorbente
I,se dimensiona para ser llevado por un infante, la dimensidon W, seré menor que i el
articulo absorbente se disefia para ser llevado por un nifto pequefio o por un aduito.
El género del usuario también puede afectar la dimensién Wa.

Mientras la invencion se ha descrito conjuntamente con varias modalidades
espacificas, se debe entender que muchas altemativas, modificaciones y variaciones
serdn aparentes a qulenes son versados en el arte, en aras de la descripcién
anterior. Por ende, esta invencién busca abarcar todas esas alternatives,
modificaciones y variacionss que caen dentro del espiritu y alcance de las
reivindicaciones adjuntas. '
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Reivindicamos:

1. Un articulo reajustable absorbente que comprende:

a) una porcién anterior que tiene una seccién central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada-
una acomodada adyacente a uno de dichos bordes laterales primero y
segundo y encontréndose cada una de dichas secciones laterales primera
y segunda unidas de manera liberable a la seccién central, teniendo cada
una de dichas secciones laterales un borde exterior, y teniendo dicha
porcién anterior un primer axtremo y un segundo extremo;

b) una porcién de la ingle unida en un extremo a dicha porcién anterior,
teniendo dicha porcién de la ingle bordes laterales primero y segundo y
elésticos de la ingle primero y segundo acomodados adyacentes a dichos
bordes laterales primero y segundo, respectivamente;

¢) una porcién posterior unida a un extremo opuasto de dicha porcion de la
ingle, teniendo dicha porcidn un primer extremo, un segundo exiremo y
primero y segundo bordes laterales, dividiéndose dicha porcion en una
primera seccién y una segunda seccion ﬁosterior. teniendo dicha primera

~ seccién una longitud L2 medida perpendicularmente desde dicho primer
extremo de dicha porcién posterior & una linea dibujada paralela al mismo,
siendo dicha longitud L. igual o mayor de aproximadaemente 2 pulgadas, y
teniendo dicha segunda seccibn una longitud L medida
perpendicularmente desde dicho segundo exiremo a dicha linea dibujada
paralela a dicho primer extremo, siendo dicha longitud Ls igual-o mayor a
aproximademente 1 pulgada, teniendo dicha segunda seccion un primer
borde lateral y un segundo borde lateral y una primera drea As y una
segunda érea A4 representando dicha primera drea Ay un drea limitada
por dichos bordes laterales primero y sagundo, dicho segundo extremio y
dicha linea trazada paralela a dicho primer extremo, representando dicha
segunda drea A4 un drea limitada por las ifneas primera y segunda, por
dicho segundo exiremo y por dicha linea trazada paralela e dicho primer
extremo, siendo dibujadas dichas lineas primera y segunda, tangencialee a
dichoe elasticos de la ingle primero y segundo en puntos donde dichos
elédsticos primero y segundo se encuentran espaciados a la distancia més
cercana el uno del ofro, intersecando dichas fineas primera y segunda
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dicho segundo extremo y dicha linea trazada parelela & dicho primer
extremo y teniendo dicha segunda seccién una refacion As/A4 que fluctta
entre aproximadamente 1.5 a aproximadamente 5.0; y

d) un absorbente asegurado a por lo menos una de dichas porciones
anterior, posterior o de la ingle, y estando afianzado cada uno de dichos-
bordes exteriores de dichas secciones laterales primera y segunda de
dicha porcién anterior que se encuentra asegurads a uno de dichos
bordes laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar
un articulo tipo pantaién que tiene una abertura para la cintura y un par de
aperturas para |as piemas.

. El articulo reajustable de {a reivindicacion 1 en la cual dicha relacion Ag/A4 fluctta
entre aproximadamente 2.5 hasta aproximadamente 4.0

El articulo reajustable de la reivindicacién 1 an la cual dicha relacion Ag/A4 fluctia
entre aproximadamente 3.0 hasta aproximadamente 3.7

E! articulo absorbente reajustable de Ia reivindicacién 1 en la cual dicha primera
seccion contiene eldstico.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual As es igual o
mayor que aproximadaments 175 cm?.

El artlculo absorbente reajustable de la reivindicacion 1 en la. cual Ag fluctia entre
aproximadamente 400 ¢m? a aproximadamente 1.500 cm?.

. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dicha longitud
L3 fluctia entre aproximadamente 3 pulgadas a aproximadamente 10 pulgadas.

8. El articulo ebsorbente reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dicha longitud
La fluctia entre aproximadamente 4 pulgadas a aproximadamente 8 puigadas.

. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 1 en ia cual dichas lineas
primera y segunda son paralalag entre sl y el espaciamiento entre dichas {ineas
primera y segunda es mayor de aproximadamente 2 pulgadas.
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Un articulo absorbente reajustable que comprende:

a) una porcién anterior que tiene una geccién central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada
una acomodada adyacente & uno de dichos bordes laterales primero y
segundo y ancontréndqso cada una de dichas secciones laterales primera -
y segunda unidas de manera liberable a la seccién central, teniendo cada
una de dichas sectiones laterales un borde exterior, y teniendo dicha
porcién anterior un primer axtremo y un segundo extremo;

b) una porcién de la ingle unida en un extremo a dicha porcién anterior,
tenlendo dicha porcién de la ingle bordes laterales primero y segundo y
eldsticos de la ingle primero y segundo acomodados adyacentes a dichos
bordes laterales primero y segundo, respectivaments;

¢) una porcidn posterior unida a un extremo opuesto de dicha porcion de la .
ingle, teniendo dicha porcidn un primer extremo, un segundo extremo y
primero y segundo bordes laterales, dividiéndose dicha porcion en una
primera seccidn y una segunda seccién posterior, teniendo dicha primera
seccién una longitud L2 medida perpendicularmente desde dicho primer
extramo de dicha porclén posterior a una linea dibujada paralela al mismo,
siendo dicha longitud L2 igual 0 mayor de aproximadamente 2 pulgades, y
teniendo dicha segunda seccibn una longitud L medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo a dicha linea dibujada
paraleia a dicho primer extremo, siendo dicha longitud L3 igual o mayor a
aproximadamente 1 pulgada, teniendo dicha segunda seccidn un primer
borde lateral y un segundo borde lateral y una primera drea As y una
segunda érea A, representando dicha primera drea Ay un érea limitada
por dichos bordes laterales primero y segundo, dicho segundo extremo y
dicha linea trazada paralela a dicho primer extremo, representando dicha
segunda &rea A4 un &rea limitada por las |lineas primera y segunda, por
dicho segundo extremo y por dicha linsa trazada paralela a dicho primer
extremo, siendo dibujadas dichas lineas primera y segunda, tangenciales a
dichos elésticos de la ingle primero y segundo en puntos donde dichos
elésticos primero y segundo se encuentran espaciados a la distancia mas
cercana el unc del ofro, intersecando dichas lineas primera y segunda
dicho segu_ndo extiremo y dicha lihea trazada paralela a dicho primer

23



11.

12.

13.

14.

15.

extremo y teniendo dicha segunda seccién una relacion Ag/A4 que fluctia
entre aproximadamente 2.5 a aproximadamente 4.0; y

d) un forro permeabile & los liquidos asegurado a por lo menos una de dichas
porciones anterior, posterior o de la ingle; y

@) Un absorbente acomodado debejo de dicho forro, y teniendo asegurados

cada uno de dichos bordes exteriores de dichas secciones laterales
primera y segunda de dicha porcidn anterior a uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar un
articulo tipo pantalén que tiene una abertura para ia cintura y un par de
aberturas para |as piemas.

E! articulo reajustable de la reivindicacién 10 en la cual Ag es igual o mayor
que aproximadamente 175 cm?

El articulo reqjustabla de la reivindicacion 10 en la cual As fluctia entre
aproximadamente 500 cm? hasta aproximadamente 1.200 cm?.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 10 en la cual dicha
longitud La fluctlia entre aproximadamente 3 pulgadas hasta aproximadamente

10 puigadas.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 10 en la cual dichas
lineas primera y segunda son paralelas entre af y el espaciamiento entre
dichas lineas primera y segunda fluctia entre aproximadamente 3 pulgadas
hasta aproximadamente 7 pulgadas

Un articulo absorbente reajustable que comprende:

a) una porcién anterior que tiene una seccién central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda cada
una acomodada adyascente a uno de dichos bordes laterales primero y
segundo y encontrdndose cada una de dichas secciones laterales primera
y segunda unidas de manera liberable a la seccion central, teniendo cada
una de dichas secciones laterales un borde exterior, y teniendo dicha
porcién anterior un primer.-extremo y un sagundo extremo;
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b) una porcion de la ingle unida en un extremo a dicha porcién. amerior,
tenjendo dicha porcién de la ingle bordes iaterales primero y segundo y
elasticos de la ingle primero y segundo acomodados adyacentes a dichos
bordas iaterales primero y segundo, respectivamente;

c) una porcién posterior uni&a a un extremo opuesto de dicha porcion de la’
ingle, teniando dicha porcidén un primer extremo, un segundo extremo y
primara y segundo bordes laterales, divididndose dicha porcién en una
primera seccion y una segunda seccién posterior, teniendo dicha primera
seccidn una longitud L2 meditia perpendicularmente desde dicho primer
extremo de dicha porcién posterior a una linea dibujada paralela al mismo,
siendo dicha longitud L2 igual 0 mayor de aproximadamente 2 puigadas, y
teniendo dicha segunda seccibn una longtud Ls medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo a dicha linea dibujada
paralela a dicho primer extremo, siando dicha fongitud L3 igual o mayor a
aproximadamente 1 pulgada, teniendo dicha segunda saccién un primer
bordeIatomlyunsagundobmﬂélatemlyummmémakyum
segunda drea A4 representando dicha primera drea A; un érea limitada
por dichos bordes laterales primero y sagundo, dicho segundo extremo y
dicha linea trazada paralela a dicho primer extremo, representardo dicha
segunda &rea A4 un area limitada por las lineas primera y segunda, por
dicho segundo extremo y por dicha linea trazada paralela a dicho primer
extremo, siendo dibujadas dichas !ineas primera y segunda, tangenciales a
dichos elasticos de la ingle primero y segundo en puntos donde dichos
elasticos primero y segundo se encuentran espaciados a la distancia més
cercana el uno del otro, intersecando dichas lineas primera y segunda
dicho segundo extremo y dicha linea trazada paraiela a dicho primer
extremc y teniendo dicha segunda seccién una relacién Aeg/A4 que fluctia
entre aproximadamente 3.0 a aproximadaments 3.7; y

d) un forro permeable a los liquidos asegurado a por lo menos una de dichas
porciones anterior, posterior 0 de la ingle; y

e) Un absorbente acomodado debajo de dicho forro, y teniendo asegurados
cada uno de dichos bgordes exteriores de dichas secciones laterales
primera y segunda de dicha porcién anterior a uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para formar un
articulo tipo pantalSn que tiene una abertura para la cintura y un par de
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17.

18.

19.

20.
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aberturas para las piemnas, en la cual dichas iongitudes Lz y L3 igualan una
longitud Ly y dicho el articulo absorbente tiene una longitud global Ls
medida de dicho primer extremo de dicha porcidén anterior a dicho primer
extremo de dicha porcién posterior, y se establece una relacion Lyts qué
fiuctia entre aproximadamente 0.2 a aproximadamente 0.5. '

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 15 en ta cual dicha As

fiuctGa entre aproximadamente 400 cm? a aproximadamente 1.500 om®. .

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 15 en la cual dicha
longitud Ls fluctla entre aproximadamente 3 pulgadas hasta aproximadamente
10 puigadas.

E! articulo absorbente reajustable de la relvindicacion 15 en la cual dichas
lineas primera y segunda son paralelas entre si y el espaciamiento entre
dichas lineas primera y segunda @s mayor de aproximadamente 2 pulgadas

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 18 en la cual dichas
lineas primera y segunda uoﬁ paralelas entre sl y el espaciamiento enire
dichas lineas primera y segunda fluctGia entre aproximadamente 3 pulgadas
hasta aproximadaments 7 pulgadas

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 19 en la cual dichas
lineas primera y segunda son paralelas entre sl y ¢l espaciamiento entre
dichas lineas primera y segunda fluctia entre aproximadamsnte 4 puigadas
hasta aproximadamente 8 pulgadas
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ABSTRACTO DEL DESCURRIMIENTO

Se descubre un articulo absorbente regjustable desechable que tiene una
porcion anterior, una porcién posterior y una porcidn de la ingle. La porcién de la

ingle conecta la porcién anterior & la porcién posterior. La porcién antarior tiene un -

primer extremo, un segundo extremo, y una secciin central que inciuye bordes
laterales primero y segundo. Las secciones laterales primera y segunda se
encuentran unidas de manera liberable a la seccién central y cada seccidn lateral
tiene un borde exterior. La porcién anterior también tiene un primer extremo y un
segundo extremo. La porcidn de s ingle tiene un primer borde lateral y un segundo
borde lateral y los eldsticos de la ingle primero y segundo se encuentran
acomodados adyacentes a los bordes laterales primero y segundo. La porcion
posterior tiene un primer extremo, un segundo extremo y bordes latarales primero y
segundo. La porcidn posterior 8e divide en una primera seccién y una segunda
seccién, La primera secci6n tiene una longitud L, medida parpendicularments desde
el primer extremo de !a porcién posterior a una linea dibujada paralela al mismo. La
segunda seccidn tiene una longitud Ly medida perpendicuiarmente desde el segundo
extremo a la linea trazada paralela al primer axtremo. La segunda seccitn tiene un
primer borde lateral y un segundo borde lateral y una primera drea Ag y una segunda
érea Aq La primera 4rea As representa un drea limitada por el primero y segundo
bordes laterales, 6l segundo extremo y la linéa trazada paralela al primer axtremo. La
segunda 4rea As representa un drea limitada por la primera y segunda lineas, el
segundo extremo y la linea trazada paralela al primer extremo. La primera y segunda
lineas se encuentran frazadas tangenciales a los slédsticos de la ingle primero y
segundo en puntos donde los elésticos de la ingle primero y segundo se encuentran
espeaciados o més cerca el uno del ofro. La primera y segunda Iineas intersectan la
linea trazada paralela al primer exiremo y fa segunda seccion tiene una relacién
A/A; que fluckia desde aproximadamente 1.5 hasta aproximadamente 5.0 El articulo
absorbente incluye ademés un absorbente :asegurado a por lo menos una de las
porciones anterior, posterior o de la ingle. Cada uno de los bordes exteriores de la
primera y segunda secciones laterales de la porcién anterior se.aflanza a uno de los
bordes laterales, primero y segundo, de la porcién postetior para formar un articulo
tipo pantalén con una abertura para la cintura y un par de aberturas para las piemas.
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En la Oficina de Marcas y Patentes de ios Estados Unidos
Solicitantes: Mary Anne Bruemmer-Prestiey. Expediente No.. 16088

y colaboradores
No. de serie : Desconocido Grupo : Desconocido:
Radicado: Con el presente . . Examinador: Desaconocido
Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE EXHIBE UN MEJOR

AJUSTE Al. CUERPO
Correo expreso EK5639777343US

Declaracién combinada y Poder
Solicitud Original de Patente de los Estadoa Unidos

Inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Sefior:

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:

Nueatras direcciones respectivas de residencia, direcciones de comreo y designacion
de ciudadania son tal como se declaran a continuacion, al lado de nuestros nombres.

Creemos ser los inventores originales, iniciales y conjuntos del asunto materia de
eata reclamacion y para la cual se busca una patente en Ia solicitud de patente
titulada:

ARTICULO ABSORBENTE REAJUSTABLE QUE EXHIBE UN MEJOR AJUSTE AL
CUERPO

cuyas especificaciones s& adjuntan a Is presente.

Por medio de la presente declaramos que cada uno de nosotros ha revisado y
entlende el contenido de la especificacion arriba identificada, incluyendo las
reivindicaciones y cualquier documento que la acompafie tal como haya sido
modificado por cualquier modificacion a la que se haga referencia en el juramento o
en la declaracion.

Reconocemos nuestro deber pera revelar informaecion que sea material para la
patentabilidad de esta solicitud tal como aparece definido por el decreto 37, C.F.R.
1.56.
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Como los inventores nombradas, por la presente, nombramos a los siguientes
abogados y/o agentes para que prosigan con esta solicitud y lieven a cabo todas las
negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos que
tengan relacién con io anterior:

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840, Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404, Gregory
E. Croft, Reg. No. 27542 Jeffrey B. Curtin, Reg. No. 37601, Jeremiah J. Duggan,
Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 40808; Thomas M. Gage, Reg. No.

33385; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25488; Kyle
K Kappes, Reg. No. 34848; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,

Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31776; Thomas J. Mielke, Reg. No.

31389; Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Tomas M.

Parker, Reg. No. 42062, Brian C. Pauls, Reg. No. 40122; Sebastian C. Pugtiess Ili,

Reg. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597;

Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743; Patrick C. Wilson, Reg. No. 31883; y Paul Y.

Yoo, Reg. No. 28460,

Sirvase enviar toda la correspondencia a Thomas J. Connelly, Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Nuestro representante puede localizarse en: (920) 721-2455.
Por medio de la presente declaramos que:

1. Todas las declaraciones hechas aquf, a nuestro real saber y entender, son
verdaderas y que todas las declaraciones hechas sobre informacién y creencia se
consideran como verdaderas; y

2. Estas declaraciones se hicieron con el conocimiento que cualquier declaracién
falsa y todo lo que se le asemeje, que se haga a propdsito, es sancionable
mediante multa o encarcelamiento, o ambos bajo la Seccion 1001 del Titulo 18
del Cédigo de los Estados Unidos y que dicha declaracion falsa hecha a propésito
puede poner en peligro la validez de esta solicitud ¢ de cualquier patente emitida
con base en ella.

Nombre Compleio dal Segundo Invenior Nombrado . Mary Ana Bruemmer-Prestisy
Firma del Segundo irventor Nombrado:

) meﬂmamdeMImm:b Fecha
Pals de Ciudadania del Segundo Inventor Nombrado Estados Unidos de América

418 East Pershing Street

Direccidn de Ia Residendia del Segundo Inventor Nombrado Appleton, Wi 54911
Dinaccidn postal del Segundo Inventor Nombrado Iguat a }a de la Residencla
Nombre Completo dal Primer irventor Nombrado Sarah Jane Marle Frelburger

Frma dai Primer Inventor Nommbradio:
Facha da Ejecucitn de este Documento por of Primer Inventor Nombrado Fecha

Pale de Cludadania del Primer inventor Nombrado Estados Unidas de América
2708 Welhouse Drive

Direccin de la Residancia dal Primer inventor Nombrado Kaukauna, Wi 54130,

Direccidn postal del Primer inventor Nombrado Igual a la de la Resldencia



Nombre Compleio dal Tercer Inventor Nombrado .
Frma dal Terosr Irventor Nombrado:

Fecha de Ejecuciin de este Documento por et Tarcer inventor Nombrado
Pals de Cludadania dal Tercer inventor Nombrado

Direccién de ia Reeldencla del Tercer ivantor Nombrado
Direcolén postal del Tercer inventor Nombrado

. e
Nombrs Completo det Cuartn Inventor Nombrado '

Firma dal Cuarto invenior Nombrad:

Fecha de Ejecucion de este Documento por el Cuario Inventor Nombrado

Pale de Chudadania del Cuarto Inventor Normbrado

Direcciin da la Rasldencla dal Cuarto inventor Nombrado
Direccién posial dal Cuarto Inventor Nombrado

Nombre Completo del Quinto inventor Nombrado

Frma del Quinto Irventor Nomibrado:

Fecha do Ejecuciin de este Documento por el Quinto irventor Nombrado
Pafs de Chudadania de! Quinto Inventor Nombrado

Direccion de la Residencia dal Quinto inventor Nombredo
Direcoidn postal dei Quinto Invertor Nombrado

Nombre Campieto del Saxto inventor Nombrado

Firma del Saxio Invenior Nombrado:

Fecha de Ejecucion da este Documentn por el Sexto Invenior Nombrado
Pals de Cludadania def Saxto inventor Nombrado

Direccién de la Resldancia del Saxto Inventor Nombrado
Direccion postal del Sexto Inventor Nombrado 'L'J
' LI}

H°

Nefetari Edris Bordain

Facha

Estados Unidos de América
700 South John Street
Kimberly, Wt 54138,

igual a Ia de ia Residencia

Suzanne Marie Schmoker

Fecha

Estados Unidos de América
4212 Brooks Road
Oshkosh, W1 54004

igual a la de ia Resldencla

Russell Evan Thorson

Fecha
Estados Unidos de América
2004 West Seneca Drive

Appleton, Wi 5481
igual a la de ia Residencla

Kelth Josaph Renand

Fecha

Estados Unidos de Amiérica
4358 Breezewood Lane
Oshkosh, Wi 54004,

Igual a la de |a Residencia
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' Case # 16100

COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )

COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Sarah Jane Marle Frelburger,
Mary Anne Bruemmer-Prestley, Nefetarl Edris Bordain, Suzanne Marie Schmoker,
Russell Evan Thorson, Kelth Joseph Renard, and David Arthur Fell of the subject
matter disclosed in an application for Letters Patent of the United States entitled

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

which was signed by the said David Arthur Fell on August 9,-2000; Keith Joseph Renard
on August 10, 2000; Sarah Jane Marie Freiburger on August 11, 2000; Suzanne Marle
Schmoker on Al'lgust 16, 2000; Russell Evan Thorson on August 21, 2000; Mary Anne
Bruemmer-Prestiey on August 24, 2000; and Nefetari Edris Bordain on August 29,

L tatie ) 20D

Melissa A. Blob, Notary Public
My commission expires: August 1, 2004

g,

7 *‘k,
(Legalization by Secretary of State of Wisconsin and Colombia Consulate) ,::e . ) P
o,
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- Inth United States Patent and Trademark Office

Avccoas: Sargh Jane Marie Fraiburger el'al.  °  DecmNe: |, 18100 '5'11
Senpl No; " Unknown ) Group: Unknown

Fllea Herewith Exmriner: Unknown

Far REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

Exprons M No. EKS83877343US

Assignment - Joint Inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
washington, D.C. 20231

Sir

WHEREAS Sarah Jane Marle Freiburger residing at 2708 Welhouse Drive, Kaukauna, W1 54130; Mary Anne Bruammer-Prastey
residing at 418 East Pershing Street, Appleton, WI 54811, Nefetari Edris Bordaln residing at 5508 Treelodge Parkway, Dunwoody, GA
30350; Suzanne Marie Schmoker residing at 4212 Brooks Road, Qshkosh, Wi 54804 Russaell Evan Thorson residing et 2004 Was:
Seneca Drive, Applaton, W1 54914: Kalth Joseph Renard reslding at 4358 Breazewood Lane, Oshkosh, Wi 34804 and David Arthur
Feil residing at 2055 Lynn Drive, Neenah, W1 346858 (herainafter collectively referred to as Assignors), have made an invention and
have each either (1) praviously executad an application for Leiters Patent of the United Statas of America thasefor or (2) are
contamparaneously executing an application for Lettars Patent of the United Statas of America for the invantion which is entitled:

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

AND WHEREAS Kimbarly-Clark Waridwide, inc., a corporation of the Stats of Delaware, having offices at 401 North Lake Street,
Neenah, Wisconsin 54958, United States of America, (hersinafter referrad to as Assignea), is desirous of acquiring the entire right,
titie and Interast in and to saki invention and under said Latters Patent or similar legal protection tn he obieined therafar in tha United
States and In any and all fareign countries. :

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Ba it known that In consideration of tha payment by the Assignee 1o the
Assignors of the sum of One U.S. Dollar ($1.00 U.S.) and for ather goad and valuabie consideration, the racaipt and sufficiency of
which ia hareby acknowiedged, the Assignors haraby sell, assign and transfer ta the Assignee the full and excluaive right, tile and
interest to said invention and in and to any and all Letters Patent or aimilar legal pratection In tha United Statas and its territorial
possesaions and in any and all foreign countries to ba obialnaed for said Invention by said application or any continuation, continuation-
in-part, divisional, ranewal, substitute, re-examination, conversion or relssue thereof, including all extensicns thereof, or any legai
equivalent thereof In any foraign country for the full term or terms for which the same may be granted, includlng any and all
canvantion rights.

The Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreamant or gncumbrance has been or will be made or entared Inta which
would conflict with this assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Assignee with all pertinent facts and
documents relating to sald epglication, said invention and said Letiers Patent and legal equivalents In forelgn countries as may be
known and accesalble to the Assignors and that they will promptly execute and dellver to Assignes or its legal represantatives any
and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain, maintain, issue, extend and snforce said application, said
invantion and said Letters Patent and sald equivaienta thereaf in any forsign country which may ba necessary or desirable to cary out
the purpasas thereof.

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executad this document on the date indicated below:

emmer-Prestjey

Mary Anne B

T \el

i,

=
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t Suzanne Marie Schmoker
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Russell Evan Thorson
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7" Keith Joseph Renard
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quieneidia __3 DE NOVIEMBRE DEL 2000 ”‘u%\
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United States of America

DEPARTMENT OF STATE

To all to whom these presents shall come, Greetings:

I Certify That the document hereunto annexed is under the
Seal of the State(s) of Wisconsin, and that such Seal(s) is/are
entitled to full faith and credit.*

In testimony whereof, I, Madeleine K. Albright,
Secretary of State , have hereunto caused the
seal of the Department of State to be affixed and
my name subscribed by the Assistant
Authentication Officer, of the said Department,
at the city of Washington, in the District of

Columbia, this third day of November, 2000. qﬂ%b

YY)hNuAA~L/ kf

Secretary of State
By%ﬂfo M"

AJletant Authentication Officer,

Issued pursuant to CHXIV, State o
Sept. 15, 1789, 1 Stat. 68.69; 22 4 Department of State

USC 2657; 22USC 2651a; 5 USC

301; 28 USE 1733 et. seq.; 8 USC “For the contents of the annexed document,the Depariment assumes neo

1443()); RULE ¢4 Fed’eral Rules of responsibility
Ciwl(gmudnrc

This certificate is not valid if it is removed or altered in uny way whatsoever
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OFFICE OF THE SECRETARY OF STATE
TO ALL TO WHOM THESE PRESENTS SHALL COME:
I, DOUGLAS LA FOLLETTE, Secretary of State of the State of Wisconsin, do hereby
certify that according to the records of this office,
MELISSA A BLOB

was a Notary Public In and for the State of Wisconsin on October 20, 2000.
IN TESTIMONY WHEREOF, | have hereunto
set my hand and affixed thé Great Seal of the
State of Wisconsin, In the City of Madison, on
this day: October 26, 2000,

< ‘ ):2\-' L,}-”»# ¢
DOUGLAS LA FOLLETTE 'q:? 2,
Secretary of State & O,
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TRADUCCI N FICIAL N . 414/2000 de un Documento de
Ceslén de Sarah Jane Marle Frelburger, Mary Anne Bruemmaer-
Prestisy, Nefetarl Edrie Bordain, Suzanne Marie Schmoker,
Russell Evan Thoreon, Keith Jossph Renard y David Arthur Fell a
Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una Compafia del Estado de
Delaware, con oficinas en 401 North Lake Street, Neenah,
Wisconsin 64986, Estados Unidos de América de la invenclén
tlulada ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE
EXHIBE FIJACION MEJORADA DEL CUERPO, del Inglés al
espafiol, el cual para su Identificacién ee selia con el Sello del
Traductor al mismo tiempo que la presente.-
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ANEXOS: EI documento de _CuIOn arriba menclonado,
Certificacién Notarlal, Certificacion del Secretario de Estado del
Estado de Wisconein, Leagalizaclén del Consulado General de
Colombla en Chicago, Eestado de lllinois, Eslados Unidos de
América, Autenticaciébn por el Ministerio de Relaciones
Exteriores de Colomblia.-
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En La Oficina de Patentes y Marcas Comercilales de tos
Estados Unidos
Solicitantes: Sarah Jane Marle Frelburger y otros
Expedienie No.: 16100
Serie No.: Desconocida Grupo: Desconocido
Presentada: Con Esta Examinador:Desconocldo
Para: ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

Correo Expreso No.. EK563977343US
Ceslén - inveniores Conjuntos

COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C., 20231
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Sefor:

POR CUANTO QUE Ssrah Jane Marie Freiburger residente en
2708 Welhousse Drive, Kaukauna, WI 084130; Mary Anne
Bruemmer-Prestloy residente en 410 East Pershing Street,
Appleion, Wi 54911; Nefelarl Edris Bordain residente en 5308
Treelodge Parkway, Dunwoody, GA 30380; Suzanne Marie
Schmoker, residente en 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wi 04904;
Russell Evan Thoreon residente en 2004 West Seneca Drive,
Appleion, W] 064914, Kelth Joseph Renard residenie en 4358
Breezewood Lane, Oshkosh, Wil 54804 y David Arthur Fell
residente en 2055 Lynn Drive, Neenah, Wl 54986 (de aqul en
adelante referidos como los Cedentes), han hecho una
invencién y cada uno de elios ha (1) previaments esjecutado una
solicitud para Titulos de Patente de los Estados Unidos de
América para ésta o (2) estd contempordneamente ejecutando
una solicitud para Tiulos de Patente de los Estados Unidos de
América para {a Iinvencion la cusl estd titulada:

ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

POR CUANTO QUE: Kimberly-Clark Woridwide, Inc., una
compafhia de) Estado de Delawars, tenlendo oficines en 401
North Lake Street, Neenah, Wisconsin 054956, Estados Unidos
de América, (de aqul en adelante referida como la Ceslonaria),
esld dessosa de adqguirir el inlerés total en y a la dleﬁa
invencién y bajo dichos Titulos de Pstente o proteccién legal
simllar pera ser oblenids para éstos en Esiados Unildos Yy en
cualquiera y todos los paises sxtranjeros.

AHORA, POR CONSIGUIENTE, A TODOS A QUIENES PUEDA
INTERESARLES: Sépase que en consideracidn del pago por la
Cesionaris a Jos Cedsntes de la sume de Un Délar de Jos E.U.
($1.00), y por otra buena y vallosa consideracion, el recibo y

W00 HAVARRO-RLVAREE
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suficiencia de la cual estdn por medio del presente reconocidos,
los Cedentes por medio del presente venden, ceden ¥y
fransfieren 2 ia Cesionaria el derecho total y exclusivo, titulio e
interés a la dicha Invencién y en a todos los Tituios de Palente
o proteccién legal similar en Iloce Estados Unidos y sus
posesiones territoriales y en cuaiquisra y todos los palses
extranjeroe para ser obtenidos para diche invencién por dicha
solicitud o cualquier continuacién, continuacién-en-parte,
divisién, renovacién, sustitucién, re-examen, conversién o
reaxpedicion de ésta, Incluysndo iodas las extensionss de ésia,
0 cuaiquier equivalente legal de ia misma en cualquier psals
extranjero por el término o términos completos para los cuales
los mismes puedan ser otorgados, incluyendo todos los
derechos de convencidn.

Loe Cedentes por medio del presente convisnen en que ninguna
coslén, venta, contrato o impedimento ha sido o seréd hecho o
celebrado el cual entraria en conflicto con esta cesién y venta.

Los Cedentes ademds conviens/n en que Ilos Cedentes
répldamente proporcionarén, sobre sallcitud por escrito, a la
Ceslonarla con todos los hechos y documentos pertinentes
refacionados con dicha solicitud, dicha Invencién y dichos
Titulos de Palente y equiveienles lagajes en palisee extranjeros
como puedan ser conocidos y accesibles para los Cedentes y
que ellos rdpidamente ejecutardn y entregarén a la Ceslonaria o
sUs Trepresentanies Ilegales cuaiqulera y todos lo papeles,
instrumentos o declaraciones juradas requeridos pare solicitar
para, obtener, mantener, expedir, extender y poner en vigor
dicha solicitud, dicha Invencién y dichos Titulos de Patente y
dichos equivalentes de éstos en cusiquler pele extranjero loe
cuales puadan ser necesarios o deseables para llevar a cabo loe
propdsitos de la misma.
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EN TESTIMONIO DE LO CUAL, los Cedentes han esjecutado este
documento en las fachas abajo Iindlcadas.

El le Fecha: Agosto 11 del afle 2000
Sarah Jane Marle Freiburger

irma llegible (Firma Fecha: Agoslo 24 dol afic 2000

Mary Anne Bruemmer-Prestiey

Eirma llegible (Firmade) @ Fecha: Agoslo 29 del e
Nefetarl Edris Bordaln

Eirma llegible (Firmado) Feche: Agosto 16 de] afic 2000

Suzenne Marle Schmoker

Fl | 8 Fecha: 8/21{2000

Ruesell Evan Thorson

| I Q Fecha: 01 | aflo 2000
Ksith Hoseph Renard

Eirma |legible (Firmado) Fecha: Aqosto 9 del afjo 2000
David Arthur Fell
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Caso #16100
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINNEBAGO

Por medio del presenie certifico que el papel adjunto constifuye
una flel copla del originel de une clerie Cesién a KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE, INC., por 8Sarah Jane Marie Frelburger,

Lo —
MU NAVARRO ALVABEL
[RADUGTOR £ INTFRPRETE ORCISE



Mary Anne Bruosmmer-PrestioyNefetar! Edris Bordain,
Suzanne Marle Schmoker, Ruesell Evan Thorson, Keith
Joseph Renard y David Arthur Fell de!{ asunto del sujeto
revelado on una solicltud para Tilulos de Patenles de los
Eslados Unidos titulada

ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

la cual fue firmades por el dicho David Arthur Fell sn Agosto §
del afio 2000; Keith Joseph Renard en Agosto 10 del afio
2000; Garsh Jane Marle Frelburger en Agosto 11 del afio 2000;
Suzanne Marie Schmoker en Agosto 16 del afio 2000; Russeli
Evan Thorson en Agosto 21 del afio 2000; Mary Anne
Bruemmoer-Prestisy en Agosto 24 del afio 2000; y Nefetarl
Edris Bordain en Agosto 20 del afio 2000.

Octubre 20 del atio 2000 Melissa A. Blob (Firmedo)
Fechs Melissa A. Blob, Notario Pidblieo
M| Comisién Expira: Agosioc 1 del
afio 2004

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.

(Legaiizacién por ol Secretario de Estado de Wisconsin y el
Consulado de Colombla)
L T L A A B S Y TR T T S S oy e

01002923-8
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
DEPARTAMENTO DE ESTADO
A todas aquellos a qulenes estas presentes liegaren,
Saludos:

o
NAVARRO AUVAREZ
TRADUCTOR E INTERPRETE ORGICA
Bes. 178 Miwjwelicks 1750




Cortifico que ei documento aqui anexo al presente estd
bajo el Sello del Esledo(s) de Wisconsin, y que tal Sello(s)
merece piena feo y crédite.?

En testimonlo de lo cusl, yo, Madelsins K.
Albright, Secretaria de Estedo, he causado que
so le Tlje al pressnte ol sello dal Departamento
de Esiado y que ml nombre sea suscrito por el
Funclonario de Autenticaciones del dicho
Departamenio, en la cludad de Washington, en
e! Dlsirito de Columbla, esie tercer dia de
Noviembrs del afio 2000.

Madeleine K. Atbright (firmado)
Secretaria de Estado

Por: Fir llsgible (firm
Funclonario de Autenticacionaes
Aslstente, Departamento de
Estado
* Por los contenidos del documeanto anexo, ol
Departamenio no asume ninguna responsabilidad.

SELLO EN RELIEVE.

Este certificado no o9 vialido sl se remueve o altera en
cuaiquler forma cuaiguiera que sebn.
tA SR L L b At A b b A b L L L Ll DL L L L L L b L Lt bt b Lt L L Lo L

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
EL ESTADO DE WISCONSIN
OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO
A TODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGAREN:
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YO, DOUGLAS La FOLLETTE, Secretario de Estado

del Estado de Wlsconsin, por medlo de la presente certifico que
de acuerdo con los registros de esta oficina,

MELISSA A BLOB

fus un Notario Padblico en y para el Estado de Wisconsin en
Octubre 20 del afio 2000. '

EN TESTIMONIO DE LO CUAL he firmado
el presente de mi pufio y letra vy fljado el
.Gran Sello del Esiado de WIngo-nejnf on:
fa Cludad de Madison, oadh' m 26 .

.. [ 57

Octubre del afio 2000. ‘ L T T
P ) :-._-:'"'
L

Douglas La Foliette (I'Irmndg-)_-:; : o

DOUGLAS La FOLLETTE -:! & 2

Secretario de Estado
SELLO EN RELIEVE.
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EN ESPANOL: Le Legalizacién del Coneulado de COIombia en":-
Washington, D.C., Estadoe Unidos de América ba]o el ntfmoro X
2861 do fecha 8 de Noviembre del afo 2000; Aulemlnclon huth“
por el Ministerio de Relaclones Exterlores de COIoInbla bajo el
NOomero 473461 de fecha 17 de Novlombre del ano 2000.

(Pagado Impuesto de Timbre por valor de $7.00 Ddélares y
Derechoes Consulares por Valor de $15.00 Ddlares).
L Lo T TR TR PR T e s

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DOCUMENT 8
ADJUNTOS.
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TRADUCTOR E. INTERPRETE
Gus. 1076 Winjusticls 1980

Resolucion namero 1876 de!l Ministerlo de Justicla.
Fecha: 29 de Noviembre del aflo 2000.
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