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COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; s

| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original
of U. 8. Patent Application corresponding to Serial No. 09/637,430 for REFASTENABLE
ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT filed on August 11, 2000,
assigned to Kimberly-Clark Worldwide, inc. and | further certify that Kimberly-Clark
Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of the State of

Delaware, United States of America.

Dated this Z%y of_/J0128.24 , 2000, at Neenah, Wisconsin, United

States of America.
Melissa A. giob, ’ﬁotary gul;lic

My commission expires: August 1, 2004

{No Legalization)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE

United States Patent and Trademark Office

October 17, 2000

APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A
FILING DATE UNDER 35 USC 111.

163 ,.
\‘ A THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM o
e THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK 9

“ OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT a

APPLICATION NUMBER: 09/637,430
FILING DATE: August 11, 2000

By ;tuthority of the
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS
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08/ 11/ 00 in the United Statos Patent and Trademark Office
Appicants: Serah Jane Marle Frelburger, Mary  DockelNo.: 16099 =
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Ann Bruemmer-Prestioy, Nefotarl
Edris Bordain, Suzanne Marle
Schmoker, Russell Evan Thorson,
Keith Joseph Renard, David Arthur
Fell

Flled: - -- - Herewith - P Date:- --- - - August 11, 2000
For: REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING MPROVED BODY FIT
Express Mall EK563977343US8 .
Label No.:
Transmittal Letter

New Utllity Patent Application under 37 C.F.R. 1.53(b)
Plural iInventors

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
BOX PATENT APPLICATION
Washington, D.C. 20231

Dear Sir:
Transmitted herewith for filing is the above-identified new utifily patent application.

Enclosed ara:
1. This Transmittal Fonm inchading Fee Authorization and a dupiicate for fea processing.

2. A Specification having a ®otal of 20 pages, including a one (1) page Abstract and twenty (20) claims.
3. Four (4) sheets of drawings.

4. A Combined Oeaclaration and Power of Attomey. (UNSIGNED)

Pursuant to 35 U.S.C. §120 and/or 35 U.S.C. 1168(e), Applicants hereby claim priority from presently
copanding U.S. Provisional Application No. 80/150,237 entitied “DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE
HAVING AN IMPROVED CLOSURE SYSTEM® and filed on August 23, 1099, in the names of Sarah
Jane Marle Freiburger et al. (Docket No. 14,647).

Pleasa preliminarily amend the specification of the present appiication by inserting, as the first sentence
following the title, the following: —This application claims priority from presently copending U.S.
Provisional Application No. 60/150,237 entiled "DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN
IMPROVED CLOSURE SYSTEM" and flled on August 23, 1909, in the name of Sarsh Jane Marie
Frieburger et al. (Docket No. 14,647).~
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The filing fee, pursuant to 37 C.F.R. 1.168(a), (b), (c) and (d), has been calculated as follows:

Number Flied Number Extra Ruts Fee

Total Claima =2 10
20 - a “? ‘g 5000

- = 78
Independent 3 0 o W:: $0.00
First Prasantation of Mulipis Dapandant Clarme + 200 (oo $0.00
code 104) = i

[ Base Fas -
e code $680.00
101)

TOTAL $690.00

Please charge Kimberly-Clark Woridwide, Inc. daposit account number 11-0875 for (1) the filing fee
indicated in the TOTAL above; and (2) any patent application processing fass required under
37 C.F.R. 1.17. Inthe event the filing fee Indicatad in the TOTAL above has basn incomectly
calculatad, please charge any additional filing fee or credit any excass in the filing fes to Kimberty-Clark
Worldwkie, Inc. deposit account number 11-0875.

Please address all comespondance to: Thomas'J. Connelly, Kimberly-Clark Woridwids, Inc., Patent
Department, 401 North Lake Street, Neenah, Wieconsin 54858.

The undersigned may be reached at telephons number (920) 721-2455 or fax number (920) 721-3128.
Respectfully submitted,
- FREIBURGER ET AL

CERTIFICATE OF MAILING

I, Lanolis Burton, hereby certify thet on August 11, 2000 this documant is being depoaltad with the Unitad States Postal
Sarvice, posisge prepaki, Express Mall No. EK585877343US in an envelope acdidressed to: Assistant Commissioner for
Patants, Washington, D.C. 20231.
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SExpross Meil” Mafling Labsl Wunber EXSE3077IAIN
Date of Deposit _ummt 11, 2000
I hersby certity that this puper or fea {2 baing
dapoafitad uith the United States Postel Servica
“gxpress Mail Post Office To Adkresses® service
under 37 €L 1.10 on the dats Indicated showm and
is adkiressad to the Assietant Conmissiomr for Patents,
VYsshington, D. €. 20231.

iaoetis hurton
(Typad or printed name of person miling paper or fee)

(signatura of person mailing paper sr fee)

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

EIELD OF THE INVENTION

This invention relates fo a refastenable absorbent article exhibiting improved body
fit. More specifically, this invention relates o a refastenable disposable aheorbent arficle
sized to have certain ratios betwesn certain sections that improve body fit and reduce the

5 Ikelihood of fluld leakage.

BACKGROUND OF THE INVENTION
Today, various disposable absorbent articles exist which are designed to absorb
10  and retain body fiuid and/or sxcrement. Examples of such articies include incontinence
products such as pants, brisfs and undergarments, baby diapers, feminine care menstrual
pants, fraining pants, etc. While most of thase articles perform satisfactorily for their
intended purpose, some are difficult to remove from the bady of the wearer. Many do not
have a refastenable mechanism that allows the article to be easlly adjuated during use or
15  be easily removed from the wearer's body before the product is parmanently discarded
while maintaining an underwear liks fit. Some of today’s commercially avallable products
do not conform well to the human body and this poor fit incraases the Rikelihood of fluld
leakage while ths product is being wom. Therefore, there remains a need for a
refastenable, disposabls absorbent arlicle that will provide improved fit to the human body
20 and reduce the likelihood of fluld lsakage.
Now, a refastenable absorbent article has been inventad which Is sized to have

predetarmined ratios betwesn certain sections 20 as to improve body fit and reduce the
likelihood of fiuid leakage.
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SUMMARY OF THE INVENTION

Briafly, this invention relaies to a refastanabils absorbent article having a front
portion, a back portion and a crotch portion. The crotch portion connects the front portion
to the back portion. The front portion has a first end, a second end, a central section
including fivst and second side edges. First and second lateral sections are releasably
atteched to the central section and each lateral saection has an outer edge. The front
portion also has a first end and a second end. The back portion has a first end, a sacond
end and first and second side edges. Tha back portion is divided into a first saction and @
sacond secion. The first section has a length L, measured perpendicularly from the first
end of the back portion to a fine drawn parallel therein. The second section also has a
length L; measured perpendicularly from the sacond end {o the liine drawn parallel to the
fistend. The second section has a first side edge and a second side edge and a first
area A, and a second area A,. The first area A, represents an area bounded by the first
and second siie edges, the second end and the fine drawn paralie! to the first end. The
mamh.rapmﬂmwwhﬁnuﬂmnmﬂnmndam
and the line drawn paraliel o the first end. The first and second lines are drawn
perpandicuiar to the second end at points where the first and second side edges Intersect
the sacond end. The first and second lines intersecting the line drawn paraliel to said first
end, and sakd second section having a ratio A,/A, ranging from between about 1.3 to
about 3.5. The absorbent article further includes an absorbent securad to at laast one of
sald front, back or crotch portions. Each of the outer adges of the first and second iateral
sections of the front portion are secured to one of the first and second side edges of the
back portion to form a pant-iike article having a waist opening and a pair of leg openings.

The general object of this invention Is 1o provide a refastenable absorbent article
exhbiting improved body fit. A more specific object of this Invention Is to provide a
refastenable disposable absorbant articia sized to have certain ratios that improve body fit
and reduce the likellhood of fluld leakage.

Ancther object of this invention is to provide a refastenable absorbent article that is
easy to menufacture, is relatively inexpensive and s easy to use.

A further object of this invention is to provide a refastenable absorbent articls that
provides the wearer with a cholce of how to apply and/or remove the absorbent article, i.e.
pull the article up around the wearer’s torso versus refasten the article around the
wearer's torso,
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Still another object of this invention is to provide a refastenable absorbent article
that can easlly be adjusted to conform to a wearer's body.

Other objects and advantages of the present invention will become more apparent
to those skilied in the ast In view of the following description and the accompanying
drawings.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 Is a top piane visw of a refastenable absorbent article shown in a pre-
assembled flat configuration.

Fig- 2 Is a cross-eactional view of Figure 1 taken along ne 2—2.

Fig. 3 Is a cross-sectional view of Figure 4 taken along the ne 3—3.

Fig. 4 Is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the line 4—4.

Fig. 5 Is a top view of an altemative absorbent assembly.

Fig. 6 Is a cross-sectional view of Fig. 5 taken along lne 6—.

Flg. 7 Is a perspective view of the “In use” configuration of the refastenable
absorbent axticie shown in Figure 1 once the front and back portions are secured
together. .

Fig. 8 Is a fop view of the back portion of the absorbent article with the elastic
removed for clarity and showing ons way to measure a ratio AJA, for the second saction
for obtaining improved body fit.

Fig. 8 is a top view of the back portion and crotch portion of the absorbent arficle
with the elastic removed for clarity and showing an altemnative way to measure a ratio
AJA, for the sacond section for obtalning improved body Tt

Referring to Figs. 1 and 2, a refastenable absorbent article 10 is shown. The
absorbent article 10 Is preferably disposable and has a longitudinal central axis X--X, a
transverse central axis Y—Y and a vertical central axis Z—2. The absorbent article 10
Includes a front portion 12, a back portion 14 and a crotch portion 16. The crotch portion
16 connecis the front portion 12 fo the back portion 14. The front, back and crotch
portions 12, 14 and 16 can be formed from a single plece of material or from two or more
pleces of material. Each of tha front, back and crotch portions 12, 14 and 16 canbe a
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single layer of material or be formed as a laminate from two or more layers. As depicted,
the front, back and crotch portions 12, 14 and 16 are shown as a laminate having an
upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which is closest to tha body of the
wearer can be fiqukl permeabie or liquid-impermeable. A thermoplastic fiim can be used
to make the upper layer 18 liquid-impermeable. The lower layer 20 can also be liquid

permeable or liquid-impermeable. Preferably, the lower layer 20 Is liquid permeable and -

Is formad from a soft material such as a non-woven. Spunbond Is a non-woven material
manufactured by Kimberly-Clark Corporation that is soft and piliable and functions well as
the lower layer 20. ’

Tha front portion 12, which will contact the front of a wearer’s torso in use,
includes a central section 22 with first and second side edges 24 and 26, respeciively.
The front portion 12 also has first and sacond lateral seclions 28 and 30, respectively,
each of which are positioned adjacent to one of the first and second side edges 24 and
26. Each of the first and second lateral sections, 28 and 30 respectively, has an outer
edge 32 and 34. Each of the first and sacond lateral saclions 28 and 30 is releasably
attached to the central section 22 by a fastener 38 and 38. Each of the fasteners 36 and
mhdmaamm-dmmme@mmmwmm
the central saction 22. The fasteners 36 and 38 can be hook materials that releasably
attach to the upper layer 18 that is formed as a loop material. ARematively, the fasteners
38 and 38 can be loop materials that releasably attach to the upper layer 18 thatisas a
hook material. 1t is also possibie to sacure a separate plece of hook or loop material to
the upper layer 18 to which the fasteners 36 and 38 will attach. The fasteners 36 and 38
can also include one or more frangible bonds, intermittent bonds, breakable bonds, or
other similar type of structure. When such bonds are present, there will not be a need for
a separate pieca of material as is shown In Figs. 1 and 2. Likewiss, other types of
fasteners can also be employed, including glue, adheslives, co-adhesives, as well as
mechanical fasteners, such as buttons and corresponding buttonholes, etc. Other
fasteners are known to those skilied in the art.

it should be noted that the lateral sections 28 and 30 preferably contain elastic 40
fo provide them with extendible properties. Alternatively, the lateral sections 28 and 30
can be formad from a material that exhibits elastomeric properties. When individual
elastic members are uliizad, the elastic 40 can be In the form of siongatad strands, strips,
bands, tape etc. and can have various configurations. The elastic 40 can be formed from
rubber, polyurethane or other elastomeric materials. A suftable material Is LYCRA® that

U 100
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is commercially avallable from the E.l. Du Port De Nemours and Company. LYCRA® isa
trademark of E.1. Du Pont De Nemours and Company having an office in Wilmington,
Delaware.

Tha elastic 40 can include two or more members positioned between the upper
and lower layers 18 and 20 and held in place by glue, an adhesive or some other type of
binder. Prefeiably, the elastic 40 Is in the form of multiple strands arranged in paraltel
rows relative to ohe another. Oﬂwmnnnh'foruehsﬁcmcanahobeused.

Returning again to Figs. 1 and 2, the front portion 12 further has a first end 42 and
a second end 44. A length L, represants the actual distance betwean the first end 42 and
the second end 44. The length L., should be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L, shouid range from
between about 3 inches o about 7 inchas (about 7.8 cm to about18 am). Most
preferably, for an adult size garment, the length L, should range frambetween about 6
Inches to about 7 inchee (about 15 cm to about 18 am). The significance of the dimension
L, wifl be expiained shortly.

mbmiw&hwmmmmmmm
14 that will contact the back portion of a wearer’s forso in use. The back partion 14 has
first and second side edges 48 and 48, respectively, and first and second ends, 50 and 62
respectively. The back portion 14, as explained above, ia depicied as a laminate having
an upper layer 18 and a lower layer 20. The upper layer, which is closest to the body of
the wearer can be liquid permeable or liquid-impermeable. Preferably, it is liquid
permeable. The back portion 14 is dividad into a first saction 54 and a sacond section 58.
The first section 54 has a length L, measured perpendicularly from the firstend 50 to a
fine 58 drawn perallel thereto. The length L; should be equal to or greater than about 2
inches (about § cm). Preferably, for an adult size garment, the length L, should range
frombetwaen about 3 inches 10 about 7 inches (about 7.6 cm 1o about 18 cm). Most
preferably, for an aduit size garment, the length L,should rangs frombetwesn about 6
inches to about 7 inches (about 15 cm to about 18 cm).

Tha fiest section 54 can be formed from an slastic material, an elastic composite or
it can contaln elastic 60. "Stretch bonded laminate”® Is an elastic materiat that can be used
to form the first section 54. Streich bonded laminate Is manufactured by Kimberly-Clark
Corporation having an office at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54956. The
elastic 60 can be in the form of elongated elasfic strands, ribbons, bands, strips, etc.
which extand transversely across the first saction 54 from the first side edge 46 to the

i’
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second side edge 48. Preferably. there are at least six elastic strands 48 contained in the
first saction 44. The number of elastic strands 60 can vary from two to about fifty.
Preferably, thers are from hetween about ten to about forty elestic strands 80. The elastic
60 functions to cause the back portion 14 of the absorbent article 10 to securely contact
the back torso of the wearer and prevent fluid leakaga from occurring at or about the waist
opening. )

Tha second section 58 of the back portion 14 has a length 1, measurad
perpendicularty from the second end 52 to the fine 58 drawn parallel thereto. The length
L, should be equal to or greater than about 1 M(abo'utz.slm). Preferably, for an adult
size garment, the length Ly should range from betwaen about 3 inches to about 10 inches
{about 8 cm to about25 cm). Most preferably, for an aduit size garment, the Jength L,
should range from between about 4 inches to about 8 inches (about 10 cm to about 20
cm).

The second seciion §6 may or may not contain elsstice 60 that extend
transversaly there across. By designing and manufacturing the absorbent article 10 to a
ratio Ly, with 8 range of from between about 0.1 1o about 2, one can improve the body
it of the absorbent article 10. Preferably, the ratio L/L, ranges from between about 0.2 o
about 1.6, and more preferably, the ratio L/L, ranges from between about 0.3 to about
1.5. By manufacturing the back portion 14 1o this desired ratio, one can improve the body
it of the disposable abaorbent article 10 and minimize fluld leakage.

The second seclion 58 can have first and sacond leg elastics 62 and 64 that are
aligned adjacent fo firet and second edges 86 and 68. Preferably, the fine 58 will intersect
al & point where the first and second edges 66 and 88 mast the first and second edges 48
and 48, respectively. The leg elastics 82 and 64 can include one or more alastic strands,
ribbons, bands or strips that are amanged approximately parallel to the edges 66 and 88
respeciively. Preferably, there are from between about ons to about six elongated elastic
sirands making up each leg elastic 82 and 64. Most preferably, sach of the leg elastics
62 and 64 containa three elasiic strands. The elastic sirands can be aligned parallel to
one ancther. For good results, the leg elastics 62 and 64 should be positioned inward
about 1 inch {about 2.5 em) from the first and secord edges 88 and 68, respectively.
More preferably, the log alastics 62 and 84 should be positioned inward about .75 inches
{about 2 cm) from the first and second exiges 68 and 68, respectively. Most preferably,
the leg alastics 62 and 64 should be poattioned inward about .5 Inches (about 1.3 cm)
from the first and second edges 66 and 68.

Pnﬂwa-.-mn-v L - .
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The leg selastics 62 and 64 are shown extending from the side edges 48 and 48 of
the first section 54 to the second end 52 of the back portion 14. One should note that the
exact location of the ine 58 would dictate whether the leg elastics 62 and 64 are
completely contained within the second section 58 or If they extend into the first section
54. The lag elastics 62 and 84 function to gather the material from which the back portion
14 is formed &t a location adjacent to the leg openings which are formed as tha front and
back portions 12 and 14 are secured together io form a pant-like article. Varlous types of
elastics can be used to form the leg elastics 62 and 84. The leg elastics 62 and 64 should
have a tension of from between about 10 grams to about 400 grams. Preferably, the leg
elastics 62 and 84 should have a tension of from between about 50 grams to about 220
grams. More preferably, the leg clastics 62 and 84 should have a tension of from
between about 80 grams fo about 200 grams.

Referring to Figs. 1 and 4, the absorbent article 10 also includes the crotch porfion
16. The crolch portion 18 connects the front portion 12 to the back portion 14. As notad
above, the front portion, back portion and crotch portions can all be part of a single sheet
of material. ﬂncmhhporﬂonﬁlmqlihtddeedgemarnamndsldeedganm
can have an hourgiass, rectangular, square, oval or some other configuration. Each of
the side edges 70 and 72 can be straight and aligned paralle! or non-paraliel to one
another. The side edges 70 and 72 can also be curved, arcuats, kregular, convex or
concave in shape. Preferably, the side edges 70 and 72 are arcuate in shape with the
narrowest distance between the sido edges 70 and 72 occurring along the transverse
centerfine Y—Y. The crotch portion 16 can be a single layer or a laminate as depicted.
Since the crotch portion 18 acts as a baffle to body fiukd that Is absorbed by the absorbent
articie 10, it should be fiquid-impermeable. If the croich portion 16 is a laminate, at least
one layer of the laminate should be liquid-impermeable. Polypropylane, polyethyiene, or
any other thermoplastic matsrial works well as a liquid-mpermeabie layer. Preferably, the
croich portion 16 Is a laminats formed from a layer of thermoplastic film and & layer of
non-woven material. The non-woven material can be spunbond. Spunbond Is a non-
woven matarial menufectured and commercially sold by Kimbery-Clark Corparation
having an office at 401 North Lake Strest, Noenah, Wisconsin 54958.

The croich portion18 can alao include first and second crotch elastics 74 and 76.
Tha crotch elastics 74 and 78 are locajed adjacent to the first and second side edges 70
and 72, respectively. The crolch elastics 74 and 76 are preferably contoured to match the
profile of the skie edges 70 and 72. The crotch elastics 74 and 76 are located inward

Prtos
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about 1 inch (about 2.5 cm) of the first and second side edges 70 and 72, respectively.
Preferably, the crotch elastics 74 and 76 are located inward about .75 inches (about 2 cm)
of the first and sacond side edges 70 and 72, respectively. More preferably, the crotch
siastics 74 and 76 are located inward about .5 inches (about 1.3 cm) of the first and
second skie adges 70 and 72, respectively.

The croich elastics 74 and 76 should have a tension of from between about
10 grams to about 400 grams. Praferably, the croich elastics 74 and 78 should have a
mummmmmhmmgm More preferably, the crotch
slastica 74 and 76 shouki have a tenaion of from between about 80 grams to about
200 grams.

The croich elastics 74 and 76 can inckude ons or more slongated elastic strands,
ribbons or strips. Preferably, sach of said first and second crotch elastics 74 and 76
inchxies ot loast two strands of siastics, and more preforably, at least three strands of
elastics. The strands of each of the croich elastica 74 and 78 can be aligned pamiiel o
one another or they can be alignad In a non-paraliel relationship, if so desired. A parailel
aiignment Is preferred. The strands of each of the croich slastics 74 and 76 can be
spaced fairly closs together, for example, within a mitlimetsr of sach othsr. The exact
spacing can be adjusied depending on the skze of the article, the wiith of the crotch
portion 186, the strangth of the crotch elastics 74 and 78, the material from which the
article is constructed, efc.

The croich slastics 74 and 76 can be positionad and sacured between the layers
18 and 20 forming the laminate from which the crotch portion 16 is formed. Altemnatively,
the crofch elastics 74 and 78 can be adhered to an upper surface 78 of the upper layer 18
of the laminaie, see Fig. 4. Preferably, the first and sacond crotch elastice 74 and 78 are
borded to the upper surface 78 of the upper layer 18 by an adhesive.

Referring to Figs. 1-4, the absarbent article 10 can includs a liquid permeable iner
80. The iquid permeable liner 80 s also refarmed 1o as a badysids cover. The iner 80 s
not required but the sbsorbent article 10 will be described as including the lner 80. The
iquid parmesbie finer 80, when present, can be formed from any natural or synthetic
material that is Squid permeable. The fiquid permeable iner 80 can also be formad from a
non-woven material. Spunbord is a good material from which to construct the Bquid
permeabile Iner 80.

Tha Iiquid permeabile ner 80 can be sacured to at least one of the front, back or
crotch portions 12, 14 or 16. The liquid permeable finer 80 s shown being directly

- -mﬂ(h [t -]
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attached to the crotch portion 18. Altemnatively, the iquid permeable liner B0 can be
indirectly attached to the crotch portion 18 via one or more layers. In this case, the
Intermediate layer would be secured 1o at jeast one of the front, back or crotch portions
12, 14 or 18. For example, the liquid permeable liner B0 can be sacured to a liquid-
Impermeable baffie that is then adhesively secured to the crotch portion 16.

In Fig. 1, the periphery of the liquid permeabla finer 80 and the periphery of the
crotch portion 16 are shown 1o be coterminous. When the crolch etastics 74 and 76 are
positicned on the upper surface 78 of the laminate, they can be adhesively secured to the
quid permeable ner 80 such that they are arranged adjacent to the side adges 70 and
72 of the crotch portion 16.

The absorbent arficle 10 further includes an absorbent 82 positioned below the
fiquid permeable liner 80. The absorbent 82 can be in direct contact with the upper layer
18 of the croich portion 18. The absarbent 82 is designed to absotb bady fluld, especially
urine and can include one or more layers of absorbent material. The layers can be
constructed of similar or diffsrent materiais. Sultable materials for the absorbent 82
include caliuiose, wood pulp Tuft, rayon, cotion, and meltblown polymers such as
polyester, polyprapylane or coform. Coform ls a meltblown air-formed combination of
meltbiown polymers, such as polypropyiéne, and absarbent staple fibers, such as
celluiose. A preferred material is wood pulp fiuff, for it ls low in cost, relstively easy to
form and has great absorbency. It shouid be notad that if two or more layers are utfiized,
that it Is not necessary that sl the layers be formed from the same material or have the
same density. .

The absorbent 82 can also be formed from a composite comprised of a hydrophilic
material thet can be formed from various natural or synthetic fibers, wood pulp fibers,
regenerated callulose or colton fibers, or a blend of pulp and other fibers. A prefarrad
material Is alriaid tissue.

it is also possibie and somelimes advantagaous to insert a superabsorbant
matsrial info the absorbent 82 so aa to increasa iis abllity to absorb @ large amount of fluid
In relation io iis own weight. Typical superabsorbents used in absorbent articles such as
incontinence garments and diapers can absorb more than 10 times their welght In body
flid. The superabsaorbent material can be insertad as particles, fibers or in sheet form.
Hydraxyfunctional polymars have been found to ba good superabsorbents for disposable
absorbent articles. Such superabsorbents are commercially available from The Dow
Chemical Company, Stockhausen, inc., as well as other companies, Two such
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superabsorbents are DRYTECH® 2035 M and FAVOR® SXM 880. DRYTECH® s a
registared tredemark of The Dow Chemical Compainy having an office et 2030 Dow
Center, Midiand, Michigan 48842. FAVORS is a registerad trademark of Stockhausen,
inc. having an office at 2401 Doyle Strest, Greensboro, North Carolina 27408. The
superabscrbent can be a partially neutralized satt of crass-finked copolymers of
polyacrylic acid. Other types of superabsorbent materials known to those skdlled in the art
can aiso be used. '

Referring to Figs. 5 and 6, an absorbent assembly 84 Is depicted which includes,
from top to bottom, a liquid psmeable badyside finer 80, one or more layers of an
sbsorbent 82 and a liquid-impermaabie baffle 86. Tha tquid-impermeabie baffie 86 can
be formed from a thin iayer of thermoplastic material such as polysthylens, polypropylens
or othar kinds of liquki-impermeable material. Praeferably, the baflla 88 ls formed froma
liquid-impermeabie fiim. It should be noted that the baffle could be formed from a
{aminate wherain at lsast one of the layers is liquid-imparmeable.

in the absorbent assembly 84, tha croich elastics 74 and 76 ere sandwiched
between the liner 80 and the baffle 88. The crotch elastics 74 and 78 can ba held in place
by a giue, an adhesive, by ultrasonics, by heat, by pressure, by a combination of heat and
pressure, or by soms other bonding mechanism known fo those skilled in the art. It is
aliso possible to secure the crotch elastics 74 and 76 to the tower or exierior surface of the
baifle 86 if desired. For good results, the croich elastics 74 and 76 should be positioned
within about 1 inch (about 2.5 cm) from the respective side adge 70 and 72. More
preferably, the crotch elastics 74 and 78 should be pasltioned within about .75 Inches
{about 2 cm) from the respective side adge 70 and 72. Most preferably, the crotch
elastics 74 and 76 should be positioned within about .5 inches (about 1.3 cm) from the
respactive side edge 70 and 72.

The absorbent assembly 84 can be placed or positionad on or over the crotch
portioh 18 of the absorbent articde 10 and can be retained In piace by an adheslve or
some other type of fasiener. Since the baffle 88 Is liquid-impaenmeable, the crotch portion
16 would not have to be constructed from a liquid-impermeable material. The absorbent
assembly 84 can be elther permanently or releasably secured to at ieast one of the front,
back or croich portions 12, 14 or 16 of the absorbent erticie 10. Preferably, the absorbant
assembly 84 [s securad to the crotch portion 18 by an adhesive.

Referring now to Figs. 1 and 7, each of the outer edges 32 and 34 of the first and
second lateral sections 28 and 30, are securely aitached to one of the first and sacond
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side edges 46 and 48 to form a pant-ike articie 88. The pant-llke ariicle 88 has a walst /
opening 90 and a pair of first and second leg openings 92 end 94. The leg elastic 62, the
crotch elastic 74, and possibly the elastic first section 54 can cooperate to form gathers 96
around the first leg opening 92. Likswisa, the leg slastic 84, the croich elastic 76, and
possibly the elastic first section 54 can cooperate to form gathers 58 around the second

leg opening 84. It shouid be noted that the absorbent erticie 10 could ba sold in the

assambled condition, as is shown in Fig. 7 or with the lateral regions detached from the
central or front portions.

Refaning again to Fig. 1, the back portion 14 of the absorbent article 10 has been
described with reference to a first section 54 and a second saction 58. The first section
54 has a length L, and the second section 58 has a length 1, both messured paralie! io
the longitudinal central axis X-~X. The combination of the length L, and the langth L,
equalé a new length L. The length L should range from between about 3 inches (about
7.5 cm) to about 25 inches (about 84 cm). Prefarably, for an aduit alze gamment, the
langth L, should range from belweean about 7 inches to about 17 inches (about 18 cm to
about43 cm). Most preferably, for an adult sizs garment, the length L, should range from
between about 10 inches o about 15 inches (about 25 cm to about 38 cm).

in addition, the absorbent article 10 has an overall langth L, measurad
perpendicularly from the first end 42 of the front portion 12 to the first end 50 of the back
portion 14. The length L, should range frombstween about 10 inches (about 25 cm) to
about 45 inches (about 114 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L
should range from between about 20 inches (about 51 cm) to about 40 inches (about 102
cm). Most preferably, for an adult size garment, the length L, should renge from between
about 30 inches (about 78 cm) to about 35 Inches (about 89 cm).

A ratio LJL; can be esiablishad which ranges from beiween about 0.1 to about 0.5.
Preferably, the ratio L\, ranges from between about 0.2 to about 0.5 and more
preforably, the ratio LA, ranges from between about 0.3 to about 0.4. By designing and
manufachuring the absorbent asticie 10 to fit within the valuas established for the ratio
LJLs. One can be confident that the absorbent article 10 will exhibit improved body fit and
be less likely 1o leak body fluid.

Returning agein ta the front portion 12 depicted In Fig. 1, i was mentioned that the
front portion 12 had a length L,. Since the front portion 12 Je designed o mats with the
back portion 14, it is advantageous to size the length L, to be approximately aqual to the

1

lnglunnn-lti.ﬂ“‘“"."‘“" ==t - - . -



10

16

QTFe0" OEHLRZES60

RaQpRAgpanagoe: - .

K-C 16009

length L,. This will provide an aesthetically pleasing pant-fiks article 88. However, if one
desires, the langth L, could be sized to bs less than, equal to or grester than the length L,

Referring now to Fig. 8, tha back portion 14 of the absorbent articie 10 iz depicted
with the elastic 60 remaved for clarity of discussion only. The back portion 14, as
described above, has a first section 54 and s second section 568. The first section 54 has
a length L, that i equal to or greater than ebout 2 inches (about 5 ¢cm) and the second
section 56 has a length L that Is equal to or greater than about 1 inch (about 2.5 cm).
‘The second saction 58 includes a first area A, and a second area A, Thefirstarea A, is
bounded by the second end 52, the lina 58 drawn paraliel 1o the first end 50, and the first
and sacond side edges 66 and 83. In essence, the first area A, represents the total area
of the second section 56. The second area A, Ia depictad as the cross hatched area
bounded by first and second Inss 100 and 102, the second end 52, and the line 58 drawn
paraflel to the first end 50. The firet and second ines 100 and 102 are drawn
perpendicuiar to the sacond end 52 at points 104 and 108 where the first and second side
sdges 66 and 68 intersact the sacond and 52. The first and second ines 100 and 102
mmwwmmuaﬂ_unsaatmmwm.m. it
has been found that If one divides the first area A, by the second area A, a ratio AJA, is
established. If this ratio A/A; is maintainad within a certain fimited range, ona can
manufacture a disposable absorbent article 10 that exhibits improved body fit in the
buttocks region of the wearer. Such improved bady it reduces the Tkelihood of fluid
leakage from occurring which s of utmost importance 1o a consumer of such products.

The first area A, shoukd be equal to or greater than abowt 176 cm®. Preferably, for
an adutt size garment, the first area A, ranges from betwesn about 400 cm? to about 1500
cm® More preferably, for an adult size garment, the first area A, ranges from between
about 500 cm? to about 1200 cm?. Mast preferably, for an adult stze garment, the finst
area A, ranges from between abouit 800 cm’® to about 1100 em®. The second arsa A,
should be equal to or greater than about 50 cm®. The ratio A /A, should range from
between about 1.3 to about 3.5, Praferably, the ratio A,/A, should range from between
about 1.7 to about 2.5, and more preferably, the ratio AJ/A, should range from between
about 2.0 to about 2.3.

ft should be noted that the first and second fines 100 and 102 are alighed parallel
{0 one another and are spaced apart a distance denoted aa W,. W, mpresants the width
of the second area A,. The width W, should be equal to or greater than about 4 inches
(abowtt 10 cm). Preferably, the widih W, should rangs from between about 5 inches
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" (about 13 cm) to about 15 inches (about 38 cm), and more preferably, the width W,

should range from beiween about 8 inches (about 15 cm) to about 11 inches (about 28
cm). The dimension W, can vazy depanding upon the type and size of absorbent article
that is produced, as well as the age and physical siza of the wearer. If tha absorbent
article is sizad to be wom by an infant, the dimansion W, will be less than if the absorbent
articlo is dasigned o be worn by a toddier or by an adult. The gender of the wearer can
also affect the dimension W,,
wmtoﬁg.s.mmmumm.mmwurnuaw
article 10 are depicted with the siastic 60 removed from the back portion 14 for clarity of
discussion only. The croich portion 16 Is joined at one end to the front portion 12, see
Fig. 1. Tha crotch porfion 16 has first and second side edges 70 and 72 and first and
sacond crolch elastics 74 and 78 positioned adjacent to the first and second side edges
70 arwd 72. The back portion 14 Is joined o the oppoelte end of the crotch portion 16, see
Fig. 1. The back portion 14 has a first saclion 54 and a second section 58. The first
saction 54 has a iength L, that Is equal to or greater than about 2 Inches (about 5 cm) and
the second saction 58 hes a length L, that is equal 0 or greater than about 1 inch {(about
2.5 am). The secand section 55 Includes a first area A, and a second area A,. The first
ares A, Is bounded by the sacond end 52, the fine 58 drawn parallel to the first end 50,
and the firet and sacond side edges 06 and 68. in essonce, the first area A, represents

_the total area of the sacond section 56. The second area A, Is depictad as the

crosshaiched area bounded by first and second Enes 112 and 114, the sacond end 52,
and the fine 58 drawn parsiiel o the first end 50. The first and second lines 112 and 114
are drawn tangential to the first and sacond crotch elastics 74 and 76 at points 118 and
118 where the first and second crotch elastics are spaced closest together. Ancther way
of stating this Is that the first and second ines 112 and 114, respectively, are afigned
tangentially to the inner most elastic strand of each of the first and second crotch slastics
74 and 76. For a symmetrically shaped article 10, this will occur on the transverse
centeriine Y—Y.

‘The firat and second ines 112 and 114 extend vertically upward toward the first
end 60 and intersect both the second end 52 at points 120 and 122, and the ne 58 drawn
paraflel to the first end 50 at poinis 124 and 126. The crosshatched arsa bounded by the
points 120, 122, 124 and 126 repressnt the second area A,. it has been found that if one
divides the first area A, by the second area A,, that a ratio AyA, Is established. If this
ratio AJ/A, is maintained within a certain fimited range, one can manufacture an absorbent
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article that exhibits improved body fit in the buttocks reglon of the wearsr. Such improved
body fit reduces the likelihood of fluld leakage from occurring which is of utmost
Importance to a disposable absorbent article,

The first area A, shouki bs equal o or greater than about 175 av®. Preferably, the
first area A, should range from between about 400 cm? to about 1500 cm* More
prefarably, the first area A, should range from between about 500 cm® to about 1200 en?,

" and most preferably, the first area A, ranges from between about 600 e to about 1100

cm®. The sacond area A, should be aqual to or greater than about 36 cm®. The ratio
A,JA, should range from between about 1.5 to about 5.0. Preferably, the ratio AJA,
should renge from between about 2.5 to about 4.0, and more preferably, the ratio AJA,
shouid range from between about 3.0 to about 3.7.

1t should be noted that the first and second Tnes 112 and 114 ave afigned paraliel
0 one another and are spaced apeart a distance denoted as W,. W;represents the width
of the second area A,. The width W, shoult be aqual fo or greater than about 2 Inches
(about § cm). Prolerably, the width W, should range from between about 3 inches (about
8 cm) o about 7 inches (about 18 cm), end more preferably, the wiith W, should mnge
from between about 4 inches (about 10 &m) to about 8 Inches (about 16 cm). The
dimension W, can vary depending upon the type and size of absorbent article that is
produced, as well as the age and physical size of the wearer. If the absorbent article is
sized to bs wom by an Infant, the dimansion W, wili be jeas than If the absorbent article Ia
designad to be wom by a toddier or by an adult. The gender of the wearer can also affect
the dimension W,.

While the iInvention has been described in conjunction with several specific
smbodiments, & ls 10 bs understood that many altematives, modifications and variations
will be apparent 10 those skilled in the art in light of the aforegoing description.
Accordingly, this invention Is Intended to ambrace all such alkermatives, modifications and
variations that fall within the spirit and scope of the appendad claims.
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We claim:

1.

A rafasienable absorbant article comprising:

a)

b}

¢
d)

a front portion having & central section including first and second side
edges, first and second lateral sactions each positioned adjacent to one of
sakd first and secohd side edges and each of said first and second lateral
sactions being releasably attached 1o said central section, sach of said
lateral sections having an outer edge, and sald front portion having a first
end and a second end; '

a back portion having a first end, a second end and first and second side
oedges, said back portion being divided into a first section and a second
saction, said first section having a length Ly measured perpendicularly from
sald first end of said back portion to a iine drawn paraliel thereto, said
fength L, being equal (o or greater than about 2 inches, and sald second
section having a length L, measured perpandiculasly from said second end
to sald lina drawn paralisl to sald first end, saki length L, being equal to or
greajer than about 1 inch, sald second section having a first side edge and
a sacond side edge and a first area A, and & second area A,, said first ance
A, reprasaniing an area bounded by sald first and second siie edges, said
second and and sald ine drawn paraliel to said first end, sald second area
A; represanting an area bounded by said first and second lines, said
second end and sald line drawn parallel to said first and, said first and
sacond lines being drawn parpendicular to sald sacond and at points where
said first and second side edges intersect saki second end, sald first and
second [ines intersecting said ine drawn paralle! to sald first end, and sald
second section having a ratio Ay/A, ranging from between about 1.3 to
about 3.5;

a crotch portion connecting said front portion to sald back portion; and

an absorbent secured to at least one of sald front, back or crotch portions,
and each of sald outer edges of said first and second leteral sections of
said front portion being secured to one of sald first and second side edges
of sald back portion to form a pani-iike articie having & waist opening and a
pair of lag openings.

15
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10.

The refasienable absorbent article of claim 1 wherein sald ratio A,/A; ranges from
beiween about 1.7 1o about 2.5.
The refasisnable absorbent asticie of claim 1 wherein sald ratio AJA, ranges from
between about 2.0 to about 2.3.

Thenmummmuuofum1mmaumméunam
clastic.

The refastenable absorbent article of claim 1 wharein A, is equal 1o or greater than
sbout 175 cm.

The refastenable absorbent arficle of claim 1 wherein A, ranges from between
about 400 cm? to about 1500 cm?.

The refastenable absorbent asticle of clalm 1 whersin sald length L, ranges from
MMMSMDM‘IOM

The refastenable absorbent articie of claim 1 wherein sald length L, ranges from
between about 4 inches 1o about 8 inches.

The refastenable absorbent article of claim 1 wherein sald first and second Enes

are paraliel to one another and the spacing between sald first and second fines is
greater than about 4 inches.

A refastenable absorbent article comprising:

a) a front portion having a central section including first and second side
edges, first and sacond lateral sactions each positioned adjacent to one of
sald first and second side edges and each of said first and second lateral
sections being releasably attached to said central section, each of sald
Iateral sactions having an outer edge, and saki front portion having o first
end and a second end;

b) @ back portion having a first end, a second end and first and sacond side
edges, sald back portion being divided Into a first section and a second
section, aaid first section having a length L, measured perpandicularly from

16
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11.

12

13.

)
d)

o)

sald first end of said back portion to @ line drawn paraliel thereto, said
length L, being equal to or greater than about 4 inches, and saki second
saction having a length |, measured perpendicularly from sald second end
to said iine drawn paraliel to saki first end, sald length L, being equal to or
greatsr than about 3 inches, sald second section having a first side edge

" and a second side edge and a first area A, and a second area A,, said first

area A, representing an area bounded by sald first and second side edges,
saii second end and sakd fine drawn paraliel to said first end, sald second
area A, represanting an area boundad by said first and second lines, sald
sacond end and sald line drawn paraliel to sald first end, sald first and
second ines baing drawn perpendicular to aald sscond end at points where
said first and second side edges intersect sald second end, sald first and
second fines intersacting said fine drawn paraliel to sald first end, and said
second section having a ratio AJ/A,; ranging from beiween about 1.7 o
about 2.5;
ammmmmmhmmm

a liquid permaable ner secured 1o at lesst one of sald front, back or crotch
portions; and

an absorbent positioned balow sakd iner, and each of sald cuter adges of

* sald first and sacond Isteral sections of said front portion baing secured to

one of sakd first and sacond side adges of sald back portion to form a pant-
like articie having a walst opening and a pair of lag openings.

The refastenable absorbent article of claim 10 wherein A, Is equal to or greater
than about 175 cm?.

The refastenable absorbent article of claim 10 wherain A, ranges from between
about 500 cm’ to about 1200 cm®.

The refastenable absorbent articie of claim 10 wherein sald length L, ranges from
beiwesn about 3 inches 1o about 10 inches.

17
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14.

15.

The refastenabie absorbent articie of clakm 10 wherein said first and second lines
ara paraliel to one ancther and the spacing betwean said first arxi second lines
manges from beiwsen about 5 inches to about 15 inches.

A refastanable absorbent article comprising:

a)

b)

a front porion having a central section including first ard second side
edges, first and second jateral sections each positioned adjacent to one of
uﬂﬁummwmme@ddﬂMaMMMI
saclions being releasably ettached to sald central section, sach of sakt
lateral sactions having an ouler edge, and said front portion having a first
end and a second end;

a back portion having a first end, a second end and first and second side
edges, said back portion being dividad into a first section and a second
section, sald first section having a length L, measured perpandicularly from
sald first end of sald back poriion to & ine drawn parallel thareto, sakd
length L, being equal to or greater then about 3 inches, multiple elastic -
strands extending transversely across sald first section from sald first skie
edge to seid second skie edge, and said sscond section having a length L,
measured parpendiculasty from sald second and to said line drawn paraflel

* o seid fisst end, sald langth L, being equal to or greater than about 4

inches, said second section having a first side edge and a sacond side
edge and a first area A, and a sacond area A, sakd first area A,
representing an area bounded by said first and ssecond side adges, said
second end and said line drawn parallel to seld first end, sakd first area A,
being equal to or greater than about 175 cm?, saki second area A,
representing an area bounded by said first and sscond lines, said second
end and said line drawn pamallel to seid first end, sakd first and second ines
being drewn perpendicular fo sald second end at poinis where said first
and second side adges intersect sald second end, sald first and second
#nes intersecting sald fine drawn paraliel to saki first and, and sald second
section having a ratio A /A, ranging from between about 2.0 to about 2.3;
a crotch portion connecting sald front portion o saki back portion;

a liquid permeable liner secured to at laast one of sald front, back or crotch
portions; and

18
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16.

17.

18.

19.

8) an absorbent positioned below sald liner, and each of said ouler edges of
sald first and second lateral sections of sald front portion being secured 1o
one of said first and second skie edges of said back portion to form a pant-
like arficle having @ waist opening and a pair of leg openings.

mmmmumwmmgmm
betwean about 400 cm? fo about 1500 cm?.

The refastenable absorbent article of ciaim 15 wherein said length L, ranges from
batween about 3 inches to abawt 10 inches.

The refastenabie absorbent article of claim 15 wherein sakd first and second lines
are parallel 1o one ancther and the apacing between sald first and second lines is
grester than about 4 inches.

The refastenabils absorbent article of claim 18 wherein said firat and second lines
are paralis! to one another and the spacing betwesn said first and sacond ines
ranges from beiween about 5 inches to about 15 inches,

The refastenable absarbent article of claim 19 wherein sald first and second fines

are paraliel to ons another and the spacing between saki first and second Bnes
ranges from betweet: about 8 inches 10 about 11 inches.
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ABSTRACT OF THE DISCILOSURE

A refastenable absorbent articie s disclosed having a front portion, a back portion
and a croich portion. The crotch portion connects the front portion to the back portion.
Thae front portion has a first end, a second end, and a central section including first and
sacond sikie edges. First and second leteral sections are releasably attached to the
central section and sach latecal section has an outsr edgs. The front portion also has »
first end and a second snd. The back portion has a first end, a sacond end and first and
second side adges. The back portion Is divided into a first section and a second section.
The first section has a length L, measured perpendicularty from the first end of the back
portion o a Ene drawn paraiel thereto. The second section alao has a length L,
measured perpendicularly from the second end to the iine drawn paralial to the first end.
The sacond saction has a firat side edge and a second sids edge and a first area A, and a
second area A,. The first area A, represents an area bounded by the first and second
side sdges, the sacond snd and the fine drawn paraliel to the first snd. The second area
A, represents an area boundad by the first and second lines, the second and and the line
drawn paraliel to the first end. The first and second [ines are drawn perpendicular to the
second and at points whare the first and sacand side edges intersect the second end.
Tha first and second fines intarsecting the ne drawn paraiie! to sald first end, and said
second saclion having a ratio AJ/A, ranging from between about 1.3 to about 3.5. The
absorbent article further includes an absorbent secured to at least ona of the front, back
or croteh portions. Each of the outer exiges of the first and second lateral sacions of the
front portion ars sacured 1o one of the first and sacond side adges of the back portion to
form a pant-like article having a waist opaning and a palr of leg openings.
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" Caso # 16099
COLOMBIA

ESTADO DE WINSCONSIN )
) A SABER
CONDADO DE WINNEBAGO )

Por medio de 1a presente certifico que los documentos adjuntos constifuyen una
copia idéntica del original de la Solicitud de Patente de los Estados Unidos
correspondiente al No. de Serie 09/637,430 para ARTICULO ABSORBENTE
REAJUSTABLE QUE MUESTRA UN MEJOR AJUSTE AL CUERPO
radicada el 11 de Agosto de 2000, cedida a Kimberly-Clark Worldwide, Inc. y
ademds certifico que Ximberly-Clartk Worldwide, Inc. es tna corporacion
organizada y existente bajo las leyes del Estado de Delaware, Estados Unidos de
América.

Fechado hoy 24 de Octubre del 2000, en Neensh, Winsconsin, Estados Unidos
de América.

Firma :
Melissa A. Blob, Notario Péblico,
Mi comisitn vence el 1 de Agosto del 2004
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(N hay legalizacién)

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
A TODOS AQUELLOS A QUIENES LLEGUE LA PRESENTE:
DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS
Oficing de Marcas Y Pxatentes de los Estados Unidos

17 de Octubre de 2000

LA PRESENTE CON EL FIN DE CERTIFICAR QUE ANEXO A ESTE
DOCUMENTO SE ENCUENTRA UNA COPIA FIEL TOMADA DE LOS
REGISTROS DE LA OFICINA DE MARCAS Y PATENTES DE LOS
ESTADOS UNIDOS DE LOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA A CONTINUACION LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA QUE LE SEA OTORGADA UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35 USC 111.

NUMERO DE LA SOLICITUD: 89/4637,430
FECHA DE PRESENTACION : 11 de Agosto de 2000

Por autorizaci6n del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

H. L. JACKSON. (Firmacio)
Funcionario de Certificaciones

SELLO EN RELIEVE ADHERIDO



En la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: Sarah Jane Marie Frelburger, Mary Expediente No.: 16099
Anne Bruesmmer-Prestiey, Nefetari
Edris Bordain, Suzanne Marie
Schmoker, Russeil Evan Thorson,
Keith JosephRenard, David Arthur Fell

Archivado: Con la presents . Fecha 11 de agosto de 2000
Para: ARTICULO ABSORBENTE REAJUSTABLE QUE MUESTRA UN
MEJOR AJUSTE AL CUERPO
Correo expreso  EKS62877343U8
Etiqueta No..
Carta de Transmision
Solicitud de Patente deo Nuevo Producto de Consumo 37 C.F.R. 1.83(b)
inventores varios

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
APARTADO AEREO DE SOLICITUD DE PATENTE

Washington, D.C. 20231,
Estimado Sefiar:

Transmitida con ia presente para ser radicada se encuenira ia nueva solicitud de
patente de utilidad arriba identificada.

Adjunto se sncuantra:

1. Este Formato de Transmision que incluye la Autorizecion de Tarifa y un duplicado
para el procesamiento de |a tarifa.

2. Una Especificacion que tiens un total de 20 péginas, incluyendo un Abstracto de
una (1) pégina y veinte (20) reivindicaciones.

3. Cuatro (4) hojas de dibujos.
4. Una Declaraciin Combinada y un Poder. (SIN FIRMAR)

De acuerdo al decreto 35 U.8.C. § 120 yio 35 U.8.C. 118(e), los Solicitantes por
mexiio de [a presente reclaman prioridad de {a Solicitud Provisional de Patente de los
Estados Unidos No. 60/150, 237 que se ancuenira copendiients actuaiments, titulada
"ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADQO" y radicada el 23 de agosto de 1989, en ks nombres de Sarah Jane
Marie Freiburger y colaboradores. (Expedients No. 14,647).

Sirvase modificar, de manera preliminar, la especificacion de esta solicitud
insertando, como primera frase después del titulo, lo siguiente — Esta solicitud
reclama prioridad de la Solicitud Provisional de Patente de los Estados Unidos No.
60/150,237 que se encuentra copendiente actuaiments, titulada “ARTICULO
ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE MEJORADO" y
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radicada el 23 de agosto de 1888, en nombre de Sarah Jane Marie Freiburger y
colaboradores. (Expedients No. 14,647)-

La tarifs de radicacion, segiin el decreto 37 C.F.R. 1.16(a), (b), (c) y (d), se ha
calculado aai;

Cantidad - Radicada Omm Tasa Taila
Total Relvindicaciones 20-20m= X 18 (arity $0.00
obdigo 1=
Reivindicaciones §-3= (1] X 78 (wifa $0.00
Independientss widign 102) =
Primera Prasentacién de Mitliipies Reivindicaciones Dependientss » 260 (arity $0.00
oidigo 104 =
Tarlffabase $000.00
mﬂﬂw

TOTAL $800.00

Sirvase cobrar a Kimberly-Clark Worldwide, inc. cuenta de depésito numero 11-0875
por (1) la tarifa de radicacion indicada en el TOTAL anriba; y (2) cuaiquier tarifa de

procesamiento de solicitud de patente que se requiera bajo el decreto 37 C.F.R. 1.17.
En caso que la tarifa de radicacion indicada en el TOTAL arriba haya sido calculada

en forma incomecta, sirvase cobrar cuskquier tarifa de radicacion adicional o
acreditar cualquier excedente en Ia tarifa de radicacién a Kimberly-Clark Woridwide,
Inc. cuenta de depésito ntimero 11-0875.

Sirvase dirigir toda ia comespondencia a: Tomas J. Commelly, Kimberly-Clark
Worldwide, inc., Seccion Patente, 401 Calle del Lago Norte, Neenah, Wisconsin
54956.

El suscrito puede contactarse en el nimero telefonico (820) 721-2455 o numero de
facsimil (920) 721-3128.

Respetuosamente presentacio,
FREIBURGER Y COLABORADORES.
Por:

Thomas J. Connelly

Registro No: 28,404

CERTIFICADO DE ENVIO POR CORREO

prepagado, comeo axpreso No. EKSBSWMUSonunnbnddgidoa:conﬂdmudo
awdiiar para Patentes, Washington, D.C. 20231.

Por:
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"Cormeo sxprasd” Ndmero de la Etiqueia de Envio por cormeo EK5630773431)8
Facha de Depdsito el 11 de agosto de 2000
Yo certifico por medio de ia presents que este papel © pago sst siendo

bejo ol decrulo 37 CFR 1.10 sn la fechs indicade arriba y
va dirigido a! Comisionado Awdiiar para Patentes,
Washington, D.C. 20231.

Laneite Burton

(Escriba a méquina o en imprenta ol nombre de o parsona qus envia por coimec of papel © pago)

(Firma de ia persona que envia por cormeo o papsl 0 pago)

ARTICULO ABSORBENTE QUE EXHIBE UN MEJOR AJUSTE AL CUERPO

GAMPO DE LA INVENCION

Esta invencion esta relacionada con un articulo absorbente reajustable que exhibe
un mejor ajuste al cuerpo. Més especificaments, esta invencién se relaciona con
un articulo absorbents reajustable desechable dimensionado para tener ciertas
relaciones entre ciertas secciones que mejoran el ajuste al cuerpo y reducen la
probabilidad de escapes de liquidos.

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Hoy en dia, existen diversos articulos absorbentes desechables disefiados para
absorber y retener los fluidos y/o excrementos del cuerpo. Los sjempios de dichos
articulos incluyen productos de incontinencia como pantalones, catzoncillos y
prendas interiores, pafiales de bebé, pantaiones femeninos de cuidado menstrual,
pantaiones de entrenamiento, etc. Mientras la mayoria de estos articulos se
desempefian satisfactoriamente para © propdsito para ei cual han sido
siaborados, algunos son dificiles de retirar del cuerpo dsi portador. Muchos no
tienen un mecanismo reajustable que permita ajustar el articulo faciimente durante
sl uso o retirario con facilidad del cuerpo del portador antes de que el producto sea
desechado permanentemente mientras mantiene un ajuste de ropa interior
convencional. Algunos de los productos disponibles comerciaiments hoy en dia no
88 acomodan bien al cuerpo humano y este mat ajuste aumenta {a probabilidad de
escape de fluidos mieniras se usa el producto. Por lo tanto, alin existe ia
necesidad de un articulo absarbente reajustable desachable que proporcione un
mejor ajuste al cuerpo humano y reduzca |a probabilidad de escape de fluidos.
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Ahora, se ha inventado un articulo absorbente que se ha dimensionado segin
tamafios para que tenga relaciones predeterminadas entre ciertas secciones
logrando mejorar el ajuste al cuerpo y reducir ta probabilidad de escape de fluidos.

RESUMEN DE LA INVENCION

Brevemente, esta invencién se relaciona con un articulo absorbente reajustable
que tiene una porcién anterior, una porcién posterior y una porcion de la ingle. La
porcion de la ingle conecta la porcién anterior a la porcién posterior. La porcién
anterior tiene una seccién central que incluye los bordes laterales primero y
segundo. Las secciones laterales primera y segunda se encuentran unidas en
forma liberable a la seccion central y cada seccion lateral tiene un borde exterior.
La porcién anterior también tiene un primer extremo y un segundo extremo. La
porcién posterior tiene primero y segundo bordes laterales y primero y segundo
extremos. La porcién posterior estd dividida en una primera seccibn y una
segunda seccién. La primera seccién tiene una longitud L medida
perpendicularmente del primer exiremo de la porcién posterior a una linea
dibujada paralela a la misma. La segunda seccién también tiene una longitud Ls
medida perpendicularmente desde el segundo exiremo a ia iinea paralela trazada
hasta primer exiremo. La segunda seccién tiene un primer borde lateral y un
segundo borde lateral y una primera érea A, y una segunda érea A,. La primera
érea A, representa un drea {imitada por los bordes laterales primero y segundo, el
segundo extremo y la linea frazada paraleia al primer extremo. La segunda érea
Az representa un érea limitada por la primera y segunda lineas, el segundo
extemo Yy la lnea trazeda paralela al primer exiremo Las lineas primera y
segunda se trazan perpendicuiares al segundo extremo en puntos donde los
bordes laterales primero y segundo intersectan el segundo extremo. Las lineas
primera y segunda intersectan la linea que se traza paralela a dicho primer
extremo, teniendo dicha segunda seccién una relacidn As/A; que fluctua desde
entre aproximademente 1.3 hasta aproximadamente 3.5. E! articulo absorbente
incluye ademés un absorbente asegurado a por o menos una de dichas porciones
anterior, posterior 0 de la ingle. Cada uno de los bordes exteriores de las
secciones laterales primera y segunda de la porcion anterior se encuentran
asegurados a uno de los bordes laterales primero y segundo de la porcidn
posterior para formar un articulo tipo pantaién con una abertura para la cintura y
un par de aberturas para las piemas.
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El objetoc general de esta invencién es proporcionar un articulo reajustable
absorbente que exhiba un mejor ajuste al cuerpo. Un objeto méds especifico de
esta invencién es proporcianar un articulo absorbente reajustable desechable
clasificado seglin tamafio para que tenga ciertas relaciones que mejoren el ajuste
al cuerpo y reduzcan la probabilidad de escape de fluido.

Otro objeto de esta invencidn es proporcionar un articulo absorbente
reajustable fécil de fabricar, que sea relativamente econdmico y fécil usar.

Un objeto adicional de esta invencién es proporcionar un articulo
absorbente reajustable que le brinde al portador ia opcién de la manera de
colocarse yfo quitarse el articulo absorbente, es decir halar el articulo alrededor
del torso del portador versus reajusiar el articulo alrededor del torso de! portador.

Iinclusive otro objeto de esta invencién es proporcionar un articulo

ébmmmaiustablequepuodaajlnbampamquesaacomodefédlnmteal
cuerpo de quien lo va a utilizar.

Otros objetos y ventajas de la presente invencion se harén més aparentes a
los versados en el arte al ver la descripcién que viene a continuacién y los

dibujos que la acompafian.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBLJOS

La Fig. 1 es una vista de plano superior de un articulo absorbente
reajustable gue se muestra en una configuraciéon pre-ensambiada plana.

La Fig. 2 es una vista de seccién transversal de ia Figura 1 tomada a lo
largo de la linea 2-2.

La Fig. 3 es una vista de seccion transversal de ia Figura 1 tomada a lo
largo de la iinea 3-3.

La Fig. 4 es una vista de seccion transversal de la Figura 1 tomada a lo
largo de la linea 4-4.

La Fig. 5 es una vista superior de una alternativa de ensamblaje
absorbente.

La Fig. 6 es una de sacci6n transversal de la Figura 5 tomada a lo largo de
la linea 6-6.
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La Fig. 7 es una vista en perspectiva de la configuracién "en uso” del
articulo absorbente reajustable que se muestra en la Figura 1 una vez se
aseguran y se juntan las porciones anterior y posterior.

La Fig. 8 es una vista superior de la porcion posterior del articuio
absorbente habiéndoie retirado el elédstico para claridad y mostrando una manera
de medir una relacién A/A; para la segunda seccién, a fin de obtener un mejor
ajuste at cuerpo.

La Fig. 9 es una vista superior de la porcion posterior y la porcion de la ingle
del articulo absorbente habiéndole retirado el eléstico para claridad y mostrando
una manera altema de medir una relacién Ay/A4 para ia segunda seccién, a fin de

obtener un mejor ajuste ai cuerpo.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 2, se muestra un articulo reajustable
absorbente 10. El articulo absorbente 10 es preferiblemente desechable y tiene un
eje central longitudinal X-X, un eje central transversal Y-Y y un eje central vertical
Z-Z. El erticuio absorbente 10 incluye una porcién anterior 12, una porciin
posterior 14 y una porcién de la ingle 16. La porcién de la ingle 16 conecta la
porcién anterior 12 a la porcidn posterior 14. Las porciones anterior, posterior y de
la ingle 12,14 y 16, pueden formarse de un solo pedazo de material 0 de dos o
més pedazos de material. Cada una de las porciones anterior, posterior y de la
ingle 12, 14 y 16 pueden ser una sola capa de material o pueden formarse como
un laminado de dos 0 més capas. Tal como se pintan, las porciones anterior,
posterior y de {a ingle 12, 14 y 16 se muestran como un laminado con una capa
superior 18 y una capa inferior 20. La capa superior que o8 la mds cercana al
cuerpo del portador puede ser permeable o impermeable a los liquidos. Para
hacer que la capa superior 18 sea impermeable a los liquidos se pueds usar una
pelicula termopléstica. La capa inferior 20 también puede ser permesble o
impermeable a los liquidos. Preferiblemente, la capa inferior 20 es permeable a los
liquidos y se forma de un material suave como un material no hilado. El materia!
centrifugado es un material no hilado, fabricado por Kimberly-Clark Corporation
queessuaveyﬂe:dbley!unciombian'eomocapaimeriorzo.

La porcién anterior 12, que haré contacto con la parte del frente del torso de
quien porte la prenda, incluye una seccién central 22 con primero y segundo
bordes laterales 24 y 26, respectivamente. La porcion anterior 12 también tiene



primera y ssgunda seccion lateral 28 y 30, respectivamente cada una de las
cuaies se acomoda adyacente a uno de 108 bordes iaterales, primero y segundo,
24 y 26. Cada una de las secciones |aterales, primera y segunda, 28 y 30
respectivamente, tiene un borde exterior 32 y 34. Cada una de las secciones
laterales, primera y segunda 28 y 30 se encuentra unida en forma liberabie a la
seccién central 22 mediante un broche 38 y 38. Cada uno de los broches 36 y 38
8e pintan como un pedazo separado de material que une cada seccidn lateral 28 y
30 a ia seccién central 22. Los broches 36 y 38 pueden ser materiales de gancho
que se unen en forma liberable a la capa superior 18 que se forma como material
de presilla. Alternativamente, ios broches 36 y 38 pueden ser materiales de
presilla que se unen en forma libarable a la capa superior 18 que es como un
material de gancho. También es posible asegurar un pedazo separado de material
de gancho o de presilia a la capa superior 18 a la cual se unirén los broches 38 y
38. Los broches 36 y 38 también pueden incluir una c més uniones perecederas,
uniones intermitentss, uniones rompibles, u otro tipo similar de estructura. Cuando
dichas uniones se encuentran presentes, no se requiere de un pedarzo separado
de material como se muestra en las Figuras 1 y 2. Igualmente, también pueden
emplearse otros tipos de broches, incluso pegante, adhesivos, co-adhesivos, asi
como broches mecénicos, tales como botones y sus cjales corraspondientes, etc,
Quienes son versados en el arte conocen otros broches.

Cabe anotar que Ias secciones |aterales 28 y 30 preferiblemente contienen
eléstico 40 para brindaries las propiedades extensibles. Altemativamente, las
secciones laterales 28 y 30 se pueden formar de un material que axhibe
propiedades elastoméricas. Cuandio se utilizan miembros elésticos individuales, el
eldstico 40 puede estar en la forma de cuerdas alargadas, tiras, barxias, cinta etc.
y puede tener varias configuraciones. El eléstico 40 puede formarse de caucho,
poliuretano u otros materiales elastoméricos. Un material adecuado es LYCRA®
que se consigue en el comercio de E.l. DuPont De Nemours and Company.
LYCRA® es una marca registrada de E.|. DuPont De Nemours and Company que
tiene sus oficinas en Wilmington, Delaware.

El eldstico 40 puede incluir dos 0 més miembros acomodados entre las
capas superior @ inferior 18 y 20 y es sujetado en su sitio preferiblements con
pegante, un adhesivo o algin otro tipo de ligants. El eldstico 40 se encuentra en ia
forma de cuerdas multipies colocadas en filas paralelas relacionadas la una a {a
otra. También pueden usarse ciros amreglos para el eléstico 40.
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Volviendo de nuevo a las Figuras 1 y 2, la porcién anterior 12 tiene ademés
un primer extremo 42 y un segundo extremo 44. Una iongitud Ls representa la
distancia real entre e! primer exiremo 42 y el segundo extremo 44. La longitud L,
debe ser igual o mayor a aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm).
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L debe fluctuar
entre aproximadamente 3 pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas
{aproximadamente 7.6 cm a aproximadamente 18 cm). preferiblements, para una
prenda de tamafio de acduito, la longitud L4 debe fluctuar entre aproximadamente 6
pulgadas a aproximadamente 7 pulgadas (aproximadamente 15 cm a
aproximadamente 18 cm). La importancia de la dimensién L1 se explicaré
brevemente. '

Con referencia a as Figuras 1 y 3, el articulo absorbents 10 también incluye
la porcién posterior 14 que hard contacto con la parte posterior del torso de quien
use la prenda. La porcidn posterior 14 tiene bordes laterales, primero y segundo,
468 y 48, respectivamente, y primero y segundo extremos, 50 y 52
respectivamente. La porcion posterior 14, tal como se explicd anteriormente, se
pinta como un laminado que tiene una capa superior 18 y una capa inferior 20. La
capa superior, que se sncuentra més cercana al cuerpo del portador puede ser
permeable o impermeable a los liquidos. Preferiblemente, es perreable a los
liquidos. La porcién posterior 14 se divide en una primera seccién 54 y una
segunda seccién 56. La primera seccién 54 tiene una longitud Lz que se mide
perpendicularmente desda el primer extremo 50 a una linea 58 trazada paralela al
mismo. La longitud L, dabe ser igual © mayor a aproximadamente 2 pulgadas
(aproximadamente 5 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto,
la longitud Lo debe fluctuar de entre aproximadamente 3 pulgadas a
aproximadamente 7 puigadas (aproximadamente 7.6 cm a aproximadamente 18
cm). Més preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la longitud L2
debe fluctuar de entre aproximadamente 6 pulgadas a aproximadamente 7
pulgadas (aproximadamente 15 cm a aproximadamente 18 cm).

La primera seccién 54 puede formarse de un material eldstico, un
compuesto eléstico o puede contener eldstico 60. "El laminado unido por
estiramiento” es un material eldstico que puede usarse para formar la primera
soccion 54, El laminado unido por estiramiento jo fabrica Kimberly-Clark
Corporacién que tiene sus oficinas en 401 North Lake Street, 54956. El eléstico 60
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pueden estar en la forma de cuerdas elésticas alargadas, cintas, bandas, tiras, eic.
qué se extienden transversaimente a través de la primera seccién 54 del primer
borde lateral 48 al segundo borde Iateral 48. Preferiblemente, hay por |0 menos,
seis cuerdas eldsticas 48 contenidas en la primera seccién 44. El nimero de
cuerdas eladsticas 60 puede variar de dos a aproximadamente cincuenta.
Preferiblements, hay entre aproximadamente diez a aproximadamente cuarenta
cuerdas eidsticas 60. El eldstico 60 funciona para hacer que la porcién posterior
14 del articulo absorbente 10 haga contacto fimemernts con el torso posterior del
portador impidiendo que ocurra un escape de fluido en la abertura de la cinturao a
su alrededor.

La segunda seccién 56 de la porcién posterior tiene una fongitud Ls medida
perpendicularmente desde el segundo extremo 52 a la linea 58 trazada paralela al
mismo. La longitud Ls debe ser igual o mayor a aproximadamente 1 pulgada
(aproximadamente 2.5 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de
adulto, la longitud Ls debe fluctuar entre aproximadamente 3 pulgadas a
aproximadamente 10 puigadas (aproximadaments 8 cm a aproximadamente 25
cm). Preferiblements, para una prenda de tamafio de adufto, la longitud Ls debe
fluctuar entre aproximadamente 4 puigadas a aproximadamente 8 puigadas
(aproximadamente 10 cm & aproximadamente 20 cm).

La segunda seccién 56 puede o no contener eldsticos 60 que se extienden
transversaiments por dicha seccién. Al diseftar y fabricar el articulo absorbente 10
a una relacion Lals, con un rango de entre aproximadamente 0.1 a
aproximadamente 2, se puede mejorar el ajuste del articuio absorbente 10 al
cuerpo. Preferiblements, la relacién Lals fluctia entre aproximadamente 0.2 a
aproximadamente 1.6, y més preferiblemente, Ia relacién Lo/ls fluchia entre
aproximadamente 0.3 a aproximadamente 1.5. Al fabricar la porcion posterior 14 a
esta relacién deseada, se puede mejorar el ajuste del articulo absorbente
desechabile 10 al cuerpo y minimizar el escape de fluido.

La segunda seccion 56 puede tener elasticos de piema primeros y
segundos 82 y 64 que se encuentran alineados adyacentes a los bordes primero y
segundo 66 y 68. Preferiblemente, la linea 58 se intersectaré en un punto donde
los bordes primero y segundo 86 y 68 se encuentran con los bordes primero y
segundo 46 y 48, respectivamente. Los eldsticos de ia piema 62 y 64 pueden
incluir una 0 més cuerdas elasticas, cintas, bandas tiras que se acomodan
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aproximadamente paraielas a los bordes 86 y 68, respectivamente. Hay
preferiblements, de entre aproximadaments uno a aproximadaments seis cuerdas
oldsticas afargadas que conforman cada eldstico de piema 62 y 64.
Preferiblemsnte, cada uno de los elésticos de la piema 62 y 84 contienen tres
cuerdas elésticas. Las cuerdas eldsticas pueden alinearse paralelas entre si. Para
mejores resultados, los eldsticos de la plema 62 y 64 deben acomodarse hacia
adentro, aproximadamente a 1 pulgada (aproximadamente 2.5 cm) desde los
bordes primero y segundo 66 y 68, respectivamente. Mas preferiblemente, los
elésticos de la piema 62 y 64 deben acomodarse hacia adentro, aproximadamente
a .75 puigadas (aproximadamente 2 cm) de los bordes primero y segundo 68 y 68,
respectivamente. Preferiblements, los eldsticos de la piema 62 y 64 deben
acomodarse hacie adentro, aproximadamente a .5 puigadas (aproximadamente
1.3 cm) de los bordes primero y segundo 66 y 68.

Los elasticos de la pierna 62 y 64 se muestran extendiéndose desde los
bordes laterales 48 y 48 de la primera seccién 54 al segundo extremo 52 de la
porcién posterior 14. Cabe anotar que la ubicacion exacta de la linea 58
dictaminaria si los eldsticos de la piema 62 y 64 se encuentran completamente
contenidos dentro de la segunda seccion 58 o si se extienden dentro de la primera
saccion 54. Los elésticos de la pierna 62 y 64 funcionan para recoger el material
desde ol cual se forma la porcién posterior 14 a ung ubicacién adyacente a las
aberturas de la pierna que se forman cuando las porciones anterior y posterior 12
y 14 se unen para formar un articulo tipo pantalén. Se pueden usar varios tipos de
eldsticos para formar los elgsticos de la piema 62 y 64. Los eldsticos de la plema
62 y 64 deben tener una tensién de entre aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 400 gramos. Preferiblemente, los elésticos de la pierna 62 y 64
deben tener una tensin de enire aproximademente 50 gramos a
aproximadamente 220 gramos. Més preferiblements, ios eildsticos de la piema 62
y 84 deben tener una tensién de entre aproximadamente 80 gramos a
aproximadamente 200 gramos.

Haciendo referencia a las Figuras 1 y 4, el articulo absorbents 10 también
incluye la porcién de la ingle 16. La porcién de ia ingle 16 conecta la porcidn
anterior 12 a la porcién poaterior 14, Tal como se ancota arriba, la porcién anterior,
la porcién posterior y las porciones de la ingle pueden todas formar parte de una
sola hoja de material. La porcién de la ingle 16 tiene un primer borde lataral 70 y
un segundo borde lateral 72 y puede tener una configuracién de reioj de arena,

10

1¢9 153



rectangular, cuadrada, ovalada o cualquier otra configuracion. Cada uno de los
bordes laterales 70 y 72 puede ser recto e ir alineados en forma paralela o no
paralgia entre si. Los bordes laterales 70 y 72 también pueden tener una forma
curve, arqueada, imegular, convexa o coéncava. Preferiblements, los bordes
latorales 70 y 72 tienen una forma arqueada presenténdose la distancia mas
angosta entre los bordes laterales 70 y 72 a lo largo de ia linea central transversal
Y-Y. La porcion de la ingle 16 puede ser una sola capa o un laminado, tal como se
como pintd. Como [a porcién de la ingle 16 actia como un deflector a! fluido
corporal que es absorbido por el articulo absorbente 10, debe ser impenmeable a
los liquidos. Si la porcién de la ingle 16 as un laminado, por lo menos una capa del
laminado debe ser impermeable a los liquidos. El polipropileno, el polistileno, o
cualquier otro material termopldstico trabaja bien como capa impermeable a fos
liquidos. Preferiblements, la porcién de la ingle 16 es un laminado formado por
una capa de pelicula termopléstica y una capa de material no hilado. El material
no hilado puede ser centrifugado. El centrifugado es un material no hilado
fabricado y comercializado por Kimberly-Clark Corporation que tiene sus oficinas
en 401 North Lake Strest, Neenah, Wisconsin 549586.

La porcidn de la ingle 16 también puede incluir los eldsticos de la ingle,
primero y segundo, 74 y 76. Los eldsticos de la ingle 74 y 78 se encuentran
localizados adyacenies a los bordes laterales, primero y segundo, 70 y 72,
respectivamente. A los elésticos de la ingle 74 y 76 preferiblemente se les da un
contomo para que concuerden con el perfit de los bordes laterales 70 y 72. Los
elésticos de la ingle 74 vy 76 se localizan hacia adentro, aproximadamente a 1
pulgada (aproximadamente 2.5 cm) de los bordes laterales, primero y segundo, 70
Yy 72, respectivamente. Preferiblemente, los elésticos de la ingle 74 y 78 se
localizan hacia adentro, aproximadamente a .75 puilgadas (aproximadamente 2
cm) de ios bordes laterales, primero y segundo, 70 y 72, respectivamente. Més
preferiblemente, los eldsticos de la ingle 74 y 7@ se localizan hacia adentro,
aproximadamente a .5 puigadas (aproximadaments 1.3 cm) de los bordes
laterales, primero y segundo, 70 y 72, respectivamente.

Los eléaticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tensién de entre
aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 400 gramos. Preferiblements,
los eldsticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tension de entre
aproximadamente 50 gramos a aproximadamente 220 gramos. Més
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preferiblemente, los eldsticos de la ingle 74 y 76 deben tener una tensién de entre
aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 200 gramos.

Los eldsticos de la ingle 74 y 76 pueden incluir una 0 més cuerdas
slasticas, cintas o tiras alargadas. Preferiblemente, cada uno de dichos elésticos
de la ingle 74 y 76 primero y segundo incluyen por o menos dos cuerdas de
elasticos, y més preferiblemente, por lo menos tres cuerdas de elésticos. Las
cuerdas de cada uno de los eldsticos de la ingle 74 y 76 pueden alinearse
paralelas entre si o pueden alinearse en una relacién no paralela, si se desea. Se
prefiere una alineacion peralela. Las cuerdas de cada uno de los elésticos de la
ingle 74 y 76 pueden espaciarse bastante cercanas unas de ofras, por ejemplo, a
un milimetro de distancia entre una y otra. El espaciado exacto se puede ajustar
dependiendo del tamafio del articulo, del ancho de la porcién de la ingle 16, la
resistencia de los elasticos de la ingle 74 y 76, del material del que asté construido
el articulo, etc.

Los elésticas de la ingle 74 y 76 puaden acomodarse y afianzarse entre las
capas 18 y 20 formando el laminado del cual se forma la porcién de la ingle 16.
Alternativamente, los eldaticos de Ia ingle 74 y 76 pueden adherirse a una
superficie superior 78 de la capa superior 18 del laminado, véase la Fig. 4.
Preferiblemente, los elésticos de la ingle, primero y segundo, 74 y 76 se unen a la
superficie superior 78 de la capa superior 18 mediante un adhesivo.

Haciendo referencia a las Figuras 1-4, el articulo absorbente 10 puede
inciuir un forro 80 permeable a los liquidos. Al forro 80 permeable también se le
lama cubierta del lado del cuerpo. El forro 80 no se requiere pero el articuio
absorbente 10 se describird como si inciuyera et forro 80. El forro 80 permeable a
los liguidos, cuando se encuentra prasents, puede formarse de cualquier material
natural o sintético que sea permeable a los liquidos. El forro 80 permeable a los
liquidos también puede formarse de un material no hilado. El centrifugado es un
buen material para construir el forro 80 parmeable a los liquidos.

El forro 80 psrmeable a los liquidos puede afianzarse a por lo menos a una
de las porciones anterior, posterior o de la ingle, 12, 14 o 18. El forro 80 permeable
a los liquidos se muastra como si estuviera unido directamerite a la porcién de la
ingle 16. Altemativaments, el forro 80 permeable a los liquidos puede unirse
indirectamente a la porcion de la ingle 16 a través de una o més capas. En este
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caso, ia capa intermedia se afianzaria a por | menos a una de las porciones
anterior, posterior o de la ingle, 12, 14 o 16. Por ejemplo, el forro 80 permeable a
los liquidos puede afianzarse a un deflector impermeable a los liquidos que se
asegura luego con adhesivo a la porcion de la ingie 16.

En la Fig. 1, la periferia det forro 80 permeable a los liquidas y la periferia de
la porcién de la ingle 16 se muestran como limftrofes. Cuando los eldsticos de la
ingle 74 y 76 se acomadan én [a superficie superior 78 del laminado, pueden
asegurarse con adhesivo al foro 80 permeable a los liquidos de tal forma que
queden colocados adyacenies a los bordes iaterales 70 y 72 de la porcién de la
ingle 16.

Et articulo absorbente 10 incluye ademés un absorbente 82 acomodado
debajo del forro 80 permeable a los liquidos. El absorbente 82 puede estar en
contacto directo con la capa superior 18 de ia porcién de la ingle 16. El absorbente
82 se disefia para absorber fluido del cuerpo; sobre todo la orina, y puede incluir
ung 0 més capas de material absorbente. Las capas pueden construirse de
materiales similares o diferentes. Los materiales convenienies para et absorbente
82 incluyen celulosa, la pelusa de la pulpa de maders, el rayén, el algodén, y
polimeros fundidos al calor como poliéster, polipropileno o coformes. El coforme
@8 una combinacidn de fusién al calor moldeado con aire, de polimeros fundidos al
calor como la celulosa. Un material preferido es la pelusa de puipa de madera,
porque es bajo en costo, relativamente féacii de moldear y tiene gran absorbencia.
Cabe anoter que si se utilizan dos 0 més capas, no 68 necesario que todas ias
capas estén formadas dal mismo material o tengan la misma densidad.

El absorbente 82 también puede formarse de un compuesto que comprende
un material hidréfilo que puede formarse de varias fibras naturales o sintéticas,
fibras de pulpa de madera, celulosa regenerada o fibras de algodén, o una mezcia
de pulpa y ofras fibras. Un material preferido es el tejido tramado con aire.

También es posible y a veces ventajoso insertar un material
superabsorbente en el absorbente 82 para aumentar su capacidad de absorber
una cantidad grande de fluido con respecto a su propio peso. Los super
absorbentes tipicos usados en articulos absorbentes como prendas para la
incontinencia y pafiales pueden absorber més de 10 veces su peso en fluido del
cuerpo. El material superabsorbents pusde insertarse como particulas, fibras  en
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forma de hoja. Se ha encontrado que los polimeros hidroxifuncionales son buenos
siiper absorbentes para los articulos absorbentss daesechables. Dichos
superabsorbentes se consiguen én el comercio de The Dow Chemical Company,
Stockhausen, Inc., asl como de otras compafiias. Dos de dichos superabsorbentes
son DRYTECH® 2035 M y FAVOR® SXM 880. DRYTECH® es una marca de
fébrica registrada de The Dow Chemical Company que tiene sus oficinas en 2030
Dow Center, Midiand, Michigan 48642. FAVOR® es una marca de fébrica
registrada de Stockhausen, Inc. que tiene sus oficinas en 2401 Doyle Stroet,
Greensboro, Carolina del Norte 27406. ElI superabsorbente puede ser una sal
pari:ialmonte neutralizada de copolimeros de entace cruzado de écido poliacrilico.
También pueden usarse otros tipos de materiales superabsorbentes conocidos por
quienes son versados en al arte.

Haciendo referencia a las Figuras 5 y 6, se pinta un ensamblaje absorbente
84 qué incluye, de arriba hacia abajo, un forrc permeabie a los liquidos del lado
del cuerpo 80, una o més capas de un absorbente 82 y un deflector impermeable
a los liquidos 86. El deflector impermeable a los liquidos 86 puede formarse de
una capa delgada de material termoplastico como el polietileno, el polipropileno u
ofros tipos de materiales impermeables a los liquikios. Preferiblemente, el deflector
86 se forma de una pelicula impermeable a los fiquidos. Cabe anotar que el
deflector podria formarse de un laminado en donde por lo menos una de las capas
as impermeable a los liquidos.

En el ensamblaje absorbente 84, los elésticos de la ingle 74 y 76 se
intercalan entre el forro 80 y el deflector 86. Los elésticos de la ingla 74 y 76
pueden mantenerse en su sitic con pegante, adhesivo, mediante un
procedimiento uitrasénico, por calor, con prasién, por una combinacion de calor y
presién, o por algiin otro macanismo de unién conocido por quienes son versados
en ol arte. También es posible asegurar los elésticos de la ingle 74 y 76 a ia
superficie inferior o exterior del deflactor 86 si se desea. Para buenos resultados,
los eldsticos de ia ingle 74 y 76 deben acomodarse dentro de aproximadamente 1
pulgada (aproximadamente 2.5 cm) del borde lateral respectivo 70 y 72. Més
preferiblemente, !os eldsticos de la ingle 74 y 76 deben acomodarse dentro de
aproximadamente .75 pulgadas (aproximadamente 2 cm) del borde lateral
respectivo 70 y 72. Atin més preferiblemente, los elédsticos de la ingle 74 y 76
deben acomodarse dentro de aproximadamente .5 puigadas (aproximadamente
1.3 cm) del borde iaterai respectivo 70y 72.
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El ensambiaje absorbente 84 puede colocarse o puede acomodarse sobre o
encima de la porcién de la ingle 16 del articulo absorbente 10 y puede sujetarse
en su lugar con un adhesivo o algtn otro tipo de broche. Como el deflector 86 es

impermeable a los liquidos, la porcion de la ingle 16 no tendria que ser construida:

de un material impermeable a ios liquidos. El ensamblaje absorbente 84 puade
asegurarse o bien permanentemente o en forma liberable a por lo menos una de
las porciones anterior, posterior o de la ingle 12, 14 o 16 del articulo absorbente
10. Preferiblements, el ensamblaje absorbente 84 se asegura a la porcién de la
ingte 16 con un adhesivo.

Haciendo referencia ahora a las Figuras 1 y 7, cada uno de los bordes
exteriores 32 y 34 de las secciones laterales, primera y segunda, 28 y 30, 86 une
firmemente a uno de los bordes laterales, primero y segundo, 46 y 48, para formar
un articulo tipo pantalén 88. El articulo tipo pantaién 88 tiene una abertura para la
cintura 90 y un par de sberturas, primeras y segundas, para las piemas 92 y 94. El
_ elastico de la piema 62, el eldstico de la ingle 74, y posiblemente el primer eldstico
54 pueden cooperar para formar recogidos 96 alrededor de la primera abertura de
pierna 92. Iguaimente, el eldstico de ia piermna 64, el eldstico de la ingle 76, y
posiblemente la primera seccion eléstica 54 pueden cooperar para formar
recogidos 58 alrededor de la segunda abertura de pierna 94. Cabe anotar que el
articulo absorbente 10 podria venderse en la condicién ensamblada, tal como se
muestra en la Fig. 7 o con las regiones laterales desunidas de las porciones
centrales o anteriores.

Haciendo referencia de nuevo a la Fig. 1, la porcién posterior 14 del articulo
absorbente 10 se ha descrito con referencia a una primera seccién 54 y una
segunda seccién 56. La primera seccién 54 tiene una longitud L2 y la segunda
seccién 56 tiene una longitud Ls, ambas medidas en forma paralela al eje central
longitudinal X-X. La combinacién de la longitud L2 y la longitud Ls es igual a una
nueva longitud L, La longitud L debe fluctuar de entre aproximadamente 3
pulgadas (aproximadamente 7.5 cm) a aproximadamente 25 pulgadas
(aproximadamente 84 cm). Preferiblements, para una prenda de tamafio de
adulto, ia longitud L debe fluctuar de entre aproximadaments 7 pulgadas a
aproximadamente 17 pulgadas (aproximadaments 18 cm a aproximadamente 43
cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulio, la longitud L4 debe
fluctuar de entre aproximadamente 10 puigadas a aproximadamente 15 pulgadas
{aproximadamente 25 cm a aproximadamente 38 cm).
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Ademis, el articulo absorbente 10 tiene una longitud global Ls medida
perpendicularmente desde el primer extremo 42 de la porcién anterior 12 al primer
extremo posterior 50 de la porcion 14. La longitud Ls debe fluctuar entre
aproximadamente 10 puigadas (aproximadamente 25 cm) a aproximadamente 45
pulgadas (sobre (114 cm). Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto,
la longitud Ls debe fluctuar entre aproximadamente 20 pulgadas
(apraximadamente 51 cm) a aproximadamente 40 pulgadas (aproximadamente
102 cm). ALn més prefariblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la
longitud Ls debe fluctuar entre aproximadamente 30 pulgadas (aproximadamente
76 cm) a aproximadamente 35 pulgadas (aproximadamente 88 cm).

Se puede astablecer una relacion Ly/Ls que fluctie entre aproximadamente
0.1 a aproximadamente 0.5. Preferiblements, que la relacién Lyls fluctie entre
aproximadamente 0.2 a aproximadaments 0.5 y atin més preferiblemente, que la
relacidon LJls fluctlie enire aproximadamente 0.3 a aproximadamente 0.4. Al
disefiar y fabricar el articulo absorbente 10 para que encaje dentro de los valores
astablecidos para la relacibn Lls, se puede estar seguro que el articulo
absorbente 10 exhibird un mejor ajuste al cuerpo y serd menos probable que se
presenten escapes de fluido corporal.

Volviendo de nuevo & ia porcion anterior 12 pintada en la Fig. 1, se
menciond que la porcién anterior 12 tenfa una longitud Ly. Dado que la porcién
anterior 12 esta disefiada para acoplarse con la porcién posterior 14, es ventajoso
dimensionar la longitud Ly para que sea aproximadamente igual a {a longitud L.
Esto proporcionard un articulo tipo pantalén 88 estéticamente agradable. Sin
embargo, si se desea, ia longitud Ly podria dimensionarse para que sea menor,
igual o mayor que la longitud Lo.

Haciendo referencia ahora a la Fig. 8, la porcidn posterior 14 dei articulo
absorbente 10 se pinta con el eldstico 60 retirado para claridad de discusién
solamente. La porcién posterior 14, tal como se describe anteriormente, tiene una
primera seccién 54 y una segunda seccién 56. La primera seccién 54 tiene una
fongitud L que es igual o mayor que aproximadamente 2 pulgadas
(aproximadamente 5 cm) y la segunda seccidon 58 tiene una longitud L3 que es
igual © mayor que aproximadamente 1 pulgada (aproximadamente 2.5 cm). La
segunda seccién 56 incluye una primera érea A, y una segunda érea A;. La
primera drea A, estd limitada por el segundo extremo 52, la linea 58 trazada
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paralela al primer extremo, y of primerc y segundo bordes laterales 68 y 68. En
easncia, la primera drea A, reprasenta el drea total de la segunda seccién 56. La
segunda érea Az 86 pinta como el drea cruzada contraria limitada por las lineas
primera y segunda 100 y 102, el segundo extremo 52, y la {inea 58 trazada
paralela al primer extremo 50. Las lineas primera y segunda 100 y 102 se trazan
perpendiculares al segundo extremo 52 en los puntos 104 y 106 en donde los
bordes laterales, primero y segundo, 66 y 68 intersectan el segundo extremo 52.
Las lineas primera y segunda 100 y 102 se extienden verticalmente hacia arriba o
intersectan la linea 58 en los puntos 108 y 110, respectivamente. Se ha
encontrado que si se divide la primera dres A; por la segunda drea A? se
establece una relaciéon A/Az. Si eata relacion A/A; se mantiene dentro de un
cierto rango limitado, se puade fabricar un articulo absorbente 10 desechabie que
axhiba un mejor ajuste al cuerpo en la regién de las naigas del portador. Dicho
ajuste mejorado al cuerpo reduce la probabilidad de que se presente escape de
fluido lo cual @s de suma importancia para un consumidor de tales productos.

La primera drea A; debe ser igual o mayor que aproximadamente 175 cm?.
Preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera érea A, fluclua
de entre aproximadamente 400 cm’ a aproximadamente 1500 cm? . Més
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera drea A, fluctia
de entre aproximadamente 500 cm® a aproximadamente 1200 cm?. Aln mds
preferiblemente, para una prenda de tamafio de adulto, la primera érea en A,
fluctia de entre aproximadamente 600 cm’ & aproximadamente 1100 cm’. La
segunda drea A; debe ser igual o mayor que aproximadamente 50 cm? La
relacién A4/A; debe fiuctuar de entre aproximadamente 1.3 a aproximadamente
3.5. Preferiblemente, la relacién A./Az debe fluctuar de entre aproximadamente 1.7
a aproximadamente 2.5, y atin més preferiblements, la relacién A/A; debe fluctuar
de entre aproximadamente 2.0 a aproximadaments 2.3

Cabe anotar que las liness primera y segunda 100 y 102 se alinean
paraielas entre si y se espacian a una distancia denctada como W,. W, representa
ol ancho de la segunda érea A;. El ancho W; debe ser igual o mayor que
apraximadamente 4 pulgadas {apraximadamente 10 cm). Preferiblemente el ancho
W, debe fluctuar entre aproximadamente 5 puigadas (aproximadamente 13 cm) a
aproximadamente 15 pulgadas (aproximadamente 38 cm), y més preferiblemente,
ol ancho W, debe fluctuar entre aproximadamente 8 pulgadas (aproximadamente
15 cm) a aproximadamente 11 puigadas (aproximadamente 28 cm). La dimension
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W, puede variar dependiendo del tipo v el tamafio del articulo absorbente que se
produce, asl como de ia edad y el tamafio fisico del portador. Si el articulo
absorbente se dimensiona para ser llevado por un infante, la dimensién W, seré
menor que si el articulo absorbente se disefia para ser llevado por un niflo
pequefic @ por un adulto. El género del usuario también puede afectar la
dimension W,.

Haciendo referencia a la Fig. 9, ia porcion posterior 14 y la porcion de la
ingle 16 del articulo absorbente 10 se pintan con el eléstico 60 retirado de la
porcién posterior 14 para claridad de discusién solamente. La porcion de la ingle
16 se une en un extramo a la porcién anterior 12, véase la Fig. 1. La porcién de [a
ingle 16 tiene bordes laterales primero y segundo 70 y 72 y elasticos de la ingle
primero y segundo 74 y 76 acomodados adyacentes a los bordes laterales primero
y segundo 70 y 72. La porcién posterior 14 se une al extremo opuesto de la
porcion de la ingle 16, véase la Fig. 1.|.4_|poroi6n posterior 14 tiene una primera
seccidn 54 y una segunda seccién 56. La primera seccion 54 tiene una longitud L
que es igual o mayor que aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm)
y la segunda seccion 56 tiene una longitud La que es igual o mayor que
aproximadamente 1 puigada (aproximadamente 2.5 cm). La segunda seccién 56
incluye una primera érea As y una segunda &rea A¢ La primera érea A ostd
limitada por el segundo exiremo 52, la linea 58 frazada paralela al primer extremo
50, y ol primero y segundo bordes laterales 66 y 68. En esencia, la primera érea
A representa el drea total de la segunda seccion 56. La segunda drea A, se pinta
como el érea cruzada contraria limitada por las iineas primera y segunda 112 y
114, el segundo exiremo 52, y ia linea 58 trazada paralela al primer extremo 50.
Las lineas primera y segunda 112 y 114 se trazan tangenciales a los elésticos de
la ingle primero y segundo 74 y 76 a los puntos 116 y 118 donde los elésticos de
lainglepﬁmemysegundoseespacianlomésca(caumsdeom.mmm
de declarar esto es que las iineas primera y segunda, 112 y 114, respectivaments
se alinean tangenciaiments a la cuerda intemna més eldstica de cada uno de los
oldsticos de la ingie primero y segundo 74 y 76. Para un articuio 10
simétricamente formado, esto ocurriré en el linea central transversal Y-Y.

La primera y segunda lineas 112 y 114 se extienden verticaiments hacia arriba, en
direccién al primer extremo 50 e intersectan tanto el segundo extremo 52 en loe
puntos 120 y 122, como la {inea 58 trazacia paralela al primer extremo 50 en ios
puntos 124 y 126. Ei érea cruzada contraria, limitada por los puntos 120, 122, 124
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y 126 representa la segunda érea A, Se ha encontrado gue si se divide la primera
drea Aa por la segunda drea A4, se establece una relacién As/A4 Si esta relacién
Ad/ A4 80 mantiene dentro de un cierto rango limitado, se puede fabricar un articulo
absorbente que exhiba un mejor ajuste al cuerpo en ia regién de ias naigas del
portador. Dicho ajuste mejorado al cuerpo reduce la probabilidad de que se
presente escape de fluido o cual es de suma imporiancia para un articulo
absorbente desechable.

La primera érea As debe ser igual o mayor que aproximadaments 175 cm®.
Preferiblemente, ia primera drea As debde fluctuar entre aproximadamente 400 cm2
a aproximadamente 1500 cm? , més preferiblements, la primera drea Ay debe
fluctuar entre aproximadamente 500 cny a aproximadamente 1200 cm?, y ain mas
preferiblemente, la primera drea As fluctia entre aproximadamente 600 cm? a
aproximadamente 1100 cm?. La segunda drea A, debe ser igual © mayor que
aproximadamente 35 cm? La relacién Ay/A4 debe fluctuar entre aproximadamente
1.5 a aproximadamente 5.0. Preferiblemente, ia relacién Ad A4 deberia fluctuar
entre aproximadamente 2.5 a aproximadamente 4.0, y mas preferiblemente, la
relacion As A4 deberia fluctuar entre aproximedamente 3.0 a apraximadamente
37.

Cabe anotar que las lineas primera y segunds 112 y 114 se encuentran
alineadas paralelas entre 8i y se espacian a una distancia denctada como Wa. W
representa el ancho de la segunda drea A4 El ancho W2 debe ser igual o mayor
que aproximadamente 2 pulgadas (aproximadamente 5 cm). Preferiblemente, el
ancho W; deberia fluctuar entre aproximadamente 3 pulgadas (aproximadamente
8 cm) a aproximadamente 7 puigadas (aproximadamente 18 ¢m), y méas
preferiblemente, el ancho W deberia fluctuar entre aproximadamente 4 puigadas
(aproximadamente 10 cm) a aproximadamente 6 pulgadas {aproximadamente 15
cm). La dimensién W2 pueds variar y pueds depender del tipo y el tamafio del
articulo absorbents que se produce, asi comoe de la edad y el tamafo fisico del
portador. Si el articulo ahsorbente se dimensiona para ser llevado paor un infante,
la dimensién W2 serd menor que si el articulo absorbente se disefia para ser
llevado por un nifio pequefio o por un adulto. El género del poriador también
puade afectar la dimensién Wa2.

Aunque la invencion se ha descrito conjuntaments con varias modalidades
especificas, se debe entender que muchas altemativas, modificaciones y
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et

variacionas serian aparentes a quienss son versados on el arte, en aras de la
descripcion anterior. Por ende, esta invencién busca abarcar todas esas
alternativas, modificaciones y variaciones que caen dentro del espiritu y alcance
de ias reivindicaciones adjuntas.



Reivindicamos:

1.

Un articulo reajustable absorbente que comprende:

a)

b)

una porcién anterior que tiene una seccion central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda
cada una acomodada adyacenie a uno de dichos bordes laterales
primeroc y segundo y encontréndose cada una de dichas secciones
laterales primera y segunda unidas de manera liberable a dicha seccién
central, teniendo cada una de dichas secciones laterales un borde
exterior, y teniendo dicha porcién anterior un primer extremo y un
segundo extremo;

una porcion posterior que tiens bordes |aterales primero y segundo y
extremos primero y segundo, dividiéndose dicha porcion posterior en
una primera seccién y una segunda seccion, teniendo dicha primera
seccion una longitud Lo medida perpendicularmente de dicho primer
extremo de dicha porcion posterior a una linea dibujada paralela al
mismo, siendo dicha longitud L2 igual 0 mayor de aproximadamente 2
puilgadas, y teniendo dicha segunda seccién una longitud Ls medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo a dicha ifnea
dibujada paraiela a dicho primer extremo, siendo dicha longitud Ls igual
O mayor de aproximadamente 1 pulgada, teniendo dicha segunda
seccion un primer borde lateral y un segundo borde lateral y una
primera drea A y una segunda érea A , representando dicha primera
érea A, un érea limitada por dichos bordes laterales primero y segundo,
dicho segundo extremo y dicha linea trazada paralela a dicho primer
extremo, represaentando dicha segunda drea Ac un érea limitada por
dichas primera y segunda lineas, dicho segundo exiremo y dicha linea
trazada paralela a dicho primer extremo, trazdndose dichas lineas
primera y segunda perpendiculares a dicho segundo extremo en puntos
donde dichos bordes laterales primero y segundo intersectan dicho
segundo exiremo, intersecando dichas lineas primera y segunda dicha
lince que se traza paralela a dicho primer extremo, teniendo dicha
segunda seccion una relacibn AJA2 que fluctia desde entre
aproximadamente 1.3 hasta aproximadamente 3.5. :

c) una porcion de la ingle que conecta dicha porcién anterior a dicha

porcién posterior; y
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10.

d) un absorbente asegurado a por lo mencos una de dichas porciones
anterior, posterior o de la ingle, y estando afianzado cada uno de dichos
bordes exteriores de dichas secciones laterales primera y segunda de
dicha porcién anterior que se encuentra asegurada a uno de dichos
bordes laterales primero y segundo de dicha porcién posterior para
formar un articulo tipo pantalén que tiene una abertura para la cintura y
un par de aperturas para las piemas.

El articulo reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dicha relacion Ai/A;
fluctia desde entre aproximadamente 1.7 hasta aproximadamente 2.5

El articulo reajustable de la reivindicacion 1 en la cual dicha relacién A/A2
fluchia desde entre aproximadamente 2.0 hasta aproximadamente 2.3

El articulo reajustable de la reivindicacién 1 en la cual dicha primera seccién
contiene eléstico.

El articulo reajustable de la reivindicacién 1 en la cual A4 es igual o mayor de
aproximadamente 175 cm?.

£l articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 1 en la cual A fluctia
entre aproximadamente 400 cm? hasta aproximadamente 1500 cm?.

El articulo absorbents resjustable de la reivindicacion 1 en la cual dicha
longitud Ls fluctia entre aproximadamente 3 pulgadas hasta aproximadamente
10 pulgadas.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 1 en la cual dicha
longitud L3 fluctia entre aproximadamente 4 pulgadas hasta aproximadamente
8 puigadas.

El articulo absorbente reajustable de ia reivindicacién 1 en la cual dichas lineas
primera y segunda son paralelas entre si y ol espaciamiento entre dichas

lineas primera y segunda es mayor de aproximadaments 4 puigadas.

Un articulo absorbente reajustable que comprende:

22

4]+



a) una porcién anterior que tiene una seccidén central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda
cada una acomodada adyacente a uno de dichos bordes laterales
primero y segundo y encontrdndose cada una de dichas secciones
|ateraies primera y segunda unidas de manera liberable a la seccién
central, teniendo cada una de dichas secciones iaterales un borde
exterior, y teniendo dicha porcién anterior un primer extremo y un
sagundo extremo;

b) una porcion posterior que tiens bordes laterales primero y segundo y
extremos primero y segundo, dividiéndose dicha porcion posterior en
una primera seccién y una segunda seccién, teniendo dicha primera
seccién una longitud L, medida perpendicularmente de dicho primer
exiremo de dicha porcidn posterior a una linea dibujada paralela al
mismo, siendo dicha longitud L, igual © mayor de aproximadamente 4
pulgadas, y feniendo dicha segunda seccién una longitud Ly medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo a dicha linea
dibujada paralela a dicho primer axtremo, siendo dicha longitud Ls igual
o0 mayor de aproximadamente 3 puigadas, teniendo dicha segunda
seccidtn un primer borde lateral y un segundo borde lateral y una
primera drea A; y una segunda érea Az , representando dicha primera
érea Ay un érea limitada por dichos bordes laterales primero y segundo,
dicho segundo extremo y dicha linea trazada paralela a dicho primer
axtremo, representando dicha segunda drea A; un érea limitada por
dichas primera y ssgunda lineas, dicho segundo extremo y dicha linea
trazada paraiela a dicho primer extremo, trazéndose dichas lineas
primera y segunda perpendiculares a dicho segundo extremo en puntos
donde dichos bordes laterales primero y segundo intersectan dicho
segundo extremo, intersecando dichas lineas primera y segunda dicha
linea que se traza paralela a dicho primer exiremo, tenisndo dicha
segunda seccidn una relacién AdA; que fluctia desde entre
aproximadamente 1.7 hasta aproximadamente 2.5;

¢) una porcién de la ingle que conecta dicha porcién anterior & dicha
porcién posterior, y

d) un forro permeable a os liquidos asegurado a par o menos una de
dichas porciones anterior, posterior o de la ingle; y

e) Un absorbente acomodado debajo de dicho forro, y estando asegurados
cada uno de dichos bordes exteriores de dichas secciones laterales
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primera y segunda de dicha porcién anterior & uno de dichos bordes
laterales primero y segundo de dicha poreidn posterior para formar un
articulo tipo pantalén que tiene una abertura para la cintura y un par de
aberturas para |as piemnas.

11.El articulo reajustable de la reivindicacién 10 en la cual A, es igual o mayor de
aproximadamente 175 cm?.

12. E! articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 10 en la cual A4 fluctia
entre aproximadamente 500 cm? hasta aproximadamente 1200 cr’.

13. El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 10 en la cual dicha
longitud La fluctia entre aproximadamente 3 puigadas hasta aproximadamente
10 puigadas..

14. El articulo absorbente reajustable de la relvindicacién 10 en la cual dichas
lineas primera y segunda son paralelas entre sf y el espaciamiento entre
dichas lineas  primera y segunda fluctua desde entre aproximadamente S
puigadas hasta aproximadaments 15 pulgadas.

15. Un articulo absorbente reajustable que comprende:

a) una porcién anterior que tiene una seccién central que incluye bordes
laterales primero y segundo, secciones laterales primera y segunda
cada una acomodada adyacente a uno de dichos bordes laterales
primero y segundo y encontréndose cada una de dichas secciones
laterales primera y segunda unidas de manera liberable a la seccién
central, tenisndo cada una de dichas sacciones laterales un borde
exterior, y teniendo dicha porcién anterior un primer extremo y un
segundo extremo;

c) b) una porcién posterior que tiene bordes laterales primero y segundo y
extremos primero y segundo, dividiéndose dicha porcidon posterior en
una primera seccion y una segunda seccién, teniendo dicha primera
seccién una longitud Lz medida perpendicularmente de dicho primer
extremo de dicha porcion posterior a una linea dibujada paralela al
mismo, siendo dicha longitud L2 igual o mayor de aproximadamente 3
pulgadas, muiliples cuerdas elaslticas que se extienden
transversaimente a través de dicha primera seccidén desde dicho primer
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16.

17.

borde lateral hasta dicho segundo borde lateral , y teniendo dicha

segunda seccion una longitud Ls medida perpendicularmente desde
dicho segundo extremo a dicha linea dibujada paralela a dicho primer
extremo, siendo dicha longitud Ls igual o mayor de aproximadamente 4
pulgadas, teniendo dicha segunda seccién un primer borde lateral y un
segundo borde lateral y una primera drea A; ¥ una segunda édrea Ap ,
representando dicha primera drea Ay un érea limitada por dichos bordes
laterales primera y segundo, dicho segundo extremo y dicha linea
trazada paralela a dicho primer extremo, siendo dicha primera &rea A,
igual 0 mayor de aproximadamente 175 cm? , representando dicha
segunda érea A un érea limitada por dichas primera y segunda lineas,
dicho segundo extremo y dicha linea trazada paralela a dicho primer
extremo, trazédndose dichas lineas primera y segunda perpendiculares a
dicho segundo extremo en puntos donde dichos bordes laterales primero
y segundo intersectan dicho segundo exiremo, intersecando dichas
lineas primera y segunda dicha linea que se traza paralela a dicho
primer extremo, teniendo dicha segunda seccidn una relacién A/Az que
fluchia desde entre aproximadamente 2.0 hasta aproximadamente 2.3;

c) una porcién de la ingle que conecta dicha porcién anterior a dicha
porcién posterior; y

d) un forro permeable a los liquidos asegurado a por lo menos una de
dichas porciones anterior, posterior o de la ingle; y

@) Un absorbente acomodado debajo de dicho forro, y teniendo asegurados
cada uno de dichos bordes exteriores de dichas secciones laterales
primera y segunda de dicha porcién anterior a uno de dichos bordes
laterales primero y sagundo de dicha porcion posterior para formar un
articulo tipo pantalén que tiene una abertura para la cintura y un par de
aberturas para las piemnas.

El articulo absorbente reajustabie de la reivindicacion 15 en la cual dicha Ay
fluchla entre aproximadamente 400 cm? hasta aproximadamente 1500 cm?

El articulo absorbente reajustable de la relvindicacién 15 en la cual dicha

longitud 13 fluctla entre aproximadamente 3 pulgadas hasta
aproximadamente 10 pulgadas.
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18.

18.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 15 en la cual dichas
lineas primera y segunda son paralelas entre s{ y el espaciamiento entre
dichas lineas primera y ssgunda es mayor de aproximadamente 4
puigadas.

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacion 18 en la cual dichas
lineas primera y sagunda son paralelas entre si y el espaciamiento entre
dichas lineas primera y segunda fluctia desde entre aproximadamente
5 pulgadas hasta  aproximadamente 15 puigadas..

El articulo absorbente reajustable de la reivindicacién 19 en la cual dichas
Kneas primera y segunda son paralelas entre si y el espaciamiento entre
dichas lineas  primera y segunda fluctiia desde entre aproximadamente
6 pulgadas hasta  aproximadamente 11 pulgadas.
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ABSTRACTO DEI, DEJCUBRIMIENTO

Se deacubre un ariiculo absorbente reajustable desechable que tiene una
porcidn anterior, una porcién posterior y una porcién de la ingle. La porcién de la
ingle conecta la porcién anterior a la porcién posterior. La porcién anterior tisne
una saeccién central que incluye bordes iaterales primero y segundo. Las secciones
laterales primera y segunda se encuentran unidas de manera liberable a la
seccién central y cada seccién lateral tiene un borde exterior. La porcién anterior
también tiene un primer extremo y un segundo extremo. La porcién posterior tiene
bordes laterales primero y segundo y extremos primero y segundo. La porcién
posterior se divide en una primera seccién y una segunda seccién. La primera
seccién tiene una longitud L medida perpendicularmente desde el prirmer extremo
de la porcion posterior a Lma linea dibujada paralela al mismo. La segunda seccién
tiene una longitud La medida perpendicularmente desde el segundo extremo a la
linea trazada paralela al primer extremo. La segunda seccién tiene un primer
borde lateral y un segundo borde lateral y una primera drea A; y una segunda érea
Aq. La primera grea A, representa un drea limitada por los bordes laterales primaro
y segundo, el segundo axtremo y la linea trazada paralela al primer extremo. La
segunda drea Az representa un érea limitada por ia primera y segunda lineas, el
segundo extremo vy la linea trazada paralela al primer extremo Las lineas primera
y segunda se trazan perpendiculares al segundo extremo en puntos donde los
bordes laterales primero y segundo intersectan el segundo extremo. Las lineas
primera y segunda intersectan la linea quea se traza paralela a dicho primer
extremo, teniendo dicha segunda seccién una relacién A./Az que fluctia desde
entre aproximadamente 1.3 hasta aproximadamente 3.5. E! articulo absorbente
incluye ademés un absorbente asegurado a por lo menas una de dichas porciones
anterior, posterior o0 de la ingle. Cada uno de los bordes exteriores de las
secciones laterales primera y seginda de la porcidn anterior se encuentran
aseguwrados @ uno de los bordes laterales primero y segundo de la porcién
posterior para formar un articulo tipo pantalén con una abertura para la cintura y
un par de aberturas para las piernas.
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ia Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: Sarah Jane marie Freiburger. Expediente No.: 16089

y colaboradores
No. de serie : Desconocido Grupo : Desconocido:
Radicado: Con el presente Examinador: Desconocido

*Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE EXHIBE UN

MEJOR AJUSTE AL CUERPO

Correo expreso EK5639777343US
Daclaracion combinada y Poder
Solicitud Original de Patante de los Estados tinidos
inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Sefior:

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:

Nueatras direcciones raspectivas de residencia, direcciones de comreo y
designacién de ciudadania son tal como se declaran a continuacién, al lado de
nuestros nombres.

Creemos ser los inventores originales, iniciales y conjuntos del asunto materia de
esta reclamacién y para la cual se busca una patente en ia solicitud de patente
titulada:

ARTICULO ABSORBENTE REAJUSTABLE QUE EXHIBE UN MEJOR AJUSTE
AL CUERPO

cuyas eapecificaciones se adjuntan a la presente.

Por medio de la presente declaramos que cada uno de nosotros ha revisado y
entiende el contenido de ia especificacién arriba identificada, incluyendo las
reivindicaciones y cuaiquier documento que ia acompafie tal como haya sido
modificado por cualquier modificacién a la que se haga referencia en el juramento
0 en la declaracién.

Reconocemos nuestro deber para revelar informaciéon que sea material para la
patentabilidad de esta solicitud tal como aparece definido por el decreto 37, CF.R.
1.56.

Como los inventores nombrados, por la presente, nombramos a los siguientes
abogados y/o agentes para que prosigan con esta solicitud y lieven a cabo todas

& i



VX,

las negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de los Estados Unidos que
tengan reiacién con o anterior:

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840, Thomas J. Comnelly, Reg. No. 28404;
Gregory E. Croft, Reg. No. 27542; Jeffrey B. Curtin, Reg. No. 37601; Jeremiah J.
Duggan, Reg. No, 24470,StavenD Flack, Reg. No40608ThomasMGage
Reg. No. 33385; Joseph P. Harps, Reg. No. 28854; Willlam D. Herrick, Reg. No.
25468, Kyle K Kappes, Reg. No. 34846, John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348;
Nancy M. Kiembus, Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31778; Thomas
J. Mielke, Reg. No. 31399; DouglasL Miller, Reg. No. 30406; Lisa J. Moyles, Reg.
No. 40737, Tomas M. Parker, Reg. No. 42062; Brian C. Pauls, Reg. No. 40122,
Sebastian C. Pugllesa fil, Reg. No. 42081; James B. Robinson, Reg. No. 34912;
Karl V. Sidor, Reg. No. 32597, Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743 Patrick C.
WilaonRegNo31893yPauIYYeeRogN029460

Sirvase enviar toda la correspondencia a Thomas J. Connelly, Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., 401 North Lake Street, Neanah, Wisconsin 54956.

Nuesiro representante puede localizarse en: (920) 721-2455.
Por medio de la presente declaramos que:

1. Todas las declaraciones hechas aqui, a nuestro real saber y entender, son
verdaderas y que todas {as declaraciones hechas sobre informacién y creencia
8@ consideran como verdaderas; y

2. Estas declaraciones se hicieron con el conocimiento que cuaiquier declaracion
falsa y todo lo que se ie asemeje, que se haga a propdsito, es sancionable
mediants muita o encarcelamiento, o ambos bajo la Seccién 1001 del Titulo 18
del Codigo de los Estados Unidos y que dicha declaracion falsa hecha a
propésito puede poner en peligro la validez de esta solicitud o de cuaiquier .
patente emitida con base en ella.

Nombre Completo de! Prirer inventor Nombrado Sarah Jane Marie Frelburger
Firma del Primer inventor Nombrado:

Fecha de Ejecucién de este Documento por el Primer inventor Fecha

Nombrado

Pals de Cludadamia del Primer Inventor Nombrado Estados Unidos de América
2708 Weihouss Drive

Direccién de la Residencia del Primer Inventor Nombrado Kaukauna, W1 54130,

Direccién postal del Primer Inventor Nombrado igual a la de ia Residencia

Nombre Compieto del Segundo inventor Nombrado Mary Ana Bruemmer-Prestiey

Firma del Segundo Inventor Nombrada:

Fecha de Ejecucién de este Documento por sl Segundo Fecha

{nventor Nombrado

Pais de Cludadania del Segundo Inventor Nombrado Estados Unidos de América

418 East Pershing Strost
Direccién de la Residencla del Segundo Inventor Nombrado Appleton, Wi 54911

Direccién postal del Sagundo inventor Nombrado {gual a la de ia Residencia



Nombre Completo del Tercsr Inventor Nombrado

Firma del Tercer inventor Nombrado:

Fecha de Elecucién de este Documento por e Tercer inventor
Nombrado

Pals de Ciudadania del Tercer Inventor Nombrado

Direccitn de la Residencia del Tercer Inventor Nombrado
Direccién posial del Tercer inventor Nombrado

Nombre Completo del Cuarto Inventor Nombrado

Firma del Cuarto Inventor Nombrado:

Fecha de Ejecucién de ests Documento por el Cuarto inventor
Nombrado )
Pgais de Cludadania del Cuarto inventor Nombrado

Direccidn de la Residenocia del Cuarto Inventor Nombrado
Direccién postal del Cuarto inventor Nombrado

Nombre Compieto dal Quinto Inventor Nombrado

Firma de! Quinto Inventor Nombrado:

Fecha de Ejecucién de este Documento por el Quinto inventor
Nombrado

Pais de Ciudadania def Quinto Invenior Nombrado

Direccién de la Reskdencia del Quinto Inventor Nombrado
Direccién postal del Quinto inventor Nombrado

Nombre Compieto def Sexto inventor Nombrado

Firma det Sexto inventor Nombrado:

Facha de Ejecucién de este Documento por el Sexto Inventor
Nombrado

Pais de Cludadania del Sexto inventor Nombrado

Direcoion de 1a Residencia del Saxto inventor Nombrado
Direccién postat del Sexio Inventor Nombrado

Nombre Compieto de! 8éptimo inventor Nombrado

Firma del Séptimo inventor Nombrado:

Fecha de Ejscucién de este Documento por el Séptimo
inventor Nombrado

Pais de Cludadania del Séptimo Inventor Nombrado
Direccién de ia Residencia del Séplimo Inventor Nombrado

Direccién postal del Séptimo Inventor Nombrado

s

Nefetari Edris Bordain
Fecha
Estados Unidos de América
700 South John Street
Kimberly, W1 54138,

igual a la de la Residencla

Suzanne Marie Schmoker
Fecha
Estados Unidos de América
4212 Brooks Road
Oshkosh, W1 54004

igual a ia de la Residencia

Russell Evan Thorson
Fecha
Estados Unidos de América
2004 West Seneca Diive
Appleton, Wi 5401

igual a la de la Reskiencia

Keith Joseph Renard
Fecha
Estados Unidos de América
4358 Breezewood Lane
Oshkosh, Wi 54904,

igual a la de ia Residencia

David Erthur Fell

Fecha

Estados Unidos de América
2055 Lynn Drive

Neenah, Wi 54958,

igual a ia de la Residencla
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CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original
of U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 80/150,327 for DISPOSABLE
ABSORBENT ARTICLE HAVING AN IMPROVED CLOSURE SYSTEM filed on
August 23, 1999, assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of
the State of Delaware, United States of America.

| 724
Dated this QH day of &d__b% , 2000, at Neenah, Wisconsin, United

States of America.

Melissa A. Blob, Notary Publlc :
My commission expires: August 1, 2004

(No Legalization)




UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE

United States Patent and Trademark Office

August 29, 2000

THIS IS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETOQ IS A TRUE COPY FROM
THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A

FILING DATE UNDER 35 USC 111,

APPLICATION NUMBER: 60/150,327
FILING DATE: August 23, {999

By Authority of the
OMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

Certifying Officer




Applicants: Sarah Jane Marie Freiburger, Mary Docket No.: 14847

'n e
In the Untt’ga States Patent and Trademark Office

Anne Bruemmer-Prestiey, Nefetarl
Edris Bordain, Suzanne Marie
Schmoker, Russall Evan Thorson,
Keith Joseph Renard, and David

Arthur Fell
Serial No.: Unknown
Flled: Herewith
For: DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN IMPROVED CLOSURE

SYSTEM
Express Mail EJ1455687831US Date: August 23, 1999

Cover Sheet
Provisional U.S. Patent Application
Plural inventors

EasST09

£

ﬁsn:

Alaox PROVISIONAL APPLICATION

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
Washington, D.C. 20231

UTransmitted herewith for filing Is the above-identified PROVISIONAL U.S. patent application in the

of Sarah Jane Marie Freiburger, reaiding at 2708 Welhouse Drive, Kaukasuna, Wi 54130; and In

the name of Mary Anne Bruemmer-Prestiey, residing at 418 East Pershing Streat, Appleton, W1
54911; and in the name of Nefetari Edris Bordaln, residing at 700 South John Street, Kimberly, Wi
54136; and in the name of Suzanne Marle Schmoker, residing at 4212 Brooks Road, Oshkosh, W1
54904, and in the name of Russell Evan Thorson, residing at 2004 West Seneca Drive, Appleton, Wi
54914; and in the name of Kelth Joseph Renard, residing at 4358 Breszewood Lane, Oshkosh, W1
54904; and in the name of David Arthur Fell, residing at 2055 Lynn Drive, Neenah, Wi_ 54956.

Enclosed are:

1.
2.

3.
4,

106 pages of specification, including @ one (1) page Abstract.

An unsigned Combined Declaration and Power of Attorney identifying the inventors and their
current addresses.

Fifteen (15) sheets of formal drawings.
This Transmiital Letter, In dupiicate.

. in accordance with 37 C_F.R. 1.16(k), please charge Kimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit account
number 11-0875 the $150.00 basic fee for filing the presant PROVISIONAL application.

Please address all comespondence to: Palricla A. Charfier, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., Patent
Department, 401 North Lake Street, Neenah, Wiacansin 54956. .

1 ) R -

'De‘:;d « ¢Che ' AA l
66/62/80 . gzﬂ@\/
© NIIGAE - Al



ST

Patricia A. Charller
Registration No.: 38840

CERTIFICATE OF MAILING

|, Tracy M. Smith, hersby ceriify that this patent application having affixed thereto an Express Mal
malling number of EJ145567831U8 and addressad to BOX PROVISIONAL APPLICATION, Assistant
Commissloner for Patents, Washington, D.C. 20231, Is being deposited with the United States Poatal
Service “Express Mail Post Office to Addressee” servica under 37 C.F.R. 1.10 on August 23, 1999.

By:
Tracy M. '

BEHE280" L2EGSTO9



B6EIB0" LBEOSTOD

iy
Q

16

"Exprss Mal” Mg Labal Nurber

1 heraby corfify that this paper or fos s being depomind with the
United States Postal Service "Exprass Msll Post Ofice to
Addresaas™ servics under 37 CFR 1.10 on the date indicated
sbove and Is addresssd 1o tha Commissionss of Palents ang
Trademarks, Weshingion, D.C, 20231,

{Vyped or printed nams of person maling peper of fas)

(Signuture of parson ealling paper or fes)

Docket Nurnber 14847

DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING AN
IMPROVED CLOSURE SYSTEM

Flald of the invention

This present invention relates to absorbent arficles such as adult incontinence
gamments, diapers, training pants and the ke, and more specifically to, a refastenable
disposable absorbent arlicle having elasticized regians providing improved fit, normaley,
ease-of-use, containment, and user cholce of applying and removing the absorbent article in
a pull-on or refastenabis configuration.

Backpround of the igvention

Various types of garments are presently available for absorhing human discharge.
Emmpludﬁmgumenhhdudlbﬁbymmhommmmﬂm
garments and the like. Geanerally speaking, the basic structure of this class of garmants
requires an aquecus liquid pervious top sheet, an absorbent core containing ons or mere
layers for receiving and absorbing the discharge, and an aqueous liquid impervious back
sheet for contalning the discharge.
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While some of thess garmants perform satisfactorily for thelr intanded purpose, there
remains tha need to provide a more discrete disposable articie that Improves the fit on the
wearer as well as improves the wasta containment characteristics with a minimum of
discomfort to the wearer. More specifically, heretofore, absorbent articles of this type for
adults have been designed with the appearance of a baby diaper. The appearance of the
diaper-like garments has a psychological effect on the users, including feelings of loas of
dignity and embamassment.

Aduits that experience incontinence want to retain a sense of normalcy to their
everyday livas. Being able to wear s disposable absorbent asticle that is discrets and fits ke
durabla underwear helps the wearer to maintain that sense of normaley.

Currentiy avallable absorbent articles do not offer this sense of normalcy in a product

form that allows the consumer a choice of applying the absorberit article in a pull-on or
refastenable configuration.

Puli-on disposable undarpants for adults are available which overcome the
appearance of the diaper-like garments. This type of product for howaver, is not ideal for all
wearers. These products typically require a significant amount of coordination and mobility to
apply and remove. Thase types of producis are particutarly difficuit for a caregiver to apply
and remove from the person they are caring for. Even for those wearers wha find that pull-on
underpants meet their neads the majority of the time, they can find pull-on underpants
inconvenient and difficult to changs at other times. Specifically, applying disposable
underpants requires complete removal of the wearer's cuter clothing. This is typically ime
consuming and inconvenlent, particularly in public aress. Removal of a solied putl-on
disposable article can also be very unpleasant.

Thus, it bacomes apparent that a need exists for an adult absorbent article that
provides improvad fit, normalcy and diacretion of a disposable underpant but allows the

wearer a chaice of applying and removing the absorbent articls in a puil-on or refastenable
gonﬁgumﬂon
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Summary of the Invention

The present invention provides a refastanabie adult absorbent article that provides
improved fit, normalcy and discretion of a disposable underpant, and user choice of
applying/removing the absarbent article In a puil-on or refastenable configuration.

in a preferrad embodiment of the present invention, the absorbent article consists of a
front body portion, back body portion, and central body portion. The absorbent article
includes an absarbent assembly which comprises a fiquid permeable top sheat, a lquid
imparmeabie back sheet, and an absorbent core disposed batween the top sheet and the
back sheet. The absorbent assembly axtends into and Is disposed on at least a portion of the
front body porstion and central body portion. The sbsorbent assembly may exterx into and be
disposed on st least a portion of the back body portion. The absorbent article has a palr of
back fit elastic members disposed on st least a portion of the baok body portion to provide the
desirable fit and body coverage for the wearer. Firet and second fastening elements,

separated by perforations, are present to provide a fastening system for a refastenable
absorbent article.

The absorbent article 10 of the present invention comprises a front end edge 40, a
back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a central body portion
18. The central body portion 16 is intarmediate and interconnecting the front body portion 14
and the back body portion 16. The absorbant article 10 further includes an absorbent
assembly 12 typically associated with the central body portion 15 having a liquid impermeable
back sheet 48, a iquid permeasble top sheet 46, and an sbgorbeant cors 70 disposed betwean
the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body poriion 46 inchudes an upper back body portion 30. The upper back
body portion 30 includes a front end edge 80, a pseir of opposing skia edges 82 and 83, and a
back end edge 81. The upper back bady portion 30 has elastic members 31. The back body
portion 18 aiso inchudes @ lower back body portion 32. The lower back body portion 32
includas a front end adge 88, a pair of opposing side adges 88 and 89, and a back end sdge
87. The lower back body portion 32 may also include back fit elastic members 20, typically
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positioned adjacent st the least a portion of the side edges 88 and 89 of the (ower back body
portion 32.

The front body portion 14 of the absorbent article 10 alaoc includes a central reglon 96
and u pair of iateral regions 98 and 99. Each lateral region 98 and 98 Inciudies a pair of
opposing side edges 60, 61, 58, and 59, respectively, and elastic members 118. Each of the
lateral regions 98 and 99 Is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edge 81 and 59 of the lateral reglons 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 89 is releasably adjoined or attached to one of the side
adges 38 and 39 of the central region 86 along the side edge 60 and E8 of the lateral regions
98 and 99, reapectively.

The absarbant article 10 further includes a fastening system 120 including m first
fastening element 121 attached to or adjacent the side edge 80 and 58 of each of the lateral
regions 88 and 89, respectively, and the second fastening slemant 122 disposed on the
cantral regions 88 of the front body portion 14.

Tha absarbent article 10 of ths present invention comprises:

a. amwmw.ammmol1.;mmm1Qahdtbodym
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an sbsorbent assembly 12 associated with the cantral body partion 418 having a fiquid

impemaable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an sbsorbent core
70 disposad betwaen the back sheet 438 and the top sheet 48;

[ the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side adges 82 and 83, and a back end edge 81, and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 88, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end adge 87,and
having back fit elastic membars 20 positioned adjacent at least a portion of the aide
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32

4

S



-l
Q

-l

G6EBB80" LEEASTOD
L

d the front body portion 14 includes a cantral region 96 and a pair of lateral regions 98
and 99, each lateral region 98 and 99 includes a pair of opposing side edges 60, 61,
68, and 59, respactively, and elastic members 118, wherein each lateral region 58
and 99 is releasably adjoined to one of the side edges 38 and 39 of the central ragion
98 along the side edge 60 and 53 of the lateral region 98 and 99, respectively; and,

e.  afastening systsm 120 Including a first fastsning element 121 attached to or adjacent
each the skie adge 60 and 58 of the lateral reglons 98 and 99 and the second
fastening element 122 disposed on the front bady portion 14.

The absorbent article 10 of the present invention typicslly comprises a front end edge
40, a back ernd adge 41, a front body portion 14, & back body portion 18, and a central body
portion 15. The central body portion 15 Is intermediate and intercannacis the front body
portion 14 and the back body portion 18. The absorbent article 40 includes an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 18 having a liquid impermeabile back
sheet 48, a liquid parmeable top sheet 46, and an absorbent cors 70. The absorbent core 70
Is disposed betwesn the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a lower back
body partion 32, The upper body poriion 30 includes including a front end edge 80, a pair of
opposing side adges 82 and 83, and a back end adge 81and elastic members 31. The lower
back body portion 32 includes a front and edge 88, a pair of apposing skie edges 88 and 89,
and a back end edge 87.

The front body portion 14 of the absorbent article 10 also includes a central region 96
and a pair of lateral regions 88 and 89. Each Iateral region 88 and 88 includes a pair of
opposing side edges 60, 61, 58, and 59, respectively, and elastic membera 118. Each of the
lateral regions 98 and 89 is aftached to one of the side adges B2 and 83 of the upper back
body portion 30 along the sids edge 61 and 59 of the lateral regions 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 39 of the central region 88 along the side edge 60 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respectively.
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The distance betwsen the front end edge 40 and the back and edge 41 of the
absorbent arficls 10 dafines the langth of the absorbent article 10. The distance betwesn the
back end adge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 28 of the lower
back body portion 32 definea the length of the back body portion 16. For the absorbent
article 10 of the present invention, a ratio of the langth of the back body portion 18 to the
length of the absorbent article 40 is prefarably from about 1 ; about 1.82 to about 1 : about

10.0, mare preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The absacbent article 10 of the prasent invention comprises:

a a front end adge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front bady
portion 14 and the back bady portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central boady portion 15 having a liquid

impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheat 48 and the top sheet 46;

c. the back body portion 16 includas:

an upper back body portion 30 including a frant end adge 80, a pair of
opposing skie adges 82 and 83, and @ back end edga 81 and having elastic
mambers 31,

a lowar back body portion 32 including a front end adge 86, a pair of opposing
side adges 88 and 89, and a back end edge B7 and having back fit efastic

members 20 positioned adjacent at lemst a portion of the side edges 88 and 68
of the lower back body portion 32, and

a& central panel 153 wherein the central pane! 153 extends between the front
end and the back end edges 88 and 870f the lower back body portion 32 and




6HE280" LE2EOSTOY

8

s
o

-l
L4, ]

batween a pair of opposing central panel lines 154 and 168 within the lower
back body portion 32; and,

d. the front body portion 14 includes:
a central region 96, and

a pair of lateral regions 98 and 99, each lateral region 98 and 59 includes a
pair of opposing skie edges 80, 61, 58, and 59, respectively, and elastic
members 118, wherein each lateral region 88 and 89 is aitached to one of the
side edges 82 and 83 of the upper back body partion 30 along the side adge
61 and 59 of the lateral regions 98 and 99 and aach of the lateral regions 88
and 99 is releasably adjoined or aftached to ona of the side adges 38 and 39
of the central region 9@ along the side edge 60 and 88 of the lateral regions 98
and 98, respectively; and,

e. the area of the lower back body porticn 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side adges 88 and 88 of the
lower back body portion 32 and area of the central panel 153 is defined as the area
between the front end and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and beiween a pair of apposing central panel lines 154 and 165 within the
lower back body portion 32,

wherein a ratio of the area of the lower back bady portion 32 to the area of the cantral panel
153 of the lower back body portion 32 is preferably from sbout 3.5 : abaut 1 to about 1.3 :
about 1, more prefarably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably
from sbout 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

The absorbent article of the present comprises:

a. a front and edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back bady portion
18, and a central body portion 18 intermadiate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

7
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an absorbent asssmbiy 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermeabie back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back shest 48 and the top sheet 46;

the back body portion 18 inciudes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 84 and
having elastic members 31 and a lower back body portian 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and

having back fit elastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

the front body portion 14 includes a central region 86 and a pair of lateral regions 98
and 99, each lateral region 98 and 89 including a palr of opposing side edges 80, 81,
68, and 89, respectively, and elastic members 118, wherein sach of the iateral regions
98 and 99 is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 slong the side edge 61 and 59 of the Iateral regions 88 and B9, respectively
and each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined ar atteched to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 88 along the side edge 60 and 58 of
tha lateral reglons 88 and 99, respectively; and,

the distance between the front and edge 80 of the upper back body portion 30 end the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion dsfines the length of the upper
back body portion 30 and distanca between the front and edge 86 of the lower back
bady partion 32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines
the length of the lowsr back body portion 32,

wherein a ratio the length of the upper back body partion 30 and the length of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, more
preferably from about 1 : about 0.8 to about 1 : abaut 4, and maat preferably from sbout 1 :
about 0.85 to about 1 : about 3.33,

The absorb_em article 10 of the present invention comprises:
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a front end edge 40, a back end edge 41, a front body partion 14, a back body portion
18, and a central body portion 16 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 16 having a iquid

impermeable back sheet 48, a liquid permeabile top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed betweaen the back sheet 48 and the top sheet 46;

the back body portion 16 inchudes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edgas 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front and
edge B8, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjscent at least a portion of the side
edgas 88 and 89 of the lowar back body portion 32;

the front body portion 14 includes a central region 96 and a pair of lateral ragions 88
and 88, each lateral region 98 and 99 including a pair of opposing side edges 60, 61,
§8, and 89, respectively, and slastic members 118, wherein each of the iateral regions
98 and 99 Is attached to ona of ths side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 684 and 59 of the lateral regions 98 and 93, respectively
and each of the lateral regions 88 and 99 ia releasably adjoinad or attached to one of
the side edges 38 and 39 of tha cendral region 96 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, respectively;

a full fit panel 175 wherein the full fit panel 478 extends between a pair of opposing
back fit elastic lines 165 and 166, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and & transverse fine 174;

a cantral fit panel 176 wherein the cantral fit panel 176 extends between the back end

edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a pair of the
opposing longituding! elastic lines 170 and 171; and,
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g. the area of the full fit panel 175 is defined as the ansa betwean the back end adgs 87
of the jower back body poition 32, the transverse line 174, and between the pair of
opposing back fit elastic lines 168 and 166 and area of the ceniral pansl 176 Is
defined as the araa between the back end edge 87 of the iower back body portion 32,

the transverses ine 174, and between the pair of opposing longitudinal etastic lines
170 and 171,

wherein a ratic of the area of the full fit panel 175 to the area of the caniral fit panel 176 is
preferably from about 5.0 - about 4 1o about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 2.5 to abaczt 1, and most prefersbly from about 3.7 : abowt 1 to about 3.0: 1.

The absorbent srticle 10 of the present invention comprises:

a a front end adge 40, a back end adge 41, a front bady portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 18 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assambiy 12 associated with the central body portion 15 having a fiquid

impermeable back sheet 48, a iquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 diaposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 Including a front end
edge 80, a pair of opposing side edpes 82 and 83, and a back and edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body partion 32 including a front end
edge 86, a peir of oppoaing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and

having back fit slastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
adges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d.  the front body portion 14 includes a contral region 98 and a pair of lateral reglons 58
and 89, each Iateral region 98 and 99 Inchudiing a pair of opposing side edges 80, 81,
58, and 59, respactively, and elastic members 118, wherein each of the lateral regions
98 and 99 is attached to one of the side adges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 siong the side edge 81 and 59 of the lateral reglons 98 and 99, respectively

10
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and each of the lateral regions 88 and 59 Is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 86 along the side edge €0 and 88 of
the lateral regions 88 and 989, respectively;

e. a central it panal 176 wherein the central fit panel 176 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 174 and a palr of the
opposing longiiudinal slastic ines 170 and 171; and,

f. tha area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87 and betwaen the opposing side edges 88 end 88
of the lower back body portion 32 and area of the cantral fit panel 176 is defined as
the area betwean the back end adge 87 of the lower back body portion 32, the

tranaversa line 174, and betwaen the pair of opposing longitudinal elastic ines 170
and 171, . :

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 178 is from about 5.0 : about 1. to about 1.5 ; about 1, mora preferably from about 4.0 :

about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5:
about 1.

Brief Degcriptions of the Drawings

Figure 1 is a top plan view of an absorbent article of the prasent Invention in a pre-
assemblad flat configuration.

Figure 2 Is a botiom plan view of an absorbent articie of the present invention in 8 pre-
assembled fiat configuration.

Figure 3 Is a top plan view of an absorbent article of the prasent invention in a post-
assembled opened fiat configuration.

1"
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Figure 4 is a top plan view of an abeorbent article of the present inverttion in a pre-
assembied fiat configuration.

Figure 5 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assambied fiat configuration.

Figure § is a top plan view of an absorbent article of tha present invention in a pre-
assembled fiat configuration.

Figure 7 Is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembiled flat configuration.

Figure 8 is a top plan view of an absarbent article of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 9 is a top plan view of an absarbent article of the preaent invention in a pre-
assembied fiat configuration.

Figure 10 is a top plan view of an absorbent articla of tha present invention in a pre-
assernbled fiat configuration. '

Hnun11habpplmvhwolnnab|ofbam:rﬁdaofﬂnpmenthvopﬂonlnapro-
assembied flat configuration.

Figure 12 is a top plan view of an absorbent article of the presant invention in a pre-
assembled fiat configuration.

Figure 13 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-

Figure 14 is a perspective view of a full-sized, absorbant article of the present iInvention ina

fastened configuration.

12
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Figure 15 is a top plan view of an absorbert article of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Detailed Description of the Invention

The various aspects and embodiments of the invention will be described in the context
of an adult disposable absorbent article, such as a refastenable disposable incontinence
article. Such disposable incontinence articles include, but are nat kmited to: underpants,
brisfs, and undergarments. Kt is, however, readily apparent that the presant invention could
also be employed with cther articles, such as baby diapers, feminine care articles, chiidren's
training pants and the Lke. A disposabie incontinence article, for example, is discarded after it
has becoma solied by the wearer. Typically, the dispossable articles are intendad for kmited
use and are not intended to be laundered or otherwise cleaned for reuse. However, the

smbodiments of the presant invention can be appfied to reusable products as weil.

It shotid also be noted that, when employed in the present disclosure, the terms
“comprisss”, "comprising” and other derivatives from the root tafm “comprise” are intended to
be open-encied terma that specify the presence of any stated features, elements, integers,
steps.ormmnenb.bddonotprodudahpr&maaddiﬂmofmwmmoﬂw
features, elements, integers, steps, components, or groups thereof. Accordingly, such terms
are intended to be synonymous with the words “has”, "have”, “having”, “includes”, “including”
and any derivatives of these words.

Referring to Figures 2, 11, and 14, there is Iiustrated one apecific embodiment of the
absorbent article of the present invention ganerally designated as 10, All dimansions, arees,
and rafios described herein refer to the absorbent article 10 Is a fully elongated atate. The
sbsorbent article 10 can have a front body portion 14, 8 back body portion 16, and a cantral
body portion 18 wherein the central body portion 15 is interposed bstween the front and back
body portions 14 and 16, respectively. An absorbent assambly 12 may be disposad on at
least a portion of the front body portion 14 and st least a portion of the central body portion
15. In some embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed on at least a portion
of the back body portion 16 as well as the front body portion 14 and the central body portion

13
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18. In some embadiments, the absorbent assembly 12 may ba disposed only in at least a
portion of the front body portion 14, the central body portion 16, or the back body portion 16.
In other embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed In at least a portion of
the central body portion 16 and at lesst a portion of the back body portion 16. The placement
of the absorbent assembly 12 is ultimatsly determinad by the desired characteristics or
functions of the ahsorbent articie 10.

The absorbent assambly 12 can be diviied into & front region 42, a back reglon 43,
and a cantral region 48 wherein the central region 49 is interposed between the front and
back regions 42 and 43, respectively. The absorbant assembly 12 has a front end edge 50, a
back end edge 51, and side edges 44 and 45,

The front body portion 14 is made up of thres regions, a central region 86, and a pair
of lateral regions 98 and 99 wherein the central reglon 86 is inlerposed between the lateral
regions 98 and 89. The regions 98, 98, and 99 of the front body portion 14 are divided by
perforated seams 22 and 23. The central region 96 is defined as the region pasitioned
between the pexforated seams 22 and 23,

The central region 96 of the front body portion 14 has & front end edge 38, a back end
edge 37, and side adges 38 and 39. The central region 98 has a body facing surface 102
and a garment facing surface 103. The lateral region 98 of the front body portion 14 has a
front end edge 26, a back end edge 27, and side edges 60 and 61. The lateral region 98 has
& body facing surface 106 and a garment facing surface 107, The lateral region 89 of the
front body portion 14 has a front end edge 28, a back and edge 29, and side edges 68 and
§9. The fateral region 99 has a body facing surface 110 and a ganment facing surfacs 111.

In one embodiment, the front end sdge 36 of the central region 96 of the front body
portion 14 generally extends longitudinelty outwardly from the front end edge 50 of the
absorbent assembly 12. Allarnately, the front end edge 36 of the central region 86 of the
front body portion 14 could axtend longitudinally inwardly from or be coterminous with the
front end edge 50 of the absorbent assembly 12. In some esmbodimenta tha front end edge
36 of tha central reglon 88 of the front body portion 14 generally extends longitudinally
outwardly from the front end edge 100 of the cantral body portion 16. Altamatively, the front

14
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end edge 36 of the central region 98 of the front body portion 14 could be coterminous with

the front end edge 100 of the central body portion 15. In the preferred embodiment, the front
erd exige 100 of the central body portion 185 is roughly coterminous with the front end edge
50 of the absorbant assembly 12,

In one embodiment of the present invention, the side edges 38 and 39 of the ceniral
region 96 of the front body portion 14 generally extend transversely outwardly from the side
edges 44 and 45 of the absorbent assembly 12 in the front region 42. Altemnatsely, the side
edgea 38 and 39 of the central region 96 of the front body portion 14 could be coterminous
with the side adges 44 and 48 of the absorbent assembly 12 in the front region 42. In some
embodiments, the side edges 38 and 39 of the cantral region 96 of the front body poction 14
generally extend transversely outwardly from the side sdges 84 and 85 of the central body
portion 16. Altamately, the side adges 38 and 39 of the central region 96 of the front body
portion 44 could extend tranaversely inwardly from or be coterminous with the side edges 84
and 35 of the central body portion 18. in the preferred embodiment, the side edges 84 and

- 83 are coterminous with the side edges 44 and 45 of the sbsorbent assembly 12 in the front

region 42.

The back body portian 16 Is divided Into an upper back body partion 30 and a lower
back body portion 32. in one embodiment of the prasent invention, the lower back body
portion 32 extends generally longitudinally outwardly from at least of portion of the central
body portion 18 of the absorbent article 10. The upper back body portion 30 extends
generally longitudinally outwardly from the lower back body portion 32. In some
embodimants, the upper back body partion 30 axtends tranaversely beyond the lower back
body portion 32.

The upper back body portion 30 has a front end adge 80, back end adge 81, side
edges 82 and 83, a body facing surface 134, and a garment facing surface 135. The lower
back body portion 32 has a front end edge 86, a back end edge 87, side edges 68 and 889, a
body facing surface 138, and a garment facing surface 139.

in some embodiments, the skis edges 88 and 89 of the lower back body portion 32
generally extend transvereely beyond the side adges 44 and 45 of the absorbent assembly

156
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12 (altemnatively, the side edges 84 and 85 of the central body portion 185) to provide the
desired body coverage of the wearer. In most casss, the side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32 extend trangversely beyond the side edges 44 and 45 of the absorbent
assembly 12 (altematively, the sids adges 84 and 85 of the central body portion 16) but not
bsyond the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

The side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are bonded to the side
edges 60 and 88 of the lateral regions 98 and 99, respectively, of the frord body portion 14 to
create side ssam bonds 24 and 25. After the upper back body portion 30 and the front body
portion 14 are joined by forming the side seam bonds 24 and 25, a pull-on pant-type product
has been crested. In a prefermed embadiment, the perforated seams 22 and 23, the first
fastaning elaments 124, and the second fastening element 122 ara present to produce a
fastening system 120 for a refastsrable absorbent ticle 10.

In one appiication option, the wearer can open the perforated seams 22 and 23 and
than apply the absorbent article 10 about his/her body without requiring the weaarer to step
into the absorbent article 10 or remove outer clothing to apply the absorbent article 10. The
wearer (s also teadily abie to adjust the fit of the abearbent article 10.

in ancther application optian for the embodiments of the present invention where the
first fastsning elemants 121 are disposad on the ganment facing surfaces 107 and 111 of the
lateral regions 98 and 99, respectively, the wearer can keep the perforated seams 22 and 23
intact while ting the first fastening siements 121. The first festening elaments 121 can be
lifted and pulied on the sheorbent articia 40 for adjustment of the pasitian of the sbeorbent
article 10 on the wearet's body without dastroying the perforstad ssams 22 and 23.

in another application option, the wearer can aiso keep the perforuted seams 22 and
23 intact untll the absorbent article 10 Is in position about his/her body and then opan one or
both of the perforated seams 22 and 23. The wearar would then angage the first fastening

elements 121 with the second fastening element 122, thereby adjusting the fit of the
sbsorbent article 10.

16
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According to another application option, the wearer could aiso open one of the
perforated seamsa 22 and 23, keaping the other perforsted seam 22 or 23 Intact until the
absorbent article 10 is in position about his/her body. The wearer would then engage the
first fastaning alemants 121 with the second fastening slement 122.

Typically, the back region 43 of the absorbent assembly 12 is bonded, or ctherwise
sacured, to at least a portion of the lower back body portion 32. In the preferred
aembodiment, the absorbent assembly 12 is bonded to the bady facing surface 138 of the
lower back body portion 32. Altamatsly, the absorbent assembly 12 could be bonded to the
garment facing surface 139 of the lower back body portion 32. Aternately, the ebsorbent
assembly 12 can axtand into the upper back body portion 30. Bonding or securement may
be achieved using ultresanic bors, thermal bonds, adhesives, mechanical bonds, or other
suitable means of securament. The back body portion 16 can be stratched and attached to
the absorbent assambly 12. The back body portion 18 Is then released aftar atiachment to
the absorbent assambly 12 to produce fokis, gathers, or pleats in the back body portion 18 to

allow expansion of the back body porfion 16 during use of the absorbent article 10 such that
the absorbent article 10 can fit various sized Individuals.

mmwnm1ma.unagommm1omahwu.
longitudinal direction as shown by the longitudinal sxis or centerfine A - A, and a transverse,
cross (ranaverse) direction aa shown by the transversa axds or centerline B - B, The
absorbent articla 10 includes the absorbent assembly 12 which comprises a liquid permeable
top sheet 46, a substantially liquid impermaable back sheet 48, and an absorbent core 70
sandwiched beiwean the top shest 46 and the back sheet 48.

Additionally, tha absorbent core TO can have a fiquid retention and a distribution
functions. The absorbent assembly 12 may slso include a shest of intaka / fiuld distribution
muterial 72 typically positioned between the top sheet 48 snd the absorbent core 70 and
operably heid therebatween to facilltate iquid intake. The abeorbant core 70 is sandwiched
between the back sheet 48 and the top shest 48, and is aperably heid therebetween to
faciiitate liquid uptake.

17
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In anather embadiment, the absorbert assembly 12 includes a porous, liquid
permeable top sheet 46; a substantiafty lquid impermeabls back sheat 48; an absorbent
core 70 poaitionad between the top sheet 48 and the back sheat 48; a shaet of the Intaks /
fluid distribution material 72 located adjacent the absorbent core 70, and a system of elastic
members 17, such as a system including crotch elastics 62 and 3. The sheet of the intaks /
fluid distribution material 72 Is positioned in a quid communication with the absorbent core
70. Typically, the sheet of the intake / fluid distribution material 72 is positioned befween the
top sheat 46 and the absarbent core 70. However, the sheet of the intake / fiukl distribution
material 72 may be positionad on the bady facing surface 67 of the top sheest 48, between the
back sheet 48 and the absorbent cors 70, or any position within a multi-layered absorbent
core 70 within the absorbent assembly 12. The absorbert core 79, the intake / fluid
distribution material 72, and the crotch elastics 62 and 63 and may be assembled together
into a variety of configurations well-known In the disposable absorbent articles 10. The
absorbert assembly 12 can additionally inciude a system of containment flaps (not shown).

Typically, the dimenaions of the absorbent assembly 12 are determined by the
dimensions of the outer perimetar adgs 85 of the back shest 48. (Sea Flgure 1).
Additionally, the dimenalons of the outer perimetsr adge 54 of the top sheet 46 are typically
simiar to those of the back sheet 48 although 1t I8 not necessary. The absorbent core 70
typically has dimensions smalier than the top sheet 48 and the back sheet 48 such that the
absorbent core 70 can be sasxiwiched betwean the top sheet 48 and the back sheest 48. The
top sheet 48 and the back sheet 48 are then operably attached, or otherwiss secured, to
each other by some bonding means such as adhesives, thermal, uitrasonic, mechanical, oc
other means known in the arl. The top sheet 48 and the back sheet 48 are typically sscured
to each ather about thelr outer perimeter edges 54 and 85, Additionally, tha top sheet 48
may bs sacured to tha absorbent cors 70 to faciiiate the intaks of liquid into the absarbent
assambly 12,

In one ambodiment of the present invention, the cuter perimeter adge 36 of the
absorbent assambly 12 is coaxtensive with the outer perimater edge 55 of the back sheet 48
and has an hourglass shape with a length dimension of 835 millimeters to 775 milimeters, a
width dimension of 241 milimeters, and the narrowest transversa dimension of 191
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miliimeters locatad in the caniral region 49. The overall size of the absorbent assembly 12 is
depandsant upon the body size range for which the absorbent article 10 la intendad,

in ancther embodiment cf the present invention, the absorbent assembiy 12 is
coextenaive with the outer perimeter edge 55 of the back shast 48 and has an hourglass
shape with a length dimension of §22 milimeters to 660 miimeters, a wiith dimension of 267
millimeters, and the namowest tranaverse dimenaion of 218 milimeters located in the central
region 49. The oversll size of the absorbent assembly 12 is dapendant upon the body size
range of the wearer for which the absorbent articie 10 is intanded to fit. Although, in the
above embodiments, the back shest 48 and the sbsorbent assembly 12 have cosxtensive
outer petimeter edges 56 and 56, respectively, it s nat necessary in the present invention for

the back sheet 48 and the absarbant assembly 12 to have coextensive outer perimeter edges
85 and 88.

mwmnwmmmuumﬁmmmwm
lsngth and wicth dimensions that are generally larger than and axtend beyond the
comresponding dimensions of the absorbent core 70. Optionally, the top shest 48 and the
back shest 48 may not be coaxtensive. The top sheet 48 Is operatively associated with and
superimposed on the back sheet 48, thersby defining the outer perimeter edgs 56 of the
absorbent assembly 12 of the disposable absdrbent article 10.

The back shest 48 can typically be located adjacent & garment facing surface 71 of
the absarbent cora 70 and may be composed of a iiquki permeable material, but desirably
comprises a matertal which is configured to be substantlally impermeable to Bquids. For
example, a typical back shaet 48 can be manufactured from a thin plastic fim, or other
flexible, substantially iquid-impermeable material. As used herein, the term "flexible” refers
to materials which are compliant and which will readily conform fo the genaral shape and
contours of the waarer’s body. The back shest 48 prevents the liquid and semi-liquid bodily
exudates contained within the absorbent cors 70 from wetting articles, such as bed sheets
and over garments, which come in contact with the disposabls absorbent article 10. In some
embodimeants of tha prasent invention, the back sheet 48 can include a film, such as 2
polyethylene film, having a thickness of from about 0.012 millimeters (0.5 mff) to about 0.051
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mifimetera (2.0 mils). For exampla, the film making up the back sheet 48 can have a
thickness of about 0.023 miimeters,

Altsmative constructions of the back sheet 48 may compriss a woven or non-woven
fibrous web layer which has been totally or partially constructed or treated to impart the
desired lavels of liquid impermeabiity to selected regions of the absorbant article 10 that we
adjacent or proximate the absorbent core 70. For example, the back sheat 48 may include a
gas-permeable, nonwoven fabric laver laminated to a polymer film layer which may or may
not be gas-permeable. Other exampies of fibrous, cloth-like materials that can be uliiized as
the back sheet 48 can include a stretch thinned or siretch thennal laminate material
composed of a 0.8 mil (0.015 mm) thick polypropylene biown fiim and a 0.7 ounce per square
yard (23.8 gam) polypropylene spunbond material (2 denler flbers). The back shoet 48
typically provides the outar cover of the sbsorbent erticle 10. Optionally, however, the
sbsorbent article 10 may include a ssparats outer cover component member 47 in additional
to the back sheet 48. The outsr cover component maember 47 Is typically atteched or
otherwizse sacured to the garment facing surface 119 of the back sheet 48 and, in some
instances, to at least a portion of the garment facing surface 14 of the absorbent article 10.

The back sheet 48 may altematively Include a micro-porous, “breathable” materiel
which permils gases, such as water vapor, to éscape from the absorbent core 70 while
substantially preventing ¥quid and semiiquid exxxiates from passing through the back sheet
48. For exampls, the breathable back shest 48 may bs compriaed of a microporous polymer
film or a nanwoven fabric which has bean coatad or otherwise madified to Impart a desired
level of liquid Impermeabiiity. For exampla, a sultable micraporous fim can be a PMP-1
materfal, which is available from Mitsui Toateu Chemicais, Inc., a company having offices in
Tokyo, Japan; or an XKO-8044 polyolefin fikn avalable from 3M Compeny of
Minnsapolls, Minnesota, The back sheet 48 may slso be ambossad or otherwise provided
with = pattemn or matie finish to exhitit a more sesthetically pleasing appearance.

in the various configurations or smbodiments of the invention, wherein a component
of the sbsorbent article 10, such as the back shest 48 or the containment flaps, s
constructad to be permeable to gas while having a resistance and limited permesbility to
aqueotr liquid, the liquid resistant material can have a construction which is capable of
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supporting a hydrohead of at least ahout 45 cm of water substantially without leakage
therathrough. A sultable technique for determining the resistance of a material to Rquid

penetration is Federal Test Method Standard FTMS 191 Method 5514, 1878, or an equivalent
thereof.

The size of the back sheet 48 s typically determined by the desired aize of the
absorbent core 70 and the particular design, function, and size of the finished absarbent
article 10. The back sheet 48, for axample, may have a rectangular shape, a generafly T-
shape, a generally I-shape, or & modified hourgiass shape. The back shest 48 typically

10 extsnds beyond the terminal edges 74, 76, 78, and 77 of the absorbent cors 70 by a sslected
distance, such as a distance within the range of about 1.3 centimeters to about 4.0
centimeters, to provide at lsast a portion of the skie and end margins.

The top shoet 48 typically provides a hody-facing surface 67 which is compliant,

15 soft-fesling, and non-imitating to the wearer’s skin. Further, the top sheet 46 can be less
hydrophilic than the absorbent core 70, and is sufficiently porous to be liquid permeable,
permitting liquid to readily penetrate through its thicimess to reach the absorbent core 70. A
sultable top sheet £8 may be manufactured from a wide selection of web materials, such as
porous foams, reticulated foams, apertured plastic fims, natural fibers (for example, wood or

20 cofton fibers), synthetic fibers (for axampie, polyester or polypropylene fibers), or a
combination of natural and synthetic flbers. The top sheet 48 Is typically employed to help

isolate the waarer's skin froin Fquids and semi-liquids held in the absorbent core 70 and to
keep the abaorbent core 70 intact.

66HE280* LAEOSTO9

25 Various woven and nonwoven fabrics can be used for the top sheet 48. For example,
the top shest 46 may be composed of a meltbiown or spunbonded web of the desired fibers,

and may also be a bondad-cardad-web. The various fabrics can be composad of natural
fibers, synthetic fibers or combinations therec!.

30 As used herein, the term "nonwoven web™ means a web of flbrous material which is

formed without the ald of a textlls waaving or knitting process. The term “fabrics” is usad
herein to refer to all of the woven, knittad and nonwoven fibrous webs.
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The fabric of the top sheet 46 may be composed of a substantially hydrophobic
material, and the hydrophobic matsrial may optionally be treated with a surfactant or
otharwiss processed to impart a desired level of weltabliity and hydrophiicity. In one
embodimaent of the present invention, the top shest 46 is a nonwoven, spunbhond
polypropylene fabric composed of about 2.8 to about 3.2 denler fibers formed into a web
having a basis weight of about 22 gsm and a dansity of about 0.08 g/cm®. The fabric of the
top sheet 48 can be surface treated with an aperative amount of surfactant, such as about
0.28% TRITON X-102 surfactant, the trads designation of a surfactant commercially avaflable
from Union Carbide Chemicals and Piastics Company, Inc., of Danbury, Connecticut, U.SA.
or such as a surfactant as from Hodgson Chemicals, Inc., of Mount Holy, North Carolina,
U.S.A. under the trade name Ahcovel Base N62. The surfactant can be applied by any
conventional means, such as spraying, printing, brush coating or the fika.

A sultable top shast 46 may also be made up of a nonwoven web, a spunbond, a
meitblown, or a bonded-carded web composed of synthetic polymer filaments or fibers, such
as polypropylens, polyethylene, polyssters, or the (ike, a perforated film, reticulsted foams, an
expanded plastic wabbing material, scrim material, or a web or natural polymer filaments or
fibers such as wood, rayon, or cotton. The top sheet 46 has a pore size that readily allows

the passage thersthrough of air, swest, and perspiration due to the breathability of the
matertal.

Suitably, the top shest 46 is a nonwoven spunbond. Such spunbond material is
avaiiable from Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The top sheet 48 has &
weight from about 10 grams per square mater {gsm) to about 100 gam and altematively
about 20 gsm. The top sheet 46 of the absorbent assembly 12 may be printed, colored,
decoratively embossed, or perforated with discrets siits or holes extending therethrough.

The top sheet 46 and the back sheet 48 are conneciad or othaerwise associstad
together in an operable manner. As used herein, the term "associated” encompasses
configurations in which the top sheet 46 s diractly joined to the back sheat 48 by affixing, or
otherwise securing, the top sheet 48 direcily to the back ahest 48, and configurations wherein
the top sheet 48 Is Indirectly joined to the back sheet 48 by affixing, or othsrwise sscuring,
the top sheet 46 to intennediate members (not shown) which in turn are affixed to the back

T 22
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sheet 43. The top sheet 46 and the back shest 48 can, for exampie, be joined to each other
in at least a portion of the outer perimetar edge 56 by suitable attachment mechanisms (not
shown) such as adhesive bonds, sonic bonds, thermal bonds, pinning, stitching or any other
attachment techniqua known in the art, as well as combinations thereof. For example, a
uniform continuous layer of adheaslve, a pattemned layer of adhesive, a sprayed pattern of
adhesive or an array of separats fines, swirls or spots of construction adhesive may be used
fo affix the top sheet 48 to the back sheet 48. &t shouki be readily appreciated that the
above-described attachment means may also be amployed to suitably interconnect,

assambie and/or affix together the various other component parts of the absorbent articles 10
described harein,

mwmmummm-mﬁww
upmmmmmmwmu_mwh
jongitudinal suds A - A on the absorbent articis 10. Exampies of suitable constructions of
containment flaps are described in U.S. Patent Nos. 4,704,116 lssusd November 3, 1887, to
Enloe; 5,415,644 lssued May 16, 1895, to Enloe; and 5,590,338 issued February 4, 1967, to
Enlos, the entire disclosures of which are hereby incorporated herein by reference ina
manner that ia consistent herewith. Other sultable configurations of the containment flaps are
described In U.S. Patent No. §,562,850 issued October 8, 1996, to Everett et al., the entire
disclosure of which Is incorporated herein by reference in a manner that is consistent
herewith. Altematively, a aystem of tubular elasticized bumpers can be usad to improve
containment as described in U.S. Petent 5,769,835 [ssued June 23, 1998, to Fell et al., the

entire disciosure of which is incorporated herein by refarence in a manner that is consistent
herewith,

The absorbent core 70 of the absorbent articie 10 and the absorbent assembly 12
serve to absorb and retain liquid and semi-iquid bodily exudsies. These functions can be
performed by a single material or altematively by muitiple materials essembied in 2 manner
to provide sufficient leakage protection to the wearer of the absorbent article 10.

The structure of the absorbent core 70 of the present invention typically inclides a
intake / fluld distribution material 72 sandwiched between the top sheet 48 and the absorbent
core T0 within the absorbent assembiy 122 The intake / fiuid distribution material 72 of the

23
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absorbent srticle 10 may take on a variety of structures. For example, the absorbent article
10 may includs a tranaport iayer (not shown), such as described in U.S. Patent 4,798,603
Issued January 17, 1089, to Moeyer et al., or a surps management layer (not shown), auch as
described in U.8. Patent 5,485,166 issyed January 23, 1908, to Bishop et al.; U.S. Patent
5,364,382 issued November 15, 1994, to Latimer et al.; U.S. Patent 5,490,646 issued February
13, 1906, to Elis etal; U.S. palent 5,429,620 issuad July 4, 1995, to Latimer stal; U.S.
Patent 5,500,015 issued April 23, 1996, to Hanson et al; U.S. Patent 5,102,608 lssued March
9, 1893, to Proxmire etal.; and, European Patent Application EP 0 5§39 703 A1, publishad May
§, 1983, the entire disciosures of which the patents and application are incorporated herein by
reference in a manner that is consistent herewith. Additionally, the intake 7 fluld distribution
material 72 may taks on any structure capables of intaking a vold of urine and holding it long
enaugh to be sbearbed by the underlying absorbent core 70.

The absorbent core 70 typicalty comprises a porous fibrous mafrix and is preferably
an air formed batt of fluff end high absorbency material which may be formad in many ways,
for example, according to the teaching of Mazurak snd Fries as sat forth in U.S. Patent
4,381,782 lasued May 3, 1983, the entire disclosure of which Is incorporatad herein by
refersnce In & manner that is consistent herewith. The absorbent core 70 can comprise an
airformed mixture of high absorbency material (SAP) and fibers, prefarably of fiuff pulp. In
some embodiments of the present invention, the mixing of the fluff fibers and the high
absorbency materis! is homoganaous. In other ambodiments, the mixtures can be layarad,
phased to place the high ebsorbency material in a specific machine direction location, or
placed in a namow band in the cross direction or both. Also, the fihars, other than ftuff pulp
such as chemically stiffened and thermomechanical putps, can be usad.

In addition, the absorbent core 70 can compriea absorbent material other than air
formed fhf and SAP. For example, caform materiais s referenced in U.S. Patents
4,818,404 lssuad Aprl 4, 1889, to Lau and 4,100,324 lssued July 11, 1878, to Anderson can
be used to maka the absorbent core T0, the entire disclosures of which are incorporated
hersin by reference in a manner that ls consistent herewith. In addition, wet formed
composite materials comprising a combination of fibers and high absorbency matertals as
disclosad in U.S. 5,651,862 isaued July 20, 1897, to Anderson et al. can also be utilized In
the present Invention, the entire discicsure of which is incorporated herein by reference in a
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manner that is consisient herewith. The stabilized airlaid materials comprising a mixture of
fibars, binder fibers, and high absorbency materials which are bound together by tatex
binding or through air bonding are also usabie as absorbent materials. Additionally, any
material known in the art that serves to absorb liquid and semi-liquid bodily exudates can be
usad to construct the absorbent core 70 as shown in the present invention.

The high absorbancy materials are typically hydroge! polymers that are desirably
sufficiently cross-linked to render the materigls substandially water-insolubla. Cross-iiniing may,
for example, ba by iradietion or by covalent, ionic, ven der Waals or frydrogen bonding.
Sultabie materials are avellable from varlous commercial vendors, such as Drytech 2035M
manufactured by the Dow Chemical Company of Midiand, Michigan and FAVOR 8XM 880
manufactured by Stockhausen, Inc. of Greensboro, North Carolina. Typically, the high-
absorbency material is capable of absorbing at least about 15 times Its weight in water, and
deslrably is capable of absorbing more than about 25 times its Wweight in water.

The high absorbency materials may comprise betwean about 0 and about 95 weight
percant of the absorbent core 70 and usually comprise organic high absorbency materials.
The organic high-absorbency materials can include natural materials, such as pectin, guar gum
and peat moss, as wal as synthetic materials, such as synthetic hydroge! polymers. Such
hydroge! polymers may include, for example, carbaymethyiceliuloss, aflall metal salts of
polyacrylic ackis, polyacrytamidee, polyvinyl alcohol, sthylane maleic anhydride copolymers,
polyvinyl ethers, hydraxypropy! celluloss, palyvinyl morpholinone, palymers and copolymers of
vinyl sulfonic acld, polyacrylates, polyacrylemides, palyvinyl pyridine or the fika. Other sultable
polymaers can inchude hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acryfic acid grafted starch, and
lscbutylene maleic anhydride copolymers, and mixtures therecf. Sultabls high-absorbency
matertals are deacribed in U.S. Patents 4,698,823 issued October 13, 1887, to Kellenberger
et al. and 5,147,343 issuad Seplember 15, 1892, to Kellenberger, the entire disclosures of
which are incorporated herein by reference in a manner consistert herewith. The high
absorbency materisis are avaliable from various commercial vendors, such as Dow Chemical
Company of Midiand, Michigan and Stockhsusen, inc. of Greenaboro, North Carofina. The
absarbent cora 70 may siso include tissue layers or acquisition or distribution layers (not
shown) to help maintain the integrity of fibrous absorbents or transport aqueous liquids.

P&



seES80° LAEOSTOS

15

The absorbent cora 70 should have an aqueous liquid capacity great enough to
absorb liquid and sami-liquid discharges from about 10 grams to about 2000 grams. The
absorbent core 70 should preferably have sufficient capacity (described below) and a
thickness preferably less than ahout 25 mm, thus providing a non-bulky and flexible fit. The
capacity of the absorbent core 70 should have a total capacity of betwesn about 200 grams
and about 2000 grams. More typically, the absorbent core 70 will have a total capacity of
between about 400 grams and about 1500 grams. More typically, the total capacity of the
absorbent core 70 will be batween about 500 grams and about 1000 grams.

The asturatad retention capacity is @ measure of the total absorbant capacity of the
absorbent assembly 12. The saturated retention capacity is determined as followa. The
slasticized companents siich as the containment flaps and the croich elastics 62 and 63 are
first ramoved from the absorbent sssembly 12. The sbecrbent assambly 12 to be testad,
having a moisture content of leas than about 7 weight percent, is weighed and submerged In
an excoss quantity of the room tempenature (about 23° C) saline solution described below.
The absorbent assembiy 12 is allowed to remain submerged for 20 minutes. After 20
minutes, tha absorbant assembly 12 is removed from the saline solution and placed on a
Teflon ™ coatad fiberglass screen having 0.25 inch openings (commercially avaiable from
Taconic Plastics inc., Petersburg, N.Y.) which, in tum, is placed on & vacuum box and
covered with & flexdble rubber dam materal. A vacuum of 3.5 kiiopascals (0.5 pounds per
square inch) Is drawn in tha vacium box for a period of 5 minutes. The absorbent assembly
12 s weighed again. The amount of agueous lquid retained by the material of the absorbent
sssembly 12 being testad is determined by subtracting the dry weight of the absorbent
assembly 12 from the wet weight of the absorbent assembly 12 (after application of the

vacuum) and is reporied as the saturated retention capacity in grams of aquecus liquid
retained.

The salfins solution is an aquecus solution of about 0.8 parcant sodium chioride by
welght. A sultable product is S/P™ Cartifled Blood Saiine commarcially svalinble from Baxier
Diagnostics in McGaw Park, lifinols.

in one embodiment of the pressnt invention, the absorbent cors 70 has a length of
483 milimeters, a width of 114 milimetars and is generally rectangular in shape. The
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absorbent core 70 comprises a homogeneous mixture of 210 gsm (grams per square meter)
of DOW 2035M high absorbency material and 391 gsm of Aliance CR1654 fuff pulp fibers
(available from Alliance, inc. of Coosa Pines, Alabamas). There is aiso a intake / fluld
distribution material 72 in the absorbert assembly 12 sandwiched between the top sheet 46
and the absorbent core 70. The intake / fluld distribution material 72 Is typically 305 mm long
and 76 mm wide with a basis weight of 85 gsm comprising a mixture of 40 % by weight 8
denier polyester fibers from the KoSa Corporation of Huston, Texas and 60 % 3 dender
sheath core polyethylene / polypropyiene crimped fibers from the CHISSO Corporation of
Japan. The absorbent core 70 has a retention capacity of about 500 grame of 0.9 % sodium
chioride in water. The intake / fluid distribution material 72 is typically skewed to the front end
adge 76 of the absorbent core 70 and is symmeirically piaced in the cross direction. The

anmwmmuqmmmmmmmw
12.

In another embodiment of the present invention, the absorbent care 70 has a length of
597 millimeters, a wiith of 114 milimeters In the canter of the crotch portion 78 of the
absorbent core 70 widening to 203 mm at the front end edge 78 and back end edge 77,
hence forming an hourglasa shape. Tha canter of the crotch portion 78 is the 114 miltimeter
wide region of the absorbent core 70 comprising a homogsnsous mixture of 181 gsm (grams
per square metar) of DOW 2035M high absorbency material and 378 gem of Allance
CR1854 fff pulp fbers (avallable from Alflance, inc. of Coosa Pines, Alabama) which

transitions to 111 gsm of high absorbency material and 230 gam of fluff pulp fibers in the
cuter ear reglons of the absorbent core 70.

The absorbent assembly 12 also includes a carded web intaks / fluid distribution

" material 72 sandwiched betwsen the fop sheet 48 and the absorbent core 70. The intake /

fuid distrittion material 72 Is 305 mm long and 76 mm wide with a besis weight of 85 gsm
comprising a mixture of 40 % by weight 8 denier polyester fibers from the KoSa Corporation
of Huston, Texas and 60 % 3 denier sheath cors polyethylens / polypropylene crimped fibers
from the CHISSO Corporation of Japan. The absorbent core 70 has"s retention capacity of
about 850 grams of 0.9 % sodium chioride In water. The intake / fluld distribution material 72
is typically skewed 1o the front end edge 76 of the absorbent core 70 and is symmetrically
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placed in the cross direction. The absorbent core 70 may or may not ba symmetrically
centerad in the absorbant assembly 12.

Other embodiments of the absorbent core 70 can include high basis weight pocket
regions In the center of the absorbent core 70, Incorporation of pledgets (not shown) to
incresss liquid retention capacity, use of combinations of wetformed and airformed absorbent
matevials, and any other combinations known to thoge sidiied In the art. Additionally, the
dimensions and shapes of the absorbent core 70 and the absorbent asssmbly 12 can be
varied as required to function as integral components of tha absorbant article 10.

The refastenable absorbant articie 10 of the present invention comprises a fastening
system 120. (See Figures 1, 2, 3, and 14). The fastening system 120 permits tha usarto
construct and fit the absorbent articls 10 to the body of the wearer. The fastening system
120 may comprisa any altachmam means known in the art including pressura sansitive
adhesives, coheaive materials, mechanical fastensrs such as hook and loop type fastensrs,
or any combination of theae or any other attachment means known in the art..

In a preferred embodiment of the present invention, the fastening systsm 120
comprises a pair of first fastening alements 121 and a second fastening element 122. In one
preferred embodiment, the first fastening elements 121 include a hook component 123. As
used herein, the tarm “heolc® or “hook companent” is used to designate a material having
engaging elements. It should be undersiood that the use of the term “hook™ or "hook
component” should ba non-limiting In the sense that the engaging elsments may comprisa
any shapes es are known in tha art so long as they are adapted to engage. Inone
embodiment of the present inventian, the hook component 123 comprises a base and a
piurality of engaging alements extending from the base., The hook companent 123 ls
intsnded to engage filvous slements of the loop componsnt 124 of the sacond fastening
element 122 o provide a secure fastaning davice 124. The hook component 123 may be
menufactured from a wide ranges of materials and consist of many shapes.

The front body portion 14 of the absorbent articie 10 is made up of three regions, the
central region 98, and the pair of lateral regions 98 and 99, as discussed above, wherein the
central region 96 is interposed between the latsral ragions 98 and 99. The ragions of the
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frort body portian 14 are dividad by the pecforated seams 22 and 23. Tha cantral region 56
is defined as the region positionad between the psrforuted seams 22 and 23,

The central region 96 of the front body portion 14 can be entirely elasticized, partially
elasticized, or non-elasticized. In a preferred embodiment of the absarbent article 10 of the
present invention, the central region 86 of the front body porion 14 is non-elasticized. This
allows for the second fastening element 122 to have/be a generally flat surface.

Altemately, the central ragion 36 of the front body portion 14 may be fully or partially
elastictzed. As such, the central region 96 may be conatructed of 8 number of different
exteneible or alastic materials known in the art and referred to hersin as the eirstic members
97. These include by are not limited to, threads, strands, ribbons, bands, fim elastic
nonwovens, of composites. The matecials sultable for the elastic members 97 include a wide
varisty including, but not imited to, yam rubber, fiat rubber, slastic tapa, fiim-type rubbar,
polyurethane and elastomaric, tape-like elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Sultable material is sold under the nams LYCRA® by the DuPont
Company located in Wiimington, Delavrare. Each elastic mamber 87 may be unitary, multi-
part, or composite in construction before integration into the absorbent articie 10.

Additional examples of materials sultabla for consiructing the elastic membera 87 of
the central reglon 96 of the front body portion 14 include elongatable materials, elastic
materials, or alastomeric materials, such as polymer fiims, woven fabrics, knits, nonwoven
fabrics, compasites or the like, as well as combinations theraof. In particular aspacts of the
invention, the elastic members 87 of the central region 98 of the front body portion 14 can be
compased of an elastic camposits, an slastic laminats material, a reversibly necked
nonwoven material, elastomeric fim, and eiastomeric foam material, or the Bks. The elastic
members 87 of tha central region 96 of the front body portion 14 may be formed of a material
capable of sirelching in one direction. Altematively, two-directional stretch materials may be
used for the slastic members 97 of the central region 98 of the front body portion 14

Examples of suitable materials for forming the elastic members 97 of the central
region 96 of the front bady portion 14 are describad in U.S. Patent 4,883,220 issued May 5,
1887, to Wisneski et al; U.S. Patent 5,226,992 issued July 13, 1893, to Morman; U.S. Patent
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5,336,545 issued August 8, 1954, to Moman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1988, to
Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,416 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.S.
Patant 4,789,698 lasuad December 8, 1988, to Kieffer et al.; U.S. Patent 4,781,966 lssued
November 1, 1888, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1990, to Morman;
U.S. Patent 4,608,084 iasued August 19, 1986, to Wideman; U.S. Patent 4,857,802 issued
Aprfl 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1887, to Morman; U.S.
Patent 4,655,760 issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May
19, 1882, to Morman; and, U. 8. Patent 5,116,662 lssued May 26, 1982, to Morman, the

entire disclosures of which are incorporatad herein by reference in a manner that is
consistant herewith.

The number of elastic members 97 included In the central region 96 of the front body
portion 14 ranges from about 1 to about 100. When the elastic members 97 are threads or
thread-fike members, the number of alastic members 87 are more typically from about 10 fo
about 40, and most typically from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic
mambers 97 of the central region 98 are threads, belween about 10 to about 40 elsatic
members 97 are used in the central region 6. The slastic members 97, when threads, are
spaced from about 1.8 mm to about 51 mm, more preferably from about 1.6 mm to about 13
mm, and most preferably about 7 mm spart. While the appearance of the absorbent article
10 may be enhanced by the clogs even spaciig of the elastic members 87, duch as threads,
in the central region 96, the distance betwaen the elastic members 97 can be varled.

In the one embodiment, the slastic members 87, when threads, of the central region
96 may by made of sultable elastomeric material. One suitable material is spandex such as
LYCRA® threads, avelisble from DuPont focated in Wikmington, Delaware. Suitable elastic
members 97 for use In the central regicn 96 Include threads having a decitex (g/10000m)
from about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about 1000, and most

typically from shout 820 to sbout 540 when the central region 96 inciudes from sbout 10 o
about 35 threads of slastic mambers 97.

Ifﬁowﬁdngbnl!ofﬁuﬁbodypuﬁonﬂhpuﬂdyorﬁﬂlyw.hm
aembodiment, the front body portion 14 is stretched and sttached to the absorbent assembly
12 (aiematively, the cantral body portion 185). The front body portion 14 is relsased after
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attachment ta the absorbant assembly 12 (ahematively, the central body portion 15) to
produce folds, gathars, or plaats in the front body portion 14 to allow expansion of the front

body portion 14 during use of the absorbent asticle 10 such that the absorbent article 10 can
fit various sized Individuals.

The lateral regions 88 and 99 of the front body portion 14 can be éntirely elasticized,
partially sissticized, or non-elasticized. (See Figures 1, 2, 8, and 10). In a preferred
embodiment of the present invention, the lataral regions 98 and 99 are partially elasticized.
In some embodiments, the iatsral regions 98 and 99 may be constructed from a number of
ditferart extensible or elastic maierials known in the art. These include, but are not imited to,
threeds, sirands, ribbons, bands, fiim, elastic nonwovens, or compositas. In one
embodiment, the tsteral regions 98 and 99 are constructed such that the regions 88 and 89
contein elastic members 148. The materials suitsbie for the elastic members 118 include @
w-nmmummmmbmmm,um.mm.wm.
polyurethane and slastomeric, tape-liks elsstomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic acrim. Suitable material is sold undsr the name LYCRA® by the DuPont
Company located in Wiimington, Delaware. Each elastic member 118 may be unltary, mulii-
part, or composite in construction befors integration into the absarbent articis 10.

Additional examples of materials suitable for constructing the elastic membeara 118 of
the lateral regions 88 and 89 of tha front body portion 14 include elongatable materisis,
elastic materials, or elastomeric materials, such gs polymer fims, woven fabrics, knits,
nonwoven fabrics, composites or the like, as well s combinations thereof. In particular
aspecis of the invention, the elastic members 118 of the |ateral reglons 98 and 99 of the front
body partion 14 can be composed of an elastic compoasite, an elastic laminate material, a
revergibly nacied nonwoven material, elastomeric fiim, and slastomaeric foam material, or the
ike. The elaatic membars 118 of the lateral regions 88 and 99 of the front body portion 14
may be formed of a material capabis of stretching in one direction. Atematively, two-
dirsctional stretch materials may be used the elastic members 118 of the lateral regions 58
and 99 of the front body portion 14

Examples of suitahla muaterials for the elastic members 118 of the laters] reglons 98
and 89 of the front body portion 14 are described in U.S. Patent 4,663,220 issued May 5,

A
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1887, to Wisnaski et al; U.S. Patent 5,226,892 issued July 13, 1893, to Monman; U.S. Patent
5,336,545 issed August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1998, to
Haftner et al.; U.S. Patent 4,720,415 iasued January 19, 1988, to Vander Wislen et al.; U.S.
Patent 4,789,899 issued December 8, 1988, to iGeffer et al.; U.S. Patent 4,781,966 Issued
November 1, 1888, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssued October 23, 1990, to Mornar;
U.S. Patent 4,008,964 issued Auguet 19, 1988, to Widemar; U.S. Patent 4,657,802 lssued
April 14, 1987, to Morman: U.S. Patent 4,652,487 lssued March 24, 1987, to Morman; U.S.
Patent 4,655,760 issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May
16, 1862, to Morman; and, U. S. Petent 5,116,662 issued May 28, 1992, to Morman, the

entire disciosures of which are incorporated herein by reforence in a manner that is
consistent herewith.

The number of siastic members 118 includad n each of the lateral ragions 98 snd 89
ranges from about 1 to about 100. When the elasiic members 118 are threads or thread-iike
members, the number of elastic members 118 are more typically from about 10 to about 40,
and most typically from about 12 o sbout 35. Preferably, when tha elastic members 118 of
each of the lateral regions 98 and 99 are threads, between about 10 to about 40 threads ere
used in the lateral regions 88 and 99. The elastic membaers 118, when threads, are spaced
from about 1.8 mm to about 51 mm, mors prefsrably from about 1.6 mm to about 13 mm,
and mast preferably about 7 mm apart. While.the sppearance of the absorbent article 10
may be enhanced by the close even spacing of the elastic members 118, such as threads, In
the latersl regions 98 and 98, the distance between the slastic members 118 can be varied.
The elastic members 118 in the lateral regions 98 and 98 could be spacad equivalently to or
differently from the elastic members 97 in centrel region 96 of tha front body portion 14.

In the prefermed smbodimert, the threads of the elastic members 118 of the lataral
regions 98 and 99 may be made of suitable eiastomeric material. One sultable meterial is
spandex such as LYCRA® threads, avalisbie from DuPont located in Wemington, Deleware.
Suitable elasiic members 118 for use In the lateral regions 88 and 93 inchude threads having
a decitex (g/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about
1000, and most typically from about 820 ta about 840 when the tateral regions 98 and 89
sach includa from about 10 to about 35 threads of the elastic members 118.
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in the preferred embodiment, the elastic members 118 in each lateral region 98 and
99 are attached to the absorbent articla 10 sandwiched batwean a body side layer 108 or 112
and a garment side layer 108 or 113 of the lateral regiona 98 and 99 in a generally stretched
state by means known in the art, including uitrasonic bonding, heat/pressurs bonding, or
adhesively bonding. The laminate of the body side layers 108 and 112 and the garment skie
layers 109 and 113 of the lateral regiona 88 and 99, respectively, having the siastic members
118 sandwiched therebetween creates the body facing surfaces 106 or 110 and the garment
facing surface 107 or 111 of the lateral regions 98 and 99, respectively. Where the elastic
members 118 of the lateral regions 93 and 99 are threads, the elastic members 118 are
applied under an elongation of from about 100 % to about 400 %, more typically under an

alongation of from about 150 % to about 300 %, and most typically under an slongation of
from about 200 % to about 275 %.

The body side layers 108 and 112 and the garment side layers 109 and 113
sandwiching the elastic members 118 of the lateral regions $8 and 99 typically consist of a
nomwoven or other soft matertal for contacting the wearer’s skin. These layers 108, 112, 109,
and 113 should be compliant and soft fesling to the wearer. These layers 108, 112, 109, and
113 may be any soft, flexdble, porous sheet which s liquid pervious, parmitting liquids lo
readily penetrate into iis thickness, or impervious, resistant to the penetration of liquids into
its thickness. A sultable fabric for the layers 108, 112, 109, and 113 may be manufactured
from a wide range of matsrials, such as natural fibers (e.g., wood or cotton flbers), synthetic

fibers (e.g., polyester or polypropytene fibers), or from & combination of natural and synthetic
fibers or reticulated foams and aperturad plastic fims.

There are a number of manufacturing techniques which may be used to manufachure
the layers 108, 112, 109, and 113. For sxample, the layers 108, 112, 108, and 113 may be
woven or norwoven web or shaet such as 2 spunbond, meitblown, or bonded-cardad web
composed of synthetic polymer filaments, such as polyprapyisne, polyethylens, polyesiers or
the fke, or a web of natural polymer filaments such as rayon or colion. The bonded-carded
web may be thermally bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilied
in the fabric art. Suitably, the layers 108, 112, 109, and 113 are a nonwoven spunbond.
ideally, the layers 108, 4112, 109, and 113 are a spunbond polypropylens nonwoven.
Sultably, the spunbond material is avaiiable from Kimbery-Clark Corporation, located in

33
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Roswell, GA. The layers 108, 112, 109, and 113 have a weight from sbout 10 grams per
square meter (gsm) to sbout 100 gsm and alernatively about 20 gsm. The layers 108, 112,
109, and 143 may be printed, colored or decoratively ambossad. Ideally, the layers 108, 112,
109, and 113 have a pore size that readily aliows the passage therethrough of air, swaat, and
perspiration due to the breathablity of the material. The iayers 108, 112, 109, and 113 may
be selectively embossed or perforated with discrete siits or holes extending tharethrough.

in a prafermed embodiment of the present invention, the body facing surfacas 108 and
110 of the lateral regions 88 and 99, respectively, of the front body portion 14 are an
extension of the body facing surface 102 of the ceniral region 96 of the front body portion 14.
Ahemately, the body facing swifaces 106 and 110 of isteral reglons 98 and 99, respactively,
of the front body portion 14 and the body facing surface 102 of the central region 86 of the
front body portion 14 sre separate pieces of matedal. In anather embadiment, the garment
facing surfaces 187 and 111 of the lateral regions 98 and 88, respectively, of the front body
portion 14 are an extension of the garment facing susface 103 of the cantral region 96 of front
body portion 14. Alamately, the garmest fecing surfaces 107 and 111 of the lateral regions
98 and 99, respactively, of the front body portion 44 and the garment facing surface 103 of
the central region 88 of the front body portion 14 are separate plecea of matedial.

Tha first fastening elements 121 are altdched to or generally adjacent with the side
adges 60 and 58 of the lateral regions 98 and 99. Alternately, the first fastsning slements
121 gre attached transversely imwardly from the side edges 80 and 58 of the latera! regions
98 and 9. Altematsly, the first fastening eloments 121 can extand transversely outwardly
from the side edges 60 and 88 of the lateral regions 98 and 99.

In the prefared embadiment, the iateral regions 83 and 99, respeciively, are
elasticizad from the sids adges 61 and 53 to the first fastening alaments 121. Altamatsly, the
Interal regions 58 and 89 can be elasticized from side edges 61 and 89 to the side adges 60
and 58 of the lataral regions 98 and 99, respectively. (Ses Figures 1 and 3). The slastic
members 118 can initially extand from the side edges 81 and 59 of the laberal reglons 88 and
99, respactively, to the side edges 60 and 58 of the [ateral regions 98 and 99, respectively.
The elastic members 118 can be deadenead in the non-elasticizad regions 128 and 129
coextensive or adjacent with the first fastening slements 121. (See Figure 2). The elastic

"M
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members 1183 can be desdened by ulirasonics, freezing, cuiting, chopping, or other means
known in the art. This creates a smooth susfacs in the non-elasticized regions 128 and 129

onto which the first fastening elements 121 wre atinched, answring maximum engagement
and fastening performance of the fastening system 120. Aemataly, tha first fastening
eloments 121 can be attached to the (ateral regions 98 and 58 while the elastic members 118
of the lateral regions 98 and 98 are in the relaxed, unstretched state. Still altemately, the first
fastening elemants 121 can be attached to the side edges 80 and 58 8o that the first

fastening elements 121 extend transvarsely beyond the aide edges 60 and 58 of the lateral
regions 98 and 89. (See Figure 1).

in ona embodiment of the present invention, tha slongation tansion of the elastic
members 118 of the lateral ragions 98 and 99 is equal to the elongation tansion of the elastic
members 31 aof the upper back body portion 30. ARamnastely, the elangation ténsion of the
mmuadmmmuwumqmammm
elongation tension of the elastic members 39 of the upper back body portion 30. See the
discuseion on the upper back body portion 31 below.

Tha matic of the transverse langth of the fully slongated central region 98 to the sum of
the transverse langths of the fully elongated laieral regions 88 and 99 Is preférably from
about 1 : sbout 0.5 to about 1 : about 4, more preferably from about 1 : about 0.7 to about 1 :
sbout 3.0, and most preferably from about 1 : about : about 2.5. This ratio provides that the
first fastening alements 121 will typically fasten on various pasition along the anterior portion
of the lower torso of the wearer, preferably the central region of the anterior portion, therefore
providing easler application and adiustment of the absorbent article 10,

The upper back bady portion 30 Is ot least partially alasticired with thé elastic
members 31 having an alastic component in at loast the transverss direction. The slasticizad
upper back body portion 30 acts to conform to the contours of various body types and bullds.

This provides a smooth, snug, and comfortabie fit of the absorbent article 40 within a given
body size range.

In the prefarred embodiment, the upper back body portion 30 is elasticized from or
adjacent the side edge 82 1o or adjacent the side edge 83. This configuration results in &
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single elasticized upper back body portion 30 surrounding the majority of the wearer's waist
circumferance that improves the it of the absorbent article 10. More importantly, the single
elasticized upper back body portion 30 resembles durable underwear and creates an aspect
of greater normaicy. Altemately, the elasticized region or area of the upper back body portion
30 can extend a transverse distance less than the transverse distance between the side
edges B2 and 83 of the upper back body portion 30. In one embodiment, the transverse
length of the elasticized region or area of the upper back body portion 30 Is equal to the
transverse length betwesn the side adges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

In some smboadiments, the upper back body portion 30 may itself be constructed from
a number of differant axtensible or alastic materiais known in the art. Thesa includs, but are
nat Emited to, thresds, strands, ribbons, bands, fiim, elastic nonwovens, or composites.
Preferably, the uppar back bady portion 30 ts constructed such that it contains the eiastic
members 31. The materials suitable for the slastic members 31 inchxie a wids varisty of
materials including but not limited to yam rubber, fist rubber, elastic tape, firn-type rubber,
polyurethane and slastomeric, tape-ike elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-slastic scrim. Sultable material is sold under the nams LYCRA® by the DuPont
Company located in Wilmington, Delaware. Each elastic member 31 may be unitary, muit-
part, or composite in construction before intagration into the absorbent article 10.

Additional examples of materials sultabls for constructing the elastic members 31 of
the upper back body portion 30 of the back body portion 16 include elongatable materials,
elastic materiale, or elastomeric materlals, such as polymer fikns, woven fabrica, knits,
nonwoven fabrics, composites or the ke, as well as combinations thereof. In particular
aspects of the invention, the elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the
back body portian 18 can be composed of an siastic composite, an slastic lmminate matecial,
& reversibly necked normwoven materal, alastomeric fim, and eiastomeric foam material, or
the Ike. The elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the back body partion
18 may be formed of 8 material capable of stretching in one direction. Altematively, two-
directional streich materials may be usad for the alastic members 31 of the upper back body
portion 30 of the back body portion 186. '
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Examples of sultable materials for forming the elastic membera 31 of the upper back
body portion 30 of the back body portion 18 are described in U.B. Patent 4,683,220 issusd
May 5, 1987, to Wisnesk et al; U.S. Patent 5,228,092 Issued July 13, 1983, to Morman;
U.S. Patent 5,338,545 issued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 iasued
May 7, 1968, to Haffneret al.; U.S. Patent 4,720,415 lssued January 19, 1888, to Vander
Wielen et al.. U.S. Patent 4,789,600 issued December 8, 1988, to Kieffer et al.; U.S. Patent
4,781,668 lasued November 1, 1588, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssued October 23,
19980, to Morman; U.S. Patent 4,608,964 lssusd August 19, 1986, to Wideman; U.S. Patent
4,657,802 lssued Aprll 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,852,487 issued March 24, 1887,
to Morman; U.S. Patent 4,855,760 issuad April 7, 1987, to Mormen et al.; U.S. Patent
6,114,761 issued May 19, 1892, to Morman; and, U. 8. Patent 5,116,662 Issued May 26,

1892, to Morman, the entire diaclosures of which are incaorporated heraln by referance in a
manner that is consistant herewith.

mmdhdﬂcmmaihmmmu;ppummmm
ranges from sbout 1 to about 100. When the elastic members 31 are threads or thread-like
members, the number of elastic membaers 31 are more typically from about 10 to about 40,
and most typicaily from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic members 31 of
the upper back partion 30 are threads, between about 10 to about 40, elastic members are
used in the upper back body portion 30. The elastic members 31, when threads, are spaced
from about 1.6 mm to sbout 51 mm, more preferably from about 1.6 mm to sbout 13 mm,
arxi most preferably about 7 mm apart. While tha appsarance of the absorbent article 10
may be enhenced by ths close even spacing of the slastic members 31, such as threads, in
the upper back bady portion 30, the distance between the elastic members 31 cah be varied.
The spacing of the elastic members 31 of the upper back bady portion 30 and the elastic
members 118 of the latecal regions 98 and 98 may be similar or dissimiler.

in the prefared embodiment, the threads of the siastic members 31 of the upper body
portion 30 may be made of sultable slastomeric material, One suitsbie matecial is spandex
such as LYCRA® threads, avallabls from DuPont located in Wimington, Delaware. Suitable
elastic members 31 of the upper back body portion 30 include threads having a dacitex
{g/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about 1000, and

37
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most typically from about 620 to about 840 when the upper back body portion 30 includes
from about 10 to about 35 threads of the elastic members 31.

The elongation tension of the elastic members 31 of the upper back body portion 30
of the back body portion 18 1a such that it provides 8 secure and comfortabie fit of the
absorbent article 10 about the wearer's body. A preferable range of elongation tension is
from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams. The slongation
tensions are given in grams per 10 millimeter wiith. If the sizs of the sample being tested
variag from the 10 millineter width, the resuliing elongation tension valuea must be
nomalized to » 10 milimeter width. Tha slongation tansions were measurad during the first
cycle extension at 100 % elongation at standard temparature and humidity.

In the preferred ambodiment, the elastic members 31 gf the upper back body portion
30 are attached to the absorbent article 10 sandwiched betwesn a body side layer 132 and a
gament side layer 133 of the upper back body portion 30 in a generally streiched state by
means known in the art, including ultrasonic bonding, haat/prassure bonding, or adhesively
bonding. The laminate of the body skie layer 132 and the garment side layer 133 having the
elastic membera 31 sandwiched therabatween creates a garment facing surface 135 of the
upper back body portion 30 and a body facing surface 134 of the upper back body portion 30.
When the elastic members 31 of the upper back body portion 30 are threads, the elastic
members 31 are appliled under an elongation of from about 100 % to about 400 %, more
typically under an eiongation of from about 150 % to about 300 %, and most typically under
an elongation of from about 200 % {o about 275 %.

The body side layer 132 and the garment side layer 133 sandwiching the elastic
members 31 in the upper back body portion 30 typically consist of nonwoven or other soft
maiecial for contacting the wearar’s sidn. Thess layers 132 and 133 shauld ba compliant and
soft fesling to the wearer. Theae tayers 132 and 133 may be any soft, flaxdble, parous sheat
which Is iquid pervious, permitting liquids to readlly penetrate into Its thickness, or
impervious, resiatant to the panstration of quids into [ts thickness. A sultable fabric for the
layers 132 and 133 may be manufactured from a wide range of matarials, such as natural
fibers (e.g.. wood or cotton fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers), or
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from a combination of natural and synthetic fibers or reticulated foams and apertured plastic
fima.

There are a number of manufacturing techniques which may be used to manufacture
the layers 432 and 133. For example, the layers 132 and 133 may be woven or nonwaven
web or sheet such a8 & spunbond, meltbiown, or bonded-carded web composed of synthetic
polymer flaments, such as polypropyiene, polyethylene, polyesters or the like, or a web of
natural polymer filaments such as rayon or cotton. The bonded-carded web may be
thermaily bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilled in the fabric
art. Sultably, the layers 132 and 133 are a nonwoven spunbond. Ideally, the layers 132 and
133 are a spunbond polypropylens nonwoven. Suitably, the spunbond material is avallable
from Kimberly-Clark Corporation, located In Roswell, GA. The layers 132 and 133 typically
have a weight from about 10 grams par squens meter (gam) to about 100 gem and
alternatively about 20 gem. The layers 132 and 133 may be printad, colored or decoratively
embossed. Ideally, the layers 132 and 133 have a pore size that readiy allows the passege
therethrough of air, sweat, and perspiration due to the breathability of the material. The

layers 132 and 133 may be selectively embossed or perforated with discrets slits or holes
axtending therethrough.

The body sida layer 132 of the upper back body partion 30 may be an extansion of
the body side layer 138 of the lower back body portion 32. Altemately, the bady side layer
136 of the lower back body portion 32 and the bady side layer 132 of the upper back body
portion 30 can be saperats pieces of matarial. In @ preferrsd embodiment, the garment side
layer 133 of the upper back body portion 30 is n extension of the garment side layer 137 of
the lower back body portion 32. Altemately, the ganment side layer 137 of the fower back
body portion 32 and the garment slds layer 133 of the upper back body portion 30 can be
saparate pisces of material.

The lower back body portion 32 can be entirely elasticized, non-elasticizad, or partisly
elasticized. (Sae Figures 4, 5, 6, and 8). In the prefesred embadiment of the prasent
invention, the lower back body portion 32 contains only the back fit elastic members 20. (See
Figures 14 and 16). In another embodiment of the present invention, the lower back body
portion 32 contains both elastic members 33 and back fit elastics 20. In another
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embodiment, the lower back body portion 32 cantains only elastic members 33 similar to the
elastic members 31 of the upper back body portion 30. (See Figure 9).

Ideally, the slongation tension of the back fit slastic members 20 is greatar than that
of the elastic members 33 of the lower back body portion 32. Ideally, the elongation tension
of the back fit elastic members 20 is greater than the elongation tansion of the crolch elastics
62 and 63. Thesa configurations help prevent the absorbent articie 10 from shifting position
during a wearer’s activity, such as waking, and stabiizes the absorbent core 70, preventing
bunching which causes leakage and an uncomfortable fit of the absarbent articla 10.
Altamately the elongation tension of the back fit elastic members 20 could be equivalent to or
less than the elongation tansion of the crotch elastics 62 and 63.

When the Jower back body partion 32 s efasticized or partially elasticired, R may be
constructad from a number of different exiensible or elastic materials known in the art. These
include, but are not Emited to, threads, strands, ribbons, bands, fim, elastic nonwovens, or
composites. If the lower back body portion 32 Is elasticized or partially elasticized, the
materiais suitable for the elastic members 33 of the lower back body portion 32 include &
wide variety of matecials, including but nat limited to, yam rubber, flat rubber, elastic tape,
fiim-type rubber, WMMWMMMMWMMM.
or formed elastic or non-elastic scrim. Sultable rhaterial for use in the elastic members 33 is
sold under the nama LYCRA® by the DuPont Company located in Wilmington, Dalaware.

Each elastic member 33 may be unitary, multi-part, or composite in construction before
integration into the absorbert article 10.

Additional examples of materials suitable for conatructing the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 of the back body portion 18 Includs slongatable materials,
elagtic materials, or slastomeric materials, such as polymer fiims, woven fabrics, knits,
nonmvoven fabrics, compoaslias or the ke, as well as combinations thereol. In particular
aspacts of the invention, the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of the
back body porfion 16 can be composed of an elastic composite, an elastic laminste meterlal,
a reversily neckad norwoven material, elastomeric fim, and slasiomeric foam material, or
the ike. The elastic members 33 of the lower back body portion 32 of the hack body portion
18 mey be formed of a matecial capable of stretching in one direction. Altematively, two-
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directional atretch materiais may be used for the elastic members 33 of the iower back body
portion 32 of the back body portion 18.

Examples of suitable materials for farming the elsstic members 33 of the lower back
body portion 32 of the back body portion 18 are described it U.S. Patent 4,683,220 issued
May 5, 1887, 1o Wisneski et al; U.S. Patent 5,226,092 lssued July 13, 1993, to Morman;
U.S. Patent 5,338,545 issued August 9, 1894, to Morman; LS. Patant 5,514,470 lssuad
May 7, 1986, to Hafiner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issusd January 16, 1688, to Vander
Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,699 issued December 6, 1968, to Kieffer et al.; U.S. Patent
4,781,968 issued November 1, 1888, 1o Taylor; U.S. Patent 4,965,122 lssuad October 23,
1990, to Morman; U.S. Patent 4,606,564 issuad August 10, 1888, to Wideman; U.S. Patent
4,057,802 issued ApeRt 14, 1887, to Morman; U.S, Patent 4,852,487 issued March 24, 1887,
fo Morman; U.S. Patent 4,855,760 issued AprE 7, 1687, to Morman et al.; U.S. Patent
5,114,781 Issued May 18, 1892, to Morman; and, U. 8. Patent 5,116,062 lssued May 26,

1962, to Morman, the entire discicsures of which are incorporated herein by referencs ina
manner that ia consistent herewith.

The number of slastic members 33 inciuded in the lower back body portion 32 ranges
from about 1 to about 100. When the elsstic members 33 are threads or thread-like
members, the number of elastic members 33 are’ more typically from sbout 15 to about 30,
and most typically from about 10 to about 20. Prefarably, when the elastic members 33 of
the lower back portion 32 are threads, tha elastic members 33 are spaced from about 1.6 mm
to about 51 mm, more preferably from about 1.6 mm to sbout 13 mm, and most preferably
about 7 mm apart. While the appearance of the absarbent articie 1¢ may bs enhanced by
the closs evan spacing of the elastic mambers 33, such as threads, in the lower back body
portion 32,.the distancs between the elastic members 33 can be varied.

When the lower back body portion 32 Is at lsast pwstially elasticized, in one
embodiment, the elastic members 33 are threads made of sultable elastomeric material. One
sukable material is spandex such as LYCRA® threads, avallable from DuPont located in
Wiimington, Delaware. The sultable elastic members 33 of the lower back body portion 32
include threads having a decitex (g/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from
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about 470 to about 1000, and most typically from about 620 to about 940 for lower back body
portion 32 comprising from about 10 to about 20 threads of slastic members 33.

When the lower back body portion 32 is st lsast partially elasticized, in one
embodiment, the siastic members 33 of the lower back body portion 32 are aitached to the
sbeorbent article 10 sandwiched betwesn a body side layer 138 and a garment side layer 137
in a generally stretched state by means known in the ast, including ultrasonic bonding,
heat/pressure bonding, or adhesively bonding. The laminats of the body side laysr 1368 and
the ganment side layer 137 having the elastic members 33 sandwiched therebetween creates
a garment facing surface 139 of the lower back body partion 32 and a body facing surface
138 of the lowsr back body portion 32. Whan the elastic mambers 33 of the lower back body
portion 32 are threads, the elastic members $3 sre spplied under an slongation of from about
100 % to about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300
%.MMMMHMMdMMM%QMﬂS*.

The slongation tension of the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of
the back body portion 16 is such that R provikies a sacure and comfortable fit of the absorbent
sriicle 10 about the wearer’s body. A preferable range of elongation tension Is from about 20
grams to about 400 grams, mors preferably from about 80 grams to about 220 grams, and
most preferably from sbout 120 grams to about 200 grams. The elongation tensions are
given in grams per 10 milimeter wiith. If the size of the sampie baing tasted varies from the
10 millimeter width, the resulling elongation tenslon values must be normalizad to 2 10
milimeter width. The elongation tensions were measured during the first cycle extension at
100 % elongation at room temperature and humidity.

The body side layer 138 and tha garment side layer 137 sandwiching the elastic
members 33 of the lowsr back bady portion 32 typically consist of norwoven or other soft
material for contacting the wearer’s skin. The body side layer 138 and the garment side layer
137 should be compliant and soft feeling o the wearer. These layers 136 and 137 may be
any soft, flecdbls, porous sheet which s iquid pervious, permitting fiquids to readily penetrate
into its thickness, or impervious, resistent to the panstration of liquids into its thickness.
Suitable layers 136 and 137 may be manufaciured from a wide range of matecials, such as

natural fibars {e.g., wood or cotton fibars), synthetic fibera (e.g., polyester or polypropylena
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fibers), or from & combination of natural and synthelic fibsrs or reticulated foams and
apertured plastic fims.

There are a number of manufacturing techniques that may be used to manufacture
tha layers 13@ and 137. For example, the layers 138 and 137 may be woven or norwoven
web or sheet such as a spunbond, meitbiown, or bondad-carded web composad of synthetic
polymer filaments, such as polypropylens, polyethylene, polyestars or the ke, or a web of
natural polymer fiaments such as rayan or cotton. The bonded-carded web may be
thermally bonded or sprayad with a binder by means wak known to those sidiied in the febric
art. Suitably, the layers 138 and 137 sre a nonwoven spunbond. |dealty, the layers 4138 and
137 are a spunbond polypropylens nonwoven. Stuitably, the spunbond material is avaliable
from Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layera 138 and 137 have a
weight from shout 10 grams per square meter (gsm) to about 100 gsm mwd allematively
about 20 gam. The layers 136 and 137 may be printed, colored or decoratively ambossed.
ideally, the layers 138 and 137 have a pors size thet readity sliows the passage therethrough
of air, sweat, and perspiration dua to the breathabllity of the material. The layers 136 and

137 may be selectively ambossed or perforated with diacrete siits or holea extending
therethrough.

The central body partion 15 {or alternatively, the absorbent assembly 12) can be
entirely efasticized, non-elasticized, or partially elastictzed. In the preferred ambodiment of
tha prasent invention, the central body portion 16 contains crotch elastics 82 and 63. In

ancther embodiment of the present invention, the central body portion 18 (or altematively, the
abeorbent assembly 12) contains and the back fit elastics 20.

ideatly, the elongation tension of the crotch elastios 62 and 63 is greater than that of
the elastic members 33 of the lower back body portion 32. 1deally, the elongation tension of
the crotch elastics 82 and 63 s jess than the siongation tansion of the back fit slastic
members 20, These configurations help prevent the absorbent article 10 fram shifting
position during a wearer's activity, such as walking, and stabiltzes the absorbent core 70,
praventing bunching which causes leskage and an uncomfortabia fit of the absorbent asticle
10. Altemnatsly the elongstion tension of the back fit elastic members 20 could be less than
the elongation tension of the crotch elastics 62 and 63.
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When the central body portion 15 ls antirely elasticized or partially elasticized, such as
with croich elastics 82 and 63, it may be constructed from a number of differant extensible or
elastic materials known in the art. These include, but are not kmited to, threads, strands,
ribbons, bands, film, slastic nonwovens, or composites. if the central body portion 15 is
elasticized or partially elasticized, the materials suitable for the crotch elastics 62 and 63 of
the central body portion 82 and 63 include a wide variety of matarials, including but not
limited to, yam rubber, fist rubber, elastic tape, fim-type rubber, polyurethane and
elastomeric, tape-lke elastomeric or foam polyurethans, or formed elastic or non-elastic
scrim. Sultable material for use in the crotch elastics €2 and 63 is sald under the name
LYCRA® by the DuPort Company located in Wimington, Delaware. Each crotch slastic 62

and 63 may be unitary, multi-part, or composits in construction before integration into the
absorbant arlicla 10.

Additional examples of materials suitable for constructing the crotch elastics 62 and
&3 of the central bady partion 18 include slongatable materials, elaatic materials, or
siastomeric materiais, such as polymer fims, woven fabrics, knits, nomwoven fabrics,
composites or the like, 2s well as combinations theraof. in particular aspects of the invention,
the crotch elastic 62 and 83 of the central body portion 15 can be composed of an elastic
composite, an elastic laminate material, a reversibly necked nonwoven material, slastomearic
fim, and elastomeric foam material, or the fike. The crotch elastic 62 and 83 of the central
body portion 15 may be formed of a material capable of stretching in one direction.
Altematively, two-directional stretch materials may be used for the crotch clastics 62 ancd 63
of the central body portion 18.

Examples of sultable materiale for forming the crotch elsatics 62 and 63 of the central
body portion 15 are described in U.S. Patent 4,663,220 issued May 5, 1987, to Wisneski et
al; U.S. Patent 5,226,992 lssued July 13, 1993, to Manman; U.S. Petant 5,338,545 issusd
August 8, 1894, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 tseued May 7, 1898, to Haffner et ol.;
U.5. Patant 4,720,415 lssued January 18, 1968, to Vander Wielen st oi.. U.S. Patent
4,789,600 issued December 6, 1988, to Kleffar ot al.; U.S. Patent 4,781,968 issued
November 1, 1688, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1980, to Morman;
U.S. Patent 4,808,964 lasued August 19, 1988, to Wideman; U.S, Patent 4,657,802 issued

44



b
Q

« ZAEOSTO9
o

?EEBB

April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,852,487 lssued March 24, 1987, to Morman; U.S.
Patent 4,655,760 issued Aprlt 7, 1887, to Morman et ai.; U.S. Patent 5,114,781 issued May
18, 1992, to Morman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1992, to Morman, the

entire disclasures of which are incorporated herein by reference in a manner that is
consistent herewith.

The number of croich alastics 62 and 63 included In the central body portion 15
ranges from about 1 fo sbout 30. Whan the crotch elastics 62 and 63 are threads or thread-
Iike members, the number of croich elastics 62 and 63 are more typically from about 2 to
sbout 20, and most typically from about 4 to about 10. Preferably, when the croich elastics
82 and &3 of the cantral body portion 15 are threwde, the crotch alastics 62 and 63 are
lpamdfrunabwttﬁmhabwt'tOmm.mornpllhﬂblyﬁunlhwttemm_babouw
mm, and most preferably about 3 mm apart. While the appearance of the sbsorbent article
10 may be enhanced by the close even spacing of the crutch elastics 82 and 63, such as

threads, In the centrel bady portion 18, the distance between the crotch elastics 62 and 63
can be varied.

When the central body portion 15 is t least partially elasticized, in one smbodiment,
the crotch elastics 62 and 63 are threads made of sultable elestomeric material. One suitable
material Is spandex such as LYCRA® threads, avaliable from DuPont located in Wilmington,
Delawsre. The auilable crotch elastics 62 and 63 of the cantral body portion 18 Include
threads having a decitax (9/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from about
470 1o about 1000, and mast typically from about 620 1o about 840 for coniral bady portion 48
comprising from about 4 to abaut 10 threads of crotch etastics 62 and 63,

When the central body portion 15 Is at least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 15 are aitachad to the absorbent
article 10 sandwiched between a body facing surface 21 and a garment facing susface 87 ina
genarsfly stretched state by means known in the art, including ultrasonic bonding,
heat/prassure bonding, or adhesively bonding. A iaminate is formed of the body facing
surface 21 and the garment facing surface 67 having the crotch slastics 62 and 63
sandwiched therebetwsan. When the crotch elastics 82 and 63 of the central body portion 18
are threads, the crolch elastics 82 and 63 are applied under an elongation of from about 100
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% to about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %,
and most typically under an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The elangation tension of the crotch elastics 82 and 83 of the central body portion 16
Is such that &t provides a secure and comfortable fit of the absorbent arficle 10 about the
waarer's body. A preferable range of slongation tension is from about 10 grams to about 175
grams, more preferably from sbout 10 grams to sbout 100 grams, and most preferably from
about 10 grams to about 40 grams. The elongation tensions are given in grams per 10
milimeter width. (f the size of the sample being teatad vasies fram the 10 milimeter width,
the resulting slongation tension values must be normakzed to a 10 milimeter width. The

elongation tensions were maasurad during the first cycla extension at 100 % elongation at
room tempecaturs and humidity.

The body facing surface 21 and the garmant facing surface 87 sandwiching the crotch
elastics 82 and 63 of the cantral body portion 15 typically consist of nomwoven or other soft
material for contacting the wearer’s skin. Tha body facing surface 21 and the garment facing
surface 67 should be compllant and soft feefing to the wearer. These layers 21 and 67 may
be any soft, flaxible, porous sheat which Is iiquid pervious, permitting iquids o readily
penetrate Into its thickness, or impervious, resistant to the penetration of fiquids into its
thickness. Sultable layers 21 and 87 may be manufactured from a wide range of materials,
such es natural fibers (e.g., wood or cotion fibers), synthetic filbera (9.g., polyester or
polypropylene fibars), or from a combination of naturel and synthetic fibers or reticuiated
foems and apertured plastic fiims.

Thers are a number of manufacturing techniques that may be used to manufacture
the layers 21 and 67. For exampia, the layers 21 and 67 may be woven or nonwoven web or
sheet such as & spunbond, meitbiown, or bonded-carded wab composed of synthetic palymer
filaments, such as polypropylene, polyethylens, polyesters or the liks, or a web of natural
polymer fiamants such as rayon or cotton. The bonded-carded web may be thermaly
bonded or sprayed with a binder by means well known {o those skitled in the fabric art.
Suitably, the layers 21 and 67 are 2 norwoven spunbond. ideally, the layers 21 and 67 are a
spunbond polypropylens nonwoven. Suitably, the spunbond material is avaliabls from
Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layers 21 and §7 have a weight
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from about 10 grams per aquare meter (gsm) to about 100 gem and altematively shaut 20
gsm. The layers 21 and 87 may be printed, colored or decoratively embosasd. Ideally, the
layers 21 and 67 have a pore size that readily aliows the passage therathrough of alr, sweat,
and perspiration due to the breathability of the material. The leysrs 21 and 67 may be
salectively embossad or perforatad with discrete siits or holes axtending therethrough.

The side adges 82 and 83 of the upper back body portion 30 are bonded to the side
edges 61 and 59 of the lateral regions 98 and 99 of the front body portion 14 to craate side
seam bonds 24 and 28, reapectively.

The bondiing is achieved by means known in the art, such as ultrasonic bonding,
siftching heat/presaure bonding, or adhssive bonding. The maxdmum bond strength
attainable is dapandent upon the materials used, the bordl pattam, the bond width, and the
procassing settings of dwell ime, power, and pressure. Sultabls bonds typically utiize
uitrasonic bonding 1o achisve a bond strangth such that the bonds do not taar, or otherwise
separats, during the use of the absocbent articie 10. The side seam bonds 24 and 25 may be
made such that thes side adges 92, 93, 84, and 95, respectively, are facing on the inside or
the outskie of the absorbent arficle 10. Alternately, the side ssam bonds 24 and 25 may be
formed as flat saams within the absorbant article 10 in an overiapping configuration to give a
more finished look to the absorbent articls 10, thersby preventing the side seam bonds 24
and 25 from showing through clothing. Optionally, the side edges 89, 61, 82, and 83 of front
and back bedy portions 14 and 16 are not overiapped but are formed to lay flat and extend
out traneversely from the side seam bonds 24 and 28. The siie seam bonds 24 and 26
should preferably be minimal in width whils providing sufficient strangth to remain Intact while
the sbeorbent article 10 fa pulled up and down sround the wearer several timea over a 24-
hour wear pariod. Side seam bonds and seals sultabie for use in the sbsorbent article 10 of
tha presant invention are dascribed in U.S. Patents 4,610,881 lssuad Septamber 9, 1988, to
Strohbeen ot al., 4,641,381 issued February 10, 1887, to Heran ot at, and 4,646,362 Issued

March 3, 1887, to Heran et al., the entire disclosures of which are incorporated herein by
referance in 2 manner consistent harewith,

When ultresonic bonding is used, the siie seam bonds 24 and 26 may have
unbonded portions 143, 144, 148, and 147, respectively, outbosrd of the bonded portion 146

47



- yAaE0ST09

e A W,

10

-
th

6§EEBU

and 148, respectivaly, to provide for soft skie edges §9, 61, 82, and 83 to each of the side
seam bonds 24 and 25. Thesa unbonded portions 143, 144, 148, and 147 can range from
about 0 mm to about 13 mm in width, more preferably from sbout 1 mm to about 8 mm in
width, and most preferably from about 2 mm to sbout 3 mm in wiith, Altemately, the bonded
portions 445 and 148 plus unbonded partions 143, 144, 148, and 147 may be less than about
15 mm. f the side seam bonds 24 and 285 are trimmed or cut closa to the bondad portions

145 and 148, shap odges are formed along the side seam bonds 24 and 25 which can caich
on clothes or ba initating to the wearer’s skin. (See Figures 1 and 14).

In & preferred smbodiment, after the upper back body portion 30 and the front body
portion 14 are joinad, the front end edges 26 and 28 of the ieteral regions 38 and 89 of the
front body partion 14 are roughly coterminous with the back end adge 81 of the upper back
body portion 30. In a preferrad smbodiment, the back end edges 27 and 29 of the iaterst
regions 58 and 99 of the front bady portion 14 are roughly coterminous with the front end
edge 80 of tha upper back bady portion 30. This configuration of the absorbent article 10
results in the longitudinal length of the side edges 89 and 61 of the latarsl regions $8 and 99

of the front body portion 14 o be roughly equivalent to the longliudinal length of the side
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30.

In alternate embodiments of the present invéntion, the longZudinal length of the side
edges 59 and 61 of the iateral regions 98 and 99 of the front body portion 14 coukl be

different from the longitudinal length of the side adges 82 and 83 of the upper back body
portion 30.

After the upper back body portion 30 and the front body portion 14 are joined along
side edges 89, €1, 82, and 83, a pull-on part absorbont articla 10 results. in a prafemed

embodiment of tha presant invention, the perforated seams 22 and 23 are provided to
produce a refastenable absorbent articis 10. The perforated seams 22 and 23 may be
comprised of any ssparable engagement means known in the art. Examples of separsbie
engagement means includes, but is-not fimited to, adhesives, stitching, buttons, snaps,
hooks, tape, or hook and lcop-type fastoners. Typically, the perforated seams 22 and 23
may ba a series of discreet point borxis, dashed lines, continuous lines, discontinuous fines
and the like or combinations thereof. Moreover, the perforated seams 22 and 23 may have
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any shape such as circular, square, triangular or the #ke. In a particular embodimant, the
perforated seams 22 and 23 are dashed ines.

The location of the perforated seams 22 and 23 are such that when partially or fully
slongated, the upper back body portion 30 and the [ateral regions 98 and 99 of the front body
portion 14 extend beyond the wearer’s hip ragion toward and/or onto tha wearer's lowar
anterior torso, allowing the first fastening elements 121 to be joined to tha central region 88 of
the front body portion 14 on the wearer’s anterior side. This improves the ease-of-application
of tha absorbent article 10 as the wearer can fasten the absorbent article 18 on the front of
their body rather than towards the sides of their body. This is particularly important for acult
wearars as their hip and waist circumfersnce in conjunction with their range of mation of thelr
mmmnmmmmmwm-pumMorumm
articie 10 near thelr hip regions of their bodles. The absarbent articie 10 of the present

invention aiso provides an improved sase of unfastsning and refastening the fastaning
system 120 of the absorbent article 10 during use.

The parforated seams 22 and 23 pravide tear lines or points that allow for easy
separation of the cantral reglon 96 of the front body portion 14 from the lateral regions 88 and
89 of the front bady portion 14 when compared to standard bonds. The perforated saams 22

wumhmmmmmmuimwmmmrm
application options.

In one appiication option, tha wearer can open the perforated seams 22 and 23 and
then apply the absarbent article 10 about his/har body without requiring the wearer to step
Into the absorbent articie 10 or remove outer clothing to apply the absorbent article 10. The
wearer ls siso readily able to adjust the fit of the absarbent asticle 10.

in another application option for the embodiments of tha presant invention where the
ficst fastening elements 121 are cisposed on the garment facing surfaces 107 and 111 of the
lateral regions 98 and 99, respectively, the wearer can keep the perforated seams 22 and 23
intact while Sfting the firat fastening elemants 121. The first fastening elements 121 can be
kfted and puiled on the absorbent asticle 10 for adjustment of the position of the absorbent
asticle 10 on the wearer's body without destroying the perforated seams 22 and 23.
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in another application option, the wearer can aiso keep ths perforated ssams 22 and
23 intact unti the absorbent article 10 Is in position about his/her body and then open one or
both of the perforated saams 22 and 23. The wesrer would then engage the first fastening

elements 121 with the second fastaning elsment 122, thereby adjusting the fit of the
absorbent article 10.

According to another application option, the wearer couki aiso open one of the
perforated seams 22 and 23, keeping the other perforated seam 22 or 23 intact untll the
absorbent articls 10 is in position about his/her body. The weerer wouk! then angage the
first fastening elements 129 with the second fasiening element 122.

In an alternate ambodimant of the absorbent articie 10, the perforated seams 22 and
23 are abssnt (such as if broken during manufacturing befors reaching the wearers) between
the central region 98 of the front body portion 14 and the isteral ragions 98 and 99 of the front
body portion 14 such that there is na physical sftachment or connection other than the
fastening function afforded by the fastener syatem 120 between the central region 96 of the
front body portion 14 and the iataral regions $8 and 89 of the front body portion 14 when the
consumer raceives the absorbent article 10. The lateral regions §8 and 99 are bonded to the
back body portion 16 at the side seam bonds 24 and 25 as discussed above. In some
embodiments, the absorbent article 10 may be provided to the cansumar such that the first
fastening elements 121 wil not ba engaged with the second fastening slements 122.

in the preferred embodiment, the back fit elastic members 20 are present. The back fit
elastic members 20 may extend generally from the front end edge 86 of the lower back body
portion 32 to the skis edges 82 and 83 of the upper back bady portion 3¢, (See Figures 3
and 4). Also, in the preferred embodiment, the back fit elastic members 20 bacome
substantially paraliel to the elastic members 31 of the upper back body portion 30. (See
Figure 7). In one embodiment of the present invention, the treck fit elastic members 20
extend generally from the frant and adge 88 of the lowar back body portion 32 to the side
edges 852 and 83 of the upper back body portion 30. This forma primary lines of ft from the
front end axiga 86 of the lower back body portion 32 through the upper back body portion 30
through the front body portion 14 to the first fastening elements 121. With the formation of
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the side seam bonds 24 and 28, primary lines of fit from the front end edge 86 of the lower
back body poction 32, through the upper back body portion 30, through the front body portion
14 to the first fastening elements 121 is produced. When the back fit elastic members 20 are
@ continuation of the crotch slastics 62 and 63, or when the longitudinal distance between the
back fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and 63 is minimal, the primary lines of
fit begin in the cantral bady portion 15 and continue through the back body portion 18 to the

frant body portion 14, and around the wearer to further improve fit and containment of the _
absorbent article 10.

The back fit elastic members 20 gonerally follow the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32. The back fit slastic members 20 have both longitudinal and
transverse slastic components. This improves the body coverage, especially in the buttock
area, afforded by the absorbant article 40. in addition, the absorbent article 10 more
resembias durable underwear and craates a sense of security and nommalcy for the wearer.

The back fit elastic members 20 are from about 1.8 mm to about 25 mm wids, more
typicaily from about 6 mm to about 25 mm wiis, and most typically from about 8 mm to about
18 mm wide. The back fit elastic mambers 20, when threads, are applled under an
dongnﬁondfmnlbmnmosttoabunam%.mqmtwhﬂyun&rmehmaﬂmdm

about 176 % ta about 275 %, and most typically under sn elongation of from about 200 % to
about 250 %.

The elongation tension of the back fit slastic membaers 20 is such that it provides @
secure and comfortable fit of the absorbent articie 10 about the weerner’s body. A preferable
rangs of slongation tension Is from about 20 grams to about 400 grams, more prefarably from
about 80 grams to about 220 grams, and most preferably from about 120 grams to about 200
grams. The siongation tensions are given in grams per 10 milimeter width. if the stze of the
sample being testod variss from the 10 miffimater width, the resulling siongation tension
values must be normalized to a 10 miimeter width. The elongation tensions were messinred
during the first cycle extension at 100 % elongation at room temparature and humidity.

The back fit elastic mambers 20, may be constructsd from a number of different
extensible or alastic matarials known in the ait. Thess includs, but are not imited to, threads,
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strands, ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or composites. When the lower back body
portian 32 is elasticized or partially elasticized, the materials sultable for the back fit elastic
members 20 of the lowsr back body portion 32 include a wids variety of materials, including
but not Emited 1o, yarn rubber, flat rubber, elastic iape, fiim-typa nibber, polyurathane and
elastomeric, tape-liike elastomeric or foam polyursthane, or formed siastic or non-slastic
scrim. Suitable material for use in the back fit elastic members 20 is sold under the name
LYCRA® by the DuPont Company located in Wilmington, Delawars. Each back fit elastic

member 20 may be unkary, miti-part, or composite in construction before integration into the
absarbent article 10.

Additionat exampies of materials sultable for constructing the back fit elastic members
mmmm;mm,«mmmu.mqumm
fims, woven fabrics, knits, nornwoven fabrics, composhes or the like, a3 well ss combinations
thereot. in particular aspects of the invention, the back fit elastic members 20 can be '
composed of an elsstic composite, an elastic laminate material, a reversibly necked
nonwoven material, slastomeric film, and elastomeric foam material, or the Ska. The back fit
elastic members 20 may be formed of a material capable of stretching in one direction.

Alternatively, two-diractional stretch materials may be used for the back fit elastic members
20.

Exampies of sultable materials for forming the back fk elastic members 20 are
described in U.S. Patent 4,683,220 issued May 5, 1987, to Wisneski et al; U.S. Patent
5,226,992 issued July 13, 1883, to Morman; U.S. Patent 5,338,545 issued August 8, 1994,
to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1908, to Haffnar et al.; U.S. Patent
4,720,415 lasued January 18, 1988, to Vander Wislen et al.; U.S. Patent 4,788,699 issued
December 6, 1888, to Kieffer et al.; U.8. Patent 4,781,866 lssued November 1, 1988, to
Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1890, fo Morman; U.S. Patent 4,608,064
issued August 19, 1886, to Widemarr, U.S. Patent 4,857,802 lssued April 14, 1987, to
Moman; U.S. Patent 4,652,467 lssuad March 24, 1087, to Mormar; U.S. Patent 4,655,760
issued Aprll 7, 1887, to Morman etal.; U.S. Patent 5,114,781 issued May 19, 1882, to
Morman; and, U. S. Patent 5,116,882 lssusd May 28, 1882, to Morman, the enfire

disciosures of which are incorporated herein by reference in a manner that is consistent
herewith.
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The number of individual back fit elastic members 20 anges from about 1 to about
30, more typically from about 2 to about 20, and most typically from about 4 to about 10.
Preferably, when the back fit slastic members 20 are threads, 1 1o 10 back fit elastic
members 20 are used, and the back fit elastic members 20 are spaced from about 1.6 mm to

about 13 mm, mora preferably from about 1.6 mm to sbout 6 mm, and most preferably about
3 mm apart.

The threads of the back fit slastic members 20 may be made of sny suitsble
elastomeric materiel. One sultable material is spandex such a8 LYCRA® threads avallable
from DuPont located in Wikmington, Delzwars. The suitabla back fit elastic members 20
Include threads typically having a decitex (g/10000m) of from about 470 to abatt 1200, more
typically of fram about 620 to sbout 1000, and moat typically of from sbout 740 to about 940

for back fit siastic members 20 comprising from sbout 3 to about § threads of the back fit
elastic members 20.

In one smbodiment of the presant invention, the back fi elaatic members 20 are
stretchad and attached fo the lower back body portion 32 snd upper back body portion 30
sandwiched between the bady side layers 132 and 136 and the garment side layers 133 and
437 by means known in the art, including ultrasonic bonding, heat/preseure bonding or
scdhealvely bonding. Alternatsly, the back fit elastic members 20 may be attached to only the
garment side layers 133 and 137 or only to the body side layurs 132 and 136.

An atemnate embodiment is shown in Figures 1 and 6. The back fit slastic members

20 extend generally from the front end edge 38 of the fower back body partion 32 to the front
ond edige 80 of the upper back body portion 30,

While the back fit elastic members 20 can be designed to closely follow the edges 74
and 75 of the absorbent cora 70 outside of the central region 78, if the back fit slastic
mombers 20 are moved away from the absorbent core 70, the absorbent core 70 typically
Intarferes loas with the function of the back fit elastic members 20, permitting the side adges
82 and 83 of the fower back body portion 32 to provide better gaskating cf the absorbent
asticle 10 to the wearer's bady. In addition, as the absarbent core 70 swells with the
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absarption of bodily fluids and discharges, the back fit elastic members 20, when positioned

away from the absorbent core 70, are better able 1o remain in conact with and conform to the
wearer’s body.

Preferably, the longitudinal distance betwsen the back fit elastic members 20 and the
crotch elastics 62 and 63 is less than about 76 mm, more preferably this distanca is less than
about 51 mm, and most preferably less than 13 mm. Ideally, the back fit elastic membears 20
are In contact with the crotch elastics 62 and 63. This creates lines of fit that extends from
the crotch elastics 62 and 63, through the back fit elastic members 20, through the upper
back bady portion 30 to the front body portion 14 to the first fastening elements 121 for
improved fit and adustment of the absorbent article 10 as the wearer moves.  Alternately,

the back fit elastic members 20 can be unitary with the crotch alastics 82 and 63, (See
Flgure 7).

In other ambodimants of the present invention, the back fit siastic members 20 are
made up of continuous efastic component fikm, ribbens, bands, strands, and the like that are
cut to snap back away from the side adges 68 and 6% of the cyotch portion 78 of the
absorbant cora 70. Altematively, the back fit slastic members 20 could be deadened so that
the back fit elastic members 20 are ne longer active under the absorbent core 70 such as
through the application of ultrasonics, chopping, ciiiting, freezing, and other means known In
the art. Altamativaly, the back fit elastic members 20 could be separate pisces of elastomeric
matearials placad beiwean the side aciga 88 of the lower back body portion 32 and the side
edge 63 of the absorbent core 70, and the side edge 89 of the lower back body portion 32

and siie edge 89 of tha absorbent core 70.

The placement of the back fit elastic members 20 and the deaign of the cut of the
lows: back body portion 32 are important to the desired functioning of the absorbent article
40. The back fit elastic members 20 genarally, although not required, clossly follow the side
adges 88 and 89 of the lower back body portion 32. in the prefarred smbodiments, the back
fit elastic members 20 have a longlftudinal and a transverss slastic component. In the planer
view of the abeorbent article 10, the majority (at least 51 %) of the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32 preferably form a substantially inear line. More preferably,
the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 are substantially inear for a
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length, , of at least about 70 % of the length of the lower back body portion 32. The straight
section © of the skie edges 88 and 89 should farm an acute angle with the longitudinel
centertine, A-A, of the abeosbent articie 10. Preferably, the line, ©, forms an angle a, with the
longitudinal centerline A-A of the absorbent article 10 of between about 26* and about 89°,

more prafarably between about 55° and sbout 87° and moat preferably between about §1°
and about 76°.

if a shallow cuxve (a curve having & radius of at least 6 inches) defines the side edges
88 and 89 of the iower back body portion 32, two poinis are sslected along the curve, one
point is positioned about 25 % of length of the curve and the other point Is positioned about
75 % of the langth of the curve. A line drawn between the two points is usad to determine the
a angle formed with the longitudinal canterine A - A of the sbsorbent asticle 10. The side
edges B3 and 89 forming the acute angiss with the longitudinal centsriine A - A as disclosed
reduce the bunching and shifting of the absorbent core 70 during use, ensuring a beiter
contouring to the weares’s body and comfortable fit. Such angles help the absorbant article

10 to under cut the wearer's buttocks, thareby Improving fit, reducing leakege, and providing
body coverage mone resembiing that of durable underwear.

The refastenable absorbent articls 10 of the prasent invention comprises a fastaning
system 120, The fastening system 120 panmits the user to conatruct and fit the absorbent
article 10 1o the body of the wearer. The fastening systam 120 may comprise any attachment
means known n the art including pressure sensitive adhesives, cohesive matsrials,
mechanical fasteners such as hook and loop type fastsners, or any combination of these or
any other attachment means known in the art. Sultable configurations of the fastening system
21 are disciosed in U.S. Patent 5,669,801 issued Seplember 23, 1897, to LaFortune et al.,

the entire disclosure of which is incorporsted heraln by reference in 2 manner that s
consistent herewith.

in m preferrad ambodiment of the pressnt invention, the fastening system 120
comprises a peir of first fastening elemaents 121 and a second fastening eloment 122. In one
prefarred ambodiment, the first fastening elements 121 include a hook component 123. As
used herein, the term “hook” or “hook component” ia used to designate a material having
engaging slements. It should ba understood that the use of the tarm "hook™ or “hook
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companent” shouid be non-imiting in the sense that the engaging slsments may comprise
any shapes as are known in the art so long as they are adapted to engage. In one
embodiment of the presant invention, the hook componaiit 123 comprises a base and a
plurality of angaging slements extending from the bass. The hook component 123 is
intended to engage fibrous slaments of the loop component 124 of the sacond fastening
slement 122 to provide a secure fastening davice 124. The hook component 123 may be
manufactured from a wide range of materials and consist of many shapes.

The first fastening elements 121 can consist of simply the hook component 423 or a
hook component 123 joined to a separate carrier sheet 149. The cartier sheet 149 may
consist of a plurality of materials, such as a nonwoven, film, or texie. In tha preferred
embodiment of the present invention, the hook component 123 joined to the carrier sheet 148
is attached or otherwise joined to the germent facing swifaces 107 and 111 of the (ateral
regions $8 and 99. The carrier sheet 149 may act ss a reinforcement material by adding
rigidity to the hook componsnt 123. This can improve fastening parformancs and ease-of-
use of the fastening aystem 120. In some embodiments of the present invention, the firat

fastening elements 121 can be joined by any sultabla means directly to the lateral regions 98
and 88 of the front body portion 14.

Joining the first fastening elements 421 to the lateral regions 98 and 99 of the front
body portion 14 can ba accomplished using any sultable means known in the art such as
heat, pressure, ultrasound, adhesive, coheslive, or any combination of these or other bonding
means. The first fastening elements 121 are iieally joined in such a way to not inhibit
engagement and fastening performance of the fastening system 120. If a method such as

ultrasonics is used, a spaced apart bording pattemn would be preferred having from about 5
to about 20 % bond area.

in an aternate embodiment, the first fastening slements 124 may be joined to the
body facing suxfaces 106 and 110 of the ateral regions 98 and 89 of tha front badly portion 14
in such a way that the matarial of the lateral regions 88 and 89 of the front body portion 14
extends beyond the firs! fastening elements 121 and completely surrounds the hook
component 123. This prevents potential irritation ta the wearer from the sharp/hard edges of
the hook component 123. The extension of the material of the lateral regions 98 and 99 can
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also be used aa a finger tab 150 (o aid in the sase-of-use of the faatening system 120.
However, the wearer must open the perforated ssams 22 and 23 prior to the application and
use of the absarbent articis 10, or a skin friendly type hook component 123 must be used or
the first fastening element 121 is replaced by & loop component 124 of the second fastening
element 122. The user can grasp the finger tab 150 to more easily engage the first fastening
elements 121 with the sacond fastening elesment 122. A fingsr tab 150 can slso bs formed by
deadening a portion of the material of the hook component 123 through any means known in
the art such as ultrasonics or attaching a reinforcement sirip that s larger than the hook
component 123 onto the hook component 123.

in a preferred embodiment, the sscond fastening element 122 consists of a loop
component 124, As ussd herain, the term “loop” or “loop component” refers to any matarial
that can be engageable with the hook component 123 to provide & secure fastening system
120. Thus the loop component 424 may be comprised from a plurality of commeccially
svaiiable materigls capable of securely engaging the hook component 123.

Ideally, the entire garment facing surface 67 of the central body pertion 158
(altemaiively, tha entire garment facing surface 119 of the back shest 48 of the absorbent
assembly 12) or the garment facing surface 103 of the central region 98 of the absorbent
m1ommmmmmdﬂﬁ&u1n in some embodiments, it may be
desirable that the garment facing surfaces 107 and 111 of the lateral regions 98 and 99 also
comprise the sacond fastening elemants 122. Thus the wearer can apply the first fastening

alemeants 121 in the greatest range of regions to optimize the individual fit of the absorbent
article 10.

However, sactions of the second fastening sisment 122 can be joined ta the garment
facing surface 119 of the back sheet 48 over the absorbent assambly 12 (altemaiively, the
ganment facing surface 87 of the contral body portion 18), the garment facing surface 103 of
the central region 96 of the frant body portion 14, or the garment facing surfaces 107 and 111
of the tateral regions 88 and 84. In the altsmative, the second fastening elements 122 can
cover the entire garment facing surface 118 of the back sheet 48 over the absarbent
assambly 12 (alternatively, the garment facing surface 67 of the central bedy portion 185), the
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gamment facing surface 103 of the central region 96 of the front body portion 14, or the
garment facing surfaces 107 and 111 of the lateral regions 88 and 99.

in other embodiments of the presant invention, the first fastening slements 121 are

joined by any suitable meana directly to the central region 98 of the front body portion 14 on
or adjacent the side adges 38 and 39 of the central region 86. The first fastening slements
121 may also be disposed on other components of the absorbent article 10, such as the
garment facing surface 118 of the back sheet 48 of tha absorbent assembly 12 and the
ganment facing surface 67 of the central body portion 16. Joning the first fastening slements
421 to the cendral region 96 can be accomplished using any suitable means known in the art
as discussad gbave. The first fastening alements 121 are ideally joined to the central reglon
96 in such a way that the mateariat of the central region 86 exterxis beyond the first tastening
elaments 121 and completaly surrounds the hook component 123. As discussed above, the

material of the central region 96 can aiso be used as a finger tab 4160. The finger tab 150 can
ba formed as discussad shove.

The entire body facing surfaces 108 and 410 of the lateral regions 98 and 99 of the
frant body portion 14 of the abaorbent article 10 can comprise the sacond fastening elements
122. Sections of the sacond fastening siement 122 can be joined to the body facing surfaces
106 and 110 of the iateral reglons. |nmmmﬁunmwmmm1zzm
cover the sntire body facing surfaces 106 and 110 of the lateral reglons 98 and 88. Other
components of the absorbent acticia 10 may comprise second fastening elements 122, such
as the garment facing surface 119 of the back sheet 48 of the abscorbent assembly 12, the

garment facing surface 67 of the central body portion 15, the garment facing surfaces 107
and 111 of the lateral reglons.

The size and shape of the first and second fastening elements 121 and 122,
respeciively, need to be designed to medmize attachment and wearer fit. The stze of the first
fastening elements 121 neads to be designed to provids the required engagement for secure
fastening. The size, shape snd location of the second fastening element 122 need 1o be

designed to provide the necessary fit range requirad for the wesrer for the absorbent article
10,

A\
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The dimensions of the lower back bady portion 32 and the area of the lower back
body portion 32 are important to achleve the underwear-like fit and appearance of the
absorbent article 10. Sea TABLE 1 for the values of dimensiona and area of the lower back
body portion 32 for absorbent articles 10 which fit adults. While the values discussed hersin
describe adult sized absorbent articles 10, the ratios can be appliad to infart and child sized
absorbent articies 10 having the benefits of the present Invention described herain.

Acceptable Range | More Acceptuble Most Acceptable

Lower | Upper I.nwerhmpu Lower Upper
Umt  |Limt  fimkt Lk | Lenk Limit
‘Tranaverse Langth of Front End | 10.2 S51em 127cm [ 38.1cn | 152cm [280cm
Edge of Lower Back Body cm
Traneverss Langth 204 | 1018 |254cm |88.0cn | 381 om | M2em
Edge of Lower Back Body em cm

Longitudingi Length of the | 5.
Lowsr Back Portion

Area of the Lower Back Body

=

dem [102cm [308cm |[127cm | 254cm

——

sgl
B

S00eq {4848 | 1,16818q ] 681sq 1.052 mq
cm

Portion om

One object of the present invention is to provide the improved fit, normaicy, and
discretion of a disposable undarpant type absorbent article 10 while not requiring complete
clothing removat for the application and the removal of the absorbent article 10. it s another
object of the prasent invention to improve the containment characteristics of absorbent article
10 through the fit and design of the absorbent arficle 10. Several important dimensions and
ratios are necessary to achieve these improved fit and containmant characteristics.

The distance between said front end edge 40 and sald back end edge 41 of absorbent
article 10 defines the longitudinal length of said absorbent article 10. The length of the
absorbent srticle 10 varies depending on the size of the wesrer it s intended to fit. For
adults, the langth of the absorbent articie 10 i preferably from about 64 cm to about 105 cm,

more prefersbly from about 68 cm to about 92 cm, and most preferably from about 74 em to
about 89 cm.
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The absorbent assambiy 12 also interacts with the back body portion 16 as well as the
elastic members 31, the elastic members 33, and the back fit elastic members 20 when
present. The absorbent assembly 12 also requires adequate longitudinal length to provide
leakage containment. For adults, the length of the absorbent assembily is preferably from
about 42 cm to about 82 cm, more preferably from about 48 cm to about 71 cm, and most
preferably from about 51 cm to about 84 cm. To provide adequats leakage protection and
interact effectively with the back body portion 16 and the elastic members 31, the elastic
members 33, and the back fit elastic members 20 when present, the ratio of the longitudinal
length of the absorbent assambly 12 to the longitudinal length of the absorbent article 10 is
preferably from about 1 : about 1.05 to about 1 : about 2.5, more preferably from about 1 :

about 1.18 to about 1 : about 1.54, and most preferably from about 1 : about 1.25 to about 1 :
about 1.43.

The distance between the back end edge 81 of the upper back body portion 30 and
the front end edge 886 of the lower back body portion 32 defines the length of tha back body
portion 16. To provide adequate body coverage and fit about the wearer, the ratio of the
length of the back body portion length 16 io the longitudinal length of the absorbent article 10
is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about 10.0, more preferably from about 1 :

about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably from about 1 : about 2.85 to sbout 1:
about 2.25,

The distance between the back end edge 81 of the upper back body portion 30 and
the front end edge 80 of the upper back body portion 30 dsfines the length of the upper back
body portion 30. To provide and maintain the fil of the absorbent article 10 about the
wearer's body, the ratio of the iength of the upper back body portion 30 to the longltudinal
length of the absorbent article 10 is preferably about from 1 : about 20.0 to about 1 : about
2.0, more preferably from about 1 ; about 10 fo about 1 : about 2.5 and most praferably from
about 1 : about 5.0 to about 1 : about 2.88. (See Figure 11).

The distance between the back end sdge 87 of the lower back body portion 32 and
the front end edge 86 of the lower back body portion 32 defines the langth of the lower back
body portion 32. To provide adequate body coverag, the ratio of the length of the lower
back body portion 32 to the longitudinal length of the absorbent article 10 is preferably from



b
Q

« LZBEOSTO9
o

%&EEBD

24

about 1 : abaut 20.0 to about 1 : about 2.86, more preferably from about 1 : about 10 to about
1 : about 3.33 and most prefarably from about 1 : about 8.67 to about 1 : about 4.0.

Depending on the size of wearer that the absorbent article 10 is intended to fit and the
leakage containment needs of the absorbent article 10, the ratio of the length of the upper
back bady portion 30 to tha length of the lower back body portion 32 can vary greatly, The
ratio of the langth of the upper back body portion 30 to the length of the lower back body
portion 32 is preferably from about 4 : about 0.50 to about 1 : about 10.0, more praferably

from about 1 : about 0.60 to about 1 : about 4.00 and most preferably from about 1 : about
0.65 to about 1 : about 3.33.

The design and area of the lower back bady portion 32 are key to provicing the
desined iteraction between the back body portion 16 and the elastic companants (such as
the slastic members 31, the elastic members 33, and the back fit alastic mambears 20 when
presant) in the back body portion 16 and to providing fit that more resambiss durable
underwear. The ares of the lower back body portion 32 is defined as the area between the
side sdges 88 and 89 of the lower back body portion 32 in the iransversa direction and
between the front end edge 88 (shown a3 line C - C in Figure 11) and the back and adge 87
(shown as fine D - D in Figures 11, 12, and 13) of the lower back body portion 32.

One way to describe the design of the lower back body portion 32 which provides
adequate coverage of the lower back torso of the wearer is to compare the area of the lower
back bady portion 32 to the area of the cantral panel 453 disposad In the lower back body
portion 32. The central panel 183 extends between the front end edge 86 and the back end
edge 87 of the jower back bady portion 32 in the kngiudinal diraction. The cantral panel 183

extsnds between the pair of opposing central panel Ines 154 and 186 in the transverse
direction.

The central panet lines 154 and 158 extend between the front snd edge 86 and the
back end sdge 87 of the lower back body portion 32. The central panel ines 154 and 158
sre perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32. The cantral
panel lines 154 and 155 intarsect the front end edge 88 of the lower back body portion 32
where the side adges 88 and 88 of the lower back body portion 32 intarsect the front end
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edge 36 of the lower back body portion 32. The area of the lower back body portion 32 Is
defined as the area between the front end edge 86, the back end adge B7, and the side
edges B3 and 89 of the lower back body portion 32, as discussad above.

The metio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central panel
153 is preforably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 ; about 1, more preferably from about
2.5: about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0
: about 1. The absorbent articie 10 of the present invention having this ratio provides for
adequate body coverage fit to the wearer as wefi as resembles durable underwear.

In embodiments of the present invention having back fit elastic members 20 and the
crotch efastica 62 and 63, the fit and coverage of an absorbent article 10 can ba defined by
the back fit ratio. Applying the back fit ratio, the back body portion 16 would provide
adequats coverage of the lower back torso of the wearer's body when the area of the full fit
pane! 176 s compared to the area of the central fit panel $76.

The crotch eiastics 62 and 83 and the back fit elastic membars 20 are used to define
an area of the full fit panel 175 and the central fit panel 178. (See Figures 12 and 13). In the
preferred ambodimant, the back fit elastic members 20 are substantially linear for a length
that closely follows the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. 1f the back fit
slastic members 20 are substantially finear for at least about 50% of their length, a pair of
back fit elastic ines 185 and 188 is drawn paralle! with the inaer portion of the back fit efastic
members 20 that extend towards the absorbent assembly 12. The back fit elastic ines 165
and 166 are drawn from the Enear portion of the back fit elastic members 20 that has both a
lateral and longitudinal companent, The back fit elastic lines 185 and 166 are drawn so as to
bisect the tranaverse width dimension 177 aiong the longitudinal length dimension 178 of the
back fit elastic membars 20. For example, if the tanaverse width dimension 177 of the area
elasticized by the back fii slastic members 20 is 5 mifimeters wids, the back fit slastic lines
165 and 166 are drawn 2.5 milfimeters from each skie of the slasticized area of the back fit
elastic members 20. Il'thebackﬁdpticmemhaniﬂmwnnd,habhadorh1of
the arc 167 forming the curved back fit elastic members 20 is located and the back fit elastic
fines 165 and 166 are drawn tangential to the back fit elastic members 20 at the bisector ine
168 at the center point 169 of the arc 167 (see Figure 12). The back fit elastic fines 165 and
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166 are drawn 30 as to bisect the transverse width dimension 177 along the fongitudinal
length dimension 178 of the back fit elastic members 20.

A pair of longitudinal elastic lines 170 and 171 is drawn in relation to the erotch
elastics 62 and 63. If the crotch elastics 62 and 83 are straight, the longitudinal elastic linas
170 and 171 ane drawn panallel and coincident with the crotch elastics 62 and 63, bisscting
the transverse width dimenaion 183 of the area elasticized by the crotch elastics §2 and 83.
For exampile, if the transverse wiith dimension 183 of the area elasticized by the crotch
eclastics 62 is 5 milimeters wide, the longitudinai‘elastic ine 170 is drawn 2.5 milimeters from
each side aof the elasticized area of the crotch elastics 62. If the crotch elastics 62 and 83 are
curved, the fongitudinal elastic lines 170 and 171 are drawn tangentiai to the points 181 and
182 of closest approach of the two curved crotch elastics 82 and 63 (see Figure 13). The
intersection of tha back fit elastic nes 165 and 166 and longituding! elsstic ines 170 and 174
ideniify the two alastic intersect points 172 and 173 from which arsas of the full fit panel 178
and the central fit panel 176 are defined (see Figures 12 and 13).

The area of the central fit panel 176 is defined as the area between the pair of
longitudinal elastic lines 170 and 171 from the transverse ine 174 extending between the
eiastic intersect points 172 and 173 to the back end adge of the lower back body postion 32
The area of the full fit panel 176 is defined using the elastic intersect points 172 and 173 s0 a
direct comparison can be made to the central fit panei 176. The area of the full fit panel 175 1s
the area between the back end adge 57 of the lowsr back body portion 32, the tranaverse ine
174, and between the pair of opposing back fit elastic fines 168 and 168, '

Praferably, the ratio of the area of the full fit panel 174 to the centrsi fit panetf 176 is
from about 5.0 : about 1 to sbout 1.5 : about 1, more prefersbly from about 4.0 : ahout 1 to
about 2.5 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0 : ebout 1. The
absorbent article 10 of the present invention having this ratio provides for adequate body -
coverage for fit the body of the wearer as well as resembiing durable undeswear.

Ancther way to describe the dasign of the lower back body portion 32 which provides
adequate coverage of the lower back torso of the wearer is to compare the area of the lower
back body portion 32 to the area of the contral fit panal 176 disposad in the lowsr back body
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partion 32 and in some instances, in the cantral bady portion 15. In this approach, the
embodiments of the pressnt invention include both the crotch elastics 62 and 83 as wel as
the back fit elestic members 20. The ares of tha lowsr back body portion 32 can be defined
by the mathod discussed above. The area of the central fit panel 176 is defined as discussed
in this comparison.

Preferably, the ratio of the area of the lower back body portion 32 to the central fit
panel 176 Is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : abaut 1, moce preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1. The absorbent article 10 of the presant invention having this ratio provides for

adequate body coverage for fit the body of the wearer as well as resembling durable
underwear.

Ancther object aof the absorbent article 10 of the present invention is to deliver the
desired interaction between the first fastening slements 121, the front bady paction 14, the
upper back body portion 30, the elastic members 31, tha lower back body portion 32, the
elastic mambers 33 (if present), the back fit elastic members 20 (if present), and the crotch

slastics 62 and 63 (if presant). The langths of these various components will affect this
interaction.

The various components of the absorbent article 10 a8 described above, interact to
provide improved fit and leakage containment of the absorbent arficle 10. The upper back
body portion 30 of the absorbent article 10 Is elasticized with elastic members 31 to conform
to the contours of various body types and buikis. This provides a smooth, snug, and
comfortable fit of the absorbent article 10 within & given body size range. Preferably, the
tateral regions S8 and 99 are aiso at leest partially elasticized. it s the fimection of upper back
body porfion 30 (and the lateral regions 98 and 99 when at least partially elesticized) to
create and maintain a anug fit around the weerer's walst and hips.

The first fastening elements 121, typically attached to the lateral regions 98 and 89,
sacure the iateral ragions 88 and 89 to the central region 96 of the front body portion 14 of
the absorbant article 10, extending the elastic members 31 of the upper back body portion 30
in the transverse diraction about wearer's body for a customized fit. In doing so, the lower
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back body partion 32, the elastic members 33 (if present) and tha back fit elastic members 20
(¥ present) are also sxtended in the transverse direction. The back fit eiastic members 20
may siso extend in the longikudinal direction as well as tha transverse direction. It is the
WMMhaMfMWMH.MMMMHBQmehhMmm
98 and 89 (if present), the elastic members 31 of the upper back body portion 30, the alastic
members 33 (if present) of the lower back body portion 32, and back fit elastic members 20,
that crestas the improved fit of the absorbent artice 10.

In addition, the embodiments of the present invention including crotch elastics 62 and
63 in the abeorbent assambly 12 wherein the crotch elastics 62 and 63 intersect with or are in
close proximity of the back fit elastic members 20, the manipulation and engagement of the
first fastening elements 121 during the application and use of the absarbent article 10 will
also cause the extension of the crotch elastics 62 and §3, praviding for a closer-4o-body fit.

Examples

Having thus described the present Invention, a serias of sxamples were prepared to
give a mors detallad understanding of the invention. The particular amounts, proportions,
compositions, and parameters are meant to be exemplary, and are not intended to
specifically imit the scope of tha invention.

To demonatrate the fines of fit created from the interaction of the lateral regians of the
front body partion, upper back body portion, lower back body portion, back fit elastics, and
crotch elastics, with the extsnsion of the fastening system, measurements of various regions
of abearbent articles were made under different extension rengea.

Absorbent arficias ware placed body-side-up on a grid In a relaxad state and the front
body portion of tha absorbent articls was taped down. The grid consisted of a plecs of paper
in which ines were printed every 25 mm in both the longitudinal and transverse direction.
The grid was aecured to a tabletop and was usad to ensure that sach example was adjustad
and extended equally. The front body portion of the absorbent article was secured to the

 tabietop ysing double-sided tape (avallable from 3M, St. Paud, MN) to prevent movement.
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To prepars the samples, 25 mm Ilnearsegments@eremasured. using a 35 mm
plastic ruler in various areas of the absorbent articles while in a relaxed state. Each 25 mm
linear segment was marked using a SHARPIE® Extra Fine Point Permanent Marker
(available from Sanford Corporation, Bellwood, IL).

A total of five inear segments were marked in the lateral regions of the frant body
portion (if present) and the upper back body portion. All markings in the lateral regions and
the upper back body portion were made § mm from the edge of the absorbent article. Three
Iinear segments ware marked along the back end edge of the upper back body portion
{and/or tha front end edge of the iateral regions, if present) of the absorbent articles. Two
linear segments were also marked aiong the back end edge of the lateral regions of the front
body portion, or the front end edge of the ears of the commercial garments purchased (see
Figure 15). One finear segment was marked 5 mm from the back and edge of the absorbent
cors. Four linaar sagments were marked on the back fit elastic members on the prototype
samples. Each of the back fit elastic member linear segments was marked so as to bisect
the transverse width dimension along the longitudinal width dimension of the back fit elastic
members. For exampls, if the back fit elastic members had a width of 5 mm, the Iinear
segments were marked 2.5 mm from each skie edge. Similarly to the back fit elastic
members, all of the samples tested had linear segments marked along the crotch elastics.
Linear segments were measurad baginning at the end of the croich elastics most adjacent
the back end adge of the absorbant article. To identify the end of the crotch elastics most
adjacent the back end edge of the absorbent article, the absorbent articles were laid down
with the liquid permeable top sheet of the absorbent assembly facing up. The end of the
crotch slastic most adjacent the back end adge of the absorbent article was identified as the
anterior-most portion of the crotch elastic that was visible with the side of the absorbent
article contalning the iquid permeabls top sheet of the absorbant assambly facing up. For
example, if the crotch elastics were contained betwesn the absorbant core and the liguid
impermeabls back sheet, the end of the crotch elastics most adjacent the back end edge of
the absorbent article was marked as the point where the crotch elastics are no longer
disposed between the liquid permeable top sheet and the liquid impermsable back sheet, but
bacome disposed between the absorbent core and the licuid impermeable back sheet. At
this point the crotch slastics are no longer vishbla from the side up the absorbent articie that is
facing up. Each of the crotch elastic segment marks was made so as to bisect the transverse
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width dimension along the longitudinal width dimension of the crotch elastics. For example, If
the crotch slastics had a width of 5 mm, the finear segments wera marked 2.5 mm from each
side edge.

The segments are specifically defined as follows when the absorbent articles are laid
open with the body side facing up (see Figure 15):

SegmentAEaZSmmlhsarugmeMmarkedMngSmmfmnunﬂdasdgeoﬂhe
absorbent article and Smm from the back end edge of the absorbent articie.

Segment B: a 25 mm linear sagment markad starting 5 mm from the side edge of the
absorbent article and 5§ rnm from the back end edge of the absorbent article.

Segment C: a 25mm segment marked Smm from the back end adge of the absorbent article
and centared in the transvarse direction.

Segment D: a 25 mm fnear segment 5 mm from the back end edge of the lateral region of
the front body portion: (allematively the front end adge of the sars) and 5 mm from the
side edge of the absorbent article.

Segment E: a 25 mm linear seagment 5 mm from the back end adge of the lataral region of

the front body portion (altematively tha front and edge of the sam) and 5 mm from the side
edge of the absorbent article.

Segment F: a 25 mm linear segment marked 5 mm from the back end edge of the absarbent
core and centered in the trensvarse direction batween the skia sdges of the absorbent core.

Sepment G: a 25 mm lnear segment masked starting at the end of the back fit elastic
member most adjacent the back end edge of the absorbent article.

Segment H: a second 25 mm finaar segmant marked on the back fit elastic member starting
50 mm from the end of the back of the back fit elastic member moat adjacent the back end
adgs of the absorbent article.

67
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Segment I: a 25 rvn inear segment marked starting at the end of the back fit elastic member
most adjacant the back end edge of the absorbent article.

Segment J: a second 25 mm linear segment marked on the back fit elastic member starting
S0mm from the end of the back of the back fit elastic member moat acjacent the back end
edge of the absorbent article.

Segment K: a2 25 mm linear sagment starting at the back of the crotch elastic adjacent the
front end adge of the lower back body portion.

Segment L= a 25 mm linear segmant starting 50 mm from the back of the crotch elastic
adjacent the front end edge of the lower back body portion.

Segment M: a 25 mm linear sagment starting at the back of the crotch elastic adjacent the
front end adge of the lower back body portion.

Segment N: a 25 mm fnoer segment starting 50 mm from the back of the cretch slastic
adjacant the front end edges of the lower back body portion.

The front body portion of the absarbent article was taped down, using double sided
tape (available from 3M, 5t. Paul, MN) to prevent movement. The absorbent articia was then
carefully laid down onto the grid in a relaxad state 0 as to not elongate any of the 25 mm
Hnear ssgments. For example, any buckiing of the absorbent assembly due to elastics was
left buckied and not elongatad. The only pressurs appllad to the article inftiaty was that to
align the back and edge of the absorbert article so that R was parallet to one of the -
transverse lines cn the grid paper. In doing eo, care was taken not to elongate the 25 mm
linear segments marked in the upper back body portion / waist region. The [ocation of the

back snd adge of the absorbent article was then marked on the grid paper and used as the
slarting point.

2| 255
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Any massurements of less than 25 mm (for example 24 mm) are @ result of taking

measurements in the presencs of buckling and rigosities due to the contraction of elastic
members.

Measurements of each marked linear segment ware takan aftsr each of four Steps
described below:

Step 1: the absorbent article was elongated only in the transverse direction.

Stap 2: the absorbent article was kept in the tranaversely elongated state from Step 1 and
was subsequently elongated in the longitudinal direction, away from the taped-down
front end edge of the absorbent asticle.

Step 3. the abaorbent articia was again kapt in the transversely elongeted state from Step 1,
and was longiudinally elongated an additional istance.

Step 4: the absorbent article was retumed to the inltial relaxed state in the longitudinal
direction and was transverssly elongated to its fullast axtent in the transverss direction. The
fullest extent was determined by applying as much pressure by hand as possible without
permanently distorting the absorbent article materials. For exampis, pressure was appliad

until just befora the backing shest of exampie 5 began ta stretch such that it would not retum
to its original shape.

In Step 1, Examples 1,2, and 3 were elongated a total of 100 mm In the transverse
direction (each side edga was moved 50 mm in the outwardly transveras direction). Becausa
of the limited elongation ability of samples 4 and 5, they wers only elongated a total of 50 mm
in the outwardly transverse direction (25 mm per side).

in Step 2, Examples 1,2, and 3 were slongated 50 mm, while examples 4 and 5 were
elongated 25 mm.
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In Step 3, absorbent articles from Examples 1,2, and 3 were longitudinally elongated
an additional 50 mm: for a total of 100 mm from the initially relaxed state and Examplss 4 and
§ were elongated an additional 25 mm for a total of 50 mm from the initially relaxed state.

Al measurements ars in mm.

Example 1

Example 1 was hand constructed aecc;rding to the present invention as generally
shown in Figures 1 and 3.

All dimenslons were taken when the absorbent arficls was in the fully elongated state,

Tha absorbent assambiy had a 66.3 cm longitudinal length and was an hourglass
shape 27.9 cm inches wide at the front and back end edges and 19.4 cm wida in the central
reglon. The nammowing of the absorbent assembly to create the hourglass shape began 20.3
cm from the front end adge of the absorbent assembly, became 18.4 cm wide 31.8 cm from
the front end edge of the absorbent zssembly, and began widening to 27.9 cm wide again
46.4 cm from tha front end edge of the absorbent assembly. The absorbent assembly
condshdofnﬂquidpemmble-hpm,anmmmponwmomw.aiqdd
impermeable back sheet, an absorbent core, an intake / fluid distriixtion layer, and crotch

The liquid impermeable back sheet consisted of a breathable, stretched thin, calcilum
carbonate film having a basis waight of about 17.6 gsm that was thermally bonded to an
outer cover component member that consisted of polypropytene spunbond having a basis
waight of about 16.9 gsm. - The fquid permeabla top shast comprised a surfactant treated,
palyprapylens spunbond web having a basis weight of about 16.9 gsm. The absorbant core
and croich elastics were disposed betwasn the lquid Impermeabls back sheet and the liquid
permeable top sheet.,

70
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The absarbant assembly was disposed on partions of the lower back body portion and
upper back body portion and the central region of the front body portion. The absorbent
assembiy was centered on the absorbent article In the transverse direction and with the back
end edge of the absorbent assembly longitudinally extended sbout 65 cm beyond the front
end adge of the upper back bady portion. The front end edge of the absorbent assambly was
about 5 cm from the front end edge of the central region of the front body portion.

Thea absorbent core had a longitudinal length of abowut 569.7 cm and was an hourgiass
shape 20.3 cm wide at the front and back end edges and 11.4 cm in the central region. The
narrowing of the absorbent core to create the hourglass shape began about 13.4 cm from the
front end edge of the absorbent core. The absorbent core became 11.4 cm wide 19.5 cm
from the front end adge of the absorbent core, began widening back out to 20.3 cm wide 34.0
cm from the front end edge of the absorbent core, and became 20.3 cm wide again 41.7 cm
from the front end edge of the absorbent core. The absorbent core was wrapped in a sheet
of 17 gem celluiose tissue that covered the side of the absorbent core adjacent the fiquid
permsable top shest and wrappad around to cover a total of about 7.8 em of the side of the
absorbent core adjacent the fiquid impermeable back sheet. The absorbant core had a
design In which the basis weight of the components was continuous in the longitudinal
direction but varied in the transverse direction. The absorbent core was an alr-laid mixturs of
about 388 gsm wood pulp fibers and about 187 gam high-absorbancy fibers in the center
11.4 cm of the core in the transverse direction. The area of the absorbent core extending
hmvuselybqaﬂhacanterﬁAmmnnaiHaHmhndMZﬂOmwgodpdp

fibers and about 111 gam high-absorbency fibers. The absorbent core had a density of about
0.155 g/cc.

The front end adge of the absorbent core was placed 3.2 cm from the front end edge
of the absarbent assembly. This resulted in the back end edge of the absorbent core being
sbout 4 cm from the back end adge of the absorbert assambly.

The crotch elastics wers comprisad cf tives parallel siastic strands disposed betwesn
two facing materials. The facing materials were 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
elastic strands were spandex £ YCRA® threads, avaliahle from DuPont located in Wimington,
Delaware. Ezch elastic strand had a basis weight of 840 decitex (grams / 10,000 metsrs).

7
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The elastic strands were elongated 250 % and adhesively bonded to the facings
approximately 3 mm apart. The resulting crotch siastic width was about 13 mm. An outer
elastic strand of the crotch elastics was placed approximately 10 mm from the side edges of
the absorbent assembly. The croich elastics clossly followsd the shapa of the absorbent
assembly with the end of the crotch elastica most adjucent the front end edge of the
absorbent assembly of the crotch elastics being about 15 cm from the front end edge of the
absorbent assembly and with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edge
of the absorbent assembly being about 44.5 cm from the front end edge of tha absorbent
assembly. The crotch elastics were taped to the absorbert sssembly using double sided
tape (available from 3M, St. Paul, MN).

The intake / fluld distribution layer comprised a through-air banded carded web
composad of a blend of 40 percent 6 denler polyester fibers and 60 parcent 3 denler
polypropylenaipolyethyiens side-by-side bi-component fibers, with an ovarall hasis weigh of
about 85 gsm. The intaks / fiuid distribution layer was adhesively bonded and disposed
baiween the tissue layer adjacent the top layer of tha absorbent core and the fiquid
permeabis top sheet. The intake / fiuid distribution laysr had a transverse length of about 8.4
cm and a longitudinal length of about 27.9 gsm. The intake / fluid distribution [ayer was
transversely centered on the absorbent core with the distance from the front end edge of the

intake / fivid distribution layer being about 9 cm from the front end edge of the absarbent
core.

The garmant side layers and body side layers of the central and lateral regions of the
front body portion comprised a polypropylene spunbond with a basis weight of 20.3 gsm.
The front body portion had & transverse length of about 82.9 cm. Each lsteral region hed a
transverse length of about 26.7 cm and the centrai region had a transverse length of about
29.5 cm. The longitudinal distance from the front end edge of the front body portion to the
back end edge of the front back body portion was about 18.7 cm. The centra region of the
front body portion was non-slasticized. The elastic members of the lateral regions of the front
body portion each comprised 19 LYCRA® stands (avaliable from DuPont, located in
Wiimington, Delaware). Each slastic sirand had a basia welght of 740 decitex (grams /
10,000 meters). The elastic strands were slongated 275 % end adhesivaly bonced to the
facings sppraximately 9.5 mm apart leaving approximatety § mm along the top end adge of

T2
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each lateral region and about 10 mm at the bottorn and edge cf aach lateral region without
elastic members. The elastic members of the iateral regions were active from the side edge
forming the side seam bond with the upper back body portion to about 2 cm from the side
acdge where the first fastening elemants were attached.

A second fastening element waa located on tha garment facing side of cantral reglon
of the front body portion. It had a 21.6 cm longitudinal length and a 18.1 cm tranaverse
iength and was adhesively bonded to the central region centered in the transverse direction
and placed about 1.3 cm from the front end edge of tha central regicn of the front body
portion. The second fastening elemant comprisad a material that is readily refastenabie to
hook closure devices with a total basis weight of §7.7 gsm.

Prior to completing this example, the parforated seams betwaen the lateral and
central regions of the front body portion were opened so that the product could be measured.

mgannuﬂsldehymnndbodysldahycnofbd.hmauppermdlmbadthody
portion comprised a polypropylene spunbond with a basis weight of 20.3 gsm

The tranaverse length of the front end edge of the lowsr back body portion was 27.9
cm. The transverss length of the back end edge of the lower back body portion was 69.2 cm.
The longitudinal length from the fromt end edge of the lower back body portion to the back
end edge of the lower back body portion was about 14 cm. The side edges of the lower back
body portion were subatantially Enear.

Back fit slastic members wers disposed in the lower back body portion and a portion
of the upper back body portion. Back fit elastic members were comprised of three parsliel
elastic strands that were disposed between two facing materials. The facing materiais were
13.5 gsm polypropylene spunbond. The elastic strands were spandex LYCRA® threads,
available from DuPont located in Wilmington, Delaware. Each elastic strand had a basis
weight of 840 decltax (grams / 10,000 meters). The elastic strands were slongated 250 %
and adhesively bonded to the facings approximately 3 mm apart. The resulting back fit elastic
members had a width of about 12 mm. The back fit elastic members clossly followed the side
mdhmmmmnmumwmnummmdu
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lower back body portion and then followed the front and edge of tha upper back body portion
1o the side edges of the upper back body portion. The back fit elastic members In the upper
back body portion were substantially parallel to the elastic members of the upper back body
portion. The back fit efastic members were taped to the body side layer of the back body
portion using double sided tape (avallable from 3M, St. Paul, MN). The ends of the back fit
elastic members adjacent the front end edge of the lower back body portion and the aide
edge of the upper back body portion were also anchored in place by placing a 2.54 cm by
2.54 cm piace of polypropylene spunbond, back with double sided taps, having a basis
weight of about 16.9 gsm on the ends. -

The transverse length of the upper back hody portion was 82.9 cm. The longitudinal
distance from the front end edge of the upper back body portion to the back end edge of the
upper back body portion was about 18.7 cm. The elastic mambers of the upper back body
portion comprised 16 LYCRA® stands (avaiiabie from DuPont, located in Wilmington,
Delaware). Each eiastic strand had a basis welght of 740 decitax (grams / 10,000 meters).
The siastic strands were slongated 275 % and adhesively bonded to the facings
approximately 8.4 mm apart leaving approximately 5 mm along the top end edge of the upper
back body portion without elastic members. The longitudinal distance bstween the elastic

members of the upper back body portion and the back fit elsatic members was approximately
53cm

First fastening elemeants comyprised a carrler sheet and hook components. The carrier
shest comprised two 47.4 gam polypropylene spunbond layers adhered togsther. The hook
component was HTH 851 hook (avallable from Veicro industries B.V., Manchester, NH). The
hook component was ultrasonically bonded 10 the carrier sheet in an open, spaced-apart
configuration (bond paints spaced about 5 mum apast in elther direction). The carrier sheet
was ultrasonically bonded to the non-elasticized side edges of ths Isteral ragions of the front
body portion, centsrad in the longitudinal direction. The general shape and design of the first
fastening slements is that shown in Figure 1. The longitudinal length of the first fastening
elements was 15.2 cm and the transverss length at the wiiast points was about 7.1 cm, while
the transvarse length at the narrowest points was about 2.4 cm. The shape of the carrier
sheet ressmbled a sine wave with a repaat pattem of about 7.6 cm with the valley of the sine
wave being longitudinally centered on the camier sheet, one peak of the sine wave being
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about 3.8 cm from the edge of the canrier sheet distal from the frant end edge of the taterai
region and the other peak of tha sine wave being about 11.4 cm from the edge of the carmier
sheet distal from the front end edge of the lateral region. Hook components were
ultrasonically bonded to each of the two fastening tabs created between the peaks and
valleys of the sine wave as shown in Figure 1. Each hook component had a longitudinal
fength of about 44 mm at its widest side adge and a longitudinal length of 32 mm at its
nammowest side edge and followed the shape of the sine wave carrier sheet. The distance

from the namowest side edge of the hook component to the peak of the sine wave was about
0.8 em. -

Eraimgle Waist Leg Crotch

AlBITCIDJETFIG[H[IT[J[KILIMIN
StepA | 3113213427130 25{ 25 (25 |27 [ 28 | 25 {25 | 25 | 25
StepB [33 [35|35[26[27 |25 27 | 28 [ 28 | 31 | 30 | 31 | 29 | 30
Cl35(35]|35]26(20]25| 20 [ 31 |30 13437 |38[35]38
StepD | 55171 ]85]683]75]30|65]|52)73]|62]28] 302827
Exgmple 2 (Comparative)

DEPEND Fitted Briefs, Siza Medium, manufaciured by Kimberly-Clark Corporation
wera purchased in Appleton, Wisconsin on August 1D, 1999.

Ta-zvh Waist Leg Crotch
AlB[CIDJEJFIGIHAHITT[I[K[LIMIN

StepA ] 25143 12512512525 [NA[{NA[NAINAT 25125125 25 |
B]25141 1252526 |25 |NAITNATNAINA[28 |28 125128
Claslav|25[25(25 26 [WATNATNAINA] 34 | 35 [ 31 | 38

StepD (25|50 |26 [25[{25 |26 [NNA| VA NWA[NA| 25 | 25 [ 251 25
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Example 3 {Comparative)

ASSURANCE Fitted Briefs, Stxe Medium, manufactured by Kendall were purchased
in Appleton, Wisconsin on August 10, 1899,

_: s .
A[BJCIDJEJF[GIRJITJ]J|KILIM]IN
StepA | 25 |42 | 25 [ 25 | 25 | 25 [NA [NA|NA|NA| 25 | 26 | 25 | 25 |
StepB | 25 | 42 | 26 | 25 | 25 | 26 | N/A | NJA | N/A | NJA | 33 | 34 | 32 | 35
I'StepC {25 [ 43 [ 26 [ 25 | 25 1 26 | NA| N/A [ N/A [WAT 47 | 44 { 45 | A4 |
[StepD |25 [ 48 |27 (25 | 25 | 26 | WA | WA |NAINAT 25 | 25 | 25 | 25
a
o
B Example 4 (Comparative)
tn
o
ﬁ 10 HUGGIES Supreme Diapers, Stze 5, manufactured by Kimberly-Clark Corporation
w) were purchased in Appleton, Wisconsin on August 10, 1999.
|
o — _
o En:lpln Waist Leg Crotch
o 0 B I e L 0 B N G
, StepA | 26 | 26 | 27 | 25 | 25 | 27 | WA |NIA | VA N/A| 25 | 25 | 25 | 25 |
) StepB | 27 | 20 | 27 | 25 | 25 | 27 (WA | WA |NAA|NA[ 26 | 26 | 27 | 27
C |27 (20 [28 | 25 | 25 |26 | WA | NIA | N/A|N/A| 29 | 28 | 27 | 31
StepD | 27 | 29 | 26 | 25 | 25 | 2B | N/A | WA | NVA | NIA | 25 | 25 | 25 | 24

15 Example § (Comparative}

PAMPERS Premium Diapers, Size 5, manufacitured by The Proctor & Gamble
Company were purchased in Applston, Wisconsin on August 10, 1999

'E?—-snph Walst Leg “Crotch
ATBJCJODIETF|IGIHITITIJIXKTLCITMIN
StepA 13026 )26 125 [25 |26 | WNAINAINA|NA] 24 [ 25 | 25 | 24
|StepB | 31 |26 130 [ 26 (26 |28 [NA|NA[NAINA] 25 | 25 | 26 [ 25
StepC ] 31|26 |30 )27 [25 [26 [WA[NAINA[NA| 30 [28 | 31 | 26 |
StepD |31 (27 [28 ] 27 [27 [26 (WA[NA{NA[NAT 24 [ 24 | 25 | 24
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Examining the results of the examples made according ko the presant invention,
Example 1 shows the interaction betwesen the elastic membaers of the lateral regions, elastic
members of the upper back body portion, back fit elastic members, and crotch elastic, as a
result of extending the first fastening elerients. During Step 1, when the absorbent article is
elongated only 100 mm, the back fit elastic members are starting to slongate as well. When
the absorbent articles of the present invention are elongated in the longitudinal direction, as in
Steps 2 and 3, both the back fit elastic members and croich elastics efongate as expected.
When Step 4 ia conducted, the interaction betwaen the etastic members of the lateral
regions, elastic members of the upper back body portion, back fit alastic members, and
crotch elastica, through the use of the first fastsning elements becomes apparent. Although
no slongation force was phyzically applied in the longitudinal direction, bath tha back fit
slastic members, and more particularly the croich siastics show siongation. So, when the
wearer applies the absorbant articles designad according to the presant invention, the force
appiled to the first fastening elements creates a line of fit through the elastic members of the
lateral regions (when present), the elastic members of the upper back body portion, the
alastic members of the lower back body portion (if present), the back fit elastic members, and
the crotch elastics to pull the absorbent srticle closer to the body thereby improving the fit and
containment of the absorbent article. Typically when a wearer appiles an absorbent article,
adjustments are desirable after the inflial application to improve the fit. This adjustment is
oftan in the transverse direction as the wearer relocates the first fastening elemants on the
sacond fastening element. With the absorbent articles of the present invention, this
transverse adjustment not only makes the article snugger abaut the wasrer's waist and hips,
but also brings the entira absorbent article closer ta the body.

Examining the data from the comparative absorbent articies shows no interaction
smong the alastic members 1o creats a line of ft. Elongating the articles from Examples
2,3,4,and 5 In the transverse direction (Step 1) reaults in only the slongation of the stretch
materials presant in the back body portion of the absorbent articles. Elongating these articles
in the longitudinal direction (Staps 2 and 3) leads to the elongation of the crotch elastics as
expected. However, in Step 4 when the absorbant articles are elongated to their fulleat
extent in the transverse direction, no elongation of the croich alastics occurs showing that no

7
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fine of it is present. Therefore, when the wearer applies the abscrbent article using the first
fastening alements, the close-to-the-body fit gained with the articles of the presant invention
is not achisved.

The absorbent article 10 of the present invention comprises a front end edge 40, a
back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 18, and a central body portion
15. The central body portion 15 is intarmadiate and interconnacting the front body portion 14
and the back body portion 16. The absorbent article 10 further includes an absorbent
assembly 12 typically associated with the central body portion 18 having a liquid impermsable

back sheet 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core 70 disposed between
the back sheet 48 and the top sheet 46.

The back bady portion 16 inciudes an upper beck body portion 30. The upper back
body portion 30 includes a front end edge 80, a pair of opposing side adgas 82 and 83, and a

back end edge 81. The upper back body portion 30 has slastic members 31. The back body

portion 16 also includes a lower back body portion 32. The lower back body portion 32
inciudes a front snd edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back and edge
87. The lowsr back bedy porticn 32 may also include back fit elastic members 20, typlcally
positioned adjacent at the laast a portion of the sida edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32.

The front body portion 14 of the absarbent articts 10 aiso inciudes a central region 96
and & palr of lataral regions 88 and 99. Each lateral region 98 and 28 includss a pair of
opposing sida edges 60, 61, 58, and 59, respectively, and elastic members 118. Each ofthe
lateral regions 88 and 99 Is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back
bxxdy portion 30 slong the aide edge 81 and 89 of the lateral regions 98 and 99, respectively.
Each of the lateral regions 98 and 99 s releasably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 39 of the central region 96 along the side edge 60 and 58 of the lateral regions
98 and 99, respactively.

The absorbent article 10 further includes a fastening system 120 including a first
fastening elemant 121 attached to or adjacent the side edge 60 and §8 of sach of the lateral

a2
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regions 98 and 99, respeciively, and the second fastening element 122 disposed on the
central regions 98 of the front body portion 14.

The back fit elastic members 20, the elastic members 31 of the upper back body
portion 30, and the elastic members 118 of the lateral regions 88 and 99 intaract to create at
least a palr of lines of fit that can be adjusted by, affected by, or otherwise changed by,
varying the pasitions of engagement of the first fastening element 121 with the second
fastening element 122.

The back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 80 of the upper
back body partion 30. The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. In some embadimants, the back fit
slastic members 20 may intersect the elastic members 31 of the upper back body portion 30.
In other embodiments, the back fit elastic members 20 may be disposed In the lowsr back
body portion 32, the upper back body portion 30, and the central body portion 156. However,
the back fit slastic members 20 may be disposed In just the lower back body portion 32 and
the central body portion 18.

The absorbent assambly 12 may be disposed in the central body partion 15 and the
front body portion 14. in some embodiments, the absorbant assambly 12 may ba disposed in
the central body partion 18, the front body portion 14, and the back body portion 186. in other
embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in the central body portion 15
and the back body portion 16.

The first fastener elament 121 may be hook material or tape material. in other
embodiments, the firat fastaner alement 121 may be loop matarial. The sacond fastensr

slement 122 may be loop material. In other embodiments, the second fastener element 122
mary be hook materal i

The absorbent articia 10 may further include an outer cover component member 47.
The outer cover component member 47 may be disposed in st least the front body portion 14
and the second fastener slement 122 may be the cuter cover component member 47. In
other embodiments, the outer cover component member 47 may be disposed In at least the

79



GES8N0" L2E0STOT

10

15

front body portion 14 and the cantrat body portion 15 and the second fastsner elemert 122
may be the outer cover componsnt member 47.

The back fit elastic members 20 may prefarably have a tension from about 20 grams
to about 400 grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and most
preferably from about 120 grams to about 200 grams.

The elastic members 31 of the upper back body portion 30 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
about 125 grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The elastic members 118 of the (ateral regions 98 and 99 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
sbout 125 grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic
mambers 31 of the upper back body portion 30 prefersbly is from about 0 miflimeters to about
350 milimeters, more prefsrably from about 0 milimetars to about 127 milimeters, and most
preferably from about 0 milimeters to about 51 milimeters,

The transvarsa distanca ths slastic members 31 of the upper back boady portion 30
and the elastic members 118 of the Iateral regions 98 and 99 preferably is from about 0
milimeters to about 127 millimeters, more preferably from about 0 millimetars to about 76
milimeters, and most preferably from about O milimeters to about 51 millimeters.

The transverse distance the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 and
the first festening elements 121 preferably Is from sbout O millimeters to about 76 milimeters,
more preferably from about 0 milimetsrs to about 51 miimeters, and most praferably from
about O milimeters to about 25.4 miimeters.

The central portion 168 may further include a pair of crotch elastics 82 and 63. In
some embodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front end edge 86
of the lower back body portion 32. In other embodiments, the back fit elastic members 20
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may Intersect the cratch elastics 62 and 63. As such, the Bines of fit ara then created by the
interaction of the back fit elastic members 20, the crotch elastics 62 and 63, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 98 and 89.

The croich elastics 62 and 83 may prefarably have a tension from about 20 grams to
about 400 grams, more preferably from about 80 grams to sbout 220 grams, and more
preferably from about 120 grams to about 200 grams. The longitudinet distance between the
back ft elastic members 20 and the crotch elasatics 62 and 83 is from about 0 millimetars to
about 76 millimetars, more preferably from abott 0 milimeters to about 51 milimeters, and
most preferably from about 0 milimeters to about 13 millimetars.

The lower back body portion 32 may further inchude elastic members 33. As such, the
lines of fit are then craated by the irderaction of the back fit elastic members 20, the crotch
elastics 62 and 83, the elastic membars 33 of the lower back body portion 32, the elaslic

members 31 of the upper back body portion 30, and the siastic members 118 of the lateral
regions 98 and 99,

The elastic mambers 33 of the lower back body portion 32 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 10 grams to
about 100 grams, and more preferably from about 10 grams to sbout 40 grams. The
longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic membsrs 33 of
the lower back body portion 32 Is from about 0 mBlimeters to sbout 127 milimeters, rore

preferably from about 0 millimeters to about 78 millimeters, and most preferably from about 0
milimeters to about 254 millimaters.

The lateral regions 88 and 89 have a transverse length dimension 180. The central
region 96 has a transverse length dimension 179. The ratic of a sum of the transverss length
dimensions 180 of the {ateral regions 98 and 89 to the tranaverse length dimension 180 of the
central region 96 is preferably from about 4.0 ; about 1 to about 0.5 : about 1, more

prefarably from about 1 ; about 3.0 to about 1 : about 0.7, and most prefarably from aboiut 1 :
about 2.5 1o about 1 : about 1,

81
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The central region 96 may further include elastic members 87. As such, the Ines of fit
are then created by the Interaction of the back fit elastic members 20, the crotch elastics 62
and 63, the elastic membaers 31 of the upper back bady portion 30, the elastic members 118
of the lateral regions 98 and 99, and the elastic members 97 of tha central region 96.

The elastic members 97 of the central region 96 may preferably have a tansion from
about 10 grams to about 175 grams, more prefarably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 90 grams.

Tho tranaverse distance the elastic members 87 of the central region 56 and the
elastic members 118 of tha iateral regions 88 and §9 preferably is from about O millimeters to
about 127 millimeters, more preferably from about 0 milimeters to about 76 millimeters, and
most prefarably from about O milimeters 1o sbout 51 milimeters.

The absorbent article 10 of the present Invention comprises:

a  afrontend edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a baci body portion

18, and a central body portion 18 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 18;

b. anablorhuuuumuyﬁzmmmueamwwﬂmﬁhaﬂngaﬂquh

impermeable back shast 48, a lquid permeable top shoet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top shest 46; '

c the back body portion 18 includes an upper back body portion 30 including a front end

edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81, and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, ard a back end edge 87,and -
having back fit elastic members 20 positionad adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d. the front body portion 14 includes a central region 98 and a pair of lateral regions 98

and 99, each latersl region 98 and 99 includes a palr of opposing side edges 60, 61,
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58, and 59, respectively, and elastic members 118, wherein each lateral region 98
and 99 is releasably adjoined fo one of the skie edges 38 and 39 of the central region
98 along the side edge 60 and 58 of the lateral region 88 and 99, respectively; and,

e.  afastening system 120 including a first fastening element 124 attached to or adjacent
each the side edge €0 and 58 of the lateral regions 98 and 99 and the second
fastening slement 122 disposed on the front body portion 14.

The back fit elastic members 20 and the elastic members 31 of the upper back body
portion 30 Interact to creats at least a pair of ines of fit that can be adjusted by, affected by,
or atherwise changed by, varying the positions of angagement of the first fastening element
121 with the second fastening element 122,

The back fit elastic members 20 may tarminate at the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30. In some smbodiments, the back fit
elastic members 20 may intersact the elastic members 31 of the upper back body portion 30.
In other embodiments, the back fit slastic members 20 may be disposed in the lower back
body portion 32, the upper back body portion 30, and the central body portion 45. However,
the back it elastic members 20 may be disposed in just the lower back body portion 32 and
the central body portion 15,

The absorbent assembly 12 may be disposed In the central body poriion 15 and the
front body portion 14. In some embaodiments, the sbsorbent assembly 12 may be disposed In
the central body portion 18, the front body portion 14, and the back body portion 16. In other
embodiments, the absorbent assambly 12 may be disposad in tha central body porion 15
and the back body portion 16.

The first fastener slement 121 may be hook material or tape material. In ather
embodimenis, the first fastenar element 121 may be loop material. The second fastener

element 122 may be loop material. in ather ambodiments, the second fasisner element 122
may be hook material.
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The absorbent article 10 may further include an outer cover component member 47.
The outer cover companent member 47 may ba disposed in &t least the front body portion 14
and the sacond fastener slement 122 may be the outer cover component member 47. In
other embodiments, the outer cover component member 47 may be disposed in at least the
front body portion 14 and the central body portion 15 and tha second fastener element 122
may be the outer cover component mesnber 47.

The back fit slastic members 20 may preferably have a tension from about 20 grama
to about 400 arams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and most
preferably from about 120 grams to about 200 grams.

The elastic members 31 of the upper back body portion 30 may prefarably have a
tension from abcut 10 grams to about 175 grams, mors preferably from about 30 grams to
about 125 grams, and most preferably from about 50 grams to ahout 80 grams.

The elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 may preferably have a
tension from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to
about 125 grams, and moet preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the elastic
mambers 31 of the upper back body portion 30 preferably is from about O milimeters to about
350 millimetars, more preferably from about 0 milimeters to sbout 127 milimeters, and most
preferably from about 0 millimeters to about 51 milimeters.

The transverse distance the elastic members 31 of the upper back bady portion 30
and the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 89 praferably Is from about 0
milimeters to about 127 millimeters, more preferably from sbout 0 mifimeters to about 76
mikimeters, and most preferably from about 0 millimetars to about 51 milimeters.

The transverse distance the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99 and
the first festening elements 121 preferably is from about 0 mRlimeters to about 76 millimeters,
more preferably from about 0 milimeters to about 51 millimeters, and mest preferably from
about 0 miimeters to sbout 25.4 milimeters.

84
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The central portion 16 may further include @ paiir of crotch efastics 62 and 63, In
some embodiments, the back fit elastic members 20 may terminate at the front and edge 86
of the lower back body portion 32. In other smbodiments, the back fit elastic members 20
may Intersect the croich elastics 62 and 83. As such, the lines of fit are then created by the
interaction of the back it elastic members 20, the crotch elaatics 62 and 63, the elastic

members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 98 and 99.

The crotch elastics 62 and 63 may preferably have a tension from about 20 grams to
about 400 grams, more praferably from about 80 grams to about 220 grams, and more
prefarably from about 120 grams to about 200 grams. The longitudinal distance between the
back fit elastic members 20 and the crotch elastics 62 and 63 is from about 0 miimeters to
about 76 millimeters, mare praferably from about 0 millimeters to about 51 millireters, and
moet preferably from about 0 millimeters to about 25.4 milimeters.

The lower back body pottion 32 may further include elastic members 33. As such, the
Enes of fit are then created by the interaction of the back fit elastic members 20, the crotch
elastics 62 and 63, the elastic membars 33 of the lower back body portion 32, the elastic
members 31 of the upper back body portion 30, and the elastic members 118 of the lateral
regions 98 and 99.

The elastic members 33 of the lower back body portion 32 may preferably have a
tansion from abaut 10 grams to about 175 grama, more preferably from about 10 grams to
about 100 grams, and more preferably from about 10 grams to about 40 grame. The _
longitudinaj distance between the back fit elastic members 20 and the elastic members 33 of
the iowar back body portion 32 Is from about O milimeters to about 127 milimeters, more
preferably from about 0 milfllmeters {0 about 76 mikimetars, and most preferably from about 0
millimetars to about 25.4 millimeters.

The lateral regions 88 and 89 have a transverse length dimension 180. The central
region 86 has a transverse length dimension 179. The ratio of a sum of the transverse length
dimensions 180 of the lateraf regions 98 and 90 1o the transverse length dimension 180 of the
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central region 96 is preferably from about 0.5 : about 4 to sbout 4.0 : about 1, more

preferably from about 0.7 : about 1 to about 3.0 : about 1, and most preferably fram sbout 1.0
: about 1 to about 2.5 : about 1.

The central region 98 may further incude elastic members 97. As such, the Tines of fit
are then created by the interaction of the back fit slastic members 20, the crotch elastics 62
and 63, the elastic members 31 of the upper back body portion 30, the elastic members 118
of the lateral regions 88 and 89, and the elastic members 87 of tha central region 96.

The elastic members 97 of the central region 96 may prefecably have a tenslan from
about 10 grams to about 175 grams, more praferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams.

The tranaverse distance the elastic mambers §7 of the central region 88 and the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and 89 preferably is from about 0 milimeters o
about 127 millimetars, more preferably from about 0 milimeters to about 78 millimeters, and
most preferably from about @ milimeters to sahout 51 millimeters.

The absorbent article 10 of the presant invention typically comprises a front end edge
40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 18, and a central body
portion 15. The centraf bady portion 15 is intermediate and Interconnects the front body
portion 14 and the back body partion 16. The absorbent article 10 inciudes an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid impermeable back
shest 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a fower back
body portion 32. The upper body portion 30 includes including a front end edge 80, a pair of
opposing side edges B2 and 83, and a back end adge 81and elastic members 31. The lower

back bady partion 32 inchuies a front end edge 86, a palr of opposing siie edges 88 and 88,
and a back end edge 87.
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Tha front body portion 14 of the absorbent article 10 also includes a central region 96
and a pair of lateral regions 88 and 99. Each lateral region 98 and 98 includes a pair of
opposing side edges 60, 61, 58, and 59, respectively, and elastic members 118. Each of the
lateral regions 88 and 99 is atiached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30 along the side edge 81 and 69 of the iateral regions 98 and 99, respactively.
Each of the lateral regions 88 and 99 is releasably adjoined or attached to one of the side
edges 38 and 39 of the central region 56 siong the side edge 60 and 58 of the lateral regions
88 and 99, respectively.

The central body portion 18 may further include crotch alastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to form a gather of the lower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central

body portion 15. The back fit slastic mambers 20 may intersect with the crotch elastics 62
and 83.

The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
article 10 of the pressnt invention, a ratio of the langth of the back body portion 18 to the
length of the absorbent atticle 10 is preferably from about 1 : about 1,82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to sbout 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25,

The length of the back body portion 16 is at least about 51 milimetars. The length of
the back body portion 16 Is preferably between about 51 milimeters and about 635
milimeters, more preferably between about 102 milimeters and about 432 milimeters, and
most preferably between about 127 millimeters and about 381 millimeters.

The absorbent asaambiy 12 may be essentially colerminous with the cantral body

portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 Is associated with the centrat
body portion 18 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other

87
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embodiments, may be assoclatad with the central bady poition 15, the front bocy portion 14,
and the back body portion 16. '

in some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically pasitioned adjacent at least & portion of the side edges 88 and 889 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposad within
from about 0 mm to about 51 mm of the skie edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, more preferably from about 0 mm to abut 25 mm, snd most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the skie edges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30, mare
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate in the upper back body poction 30 within about 25.4
mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of the first fastening elemant 121 disposed on tha isters! regions 98
and 99, more preferably within about 835 mm, and moat preferably within about 508 mm.
Typically, the back @t elastic members 20 tarminate in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastsning element 121 disposed on the lateral regions 98 and 99.

_ The back fit elastic members 20 may intersect with the elastic members 31 of the upper back

bady portion 30.

The back it elastic members 20 prafarably terminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elestic members 118 of the leteral regions 98 and 89, more
preferably within about 122 mm, and most praferably within about 51 mm. Typically, the back
fit elastic members 20 terminate In the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
alastic members 118 of the lateral regions 98 and 89.

ﬂnebackﬂelnﬂcmantanﬂmbedhp&edhﬂnhmrbmkbodypaﬂmﬂ
and the upper back bady portion 30 adjacant st lsast a portion of the side edgas 88 and 89 of
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the lower back body portion 32 and the front end edge B0 of the upper back body portion 30.
The back fit elastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back
body portion 32 and ths upper back body portion 30 aijacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper
back body portion 30. At least a portion of the back fit stastic members 20 disposed in the
upper back body portion 30 may be substantially paraliel to the siastic members 31 of the
upper back body portion 30. In cther smbodimants, the back fit elastic members 20 are
disposed in the lower back bady portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least @ portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32, The back fit
elastic members 20 may exterx! from the lower back bady partion 32 to the elastic members
31 of the upper back body portion 30,

The distance betwesn the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back end edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
bady portion 30. The distance betwsan the front end edge 86 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 s preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10, more preferably from sbout 1 ; about 0.6 io about 1 : about 4, and most prefarably
from about 1 : about 0.65 to about 1 ; about 3.33.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end sdge 86, tha back end adge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower

- back body portion 32. The front end adge 86 of the lower back body portion 32 Is defined as

a ine formed between points where the side edges 88 and 89 of the lowsr back body portion
32 become substantially pareliel adjacent the cantral body portion 18. The back end edge 87
of the lower back body portion 32 is defined as a fine formed batween points whore the skie
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantiatly paraliel to the back
end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further includes a central panel 153. The central
panel 183 extends between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower
back body portion 32 and between a pair of opposing central panel lines 154 and 156 within
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the lower back body portion 32. The area of the central panel 153 is defined as the area
between the front end and the back end edges 88 and 87 of the lower back body portion 32

and beiween the pair of opposing central panel lines 154 and 155 within the lower back body
portion 32,

The central panel lines 154 and 168 are definad as lines axterxiing between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. The central pane!
lines 154 and 155 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion
32 and Intersect the front end edge 88 of the lower back body portion 32 where the side  _
edges 88 and 89 of the lower back bady portion 32 intersact or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the area of tha lower back body portion 32 to the
area of the central panel 183 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.5 :
about 1 to about 1.3 ; about 1, more preferably from sbout 2.5 : about 1 to about 1.7 : about
1, and moat preferably from about 2.3 : about 1 10 about 2.0 : sbout 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimeters to about 1,500 square
centimeters, more preferably from ahout 484 square centimeters to abaut 1,161 square

centimeters, and most preferably from about 581 square centimeters to about 1,032 square
centimetars.

The absorbant article 10 of the present invention comprises:

a a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a ceniral body portion 18 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and tha back body portion 16;

b. an absorbent assambly 12 associated with the central body portion 15 having & liquid
impermasabis back sheat 48, a Iquid psrmaabis top sheet 48, and an absarbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheat 46;

c. the back body portion 18 includea:
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an upper back body portion 30 including a front and edge 80, a pair of
opposing skia adges 82 and 83, and a back snd edgs 81 and having elastic
members 34,

5 a lower back body portion 32 including & front end edge 86, a pakr of opposing
sida edges 88 and 89, and a back end edge 87 and having back fit elastic
members 20 positionad adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89
of the lower back body portion 32, and

10 & central pane! 153 wherein the central panel 163 extends between the front
end and the back end edges 86 and 87af the lower back body portion 32 and
between a pair of opposing central panel lines 154 and 185 within the lower
back body portion 32; and,

15 d the front body portion 14 includes:
a central region 96, and

a pakr of lateral regions 98 and 99, each iataral region 98 and 99 inciudes a
20 palr of opposing side edges 60, 61, 58, and 58, respectively, and elastic
members 118, wherein each lateral region 98 and 99 is attached to one of the
side edgas 82 and 83 of the upper back body portion 30 along the skde adge
61 and &9 of the lateral regions 98 and 99 and each of the fateral regions 88
and 99 is releasably adjoined or sttached to one of the side edges 38 and 39
25 of the cantral region 96 along the siie edge 60 and 58 of the latersl regions 88
. and 93, respectively: and, )

e the area of the lower back body portion 32 Is defined as the area between ths front
end adpe 86, the back end edge B7, and the opposing sids edges 88 and 89 of the
30 lower back body portion 32 and area of the central panal 153 is defined as the ares
between the front end and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and between a pair of opposing central panel lines 154 and 1585 within the
lower back body portion 32,
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wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central panel
153 of the lower back body portion 32 Is preferabty from about 3.5 : about 1 to about 1.3 :
about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : abotut 1, and most preferably
from about 2.3 : sbout 4 to about 2.0 : about 1. .

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32. The front end edge #R of the lower back body partion 32 is defined as
a line formed betwean points where the side edgea 88 and 88 of the lowsr back body portion
32 become substantially paralial adjacent the central body portion 15. Tha back end edpe 87
of the lower back body portion 32 is defined as a lins formed betwesn points where the side

edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially paraliel to the back
end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further includea a central panel 153. The central
panal 153 extends between the front end and the back and adges 88 and 87 of the lower
back bady portion 32 and batween a pair of opposing central panel Ines 154 and 155 within
the lower back body portion 32. The area of the central panel 153 is definad as the area
between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32

and between the pair of opposing central panet ines 154 and 155 within the lower back body
portion 32.

The central panel iinas 184 and 158 are defined as lines extending between the front
end and the back and edges 88 and 87 of the iower back body portion 32. The central pane!
iines 154 and 155 are parpendicular to the back and adge 87 of the lower back body portion
32 and intersect the front end adge 86 of the lower back body portion 32 where the side
edgas 88 and 89 of the lower back hocdy portion 32 intarsact or meet the front end edge 88 of
the lower back body portion 32. The srea of the lower back body portion 32 is prefarably
from about 387 square centimaters to about 1,500 square centimeters, more preferably from
about 484 square centimeters to about 1,161 square centimeters, and most praferably from
sbout 581 square cantimeters to about 1,032 square centimeters.
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The central body partion 16 may further include crotch elastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to form a gather of the lower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central

body portion 18. The back fit elastic members 20 may intersact with the crotch elastice 62
and 63. '

The distance between the front end adge 40 and the back end edge 41 of the
absorbant article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back bodv portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the lsngth of the back body portion 18. For the absorbent
article 10 of the present invention, a ratio of the lsngth of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 1o about 1 ; about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2,85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 is at least about 51 millimeters. The length of
the back body portion 16 is preferably between about 51 milimeters and about 635
millimeters, more preferably betwesn sbout 102 millimeters and about 432 mitimetars, and
most preferably betwsen about 127 milimeters and about 381 millimeters.

The absorbent assembly 12 may be essentfally coterminous with the central body
portion. In some ambodiments the absorbent assembly 12 is associated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the central body portion 18, the front body portion 14,
and the back body portion 16.

in some smbodiments, the lowsr back body portion 32 includes back fit slastic
members 20 typically positioned adjacent at least a portion of the side adges 88 and 89 of the
lowsr back body portion 32. The back fit elastic members 20 sre preferably dispcsed within
from sbout 0 mm to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, more preferably from about 0 mm to abut 25 mm, and moet preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of
the side edges 88 and 89 of the fower back body portion 32

U ys
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The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side edige 82 or 83 of the upper back body portion 30, mare
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm, Typically, the
back fit efastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 25.4
mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 preferably tarminate in the upper back body portion
30 within about 762 mm of tha first fastening element 121 disposed on the lataral regions 98
and 89, more preferably within about §35 mm, and most preferably within abowut 508 mm.
Typically, the back fit elastic members 20 tarminats in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastening alement 121 disposad on the lateral regions 98 and 99.
The back fit elastic members 20 may intersect with the alastic members 31 of the upper back
bady portion 30,

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the latersl regions 88 and 99, more
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit slastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and §9.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the siie edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back bady portion 30.
The back fit elastic members 20, In other embodiments, may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30 adiacent st least a portion of the side
‘edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front end ecige 80 of the upper
back body portion 30. Atisast a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the
upper back body portion 30 may be substantially paraliel o the elastic members 31 of the
upper back bady portion 30. (n other embodiments, the back fit elastic members 20 are
disposed in the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
least a portion of the side edges 88 and B89 of the lower back body partion 32. The back fit
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31 of the upper back body portion 30.

The distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back end edge 31 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distance between the front end ecige 85 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the iower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10, mare preferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : abhout 0.85 to about 1 : about 3.33.

The absorbent article of the present comprises:

3 a front end adge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
18, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central body partion 15 having a liquid
impermeable back shest 48, a liquid permeable top sheet 48, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

(.3 the back bady portion 16 Includes an upper back body partion 30 including a front end
edge 80, a pair of apposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front.end
edge 38, a pair of opposing sids sdges 88 and 89, and a back and adgs 87 and
having back fit slastic members 20 positioned adjacent at least a portion of the side
odgas 88 and 89 of the lower back body portion 32;

d. the front body portion 14 includes a central region 98 and a pair of lateral regions 98

and 88, sach lateral region 98 and 89 including a pair of opposing skis edges 60, 61,
§8, and 59, respectively, and elastic members 148, wherein sach of the lateral regions
98 and 99 is attached to one of the siie edges 82 and 83 of the upper back body
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portion 30 along the aide edge 61 wﬂdﬂnht;mlmgmuamss, raspectively
and each of the lateral regions B8 and 99 is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 39 of the central region 98 along the side edge 60 and 68 of
the Iataral regions 98 and 99, respectively; and,

e. the distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back body portion 30 and distance betwesn the front end edge 86 of tha lower back
body portion 32 and the back end adge 87 of the lower back body portion 32 dafines
the length of the lower back body portion 32,

wherein a ratio the fength of the upper back body partion 30 and the length of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, mere

préferably from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4, and most preferably from about 1 ;
about 0.65 to about 1 : mbout 3.33.

The central bady portion 48 may further include crotch elastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include efastic members 33 to fornt a gather of the iower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminats adjacent the central

body portion 15. The back fit elastic members 20 may intersect with the crotch elastics 62
and &3.

The distance between the front end adge 40 and the back end adge 41 of the
abeorbent articie 10 defines the langth of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For tha absorberit
aiticle 10 of the pressnt invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the _
length of the absorbent article 10 s preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : sbout
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.86 to about 1 : about 2.22.

The length of the back body portion 18 is at least about 51 milimetars. The length of
tlnbaekbodyporﬁon_ﬂhpuhablybﬂunabmﬂﬂ millimeters and about 508
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milimaters, more prafarably bsiween about 102 millimeters and about 432 milimeters, and
moat preferably between about 127 milimeters and about 381 millimeters.

The absorbent assambly 12 may be essentially coterminous with the central body
portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 is associated with the central
body porticn 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the ceniral body portion 18, the front body portion 14,

and the back body portion 16.

In some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within
from about 0 mm to about 51 mm of the sice edges 88 and 89 of the lower back body portion
32, mora preferably from abaut 0 mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm
to about 10 mm. The back fit elastic members 20 are typically diaposed within about 3 mm of
the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32,

The back fit elastic mambers 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 254 mm of the side adge 82 or 83 of the upper back body portion 30, more
preferably within about 122 mm, and most preferably within about 25.4 mm. Typically, the
back fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 254
mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit alastic members 20 preferably terminate in the upper back body partion
30 within about 762 mm of the first fastening element 121 disposad on the isteral regions 98
and 99, more preferably within about 835 mm, and most preferably within about 508 mm.
Typically, the back fit stastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within
about 455 mm of the first fastening element 121 disposed on the lateral regions 88 and 98.
The back fit elastic members 20 may intersact with the elastic members 31 of the upper back
body portion 30.

Tha back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 350 mm of the elastic members 118 of the lateral regions 98 and 89, more

97
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preferably within about 122 mm, and most preferably within about 51 mm. Typically, the back
fit elastic members 20 terminate in the upper back body portion 30 within about 3 mm of the
elastic members 118 of the lateral regions 98 and 99.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the iowsr back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30.
The back fit elastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back
body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at lsast a portion of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 and the front and edge 80 of the upper
back body portion 30. At least a portion of the back fit elastic members 20 disposed in the
upper back body partion 30 may be substantially paraliel to the elastic members 31 of the
upper back bady portion 30. In other embodiments, the back fit elsstic members 20 are
disposed in tha lower back body portion 32 and the upper back body portion 30 adjacent at
lsast a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. The back fit
elastic members 20 may extend from the lower back body portion 32 to the elastic members
31 of the upper back body portion 30.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end adge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body partion 32. The front end edge 86 of the lower back body portion 32 Is defined as
a line formed between points where the side edges 88 and 89 of the lower back body portion
32 become substantially parallel adjacent the central body portion 16. The back end edge 87
of the lower back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 bacome substantially parallel to the back
snd edge 41 of the absorbent article 10. )

The lowsr back body portion 32 further Includes a central panel 153, The central |
panel 163 extands between the front end and the back end edgas 86 and 87 of the lower
back body portion 32 and batween a pair of opposing central panel lines 164 and 156 within
the lower back body portion 32. The area of the central pansl 153 is defined as the area
between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32
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and between the pair of opposing central panel lines 164 and 155 within the lower back body
portion 32,

The central panel lines 154 and 155 are defined as fnes extanding between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. Tha central panel
lines 154 and 155 ars parpendicular 1o the back end edge 87 of tha lawer back bady portion
32 and intersect ihe front end aedge 86 of the lower back body portion 32 whena the side
edges 88 and 89 of the lowsr back body portion 32 intersact or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the
area of the central panel 153 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.5:
about 1 to about 1.3 : about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about
1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to sbout 2.0 ; about 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimeters to about 1,500 square
centimeters, more preferably from about 484 square centimeters to about 1,161 square
centimeters, and most prefarably from about 581 square centimetars to about 1,032 square
centimetars.

The absorbent article 10 of the present invention compriaes:
a a front end edge 40, a back end edge 41, a front bady portion 14, a back body portion

186, and a central body portion 18 intermediate and interconnacting the frant body
portion 14 and the back body portion 18;

b. an absorbent assembly 12 associgted with the central body portion 18 having s liquid

impermeable back shast 48, a liquid parmeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c.  the back body portion 18 includes an upper back body portion 30 including @ front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic membera 20 positioned adjacent st least @ portion of the skie
adgee 88 and 89 of the lower back body portion 32;
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and 96, each lateral region 98 and 99 including a palr of opposing sida edges 60, 61,
58, and 59, respectively, and elastic members 118, wharein sach of the lateral regions
88 and 98 is altached to one of the side edges B2 and 83 of the upper back body
poriion 30 along the side edge 61 and 59 of tha lateral regions 98 and 99, respectivaly
and each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to cne of
the siie edges 38 and 38 of the central region 96 slong the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 89, respectively; y

a full fit panel 175 wherein the full fit panel 176 externcs between a pair of opposing
back fit elastic ines 166 and 168, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and a transverse fine 174;

a central fit panal 176 wherein the central fit panel 176 axtands baiween the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transvarse lina 174 and a pair of the
oppoaing longitudinal elastic linss 170 and 174; and,

the anea of the full fit panel 178 is defined as the area between the back end edge 87
of the lower back body portion 32, the transverse line 174, snd between the pair of
oppasing back fit elastic ines 166 and 166 and area of the central panel 176 is
Mndnﬂnmbmunmmmmeﬂdhm»hadtbodypqﬂmu

the transversa line 174, and between the pair of opposing longitudinal elastic lines
170 and 171,

wherein a ratio of the area of the full ft pane! 175 to the ares of the central fit panel 176 is
preferably from about 5.0 : about 1 to about 1.5 ; about 1, more prefarably from about 4.0 ;

sbout 1 toaboulz.s:about‘l.wmmmm&7:m1mabouts.o-:
about 1.

The lower back body portion 32 may aiso include back fit eiastic members 20

positioned adiacent at least a portion of the side adges 33 and 89 of the lowsr back body
portion 32. The back fit elastic members 20 have a longitudinal length dimension 178 and a

100
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transverse width dimension 177. The central bodyporllon 15 may further include crotch
elastics 62 and 63 positioned adjacent at loast a portion of the side edges 163 and 164 of the

central body portion 18. The crotch efastics 62 and 63 have a transverse wiith dimension
183.

The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as a fine formed
between points where the side adges 88 and 89 of the lower back body potion 32 become
substantiafly parallel adjacent the central body portion 45. The back end edge 87 of the lower
back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side edges 88 and

89 of the lower back body portion 32 become substantially parafiel to the back and edge 41of
l.i-neabsorbontarﬂde'ln.

At lsast 50 % of the longitudinal length dimension 178 of the back fit slastic membera
20 is substantially inear in the lower back body portion 32, The palr of opposing back fit
elastic lines 185 and 166 ara dafined as lines parallel to the substantially linear longitudinal
length dimension 178 of the back fit elastic members 20 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 15 and intarsecting the transverse lina 174. The palr
of opposing back fit elastic iines 165 and 166 bisect the transverse width dimension 177 of
the back fit elastic members 20 along the longitudinal length dimansion 177 of the back fit
elastic members 20 in the lower back body portion 32. Where the back fit slastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curvad back fit elastic members 20 form
an arc 167 having a bisactor line 168 of the arc 167 at a center point of the arc 168. The pair
of opposing back fit elastic inas 165 and 166 ara then defined s fines tangential to the back
fit elastic members 20 at the center polnt of the arc 189 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the cantral bodly portion 15. The pair of opposing back fit slastic ines 166
and 168 bisect the transverse wiith dimension 177 of the back fit siastic members 20 along
the longitudinal length dimension 178 of the back fit elastic members 20 in the lower back
body portion 32.

When the crotch elastics 62 and 63 are substantially inear in the central body portion
185, the pair of opposing longitudina! elastic fines 170 and 171 are defined as lines paraliel to
the crotch elastics 62 and 63, extending between the back end edge 87 of the lowar back
body portion 32 and the tranaverse fine 174. The longitdinal elastic ines 170 and 171 are

101



SHERISN" LATOSTOA

10

15

perpendicular to the back end edge 87 of the jowsr back body portion 32. The pair of
opposing longitudinal elastic lines 170 and 471 bisect the transverse width dimension 183 of
the crotch elastics 62 and 63 In the central body partion 16. When the crotch elastics 62 and
83 are curved in the central body partion 15, the pair of opposing longitudinal etastic ines 170
and 174 are defined as lines tangential to the pointa of closast approach 481 snd 182 of the
crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 18, extending batween the back end
edge 87 of the lower back body portion 32 and the transverse fina 174. Tha longitudinal
elastic lines 170 and 174 are perpendicular to the back snd edge 87 of the lower back body
portion 32. The pair of ooposing longitudinel etastic fines 170 and 171 bisect the transverse
width dimension 183 of the crotch elastics 82 and 83 in the central body portion 16. The
transversas iine 174 is defined as the line extending batween points of Intersaction 172 and
173 of the pair of opposing back fit elastic Eines 185 and 186 and the peir of opposing
longitudinal elastic lines 170 and 171.

The ahsorbent article 10 of the present invention comprises:

a » front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, 2 back body portion
18, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a fiquid
imparmeable back sheat 48, a fiquid permaable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed bstween the back sheet 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edpe 80, a pair of opposing skie adges B2 and 83, and a back end edge 81 and’
having elastic members 31 andlbwerbldtboclyporﬁonﬂhdu:ﬁulmend_
edge 88, a pair of opposing skie edges 83 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positionad adjacent at least a portion of the side
edges 88 and 89 of the Jower back body portion 32;

d. the front body portion 14 includes a central ragion 96 and a pair of lateral regions 98

and 99, each lateral region 98 and 99 Incuding @ pair of opposing side edgas 80, 61,
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&8, and 59, respectively, and elastic members 118, wherein aach of the lateral regions
98 and 89 is attached to one of the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30 along the side edge 61 and 59 of the lateral regions 98 and 859, respectively
and each of the lateral regions 98 and 99 is releasably adjoined or attached to one of
the side edges 38 and 29 of the central regicn 98 along the side edge 60 and 58 of
the lateral regions 98 and 99, respactivaly;

e. a central fit panal 176 wherein the central fit panel 176 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion-32, the transverse line 174 and a pair of the
. opposing fongitudinal eiastic lines 370 and 474%; and,

f  the area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87 and between the opposing side edges 88 and 89
of the lower back body portion 32 and arsa of the central fit panel 176 Is defined as
the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the

transvarse Iine 174, and between the palr of opposing longitudinal elastic ines 170
and 171,

wherein a ratio of the arsa of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 176 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more praferably from shout 4.0 :

about 1 to sbout 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1.

The lower back body portion 32 may aiso includs back fit elastic members 20
positioned adjacent at least & portion of the sile edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32. The back fit alastic members 20 have a longitudinal lsngth dimension 178 and &
transverse width dimenslon 177. The ceniral body portion 15 may further include crotch
elastics 62 and 63 positioned adjacant at least a portion of the side edges 163and 164 of the

central bady portion 15. The crotch elastics 62 and 63 have a transverss width dimension
183.

The front end edge 886 of the lower back body portion 32 is defined as a ine formed
between points where the side adges 88 and 89 of the lower back body portion 32 bacome
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substantially parallel acjacent the central body portion 16. The back end edge 87 of the lower
back body portion 32 is defined as a fine fanmed between pints where the side edges 88 and
89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back end edge 41of
the absorbent article 10.

At least 50 % of the longltudinal length dimension 178 of the back fit elastic members
20 is substantially inear in the lower back body portion 32. The pair of opposing back fit
elastic ines 165 and 168 are definad as ines paraliel to the substantially inear longitudinal
length dimenaion 178 of the back fit elastic members 20 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 16 and intersecting the transverse fine 174, The pair
of opposing back fit alastic lines 165 and 166 bisect the transverse width dimension 177 of
the back fit elastic members 20 along the longiudinal length dimension 177 of the back fit
elastic mambers 20 in the lower back body portion 32. Where the back fit elastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curved back fit elastic members 20 form
an arc 167 having a bisector fine 168 of the arc 167 at a center point of the arc 189. The pair
of opposing back fit elastic lines 165 and 168 are then defined as iines tangential ta the back
fit elastic membera 20 at tha center point of the arc 169 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 18. The pair of opposing back fit elastic fines 165
and 186 bisect the transverse wiith dimeansion 177 of the back fit elastic members 20 along
the longitudinal length dimension 178 of the back fit elastic members 20 in the lower back
body portion 32

When the crotch elastics 62 and 63 are substantially #near in the central bady partion
18, the pair of opposing longitudinat elastic lines 170 and 171 are defined as lines parallel to
the crotch elastics 62 and 63, extending between the back end edge 87 of the lowear back
body portion 32 and the transverse fine 174. The longitudinal elstic lines 170 and 171 are
perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32. The pairof -
opposing longitudinal elastic lines 4170 and 171 bisact the tranaverse width dimension 183 of
the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 18. When the crotch elastics 62 and
63 are curved in the central body portion 18, the pair of opposing longitudinal elastic lines 170
and 171 are defined as lines tangential to the points of closest approach 181 and 182 of the

_crotch elastics 62 and 83 in the central body portion 16, extending betwaen the back end

edge 87 of the lower back body portion 32 and the transversa fine 174. The longitudinal -
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elastic lines 170 and 174 are perpendicular to the back eid edge 87 of the lower back body
portion 32, The pair of opposing longitudinal elastic fines 170 and 174 bissct the transverse
width dimension 183 of the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 156. The
transverse line 174 is defined as the line extending between points of intersection 172 and

1730fthupalrofomaingbadtﬂtelalﬂclmﬂsand1ssandﬂ10pairofopposlﬁg
longttudinal elastic linas 170 and 171.
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ABSTRACT

The absorbent article of the present invention comprises a front and edge, a back end
edge, a front body portion, a back body portion, and a ceniral body portion. The central body
portion is intermediate and intarconnecling the front body portion and the back body portion.
The absorbent articie further includes an absorbent assambly typically associated with the
central body portion having = liquid impermaable back sheet, a liquid permeable top sheet,
and an absorbent core disposed between the back sheet and the top sheet. The back body
portion includes an upper back body portion. The uppar back body portion includes a front
and adge, a pair of opposing side adges, and a back end edge. The upper back body portion
also includes elastic members. The back body portion also includes a lower back body
portion. The lower back body portion includes a front end edge, a pair of opposing side
edges, and a back end adge. The lower back body portion may also include back fit elastic
members, typically positionad adjacent at the least a portion of the side edges of the lower
back body portion. The front body portion of the absorbent article also includes a central
region and a pair of lateral regions. Each lataral region includes a pair of opposing side
edges, and elastic members. Each of the latersl regions is attached to one of the side edges
of tha upper back body portion along the side adge of the lateral regions. Each of the lateral
regions s releasably adjoined or attached lo one of the side edges of the central region along
the side edge of the lateral regions.
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Este invento se relaciona a ariicuios absorbentes tales como prendas de
incontinencia para adultos, pafiales, pantalones de entrenamiento y similares, y méds
especificamente a un articulo absorbente desechabie reajustable con zonas eidsticas
que proporcionan un mejor ajuste, normalidad, facilidad de uso, contencion, y opcion
del usuario de colocar y retirar el articulo absorbente en una configuracién de halado

reajuste.

Antecedentes de la Invéincién

Actuaimente se encuentran disponibles diversos tipos de prendas para
absorber descargas humanas. Ejemplos de estas prendas incluyen pafiales de bebé,
productos de cuidado femeninos, prendas para la incontinencia y similares. Hablando
en términos generales, la estructura bésica de esta clase de prendas requiere de una
hoja superior permeable a los liquidos acuocsos, un centro absorbente que contenga
una 0 més capas para recibir y absorber la descarga, y una hoja inferior inpermeable
a los liquidos acuosos para contener la descarga.

Aunque algunas de estas prendas se desempeiian satisfactoriamente para el
fin que se busca, sigue existiendo la necesidad de proporcionar un articulo
desechable més discreto que mejore el ajuste para quien lo usa e igualmente mejore
las caracteristicas de contencién de loa residuos con un minimo de incomodidad para
el usuario. Mas especificamente, hasta ahora se han disefiado articulos absorbentes

de este tipo para adultos con la apariencia de un pafial de bebé. La apariencia de
1



una prenda tipo pafial tiene un efecto psicoldgico en los usuarios, que incluyen
sentimientos de pérdida de |a dignidad y verglenza.

Los aduitos que experimentan incontinencia quieran retener un sentido de

normalidad en su vida diaria. El poder usar un articulo absorbente desechable-

discreto y que se ajusta iguat que la ropa interior no desechable, le ayuda a! usuario
a mantener ese sentido de normalidad.

Los articulos absorbentes de que se dispone actuaimente no ofrecen este
sentido de normalidad en una forma de producto que le permita at consumidor la
opcion de aplicer el articulo absorbente en una configuracién de halar o reajustar.

Se encuentran disponibles calzones!desechables de halar para adultos,
superando asi la apariencia de las prendas tipo pafial. Sin embargo, este tipo de
producto no es ideal para todos los usuarios. Estos productos generaimente
requieren de una gran cantidad de coordinacién y movilidad para colocarios y
retirarios. Estos tipos de productos hacen particularmente diffcil su colocacién y retiro
por parte de alguien encargado del cuidado de un enfermo cuando deben colocaresio
o retirérselo a la persona que estdn culdando. Aln para ©s09 usuarios que
encuentran que loa calzones de halar satisfacen sus necesidades la mayoria de las
veces, pueden encontrar estos calrones de halar inconvenientes y dificiles de
cambiar en otros momentos. Especificamente, la colocacién de los calzones
desechables requiere de retirar por compieto la ropa exterior de los usuarios. Esto
generalments toma tiempo y es inconvenients, particularmente en éreas publicas. El
retiro de un articulo desechable sucio también puede ser muy desagradabie.

Asl pues, se pone sn claro que existe la necesided psra un articulo
absorbente de aduito qub proporcione el ajuste, la nomalidad y la discrecion de un
calzén desechable perc que le permita al usuario la opcién de colocar y retirar el
articulo absorbente en una configuracién de halar o reajustar.



Resumen de Ia Invencién

Este invento proporciona un articulo absorbente reajustable para adulto que
brinda un mejor ajusts, la normalidad y la discrecion de un calzén desechable,
déndole al usuario la opcién de colocar/retirar el articulo absorbente en una-
configuracion de halado o reajuste.

En una modalidad preferida de este invento, el articulo absorbente
consiste en una porcion de cuerpo anterior, una porcion de cuerpo posterior, y
una porcion de cuerpo central. El articulo absorbente incluye un ensamblaje
absorbente que comprende una hoja superior permeable a los liquidos, una hoja
inferior impermeable a los liquidos, y un nicleo absorbente acomodado entre |a
- hoja superior y la hoja inferior. El ensambiaje absorbente sa extiende dentro de la
porcién del cuerpo anterior y la porcion del cuerpo ceniral y se encuentra
acomodado sobre por lo menos una porcién de los cuerpos anterior y central. El
ensamblaje absorbente puede extenderse hacia adentro y estar acomodado
sobre por lo menos una porcion de ia porcién del cuerpo posterior para
proporcionar un ajuste deseado y un cubrimiento del cuerpo para el usuario. El
primero y segundo elementos de ajuste, separados por perforaciones, se
encuentran presentes para brindar un sistema de ajuste al articulo absorbente
reajustable

El articulo absorbente 10 de este invento comprende un borde de extremo
anterior 40, un borde de aextremo posterior 41, una porcion de cuerpo anterior 14, una
porcion de cuerpo posterior 18, y una porcién de cuerpo central 15. La porcién del
cuerpo central 15 es intermedia y se encuentra interconectando la porcién del cuerpo
anterior 14 y la porcion del cuerpo posterior 18. E! articulo absorbente 10 incluye
ademés un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcién del
cuerpo central 15 que tiense una hoja inferior impermeahie a los liquidos 48, una hoja
superior permeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre ia
hoja inferior 48 y la hoja superior 48.

La porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcidén superior del
cuerpo posterior 30. La porcién superior del cusrpo pasterior 30 inciuye un borde
de extremo anterior 80, un par de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde



de extremo posterior 81. La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene
miembros eldsticos 31. La porcién del cuerpo posteriar 16 también incluye una
porcion inferior del cuerpo posterior 32. La porcién inferior del cuerpo pasterior 32
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y

89, un borde de extremo posterior 87. La porcién inferior del cuerpo posterior 32-

también puede incluir miembros eldsticos de ajuste posterior 20, tipicamente
colocados adyacentes a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89
de la porcién inferior-del cuerpo posterior 32.

La porcidn del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también
incluye una regidén central 88 y un par de regiones iaterales 88 y 99. Cada region
lateral 8 y 99 incluye un par de bordes laterales opuestos 80, 81, 68 y 59,
respectivamente, y miembros elasticos 118. Cada una de las regiones laterales
98 y 89 se encuentra unida a uno de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30 a lo largo.de! bortle lateral 61 y 89 de las
regiones laterales 98.y 99, respectivamente. Cada una de las regiones laterales
98 y 99 se encuentra unido en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y
39 de la regin central 8 a o largo del borde lateral 80 y 58 de las regiones
laterales 98 y 89, respectivamente.

El articulo absorbente 10 incluye ademas un sistema de ajuste
120 que incluye un primer elemento de ajuste 121 unido o adyacente al borde
lateral 80 y 58 de cada una de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, y
el segundo elemento de ajuste 122 acomodado sobre las regiones centrales 96
de la porcién del cuerpo anterior 14.

El articuio absorbente 10 de este invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una pofcién

de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién del
cuerpo central 18 intermedia y que interconecta la porcién del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 16.

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18 que

tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable

4



a los ifquidos 48, y un nucleo absorbente 70 acomodado entre la hoja inferior 48,
y la hoja superior 46;

¢. la porcién del cuerpo posterior 168 incluye una porcién superior de cuerpo

posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes:

laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, que cuenta con
miembros elésticos 31 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un
borde de extremo anterior 88, un par bordes laterales opuestos 88 y 89, un borde
de extremo posterior 87, que cuenta con :r;tlembros elasticos de ajuste posterior
20 colocados adyacentes a por lo menos una porcion de los bordes laterales 88 y
89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32; '

d. la porcion del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada regién lateral 88 y 99 incluye un par de bordes de
opuestos 80, 61, 58, y 59, respectivamente, y miembros elésticos 118, en los
cuales cada region lateral 88 y 99 se encuentra unida en forma liberable a uno de
los bardes laterales 38 y 39 de la regién central 98 a lo largo del borde lateral Go'y
58 de la region lateral 98 y 99, respectivamente; y,

@. un sistema de ajuste 120 que incluye un primer elemento de ajuste 121 unido o

" adyacente a cada borde lsteral 60 y 58 de las regiones |aterales 88 y 99 y el

segundo elemento de sjuste 122 acomodado sobre la porcién del cuerpo anterior
14.

El articulo absorbente 10 de este invento tipicamente comprende un borde de
extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién de cuerpo
anterior 14, una porcion de cuerpo posterior 18, y una porcidn de cuerpo central 18.
La porcién de cuerpo central 18 es intermedia e interconecta la porcién de cuerpo
anterior 14 y la porcién de cuerpo posterior 18. El artlculo absorberte 10 incluye un
ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcion de cuerpo central 16 que tiene
una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un centro absorbente 70. El centro absorbente 70 esté acomodado
entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48.
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La porcién del cuerpo posterior 168 incluye una porcién superior de cuerpo
posterior 30 y una porcion inferior de cuerpo posterior 32. La porcion del cuerpo
superior 30 incluye incluso un borde de extremo anterior 80, un par bordes opuestos
82 y 83, y un borde de exiremo posterior 81 y miembros elésticos 31. La porcion
inferior de cuerpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 86, un par de-
bordes opuestos 88 y 89,y un borde de extremo posterior 87.

La porcidén de cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 96 y un par de regiones laterales 88 y 99. Cada region lateral 98 y
99 incluye un par de bordes cpuestos 80, 81, 58 y 59, respectivaments, y miembros
elésticos 118. Cada una de las regiones laterales 98 y 88 se encuentra unida a uno
de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a o
largo del borde lateral 61 y 89 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamentse.
Cada una de Ias regiones laterales 98 y 89 se sncuentra adjunta o unida en forma
liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 96 a |o largo del
borde lateral 80 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y o' borde de extremo
posterior 41 del articulo absorbents 10 define la longitud del articulo absorbente 10,
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de ia porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la.longitud de ia porcién del cuerpo posterior 18. Para el articulo
absorbente 10 de este invento, una relacion de la longitud de ia porcion del cuerpo
posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 182 a aproximadamente 1:
aproximadamente 100, més preferiblemente de aproximadaments 1.
aproximadamente 2.0 a aproximadements 1: aproximadamente 5.0, y aun més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

El articulo absorbente 10 de este invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcion
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 16, y una porcién de
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cuerpo central 18 intermedia y que interconecta la parcion del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 18;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18 que
tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los {iquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre la hoja
inferior 48 y la hoja superior 48;

c. la porcién del cuerpo posterior 16 incluye:

una porclén superior de cuerpo posterior 30 que incluye un borde de extremo
anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
posterior 81 y que tiene miembros elasticos 31,

una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo
pasterior 87 y que tiene miembros elésticos de ajuste posterior 20 oolocadds
adyacentes a por lo menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32; v,

un panel central 183 en el cual el panel central 163 se extiende entre los
bordes de! extremo anterior y el extremo posterior 88 y 87 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 y entre un par de iineas opuestas al panet
central 154 y 188 dentro de 1a porcién inferior de! cuerpo posterior 32; y,

) d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye:
una regién central 96, y

un par de regiones laterales 98 y 99, cada regidn lateral 98 y 99 incluye un par
de bordes opuestos 60, 81, 88, y 59, respectivamente, y miembros elésticos
118, dentro de los cuales cada region lateral 98 y 89 se encuentra unida a uno
de los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a
lo largo del borde lateral 61 y §9 de las regiones laterales 98 y 89 y cada una
de ias regiones lateralea 98 y 89 se encuentran adjuntas o unidas en forma
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liberable a uno de los bordes lateraies 38 y 39 de la region central 86 a lo largo
del borde lateral 80 y 88 de Ies ragiones lateraies 98 y 99, respactivamente, y,

e. el area de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea entre
et borde del extremo anterior 88, el borde del exiremo posterior 87, y los bordes-
laterales opuestos 88 y 89 de ia porcion inferior del cuerpo posterior 32 y el érea
del panel central 153 se define como el 4rea entre los bordas del exiremo
anterior y el extremo posterior 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 y entre un par de lineas opuestas al panel central 164 y 188 dentro de la
porcion inferior de_l cuerpo posterior 32,

en la cual una relacidn del drea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 al drea
del panel central 153 de la porcién inferior det cuerpo posterior 32 es preferiblemente
de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.3:
aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 2.5:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7: aproximadamente 1, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 2.3: aproximadamente 1 a aproximadamenﬁe
2.0: aproximadamente 1.

E| articulo absorbente del presente comprende:

a. un barde de exiremo anterior 40, un borde de extremo posterior 44, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18 y una porcion de
cuerpo central 18 intermedia y que interconecta ia porcion del cuerpo anterior 14
y la porcién del cuerpo posterior 18;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con Ia porcién del cuerpo central 18 que
tiene una hoja superior impermeabile a los liquidos 48, y un centro absorbenta 70
acomodado entre la hoja inferior 48 y ia hoja superior 46;

¢. la porcitn del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y que tiene miembros
eldsticos 31 y una porcidn inferior de cuerpo posterior 32 que Incluye un borde de
‘extremo anterior 88, un par de bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo
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posterior 87 y que cuenta con miembros eldsticos de ajuste posterior 20
colocados adyacentes por lo menos a una porcién de ios bordes iaterales 88 y 89
de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32,

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de-
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 incluye un par de bordes
opuestos 80, 61, 88, y 89, respectivamente, y miembros eldsticos 118, en los
cuales cada una de las regiones Iaierales 98 y 99 se encuentran unidas a uno de
los bordes lateraies 81 y 50 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente y
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 88 a lo
largo del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 88 y 99, respectivamente;
) 4

e. la distancia entre el borde de! extremo anterior 80 de 1a porcién superior del
cuerpo postarior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior
30 y la distancia entre el borde dal extremo anterior 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del exiremo posterior 87 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de (a porcién inferior del cuerpo posterior
32,

en donde la relacién de la longitud de la porcién supsrior del cuerpo posterior 30 y ia
longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1: aproximadamente
10, més preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.6 a
aproximadamente 1: aproximadamente 4, y ain més preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximadamente 0.65 aproximadamente 1.
aproximadamente 3.33.

El articulo absorbente 10 del presente invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién
de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 18, y una porcién de
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cuerpo central 15 intermedia e interconectando la porcién de cuerpo anterior 14y
la porcién de cuerpo posterior 18;

. un ensamblaje absorbentse 12 asociado con la porcién del cuerpo central 18 que

tiens una hoja inferior impermeabls a los liquidos 48, una hoja superior-
permeable a los liquidos 48, y un centro absorbente 70 acomodado entre ia hoja

posterior 48 y la hoja superior 46;

. la porcidn del cuerpo posterior 16 incluye una porcibn superior de cuerpo
posterior 30 incluyendo un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y con miembros elésticos
31 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior
- 87 y con miembros elésticos de ajuste posterior 20 colocados adyacente a por lo
menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32;

. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 86 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 98 y 99 incluys un par de bordes
opuestos 60, 61, 58 y 59, respectivmanté, y miembros elésticos 118, en donde
cada una de las regiones latersies 98 y 99 se encuentran unidas a uno de los
bardes lateral 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo largo del
borde lateral 81 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente y cada
| una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran adjuntas o unidas en forma
liberable a unc de los bordes laterales 38 y 39 de la regiOn'oentraI 98 a lo largo
del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente;

. un panel completo de ajuste 178 en donde todo. el panel de ajuste 178 se
extiende entre un par de lineas opuestas de eldstico de ajuste posterior 168 y
168, el borde de extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32, y una linea transversal 174,

un panel central de ajuste 178 en donde el panel central de ajuste 176 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de Ia porcién inferior del cuerpo
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posterior 32, la linea transversal 174 y un par de las iineas eldsticas
_longitudinales opuestas 170 y 171; y, '

g. el drea del panel completo de ajuste 175 se define como el drea entre el borde
del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cusrpo posterior 32, |a linea-
transversal 174, y entre el par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior
165 y 168 y el droa del panel "central 1768 se define como el érea entre el borde
del extremo posterior 87 ds la porcién Inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transversal 174, y entre el par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 170 y
17,

en donde la relacién del drea del panel de ajuste completo 175 al drea del panel de
ajuste central 176 es preferiblemente de aproximadamente 5.0: aproximadamente 1
a eproximademente 1.5:. aproximedamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0; aproximadamente 2.5 a aproximadamente 1, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 3.7. aproximadamente 1 a aproximadamente
3.0:1.

Et articulo absorbente 10 de la presante invencién comprande:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extiremo posterior 41, una porcién
de ¢uerpo anterior 14, una parcidén de cuerpo posterior 18, y una porcion de
cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcion de cuerpo anterior 14 y
la porcién de cuerpo posterior 16 '

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcion del cuerpo central 15 con
una hoja inferior impermeable a Ios liquidos 48, una hoja superior permeable a los
liquidos 48, y un ceritro absorbente 70 acomodade entre la hoja 48 y la hoja
superior 46;

¢c. la porcidn del cuerpo posterior 16 incluye una porcién superior de cuefpo
posterior 30 que -incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo inferior 8 y con miembros elésticas 31
y una porcién inferior de cuerpo posterior 32 incluyendo un bords de extremo
anterior 86, un par el bordes opuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior

11
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87 y con miembros eldsticos de ajuste posterior 20 colocados adyacentes a por lo
menos una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del

cuerpo pasterior 32;

d. la porcidn dei cuerpo anterior 14 incluye una regién central 96 y un par de-
regiones |aterales 88 y 98, cada region lateral 88 y 88 incluye un par de bordes
opuestos 680, 81, 58, y 89, respectivamente, y miembros elésticos 118, en donde
cada una de ias regiones laterales 98 y 99 se encuentran pegadas a uno de los
bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a lo largo
del! borde lateral 81 y 59 de las regiones laterales 96 y 99 respectivamente, y
cada una de las regiones laterales 98 y 99 se sencuentran adjuntas o unidas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 98 a lo
largo del borde lateral 80 y 68 de las regiones iaterales 88 y 99, raspectivaments;

e. un panel de ajuste central 178 en el cual el panel de ajuste central 176 se
extiende entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32, la linea transversal 174 y un par de las lineas elasticas
longitudinales opuestas 170y 171, y,

f. el &rea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como el drea entre el
borde del exiremo anterior 86, el borde del extremo posterior 87 y entre ios bordes
laterales opuesics 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y el érea
del panel de ajuste central 178 se define como el drea entre el borde del extremo
posterior 87 de a porcitn inferior def cuerpo posterior 32, 1a {inea transversal 174, y
entre el par de lineas elasticas longitudinales opuestas 170 y 171,

en donde la relacion del érea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al érea del
panel de ajuste central 176 es de aproximadamente 5.0: aproximadamentie 1 a
aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 4.0. aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0
aproximadamente 1, y aun mds preferiblemente de aproximadaments 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5; aproximadamente 1.

12



Breves Descripciones de los Dibujos

La figura 1 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de ia presente
invencién en yna configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 2 eg una vista del piano de fondo de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 3 a? una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en limﬂ configuracidn pre-ensambiada plana abierta.

La figura 4 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en tlma configuracién pre-ensamblada plana.

La figura 8§ as una vista del plano superior de un articulo absorbente de Ia presente
invencién en una configuracién pre-ensambiada plana

La figura 8 es una vista del planc superior de un articulo absorbente de la presente
Invenclén en una configuracidon pre-ensamblada plana

La figura 7 o8 una vlsta del plano superior de un articulo absorbente de |a presente
invencion en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 8 a3 una vista dsl plano superior de un articulo absorbents de la invencidn
presente en una configuracién pre-ensamblada plana

La figura 9 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencion en una configuracion pre-ensamblada plana .

La figura 10 es una vista del planc superior de un articuio absorbente de la presente
invencién enjuna configuracién pre-ensamblada plana

La figura 11|es una vista del plano superior de un articulo absorbente de Ia presente
invencién eniuna configuracion pre-ensambiada plana
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La figura 12 es una vista del planc superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracion pre-ensamblada plana

La figura 13 es una vista del plano superior de un articulo absorbente de la presente
invencién en una configuracidn pre-ensamblada plana

La figura 14 es una vista en perspectiva de un articulo absorbente de tamafio
natural, de la presente invencién en una configuracién ajustada

La figura 15 as una vista de! plano superior de un articulo absorbente de! presente
invento en una configuracion pre-ensamblada plana.

Se describirén los diversos aspectos y modalidades de la invencién en
el contexto de un articulo absorbente desechable para aduitos, tal como un articulo
desechable reajustable para la incontinencia. Dichos articulos desechables para la
incontinencia incluyen, pero sin Ilrﬁitarae: eaizones. pantaloncillos, y prendas
interiores. Sin embargo, ya se hace aparente que este invento también puede
emplearse con otros articulos, como pafiales para beb$, articulos de cuidado
femenina, pantaiones de entrenamiento para nifios y similares. Un articulo
desechable para incontinencia, por ejemplo, se desecha después de que ha sido
ensuciado por el usuario. Tipicamente, los articulos desechables tienen un uso
limitado y no se busca que sean lavados o limpiados de ninguna otra forma para ser
reutilizados. Sin embargo, fas modalidades de la presente invencién pueden
aplicarse también a los productos reutilizables.

Cabe anotar también, que cuando se emplean en la presente
modalidad, los {érminos “comprende” "comprendiendo” y otros derivados del término
de la raiz "comprende”, estos buscan ser términos abierios que especifican la
presencia de cualquier caracteristica, elemento, entero, paso, o componente,
declarado perc no excluye la presencia o adicién de uno o més rasgos, elementos,
anteras, pasos, componentes diferentes, o grupos de ios mismos. Por ende, dichos
términos buscan ser sinénimos con las palabras "tiene”, "tienen", "teniendo",
"incluye”, "incluyendo” y cualquier derivado de estas palabras.

14
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Con referencia a las Figuras 2, 11 y 14, alli se ilustra una modalidad especifica
del articulo absarbente de la presente invencién generaimente designada como 10.
Todas las dimensiones, éreas, y relaciones descritas aqui, se refieren al articulo
ahsorbente 10 en un estado totalmente alargado. El articulo absorbente 10 puede
tener una porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo posterior 16, y una:
porcion de cuerpo central 15 en donde la porcidén del cuerpo central 18 queda
interpuesta entre ias porciones da cuerpo anterior y posterior 14 y 186,
respectivamente. Se puede acomodar un ensamblaje absorbente 12 sobre por lo
menos una porcion de la porcidn del cuerpo anterior 14 y por lo mencs una porcion
de ia porcidn dst cuerpo central 15. En algunas modalidades, el ensambiaje
absorbente 12 puede disponerse en por o menos una porcion de la porcién del
cuerpo posterior 18 asl como en la porcién del cuerpo anterior 14 y en la porcion del
cuerpo central 18. En algunas modalidades, el ensamblaje absorbente 12 sélo puede
disponerse en por lo menos una porcién de la porcién del cuerpo anterior 14, en la
porcién del cuerpo central 15, o en la porcion del cuerpo posterior 18. En otras
modalidades, el ensambiaje absorbente 12 puede disponerse en por lo menos una
porcion de la porcién det cusrpo central 16 y por lo mencs una porcién de la porcion
del cuerpo posterior 18. La colocacién del ensamblaje absorbente 12 finaimente la
determinan las caracteristicas o funciones deseadas dsl articulo absorbente 10.

El ensambiaje absorbente 12 puede dividirse en una regién anterior 42, una
region posterior 43, y una region central 49 en donde la regidon central 49 queda
interpuesta entre las regiones anterior y posterior 42 y 43, respectivamente. El
ensamblaje absorbente 12 tiene un borde de extremo anterior 60, un borde de
exiremo posterior §1, y bordes laterales 44 y 48.

La porcién del cuerpo anterior 14 se compone de tres regiones, una regién
central 98, y un par de regiones |aterales 98 y 99. Las regiones 96, 98, y 99 do la
porcién del cuerpo anterior 14 se encuentran divididas por costuras perforadas 22 y
23. La region central 98 se define como la regién qué se encuentra entre las costuras
perforadas 22 y 23. '

La regién central 98 de la porcidn del cuerpo anterior 14 tiene un borde de
extremo anterior 36, un borde de extremo posterior 37, y bordes laterales 38 y 39. La
region central 98 tiene una superficie que enfrenta el cuerpo 102 y una superficie que
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enfrenta la prenda 103. La region lateral 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 tiene
un borde de extremo anterior 26, un borde de extremo paosterior 27, y los bordes
laterales 60 y 61. La regitn lateral 98 tiene una superficie que enfrenta el cuerpo 106
y una superficie que enfrenta ia prenda 107. La regitn lateral 89 de la porcién del
cuerpo anterior 14 tiene un borde de extremo anterior 28, un borde de exiremo:
posterior 29, y bordes laterales 58 y 59. La region lateral 99 tiene una superficie que
enfrenta el cuerpo 110 y una prenda que enfreu:\tan la superficie 111.

En una modalidad, el borde de extremo anterior 36 de la regidn central 8 de
la porcidn del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinaimente hacia
afuera del borde de extremo anterior 80 del ensambliaje absorbente 12. En forma
alterna, el borde del exiremo anterior 38 de la regién central 96 de ia porcién del
cuerpo anterior 14 podria extendaerse Iongitudinalmehte hacia adentro dei borde del
extremo anterior 50 del ensamblaje absorbente 12 o podria ser limitrofe a este. En
aigunas modalidades el borde del extremo anterior 36 de la region central 96 o la
porcién del cuerpo anterior 14 generaimente se extiende longitudinaimente hacia
efuera del borde del extremo anterior 100 de la porcién del cuerpo central 18.
Alternativamente, el borde del extremo anterior 38 de la region central 98 del cuerpo
anterior 14 podria ser limitrofe can el borde del extremo anterior 100 de la porcién del
cuerpo central 15. En la modalidad preferida, el borde del exiremo anterior 100 de la
porcién del cuerpo central 18 es ligeramente limitrofe con el borde del extremo
anterior 80 del ensambiaje absorbente 12.

En una modalidad de la presente invencion, los bordes iaterales 38 y 39 de la
regién central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 generalmente se extiende
transversaimente hacia afuera de los bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje
absorbente 12 en Ia regi6n anterior 42. En forma altemna, los bordes laterales 38 y 39
de la regidn ceniral 96 de la porcion del cuerpo anterior 14 generaimente se
extienden transversalmente hacia afuera de |08 bordes laterales 84 y 85 de la porcion
del cuerpo central 18. Alternadamente, los bordes laterales 38 y 39 de la regitn
central 96 de la porcién del cuerpo anterior 14 podrian extenderse transversaimente
hacia adentro de los bordes laterales 84 y 85 de ia porcién del cuerpo central 16 o
podrian ser limftrofes a elios. En la madalided preferida, ios bordes laterales 84 y 85
son limitrofes a ios bordes laterales 44 y 45 del ensambiaje absorbente 12 en la
region anterior 42.
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La porcién del cuerpo posterior 18 se encusnira dividido en una porcién
superior de cuerpo posterior 30 y una porcién inferior de cuerpo posterior 32. En una
modalidad de la presente invencidn, la porcion inferior del cuerpo posterior 32 se
extiende generaimente en forma longitudinal hacia fuera de por lo menos una porcidn
de |a porcién del cuerpo central 18 del articulo absorbente 10. La porcién superior del -
cuerpo posterior 30 se extiende generaimente fongitudinaimente hacia fuera de la
porcién inferior det cuerpo posterior 32. En algunas modalidades, la porcidn superior
del cuerpo posterior 30 se extiende transversaimente més alla de la porcidn Inferior
del cuerpo posterior 32. .

La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene un borde de extremo anterior
80, un borde de extremo posterior 81, bordes laterales 82 y 83, una supetficie que
enfrenta el cuerpo 134, y una superficie que enfrenta la prenda 138. La porcidn
inferior del cuerpo posterior 32 tiene un borde de extremo anterior 86, un borde de
axtremo posterior 87, bordes laterales 88 y 89, una superficie que enfrenta el cuerpo
138, y una superficie que enfrenta la prenda 138.

En algunas modalidades, los bordes |aterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 generaimente se extienden transversaimente més alla de los
bordes laterales 44 y 45 del ensamblaje absorbente 12 (altemativaments, los bordes
laterales 84 y 85 de la porcién del cuerpo central 16) para proporcionar el cubrimiento
deseada del cuerpo deil usuario. En la mayoria de los casos, los bordes laterales 88 y
89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se extlenden transversalimente més
alla de los bordes laterales 44 y 45 de! ensamblaje absorbente 12 (alternativamente,
los bordes {aterales 84 y 85 de la porcion del cuerpo central 18) pero no més alia de
los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Los bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 se
unen & los bordes laterales €0 y 88 do las regiones laterailes 98 y 99,
respectivamente, de la porcion del cuerpo anterior 14 para crear las uniones de
costura lateral 24 y 25. Después de que la porcién superior det cuerpo posterior 30 y
la porcién del cuerpo anterior 14 se unen formancio las uniones de costura lateral 24
y 28, se ha creado un producto tipo calzon de halar. En una modalidad preferida, las
costuras perforadas 22 y 23, los primeros elomentos de ajuste 121, y el segundo
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elemento de ajuste 122 se encuentran presentes para producir un sistema de ajuste
120 para un artfculo absorbente reajustable 10.

En una opcion de la aplicacién, el usuario puede abrir las costuras perforadas

22 y 23 y colocar juego el articulo abscorbente 16 élrededor de su cuerpo sin que-

tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 o quitarse la ropa exterior para
colocarse el articulo absorbente 10. El usuario también puede ajustar rapidamente el
articulo absorbente 10. -

En otra opcién de la aplicacion para las modalidades del presente invento
donde It_:s primeros elementos de ajuste 121 se encuentran acomodados sobre Ias
superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamente, el usuario puede mantener intactas las costuras perforadas 22 y 23
mientras levanta los primeros elementos de gjuste 121. Los primeros slementos de
ajuste 121 se pueden slevar y halar sobre el articulo absorbente 10 para el ajuste de
la posicién del articulo absorbente 10 en el cuerpo del usuario sin destruir las
costuras perforadas 22 y 23.

En otra opcitn de la aplicacion, el usuario también puede mantener intactas
las costuras perforadas 22 y 23 hasta que el articulo absorbente 10 se encuentre en
posicion alrededor de su cuerpo y luego abre una o ambas costuras perforadas 22 y
23. El usuario juego enlaza los primeros elementos de gjuste 121 con el segundo
alemento de ajuste 122, acomodando asi el ajuste del articulo absorbents 10,

Segun otra opcién de la aplicacién, el usuario podria abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo la otra costura perforada 22 o 23 intacta
hasta que el articulo absorbente 10 esté en posicion alrededor su cuerpo. El usuario
enlazaria entonces los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo elemento
de ajuste 122.

Tipicaments, la regién posterior 43 del ensambiaje absorbents 12 esté pegada
0 asegurada de alguna otra forma, a por lo menos una porcidn de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En la modalidad preferida, el ensamblaje absorbente 12
podria estar pegada a ia superficie que enfrenta |a prenda 139 de la porcién inferior
det cuerpo posterior 32. Allemadamente, el ensambigje absorbents 12 pueds
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extenderse dentro de la porcién superior del cuerpo posterior 30. La unién o el
aseguramiento puede lograrse usando uniones ultrasdnicas, uniones térmicas,
adhesivos, uniones mecénicas, u otros medios convenientes de aseguramiento. La
porcion dei cuerpo posterior 16 puede estirarse y unirse al ensambiaje absorbente 12

%o

Luego se libera la porcion del cuerpo posterior 16 después de uniria al ensamblaje-

absorbente 12 para producir dobleces, frunces, o pliegues en la porcién del cuerpo
posterior 16 para parmitir ia expansién de la porcién del cuerpo posterior 18 durante
el uso del articulo absorbente 10 de tal manera que el articulo absorbente 10 pueda
servirle a individuos de diversas tallas. g

Con referencia a las Figuras 1 y 3, el articulo absorbente 10 lleva una
direccién longitudinal hacia lo largo tal como o muestra el eje longitudinal o la linea
central A - A, y una direccién cruzada transversal (transversal) tal como lo muestra el
eje transversal o ia linea de centro B - B. El articulo absarbente 10 incluye el
ensamblaje absorbente 12 que comprende una hoja superior permeable a los
liquidos 48, una hoja' inferior substancialmente impermeable a los liquidos 48, y un
nticleo absorbente 70 intercalado entre la hoja superior 48 y la hoja inferior 48,

Adicionaimente, el nicieo absorbente 70 puede tener funciones de retencién y
distribucion de liquidos. El ensamblaje absorbente 12 también puede incluir una hoja
de material de absorcion / distribucion de fluidos 72 generaimente colocada entre la
hoja superior 48 y el nicleo absorbente 70 y sujetada de manera operable entre
estos dos elementos para facilitar la absorcion de ios liquidos. E! ndclec absorbente
70 se intercala entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48, y queda sujetado en
forma operabie entre estas dos hojas para facilitar la captacién de los liquidos.

En otra modalidad, el ensamblaje absorbente 12 inciuye una hoja superior
porosa permeable a los liquidos 48; una hoja inferior substancialmente impermeable
a los liquidos 48; un nicleo absorbente 70 colocado entre [a hoja superior 46 y la
hoja inforior 48; una hoja de material de absorcién / distribucidn de fluidos 72
localizada adyacente al niicleo absorbente 70; y un sistema de miembros elésticos
17, tal como un sistema que incluye elésticos en la ingle 62 y 83. La hoja del
material de absorcién / distribucién de fluidos 72 se coloca en una comunicacién a
los liquidos con el nicleo absorbente 70. Tipicamente, la hoja de material de
absorcién / distribucién de fluldos 72 se coloca entre la hoja superior 48 y el ntcleo
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absorbente 70. Sin embargo, la hoja de material de absorcion/ distribucion de fiuidos
72 puede colocarse en la superficie que enfrenta el cuerpo 57 de la hoja superior 46,
entre la hoja inferior 48 y el nticleo absorbente 70, ¢ en cualquier posicién dentro de
un nucleo absorbente 70 de capas mditiples dantro del ensamblaje absorbente 12, El

Dk

micleo absorbente 70, el material de absorcitn / distribucién de fluidos 72, y los-

eldsticos de la ingle 62 y 83 se pueden ensamblar juntos en una variedad de
configuracionas muy conocidas en los articulos absorbentes desechables 10. E!
ensamblaje absorbente 12 puede incluir adicionaimente un sistema de alas flexibles
de contenci6n (no se muestra).

Tipicamente, las dimensiones del ensamblaje absorbente 12 las determinan
las dimensiones det borde perimetral exterior 58 de la hoja inferior 48. (Véase La
Figura 1). Adicionalmente, las dimensiones del borde perimetral exterior 54 de la
hoja superior 48 son tipicamente similares a las de la hoja inferior 48 aunque no son
necaesarias. Las dimensiones del nicleo absorbente 70 son generaimente mas
pequefias que la hoja superior 48 y la hoja.ir_lferiorla.detalfonnaqmelnﬁcleo
absorbente 70 pueda intercalarse entre la hoja superior 48 y la hoja inferior 48. La
hoja superior 48 y la hoja inferior 48 se unen Iuegoenfommope(able. O S& aseguran
entre si de cualquier oira forma, por algin medio.de unitn tal como adhesivos,
medios térmicos, ultrasdnicos, mecénicos, u otros medios conocidos en el arte. La
hoja superior 48 y la hoja inferior 48 generalmente se aseguran entre s{ cerca de sus
bordes perimetrales externos 84 y 85. Adicionalmentse, ia hoja superior 48 se puede
asegurar al nucleo absorbente 70 para facilitar la absorcién de liquido en el
ensambiaje absorbente 12.

En una modalidad de la presente invencidn, el borde perimetral exterior 86 de
al ensamblaje absorbente 12 es coextensivo con el borde perimetral exterior §5 de a
hoja inferior 48 y tiene forma de reloj de arena con una dimension longitudinal de 635
milimetros a 775 milimetros, una dimension de ancho de 241 milimstros, y la
dimensidn tranaversal més estrecha de 191 milimetros localizeda en la regién central
49. El tamafio giocbal del ensamblaje absorbente 12 depende del rango de talla
corporal para la cual va dirigido e! articulo absorbente 10.

En otra modalidad de la presente invencién, el ensambiaje absorbente 12 es
coextensivo con el borde perimetral exterior 8 de ia hoja inferior 48 y tiene forma de
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reloj de arena con una dimension longitudinal de 622 milimetros a 660 milimetros,

una dimensién de ancho de 267 milimetros, y ia dimension transversal més estrecha

de 216 milimetros localizada en la regién central 49. E! tamafio giobal del ensamblaje

absorbente 12 depende del rango de talla corporal del usuario que se espera vaya a

usar el articulo absorbente 10. Aunque, en las modalidades anteriores, la hoja inferior -
48 y el ensamblaje absorbente 12 tienen bordes perimetrales exteriores coaxtensivos

85 y 58, respectivaments, no es necesario en la presente invencion que la hoja

inferior 48 y ol ensamblaje absorbente 12 tengan bordes perimetrales exteriores

coextensivos 58 y 86.

La hoja superior 48 y ia hoja inferior 48 generaiments son coexiensivas, y
tipicamente tienen dimensiones de longitud y de ancho que son por lo general
mayores y que se extienden més alld de las. dimensiones correspondientes del
nucleo absorbente 70. Opcionaimente, la hoja superior 48 y la hoja inferior 48
pueden no ser coextensivas. La hoja superior 46 8se encuentra asociada
operativamente con la hoja inferior 48 y sobrepuesta en ella, definiendo de esta
manera el borde perimetral externo 58 del ensambiaje absorbents 12 det articulo
absorbente desechable 10.

La hoja inferior 48 puede encontrarse tipicamente adyacente a una superficie
que enfrenta la prenda 71 del niicleo absarbente 70 y puede estar compuesta de un
material permeable a los liquidos, pero dessablemente comprande un material que
estd configurado para que sea substanciaimente impermeable a los liquidos. Por
ejemplo, una hoja inferior tipica 48 puede fabricarse de una pelicula de pléstico
delgada, o de otro material flexible, substanciaimente impermeable a los liquidos. Tal
como se usa aqul, el témino "flexible” se refiere a materiales que son déciles y qué
se adaptan répidemente a la forma general y a fos contomos del cuerpo del usuario.
La hoja inferior 48 avita que los exudados corporales liquidos y semi-liquidos
contenidos dentro del nticleo absorbente 70 mojen ciertos articulos, tales como
sébanas y ropa que entran en contacto con el articulo ahsorbente desechable 10. En
algunas modalidades de la presente invencién, ia hoja inferior 48 puede incluir una
pelicula, como una pelicula del polietileno, con un espesor de aproximadamente
0.012 milimetros (0.5 mils) a aproximadamente 0.051 milimetros (2.0 mils). Por
ejemplo, la pelicula que conforma la hoja inferior 48 puede tener un espesor de
aproximadamente 0.023 milimetros.
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Construcciones alternas de la hoja inferior 48 pueden comprender una capa
de tejido fibroso, tejida 0 no tejida, que ha sido construida o tratada total o
parcialmente para impartir los nivelea despados de impermeabilidad a los liquidos en
las regiones seleccionadas det articulo absorbente 10 que se encuentran adyacentes
o préximas al nicleo absorbente 70. Por sjemplo, la hoja inferior 48 puede incluir una
capa de tela permeable a! gas, no tejida, laminada a una capa de pelicula de
polimero que puede o no ser permeable al ges. Ofros sjemploa de materiales
fibrosos, similares a la tela, que pueden utilizarse como la hoja inferior 48 pueden
incluir un material laminado adelgazado por estiramiento o estirado térmicamente,
compuesto de una pelicuia soplada de polipropileno de 0.6 miles (0.015mm) de
espesor y un material de polipropileno centrifugado de 0.7 onzas por yarda cuadrada
(23.8 gsm) (2 fibras denier). Tipicamente, la hoja inferior 48 proporciona la cubierta
exterior del articulo absorbente 10. Sin embargo, en forma opcional, el articulo
absorbente 10 puede incluir un miembro componente de cubierta exterior separado
47 adicional a la hoja inferior 48. El miembro componente de cubierta exterior 47
generaimente 8¢ une o se asegura a la superficie que enfrenta la prenda 1190 ala
hoja inferior 48 y, en algunos casos, a por lo menos una porcién de la superficie que
enfrenta la prenda 11 del articulo absorbente 10.

La hoja inferior 48 puede incluir en forma altema un material micro-poroso,
"respirable" que permite a los gases, como ¢l vapor de agua, escapar del nicleo
absorbente 70 mientras evita en forma sustancial que los exudados liquidos y semi-
liquidos atraviesen la hoja inferior 48. Por ejemplo, @ hoja inferior respirable 48
puede estar compuesta de una peiicula de polimero micro-porosc o una tela no tejida
que ha sido recubierta o modificada de alguna oira forma para impartir el nivel
daeseado de impermeabilidad a los liquidos. Por ejemplo, una psiicula micro-porosa
adecuada puede ser un malerial PMP-1 que se puede obtener de Mitsui Toatsu
Chemicals Inc., una compafiia que tiene oficinas .en Tokio, Japén;, o una pelicula de
poliolefina XKO-8044 disponible de 3M Company of Minneapolis, Minnesota. La hoja
inferior 48 también se puede repujar o de cualquier otra forma, darfe un patrén o un
acabado mate para que muestre una apariencia estéticamente més agradable.

En las diversas configuraciones o modalidades de la invencion, en las cuales
se construye un componente del articulo absorbente 10, como la hoja inferior 48 o
las alas de contenci6n, para que sea permeable al gas mientras tiene una resistencia
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y una permeabilidad limitada a los liquidos acuosos, el material resistente a los
liquidos puede tener una construccién capaz de soportar una hidrocabeza por lo
menaos cercana a 45 cm de agua, substancialmente sin fugas a través del mismo.
Una técnica convenients para determinar la resistencia de un material a la
penetracion de los liquidos es el Federal Teat Method Standard (Norma del Métoda-
de Prueba Federal) FTMS 191 Método §514, 1978, o un equivalente del mismo.

El tamafio de la hoja inferior 48 gereralmente lo determina el tamaifio
deseado del niiclec absorbente 70 y el disefio, funcién y tamafio especificos dei
articulo absorbente 10 terminado. La hoja inferior 48, por ejemplo, puede tener
forma rectangular, generaimente forma de T, generalmente forma de 1, o faorma
modificada de reloj de arena. La hoja inferior 48 tipicamente se extiende més alla de
los bordes terminales 74, 75, 78, y 77 del niicleo absorbente 70 por una distancia
selaccionada, tal como una distancia dentro del rango de aproximadamente 1.3
centimetros a aproximadamente 4.0 centimetros, a fin de proporcionar por lo menos
una porcién de los mérgenes laterales y del extremno.

La hoja superior 46 proporciona tipicamente una superficie de cara al cuerpo
87 que e3s dbcil, sﬁave, y no-irritante para la piel del usuario. Ademés, la hoja
superior 48 puede ser menos hidrofila que el nucleo absorbente 70, y es
suficientemente porosa para ser permeable & los liquidos y permite al liquido
penatrar prontamente a través de su espesor para alcanzar el nticleo absorbente 70.
Una hoja superior 48 adecuada, puede fabricarse de una amplia seleccién de
materiales tejidos, tales corno espumas porosas, espumas reticuladas, peliculas
plésticas abiertas, fibras naturales (por ejemplo, fibras de madera o algodén), fibras
sintéticas (por ejemplo, pohéstar o fibras de polipraplienc), o una combinacién de
fibras naturales y sintéticas. La hoja superior 46 se emplea para ayudar tipicamente a
aislar la piel del usuario de los liquidos y semi-liquidos contenidos en el nicieo
absorbente 70 y para mantener el nicleo absorbente 70 intacto.

Se pueden usar varias telas tejidas y no tejidas para la hoja superior 46. Por
ejemplo, la hoja superior 48 puede componerse de un tejido fundido al calor o
centrifugado de las fibras deseadas, y también puede ser un tejido unido-cardado.
Las diversas telas pueden astar compuestas de fibras naturales, fibras sintéticas o
combinaciones.
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Tal como se usa aqul, el témino "tejido no hiledo” significa un tejido de
material fibroso que se forma sin la ayuda de un proceso textil de hilado o tejido. El

término "telas” se usa aqui para referiras a todos los tejidos fibrosas, hilados, tejidos

y no hilados.

La tela de la hoja superior 48 puede componerse da un material
substanciaimente hidrofébico, y el material hidrofdbico pueds tratarse opcionaimente
con un surfactante o puede procesarse de otra forma para impartir un nivel deseado
de mojabilidad e hidrofilicidad. En una modalidad de la presente invencion, la hoja
superior 48 es una tela de polipropilenc no hilada, centrifugada, compuesta de
aproximadamente 2.8 a aproximadamente 3.2 fibras denier que forman un tejido con
un peso base de cerca de 22 gsm y una densidad de aproximadamente 0.06 g/cm3.
La tela de la hoja superior 46 puede ser tratada en la superficie con una cantidad
operativa de surfactants, de aproximadamente 0.28% de surfactante TRITON X-102,
la designacion comercial de un surfactente que 8e encuentra comercialmente
disponible de Union Carbide Chemicals, Inc., de Danbury, Connecticut, E.E.U.U. o
como el surfactante de Hodgson Chemicals, Inc., de Mount Holy, Carolina del Norte,
E.E.U.U. que se encuantra bajo el nombre comercial de Ahcovel Base NB2. Los
surfactantes se pueden aplicar por cualiquier medio convencional, tal como rociados,
por impresion, con brocha o similares.

Una hoja superior 48 adecuada también puede componerse de un tejido no
hilado, centrifugado, fusionado al calor o unido-cardado, compuesto de filamentos o
fibras sintéticas de polimero, como polipropileno, polietileno, poliésteres, o similares,
una pelicula perforada, espuma reticulada, un material de tejido plastico extendido,
material de Henzo, o un tejido o filamentos de polimerc naturales o fibras como
madera, rayon, ¢ algodén. La hoja superior 48 tiene un tamafio de poro que
rapidamente permite el pasc de aire, sudor y transpiracidn a través de la misma
debido a la capacidad de respiracién del material.

Adecuadamente, la hoja superior 48 es un tejido centrifugado no hilado. Dicho
material centrifugado se consigue de Kimberly-Clark Corporation, localizada en
Rowell, GA. La hoja superior 48 tiena un peso de aproximadamente 10 gramos por
metro cuadrado (gsm) a aproximadamente 100 gsm y alternativamente
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aproximadamente 20 gam. La hoja superior 46 del ensambiaje absorbente 12 puede
imprimirse, colorease, repujarse decorativamente, o perforarse con aberturas o
agujeros discretos que se extienden a través de Ia misma. '

La hoja superior 48 y la hoja inferior 48 se conectan o se asocian de cualquier-

otra manera de una forma operable. Tal como se usa aquf, el término “asociado”
abarca configuraciones en las que la hoja superior 48 se une directamente & la hoja
inferior 48 mediante fijacién, o asegurando de cualquier otra manera, la hoja superior
48 directamente a la hoja inferior 48, y configuracionea en las que la hoja superior 46
se une indirectamente a la hoja inferior 48 mediante fijacién, o asegurando de
cualquier ofra forma, la hoja superior 46 a miembros intermedios (no se muestra) que
a 8u vez 36 pegan a la hoja inferior 48. La hoja superior 48 y ia hoja inferior 48 se
pueden pegar entre si, por ejemplo, en por io menos una porcién del borde perimetral
axterior 58 mediante mecanismos convenientes de fijacion {no 38 muesiran) como
unién con adhesivo, uniones sdnicas, uniones térmicas, con alfileres, con costuras o
con cualquier otra técnica de fijacién conocida en el arte, asi como combinaciones de
ias mismas. Por ejempio, se puede usar una capa continua uniforme de adheslvé,
una capa de adhesivo con pairdn, un patrén de adhesivo rociado © un arregio de
lineas seperadas, giros o puntos de adhesivo de construccién, para peger la hoja
superior 48 a a hoja inferior 48. Debe apreciarse prontamente que los medios de
union descritoe anteriormente también se pueden emplear para interconectar,
ensamblar y/o fijar adecuadamente entre si, varias otras partes que componen los
articulos absorbentes 10 aqui descritos. '

El articulo absorbente desechable 10 también puede incluir un par de alas de
éontencidn con eléstico que generaimente se extienden en direccion longitudinal a lo
largo del sentido tongitudinal tal como {0 muestra el eje longitudinal A - A en ol
articulo absorbents 10. En las Patentes de ios Estados Unidos Nos. 4,704,116
emitida el 3 de noviembre de 1987, a Enloe; 5,415,644 emitida el 16 de mayo de
1995, g Enioe; y 5,599,338 emitida el 4 de febrero de 1997, a Enloe se describen
ejemplos de construcciones convenientes de alas flaxbies de contencién, cuyas
revelaciones completas se incorporan aqui por referencla de una manera que es
congistente con este documento. Otras configuraciones convenientes de alas
fiexibles de contencién se describen en la Patente de los Estados Unidos No.
5,662,650 emitida el 8 de octubre de 1996, a Everett y colaboradores, cuyas
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revelaciones compiletas se incorporan aqui por referencia de una manera que es
consistente con este documento. Alternativamente, se puede usar un sistema de
rebordes tubulares con eldstico para mejorar la contencitn tal como se describio en
ia Patente de lcs Estados Unidos 5,769,835 emitida el 23 de junio de 1898, a Fell y
colaboradores cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por referencia de-
una manera que 88 consistente con este documento,

El nacleo absorbente 70 del articilo absorbente 10 y el ensamblaje
absorbente 12 sirven para absorber y retener los exudados corporaies liquidos y
semi-liquidos. Estas funciones ias puede realizar.un solo material o alternativamente
muiltiples materiales congregados de una manera tal que proporcionen suficients
proteccién contra fugas al usuario del articulo ebsorbente 10.

La estructura del micleo absorbents 70 de [a presente invencidn tipicamente
incluye un material de absorcion / distribucin de los fluidos 72 intercalado entre la
hoja superior 48 y el nicleo absorbente 70 dentro del ensamblaje absorbente 12. E
materiat de absorcién / distribucién de tos fluides 72 del articulo absorbente 10 puede
asumir una variedad de estructuras. Por ejemplo, el articulo absorbente 10 puede
incluir una capa de transporte (no se muestra), tal como la que se describe en ia
Patente de los Estados Unidos 4,798,603 emitida ef 17 de enero de 1989, a Meyery
colaboradores, 0 una capa de manejo de surgencia (no se muestra), tal como la que
se describe en ia Patente de los Estados Unidos 5,486,166 emitida el 23 de enero de
1986, a Bishop y colaboradores; la Patente de fos Estados Unidos 5,364,382 emitida
8l 15 de noviembre de 1994, a Latimer y colaboradores; la Patente de los Estados
Unidos 5,490,846 emitida el 13 de febrero de 1996, Ellis y colaboradores; la Patente
de los Estados Unidos 5,429,629 emitida el 4 de julio de 1995, a Latimer y
colaboradores; la Patente de los Estados Unidos 5,508,915 emitida el 23 de abril de
19'96. a Hanson y colaboradores; la Patente de los Estados Unidos 5,182,606 emitida
el 9 do marzo de 1993, a Proxmire y colaboradores: y, la Solicitud de Patente
Europea EP 0 539 703 A1, publicada el 5 de mayo de 1993, cuyas revelaciones
complelas de las patentes y la solicitud se incorporan aqui por referencia de una
manera que es consistente con este documento. Adicionalmente, el material de
absorcion / distribucién de fluidos 72 deberd asumir cualquier estructura capaz de
captar un vaciado de orina y sostenerio el tiempo suficiente para que sea absorbido
por el nicleo absorbente subyacente 70. |



El nicleo absorbente 70 tipicamente comprende una matriz fibrosa porosa y
as preferiblemente un bloque de material fibroso esponjado y material de alta
absorbencia formado con aire que puede formarse de muchas maneras, por ejempio,

seglin la ensefianza de Mazurak y Fries tal como se encuentra establecido en la

Patente de los Estados Unidos 4,381,782 emitida ol 3 de mayo de 1983, cuya
revelacién completa se incorpora aqul por referencia de una manera que es
consistente con este documento. El centro absorbente 70 puede comprender una
mezcla formada por aire de material de alta absorbencia (SAP) y fibras,
preferiblemente de pulpa esponjada. En algunas modalidades de la presente
invencién, la mezcia de las fibras esponjadas y ef material de alta absorbencia es
homogénea. En otras modalidades, las mezclas pueden ir en capas, en fases para
colocar el material de alta absorbencia alto en una ubicacion aspecifica de santido de
la méquina, 0 en una banda estrecha en sentido cruzada o ambas. También se
pueden usar, las fibras diferentes a la pulpa esponjada tales como puipas
endurecidas quimicamente o pulpas termomecanicas.

Ademds, el nucleo absorbente 70 puede comprender material absorbente
diferente a la pelusa formada con aire y SAP. Por ejemplo, s pueden usar
materiales coformes tales como los referenciados en la Patente de los Estados
Unidos 4,818,464 emitida el 4 de abril de 1989, a Lau y 4,100,324 emitida el 11 de
julio de 1978, a Andérson para hacer el nicleo absorbente 70, cuyas revelaciones
complelas se incorporan aquli por referencia de una manera que es consistente con
este documento. Ademds, también se pueden utilizar en la presente invencion
materiales compuestos formados himedos que comprenden una combinacion de
fibras y materiales de alta gbsorbencia tales como los revelados en ia Patente de los
Estados Unidos 5,651,862 emitida el 29 de jullo de 1997, a Anderson y
colaboradores, cuya revelacion completa se incorpora aqul por referencia de una
manera que es consistente con este documento. Los materiales estabilizados
tramados con aire que comprenden una mezcla de fibras, fibras ligantes, y materiales
de alta absorbencia que se unen mediante ligacién por létex ¢ a través de unidn con
aire también se pueden utitizar como materiaies absorbentes. Adicionalimente,
cualquier material conacido en el arte que sirva para absorber exudados corporales
liquidos y semi-liquidos pueden usarse para construir el nucleo absorbente 70 tal
COMmo se muestra en la presents invencion.
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Los materiales de alta absorbencia son tipicamente polimeros de hidragel que
en forma deseable se encuentran lo suficientemente entrecruzados para hacer que
los materiales sean substancialmente insclubles en agua. El entrecruzamiento se
puede dar por ejemplo a través de iradiacién o por unién covalente, idnica, de van-
der Waals o de hidrgeno. Los materiales adecuados se encuentran disponibles de
los diversos proveedoras comerciales, tales como Drytech 2035M fabricado por la
Compafila Dow Chemical de Midleland, Michigan y FAVOR SXM 880 fabricado por
Stockhausen, Inc. de Greensboro, Carclina del Norte. Tipicamente, el material de
alta absorbencia s capaz de absorber por lo menos aproximadamente 15 veces su
peso en agua, y deseablemente es capaz de absorber més de aproximadamente 25
vaces su peso en agua.

Los materiales de alta absorbencia pueden comprender entra cerca de O y
aproximadamente 95 por clento de peso del niicleo absorbents 70 y normaimente
comprende materiales orgdnicos de alta absorbencia. Los materiales orgénicos de
alta absorbencia pueden inclulr materiales naturales, como pectina, goma de guar 'y
musgo de pantano, asi como materiales sintéticos, tales como polimeros de hidrogel
sintéticos. Dichos polimeros de hidrogel pueden incluir, por ejemplo,
carboximetilocelulosa, sales de metal de éicali de é&cidos poliacrilicos,
poliacrilamidas, alcohol de polivinilo, copolimeros de anhidrido maléico etiieno, éteres
de polivinilo, celulosa de hidroxipropilo, morfolinona de polivinilo, polimeros y
copolimeros de dcido sulfénico de vinilo, poliacrilatos, poliacrilamidas, piridina de
polivinilo o similares. Otros polimeros convenientes pueden Incluir aimidén injertado
con acrilonitrilo hidrolizado, almidén injertado con dcido acrilico, y copolimeros de
anhidrido maléico de isobutileno, y mezclas de los mismos. Los materiales
convenientes de alta absorbencia se describen en ias Patentes de los Estados
Unidos 4,699,823 emitida el 13 de octubre de 1987, a Kelienberger y colaboradorss.
y 5,147,343 emitida el 15 de septiembre de 1982, a Kellenberger, cuyas revelaciones
completas se incorporan aqui por referencia de una manera que 88 consistente con
este documento. Los materiales de alta absorbencia 38 encuentran disponibles de
los diversos proveedores comerciales, como la Compafila Dow Chemical de
Midleland, Michigan y Stockhausen, inc. de Greenshoro, Carolina del Norte. El
niicleo absorbente 70 también puede incluir capas de tejido o capas de adquisicion o
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de distribucién (no se muestra) para ayudar a mantener la integridad de ahsorbentes
fibrosos o para transportar liquidos acucsos.

E! niicleo absorbente 70 debe tener una capacidad a los liquidos acuosa lo
bastante grande para absorber descargas de. liquidos y semi-liquidos de-
aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 2000 gramos. El niicleo
absorbente 70 debe preferiblemente tener capacidad suficiernte (se describe abajo) y
un espesor prefaeriblamente menor de aproximadamente 25 mm, para proporcionar
asi un ajuste no-voluminoso y flexible. La capacidad del nicleo absorbente 70
deberd - ser de unacapacidad total de entre aproximadaments 200 gramos y
aproximadamente 2000 gramos. Més tipicamente, el nicleo absorbente 70 tendré
una capacidad total de entre aproximadamente 400 gramos y aproximadamente

1500 gramos. Més tipicaments, la capacidad total del nicleo absorbante 70 seréd
entre aproximadamente 500 gramos y aproximadamente 1000 gramos.

La capacidad de retencién saturada es una medida de ia capacidad
absorbente total dél ensambiaje absorbente 12, La capacidad ds retencion saturada
se determina de a siguiente forma. Primero se retiran [os componentes con eldstico
como las alas flexibles de contencion y los eldsticos de la ingle 62 y 83 del
ensamblaje absorbente 12. El ensamblaje absorbente 12 que sa va a probar, que
tiene un contenido de humedad de menos de aproximadamente 7 por ciento del
peso, se pesa y %6 sumerge en una cantidad excesiva de la solucion salina a
temperatura ambiente (aproximadamente 23° C) que se deacribe mas abajo. Se deja
el ensamblaje absorbente 12 sumergido durante 20 minutos. Después de 20 minutos,
8o retira ¢l ensamblaje absorbente 12 de la solucitn salina y se coloca en un tamiz
de Teflon™ recublerto de fibra de vidrio con aberturas de 0.25 pulgadas
(comerciaimente disponible de Taconic Plastics inc., Petersburg, N.Y.) que, a su vez,
se coloca en una caja de vacio y sa cubre con un material de contencién de caucho
flexible. Se aplica un vaclo de 3.5 kilopascals (0.5 libras por pulgada cuadrada) en la
caja de vaclo por un periodo de 5 minutos. EI ensamblaje absorbents 12 se pesa de
nuevo. Se determina la cantidad de liquido acuoso retenida por e material del
ensamblaje absorbente 12 que se estd probando, restando el peso seco del
ensambiaje absorbente 12 de! peso hiimedo del ensambiaje absorbente 12 (después
de ia aplicacion del vacio) y se informa como la capacidad de retencion saturada en
gramos de liquido acuoso retenido.
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La solucién salina es una solucion acuosa de aproximadamente 0.9 por cianto de
cloruro de sodio por peso. Un producto conveniente es S/P™ Solucidn Salina
Sanguinea Certificada, comercialmente disponible de Baxter Diagnostics en McGaw
Park, Hlinois. '

En una modalidad de la presents invencién, el nicleo absorbente 70 tiene una
longitud de 483 milimetros, un ancho de 114 milimetros y es generaiments de forma
rectangular. El niicleo absorbente 70 comprende una mezcla homogénea de 210gsm
(gramos por metro cuadrado) de material de alta absorbencia DOW 2035M y 391gsm
de fibras de pulpa esponjada Alliance CR 1854 (disponible de Alliance, Inc. de
Coosa Pines, Alabama). También hay un material de absorcién / ta distribucién de
fluidos 72 en el ensambiaje absorbents 12 intercalado entre la Hoja superior 48 y el
niicieo absorbente 70. El material de absorcién / distribucién de fluidos 72 tiene
tipicamente 305 mm de largo y 76 mm de ancho con un peso base de 85gsm y
comprende una mezcia de 40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa
Corporation de Huston, Texas y 60% de 3 fibras denier de polietilena de nuicleo de
vaina / polietileno rizado de CHISSO Corporation de Japén. El niicleo absorbente 70
tiene una capacidad de retencion de aproximadamente 500 gramos de cloruro de
sodio al 0.9% en agua. El material de absorcion / distribucion de fluidos 72
tipicamente se encuentra inclinado hacia el borde del extremo anterior 78 del nicleo
absorbente 70 y se encuentra colocado simétricamente en direccién cruzada. El
nicleo absorbente 70 puede o0 no encontrarse simétricaments centrado en el
ensamblaje absorbente 12

En otra modalidad de la pressnte invencién, el niicleo absorbente 70 tiene una
fongitud de 597 milimetros, un ancho de 114 milimetros en el centro de la porcién de
la ingle 78 del nucleo absorbente 70 que ensanche.a 203 mm en el borde del
extremo anterior 78 y en el borde del extremo posterior 77, formando asi una slueta
de relo] de arena. El centro de la porcién de la ingle 78 es el la regitn dsl nicleo
absorbente 70 que tiene 114 milimetros de ancho, que comprende una mezcia
homogénea de 181 gsm (gramos por metro cuadrado) de material de alta
absorbencia DOW 2035M y 378 gsm ds fibras de pulpa esponjada Alliance CR1854
(disponible de Alliance, inc. Coosa Pinas, Alabama) que hace la transicion a 111
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gsm de material de alta absorbencia y 230 gsm de fibras de pulpa esponjada en las
regiones exteriores de ia oreja del nicleo absorbente 70.

E! ensamblaje absorbente 12 también incluye un material tejido cardado de
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absorcion/ distribucién de fluidos 72 intercalado entre la hoja superior 48 y el nticleo -

absorbente 70. EI material de absorcion / distribucidn de fluidos 72 tiene 305 mm de
largo y 76 mm de ancho-con un peso base de 85 gsm y comprende una mezcla de
40% por peso de 6 fibras denier de poliéster de KoSa Corporation de Huston, Texas
y 60% de 3 fibras denier de potietileno de nicleo de vaina / polietilenc rizado de
CHISSO Corporation de Japdn. El nicleo absorbente 70 tiene una capacidad de
retencién de aproximedamente 850 gramos de cloruro de sodio al 0.9% en agua. El
material de absorcion / distribucién de fluldos 72 tipicamente se encuentra inclinado
hacia el borde del extremo amerior 76 del nicleo absorbente 70 y se encuentra
colocado simétricamente en direccién. cruzada. E! nicleo abscrbente 70 puede ¢ no
encontrarse simétricaments centrado en el ensambiaje absorbente 12.

Otras modalidades del nicleo absorbente 70 pueden incluir regiones de
bolsilio de peso base alto en sl centro del nicleo absorbente 70, incorporacion de
tapones {no se muestra) para aumentar la capacidad de la retencién de liquidos, el
uso de combinaciones de materiales absorbentes formados con aire y con humedad,
y cuaiquier otra combinacién conocida por quisnes son versados en el arte.
Adicionaimente, las dimensiones y formas del nicleo absorbente 70 y el ensambiaje
absorbents 12 pueden variarse tal como se requiera para que funcionen como
componentes Integros del articulo absorbente 10.

El articulo absorbente reajustable 10 de la presente invencién comprende un sistema
de ajuste 120. (Véase las Figuras 1, 2, 3, y 14). El sistema de ajusie 120 le permiie
al usuario construir y ajustar el articulo absorbente 10 al cuerpo de portador. El
sistema de ajuste 120 puede comprender cuaiquier medio de unién conocido en el
arte incluso adhesivos sansibles a la presi6n, materiales cohesivos, broches
mecdnicos tales como broches tipo gancho y piesilla. 0 cualquier combinacién de
éstos o cualquier otro medio de unién conocido en e! arte.

En una modalidad preferida de la presante invencién, el sistema de ajuste 120
comprende un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
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ajuste 122. En una modalidad preferida, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un componente de gancho 123. Tal como se usa aqul, el término "gancho” o
"componente de gancho” se usa para designar un material que tiene elementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del témino “gancho™ o "componente de
gancho” no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche’
pueden comprende cualquier forma como las conocidas en et arte siempre y cuando
se adapien para enganchar. En una modalidad de la presente invencidn, el
componente de gancho-123 comprende una base y una piuralidad de elementos de
enganche que se extienden de !a base. El componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de bucle 124 del segundo elemento
de sjuste 122 para proporcionar un dispositivo de ajuste seguro 124. Ei componente
de gancho 123 puede fabricarse de una ampiia gama de materiales y puede consistir
de muchas formas.

La porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 se compone de
tres regiones, la region central 98, y el par de regiones laterales 88 y 89, tal como se
discutié anteriorments, en donde la regi6n central 98 se interpone entrs las regiones
laterales 98 y 89. Las regiones de la porcion del cuerpo anterior 14 estén divididas
por las costuras perforadas 22 y 23. La region central 98 se define como la regidn
que se encuentra entre las costuras perforadas 22 y 23.

La regién central 88 de la porclbn del cuerpa anterior 14 puede llevar elésticos
en su totalidad, parcialmente, o no lievar elédsticos. En una modalidad preferida del
articulo absorbente 10 de la presente invencién, la region central 98 de la porcion del
cuerpo anterior 14 no lleva elasticos. Esto permite que el segundo elemento de
ajuste 122 tenga/sea una superficie generaimente piana.

Alternadamente la regién central 96 de ta porcion del cuerpo anterior 14 puede lievar
elastico en su iotalidad o parciaimente. Como tal, la regién central 98 puede
construirse de varios materiales extensibles o eldsticos diferentes, conocidos en el
arte y a los que se hace referencia aqul como los miembros eldsticos 97. Estos
incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula de eléstico no
tejida, 0 compuestos. Los materiales convenientes para ios miembros elésticos 97
incluyen una amplia variedad incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre,
caucho plano, cinta eldstica, caucho tipo pelicula, poliuretano y elastomérico,
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elastomérico tipo cinta o poliuretano de espuma, o lienzo eldstico o no-eléstico con
forma. El material conveniente lo vende la Compaffa DuPont localizada en
Wilmington, Delaware bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eldstico 97 puede
tener una construcciin unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de integrario en el
articulo absorbente 10.

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
elasticos 87 de la regién central 88 de la porcién del cuerpo anterior 14 incluyen
materiaies alargables, materiaies elésticos, o materiales eIMéﬁms, como
peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asi como combinaciones las mismas. En los aspecios particulares de la invencion,
los miembros elésticos 97 de la regién central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14
pueden componerse 'de un compuesto eldstico, un material laminado eléstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elésticos 97 de la regién central
98 de la porcién del cuerpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de
astirar en una direccién. Alternativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembros elédsticos 87 de la region central 96 de la porcion del
cuerpo anterior 14.

Los ejemplos de materialas convenientes para formar los miembros elasticos
97 de la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 se describen en la
Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de 1887, a Wisneski
y colaboradores; Patente de los Estades Unidos 5,228,992 emitida el 13 de julio de
1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida el 8 de agosto de
1994, a Morman; Patente de las Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de
1996, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,699 emitida e 8 de diciembre de 1988, a Kieffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988
Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre de 1990, a
Moman; Patente de los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a
Wideman; Patente de los Estados Unidos 4.657,&02 emitida el 14 de abrit de 1987, a
Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida ef 24 de marzo de 1987,
a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abrii de 1987, a
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Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1992, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos 5,116,682 amitida el 26
de mayo de 1982, a MoFman. cuyas revelaciones completas se incorporan aqui por
referencia de una manera que es consistente con este documento.

El nimero de miembros elésticos 87 incluidos en la regién central 88 de la
porcidon del cuerpo anterior 14 va de aproximadamente 1 a aproximadamente 100,
Cuando los miembros eldsticos 87 son hilos © miembros tipo hilo, el nimero de
miembros eldsticos 97 fluctkia mds tipicamente de aproximadamente 10 a
aproximadamente 40, y mas tipicamente de aproximadamente 12 a
aproximadamente 35. Preferiblements, cuando los miembros eldsticos 87 de la
region central 98 son hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros eldsticos 97, en la regién central 98. Cuando ios miembros elédsticos 97
son hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 51 mm,
més preferiblemente de aproximadamenta 1.8 mm a aproximadamente 13 mm, y adin
més preferiblemente a aproximadaments 7 mm de distancia entré uno y otro. Aunque
la apariencia del articulo absorbente 10 puede verse realzada por el espaciedo
cercanc parejo de los miembros eldsticos 97, tales como los hilos, en la region
central 98, se puade variar ia distancia entre los miembros elésticos 97.

En una modalidad, los mismbros elésticos 97, cuando se trata de hilos, de la
region central 96 pueden hacerse del material elastomérico conveniente. Un material
conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que Se consigue en
DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros elésticos 97
convenientes para el uso en la regién central 98 incluyen hilos que tienen un decitex
{g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, més tipicaments de
aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y aun més tipicamente de
aproximadamente 620 a aproximadamente 940 cuando la regién central 98 incluye
entre aproximadamente 10 a aproximadamente 35 hilos de miembros eldsticos 97. .

Si a la region central 88 de la porcién del cuerpo anterior 14 se le coloca
eléstico en forma parcial o total, en una modalidad, la porcion del cuerpo anterior 14
3o gstira y se une al ensamblaje absorbente 12 (alternativamente, a la porcién del
cuerpo central 18). La porcidn del cuerpo anterior 14 se libera después de unirla al
ensambiaje absarbente 12 (altermnativamentse, a la porcién del cuerpo central 18) para

34

B 32¢



3lb.22¢

producir dobleces, frunces, o pliegues en la porcién del cuerpo anterior 14 para
permitir ia expansion de la poreidn del cuerpo anterior 14 durante el uso del articulo
absorbente 10 de tal forma que el articulo absorbente 10 pueda servirle a individuos
de diversas tallas.

Las regiones laterales 98 y 99 de la porcion del cuerpo anterior 14 96 les
puede elastificar completamente, parciaiments, o no colocaries elédstico (Véase Las
figuras 1, 2, 8, y 10). -‘En una modalidad preferida de la presente invencion, ias
regiones laterales 98 y 99 se elastifican parciaimente. En algunas modalidades, las
regiones laterales 98 y- 99 pueden construirse de un sinnimera de materiales
exitensibies o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen, pero sin
limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados elasticos, o
compuestos. En una modalidad, les regiones Iaterales 88 y 89 se construyen de tal
forma que las regiones 88 y 99 contienen miembros elésticos 118. Los materiales
convenientes para los miembros eldsticos 118 incluyen una amplia variedad
incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta elastica, cauch_o
tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eléstico o0 no-eldstico con forma. La Compaiiia
DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el material conveniente bajo ol
nombre de LYCRA®. Cada miembro eldstico 118 puede tener una construccion
unitaria, multiparte, o compuesta antes de su integracién en el articulo absorbente
10, :

Ejemplos adicionales de materigles convenientes para construir los miembros
eldsticos 97 de la regidn central 98 de la porcion del cuerpo anterior 14 incluyen
materiales alargables, materiales eldsticos, o materiales elastoméricos, como
pelicuias de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos o similares,
asi como combinaciones las mismes. En los aspectos particulares de ia invencion,
los miembras elédsticos 97 de la region central 96 de Ia porcién del cuerpo anterior 14
pueden componerse de un compuesio eléstico, un material laminado elastico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y matarial
elastomérico de espuma, o similares. Los miembros elésticos 97 de la regién central
98 de la porcién del cusrpo anterior 14 puede formarse de un material capaz de
estirar en una direccion. Altemativamente, pueden usarse maleriales de estiramiento
bi-diraccional pera los miembros elésticos 97 de ia region central 98 de la porcién del
cuerpo anterior 14,
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Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros elésticos
97 de la region central 96 de la porcién del cuerpo anterior 14 se describen en |a
Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski
y colaboradores; Patente de ios Estados Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de -
1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida el © de agosto de
1994, a Morman,; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida sl 7 de mayo de
1896, a Haffner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el
19 de enero de 1988, a Vander Wislen y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciambre de 1988, a Kieffer y colaboradores:
Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre de 1988 a
Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965, 122 emitida el 23 de octubre de 1990, a
Moman; Patente de los Estados Unidos 4,608,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a
Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1887, a
Morman; Patents de ios Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987,
a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a
Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de
mayo de 1982, a Morman; y, Pataente de los Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26
de mayo de 1892, a Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aquf por
referencia de una manera que 68 consistente con este documento.

El nimero de miembros eldsticos 118 incluidos en cada una de (as regiones
laterales 98 y 99 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
miembros eldsticos 118 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de miembros
elésticos 118 fluctia més tipicaments de aproximadamente 10 a apraximadamente
40, y méas tipicamente de aproximadaments 12 a aproximadamente 35.
Preferiblemente, cuando los miembros elésticos 118 de cada una de las regiones
laterales 98 y 99 son hilos, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40
miembros elésticos 118, en cada una de las regiones laterales 98 y 99. Cuando los
miembros elésticos 118 son hilcs, se espacian entre aproximadaments 1.6 mm a
aproximadamente 51 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y ain mas preferiblemente a aproximadamente 7 mm de
distancia entre uno y otro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
verse realzada por el espaciado cercano parejo de ios miembros elésticos 118, tales
como ios hilos, en las regiones laterales 98 y 99, se puede variar la distancia entre
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los miembros elésticos 118. Los miambroa elésticos 118 en las regiones laterales 98
y 99 se podrian espaciar en forma equivalente o diferente a los miembros eléasticos
97 en Ia regi6n central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14.

En la modalidad preferida, los hilos de los miembros elésticos 118, de las-
regiones laterales 98 y 98 pueden hacerse del material elastomérico conveniente. Un
material conveniente es el spandex tal como los hilos de LYCRA®, que 86 consigue
en DuPond localizado- en Wilmington, Delaware. Los miembros elésticos 118
convenientes para el uso en las regiones laterales 98 y 99 incluyen hilos que tienen
un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente 1200, mas
tipicamente de aproximadamente 470 a aproximadamente 1000, y adin més
tipicamente de aproximadaments 620 & aproximadamente 840 cuando las regiones
iaterales 98 y 989 inciuyen entre aproximademente 10 a aproximadamente 35 hilos de
miembros elssticos 118.

En la modalidad prefarida, los miembros eldsticos 118 en cada regién lateral
98 y 99 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre una capa del lado del
cuerpo 108 o 112 y una caepa del lado de la prenda 109 o 113 de las regiones
lateraies 98 y 99 en un estado generalmente estirado por medios conocidos en el
arte que incluyan la unién ultrasénica, la unidén por calor/presion, o la unién con
adhesivo..El laminado de las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y de las capas del
lado de la prenda 109 y 113 de las regiones |aterales 98 y 99, respectivamente, con
los miembros elasticos 118 intercalados entre ellas, crea las superficies que
enfrentan el cuerpo 108 y 110, y la superficie que enfrenta la prenda 107 6 111 de
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente. Donde los miembros elédsticos 118
de las regiones laterales 98 y 89 son hilos, los miembros eldsticos 118 se aplican
bajo un elongacién de apraximadamente 100% a aproximadamente 400%, més
tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 150% a aproximadamente
300%, y atn mas tipicamente bajo un elongacion de aproximadamente 200% a
aproximadamente 275%.

Las capas del lado del cuerpo 108 y 112 y las capas del lado de |a prenda 109
y 113 que infercalan a los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99
tipicamente consisten en un material no hilado o de otro material suave para que
haga contacto con la plel del portador. Estas capas 108, 112, 109, y 113 deben dar
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una sensacion de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 108, 112,

109, y 113 pueden ser cuaiquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a los

liquidos y permita a Jos liquidos penetrar rapidamente en su espesor, o impermeable,

resistente a la penetracién de los liquidos en su interior. Se puede fabricar una tela

conveniente para las capas 108, 112, 109, y 113 de una amplia gama de materiales, '
como fibras naturales (ej.'. madera o fibras de aigodén), fibras sintélicas (ej., poliéster

o fibras de polipropileno), o de una combinacién de fibras naturales y sintéticas o

espuma reticulada y peliculas de pldstico abiertas.

Existen varias técnicas industriales que pueden usarse para fabricar las capas
108, 112, 109, y 113. Por ejemplo, las capas 108, 112, 109, y 113 pueden ser de
tejido hilado o no hilado tales como centrifugadas, fundidas ai calor, o un tejido unido-
cardado compuesto de filamentos de’ polimero sintéticos, tales como poliproplieno,
polistileno, poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales
como rayén o algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se
puede rociar con un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son
versados en el arte de las telas. Cmvenienten;nente. las capas 108, 112, 109, y 113
son unidas por centrifugacién no hiladas. De manera ideal, las capas 108, 112, 109y
113 son un polipropilena unido por centrifugacitn no hilado. Convenientemente, el
material unido por centrifugacion se consigue de la Kimberly-Clark Corporation,
localizada en Roswell, GA. Las capas 108, 112,109 y 113 tienen un peso de
aproximadamente 10 gramos por metro cuadrado (gms) a aproximadamente 100
gsm y altemativamente de aproximadamente 20 gsm. Las capas 108, 112, 109, y
113 se pueden imprimir, colorear o repujar en forma decorativa. ldealmente, las
capas 108, 112, 109, y 113 tienen un tamafio de poro que pemmite el paso de aire,
sudor, y transpiracion prontamente a través de ellas, debido a la capacidad de
respiracién del meterial. Las capas 108, 112, 109, y 113 se pueden repujar en forma
selectiva o se pueden perforar con aberturas discretas o agujeros que se extienden a
través de ellas. '

En una modalidad preferida de la presente invencion, las superficies que
enfrentan el cuerpo 106 y 110 de les regiones laterales 88 y 99, respectivaments, de
la porcién del cuerpo anterior 14 son una extensién de la superficie que enfrenta el
cuarpo 102 de la regién central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14. En forma
altema, las superficies que enfrentan el cuerpo 106 y 110 da las regiones |ateraies 98
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y 99, respectivamente, de la porcién del cuerpo anterior 14 y la supetficie que
enfrenta el cuerpo 102 de la regi6n central 98 de Ia porcion del cuerpo anterior 14
son trazos separados de material. En otra modalidad, las superficies que enfrentan la
prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 98, respectivamente, de la porcién
del cuerpo anterior 14 son una extensién de las superficies que enfrentan la prenda
107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, de la porcién del
cuerpo antarior 14. Alternadamente, las superficies que enfrentan la prenda 107 y
141 de Ias regiones laterales 98 y 99, respectivaments, de la porcién del cuerpo
anterior 14 y la superficie que enfrenta ia prenda 103 de la regién central 96 de la
porcién del cuarpo anterior 14 son trozos separados de material.

Los primeras elementos de gjuste 121 se unen ¢ generaimente se encuentran
adyacentes con los bordes laterales 80 y 88 de las regiones laterales 88 y 89. En
forma alterna, los primeros elementos de ajuste 121 se unen sn forma transversal
hacia adentro desde ios bordes laterales 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 89.
Alternamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden extenderse
transversaimente hacia fuera desde los bordes laterales 60 y 58 de las regionés
laterales 98 y 99.

En la modalidad preferida, las regiones iaterales 88 y $9, respectivamente, se
elastifican desde los bordes laterales 81 y 89 hasta los primeros slementos de ajuste
121. De manera alterna, las regiones laterales 98 y 99 se pueden elastificar desde
los bordes laterales 61 y 59 hasta los bordes iateraies 80 y 58 de las regiones
laterales 98 y 99, respectivamente. (Véase Las figuras de 1a 1 y 3). Los miembros
elasticos 118 pueden extenderse iniciaimente desde los bordes laterales 81 y 69 de
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente, hasta los bordes-laterales 80 y 88 de
las regiones laterales 98 y 99, respectivamente. Los miembros eldsticos 118 pueden
morir en las regiones no elastificadas 128 y 129 coextensivas o adyacentes con los
primeros elementos de ajuste 121. (Véase La figura 2). A los miembros eldsticos
118 se ies puede dar fin por medios ultrasénicos, por congsiamiento, corténdolos,
picéndolos, o por otros medios conocidos en el arte. Esto crea una superficie lisa en
las regiones no elastificadas 128 y 129 a las cuales ss unen los primeros elementos
de ajuste 121, asegurando un desempafio méximo de enlace y enganche del sistema
de ajuste 120. Alternadamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse
las regiones laterales 98 y 99 mientras los miembros elasticos 118 de las ragiones
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laterales 88 y 99 se encuentran en un estado relajado, no estirado. Todavia
gifernadamente, los primeros elementos de ajuste 121 pueden unirse a los bordes
laterales 80 y 58 para que ios primeros elementos de ajuste 121 se extiendan
transversaimente més alié de los bordes laterales 60 y 68 de [as regiones laterales
98 y 99 (Véase La figura 1). '

En una modalidad de la presente invencion, la tension de elongacién de los
miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y 99 es igual a la tensién de
elongacion de los miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior
30. Alternadaments, la tensién de efongacién de los miembros elésticos 118 de las
regiones laterales 88 y 98 podria ser mayor 0 menor que ia tension de elongacion de
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. Véase la
discusion a continuacion sobre la porcién superiar del cuerpo posterior 31.

La relacién de la longitud transversal de la region central 98 totaimente
elongada a la suma de las longitudes transversales de las regiones laterales
fotaimente elongadas 88 y 89 es de preferencia de aproximadamente: 1:
aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1: aproximadamente 4, mas
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.7 a aproximadamente 1:
aproximadamente 1: 3.0. y aGn més preferiblemente de aproximadamente 1. sobre:
aproximadamente 2.5. Esta relacién asegura que los primeros elementos de ajuste
121 tipicamente ajustarén en diversas posiciones a o largo de Ia porcién anterior del
torso inferior del portador, preferiblemente la regién central de la porcién anterior,
facilitando por consiguiente, la colocacién y el ajuste del articulo absorbente 10.

La porcién superior del cuerpo posterior 30 se elasiifica por lo manos-
parcialmente con los miembros elésticos 31 que tienen un componente eiéstico por lo
menos en direccién transversal. La porcién superior del cuerpo posterior 30
olastificada, actia para adeptarse a los contornos de varios tipos de cuerpo y figuras.
Esto brinda un ajuste suave, cdmodo, y confortable del articulo absorbente 10 dentro
de un rango dado de tallas corporales. '

En la modalidad preferida, la porcién superior del cuerpo posterior 30 se
elastifica desde el borde lateral 82 o adyacente a este, hasta el borde lateral 83 o

adyacente al mismo. Esta configuracién da como resultado una sola porcidn superior
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elastificada del cuerpo posterior 30 que rodea la mayor parte de ia circunferencia de

la cintura del portador y mejora el ajuste del articulo absorbente 10. Siendo lo més

importante que la sola porcidén superior elastificada de! cuerpo posterior 30 asemeja

ropa intarior no desechable y crea un aspecto de normalidad mayor. Altemadaments,

ia region o drea elastificada de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 puede-
extender una distancia transversal menor que la distancia transversal entre Jos

bordes laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. En una

modalidad, la longitud transversal de la regién o drea elastificada de la porcién

superior del cuerpo posterior 30 es igual a la longitud traneversal entre los bordes

laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32.

En algunas modalidades, la porcién superior del cuerpc posterior 30 se puede
construir de varios materiales extensibles o eldsticos diferentes conocidos en el arte.
Estos incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales
no hiladoa elésticos, o compuestos, Preferiblements, la porcién superior del cuerpo
posterior 30 astd construida de tal forma que contiene los miembros elésticos 31. Los
meteriales convenientes para los miembros eldsticos 31 Inciuyen una amplia
variedad de materiales, incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho
plano, cinta elégstica; caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eldstico o no-eléstico
con forma. La Compafila DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende el
material conveniente bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro elédstico 31 puede
tener una construccién unitaria, multiparte, o compuesta antes de su intagracién en el
articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
eléasticos 31 de ia porcion superior del cuerpo posterior 30 de la porcidén del cuerpo
posterior 16 incluyen maeteriales alargables, materiales elésticos, o materiales
elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuéetoa o simiares, asl como combinaciones las mismas. En aspecios
particulares de la invencién, los miembros elédsticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 de la porcidn del cuerpo posterior 16 pueden componarse de un
compuesto eldstico, un material laminado eléstico, un material no hilado doblado sn
forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, ©
simiiares. Los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
de la porcién del cuerpa posterior 18 pueden formarse de un material capaz de
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estirar en una direccitn. Alternativamente, pueden usarse materiales de estiramiento
bi-direccional para los miembroa elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo

posterior 30 de la porcién del cuerpo paosterior 16.

Los ejemplos de materiales convenientes para formér los miembros elésticos -

31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 de la porcién del cuerpo posterior
16 se describen en ja Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida e 5 de mayo
de 1987, a Wisneski y- colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,226,992
emitida el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados Unidas 5,336,545
emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470
emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente de ios Estados
Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y colaboradoras;
Patente de ios Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer
y colaboradoras: Patente de ios Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre
de 1888 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de octubre
de 1980, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,608,964 emitida el 19 de agosto
de 1986, a Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril
de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 1987, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1892, a Morman; y, Patente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a Morman, cuyas revélacionea completas
86 incorporan aquf por referencia de una manera. que es consistente con este
documento.

El nimero de.miembros aldsticos 31 incluidos en la porcion superior del
cuerpo posterior 30 fiuctlia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando
los miembros eldsticos 31 son hilos o miembros tipo hilo, el nimero de miembros
eldsticos 31 fluctiia més tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente 40,
y mis tipicamente de aproximadamente 12 a aproximadamente 35. Preferiblemente,
cuando los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 son
hilas, se usan aproximadamente entre 10 hasta cerca de 40 miembroa elésticos 31,
en la porcidén superior del cuerpo posterior 30. Cuando los miembros eldsticas 31 son
hilos, se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 51 mm, més
preferiblemente de aproximadaments 1.6 mm a aproximadamente 13 mm, y ain més
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prefariblemente a aproximadamente 7 mm deé distancia entre uno y otro. Aunque la
apariencia del articulo absorbents 10 puede verse realzada por el espaciadc cercano
parejo de los miembros eldsticos 31, tales como los hilos, en la porcién superior det
cuerpo poaterior 30, se pueds variar la distancia entre fos miembros eldsticos 31. El
espaciamiento de los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo’
posterior 30 y los miembros eldsticos 118 de [as regiones [aterales 98 y 89 pueden
ser similares o disimiles.

En la modalidad preferida, los hilos de los miembros eldsticos 31, de la porcién
superior del cuerpo posterior 30 pueden hacerse del material elastomérico
conveniante. Un material conveniente es el spandex tal como ios hilos de LYCRA®,
que se consigue en DuPond localizado en Wilmington, Delaware. Los miembros
eléasticos 31 convenientes de la porcién superior del cuerpo posterior 30 incluyen
hilos que tienen un decitex {g/10000m) de aproximadamente 100 a aproximadamente
1200, mas tipicamente de aproximadaments 470 a aproximadamente 1000, y ain
mds tipicamente de aproximadaments 620 a aproximadamente 940 cuando la
porcién superior del cuerpo posterior 30 incluye entre aproximadaments 10 a
aproximadamente 35 hilos de miembros eldsticos 31.

La tensién de elongacion de los miembros elésticos 31 de la porcidn superior
del cuerpo posterior 30 de la porcion del cuarpo posterior 16 es tal que proporciona
un ajuste seguro y comodo del articulo absorbente 40 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tension de elongacion es de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemante de aproximadamente 30 gramos
a aproximadamente 125 gramos, y auin mas preferiblemente de aproximadamente 50
gramos a aproximadamente 90 gramos. La tension de elongacion se da en gramos
por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se esté probando varla
de un ancho de 10 milimetros, los valcres de tensin de elongacion resultantes
deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensicnes de elongacion se
midieron durante la primera extension del cicio a un 100% de elongacion a una
temperatura y humedad normales.

En la modalidad preferida, los miembros eldsticos 31 de la porcidn suparior del
cuerpo posterior 30 se unen al articulo absorbents 10 intercalados entre una capa del
lado del cuerpo 132 y una capa del lado de la prenda 133 de la porcién superior del
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cuerpo posterior 30 en un estado gensraimente estirado por medios conocidos en el
arte que incluyen la unién ultrasénica, la uniébn por calor/presién, o la unién con
adhesivo. El laminado de la capa del lado del cuerpo 132 y de la capa del lado de la
prentda 133, con los miembros eldsticos 31 intercalados entre ellas, crea una
superficie que enfrenta |a prenda 138 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. -
Cuando los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
son hilos, los miembros elédsticos 31 se aplican bajo un elongacion de
aproximadamente 100% a aproximadamente 400%, més tipicamente bajo un
elongacién de aproximadamente 150% a aproximadamente 300%, y alin més
tipicamente bajo un elongacién de aproximadamente 200% a aproximadamente
275%. .

La capas del lado del cuerpo 132 y la capa del lado de la prenda 133 que
intercalan a los miembros eldsticos 31 en la porcién superior del cuerpo posterior 30
tipicamente consisten en un material no hilada o de otro material suave para que
haga contacto con la piel del portacor. Estas capas 132 y 133 deben dar una
sensacion de docilidad y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 132, y 133
pueden ser cualquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a los liquidos y
permita a los liquidos penetrar répidamente en su espesor, 0 impermeable, resistente
a la penetracién de los liquidos en su interior. Se puede fabricar una tela corivenients
para las capas 132, y 133 de una amplia gama de materiales, como fibras naturales
{ej., madera o fibras de algoddn), fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de
polipropilenc), © de una combinacién de fibras naturales y sintéticas o espuma
reticulada y peliculas de plastico abiertas,

Existen varias técnicas de fabricacion que pueden usarse paré fabricar las
capas 132, y 133. Por ejempio, las capas 132, y 133 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, por fusion al calor, 0 un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, fales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero nat'urales como rayén o
algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientements, las capas 132, y 133 son unidas por centrifugacion no
hilades. De manera Iideal, las capas 132 y 133 son un polipropileno unido por
centrifugacion no hilado. Convenientementse, el material unido por centrifugacion se
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consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. Las capas
132 y 133 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro
. cuadrado (gms) a aproximadamente 100 gsm vy alternativamente de
aproximadamente 20 gsm. Las capas 132, y 133 se puedsn imprimir, coloredr o
repujar en forma decorativa. ideaimente, las capas 132, y 133 tienen un tamafio de-
poro que pemiite el paso de aire, sudor, y transpiracién prontamente a través de
elias, debido a la capacidad de respiracién del material. Las capas 132, y 133 sa
pueden repujar en forma selectiva 0 se pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se extienden a través de ellas.

La capa del lado del cuerpo 132 de la porcién superior del cuerpo posterior
30, puede ser una extensién de la capa del lado del cuerpo 138 de Ia porcién inferior
del cuerpo posterior 32. En forma aiterna, la capa del lado del cuerpo 136 de la
porcidon inferior del cuerpo posterior 32 y la capa dsl lado del cuerpo 132 de la
porcién superior del cuerpo posterior 30 puaden ser trozos separados de material.
En una modatidad preferida, la capa del lado de ia prenda 133 de la porcién supsrior
del cuerpo posterior 30 es una extension de la capa del lado de la prenda 137 de Iﬁ
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Altemadamente, la capa del lado de la
prenda 437 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la capa del lado de la
prenda 133 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 pueden ser trozos
separados de material.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 se pueds elastificar completamente,
parciaimente o no elastificarla (Véase Las figuras 1, 5, 6, y 9). En la modalidad
preferida de la presente invencién, la porcion inferior del cuerpo posterior 32 contiene
solamente los miembroa elésticos de ajuste posterior 20. (Véase Las Figuras 14 y
16). En otra modalidad de la presente invencitn, la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 contiene tanto a los miembros elasticos 33 como a los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20. En ofra modalidad, la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 contiene sélo a los miembros elésticos 33 similares a los miembros
eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30. (Véase La figura 8).

Es ideal, que ia tensién de elongacién de ios miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 sea mayor que la de los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Idealmente, la tensién de elongacion de los miembros elasticos
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de ajuste posterior 20 debe sar mayor que la tensitn de elongacion de los eldsticos
de la ingle 62 y 83. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente
10 cambie de posicién durante una actividad del portador, como caminar, y
estabilizan el nicleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas
y un ajuste incémodo del articulo absorbente 10.
De manera altama, la tensién de elongacién de los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 podria ser equivalente 0 menor que la tensién de elongacién de los
eldasticos de la ingle 62 vy 63.
g

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es elastificada o se elastifica
parciaimente, pusde construirse de varios materiales extensibles o eldsticos
diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen, pero sin limitarse, hilos, cuerdas,
cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados elésticos, o compuestos. Si la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 es elastificada o parciaimente elastificada, los
materiales convenientes para {os miembros elésticos 33 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin
limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta eléstica, caucho tipo pelicula,
poliuretano, 0 lienzo sldstico o no-eléstico con forma. La Compafiila DuPont,
localizada en Wilmington, Delaware, vende el material conveniente bajo el nombre de
LYCRA®. Cada miembro eldstico 33 puede tener una construccion unitaria,
multiparte, 0 compuesta antes de su integracion en el articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales oonvamontes para construir los miembros
elasticos 33 de {a porcién inferior del cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo
posterior 18 Iincluyen materiales alargables, matsriales olasticos, o materiales
olastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas no hiladas,
compuestos 0 similares, asi como combinaciones las mismas. En los aspectés
particulares de la invencidn, los miembros elésticos 33 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32 de la porcidn del cuerpo posterior 18 puaden componerse de un
compuesto eldstico, un material laminado eldstico, un material no hilado doblado en
forma reversible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o
similares. L.os miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 de
la porcion del cuerpo posterior 16 pueden formarse de un material capaz de estirar
en una direccidn. Alternativamente, pueden usarse materiales de estiramiento bi-
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direccional para ios miembros elésticos 33 dela porcién inferior del cuerpo posterior
32 de la porcién del cuerpo posterior 18.

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros eldsticos
33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo posterior 18
se describen en la Patente de los Estados Unidos 4,663,220 emitida el 5 de mayo de
1887, a Wisneski y colaboradores; Patents de los Estados Unidos 5,226,992 emitida
el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,336,545 emitida
el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estados Unidos 5,514,470 emitida
el 7 de mayo de 1996, a Hafiner y colaboradores; Patente de los Estados Unidos
4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wiselen y colaboradores; Patente
de jos Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre de 1988, a Kieffer y
colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida el 1 de noviembre
de 1988 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122 emitide e! 23 de octubre
de 1890, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19.de agosto
de 1988, a Wideman; Patente de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril
de 1887, a Moman; Patente de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de
marzo de 19887, a Morman; Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de
abril de 1987, a Morman'y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781
emitida el 19 de mayo de 1992, a Momnan; y, Patente de los Estados Unidos
5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a Morman, cuyas revelaciones completas
se incorporan aqul por referencia de una manera que s consistente con este
documento.

El nimero de miembros eiésticos 33 incluidos en la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 100. Cuando los
mismbros elasticos 33 son hilos o miembros tipo hilo, sl numero de miembros
eldsticos 33 fluctia mas tipicamente de aproximadamente 15 a aproximadamente 30,
y méas tipicamente de aproximadamente 10 a aproximadamente 20. Preferiblemente,
cuando los miembros elésticos 33 de la parcidn inferior del cuerpo posterior 32 son
hilcs, loa miembros elasticos 33 se espacian entre aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 51 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a
aproximadamente 13 mm, y atin més preferiblemente a aproximadamente 7 mm de
distancia entre uno y otro. Aunque la apariencia del articulo absorbente 10 puede
verse realzada por el espaciado cercano parejo de los miembros elésticos 33, tales
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como los hilos, en la porcidn inferlor del cuerpo posterior 32, se pueds variar la
distancia antre los miembros elésticos 33.

Cuando la poreidn inferior de! cuerpo posterior 32 se elastifica por lo menos
parciaimente, en una modalidad, los miembros eldsticos 33 son hilos hechos de
material elastomérico conveniente. Un material conveniente es el spandax tal como
los hilkbs de LYCRA®, que se consigue en DuPond localizado en Wilmington,
Delaware. Los miembros elésticos 33 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32
incluyen hilos que fienen un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
aproximadamente 1200, més tipicamente de aproximadamente 470 a
aproximadamente 1000, y ain mé&s tipicamente de aproximadamente 620 a

aproximadamente 840 para la porcién inferior del cuarpo posterior 32 que comprende
desde aproximadamente 10 hasta cerca de 20 hilos de miembros.eldsticos 33.

Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 estd por lo menos
parciaimente elastificada, en una modalidad, ios miembros eiésticos 33 de la porcldn
inferior del cuerpo posterior 32 se unen al articulo absorbente 10 intercalados entre
una capa del lado del'cuerpo 136 y una capa del lado de la prenda 137 lateral en un
estado generaimente estirada por medios conacidos en el arte que incluyen la unién
ultrasénica, la union por calor/presion, o la unidn con adhesivo. El laminado de la
capa de! lado del cuerpo 138 y de la capa del lado de la prenda 137, con los
miembros eidsticos 33 intercalados entre ellas, crea una superficie que enfrenta la
prenda 139 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32. Cuando los miembros
elasticos 33 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 son hilos, los miembros
eldsticos 33 se aplican bajo un elongacion de aproximadamente 100% a
aproximadamente 400%, més tipicamente bajo un elongacion de aproximadamente
150% a aproximadamente 300%, y ain mds tipicamente bajo una elongacion de
aproximadamente 200% a aproximadamente 275%.

La tensién de elongacién de los miembros elésticos 33 de la porcidn inferior
del cuerpo posterior 32 de la porcién del cuerpo posterior 16 es tal que proporciona
un ajuste seguro y comodo del articulo absorbante 10 sobre el cuerpo del portador.
Un rango preferible de tensién de elongacién es de aproximadamente 20 gramos a
aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 80 gramos
a aproximadamente 220 gramos, y ain mds preferiblemente de aproximadamente
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120 gramos a aproximadamente 200 gramos. Las tensiones de elongacién se dan en
gramos por 10 milimetros de ancho. Si el tamafio de la muestra que se estd
probando varia del ancho de 10 milimetros, los valores de tensién de slongacion
resuitantes deben normalizarse a un ancho de 10 milimetros. Las tensiones de
elongacién se midieron durante la primera extensién del ciclo en 100% de elongacién-
a temperatura y humedad ambientales.

La capa del lado del cuerpo 138 y la capa del lado de la prenda 137 que
intercalen a los miembros elésticos 33 de ia porcién inferior del cuerpo posterior 32
tipicamente consisten en un material no hilado o0 de otro material suave para qus
haga contacto con la piel del portador. Estas capas 138 y 137 deben dar una
sensacion de docllided y suavidad a quien usa la prenda. Estas capas 138, y 137
pueden ser cuaiquier hoja porosa, suave, flexible que sea permeable a los liquidos y
permita a ios liquidos penstrar répidamente en su espesor, 0 impermeable, resistente
a la penetracién de los liquidos en su iﬁlerior. Se pueden fabricar capas convenientes
138, y 137 de una ampliia gama de materiales, como fibras naturales (ej., medera o
fibras de algoddn), fibras sintéticas (ei., poliéster o fibras de polipropileno), o de una
combinacién de fibras naturales y sintéticas o espuma reticulada y peliculas de
pléstico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacién qule pueden usarse para fabricar las
. capas 138, y 137. Por ejempio, las capas 138, y 137 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopladas por fundicion, o un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polietileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales coma rayén o
algoddn. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidas por quienes son versados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 138, y 137 son.unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 138 y 137 son un polipropileno unido por
centrifugacién no hilado. Convenientements, el material unido por centrifugacién se
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. L.as capas
138 y 137 tipicamente tienen un peso de aproximadamente 10 gramos por metro
cuadrado (gms) a aproximadamente 100 gsm y altemativamente de
aproximadamente 20 gsm. Las capas 138, y 137 se pueden imprimir, colorear o
repujar en forma decorativa. idealmente, las capas 138, y 137 tienen un tamafio de
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poro que permite el paso de aire, sudor, y transpiracion prontaments a través de
ellas, debido a la capacidad de respiracién del material. Las capas 138, y 137 se
pueden repujar en forma selectiva o se pueden perforar con aberturas discretas o
agujeros que se extienden a través de sllas.

La porcion del cuerpo central 16 (o alternativamente, el ensamblaje
absorbente 12) &8 puede elastificar completamente, parciaiments o no elastificar. En
la modalidad preferida de la presente invongién. la porcién del cuerpo central 156
contiene elésticos en la ingle 62 y 63. En otrn modalidad de la presente invencién, la
porcidn central 16 (0 alternativamente, el ensamblaje absorbente 12) contiene
también los elésticos de ajuste posterior 20.

Es ideal que la tension de elongacion de ios eldsticos de la ingle 62 y 83 sea
mayor gue la de los mienribros eldsticos 33 dé la porcién inferior del cuerpo posterior
32. Ideaimente, la tension de elongacion de los elésticos de Ia ingle 62 y 63 es menor
que la tension de elongacion de la parte de los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20. Estas configuraciones ayudan a evitar que el articulo absorbente 10
cambie de posicitn durante una actividad del portador, como caminar, y estabilizan el
nucleo absorbente 70 previniendo el agrupamiento que ocasiona fugas y un ajuste
incodmodo del articulo absorbente 10. De manera alterna, la tensién de elongacion
de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 podria ser aquivalente o menor que
la tension de eiongacion de los eldsticos de la ingle 62 y 83..

Cuando la porcién del cuerpo central 16 se elastifica total o parciaiments, tal
como octurre con los elaeticos de la ingle 82 y 63, se pusde construir de varios
materiales extensibles o eldsticos diferentes conocidos en el arte. Estos incluyen,
pera sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados
eldsticos, o compuestos. Si la porcién del cuerpo central 16 es elastificada o
parciaimente elastificads, los materiales convenientes para los eldsticos de la ingle
62 y 63 de la porcidén del cuerpo central 82 y 83 incluyen una amplia variedad de
materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho estambre, caucho plano, cinta
eldstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo eldstico o no-eléstico con forma.
La Compafiia DuPont, localizada en Wilmington, Delaware, vende e! material
conveniente para ser usado en los eldsticos de la ingle 62 y 83 bajo el nombre de
LYCRA®. Cada mismbro eldstico de ingle 82 y 63 puede tener una construccién
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unitaria, muitiparte, 0 compuesta antes de su integracién en el articulo absorbente
10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los elésticos
de la ingle 82 y 83 de la porcion del cuerpo central 18 incluyen materiales alargables,”
materiales eidsticos, 0 materiales elastoméricos, como peliculas de polimero, telas
telidas, tejidos, telas no hiladas, compuestos 3 similares, asf como combinaciones ias
mismas. En loa aspectos particulares de la invencion, los eldsticos de Ia ingle 62y
63 de la porcion del cuerpo central 16 pueden componerss de un compuesto
eléstico, un material laminado eléstico, un material no hilado doblado en forma
reveraible, pelicula elastomérica, y material elastomérico de espuma, o similares. Los
eldsticos de ia ingle 62 y 83 de ia porcién del cuerpo central 15 pueden formarse de
un material capaz de estirar en una direccién. Altemativamente, pueden usarse
materiales de estiramiento bi-direccional para jos eidsticas de la ingle 62 y 63 de la
porcién del cuerpo central 18 .

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los elésticos de la ingle
Gﬂyeadelaporcidndelcuerpooenhulﬂsadea_eﬁbenenlaPmntedelm Estades
Unidos 4,663,220 emitida o 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,226,992 emitida el 13 de julio de 1993, a Morman;
Patente de fos Estados Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman;
Patente de ios Estados Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y
colaboradores; Patente de los Eatados Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de
1988, a Vander Wielen y colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699
emitida el 8 de diciembre de 1588, a Kleffer y colaboradores: Patente de los Estados
Unidos 4,781,986 emitida el 1 de noviembre de 1988 a Taylor; Patente de los
Estados Unidos 4,965,122 emitida el 23 de oclubre de 1990, a Moman; Patente de
los Estados Unidos 4,606,964 emitida el 19 de agosto de 1986, a Wideman; Patente
de los Estados Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1887, a Morman; Patente
de los Estados Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Moman;
Patente de los Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 19687, a Morman y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de
1892, a Mormen; y, Patents de los Estados Unidos 5,116,662 emitida ol 26 de mayo
de 1892, a Morman, cuygs revelaciones completas se incorporan aqul por referencia
de una manera que es consistente con este dowmm. '
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El nimero de eldsticos de la ingle 82 y 83 incluidos en la porcién del cuerpo
central 16 fluctia de aproximadamente 1 a aproximadamente 30. Cuando los
elasticos de la ingle 62 y 83 son hilos o miembros similares a hilos, el nimero de
elésticos de la ingle 62 y 63 son més tipicamente de aproximadamente 2
aproximadamente 20, y ain més tipicamente de aproximadamente 4 a
aproximadamente 10. Preferiblementse, cuando los eldsticos de la ingle 62 y 63 de la
porcidn del cuerpo central 16 son hilos, los elédsticos de la ingle 82 y 83 se espacian
de aproximadamente 1.6 mm a aproximademente 10 mm, més preferiblemente de
aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente 5 mm, y alin més preferiblemente con
cerca de 3Imm de distancia entre sl. Mientras la apariencia del articulo absorbente
10 puede realzarse por el espaciamiento cercano parejo de los sldsticos de la ingle
62 y 83, tal como hilos, en la porcidn dal cuerpo central 18, la distancia entre los
elésticos de la ingle 62 y 83 puede variarse. |

Cuando la porcidn del cuerpo central 16 se elastifica por fo menos
parciaimente, en una modalidad, los elasticos de la ingle 82 y 63, son hilos hechos
de material elastomérico. Un material conveniente es el spandex tal como hilos de
LYCRA®, disponible en la Compafila DuPont, localizada en Wilmington, Delaware.
Los eldsticos de la ingle 62 y 83 convenientes de la porcion det cuerpo central 16
inciuyen  hilos con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 100 a
aproximadamente 1200, més tipicamente de aproximadamente 470 a
aproximadamente 41000, y aun méas tipicamente de aproximadamente 620 a
aproximadamente 940 para la porcién del cuerpo cential 18 que comprende de
aproximadamente 4 a aproximadamente 10 hilos de sldsticos de ia ingle 62 y 63.

Cuando la porcion del cuerpo central 16 estd por o menos parcialmente
elastificada, en una modalidad, los elésticos de la ingle 62 y 63 de ia porcién del
cuerpo central 16 se unen al articuio absorbente 10 intercalados entre una superficie
que enfrenta el cuerpo 21 y una superﬂciequaénfrentalaprenda&? &n un estado
generaimente estirado por medios conocidos en el arte que incluyen la unién
ultrasénica, ia unidn por calor/presion, o la unidén con adhesivo. Se forma un
laminado de 1a superficie que enfrenta el cuerpo 21 y de la superficie que enfrenta la
prenda 67, con los elésticos de la ingle 62 y 83 intercalados entre ellas. Cuando los
elasticos de Ia ingle 62 y 83 de la porcién la porcién del cuerpo central 18 son hilos,
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los elésticos de la ingle 82 y 63 se aplican bajo un elongacién de aproximadamente
100% a aproximadamente 400%, més tipicamente bajo un elongacién de
aproximadamente 150% a aproximadamente 300%, y alin mas tipicamente bajo una
elongacién de aproximadamente 200% a aproximadamente 275%.

La tensién de elongacién de los eldsticos de la ingle 82 y 83 de la porcidn del
cuerpo central 15 es tal que proporciona un ajuste seguro y cémodo del articulo
absorbente 10 sobre el cuerpo del portador. El rango preferible de tensién de
elongacion. es de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramos, méds
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 100 gramos, y
aun més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 40
gramos. Las tensiones de elongacion se dan en gramos por 10 milimetros de ancho.
Si el tamafio de la muestra que se esta prabando varia del ancho de 10 milimetros,
los valores de tensién de elongacién resultantes deben normalizarse a un ancha de
10 milimetros. Las tensiones de elongacién se midieron durante la primera extension
del ciclo en 100% de elongacién a temperatura y humedad ambientales.

La superficie que enfrenta el cuerpo 21 y la superficie que enfrenta la prenda
67 que intercalan a los eldsticos de la ingle 62 y 83 de {a porcion del cuerpo central
18 tipicamente consisten de un material no hilgdo o de otro material suave para que
haga contacto con la plel del portador. La superficie que enfrenta el cuerpa 21 y la
superficie que enfrenta la prenda 67 deben dar una sensacién de docilided y
suavidad a quien usa la prenda. Esias capas 21, y 87 pueden ser cualquier hoja
porosa, suave, flexible que sea permeabie a los liquidos y permita a los liquidos
penetrar rapidamente en su espesor, 0 impermaable, resistente a la penefracién de
los liquidos en su interior. Se puaden fabricar capas convenientes 21, y 87 de una
amplia gama de materiales, como flbras naturales (¢j., madera o fibras de algodéﬁ),
fibras sintéticas (ej., poliéster o fibras de polipropilenc), o de una combinacién de
fibras naturales y sintéticas o eapuma reticulada y paliculas de pidstico abiertas.

Existen varias técnicas de fabricacion que pueden usarse para fabricar las
capas 21, y 87. Por ejemplo, las capas 21, y 87 pueden ser de tejido hilado o no
hilado tales como centrifugadas, sopiadas por fundicién, o un tejido unido-cardado
compuesto de filamentos de polimero sintéticos, tales como polipropileno, polistileno,
poliésteres o similares, o un tejido de filamentos de polimero naturales como rayén o
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algodén. El tejido unido-cardado se puede unir térmicamente o se puede rociar con
un aglomerante por medios bien conocidos por quienes son varsados en el arte de
las telas. Convenientemente, las capas 21, y 67 son unidas por centrifugacién no
hiladas. De manera ideal, las capas 21 y 67 son un polipropileno unido por
centrifugacién no hilado. Convenientemants, el material unido por centrifugacion se:
consigue de la Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. Las capas 21
y 67 tipicamente tisnen un peso de aproximadamente 10 gramos por metra cuadrado
(oms) a apraximadamente 100 gsm y alternativamente de aproximadamente 20 gam.
Las capas 21, y 67 se pueden imprimir, colorear o repujar en forma decorativa.
ldeaimente, las capas 21, y 67 tienen un tamafio de poro que permite el pasa de aire,
sudor, y transpiracién prontamente a través de ellas, debido a la capacidad de
respiracion del material. Las capas 21, y 67 se pueden repujar en forma selectiva o
se pueden perforar con aberturas discretas o agujeros que se extienden a traveés de
ellas.

Loa bordes laterales 82 y 83 da la porcidn superior dal cuerpo posterior 30 se
une hasta los bordes laterales 61 y 89 de las regiones laterales 98 y 99 de ia porcidén
del cuerpo anterior 14 para crear uniones de costuras laterales 24 y 28,
respactivamente.

La unién se logra por medios conocidos en el arte, tales como unién
ultrasénica, unién de costura al calor/por presion, o unién con adhesivo. La
resistencia méxima de unién que se logra depende de los materiales utilizados, el
patrén de unitn, el ancho de la union, y valores del tiempo de espera de
procasamiento, potencia y presion. Las uniones adecuadas tipicamente utilizan la
union ultrastnica para lograr una resistencia de unién tal que las uniones no se
rasguen, ni se separen de ninguna otra forma, duranta el uso del articulo absarbente
10. Las uniones de costuras laterales 24 y 25 pueden hacerse de tal forma que los
bordes laterales 92, 83, 94, y 98, respectivamente, queden enifrentados en al interior
0 el extarior del articulo absorbente 10, De manera altemna, [as uniones de costuras
laterales 24 y 25 pusden formarse como costuras planas dentro del articulo
absorbente 10 en una configuracién de trasiapo para dar la apariencia de un mejor
acabado al articulo absorbente 10, evitando asl que las uniones de las costuras
lateraies 24 y 26 se vean a través de la ropa. Opcionalmente, los bordes iaterales 89,
61, 82 y 83 de las porciones anterior y posterior del cuerpo 14 y 16 no se traslapan
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pero se forman de tal manara que queden planas y se extiendan hacia afuera
transversalmente desde las uniones de las costurae laterales 24 y 28. Las uniones de
las costuras lateralas 24 y 28 deben ser preferiblements minimas en cuanto a su
ancho mientras proporcionan fuerza suficiente para parmanecer intactas mientras el
articulo absorbente 10 se hala hacia arriba y hacia abejo alrededor del portador-
varias veces en un periodo de 24 horas de uso. Las uniones de ias costuras laterales
yIossdhsadewadospamaerusadmeﬂ;!anhﬂoabmmwdehmamte
invencién se describen en las Patentes de los Estados Unidos 4,610,681 emitida el 9
de septiembre de 1986, a Strohbean y colaboradores, 4,641,381 emitida el 10 de
febrera da 1987, a Heran y colaboradores, ¥ 4,646,362 emitida el 3 de marzo de
1987.&Hemnymlabmudoms,cuyaamvela&meseompbtaaaeinmrpwanaqmpor
referencia de una manera que s oonslatantamnas_tedmumentn.

Cuando se usa union ultrasénica, las uniones de las costuras laterales 24 y 25
puaden tener porciones desunidas 143, 144, 148, y 147, respectivamente, extemas a
la porcién unida 148 y 148, respectivamente, para proparcionar bordes de lado suave
59, 81, 82, y 83 a cada una de las uniones de costura lateral 24 y 25. Estas
porciones desunidas 143, 144, 148, y 147 puaden fluctuar de aproximadamenta O
mm & aproximadamente 13 mm de ancho, més preferiblemente de apraximadaments
1 mm a aproximadamente 6 mm de ancho y aln més preferiblemente de
aproximadamente 2 mm a aproximadamenta 3 mm en ancho. De manera alterna, las
porciones unidas 148 y 146 mas las porciones desunidas 143, 144, 146, y 147
pueden ser menores de aproximadamants 15 mm. Si las uniones de costura lateral
24 y 26 sa desbastan o sa cortan cerca de las porciones unidas 145 y 148, se forman
bordes sfilados a lo largo de ias uniones de costura lateral 24 y 25 gue se pueden
enradar en la ropa © pueden ser irritantes para la piet del portador. (Véase Las
Figuras 1 y 14). '

En una modaliiad preferida, después de unir la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y la porcidn del cuerpo anterior 14, los bordes del extremo anterior 26 y
28 de las regiones laterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 son
escasamente limitrofes con el borde de exiremo posterior 81 de la porcién superior
del cuerpa posterior 30. En una modslidad preferida, los bordes del extremo
posterior 27 y 29 de las regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior
14 son escasamente limitrofes con el borde de exiremo anterior 80 de la porcién
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superior del cuerpo posterior 30. Esta configuracién del articulo absorbente 10 da
como resultado que la longitud tongitudinal de los bordes laterales 59 y 81 de las
_ reglones laterales 88 y 88 de Ia porcion del cuerpo anterior 14 sea escasamente
equivalente a la longitud longitudinal de los bordes laterales 82 y 83 de |a porcién

superior del cuerpa posterior 30.

En modalidades altemadas de la presente invencién, la longitud longitudinal
de los bordes lateraies 59 y 61 de !as reglones laterales 98 y 98 de la porcién del
cuerpo anterior 14 podria ser diferente a ia longitud longitudinal de los bordes
laterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Después de unir ia porcién supearior del cuerpo posterior 30 y la porcin
del cuarpo anterior 14 a lo largo de los bordes laterales 69, 61, 82, y 83, resulta un
articulo absorbente 10 de pantaién de halar. En una modalidad preferida de la
prasente invencién, las costuras perforadas 22 y 23 se proporcionan para producir un
articulo absorbente 10 reajustable. Las costuras perforadas 22 y 23 pueden estar
compuestas de cualquier medio separable ' de eniace conocido en el arte. Los
ejemplios de medios de enlace separables incluyen, pero sin limitarsa, adhesivos,
puntadas, botones, cierres de presion, ganchos, cinta, o sjustes tipo gancho y
‘presilla. Tipicamente, las costuras perforadas 22 y 23 pueden ser una serie de
uniones de punto discretas, lineas de puntos, {ineas continuas, lineas discontinuas y
similares o combinaciones de las mismas. Es més, las costuras perforadas 22 y 23
pueden tener cualquier forma como radonda, cuadrada, triangular o similares. En una
modalidad particular, las costuras perforadas 22y 23 son lineas de puntos.

La ubicacion de las costuras perforadas 22 y 23 es tal que cuando se
encuentra parcial a totaimente alargada, la porcidn superior del cuerpo posterior 30 y
las regiones laterales $8 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 se extiande més
alla de la regitn de la cadera det portador hacia y/o sobre el torso anterior inferior del
portador, permitiendo que los primeros elementos de ajuste 121 sa unan a la regidn
central 98 de la porcién del cuerpo anterior 14 en el lado anterior del portador. Esto
faciiita méas la colocacién del articulo absorbente 10 ya gue el portador puede ajustar
ol articulo absorbente 10 por el frente de su cuerpo en lugar de hacia jos lados de su
cuaerpo. Esto es particularmente importante para portadores adultos ya que la
circunferencia de su cadera y cintura junto con el rango de mavimiento de sus brazos
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puede dificultar el alcanzar y ajustar e} sistema de ajusta 120 de! articulo absorbente
10 cerca de las regiones da la cadera en sus cuerpos. El artfculo absorbente 10 da la
presente invencion también hace més fécil el poder desabrochar y volver a abrochar
el sistema de ajuste 120 del articulo absorbente 10 durante su uso.

Las costuras perforadas 22y23proporcioﬁan lineas discontinuas o punteadas

que permiten la fécil separacion de 1a-Tggign central 96 de la porcion del cuerpo

anterior 14 de las regiones laterales 95 y 99 de la porcidn del cuerpo anterior 14
cuando se compara con las uniones normales. Las costuras perforadas 22 y 23
proporcionan una mayor facilidad de colocacion al portador, ofreciéndole diversas

opciones de aplicacion.

En una opcion de aplicacion, el portador puade abrir las costuras
perforadas 22 y 23 y luego colocarse el articulo absorbente 10 sobre su cuerpo sin
que el portador tenga que meterse dentro del articulo absorbente 10 o quitarse la
ropa exterior para colocarse el articulo absorbente 10. El usuario también puede
prontamente acomodar el ajuste del articulo absorbante 10. '

En otra opcién de Ia aplicacién para las modaiidades de ia presente invencién
donde los primeros elementos de aqute 121 estén acomodados en las superficies
que enfrantan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 88 y 99,
respectivaments, el usuario puede mantener intactas las cosiuras perforadas 22 y 23
mientras levania. los primeros elementos de ajuste 121. Loa primeros elementos de
ajuste 121 se puaden levantar y halar sobre et articulo absorbente 10 para ajustar la
posicidn del articulo absorbente 10 en el cuerpo del portador sin destruir ias costuras
perforadas 22 y 23.

En otra opcion de la aplicacién, el portador también pusde mantener intactas
{as costuras perforadas 22 y 23 hasta que ol articulo absorbente 10 se encuentre en
posicion alrededor de su cuerpo y luego abre una o las dos costuras perforadas 22 y
23. Entonces el portador erilazaria ios primeros elementos de ajuste 121 con el
segundo alemento de ajuste 122, acomodando asl al agjuste del articulo absorbente
10. '
Segun ofra opcién de la aplicacion, el usuario podria abrir también una de las
costuras perforadas 22 y 23 manteniendo intacta la otra costura perforada 22 o 23
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hasia que el articulo absorbente 10 se encuentre en posicion sobre su cuerpa.
Entonces, el usuario enlazaria los primeros elementos de ajuste 121 con el segundo
elemento de ajuste 122.

En una modalidad altemada del ariiculo absorbente 10, faltan las-
costuras perforadas 22 y 23 (como si se hubieran roto durante la fabricacion antes de
llegar a [os portadores) entre la region central 96 de la porcion del cuerpo anterior 14
y las regiones |aterales 88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 de tal forma que
no hay ninguna unién o conexién fisica diferente a la funcidn de ajuste permitida por
el sistema de ajuste 120 entre la regién central 88 de la porcién del cuerpo anterior
14 y las regiones laterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 cuando el
consumidor recibe el articulio absorbente 10. Las regiones Iaterales 98 y 99 se unen
la porcién del cuerpo posterior 18 en las uniones de las costuras laterales 24 y 28
tal como se discutié anteriorments. En algunas modalidades el articulo absorbente
10 puede proporcionarse al consumidor de tal forma que los primeros elementos de
ajuste 121 no se enlacen con los segundos elementos de ajuste 122.

En la modalidad preferida, se encuentran presentes los miembros elasticos de
ajuste posterior 20. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 generalmente
pueden extenderse desde el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 hasta los bordes laterales 82 y 83 de !a porcion superior del
cuerpo posterior 30. (Véase Las Figuras 3 y 4). También, en a modalidad preferida,
los miembros elésticos de ejuste posterior 20 se toman sustanciaiments parelelos a
los miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpa posterior 30. (Véase La
Figura 7). En una modalidad de la presente invencién, los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 generalmente se extienden desde el borde del extremo anterior
86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 hasta los bordes laterales 82 y 83 de
la porcién superior del cuerpo postérior 30. Esto forma lineas de ajuste primarias
desde el borde del exiremo anterior 88 de la porcidn inferior de! cuerpo posterior 32 a
través de la porcion superior del cuerpo posterior 30 a través de la porcion det
cuerpo anterior 14 hasta fos primeros elementos de ajuste 121. Con la formacion de
las uniones de costura lateral 24 y 28, se producen lineas de ajuste primarias desde
ef borde del extremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32, a
través de la porcidn superior del cuerpo posterior 30, a través de la porcion del
cuerpo anterior 14 hasta los primeros elementos de ajuste 121. Cuando los
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miembros eldsticos de ajuste posterior 20 son una continuacién de jog elasticos de la
ingle 62 y 83, o cuando la distancia fongitudinal entre fos miembros elé@sticos de
ajuste posterior 20 y los eldsticos de la ingle 62 y 83 es minima, las lineas primarias .
de ajuste empiezan en la porcidn del cuerpo central 13 y continlian a fravés de la
porcion det cusrpo posterior 18 a la porcidn del cuérpo anterior 14, y airededor del
portador para mejorar atn més el ajuste y la contencién del articuio absorbente 10.

Generalmente los miembros elésticos de ajuste posterior 20 siguen los bordes
laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros
olésticos de ajuste posterior 20 tienen componentes elésticos tanto iongitudinales
como transversales. Esto mejora el cubrimiento del cuarpo, especiaimente en el 4rea
de la nalga, que ofrece el articulo absorbente 10. Ademés, el articulo absorbents 10 -
se parece mds a la ropa Interior no desechable y crea un sentido de seguridad y
normalidad para el usuario.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tienen aproximadamente
1.6 mm a aproximadaniente 25 mm de ancho, més tipicamente aproximadamente
&6mm a aproximadamente 25mm de ancho, y aun mas tipicamente aproximadamente
6 mm a aproximadamente 18 mm de ancho. Cuando los miembros elésticos de
sjuste posterior 20, son hilos, se aplican bajo una elongacién de aproximedamenta
100% a aproximadamente 300%, més tipicamente bajo una elongacion de
aproximadamente 176% a aproximadamente 275%, y alin més tipicamente bajo una
elongacién de aproximadamente 200% a apro:_:imadamente 250%.

La tensién de elongacién de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 es
tal que proporciona un ajuste seguro y comodo del articulo absorbente 10 sobre el
cuerpo del portador. Un rango preferible de tensién de elongacién es de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400.gremos, més preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos & aproximadamente 220 gramos, y ain més
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos a aproximadamente 200 gramos.
Las tensiones de elongacidn se dan en gramos por 10 milimetros de ancho. Si ef
tamafio de la muestra que se est4 probando varia del ancho de 10 milimstros, los
valores de tensién de elongacién resultantes deben normalizarse a un ancho de 10
millmetros. Las tensiones de elongacitn se midieron durante la primera extension del
ciclo en 100% de elongacién a temperatura y humedad ambientales
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Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, pueden construirse de varios
materiales extensibles o eldsticos diferentas conocidos en el arte. Estos incluyen,
pero sin limitarse, hilos, cuerdas, cintas, bandas, pelicula, materiales no hilados
elasticos, o compuestos. Cuando la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es
elastificada o parclaimente elastificada, los materiales convenientes para los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 de ia porcidn inferior del cuerpo posterior
32 incluyen una amplia variedad de materiales incluyendo, pero sin limitarse, caucho
estambre, caucho plano, cinta elédstica, caucho tipo pelicula, poliuretano, o lienzo
eléstico o no-eléstico con forma. La Compafila DuPont, localizada en Wilmington,
Delaware, vende el material conveniente para ser usado en los miembros elésticos
de ajuste posterior 20 bajo el nombre de LYCRA®. Cada miembro eléstico de ajuste
posterior 20 puede tener una construccién unitaria, multiparte, 0 compuesta antes de
su integracidn en el articulo absorbente 10,

Ejemplos adicionales de materiales convenientes para construir los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 incluyen materiales alargables, materiales elésticos,
o materiales elastoméricos, como peliculas de polimero, telas tejidas, tejidos, telas
no hiladas, compuestos o similares, asi como combinaciones las mismas. En los
aspectos particulares de la invencién, los miembros elésticos de ajuste posterior 20
puaden componerse de un compuesto eldstico, un material laminado elédstico, un
material no hilado doblado en forma reversible, pelicula elastomérica, y material
elastomérico de espuma, o similares. Los miembroa eldsticos de ajuste posterior 20
pueden formarse de un material capaz de estirar en una direccién. Alternativamente,
pueden usarse materiales de estiramiento bi-direccional para los miembros elésticos
de ajuste posterior 20

Los ejemplos de materiales convenientes para formar los miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 se describen en [a Patente de los Estados Unidos 4,663,220
emitida el 5 de mayo de 1987, a Wisneski y colaboradores; Patente de los Estados
Unidos 5,226,982 emitida el 13 de julio de 1993, a Morman; Patente de los Estados
Unidos 5,336,545 emitida el 9 de agosto de 1994, a Morman; Patente de los Estacdos
Unidos 5,514,470 emitida el 7 de mayo de 1996, a Haffner y colaboradores; Patente
de los Estados Unidos 4,720,415 emitida el 19 de enero de 1988, a Vander Wielen y
colaboradores; Patente de los Estados Unidos 4,789,699 emitida el 6 de diciembre
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de 1988, a Kieffer y colaboradores: Patente de los Estados Unidos 4,781,966 emitida
el 1 de noviembre de 1888 a Taylor; Patente de los Estados Unidos 4,965,122
emitida ol 23 de octubre de 1980, a Moman; Patente de los Estados Unidos
4,606,964 emitida el 19 de agosto de 19?6, a Wideman, Patente de los Estados
Unidos 4,657,802 emitida el 14 de abril de 1987, a Morman; Patente de los Estados:
Unidos 4,652,487 emitida el 24 de marzo de 1987, a Morman; Patente de los
Estados Unidos 4,655,760 emitida el 7 de abril de 1987, a Morman y colaboradores;
Patente de los Estados Unidos 5,114,781 emitida el 19 de mayo de 1992, a Morman;
y, Patente de lo® Estados Unidos 5,116,662 emitida el 26 de mayo de 1992, a
Morman, cuyas revelaciones completas se incorporan aqul por referencia de una
manera que es consistente con este documento.

El nitmero de miembros eldsticos de ajuste posterior 20 individuales
fluctla de aproximadamente 1 a aproximademente 30, més tipicamente de
aproxXimadaments 2 a aproximadamente 20, y ain méas tipicamente de
apraximadamente 4 a aproximadamente 10. Preferiblements, cuando los miembros
elésticos de ajuste posterior 20 son hilos, se usan de 1 a 10 miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 y se espacian de aproximadamente 1.6 mm a aproximadamente
13 mm, més preferiblemente de aproximadamente 1.6 mm a 'aprmdnmdamante 8
mm, y ain més preferiblemente con cerca de 3mm de distancia entre sl .

Los hilos de lo miembros olésticos de ajuste posterior 20 pueden hacerse de
cualquier material elastomérico conveniente. Un material conveniente es el spandex
tal como hilos de LYCRA®, disponible en la Compafila DuPont, localizada en
Wilmington, Delaware. Los miembros elésticos deé ajuste posterior 20 incluyen hilos
con un decitex (g/10000m) de aproximadamente 470 a aproximadamente 1200, més
tipicamente de aproximadamente 620 a aproximadamente 1000 y més tipicaments
de aproximadamente 740 a aproximadamente 540 para los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 que comprenden de aproximadamente 3 a apraximadamente 8
hilos de los miembros elasticos de ajuste posterior 20 .

En una modalidad de la presente invencion, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 se estiran y 88 unen a la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y a ia
porcién superior del cuerpo posterior 30 intercaléndose entre las capas del lado del
" cuerpo 132 y 138 y las capas del lado de la prenda 133 y 137 por medios conocidos
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en el arte que incluyen ia unién ultrasénica, unidn por calor/presion o unién con
adhesivo. Alternadamente, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
unirse sdlo a las capas del lado de la prenda 133 y 137 o sélo a las capas de lado de
cuerpo 132y 138.

Una modalidad alterna se muesira en las Figuras 1 y 8. Los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 generaimente se extienden del borde del extremo
anterior 88 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al borde del extremo anterior

80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

Aunque los miembros elésticos de aluste posterior 20 puaden
disefiarse para seguir estrechamente los bordes 74 y 7§ del nticleo absorbente 70
por fuera de la region central 78, si se retiran 108 miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 del niicleo absorbente 70, el nicleo absorbente 70 tipicamente interfisre
menos con la funcion de los miembros elésticos de ajuste posterior 20, permitiéndole
a los bordes laterales 82 y 83 de Ig porcién inferior del cuerpo posterior 32 brindar un
mejor sellado del articulo absorbente 10 al cuerpo del portador. Ademés, dado que el
niicieo absorbente 70 se hincha con la absorcién de fluidos y descargas corporales,
los miembros elésticos de ajuste posterior 20, cuando se encueniran colocados lejos
del nicleo sbsorbents 70, pueden adaptarse mejor &l cuerpo del portador y
permanecer mas en contacto con el mismo.

Preferiblements, la distancia longitudinal entre los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 y los elésticos de la ingle 62 y 83 es menos de aproximadamente
76 mm, més preferibloemente esta distancia es menos de aproximadamente 51 mm, y
atin més prefariblemente menos de 13 mm. De manera ideal, loa miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 estén en contacto con los eldsticos de la ingle 62 y 83. Esto
crea lineas de ajuste que se extienden deads los eldsticos de la ingle 82 y 63,
través de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, a través de la porcidn
superior del cuerpo posterior 30 hasta la porcidn del cuerpo anterior 10 hasta los
primeros elementos de ajuste 121 para un mejor ajuste y acomodacién del articulo
absorbente 10 a medida que el partador se mueve. En forma atterna, los miembros
el4sticos de ajuste posterior 20 pueden ser unitarios con los eféeticos de la ingle 62y
63. (Véase La Figura 7).



En ofras modalidades de la invencién presente, los miembros elasticos de
ajuste posterior 20 estén compuestos de una pelicula continua de componente
eléstico, cintas, bandas, cuerdas, y similares que se cortan para que se retraigan de
los bordes laterales 68 y 89 de |a porcién de la ingle 78 del nticlec absorbente T0.
Alternativamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 podrian eliminarse
para que 108 miembros elésticos de ajuste posterior 20 no queden mas activos bajo
el niicleo absorbente 70, haciéndolo a través de la aplicacion de medios ultrasénicos,
de corte, de picado, -de congelacién, y otros medios conocidos en el arte.
Altemativamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 podrian ser trozos
separados de materiales elastoméricos colocados entre el borde lateral 88 de ia
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el borde lateral 88 del nicleo absorbente 70,
y el borde lateral 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y el borde |ateral 69
del nticleo absorbente 70.

La colocacién de los mismbros elésticos de ajuste posterior 20 y el disefio del
corte de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 son importantes para el
funcionamiento deseado del articulo absorbente 10. Generaimente ios miembros
elésticos de ajuste posterior 20, aunque no se requiere, siguen estrechamente los
bordes laterales 88 y 89 de la porciébn inferior del cuerpo posterior 32. En las
modalidades preferidas, los miembros elédsticos de ajuste posterior 20 tienen un
componente eléstico Iongitudinal y transversal. En la vista del plano del articulo
absorbente 10, ia mayoria (por lo menos un 51%) de los bordes laterales 88 y 88 de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 preferiblemente forman -una linea
substanciaimenta lineal. Més preferiblemente, los bordes [aterales 88 y 89 de la
porcién inferior dal cuerpo posterior 32 son substanciaimente lineales para una
iongitud, 0, de por lo menos aproximadamente un 70% de la longitud de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32. La seccién recia 6 de los bordes laterales 88 y 89
deben formar un éngulo agudo con la linea de centro longitudinal, A-A, del articulo
absorbente 10. Preferiblements, la linea, 8, las forma un éngulo a, con la linea de
centro longitudinal A-A del articuio absorbente 10 de entre aproximadamente 25° y
aproximadamente 89°, més preferiblemente entre aproximadaments 55° y
aproximadamente 87° y aln més preferiblemente entre aproximadamente 61° y
aproximadamente 76°.
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Si una curva poco profunda (una curva que tiene un radio de por lo
menos 6 pulpadas) define los bordes laterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32, se seleccionan dos puntos a lo largo de Ia curva, un punto se
coloca aproximadamente a un 25% de la longitud de la curva y el otro punto se

coloca aproximadamente @ un 75% de la longitud de la curva. Se usa una linea’

dibujada entre los dos punios para determinar el dngulo formado con la linea de
centro longitudinal A-A del articulo absorbente 10. Los bordes laterales 88 y 89 que
forman los éngulos agudos con la linea’ de ceniro longitudinal A-A, tal como se
reveld, reduce el agiomeramiento y desplazamiento del niicleo absorbente 70
durante el uso, asegurando un mejor contorne al cuerpo del portador y un ajuste més
comodo. Dichos éngulos ayudan al articulo absorbente 10 a abarcar las naigas del
usuario, mejorando asi el ajuste, reduciendo los escapes, y brindando un cubrimiento
del cuerpo que se asemeja més a la ropa interior no desechable.

El articulo absorbente resjustable 10 de la presente invencién
comprende un sistema de ajuste 120. E} sistema de ajuste 120 le permite al usuarl_o
construir y ajustar el articulo absorbente 10 de acuerdo al cuerpo del usuario. El
sistema de ajuste 120 puede comprender cualquier medio de unién conocido en el
arte incluyendo adhesivos sensibles a la presion, materiales cohesivos, ajustadores
mecénicos tales como los ajustadores tipo gancho y presilla, o cualquier
combinacién de ésios o cualquier medio de ajuste conocido en el arte. Las
configuraciones convanientes del sistema de ajuste 21 se revelan en ia Patente de
los Estados Unidos 5,668,801 emitida el 23 de septiembre de 1997, a LaFortune y
colaboradores, cuya revelacion completa se incorpora aqul por referencia de una
manera que es consistents con este documento.

En una modalidad preferida de la presente Invencién, el sistema de ajuste 120
comprende un par de primeros elementos de ajuste 121 y un segundo elemento de
ajuste 122. En una modalidad preferide, los primeros elementos de ajuste 121
incluyen un componente de gancho 123. Tal como se usa aqui, el término "gancho” o
"componente de gancho” se usa para designar un material que tiene slementos de
enganche. Debe entenderse que el uso del témino "gancho" o "componente de
gancho” no deben ser limitantes en el sentido que los elementos de enganche
pueden comprender cualquier forma conocida en el arte siempre y cuando se
encuentren adaptados para enganchar. En una modalidad de la presente invencion,
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el componente de gancho 123 comprends una base y una pluralidad de elementos
de enganche que ss extienden desde la base. El componente de gancho 123 busca
enganchar elementos fibrosos del componente de presilla 124 del segundo elemento
de gjuste 122 para brindar un dispositivo de ajuste seguro 124. El componente de
gancho 123 se puede fabricar de una amplia gama de materiales y puede consistir-
de muchas formas. r

Los primeros elementos de ajusie 121 pueden consistir simpiemanfo del
componente de gancho 123 o de un componente de gancho 123 unido a una hoja
portadora separada 149. La hoja portadora 49 pusds consistir de una pluralided de
materiaies, como un material no hilado, una pelicuia, o un textil. En la modalidad
preferida de la presents invencién, el componente de gancho 123 unido a la hoja
portadora 149 se une o de cusiquier otra forma aa adhiere a las superficies que
enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99. La hoja portadora
149 puede actuar coma un material de refuerzo agregendo rigidez al componenta de
gancho 123. Esto puede mejorar el desempefio de ajuste y la facilidad de uso del
sistema de sjuste 120. En algunas modalidades de la presente invencion, los
primeros elementos de ajuste 121 pueden ir unidos directamente por cualquier medio
conveniente a las regiones laterales 88 y 89 de la porcién del cuerpo anterior 14.

Se puede lograr la unitn de los primeros elementos de ajuste 121 a las
regiones |aterales 98 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14 usando cualquier
meadio conveniente conocido en el arte como calor, presién, ultrasonido, adhesivo,
cohesivo, o cualguler combinacién de &stos u otros medios de union. Los primercs
elementoa de ajuste 121 se unen de manera ideal en {al forma que no inhiban el
desempefio del enganche y ajuste del sistema de ajuste 120. Si se usa un método
como el ultrasbnico, se preferiria un patrdn de union espaciado que tenga de
aproximadamente un 5% hasta aproximadamente un 20% de édrea de unién.

En una modalidad alterna, los primeros elementos de ajuste 121 pueden
unirse a las superficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales
88 y 99 de la porcién del cuerpo anterior 14, de tal foorma que ias regiones laterales
98 y 99 de ia porcién del cuerpo anterior 14 se extianda més allé de los primeros
elementos de ajuste 121 y rcdee completamente el componente de gancho 123. Esto
avita una potencial irritacion al portador ocasionada por los afilados/duros bordes del
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componente de garicho 123. La extensién del material de las regiones laterales 98 y
99 también pueden usarse como una pestafia digitai 150 para ayudar a facilitar el
uso del sistema de ajuste 120. Sin embargo, el portador debe abrir las costuras
perforadas 22 y 23 antes de colocarse y usar el articulo absorbente 10, o debe

usarse un tipo de componente de gancho 123 que sea amigabie a la piel, o se-

reemplaza el primer elemento de ajuste 121 por un componente de presiila 124 del
segundo elemento de ajuste 122. Ei usuario puede tomar la pestafia digital 150 para
enlazar mas faciimente los primeros elementos de ajuste 12t con el segundo
elemento de gjuste 122. La pestafia digital 180 también se pueda formar déndole fin
a una porclén del material del componente de gancho 123 a través de cualquier
medio conocido en el arte como medios ulirasdnicos o uniendo una tira de refuerzo
que sea més grande que el componente de gancho 123 scbre el componente de
gancho 123.

En una modalidad preferida, el segundo elemento de ajuste 122 consiste de
un componente de presilla 124. Tal como se usa aqui, el término “presilla” o
“componente de presilla’ se reflere a cualquier material que pueda ser enganchado
con el componenta de gancho 123 para proporcionar un sistema de ajuste seguro
120. As! el componente de presilla 124 puede conformarse de una pluralidad de
materiales disponibles comerciaimente capaces de enganchar el componente de
gancho 123 en forma segura. -

De manera ideal, la totalided de la superficie que enfrenta |a prenda 87 de la
porcién del cuerpo ocentral 15 (alternativaments, la totalided de la superficie que
enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensamblaje absorbente 12) o la
superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 96 del articulo absorbents
10 puede comprender el sagundo elemento de ajusie 122. En algunas modalidades,
puede ser deseable que las superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de ia
region lateral 88 y 99 también comprendan los segundos slementos de ajuste 122
Asl el portador puede aplicar los primeros elementos de ajuste 12t en el mayor
rango de regiones para hacer 6ptimo el ajuste individual del articulo absarbente 10.

Sin embargo, se pueden unir secciones del segundo slemento de ajuste
122 a la superficie que enfrenta la prenda 119 de e hoja posterior 48 por encime del
ensambigje absorbente 12 (altemativamente, la superficie que enfrenta la prenda 67
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de la porcién del cuerpo central 15), de la supe_rﬁcie que enfrenta la prenda 103 ds la

ragién central 98 de la porcidn del cuerpo anterior 14, o de las superficies que

enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales 98 y 99. En |a alternativa, los

segundos elementos de ajuste 122 pueden cubrir toda la superficie que enfrenta ia

prenda 119 de la hoja posterior 48 por encima det ensamblaje absorbente 12
(elteativaments, la superficie que enfrenta la prenda 67 de la porcién del cuerpo

central 15), de Ia superficie que enfrenta la prenda 103 de la region central 96 de la

porcion del cuerpo anterior 14, o de las superficias que enfrentan ia prenda 107 y 111

de las regiones laterales 98 y 99.

En otras modalidades de la presante invencién, los primeros elementos
de ajuste 121 se unen directamente por cualquier medio conveniente a fa region
central 98 de la porcitn del cuerpo anterior 14 sobre 0 adyacentés a los bordes
laterales 38 y 39 de la reglon central 88. También se puede disponer de los primeros
elementos de ajuste 121 en otros componentes del articulo absorbente 10, tal como
la superficie que enfrenta la prenda 119 de la hoja posterior 48 del ensambisje
absorbente 12 y la superficie que enfrenta la prenda 87 de la porcién del cuerpo
central 15. La union de los primeros elementos de ajuste 121 a la region central 98
8o puads lograr usando cualdquier medio convenierte conocido en el arte tal como se
discutié anteriomente. Los primeros elementos de ajuste 121 se unén de manera
ideal & |a region centrai 98 de tal manera que el material de la region central 96 se
extienda més alié de los primeros elementos de ajuste 121 y rodee completamente el
components de gancho 123. Tal como se discutié anteriormente, el material de la
region central 98 también puede usarse como una pestafia digital 180, La pestafia
digital 150 se puede formar tal como se discutié anteriormente.

La totalidad de las superficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110 de las
regiones lateralos 98 y 99 de Ia porcién del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente
10 pueden comprender los segundos elementos de ajuste 122. Las secciones del
segundo elemento de ajuste 122 pueden unirse a las superficies que enfrantan el
cuerpo 108 y 110 de las regiones laterales. En la alternativa, los segundos elementos
de ajuste 122 pueden cubrir todas las supetficies que enfrentan el cuerpo 108 y 110
de las regiones latorales 98 y 98. Otros componentes del articulo absorbente 10
pueden comprender segundos elementos de ajuste 122, tal como ia superficie que
enfrenta la prenda 119 de fa hoja posterior 48 del ensamblaje absorbente 12, la
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superficie que enfrenta la prenda 87 de la porcién del cuerpo central 18, ias
superficies que enfrentan la prenda 107 y 111 de las regiones laterales.

El tamafio y la forma de los primeros y sagundos elementos de ajuste 121 y
122, respectivamente, deben diseflarse para aumentar al méximo la unién y el ajuste
&l portador. Se debe disefiar el tamafio de los primeros elementos de ajuste 121 para
brindar el enganche requerido para un ajuste seguro. Se debe disefiar el tamafio, la
forma y la ubicacion de los segundos elementos de ajuste 122 para proporcionar el
rango de ejuste necesario requerido por el ‘::?lrllador para el artfculo absorbente 10.

Las dimensiones de 1a porcién inferior del cuerpo posterior 32 y of érea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 son importantes para lograr un ajuste y una
apariencia del articulo absorbente 10 similar al de la ropa interior. Véase la TABLA 1
para los valores de dimensién y érea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32
para articuios absorbentes 10 que le sirva a adultes. Aunque los valores aqui
discutidos describen articulos absorbentes 10 para tallas de adulto, las relaciones
pueden aplicarse a articulos absorbentes 10 para tallas infantiles y de nifio con los
beneficios de Ia presente invencion que se describen aquii.

JABLAY
~Rango Rango Algo Més El Rango Mis
___Aceptable bie Aceptable
Limite |timite Limite Limite Limie Limite
inferior | Superior |Inferior Superior | inferior Superior
Longitud Transversal del [10.2 51 127 38.1 152 28.0
Borde del Extremo Anterior pm om cm cm om cm
de Ia Porcldn Inferior del
Cuerpo Posterior . o _ _ _
Longitud transversal del|20.4 1018 254 88.9 38.1 78.2
Borde del Extremo Posterior | cm cm om cm cm cm
De la Porcién Inferfor del
Cuerpo posterior _ o -
Lago LongHudinal de la[5.1cm |38.9cm |i0.2cm |30.5cm [12.7cm 254 cm
Porcién Inferior del Cuerpo
Posterior _ _ _
Area de la Porcién Inferior|387sq [1,500s5q |[484 sq 1,161 8q |581 8 1,032 9q
del Cuerpo Posterior cm cm cm cm om om

Un objeto de la presente invencidn es proporcionar un mejor ajuste,
normatidad, y discrecién de un articulo absorbente desechable 10 tipo calzén sin que
se requiera de la remocion completa de la ropa para la colocacién y remocién del
articuio absorbente 10. Olro objeta de la presente invencibn es mejorar las
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caracteristicas de contenci6n del articulo absorbents 10 a t'ravéa del ajuste y disefio
del articulo absorbente 10. Se requiere de varias dimensiones y proporciones
importantes para lograr estas caracteristicas de ajuste y contencién mejoradas.

La distancia entre el mencionado borde de extremo anterior 40 y el-

mencionado borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente 10 define el largo
iongitudinal de dicho articulo absorbente 10. La longitud del articulo absorbente 10
varia dependiendo del -tamafio del portador al que se pretende llegar. Para los
adultos, la longitud de! articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 64 cm a aproximadaments 105 cm, més preferiblemente de
aproximadamente 69 cm a aproximadaments 92 cm, y preferiblemente de
aproximadamente 74 cm a aproximadamente 88 cm.

El ensamblaje absorbente 12 también interacia con la porcion del
cuerpo posterior 18 asf como los miembras elésticos 31, los miembros eldsticos 33, y
los miembros elésticos de gjuste posterior 20 cuando estén presentes. El ensamblaje
absorbente 12 también requiere de un largo longitudinal adecuado para proporcionar
contencién de fugas. Para los adultos, la longitud del ensamblaje absorbente es
preferiblemente de aproximadamente .42 cm a aproximadamente cm, mas
preferiblemente de aproximadamente 48 ‘cm a aproximadamente 71 cm, y
preferiblemente de aproximadamente 51 cm a aproximadaments 64 cm. para
proporcionar una adecuada proteccién contra fugas e interactua eficazmente con ia
porcién del cuerpo posterior 18 y loa miembros elésticos 31, los miembros eldsticos
33, y los miembros elésticos de ajuste posterior 20 cuando se encuentran presentes,
la relacién del largo longitudinal del ensamblaje abscrbente 12 al largo longitudinal
del articulo absorbents 10 es preferiblemente de aproximadamente 1:
gproximadamente 1.05 a aproximadements 1: aproximadamente 2.5, més
preferiblements de aproximadamente 1: aproximadamente 1.18 a aproximadamente
1. aproximadamente 1.54, y preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.25 a aproximadamente 1: aproximadamente 1.43.

La distancia entre ef borde del extremo posterior 81 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del axtremo anterior 88 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32 define |a longitud de la porcion del cuerpo posterior 18. Pera
proporcionar un cubrimiento adecuado y un buen ejuste airededor del cuerpo del
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portador, la relacién de la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18 al largo
longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 1.82 a aproximadamente 1. aproximadamente 410.0, més
preferiblemente de aproximadamentse 1: aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1:
aproximadamente 5.0, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.85 a aproximadamente 1: aproximadamente 2.25.

La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo’ anterior 80 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
Para proporcionar y mantenar el ajuste del articulo absorbente 10 sobre el cuerpo del
portadar, la proporcion de la longitud de la poreidn superior del cuerpo posterior 30
al largo longitudinal del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 200 a aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0, més preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 10 a Aproximadamenta 1:about 2.5 y ain més preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 5.0 a aproximadamente 1: aproximadamente
2.88. (Véase La figura 11).

La distancia entre el borde del extremo posterior 87 de la porcidn inferior del
cuerpo posterior 32 y el borde del extremo anterior 86 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 define la longitud de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32,
Para proporcionar une adecuada cobertura del cuerpo, la proporcion de la longitud
de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 al largo longitudinal del articulo
absorbents 10 es preferiblements de aproximadamente 1. aproximadamente 20.0 a
aproximadamente 1: aproximadamente 2.86, mas preferiblemente de
aproximadamente 1:ebout 10 a aproximadamente 1: aproximadamente 3.33 y atin
més preferiblemente de aproximadamente 1: . aproximadamente 6.67
aproximadamente 1: aproximadaments 4.0.

Dependiendo del tamafio de la persona que 8e piensa va a usar el articulo
absorbente 10 y las necesidades de contencién de escapes del articuio absorbente
10, ia relacién de la longitud de la parcién superior del cuerpo posterior 30 & la
longitud del la porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede variar enormemente. La
relacion de la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a la longitud de
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la porcién inferior del cuerpo postarior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1.
aproximadamente 0.50 a aproximadamente 1. aproximadamente 10.0, més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.60 a aproximadamente

1. aproximadamente 4.00 y ain més preferiblemente de aproximedamente 1:

aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1. aproximadamente 3.33.

El disefio y el drea de ia porcién inferior del cuerpo posterior 32 son clave
para brindar la interaccién deseada entre ia porcion del cuerpo posterior 18 y los
componentes eldsticos (como los miembros e:léatioos 31, ios miembros elésticos 33,
y los miembros eldsticos de gjuste posterior 20, cuando estédn presentes) en la
porcién del cuerpo posterior 16 y para proporcionar un ajuste que se parezca més al
de la ropa interior no desechable. El érea de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 se dsfine como el drea entre los bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior del
cuefpo posterior 32 en sentido transversal y entre el borde del extremo anterior 86
{(que se muestra como la linea C-C en La Figura 11) y ol borde del extremo posterior
87 (que se muestira como la linea D-D en Las Figuras 11, 12 y 13) de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32.

Una manera de describir el disefio de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 que brinda el cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar el drea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 con el drea del pansl
central 183 acomodado en ia porcién inferior del cuerpo posterior 32. El panel central
153 se extiende entre ol borde del extremo anterior 86 y el borde del extremo
posterior 87 de la porcién Inferior del cuerpo posterior 32 en sentido longitudinal. El
panel central 153 se extiende entre el par de lineas opuestas centraies del panel 184
y 156 en sentido transversal.

Las lineas del panel central 164 y 188 se extienden entre el borde del exiremo
anterior 86 y ¢l borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Las lineas del panel central 154 y 185 son perpendiculares al borde del
extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas del
panel centrai 164 y 188 intersectan el borde del extremo anterior 88 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 donde los bordes laterales 88 y 86 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 intersecta el borde del exiremo anterior 88 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. El drea de la porcién inferior del cuerpo
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posterior 32 ge define como el érea entre el borde del extremo anterior 88, el borde
del extremo posterior 87, y los bordes iaterales 88 y 89 de la porcion inferior del
cuerpo posterior 32, tal como se discutié anteriormente.

La relacion de ért;a de la porcion del cuerpo posterior 32 al érea del panel-
central 183 es preferiblemente de aproximadamente 3.5:. aproximademente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadamente 2.5. aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7:
aproximademente 1, y ain més prefariblemente de aproximadamente 2.3 :
aproximadamente! a aproximadamente 2.0: aproximadamente 4. E! articulo
absorbente 10 de la presente invencién que tiene esta relacion brinda un cubrimiento
de ajuste adecuado del cuerpo al portador, asemejando igualmente ropa interior no
desechable. '

En modalidades de la presente invencion que tienen miembros elasticos de
ajuste posterior 20 y sldsticos en la ingle'ﬂi y 83, el ajuste y ¢! cubrimiento de un
articulo absorbente 10 se puede definir por la relacion de ajuste posterior. Aplicando
la relacién de ajuste posterior, la porcién del cuerpo posterior 18 proporcionaria un
cubrimiento adecuado det torso posterior inferior dal cuerpo del portador cuando se
compara el &rea del panel de ajuste completo 178 al drea del panal de ajuste central
1786.

Los eldsticos de la ingle 82 y 63 y los miembros elasticos de ajuste posterior
20 se usan para definir una drea del panel de ajuste completo 178 y del panel de
ajuste central 176. (Véase las Figuras 12 y 13). En la modalidad preferida, los
miembros elésticos de sjuste posterior 20 son sustanciaimente lineales por una
longitud que sigue muy de cerce ios bordes laterales 88 y 89 de ia porcitn inferior del
cuerpo posterior 32. Si los miembros eldsticos de ajuste posterior- 20 son
substanciaiments lineaies por lo menos en aproximadamente un 50% de su longitud,
se frazan un par de Ilneas elédsticas de ajuste posterior 166 y 168 peralelas a la
porcidn lineal de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 que se extienden
hacia ef ensambiaje absorbente 12. Las lineas cldsticas de ajuste posterior 165 y 166
se sacan de la porcidn lineal de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 que
tisnen un componente tanto lateral como longitudinal. Las lineas elédsticas de ajuste
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posterior 165 y 166 se trazan para hacer la biseccion de la dimensién del ancho
trangversal 177 a lo largo de [a dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros
eléisticos de ajuste posterior 20. Por ejemplo, si la dimensién del ancho transversal
177 del érea elastificada por de ios miembroe eldsticos de ajuste posterior 20 es de 5
milimetros de ancho, las lineas elésticas de ajuste posterior 165 y 166 se trazan a
2.5 milimetros de cada lado del 4rea elastificada de los miembros elésticos de ajuste
posterior 20. Si los miembros elésticos de ajuste posterior 20 son curvos, se iocaliza
la linea bisectriz 188 del arco 167 que forma la, curvatura de los miembros eldsticos
de ajuste posterior 20 y se trazan Ias?naab del elastico de ajusts posterior 1885 y
486 tangenciales a los miembros sldsticos de ajuste posterior 20 en |a linea bisectriz
188 on el punto central 169 de! arco 187 (Véase La figura 12). Las lineas eldsticas
de ajuste posterior 165 y 168 se trazan para hecer a biseccion de la dimensién del
ancho traneversal 177 a lo largo de la dimensién del largo longitudinal 178 de loe
miembros elédsticos de ajuste posterior 20.

Se trazan un par de lineas elasticas longitudinales 170 y 171 con respecto a
los eldsticos de Ia ingle 62 y 63. Si los elésticos de Ia ingle 62 y 83 son rectos, Iéa
lineas elésticas longitudinales 170 y 171 se trazan paralelas y coincidentes con los
eldsticos de la ingle 62 y 63, haclendo la biseccién de la dimension del ancho
transversal 183 dsl &rea elasiificada por los elésticos de la ingle 862 y 63. Por
sjemplo, si la dimensidn del ancho transversal 183 del drea elasiificada por los
eldsticos de la ingle 82 es de 5 milimetros de ancho, la linea elastica longitudinal 170
se traza @ 2.5 milimetros de cada lado del érea del elastificada de los eldsticos de Ia
ingle 82. Si los eldsticos de la ingle 82 y 63 son curvos, las lineas elésticas
longitudinales 170 y 171 se trazan tangenciales a los puntos 181 y 182 de mayor
acercamiento de fos dos elésticos curvos de la ingle '02 y 83 (Véase la Figura 13). La
interseccion de ias lineas eldsticas de ajuste posterior 165 y 188 y las linsas
eldsticas longitudinales 170 y 171 identifican los dos puntos de inferseccién del
eldstico 172 y 173 desde donde se definen las éreas del panel de ajuste completo
178 y del panel de ajuste central 176 (Véase las Figuras 12 y 13).

El drea del panel de ajuste central 178 se define como el drea entre el par de
lineas eldsticas longitudinales 170 y 171 de la linea transversal 174 que se extiende
entre los puntos de interseccién del eldstico 172 y 173 al borde del extremo posterior
de la porcién inferlor del cusrpo posterior 32 El 4rea del panel de ajuste completo
178 se define usando los puntos de interseccién del eiastico 178 y 178 a fin de poder
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hacer una comparacion directa con el panel de ajuste central 178. El drea del panel
de gjuste completo 175 es ol drea entre el borde del extremo posterior 87 de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32, Ia linea transversal 174, y entre el par de
lineas elésticas de ajuste opuestas 166 y 168.

Preferiblements, la relacién del drea del panel de ajuste completo 475 al panel
de ajuste central 176 es de aproximadaments 5.0: aproximadamente 1 a
aproxinadamente 1.5 aproximadamente.. 1, més preferiblemente de
aproximadamente  4.0: aproximadamenté 1 a aproximadaments  2.5:
aproximadamente 1, y preferiblemente de aproximadamente 3.7: aproximadamente 1
a aproximadamenie 3.0: aproximadamente 1. El articulo absorbente 10 de la
presente invencién con esta proporcién brinda un cubrimiento adecuado del cuerpo
para el gjuste al cuerpo del poriador e igualimente semeja ropa interior no
desechable.

Otra manera de describir el disefio de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 que brinda un cubrimiento adecuado del torso posterior inferior del portador es
comparar el 4rea de la porcion inferior del cuerpo posterior 32 con el 4rea del panel
de ajuste central 176 acomodado en la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y en
slgunos casos, en la porcibn dsl cuerpo central 18. En este abordaje, las
modelidades de la presents invencion incluyen tanto los elésticos de |a ingle 62 y 63
come loa miembros elésticos de ajuste posterior 20. E! drea de ia porcidn inferior del
cuerpo poeterior 32 se puade definir mediante el método discutido anteriormente. El
érea del panel de ajuste central 178 se define tal como ee discuti6 en esta

comparacion.

Preferiblemente, la proporcion del &rea de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 al panel de gjuste central 178 es. de aproximadamentie 5.0:
aproximadaments 1 a aproximadaments 1.5: aproximadamente 1, més
preferiblemente de aproximadaments 4.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.0; aproximadamente 1, y alin més preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5: aproximadamente 1. El articulo
absorbente 10 de ia presente invencién con esta proporcion brinda un cubrimiento

adecuado del cuerpo para el ajuste al cuenpo del portador e igualmente semeja ropa
interior no desechable.
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Otro objeto del articulo absorbente 10 de |a presente invencion es hacer
entrega de la interaccion deseada entre los primeros elementos de ajuste 121, la
porcién del cuerpo anterior 14, la porciébn superior del cuerpo posterior 30, los
miembros elédsticos 31, la porcion inferior del cuerpo posterior 32, los miembros:
elasticos 33 (si se encuentran presentes), los miembros elésticos de ajuste poasterior
20 (si se encuentran presentes), y qu eldsticos de la ingle 62 y 83 (si se encueniran
presentes). Las longitudes de estos diversos componentes afectaran esta
interaccién.

Los diversos componentes del articulo absorbente 10 tal como se describen
anteriormente, interactian para brindar un mejor ajuste y contencién de escapes del
articulo absorbente 10. La porcion superior del cuerpo posterior 30 del articulo
absorbente 10 es elastificada con miembroa eldsticos 31 para que se a&apta a los
contornos de diferentes tipos de cuerpo y figuras. Esto brinda un ajuste suave,
cémodo, y confortable del articulo absorbente 10 dentro de un rango dado de tellas
corporales. Preferiblements, las regiones laterales 98 y 99 también se elastifican por
lo menos parcialmente. Es funcién de la porcién superior del cuerpo posterior 30 (y
de las regiones laterales 98 y 99 cuando esién por lo menos parcigimente
elastificadas) crear y mantener un ajuste comodo alrededor de la cintura y las
caderas del usuario.

Los primeros elementos de ajuste 121, tipicamente unidos a las regiones
lateraies 88 y 99. aseguran las regiones iaterales 98 y 99 a la region central 98 de la
porcion superior del cuerpo posterior 14 del articulo absorbente 10. extendiendo los
miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 en sentido
transversal sobre el cuerpo del portador para un ajuste persanalizado. Al hacerio, la
porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros elésticos 33 (ai se encuentran
presentes) y los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 (si se encuentran
presentes) también se extienden en sentido transversal. Los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 también pusden extenderse en sentido longitudinal al igual que en
direccién transversal. Es la interaccién de los primeros elementos de ajuste 22, de
los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 (si se encuentran
presentss), de los miembros eldsticos 31 de la porcitn superior del cuerpo posterior
30, de los miembros eldsticos 33 (ai 88 encuentran presentes) de la porcidn inferior
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del cuerpo posterior 32, y de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, la que
crea un mejor ajuste del articulo absorbente 10.

Adamas, las modalidades de la pressente invencién que incluye eldsticos de la
ingle 62 y 83 en al ensambiaje absorbente 12 en donde los elésticos de la ingle 62 y
83 hacen interseccién o se encuentran en proximidad cercana con los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20, ia manipulacién y el enganche de los primeros
elementos de gjuste 121 durants la colocacion y el uso del articulo absorbents 10
también ocasionarén |a extensién de los eldsticos de la ingle 62 y 83 brindando un
ajuste més cercano al cuerpo.

Elsmplos

Habiendo asf deacrito la presente invencion, se prepard una serie de sjemplos
para dar un entendimiento més datallado de la mvencién. Se busca que las
cantidades especificas, las proporciones, ias composiciones, y los pardmetros sean
ejemplares, y no se busca limitar especificaments el aicance de la invencion.

Para demostrar las lineas de ajuste creadas a partir de la interacciéon de las
regiones lateraies de la porcién del cuerpo anterior, de la porcidn superior del cuempo
posterior, de la porcién inferior del cuerpo posterior, de los eldsticos de ajuste
posterior, y de los elésticos de la irigle, con la extension del sistama de ajuste, se
tomaron medidas de diferentes articulos absorbentes bajo diferentes rangos de
extansion.

Los articulos absorbentes se colocaron con el lado que da conira el cuerpo hacia
arriba, sobre una rejilla en un estado relsjado, fijlando con cinta fa porcién anterior
del cuerpo del articulo absorbante. La rejilla consistia de un pedazo de papel en el
que se habian impreso lineas cada 25 mm tanto en sentido longitudinal como
transversal.

La rejilla se asegurd a una mesa y se usd para garaniizar que cada ejemplo se
ajustara y se extendiera en forma igual. La porcidn del cuerpo anterior del articulo
absorbente se asegurd a la mesa usando cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul
MN) para evitar que se moviera.
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Para preparar las muesiras, se midiaro;a segmentos lineales de 25 mm usando
una regla pléstica en diversas &reas de los ariiculos absorbentes mientras se
encontraban en un estado relajado. Cada segmento lineal de 25 mm se marcd
usando un Marcador Permanente de Punta Extra Fina SHARPIE® (disponible de la
Sanford Corporacion, Beliwood, IL.).

Se marcé un total de cinco segmentos lineales en las regiones laterales de la
porcion del cuerpo anterior (si se encuentran presentes) y de la porcién superior del
cuerpo posterior. Todas las marcas on las regiones laterales y en la porcién superior
del cuerpo posterior se hicieron a 5 mm del borde del articulo absorbente. Se
marcaron tres segmentos lineales a lo largo del borde de extremo posterior de la
porcion superior del cuerpo posterior (y /o el borde del extremo anterior de las
regiones laterales, si se encontraban presentes) de los articulos absorbentes.
También se marcaron dos segmentos lineales a io largo del borde de extremo
posterior de las regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior, o del borde del
extremo anterior de las orejas de las prendas comerciales que se compraron (Vease
La Figura 16). Se marcé un segmento lineal @ 5mm del borde del extremo poaterior
del nicleo absorbente. Se marcaron cuatro segmentos lineates en los miembros
elasticos de ajuste posterior en las muestras del protctipo. Se marcd cada uno de los
sagmentos lineales de los miembros elasticos de ajuste posterior para hacer la
biseccién de la dimensién del ancho transversal a lo largo de la dimensién del ancho
longitudinal de los miembros elésticos de ‘ajuste posterior. Por sjemplo, si los
miembros eldsticos de ajuste posterior tenfan un ancho de 5mm, los segmentos
lineales se marcaban a 2.5 mm de cada borde iateral. En forma similar a los
miembros elésticos de ajuste posterior, todas las muestras probadas tenfan
segmentos lineales marcados a lo largo de los eldsticos de Ia ingle. Los segmeantos
lineales se midieron comenzando en el extremo de los elésticos de la ingle més
adyacentes el borde del exiremo posterior del articulo absorbente. Para identificar el
extremo de ios eldsticos de la ingle més adyacente el borde de exiremo posterior del
articulo absorbente, los articulos absorbentes se extendieron con la hoja superior
permeable a los liquidos del ensamblaje absorbente, mirando hacia arriba. El
extremo de los eldsticos de la ingle mds adyacente el borde de extremo posterior de!
articulo absorbente se identificé como la porcién més anterior de los elésticos de la
ingle que era visible cuando el lado del articulo absorbente que contenia ia hoja
superior permeable a los liquidos, dol ensamblaje absorbente, se encontraba
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mirando hacia arriba. Por sjemplo, 8i los elasticos de la ingle se estaban contenidos
entre el nliclec abscrbente y la hoja inferior impermeable a los liquidos, el extremo de
los elasticos de la ingle mas adyacente el borde de extremo postarior del articulo
absorbente se marcaba como 8l punto donde los elasticos de la ingle ya no se
encuentran acomodados entre la hoja superior permeabie a los liquidos y la hoja-
inferior impermeable a los liquidos, pero aparecen acomodados entre el nucleo
absorbente y la hoja inferior impermeable a los liquidos. En este punto, ios eldsticos
de la ingle ya no son visibles desde el lado del articulo absorbente que mira hacia
arriba. Cada una de las marcas del segmento de los elésticos de la ingle se hicieron
para bisecar la dimension de ancho transversal a lo largo de la dimension del ancho
longitudinal de los eldsticos de la ingle. Por ejemplo, si los elédsticoa de la ingle
tuvieran un ancho de 5 mm, ios segmentos lineales se marcaban a 2.5 mm de cada
borde lateral.

L.os sagmentos se definen especificamente de la sigulente manera oixando los
articulos absorbentes se colocan abiertos con el lado que da contra el cuerpo
mirgndo hacia arriba. (Véase La Figura 18):

Segmento A: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando a 5 mm del borde
lateral del articulo absorbents y a 5 mm del borde del extremo posterior del articulo
_ absorbents.
Segmento B: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando & 5 mm del borde
lateral del articulo absorbente y & 5 mm del borde del extremo posterior del articulo
absorbente .

Segmento C: un segmento de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del articulo absorbente y centrado en sentido transversal.

Segmento D: un segmento lineal de 25 mm a 5mm del borde de extrama posterior de

la regién lateral de la porcion anterior del cuerpo (alternativamente el borde del
extremo anterior de 1as orejas) y a 5 mm del borde lateral de! articulo absorbente.
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Segmento E: un segmento lineal de 25 mm a 5§ mm del borde de extremo posterior
de la regi6n lateral de la porcién anterior del cuerpo (alternativamente el borde del
extremo anterior de las crejas) y a 5 mm del borde lateral del articulo absorbente.

Segmento F: un segmento lineal de 25 mm marcado a 5 mm del borde del extremo
posterior del centro absorbente y eentradg_ on sentido transversal entre los bordes
laterales del niclec abscrbente. b

Segmento G: un segmento lineal de 25 mm marcado comenzando al final de los
miembros elésticos de ajuste posterior més adyacentes el borde del extremo
posterior del articulo absarbente. ‘

;
Segmento H: un segundo segmento lineal de 25 mm marcado en el miembro eléstico
de ajuste posterior que empleza a 50 mm del extremo posterior del miembro eléstico
de ajuste posterior més adyacente al borde de extremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento I un segmento lineal de 25 mm marcado empezando al final del miembro
eléstico de ajuste posterior més adyacente al borde del extremo posterior del articulo
absorbente.

Segmento J: un segundo segmento lineal de 25 mm marcado sobre el miembro
elastico de ajuste posterior que empieza & 50 mm del extremo posterior del miembro
elastico de ajuste posterior mas adyacente el borde del extiremo posterior del articuic
absorbente.

Segmento K: Un segmento linsal de 25 mm que empieza en la parte paosterior del
eldstico de la ingle adyacents el borde del extremo anterior de la porcién inferior del

cuerpo posterior.
Segmento L. un segmento lineal de 25 mm que empieza a 50 mm de la parte

posterior del eiéstico de la ingle adyacente el borde del extremo anterior de la porcion
inferior del cuerpo posterior. .
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Segmento M: un segmento fineal de 26 mm que empieza en la parte posterior del
elastico de la ingle adyacente el borde del axtremo anterior de la porcién Inferior del
cuerpo posterior.

Loy

o1

Segmento N: un segmento lineal de 25 mm que emplieza a 50 mm de la parts
posterior del eléstico de la ingle adyacente el borde del axtremo anterior de ia porcion
inferiar del cuerpo posterior.

Se fij6 con cinta adhesiva la porcidn del cuerpo anterior del articulo absarbente
usando cinta doble faz (disponible de 3M, St Paul, MN) para evitar que se moviera. El
articulo absorbente se colocd entonces cuidadosamente sobre la rejilla en un estado
reiajado para no alargar ninguno de los sogmentos lineales de 25 mm. Por ejemplo,
cualquier pandeo del ensamblaje aboorbeqlo debndo a eléstlms se dejaba pandeado
y no se estiraba. La tnica presién que se apllots al articulo inicialmente fue la que se
usd para alinear el borde del extremo posterior del articulo absorbente para que
quedara paralelo a una de las lineas transversales sobre el papel enrejillado. Al
hacerio, se tuvo cuidado de no alarger los segmentos lineales de 25 mm marcados
en la regién de la porcién superior del cuerpo posterior/cintura. Luego se marcé la
ubicacién del borde del extremo posterior del articulo absorbente sobre el papel
enrejiilado y se usé como punto de arranque.

Cualquier medida de menos de 25 mm (por ejempio 24 mm) s ol resultado de
medidas tomadas en presencia de pandeados y rugosidades debido a la contraccion
de los miembros elésticos.

Las medidas de cada segmento lineal marcade se tomaron después de cada
uno de los cuatro pasos que se describen a continuacién:

Paso 1: el articulo absorbente sdlo se alargd en sentido transversal.

Paso 2: el articulo absorbente se mantuvo en el estado alargado transversalmente
del Paso 1 y posteriormente se alargd en sentido longitudinal, lejos del
borde del exiremo anterior del artfculo absorbente que se encontraba fijado
con cinta adhasriv.
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Paso 3: el articulo absorbente se mantuvo nuevamente en el estado alargado
transversaimente del Paso 1, y se alargé en forma longitudinal una
distancia adicional. '

Paso 4: el articulo absorbente se regrest al estado relajado inicial en sentido
longitudinal y se alargé transversaimente a su méxima extensién en sentido
transversal. La extension méxima se determiné aplicando la mayor cantidad
de presién posible, a mano, sin distorsionar en forma permanente loa
materiales del articulo absorbente. Por ejemplo. La presién simplemente se
aplicd hasta antes de que la hoja de soporte dei ejemplo 5 empezara a
estirarse de tal forma que no pudiera regresar a su forma original.

En ol Paso 1, los ejempios 1, 2 y 3 se alargaron un total de 100 mm en sentido
transversal (cada borde lateral se movié 50 mm en sentido transversai hacia afuera).
Debido a la limitada chpacidad de elongacién de las muestras 4 y 5, sblo se
alargaron un total de 50 mm en sentido transversal hacie afuera (26 mm por cada
lado).

En el Paso 2, ios ejemplos 1, 2, y 3 se alargaron 50 mm, mientras los ejemplos
4 y 6 se alargaron 25 mm.

En ol Paso 3, los articulos absorbentes de los ejemplos 1, 2 y 3 se alargaron
jongitudinaimente 50 mm adicionales para un total de 100 mm del estado relajado
inicial y los ejemplos 4 y 5 se alargaron 25 mm adicionales para un total de 50 mm
del estado relajado inicial.

Todas las medidas estdn en mm.

Elemplo 1

El ejempio 1 se construyd & mano segun la presents invencién como se
muestra en forma general en las Figuras 1y 3.
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Todas las dimensiones se tomaron cuando el articulo absorbente se
encontraba en un estado totaimente alargado.

El ensamblaje absorbente tenfa un la;go longitudinal de 66.3 cm y forma de
reloj de arena de 27.9 cm pulgadas de ancho en los bordes de los extremos anterior
y posterior y 19.4 cm de ancho en la regién central. El estrechamiento de!
ensambiaje absorbente para crear la forma de reloj de arena empezoé a los 20.3 om
del borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente, se ensanché 18.4 cm a
los 31.8 cm dal borde del extremo anterior del ensamblaje absorbents, y smpezé a
ensancharse de nuevo & 27.9 cm a los 46.4 cm del borde del extremo anterior del
ensambiaje absorbente. £l snsamblaje absorbente consistié en una hoja superior
permeable & los liquidos, un miembro componente de la cubierta extena, una hoja
inferior impermeable a los liquidos, ‘un¥fiiidleo absorbente, una capa de
absorcién/distribucién de liquidos, y eldaticos de Ia ingle.

La hoja inferior impermeabie a los liquidos consisti de una pelicula respirable,
estirada delgada, de carbonato de caicio con un peso base de 17.6 gam unida -
térmicamente a un miembro componente de ia cubierta exterior que consistia de
polipropileno centrifugado con un peso base de aproximadamente 16.9 gsm. La hoja
superior permeable a los liquidos comprendia un tejido tratado con surfactente, de
polipropileno centrifugado con un peso base de aproximadamente 16.9 gsm. El
nucleo absorbente y los eldsticos de la ingle estaban acomodados entre la hoja

inferior impermeable a los liguidos y la hoja superior permeable a los liquidos.

E! ensambilaje absorbente estaba acomodado sobre porciones de la porcién
inferior del cuerpo posterior y de la porcién superior de! cuerpa posterior y de la
regién central de la porcién del cuerpo anterior. El ensamblaje absorbente se centrd
sobre el articulo absorbente en sentido transversal y con el borde del exiremo
posterior del ensamblaje absorbente extendido longitudinaimente aproximadamente
65 cm més alld del borde del extremo anterior de la porcién superior del cuerpo
posterior. El borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente se enconiraba
aproximadamente a 5 cm del borde del extremo anterior de la regién central de la
porcién del cuerpo anterior.
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El centro absorbente tenfa un largo longitudinal de aproximadamente §9.7 cm
y forma de reloj de arena de 20.3 cm de ancho en los bordes da los extremos
anterior y posterior y 1.1.4 cm en la region central. El estrechamiento del niiclec
absorbente para crear la forma del reloj de arena se inicié aproximadamente a 13.4
cm del borde del extremo anterior dei niiclec absorbente. El nicleo absorbente
alcanz6 un acho de 11.4 cm desde los 19.5 cm del borde del extremo anterior del
nucleo absorbente, comenzando a ensancharse hasta los 20.3 cm a los 34.0 cm del
borde del extremo anterior del nicleo absorbents, y alcanzé de nuevo un ancho de
20.3 cm a los 41.7 cm dsl borde del extremo anterior del nticleo absorbente. El
nicleo absorbente se envolvid en una hoja de tejido de celulosa de 17 gsm que
cubrié el lado del nicleo absorbente adyacente a la haja superior permeabile a los
liquidos y envoivié alrededor para cubrir, un total de aproximadamente 7.6 cm del
lado del niicieo absorbente adyacents & 1a bl nferior impermeable 2 los fquidos. E
ntcleo absorbente tenia un disefio en el qué el peso base de los componentes era
continuo en sentido longltudinal pero variaba en sentido transversal. El nticleo
absorbente era una mezcla colocada con aire de aproximedamente 388 gsm de
fibras de pulpa de madera y aproximadaments 187 gsm de fibras de alta
absoarbencia en los 11.4 cm del centro del nicleo en sentido transversal. El érea del
ntcleo absorbente que se extiends transversaiments més allé de los 11.4 cm del
centro era una mezcla colocada con aire de aproximadamenta 230 gsm de fibras de
pulpa de madera y aproximadeamente 111 gsm de fibras de alta absorbencia. E!
centro absorbente tenfia una densidad de aproximadamente 0.155 g/cc.

r.}:

£l borde del extremo anterior dei centro absorbente se colocéd a 3.2 cm del

borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente. Esto dio como resultado que

| borde de extremo posterior del centro absorbente quedara aproximadaments a 4
cm del borde del extremo posterior del ensamblaje absorbente.

Los elasticos de.la ingle estaban conformados de tres cuerdas eldsticas
paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los materiales de
revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gsm. Las cuerdas eldsticas
eran hebras spandex de LYCRA®, que se pueden obtener en DuPont localizado en
Wilmington, Delaware. Cada cuerda eléstica tenia un peso base de 940 decitex
(gramos/10,000 metros).
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Las cuerdas sldsticas se alargaron un 250% y se unieron mediante adhesivo a
los revestimientos a una distancia de aproximadamente 3 mm unas de oiras. El
ancho resuitante del eldstico de la ingle fue aproximadamente 13 mm. Se colocd una
cuerda elastica extemna de eldsticos de la ingle aproximadamenta a 10 mm de los
bordes laterales de! ensambiaje absorbente. Los elasticos de la ingle siguieron:
estrachamente [a forma del ensamblaje absorbente quedando el extremo de los
aldsticos de la ingle més adyacente al borde del extremo anterior del ensambiaje
absorbenie de los elésticos de Ia ingle a aproximadamenta 15 cm del borde del
exiremo anterior del ensamblaje absorbents y el extremo de los elésticos de la ingle
més adyacente el borde del extremo anterior del ensamblaje absorbente a
aproximadamente 44.5 cm del borde del extremo anterior dsl ensamblaje
absorbents. Los eldsticos de la ingle se pegaron con cinta adheaiva al ensamblaje
absorbente usando cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN).

La capa de absorcién / distribucion de fluldos constaba de un tejido cardado
unido por aire, compuesto de una mezcia de 40 por ciento de 6 fibras denier de
polidster y 60 por ciento de 3 fibras denier bi-componentes de polipropileno /
polietilenc lado-a-lado, con un peso ‘base global de aproximadamente 85 gsm. La
capa de absorcién / distribucion fluidos se éncontraba unida ton adhesivo y
dispuesia entre ia capa de tejido adyacente a la capa superior del nGcleo absorbente
y la hoja superior permeable a ios liquidos. La capa de absorcién/ distribucion de
fluidos tenla una longitud transversal de aproximadamente 6.4 cm y un largo
longitudinal de aproximadamente 27.9 gsm. La capa de absorcién/ distribucién de
fluidos se centré transversaimente sobre e nicleo absorbents siendo la distancia al
borde del extremo anterior de la capa de absorcion/ distribucién de fluidos de
aproximadamente 9 cm del borde del extremo anterior del centro absorbente.

Las capas dei lado de la prenda y las capss del lado del cuerpo de laa
regiones cantrales y laterales de la porcion del cuerpo anterior estaban conformadas
por polipropileno centrifugade con un peso base de 20.3 gsm. La porcidn del cuerpo
anterior tenia una longitud transversal de aproximadamente 82.8 cm. Cada regién
iateral tenia una longitud transversal de aproximadamente 26.7 cm y la region central
tenfa una longitud transversal de aproximadaments 29.5 cm. La distancia longitudinal
del borde del extremo anterior de la porcidn del cuerpo anterior al borde de axiremo
posterior de la porcidn anterior del cuerpo posterior era de aproximadamente 18.7
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cm. La region central de la porcién del cuerpo anterior no se encontraba elastificada.
Los miembros elésticos de las regiones laterales de ia porcién del cuerpo anterior
comprendfa cada uno 19 cuerdas de LYCRA® (que se puede obtener en DuPond,
localizado en Wilmington, Delaware). Cada cuerda elastica tenfa un peso base de
170 dacitex (gramos /10,000 meiros). Las cuerdas elésticas se alargaron un 275% y
se uniaron mediante adhesivo a los revestimientos aproximadamente a 9.5 mm de
distancia entre una y otra, dejando aproximadamente 5 mm a lo largo del borde del
extremo superior de cada region lateral y aproximadamente 10 mm al borde del
extremo de fondo de cada region lateral sin miembros elasticos. Los miembros
eldsticos de ias regiones laterales eran activos desde el borde lateral formando la
unibn de costura lateral con la porcion superior del cuerpo posterior a

aproximadamente 2 cm del borde Iaterg_l_qg;ongg 8@ unieron los primeros elementos de
¢ -t‘ e,
gjuste, L

Un segundo elemento de ajuste se localizd en el lado que enfrenta la prenda
de regién central de la porcién del cuerpo anterior. Tenfa un largo longitudinal de
216 cm y una longitud transversal de 19.1 cm y se enconiraba unido mediante
adhesivo a la regi6n central, centrado en sentido transversal y colocado a
aproximadamente 1.3 cm dsl borde det extremo anterior de la regién centrat de la
porcidén del cuerpo anterior. E! segundo elemento de ajuste comprendia un material
que se pusde reajustar prontamente a dispositivos de ciemre con ganchos con un
peso base total de 67.7 gsm.

Antes de completar este ejemplo, se abrieron las costuras perforadas entre las
regiones laterales y centrales de la porcién del cuerpo anterior para que el producto
se pudiera medir.

Las capas del lado de la prenda y las capas.del iado del cuerpo tanto la
porcién superior como inferior del cuerpo anterior estaban conformadas de
polipropileno centrifugado con un peso base de 20.3 gsm.

La longitud transversal del borde del extremo anterior de la porcidn inferior del
cuerpo posterior era de 27.9 cm. La longitud transversal del borde de extremo
posterior de la porcién inferior del cuerpo posterior era de 69.2 cm. El largo
longitudinal del borde del extremo anterior de la porcién inferior del cuerpo posterior
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al borde del extremo posterior de la porcidon inferior del cuerpo posterior era de
sproximadamente 14 cm. Los bordes lateraies de la porcién inferior del cuerpo
posterior eran substancialments lineales.

Los miembros elésticos de ajuste posterior estaban acomodados en la porcion
inferior del cuerpo posterior y en una porcin de la porcién superior del cusrpo
posterior. Los miembros elésticos de ajuste posterior estaban compuestos de tres
cuerdas eldsticas paralelas dispuestas entre dos materiales de revestimiento. Los
materiales de revestimiento eran de polipropileno centrifugado de 13.5 gsm. Las
cuerdas elésticas eran hebras spandsx de. LYCRA®, que se pueden obtener en
DuPont localizada en Wilimington, Delaware. Cada cuerda eldstica tenfa un peso
base de 840 dacitex (gramos/10,000 metros). Las cuerdas elédsticas se alargaron un
250% y ss unieron mediante adhesivo a ‘los revestimientos a una distancia de
aproximadamente 3 mm unas de otras. Los miembros sldsticos de ajuste posterior
resultantes tenfan un ancho de aproximadamente 12 mm. Los miembros elésticos de
ajuste posterior siguieron estrachamente los bordes laterales de la porcién inferior del
cuerpo posterior desde el borde del extremo posterior haata el borde del extiremo
anterior de la porci6n inferior del cuerpo posterior y luego siguieron el borde del
extremo anterior de la porcién superior del cuerpo posterior hasta los bordes laterales
de la parcién superior del cuerpo posterior. Los miembros elésticos de ajuste
pasterior en {a porcion superior det cuerpo posterior se encontraban sustanciaimente
paraielos a ios miembroa eldsticos de la porcién superior del cuerpo posterior. Loa
miembros eldsticos de la porcién superior del cuerpo posterior se pegaron con cinta
adhesiva a la capa del lado del cuerpo de la porcién del cuerpo posterior ueando
cinta doble faz (disponible de 3M, St. Paul, MN). Los extremos de los miembros
eldsticos de ajuste posterior adyacentes el borde del extremo anterior de la porcién
inferior del cusrpo posterior y el borde lateral de la porcién superior del cuerpo
posterior también se anclaron en su lugar colocando un trozo de 2.54 cm por 2.54 cm
de polipropilena centrifugadoe, pegado con cinta doble faz, con un peso base de
aproximadamente 16.9 gsm en los extremos.

La longitud transversal de la porcién supsrior del cuerpo posterior era
de 82.8 cm. La distancia longitudinal del borde de! extremo anterior de Ja porcién
superior del cuerpo posterior al borde de extremo posterior de la porcién superior del
cuerpe posterior era de aproximadamente 18.7'cm. Los miembros elésticos de la
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porcién superior del cuerpo posterior comprenden 16 cuerdas de LYCRA® (que se
obtiensn en DuPont, localizada en -Wilmington, Delaware). Cada cuerda de los
elasticos tenia un peso base de 740 decitex (gramos/10,000 metros). Las cuerdas de
los elésticos se alargaron un 275% y e unieron a los revestimientos por medio 'de
adhesivo con una distancia de aproximatdamenta 8.4 mm entre una y ofra, dejando
aproximadamente 5 mm a lo largo del borde del exiremo superior de la porcién
superior del cuerpo posterior sin miembros elésticos. La distancia longitudinal entre
los miembros elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior y de los miembroa
elasticos de ijuste posterior era aproximadamente 5.3 cm.

Los primeros elementos de ajuste comprendian una hoja portante y
componentes de gancho. La hoja portante comprendia dos capas de polipropileno
centrifugado de 47.4 gsm adheridas juntas. El componente de gancho era un gancho
HTH 851 (disponible de-Industrias Velcro B.V., Manchester, NH). El componente de
gancho estaba unido en forma ultrasénica a ia hoja poriente en una configuracién
abierta, espaciada (los puntos de unién se espaciaron aproximadamente a 5 mm de
distancia en ambos sentidos). La hoja portante se unid ultrasonicamente a los bordes
laterales no elastificados de las regiones laterales de la porcién del cuerpo anterior,
centrada en sentido longitudinal. La forma y el diseflo general de los primeros
elementos de ajuste son los que se muestran en La Figura 1. El iargo longitudinal de
los primeros elementos de ajuste era 15.2 cm y la longitud transversal en los puntos
més anchos era apraximadamente 7.1 cm, mientras la longitud transversal en ios
puntos més angostos era aproximadamente 2.4 cm. La forma de la hoja portante
semejaba una onda seno con un patrén de repeticién de aproximadamente 7.6 cm
con el valle de la onda seno centrado longitudinaimente en la hoja portante,
quedando un pico de la onda seno a aproximadamente 3.8 cm del borde de la hoja
portante, distante del borde del exiremo anterior de Ia regién lateral y el otro pico de
ia onda seno a aproximadamente 11.4 cm del borde de la hoja portante, distante del
borde del extremo anterior de la regién lateral. Los componentes de gancho se
unieron ultrasdnicamente a cada una de ias dos pestafias de ajuste creadas entre ios
picos y los valles de la onda senc tal como se muestra en La Figura 1. Cada
componente de gancho tenia un largo iongitudinal de aproximadamente 44 mm en su
borde lateral més ancho y un largo longitudinal de 32 mm en su borde lateral més
angosto y segula la forma de la hoja portadora de la onda seno. La distancia desde
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el borde lateral mas angosto del components de gar!cho al pico de la onda senc era
aproximadamente 0.8 cm.

Eiemplo . Cintura Piema Ingle
1

A|IB|ICI|IDI|EIF|G|IH|I}!JIKJLIM|N
Paso A 31132|134127|30125125125|27126125]25(265]|25
Paso B 33|35({35]265/27|251271286128131130{31(29(30
Paso C 35/35(35126(291256129131|3013437138(35]38
Paso D 556171185163 175130165|52]73({62|28)3028]|27
Elemplo 2 (Comparativo) o

DEPEND Calzondllios entallados, Talla Medium, fabrlcados. por Kimberly-Clark
Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1999.

Ejemplo Cintura Piema ingle

2
J AIBICIDIEIFIGIH| | |J]|KILIMIN,
Paso A 25143 1265|2525 125 INNAIN/AIN/AIN/A[ 251252525
Paso B 25141125|25)25 |25 INJA|N/AIN/AIN/AI 28128125 |29
Paso C 25147 125125125126 |NVA|N/AIN/AIN/A| 34 [35 3136
Paso D 25 (59126 [25(25126 IN/A|N/A|N/AIN/A| 25 | 25 | 25 | 26

Elempio 3 (Comparativo}

ASSURANCE Calzoncillos entallados, Talla Medium, fabricados por Kendall
se compraron en Appleton, Wisconsin et 10 de Agosto de 1999

Ejempio Cinture Piema " Ingie
3

e — A —————————

A|BICIDIEIFIGIHII]|]JIKIL|M

Paso A 25 142 125125125125 [NJA[N/AIN/AIN/A| 25 {25 | 26

Paso B 25 142 (26 |25 125 NA[NAINAIN/A| 33 134 |32

Paso C 25143 126126125 N/AIN/AIN/AIN/A| 47 { 44 | 45

RN
RN

Paso D 25146 |27 |25 | 25 NA|NAINAIN/A| 25 | 25 | 25 |

Elempio 4 {Comparativo)
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HUGGIES Pafiales Supremo, Talla 5, fabricados por Kimberly-Clark
Corporation se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1899,

Ejempio Cintura Piema Ingle
4

TLITCITR|BL|BRICCITL{1"L|TR{1*"R| TL [1"L{ TR |1*R

Pasoc A 26|29 |27 | 25 | 25 | 27 [N/A|N/A|NVA|NJA[ 25 | 26 [ 25 | 25

Paso B 27 |20 127 |25 [ 25 | 27 INJA|N/A|NVA[NVAT 26 | 26 | 27 | 27 |

PasoC (2712912812525 |26 |INJ/A|NJA|N/AIN/A| 29 | 28 | 27 | 31

Pasa D 2712912625125 28 |N/A[N/A[N/A[N/AL 25 | 25 [ 25 | 24

Elempio & (Comparativo)

PAMPERS Pafiales Premium, Talla 5, fabricados por The Procter & Gamble
Company se compraron en Appleton, Wisconsin el 10 de Agosto de 1998

Ejergplo “Cintura Piema ingle
AlBICIDIEIFIGIHIT[JI[XKILIM]N
Paso A 3012612625125 ] 26 [NNAINJAIN/AIN/A| 24 |25 (25| 24
Paso B 31|20 3026|2026 INAINAIN/AIN/A[| 26| 26 (26 | 25
Paso C__ | 31|26 |30 27 | 25 26 |N/A|N/A[N/A[N/A| 30 | 26 | 31 | 26
Paso D 31127128127 127 | 26 INJAINAIN/AIN/A 1 24 |24 ] 26 | 24

Examinando los -resultados de los ejempios hechos segin la presente
invencion, el Ejemplo 1 muestra la interaccién entre los miembros eldsticos de la
regién [ateral, los miembros elésticos de la porcién superior del cuerpo posterior, los
miembros elésticos de ajuste posterior, y e eldstico de la ingle, como resultado de Ia
extension de los primeros alementos de ajuste. Durante el Paso 1, cuando el articulo
absorbente silo se alarga 100 mm, los miembros elésticos de ajuste posterior
también se empiezan & alargar. Cuando los articulos absorbentes de la presente
invencién se alargan en sentido longitudinal, como en los Pasos 2 y 3, tanto los
miembros eldsticos de ajuste posterior como los elédsticos de la ingle se alargan
como 88 esperaba. Cuando se lieva a cabo al Paso 4, se hace evidente la interaccidn
entre jos miembros eldsticos de las regiones iaterales, ios miembros eldsticos de la
porcion superior del cuerpo posterior, los miembros elésticos de ajuste posterior, y
los elésticos de la ingle, a través del uso de ios primeros elementos de ajuste.
Aunque no se splicé fisicamente ninguna fuerza de elongacion en sentido
longitudinal, tanto ios miembros eldsticos de ajuste posterior, y més particularmente,
los eldsticos de la ingle, muestran elongacién. Por lo tanto, cuando el poriador se
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coloca los articulos absorbentes disef\ados segun la presente invencion, la fuerza
aplicada a los primeros elementos de ajuste crea una Iinea de ajuste a través de los
miembros elésticos de las regiones laterales (cuando estén presentes), de los
miembros eldsticos de la porcién superior del ¢tuerpo posterior, de los miembros
eldsticos de la porcién inferior del cuerpo posterior (si 88 encuentran presentas), de'
los miembros elésticos de ajuste posterior, y de los elasticos de Ia ingle, para halar el
articulo absorbente acercdndolo més al cuerpo mejorando asi el ajuste y la
contencién del articuio- absorbents. Tipicamente cuando el portador ss coloca un
articulo absorbente, as deseable acomodario el colocario inicialmente para mejorar |
ajuste. Este ajuste a menudo sa hace en sentido transversal a medida que el
portador reubica los primeros elementos de ajuste en el segundo slemento de ajuste.
Con los articulos absorbentes de ia presente invencidn, este ajuste transvarsal no
sblo hace que el articulo se acomode mejor alrededor de la cintura y las caderas del
usuario, sino que también acerca mas el articulo absorbente al cuerpo.

Al examinar los datos de los articulos absorbentes comparativos no se
observa ninguna interaccién entre los miembros elésticos para crear una linea de
ajuste. La elongacién de los articulos de los Ejemplos 2, 3, 4, y 5 en sentido
transversal (Paso 1) dioc como resultado solamente la elongacion de ios materiales
eléisticos presentes an la porcién de cusrpo posterior de los articulos absorbentes. La
olongacion de esfos articulos en sentido longitudinal (Pasos 2 y 3) lieva a la
elongacion de los eldsticoa de la ingle, tal como se esperaba. Sin embargo, en el
Paso 4 cuando los articulos absorbentes se alargan a su méxima extension en
sentido transversal, no ocurre ninguna elongacion de loa elasticas de la ingle lo que
muestra que no hay ninguna linea de ajuste presente. Por consiguiente, cuando el
usuario se coloca el arficulo absorbente usando los primeros elementas de ajuste, no
se logra el ajuste de cercania al cuerpo que se obtiene con el articulo de la presarite
invencioén. -

El articulo absorbente 10 de la mvenclbn presente comprende un borde del
extremo anterior 40, un borde del extremo posterior 41, una porcién de cuerpo
anterior 14, una porcion de cuerpo posterior 18, y una porcidn de cuerpo centrat 15.
La porcion del cuerpo central 18 es intermedia e interconacta ia porcién del cuerpo
anterior 14 y ia porcién del cuerpo posterior 18. E! articulo absorbente 10 incluye
ademds un ensamblaje absorbente 12 tipicamente asociado con la porcién del
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cuerpo central 16 que tiene una hoja inferior impermeabie a los liquidos 48, una hoja
superior permeable a fos lquidos 48, y un nicleo absorbente 70 acomodado entrs la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48.

El ia porcién del cuerpo posterior 18 incluye una la porcion superior del cusrpo-

posterior 30. La porciGn superior del cuerpo posterior 30 incluye un borde del
axremo anterior 80, un par de bordes opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
posterior 81. La porcién superior del cuerpo posterior 30 tiene miembros elasticos
31. La porcién del cuerpq posterior 18 también incluye una porcion inferior de cuerpo
posterior 32. La porcidn inferior de cuerpo posterior 32 incluye un bords del extremo

L

anterior 88, un par de bordes laterales ;géﬁeiet%s.u y 89, y un borde del extremo

¥ e N T RE
posterior 87. La porcion inferior del custbe®buetarior 32 también puede inclulr
miembros elasticos de ajuste posterior 20, tipicamente posicionados adyacentes, por
lo menos, a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 a la porcion inferior del

cuerpo posterior 32.

La porcién del cuerpo anterior 14 de! articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 98 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada regién lateral 88 y
99 incluye un par de bordes opuestos 80, 81, 88, y 59, respectivamente, y los
miembros elésticos 118. Cada una de las regiones laterales 98 y 89 esté unida a uno
de los bordes iaterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30 a o
largo del borde lateral 61 y 89 de las regiones laterales 88 y 89, respectivamente.
Cada una de las regiones laterales 98 y 99 se encuentran unidas o pegadas en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 96 a lo largo
del borde lateral 60 y §8 de las regiones lateralas 88 y 99, respectivamenta.

Ef articulo absorbente 10 incluye edemiés un sistema de ajuste 120 que
incluye un primer elemento de ajusie 121 unido o adyacente el borde iaterat 60 y 58
de cada una de las regiones lateralas 98 y 99, respectivamente, y el sagundo
elemento de ajuste 122 acomodado an las regiones centrales de la porcién del
cierpo anterior 14.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20, los miembros elédsticos 31 de la
porcion superior del cuerpo posterior 30, y los miembros eldsticos 118 de las
regiones laterales 88 y 99 actuan reciprocamente para crear por 0 menos un par de
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lineas de ajuste que se puedan ajustar, que sean afectadas, o cambiadas de
cualquier otra forma al variar las posiciones de enlace de los primeros elementos de
ajuste 121 con el segundo elemento de ajuste 122.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden terminar al borde def
extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpa posterior 30. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 pueden colocarse en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la-porcidn superior del cuerpo posterior 30. En algunas
modalidades, los miembros eldsticos da ajuste posterior 20 pueden intersectar los
miembros elésticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se pueden disponer en ia
porcion inferior de! cuerpo posterior 32, la porcion superior del cuerpo posterior 30, y
" la porcion del cuerpo central 18. Sin embargo, los miembros elésticos de ajuste

posterior 20 pueden colocarse sblo en la parcién inferior del cuerpo posterior 32 y en
la porcién del cuerpo central 18.

El ensamblaje absorberite 12 pusde colocarse en a porcisn del cuerpo central
16 y en la porcidn del cuerpo anterior 14. En algunas modalidades, ¢l ensambiaje
absorbente 12 puede colocarse én la porcion del cuerpo central 185, en la porcién del
cuerpo anterior 14, y en ia porcidn del cuerpo posterior 16. En otras modalidades, el
ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la parcién del cuerpo central 18 y
en la porcion del cuerpo posterior 18.

El primer elemento de cierre 121 puede ser material de gancha o material de
cinta. En otras modalidades, ef primer elemento de cierre 121 puede ser material de
presilia. Ei sagundo elemento de clerre 122 puede material de presilla. En otras
modalidades, @l segundo elemento de clere 122 puede ser meaterial de gancho. '

El articulo absorbente 10 puede incluir ademas un miembro componente de
cubrimiento extemo 47.El miembro componente de cubrimiento exteno 47 puede
acomodarse en la porcion del cuerpo anterior 14 y el segundo elemento de cierrg 122
puede ser el miembro componente de cubrimiento externo 47.;En otras modatidades,
ol miembro componente de cubrimiento externo 47 puede acomodarse por Io0 menocs
en la porcién del cuerpo anterior 14 y la porcidn del cuerpo central 18 y el segundo



elemento de cierre 122 puede ser el miembro componente de cubrimiento externo
47.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden tener una tensidn
preferiblemente de aproximadamente 20 bramos a aproximadamente 400 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 220 gramos, y alin mas preferiblemente
de aproximadamente 120 a aproximadamente 200 gramos.

Los miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
pueden tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos
a sproximadamernte 125 gramos, y ain més preferibiemanto de apraximadamente 50
gramos a aproximadamente 90 gramos.

Los miembros. elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 98 pueden tener
una tension preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente
175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 30 a aproximadamente 125
gramos, y aun méas preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamante 90 gramos.

La distancia longitudinal entre los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y
los miembros elésticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente O milimetros a aproximadamente 350
millmetros, més preferiblemente de aproximademente O milimetros a
aproximadaments 127 millmetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente O
mi{imetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia transversal de los miembros eldsticos 31 de la porcidn superior
del cuerpo posterior 30 y los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y
89 es preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblementa’ de aproximedamente 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y atin més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 5 milimetras. '



La distancia transversal de Ios miembros elésticos 118 de las regiones
laterales 98 y 99 y de los primeros elementos de cierre 121 es preferiblements de
aproximadamente 0 milimetros aproximadamente 76 milimetros, més
preferiblemente de aproximadaments 0 milimetros & aproximadamente 51
milimetros, y alin més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcion central 15 puede incluir ademés un par de elasticos de laingle 62y
83. En algunas modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
terminar en el borde del extrema anterior 8¢ de la porcudn inferior det cuerpo posterior
32. En otras modalidades, los miembros’ eléstlcoa de ajuste posterior 20 pueden
intersectar los eldsticos de la ingle 62 y 83, Es asi como se crean entonces las
lineas de ajuste por la interaccion de los miembros elésticos de ajuste posterior 20,
los eldsticos de la ingle 62 y 83, ios miembros elésticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros eldsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los eldsticos de la ingle 62 y 63 pueden tener una tensién preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, més preferiblemente
de aproximadamente 80 gramos, a aproximadaments 220 gramos, y ain méa
preferiblemente de aproximadamente 120 gramos, a aproximadamente 200 gramos.
La distancia longitudinal entre los miembros elésticos de ajuste posterior 20 y los
eldsticos de la ingle 62 y 63 es de aproximadamente O milimetros
aproximadamente 76 milimetros, més preferiblemente de aproximadamente O
milimetros a aproximadamente 51 milimetros, vy aun méas preferiblements de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 13 milimetros.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademds miembros
olésticos 33, Es asl como se crean entonces las lineas de ajusie mediante ia
interaccién de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, ios elésticos de ia ingle
62 y 63, los miembros elasticoa 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, los
miembros elasticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, y los miembros
elasticos 118 de fas regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elésticos 33 de la porcidén inferior del cuerpo posterior 32
pueden tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a
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aproximadamente 175 gramos, més prefariblemente de aproximadamente 10 gramos
aproximadamente 100 gramos, y ain méas preferiblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamentse 40 gramos. La distancia longitudinal entre los miembros
elésticos de ajuste posterior 20 y los miembros eiasticos 33 de la porcién inferior del
cuerpg posterior 32 es de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
mifimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0 millmetros a
aproximadamente 76 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 254 milimetros.

L.as regiones laterales 98 y 89 tienen una dimension de longitud tranaversal
180. La regién central 96 tiene una dimensidn de longitud transversal 179. La
relacién de la suma de las dimensiones de longitud transversal 180 de las regiones
lateraies 88 y 99 a la dimensién de la longitud transversal 180 de ia regién central 96
es preferiblemente de aproximadamenie 4.0: aproximadamente 1 a
aproximadamente 0.5. aproximadamente 1, mas preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadamente 3.0 a eproximadamente 1: aproximadamente
0.7, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 2.5 .a
aproximadamente 1: aproximadamente 1. .

La regién central 96 puede incluir ademés miembros elésticos 87. Es asf como
80 crean entonces las lineas de ajuste por la interaccion de los miambros elésticos
de ajuste posterior 20, los elésticos de la ingle 82 y 83, los miambros elasticos 31 de
la porcién superior del cuerpo posterior 30, los miembros eiésticos 118 de las
regiones iaterales 98 y 99, y los miembros elésticos 97 de la region centrai 96.

Los miembros elésticos 97 de la regidon central 88 pueden tener una tension
preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente 175 gramdQ,
mas preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y ain més preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 90 gramos.

La distancia transversal de los miembros elésticos 97 de la region central 86 y
de los miembros eléasticos 118 de las regionss laterales 98 y 99 es preferiblemente
de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127 milimetros, més
preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 76
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milimetros, y ain més preferibiemente de aproximademente 0 milimetras a
aproximadamente 51 milimetros.

El articulo absorbente 10 de la presente invencitn comprenda:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo deoposterior 16, y una
porcién de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y la parcién det cuerpa posterior 18;

'I“!.‘ T .
h ‘,'gl-.

b.  un ensamblaje absorbents 12 asociado con la porcion del cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeabie a los liquidas 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un niicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;

c. la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcién superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembroe elésticos 31 y una porcidn inferior del cuserpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 88, un par de bordes laterales opuestos
88 y 89, y un borde de exiremo posterior 87, y con miembros elésticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcién de los
bordes Iaterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 88 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 incluye un par de
bordes laterales opuestos 60, 81, 68 y 39, respectivaments, y los miembros
elasticos 118, en donde cada region Iateral 98 y 99 se encuentira unide en
forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regin central 98 a
lo largo del borde lateraIGOysadalafagiénlateralnym, respectivamentse;
Y:

e. un sistemna de cierme 120 que incluye un primer elemento de ajuste 121 unido
o adyacente a cada borde ateral 80 y 58 de la region laterel 98 y 99 y el
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segundo elemento de ajuste 122 acomodado en la porcidén del cusrpo anterior
14,

Los miembros eidsticos de ajuste posterior 20 y los miembros eldsticos 31 de
la porcién superior del cuerpo posterior 30 interacttian para crear por lo menos un-
par de lineas de ajuste que se puede ajustar, afectar, ¢ de cualquier otra forma
cambiar variando las posiciones de anlace del primer elemento de ajusate 121 con el
segundo elemento de ajuste 122.

Los miembros eldsticos de ajusts’ bbnanor 20 pueden terminer al borde del
extremo anterior 80 de la porcién auporlor del cuerpo posterior 30. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la porcion inferior det cuerpo
posterior 32 y en la porcién superior del' cuerpo posterior 30. En algunas
modalidades, los miembros eiésticos de ajuste posterior 20 pueden intersectar a los
miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En las otras
modalidades, los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se pueden acomodar en
la porci6n inferior del cuerpo posterior 32, en ia porcién superior del cuerpo posterior
30, y en la porcién del cuerpo central 18. Sin embargo, los miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 pueden acomodarse solamente en la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y en la porcin del cuerpo central 15.

El ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcion del cuerpo
centrat 18 en la porcién del cuerpo anterior 14. En algunas modalidades, el
ensamblaje absorbente 12 puede acomodarse en la porcién del cuerpo central 15, en
la porcidn del cuerpo anterior 14, y en la porcién del cuerpo posterior 18. En otras
modalidades, el ensamblqa absorbents 12 puede acomodarse en la porcion dal
cuerpo central 15yanlaporc|6ndelcuarpopostenor16

El primer slemento de ciere 121 puede ser material de gancho. En otras
modalidades, el primer elemento de cierre 121 puede ser material de presilla. El
segurkic elemento de cieme 122 puede ser material de presilla. En otras
modalidades, e! segundo elemento de cierre 122 puede ser material de gancho.

El articuio absorbente 10 puede incluir adem&s un miembro componente de
cubierta externa 47. El miembro componente de cubierta externa 47 se puede
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acomodar, por 1o menos, en la porcién det cuerpo anterior 14 y el segundo elemento
de cierre 122 puade ser el miambro componente de la cubierta externa 47. En otras
modalidades, el miembro componente de la cubierta externa 47 puede acomodarse,

por lo menos, en la porcién del cuerpo anterior 14 y ef segundo slemento de ciemre

122 puede ser el miembro componente de la cubierta externa 47.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden tener una tensién
preferiblemente de aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos,
més preferiblemente de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220
gramos, y aln mas proferiblemente de aproximadamente 120 gramos a
aproximadamente 200 gramos.

Los mlembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30
puede tener una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a sobre,
més preferiblemente de aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y preferiblemente de apraximademente 50 gramos a aproximadamente 90
gramos.

Los miembros elésticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 pueden tener
una tensién preferiblemente de aproximadamente 10 gramos a aproximadamente
175 gramos, més preferiblemente de aproximadaments 30 gramos
aproximadamente 125 gramos, y atin mas praferiblémante de aproximadamente 50
gramos & aproximadaments 80 gramos.

La distancia longitudinal entre los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 y
los miembros elésticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 es
preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a aproximademente 350
milimetros, mds preferiblements de aproximedamente O milimetros a
aproximadamente 127 milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0
milimetro a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia transversal de l0s miembros elésticos 31 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 y los miembros eidsticos 118 de ias regiones laterales 98 y
99 son preferiblemsnte de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente 0O milimetros a



aproximadamente 76 milimetros, y ain més preferiblements de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 51 milimetros.

La distancia fransversal de los miembros elésticos 118 de las regiones

laterales 98 y 98 y los primeros elementos de ajuste 121 es preferiblemente de -

aproximadamente O milimetros a aproximadamente 76 milimetros, méas
preferiblemente de aproximadaments O milimetros a aproximadaments 51
milimetros, y ain més preferiblemente de aproximadamente 0 milimetros a
aproximadamente 25.4 milimetros. .

i g

La porcion central 18 puede incluir ademés un par de eldsticos de la ingle 82 y
83. En algunas modalidades, 108 miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
terminar al borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32. En otras modalidades, los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden
intersecar los elésticos de ia ingle 62 y 83. Es aal como se crean entonces las lineas
de ajuste por la interaccion de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, los
el4sticos de la ingla 82 y 63, los miembros elésticos 31 de la porcion superior del
cuerpo posterior 30, y los miembros elésticos 118 de las ragiones iaterales 98 y 99.

Los elédsticos de la ingle 62 y 83 pueden tener una tension preferiblemente de
aproximadamente 20 gramos a aproximadamente 400 gramos, més preferiblement
de aproximadamente 80 gramos a aproximadamente 220 gramos, y alin més
preferibiemente de aproximadaments 120 gramos & aproximadamente 200 gramos.
La distancia longitudinal entre 108 miembros el4sticos de ajuste posterior 20 y ios
oldsticos de la ingle 62 y 83 es de aproximadamentea O milimetros a
aproximadamente 76 millmetros, més prefaﬂbhmente de aproximadamente O
milimetros a aproximadaments 51 milimetros, y ain més preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros.

La porcién infarior del cuerpo posterior 32 pueds incluir ademés miembros
elésticos 33. Es asi como se crean entonces las lineas de ajuste por la interaccién de
los miembros elésticos de ajuste posterior 20, los elésticos de la ingle 62 y 63, los
miembros elésticos 33 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros
elédsticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30, y los miembros eléaticos
118 de |as regiones laterales 98 y 99.
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Los miembros elasticos 33 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32
pueden tener una iensidn preferiblements de aproximadamente 10 gramos a
aproximadamente 175 gramos, més preferiblemente de aproximadamente 10 gramos
a aproximadamente 100 gramos, y aun mas preferiblemente de aproximadamente 10
gramos a aproximadamente 40 gramos. La distancia longitudinal entre los miembros
elasticos de ajuste posterior 20 y los miembros eldsticos 33 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 es: de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127
milimetros, més preferiblemente de aproximadamente . 0 milimetros a
aproximadamente 76 milimetros, y atin mds preferiblements de aproximadamente 0
milimetros a aproximadamente 25.4 milimetros.

i.as regiones laterales 88 y 99 tienen una dimensién de longitud transversal
180. La regién central 98 tiene una dimensin de longitud transversal 179. La
relacién de la suma de la dimension de longitud transversal 180 de las regiones
laterales 98 y 89 a la dimensitn de jongitud transversal 180 de la regitn central 96 es
preferiblemente de aproximadamente 0.5: aproximadamente 1 a aproximademente
4.0. aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 0.7
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1, y ain mas
preferiblemente de aproximadamente 1.0: aproximadamente 1 a aproximadamente
2.5: aproximadamente 1.

La region central 98 puede incluir ademas miembros eldsticos 97. Es asi como
se crean entonces las lineas de ajuste por la interaccion de los miembros elésticos
de ajuste posterior 20, los elésticos de la ingle 82 y 83, los miembros eidsticos 31 de
la porcién superior del cuerpo postérior 30, ios miembros elasticos 118 de las
regiones laterales 98 y 99, y los miembros aldsticoa 87 de la regioén central 96.

Los miembros eiésticos 97 de |a regién central 98 pueden tener una tensidn
preferiblemente de aproximadamenta 10 gramos a aproximadamente 175 gramos,
més preferiblemenie de aproximadamente 30 gramos a aproximadamente 125
gramos, y alin méa preferiblemente de aproximadamente 50 gramos a
aproximadamente 90 gramos.
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La distancie transversal de los miembros elésticos 97 de la region central 88 y
de los miembros elésticos 118 de la region lateral 98 y 99 es preferiblemente de
aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 127 milimetros, més
preferiblemenie de aproximadamente 0 milimetros a aproximadamente 76
milimetros, y ain méds preferiblemente de aproximadamente O milimetros a
aproximadamente 51 milimetros.

E! articulo absorbente 10 de la presente invencién comprende tipicamente un
borde de exiremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una porcién de
cuerpo anterior 14, una porcidn de cuerpo posterior 18 y una porcién de cuerpo
central 18. La porcién del cuerpo central 18 es intermedia ¢ interconecta la porcién
del cuerpo anterior 14 y la porcién del cyerpo posterior 18. Ei articulo absorbente 10
inciuye un ensambliaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeabie a los liquidos 46, y un nicleo absorbente 70. El nicleo absorbente 70 se
encuentra acomodado entre la hoja inferior 48 y la hoja superior 48.

La porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32. La porcién del cuerpo
superior 30 incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes laterales
opuestas 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81 y miembros eldsticos 31. La
porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye un borde de extremo anterior 88, un
par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de extremo posterior 87.

La porcidén del cuerpo anterior 14 del articulo absorbente 10 también incluye
una regién central 98 y un par de regiones laterales 98 y 99. Cada regién lateral 88 y
99 incluye un par de bordes laterales opuestos 60, 81, 58, y 59, respectivamente, y
miembros elasticos 118. Cada una de las regiones laterales 98 y 89 se encuentra
unida & uno de los bordes Iaterales 82 y 83 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 a lo largo del borde lateral 61 y 59 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivaments. Cada una de las regiones laterales 98 y 99 se sncuentran unidas o
pegadas en forma liberable & uno de.los bordes laterales 38 y 39 de la regién central
96 a lo largo del borde lateral 60 y 58 de las regicnes laterales 88 y 98,
respectivamente.
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La porcién del cuerpo central 15 puede incluir ademéas los elasticos de la
ingle 62 y 63. La porcidn inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademas los
miembros elésticos 33 para formar un fruncido de ia porcion inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcién de! cuerpo central 15. Los miembros elédsticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los eidsticos.de la.ingle 62y 83.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde dal extremo
posterior 41 del articulo absorbente,19;défigeila longhud del articulo absorbents 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del exiremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcion del cuerpo posterior 16. Para el articulo
absorbente 10 de la presente invencién, la relacion de fa longitud de la porcion del
cuerpo posterior 16 a la longitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1. aproximadamente 182 a aproxXimadamente 1:
aproximadamente 10.0, méds preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximedamente 5.0, y ain més
preferiblemente de aproximadaments 1: aproximadamente 2 85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es

preferiblements entre aproximadamente 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros y
aproximadamente 432 milimetros, y ain mdas preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y apraximadamente 381 milimetros.

El ensambilaje absorbente 12 puede ser esenciaimenta limlirofe con la porcién
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensambiaje absorbente 12 esta
asociado con la porcién del cuerpo central 18 y la porcidn del cuerpo anterior 14. En
oiras modalidades, el ensamblaje absorbente 12 puede asoclarse con la porcion del

cuerpo central 18, la porcién del cuerpo anterior 14, y la porcién del cuerpo posterior
18.
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En algunas modatidedes, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros elasticos de ajuste posterlor zoktlplcamente acomodado por io menos
adyacerrteaunaporcubndelosbm'deslatemlesasyasdelaporcxén inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de aproximadaments 0 mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes Iaterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior
32, mas preferiblemente de aprox'lmadamenta 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
aun més preferiblemente de aproximadaments 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros oldsticos de sgjuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomdadosdentrodeaproximndalmnte:immdelos bordes Iateralesaﬂyssdela
porcién inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién supsrior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde lateral 82 o 83 de ia porcién superior del cuerpo posterior 30, mds
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y alin més preferiblemente
dentro de aproximadamente 25.4 mm. Tipicamente, los miembras eléasticos de ajuste
posterior 20 terminan ¢n la porcién .superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes laterales 82 o 83 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en Ia
porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elementc de ajuste 121 acomodado en ia region lateral 98 y 99, mas
preferiblements dentro de aproximadamente 635 mm, y alin més preferibiemente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tipicamente, los miembros eldsticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterajes 98 y 99. Los miembros. eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccion con los miembros eldsticos 31 delaporclénsuperlordel cuerpo
posterior 30.

Los miembros eiésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
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miemnbrog slsticos 118 de las regiones laterales $8 y 98 més preferiblemente dentro
de aproximadamente 122 mm, y ain mds preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de apmxlmadannnte

3 mm de los miembros elasticos 118 de las regiones lateraies 98 y 98.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en la

porcién inferior del cuerpo posterlg\!'g,al_z Lla :ploreién superior del cuerpo posterior 30
adyacente por lo menos a una porcudnd‘*losbordaslateralas&y&bdelaporuén
Inferior det cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién
superior dsl cuerpo posterior 30. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20, en
otras modalidades, pueden acomodarse en la porcidn inferior del cuerpo posterior 32
y la porcion superior del cuerpo posterior 30 adyacente por io menos a una porcion
de fos bordes lateraies 88 y 89 de la porcitn inferior del cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menos una porcidn de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 acomodados en
la porcién superior d'el cuerpo posterior 30 puede ser substanciaimente paralela a
los miembros eldsticos 31 de la porcion superior del cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, el elastico de ajuste posterior 20 se encuentra acomodado en la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcion superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menas a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior
20 pueden extenderse desde la porcién inferior del cuerpo posterior 32 a loa
miembros elésticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

La distancia entre el borde del extrema anterior 80 de !a porcién superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30 define la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre el borde de! extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 La
relacién de la longitud de la porcién superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
ia porcion inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.5 aproximadamente 1. aproximadamente 10, més
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 0.6 & aproximadamente 1:
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aproximadamente 4, y aun m&s preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1. aproximadamente 3.33.

E! érea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde igs bordea Jaterales 88 y 89 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 se vuelv‘e'nw;ah “’igl'rﬁente paralelos, adyacentes a ia
porcion del cuerpo central 18. El borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una [inea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vusiven
substanciaimente paraleios al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademéds un panel central
183. El panel central 153 se extiende entre los bordes det extremo anterior Y
posterior 88 y 87 de la porcidn inferior del ‘cuerpo posterior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestas 154 y 155 dentro de la porcion infarior del cuerpo
posterior 32. El érea del panel central 183 se define como el 4rea entre los bordes
del extremo anterior y pasterior 88 y 87 de la porci6n inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central cpuestas 164 y 158 dentro de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32.

Les iineas del panel central 154 vy 186 se definen como lineas que se
extienden entre los bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. Las lineas dal panel central 154 y 1565 son
perpendiculares al borde del. extremo posterior 87 de la porcién inferior dei cuerpo
posterior 32 y hacen interseccion can el borde del extremo anterior 88 de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32 donde ios bordes laterales 88 y 89 de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32 hace interseccién 0 se encuentra con el borde del
extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del érea
de ia porcién inferior del cuerpo posterior 32 al drea del panel central 153 de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5:
aproximadamente 1 a aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, més

105



preferiblemente de aproximadamente 2.5: aproximadamente 1 a aproximadamente
1.7. aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadaments 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El &rsa de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387

centimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, mas

preferiblemente de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain més preferiblements de
aproximadamente 581 centimefros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados.

El articulo .absorbente 10 de |a presente invencién comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porciéndewam;mteﬂoru.unapordﬁndewerpodeposteﬁoﬂs.yuna
porcion de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
werpoanterior“ylaporcibndelw’a'u-'podeposteﬁorﬂ;

b. un ensambiaje absorbente 12 asociado con ia porcidn del cuerpo central 15
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 46, y un nucleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 46;

C. la porcién del cuerpo posterior 16 incluye:
una porcién supenordelwerpopomnorsoqua incluye un borde de extremo
anterior 80, unpardebordeslateralesopuesmuyls yunbordada
extremo posterior 81, y con miembros elésticos 31,

una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que incluye un borde de extremo
anterior 88, un par de bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de
extremo posterior 87, y con miembros eldsticos de ajuste posterior 20
acomodados adyacentes a por io menos una porcién de los bordes laterales
88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32; y

un panel central 163 en donde el panel central 1563 se extiende entre los
bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del
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cuerpo posterior 32 y entre un par de lineas opuestas del tablero central 154 y
188 dentro de la porcién inferior del cuerpo posterior 32; vy,

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye:
una regién central 98, y

un par de regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 89 incluye un par
de bordes laterales opuestos 60, 81, §8 y 59, respectivamente, y los
miembros elésticos 118, en donde cada regién lateral 98 y 99 se encuentra
unida en forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de |a region
central 98 a lo largo del borde lateral 80 y 68 de las ragiones laterales 88 y 99,

respeciivamente; y,

e. el drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el érea
entre el borde del extremo anterior 86, el borde del extremo posterior 87, y ios
bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posteﬁoriz
y el drea del panel central 153 se define como el drea entre los bordes de 108
extremos anterior y posterior 88 y B9 de la porcion inferior del cuerpo posterior
32 y entre un par de lineas opuestas de! tablero central 164 y 155 dentro de la
porcién inferior dél cuerpo posterior 32,

i

en donde una relacion del drea de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 al érea

de! panel central 183 de la porcién inferior def cuerpo posterior 32 es preferiblemente

de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a aproximadamente 1.3:

aproximadamente 1, més preferiblemente de aproximadamente 2.5:

aproximadamente 1 a aproximadaments 1.7: aproximadamente 1, y ain més

preferiblemente de aproximadamente 2.3: aproximadamente 1 a aproximadamente

2.0: aproximadamente 1.

El é&rea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como el édrea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde dei extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcion inferior del cuerpo posterior 32. El borde del
extremno anterior 86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como una
linea formada entre puntos donde los bordes iaterales 88 y 89 de la porcidn inferior
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del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciasimente paralelos, adyacentes a la
porcién del cuerpo central 18. El borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior
del cuerpo pasterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven

substancialmente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente

10.

La porcién inferior del cuerpo postb‘ﬁhdﬁ.az incluye ademéds un panel central
163. El panel central 183 se extlanda ontre los bordes del extremo anterior y
poatenoruya'ldelapomuénmfenordelwemopoatenor:!yentreunpardo
lineas de panei central opuestas 184 y 156 dentro de la porcion inferior de! cuerpo
pasterior 32. El drea del panel cantrat 153 se define como el drea entre los bordes
del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y entre un par de lineas de panel central opuestas 184 y 156 dentro de la porcién
inferior del cuerpo posterior 32. iy

Las lineas del panel central 154 y 155 se definen como lineas que se extienden
entre los bordes del extrama anterior y posterior 88 y 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 154 y 158 son perpendiculares af
borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del cuerpo pasterior 32 y hacen
interseccion con el borde del extremo anterior 88 de la porcion Inferior del cuerpo
posterior 32 dorkle los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 hace interseccion o se encuentra con el borde del extremo anterior 88 de
ia porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del érea de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 al 4rea del panel central 183 de la porcién inferior del cuerpa
posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a
aproximadaments 1.3: eproximadamente 1, més preferiblements de
aproximadamenta 2.5 aproximadamente 1 a aproximadamente 1.7:
sproximadamente 1, y ain mas preferiblemente de aproximadamenta 2.3:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadamente 1. El area de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a sproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, més
preferiblemente de  aeproximadaments 484 centimetros cuadrados &
apraximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y ain més preferiblemente de
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aproximadaments 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados. :

La porcién del cuerpo central 18 puede incluir ademés los eldsticos de la ingle
82 y 83. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede inciuir ademés los
miembros eléasticos 33 para formar un fruncido de la porcién inferior del cuerpo-
posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden terminar
adyacentes a la porcién del cuerpo central 15. Los miembros elésticos do ajuste
posterior 20 pueden intersecar con los eldsticos de la ingle 82 y 63.

La distancia entre el borde del extremo anterior 40 y el borde de! extremo
posterior 41 del articulo absorbente 10 define ia longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del axiremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 18. Para el articulo
absarbente 10 de la presente invencion, Isi.folacién de la longitud de la porcién del
cuerpo posterior 18 a la fongitud del articulo absorbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1:  aproximadamenté  1.82 aproximadamente  1:
aproximadamente 10.0, mas preferiblemente de aproximademente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1: aproximademente 5.0, y atin més
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 2.85 a aproximadamente
1: aproximadamente 2.25.

La longitud de la porci6n del cuerpo posterior 16 ea. por lo menos de
aproximadamente 51 milimetros. La longitud de la porcién del cuerpo posterior 16 es
preferiblemente entre aproximadamente 51 milimetros y aproximadamente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 102 milimetros y
aproximedamente 432 milimetros, y atin més preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

Ei ensamblaje absorbente 12 puede ser asencialmente limitrofe con la porcién
del cuerpo central. En aigunas modalidades el ensambiaje absorbente 12 esta
asociado con la porcién del cuerpo central 15 y la porcidn del cuerpo anterior 14. En
ofras modalidades, el ensambiaje absorbente 12 puede asociarse con la porcién del
cuerpo cantral 18, la porcion del cuerpo anterior 14, y la porcidn del cuerpo posterior
16.
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En algunas modalidades, la porcidn inferior del cuerpo posterior 32 incluye
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 :tlpicemente acomodado por o menos
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Los mismbros elésticos de ajuste posterior 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de aproximadamente O mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo postetior
32, més preferiblemente de aproxlmadab‘\av? .0 mm a aproximadamente 25 mm, y
ain més preferiblemente d aproiumaéarﬁa‘ '3 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomodados dentro de aproximadamente 3 mm de los bordes laterales 88 y 89 de la

porcion inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde iateral 82 o 83 de la porcién superior del cuerpo posterior 30, mas
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y ain méas preferiblemente
dentro de eproximadamente 25.4 mm, Tipicamente, los miembros eldsticos de sjuste
posterior 20 terminan en la porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes iaterales 82 ¢ 83 de la porcidn superior
det cuerpo posterior 30.

P 3 %

Los miembros eldsticos de aiuste post'dnor 20 preferiblemente terminan en la
porcion superior del cuarpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
primer elemento de ajuste 121 acomodado en la regitn lateral 98 y 99, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y aun més preferiblemente
dentro de aproximadamente 508 mm. Tipicamente, los miembros elasticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 pueden
hacer intersacci6n con los miembros elésticos 31 de la porcién superior det cuerpo
posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcidn superior del -cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros elésticos 118 de las regiones laterales 88 y 99 més preferiblemente dentro

110

4er
Sl



de aproximadamente 122 mm, y alin méas preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajusts posterior 20
terminan en la porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros eldsticos 118 de ias regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en ia
porcion inferior del cuerpo posterior 32 yl la porclén superior de! cuerpo posterior 30
adyscente por o menas a una porclbndolosbordealateralesaayudelaporuén
inferior del cuerpo posterior 32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién
superior del cuerpo posterior 30. L.os miembros elésticos de ajuste posterior 20, en
otras modalidades, pueden acomodarse en la porcién inferior del cuerpo posterior 32
y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacénte por Io menos & una porcion
de ios bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior def cuerpo posterior 32 y al
borde del extremo anterior 80 de la poraén superior del cuerpo posterior 30. Por lo
menos una porcién de los miembros aléstleos d“;'ajuate posterior 20 acomodados en
ia porcién superior del cuerpo posterior 30 puede ser substancialmente paralela a
los miembros eldsticos 31 de la porcidn superior del cuerpo posterior 30. En otras
modalidades, el elastico de ajuste posterior 20 se encuentra acomodado en ia
porcién inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcion superior del cuerpo posterior
30 adyacente por o menos a una porcién de los bordes laterales 88 y 88 de ia
porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros eldsticos de ajuste posterior
20 pueden axtenderse desde la porcion inferior del cuerpo posterior 32 a los
miembros eldsticos 31 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.

La distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porci6n superior del
cuerpo posterior 30 y of borde del extramo posterior 84 de la porcién superior del
cuarpo posterior 30 define la longitud de la porcion superior del cuerpo posterior 30.
La distancia entre el borde del exiremo anterior 86 de.la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 define |a longitud de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. La
relacién de la longitud de la porcidn superior del cuerpo posterior 30 y la longitud de
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblements de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.5 a aproximadamente 1. aproximadaments 10, mas
preferiblemente de aproximadamente 1. aproximadamente 0.6 a aproximadamente 1:
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aproximadamente 4, y aun més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 0.65 a aproximadamente 1. aproximadamente 3,33,

El articulo absorbente del presents invento comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcion de cuerpo anterior 14, una porcion de cuerpo de posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 16 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y la porcibn del cuerpo posterior 18;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 156
que tiene una hoja inferior imparmeable a los liquidos 48, una hoja superior
permesble a los liquidos 48, y un nlicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y |a hoja superior 434*!

c.  la porcién del cuerpo posterior 16 mcluye una porcién auperior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros eldsticos 31 y una porcidn inferior del cuespo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 86, un par de bordes lateraies opuestos
88 y 89, y un borde deeutremopostenorl? y con miembros elésticos de
a]ustopoeteﬁorzoaeonndadosadyacentesaporlomnosmaporcmndelos
bordes |aterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32;

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 98, cada region lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes lateraies opusstos 80, 81, 88 y §9, respectivamente, y loa miembros
eldaticos 118, en donde cada regién lateral $8.y 99 se encuentra unida en
forma liberable & uno de los bordas laterales 38 y 39 de la regidn central 98 a
o largo del borde lgteral 80 y 88 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamente; y, ,

. la distancia entre el borde del extremo anterior 80 de la porcidn superior del
cuerpo posterior 30 y el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior
del cuerpo posterior 30 define la Iongltud de la porcién superior de! cuerpo
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posterior 30 y la distancia entre el borde del extremo anterior 88 de la porcién
infarior del cuerpo posterior 32, y el borde del exiremo posterior 87 de Ia
porcién inferior del cuerpo posterior 32 define ia longitud de la porcion inferior
det cuerpo posterior 32,

en donde {a relacién de Ialongntuddaiaporabnsupenordel cuerpo posterior 30 y
la longitud de la porcién -ilngeno*l;ﬁdg,l ouohso ppatanor 32 es preferiblemente de
aproximadamente 1: lproxumadamenta 05 a de aproximadamente 1:
aproximadamente 10, méds preferiblemente de aeproximadamente 1:
aproximedamente 0.6 a aproximadamente 1. aproximadamente 4, y aun més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamente 0.65 a aproximadamente
1: aproximadamente 3.33.

La porcién del cuerpo central 18 pueds intiuir ademés los eldsticos de la ingle
62 y 83. La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede incluir ademdas ios
miembros elésticos 33 para formar un fruncido de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Los miembros elasticos de ajuste posterior 20 pueden temminar
adyacentes a la porcion del cuerpo central 18. Los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 pueden intersectar con los elésticos de la ingie 62 y 63,

La distancia entre el borde del oxtremo.ianhnor 40 y el borde del extremo
posterior 41 det articulo absorbente 10 doﬁna la longitud del articulo absorbente 10.
La distancia entre el borde del extremo posterior 81 de la porcién superior del cuerpo
posterior 30 y el borde del extremo anterior 86 de la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 define la longitud de la porcién del cuerpo posterior 16. Para el articulo
absorbente 10 de la presente invencion, una proporcidn de la longitud de la porcion
del cuerpo posterior 16 a la iongitud del articulo absarbente 10 es preferiblemente de
aproximadamente 1: aproximadaments 182 a aproximadamente 1:
aproximadamente 10.0, més preferiblemente de aproximadamente 1:
aproximadamente 2.0 a aproximadamente 1. aproximadamente 5.0, y alin més
preferiblemente de aproximadamente 1: aproximadamenta 2.86 a aproximadamente
1: aproximadamenta 2.22.

La longitud de la porcion del cuerpo posterior 16 es por lo menos de
aproximadaments 51 milimetros. La longitud de la porcién det cuerpo posterior 16 es
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preferiblemente entre aproximadamente 51 milimetros y aproximademente 635
milimetros, més preferiblemente entre aproximadamente 402 milfmetros vy

aproximadamente 432 milimetros, y aln méas preferiblemente entre
aproximadamente 127 milimetros y aproximadamente 381 milimetros.

El ensamblaje absorbente 12 puede ser esencialmente timitrofe con la porcién
del cuerpo central. En algunas modalidades el ensamblaje absorbente 12 estd
asociado con la porcion del cuarpo central 18 y la porcién del cuerpo anterior 14. En
otras modalidades, el ensambiaje absorbente 12 puede asociarse con la porcién del
cuerpo central 18, la porcidn del cuerpo anterior 14, y la porcién del cuerpo posterior
16.

En aigunas modalidades, la porcién inferior del cuerpo posterior 32 inciuye
miembros elésticos de ajuste posterior 20 tipicamente acomodados por io menos
adyacente a una porcién de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Los miembros elésticos de ajuste posterlor 20 se encuentran
preferiblemente acomodados dentro de aproximadamente 0 mm a aproximadamente
51 mm desde los bordes latorales 88 y 89 de la porcitn inferior del cuerpo posterior
32, més preferiblemente de aproximadamente 0 mm a aproximadamente 25 mm, y
atn més preferiblemente de aproximadamente 1 mm a aproximadamente 10 mm.
Los miembros eldsticos de egjuste posterior 20 se encuentran tipicamente
acomodados dentro de aproximadamente 3 mm de los bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32.

Los miembroa elésticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 254 mm del
borde lateral 82 o 83 de la porcién superior del cuerpc posterior 30, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 122 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadamente 254 mm. Tipicamente, los mijembros eldsticos de ajuste
posterior 20 terminan en la porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 25.4 mm desde los bordes [aterales 82 o 83 de la porcidn superior
del cuerpo posterior 30.

Los miembros elésticos de ajuste posteriorlzo 'preferiblamenta terminan en la
porcién superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente 762 mm del
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primer elemento de ajuste 121 acomodado en la regién lateral 88 y 99, més
preferiblemente dentro de aproximadamente 635 mm, y ain més preferiblemente
dentro de aproximadaments 508 mm. Tipicaments, los miembros elésticos de ajuste
posterior 20 ferminan en la porcion superior del cuerpo posterior 30 dentro de
aproximadamente 455 mm del primer elemento de ajuste 121 acomodado en las
regiones laterales 98 y 99. Los mlembros,%éﬁoos de ajuste posterior 20 pueden
hacer interseccién con fos miembros eldaticad 31 de la parcién superior del cuerpo

posterior 30.

Los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 preferiblemente terminan en la
porcion superior del cuerpe posterior 30 dentro de aproximadamente 350 mm de los
miembros elédsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99 mas preferiblemente dentro
de aproximadaments 122 mm, y ain més preferiblemente dentro de
aproximadamente 51 mm. Tipicamente, los miembros elésticos de ajuste posterior 20
terminan en la porcidn superior del cuerpo posterior 30 dentro de aproximadamente
3 mm de los miembros eidsticos 118 de las regiones laterales 98 y 99.

Los miembros elésticos de ajuste posterior 20 pueden acomodarse en
la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior
30 adyacente por lo menoaaunaporuque {os bordes laterales 88 y 89 de la
porcion inferior del cuarpo posterior 32"y al Koide del extremo anterior 80 de la
parcién superior del cuerpo posterior 30. Los miembros elésticos de ajuste posterior
20, en otras modalidades, pueden acomodarse en la porcion inferior del cuerpo
posterior 32 y la porcién superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo menos a
una porcion de los bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior
32 y al borde del extremo anterior 80 de la porcién superior del cuerpo posterior 30.
Por lo menos una pofcion de los mismbros eléasticos de ajuste posterior 20
acomodados en la porcién superior del cuerpo posterior 30 puede ser
substanciaimente paralela a los miembros elésticos 31 de la porcién superior del
cuerpo posterior 30. En otras modalidades, al eldsgtico de ajuste posterior 20 se
encuentra acomodado en la porcion inferior del cuerpo posterior 32 y en la porcion
superior del cuerpo posterior 30 adyacente por lo menos a una porcién de los
bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32. Los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 pueden extenderse desde la porcidn inferior del
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cuerpo posterior 32 a los miembros elésticos 31 de la porcion superior del cuerpo
posterior 30.

El drea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se define como 6! 4rea entre
el borde del exiremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87, y los bordes
laterales opuestos 88 y 89 de la porcitn mfero;delwarpopoaterloraz E! borde del
extremo anterior 88 de la porcidn mferiorﬁel cuérpo posterior 32 se define como una
linea formaxia entre puntos donde los bordes laterales 88 y 88 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paraleios, adyacentes a la
porcidn del cuerpo central 15. El borde del extreno posterior 87 de la porcién inferior
del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre puntos donde los
bordes laterales 88 y 89 de le porcion inferior del cuerpo posterior 32 se vueiven
substenciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del articulo absorbente
10.

La porcion inferior del cuerpo posterior 32 incluye ademés un panel central
183. EI panel central 183 se extiende entre los bordes del extremo anterior y
posterior 88 y 87 de la porcién inferior del cuerpo pasterior 32 y entre un per de
lineas de panel oenhalopums‘t“y‘ludsntmdelapmﬁén inferior del cuerpo
posterior 32. El drea del panel central 183 sa défine como el érea entre los bordes
del extrerno anterior y posterior 86 y 87 de'tlg porcién inferior del cuerpo posterior 32
y entre un per de lineas de panel central cpusestas 154 y 188 dentro de la porcion
inferior del cuerpo posterior 32

Las lineas del panel central 184 y 168 se definen como lineas que se extienden
entre los bordes del extremo anterior y posterior 88 y 87 de la porcion inferior del
tuerpo posterior 32. Las lineas del panel central 154 y 188 son perpendiculares 'al
borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 y hacen
intersaccion con el borde del extremo anterior 86 de la porcidn inferior del cuerpo
posterior 32 donde los bordes lmeralessdysidela porcién inferior del cuerpo
posterior 32 hace interseccidn o se encuentra con el borde del extremo anterior 88 de
ia porcién inferior del cuerpo posterior 32. La relacién del érea de la porcién inferior
det cuerpo posterior 32 al drea del panel central 163 de la porcién inferior del cuerpa
posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 3.5: aproximadamente 1 a
aproximadamente 1.3: aproximadamente 1, méas preferiblemente de
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aproximadementa 2.5 aproximademente 1 & aproximadamente 1.7:
aproximadamente 1, y ain més preferiblemente de aproximadamente 2.3
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.0: aproximadament'e 1. El Srea de la
porcién inferior del cuerpo posterior 32 es preferiblemente de aproximadamente 387
centimetros cuadrados a aproximadamente 1,500 centimetros cuadrados, més’
preferiblemenie de aproximadamente 484 centimetros cuadrados a
aproximadamente 1,161 centimetros cuadrados, y alin mas preferiblemente de
aproximadamente 581 centimetros cuadrados a aproximadamente 1,032 centimetros
cuadrados.

El ertfculo absorbente 10 de la invencién presente comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de exiremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una poruén de cuerpo posterior 18, y una
porcién de cuerpo central 18 intermadia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y la porcidn del cuerpo posterior 16;

b. un snsamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a los liquidos 48, y un nticleo absorbents 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y ia hoja superior 48;

c.  la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de exiremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros elésticos 31 y una porcién inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extirema anterior 868, un par de bordes lateraies opuestéa
88 y 89, y un borde de extrema paosterior 87, y con miembros elésticos de
ajusteposterior!ﬂacomodadosadyacantesaporlomeno'sunaporcibndelos
bordes laterales 88 y 89 de la porcitn inferior del cuerpo posterior 32,

d. la porcién del cuerpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regionas iaterales 98 y 99, cada regién lateral 98 y 99 incluye un par de
bordes {aterales opuestios 80, 61, 88 y 89, respectivamente, y los miembros
eldsticos 118, en donde cada regidn lateral 88 y 99 se encuentra unida en
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forma liberable a uno de los bordes laterales 38 y 39 de la regién central 96 a
lo largo del borde lateral 80 y 88 de las regiones laterales 98 y 89,
respactivamente;

e. un panel de ajuste completo 178 en donde el panel de sjuste completo 178 se’
extiende entre un par de Jlneas elgiligks bhuestas de ejuste posterior 168 y
1@8, el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32, y una linea tranaversal 174;

e. un panel de ajuste central 178 en donde el panel de ajuste central 176 se
extiende entre el borde de! extremo posteri&r 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32, la linea transversal 174 y un par de lineas elésticas
opuestas longitudinales 170 y 174; y,

g. ol érea del panel de ajuste compleio 175 se define como el drea entre el borde
det extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32, la iinea
tranaversal 174, y entre al par de lineas eldsticas opuestas de ajuste posterior
185 y 168 y ol érea del panel central 176 se define como el 4rea entre el borde
del extremo posterior 87 de 1a porcién inferior del cuerpo posterior 32, la linea
transversal 174, y entre el de Ilflie'q_s:';;ez‘lgstj opuestas longitudinales 170 y
AT, o) :

En donde Ia relacidn del drea del panel de ajuste completo 176 al érea del
panel de ajuste central 176 es preferiblemente de aproximadaments 5.0
aproximadamente 1 a aproximadamenie 1.5: aproximadamente 1, més
preferiblemente de aproximadamente 4.0. aproximadamente 1 & aproximadamente
2.5: aproximadamente 1, y ain mas preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 3.0: aproximadamente 1.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elésticos de ajuste posterior 20 acomodados por lo menos adyacentes a una porcién
de los bordes laterales 88 y 89 de la porcidn inferior del cuerpo posterior 32. Los
miembros elésticos de ajusie posterior 20 tienen una dimension de largo longitudinal
178 y una dimension de ancho transversal 177. La porcién del cuerpo central 15
puede inclulr ademés eldsticos de la ingle 82 y 83 acomodados por io menos
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adyacentes a una porcidn de los bordes laterales 183 y 164 de la porcién del cuerpo
central 15. Los eldsticos de la ingle 62 y 63 tienen una dimension de ancho
transversal 183.

El borde del extremo anterior 88 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 se
define como una linea formada entre pmmgééénde los bordes laterales 88 y 89 de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se vuelven substanciaimente paralelos,
adyacentes a la porcién del cuerpo central 18. El borde del extremo posterior 87 de la
porcidn inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde los bordes laterales 88 y 88 de ia porcién inferior del cuerpo posterior
32 se vuelven substanciaimente paralelos al borde de extremo posterior 41 del
articulo absorbente 10.

Por {0 menos un 50% de la dimensién del iargo longitudinal 178 de los miembros
oldsticos de ajuste posterior 20 as substanciaimente lineal en la porcién inferior de!
cuerpo posterior 32. El par de lineas eldaticas opuestas de ajuste posterior 165 y 168
se definen como lineas paralelas a la dimension de- largo Iongitudinhl
substancialmente fineal 178 de los miembros elédsticos de ajuste posterior 20
gldsticos y extendiéndose hacia el ensambliaje absorbente 12 en la porcién del
cuerpo central 16 e intersectando la linea transversal 174. El par de lineas elésticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 168 bisecan |a dimension del ancho transversal
177 de ios miembros elésticos de ajuste posterior 20 a lo largo de ia dimension del
largo longitudinal 177 de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 en la porcion
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
soON curvos en la porcién inferior del cuerpo posterior 32, les miembros elédsticos de
ajusts posterior 20 curvos forman un arco 187 que tiene una iinea bisectriz 168 del
arco 167 a un punto del centro del arco 189. El par de lineas elésticas opuestas de
ajuste posterior 186 y 188 se definen entonces como lineas tangenciales a los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 al punto del centro del arco 169 y
extendiéndose hacia el-ensamblaje absorbente 12 en la porcién det cuerpo central
18. El par de lineas eladsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 188 bisecan ia
dimension del ancho transversal 177 de los miembros elasticos de ajuste posterior 20
a lo largo de ia dimensién del largo longitudinal 178 de los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 en la porcién inferior del cuerpo posterior 32.
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Cuando los eldsticos de la ingle 82 y 83 san substancialmente lineales en Ja
porcidn del cuerpo central 18, el par de lineas eléasticas longitudinales opuestas 170 y
171 se definen como lineas paralelas a los elésticos de la ingle 62 y €3,
extendiéndose entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174, Las linsas elésticas iongitudinales 170
y 171 son perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcion inferior del
cuerpo posteriar 32. El par de lineas elésticas iongitudinales opuestas 170 y 174
bisecan la dimensién del ancho transversal 183 de los elésticos de la ingle 62 y 83 en
la porcién del cuerpo central 18, Cuando los eldsticos de la ingle 82 y 83 son curvos
on la porcién del cuerpo centrat 18, el par de lineas elésticas longitudinales opuestas
170 y 171 se definen como lineas tangenciales a los puntos més cercanos 181 y 182
de [os eldsticos de la ingle 62 y 83 en a porcién del cuerpo central 18, extendiéndose
entre el borde del extremo posterior 87 de !a porcién inferior del cuerpo posterior 32 y
la linea trensversal 174. Las iineas elésticas longitudinales 170 y 171 son
perpendicutares al borde del extremo posterior 87 de la porcibén inferior del cuerpo
posterior 32. El par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y 171 bisecan la
dimensién del ancho transversal 183 de 103 elésticos de la ingle 62 y 63 en la porcion
del cuerpo central 18. L.a linea transversal 174 se define como la linea que se
extiends entre los puntos de mtersecclén 172 y 173 del par de lineas elasticas
ppuestas de ajuste posterior 185 y 160 y"“”'e‘l par de lineas elésticas iongitudinales
opuestas 170 y 171.

El articulo absorbents 10 de la presente invencion comprende:

a. un borde de extremo anterior 40, un borde de extremo posterior 41, una
porcién de cuerpo anterior 14, una porcién de cuerpo de posterior 16, y una
porcién de cuerpo central 18 intermedia e interconectando la porcién del
cuerpo anterior 14 y la porcitn del cuerpo posterior 16;

b. un ensamblaje absorbente 12 asociado con la porcién del cuerpo central 16
que tiene una hoja inferior impermeable a los liquidos 48, una hoja superior
permeable a [os liquidos 48, y un nicleo absorbente 70 acomodado entre la
hoja inferior 48 y la hoja superior 48;
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c. la porcién del cuerpo posterior 18 incluye una porcidn superior del cuerpo
posterior 30 que incluye un borde de extremo anterior 80, un par de bordes
laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo posterior 81, y con
miembros eldsticos 31 y una porcion inferior del cuerpo posterior 32 que
incluye un borde de extremo anterior 86, un par de bordes laterales opuestos
88.y 89, y un borde de extremorposiSiior 87, y con miembros eldsticos de
ajuste posterior 20 acomodados adyacentes a por lo menos una porcion de los
bordes lateraies-88 y 89 de a porcién inferior del cuerpo posterior 32;

d la porcion del cusrpo anterior 14 incluye una regién central 98 y un par de
regiones laterales 98 y 99, cada region lateral 88 y 99 Incluye un par de
bordes laterales opuestos 60, 61, 53 y 88, respectivaments, y los miembros
elasticos 118, en donde cada regi6n lateral 98 y 99 se encuentra unida en
forma liberable a uno de los bordes [aterales 38 y 39 de la regién central 96 a
lo largo del borde lateral 60 y 58 de las regiones laterales 98 y 99,
respectivamente; '

8. un panel de ajuste central 176 en donde el panel de ajuste central 176 se
extiende entre el borde da.| exlmn%o War 87 de ia porcidn inferior del
cuerpo posterior 32, la, linea, ffansvécyal: 174 y un par de lineas elasticas
longltudinales opuestas 170 y 171, y,

f. el érea de la porcién inferior del cuerpo posterior 32 sa define como el édrea
entre el borde del extremo anterior 88, el borde del extremo posterior 87 y
entre los bordes laterales opuestos 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32 y &rea del panel de ajuste central 176 se define como el drea
entre el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32, la {inea transversal 174, y entre el par de lineas elésticas
iongitudinales opuestas 170y 171, '

en donde la relacién del 4rea de la porcién inferior del cusrpo posterier 32 al &rea del
panel de ejuste central 176 es de aproximadamente 5.0: aproximadaments 1 a
aproximadamente 1.5: aproximadamente 1, més preferiblemente de
aproximadaments 4.0: aproximadamente 1 aproximadamente 2.0:
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aproximadamente 1, y aun mé&s preferiblemente de aproximadamente 3.7:
aproximadamente 1 a aproximadamente 2.5: aproximadamente 1.

La porcién inferior del cuerpo posterior 32 puede también incluir miembros
elésticos de ajuste posterior 20 acomodados por lo menos adyacentes a una porcion
de los bordes lsteralss 88 y 89 de la pofcidh inferior del cuerpo posterior 32, Los
miembros eldsticos de ajuste posterior 20 tienen una dimensidn de largo longitudinal
178 y una dimensién de ancho transversal 171. La porcién del cuerpo central 16
puede Incluir ademds eldsticos de la ingle 62 y 83 acomodados por lo menos
adyacentes a una porcion de los bordes laterales 183 y 184 de la porcion del cuerpo
central 16. Los elésticos de la ingle 62 y 83 tienen una dimensién de ancho

transversal 183.. o
iy

E! borde del extremo anterior 86 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32
se define como una linea formada antre puntos donde los bordes laterales 88 y 89 de
la porcién inferior de! cuerpo posterior 32 se vuelven substancialmente paralelos,
adyacentes a la porcion del cuerpo central 16. Ei borde del extremo posterior 87 de la
porcion inferior del cuerpo posterior 32 se define como una linea formada entre
puntos donde ios bordes laterales 88 y 89 de la porcién inferior del cuerpo posterior _
32 se vuelven substancialmente paralelos al borde de extremo posterior 41 del
articulo absorbente 10.

Por 1o menos un 50% de la dimensién del largo {ongitudinal 178 de los miembros
eldsticos de ajuste posterior 20 es substanciaimente lineal en la porcion inferior del
cuerpo postarior 32. E! par de lineas elédsticas opuestas de ajuste posterior 165 y 166
se definen como lifeas paralelas a la dimensién de largo longitudinal
substanciaimente lineal 178 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20
eldsticos y extendiéndose hacia el ensamblaje absorbente 12 en la porcidon del
cuerpo central 18 e intersecando la iinea transversal 174. El par de lineas elésticas
opuestas de ajuste posterior 165 y 168 bisecan la dimension del ancho transversal
177 de los miembros eldsticos de ajuste posterior 20 a lo largo de la dimensién del
largo longitudinal 177 de los miembros elésticos de ajuste posterior 20 en la porcion
inferior del cuerpo posterior 32. Donde los miembros eldsticos de ajuste posterior 20
son curvos en la porcién inferior del cuerpo posterior 32, los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 curvos forman un arco 167 que tiene una linea bisectriz 168 del
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arco 167 a un punto del centro del arco 189. El par de lineas elésticas opuestas de
ajuste posterior 185 y 168 se definen entonces como lineas tangenciales a los
miembros elasticos de sjuste posterior 20 el punto del centro del arco 188 y
extendiéndose hacla el ensamblaje absorbente 12 en la porcion del cuerpo central
15. El par de lineas elésticas opuestas :de .ajuste posterior 168 y 188 bisecan la
dimensién del ancho transversal 177 de los miembros efésticos de ajuste posterior 20
a lo largo de la dimension del largo longitudinal 178 de los miembros elésticos de
ajuste posterior 20 en la porcion inferior del cuerpo posterior 32.

Cuando los elésticos de la ingle 62 y €3 son substanciaimente tineales en la
porcién del cuerpo central 18, el par de lineas eldsticas jongitudinales opuestas 170 y
171 se definen coma lineas paralelas &g& Ios elé_ahcos de la ingle 62 y 83
extendiéndose entre el borde del extremo ‘postenor 87 de Ia porcién inferior del
cuerpo posterior 32 y la linea transversal 174 Las lineas elasticas longitudinales 170
y 171 son perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del
cuerpo posterior 32. Ei par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y 1?1
bisecan la dimensién del ancho transversal 183 de ios elésticos de [a ingle 62y 83 en
la porcién del cuerpao central 18, Cuando los elédsticos de la ingle 62 y 83 son curvos
en |a porcién del cuerpo central 15 el gg{ ' Ifnga:gléstwas longitudinales opuestas
470 y 171 se definen como Ilneas

F

alsaa los puntos mas cercenos 181 y 182
de los eldsticos de la ingie 62y 83 en la porudn det cuerpo central 18, extendiéndose
enire el borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo posterior 32y
la linea transversal 174. Las lineas elasticas longitudinales 170 y 174 son
perpendiculares al borde del extremo posterior 87 de la porcién inferior del cuerpo
posterior 32. Ei par de lineas elésticas longitudinales opuestas 170 y 174 bisecan la
dimensién del ancho transversal 183 de los eldsticos de la ingle 82 y 83 en Ia porcion
det cuerpo central 18. La finea transversal 174 se define como la linea que se
extiends entre los puntos de interseccién 172 y 173 del par de lineas eldsticas
opuestas de ajuste posterior 1656 y 188 y el par de lineas eldsticas longitudinalas
cpuestas 170 y 171. '
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ABSTRACTO

El articulo absorbente de la presente invencion comprende un borde de
extremo anterior, un bordedeaxtmmoposterior una porcién de cuerpo anterior, una
porcién de cuerpo posterior, y una porclgSn g,e_,‘ct.prpo central. La porcitn de cuerpo
ceniral @8 intermedia e interconecta la porq fi del cuerpo anterior y la porcion del
cuerpo posterior. El articulo absorbente inchiye ademéds un ensamblaje absorbente
tipicamente asociado con la porcién del cuerpo central que tiene una hoja inferior
impermeable a los liquidos, una hoja superior permeable a los iiquidos, y un centro
absorbente acomodado entre la hoja inferior y la hoja superior. La porcién del cuerpo
posterior incluye una porcién superior del cuerpo posterior. La porcién superior del
cuerpo posterior inciuye un borde de extremo anterior, un par de bordes iaterales
opuestos, y un borde de extremo posterior. La porcién superior del cuerpo posterior
también incluye a los iembros elasticos. La porcién de cuerpo posterior también -
incluye una porcién inferior de cuerpo posterior. La porcion inferior del cuerpo
posterior incluye un borde de extremo anterior, un par de bordes laterales opuestos,
y un borde de extremo posterior. La porcién inferior del cuerpo posterior también
puede incluir a los miembros eléstms de quste posterior, tipicamente acomodados
adyacentes por lo mencs a una D i o %bprdu |aterales de la porcidn inferior
del cuerpo posterior. La porclén ‘dél- cuerpo Enterior del articulo absorbente también
incluye una regién central y un par de regiones laterales. Cada region lateral incluye
un par de bordes laterales opuestds, y los miembros eldsticos. Cada una de las
regiones laterales se une a uno de los bordes laterales de la porcion superior del
cuerpo posterior a lo largo del borde lateral de las regiones laterales. Cada una de
las regionss laterales estd unida o pegada en forma liberable a uno de los bordes
laterales de la regidn central a io largo del borde lateral de las regiones laterales.

124



En la Oficina ds Marcas y Patentes de los Estados Unidos

Solicitantes: 8.J. Freiburgery oulabomdores Expediente No.: 14647

No. de serie : Desconocido “i4 Grupo : Desconocido:
Radicado: Con el presente Examinador: Desconocido
Para: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE CON UN SISTEMA DE CIERRE
MEJORADO '

Cormrec axpreso EJ145567831US _Fecha: 23 de agosto de 1999

Doclaracldn comblnada y deor i,
Solicitud de Patents Provisional de Ios Estados Unldoc
Inventores Conjuntos

COMISIONADO AUXILIAR PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231,

Seftor-

Como los inventores abajo nombrados, por la presente declaramos que:

Nuestras direcciones respectivas de residencia, direcciones de comeo y deslgnacnsn
de ciudadania son tal como se declaran a continuacion, al lado de nuesiros nombres.

Como los inventores nombrados, por la presants, nombramos & los siguientes
abogadoa ylo agentes para que prosigan con eata solicitud y lleven a caba todas las
negociaciones ante la Oficina de Marcas y Patentes de los Eotadoa Unidos que
tengan relacién con lo anterior: ,

Patricia A. Charlier, Reg. No. 38840; Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregory
E. Croft, Reg. No. 27542; Jeffrey B. Curtin, Reg. No, 37601; Jeremiah J. Duggan,
Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 40608, Thomas M. Gage, Reg. No.
33385; Josaph P. Harps, Reg. No. 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25468; Kyle
K Kappes, Reg. No. 34846; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus,
Reg. No. 40051; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31776; Thomas J. Mielke, Reg. No.
31399; Douglas L. Miller, Reg. No. 30408; Lisa J. Moyles, Reg. No. 40737; Tomas M.
Parker, Reg. No. 42082; Brian C. Pauls, Reg..No. 40122; Sebastian C. Pugliese lil,
Reg. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Karl V. Sidor, Reg. No. 32597;
Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743; Patrick C. Wilson, Reg. No. 31893; y Paul Y.
Yee, Reg. No. 29460,
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Sirvase enviar toda la correspondencia a Patricia A. Charlier, Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin 54958,

Nuestro represantante pdede localizarse en: (920) 721-7671.
Por medio de la presents declaramoe que:r.% .4 .

*v IR -

1. Todas las declaraciones hachas aqul, a nuestro real saber y entender, son

verdaderas y que todas las declaraciones hechas sobre informacion y creencia se

consideran como verdaderas, y

. Estas declaraciones se hicieron con el conocimiento que cualquier declaracién
falsa y todo lo que se le asemeje, que se haga a propfsito, es sancionabl

mediante multa o encarcelamiento, o ambos bajo la Seccién 1001 del Titulo 18
del Cédigo de los Estados Unidos y que dicha declaracién falsa hecha a propésito
puede poner en peligro la validez de esta solicitud o de cualquier patente emitida

con base en ella.

Nombve Compieto del Primer inventor Nombrado
Firma del Primer Inventor Nombrado:

Sarah Jane Marie Freiburger

mamammwdmmm Fecha

Peais de Cludadanin del Primer irvenior Nombrado Esiados Unidos de América
2708 Welhouse Drive

Direccin de fa Reeldencia dal Primer Inventor Nombrado Kaukauna, WI 34130,

Direccidn postal del Primer Inverdor Nombrado Ignal a Ia de la Residencia

Nombre Complato del Segundo tnvantor Nombrado Mary Anne Broemmer-Prestloy

Frma dal Sagundo tventor Nombrado: @+ 2

mamamm‘p&dm Fecha

Pais da Cludaxignia del snmlmmm Estados Unidos de América
418 East Porshing Street

Direccién de ja Reskdencle del Segundo inventor Nombrado Wi 54911

Direccitn poetal dal Segundo inventor Nombrado Igual a 1a de Ia Residencia

Nombre Completo dal Tarcer Invanior Nombrado Nefetari Edris Bordain

Firme del Tercer iventor Nombrado:

Fache da Ejecuoién de este Documanto por af Tercer invantor Nombrado Fecha

Pals da Ciuciacenia del Tercer inventor Nombrado Estados Unidos de América
700 South Joha STreet

Direccitn de la Residencia del Tercer inventor Nombrado Kimberly, W1 54136,

Direccidn postal dal Torcer Invantor Nombrado Igual g la de la Residencia

Nombra Completo del Cuario iverior Nombrado Suzanne Marie Schmoker

Firma del Custo Inventor :

Facha da Ejecudiin de esie por of Cuario Inventor Nombradce ~ Fecha

Pais de Cludadania dei Cuarto inventor Nombrado Estados Unidos de América
4212 Broaks Road

Direcclon de la Residencia del Cuarto inventor Nombrado Oshkosh, W1 54904

Direccitn postal det Cuarto Inventor Nombrado Igual 8 la de Ia Residencia

Nombre Completo del Quinto inventor Nombrado "y Russell Evan Thorson

Fitma def Quinko Invenior Nombrado: £

Fecha de Ejecucién de esta Documento por ol Quinko Invendor Nombrado ~ Fecha

Pais da Cludadania daf Quinko inventor Nombrado Estados Unidos de América
2004 Weat Seneca Drive

Direccidn de la Residencla del Quintn inventor Nombrado Appleton, WI 5491
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Direccidn postal del Quinto Inventor Nomiwado

Nombre Completo del Sexto inventor Nombrado

Firma del Saxto Jnventor Nombrado:

Fecha de Ejecucion de esie Documento por el Sexto Inventor Nombrado
Pais da Chudadania del Sexio {ventor Nombrado ;

-.Iu. ,% v, "
maumum:mmu&%.;* 2l o
Direcoitn postal del Sexto Inventor Nombrado ) '

Nombre Completo del Séptimo Inventor Nombrado

Firma dal 8éptimo Inventor Nombrado:

Fecha de Ejscucion de esie Documanto por sl Séplimo invenior Nombrado
Palz de Cludadania def Séplimo inventor Nombrado

Direccidn da la Reaidencia det Séptimo Inventor Nombrado
Diracaldn postal del Séptimo inventor Nombrado

igual a In de la Residencia

Keith Joseph Reaard

Fecha

Estados Unidos de América 4338
Breezewood Lane
Oshkosh, WI 54904,

Tgual 3 1a de Ia Regidencia

David Arthar Fell

Fecha
Estados Unidos d= América
2055 Lynn Drive
Neenah, WI 54956,

Tgual a In de In Residencia
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Case # 16099
COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )

COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| hereby certify that the attached paper constitutes a true copy of the original of a certain
Assignment to KIMBERLY-CLARK WORLDWIDE, INC. by Sarah Jane Marle Freiburger,
Mary Anne Bruemmer-Prestley, Nefetari Edris B‘ordain. Suzanne Marie Schmoker,
Russell Evan Thorson, Keith Joseph Renard, and David Arthur Fell of the subject
matter disclosed in an application for Letters Patent of the United States entitled

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

which was signed by the said David Arthur Fell 6n August 9, 2000; Keith Joseph Renard
on August 10, 2000; Sarah Jane Marie Freiburger on August 11, 2000; Suzanne Marle
Schmoker on August 16, 2000; Russell Evan Thorson on August 21, 2000; Mary Anne
Bruemmer-Prestiey on August 24, 2000; and Nefetari Edris Bordain on August 29,
2000.

Date ! %elnssa A. Biob, Notary Public

My commission expires: August 1, 2004

% "'4”0

(Legalization by Secretary of State of Wisconsin and Colombia Consulate) WA&?



-‘ } . In.the United States Patant and Trademark Office A?D

Aospcomes: Sarah Jans Manie Frelburger etal, * , Dachet Na.: 16099 A([O
Serml No: Unknown : Grouge: Unknown

Foed: Harewith Enpminar: Unknown

For: REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

Exiress Mal No.: EK563977343US

Assignment — Joint inventors

ASSISTANT COMMISSIONER OF PATENTS
washington, D.C. 20231

Sir:

WHEREAS Sarah Jane Marie Freiburger residing at 2708 Welhouse Drive, Kaukauna, Wi 54130; Mary Anne Bruemmer-Prestey
residing at 418 East Parshing Streat, Appleton, Wi 54911; Nefelari Edris Bordain residing at 5508 Treelodge Parkway, Dunwoody, GA
30350; Suzanne Marle Schmoker residing at 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wi 54804; Russeil Evan Thorson residing at 2004 West
Senaca Drive, Applaeton, WI 54814; Keith Joseph Renard residing at 4358 Breszewood Lane, Oshkosh, Wi 54904 and David Arthur
Fall residing at 2055 Lynn Drive, Neanah, WI 54956 (hereinafter collectivaly referred to as Assignors), have made an Invention and
have sach either {1) previously exacuted an application for Lettars Patert of the United Statea of America tharsfor or (2] are
contemporanecusly exacuting an application for Letters Patant of the United States of America for the invention which is entitied:

REFASTENABLE ABSORBENT ARTICLE EXHIBITING IMPROVED BODY FIT

AND WHEREAS Kimberiy-Clark Woridwide, inc., 2 corporation of the State of Deiaware, having offices at 401 North Lake Strest,
Neenah, Wisconsin 54058, Unked States of America, {hereinafier referred (o as Assignes), is dasirous of acquiring the entire right,
title and intereat in and to said Invention and under said Letters Patent or simiiar legal protection to ba abtained therefor In the United
States and in any and all foraign countries.

NOW, THEREFORE, TO ALL WHOM IT MAY CONCERN: Ba it known that In consideration of the payment by the Assignee to the
Assignors of the sum of One U.5. Dallar {$1.00 U.S.) and for other good and valuable consideration, the receipt and sufficiency of
which Is hereby acknowledged, tha Assignors haraby sall, assign and transfer to tha Assignee the full and exclusive right, title and
interest to said invention and In and to any and all Letters Patent or simllar legal protection in the United States and its teritorial
possessions and In any and all foreign countries to be obtained for said invention by sald appfication or any coatinwation, continuation-
in-part, divisional, renewal, substitute, re-examination, conversion or reissua thareof, incliding all extensions therecf, or any legal
equivalent thereof in any foreign country for the full term or terms for which the same may be granted, including any and ail
convention rights.

Tha Assignors hereby covenant that no assignment, sale, agreement or ancumbrance has been or will ba mada or entered into which
would canflict with thia assignment and sale.

The Assignors further covenant that the Assignors will promptly provide, upon written request, Aasignes with all pertinent facts and
documants reiating lo said application, said invention and said Letters Patent and legal equivalents in foreign countries as may be
known and accessible 1o tha Agsignors and that they will promptly axecuts and dellver to Aasignes or its legal representatives any
and all papers, instruments or affidavits required to apply for, obtain, maintain, issue, extend and enforce sald application, said
invention and sakd Lettars Patent and said equivatants thereof In any foreign country which may ba necessary or desirable to cary out
the purposes thereof.

IN WITNESS WHEREOF, the Assignors have executed this document on the date indicated below:

Mo

Sarah Jane Marle Freiburger

2 ™ .
Via L 1 4AAN 2 il Date: QM&IC%’ 2T
|

Mary Anne Bmemmer-'P&e'lﬂev ( .

N



Rum“ Evan Thorson

At Lot Lol om

Keith Joseph Renard

»&)//%/ Dy %Y N

David Arthur Fall

Date:

2/%4“ ﬂ'\_/_ Date:

7o W S—0200

7 Myasi 2000

\E.

¥
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CONSULADO DE COLOMBIA
WASHINGTON, D.C.

¥

w2360

EL CONSULADO DE COLOMBIA
CERTIFICA:

Que es auténtica la firma de _ PATRICK 0. HATCHETT
quien eldla __3 DE NOVIEMBRE DEL 2000

desempefiaba las funciones de OFICIAL DE AUTENTICACIONES DEPARTAMENTO I_)'E ESTADO.

ia cual aparece al pie de los documentos anexos relacionados con CERTIFICACION.

Dado en Washington, D.C. a los SEIS (6)
NOVIEMBRE )

del afio dos mll (2000)

Pagado Impussio de Tltrbn_—7-
Pagado Derecho Coneutar__15= i

Total 22m .

(E1 Consulado no asums ninguna

responsabliidad por of contenkic de los
documenios ananos)
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¢  United States of America

DEPARTMENT OF STATE
To all to whom these presents shall come, Greetings:

I Certify That the document hereunto annexed is under the
Seal of the State({s) of Wisconsin, and that such Seal(s) is/are
entitled to full faith and credit.*

In testimony whereof, I, Madeleine K. Albright,
Secretary of State , have hereunto caused the
seal of the Department of State to be affixed and
my name subscribed by the Assistant )
Authentication Officer, of the said Department,
at the city of Washington, in the District of
Columbia, this third day of November, 2000.

i Secretary of State
By (. - )"
Assistant Authentication Officer, ,/
Issued pursuant to CHXIV, State of Department of State

Sept. 15, 1789, 1 Stat. 68-69; 22
USC 2637; 22USC 2651a; 5 USC

301; 28 USE 1733 et. 38q.: 8 USC *For the contents of the annexed document,th ent ASSUMEs RO
1443()); RULE 44 Federal Rules of responsibility ”
Civil Procedure. o £ 4%

) &y,

s
This certificate is not valid if it is removed or altered in any way whats l‘.\
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gg{: OFFICE OF THE SECRETARY OF STATE

TO ALL TO WHOM THESE PRESENTS SHALL COME:

1, DOUGLAS LA FOLLETTE, Secretary of State of the State of Wisconsin, do hereby

certlfy that according to the records of this office,
MELISSA A BLOB
was a Notary Public In and for the State of Wisconsin on October 20, 2000.

IN TESTIMONY WHEREOF, | have hereunto
set my hand and affixed the Great Seal of the

this day: October 26, 2000.

DOUGLAS LA FOLLETTE
Secretary of State

State of Wisconsin, in the Clity of Madlson, on



TRADUCCION OFICIAL No. 413/2000 de un Documenio de
Ceelén de Sarah Jane Marle Frelburger, Mary Anne Bruemmer-
Prestiey, Nefelari Edris Bordain, Suzanne Marie Schmoker,
Russell Evan Thorson, Keith Joseph Renard y David Arthur Fell a
Kimberly-Clark Worldwide, Inc., una Compafiia del Estado de
Delaware, con oficinas en 401 North Lake Street, Neenah,
Wisconsin 549%6, Estados Unidos de América de la invenclién
tilulada ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE
EXHIBE FIJACION MEJORADA DEL CUERPO, dsl Inglés al
espafiol, el cual para su identificacion se sella con s! Sslio del
Traductor al mismo tlempo que la presents.-

et L L LI LA L R L L L L L L LA L b L L P L L L L L L L L L L Lot L L L L.t L.
ANEXOS8: E| documento de Cesion arriba mencionado,
Certificacién Notarial, Certificacién del Secretario de Estado del
Eslado de Wisconsin, Legalizacién del Consulade General de
Golombia en Chicago, Estado de lllinois, Estados Unidos de
América, Autenticacion por el Minislerio de Relaciones
Exterlores de Colombia.-
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En La Oficina de Patentes y Marcas Comerciales de los
Estados Unidos
Solicitantes: Sarah Jane Marie Frelburger y olros
Expedienie No.: 16089
Serie No.: Desconocida Grupo: Desconocido
Presentada: Con Esta Examinador:Desconocido
Para: ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

Correo Expreso No.: EK563977343US

Ceaslién - Inventores Conjuntos

COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C., 20231

AIM'Am
[RADUCTOR E. INTERPRETE ORCIA
e, 1876 Minjusticle 4998
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Sefor:

POR CUANTO QUE Sarah Jane Marie Freiburger residente en
2708 Waelhouse Drive, Kaukauna, W! 064130, Mary Anns
Bruemmer-Prestiey residenie en 418 East Pershing Streel,
Appleton, Wi 34911, Nefetarl Edris Bordain residenie en 5508
Treelodge Parkway, Dunwoody, GA 30350; Suzanne Marie
Schmoker, residenta en 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wl 54804;
Russell Evan Thorson residente en 2004 West Seneca Drive,
Appleton, Wi 54914; Keilth Joseph Renard residents en 4358
Breezewood Lane, Oshkosh, WI| 054804 y David Arthur Fell
residente en 2055 Lynn Drive, Neenah, Wil 8549866 (de aqul en
adelante referidos como los Cedentes), han hacho una
invencién y cada uno de ellos ha (1) previamente ejecutado una
solicitud para Titulos de Patente de los Estados Unidos de
América para ésta o (2) estd contempordneamente ejecutando
una solicitud para Titulos de Patente de los Estados Unidos de
América para ia invencidn la cual estd titulada:

ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

POR GCUANTO QUE: Kimberly-Clark Woridwide, Inc., una
compafia del Estado de Delaware, teniendo oficinas en 401
North Lake Street, Neenah, Wisconsin 649856, Estados Unidos
de América, (de aqul en adelante referida como la Cesionaria),
astd dessosa de adquirir el interés total an y a Ia dicha
invencién y bajo dichos Titulos de Patenie o proteccion legal
simllar para ser obienida para éstos en Estados Unidos y en
cuaiquiera y todos los paises extranjeros.

AHORA, POR CONSIGUIENTE, A TODOS A QUIENES PUEDA
INTERESARLES: §Sépase que en conslderacion del pago por la
Cesionaria a los Cedenles de la suma de Un Délar de los E.U.
($1.00), y por otra buena y vallosa consideracién, el reclbo ¥y

m'oQIIMMvm
{RADUCTOR E. INTERPRETE ORGIRY
Ao 1878 Minjasticle 1582



suficiencia de la cual estdn por medio del presente reconocidos,
los Cedentes por medio dal presenie venden, ceden y
transfieren a la Cesionaria 8l derecho total y exciusivo, tiluio e
interés a la dicha Invencién y en a todos los Titulos de Patente
o proteccion legal similar en los Estados Unidos y sus
posesiones territoriales y en cuaiquiera y todos los palses
exiranjeros para ser obtenidos para dicha invencién por dicha
golicitud o cuaiquier continuacién, continuacidn-en-parte,
division, renovacidén, sustituclén, re-examen, conversién o
reexpedicion de ésta, incluyendo todas las extensiones de ésta,
o cuaiquier equivalente legal de la mlsma en cualquler pais
extranjero por el término o términos completos para los cuales
los mismos puedan ser oforgados, incluyendo todos Ilos
derechos de convencién.

Los Cedentes por medio del presente convienen en que ninguna
cesion, venia, contrato o impedimento ha sido o serd hecho o
celebrado el cual entraria an confilicto con esta cesién y venta.

Los Cedentes ademés conviene/n en que i{os Cedentes
rdpidamente proporclonardn, sobre saolicltud por escrito, a la
Ceslionarla con todos Ilos hechos y documentos pertinentes
relaclonados con dicha solicitud, dicha Invencidn y dichos
Titulos de Patente y equivalentes legales en palses extranjeros
como puedan ser conocidos y accesibles para los Cedentes y
que eollos rdpidamenie ejecutarén y entregarén a la Cesionaria o
sus representanies legales cualquiera y ftodos Ilo papeles,
instrumentios o declaraclones Juradas requeridos para solicltar
pars, obtener, mantener, sexpedir, extender y poner en vigor
dicha solicitud, dicha Invencién y dichos Titulos de Patente y
dichos equivalentes de éstos en cualquler pals extranjero los
cusies puedan ser necesarios o deseables para llevar a cabo los
propésitos de la misma.

m‘g‘ﬁvmomm
MMADUCTOR E. INTERPRETE ORGIES
Res 1976 Winjnstiriz 1983
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EN TESTIMONIO DE LO CUAL, fos Cedentes han ejecutado este
documento en ias fechas abajo Indicadas.

Firma llegible (Firmado) Fecha: Agoslo 24 del afio 2000

Mary Anne Brusmmer-Prestiey

Firma llegible (Firma Fechea: Agosto 11 del aflo 2000
Sarah Jane Marle Frelburger

Firma | bls (Firmado Fecha: Agostio 29 dei afio 2000
Nefetarl Edris Bordain

Firma llegible (Firmado) Fecha: Agost del a 1]

Suzanne Marie Schmoker

Eiims liegible (Firmado) Fecha: 8/21/2000

Russe)l Evan Thorson

Fltma lle irmado Fecha: Agoslo 10 del aflo 2000
Keith Hoseph Renard

Firma llagibl Fecha: Agosto 9 del afio 2000

David Arthur Fell
ettt P L L DL L L B L L L e L L LS L S L L L L L

Caso #160989
COLOMBIA

CERTIFICACION

ESTADO DE WISCONSIN

CONDADO DE WINNEBAGO

Por medio del presenie certifico que el papel adjunto constituye
una flel copla del originat de una clerta Cesién a KIMBERLY-
CLARK WORLDWIDE, INC., por , SBarah Jane Marle Frelburger,
Mary Anne Bruemmer-PrestioyNefotar! Edris Bordain,

m;ne'ﬁvﬁ?nom

{RADUCTOR E. INTERPRETE OFYGNSS,
e 105 Wnjsties AP



Suzanne Marle Schmoker, Russeli Evan Thorson, Keith
J seph Renard y David Arthur Fell del asunto del sujeto
reveiado en una solicitud para  Titulos de Patentes de {os
Estados Unldos titulada

ARTICULO ABSORBENTE REAMARRABLE QUE EXHIBE
FIJACION MEJORADA DEL CUERPO

la cual fue firmada por el dicho David Arthur Fell en Agosto §
del afio 2000; Kelth Joseph Renard en Agosto 10 del aio
2000; Sarah Jane Marile Frelburger en Agosto 11 del afio 2000;
Suzanne Marle Schmoker en Agosto 18 del afio 2000; Russell
Evan Thorson eon Agosto 21 del afio 2000; Mary Anns
Bruemmer-Prestioy en Agosto 24 del aftio 2000; y Nefetarl
Edris Bordain en Agosto 29 del afio 2000.

Octubre 20 del a 00 Melissa A. Blob (Firmado)
Fecha Malissa A. Biob, Notario Pablico

MI Comision Expira: Agosto 1 del
aflo 2004

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.

(Legalizacién por el Eecretario de Estado de Wisconsin y el
Consulado de Colombla)
++++++ bbb bbb bbb bbb bbb R b bbb bR b

010029823-9
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
DEPARTAMENTO DE ESTADO
A todoes aquellos & quienes estas presenies |llegaren,
Saludos:

Ly~
ALVAREL
HOGO NAVARRO oRGaM

B 1076 Winjusticls 1009
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Cerlifico que el documento aquli anexo al presente esta
bajo el Sello del Estado(s) de Wilsconsin, y que tal Sello(s)
merece plena fe y crédito.*

En testimonio de lo ocusl, yo, Madeleine K.
Albright, Secretaria de Estado, he causado que
0 lo flje al presente el sello del Departamenio
de Estado y que ml nombre sea suscrito por el
Funclonario de Autenticaciones del dicho
Departamento, en la ciudad de Washington, en
el Distrito de Columbia, esie tercer dla de
Noviembre del afio 2000.

Madeieine K, Albright ado

Secroetaria de Estado

Por: Firma llegible (firmado)
Funcionario de Autanticaclones

Asistente, Departamento de
Estado
* Por los contenidos del documento anexo, el
Departamenio no asume ninguna responsabllidad.

SELLO EN RELIEVE.

Este ceortificado no es vélido sl se remueve o altsra en

cuaiquler forma cuaiquiera que sea.
TP LTRSS PR A RS AL P L L LR AL R LT

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
EL ESTADO DE WISCONSIN
OFICINA DEL SECRETARIO DE ESTADO
A TODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGAREN:

wch RRRro VAL

RADUCTOR E. |
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YO, DOU LAS La FOLLETTE, Secrstario de Estado
del Esiado de Wisconsin, por medlo de la presenie certifico que
de acuerdo con los registros de esta oficina,

MELISSA A BLOB

fue un Notarlo Pablico en y para ef Estado de Wisconsin en
Octubre 20 del afla 2000.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL he firmado
el presente de ml pufio y letra y fijado el
Gran Sello del Estado de Wisconsin, en

ila Cludad de Madison, esle dia: 26
Octubre del afio 2000.

Douglas La Folistle (firmado)

DOUGLAS La FOLLETTE 1 5 @i
Secretario de Estado P 6
SELLO EN RELIEVE. it - Bh
:'3 SR R
£ i [

-|-+-|-++++++++++-|-++++-|--l-+-l--|-+++++++++++++++++++¥g-,+}t-+-a++-;;.-',3
EN ESPAROL: La Legalizacién del Consulado de Colombia en
Washington, D.C., Eslados Unidos de América bajo el nimero
2860 de foecha 6 de Noviembre del aflo 2000; Autentlcacién hnln
por el Ministerio de Relaclones Exteriores de Colombli b&jo el t‘-‘
Numero 478227 de fscha 24 de Novismbre del afo 2066::: 5. ™

na,

(Pagado impuesto de Timbre por vaior de $7. oo Qala[es ;t‘g:.i
Derechos Consulares por Valor de $15.00 Délares). t ] :5.. g:‘}
++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++*=€¢a-++++ + gi
ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DéCUMEHT os =

ADJUNTOS.

L9
AVARRO imlil
HUGD N

TRADUCTOR E
uwsllhlﬂ""'

Resoaluclén nimerc 1876 del Ministerio de Justicia.
Fecha: 29 de Noviembre deil afio 2000.
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Tndustria y Comercio
SUPERINTENDENCIA
2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

. Follo 432
Radicacion no OO—EHOES
Concepto Técnico no _D&8 Clasificacion Intemacional de Patentes_ A &1, F 1515

PracbcadodmdeacuudoabeshﬂeddomdMMdethbnﬂﬁsedebmnﬁque
esta solicitud de Patente de Invencién:

'sh\] NO[]  Contlens un resumen de la invencion (Art 26-e).
] NO[]  Contiene el ttulo 0 nombre de la invencion (Art.27-d).
@ S\ NO[]  Contiene ladescripcion de s invencich (Art.25-4).
SR] NOI ] mzegd)wmet ] Contiens los dibujos necesarios para comprender Ia invencidn

}m NO[ ]  Contlene una o més revindicaciones. (Art.26-c).

SI[] NO[ ] NOAPucmh\l Han sido desamollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos genaticos o de sus producios derivados de los que cualquiera de los Palses
Miembros es pals de origen. (Art. 26- h).

SI[] NO(] NO ES APLICABLE [ JLos producios yio procedimientos han sido obtenidos o
desanollados a partir de los conocimientns fradicionales de las comunidades indigenas,

afroamericanas, 0 locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisibn 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.(Art.26-).

SH4- NoftJ  Lainvencion se refiers a un producto relativo a un material blolgico. (Art.26-J).
) SH- NOT3-  Laprioridad coincide con la materta reivindicada.
SN NO[]  CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

ossenvacmv_omo&}h] NO [ ] verhoja(s) anexa(s)

VO & B &0 COBNTA PLLORIONXES .

J€ DCEPTA OAND DESCIPUOD FOLI0S 63 ALIG M 86 aL 93
SERECTE MOVO GAP TTU4O TENKIOICATORAD BLES 31 AL 13

EXAMINADOR TECNICO
2OXAD

BogotdD.C., 2 ABELL Q).

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382°'2695
E:xmdL:info@sic.gov.co

WWW.SICJOV.CO
Bogotd, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

t SUPERINTENDENCIA
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Folo 433

2020
Bogots& DC

Doctor
RAMIRO CASTRO DUQUE
Apoderado

REFERENCIA Radicacién No 00-83085

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 4186
Oficio No 1002
Folios 001

Teniendo en cuenta que la solictud de pnvilegio de patente que se tramta bajo el
expediente indicado en la referencia, reune los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la matena, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industnal, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién

No obstante lo antenor, no se tendra en cuenta la pnondad rewvindicada No 60/150,327
del 23 de agosto de 1999 ni la pnondad reivindicada No 08/637,430 del 11 de agosto de
2000, ya que no presentd la documentacidén dentro del plazo aclarado en el folio 45

Cua .
Dag:?l ea: eBt':goté DC, a los '1 / KAYO

ALIX CARMENZA €ESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Division de Nuevas Craaciones

Bogots, Dc.ﬂ‘ 04- M05 El extracto de eslb%)hcaifue publicado en elGlsRo! 5':&]4)0 Pisos 5,7y 10
la Gaceta de Propiedad Industnal, de fecha @0~ U}~ El término habll sefigladacpenrda3g2 0840
ley expirt el 29~ |{) - 2002y 1 _ NO_X 8o presentaron oposiciones por parte de tercerps, o _

. E-mall Info@sic govco

ﬂm, D C, Colombia
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