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BOLSAS FLEXIBLES QUE TIENEN CAPACIDAD AUMENTADA
Y ESTABILIDAD AUMENTADA EN USO

CAMPO DE LA INVENCION

La presente invencion se refiere a boisas flexibles del tipo que se
utilizan cominmente para contener y desechar distintos materiales del
hogar. _

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Bolsas flexibles, particularmente aquellas que se fabrican de
materiales poliméricos comparativamente baratos, han sido empleados
extensamente para contener y desechar distintos materiales del hogar
tales como basura, desechos del jardin, hojas, y similares.

Como se utiliza en la presente Invencién, el témino “flexible” se
utiliza para hacer referencia a materiales que son capaces de ser
doblados, especialmente de manera repetida, de modo que son déciles y
ceden en respuesta a fuerzas aplicadas externamente. Por consiguiente,
“flexible” es substancialmente opuesto en significado a los términos
inflexible, rigido, o que no cede. Materiales y estructuras que son fiexibles,
por lo tanto, se pueden alterar en forma y estructura para acomodar
fuerzas externas y para amoldarse a la forma de objetos que se traen con
contacto con ello sin perder su integridad. Bolsas flexibles del tipo
cominmente disponible tipicamente se forman de materiales que tienen
propiedades fisicas consistentes por toda la estructura de la bolsa, tal
como propiedades de elasticidad, tfraccién, y/o extension.

Un método comin de utilizar tales bolsas es un forro para un envase
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tal como un recipiente de basura. Materiales se colocan en la bolsa hasta
que la bolsa se llena a la capacidad de la bolsa y/o envase, o hasta que la
bolsa se llena al nivel deseado. Cuando la bolsa se llena a capacidad, o
ain méas alld de la capacidad debido a la colocacion de materiales
adicionales por encima del borde mas elevado del la bolsa,
frecuentemente es dificil para el consumidor lograr el cierre de la abertura
de la bolsa ya que poco si algin material libre permanece disponible para
fijacion por encima del nivel del contenido. En caso de que la bolsa llena
luego se coloca sobre el piso por si misma mientras articulos adicionales
se introducen y/o el medio de cierre se activa, otro problema que se
encuentra frecuentemente es un desplazamiento del contenido de la bolsa
que causa una falta de equilibrio dentro de la bolsa y un comrespondiente
derribo de la bolsa con el derrame potencial del contenido.

Por consiguiente, serla deseable proveer una bolsa flexible qu es
maés facil de cerrar cuando esta llena.

También seria deseable proveer una bolsa de este tipo que tiene
estabilidad aumentada para que sea méas capaz de sostenerse por sl
misma cuando esta llena.

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencion provee una bolsa flexible que comprende por
lo menos una hoja de material en hojas flexible ensamblada para formar
un envase semicerrado que tiene una abertura definida por una periferia.
La abertura define un plano de la abertura, y la bolsa tiene una region
superior adyacente a la abertura y una regién inferior debajo de la regién
superior. La region superior tiene un eje de extensién preferencial al plano
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de la abertura que permite que la regién superior se expanda en respuesta
a una fuerza aplicada externamente sobre la bolsa, mieniras la regiéon
inferior tiene un eje de extension preferencial paralelo al plano de la
abertura que permite que la region inferior se expanda en respuesta a
fuerzas ejercidas por el contenido dentro de la bolsa para proveer un
aumento en el volumen de la bolsa antes mencionada. La bolsa exhibe por
lo tanto una estabilidad aumentada en uso y es mas facil de cerrar.
BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

Aun cuando la especificacibn concluye con reivindicaciones qu
sefialan particularmente y reivindican claramente la presente invencion, se
cree que la presente invencion serda mejor comprendida de la siguiente
descripcion junto con los dibujos de las Figuras anexas, en que nim ros
de referencia iguales identifican elementos similares, y en donde:

La Figura 1 es una vista de plano de una bolsa flexible segin la
presente invencién en una condicion cerrada vacia;

La Figura 2 es una vista en perspectiva de la bolsa flexible de la
Figura 1 en una condicion cerrada con material contenido dentro;

La Figura 3A es una ilustracién cortada en perspectiva del material
de pelicula polimérica de bolsas flexibles de la presente invencién en una
condicién substancialmente sin tensar.

La Figura 3B es una ilustraciéon cortada en perspectiva del material
de pelicula polimérica de bolsas flexibles segtin la presente invencién en
una condicién parciaimente sin tensar. _

La Figura 3C es una ilustracién cortada en perspectiva del material
de pelicula polimérica de bolsas flexibles segin la presente invencién en
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una condicién més tensada.

La Figura 4 es una ilustracion de vista de plano de otra realizacion
de un material en hojas (til en la presente invencion; y

La Figura 5 es una ilustracion de vista de plano de un material
continuo polimérico de la Figura 4 en una condicion parciaimente sin

tensar similar a la representacion de la Figura 3B.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION
EABRICACION DE BOLSA FLEXIBLE:

La Figura 1 representa una realizacion actualmente preferida de una
bolsa flexible 10 segin la presente invencién. En la realizacibn que se
representa en la Figura 1, la bolsa flexible 10 incluye un cuerpo de la bolsa
20 formado de una pieza de material en hojas flexible doblado sobre si
mismo a lo largo de la linea de doblado 22 y unido a si mismo a lo largo de
las costuras laterales 24 y 26 para formar un envase semicerrado que
tiene una abertura a lo largo del borde 28. La bolsa flexible 10
opcionalmente incluye también un medio de cierre 30 localizado adyacente
al borde 28 para sellar el borde 28 para formar un envase o recipiente
totaimente cerrado como se muestra en la Figura 1. Las bolsas tales como
la bolsa flexible 10 de la Figura 1 también se pueden fabricar de un tubo
continuo de material en hojas, eliminando de tal modo las costuras
laterales 24 y 26 y substituyendo una costura inferior por lineas de doblado
22. La bolsa flexible 10 es adecuada para contener y proteger una gran
variedad de materiales y/o objetos contenidos dentro del cuerpo de la
bolsa.

En la configuracién preferida que se representa en la Figura 1, el
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medio de cierre 30 rodea totaimente la periferia de la abertura formada p r
el borde 28. Sin embargo, bajo algunas circunstancias un medio de cierre
formado por un grado inferior de encerramiento (tal como, por ejemplo, un
medio de cierre colocado a lo largo de solamente un lado del borde 28)
puede proveer adecuada integridad de clerre.

La bolsa flexible 10, segln la presente invencién, incluye una region
superior 31 adyacente al borde 28 y una region inferior 32 localizada entre
la regién superior y la parte inferior de ia bolsa. La regién superior exhibe
una fuerza a extensién mas baja en una direcciéon normal al borde superior
28 que la regién inferior, mientras la region inferior exhibe una fuerza a
extensidn méas baja en una direccién paralela al borde superior 28 que la
region superior. Por consiguiente, para una fuerza aplicada determinada
en una direccidon normal al borde de abertura de la bolsa a la regi6n
superior se extendera primero y en mayor grado que la region inferi r, y
para una fuerza aplicada determinada en una direccion paralela al borde
de abertura de la bolsa la region inferior se extendera primero en mayor
grado que la regidn superior.

' La Figura 1 muestra una pluralidad de regiones que se extienden al
través de la superficie de la bolsa. Las regiones 40 comprenden filas de
deformaciones profundamente grabadas en relieve en el material en hojas
flexible del cuerpo de la bolsa 20, mientras regiones 50 comprenden
regiones intermedias no deformadas. Como se muestira en la Figura 1, las
regiones no deformadas tienen ejes que se extienden al través del material
del cuerpo de la bolsa en una direccion substanciaimente paralelo al plano
(eje cuando esta en una condicién cerrada) del borde abierto 28, que en la
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configuracién que se muestra también estd substancialmente paralelo al
plano o eje definido por el borde inferior 22.

Segln la presente invencién, la porcion de cuerpo 20 de la b Isa
flexible 10 comprende un material en hojas fiexible que tiene la capacidad
de extenderse elasticamente para acomodar el movimiento del contenido
de la bolsa en combinaciébn con la capacidad de impartir resistencia
adicional a la extension antes de alcanzar los limites de traccién del
material. Esta combinacién de propledades permite que la bolsa facilmente
se expanda iniciaimente en respuesta a fuerzas hacia armriba ejercidas por
el consumidor al halar fa bolsa hacia arriba fuera del envase y fuerzas
hacia abajo ejercidas por el contenido de la bolsa mediante la extension
controlada en las direcciones respectivas. Estas propiedades de extension
de dobla eje aumentan el volumen interior de la bolsa al expandir |
material de bolsa en dos direcciones. La expansién hacia amriba de la
porcién de la bolsa adyacente a la abertura provee material de bolsa
adicional por encima del nivel del contenido de la bolsa para permitir que el
medio de cierre sea fijado. Similarmente, la expansién hacia afuera de la
porcién inferior de la bolsa por debajo de la porcion superior aumenta el
volumen de la porcién inferior de la bolsa, ayudando a bajar el nivel del
contenido de la bolsa para auxiliar en la fijacién del medio de cierre asl
como también tz_a_jar el centro de gravedad del contenido de la bolsa. Esta

reduccion del centro de gravedad del contenido de la bolsa en
combinacién con aumentar la anchura de la parte inferior de la bolsa
provee estabilidad aumentada cuando la bolsa se coloca sobre un piso en

una configuracién que se sostiene por si misma.

6

1

b-



10

15

20

25

Los materiales en hojas por lo tanto estan crientados de modo que
sus ejes de extension en la porcion superior de la bolsa generaimente
estan substancialmente perpendiculares al plano definido por la abertura
el borde abierto de la bolsa y el eje de extension en la porcién inferior de la
bolsa generalmente esta substanciaimente perpendicular al plano definido
por la abertura o el borde abierto de la bolsa. Tal orientacién prove la
orientacién de extensién definida de la presente invencion.

Adicionalmente, aun cuando actualmente se prefiere fabricar
substancialmente la totalidad del cuerpo de la bolsa de un material en
hojas que tiene la estructura y caracteristicas de la presente invencion,
puede ser deseable bajo clertas circunstancias proveer tales material s
solamente en una o més porciones o zonas del cuerpo de la bolsa en vez
de su totalidad. Por ejemplo, una banda de tal material que tiene la
orientacién de la extension deseada se puede proveer en cada region d
la bolsa que forma una banda circular total alrededor del cuerpo de la
bolsa para proveer una propiedad de extensién mas localizada.

Materiales adecuados para utilizar en la presente invencién, como
se describe mas adelante, se cree que proveen ventajas adicionales en
términos de area de contacto reducido con un envase o recipiente de
basura, ayudando en la remocién de la bolsa después de colocar en
contenido dentro. La naturaleza tridimensional del material en hojas junto
con sus propiedades de extensién también provee resistencia aumentada
al rompimiento o perforacion e impresidén visual, auditivo, y tactil
aumentada. Las propiedades de extension también permiten que las
bolsas tengan una mayor capacidad por unidad de material utilizado,
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mejorando el “kilometraje® de tales bolsas. Por consiguiente, se pueden
utilizar para una aplicacién determinada bolsas méas pequefias que
aquellas de fabricacién convencional. Las bolsas también pueden ser de
cualquier forma y configuracion, incluyendo bolsas que tienen asideros

- geometrias especificas de cortes.

MATERIALES REPRESENTATIVOS:

Para ilustrar mejor los atributos estructurales y ventajas de
funcionamiento de las bolsas flexibles segin la presente invencién, la
Figura 3A provee una vista parcial en perspectiva considerablemente
aumentada de un segmento del material en hojas 52 adecuado para
formar el cuerpo de la bolsa 20 como se representa en las Figuras 1-2.
Materiales tales como aquellos que se illustran y describen en la presente
invencion son adecuado?para utllizar segin la presente invencién, asl
como también métodos para fabricarlos y caracterizarios, se describen en
mas detalle en la asignada en comun Patente de los Estados Unidos No.
5,518,801, expedida a Chappsll, et al., el 21 de mayo de 1996, cuya
revelacion se incorpora en la presente invencién como referencia.

Haciendo referencia ahora a la Figura 3A, el material en hojas 52
incluye una “red estirable® de regiones distintas. Como se utiliza en la
presente invencion, el término “red estirable” hace referencia a un grupo
conectado entre sl y vinculado de regiones que son capaces de ser
extendidas hasta algin grado util en una direccibn predeterminada
proporcionando al material en hojas de un comportamiento similar a
elastico en respuesta a una extension aplicada y posteriormente liberada.
La red estirable incluye por lo menos una primera region 64 y una segunda
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region 66. El material en hojas 52 incluye una regién de transicion 65 que
esta en la zona interfacial entre la primera region 64 y la segunda region
66. La regidon de transicibn 65 exhibira combinaciones complejas d |
comportamiento de tanto de la primera regién como de la segunda region.
Se reconoce que en todas las realizaciones tales materiales en hojas
adecuados para utilizar segin la presente invencién tendra una region de
transicion; sin embargo, tales materiales se definen por el comportamiento
del material en hojas en la primera region 64 y la segunda regién 66. Por lo
tanto, la siguiente descripcién tratara sobre el comportamiento del material
en hojas en las primeras regiones y las segundas regiones solamente en
vista de que no depende del comportamiento complejo del material en
hojas en las regiones de transicion 65.

El material en hojas 52 tiene una primera superficie 52a y una
segunda superficie 52b opuesta. En la realizacion preferida que se
muestra en la Figura EA la red estirable incluye una pluralidad de primeras
regiones 64 y una pluralidad de segundas regiones 66. Las prim ras
regiones 64 tienen un primer eje 68 y un segundo eje 69, en donde el
primer eje 68 preferiblemente es mas largo que el segundo eje 69. El
primer eje 68 de la primera regién 64 esta substancialmente paralelo al ej
longitudinal "L" del material en hojas 52 mientras el segundo eje 689 esta
substancialmente paralelo al eje transversal "T" del material en hojas 52.
Preferiblemente, el segundo eje de la primera regién, la anchura de la
primera regién, es de 0,0254 centimetros a 1,27 centimetros,
aproximadamente, y mas preferiblemente de 0,0762 centimetros a 0,635
centimetros, aproximadamente. Las segundas regiones 66 tienen un
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primer eje 70 y un segundo eje 71. El primer eje 70 esta substanciaimente
paralelo al eje longitudinal del material en hojas 52, mientras qu |
segundo eje 71 estd substanciaimente paralelo al eje transversal del
material en hojas 52. Preferiblemente, el segundo eje de la segunda
region, la anchura de la segunda regién, es de 0,0254 centimetros a 5,08
centimetros, aproximadamente, y mas preferiblemente de 0,3175
centimetros a 2,54 centimetros, aproximadamente. En la realizacion
preferida de la Figura 3A, las primeras regiones 64 y las segundas
regiones 66 son substancialmente lineales, extendiéndose de manera
continua en una direccion substanciaimente paralela al eje longitudinal del
material en hojas 52.

La primera region 64 tiene un modulo elastico E1 y un area de
seccion transversal A1. La segunda region 66 tiene un moédulo E2 y un
area de seccion transversal A2,

En la realizaciébn que se ilusira, el material en hojas 52 ha sido
"formado™ de modo que el material en hojas 52 exhibe una fuerza resistiva
a lo largo de un eje, que en el caso de la realizacion que se ilustra esta
substancialmente paralelo al eje longitudinal del material continuo, cuando
se somete a una extensibn axial aplicada en una direccién
substancialmente paralela al eje longitudinal. Como se utiliza en la
presente invencion, el término "formado”™ hace referencia a la creacién de
una estructura o geometria deseada sobre un material en hojas que
retendra substancialmente la estructura o geometria deseada cuando no
se somete a ninguna extenslones o fuerzas aplicadas externaments. Un
material en hojas de la presente invencién estd compuesta de por lo

10
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menos una primera region y una segunda region, en donde la primera
region es visualmente distinta a la segunda region. Como se utiliza en la
presente invencion, el término “visualmente distinto® hace referencia a
caracteristicas del material en hojas que son facilmente discernibles a
simple vista cuando el material u objetos que incorporan el material en
hojas se someten a uso normal. Como se utiliza en la presente invencién,
el término "longitud de trayectoria superficial" hace referencia a una
medicién a lo largo de la superficie topografica de la regién en cuestién en
una direccion substancialmente paralela al eje. El método para determinar
la longitud de trayectoria superficial se puede encontrar en la seccion
Métodos de Prueba de la antes mencionada e incorporada patente a
Chappell et al.

Los métodos para formar tales materiales en hojas dtiles en la
presente invencion incluyen, pero no se limitan a, grabado en bajo reliev
por medio de planchas o cilindros que engranan, termoformado, formad
hidraulico de alta presion, o vaciado. Aun cuando la totalidad de la porcion
del! material continuo 52 ha sido sometida a una operacién de formacién, ia
presente invencion también se puede practicar mediante el sometimiento a
formaciande porciones@gme_n@de esta, e.g., una porcién del material

que comprende el cuerpo de la bolsa 20, como se describe en detalle méas
adelante.

En la realizaciéon preferida que se muestra en la Figura 3A, las
primeras regiones 64 son substancialmente planas. Es decir, el mat rial
dentro de la primera region 64 esta substancialmente en la misma
condicién antes y después del paso de formacién experimentado por el

11
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material continuo 52. Las segundas regiones 86 incluyen una pluralidad de
elementos levantados similares a costillas 74. Los elementos similares a
costillas pueden ser grabados en alto relieve, grabados en bajo relieve, o
una combinacién de estos. Los elementos similares a costillas 74 tienen un
primer o eje principal 76 que esta substancialmente paralelo al eje
transversal del material continuo 52 y un segundo o eje menor 77 que esta
substancialmente paralelo al eje longitudinal del material continuo 52. La
longitud paralela al primer eje 76 de los elementos similares a costillas 74
es por lo menos igual a, y preferiblemente mas largo que la longitud
paralela al segundo eje 77. Preferiblemente, la relacion del primer eje 76 al
segundo eje 77 es por lo menos 1: 1 aproximadamente o superior, y mas
preferiblemente por lo menos 2:1 aproximadamente o superior.

Los elementos similares a costillas 74 en la segunda region 66
pueden estar separados entre si por areas sin formar. Preferiblemente, los
elementos similares a costillas 74 estan adyacentes uno de otro y estan
separados por un area sin formar inferior a 0,254 centimetros como se
mide perpendicular al eje principal 76 de los elementos similares a costillas
74, y mas preferiblemente, los elementos similares a costillas 74 estan
contiguos y no tienen areas sin formar entre ellos.

La primera regiébn 64 y la segunda regién 66 cada una tiene una
"longitud de trayectoria proyectada™ Como se utiliza en la presente
invencioén, el término "longitud de trayectoria proyectada”™ hace referencia a
una sombra de una regién que seria proyectada por una luz paralela. La
longitud de trayectoria proyectada de la primera region 64 y la longitud de
trayectoria proyectada de la segunda regién 66 son iguales entre si.

12
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La primera region 64 tiene una longitud de trayectoria superficial, L1,
inferior a la longitud de trayectoria superficial, L2, de la segunda regién 66
como se mide topograficamente en una direccién paralela al eje
longitudinal del material continuo 52 mientras el material continuo esta en
una condicién sin tensar. Preferiblemente, la longitud de trayectoria
superficial de la segunda regibn 66 es por lo menos 15%
aproximadamente superior a aquella de la primera regién 64, mas
preferiblemente por lo menos 30% aproximadamente superior a aquella de
la primera regi6n, y mas preferiblemente ain por lo menos 70%
aproximadamente superior a aquella de la primera region. En general,
mientras mayor es la longitud de trayectoria superficlal de la segunda
region, mayor sera la extensién del material continuo antes de encontrar
una pared de fuerza. Técnicas adecuadas para medir la longitud de
tfrayectoria superficial de tales materiales se describen en la antes
mencionada e incorporada patente a Chappell et al.

El material en hojas 52 exhibe un "efecto de contraccion lateral
Poisson” substanciaimente inferior al de una tela de base de otro modo
idéntica de composicidon material similar. E| método para determinar el
efecto de contraccion lateral Poisson de un material se puede encontrar en
la antes mencionada e incorporada patente a Chappell et al.

o £

Preferiblemente, el efecto de contraccion lateral Poisson de las telas
<L.____,,_

adecuadas para utilizar en la presente invencién es inferior a 0.4
aproximadamente cuando el material continuo se somete a una extensioén
de 20% aproximadamente. Preferiblemente, el material continuo exhibe un
efecto de contraccién lateral Poisson inferior a 0,4 aproximadamente
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cuando el material continuo se somete a 40, 50 o hasta 60%
aproximadamente de extensiéon. Mas preferiblemente, el material continuo
exhibe un efecto de contraccién lateral Poisson inferior a 0,3
aproximadamente cuando el material continuo se somete a 20, 30, 50 o
60% de extension. El efecto de contraccion lateral Poisson de tales _@I_a_f
se determina por la cantidad de material continuc que es ocupada por la
primeras y segundas regiones, respectivamente. A medida que aumenta el
adrea del material en hojas ocupado por la primera region, también
aumenta el efecto de contraccién lateral Poisson. A la inversa, a medida
que aumenta el area del material en hojas ocupado por la segunda regidn,
disminuye el efecto de contraccion lateral Poission. Preferiblemente, el
porcentaje del area del material en hojas ocupado por la primera region es
de 2% a 90%, aproximadamente, y mas preferiblemente de 5% a 50%,
aproximadamente.

Los materiales en hojas de la técnica anterior que tienen por lo
menos un material elastomérico generaimente tendran un efecto de
contraccién lateral Poisson considerable, i.e., se “estrecharan” a medida
que se extienden en respuesta a una fuerza aplicada. Los materiales de
tela utiles segin de la presente invencion se pueden disefiar para moderar
o en todo caso eliminar substancialmente el efecto de contraccién lateral
Poisson.

Para el material en hojas 52, la direccidbn de la extension axial
aplicada, D, que se indica por medio de las flechas 80 en la Figura 3A, s
substanciaimente perpendicular al primer eje 76 de los elementos similares
a costillas 74. Los elementos similares a costillas 74 son capaces de
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desdoblarse © deformarse geométricamente en una direccion
substancialmente paralela a sus primeros ejes 76 par?:'nermilir extension en
el material continuo 52.

Haciendo referencia ahora a la Figura 3B, a medida que el material
continuo 52 se somete a una extension axial aplicada, D, que se indica
mediante las flechas 80 en la Figura 3B, la primera regién 64 que tiene la
longitud de trayectoria superficial, L1, mas corta, provee la mayor parte de
la fuerza resistiva inicial, P1, como consecuencia de deformacion a nivel
molecular, a la extensién aplicada. En esta etapa, los elementos similares
a costillas 74 en la segunda reglén 66 estan experimentando deformacién
geométrica, o se estan desdoblando, y ofrecen resistencia minima a la
extension aplicada. En transicion a la préxima etapa, los elementos
similares a costillas 74 se comienzan a alinear con (i.e., coplanar con) la
extension aplicada. Es decir, la segunda region esta exhibiendo un cambio
desde una deformaciéon geométrica a una deformacién a nivel molecular.
Este es el comienzo de la pared de fuerza. En la etapa que se observa n

la Figura 3C, los elementos similares a costillas 74 en la segunda region
66 se han alineado substancialmente con (i.e., coplanar con) el plano de la
extension aplicada (i.e., la segunda regién ha alcanzado su limite de
deformacion geométrica) y comienza a resistir extension adicional por via
de la deformacion a nivel molecular. La segunda regién 66 ahora
contribuye, como resultado de la deformacién a nivel molecular, a una
segunda fuerza resistiva, P2, a la extensién aplicada adicional. Las fuerzas
resistivas a la extensién provistas tanto por la deformacién a nivel
molecular de la primera regién 64 como la deformacién a nivel molecular
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de la segunda region 66 provee una fuerza resistiva total, PT, que es
superior a la fuerza resistiva provista por [a deformacién a nivel molecular
de la primera region 64 y la deformacién geométrica de la segunda regién
66.

La fuerza resistiva P1 es substancialmente superior a la fuerza
resistiva P2 cuando (L1 + D) es inferior a L2. Cuando (L1 + D) es inferior a
L2 la primera region provee la fuerza resistiva inicial P1, que satisface d
manera general la ecuacion:

P1 = (A1xE1 xD})
L1
Cuando (L1 + D) es superior a L2 la primera y la segunda regién proveen
una fuerza resistiva combinada total PT a la extensién aplicada, D, que
satisface de manera general la ecuacion:
P1 = (A1xE1xD) + (A2 xE2x[L1+D-L2]J)
L1 L2

La extensibn maxima que ocurre mientras esta en la etapa que
corresponde a las Figura 3A y 3B, antes de alcanzar la etapa representada
en la Figura 3C, es la "extensién disponible” del material continuo formada.
La extensién disponible corresponde a la distancia sobre la cual la
segunda regién experimenta deformacibn geométrica. La escala de
extension disponible se puede variar de 10% a 100%, aproximadamente, o
mas; y se puede controlar considerablemente por la magnitud en que la
longitud de trayectoria superficial L2 en la segunda region excede la
longitud de trayectoria superficial L1 en la primera region y ia composicién
de la pelicula de base. El término extension disponible no tiene el
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propésito de significar un limite a la extension a la que se puede someter
el material continuo de la presente invencién ya que existen aplicaci nes
donde es deseable un extension mas alla de la extension disponible.

Cuando el material en hojas se somete a un extension aplicada, el
material en hojas exhibe un comportamiento similar a elastico a medida
que se extiende en la direccion de la extension aplicada y regresa a su
condicion substancialmente sin estirar tan pronto se elimina la extension
aplicada, a menos que el material en hojas se extienda mas alla del punto
de ceder. El material en hojas es capaz de experimentar multiples ciclos
de extensién aplicada sin perder su capacidad de recuperarse
substancialmente. Por consiguiente, el material continuo es capaz de
regresar a su condicion substancialmente no tensada tan pronto se elimina
Ia‘eXtensibn aplicada.

Aun cuando el material en hojas se puede extender facilmente y de
manera reversible en la direccién de la extensién axial aplicada, en una
direccion substanciaimente perpendicular al primer eje de los elementos
similares a costillas, el material continuo no se extiende tan faciimente en
una direccion substancialmente paralela al primer eje de los elementos
similares a costillas. La formacién de los elementos similares a costillas
permite que los elementos similares a costilas se deformen
geométricamente en una direccion substancialmente perpendicular al
primer eje o eje principal de los elementos similares a costillas, mientras
requieren una deformacion substancialmente a nivel molecular para
extenderse en una direccién substancialmente paralela al primer eje de los
elementos similares a costiilas.
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La cantidad de fuerza aplicada que se requiere para extender el
material continuo depende de la composicibn y el area de seccidn
transversal del material en hojas y la anchura y separacién de las primeras
regiones, con primeras regiones mas estrechas y espaciadas mas
separadamente que requieren fuerzas de extension aplicadas mas bajas
para lograr la extension deseada para una composicidn determinada y
area de seccion transversal determinada. El primer eje (i.e., la longitud) de
las primeras regiones preferiblemente es mayor que el segundo eje (i.e., la
anchura) de las primeras regiones con una relacion de longitud a anchura
preferida de 5:1: aproximadamente o superior.

La profundidad y frecuencia de los elementos similares a costillas
también se pueden variar para controlar la extensién disponible de una _ilt_al_a__
de material en hojas de la presente invencién. La extensién disponible
aumenta en el caso de que para una frecuencia determinada de elementos
similares a costillas, se aumenta la altura o grado de formacién impartida
en los elementos similares a costfillas. Similarmente, la extension
disponible aumenta en el caso de que para una altura o grado de
formacion determinado, se aumenta la frecuencia de los elementos
similares a costillas.

Existen varias propiedades funcionales que se pueden controlar a
través de la aplicacion de tales materiales a las bolsas flexibles de
almacenamiento de ia presente invencién. Las propiedades funcionales
son la fuerza resistiva ejercida por el material en hojas contra una
extension aplicada y la extension disponible del material en hojas antes de
encontrar una pared de fuerza. La fuerza resistiva ejercida por el material
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en hojas contra una extension aplicada es una funcién del material (e.g.,
compasicion, estructura molecular y orientacion, etc.) y el area de seccién
transversal y el porcentaje del area superficial proyectada del material en
hojas que estd ocupado por la primera region. Mientras mayor aes el
porcentaje de cobertura del area del material en hojas por la primera
region, mayor es la fuerza resistiva que el material continuo ejercera contra
una extension aplicada para una composicidn de material y area de
seccion transversal determinadas. El porcentaje de cobertura del material
en hojas por la primera regién se determina en parte si no totalmente por
las anchuras de las primeras regiones y el espacio entre primeras regiones
adyacentes.

La extension disponible del material continuo se determina por
medio de la longitud de trayectoria superficial de la segunda regiéon. La
longitud de trayectoria superficial de la segunda region se determina por lo
menos en parte por la separacién de los elementos similares a costillas, la
frecuencia de los elementos similares a costillas y la profundidad d
formacion de los elementos similares a costilas como se miden
perpendicular al plano del material continuo. En general, mientras may r
es la longitud de trayectoria superficial de la segunda regién, mayor es la
extension disponible del material continuo.

Como se discute anteriormente con relacién a las Figuras 3A-3C, el
material continuo 52 iniciaimente exhibe cierta resistencia a la extensién
proporcionada por la primera region 64 mientras los elementos similares a
costillas de la segunda reglén 66 experimentan movimiento geométrico. A
medida que los elementos similares a costilla hacen una fransicion a
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dentro del plano de las primeras regiones del material, se exhibe un
aumento en la resistencia a la extensién en vista de que la totalidad del
material en hojas entonces experimenta deformacién a nivel molecular.
Por consiguiente, los materiales en hojas del tipo que se representa en las
Figuras 3A-3C y que se describen en la antes mencionada e incorporada
patente a Chappell et al. proporcionan las ventajas de funcionamiento de
la presente invencién cuando se forman en envases cerrados tales com
las bolsas flexibles de la presente invencién.

Una ventaja adicional que se logra mediante la utilizacién de los
materiales en hojas antes mencionados en la fabricacibn de bolsas
flexibles segin la presente invencion es el aumento en el atractivo visual y
ticti de tales materiales. Las peliculas poliméricas que se utilizan
cominmente para formar tales bolsas poliméricas flexibles tipicamente son
de naturaleza comparativamente delgadas y frecuentemente tienen un
acabado superficial liso brillante. AGn cuando algunos fabricantes utilizan
un pequefio grado de grabado en relieve u otra textura de la superficie de
la pelicula, por lo menos sobre un lado de frente hacia afuera de la bolsa
terminada, las bolsas que se fabrican de tales materiales ain tienden a
exhibir una impresion tactil resbalosa y similar a pelicula. Materiales
delgados junto con una geometria superficial substancialmente
bidimensional tienden a dejar al consumidor con una impresion exagerada
de delgadez, y una ausencia de durabilidad percibida, de tales bolsas
poliméricas flexibles.

Por contraste, los materiales en hojas utiles segin la presente
invencion tales como aquellos que se representan en las Figuras 3A-3C
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exhiben un perfil de seccién transversal tridimensional en donde el material
en hojas esta (en una condicién no tensada) deformado fuera del plano
predominante del material en hojas. Esto provee un area superficial
adicional para el agarre y disipa el brillo que normalmente se asocia con
las superficies lisas substanciaimente planas. Los elementos
tridimensionales similares a costillas también proveen una impresién tactil
"acolchada" cuando la bolsa se sujeta en una mano, confribuyend
también a una impresion tactil deseable versus los materiales de bolsa
convencionales y proveen una percepcion mejorada del espes r y
durabilidad. La textura adicional también reduce el ruido asociado con
ciertos tipos de materiales de pelicula, lo que conduce a una impresion
auditiva mejorada.

Métodos mecéanicos adecuados para formar el material de bas en
un material continuo de material en hojas adecuado para utilizar en la
presente invencidbn son muy conocidos en la técnica y se revelan en la
antes mencionada patente a Chappell et al., y asignada en comiin Patente
de los Estados Unidos No. 5,650,214, expedida el 22 de julio de 1997, a
nombre de Anderson et al., cuyas revelaciones se incorporan en la
presente invencién como referencia.

Otro método de formar el material de base en un material continuo
de material en hojas adecuado para utilizar en la presente invencién s
formado por vacio. Un ejemplo de un método de formado por vacl se
revela en la asignada en comin Patente de los Estados Unidos No.
4,342,314, expedida a Radel et al., ol 3 de agosto de 1982.
Alternativamente, el material continuo de material en hojas se puede
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formar de manera hidraulica segin las ensefianzas de la asignada en
comun Patente de los Estados Unidos No. 4,609,518, expedida a Curro et
al., el 2 de septiembre de 1986. Las revelaciones de todas las patentes
antes mencionadas se incorporan en la presente invencion como
referencia.

El método de formacion se puede lograr en una modalidad estética,
donde una. porcién discreta de una pelicula de base se deforma a la vez.
Alternativamente, el método de formacién se puede lograr utilizando una
prensa continua dinamica para contactar intermitentemente el material
continuo en movimiento y formar el material de base en un material
continuo formado de la presente invencion. Estos y otros métodos
adecuados para formar el material continuo de la presente invencién se
describen en mas detalle en la antes mencionada e incorporada patente a
Chappell et al. Las bolsas flexibles se pueden fabricar de material en hojas
formado o, alternativamente, las bolsas flexibles se pueden fabricar y
luego someter a jos métodos de formar el material en hojas.

Haciendo referencia ahora a la Figura 4, ofras configuraciones para
la primera y segunda regiones también se pueden emplear com
materiales en hojas 52 adecuados para utilizar segin la presente
invencion. El material en hojas 52 se muestra en la Figura 4 en su
condicion substanciaimente sin tensar. E| material en hojas 52 tiene dos
lineas centrales, una linea central longitudinal, que también se menciona
mas adelante en la presente invencién como un eje, linea, o direccién "L" y
una linea central transversal o lateral, que también se menciona més
adelante en la presente invencién como un eje, linea, o direccién "T". La
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linea central transversal "T" generalmente esta perpendicular a la linea
central longitudinal "L". Materiales del tipo que se representan en la Figura
4 se describen en mas detalle en la asignada en comln, copendiente
(admitida) Solicitud de Patente de antes mencionada patente a Anderson
et al.

Como se discute anteriormente, con relacién a las Figuras 3A-3C, el
material en hojas 52 incluye una "red estirable” de regiones distintas. La
red estirable incluye una pluralidad de primeras regiones 60 y una
pluralidad de segundas regiones 66 que son visuaimente distintas una de
otra. El material en hojas 52 también incluye regiones de transiciéon 65 que
estan ubicadas en las zonas interfaciales entre las primeras regiones 60 y
las segundas regiones 66. Las regiones de transicion 65 exhibiran
combinaciones complejas de comportamiento de tanto la primera region
como la segunda region, como se'a?"sgﬂ‘tganteﬁormente.

El material en hojas 52 tiene una primera superficie (de frente al
observador en la Figura 4), y una segunda superficie opuesta (no
mostrada). En la realizacién preferida que se muestra en la Figura 4, la red
estirable incluye una pluralidad de primeras regiones 60 y una pluralidad
de segundas regiones 66. Una porcién de las primeras regiones 60, que se

indica generalmente como 61, son substancialmente lineales y se

extienden en una primera direccléon. Las primeras regiones 60 restantes,
que se indica generalmente como 62, son substancialmente lineales y se
extienden en una segunda region que es substancialmente perpendicular a
la primera region. Aun cuando se prefiere que la primera region sea

perpendicular a la segunda regién, otras relaciones angulares entre la
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primera region y la segunda region pueden ser adecuadas siempre que las
primeras regiones 61 y 62 se crucen entre sl. Preferiblemente, los Angulos
entre la primera y segunda direccion varla de 45° a 1359,
aproximadamente, siendo el angulo de 90° el mas preferido. La
interseccién de las primeras regiones 61 y 62 forma un limite, que se
indica por la linea fantasma 63 en la Figura 4, que rodea totalmente las
segundas regiones 66.

Preferiblemente, la anchura 68 de las primeras regiones es de
0,0254 centimetros a 01,27 centimetros, aproximadamente, 'y mas
preferiblemente de 0,0762 centimetros a 0,635 centimetros,
aproximadamente. Sin embargo, otras dimensiones de anchura para las
primeras regiones 60 pueden ser adecuadas. Debido a que las primeras
regiones 61 y 62 son perpendiculares entre sl e igualmente separadas, las
segundas regiones tienen una forma cuadrada. Sin embargo, otras formas
para la segunda region 66 son adecuadas y se pueden lograr cambiando
el espacio entre las primeras regiones y/o la alineacion de las primeras
regiones 61 y 62 con relacién una de oftra. Las segundas regiones 66
tienen un primer eje 70 y un segundo eje 71. El primero eje 70 es
substancialmente paralelo al eje longitudinal del material confinuo 52,
mientras el segundo eje 71 es substancialmente paralelo al eje transversal
del material continuo 52 Las primeras regiones 60 tienen un médulo
elastico E1 y un area de seccion transversal A1. Las segundas regiones 66
tienen un modulo elastico E2 y una area de seccién transversal A2.

En la realizacibn que se muestra en la Figura 4, las primeras

regiones 60 son substancialmente planas. Es decir, el material dentro de
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las primeras regiones 60 esta substancialmente en la misma condicién
antes y después del paso de formacion experimentado por el material
continuo 52. Las segundas regiones 66 incluyen una pluralidad de
elementos levantados similares a costillas 74. Los elementos similares a
costillas 74 pueden ser grabados en alto relieve, grabados en bajo relieve
o una combinacion de éstos. Los elementos similares a costillas 74 ti nen
un primer o eje principal 76 que estd substanciailmente paralelo al eje
longitudinal del material continuo 52 y un segundo o eje menor 77 que esta
substancialmente paralelo al eje transversal del material continuo 52.

Los elementos similares a costillas 74 en la segunda region 66 se
pueden separar uno de otro por areas no formadas, esencialmente sin
grabar en alto relieve o bajo relieve formado por areas de separacién.
Preferiblemente, los elementos similares a costillas 74 estan adyacentes
uno de otro y estan separados por un area no formada inferior a 0,254
centimetros como se mide perpendicular al eje principal 76 de los
elementos similares a costillas 74, y mas preferiblemente, los elementos
similares a costillas 74 estan contiguos y no tienen areas sin formar ntre
los mismos.

Las primeras regiones 60 y las segundas regiones 66 cada una tiene
una "longitud de trayectoria proyectada”. Como se utiliza en la presente
invencion el término "longitud de trayectoria proyectada™ hace referencia a
la longitud de una sombra de una regién que seria proyectada por una luz
paralela. La longitud de trayectoria proyectada de la primera regi6n 60 y la
longitud de trayectoria proyectada de la segunda regién 66 son iguales una
de ofra.
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La primera regién 80 tiene una longitud de trayectoria superficial, L1,
inferior a la longitud de trayectoria superficial, L2, de la segunda regién 66
como se mide topograficamente en una direccion paralela mientras el
material continuo esth en una condicién sin tensar. Preferiblemente, la
longitud de trayectoria superficial de la segunda regién 66 es por lo menos
15% aproximadamente superior a aquella de la primera region 60, mas
preferiblemente por lo menos 30% aproximadamente, superior a aquella
de la primera regién, y mas preferiblemente por lo menos 70%
aproximadamente a aquella de la primera regién. En general, mientras
mayor es la longitud de trayectoria superficlal de la segunda regién, mayor
serd la extensién del material continuo antes de encontrar la pared d
fuerza.

Para el material en hojas 52, la direccién de la extensién axial
aplicada, D, que se indica por las flechas 80 en la Figura 4, s
substancialmente perpendicular al primer eje 76 de los elementos similares
a costillas 74. Esto se debe al hecho de que los elementos similares a
costillas 74 son capaces de desdoblarse o deformarse geométricamente
en una direccién substancialmente paralela a su primer eje 76 para
permitir la extension en el material continuo 52.

Haciendo referencia ahora a la Figura 5, a medida que el material
continuo 52 se somete a una extensién axial aplicada, D, como se indica
por las fiechas 80 en la Figura 5, las primeras regiones 80 que tienen la
longitud de trayectoria superficial, L1, mas corta, proveen la mayor parte
de la fuerza resistiva, P1 inicial, como resultado de la deformacién a nivel
molecular, a la extension aplicada que corresponde a la etapa |. Mientras
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estan en ia etapa |, los elementos similares a costillas 74 en las segundas
regiones 66 estan experimentando deformacién geométrica, o se estan
desdoblando y ofrecen resistencia minima a la extensiéon aplicada.
Adicionalmente, la foorma de las segundas regiones 66 cambia como
resultado del movimiento de la estructura reticulada formada por las
regiones 61 y 62 que se cruzan entre si. Por consiguiente, a medida que el
material continuo 52 se somete a una extension aplicada, las primeras
regiones 61 y 62 experimentan deformacién geométrica o doblado, con |
cual cambian la forma de las segundas regiones 66. Las segundas
regiones se extienden o se alargan en una direccién paralela a la direccién
de extension aplicada, y se desploman o se encogen en una direccién
perpendicular a la direccién de extension aplicada.

Ademas de las propiedades similares a elastico antes mencionadas,
un material en hojas del tipo que se representa en las Figuras 4 y 5 se
cree que provee una textura y apariencia mas suave, mas similar a tela, y
es mas silencioso de usar.

Distintas composiciones adecuadas para fabricar las bolsas flexibles
de almacenamiento de la presente invencidon Incluyen materiales
substancialmente impermeables tales como cloruro de polivinilo (PVC),
cloruro de polivinilideno (PVDC), polietileno (PE), polipropileno (PP), papel
de aluminio, papel recubierto (encerado, etc.) y no recubierto, materiales
no tejidos recubiertos, etc., y materiales substancialmente permeables
tales como cafiamazos ligeros, mallas, materiales tejidos, materiales no
tejidos, o peliculas perforadas o porosas, de naturaleza
predominantemente bidimensionales o formadas en estructuras
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tridimensionales. Tales materiales pueden comprender una composicion
capa individual o pueden ser una estructura compuesta de materiales
mudltiples.

Tan pronto los materiales en hojas deseados se fabrican de
cualquier manera deseable y adecuada, que comprende la totalidad o
parte de los materiales para ser utilizado por el cuerpo de la bolsa, la bolsa
se puede fabricar de cualquier forma conocida y adecuada tal como
aquellas que se conocen en la técnica para fabricar tales bolsas en una
forma disponible comerciaimente. Se pueden utilizar tecnologias de
sellado por calor o con adhesivo para unir los distintos componentes
elementos de la bolsa a si mismo o uno a otro. Adicionalmente, los
cuerpos de las bolsas se pueden termoformar, formar por soplado, o de
otro modo moldear en vez de depender de técnicas de doblado y unién
para fabricar los cuerpos de las bolsas de un material continuo u hoja de
material. Dos recientes Patentes de los Estados Unidos que ilustran el
estado actual de la tecnologla con relacion a bolsas flexibles de
almacenamiento similares en estructura general a aquellas que se
representan en las Figuras 1 y 2 pero del tipo disponibles actualmente son
la Patente de los Estados Unidos No. 5,554,093, expedida el 10 de
septiembre de 1996, a Porchia et al., y la Patente de los Estados Unid s
5,575,747, expedida el 19 de noviembre de 1996, a Dais et al.

CIERRES REPRESENTATIVOS:

Cierres de cualquier disefio y configuraciobn adecuados para la

aplicacion propuesta se pueden utilizar en la fabricacién de bolsas flexibles

seg(n la presente invencién. Por ejemplo, cierres tipo cordén corredizo,
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asideros o aletas que se pueden amarrar, cierres de tiras que se amarran
o se conectan entre s, cierres basados en adhesivo, sellos mecéanicos que
se enclavan con o sin mecanismos de cierre de tipo deslizante, amarres o
tiras removibles fabricadas de la composicién de la bolsa, sellos por calor,
o cualquier otro cierme adecuado se puede emplear. Tales cierres son muy
conocidos en la técnica al igual que métodos de fabricarlos y aplicarlos a
bolsas flexibles.

Aun cuando realizaciones particulares de la presente invencién han
sido ilustradas y descritas, serA obvio para aquellas personas con
experiencia en la técnica que distintos otros cambios y modificaciones se
pueden realizar sin alejarse del espiritu y alcance de la invencién. Por lo
tanto es el propésito cubrir en las reivindicaciones anexas todos aquelios
cambios y modificaciones que estan dentro del alcance de esta invencion.
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REIVINDICACIONES

1. Una bolsa flexible que comprende por lo menos una hoja de material en
hojas flexible ensamblado para formar un envase semicerrado que
tiene una abertura definida por una periferia, la abertura antes
mencionada define un plano de la abertura, la bolsa antes mencionada

10 tiene una region superior adyacente a la abertura antes mencionada y
una regién inferior debajo de la regiobn superior antes mencionada, la
region superior antes mencionada tiene un eje de extension
preferencial perpendicular al plano de la abertura antes mencionado
que permite que la regibn superior antes mencionada se expanda en

15 respuesta a una fuerza aplicada externamente a la bolsa antes
mencionada, la regién inferior antes mencionada tiene un eje d
extension preferencial paralelo al plano de la abertura antes
mencionado en respuesta fuerzas ejercidas por el contenido deniro de
la bolsa para proveer un aumento en el volumen de la boisa antes

20 mencionada.

2. La bolsa flexible de la Reivindicacién 1, en donde la bolsa antes
mencionada incluye un medio de cierre para sellar la abertura antes
mencionada para convertir el envase semicermado antes mencionado a
un envase cerrado.

25 3. La bolsa flexible de la Reivindicaciéon 1, en donde el material en hojas
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antes mencionado comprende un material de pelfcula polimérica.
4. La bolsa flexible de la Reivindicacién 1, en donde las propiedades de

4
expansion de la bolsa antes mencionada baja el centro de gravedad del 0 )
contenido de la bolsa. ot

Glio9

5 5. La bolsa flexible de la Reivindicacién 2, en donde el medio de cierre
antes mencionado comprende un corddn cormredizo.

6. La bolsa flexible de la Reivindicacién 2, en donde el medio de cierre
antes mencionado comprende alas o asideros que se amarran.

7. La bolsa flexible de la Reivindicacion 1, en donde la bolsa antes

10 mencionada incluye asideros.

8. La bolsa flexible de la Reivindicacién 1, en donde la bolsa antes
mencionada comprende una bolsa para la basura.

9. La bolsa flexible de la Reivindicacion 1, en donde el material en h jas
antes mencionado incluye una primera regién y una segunda regién

15 que estan compuestas de la misma composicién de material, la primera
regibn antes. mencionada experimenta una deformacion
substancialmente a nivel molecular y la segunda regibn antes
mencionada experimenta una deformacion  substancialmente
geométrica cuando el material en hojas se somete a una extension

20 aplicada a lo largo de por lo menos un eje.

10. La bolsa flexible de la Reivindicacién 9, en donde la primera regién
antes mencionada y la segunda region antes mencionada son
visualmente distintas una de otra.

11. La bolsa flexible de la Reivindicacién 10, en donde la segunda region

25 antes mencionada incluye una pluralidad de elementos levantados
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similares a costillas.

12. La bolsa flexible de la Reivindicacién 11, en donde la primera regién
antes mencionada esta substancialmente libre de elementos similares a
costillas antes mencionados.

5 13.La bolsa flexible de la Reivindicacién 11, en donde los elementos
similares a costillas antes mencionados tienen un eje principal y un je
menor.

14. La bolsa flexible de la Reivindicacion 9, en donde el material en hojas
antes mencionado incluye una pluralidad de primeras regiones y una

10 pluralidad de segundas regiones compuestas de la misma composicién

de material, una porcién de las primeras regiones antes mencionadas

se extiende en una primera direccidn mientras el resto de las primeras
regiones antes mencionadas se extienden en una direccion
perpendicular a la primera direcciéon antes mencionada para cruzarse

15 una con oftra, las primeras regiones antes mencionadas forman un

limite que rodea totaimente las segundas regiones antes mencionadas.

15. La bolsa flexible de la Reivindicacién 1, en donde el material en hojas

antes mencionado exhibe por lo menos dos etapas significativamente
diferentes de fuerzas resistivas a una extension axlal aplicada a lo largo

20 de por lo menos un eje cuando se somete a la extensién aplicada en

una direccién paralela al eje antes mencionado en respuesta a una

fuerza aplicada externamente sobre la bolsa de almacenamiento
flexible cuando se forma en un envase cerrado, el material en hojas
antes mencionado comprende: una red estirable gue incluye por lo

25 menos dos regiones visualmente distintas, una de las regiones antes
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mencionadas estd configurada de modo que exhibird una fuerza
resistiva en respuesta a la extension axial aplicada en una direccién
paralela al eje antes mencionado antes de que una porcién substancial
de la otra de las regiones antes mencionada desarrolle una fuerza
resistiva significativa a la extension axial aplicada antes mencionada,
por lo menos una' de las regiones antes mencionadas tiene una longitud
de trayectoria superficial que es superior a aquella de |la ofra de las
regiones antes mencionadas como se mide paralelo al eje antes
mencionado mientras el material en hojas antes mencionado esta en
una condicién sin tensar, 1a region antes mencionada que exhibe la
longitud de trayectoria superficial més larga antes mencionada incluy
uno o mas elementos similares a costillas, el material en hojas antes
mencionado exhibe una primera fuerza resistiva a la extension aplicada
hasta que la extension del material en hojas antes mencionado es
suficientemente grande para casar que una porciéon substancial de la
regibn antes mencionada que tiene una longitud de trayectoria
superficial mas larga entre en el plano de la extension axial aplicada,
con lo cual el material en hojas antes mencionado exhibe una segunda
fuerza resistiva a extension axial aplicada adicional, el material en hojas
antes mencionado exhibe una fuerza resistiva total superior a la fuerza
resistiva de la primera region antes mencionada.

16. La bolsa flexible de la Reivindicacién 15, en donde el material en hojas

antes mencionado incluye una pluralidad de primeras regiones y una
pluralidad de segundas regiones compuestas de la misma composicién
de material, una porciébn de las primeras regiones antes mencionadas
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se extiende en una primera direccién mientras el resto de las primeras
regiones se extiende en una direccién perpendicular a la primera regién
antes mencionada para cruzarse una con otra, las primeras regiones
antes mencionadas forman un limite que rodea totaimente las

segundas regiones antes mencionadas.

17. La bolsa fiexible de la Reivindicacién 1, en donde el material en hojas

antes mencionado exhibe por lo menos dos etapas de fuerzas
resistivas a una extensién axial aplicada, D, a lo largo de por lo menos
un eje cuando se somete a la extension axial aplicada a lo largo del ej

antes mencionado en respuesta a una fuerza aplicada externamente
sobre la boisa de almacenamiento flexible antes mencionada cuando se
forma en un envase cerrado, el material en hojas antes mencionado
comprende: una red estirable de regiones visualmente distintas, la red
estimble antes mencionada incluye por lo menos una primera region y
una segunda region, la primera regién antes mencionada tiene una
primera longitud de trayectoria superficial, L1, como se mide paralelo al
eje antes mencionado mientras el material en hojas antes mencionad

estd una condicion sin tensar, la segunda regiobn antes mencionada
tiene una segunda longitud de trayectoria superficial, L2, como se mide
paralelo al eje antes mencionado mientras el material continuo esta en
una condicién sin tensar, la primera longitud de trayectoria superficial
antes mencionada, L1, es inferior a la segunda longitud de trayectoria
superficial antes mencionada, L2, la primera regién antes mencionada
produce por s| misma una fuerza resistiva, P1, en respuesta a una
extension axial aplicada, D, la segunda region antes mencionada
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produce por sl misma una fuerza resistiva, P2, en respuesia a la
extension axial aplicada antes mencionada, D, la fuerza resistiva antes
mencionada P1 es substancialmente mayor a la fuerza resistiva P2
antes mencionada cuando {L1+D) es inferior a L2,

18. La bolsa flexible de la Reivindicacién 17, en donde el material en hojas

antes mencionado incluye una pluralidad de primeras regiones y una
pluralidad de segundas regiones compuestas de la misma composicién
de material, una porcion de las primeras regiones antes mencionadas
se extiende en una primera direccién mientras el resto de las primeras
regiones antes mencionadas se extienden en una direccion
perpendicular a la primera regién antes mencionada para cruzarse una
con otra, las primeras regiones antes mencionadas forman un limite
que rodea totalmente las segundas regiones antes mencionadas.

19. La bolsa flexible de la Reivindicacién 1, en donde el material en hojas

antes mencionado exhibe un comportamiento similar a elastico a |

largo de por lo menos un eje, el material en hojas antes mencionado
comprende: por lo menos una primera region y una segunda region, la
primera regibn antes mencionada y la segunda regiébn antes
mencionada estian compuestas de la misma composicion de material y
cada una tiene una longitud de trayectoria proyectada sin tensar, la
primera region antes mencionada experimenta una deformacion
substancialmente a nivel molecular y una segunda regién antes
mencionada experimenta iniciaimente una deformacién
substancialmente geométrica cuando el material continuo antes
mencionado se somete a una extension aplicada en una direccién
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substancialmente paralela al eje antes mencionado en respuesta a una
fuerza aplicada extemamente sobre la bolsa de almacenamiento
fiexible antes mencionada cuando se forma en un envase cerrado, la
primera regiébn antes menclonada y la segunda regi6bn antes
mencionada regresan substanciaimente a su longitud de trayectoria
proyectada sin tensar cuando se libera la extension aplicada antes
mencionada.

20. La bolsa flexible de la Reivindicacién 19, en donde el material en hojas

antes mencionado incluye una pluralidad de primeras regiones y una
pluralidad de segundas regiones compuestas de la misma composicidn
de material, una porcion de las primeras regiones antes mencionadas
se extiende en una primera direccién mientras el resto de las primeras
regiones antes mencionadas se extienden en una direccién
perpendicular a |la primera region antes mencionada para cruzarse una
con otra, las primeras regiones antes mencionadas forman un limite
que rodea totalmente las segundas regiones antes mencionadas.
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BOLSAS FLEXIBLES QUE TIENEN CAPACIDAD AUMENTADA
Y ESTABILIDAD AUMENTADA EN USO

RESUMEN DE LA INVENCION

La presente invencién provee una bolsa flexible que comprende por
lo menos una hoja de material en hojas flexible ensamblado para formar
un envase semiceirado que tiene una abertura definida por una periferia.
La abertura define un plano de la abertura, y la bolsa tiene una regién
superior adyacente a la abertura y una region inferior debajo de la region
superior. La region superior tiene un eje de extension preferencial
perpendicular al plano de la abertura que permite que la regién superior se
expanda en respuesta a una fuerza aplicada extemamente a la bolsa,
mientras la region inferior tiene un eje de extensién preferencial paralelo al
plano de la abertura que permite que la region inferior se expanda en
respuesta a fuerzas ejercidas por el contenido dentro de la bolsa para
proveer un aumento en el volumen de la bolsa antes mencionada. Por lo
tanto la bolsa exhibe estabilidad aumentada en uso y es mas facil de
cerrar.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE 00-63083
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determnind que esta solicitud de Patente de Invencion:

SI[ 1 NO[ x4 NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesarios en
forma commecta (Decision 344, art. 14-a).

Si[x] NOI[ 1] NO APLICABLE] ] Acreditd, en forma correcta, Ia
existencia y representacion de ia persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344; literal g) del art. 4 del Decreto
117/54).

Si[x ] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma cormecta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(est. 134 de la Decision 344 y la Resoluclion 02 del 4 de Enero
del 2000)

SI[ ] NO[x] 'EXTEMPORANEAMENTE [ ] Relvindico prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenlo de Paris.

SI[ ] NO[ 1] NO APLICABLE { x ] Presentd copia, certificada su
conformidad por ia Administracién que recibié la solicitud de ia
cual relvindica prioridad, al momento de radicar ia solicitud
naclonal.

SI[ ] NO[ 1] /NO APLICABLE [ x ] Presentd ia traduccion del capltulo
. relvindicatorio de la solicitud de la cual se relvindica prioridad
-(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Conceplo: 5 de enero de 1889
:8.1C).

SI[ ] NO([x ] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS
BSERVACIONES: " Con ol fin de reconocer personeria al abogado que presenta la

solickud, es necesario que $e allegue la sustitucién del poder, otorgada por quien aparece

como apoderado principal. Lo anterior de conformidad con el articulo 68 del Codigo de

Procedimiento Civil.

En consecuencia, se concepiia que esta solicliud:

S 1 NO[X] Seajustaa los aspectos FORMALES indicados en ia Decisién
344 y por tanto,
Si[ 1 NO[X] Se recomienda PUBLICAR el extracio comespondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 25 de Agosto del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.

Carmrera 13 N" 27-00 Plaos 5° y 10°
Conmutador 334 1221.2-3-4
Fax 281 3125
Saninfé da Bogotd, D.C. - Colombia
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- PRIMERZ EXAMEN DE FORMA

Radicacién no_0O-63083 Bes DY
Concepto Técnico no 14{4  Clasiticacion Internacional de Patentes $~%e

Practicado el examen de ncuerdo a lo establecido en et Art. 21 de la Decisidn 344 se determind qucdl _
solicitud de Patente de {nvencién:

si@d No Ol Countiene ia idemtiiicucién sorn'ota Jel inventor (Art. 3, Art.13-a). #

| EZ/ NOo Q Contiene 1a identificacis= criyoata del solicitante (Asticulo 13-a). P

SI G/ No QQ Contiene ¢l resumen on: 2] ori0 y finalidad de la ir:vencién en forma correcta .
(Art 13-0). -

Si E/NO ] Convierr; 2 thu:0 11 de fa invencidn en forma correcta (Art. 13-b).

siCt yo O Conien la deseripric: wito v complet= de Ia invencidn (Art.13-c). ”

SINOD  Contiene los dibujos cr . {Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. B

117 del 94). .

Sl {NO Ql Contiene las unidadex ¢ wxdide en ¢} sistema exigido (Art.14-¢ junto con el
Doxcreto 2464 del 26 42 Liaernabie de 1980).

st NO l{ Conticne “ra o mas rzivingicaciones, en forma correcta, que precisen Ila materia
para Ia cual se solicitz la rootectidn mediante la paterte (Art.13-d).

St E’.'( No Q Contiene »! extracto ‘4 asuerdss cen ¢l lit:._'-ral ¢) del ardculo 4 del Dto. 117 /94,

S d No QO Contiene el arte final de’ ditmycrcaradieristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 7 el anticuto 27 Sel Dhu, 117 /94,

Si d No Ol Contiene la sujeta det A0 ks 5 Tocndtico | Formato P-104] en forina correcta
(Ar.14- mic on > Neral b il acticulo 4 del Lito. 117 /94).

SI J NoQ Coniiene L. tarjeta del Archive: de Propietarios {forma:xo P-105] en forma correcta
(Art.14-c junio coi el literal k) de! urticulo 4 d=l Dto. 117 /94).

s:1 0 NO d CUMPLE LOS REQUISSTOS {ECNICOS:.

OBSERVACIONES Y OTRCS: SI E_(Nc i over hqja(s}'mua(s)

Santa Fe de Bogota, D.C.,

EX2MINADOR TECNICO



SUPERINTENDENCIA
@ DE INDUSTRIA
Y COMERCIO

O

Expediente n.° 00 - 63 083

CONCEPTO TECNICO

e

El solicitante debe presentar:

» | desistimiento de la reivindicacion 4: La boisa flexible de la
reivindicacion 1, en donde las propiedades de expansién de la boisa
antes mencionada bajan el centro de gravedad del contenido de la
bolsa porque aLngue lo que se reclama haya sido revelado en la pagina
6, folio 9, lo cierto es que no se puede definir el continente por su
contenido. En este caso, se intenta definir las propiedades de expansion
de la bolsa por su efecto sobre un eventual contenido que, en Ultima
instancia, no va a ser suministrado por el solicitante sino por el usuario
final. Las propiedades de expansion de la bolsa deberan ser definidas
por la constitucion de la bolsa misma, porque la bolsa debe tener las
mismas propiedades tenga o no tenga algin contenido.

Santa Fe de Bogota, D.C., 30 de agosto del 2000
Examinador Cédigo n.°202 009

con copia para el solicitante

Carrera 13 N* 27-00 Paos 5°y 10°
Conmuindor 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santafé de Bogoté, D.C. - Colombia
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-83083
AUTO 3014

DISPONE
ARTICULO PRIMERO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
Comision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias hébiles siguientes a la facha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complements los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar por estado o presente auto, advirtiendo que contra el
no procede recurso aigunc en la via gubemativa.

NOTIFIQUESE Y GUMPLASE g5 SEP 2000
Dado en Santafé de Bogotd D.C.,a los

EL JEFEDE LA JON DE NUEVAS CREACIONES,

ALIX CARM SPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C., 075 por anotacién en estado de esta misma

fecha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO S| NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrara 13 N° 27-00 Pisus 5° y 10°
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Saniafé de Bogotd, D.C, - Colombia



