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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

La presente invencién se relaciona con un material laminado para uso como una l4mina de cubierta
. sobre articulos absorbentes tales como toallas sanitarias, protectores ‘de incontinencia, pafiales pantaloncito o
©  similares. El material laminado comprende una primer capa de material fibrosa permeable a los fluidos y una
i segunda capa porosa permeable a los fluidos en donde por lo menos una de las dos capas de material comprende un
material termopldstico y en donde las dos capas de material estin mutuamente conectadas por medio del laminado de
material de cubierta que exhibe sitios de pegado dentro de los cuales el material termoplastico ha sido por lo menos
parcialmente ablandado o fundido y asi se pegan las dos capas de mateial. En la extensién planar, el matrial
laminado exhibe dos porciones laterales que se extienden en la direccién longitudinal y que tienen una extensioén en
la direccién de ancho desde un borde lateral longitudinal respectivo y una distancia hacia el eje central longitudinal
del material laminado y una porcién central posicionada entre las porciones laterales en la extensién planar del
material laminado, en donde la primera capa de material y la segunda capa de material en la porcion central del
material laminado estan pegados intermitentemente juntos con un primer patrén de pegado y que la primera capa de
material y la segunda capa de material en las dos porciones de extremo de la ldmina de material son pegadas
intermitentemente junto con un segundo patrén de pegado en donde el porcentaje de area pegado en relacion al area
total en las dos porciones de extremo es mayor entonces el porcentaje del 4rea pegada en relacién al area total en la
porcidn central. La invencion ademas concierne a un articulo absorbente que comprende material laminado.
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UN MATERIAL LAMINADO PARA USO COMO LAMINA DE CUBIERTA EN

UN ARTICULO ABSORBENTE

CAMPO TECNICO

La presente invencidén se relaciona con un material .

laminado para uso como lamina de cubiérta para articulos
absorbentes tales como toallas sanitarias, protectores de;
incontinencia, paﬁales, pafiales pantaloncitos e}
similares. El material laminado comprende una primera
capa de material fibroso permeable a los liquidos y una!
segunda capa de material poroso permeable a los fluidos,
en donde ‘por lo menos una de las dos capas de material.

comprende un material termopléstico y en donde las dos

capas de material estan conectadas mutuamente por medio:

de el laminado de material de cubilerta que exhibe sitios

de pegado dentro de los cuales el material termoplastico,

ha sido causado por lo menos parcialmente por fusién o

ablandamiento y por lo tanto se pegan las dos capas de
material juntas. La invencidén también pertenece al tem#

}
de articulos absorbentes que comprenden el material

laminado.




ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Léminas de cubierta permeables a los fluidos para
los articulos absorbentes de esta clase, que en su uso
tiene el propdsito de estar en contacto con el cuerpo de

un usuario, hay altas demandas sobre suavidad y sequedad.

Sin embargo, se ha probado que es dificil lograr una

)

lamina de cubierta permeable a los fluidos que tenga una

B

superficie similar a la textil y suave due permanezca
seca aln después de humedecimientos repetidos cuando la
lamina de cubierta ha sido wusada sobre un articulo

absorbente.

Es conocido usar materiales no tejidos para lograr
una superficie suave y amable sobre un articulo
absorbente. Para poder obtener una superficie seca lo méas
cercana a la piel de un usuario, también es conocido usar
materiales son tejidos hidrofébicos que han sido
perforados como para crear aberturas en el materiél que
san mayores dque los intersticios entre las fibras en el
material no tejido. Por lo tanto, el fluido se pasa a

través de las aberturas perforadas, pasando el material




de <cubierta y hacia abajo a una capa de material

absorbente subyacente.

Para poder pegar la lémina de cubierta a una capa
interior, es comun usar adhesivos. Sin embargo, los
adhesivos que hay disponibles en el momento usualmente
son relativamente hidrofdbicos, implicando que la
transferencia de fluidos desde la 1lémina de cubierta
hacia la capa interior se pierda. Cuando se usa un
adhesivo més hidrofilico, existe el riesgo de que el
adhesivo migre.dentro de la capa no tejida hidrofébica
mas cercana al usuario lo que causa que la superficie més
cercana al usuario se perciba como si estuviera humeda
después de un primer golpe de fluido. Otrc problema en
conexién con los materiales laminados pegados por medio
adhesivo en donde una de las capas estd perforada es que
el adhesivo en las perforaciones pude irritar la piel del
usuario durante el wuso. También otro problema en la
fabricacién del laminado es que existe el riesgo de dque
adhesivo que se logra aplicar en la perforacidén puede ser
transferido a la banda de transporte de la mAquina. Un
problema adicional en conexién con los articulos
absorbentes que exhiben una lamina de cubierta perforada

que es adherida a una capa interior, es el riesgo de que




la penetracién de adhesivo a los articulos sean doblados

después de su fabricaciodn.

Adicionalmente es conocido, por ejemplo a partir de

t

l
la EP 0,685,214 y EP 0,617,602 pegar juntos la lémina de

cubierta con una capa interior por medio de fusién de las
laminas Jjuntas en un patrén de pegado. En 1la %P
0,617,602, una lamina de cubierta gque consiste de una
pelicula es pegada de manera térmica a una capa de
material interior por medio de fundir las capas Jjuntas
dentro de 4&reas de pegado especificas. Estos pegadés

pueden, por ejemplo ser sitios de pegado circular. ]

i
i

Sin embargo, se ha descubierto que 1la lédmina ge
cubierta y la capa interior pierden volumen y por £o
tanto suavidad y amigabilidad a la piel por medio del
pegado térmico. Mas aun, los pegados térmicos hacen de ?a
superficie de la lamina de cubierta méds dura y por io
tanto menos confortable para llevar el contacto directo
con la piel. Ya que los pegados reducen el volumen, por
ejemplo el espesor de la lamina de cubierta y de ;a
lamina interior, la distancia entre el cuerpo pe

l

absorcién del articulo y el cuerpo del usuario también se

reduce. Esto significa que el riesgo de que el fluido



penetre de nuevo del articulo y humedezca el cuerpo del
usuario se incrementa. También se ha descubierto que los
pegados térmicos afectan la toma de fluido en la lamina
de cubierta m&s cercana al usuario tal que la superficie
mas cercana al cuerpo del usuario se percibe como ured

después de un primer golpe de fluido.

Otro problema cuando se usan articulos absorbentes
de la clase anteriormente mencionada es que ellos estéan
expuestos a diferentes clases de esfuerzos mecéanicos. De
acuerdo a lo anterior, para poder minimizar el riesgo de
gque las capas constituyentes se separen una de la otra
es importante que las capas en el articulo absorbente san

lo suficientemente y fuertemente sujetadas una a la otra.

()

Mas aun, el pegado debe ser tal que la habilidad d

9]

transferencia de fluido entre las capas constituyente
sea buena, que el articulo exhiba un bajo

rehumedecimiento y una alta suavidad y comodidad.




DESCRIPCION DE LA INVENCION

El proﬁlema con lograr un articulo absorbente que
pueda soportar esfuerzos mecdnicos y que al mismo tiempé
exhiba una lamina de cubierta permeable a los fluidos qué
sea suave y confortable contra la piel y todavia exhiba

1
una alta sequedad de superficie ha sido sustancialment%
I

removida por la presente invencién.

|

i
Un material laminado de acuerdo con 1la invencién;
i

P . l
para uso como una lémina de cubierta permeable a 1los
fluidos en articulos absorbentes tales como, por ejemplo,
una toalla sanitaria, un protector de incontinencia o n
i
pafial se distingue principalmente en que el material

lamina do en su extensién plana exhibe dos porciones
laterales que se extienden en la direccidn de la longitud
y cada una se extiende por una distancia en la direccién
transversal desde un borde lateral hacia el eje centril
longitudinal del material laminado y una porcidn centril
localizada entre las porciones laterales en la extensi%n
plana del material laminado. La primera capa de materiél
y la segunda capa de material en la porcidén central d%l

material laminado estan pegados de manera intermitente
L

juntos en un primer patrén de pegado y la primera capa &e

?




material y la segunda capa de material en las dos
porciones laterales del material laminado estan pegados
intermitentemente juntos con un segundo patrdédn de pegado.
Adicionalmente, el porcentaje de area pegada en relacidn
con el area total en las dos porciones laterales es mayor

que el porcentaje del area pegada en relacidn con el area

total de la porcidh central.

La invencién tiene que ver adicionalmente con un
articulo absorbente que exhibe una forma sustancialmente

largada con una extensidn plana, una direccidn

longitudinal, una direccidén de ancho, y una direccién de

espesor y exhibe un eje central que se extiende en la

direccidén longitudinal y dos bordes laterales opuestos

que se extienden en la direccidén longitudinal. EI
articulo absorbente comprende wuna lamina de cubierta
permeable a los fluidos, una lamina de cubierta
~impermeable a los fluidos y un cuerpo de absorcién

encerrado entre las dos laminas de cubierta. El1l articulo

absorbente comprende una material laminado de acuerdo con

la descripcidén previa en donde el material laminado, en

‘una porcién central que se extiende en la direccidn

longitudinal, exhibe el primer patrén de pegado y el

material 1laminado en las porciones laterales que se



extienden longitudinalmente del articulo absorbente
exhibe el segundo patrén de pegado. Adicionalmente, el
porcentaje de &rea pegada en relacién con el area total
en las dos porciones laterales es mayor que el porcentaje
de A4&rea pegada en relacidén con el &rea total en la
porcién central. La porcibébn central se extiehde en ;a
direccidén longitudinal del articulo sobre la totalidad de
la longitud del articulo y las dos porciones laterales se
extienden en la direccién longitudinal del articulo sobre

la totalidad de la longitud del articulo.

Con una lamina de cubierta de acuerdo con la
invencibén, se ha mostrado que es menor considerablemente
el riesgo de que dos capas constituyentes se separen una
de otras. Ya que el riesgo de que la separacidén de las
capas una de otra se reduce, esto también trae a colacidn
una reduccidén del riesgo de derrame. Otra ventaja de la
invencién es que la impresidén visual del usuario del
articulo es mejorada cuando las capas de material se
mantienen Jjuntas a lo largo de los bordes laterales
longitudinales del articulo. La ventaja con la superficie
mas cercana al usuario en la porcidn central longitudinal
del articulo no exhibe tanta proporcién de 4&rea pegada

como las porciones laterales longitudinales o que 1la
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lamina de cubierta se vuelve méds suave y mas confortable
o c¢6 oda para llevar en contacto con la piel. Una ventaja
adicional es que el riesgo de la porcidn central de tomar

liquido en los sitios de pegado se reduce

considerablemente.

Para poder obtener las ventajas mencionadas
previamente con una lé&mina de cubierta que comprende un
material laminado de cuerdo con la invencidén, el material
laminado de acuerdo con una modalidad preferida exhibe
una proporcidén de area de pegado en relacién con el area
total en la porcidén central que es de por lo menos 0,5%
menor que la proporcién de area pegada en relacidén con el

drea total en las porciones laterales.

De acuerdo con una modalidad, la proporcidén de &rea
pegada en las porciones laterales es por lo menos 3% vy

preferiblemente mas de 5%.

De acuerdo con otra modalidad, la proporcién de &rea
pegada en relacidén con area total en la porcidén central
esta entre 3% y 6% y la proporcidén de &rea pegada en
relacién con el area total en las porciones laterales

estd en 5% y 8%. Esta modalidad ha sido mostrada como
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ventajosa ya que las capas de material tanto en las
porciones laterales y en las porciones centrales seria lo
suficiente y fuertemente sujetada a otra para poder
impedir que el aire ingrese entre las capas y Sea menor
la habilidad de transferencia de fluidos, pero al mismo
tiempo la proporciédn de area de pegado no debe ser tan
grande que la lamina de material tomard fluido en los
sitios de pegado a tal grado como para hacer que la
superficie se siente humeda después de un primer
humedecimiento. Particularmente en la porcidén central, la
proporcibén del &rea pegada es dependiente del espesor y
de la densidad de las capas de material constituyentes
del material laminado. Para capas de material delgadas y
densas, la proporcidn de area de pegado es
preferiblemente mayor que para capas de material, que son

algo mas bultosas y gruesas.

De acuerdo con una modalidad, tanto la primera capa
de material vy la seqgunda <capa de material son
relativamente delgadas. Preferiblemente, la primera capa
de material exhibe un peso base de 27 g/m?® o menos y la
sequnda capa de material exhibe un peso base de 35 g/m? o
menos. La ventaja con tal modalidad es que los materiales

mas cercanos a 1los sitios de pegado solamente exhiben una
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estructura densificada hasta un grado muy limitado en
‘comparacién con la estructura de la capa de material
exterior del &rea méds cercana a los sitios de pegado.
Esto significa que la tendencia de los sitios de pegado
para atraer fluido por accién de capilaridad es

comparativamente restringida.

De acuerdo con una modalidad, cada sitio de pegado
exhibe una direccidén més pequefia de extensién y una
segunda direccién de extensidén que es perpendicular a la
direccidén més pequefia de extensidédn en donde la direccidn
mas pequefla de extensidén es menor a 0,8 mm, como por 1lo
menos en el primer patrdén de pegado. De acuerdo todavia
con una modalidad més preferida, la direccidn mas pequefia
de extensibén es de 0,3 ml o menos, por lo menos en el
primer patrdén de pegado. Las dichas modalidades son
ventajosas ya que se han mostrado que cuando los sitios
de pegado exceden un cierto tamafio, el riesgo es mayor de
que el fluido sea atraido en el material laminado, en y
alrededor de 1los sitios de pegado. Para poder lograr
suficiente anclaje entre las capas, por ejemplo evitar
que exista aire entre 1las capas y se disminuya el
contacto entre ellas, se ha probado adicionalmente que es

mas ventajoso tener una un mayor numero de sitios de
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pegados pequefios que un nuUmero més pequefio de sitios de

pegado con mayor area de pegado.

El material 1laminado estd preferiblemente en la
forma de una tela continua coherente en donde una porcidn
central \Y% las porciones laterales se extienden
continuamente en la direccién de longitud del rollo
continuo. Tal material laminado es comparativamente facil
y racional para producir en un proceso continuo y puede,
adicionalmente, ser usado como una lamina de cubierta
sobre un articulo absorbente sin ningin problema

particular se sincronizacién.

De acuerdo con una modalidad preferida, el primer
patrén de pegado se extiende sobre la longitud completa
del articulo y también el segundo patrén de pegado se
extiende sobre la longitud total de las dos porciones
laterales del articulo. En tal modalidad, la proporcién
de area pegada en la porcidén central es la misma sobre la
longitud completa del articulo, por ejemplo, a la
superficie de la porcién central de la lamina de cubierta
que en el plano del articulo estd situada cerca de los
bordes de extremo que se extienden transversalmente del

articulo también exhibe una proporcién menor de A&rea

3
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pegada que la proporcidén de &rea pegada en las porciones
laterales que se extienden longitudinalmente. La ventaja
con tal modalidad es que la fabricacién de un articulo
' absorbente con tal lémina cubierta es mucho més simple
debido a que hay menos problemas de sincronizacién. La
sincronizacién en relacidédn con el cuerpo de absorcibén no
tiene que ser efectuada en la longitud del cuerpo
absorbente. Una ventaja adicional es que, cuando se pega
junto el material laminado para uso como lamina de
cubierta para articulos absorbentes, el mismo rodillo

patronado puede ser usado para diferentes tamafios de

articulo absorbente.

De acuerdo con una modalidad, las porciones
laterales tienen un ancho de 4 mm o mds a lo largo de

toda 1la longitud del articulo. Méas aln, la porcidn

central exhibe el mismo ancho en la direccién del ancho
sobre toda la longitud de la porcidn central. Ya que la
porcién de entrepierna del articulo es algo mas estrecha

en la direccién del ancho que las dos porciones de

extremo del articulo, esto implica gque 1las porciones

laterales sean méds angostas en la porcidén de entrepierna

y algo, més amplias en las porciones de extremo del

articulo.



De acuerdo con una modalidad, los sitios de pegado

comprenden pegados de punto.

De acuerdo con otra modalidad, el segundo patrdén de
pegado es maAs denso que el primer patrdén de pegado. Esto
implica que la distancia entre los sitios de pegado en el
segundo patrén de pegado sea menor que la distancia entre

los sitios de pegado entre el primer patrédn de pegado.

De acuerdo con una modalidad tanto la primera capa
de material <como la segunda capa de material son
relativamente delgadas. Preferiblemente, la primera capa
de material exhibe un peso base de 27 g/m? o menos y la
segunda capa de material exhibe un peso base de 35 g/m? o
menos. La ventaja con tal modalidad es que los materiales
mads cercanos a los sitios de pegado solamente hasta un
grado muy limitado exhiben una estructura densificada
cuando se compara con la estructura de la capa de
material por fuera del &rea mas cercana a los sitios de
pegado. Esto significa que la tendencia de los sitios de

pegado para atraer fluido por la accidén de la capilaridad

se restringe comparativamente.
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BREVE DESCRIPCION DE LAS FIGURAS

La figura 1 muestra un vista plana de un material

laminado de acuerdo con la invencidén, con un primer

patrédn de pegado.

La figura 2 muestra un segundo patrdén de pegado.

La figura 3 muestra una toalla sanitaria con una

material laminado de acuerdo con la invenciédn.

La figura 4 muestra un protector de incontinencia

con un material laminado de acuerdo con la invenciédn

DESCRIPCION DETALLADA DE LAS MODALIDADES

El material laminado 1, que se muestra en la figura

1, comprende una primera capa de material fibroso

permeable a los fluidos 2 y una segunda capa de material

poroso permeable a los fluidos 3. Por lo menos en la

primera capa de material 2 pero preferiblemente ambas

capas de material 2,3 comprenden un material

termoplastico. Los materiales termoplédsticos adecuados

son poliolefinas tales como polietileno y polipropileo vy
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poliamidas, poliésteres o similares. Adicionalmente,

diversas clases de fibras bicomponentes pueden ser

usadas. Las dos capas de material 2,3 estédn conectadas
mutuamente por sitios de pegado en el material laminado

en donde las dos capas de material 2,3 han sido

comprimidas y el material termoplastico ha sido por 1lo

menos parcialmente suavizado y/o fundido.

El material laminado 1 exhibe una extensién plana,

una direccidén longitudinal, una direccidén de ancho y una

direccidén de espesor. E1l material laminado 1 exhibe un

eje central que se extiende en la direccién longitudinal

y dos bordes laterales longitudinales opuestos 9, 10 que

se extienden en la direccidn longitudinal. En la

direccién de espesor, el material de laminado comprende

una primera capa de material fibroso permeable a los

liquidos 2 y una segunda <capa de material poroso

permeable a los liquidos 3. Una porcidén central 4 se

extiende desde el eje central longitudinal del material
laminado y una distancia hacia fuera hacia cada uno de

los bordes laterales longitudinales. Las dos lineas de

centro longitudinales 11, 12 delimitan la porcidén central

4. Una porcidén lateral 5,6 se extiende desde cada linea

centro 11, 12 de la porcidén central 4, hacia cada uno de
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los bordes laterales longitudinales 8,9 del materia

laminado, respectivamente. Las capas de material 2,3 en
la porcidédn central 4 del material laminado estan pegadas
juntas intermitentes en un primer patrdédn de pegado 7 y
las capas de material 2,3 en las porciones laterales 5,6

del material laminado estan pegadas juntas

intermitentemente en un segundo patrén de pegado 8. El
porcentaje de area pegada en relacidén con el area total

en las dos porciones laterales 5,6 es mayor que el

porcentaje de &rea pegada en relacidén con el A&rea total

de la porcién central 4.

Cuando el material laminado es usado como una lamina
de cubierta permeable a lo liquidos sobre un articulo

absorbente, la primera capa de material 2 es 1la capa

sobre un articulo absorbente que tiene el propdsito de

quedar cara hacia el usuario. Por esta razdn, es

importante que la primera capa 2 tenga una superficie

suave y amable. La primera capa de material 2 consiste

adecuadamente de un material no tejido. Los materiales no

tejidos pueden ser producidos por cualquiera de un numero

de métodos, por ejemplo por cardado o por hilado de una

tela fibrosa dque es entonces pegado. Adicionalmente, 1lo

que se conoce como el método de soplado por fusidn puede



18

ser usado para depositar fibras cortas en la forma de una
tela fibrosa. Varias diferentes maneras de pegado de las
fibras en un material no tejido existen. Por ejemplo,
diferentes clases de agentes de pegado pueden ser usados.
'Mas aun, componentes fundibles por calor en el material
pueden ser usados con pegado ultrasdénico o .con
calentamiento. Otros métodos de pegado son el tejido y el

hidrotejido. Adicionalmente, diferentes métodos de pegado

pueden ser combinados unos con otros.

La segunda capa de material 3 ©puede también
consistir de un material no tejido. Cuando el material
laminado tiene el propdsito de ser usado como una lamina

de cubierta permeable a los fluidos para una toalla

sanitaria, la segunda capa de material 3 es adecuadamente

un material no tejido <con un grado mAs alto de
hidrofilicidad que la primera capa de material 2. En tal
articulo, la segunda capa de material 3 serd actuaré

adecuadamente como una capa de dispersidén de fluido, al

mismo tiempo disminuye el rehumedecimiento del cuerpo de

absorcidén bajo presidn.

Cuando el material laminado tiene el propdsito de

ser usado como una l&mina de cubierta permeable a los
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fluidos para un pgotector de incontinencia o un pafial
para nifios la segunda capa de material 3 preferiblemente
tiene una mayor espesor que la primera capa de, material
y estd constituida por un material de fibra elastica y
porosa. La segunda capa de material 3 actuia como una capa
de transferencia de fluidos y deberia tener la habilidad
para adquirir grandés cantidades de fluido en muy corto
tiempo, repartir el fluido en el plano de la capa de
material, transferir el fluido hacia el cuerpo de
absorcidén posicionado por debajo del material laminado vy,
adicionalmente, ser capaz de almacenar fluido que todavia
no ha sido absorbido por el cuerpo de absorcidn.
Materiales particulgfmente adecuados para usarse en la
segunda capa de material son las gquatas de fibra
sintética, cardada, pegadas o capas de fibras y pegadas o
no pegadas fibrosas, o materiales no tejidos bultosos
relativamente. Otros tipos de materiales adecuados son
los materiales de espuma hidrofilica porosas. También es
concebible que la segunda capa de material consista de

dos o0 mas capas de diferentes o de materiales del mismo

tipo.

Las dos capas de material 2,3 estidn pegadas

mutuamente con un numero grande de ciclos de pegado 7,8.




20

Los sitios de pegado han sido formados por la compresidn

simultinea de aplicacién de energia la material laminado

1. Luego de 1la aplicacién de energia, el material

termoplastico se ablanda o se funde en los sitios de
pegado 7,8 y por lo tanto las dos capas de material 2,3

quedan pegadas juntas. El pegado del primero y segundas

capas de material 2,3 se lleva a cabo por pegado por

calor tal como, por ejemplo pegado por ultrasonido o

pegado por rayos laser. Cuando se enfria el material

termoplédstico ablandado o fundido en el material laminado

1, el material ablandado o fundido se solidifica.

El material laminado 200 que se muestra en la figura
2 exhibe un patrén de pegado en forma de puntos. EI
material laminado 200 exhibe un primer patrdén de pegado
207 en la porcidén central longitudinal 204 del articulo y
un segundo patrén de pegado 208 en las porciones
laterales longitudinales 205,

206 del articulo. En la

porcién central 204 los pegados en forma de puntos 204 en
el patrdédn de pegado 207 estédn a una distancia mayor uno
del otro que los pegados en forma de punto en el segundo

patrén de pegado 208 en las dos porciones laterales 205,

206. Naturalmente, los sitios de pegado podrian tener

otras formas que aguellas que se dan en las figuras 1 y
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2. Cuando los sitios de pegado consisten de areas de

pegado en forma de lineas, esto significa que Ila

extensidn mas pequertia del sitio de pegado es

considerablemente menor que la segunda extensidén que es

perpendicular a la extensién mas pequefia. El1 término

sitios de pegado en forma de linea también comprende

sitios de pegado curvos. Mas aun, el primer patrén de

pegado y el segundo patrdén de pegado pueden tener 1la
misma forma o alternativamente exhibir diferentes formas.

Cuando los patrones de pegado tienen la misma forma, los

sitios de pegado en el primer patrén de pegado son mas

esparcidos o distribuidos o alternativamente cada unidad

de patrén en el primer patrén de pegado es méas

distribuida espaciada. También es posible que cada sitio

de pegado en el primer patrén de pegado ocupe una

superficie menor mé&s pequefia que cada sitio de pegado en

el segundo patrdén de pegado. También es posible, en 1la

direccidén del ancho del material laminado, tener patrones

de pegado que exhiben una proporcidén méds grande de &rea
de pegado en relacidén con la proporcién de Area no pegada
mas cercana a los bordees laterales longitudinales del
material laminado en donde la proporcidén del &rea pegada
gradualmente se disminuye en una direccién hacia el eje

central longitudinal del material laminado.
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La toalla sanitaria 300 mostrada en la figura 3,

comprende una primer lamina de cubierta permeable a los

fluidos 301, de acuerdo con la invencién, una lamina de

cubierta impermeable a los fluidos 313, y un cuerpo de

absorcidén 315 encerrado entre las laminas de cubierta. La

lamina de cubierta impermeable a los fluidos 313 puede

consistir de una pelicula plastica impermeable a los

fluidos, una lamina no tejida que ha sido recubierta con

un material con barrea contra los fluidos, y otra lé&mina

flexible de material que resista la penetracidén de

fluidos. Generalmente es ventajoso si la lamina de

cubierta impermeable a los fluidos tiene un cierto grado

de respirabilidad, por ejemplo que permita el pasaje de

vapor de agua. Las dos laminas de cubierta 301, 313

tienen una extensidén algo mayor en el plano que el cuerpo

de absorcidén 315 y se extienden pasando una distancia de

los bordes del cuerpo de absorcidén 315, alrededor de la

totalidad de su periferia. Las laminas de cubierta 301,

313 son unidas una a la otra dentro de porciones que

protruyen, por ejemplo por pegado usando una goma O una

cola o por soldado por calor o ultrasbénicamente. También
es posible llevar a cabo el pegado de las porciones que

sobresalen simultaneamente con el pegado Jjunto de la
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primera y segunda capa de material 302, 303 de la lamina

de cubierta permeable a los liquidos.

El nucleo de absorcidn 315 usualmente estéa

- construido de una o més capas de fibra de celulosa, por

ejemplo pulpa de celulosa de lanilla. Un ejemplo de una

estructura absorbente que es adecuada para propbésitos se

encuentra en la publicacidén WO 94/10956, cuya publicacién

‘describe un material absorbente que es cortado a partir

de una tela de materia sin desfibracidén precedente y con

etapas de formacién de tela. El material incrementa la

secabilidad de la superficie del articulo resultante 1lo

gque es una ventaja particular cuando 1la lamina de

cubierta permeable a los fluidos 301 tiene una léamina

textil de material maAs cercana al usuario.

En adicidén a las fibras de celulosa, el nilcleo de

absorcién 315 puede también contener material

superabsorbente, por ejemplo material en la forma de

fibras, particulas, granulos, pelicula o similar, que

¥

tenga la habilidad de absorber fluido correspondiente a

varias veces el peso del material superabsorbente en si

mismo. El1 material superabsorbente liga el fluido

absorbido y forma una gel que contiene fluido.
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Adicionalmente, el nutcleo absorbente 315 puede contener

ligadores, componentes estabilizadores de forma, o]

similares. Las capas de absorcién adicionales que mejoran
las propiedades de absorcidén también pueden ser usadas,

tales como diferentes tipos de insertos de hinchamiento o

capas de material. El nucleo absorbente 315 puede ser

tratado quimica o) fisicamente para alterar las

propiedades de absorcidén. Es por ejemplo comun disponer

Areas comprimidas en una capa de absorcidn para poder

‘colocar el flujo de fluido en el nucleo absorbente. Méas
aun, otros tipos de materiales de absorcidén pueden ser

utilizados, solos o en combinacidén con las fibras de

celulosa y el material superabsorbente. Algunos ejemplos

de materiales absorbentes 1Utiles son materiales no

tejidos absorbentes, espumas, o similares.

Por el exterior de la lédmina de cubierta impermeable
a los liquidos 313 se dispone unos medios de sujecidn 317

en la forma de dos &reas con pegado autoadhesivo. Antes

de uso, las &reas de adhesivo 317 estdn preferiblemente

cubiertas por unas laminas de proteccidén removibles de

papel de liberacién de recubrimiento, o peliculas

plasticas, que no son mostradas en el dibujo. Un numero

de patrones adhesivos diferentes a aquellos que estéan
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mostrados son por su puesto concebibles, lo mismo due
otras clases de medios de sujecién tales como superficies
de gancho vy 1lazo, Dbotones ganchitos pantaloncitos
especiales o similares. Una toalla sanitaria de la clase
mostrada en la figura 3 estd sujetada al interior de un
par de interiores ordinarios durante el uso. Los medios
de sujecidédn deberian naturalmente ser de la clase dque
permite la remocién de la toalla sanitaria de 1los

interiores sin causarle darfio a estos.

La toalla sanitaria 30° exhibe porciones de extremo
algo méds anchas 318, 319 y una porcién de entrepierna
algo mas estrecha 320 localizada entre las porciones de
extremo 318, 319. La porcidn de entrepierna 320 es la
porcién de la toalla sanitaria que tiene el propdsito de
estar colocada en la entrepierna del usuario durante el
uso y sirve como una superficie receptora para el fluido

del <cuerpo que luego es descargada hacia la toalla

sanitaria.

Adicionalmente, la toalla sanitaria exhibe dos
bordes de extremo que se extienden transversalmente 322,

342, \Y% dos bordes laterales que se extienden
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longitudinalmente 326, 328 que corren entre los bordes de

extremo 322, 324.

La toalla sanitaria estd provista adicionalmente
con aletas de sujecidén 330, 332, que estan formadas de
dos léminas de cubierta 301, 313 y que se extienden desde
los bordes laterales 326, 328 de la toalla sanitaria 300
en la porcidn de entrepierna 320. Las aletas de sujecidn
330, 332 tiene el propdésito de ser dobladas alrededor de
los bordes de pierna de 1los interiores del wusuario
durante el uso de la toalla sanitaria 300 y ser sujetados
por el exterior de los interiores. Para este propdsito,
las aletas de sujecién 330, 331, estadn provistas con
medios de sujecidn especiales 334, que pueden ser
escogidos de la misma manera que los medios de sujecidén
317 sobre la léamina de cubierta impermeable a los fluidos
313. Naturalmente, la invencién también puede ser
aplicada a toallas sanitarias que no exhiben ningunas
aletas de sujecidn que protruyen en la regidén de
entrepierna, pero una ventaja con tal modalidad es que el
seqgundo patrdén de pegado se extiende en la direccidn del
ancho del articulo a lo largo de la longitud total de las

aletas de sujecidédn, por lo tanto el ancho del segundo
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patrén de pegado no serda menor que las dos porciones de

extremo del articulo.

La lamina de cubierta permeable a los liquidos 301
consiste de una primera capa de material 302 y wuna
segunda capa de material 303. La primera capa de materia
1302 consiste de un material textil, que tiene el
propdsito de estar en contacto con el cuerpo del usuario
cuando la toalla sanitaria estd siendo usada. El material
textil puede consistir de una tela tejida o anidada pero
es preferiblemente un material no tejido del tipo de
hilado. Sin embargo, adicionalmente la primera capa de
material 302 exhibe una pluralidad de aberturas
penetrantes 336. Obviamente, es posible que la primera
capa de material 301 exhiba aberturas de diferentes
tamafios. Una ventaja con la primera capa de material que
exhibe aberturas de penetracién 336 es que la capa de
material puede estar constituida por un material no
tejido hidrofbébico que no es permeable a los fluidos
inherentemente. Tal primera capa de material permanecera
comparativamente  seca aun después de varios

humedecimientos.
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Las aberturas pueden, por ejemplo estar hechas por
medio de agujas calentadas. Un material fundible por
calor en la primera capa de material 302 puede, en
conexidén con la formacidn de las aberturas 336 en la capa
de material, fundirse en el A&rea més cercana a cada
abertura 336. Cuando el material fundido se resolidifica
después del proceso de perforacidén, este forma un borde
impermeable a los fluidos alrededor de la periferia total
de la abertura. El Dborde continuo incrementa la
resistencia tensil de la lédmina de cubierta e impide dque
el fluido pase desde las aberturas hacia la lamina de
cubierta 301. En su lugar, los fluidos del cuerpo que
golpean contra 1la toalla sanitaria 300 pasaran hacia
abajo a través de la lamina de cubierta 301 hacia el
cuerpo de absorcidén 315 que estd posicionado al interior

de la lamina de cubierta.

La segunda capa de materia 1303 de la léamina de
cubierta permeable a los fluidos 301 estd dispuesta al
interior o por debajo de la primera capa de materia 302.
La segunda capa de material 303 preferiblemente consiste
de un material que es mas hidrofilico que la primera capa
de material 302, a su vez transporta el fluido entre las

dos capas de material 302, 303 lo que se hace en una

27
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direccidén hacia el cuerpo de absorciédn 315 de la toalla
sanitaria. Algunos ejemplos de materiales adecuados son
tipos diferentes de materiales no tejidos, capas de
celulosa hechas en humedo o hechas en aire, guatas de

diferentes clases, materiales de espuma, o similares.

La dos capas de material 302, 303 en la lamina de
cubierta 301 estédn pegadas juntas de la misma manera dque
las capas de material 2,3 en el material laminado 1 que
se describidé en la figura 1. De acuerdo a lo anterior, la
ldmina de cubierta 301 exhibe un primer patrdén de pegado
307 en la porcidén central longitudinal 304 del articulo y
un segundo patrén - de pegado 308 en las porciones
laterales y longitudinales 305, 306 del articulo. EI1
primer patrdé4n de pegado 307 consiste de unos sitios de
pegado en forma de linea en donde 5, o alternativamente,
6 sitios de pegados juntos forman una unidad en forma de
estrella. De acuerdo a lo anterior, el primer patrdén de
pegado 307 consiste de una pluralidad de unidades en
forma de estrella. El segundo patrén de pegado 308
consiste de una pluralidad de sitios de pegado en forma
de lineas rectas que se extienden en 1la direccidén del
ancho del articulo. Cuando los sitios de pegado consisten

de una linea esencialmente recta es una ventaja si los




30

extensién de los sitios de pegado en la direccidn de
longitud exhibe un &angulo con respecto a la direccidn de
longitud del articulo. Asi, de esta manera las capas de
material en los bordes laterales del articulo son mas
eficientemente efectivas para impedir la separacidén una
de otra comparados con el caso si la extensién de los
sitios de pegado en la longitud coincide con la direccidn

longitud del articulo.

El protector de incontinencia 400 que se muestra en
la figura 4 comprende una lamina de cubierta 401 que esta
constituida por un material laminado como se describid
previamente en la figura 1. El protector de incontinencia
400 tiene sustancialmente la misma construccidédn dque la
toalla sanitaria en 1la figura 3. La segunda capa de
material 403 de la ladmina de cubierta permeable a 1los
liguidos 401 es una capa de transferencia de fluido
permeable a los fluidos. La lé&mina de cubierta permeable
a los fluidos 401 encierra juntas una léamina de cubierta
impermeable a los fluidos 413 Jjunto con la lamina de
cubierta impermeable a los fluidos 413 un cuerpo de
absorcidén 415. Las dos léaminas de cubierta 401, 413
obtienen una extensidén planar algo mayor que el cuerpo de

absorcién 415 y se extienden una distancia mas allad de
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los bordes del cuerpo de absorcidén. Las léminas de
cubierta 401, 413 estédn conectadas mutuamente dentro de
porciones que protruyen, por ejemplo por pegado por

adhesidén o ultrasonido o calor.

Como ejemplo no limitativo de un material laminado
de acuerdo con la invencién se puede mencionar un
material no tejido de acuerdo con 1la invencidén y que
consiste de una primera capa de material 402 de un
material no tejido de fibras sintéticas y una segunda

capa de material 403 de una gqguata fibrosa sintética.

El cuerpo de absorcidn 415 esté construido
similarmente al cuerpo de absorcidén 315 para la toalla
sanitaria en la figura 3. Cuerpos de absorcidén para
protectores de incontinencia usualmente contienen méas
material superabsorbente que los cuerpos absorbentes para
toallas sanitarias. Los cuerpos de absorcidén delgados que
son usuales en pafiales para nifios y en protectores de
incontinencia de hoy dia, frecuentemente consisten de una
estructura en tapas y mezclada comprimida de pulpa de

lanilla de celulosa y material superabsorbente.

22
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De la misma manera que para la toalla sanitaria que
se describié en la figura 3, un dispositivo de sujecidn
estd dispuesto sobre la parte exterior de la lamina de
cubierta de barrera a los fluidos 413, pro ejemplo en la
forma de dos &reas de pegado de goma autoadhesiva. Antes
del wuso, las &reas de adhesivo 417 estdn cubiertas
adecuadamente por laminas de proteccidén removibles de
papel de cubierta liberable, o peliculas plastica que no
se muestran en los dibujos. Un numero de patrones de
adhesivo distintos a los mostrados pueden por supuesto

s

ser concebibles.

El protector de 1incontinencia 400 exhibe unas
porciones de extremo algo mas anchas 418, 419 y una
porcién de entrepierna algo mas angosta 420 situada entre
las porciones de extremo 418, 419. La porcidén de
entrepierna 420 es la parte del protector de
incontinencia que, durante el uso, tiene el propdsito de
estar en la entrepierna del wusuario y sirve como
superficie receptora para los fluidos del cuerpo que son

excretados hacia el protector de incontinencia.
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REIVINDICACIONES

Un material laminado para ser usado como una
lamina de cubierta para articulos absorbentes
tales como toallas sanitarias, protector de
incontinencia, un pafial, o similares con una
extensién planar, una direccidén de longitud, una
direccién de ancho, y una direccidédn de espesor y
exhibe un eje central que se extiende en la
direccién de longitud y dos Dbordes laterales
opuestos que se extienden en 1la direccidn de
longitud vy comprende, en la direccidén del
esﬁesor, una primera capa de material fibroso
permeable a los fluidos y una segunda capa de
material poroso permeable a los fluidos en donde
por lo menos una de las capas de material
compiende material termopléastico y en donde las
dos éapas de material estan conectadas
mutuamente por medio del laminado del material
de cubierta exhibiendo sitios de pegado dentro
de los cuales el material termoplédstico se ha
hecho que parcialmente se ablande o se funda vy
por lo tanto pegue las dos capas de material

juntas caracterizado en que el material
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laminado, la extensidn planar, exhibe
adicionalmente dos porciones laterales dque se
extienden en la direccidén longitudinal y cada
una se extiende una distancia en la direccidn
transversal desde un borde lateral respectivo
hacia el eje central longitudinal del material
laminado y una porcidén central posicionada entre
las porciones laterales en la extensién planar
del material laminado en donde la primera capa
de material y la segunda capa de material en la
porcién central del material laminado son
pegadas intermitentemente Jjuntas en un primer
patrén de pegado y la primera capa de material y
la segunda capa de material en las dos porciones
laterales del material laminado estan pegadas
juntas de manera intermitente en un segundo
patrén de pegado, en donde el porcentaje del
drea de pegado en relacidén con el area total de
las dos porciones laterales es mayor que el
porcentaje de &rea pegada en relacién con el

drea total de la porcidén central.

Un material laminado de acuerdo con la

reivindicacién 1, caracterizado en gque la
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proporcién de 4&rea pegado en relacidédn con el
drea total en la porcidén central es de por lo
menos 0,5% unidades menos que la proporcidén de
Area pegada en relacidén con el area total en las

porciones laterales.

Un material laminado de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado en que la

proporcién del &rea pegada en relacidédn con el

drea total en la porcidn central estd entre 3% y .

6% y la proporcién del A&rea pegada en relacidn
con el A&rea total en las porciones laterales

estd entre 5% y 8%.

Un material laminado de acuerdo con una de las
reivindicaciones 1 a 3, en donde cada sitios de
pegado exhibe una extensién més pequefla y una
segunda extensidén que es perpendicular a la
extensién méds pequefia, caracterizado en que por
lo menos la extensiédn més pequeiia en los sitios
de pegado del primer patrdé4n de pegado es menor a

0,8 mm.
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Un material laminado de acuerdo con la
reivindicacidén 4, caracterizado .en que la
extensidén méas pequeiia en el primer patrdédn de

pegado es de 0,3 mm O menos.

Un material laminado de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que 1los sitios de pegado

comprenden pegados de punto.

Un material laminado de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que la primera capa de material

es un material no tejido hidrofdbico.

Un material laminado de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en que el segundo patrdén de pegado

es més denso que el primer patrdn de pegado.

Un material laminado de acuerdo con una
cualquiera de las reivindicaciones precedentes,
caracterizado en gque el material laminado esté

en la forma de una tela continua coherente y que
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la porcidén central y las porciones laterales se
extienden continuamente en la direccidén de

longitud de la tela continua.

Un articulo absorbente exhibe una forma
sustancialmente alargada con una extensidén
planar, una direccién de longitud, una direccidn
de ancho y una direccidén de grueso y exhibe un
eje central que se extiende en la direccidn ce
longitud y dos bordes laterales opuestos que se
extienden en la direccién de longitud vy
comprende una lamina de cubierta permeable a los
fluidos, una lamina de cubierta impermeable a
los fluidos y un cuerpo de absorcidédn encerrado
entre las dos laminas de cubierta, caracterizado
en que el.articulo absorbente, en la extensidén
planar, exhibe dos porciones laterales gque se
extienden en la direccidén longitudinal y cada
una de ellas se extiende en la direccidén
transversal desde un borde lateral respectivo
una distancia hacia el eje central longitudinal
del articulo y una porcidén central posicionada
entre las porciones laterales en la extensiodn

planar del articulo, en donde la 1lamina de

B
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cubierta permeable a los fluidos comprende un
material laminado de acuerdo con una cualquiera
de 1las reivindicaciones 1 a 9 en donde el
material laminado, en la porcidén central del
articulo exhibe un primer patré4n de pegado y el
material laminado en las porciones laterales del
articulo absorbente exhibe un segundo patrdén de

pegado.

Un articulo absorbente de acuerdo con 1la
reivindicacién 10, caracterizado en que la
extensién de longitud es en las porciones
laterales en la direccién de ancho del articulo
es de por lo menos 4 mm a lo largo de la

longitud completa de cada porcién lateral.
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RESUMEN

La invencidén se relaciona con un material laminado
para uso como una lamina de cubierta sobre articulos
absorbentes tales como toallas sanitarias, protectores de
incontinencia, pafiales ©pantaloncito o similares. El
material laminado comprende una primer capa de material
fibrosa permeable a los fluido y una segunda capa porosa
permeable a los fluidos en donde por 1o menos una de las
dos capas de material comprende un material termopléastico
y en donde las dos capas de material estidn mutuamente
conectadas por medio del laminado de material de cubierta
que exhibe sitios de pegado dentro de los cuales el
material termopldstico ha sido por lo menos parcialmente
ablandado o fundido y asi se pegan las dos capas de
material. En la extensién planar, el material laminado
exhibe dos porciones laterales que se extienden en la
direccidén longitudinal y que tienen una extensién en la
direccién de ancho desde un borde lateral longitudinal
respectivo y una distancia hacia el eje central
longitudinal del material laminado y una porcién central
posicionada entre las porciones laterales en la extensién
planar del material laminado, en donde la primera capa de

material y la segunda capa de material en la porcidn

}/@
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central del material laminado estéan pegados
intermitentemente juntos con un primer patrdédn de pegado y
que la primera capa de material y la segunda capa de
material en las dos porciones de extremo de la lédmina de
material son pegadas intermitentemente Jjunto con un
segundo patrén de pegado en donde el porcentaje de &area
pegada en relacidén al area total en las dos porciones de
extremo es mayor entonces el porcentaje del Area pegada
en relaciétn al &rea total en la porcidn central. La

invencién ademds concierne a un articulo absorbente que

comprende material laminado.

v/
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CAVELTER -

T 2 psADOS . ¢
EDIFEISISY] -
CARTER T W1 72:35

BOGGTN, 8 - COLOMBIA

REPRESENTACION Y PODER

1

For patents, utility models, industrial designs,
trademarks, commercial names, trade emblems,

slogans. ‘ ' )//é

Para patentes, modelos de utilidad, disefios

industriales, marcas de fabrica, nombres
comerdales, ensefias, lemas comerciales.

REPRESENTATION AND LR
POWER OF ATTORNEY , oz

I (we), the undersigned /Yo (nosotros), abajo firmado {s) |

SCA HYGIENE PRODUCTS AB

of/domiciliado (s) en>405 03 Goteborg,

SWEDEN

1

por el presente nombramos a EMILIO FERRERO, tpa. 31929;
GONZALO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA DE PAEZ,
tcpa. 23555 y GERMAN CKVELIER, tpa. 832, domiciliados en la

arrera 4* N® 72-35, Bogot4, Colombia, en obedecimiento a lo
dispuesto en el paragrafo 1° del Artfculo 543 del Cédigo de
Comercio, el primero como principal y los demas como
suplentes, en su orden, como mis (nuestros) representantes en
todos los asuntos de propiedad industrial con facultad para
recibir notificaciones 'y 'nombrar apoderados judiciales o
extrajudiciales. El primer representante suplente reemplazara al
~-incipal en caso de ausencia o impedimento temporal o

[nitivo de aquél. La misma regla se aplicara cuando el
segundo representante suplente haya de reemplazar al primero,
o el tercero al segundo. En tales casos, el representante
principal, o el primero, o segundo suplente, en su caso, 0 ambos,
declararan su intencién de no ejercer la representacion
mediante declaracién autenticada por Notario Piblico en
Celombhia, o nor Notario 1 otro Funcionario Pablics, o Cénsul
de Colombia, en el extranjero; y si se tratare de impedimento,
con el certificado respectivo. Si alguno de los nombrados faltare
definitivamente, el siguiente tomara su lugar. Cuando cesare la
ausencia o impedimento del representante principal, o de su
primero o segundo suplentes, en su caso, podran ejercer la
representacién, en su orden, uno u otros segin el caso,
asumiéncola por el solo hecho de ejercerla, cesando en ese
momento el ejercicio de la representacién por el primero,
segundo o tercer suplente en su caso.

Ademaés, confiero (conferimos) poder a los abogados arriba
nombrados, para obtener la proteccién de mi (nuestra)
propiedad industrial y contra la competencia desleal, a cuyo
efecto autorizo (amos{ a los dichos apoderados para que me
(nos) representen ante cualesquiera entidades o personas,
ejerzan o no jurisdiccidn, especialmente ante las del orden
administrative, contencioso-administrative y judicial, asi como
I~s tribunales de arbitramento, en todo lo concerniente a los

lientes asuntos: a) Obtencién de patentes de invencidn,
modeles de utilidad, y disefios industriales; el registro de.
marcas de fabrica, colectivas, defensivas, de servicio, lemas
comerciales, nombres comerciales, ensefias, variedades
vegetales y denominaciones de origen; su renovacién, traspaso,
cambio de nombre o domicilio, cancelacién voluntaria; y el
registro de licencias de uso de esos derechos; b) Las acciones de
competencia desleal, proteccion del consumidor, oposiciones u
observaciones, cancelacién administrativa y judicial, nulidad,
medidas cautelares, concesién de licencias, la tutela, la
proteccidn de secretos industriales, y en general los juicios
civiles, penales, administrativos o contencioso-administrativos
relacionados con estos derechos; acciones y procesos que
promovanios o se nos promuevan. Y para que en todos los
asuntos artiba determinados, puedan sustituir este mandato,
transigir, conciliar, admitir los hechos del proceso, desistir,.
cancelar, recibir, renunciar, y ratificar los actos de agentes
oficiosos.

Given and signed this/Dado y firmado héy
Gothenburg 19 February 1999

in due compliance with the terms of paragra h 1st. of article 543
of the Commercial Code, do hereby appoint EMILIO FERRERO,
tpa. 31929; GONZALQO PERDOMO, tpa. 831; LUZ CLEMENCIA
E PAEZ, tpa. 23555 and GERMAN CAVELIER, tpa. 832,
domiciled at Casrera 4t N? 72-35, Bogota, Colombia, the first as
principal and the others as alternates, in .the orc}er of their
appointment, as our representatives for all industrial property
matters with faculty to receive notifications and to appoint
attorneys in and out of Court. The first alternate shall replace
the principal in case of his absence or of temporal or definitive
impediment. The same rule will appl?/ when the sacond
alternate representative is to replace the first one, or _when the
third is to replace the first or second alternates in their turn, or
both of them, second. In such cases, the prin’;ipal
representative, or the first or second alternates in their turh, or
both of them, shall state their intention not to act as
representatives through a declaration given befgr_e“a E\I_o"ta_xy
Public in Colomuia, or vefore a Notary or another Pubiic Ufficial
or a Colombian Consul abroad; and in case of impediment, the
appropriate certificate shall suffice. If any of the appointees
were to be definitely absent, the following alternate shall take
his place. When the absence or impediment of the principal
representative, or of the first or second alternate in their turn
ceases, the representation can be taken again in thei_r sequence,
by the principal, the first or second alternate depending on cdse,
and the mere fact or its exercise will suffice. The exercise of ghe
representation by the first, second or third alternates in their
turn shall end at such time. .

1
In addition, we grant a Power of Attorney in favor of the
above-named attorneys-at-law so that they may obtain the
protection of my (our) industrial property an z'lgainst t}}e
unfair competition, for which iurpose I (we) authorize the said
attorneys to represent me (us) before any authorities or persons,
with or without jurisdiction, specially those administrative,

_administrative contentious and judicial, as well as before

Arbitration Court, in all matters concerning the following: a)

.. Obtainment of patents, utility models and industrial designs;

the registration of trademarks, collective, defensive and service
marks, slogans, commercial names, trade emblems, vegetal
varieties and denominations of origin; its renewal, assignment;
change of name or domicile, voluntary canceliation; and the
registration of licenses of use of the above rights; b) Ac.:t'ions oﬁ
unfair competition, protection to the consumer, oppositions o,
observations, administrative or Court cancellation, nullity,
infringement, granting of licenses, the action for writ

. mandamus, the protection of trade secrets, and in generql the -
" civil, penal, and administrative suits relating to those rights;

actions and suits institued by me (us) or against me ('us). And..
that in all the above matters they may substitute this Power of |
Attorney, compromise, conciliate, admit the facts of the case, .
desist, ‘cancel, receive, resign, and ratify acts done by :
representatives without a power of attorney.

.
DECCION No: |7 ()
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Signature '
Bengt Forshult
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LEGALIZACION. .

El Sefior Cénsul de Colombia debe expedir un certificedo
consular sobre (1) la existencia legal de la compafiia %ue vtorga
el poder, (2) que ésta ejerce su objeto social, y (3) que las
personas que otorgan el poder estdn autorizadas para darlo. A
este efecto les solicitamos que muestren al Sefior Cénsul las
pruebas que\acreditan esos hechos (1), (2) y (3).

ME
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?%
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“1,
Sweden, do hereby certify,

Bengt
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Exp.No.: 79234 .
Fee: SEK 350:-

i S A
COMO NOTARIQ SEXTO DEL CIRCULODE S
DE BOGOTA. HAGO CONSTAR QUE ESTACO ‘
TGSTATICA COINCIDE CON EL ORIGINAL QuEBE

TENIDD ALa VIS

08 JUN2000 &

o
i

NO. ’50441 ’
The Ministry for Foreign
‘Affairs in Stockholm, her.

certifies that .
Mr @retars’ Scree

has issued and signed thg‘
foregoing attestation in his
official capacity

Fee Stockholm this 22 <day of /%4
K@ paip 197
: 0
) YASN/S
Ly - Ecto
f/}L b %‘/ \'(/K

<

SR0PUNY ST D

PGS HAHAS VI

Y

e IUC
X

the undersigned, RICKARD STROM,

Sth day of February 1999

LEGALIZATION - . | T

- . -
.

The Colombia Tonsul must issue a consuiar certi;i iute, on-(1)
the legal existence of the company which gram} the
Power-of-Attorney, (2) that it is In actual exercise of its
icompany purposes, and (3) that the persons who execute the
‘Power of Attorney is autorized to do so. To this effe= _please
:show the Consul the evidence to prove the above facts (1), (2)
‘and (3).

TRADLCCION No.:f/IO?[CZ‘?

MARIA SLVIRA MaR ELE
Traduziora e laterprets Oficial
Ingiés ~ Espofc! - Inglés
Res. No. 2879 Min. Justicia

Notary Public of Gothenburg,

Forshult
has personally signed this document overleaf, and

according to a Power of Attorney, dated 1998-08-11, signed by
GUNNAR ANDERSSON and SVEN-ERIK WINLOF, who are duly authorized
‘ :to sign jointly for and on behalf of
~ SCA HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG - Org.No. 556007-2356
= grcording to a Swedish Certificate of Registration, dated
= &2 1998-07-20, Benigt Forshult is duly authorized
%§ h a“ocument on behalf of the company.
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NOTA PARA EL SENOR CONSUL DE COLOMBIA: Segtin los articulos 65 del C. de P.C. y 480 del C. de Co,,

si el poderdante es una sociedad, el Sefior Cénsul debe certificar que tuvo a la vista las pruebaside.su
&,-que ejerce swobjeto social y que quien confiere el poder es su representante. : ~

existenci
;‘w
A'I H . W

>

= 3 "~y ‘v‘ =
g = 7,




0f BAGEI, HAED s? ﬁg wadg,wa

TOSTAIA nggm QoM & QRN Qe
TER % Y, , sﬁ.




- - LA T i
THLOVIERE- LY (VNG L A mmﬁb.rw..& , f\\\
: ~ . o
w32 S
s
-

i‘

TRADUTTION Noif] DioE
MARIATLVIZA MARTELO
Traductore ¢ Interprete CHicial
Espaficl - Inglés
2679 Min. kcwnnm,,“u

Inglés ~
Pes. Ne.

eyl QIO =
- : . LENEE T A1E Rl !
< 7 !
_—
- [ :
=t Q2w 2 !
= Jxmie ,
Pt aphrr.ﬂnc 1
- ey = !
— v et B i
e Mo=g=E ,
=T .
o - T ey
ey N aEE |
i - ~x 5o
25 cxzs _
el YizxES i
[ oa T ED
mﬁw mriMF .
e TR en
-y G -
=
o/
\rl\l\\
HPII\‘




e,

Fis
A

N AL
WY A

<y «tv-;‘g o

21 CONSULADD DE COLOMBIA EN

ESTOCCLL\AO, SlTECLﬁ\ ] Impuesip de Timbre
Ta g . ”’: Jg LXK
recha.......... ?-35?“37—81 ...... No: ... Lnsmmd iDer s Consulares
Previz la confrontacién correspondiente DA . YAR S

FE de que’la firma que aparece en este
mento es simiar 2 la REGISTRADA aqui po:
RNV
S
>0\

Vioien,

sascsenesTs

c....%. PRP

MARIA SIMPEFHRYEDA

Encargada da las Funciones Con<lares
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TRADUCCION OFICIAL No. 17.07/99 preparada por Maria Elvira

Martelo, Traductora Oficial aprobada por el Ministerio de

Justicia por Resolucién 2879 de 1995 y reconocida por el

Ministerio de Relaciones Exteriores.

(A continuacidén se traducen los sellos y legalizaciones de un

documento escrito en inglés y espafiol, por el cual SCA HYGIENE

PRODUCTS AB otorga poder a EMILIO FERRERO, GONZALO PERDOMO, LUZ

CLEMENCIA DE PAEZ Y GERMAN CAVELIER). Dado y firmado el 19 de

febrero de 1999 en Gothenburg. (Firma ilegible) Bengt Forshult,

Jefe del Departamento de Patentes.

*kkkkkkk

. ,
Yo, el abajo firmante RICKARD STROM, Notario Pdblico de |

BT gt R RREALL T X TT VIS .7':1 !
OMG NOTARID SEYTO OEL C(RCULO DE SANTAEE

}
EBOGOTa. 1AGO CONETAR QUE ESTA COPIA FO. [

it
OSTATICA COINCIDE BN EL ORIGINAL QUE HE 'f
ENIDO A L& VISTA

Gothenburg, Suecia, por el presente certifico,

gue Bengt Forshult

ha firmado personalmente el documento anterior
que de acuerdo con. el poder de fecha 1998- O‘

GUNNAR ANDERSSON y SVEN-ERIK WINLOF,

L

quienes estdn debidamente
: N T o '
autorizados. . para firmar conjuntamente por y a nombre de SCA

HYGIENE PRODUCTS AKTIEBOLAG

hY

- Org. No. 556007-2356, segin |

Certificado de Registro Sueco de fecha 1998-07-20, Bengt Forshult esta !

debidamente autorizado para firmar dicho documento a nombre de la compafiia

t
Gothenburg, 25 de febrero de 1999.

§
Ex oficio: (Firma ilegible), RICKARD STROM (Sello notarial).

Exp. No.: 79234

Derechos: SEK 350:-



No. 3066

t

El Ministerio de Relaciones Exteriores en Estocolmo por el

1
presente certifica que el Sr. Rickard Strdém, Notario Piblico de ,
\

Goteborg, ha expedido y firmado la declaracidén anterior en su

I
capacidad oficial.

Derechos Estocolmo, 25 de marzo

Kr. 120 PAGADOS de 1999

(Firma ilegible) Inger Hogberg. (Sello en tinta) Ministerio de i

Relaciones Exteriores.

(En espafiol) Certificacidén de la

capacidad legal de Bengt
Forshult y de la existencia legal de SCA HYGIENE PRODUCTS
AKTIEBOLAG expedida el 5 de marzo 1999 por el Consulado de

Colombia en Estocolmo bajo el No.

022. (Firma) M. Smith. MARIA |
1 SMITH RUEDA, Encargada de 1las Funciones Consulares. Sello

t
tinta. Pagados impuesto* Qﬂggmﬁggﬁngﬁg%rechos

. DEBOGOTA, HAGO CONSTAR QUE ESTA C FO. ¥4,
OSTATICA €QINCIDE CON EL ORIGINAL

consular en

consulares.

(En espafiol) Certificacidén de 1la f%ﬁﬁé”*ﬂ&gﬁmﬁ@@ﬁﬂmﬂggberg,

. ; " B
JTEINIR e N, ey

Ministerio de Relaciones Exteriores, Suecia, expedida el 01 de f

4
julio de 1999 por el Consulado de Colombia en Estocolmo bajo el

No. 001329. (Firma) M.

Smith. MARIA SMITH RUEDA, Encargada de ‘

las Funciones Consulares. Sello consular en tinta. Pagados

t
impuesto de timbre y derechos consulares.

(Al anverso) Legalizacién de la firma que antecede expedida por




L

el MINISTERIO DE RELACIONES EXTERIORES bajo el No. 119916 del 14

de febrero del 2000, firmado por el Jefe de Legalizaciones. ‘

1

|

Es traduccidén fiel y completa de la cual se deja copia en estaj
|
oficina para su confrontacién.

COLO 11256-801-014-7

i
Id. 108

\ i
Feb. 15/00 TB&%&C%('C% bl%t% O. }

MARIA ELVIRA MARTELO

Traductora e Interprete Oficial |
Inglés ~ Espaiiol - Inglés ‘
Res. No. 2879 Min. Justicia
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Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

|
. SUPERTHBUSTRIA ¥ CORERCIO |
Radicacion @ 00051033 00000000 Folios: 54 1
Fecha (RiD): 2000-07-07 16:44:01 :
Tranite : 000 PATENTES D 1 REGISTRD/ 41i PRESENTAC
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Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5y 10
Conmutador: 334 12 21
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Santa Fe de Bogotd, D.C., Colombia
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Industria .Y.,CO’??}:_CE

CUPERINTENDENCIA
SUPERTHOUSTRIA Y COERCID

REQUISITOS MINIMOS PARA A Redicacion : 30051033 00060000 Folios: 54
Fecha (D) 2600-07-07 16:44:01 |
Traite  : 00 PATENTES D 1 REGISTRD/ 411 PRESENTAC,

Dependencia: 2020 DIVISICH IE KJEVAS CRERCIONES

) |

PATENTE DE INVENCION [/1/ MODELO DE UTILIDAD | ] {

%bre e identificacion del Solicitante | [ ]
Nombre e identificacion de! Inventor [l - ]

o/ Titulo 0 nombre de la Invencion []

o~ Descripcion []

Keiv’ dicaciones [] |

é«@ [ |

~ Comprobante de Pago | [ ]

\
COMPLETA [ / | INCOMPLETA [ ] ]

DISENO INDUSTRIAL [ ] 1

o Nombre e identificacion del peficionario []
e Nombre e identificacion del inventor o disefiador [] |
e Indicacion del género de productos para los cuales debe utilizarse [ 1] l
e Representacion grafica " []
e Comprobante de pago []
|
COMPLETAT ] INCOMPLETA [ ] |
|
Firma Respefisable '. ‘ ‘
Fecha: . Carrera 13 No. 27-00 Piso 5y 1D |
Conmulador: 33412 21.2.3.4 i
Fax: 281 31 25 e-mail info@sic.gov.co

Santa Fe de Bogotd D.C. - Colombid
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE 00-51033
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decisién
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Invencion:

Si[{x ] NOI[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesarios en
' forma correcta (Decisién 344, art. 14-a).
Si[x ] NOI[ ] NO APLICABLE[ ] Acredité, en forma correcta, la
existencia y representacion de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decision 344, literal g) del art. 4 del Decreto
117/94).

NOJ[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma correcta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13-f de la Decision 344 y la Resolucién 02 del 4 de Enero
del 2000)

NOJ[ ] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Reivindic6 prioridad, dentro del

plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenio de Paris.

NO[X] NO APLICABLE [ ] Presenté copia, certificada su
conformidad por la Administracién que recibi6 la solicitud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional.

NO[X] NO APLICABLE [ ] Presenté la traduccién del capitulo
reivindicatorio de la solicitud de la cual se reivindica prioridad
(Art. 4, D-3 Convenio de Paris; Concepto: 5 de enero de 1999
S.1C).

NO[ X] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

j $VACIONES JURIDICAS CONVENIO DE PARIS: Debera presentar copia
certficada su conformidad por la Administracion que recibio la solicitud de la cual reivindica
prioridad, en cualquier momento dentro del plazo de tres (3) meses, contados a partir de
la fecha de deposito de la solicitud posterior. La omision de esta formalidad implicara la
pérdida del derecho de prioridad.

ecuencia, se conceptia que esta solicitud:

NO[X] Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decisién
344 y por tanto,

NO([X] Se recomienda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Santafé de Bogota, D.C., 10 de Julio del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.
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. PRIMER EXAMEN DE FORMA !

1
#

. i
Contiene la identificacion correcta dei inventor (Art.8, Art.13-q). ‘

- Contiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a). ‘
Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta (Art.13-e).
Contiene el titulo 0 nombre de la invencién en forma correcta (Art.13b).
Contiene la descripcién clara y completa de la invencidn (Art.13-¢).
Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117 del 94)..

Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el Decreto 3464 del
26 de diciembre de 1980).

1
i
Contiene una o mds reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para la cual se,
solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d). '

1
Contiene el extracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dto. 117 /94, |
Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c)del articulo 4y el
articulo 27 del Dto. 117 /94.

4

Contiene la tarjeta del Archivo Temdtico [formato P-104] en forma correcta (Art.14-c junto
con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105) en forma correcta (Art.14-c |
junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94). ‘

CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS |

1
OBSERVACIONES Y OTROS: SIQ NOX ver hoja(s) anexa(s) :

‘ .

EXAMINADOR TECNICO ’
, 202003 : ‘.

i
Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisién 344 se determind que esta
solicitud de Patente de Invencion:
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AUTO 2373
LA JEFE DE DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
DISPONE:
ARTICULO PRIMERO: Reconocer personeria al doctor EMILIO FERRERO, como

poderado de la Sociedad solicitante, en los términos y para los efectos del poder
onferido.

’ﬁleULO SEGUNDO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decisién 344 de la
omision del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
‘de treinta (30) dias habiles siguientes a la fecha de notificacion del auto, presente
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO TERCERO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
, prdﬁeéie recurso aiguno en la via gubernativa.

. NOTIFIQUESE Y CUMPLASE 93 ARE 2.
- Dado en Santafé de Bogota D.C., a los - e

LA JEFE DE LA DIVIS

DE NUEVAS CREACIONES, !

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D.C., . . . nofifi

do Bor anotacién en estado de esta misma fecha.
¢ 5 s60. 2900,

iMIENTO NOTIFICACION ESTADO
! CITO PRORROGA TERMINO S| NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

i
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