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COMPOSITION

BACKGROUND OF THE INVENTION

Basic skin cleansing activities have been long addressed by the personal care
industry. Removing soil from the skin is a worldwide requirement of the consumer
population that has been met by the avajlable skin cleansing products. The consumer
population is now looking for additional benefits beyond basic cleansing. Skin
conditioning i.e. smoothness, texture, etc., is a desired chamcteristic and brought
about through the presence of emollients in a basic skin cleansing composition.
Additionally, the presence of components which bring about an antibacterial effect on
the skin are now becoming ever more acceptable and desirable by the consumer
population.

Delivering a benefit to the skin other than cleansing during the cleansing
process has been receiving increasing attention in the last few years. For example, the
disclosure of dual compartment di:livery systems to deliver benefit agents to the skin
as well as larger sized droplets of the benefit agent are now known. However, in
order to achieve these results the composition must be compatabilized, as assessed by
smbﬂiqpmmMOVGapaiodofﬁmmdaméeoftmpaanm. Such
parameters include maintenance and stabilization of visual phase integrity. These
parameters are particularly significant for liquid compositions wherein the large
quantity of water make the establishment of a stable composition more difficult,
particularly when substantially water insoluble benefit agents are dispersed in water
and desirably form an emulsion, more desirably an oil in water emulsion.

" It has now been found that 8 liquid aqueous composition suitable for cleansing
the gkin and comprising
a. askin cleansing effective amount of a surfactant or mixtures thereof;
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b. asilicone;

c¢. a hydrocarbonaceous material;

d. a cationic.polymer; and

¢. the balance water
can be successfully stabilized with respect to phase dispersion by the addition of a
combination of two separate polymers, each being an acrylates/Cio30 alkyl acrylate
cross polymer, the polymer being a copolymer of Cig.39 2lkyl (meth) acrylates and one
or more monomers of acrylic acid, methacrylic acid or one of their simple esters such
as methyl, ethyl or propyl, cross linked with an allylic ether of a multi hydroxy
compound such as sucrose, pentaerythritol, trimethylolpropane and the like. The first
cross polymer has a viscosity of at least about 10,000 centipoise (cps) to not mare
than about 30,000 centipoise for a 1% dispersion of the polymer in water and
neutralized to about pH 7. An example of this polymer is Pemulén TR1 obtained
from Goodrich. The second polymer is a cross polymer having a viscosity of at least
40,000 centipoise for a 1% dispersion of the polymer in water and neutralized to a pH
of about 6. An example of this polymer is Carbopol ETD 2020 available from
Goodrich. :

The use of the two-phase stabilizers provides a tight stable multi-phased
composition over a reasonable range of variables including temperatore and visual
assessment of phase integrity and emulsification.

The stabilization of this silicone, hydrocarbonaceous, particularly petrolatum
emulsion, is complex and complicated due to the necessary presence of the two
nonagueous water insoluble components — silicone and bydrocarbonsceous
component. These materials appear to operate independently and can form separate
dispersed drops of significantly different sizes. Through the stabilization system of
this invention an emuilsion can be prepared which does not readily break apart, and is
temperature and ghear stable and maintains itsclf at a relatively high temperature over
a significant period of time.



GHEGDEN" 6LEIGELD

10

15

The desired composition is stabilized as to visual phase integrity with the two
polymers as exemplified by Pemulen TR1 and Carbopol ETD 2020. Since neither
one of these two agents alone stabilize the composition at the quantitics employed for
each alone, there may be an unknown interaction occurring among the composition
components. The usage of these two agents together bring about a composition which
maintains phase integrity over a specific period of time and a wide temperature range.

It has also been determined that the presence of the monoester or multiester of
long chain acids such as oleic, lauric, palmitic, stearic and the like with hexitol
anhydrides derived from sorbito! is very helpful in solubilizing the two stabilizing
polymers as exemplified by Pemulen' TR1 and Carbopol ETD 2020 in the oil phase
when preparing the composition. Without this component, solubilization is very
slow. Examples of such ester are Span 20, 40, 60, 65, 80 and 85 all available from
ICL. In general, these esters arise from ester formation from an alkyl or alkenyl
carboxylic acid of about 10 to about 20 carbon atoms and a hexitol anhydride derived
from sorbitol.

SUMMARY OF THE INVENTION

In accordance with the invention there is a liquid agueous composition
suitable for skin cleansing comprising .
a. asgkin cle;msing effective amount of a surfactant or mixture thereof;
b. a silicone in quantities of from.about 0.1 to about 8 wt. % of the
’ composition; ’
c. 2 hydrocarbonaceous materiat in quantities of from about 0.1 to about 8 wt.
% of the composition; ‘
d. acationic polymer in quantities of fram about 0.02 to sbout 1 wt. % of the
composition;

<O
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.e. a combination two separate polymers, each being an acrylates/Cyo.ap alkyl

" scrylate cross polymer, the polymer being a copolymer of Cigso alkyl
(meth) acrylates and one or more monomers of acrylic acid, methacrylic
acid or one of their simple esters such as methyl, ethyl or propyl, cross
linked with an allylic ether of a muiti hydroxy corpound such as sucrose,
pentaerythritol and trimethylolpropane and the like, the first cross polymer
has a viscosity of at least about 10,000 centipoise (cps) to not more than
about 30,000 centipoise for a 1% dispersion of the polymer in water and
neutralized to about pH 7, and the second polymer is a cross polymer
having a viscosity of at least about 40,000 centipoise for a 1% dispersion
of the polymer in water and neutralized to a pH of about 6, in quantities
sufficient to provide phase stabilization; and

f. the balance, water.

It has also been determined that the presence of the monoester or multiester of
long chain acids such as oleic, lauric, palmitic, stearic and the like with hexitol
anhydrides derived from sorbitol is very helpful in solubilizing the two stabilizing
polymers as exemplified by Pemulen TR1 and Carbopol ETD 2020 in the oil phase
when preparing the composition. Without thit component, solubilization is very
slow. Examples of such ester are Span 20, 40, 60, 65, 80 and 85 all available from
ICL

The desired composition will have appropriate visual phase stability.
DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION
In line with the cleansing activity of the composition, there is a skin cleansing
effective amount of a surfactant present in the composition. Soap, a long chain alkyl

or alkenyl, branched or normal carboxylic acid galt such as sodium, potassium,
ammonium or substituted ammonium salt, can be present in the composition



666060 6LEAEHEHD

10

15

25

30

Exemplary of long chain alkyl or alkeny! are from about 8 to about 22 carbon atorms
in length, specifically about 10 to sbout 20 carbon atoms in length, more specifically
alkyl and most specifically normal, or normal with little branching. Small quantities
of olefinic bond(s) may be present in the predominantly alkyl sections, particularly if
the source of the "alkyl" group is obtained from a natural product such as tallow,
coconut oil and the like. Because of its potential harshness soap is not a preferred
surfactant and can be omitted from the composition.

Other surfactants can be present in the composition as well. Examples of such
surfactants are the anionic, amphoteric, nonionic and cationic surfactants. Examples
of anionic surfactants include but are not limited to alkyl sulfates, anionic acyl
sarcosinates, methyl acyl taurates, N-acyl glutamates, acyl isethionates, atkyl
sulfosuccinates, alkyl phosphate esters, ethoxylated alkyl phosphate esters, trideceth
sulfates, protein condensates, mixtures of cthoxylated alkyl sulfates and the like.

Alkyl chains for these surfactants are Cg-Cp, preferably Cjo-Cis, more
preferably Cy2-Cj4.

Anionic non-soap surfactants can be exemplified by the alkali metal salts of
organic sulfate having in their molecular structure an alkyl radical containing from
about 8 to about 22 carbon atoms and a sulfonic acid or sulfuric acid ester radical
(included in the term alky] is the alkyl portion of higher acyl radicals). Preferred are
the sodium, ammonium, potassium or triethanolamine alkyl sulfates, especially those
obtained by sulfating the higher alcohols (Cg-Cjg carbon atoms), sodium, coconut oil
fatty acid monoglyceride sulfates and sulfonates; sodium ar potasaum salts of sulfuric
acid esters of the reaction product of 1 mole of a higher fatty alcohol (e.g., tallow or
coconut oil alcohols) and 1 to 12 moles of ethylene oxide; sodium or potassium salts
of alkyl phenol ethylene oxide ether sulfate with 1 to 10 units of ethylene oxide per
molecule and in which the alkyl radicals contain from 8 to 12 carbon atoms, sodium
alikcyl glyceryl ether sulfonates; the reaction product of fatty acids having from 10 to

b Y~



e66D6BN"6LESHELD

]

10

15

22 carbon atoms esterified with isethionic acid and ncutralized with sodium
hydroxide; water soluble salts of condensation products of fatty acids with sarcosine;
and others known in the art.

Zwitterionic surfactants can be exemplified by those which can be broadly
described as derivatives of aliphatic quaternsry ammonium, phosphonium, end
sulfonium compounds, in which the aliphatic radicals can be straight chain or
branched and wherein one of the aliphatic substitnents contains from about 8 to 18
carbon atoms and one contains an anionic water-solubilizing group, e.g., carboxy,
sulfonate, sulfate, phosphate, or phosphonate. A general formula for these
compounds is: ' ;

®I)x

I
" R2_Y(H_CHy—R4_Z()

wherein RZ contains an alkyl, elkeny), or hydroxy alkyl radical of from about 8 to
about 18 carbon atoms, from 0 to about 10 ethylene oxide moieties and from 0 to I
glyceryl moiety; Y is sclected from the group consisting of nitrogen, phosphorus, and
sulfur atoms; R3 is an alkyl or monohydroxyalkyl group contzining 1 to about 3
carbon atoms; X is I when Y is a sulfor atom and 2 when Y is a nitrogen or
phosphorus atom, R4 is an alkylene or hydroxyalkylene of from 0 to about 4 carbon
atoms and Z is & radical selected from the group consisting of carboxylate, sulfonate,
sulfate, phosphonate, and phosphate groups.

Examples include: 4-{N,N-di(2-hydroxyethyl)-N-octadecylammonio)-butane-~
l-cartboxylate;  5-[S-3-hydroxypropyl-S-hexadecylsulfonio] -3 hydroxypentane-1-
sulfate; 3-{P,P-P-diethyl-P 3,6,9 trioxatetradecyl- phosphonio})-2-hydroxypropane-1-
phosphate;  3-[N,N-dipropyl-N-3 dodecoxy-2-hydroxypropylammonio}-propane-1-
phosphonate;  3-(N,N-di- methyl-N-hexadecylammonic) propane-1-sulfonate; 3-
(NN-dimethyl-N-hexadecylammonio)-2-hydroxypropanc-1-sulfonate;  4-(N,N-di(2-
hydroxyethyl)-N<(2 hydroxydodecyl) ammonio]-butane-1-carboxylate; 3-[S-ethyl-S-
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(3-dodecoxy-2-hydroxypropyl)sulfonio]-propane-1-phosphate;  3-(P,P-dimethy)-P-
dodecylphosphonio)-propane-1-phosphonate; and  5-[N,N-di(3-hydroxypropyl)-N-
hexadecylammonio)-2-hydroxy-pentanc-1-sulfate.

Examples of amphoteric surfactants which can be used in the compositions of
the present invention are those which can be broadly described as derivatives of
aliphatic secondary and tertiary amines in which the aliphatic radical can be straight
chain or branched and wherein one of the aliphatic substituents contains from about 8
to about 18 cerbon atoms and one contains an anionic water solubilizing group, e.g.,
carboxy, sulfonate, sulfate, phosphate, or phosphonate. Examples of compounds
falling within this definition are sodium 3-dodecylaminopropionate, sodium 3-
dodecylaminopropane sulfonate, N-alkyltaurines, such as the one prepared by reacting
dodecylamine with sodium isethionate sccarding to the teaching of U.S. Patent
No.2,658,072, N-higher alky] aspartic acids, such as those produced according to the
teaching of U.S. Patent No. 2,438,091, and the products sold under the trade name
"Miranol” and described in U.S. Patent No. 2,528,378. 'Other amphoterics such as
betaines are also useful in the present composition.

Examples of betaines useful herein include the high alkyl betaines such as
coco dimethyl carboxymethyl betaine, lauryl dimethyl carboxy-methyl betaine, lanryl
dimethyl alpha-carboxyethyl betaine, cetyl dimethyl carboxymethyl betaine, lauryl
bis-(2-hydroxyethyl)carboxy methyl betaine, stearyl bis-(2-hydroxypropyl)
carboxymethyl betaine, oleyl dimethyl gamma-carboxypropyl betaine, lauryl bis-(2-
hydro-xypropyl) alpha-carboxyethyl betaine, etc. The sulfobetaines may be
represented by coco dimethyl sulfopropyl betaine, stearyl dimethyl sulfopropyl
betaine, amido betaines, amidosulfobetaines, and the like. o

Many cationic surfactants are lmown to the art. By way of example, the
following may be mentioned:

- stearyldimenthylbenzyl ammonium chloride;

29
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- dodecyltrimethylammonium chloride;

- nonylbenzylethyldimethyl ammonium nitrate;

- tetradecylpyridinium bromide;

- laurylpyridiniumn chloride;

- cetylpyridinium chloride

-  laurylpyridinium chloride;

- laurylisoquinolium bromide;

- ditallow(Hydrogenated)dimethyl ammonium chioride;
-  dilauryldimethyl ammonium chioride; and

- stearalkonium chioride.

Additional cationic surfactants are disclosed in USP 4,303,543 see column 4,
lines 58 and column 35, lines 1-42, incorporated herein by references. Also see CTFA
Cosmetic Ingredient Dictionary, 4th Edition 1991, pages 509-514 for various long
chain alky] cationic surfactants; incorporated herein by references.

Nonionic surfactants can be broadly defined as compounds produced by the
condensation of alkylene oxide groups (hydrophilic in nature) with an organic
hydrophobic compound, which may be aliphatic or alkyl aromatic in nature.
Examples of preferred classes of nonionic surfactants are: '

1. The polyethylene oxide condepsates of alkyl phenols, e.g., the condensation
products of alkyl phenols having an alkyl group containing from about 6 to 12
carbon atoms in either a straight chain or branched chain configuration, with
ethylene oxide, the said ethylene oxide being present in amiounts equal to 10 to 60
moles of ethylene oxide per mole of alkyl phenol. The alkyl substituent in such
compounds may be derived from polymerized propylene, diisobutylene, octane, or
nonane, for example.
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2. Those derived from the condensation of ethylene oxide with the product resulting

from the reaction of propylene oxide and cthylene diamine products which may be
varied in composition depending upon the balance between the hydropbobic and
hydrophilic elements which is desired. For example, compounds containing from

-about 40% to about 80% polyoxyethylene by weight and having a moleculsr

weight of from about 5,000 to about 11,000 resulting ﬁumthereacﬁm_:ofethylene
oxide groups with a hydrophobic base constituted of the reaction product of
cthylene diamine and excess propylene oxide, said base having & molecular
weight of the order of 2,500 to 3,000, are satisfactory.

3. The condensation product of aliphatic alcohols having from 8 to 18 carbon atoms,

in either straight chain or branched chain configuration with ethylene oxide, e.g., a
coconut alcohol ethylene oxide condensate having from 10 to 30 moles of
ethylene oxide per mole of coconut alcohol, the coconut alcohol fraction having
from 10 to 14 carbon atoms. Other ethylene oxide condensation products are
cthoxylated fatty acid esters of polyhydric alcohols (e.g, Tween 20-
polyoxyethylene (20) sorbitan monolaurate).

4. Long chain tertiary amine oxides corresponding to the following general formula: -

R1R2R3N—0

.wherein R} contains an alkyl, alkenyl or monohydroxy alkyl radical of from about

8 to about 18 carbon atoms, from O to about 10 ethylene oxide moieties, and from

Otolglycerylmoiety.md.RzandR3containﬁ'oﬁ11toabaut3cmfbonatoms '

and from 0 to about 1 hydroxy group, e.g., methyl, ethyl, propyl, hydroxy ethyl, or
hydroxy propyl radicals. The amow in the formula is a conventional
representation of a semipoler bond. Examples of amine oxides suitable for use in
this invention include dimethyldodecylamine oxide, oleyl-ti(2-hydroxyethyl)
amine oxide, dimethyloctylamine oxide, dimethyldecylamine oxide,
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dimethyltetradecylamine oxide, 3,6,9 trioxaheptadecyldicthylamine oxide, di(2-
hydroxyethyl)-tetradecylamine oxide, 2-dodecoxyethyldimethylamine oxide, 3-
dodecoxy-2-hydroxypropyldi(3-hydroxypropylamine  oxide, dimethylhexa-
decylamine oxide.

Long chain tertiary phosphine oxides corresponding to the following
formula: :
RRR"P—=0

wherein R contains an alkyl, alkenyl or monohydroxyaikyl radical ranging from 8
to 20 carbon atoms in chain length, from O to about 10 ethylene oxide moictics
and from O to 1 glyceryl moiety and R' and R” arc ecach alkyl or
monohydroxfmlkyl groups containing from 1 to 3 cartbon atoms. The arrow in the
formula is a conventional representation of a semipolar bond. Examples of

suitable phosphine oxides are: - dodecyldimethylphosphine bxide._

tetradecylmethylethylphosphine oxide, 3,6,9-trioxaoctadecyldimethylphosphine
oxide, cetyldimethylphosphine  oxide, 3-dodecoxy-2-hydroxypropyldi(2-
hydroxyethyl) phosphine oxide stearyldimethylphosphine oxide, cetylethyl
propylphosphine oxide, oleyldiethylphosphine oxide, dodecyldiethylphasphine
oxide, tetradecyldiethylphosphine oxide, dodecyldipropylphosphine oxide,
dodecyldi(hydroxymethyl)phosphine oxide, dodecyldi(2-hydroxyethyl)phosphine
oxide, tetradecylmethyl-2-hydroxypropylphosphine oxide, oleyldimethyl-
phosphine oxide, 2-hydroxydodecyldimethylphosphine oxide.

6. Long chain dialkyl sulfoxides containing one ahort chain alkyl or hydroxy alky)

radical of 1 to about 3 carbon atoms (usually methyl) and one long hydrophobic
chain which contain alkyl, alkenyl, hydroxy alkyl, or keto alkyl radicals containing
from about 8 to about 20 carbon atoms, from O to sbout 10 ethylene oxide
moicties and from O to 1 glyceryl moiety. Examples include: octadecyl methyl
sulfoxide, 2-ketotridecyl methyl sulfoxide, 3,6,9-trioxaoctadecyl 2-hydroxyethyl

10
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sulfoxide, dodecyl methyl sulfoxide, oleyl 3-hydroxypropyl sulfoxide, tetradecyl
methyl sulfoxide, 3 methoxytridecylmethyl sulfoxide, 3-hydroxytridecyl methyl
sulfoxide, 3-hydroxy-4-dodecoxybutyl methyl sulfoxide.

7. Alkylated polyglycosides wherein the alkyl group is from about 8 to about 20
carbon atoms, preferably about 10 to about 18 carbon atoms and the degree of
polymerization of the glycoside is from about 1 to about 3, preferably about 1.3 to
about 2.0.

. Bach of the families of suxfactants disclosed above - anionic, zwitterionic,
amphoteric, nonionic and cationic - can be specifically omitted from the composition,
a8 well as any specific surfactant of each family of surfactants.

Silicone as used herein is preferably a silicone fluid, as opposed to a silicone
gum. A silicone fluid is defined herein as silicone with viscosities ranging from about
5 to about 600,000 centistokes, more preferably from about 350 to about 100,000
centistoke at 25°C. Polyalkyl siloxanes such as polydimethyl siloxane, are preferred
for use as the silicone.

The silicone materiale useful in the present invention are generslly non-
volatile and may be cither a polyalkyl siloxane, a polyaryl siloxane, a polyalkylaryl
siloxane, a functionalized siloxane, such as a polysiloxane with amino functional
substitution, an alkoxylated silicone, such as ethoxylated or propoxylated, and a
polyether siloxane copolymer. The silicones useful in the prescat invention may be
endcapped with any number of moieties, including, for example, methyl, hydroxy],
ethylene oxide, propylene oxide, amino, trialkyl silane (preferably methyl), carboxyl,
and the like. Mixtures of these materials may also be used and are preferved in certain

implementations. Additionslly, volatile silicones may be used as part of the silicone -

mixture so long as the final mixture is at least essentially non-volatile.

11
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The polyalkyl silicones that may be used herein include, for example,

" polydimethyl siloxanes with viscosities ranging from about 5 to about 600,000
~ centistokes at 25°C preferably 8 minimum amount of about 150 or 200 centistokes.

These siloxanes are available, for example, from General Electric Compsany as the
Viscasil series and from Dow Corning as the Dow Corning 200 geries. The viscosity
can be measured by means of a glass capillary viscosmeter as set forth in Dow
Corning Corporate Test Method CTM0004, Jul. 20, 1970. Preferably the viscosity
ranges from sbout/50 centistokes to about 150,000 centistokes and most preferably
from about 350 centistokes to about 100,000 centistokes. Silicone gumns that is,
silicones with viscosities above about 600,000 centistokes are desirably essentially
absent or totally absent from the compositions. However, a combination of & lower
viscosity silicone together with a silicone gum can being tbout & material with
reasonable handling characteristics together with good deposition and skin
conditioning.

The polyalkylaryl silicones that may be used include, for example,
polymethylphenylsiloxanes. These siloxanes arc available, for example, from the
QGeneral Electric Company as SF 1075 methyl phenyl fluid or from Dow Coming as
556 Cosmetic Grade Fluid. Additionally, poly(dimethyl siloxane) (diphenyl siloxane)
copolymers having a viscosity in the range of from about 10 to about 100,000
centistokes at 25°C are useful. The polyether siloxane copolymer that may be used is,
for example, a polypropylene oxide modified dimethylpolysiloxane (e.g., Dow
Coming DC-1248, although ethylene oxide or mixinres of ethylene oxide and
propylene oxide may also be used.

References disclosing suitable silicones include U.S. Patent No. 2,826,551,
issued March 11, 1958; Green; U.S. Patent No. 3,964,500, issued June 22, 1967,
Drakoff; U.S. Patent No. 4,364,837, issued December 21, 1982, Pader; end British
Patent No. 849,433, Wooston, published September 28, 1960. All of these patents are
incorporated herein by reference. Also incorparated herein by reference is Silicon
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Compounds, distributed by Petrarch Systems, Inc., 1984. This reference provides a
good listing of suitable silicone material,

Componmtccanbeatypicalhydmcéxbonmusnmeﬁalmhunwu.
petrolatum, mineral oil, beeswax, a “permethyl” made up of longer chain branched
hydrocarbons available from Permethyl Corporation. Permethyls are of the general
formula

CH3 CHy

I |
CH; (_C—CHy—), CH—CH3

I
CH3

where n can vary from about 4 to over 200. Products where n = 4, 16, 38, 214,
respectively, are marketed as Permethyl 102A,104A, 106A and 1082A.

Additional hydrocarbonaceous material which can be employed include
lanoclins and lanoleic like materials such as long chain alkyl esters and ethess of the
lanolins.

The petrolatum useful in the present invention can be any grade of white or
yellow petrolatum recognized in the art as suitable for human epplication. Preferred
petrolatum are those with a melting point in a range of from about 35° C to about 70°
C, preforably about 50 to 60°C. The petrolatum of the composition can include
hydrocarbon mixtures formulated with mineral oil and/or in combination with
paraffin waxés of various melting points; all in small quantitics compared to the
petrolatum. A petrolatum without additional materials is preferred. Examples of

waxes, particularly useful in solid compositions are microcrystalline waxes, generally. -

those waxes which are known as paraffin wax, beeswax, and natural waxes derived
from vegetables, shea wax and the like.

13
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Cationic polymers is that generic class of materials which generally provide a
positive skin feel to the skin during cleansing application, rinse off, and thereafter.

Cationic polymers includes but are not limited to the following groups:

(I) cationic polysaccharides;

(ID) cationic copolymers of saccharides and synthetic cationic monomers, and

(III) synthetic polymers selected from the group consisting of:

(a) cationic polyalkylene imines

(b) cationic ethoxy polyalkylene imines

(c) cationic  poly[N-[3-(dimethylammonio)propyl]-N'[3-(ethyleneoxy-
ethylene dimethylammonio)propyljurea dichlaride]

(d) in general a polymer having a quaternary ammonium or substituted

ammonium jon.

The cationic polysaccharide class encompasses those polymers based on 5 or 6
carbon sugars and derivatives which have been made cationic by engmfting of
cationic moicties onto the polysaccharide backbone. They may be composed of one
type of sugar or of more than one type, i.e. copolymers of the above derivatives and
cationic materials. The monomers may be in straight chain or branched chain
geometric arrangements. Cationic polysaccharide polymers include the following:
cationic celluloses and hydroxyethylcelluloses; cationic starches and hydroxyalkyl
starches; cationic polymers based on arabinose monomers such as those which could
be derived from arabinose vegetable gums; cationic polymers derived from xylose

' polymers found in materials such as wood, straw, cottonseed hulls, and com cobs;

cationic polymers derived from fucose polymers found as a component of cell walls
in seaweed; cationic polymers derived from fractose polymezs such as Inulin found in

certain plants; cationic polymers based on acid-containing sugars such as galactaronic

acid and glucuronic acid; cationic polymers based on amine sugars such as
galactosamine and glucosamine; cationic polymers based on 5 and 6 membered ring

14
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polyalcohols; cationic polymers based on galactose monomers which occur in plant
gums and mucilages; cationic polymers based on mannose monomers such as those
found in plants, yeasts, and red algae; cationic polymers based on galactommannan
copolymer known as guar gum obtained from the endosperm of the guar bean.

Specific examples of members of the cationic polysaccharide class include
the cationic hydroxyethyl cellulose JR 400 made by Union Carbide Corporation; the
cationic starches Stalok® 100, 200, 300, and 400 made by Staley, Inc.; the cationic
galactomannans based on guar gum of the Galactasol 800 series by Henkel, Inc. and

the Jaguar Serics by Celanese Corporation.

The cationic copolymers of saccharides and synthetic cationic monomers
useful in the present invention encompass those containing the following saccharides:
glucose, palactose, mannose, arabinose, xylose, fucose, fructoss, glucosamine,
galactosamine, glucuronic acid, galacturonic acid, and 5 or 6 membered ring
polyalcohols. Also included are hydroxymethy?, hydroxyethyl and hydroxypropyl

derivatives of the above sugars. When saccharides are bonded to each other in the

copolymers, they may be bonded via any of several amrangements, such as 1,4-o; 1,4-
8; 1,3-0; 1,3-8 and 1,6 linkages. The aynthetic cationic monomers for use in these

copolymers can include dimethyldiallylammonium chloride,

dimethylaminoethylmethyacrylate, diethyldiallylammonium chloride, N,N-diallyl, N-
N-dialklyl ammonium halides, and the like. A preferred cationic polymer is
Polyquaternium 7 prepared with dimethyldiallylammonium chloride and acrylamide
monomers. '

Examples of members of the class of copolymers of saccharides and synthetic
cationic monomers inchude those composed of cellnlose derivatives (e.g. hydroxyethyl

cellulose) and N,N-diallyl,N-N-dialkyl ammonium chloride available from National'

Starch Corporation under the tradename Celquat.

15
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Further cationic synthetic polymers useful in the present invention are cationic
polyalkylene imines, ethoxypolyalkelene imines, and poly{N-[3-(dimethylammonio)-
propyl)-N'-[3-(cthyleneoxyethylene dimethylammoniumo)propyljurea dichloride] the
latter of which is available form Miranol Chemical Company, Inc. under the
trademark of Miranol A-15, CAS Reg. No. 68555-336-2. Preferred cationic
polymeric skin conditioning agents of the present invention are those catiomic
polysaccharides of the cationic guar gum class with molecular weights of 1,000 to
3,000,000. More preferred molecular weights are from 2,500 to 350,000. These
polymers have a polysaccharide backbone comprised of galactomannan units and a
degree of cationic substitution ranging from about 0.04 per anydroglucose unit to
abaut 0.80 per anydroglucose unit with the substituent cationic group being the adduct
of 2,3-epoxypropyl-trimethyl ammonium chloride to the natural polysaccharide
backbone. Examples are JAGUAR C-14-S, C-15 and C-17 sold by Celanese
Corporation, which trade literature reports have 1% viscosities of from 125 cps to
about 3500 £ 500 cps.

Still further examples of cationic polymers include the polymerized materials
such as certain quaternary ammonium salts, copolymers of various materials such as
hydroxyethyl cellulose and dialkyldimethyl ammonium chloride, scrylamide and beta
methacryloxyethyl trimethyl ammonium methosulfate, the queternary ammonium salt
of methyl and stearyl dimethylaminoethyl methacrylate quaternized with dimethyl
sulfate, quatcrnary ammonium polymer formed by the reaction of diethyl sulfate, &
copolymer of vinylpyrrolidone and dimethyl aminocthylmethacrylate, quaternized
guars and guar gums and the liks. Exemplary of cationic polymers which can be used
to make the complexes of this invention inclu&e. as disclosed in the CIFA
Intemational Cosmetic Ingredient Dictionary (Fourth Edition, 1991, pages 461-464);
Polyquatemium -1, -2, -4 (a copolymer of hydroxyethyleellosc and diallyldimethyl
ammonium chloride), -5 (the copolymer of acrylamide and beta-methacrylyloxyethyl
trimethyl ammonijum methogulfate), -6 (2 polymer of dimethyl disllyl ammoniam
chloride), -7 (the polymeric quaternary ammonium galt of acrylamide and dimethyl

16
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diallyl amumonium chloride monomers, -8 (the polymeric quaternary ammonium salt
of methyl and stearyl dimethylaminoethyl methacrylate quaternized with dimethyl
sulfate), -9 (the polymeric quatemary ammonium salt of polydimethylaminocthyl
methacrylate quatemized with methyl bromide), -10 (a polymeric quaternary
ammonium salt of hydroxyethyl cellulose reacted with a trimethyl ammonium
substituted epoxide), -11 (a quaternary ammonium polymer formed by the reaction of
dicthyl sulfate and a copolymer of vinyl pyrrolidone and dimethyl
aminocthylmethacrylate), -12 (a polymetic quaternary ammonium sait prepared by the
reaction of ethyl methacrylate/abietyl methacrylate/dicthylaminoethyl methacrylate
copolymer with dimethyl sulfats), -13 (a polymeric quaternary ammonium salt
prepared by the reaction of ethyl methacrylate/oleyl methacrylate/diethylaminoethyl
methacrylate copolymer with dimethyl snlfate), -14, -15 (the copolymer of acrylamide
and betamethacrylyloxyethyl trimethyl ammonium chloride), -16 (a polymeric
Quaternary ammonium salt formed from methylvinylimidazolium chloride and
vinylpymrolidone), -17, -18, -19 (polymeric quaternary ammonium salt prepared by the
reaction of polyvinyl alcohol with 2,3-epoxy-propylamine), -20 (the polymeric
quaternary ammonjum salt prepared by the reaction of polyvinyl octadecyl ether with
2,3-epoxypropylamine), -22, -24 a polymeric quaternary ammonium salt of
hydroxyethyl cellulose reacted with a lauryl dimethyl ammonium substituted
epoxide), -27 (the block copalymer formed by the reaction of Polyquaternium-2 (q.v.)
with Polyquaternium-17 (g.v.)), -28, -29 (is Chitosan (g.v.) that has been reacted with
propylene oxide and quaternized with epichlorohydrin), and -30.

The quantity of water present in the composition is substantial. Generally, at
least about 60 wt. % of the composition is water, usually at least about 70 wt. %, and

often times at least about 80 wt. % of the composition is water. This large quantity of -

water together with a significant quantity of a difficult to solubilize organic like

moiety such as silicone particularly together with the hydrocarbonaceous material, for -

example, petrolatum, creates & system which is highly unstable as measured by such
parameters as visible examination of phases and viscosity.

17
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Through the use of a combination of the two cross polymers, a stabilized
compatibilized gelled composition is obtained.

The surfactant level in the aqueous liquid compasition is any level, which can
create foaming upon agitation when applied to the skin. Generally, this is a minimum
of about 1 wt. % of the composition, generally, at least about 2 wt. % of the
composition and preferably at least about 3, 4 or 5 wt. % of the composition.
Generally, not more than about 30 wt. % of the composition is surfactant, although
generally it is not more than about 25 or 20 wt. % of the composition. Preferably, no
more than about 17 wt. % of the composition is sutfactant. Onc or a mixture of
surfactants can be employed. Gencrally, at least some of the surfactant is an anionic
surfactant such as alkyl sulfate, ethoxylated alkyl solfate, alpha olefin sulfonate or
other mild surfactants, for example, taurates, phosphates and the like. '

The quantity of silicone is generally from about 0.1 to about 8 wt. % of the
composition, preferably from about 0.5 to about 5 wt. % of the composition, more
desirably about I ta 3 wt. % of the composition. The average particle size of the
silicone is generally below about 50 microns, desirably below about 35 microns. A
minimum average particle size is generally above about 2 microns, desirably above
about 5 microns.

The quantity of hydrocarbonaceous material i3 fram about 0.1 to about 8 wt.
% of the composition, preferably about 0.5 to about 5 wt. %, desirably about 1 to
sbout 4 wt. %. The hydrocarbonaceous material is preferably a petrolatum as
identified above. The average particle size of the petrolatum can vary and is not
unduly significant but is generally below about 25 microns, desirably below about 20
or even 10 microns. Generally, the minimum average particle size is above about 1
microns, or above about 2 microns.

18
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The particle size of the silicone and petrolatum are volume particle size as
meazured by light scattering methods such as utilized by a Coulter L.S130 apparatus.

The cationic polymer is present from about 0.02 to about 1.0 wt. % of the
composition, preferably about 0.05 to about 0.8 wt. % of the composition. Lower
quantities can be employed, for example up to about 0.5 wt. % or ap to abount 0.4 wt.
%.

The stability of the gelled phase is maintained by the presence of the identified
polymer systems previously mentioned.

The two polymers of the stabilization systems are both activated by reacting
with bascsuchassodiumh]lrdroxidctoap}lbctweenaboutﬁand9ﬂ1mbyfoming
the salt of the acid wherc appropriate. Differentiation between the two polymers is
their respective viscosities. The Pemulen TR1 system has a lower viscosity of at least
about 10,000 to not more than about 30,000 cps for a 1% dispersion of the polymer in
water and peutralized to about pH 7. The Carbopal ETD 2020 has a viscosity of at
least about 40,000 cps when measured in 8 1% dispersion of the substances in water
and neutralized to a pH of about 6. The viscosities are measured on a Brookficld
RVT-DV viscometer at 25°C using a 3 spindle at 20 rpm for Pemulen TR1 and using
a 7 spindle at 20 rpm for Carbopol ETD 2020.

A further method of differentiation of the two polymers is by yield stress.
Carbopol ETD 2020 has a typical yield stress of about 40 Pa as calculated by the
Casson model fitted data obtained by cone and plate on a Paar physical rheometer.
Utilizing the same method Pemulen TR1 hes a typical yield stress of 30 Pa,

The quantity of each of the polymer systems present in the composition is

together sufficient to stabilize the system with respect to phase integrity and visual
stability. This can be measured by its stability at various times and temperatures.

19
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Various combinations of quantities of the two polymer systems can be employed and
it is somewhat difficult to fix absolute minimal and maxima. However, in general,
the first polymer Pemulen TR1 is present in the composition at a minimum of about
0.3, or about 0.35, preferably about 0.4 wt. % of the aqueons composition. The
second polymer Carbopol ETD 2020 is present in the composition at a minimum of
about 0,25 wt. % ar about 0.3 wt. %, preferably about 0.35 wt. % of the composition.
As a general rule, the maximum quantitics of the polymers are related to observable
adverse effects present in the system such as too high a viscosity. Still further, when a
smaller quantity of one polymer is used, in gencral a medium to relatively large
quantity of the second polymer can be employed. However, in general, a maximum
of about 0.6 wt. % preferably about 0.5 wt. % of the composition of the first polymer
can be employed. A maximum of about 0.6 wt. % preferably about 0.5 wt. % of the
composition of the second polymer can be employed. As stated previously neither
polymer alone with repeat stabilizing of the system. Therefore, a substantial excess of
either polymer to the other should genemally be avoided. It is preferred that the
quantities of the two polymers be approximately the same.

With respect to viscosity, there can be some viscosity variation over the -
evaluated time snd temperature range. The viscosity of the composition should be

one which is readily dispersible from n container by pouring, deforming the sides, or
hand pumpable. Viscosity from about 1,000 to about 40,000 centipoise, preferably
about 1,500 to about 30,000 centipoise can be employed more desirably about 2,000
to about 20,000 and most desirably about 4,000 to about 17,000 centipoise.
Viscosities up to about 20,000 are measured on a Broakfield DVI + Viscomater
using a number 5 spindle at 20 rpm and 25°C. Viscosities above about 20,000
cenﬁpoise%mcamnedonﬂntViscomeﬂusinganumbu?sp&ndleatmrpmmd
25°C.
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The preparation and maintenance of a stable emulsion in this system is
particularly desirable. If not appropriately mixed and the phases maintained, the true
benefit of the nonaqueous components cannot be praperly achieved.

Stability as measured by visual inspection at a temperature of 120° F for four
weeks is significant. Alternatively visual inspection stability at 110° F for thirteen
weeks is also an acceptable time period.

The composition of the invention appears to provide protection to the skin,
even as a wash off product. Examples of such protection include but are not limited
to less prevalence of a dye on the skin after administration methods. Increased skin
moisturization also occurs. Additionally, any fragrance present in the composition
may be longer lasting on the skin.

The compositions of the invention are generally made by standard techniques
well known in the art. '

In general, the following procedure is employed to prepare the compositions.

However, it has been found that solubilization of the polymer system in the oil
phase is extremely difficult unless there is a solubilizing quantity of the monoester or
multiester derived from the reaction of long chain acids such as oleic, lauric,
palmistic, stearic and the like with hexitol anhydrides derived from sorbitol.
Generally, a minimum of about 0.05, 0.1 or 0.15 wt. % of the overall composition is
effective. Generally, it is not necessary to be ahove 0.35, 0.3 or 0.25 as based upon
‘wt. % of the composition,

21
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MAKING FPROCEDURE

Water Phase

Add in water phase ingredients under low agitation.
Water phase ingredients are surfactants, such as, sodium laureth(2)sulfate (SLES),
cocoamidopropylbetaine (CAPB), and laurylpolyglucoside (Plantaren 1200).
Heat till 80°C and maintain tempersture.
Oil Phase
Add Snow White Petrolatum in premix vessel and melt till 80°C.
Maintain temperature and mix under low agitation.
Add Dimethicone and mix for 5 minutes.
Add sorbitan oleate (Span 80) and mix for 5 minutes.
Add Pemulen TR-1 and mix for 5 minutes under high agitation.
Add Carbopol ETD 2020 and mix for 5 minutes under high agitation

Combining Phase
Add oil phase into water phase and mix under high agitation for 30 minutes at 80°C.
Cool down to 40°C.
Add Polyquaternium 7 and mix for 10 minutes.

Cool down to 30-35°C.
Add in sequence minor ingredients and mix for 10 minutes,

AllwscoutymeasummentsmmdeonaBmokﬁeldDVIHvxscumeteratZS'C
usmgaSsp:ndleatZOran

EXAMPLES

Below are examples of the invention. The examples ere intended to illustrate
but not unduly limit the invention.

I:‘ormula Example

Example 1

Component WL %
S.LES 2EO 8.197
CAPB 3.000
Plantaren 1200 1.125

Tricthanolamine 0.900

22
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Snow White Petrolatum 2.000
Dimethicone DC 200 (60.000 CS) 1.000
Span 80 0.250
Pemulen TR-1 0.450
Carbopol ETD 2020 0.450
Polyquatemium 7 0.200
Perfume 0.800
Others 0.7
Water Balance
Final viscosity after making is 7180 Cps.

Formula is stable after 8 weeks at 43°C.
Example 2

Conponent Wt %
SLES2E0O 8.197
CAPB 3.000
Plantaren 1200 1.125
Triethanolamine 0.810
Snow White Petrolatum 2.000
Dimethicone DC 200 (60.000 CS) 0.500
Span 80 0.150
Pemulen TR-1 0.500
Carbopol ETD 2020 0300
Polyquaternium 7 0.200
Perfume 0.750
Others 0.6
Water Balance
Final viscosity after making is 4100 Cps.

Formnla is stable after 8 wecks at 43°C but viscosity drop to around 1500 Cpa.
Example 3

Component Wt %
SLES2E0O 8.197
CAPB 3.000
Plantaren 1200 1.125
Sodium Hydroxide 0.190
Snow White Petrolatum 2.000
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Dimethicone DC 200 (60.000 CS)
Span 80 )
Pernulen TR-1

Carbopol ETD 2020
Polyquaternium 7

Perfume

Others

Water

Final viscosity after making is 6620 Cps.

Formula is stable after 4 weeks including 43°C but viscosity drop to around 3000

Cps.

0.500
0.250
0.500
0.400
0.200
0.800
0.2
Balance
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CLAIMS

What is claimed is:

An aqueous composition comprising
a. a skin cleansing effective amount of a surfactant or mixture thereof;
b. a silicone in quantities of from about 0.1 to sbout 8 wt % of the
composition;
c. ahydrocarhonaceous material in quantities of from about 0.1 to about 8 wt.
% of the composition;
d. a cationic polymer in quantities of from about 0.02 to about 1 wt. % of the
composition;
¢. & combination of two separate polymers, cach being an acrylates/Cio.ag alkyl
acrylate cross polymer, the polymer being a copolymer of Cip3o alkyl
(meth) acrylates and one or more monomers of acrylic acid, methacrylic
acid or one of their simple esters such as methyl, cthyl or propyl, cross
linked with an allylic ether of a multi hydroxy compound, the first cross
polymer has a viscosity of at least about 10,000 centipoise to not more
than about 30,000 centipoise in a 1% dispersion of the polymer in water
and neutralized to about pH 7, and the second polymer is a crose polymer
having a viscosity of at least 40,000 centipoisc for a 1% dispersion of the
polymer in water and neutralized to 2 pH of about 6 in quantitites
sufficient to provide visual phase stabilization; and
f. the balance, water.

The composition in accordance with claim 1 wherein the surfactant or mixture
thereof is at least about 1 wt. % of the co ition.

The composition in accordance with claifii 2 wherein the surfactant or mixture
thereof is no more than about 25 wt. % of the composition.

/-
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The composition in accordance with claim } wherein the silicone is about 0.5
to about 5 wt. % of the composition.

The composition in accordance with cl:i;\l wherein the hydrocarbonacecus
component is petrolatum and it is present in the composition at about 0.5 wt
% to about 5 wt. %, ~

The composition in accordance with claim 1 wherein the cationic polymer is
about 0.05 wt. % to about 0.8 wt. % of the composition.

The compositicn in accordance with claim 3 whexein the gilicone is about 0.5
wt. % to about 5 wt. % of the composition;tiie’ hydrocarbonaceons component
Jis petrolatum and is about 0.5 wt. % to about 5 wt. % of the composition and
the cationic polymer is about 0.05 wt. % to about 0.8 wt. % of the
composition.

The composition in accordance with claim 1 wherein the first cross polymer is
about 0.3 wt. % to about 0.6 wt. % of the composition.

‘The composition in accordance with claim__!_yvhemin the second cross polymer
is about 0.25 wt. % to about 0.6 wt. % of the composition.

The composition in accordance with claim 8 wherein the second cross polymer
is about 0.25 wt. % to about 0.6 wt. % of (& composition.

The composition in accordance with claim 7 wherein the first cross polymer is
about 0.35 wt. % to about 0.5 wt. % of the Eompogition and the second cross
polymer is about 0.3 to about 0.5 wt. % of the compogition.

The composition in accordance with claim 1 wherein about 0.05 to about 0.35
wt. % of the composition is & monoester or multiester arising from sn alkyl or
alkenyl carboxylic acid having about ten to about 20 carbon atoms and a
hexitol anhydride derived from sarbitol.

The composition in accordance with claim 7 wherein about 0.1 to about 0.3
wt. % of the composition is & monoester or multiester ariging from en alkyl or

alkenyl carboxylic acid having about ten to about 20 carbon atoms and a - .

hexito} anhydride derived from sorbitol.
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The composition in accordance with claim_l\l wherein about 0.1 to about 0.3
wt. % of the composition is a monoester or multiester arising from an alkyl or
alkenyl carboxylic acid having about ten to about 20 carbon atoms and a
hexitol anhydride derived from sarbitoL
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

An agueous composition comprising

a. a skin cleansing effective amount of a surfactant or mixture thereof;

b. a silicone in quantities of from about 0.1 to about 8 wt. % of the
composition;

c. a hydrocarbonaceous material in quantities of from about 0.1 to about 8 wt.
% of the composition;

d. a cationic polymer in quantities of from about 0.02 to about 1 wt, % of the
composition;

¢. a combination two scparate polymers, each being an acrylates/Cyg 39 alkyl
acrylate cross polymer, the polymer being a copolymer of Cip3o alkyl
(meth) acrylates and one or more ﬂ:onomm of acrylic acid, methacrylic
acid or one of their simple esters such as methyl, ethyl or propyl, cross
linked with an allylic ether of a multi hydroxy compound, the first cross
polymer has a viscosity of at least about 10,000 centipoise (cps) to not
more than about 30,000 centipoise in a 1% dispersion of the polymer in
water and neutralized to about pH 7, and the second polymer is a cross
polymer having a viscosity of at least 40,000 centipoise in a 1% dispersion
of the polymer in water and ncutralized to a pH of about 6, in quantities
sufficient to provide phase stabilization; and

f. the balance, water.
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Ihﬂebydnmfomgnmontybeuﬁumd:'nﬂess United Statey Code, $119 of any foreign application(s) for patent or inventoe's certificate Hatod
bﬂwndhwﬁoi@nuﬂdhdwnyﬁrupmhﬂuhpﬂwmhmuﬁmhmnﬂmds:b:&remud&eqﬂmm
which priority is claimed:

Prior Fareign Application(s) Baiority Claimed

' N/A
- (Application Serial No.) (Country) (Duy/Mont/Yearfiled) Yes  No
(Application Serial No,) +  (Country) (Day/Mounth/Yearfiled) Yes No
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1 hereby claim the benefit under Title 35, United States Code, § 120 of any United States apnlication(s) listed below and, insofar a3 the subject mattcr
of each of the claims of this agplication is not disclosed in the peior United States application in the manner provided by the first paragraph of Tide
35, United States Code, § 112 1 acknowiedge the duty to disclose w the Office all information known to me to be maierial to patentability as defined
in Tils 37, Code of Federsl Regulstions, § 1.56 which became availsble between the filing date of the prior spplication end the uational or PCT
intematioual filing date of this application

—DNA
{Application Sexial No.) (Filing Dae) {Status)
Cpactasas, pincing, sbundinimd)
{Application Sexial No.) (Filing Date) (Stats)
(paammnd, pandery, sbumioend)
(Application Sezial No.) (Filing Date) {Status)
(passcand, ponilg, sbendomcd)

I heveby claim the benefit uoder Title 35, United States Code 119(c) of amy Usited States provisional applications listed below.

— DA
"(Application Serisl No.) (Filing Date) Statms)
f— R
(Application Serisl No.) (Filing Date) (Stamg)
(et puodicg, cisioend)
Q
0

MmummmmammmmmmmmMmuummnmw-ewmum
f te; and fusther that these statements were made with the knowledge thar willful false statesoents and the Jike so made sre punishable by fine or
or both, under Section 1001 of Title 18 of the United States Code and that guch willful false statements may jenpardize the validity of

application or any patent issued thereon.

6as060" Eﬁ'Esg
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and trantakt all business in the Patent and Trademark Office connected therewith: Richard Ancel, Reg. No. 26,438; Heory S. Goldfine, Reg. No.
38,468; Bernand Licberman, Reg. No. 26,194; Micheel M. McGreal, Reg. No. 25,356; Rosemary Miang, Reg. No. 29,674; Richard E. Nanfeldt, Reg.
No. 27,050; James Serafino, Reg. No. 29,344; Paul Shapiro, Reg. No. 22,322; Martin Barancik, Reg. No. 25,189; my stiorneys with foll power of
substitution and revocation
Send Correspondence To: Direct Telephone Calls To:
Colgate-Palmolive Company
909 River Road (732) 878-7492
P.0. Box 1343
i , New J 08855-1343
FULL LEGAL Name of SOLE or FIRST [nventor
LOUIS DEMAN
Sole or Firm Inventos's Signatmre Date

POWER OF ATTORNEY: As 2 uamed inventor. [ hercby appaint the following attomey(s) and/or agent(s) to prosecute this application ?':' %

Residence Occupation:
- | Rue 40, 4100 Seruing, Bdgium
Citizenship D.OB. 11752

um
Post Office Address
Same as Rexldence above
FULL LEGAL Name of SECOND Joint Inveptor, if sy
DIDIER JUPRELLE —
Second Joint Inventor’s Signature Date

Residence Octupstion
Rue Vinave 39, 3700 Siukzen, Belpiumn
Citizenabip D.OB. 1/10/65

Post Offico Address
Same 28 Regidence Above

GH6G060" 6LE2H6
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TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL de la Solicitud de Patente
de los Estados Unidos No. 09/392,379 relacionada con:

COMPOSICION

ANEXOS. La Solicitud de Patente de los Estados Unidos Serie No. 09/
392,379 arriba mencionada, Declaracién y Poder, Solicitud de Patente,
Certificacion del Comisionado de Patentes y Marcas de los Estados
Unidos de América, Certificacion del Secretario de Estado de los Estados
Unidos de América; Legalizacion ante el Consulado de Colombia en

Washington, D. C., Estados Unidos de América.

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS DE
AMERICA

Oficina de Patentes y Marcas de los Estados Unidos
Septiembre 22, 2000

ESTE PARA CERTIFICAR QUE ANEXO AL PRESENTE SE
ENCUENTRA UNA FIEL COPIA TOMADA DE LOS REGISTROS
DE LA OFICINA DE PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELLOS DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE
PATENTE IDENTIFICADA ABAJO LA CUAL CUMPLE LOS
REQUISITOS PARA CONCEDERLE UNA FECHA DE
PRESENTACION BAJO LA NORMA 35USC 111.

NUMERO DE SOLICITUD: 09/392,379
FECHA DE PRESENTACION: Septiembre 09, 1999

Por autorizacion del

COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS
M. Bassford (Firmado)

M. BASSFORD

Funcionario de Certificaciones

SELLO ADHERIDO

01000857-3

ESTADOS UNIDOS DE AMERICA



DEPARTAMENTO DE ESTADO

A TODOS AQUELLOS A QUIENES LAS PRESENTES LLEGAREN,
SALUD:

Certifico que el documento aqui anexo se encuentra bajo el sello de
la oficina de Patentes y Marcas, Departamento de Comercio de los
Estados Unidos de América, y que dicho sello es digno de toda fé y
crédito.*

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, Yo, Madeleine
K. Albrigth, Secretario de Estado, he causado que se
fije el Sello del Departamento de Estado y que mi
nombre sea suscrito por el funcionario de
Autenticaciones del dicho Departamento en la
ciudad de Washington, en el Distrito de Columbia,
este décimo primer dia de Octubre, 2000
Madeleine K. Albrigth (firmado).
Secretario de Estado
Por: (firma ilegible)
Funcionario de Autenticaciones Asistente
Departamento de Estado

( * El Departamento no asume responsabilidad alguna por el contenido
del documento anexo).

SELLO EN RELIEVE
Este certificado no es Valido si se retira o altera en cualquier forma.

IK F1426
COMPOSICION

ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Las actividades basicas de limpieza de la piel han estado dirigidas
ampliamente por la industria del cuidado personal. El retiro de la
suciedad de la piel es un requerimiento a nivel mundial de la poblacién
de consumidores que ha sido cumplido por los productos disponibles
para la limpieza de la piel. La poblacion de consumidores estd ahora
buscando adicionales beneficios mas alla de la limpieza basica. El
acondicionamiento de la piel, es decir, suavidad, textura, etc., es una
caracteristica deseada y llevada alrededor a través de la presencia de
emolientes en una composicion bésica de limpieza de la piel.



Adicionalmente, la presencia de componentes que ofrecen alrededor un
efecto antibacteriano sobre la piel se ha vuelto ain mas aceptable y
deseable por la poblacién de consumidores.

Suministrar un beneficio a la piel diferente a la limpieza durante el
proceso de limpieza ha recibido incrementada atencion en los altimos
afios. Por ejemplo, la divulgacién de un sistema de suministro de
compartimento dual para suministrar agentes benéficos a la piel asi como
gotas de mayor tamaiio del agente benéfico son ahora conocidos. Sin
embargo, con el fin de lograr estos resultados la composicion debe
compatibilizarse, como se logra mediante los parametros de estabilidad
durante un periodo de tiempo y un rango de temperaturas. Dichos
parametros incluyen mantenimiento y estabilizacién de la integridad de
fase visual. Estos parametros son particularmente significativos para las
composiciones liquidas donde la gran cantidad de agua hace mas dificil
el establecimiento de una composicién estable, particularmente cuando
agentes benéficos sustancialmente insolubles en agua son dispersados en
agua y forman deseablemente una emulsién, mas deseablemente un
aceite en emulsion de agua.

Se ha encontrado ahora que una composiciéon liquida acuosa
adecuada para la limpieza de la piel y que comprende

a. una cantidad efectiva limpiadora de la piel de un
tensioactivo o mezclas de ellos;

b. una silicona;

c.  un material hidrocarbonaceo;

d. unpolimero catiénico; y

e. el balance agua
puede ser exitosamente estabilizada con respecto a la dispersion de fases
mediante la adicién de una combinacién de dos polimeros separados,
cada uno que es un polimero cruzado acrilatos/Cio30 alquil acrilato el
polimero que es un copolimero de C;o.3 alquil (met)acrilato y uno o mas
monomeros de acido, acrilico, acido metacrilico o uno de sus ésteres
simples tales como metil, etil o propil, reticulados con un éter alilico de
un compuesto multihidroxi tal como sacarosa, pentaeritritol,
trimetilolpropano y similares. El primer polimero cruzado tiene una
viscosidad de por lo menos alrededor 10 000 mPa.s [(10 000 centipoise
(cps)] a no mas de alrededor de 30 000 mPa.s (30 000 centipoise) para
una dispersion al 1% del polimero en agua y neutralizado a alrededor de
pH 7. Un ejemplo de este polimero es Pemulen TR1 obtenido en
Goodrich. El segundo polimero es un polimero cruzado que tiene una
viscosidad de por lo menos 540 000 mPa.s (540 000 centipoise) para una
dispersion al 1% del polimero en agua y neutralizado a un pH de
alrededor de 6. Un ejemplo de este polimero es Carbopol ETD 20:20
disponible en Goodrich.
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El uso de estabilizadores de dos fases proporciona una
composicion de multiples fases herméticamente estable en un rango
razonable de variables incluyendo temperatura y aceptacion visual de la
integridad de fases y emulsificacion.

La estabilizacion de esta silicona, hidrocarbonicea, emulsion de
petrolato particularmente, es compleja y complicada debido a Ia
presencia necesaria de los dos componentes no acuosos insolubles en
agua - silicona y componente hidrocarbonaceo. Estos materiales parecen
operar independientemente y pueden formar gotas dispersas de tamaiios
significativamente diferentes. A través del sistema de estabilizacion de
esta invenciéon se puede preparar una emulsién que no se separa
facilmente, y es estable a 1a temperatura y a la tensién y se mantiene ella
misma a una temperatura relativamente alta durante un periodo de tiempo
significativo.

La deseada composicion se estabiliza en cuanto a integridad visual
de fase con los dos polimeros como se ejemplifica por Pemulen TRI y
Carbopol ETD 20:20. Puesto que ninguno de estos dos agentes solos
estabilizan la composiciéon a las cantidades empleadas para cada uno
solo, puede haber una interaccién desconocida que ocurre entre los
componentes de la composicion. El uso de estos dos agentes
conjuntamente ofrecen una composicion que mantiene la integridad de
fases durante un periodo especifico de tiempo de un amplio rango de
temperatura.

Se ha determinado también que la presencia del monoéster o
multiéster de acidos de cadena larga tal como oleico, laurico, palmitico,
estearico y similares con anhidridos de hexitol derivados a partir de
sorbitol son muy utiles en la solubilizacion de los dos polimeros de
estabilizacién como se ejemplifica por Pemulen TRI y Carbopol ETD
20:20 en la fase de aceite cuando se prepara la composicion. Sin este
componente, solubilizacion es muy lenta. Ejemplos de dicho éster son
Span 20, 40, 60, 65, 80 y 85 todos disponibles en ICI. En general, estos
ésteres provienen de la formacion de ésteres de un acido carboxilico
alquilo o alquenilo de alrededor de 10 a alrededor de 20 atomos de
carbono y un anhidrido de hexitol derivado a partir de sorbitol.

RESUMEN DE LA INVENCION

De acuerdo con la invencion se divulga una composicion liquida
acuosa adecuada para la limpieza de la piel que comprende

a. una cantidad efectiva limpiadora de la piel de un
tensioactivo o0 mezcla de ellos;

>



b. una silicona en cantidades de desde alrededor de 0,1 a
alrededor de 8 % en peso de la composicion;

c. un material - hidrocarbonidceo en cantidades de desde
alrededor de 0,1 a alrededor de 8 % en peso de la composicion;

d.  un polimero catiénico en cantidades de desde alrededor de
0,02 a alrededor de 1% en peso de la composicion;

€, una combinacién de dos polimeros separados, cada uno que
es un polimero cruzado acrilatos/Ciq.3 alquil acrilato, el polimero que es
un copolimero de C,g.39 alquil (met)acrilato y uno o mas mondmeros de
acido, acrilico, dcido metacrilico o uno de sus ésteres simples tales como
metil, etil o propil, reticulados con un éter alflico de un compuesto
multthidrox1 tal como sacarosa, pentaeritritol, trimetilolpropano y
similares, el primer polimero cruzado tiene una viscosidad de por lo
menos alrededor 10 000 mPa.s [(10 000 centipoise (cps)] a no mas de
alrededor de 30 000 mPa.s (30 000 centipoise) para una dispersion al 1%
del polimero en agua y neutralizado a alrededor de pH 7, y el segundo
polimero es un polimero cruzado que tiene una viscosidad de por lo
menos 40 000 mPa.s (540 000 centipoise) para una dispersion al 1% del
polimero en agua y neutralizado a un pH de alrededor de 6, en cantidades
suficientes para proporcionar estabilizacion de fases; y

f. el balance agua.

Se ha determinado también que la presencia del monoéster o
multiéster de acidos de cadena larga tal como oleico, laurico, palmitico,
estedrico y similares con anhidridos de hexitol derivados a partir de
sorbitol son muy utiles en la solubilizacién de los dos polimeros de
estabilizacién como se ejemplifica por Pemulen TRI y Carbopol ETD
20:20 en la fase de aceite cuando se prepara la composicién. Sin este
componente, solubilizacion es muy lenta. Ejemplos de dicho éster son
Span 20, 40, 60, 65, 80 y 85 todos disponibles en ICL

La composicion deseada tendra la apropiada estabilidad visual de
fases.

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

En linea con la actividad de limpieza de la composicion, hay una
cantidad efectiva limpiadora de la piel de un tensioactivo presente en la
composicién. Jabén, una sal de 4cido carboxilico de alquilo o alquenilo
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de cadena larga, ramificada o normal, tal como sal de sodio, potasio,
amonio 0 amonio sustituido, puede estar presente en la composicion.

Ejemplos de alquilo o alquenilo de cadena larga son de desde
alrededor de 8 a alrededor de 22 atomos de carbono en longitud,
especificamente de alrededor de 10 a alrededor de 20 dtomos de carbono
en longitud, mas especificamente alquilo y mas especificamente normal,
o normal con poca ramificacion. Pequeiias cantidades de enlace(s)
olefinico(s).puede(n) estar presente(s) en las secciones alquilo
predominantemente, particularmente si la fuente del grupo "alquilo” se
obtiene a partir de un producto natural tal como cebo, aceite de coco y
similares. Debido a su dureza potencial el jabén no es un tensioactivo
preferido y puede omitirse de la composicion.

Otros tensioactivos pueden estar presentes en la composicion
igualmente. Ejemplos de dichos tensioactivos son los tensioactivos
aniénico, amfotérico, no idnico y catiénico, ejemplos de tensioactivos
aniénicos incluyen pero no estin limitados a sulfatos de alquilo,
sarcosinatos de acilo anidnico, taurato acilo metilo, N-acilo glutamatos,
isetionatos acilo, sulfosuccinatos de alquilo, ésteres de fosfato de alquilo,
ésteres de fosfato de alquilo etoxilado, sulfatos trideceth, condensados de
proteina, mezclas de sulfatos de alquilo etoxilados y similares.

Cadenas de alquilo para esos tensioactivos son Cg-Cis,
preferiblemente C,o-Cs, mis preferiblemente C,,-Cy4.

Tensioactivos anidnicos no jabén pueden ejemplificarse mediante
las sales de metales alcalinos de sulfato organico que tieme en su
estructura molecular un radical alquilo que contiene desde alrededor de 8
a alrededor de 22 4tomos de carbono y un radical de éster de acido
sulfénico o 4cido sulfirico (en el término alquilo esta incluida la porcion
alquilo de radicales acilo superiores). Se prefieren los sulfatos de alquilo
de sodio, amonio, potasio o ftrietanolamina, especialmente aquellos
obtenidos sulfatando los alcoholes superiores (C3-C,s 4tomos de
carbono), sulfatos y sulfonatos monoglicéridos de acido graso de aceite
de coco de sodio; sales de sodio o potasio de ésteres de acido sulfurico
del producto de la reaccion de 1 mol de un alcohol graso superior (por
ejemplo, alcoholes de cebo o aceite'de coco) y 1 a 12 moles de dxido de
etileno, sales de sodio o potasio de sulfato de éter de oxido de etileno
fenol alquilo con 1 a 10 unidades de 6xido de etileno por molécula y
donde los radicales alquilo contienen desde 8 a 12 itomos de carbono,
sulfonatos de éter glicerilo alquilo de sodio; el producto de la reaccion de
acidos grasos que tienen desde 10 a 22 4tomos de carbono esterificados
con acido isetibnico y neutralizados con hidroxido de sodio; sales



solubles en agua de los productos de condensacion de 4cidos grasos con
sarcosina; y otros conocidos en el arte.

Los tensioactivos zwitterionicos pueden ejemplificarse por
aquellos que pueden describirse ampliamente como derivados de
compuestos de amonio alifatico cuaternario, fosfonio, y sulfonio, donde
los radicales alifaticos pueden ser de cadena recta o ramificada y donde
uno de los sustituyentes alifiticos contiene desde alrededor de 8 a 18
dtomos de carbono y uno contiene un grupo aniénico solubilizante en
agua, por ¢jemplo, carboxi, sulfonato, sulfato, fosfato, o fosfonato. Una
férmula general para estos compuestos es:

®R)x
|
R>—Y(+)—CH,—R*—Z(-)

donde R? contiene un radical alquilo, alquenilo, o alquilo hidroxi de
desde alrededor de 8 a alrededor de 18 atomos de carbono, desde 0 a
alrededor de 10 fracciones de 6xido de etileno y desde 0 a 1 fraccién
glicerilo; Y se selecciona a partir del grupo que consiste de atomos de
nitrégeno, fosforo, y azufre; R’ es un grupo alquilo o monohidroxialquilo
que contiene desde 1 a alrededor de 3 atomos de carbono; X es 1 cuando
Y es un atomo de azufre y 2 cuando Y es un atomo de nitr6geno o
fésforo, R* es un alquileno o hidroxialquileno de desde 0 a alrededor 4
atomos de carbono y Z es un radical seleccionado a partir del grupo que
consiste de grupos carboxilato, sulfonato, sulfato, fosfonato, y fosfato.

Ejemplos incluyen: 4-[N,N-di(2-hidroxietil)-N-octadecilamonio}-
butano-1-carboxilato; 5-[S-3-hidroxipropil-S-hexadecilsulfonio)-3
hidroxipentano-l-sulfato; 3-[P,P-P-dietil-P 3,6,9 trioxatetradecilfosfonio]-
2-hidroxipropano-l-fosfato;  3-[N,N-dipropil-N-3  dodecoxi-2-hidroxi
propilamonio] propano-l-fosfonato; 3-(N,N-di-metil-N-hexadecilamonio)
propano-1-sulfonato; 3-(N,N-dimetil-N-hexadectlamonio)-2-hidroxi-
propano-l-sulfonato;  4-(N,N-di(2-hidroxietil)-N-(2  hidroxidodecil)
amonio)-butano-1-carboxilato; 3-(S-etil-S-(3-dodecoxi-2-hidroxipropil)
sulfonio]-propano-1--fosfato; 3P,P-dimetil-P-dodecilfosfonio)-propano-
l-fosfonato; y 5-(N,N-di(3-hidroxipropil)-N-hexadecilamonio)-2-hidroxi-
pentano-1-sulfato.

Ejemplos de tensioactivos amfotéricos que pueden utilizarse en las
composiciones -de la presente invencidn son aquellos que pueden
describirse ampliamente como derivados de aminas alifaticas secundarias
y terciarias donde el radical alifitico puede ser de cadena recta o
ramificada y donde uno de los sustituyentes alifiticos contiene desde
alrededor de 8 a alrededor de 18 atomos de carbono y uno contiene un



grupo solubilizante aniénico de agua, carboxi, sulfonato, sulfato, fosfato,
o fosfonato. Ejemplos de compuestos que caen dentro de esta definiciéon
son 3-dodecilaminopropionato de sodio, 3-dodecilamino propano
sulfonato de sodio, N-alquiltaurinas, tales cono una preparada
reaccionando dodecilamina con isetionato de sodio de acuerdo con las
ensefianzas de la Patente de los Estados Unidos No.2,658,072, N-alquil
acido aspértico superior, tales como aquellos producidos de acuerdo con
las ensefianzas de la Patente de los Estados Unidos No.2,438.091, y los
productos vendidos bajo 1a marca "Miranol" y descritos en la Patente de
los estados Unidos No.2,528,378. Otros amfotéricos tales como betainas
son también ttiles en la presente composicion,

Ejemplos de betainas utiles aqui incluyen betainas de alquilo
superior tales como coco dimetil carboximetil betaina, lauril dimetil
carboxi metil betaina, lauril dimetil alfa carboxietil betaina, cetil metil
carboximetil betaina, lauril bis-(2-hidroxietil)carboxi metil betaina,
estearilo bis~(2-hidroxipropil) carboximetil betaina, oleilo dimetil gama
carboxipropil betaina, lauril bis-(2-hidroxipropil) alfa carboxietil betaina,
etc. Las sulfobetainas pueden representarse mediante coco dimetil
sulfopropil betaina, estearilo dimetil sulfopropil betaina, amido betainas,
amidosulfobetainas, y similares.

Muchos tensioactivos catiénicos son conocidos en el arte. A modo
de ejemplo, los siguientes pueden mencionarse:

cloruro de amonio estearildimetilbencilo;

cloruro de amonio dodeciltrimetil;

nitrato de amonio nonilbenciletildimetil;

cloruro tetradecilpiridinio;

cloruro laurilpiridinio;

cloruro cetilpiridinio;

cloruro laurilpiridinio;

bromuro laurilisoquinolio;

cloruro de amonio dicebo(hidrogenado)dimetil,;

cloruro de amonio dilaurildimetil amonio; y

cloruro estearalconio.

Adicionales tensioactivos catiénicos se divulgan en la Patente de
los Estados Unidos 4,303,543, ver columna 4, lineas 58 y columna 35,
lineas 1 a 42, incorporada aqui a modo de referencia. Ver también el
Diccionario “de Ingredientes Cosméticos CTFA, 4ta Edicion 1991,
paginas 509 a 514 para varios tensioactivos catiénicos de alquilo de
cadena larga, incorporado aqui a modo de referencia.

Los tensioactivos no idnicos pueden definirse ampliamente como
compuestos producidos mediante la condensacion de grupos de 6xido de
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alquileno (naturaleza hidrofilica) con compuestos organicos hidrofébicos
que pueden ser de naturaleza alifatica o aromdtica de alquilo. Ejemplos
de preferidos tensioactivos no i6nicos son:

1.

Condensados de 6xido de polietileno de fenoles de alquilo, por.

ejemplo, los productos de condensacion de fenoles de alquilo que
tienen un grupo alquilo que contiene desde alrededor de 6 a 12
atomos de carbono en la configuracion ya sea de cadena recta o
cadena ramificada, con 6xido de etileno, el dicho 6xido de etileno
que esta presente en cantidades iguales a 10 a 60 moles de 6xido de
etileno por mol de fenol alquilo. El sustituyente alquilo en dichos
compuestos puede derivarse propileno polimerizado, diisobutileno,
octano, 0 nonano, por ejemplo.

Aquellos derivados a partir de la condensacion de 6xido de etileno
con el producto resultante de la reaccién de dxido de propileno y
diamina etileno, productos que pueden variar en composicion
dependiendo del balance entre los elementos hidrofobicos e
hidrofilicos que se desea. Por ejemplo, compuestos que contienen
desde alrededor de 40% a alrededor de 80% de polioxietileno en
peso y que tienen un peso molecular de desde alrededor de 5 000 a
alrededor de 11 000 que resultan de la reaccién de grupos de oxido
de etileno con una base hidrofdbica constituida por el producto de
la reaccion de diamina etileno y exceso de 6xido de propileno,
dicha base que tiene un peso molecular del orden de 2 500 a 3 000,
son satisfactorios.

El producto de la condensacion de alcoholes alifaticos que tienen 8
a 18 atomos de carbono, en configuracion ya sea de cadena recta o
cadena ramificada con oxido de etileno, por ejemplo, un

- condensado de 6xido de etileno de alcohol de coco que tiene desde

10 a 30 moles de 6xido de etileno por mole de alcohol de coco, la
fraccion de alcohol de coco que tiene desde 10 a 14 atomos de
carbono. Otros productos de condensacion de 6xido de etileno son
los ésteres de acidos grasos etoxilados de alcoholes polihidricos
(por ejemplo, Tween 20-polioxietileno (20) monolaurato de
sorbitan). :

Oxidos de amina terciaria de cadena larga que corresponden a la
siguiente formula general:

R 1R2R3N—)0

donde R; contiene un radical alquilo, alquenilo o monohidroxi
alquilo de desde alrededor de 8 a alrededor 18 atomos de carbono,
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desde 0 a alrededor de 10 fracciones de 6xido de etileno, y desde 0
a 1 fraccion glicerilo, y, R; y R; contienen desde 1 a alrededor de 3
atomos de carbono y desde 0 a alrededor de 1 grupo hidroxi, por
ejemplo, radicales metil, etil, propil, etil hidroxi, o propil hidroxi.
La flecha en la formula es una representacion convencional de un
enlace semipolar. Ejemplos de 6xidos de amina adecuados para
utilizacion en esta invencion incluyen 6xido dimetildodecilamina,
6xido oleil-di(2-hidroxietil) amina, 6xido, dimetiletilamina, 6xido
dimetildecilamina, o6xido dimetiltetradecilamina, o6xido 3,6,9
trioxaheptadecildietilamina, 6xido di(2-hidroxietil)tetradecilamina,
oxido  2-dodecoxietildimetilamina,  6xido  3-dodecoxi-2-
hidroxipropildi(3-hidroxipropilamina, oéxido dimetilhexadecil-
amina.

Oxidos de fosfina terciaria que corresponden a la siguiente formula
general:
RRR"P—>0

donde R contiene un radical alquilo, alquenilo o
monohidroxialquilo que varia dentro del rango de desde 8 a 20
atomos de carbono en longitud de cadena, desde 0 a alrededor de
10 fracciones de 6xido de etileno y desde 0 a 1 fraccion glicerilo y
R' y R" son cada uno grupos alquilo o monohidroxialquilo que
contienen desde 1 a 3 dtomos de carbono. la flecha en la formula es
una representacion convencional de un enlace semipolar. Ejemplos
de adecuados 6xidos de fosfina son: 6xido dodecildimetilfosfina,
oxido tetradecilmetiletilfosfina, 6xido 3,6,9-tiioxaoctadecildimetil-
fosfina, Oxido cetildimetilfosfina, oxido 3-dodecoxi-2-hidroxi-
propildi(2-hidroxietil) fosfina, 6xido estearildimetilfosfina, o6xido
cetiletilpropilfosfina, éxido oleildietilfosfina, 6xido dodecildietil-
fosfina, 6xido tetradecildietilfosfina, 6xido dodecildipropilfosfina,
6xido dodecildi(hidroximetil)fosfina, 6xido dodecildi(2-hidroxi-
etil)fosfina, Oxido tetradecilmetil-2-hidroxipropilfosfina, 6xido
oleildimetil-fosfina, 6xido 2-hidroxidodecildimetilfosfina.

Sulfoxidos dialquilo de cadena larga que contienen un radical
alquilo o hidroxi alquilo de cadena corta de 1 a alrededor de 3
atomos de carbono (usualmente metil) y una cadena larga
hidrofébica que contiene radicales alquilo, alcanilo, hidroxi
alquilo, o quetoalquilo que contienen desde alrededor de 8 a

alrededor de 20 atomos de carbono, desde 0 a alrededor de 10

fracciones de oxido de etileno y desde 0 a 1 fraccién glicertlo.
Ejemplos incluyen: octadecil metil sulféxido, 2-ketotridecil metil
sulféxido, 3,6,9-trioxaoctadecil 2-hidroxietil sulfoxido, dodecil
metil sulféxido, oleilo 3-hidroxipropol sulfoxido, tetradecil metil

Ay
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sulféxido, 3 metoxidecilmetil sulféxido, 3-hidroxitridecil metil
sulfoxido, 3-hidroxi-4-dodecoxibutil metil sulfoxido.

7.  Poliglicésidos alquilatados donde el grupo alquilo es desde
alrededor de 8 a alrededor de 20 &4tomos de carbono,
preferiblemente alrededor de 10 a alrededor de 18 itomos de
carbono y el grado de polimerizacién del glicosido es desde
alrededor de 1 a alrededor de 3, preferiblemente alrededor de 1,3 a
alrededor de 2,0.

Cada una de las familias de temsioactivos divulgadas arriba —
anidnicos, zwitterionicos, amfotéricos, no iénicos y catiénicos — pueden
omitirse especificamente de la composicion, asi como cualquier
tensioactivo especifico de cada famiha de tensioactivos.

La silicona que se utiliza aqui es preferiblemente un fluido de
silicona, en oposicidn a una silicona en goma. Un fluido de silicona se
define aqui como silicona con viscosidades que varian dentro del rango
de desde alrededor de 5 a alrededor de 600 000 mPas, mds
preferiblemente desde alrededor de 350 a alrededor de 100 000 mPa.s a
25°C. Siloxanos de polialquilo tales como polidimetilo siloxano son
preferidos para utilizaciéon como la silicona.

Los materiales de silicona dtiles en la presente invencion son
generalmente no volatiles y pueden ser ya sea un siloxano polialquilo, un
siloxano poliaril, un siloxano polialquilarilo, un siloxano funcionalizado,
tal como polisiloxano con una sustituciéon funcional, una silicona
alcoxilada, tal como etoxilado o propoxilado, y un copolimero de
siloxano de poliéter. Las siliconas utiles en la presente invencion pueden
ser tapadas en un extremo con cualquier numero de fracciones,
incluyendo, por ejemplo, metil, hidroxilo, 6xido de etileno, 6xido de
propileno, amino, trialquilo silano (preferiblemente metil), carboxilo, y
similares. Mezclas de estos materiales pueden también utilizase, y se
prefieren en algunas implementaciones. Adicionalmente, siliconas
volatiles pueden utilizarse como parte de la mezcla de siliconas mientras
que la mezcla final sea por lo menos esencialmente no volatil.

Las siliconas polialquilo que pueden utilizarse aqui incluyen, por
ejemplo, polidimetil siloxanos con viscosidades que varian dentro del
rango de desde alrededor de 5 a alrededor de 600 000 mPa.s a 25°C,
preferiblemente una minima cantidad de alrededor de 150 o 200 mPa.s.
Estos siloxanos se encuentran disponibles, por ejemplo, en General
Electric Company como series Viscasil y en Dow Corning como las
series Dow Corning 200. La viscosidad puede medirse mediante un
viscosimetro de capilaridad de vidrio tal como se establece en el Método
de Prueba Corporativo de Dow Coming CTM0004, Julio 20, 1970.



12

Preferiblemente la viscosidad varia en el rango de desde alrededor de 50
mPa.s a alrededor de 150 000 mPa.s y mas preferiblemente desde
alrededor de 350 mPa.s a alrededor de 100 000 mPas. las gomas de
silicona, es decir, siliconas con viscosidades por encima de alrededor de
600 000 mPa.s estin deseablemente esencialmente ausentes o totalmente
ausentes de las composiciones. Sin embargo, una combinacién de una
silicona de menor viscosidad conjuntamente con una gima de silicona
puede ser un material con razonables caracteristicas de manejo
conjuntamente con buena deposicion y acondicionamiento de la piel.

Las siliconas polialquilarilo que pueden utilizarse incluyen, por
ejemplo, polimetilfenilsiloxanos. Estos siloxanos estdn disponibles, por
ejemplo, en General Electric Company como fluido metil SF 1075 o en
Dow Coming como Fluido de Grado Cosmético 556. Adicionalmente,
copolimeros poli(dimetil siloxano) (difenil siloxano) que tienen una
viscosidad en el rango de desde alrededor de 10 a alrededor de 100 000
mPa.s a 25°C son utiles. El copolimero de siloxano poliéter que se puede
utilizar es, por ejemplo, un dimetilpolisiloxano modificado de 6xido de
polipropileno (por ejemplo, Dow Corning DC-1248, aunque 6xido de
etileno o mezclas de Oxido de etileno y 6xido de propileno pueden
también utilizarse.

Referencias que divulgan adecuadas siliconas incluyen la Patente
de los Estados Unidos No.2,826,551, expedida en Marzo 11, 1958,
Gwen; Patente de los Estados Unidos No.3,964,500, expedida en Junio
22, 1967, F. Drakoff, Patente de los Estados Unidos No. 4,364,837,
expedida en Diciembre 21, 1982, Pader, y Patente Britanica No. 849,433,
Wooston, publicada en Septiembre 28, 1960. Todas estas patentes se
incorporan aqui a modo de referencia. También se incorporan aqui a
modo de referencia Compuestos de Silicona, distribuido por Petrarch
Systems, Inc.. 1984. Esta referencia proporciona un buen listado de
adecuado material de silicona.

El componente ¢ puede ser un material hidrocarboniceo tipico tal
como una cera, petrolato ramificado, aceite mineral, cera de abejas, un
"permetil” elaborado de hidrocarburos de cadena larga disponibles en
Permetil Corporation. Los Permetilos son de la formula general:

CH, CH;
I |
CH; (— C — CHz—)n CH —CH;

l
CH;

q0
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donde n puede variar desde alrededor de 4 hasta por encima de 200.
Productos donde n =4, 16, 38, 214, respectivamente, se mercadean como
Permetil 102A,104A, 106A y 1082A.

Adicional material hidrocarbonaceo que puede emplearse incluye
materiales similares a lanolinas y lanoleico tal como ésteres y éteres de
alquilo de cadena larga de las lanolinas.

El petrolato util en la presente invencion puede ser cualquier grado
de petrolato blanco o amarillo reconocido en el arte como adecuado para
aplicacién en humanos. Preferidos petrolatos son aquellos con un punto
de fusion en un rango de desde alrededor de 35°C a alrededor de 70°C,
preferiblemente alrededor de 50°C a 60°C. el petrolato de la composicion
puede incluir mezclas de hidrocarburos formulados con aceite mineral
y/0 en combinacion con ceras de parafina de varios puntos de fusion;
todos en pequefias cantidades comparadas con el petrolato. Un petrolato
sin adicionales materiales se prefiere. Ejemplos de ceras, particularmente
utiles en composiciones sélidas son las ceras microcristalinas,
generalmente aquellas ceras que son conocidas como cera parafina, cera
de abejas, y ceras naturales derivadas de vegetales, y similares.

Los polimeros cationicos es aquella clase genérica de materiales
que proporciona generalmente una sensacion positiva de piel a la piel
durante la aplicacion de limpieza, enjuague, y posteriormente.

Los polimeros cationicos incluyen pero no estan limitados a los
siguientes grupos:
(1) polisacaridos catiénicos;
(I) copolimeros catiénicos de sacaridos y mondémeros cationicos
sintéticos, y
(IIT) polimeros sintéticos seleccionados a partir del grupo que
consiste de:
(a) iminas de polialquileno catiénico
(b) iminas de etoxi polialquileno
(c) poli(N-[3-(dimetilamonio)propil]-N'[3-(etilenoxi
etileno dimetilamonio)propiljurea dicloruro) catidnico
(d) en general un polimero que tiene un ion de amonio
cuaternario 0 amonio sustituido.

La clase de polisacaridos catiénicos comprende aquellos polimeros
basados en 5 o 6 azicares de carbono y derivados que se han hecho
catiénicos injertando las fracciones catidnicas en el esqueleto
polisacdrido. Pueden estar compuestos de un tipo de azicar o de mas de
un tipo, es decir, copolimeros de los anteriores derivados y materiales
catidnicos. Los mondmeros pueden ser de amreglos geométricos de
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cadena recta o ramificada .Los polimeros catidnicos polisacaridos
incluyen los siguientes: celulosas cationicas e hidroxietilcelulosas;
almidones cationicos y almidones hidroxialquilo; polimeros catiénicos
basados en monémeros de arabinosa tales como aquellos que pueden
derivarse de gomas vegetales de arabinosa; polimeros catidnicos
derivados de polimeros de xilosa encontrados en materiales tales como
madera, yute, semillas de algodén y tusas de maiz, polimeros derivados
de polimeros de fucosa encontrados como un componente de paredes de
células en algas; polimeros cationicos derivados de polimeros de fructosa
tales como Inulina encontrados en algunas plantas; polimeros cationicos
basados en azicares que contiene acidos tales como acido galacturénico
y acido glucurénico; polimeros catiénicos basados en azicares de amina
tales como galactosamina y glucosamina; polimeros cationicos basados
en polialcoholes de anillo de 5 y 6 miembros; polimeros catiénicos
basados en monémeros de galactosa que ocurren en gomas de plantas y
mucilagos; polimeros catiénicos basados en mondmeros de manosa tales
como aquellos encontrados en plantas, yesos, y algas rojas; polimero
cationicos basados en copolimeros de galactomannan conocidos como
goma guar obtenidos de endosperma del frijol guar.

Ejemplos especificos de miembros de la clase de polisacarido
cationico incluyen la hidroxietil celulosa JR 400 elaborada por Union
Carbide Corporation; los almidones catiénicos Stalok® 100, 200, 300, y
400 elaborados por Staley, Inc.; el galactomannan catiénico basado en
goma guar de las series de Galactasol 800 series de Henkel, Inc. y las
series Jaguar Series de Celanese Corporation.

Los copolimeros catiénicos de sacandos y monémeros sintéticos
catiénicos lUtiles en la presente invencion comprenden aquellos que
contienen los siguientes sacdridos: glucosa, galactosa, manosa, arabinosa,
xilosa, fucosa, fructosa, glucosamina, galactosamina, acido glucurénico,
acido galacturénico, y alcoholes de anillo de 5 o 6 miembros. Ademas
estan incluidos derivados de hidroximetil, hidroxietil ¢ hidroxipropil de
los aziicares de arriba. Cuando los sacaridos estdn enlazados los unos a
los otros en los copolimeros, pueden enlazarse via cualquiera de carios
arreglos, tales como enlaces 1,4-o; 1,4-p; 1,3-a; 1,3-B y 1,6. Los
monémeros cationicos sintéticos para utilizacién en estos copolimeros
pueden incluir clorure dimetildialilamonio, dimetilaminoetilmetilacrilato,
cloruro dietildialilamonio, haluros N,N-dialil N.N-dialil amonio, y
similares. Un polimero catidnico preferido es Poliquaternio 7 preparado
icon cloruro dimetildialilamonio y mondmeros de acrilamida.

Ejemplos de miembros de la clase de copolimeros de sacaridos y
monomeros cationicos sintéticos incluyen aquellos compuestos de
derivados de celulosa (por ejemplo, hidroxietil celulosa) y N,N-dialil, N'-
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N-dialquil cloruro de amonio disponible en National Starch Corporation
bajo el nombre comercial Celquat. '

Adicionales polimeros catiénicos sintéticos itiles en la presente
invencién son las iminas cationicas de polialquileno, etoxi polialquileno,
y poli[N-[3-(dimetilamonio)-propil}-N'-[3-(etilenoxietileno-dimetil-
amonio) propiljurea dicloruro], el iltimo de los cuales estd disponible &n
Mitranol Chemical Company, Inc. bajo la marca de comercio Miranol A-
15, CAS Reg. No. 68555-336-2. Preferidos agentes acondicionadores de
la piel de polimero catiénico de la presente invenciéon son aquellos
polisacaridos catiénicos de la clase catiénica e goma guar con pesos
moleculares de 1 000 a 3 000 000. Pesos moleculares mas preferidos son
de 2 500 a 350 000. Estos polimeros tienen un esqueleto polisacarido
compuesto de unidades galactomannan y un grado de sustitucién
catiénica que varia dentro del rango de desde alrededor de 0,04 por
unidad anidroglucosa a alrededor de 0,80 por unidad anidroglucosa con
el grupo catiénico sustituyente que es el aducto de 2,3-epoxipropil-
trimetil- cloruro de amonio al esqueleto natural polisacérido. Ejemplos
son JAGUAR C-14-§, C-15 y C-17 vendidos por Celanese Corporation,
cuya literatura comercial reporta tener viscosidades al 1% de 12 mPas a
5 mPa.s a alrededor de 3 500 + 500 mPa.s.

Aun adicionales ejemplos de polimeros catiénicos incluyen los
materiales polimerizados tales como algunas sales de amonio cuaternario,
copolimeros de algunas sales de amonio cuaternario, copolimeros de
varios materiales tales como hidroxietil celulosa y dialquildimetil cloruro
de amonio, acrilamida y beta metacriloxietil trimetil amonio metosulfato,
la sal de amonio cuaternario de metil y estearilo dimetilaminoetil
metacrilato cuaternizado con dimetil sulfato, polimero de amonio
cuaternario formado por la reaccion de dietilo sulfato, un copolimero de
vinilpirrolidona y dimetil aminoetilmetacrilato, guars cuaternizadas y
gomas guar y similares. Ejemplos de polimeros cationicos pueden
utilizarse para hacer los complejos de la invencién incluyen, tal como se
divulga en el Diccionario Internacional de Ingredientes Cosméticos
CTFA (Cuarta Edicion, 1991, paginas 461 a 464); Poliquaternio -1, -2, -4
(un copolimero de hidroxietilcelulosa y dialildimetil amonio cloruro ), -5
(el copolimero de acrilamida y beta-metacrililoxietil trimetil amonio
metosulfato), -6 (un polimero de dimetil dialil amonio cloruro), -7 (la sal
polimérica de amonio cuaternario de acrilamida y monémeros dimetil
dialil cloruro de amonio, -8 (1a sal polimérica de amonio cuaternario de
metil y estearilo dimetilaminoetil metacrilato cuaternizado con dimetil
sulfato), -9 (Ia sal polimérica de amonio cuaternario de polidimetilamino
etil metacrilato cuaternizado con metil bromuro), -10 (una sal polimérica
de amonio cuaternario de hidroxietil celulosa reaccionada con un trimetil
amonio sustituido epoxido), -11 (un polimero de amonio cuaternario



16

formado mediante la reaccion de dietilo sulfato y un copolimero de
vinilpirrolidona y dimetil aminoetilmetacrilato), -12 (una sal polimérica
de amonio cuaternario preparada por la reaccidn de copolimero etil
metacrilato/abietil metacrilato/dietilaminoetil metacrilato con dimetil
sulfato), -13 (una sal polimérica de amonio cuaternario preparada por la
reaccion de copolimero etil metacrilato/oleilo metacrilato/dietilaminoetil
metacrilato con dimetil sulfato), - 14, -15 (el copolimero de acrilato y
betametacrililoxietil trimetil cloruro de amonio), -16 (una sal polimérica
de amonio cuaternario formada a partir de cloruro metilvinilimidazolio y
vinilpirrolidona), - 17, -18, -19 (sal polimérica de amonio cuaternario
preparada por la reaccion de alcohol de polivinilo con 2,3-epoxi-
propilamina), -20 (1a sal polimérica de amonio cuaternario preparada por
la reaccién de polivinil octadecil éter con 2,3-epoxipropilamina), -22, -24
una sal polimérica de amonio cuaternario de hidroxietil celulosa
reaccionada con un lauril dimetil amonio sustituido epdxido), -27 (el
copolimero de bloque formado por la reaccion de Poliquaternio-2 (q.v.)
con Poliquaternio-17 (q.v.)), -28, -29 (es Chitosan (q.v.) que ha sido
reaccionado con 6xido de propileno y cuaternizado con epiclorohidrina),
y -30. .

La cantidad de agua presente en la composicion es sustancial.
Generalmente, por lo menos alrededor de 60% en peso de la composicion
es agua, usualmente por lo menos alrededor del 70% en peso, y a veces
por lo menos alrededor de 80% en peso de la composicion es agua. Esta
gran cantidad de agua conjuntamente con una significativa cantidad de un
dificit de solubilizar orginico similar a fraccién tal como silicona
particularmente conjuntamente con el material hidrocarboniceo, por
ejemplo, un sistema petrolato que es altamente inestable, medido por
dichos parametros como examen visible de fases y viscosidad.

A través del uso de una combinacién de dos polimeros cruzados, se
obtiene una composicion gelificada estabilizada compatibilizada.

El nivel de tensioactivo en la composictén acuosa liquida es
cualquier nivel, que puede crear espuma ante agitacién cuando se aplica a
la piel. Generalmente, este es un minimo de alrededor de 1% en peso de
la composicidn, generalmente, por lo menos alrededor de 2% en peso de
la composicion y preferiblemente por 1o menos alrededor de 3,4 0 5 %
en peso de la composicién. Generalmente, no mis de alrededor de 30 %
en peso de la composicioén es tensioactivo, aunque generalmente no es
mis de alrededor de 25 o 20% en peso de la composicion.
Preferiblemente, no mas de alrededor de 17% en peso de la composicién
es tensioactivo. Uno o una mezcla de tensioactivos pueden emplearse.
Generalmente, por lo menos alguno de los tensioactivos es un
tensioactivo aniénico tal como sulfato de alquilo, sulfato de alquilo
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etoxilado, sulfonato alfa olefina u otros tensioactivos suaves, por
ejemplo, tauratos, fosfatos y similares.

La cantidad de silicona es generalmente desde alrededor de 0,1 a

alrededor de 8% en peso de la composicion, preferiblemente desde
alrededor de 0,5 a alrededor de 5% en peso de la composicion, mas
deseablemente alrededor de 1 a 3% en peso de 1a composicion. El tamafio
promedio de particulas de la silicona estd generalmente por debajo de
alrededor de 50 pun, deseablemente por debajo de alrededor de 35 um. un
minimo tamaiio promedio de particulas estd generalmente por encima de
alrededor de 2 um, deseablemente por encima de alrededor de 5 um.

La cantidad de material hidrocarbonaceo es de desde alrededor de
0,1 a alrededor de 8% en peso de la composicion, preferiblemente
alrededor de 0,5 a alrededor de 5%, deseablemente alrededor de’'1 a
alrededor de 4% en peso. El material hidrocarbonaceo es preferiblemente
un petrolato como se identificd arriba. El tamafio promedio de particulas
del petrolato puede variar y no es indebidamente significativo pero estd
generalmente por debajo de alrededor de 25 um, deseablemente por
debajo de alrededor de 20 o ain 10 um. Generalmente, el minimo tamafio
promedio de particulas estd por encima de alrededor de 1 pm, o por
encima de alrededor de 2 um.

El tamaiio de particulas de la silicona y petrolato son tamafios
promedio de particulas en volumen tal como se mide mediante métodos
de difusién de luz tal como los utilizados por un aparato Coulter LS 130.

El polimero cationico estd presente de desde alrededor de 0,02 a
alrededor de 1,0 % en peso de la composicion, preferiblemente alrededor
de 0,05 a alrededor de 0,8 % en peso de la composiciéon. Menores
cantidades pueden emplearse, por ejemplo hasta alrededor de 0,5 % en
peso o hasta alrededor de 0,4 en peso. La estabilidad de la fase gelificada
se mantiene mediante la presencia de los sistemas identificados de
polimeros previamente mencionados.

Los dos polimeros de los sistemas de estabilizacién se activan
ambos reaccionando con base un hidréxido de sodio tal a un pH entre
alrededor de 6 y 9 formando asi la sal del 4cido donde sea apropiado. La
diferenciacion entre los dos polimeros es sus respectivas viscosidades. El
sistema Pemulen TRI tiene una menor viscosidad de por lo menos
alrededor de 10 000 a no méas de alrededor de 30 000 mPa.s para una
dispersion a 1% del polimero en agua y neutralizado a alrededor de pH 7.
El Carbopol ETD 20:20 tiene una viscosidad de por lo menos alrededor
de 40 000 mPa.s cuando se mide en una dispersion al 1% de las
sustancias en agua y se neutraliza a un pH de alrededor de 6. Las
viscosidades se miden en un viscosimetro Brookfield RVT-DV a 25°C
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utilizando un huso 3 a 20 rpm de Pemulen TRI y utilizando un huso 7 a
20 rpm de Carbopol ETD 20:20.

Un método adicional de diferenciacion de los dos polimeros es
mediante tension del obtenido. El Carbopol ETD 20:20 tiene una tension
de obtenido tipica de alrededor de 40 Pa tal como se calcula mediante los
datos ajustados modelo Casson obtenidos por cono y placa en un
reémetro fisico Paar. La utilizacion dl mismo método Pemulen TR1 tiene
una tension de obtenido tipica de 30 Pa.

La cantidad de cada uno de los sistemas de polimeros presentes en
la composicién es conjuntamente suficiente para estabilizar el sistema
con respecto a la integridad de fase estabilidad visual. Esto puede
medirse mediante su estabilidad y a varios tiempos y temperaturas.

Varias combinaciones de cantidades de los dos sistemas de
polimeros pueden emplearse y es en alguna medida dificil fijar la minima
y maxima absoluta. Sin embargo, en general, el primer polimero Pemulen
TRI esta presente en la composicion a un minimo de alrededor 0,3 o
alrededor de 0,35, preferiblemente alrededor de 0,4% en peso de la
composicion acuosa. El segundo polimero Carbopol ETD 2020 esta
presente en la composicion a un minimo de alrededor de 0,25% en peso
de alrededor de 0,3 % en peso, preferiblemente alrededor de 0,35 % en
peso de la composicion, Como regla general, las maximas cantidades de
los polimeros estin relacionadas con efectos adversos observables
presentes en el sistema tal como una viscosidad demasiado alta. Adn
adicionalmente, cuando una menor cantidad de un polimero se utiliza, en
general un medio de una cantidad relativamente grande del segundo
polimero se puede emplear. Sin embargo, en general, un maximo de
alrededor de 0,6 % en peso, preferiblemente alrededor de 0,5 % en peso
de la composicién del primer polimero puede emplearse. Un maximo de
alrededor de 0,6 % en peso, preferiblemente alrededor de 0,5 % en peso
de la composicion del segundo polimero puede emplearse. Como se
establecié previamente ningun polimero solo con repefida estabilizacién
del sistema. Consecuentemente, un exceso sustancial de cualquier
polimero con respecto al otro puede evitarse generalmente. Se prefiere
que las cantidades de los dos polimeros sean aproximadamente iguales.

Con respecto a la viscosidad, puede haber alguna variacién de la
viscosidad durante el tiempo evaluado y el rango de temperatura. La
viscosidad de la composicion debe ser una que es facilmente dispersable
de un recipiente mediante vertido, deformando los lados, 0 bombeando a
mano. Una viscosidad de desde alrededor de 1 000 a alrededor de 40 000
mPa.s, preferiblemente alrededor de 1 500 a alrededor de 30 000 mPa.s
puede. emplearse, mas deseablemente alrededor de 2 000 a alrededor de
20 000 y mas deseablemente alrededor de 4 000 a alrededor de 17 000
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mPa.s. Viscosidades por encima de hasta alrededor de 20 000 se miden
en un Viscosimetro Brookfield DVU + utilizando un huso mimero 5 a 20
rpm y 25°C. Viscosidades por encima de alrededor de 20 000 mPa.s se
miden en ese Viscosimetro utilizando un huso namero 7 a 20 rpm y 25°C.

La preparacion y el mantenimiento de una emulsion estable en este
sistema es particularmente deseable. Si no se mezcla apropiadamente y
las fases se mantienen el verdadero beneficio de los componentes no
acuosos no puede lograrse apropiadamente.

La estabilidad tal como se mide mediante inspeccion visual a una
temperatura de 49°C durante cuatro semanas es significativa.
Alternativamente la estabilidad a inspeccion visual a 43°C durante trece
semanas es también un periodo de tiempo aceptable.

La composicion de la invencién proporciona proteccion a la piel,
ain como un producto de lavado y retirado. Ejemplos de dicha proteccion
incluyen pero no estan limitados a menos prevalencia de una tinta sobre
la piel después de los métodos de administracion. Incrementada
humidificacion de la piel también ocurre, Adicionalmente, cualquier
fragancia presente en la composicion puede permanecer mas tiempo
sobre la piel.

Las composiciones de la invencion se hacen generalmente
mediante técnicas estindares bien conocidas en el arte. En general, el
siguiente procedimiento se emplea para preparar las composiciones.

Sin embargo, se ha encontrado que la solubilizacién del sistema de
polimeros en la fase de aceite es extremadamente dificil a menos que
haya una cantidad de solubilizacién del monoéster o multiéster derivado
de la reaccion de acidos de cadena larga tal como oleico, ldurico,
palmitico, estearico y similares con anhidridos de hexitol derivados de
sorbitol. Generalmente, un minimo de alrededor de 0,05, 0,1 0 0,15 % en
peso de la composicion total es efectivo. Generalmente, no es necesario
que esté por encima de 0,35, 0,3 o 0.25 basado en el % en peso de la
composicion.

PROCEDIMIENTO DE ELABORACION

Fase de agua

Agregar los ingredientes en fase de agua bajo baja agitacion.

Los ingredientes en fase de agua son tensioactivos tales como laureth(3)
sulfato de sodio (LES), cocoamidapropilbetaina (CAPB), y lauril
poliglucosido (Plantaren 1200).

Calentar hasta 80°C y mantener la temperatura

oV
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Fase de aceite

Agregar Petrolato Blanco Nieve en un recipiente de premezcla y fundir
hasta 80°C.

Mantener la temperatura y mezclar bajo baja agitacién.

Agregar Dimeticona y mezclar durante 5 minutos.

Agregar oleato de sorbitan (Span 80) y mezclar durante 5 minutos.
Agregar Pemulen TR-1 y mezclar durante 5 minutos bajo alta agitacion.
Agregar Carbopol ETD 20:20 y mezclar durante 5 minutos bajo alta
agitacion.

Fase Combinada

Agregar fase de aceite en fase de agua y mezclar bajo alta agitacion
mezclar durante 30 minutos a 80°C. .

Enfriar a 40°C.

Agregar Poliquaternio 7 y mezclar durante 10 minutos.

Enfriar a 30 a 35°C.

Agregar en secuencia los ingredientes menores y mezclar durante 10
minutos.

Todas las mediciones de viscosidad se hicieron en un viscosimetro
Brookfield DVII + a 25°C utilizando un huso 5 a 20 rpm.

EJEMPLOS

Abajo se encuentran ejemplos de la invencién. Los ejemplos
pretenden ilustrar y no limitar la invencion.

Ejemplo de Férmula

Ejemplo 1
Componente % en peso

S.LE.S 2EO 8,197
CAPB ' 3,000
Plantaren 1200 1,125
Trietanolamina 0,900
Petrolato Blanco Nieve 2,000
Dimeticona DC 200 (60 000 mPa.s) 1,000
Span 80 0,250
Pemulen TR- 1 0,450
Carbopol ETD 20:20 0,450
Poliquaternio 7 0,200
Perfume 0,800
Otros 0,7
Agua Balance
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La viscosidad final después de la elaboracion es 7 180 mPa.s
La formula es estable después de 8 semanas a 43°C.

Ejemplo 2
Componente % en peso

S.LE.S 2EO 8,197
CAPB 3,000
Plantaren 1200 1,125
Trietanolamina 0,810
Petrolato Blanco Nieve 2,000
Dimeticona DC 200 (60 000 mPa.s) 0,500
Span 80 0,150
Pemulen TR- 1 0,500
Carbopol ETD 20:20 0,300
Poliquaternio 7 0,200
Perfume ' 0,750
Otros 0,6
Agua Balance

La viscosidad final después de la elaboracion es 4 100 mPa.s
La formula es estable después de 8 semanas a 43°C pero cae a
alrededor de 1 500 mPa.s.

Ejemplo 3
Componente % en peso

S.LE.S 2EO 8,197
CAPB 3,000
Plantaren 1200 1,125
Hidréxido de sodio 0,190
Petrolato Blanco Nieve 2,000
Dimeticona DC 200 (60 000 mPa.s) 0,500
Span 80 0,250
Pemulen TR- 1 0,500
Carbopol ETD 20:20 0,400
Poliquaternio 7 0,200
Perfume 0,800
Otros 0,2
Agua Balance

La viscosidad final después de la elaboracién es 6 620 mPa.s
La formula es estable después de 4 semanas incluyendo 43°C pero
cae a alrededor de 3 000 mPa.s.
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REIVINDICACIONES

Lo que se reivindica es:

1.  Una composicién acuosa que comprende

b.

C.

f.

una cantidad efectiva limpiadora de la piel de un
tensioactivo o mezcla de ellos;

una silicona en cantidades de desde alrededor de 0,1 a
alrededor de 8 % en peso de la composicion;

un material hidrocarboniceo en cantidades de desde
alrededor de 0,1 a alrededor de 8 % en peso de la
composicion;

un polimero catidnico en cantidades de desde
alrededor de 0,02 a alrededor de 1 % en peso de la
composicion;

una combinacion de dos polimeros separados, cada
uno que es un polimero cruzado acrilatos/Cg.30 alquil
acrilato el polimero que es un copolimero de Cig.30
alquil (met)acrilato y uno o mas monémeros de actdo,
acrilico, acido metacrilico o uno de sus ésteres simples
tales como metil, etil o propil, reticulados con un éter
alilico de un compuesto multihidroxi, el primer
polimero cruzado tiene una viscosidad de por lo
menos alrededor 10 000 mPa.s a no més de alrededor
de 30 000 mPa.s en una dispersion al 1% del polimero
en agua y neutralizado a alrededor de pH 7, y el
segundo polimero es un polimero cruzado que tiene
una viscosidad de por lo menos 40 000 mPa.s para una
dispersion al 1% del polimero en agua y neutralizado
a un pH de alrededor de 6 en cantidades suficientes
para proporcionar una estabilizacion de fase visual; y
el balance, agua.

2. La composicion de acuerdo con la reivindicacion I donde el
tensioactivo o sus mezclas es de por lo menos alrededor de 1% en peso

de la composicion.

3.  La composicion de acuerdo con la reivindicacion 2 donde el

tensioactivo o mezcla de ellos es de no mas de alrededor de 25 % en peso

de la composicion.

4.  Lacomposicién de acuerdo con la reivindicacién 1 donde la
silicona es de alrededor de 0,5 a alrededor de 5% en peso de la

composicion.
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5. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 donde el
componente hidrocarboniceo es petrolato y estd presente en la
composicion a alrededor de 0,5 % en peso a alrededor de 5 % en peso.

6. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 donde el
polimero catiénico es alrededor de 0,05 % en peso a alrededor de 0,8 %
en peso de la composicion.

7.  La composicion de acuerdo con la reivindicacion 3 donde la
silicona es alrededor de 0,5 % en peso a alrededor de 5 % en peso de la
composicion, el componente hidrocarbonaceo es petrolato y es alrededor
de 0,5 % en peso a alrededor de 5 % en peso de la composicion y el
polimero catiénico es por encima de 0,05 % en peso a alrededor 0,8 % en
peso de la composicion.

8. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 1 donde el
primer polimero cruzado es de alrededor de 0,3 % en peso a alrededor de
0,6 % en peso de la composicion.

9.  La composicién de acuerdo con la reivindicacién 1donde el
segundo polimero cruzado es alrededor de 0,25 % en peso a alrededor de
0,6 % en peso de la composicion.

10. La composicién de acuerdo con la reivindicacion 8 donde el
segundo polimero cruzado es de alrededor de 0,25 % en peso a alrededor
de 0,6 % en peso de la composicion.

11. La composicién de acuerdo con la reivindicacién 7 donde el
primer polimero cruzado es de alrededor de 0,35 % en peso a alrededor
de 0,5 % en peso de la composicion y el segundo polimero cruzado es de
alrededor de 0,3 a alrededor de 0,5 % en peso de la composicion.

12. La composicién de acuerdo con la reivindicacion 1 donde
alrededor de 0,05 a alrededor de 0,35 % en peso de la composicion es un
monoéster 0 multiéster proveniente de un acido carboxilico alquilo o
alquenilo que tiene alrededor de diez a alrededor de veinte atomos de
carbono y un anhidrido de hexitol derivado de sorbitol.

13. La composicién de acuerdo con la reivindicacion 7 donde
alrededor de 0,1 a alrededor de 0,3 % en peso de la composicion es un
monoéster o multiéster proveniente de un dcido carboxilico alquilo o
alquenilo que tiene alrededor de diez a alrededor de veinte atomos de
carbono y un anhidrido de hexitol derivado de sorbitol.

(o1
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14. La composicion de acuerdo con la reivindicacion 11 donde
alrededor de 0,1 a alrededor de 0,3 % en peso de la composicion es un
monoéster 0 multiéster proveniente de un acido carboxilico alquilo o
alquenilo que tiene alrededor de diez a alrededor de veinte atomos de
carbono y un anhidrido de hexitol derivado de sorbitol.

Extracto de la Divulgacion

1.  Una composicién acuosa que comprende

a. una cantidad efectiva limpiadora de la piel de un
tensioactivo o mezcla de ellos;

b. una silicona en cantidades de desde alrededor de 0,1 a
alrededor de 8 % en peso de la composicidn; :

c¢. un material hidrocarboniceo en cantidades de desde
alrededor de 0,1 a alrededor de 8 % en peso de la
composicion;

d. un polimero catibnico en cantidades de desde
alrededor de 0,02 a alrededor de 1 % en peso de la
composicion;

e. una combinacién de dos polimeros separados, cada
uno que es un polimero cruzado acrilatos/C,q.30 alquil
acrilato el polimero que es un copolimero de Cio3g
alquil (met)acrilato y uno o mas monémeros de 4cido,
acrilico, 4cido metacrilico o uno de sus ésteres simples
tales como metil, etil o propil, reticulados con un éter
alilico de un compuesto multihidroxi, el primer
polimero cruzado tiene una viscosidad de por lo
menos alrededor 10 000 mPa.s a no mas de alrededor
de 30 000 mPa.s en una dispersién al 1% del polimero
en agua y neutralizado a alrededor de pH 7, y el
segundo polimero es un polimero cruzado que tiene
una viscosidad de por lo menos 40 000 mPa.s para una
dispersion al 1% del polimero en agua y neutralizado
a un pH de alrededor de 6 en cantidades suficientes
para proporcionar una estabilizacion de fase visual; y

f el balance, agua.

EN ESPANOL: La legalizacion ante el Consulado de Colombia en
Washington, D.C., Estados Unidos de América, bajo el nimero 2633 de
fecha Octubre 11, 2000,

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DEL DOCUMENTO ANEXO
TERMINADA ESTE 3 DE DICIEMBRE, 2000.
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CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA

TEL. (212) 370-0004 FAX (212) 972-1725

-

EL SUSCRITO CONSUL DE COLOMBIA
.. VISTOS LOS DOCUMENTOS PRESENTADOS POR LOS INTERESADOS

CERTIFICA:

Que el (1a) Sr.(a) ELAINE M. FLYNN, Clerk del Condado de MORRIS Estado
de New Jersay, Estados Unidos de América, certifica que CAROL M. STANLEY.
Es notario pubhct\a del Estado de New Jersey y que ejercia en la fecha las
funciones alli expresadas y que la firma y sellos que en el documento aparecen
como suyos 'son los que.usa y acostumbra en sus.actos oficiales. __ .

Que el notario mtade autentico el documento adjunto firmado por ELIZABETH'
M. DUNNE, Quien acttia en calidad de Gerente dé Patentes de COLGATE-
PALMOLIVE COMPANY. Compafiias que esta legalmente constltwda y

existente de acuerdo con las leyes de ESTADOS UNIDOS DE AMERICA.
. b

\

Que ha tenido a la vista los documentos probatorios de los hechos citados y
' constatados por el notario publico y el County Clerk de New Jersey, los cuales
forman parte integral del presente documento.

Se expide esta certificacion en concordancia con el articulo 259 del Cadigo de
Procedimiento Civil y 480 del Codigo de Comercio a solicitud dei interesado a
loseg0 dias del mes de Octubre de 2000

SE ASUME RESPONSABILIDAD POR EL : CONTENIDO DE LOS:

@;\1 OCUMENTOS ADJUNTOS.
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. S - Docket No. F1426-00 M
‘ ' MENT \¥O

’;J ASSIGNMENT

k\WHERE ; WE Louis Dehan and Didier Tuprelle, (below referred to as ASSIGNORS),
resuiuig ”-'respectlvely, as set forth hereinafter, have made an invention for which application for
Letters Patent of the United States was filed in the United States Patent and Trademark Office as
Application Serial No. 9/392,379 filed September 9, 1999, naming the ASSIGNORS as
inventors, and entitled COMPOSITION; and

WHEREAS, Colgate-Palmolive Company, a corporation duly organized and existing
under the laws of the State of Delaware, United States of America and having its principal office
and place of business at 300 Park Avenue, New York, New York 10022, and offices and place of
business at 909 River Road, Piscataway, New Jersey 08855 (below referred to as “ASSIGNEE”),
is desirous of obtaining the entire right, title and interest in and to the aforesaid invention and
patent application and corresponding patent rights worldwide;

NOW, THEREFORE, in consideration of good and valuable consideration, the receipt
and sufficiency of which is hereby acknowledged, ASSIGNORS, by these presents do sell,
assign and transfer to ASSIGNEE, the full and exclusive right, title and interest in and to the
aforesaid invention, the aforesaid U.S. and all corresponding foreign patent applications, all
divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and reexamination applications of the
aforesaid U.S. application, and all Letters Patent or comparable rights issuing thereon in the
United States and in all foreign countries, together with the right of prority under the
International Convention for the Protection of Industrial Property, Inter-American Convention
Relating to Patents, Designs and Industrial Models, and any other international agreements to
which the United States of America adheres, and the ASSIGNORS hereby authorize and request
the U.S. Commissioner of Patents and Trademarks and all foreign Patent Offices to issue all
* Letters Patent or comparable rights issuing on any application as aforesaid to ASSIGNEE, or to
its successors, assigns or legal representatives;

ASSIGNORS hereby covenant that ASSIGNORS have full right to convey the entire
interest herein assigned, and that ASSIGNORS have not executed, and will not execute, any
agreement in conflict he‘r_ewith;

ASSIGNORS agree to communicate to ASSIGNEE or to its successors, assigns or legal
representatives any and all facts known to them or any of them respecting said invention, and
without further remuneration to testify in any legal proceeding, sign all lawful papers, execute all
divisional, continuation, continuation-in-part, reissue and reexamination applications, make all
rightful oaths and generally do all lawful acts to aid ASSIGNEE or its successors, assigns or
legal representatives to obtain and enforce proper patent protection for said invention in all
countries and to enhance or perfect ASSIGNEE's title in and to the invention and patent rights
therein.

"ASSIGNORS hereby authorize attorneys for ASSIGNEE to enter on this document any
applicable serial numbers and filing dates after ASSIGNORS’ execution of this document.
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DOCKET NO. F1426-00

b FIMONY WHEREOF,  hereunto set my hand and seal this_4Y day of
AT 1999, '

Address: Rue Carie, 40
4100 Seraing, Belgium

State of
County of

On this day of : 1999, before me, a Notary Public in and
for the State and County aforesaid, personally appeared the above signatory, known to me.to be
the person of that name, who executed the foregoing instrument in my presence.

NOTARY PUBLIC

IN TESTIMONY WHEREOF, I hereunto set my hand and/feal this |4 _ day of
retobes 1999. /i

o Ditfier Juprelle

Address:  Rue Vinave, 39
zén, Belgium

On this da-y of 1999, before me, a Notary Public in and
for the State and County aforesaid, personally appeared the above signatory, known to me to be
the person of that name, who executed the foregoing instrument in my presence.

State of
County of

NOTARY PUBLIC

{Sheet 2 of 2)
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. TRADUCCION OFICIAL No. 391/2000 de un documento de Cesidon

de Louls Dehan vy - Didler ,lj;.lprellelot ,- residentes

respectivamente, tal como se estipula mas adelante a cblgaie- _
- Palmolive Company, una compafiia debidamente. organizada y

exisiente bajo las Ieyes”del Estado de Delaware, Estados Unldos
de- América, con su oficina principal y Ilugar de 'negoclos en 300
Park Avenue, New York, New York 10022, y oficinas y lugar de
negoclos en 909 Rlver,Road, Piscataway, New Jersey 08855,
Estados Unidos de América de la invencién titulada,
COMPOSICION, del inglés al espafol, el cual p'ara' su
Idéntlflcac-ibn se sella con el Sello del Traductor al mismo tiempo
que la presente.- .

++++++++ bbb bbb R bbb bbb bbbt bbb bbb b4
ANEXOS: Ei documento de Cesiébn arriba mencionado,
Certificacion del Gerente de Patentes de Colgate-Paimoliive
Company, Certificacion Notarial, Certificacion de la Firma Notarial,

Certlificacion del COns'ulado'Ge_neral de Colombla en New York,

Estado de New York, Estados Unidos de América, Autenticacléon
por el Ministerio de Relaciones Exleriores de Colombia.-
+4+++++4++4++++ 44+ttt bR
Expediente No. F1426-00
CESION '

-POR CUANTO QUE, NOSOTROS, Louis Dehan .y Didler

Juprellelot (abajo referidas como los CEDENTES), residentes,
respectivamente, tal como se estipula mas adelante, hemos hecho
una invencién para la cual una solicitud para Titulos de Patenie de
los Estados Unidos fue presentada en la Oficina de Patentes y
Marcas Comerc.lales de los Estados Unidos como Solicitud Serle
No. 9/392,379, presentada en Septiembre 9 de 1999, nombrando a
lcs CEDENTES como inventoras, y titulada COMPOSICION; y

POR CUANTO QUE, Colgate-Palmollve Company, una
compahia debidamentie organizada y existente bajo las leyes del
Estado de Delaware, Estados Unidos de Améirca y 1lenlendo su
oficina princlpal y lugar lde negocios en 300 Park Avenue, New
York, New York 10022, y oficinas y lugar de negocios en 909 River

HUGD NAVARWD ALVAREL
TRADUCTOR E. INTERPRETE OFIC1A%
Bes. 1876 Minjusticlo 1950
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Road, Piscataway, New Jersey 08855 (abajo referida como la
"“CESIONARIA"), estd deseosa de obtener el derecho total, titulo e
interés en y a la invencién anterlormente mencionada y solicitud de
patente y derechos de patenie correspondlentes en e! mundo;
AHORA, POR CONSIGUIENTE, en‘conslderacién, de buena y
valiosa conslderaclafi, ef recibo vy suficlencla de la cual ests por
medio de la presente reconocida, los CEDENTES, por estas
presentes venden, ceden, y ftransfleren, a la CESIONARIA, el
. derecho total y exclusivo, titulo e interés en y para la invencion
antertormente menclonéda.' de los anteriormente menclonados E.U.,
y todas las solicitudes de patentes exiranjeras torrespondientes,
toda divisional, continuacién, continuacion-en-parte, reexpedicién y
solicitudes de reexamen de la anterlormente mencionada solicitud
de los E.U., y todos los Titulos de Patente o.derechos comparables
que se expidan sobre los mismos en los Estados Uhidos y en todos
los palses extranjeros, junto con el derecho de prioridad bajo la
Convencion Internacional Para la Proteccién de {a Prioridad
Ir_lduslrlai, Convencién Inter-Americana Relacionada con Patentes,
Disefios y Modelos Industriales, y cualesquiera otros convenios

internaclonales a (os cuales los Estados Unldos de América

adhieran, y' los CEDENTES por medlo del presente autorizan y
soficitan de! Comislonado de Patentes y Marcas Comerclales de los
E.U., vy todas las Oficinas de Patente extranjeras expedir todos
los Titulos de Patente o derechos comparables que se expidan
sobre cualquier solicitud como se ha dicho anteriormente a fa
CESIONARIA o a sus sucesores, ceslionarlos o represeniantes
legales;

Los CEDENTES por medio de la presente convienen en gque
los CEDENTES tlenen e! derecho total para ceder el derecho
completo en la presente asignados, y que los CEDENTES no han
ejecutado y no ejecutarédn, ningin convenio en conflicto con la
presente; _ . _

Los CEDENTES convienen en comunicar a la CESIONARIA o
suUs sucesores, .ceslonarlos o -representanles legales cualqulera y

M '
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fodos los hechos conocidos por ellos- o por cualquiera de ellos con
respecto a dicha Invenclén, y sin més remuneracion atestiguar en
cuaiquier procedimlento legal, firmar todos los papeies legales,
ejecutar tods divisional, continuaclén, contlnuac!dn-en-parte,
reexpedlclo'n y sollélludes de reexamen, hacer todos los juramentos
de rigor y generaimente hacer todos los actos legales para ayudar
a la CESIONARIA o sus sucesores, cesionarios o répresentantes
legales a obtener y poner en vigor proteccién aproplada de pat'enle
_ para dicha invencién en todos- los palses y para mejo'rar 0

perfecclionar el titulo de la CESIONARIA en y a la dicha’lnvencién y

derechos de patente en ia presente.

Los CEDENTES por medio de la presente autorizan a los
abogados para la CEéIONARIA anotar en este documento
ctualesqulera nameros de serie apiicables y preseniar fechas
después de la ejecucion por los CEDENTES de este documento.

EN TESTIMONIO DE LO CUAL, he firmado el presente de ml
pufio y letra y sello este dia 14 de Octubre de 1999.
Firma lieqgible (Firmado)
. Louis Dehan
Direcclon: Rue Curle, 40
’ 4100 Seraing, Bélgica
Firma tlegible (Firmado)
14/10/89
SE VE LA IMPRESION DE UNA
ESTAMPILLA POR VALOR DE 50F.
Estado de
Condado de .

En este dla de 1999, ante
ml; un Notario Publico en y para el Estado y Condado aﬁteriormen!e
mencionados, personalmente comparecié el signatario de arriba, a
quien conozco como la persona de ese nombre, quien ejecutd el

instrumento anterior.en mi presencia.

NOTARIO PUBLICO

den
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EN TESTIMONIO DE LO CUAL, he firmado el presente de mi
puﬁo y letra y selio esté dia 14 de Octubre de 1999.
Firma lleqgible (Firmado)
Didier JUPRELLE
Direcclén: Rue Vinave, 39
3700 Sluizen, Bélgica
Firma llegible (Firmado)
14/10/99
SE VE LA [IMPRESION DE UNA
ESTAMPILLA POR VALOR DE 50F.
Estado de

ICOndado de

En oste dia de ' - 1989, ante
mi{, un N_oiarlo Pabllco en y para el Estado y Condado anteriormente
mencionados, personalmente compareclé el signatario de arriba, a
quien conozco como la persona de ese nombre, quien ejecutd el
instrumento anterior en mi presencia.

'NOTARIO PUBLICO
++++++++{+++++++++++++++++++++f+++++++++++++++++++++
CONDADO DE MIDDLESEX
ESTADO DE NEW JERSEY
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
Yo,. Elizabeth M. Dunne, de COLGATE-PALMOLIVE COMPANY,
por medio "del presente declaro que la copla aqui adjunta al
presente es una verdaderas fotocopla de la cesiﬁn ejecutada por el
Inventor(es) en sustentaclén de la Serle de los E.U. No. 08/392,379
presentada el 9 de Septlembre de 1999.-

Elizabeth M. Dunne (firmado)
Elizabeth M. Dunne
Gerente, Patentes
Suscrito y jurado ante mf
este dia 5 de Septiembre
dei afio 2000.
HUGO WAVARRS ALVAREZ”
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Estndo de New Jorsey
tondadn de Middlesex

Yo, ELAINE M. FLYNN , iBacribano del Condado de Kiddle-
sex, y tembién Escribano del Tribunal en.y para dicho Condado, por medio
del presgente certifico que dicho Tribunasl es un Tribunal de Registro, qua
tiene por ley un sello; queCAROL M, STANLEY , cuyo nombre estd suscrito al
certificado anexo de prueba de recouocimientd del instrumerito ahexc era en
el momento de tomarlo un NOTARIC PUBLICO DE NEW JERSEY actuando en y pa-
ra dicho condado, debidamente comisionado y juramentado, y calificado para
actuar como tel; que como tal NOTARIO PUBLICO DE NEW JERSEY estaba debi-
dammente sutorizado por las leyes del Estado de New Jersey para. tomar y cer-
tificar deposiciones; para edministrar juramentos y afirmaciones; para to-
mar declaraciones escritas y certificar el reconocimiento y prueba de eg-
crituras y otros instrumentos escritos pars terrenos, bienes raices y he-
rencias para ser leldos en evidencia o registrados en este estado; y ade-
m&s que estoy familiaerizado con le caligrafia de tal NOTAR1IO PUBLICO DE
NEW JERSEY y verifico que la firma & tal prueba de reconocimiento es ge~
nainea., . AR
EN TESTIMONIO DE 10 CUAL, he firmado.el presente de mi pu-
filo ¥y letra y fijado el sello del dicho Tribunal en la ciudad de New Bruns-
Tﬁﬁ%j en el Condado de Middlesex, este diazg-'de Septiembre delj?aﬂ9

Elaine' M. Flynn =  _ | (firmado)
ESCHRIBANO.

mégiﬂwﬂmoiﬁmﬂz
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SELLO EN RELIEVE.




Carol M. .Stanley (firmado)

Carol M. Stanley

Notario Poblico de New Jersey

M| Comision Expira el 18 de Nov del

aflo 2000. .

SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.
++++++++++++++++++++++++++++++++:+++++++++++++++++++-I-
EN ESPAAOL: La Certificacién del Consulado-General de Colombia
en New .York, Estado de New York, Estados Unidos de América
bajo el nimero 259051/2 de fecha 20 de Octubre de! afio 2000,
Autenticacién hasta por el Ministerio de Relaciones Exterlores de
Colombia bajo el nimero 383552 de fecha 9 de Noviembre del afio

2000. .
(Pagado Impuesto de Timbre y Derechos Consulares por valor

de $57.00 Délares)
+++++++++¥+++++++++++++++++++++++++++++++++++++++++

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS DOCUMERTOS
ADJUNTOS.
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Fecha: 15 de Noviembre del ano 2000.

T



- Industria y Comercio

SUFPERNTEMDRDENLLA
2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION 1 }
Folio _\E
Radicacion no OO~ 68364 _
Concepto Técnico no X8 _ Clasificacion Internacional de Patentes AG\K,_ /0O

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decision 486 se determiné que
esta solicitud de Patente de Invencidn:

SI[Y] NO[]  Confiene un resumen de la invencién (Art.26-e).
SI[X] NO[] Contiene el tituio 0 nombre de la invencion (Art.27-d).
SIPA)" NO[}  Contiene la descripcion de la invencion (Art.26-b).

SIf ] NO[-] NOESAPLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
(Art.26-d)

Si[x] NO[ ] Contiene unao mas reivindicaciones. (Art.26-c).

SI[T] NOI[.] NO ES APLICABLE [X| Han sido desamollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos genéticos o de-sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises
Miembros es pais de origen. (Art. 26- h).

Sif ] NO[] NO ES. APLICABLE [ x]Los productos y/o procedimientos han sido obtenidos o
dasamroflados a partir de lés conocimientos tradicionales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o locales de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes. (Art 26-i),

SIf ] NO[x] Lainvencibn se refiere a un producto relativo a un material biologico. (Art.26-J).
Sl ] NO [] La prioridad coincide con la materia reivindicada.
SIK] NO[ ] CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: 8] NO [;] ver hoja(s) anexals) w Aluesten Tosithe- de owlewoo
desakies eo Uy, Acuro. odvodto Rose Quolrsaoq eo\o 4S5,

EXAMINADOR TECNICO
dor %A

Bogota D.C., A MNow\ /2007

Carrera 13 No. 2700 Piso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
Fax: 28%-31 25 e-mail: info@sic.gov.co
Santa Fe de Bogota D.C. - Colombia
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Bogota, D.C.

Doctor(a)

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado(a)

REFERENCIA: Radicacién No. 00-68364
Trdmite 002
Evento 001
Actuacién 416

i Oficio No. 797

Folios . - 001

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el expediente
indicado en la referencia, retne los requisitos de forma establecidos en los articulos 26 y 27 de la
Decisién 486 de la Comisién de la comunidad andina, y en las demés disposiciones vigentes sobre
la materia, se envia el extracto de la solicitud a la Oficina de comunicaciones para efecto de su
publicacidn en la Gaceta de Propiedad Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma
Decisién.

Bogoté D.C., H-10-200% El extracto de esta sollcjtld fue publicado en el nimero 57—) dela
Gaceta de Prapledad Industrial, de fecha 90-10- . El término habil sefialado por la ley
expird el 29-01-200> yS| NO_/YQsa presentaron oposiciones por parte de terceros.
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