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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCI N

Se describe una capa de fransferencia y un procese para su fabricaclén para ser usada en articulos absorbentes
desechables, tales como panales desechables para bebés pafiales desechables para adultos Incontinentes
calzones enfrenadores o toallas femeninas que mejora notablemente las caracterfsticas de la maiiz absorbente de
dichos arficulos sobre todos después de la primera descarga
La capa de fransferencia de la presente Invencidn es una tela no tejfida que estd foomada por una mezcia de al
menos dos tipos de filbras sintéticas unidas por calor mezcladasy procesadas de tal manera que se obtlenen las
caracteristicas deseadas en cuanto a distibucién flempo de penetracion e  hidrofilicidad después de varias
descargas de liquidos
E proceso para fabricar la capa de fransferenclia consiste en pre-mezclar dos o mds tipos de fibras sintéticas tales
como polléster y polipropllenc o cualquier ofro fipo de flbra sintética adecuada para este fin alimentarias a un
abridor donde se abren Ias fibras y se mezclan homogéneamente esta mezcia es allmentada a la o a las cardas
respectivas, antes de enirar alas mismas se forman ka o las hapas de las que se obtlenen velos de fibras por ditimo
pasan por una cdlandra qua une las flbras mediante calor

ndo esta pelicula es usada como capa de transferencia en articulos absorbentes desechables se obfienen

de alrededor de 30 a 50% en cuanto a permeabilidad al liquido y retormno del liquido a la superficle después
descargas
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Antecedantes de la Invencién

Constantemente se busca mejorar las caracteristicas
de los articulos absorbentes desechables con el fin de hacerlos
mas confortables para el usuario, asi como mas seguros Un
articulo absorbente desechable, tal como un pafial desechable,
estd constituido basicamente por una capa superior permeable a
los liquidos, que es la que estéd en contacto con la piel del
usuario, una capa inferior impermeable, y una matriz absorbente
colocada entre ambas capas

La tendencia actual en este tipo de articulos es
hacia productos delgados de alta capacidad de absorcibdn, que
son mas cémodos para el usuario, sin embargo, los productos
delgados presentan el problema de que la matriz absorbente de
los mismos no puede recibir al liquido y permitirle la entrada
tan rapidamente como una matriz convencional De este modo, el
liquido queda en contacto con la piel del usuario mientras es
absorbido por la matriz El uso de una capa de transferencia
viene a solucionar este problema, ya que la misma distribuye al
liquido a lo largo y ancho, y de este modo la matriz delgada lo
puede captar mds rdpidamente otras funciones i1mportantes de la

capa de transferencia son la de disminuir el tiempo de penetra-
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c16n y la de disminuir el retorno de liquidos a la superficie
del articuloc absorbente desechable en el cual es usada

En el estado de la técnica se utilizaba una capa de
papel para envolver la matriz absorbente y en un momento dado,
hacer las funciones de capa de transferencia Sin embargo,
este material puede ayudar a una mejor distribucién pero no
contribuye en nada a disminuir el retorno del liquido hacia la
capa superior ni1i a aumentar la velocidad de penetracién Debido
a lo anterior, se empezaron a buscar alternativas, utilizandose
como capas de transferencia diferentes materiales tales como
espumas, telas no tejidas con diferentes caracteristicas en
cuante a composiciédn, impermeabilidad, porosidad, etc , asi
como matrices absorbentes multicapas, en las cuales una de las
capas hace la funcién de capa de transferencia

Al utilizar una capa de transferencia, el producto
tiende a encarecerse, siendo de este modo menos atractivo para
el consumidor En la actualidad, existe una gran variedad de
peliculas que pueden servir para este fin, sin embargo, las que
realmente imparten al producto las caracteristicas deseadas en
cuanto a tiempo de penetracidén, distribucién de liquados y
retorno, son muy costosas debido a los complicados procesc de
fabricacién y a el uso de fibras de alto costo, tales como
fibras bicomponentes El presente invento plantea una solucidn
econémica al problema anterior, mediante un proceso de fabrica-

cién para una tela no tejida utilizando mezclas de fibras



10

15

20

25

-3 -

sintéticas que se unen mediante calor, obteniendo un producto
con muy buenas caracteristicas en cuanto a distribucién, tiempo
de penetracidén, permeabilidad al liquido y resilencia de modo
que, al ser usada como capa de transferencia en un articulo
absorbente desechable, se obtiene un articulo con caracteristi-
cas similares en cuanto a retornec de liquidos, distribucibdn y
tiempo de penetracién en comparacidén con el uso de capas de
transferencia obtenidas con procesos complicados y fibras
bicomponentes que encarecen el producto

La patente de los Estados Unaidos No 4,798,603, de
Stephen C Meyer, describe una capa de transferencia permeable
a los liquidos y compuesta de un material que es menos hidré6fi-
lo que la matriz absorbente y con un tamafio de poro menor que
el tamafio de poro de la capa superior, aumentando de esta
manera la velocidad de penetraciédn y disminuyendo el retorno
Esta invencién estd basada en la diferencia entre el didmetro
de los poros de las diferentes capas, de modo que se evita el
retorno del liquido a la superficie

Las patentes de los Estados Unidos Nos 4,908,026 y
5,562,650 se refieren a capas de transferencia que se colocan
por debajo de una capa superior perforada con el fin principal
de evitar el retorno Al i1gual que la patente anterior, las
invenciones se basan en la disminuciédn del tamafio de los poros
de la capa superior con relacién a la capa de transferencia

La patente de los Estados Unidos No 5,628,736,
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cedida a Procter & Gamble, divulga una pelicula de transporte
que 1ncluye canales capilares de fibras bicomponentes que son
capaces de transportar el fluido intrafibra Con este tipo de
procesos, en los cuales se involucra el uso de fibras bicompo-
nentes, sl1 bien se obtienen productos de alta calidad, se
encarecen los mismos considerablemente

Las patentes de los Estados Unidos Nos 5,486,166 y
5,490,846, ambas de Clifford J Ellis y cedidas a Kimberly-
Clark, describen el uso de una tela no tejida para ser usada
como capa de transporte en articulos higiénicos desechables, la
cual se hace de una pluralidad de fibras unidas mediante calor
unas con otras Esta pluralidad de fibras siempre incluyen,
entre las mismas, alguna fibra bicomponente, lo que encarece de
este modo el producto

En la presente 1invencidn se describe una tela no
tejida para ser usada como una capa de transporte de fluidos en
articulos absorbentes desechables, que se fabrica mediante un
proceso de apertura y cardado ainvolucrando fibras sinteticas
tales como de poliéster y polipropileno, y/o mezcladas de los
mismos, unidas mediante calor en condiciones tales, del cual se
obtiene una tela no tejida con muy buenas caracteristicas en
cuanto a daistribuciébdn, retorno, tiempo de penetracidn y permea-
bilidad de los liquidos, al ser usada en un articulo absorbente

desechable, sin encarecer el mismo

Cbjetivos de la Invencién
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Un objetivo de la invencién consiste en utilizar, en
un articulo absorbente desechable, una capa de transferencia
con las caracteristicas deseadas en cuanto a

—distribucidédn de liquidos

-tiempo de penetracién de liquidos

-% de permeabilidad a los liquidos después de varias
descargas

Otro objetivo de la invencidn estriba en que se evite
o retarde en la proporcidn deseada el retorno de ligquidos a la
superficie del articulo

Otro objetivo mas de la invenciédn consiste en que la
capa de transferencia no encarezca al producto

Otro objetivo de la invencién consiste proporcionar
una tela no tejida que mejora la distribucién de los fluidos en
el nicleo absorbente

Otro objetaivo de la invencidn consiste en proporcio-
nar una tela no tejida que reduzca el tiempo de penetracién del
fluido en el nucleo absorbente

Otro objetivo de la invencidédn consiste en proporcio-
nar una tela no tejida que tenga una muy buena permeabilidad a
los liquados

Un objetivo adicional de la invencidn consiste en
proporcionar un proceso para fabricar una tela no tejida con
las caracteristicas deseadas en cuanto a distribucidn, tiempo

de penetracidn y permeabilidad a los fluidos
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Otro objetivo mas de la invencidédn consiste en propor-
cionar un proceso para obtener una capa de transferencia
econdémica para articulos absorbentes desechables

Otro objetivo de la invencidn consiste en obtener una
tela no tejida que pueda ser usada como capa de transferencia
en un articulo absorbente desechable por medio de un proceso
econémico

Un objetivo adicional de la invencidédn consiste en
suministrar un proceso para obtener una tela no tejida econémi-
ca, compuesta de una mezcla de fibras sintéticas tales como
polipropileno, poliéster o polietileno, que tengan una buena
distribucidén, penetracidédn y permeabilidad a los fluidos

Desgripaion 1 D

La figura No 1 muestra un pafial con todos sus
componentes, donde se ha incluido la capa de transferencia del
presente invento

La figura No 2 es un corte a lo largo de la linea A-
A’ de la figura No 1

En la figura No 3 se muestra la matriz absorbente
del presente invento con la capa de transferencia colocada a
todo lo largo de la misma

La figura No 4 1lustra una modalidad del inventc en
la cual la capa de transferencia es mas corta que la matraiz
absorbente

En la figura 5 se muestra un proceso de fabricacidédn
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de la tela no tejida de la presente invencion
D z n én

Los articulos absorbentes desechables se han vuelto
parte i1ndispensable en la vida cotidiana de cualquier familia
Por ello, la industria de los articulos absorbentes desechables
se ha desarrollado de manera considerable con base a una
infinidad de propuestas tendientes a mejorar constantemente
dichos articulos Algunos de estos articulos son los pafiales
desechables para bebés, pafiales desechables para adultos
incontinentes, calzones entrenadores y toallas sanitarias
femeninas y tienen la funcidén praincipal de absorber y retener
los exudados corporales de los usuarios En el casoc de los
exudados liquidos, esta absorcidn debe ser de manera rédpida, de
modo que sSe evite en lo posible que los mismos gqueden en
contacto con la piel del usuario Muchas veces, el liquido no
es absorbido tan réapidamente como se desea por la matriz
absorbente, por otro lado, es importante que una vez que el
liquido es absorbido, no regrese a la superficie de la capa
superior del mismo puesto que nuevamente quedaria en contacto
con la piel del usuario Para mejorar estas caracteristicas se
ha utilizado en este tipo de articulos una capa de transporte
colocada por debajo de la capa superior del articulo y sobre la
matriz absorbente del mismo, que ademds de gque ayuda a una
rapida entrada del liquido y disminuye la cantidad de liquido

que retorna, distribuye el mismo de modo que la matriz pueda

id
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La capa de transporte que se describe de acuerdo con
la presente invencidn es una tela no tejida cardada, fabricada
con una mezcla de al menos dos tipos de fibras sintéticas,
tales como poliéster y polipropileno, unidas por medic de calor
utilizando una calandra compuesta por dos rodillos, uno supe-
rior y uno inferior, que ademds de unir la tela la graban de

tal modo que se le imparten las caracteristicas deseadas que

son
— -un peso base en el rangoe de alrededor de 30 a 250
gr/m?,

-un tiempo de penetracién de liquido después de una
tercera descarga menor o i1gual a alrededor de 8 segundos,

-una distribucion de liquido después de una tercera
descarga, expresada como centimetros recorridos a partir del
punto de descarga, minima de alrededor de 10 cm ,

-un espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05
cm ,

-un % de resilencia mayor al 85% después de una
tercera descarga de liquidos, definiendo como resilencia la
capacidad de la pelicula de recuperar su espesor original,

-un % de permeabilidad al 1liquido después de una
tercera descarga mayor a alrededor de 95%

Estas caracteristicas se obtienen gracias a la mezcla

de fibras que se utilizan para la fabricaciébn de la capa de

Y
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transferencia En una modalidad preferida, se utiliza una
mezcla de poliéster y polaipropilenc, en la cual el poliéster
aporta las caracteristicas de resilencia ademas de dar volumen
al producto final, mientras que el polipropileno, por su bajo
punto de fusién y baja densidad, da suavidad y lleva a cabo la
funcién de ligadura o enlace en la tela no tejida producida

Por otro 1lado, para obtener las caracteristicas
descritas, las fibras con el menor punto de sellade tienen un
denier menor gque las de mayor punto de sellado, dado que son
las fibras ligantes, obteniendo de este modo mayores puntos de
ligadura ya que se tienen mas fibras por unidad de &4rea Se
utiliza un mayor denier en las fibras de mayor punto de sellado
ya que éstas son las que le imparten al producto las caracte-
risticas de resilencia y porosidad

Esta tela no tejida es incorporada a un articulo
absorbente desechable tal como un pafial desechable para adultos
incontinentes, un calzén entrenador, una toalla sanitaria
femenina o un pafial desechable para bebés, tal comoc el que se
muestra en la figura No 1, donde el paifial estd constituido por
una capa superior {20) permeable a los 1liquidos, una capa
inferior (22) impermeable a los liquidos, una matriz absorbente
(24) colocada entre ambas capas superior e i1nferior, y la capa
de transferencia del presente invento (50) que se interpone
entre la capa superior (20) y la matriz absorbente (24)

Tambi1én se puede ver en la figura No 1 que el pafial cuenta con

(2
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un par de lenglietas de cinta (36) adheridas a las capas supe-
rior e 1inferior en la parte de cintura trasera del pafal y que
conjuntamente con la © las bandas (38) gque se encuentran
colocadas en la parte frontal y sobre la capa inferior, forman
el sistema de sujecidn del pafial, con elasticos de entrepierna
(40) y con uno o varios miembros elésticos de cintura {42) El
pafial puede ademds contar con barreras externas anti-escurri-
mientos, no mostradas en la figura, asi como una capa de papel
sobre la matriz absorbente, tampoco mostrada en la figura

Las capas superior e 1nferior tienen las mismas
dimensiones y son mas largas y anchas que la matriz absorbente
La parte gue sobresale del nicleo absorbente forma el contorno
del pafial (44) y el corte que se le dé a este contorno seri la
forma final del pafial En la figura se muestra una forma de I,
pero se le puede dar cualquier otra forma, como es bien conoci-
do en la materia Del mismo modo, en las figuras se 1lustra una
forma de realizacidédn preferida para la matriz absorbente, sin
embargo puede tomar cualquier otra forma como es conocido en la
materia

La capa de transferencia motivo del presente invento,
estid colocada entre el nucleo absorbente y la capa superaior
permeable, tal como se puede ver en la figura No 2, que es un
corte a lo largo de la linea A-A’ de la figura No 1 y tiene
una anchura i1gual o menor que la anchura de la parte de entre-

pierna de la matriz absorbente (24), tal como se muestra en las

(3
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figuras Nos 3 y 4 La capa de transferencia tiene por 1lo
general la misma longitud que la matriz absorbente, como se
puede ver en la figura No 3, sin embargo puede ser un poco mas
corta que ésta, lo cual se 1lustra en la figura No 4

Existen en el mercado muchos tipos de capas de
transferencia fabricadas con procesos complicados y utilizando,
sobre todo, fibras bicomponentes que encarecen considerablemen-
te el articulo absorbe;te des;éhable Por lo anterior, se
pretende ademé&s con la presente invencién obtener una capa de
transferencia econémica, con las caracteristicas adecuadas para
que al ser usada en un articulo absorbente desechable, se
obtengan atributos similares en cuanto a retorno de liquidos a
la superficie del articulo, tiempo de penetracién, permeabili-
dad al liquido y dastribucibdn de liquidos, en comparacién con
un articulo que utilice como capa de transferencia telas
producidas con métodos caros y con materiales gque elevan su
costo

El proceso de fabricacién de conformidad con 1la
presente invencidén, tal como se muestra en la figura 5, consis-
te en los siguientes pasos

Se mezclan dos o mads fibras con diferentes puntos de
sellado (1), en una proporcidn que puede variar entre 20 B0 y
80 20

La mezcla de fibras es alimentada a un abridor (2)

que, como su nombre lo indica, abre las fibras y las acaba de

i
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mezclar homogéneamente

Una vez mezcladas, las fibras pasan por uno o varios
compartimientos formadores de napa (3)

La o las napas (1l2) pasan por las cardas (4) donde
las fibras se limpian, se peinan, se paralelizan, y se aleato-
rizan, obteniéndose un velo (13) de fibras ya mezcladas y
homogeneizadas, el numero de velos que se necesiten para
fabricar la tela no tejida estando estrechamente relacionado
con el grueso de la tela no tejida, por lo que serd necesario
utilizar en correspondencia una carda por velo, dependiendo del
numero de cardas que se utilicen en el proceso, se pueden
utilizar de 1 a 7 cardas y de preferencia se utilizan de 3 a 5

Los velos son unidos mediante calor en una calandra
{5), que consta en un rodillo superior grabade (6) y uno
inferior 1liso (7) El rodillo superior debe tener una tempera-
tura ligeramente mayor al punto de sellado de la fibra con
menor punto de sellado, mientras que el rodillo inferior se
maneja de 0 a 5 grados centigrados por debajo de la temperatura
del rodille superior, esto con el fin de obtener suavidad y
maleabilidad en la tela no tejida, ya que el rodillo superior
es el gque ablanda y termosella las fibras

Con el fin de obtener las caracteristicas deseadas en
el producto final, las fibras con mayor punto de sellado se
manejan con un denier en el rango de 2 a 15, mientras que las

fibras con el menor punto de ablandamiento tienen un denier en
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el rango de 1 5 a 10 De esta forma, se logra obtener en el
producto final 1las caracteristicas deseadas en cuanto a
volumen, resilencia, capilaridad, capacidad de transporte vy
distribucidén de ligquidos, asi como df%lnuc16n en el retorno de
los mismos

Las caracteristicas de la tela no tejida obtenlda)en

—

el proceso de la presente i1invencidn las siguientes

-Un retorno de liquidos a la superficie del articulo
después de la tercera descarga maximo de alrededor del 15%

-Un peso base mayor o igual a alrededor de 30 gr/m?,

-Un tiempo méximo de penetraciédn de liquidos después
de la tercera descarga de alrededor de 30 segundos,

-Una distribucidn de orina sintética, después de una
tercera descarga minima de alrededor de 12 cm,

-Un espesor de alrededor de 0 01 a 0 05 cm , aun
después de varias descargas de liquido (orina sintética),

-Una permeabilidad al liquido después de una tercera
descarga minima de alrededor del 95%

Todos los datos se dan después de la tercer descarga,
puesto que se considera que de esta forma el producto esta
trabajando en condiciones extremas, y s1 se obtienen buencs
resultados para la tercer descarga de liquidos, se asegura que
con una primera o con una segunda descarga el producto trabaja
eficientemente

Por otro lado, es importate mencionar que todas las

I
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pruebas fueron realizadas utilizando una matriz absorbente de
alta absorbencia, con un contenide de material superabsorbente
de aproximadamente el 30% y utilaizando orina sintética como
liquido de prueba

Estas caracteristicas han sido obtenidas siguiendo
los siguientes métodos de prueba
Métodos de Prueba
Ratorno Dea lLiquidos A La Superficie, Tiempo Da Panatracion Y
Dastribucién De Liquidos Para Pafial Desechable

Esta prueba indica la cantidad en gramos de liquido
que retorna, bajo un peso, a la superficie de un articulo
absorbente desechable, después de una, dos y tres descargas de
orina sintética sobre la capa superior del mismo Durante su
desarrollo, se mide también el tiempo de penetracidén y la
distancia que recorre el liquido antes de pasar a través del
material de prueba

La metodologia es la siguiente

Se pesa el producto, registrando su peso

Se coloca el producto sobre una mesa de inspeccaidn,
fijadndolo a la misma de forma extendida

Se marca el punto de descarga 5 cm hacia el frente
del centro del pafial, punto donde debe hacerse la descarga de
orina sintética a la que se afiade un pigmento para facilitar la
visibilidad de la prueba

Se vierten sobre la marca 50 ml de orina sintética a
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una velocidad de 7 ml/ seg

Se toma el tiempo desde que se 1nicia la descarga
hasta que toda la orina sintética es absorbida por el articulo,
registrando este tiempo como el praimer tiempo de penetraciédn
Tl

Se mide la distancia entre el punto de descarga del
liquido y el punto mds alejado coloreado (Dl), que 1indica qué
tanto la pelicula distribuye al liquido

Se deja reposar la muestra 20 minutos con el fin de
permitir que el fluido sea abscorbido por el articulo

Previamente se pesan aproximadamente 35 gr de papel
crepado, cortado en cuadros de 10 X 10 cm, y se registra el
peso como Pl

Se colocan los cuadros de papel sobre la marca de
descarga y se coloca sobre el mismo una pesa de 5 Kg, con una
dimensién aproximada de 11 X 11 cm, durante 2 minutos

Se pesa nuevamente el papel, registrando el peso como
P2

Se calcula el retorno después de la praimera descarga
como

retorno 1 = P2 - P1

Se vierten otros 50 ml de orina sintética a la misma
velocidad sobre la marca del punto de descarga, repitiendo el
procedimiento

Se registra el segundo tiempo de penetraciédn T2 y se
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mide la segunda distancia de distribuciédn D2

Se calcula el retorno después de la segunda descarga
como

retorno 2 = P3 - P4

donde

P3 equivale a Pl de la primera descarga, y

P4 equivale a P2 de la primera descarga

Se vierten los ultimos 50 ml de orina sintética sobre
el punto de descarga, repitiendo el procedimiento de modo que
toma el tercer tiempo de penetracién T3, se mide la distancia
D3 y se calcula el tercer retorno

Se calcula el % de liquido que retorna como

% Retorno = retorno 3 X 100 / 50
Permeabilidad a Liguados

Mediante esta prueba se verifica la cantidad de
liquido que pasa a través de la muestra de prueba, que puede
ser un articulo absorbente desechable o una pelicula Los pasos
a seguir son los siguientes
En El1 Caso De Paliculas

Se corta la pelicula a probar con una medida de 34 X
11 em

Se corta papel crepado a una medida de 2% X 9 cm

Se pesa el papel, registrando el peso como Pl

Se coloca la muestra de la pelicula a probar sobre el

papel crepado y ambas sobre un planc inclinado a 30°
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Se marca el punto de descarga 10 cm hacia arriba de
la orilla ainferior del papel crepado y centrado con respecto a
los mérgenes laterales de la pelicula a probar

Se vierten 25 ml de orina sintética sobre la pelicula
a probar a una velocidad de 7 ml/seg

Una vez que deja de escurrir liquido, se pesa el
papel crepado, registrando el pesc como P2

La cantidad de liquide que pasa a través de 1la
pelicula de prueba se expresa en gramos como la diferencia (P2-
P1)

Se deja reposar la muestra durante 10 minutos

Se coloca nuevamente papel crepado seco con una
medida de 34 X 11 cm por debajo de la pelicula de prueba,
registrando previamente su peso

Se le aplica otra descarga de 25 ml de orina sintéti-
ca, calculando la cantidad de liquido que pasa a través de la
pelicula

Se deja reposar la muestra otros 10 minutos, se
reemplaza el papel humedo por papel seco y se le aplica la
tercera descarga de 25 ml de orina sintética, calculando la
cantidad de liquido que pasa a través de la pelicula

Se reporta el % de permeabilidad al liquido a 1la
pelicula después de la primera, segunda y tercera descargas
como

% de permeabilidad al liquido = (P2 - P1) X 100 / 25
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donde

Pl es el peso del papel, y

P2 es el peso del papel més el liquido después de
cada descarga
Para Articulos Absorbentes Desechables, Especificamante Para Un
Pafial Desechable Para Bebés

1l Se corta el pafial a la mitad dejando 1 cm antes
del doblez central, con el fin de evitar dobleces

2 Se corta la matriz absorbente 1 cm mas corta que
la capa superior y de transferencia

3 Se coloca la muestra en un plano inclinado 30°,
sujetdndola por la parte superior

4 Se marca el punto de descarga 10 cm por arriba del
corte inferior de la matriz absorbente

5 Se coloca la bascula por debajo del plano inclina-
do en el punto donde resbalara el liquido que no sea absorbaido,
se le coloca un recipiente para recibar al liquido y se tara a
ceros

6 Se vierten 25 ml de orina sintética sobre el punto
de descarga a una velocidad de 7 ml/seg

7 Se registra el peso del ligquido que escurre (P)

8 Se deja reposar la muestra 10 minutos y se hace
una segunda descarga de 25 ml de orina sintética a una veloci-
dad de 7 ml/seg, registrandoc nuevamente el peso del liquido que

escurre (P)
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9 Se deja reposar otros 10 minutos y se realiza la
tercera descarga de orina sintética sobre la muestra, regis-
trando el peso del liquido que escurre (P)
10 Se calcula el % de permeabilidad al 1liquido
5 después de cada descarga como

% de permeabilidad al liquido = 25 - P X 100 / 25

donde
‘ P es el peso del liquido después de cada descarga que p
escurrid del pafial de muestra e;
10 Tiempo de Penetraciédn en Peliculas ‘15(/

Se utiliza el método nuimero IST 70 3 de la INDA
(Association of the Non Woven Fabrics Industry), publicacién de
1998
Este método consiste en lo siguiente
15 Se coloca la pelicula de prueba sobre papel filtro y
se le coloca por encima un cilindro con un peso de 500 gr
Se vierten dentro del cilindre 25 ml de orina sinté-
. tica a una velocidad de 7 ml/seg
En el momento en que se empleza a verter el liquido
20 sobre la muestra, se enciende el cronometro
Se apaga el crondémetro en el momento en que todo el
liquido a pasado por la pelicula de prueba, se registra como Tl
{ti1empo de penetracién con la primera descarga de liquido)
Se deja reposar la muestra 10 minutos

25 Se repite el proceso colocando papel filtro seco
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debajo de la pelicula que ha recibido la primera descarga y se
registra el T2 para la segunda descarga

Se deja reposar la muestra otros 10 minutos

Se repite el proceso colocando papel filtro seco
debajo de la pelicula que ya ha recibido dos descargas y se le
vierte la tercera descarga de 25 ml de orina sintética, regis-
trando el T3 como el tiempo de penetracidédn de liquidos después
de la tercera descarga
Daistraibucion de Ligquidos aen Peliculas

Esta prueba nos indica la distancia que recorre el
liquido, a partir del punto de descarga, antes de penetrarla,
asi como el % de recuperaciédn de la pelicula en cuanto a su
espesor después de una, dos o tres descargas de liquido

Se mide el espesor de la pelicula seca, registrando
la medida como E1

Se coloca la pelicula de prueba sin tensidén, en la
parte superior de un recipiente vacio de modo que el ligquido
pueda caer dentro del recipiente

Se marca el punto de descarga en la parte central de
la pelicula

Se aplica una primera descarga de 25 ml de orina
sintética coloreada sobre el punto de descarga

Se deja reposar la pelicula durante 10 minutos

Se mide el espesor E2 después de la primera descarga

Se mide la distancia desde el punto de descarga hasta

23
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la parte mids alejada que se haya coloreado de la pelicula,
registrandose como Dl ({distancia recorrida por el liquado
después de la primera descarga)

Se vierte sobre la muestra la segunda descarga de 25
ml de orina sintética sobre el punto de descarga

Se deja reposar la muestra durante 10 minutos y se
mide el espesor E3 y la distancia D2 (distancia recorrida por
el liquido después de la segunda descarga)

Se vierte la tercera descarga de 25 ml de orina
sintética sobre el punto de descarga marcado en la pelicula de
prueba

Se deja reposar la muestra 10 minutos y se mide el
espesor después de la tercera descarga E4 y la distancia D3,
registrandose como la distancia recorrida por el liquido
después de la tercera descarga

Se calcula el % de resilencia después de la tercera
descarga como

% resilencia = E4 / E5 X 100

S1 bien la invencién ha sido descrita en funcién de
una forma de realizacidén de la misma actualmente preferida, es
evidente que los técnicos en la materia podran idear cambios ©
modificaciones pretendiéndose que tales cambios o modificacio-
nes queden comprendidos dentro de los alcances y el espiritu de
la invencidn, tal como se define en las siguientes reivaindica-

cliones
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REIVINDICACIONES
1 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, caracterizada
porque estd compuesta de una mezcla de al menos dos tipos de
fibras sintéticas unidas por calor
2 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a la
reivindicaciédn 1, caracterizada porque tiene un peso base en el
rango de alrededor de 30 a 250 gr/m?
3 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las

reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un

tiempo de penetracidén de liquidos maximo de alrededor de 8

segundos después de una tercera descarga

4 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un
porcentaje de permeabilidad al liquido mayor a alrededor del

e —

95% después de una tercera descarga

L] Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un
espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05 cm

6 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-

ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las

es™
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reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque tiene un % de
resilencia mayor al 85% después de una tercera descarga de
liquido sobre la misma
7 Una tela no tejida utilizada como capa de
transferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo
a las reivindicaciones anteriores, caracterizada porque distri-

buye el liquido al menos alrededor de 10 cm hacia ambos lados a

___-—-_—'—"
partir del punto de descarga, después de una tercera descarga
3\
{8 Un articule absorbente 'desechable tal como un

pafial desech&blé ‘compuesto basicamente de una capa superior
permeable, una capa 1nferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, elasticos de pierna y de caintura,
sistema de sujecibén y barreras anti-escurrimientos, caracteri-
zado porque lleva una capa de transferencia colocada entre la
capa superior permeable y la matriz absorbente tal que la misma
estd compuesta por una mezcla de al menos dos tipos de fibras
sintéticas unidas por calor

\9 Un articulo absorbente desechable tal como un
paftal desechable compuesto bé&sicamente de una capa superior
permeable, una capa inferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, eldsticos de pierna y de cantura,
sistema de sujecidén y barreras anti-escurrimientos, caracteri-
zado porque lleva una capa de papel colocada sobre la matraz
absorbente y una capa de transferencia colocada entre la capa

superior y la capa de papel, tal que la capa de transferencia
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estd compuesta de una mezcla de al menos dos tipos de fibras
sintéticas unidas por calor

10 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8 y 9, caracterizado porque
tiene un tiempo de penetracidn de liquido después de la tercera
descarga maximo desgifga;aor de 30 seqgundos

11 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8, 9 y 10, caracterizado
porgque tiene un retorno de liquidos maximo de aiEEE;EEE del 15%
después de una tercera descarga

12 Un articulec absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones B, 9, 10 y 11, caracterizado
porque tiene una distribucion de liquideos minima d?fhiféagasi\
de 12 cm después de la tercera descarga de liquido sobre el
mismo

13 Un articulo abscrbente desechable, tal como el
descrite en las reivindicaciones 8 a 12, caracterizado porque
la capa de transferencia es mids angosta que la matriz absorben-
te en la regién de entrepierna

14 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones B a 13, caracterizado porque
la capa de transferencia es de la misma longitud que la matriz
absorbente

15 Un articulo absorbente desechable, tal como el

descrito en las reaivindicaciones 8 a 13, caracterizado porque

24
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la capa de transferencia es mas corta que la matriz absorbente

16 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cla para articulos absorbentes desechables, que consiste en

pre-mezclar fibras primera y segunda, abrirlas por
medio de una abridora de balas, que ademds acaba de mezclarlas
homogéneamente, alimentarlas a un compartimientoc formador de
napa, el cual pasa a alimentar a las cardas, caracterizado
porque se obtienen velos de fibras peinadas y paralelizadas
homogéneamente, donde las fibras se unen por medio de calor en
una calandra con un rodillo superior grabado y un rodillo
inferior liso, ademéds porque las fibras que componen la napa y
el velo son fibras sintéticas con diferentes puntos de sellado

17 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicaciédn 16, caracterizado porque la mezcla de fibras a
utilizar estd compuesta por poliéster y polipropileno en una
proporcién que varia de 20 80 a 80 20, respectivamente

18 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 16, caracterizado porque se utilizan en el
proceso de 1 a 7 cardas

19 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cla para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con las
reivindicaciones 16 y 18, caracterizado porque en la limpieza,

el peinado y paralelizado de fibras se utilizan de preferencia

&
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de 3 a 5 cardas

20 Un procesc para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacidn 16, caracterizadeo porque la temperatura del
rodillo superior de la calandra es ligeramente mayor al punto
de sellado de la fibra con menor punto de sellado

21 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con las
reivindicaciones 16 a 20, caracterizado porgque la temperatura
del rodillo inferior es de 0 a 5°C menor que la temperatura del
rodillo superior

22 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 16, caracterizado porque las fibras con un mayor
punto de sellado tienen un denier en el rango de 2 a 15

23 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 16, caracterizado porque el denier de las fibras
con menor punto de sellado es de entre 1 y 10

24 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia en un articulo absorbente desechable, fabricada
de acuerdo al procesc de la reavindicacidn 16, caracterizada
porque tiene un espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05
cm

25 Una tela no tejida para usarse como capa de

“
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transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con la reivindicacidébn 24, caracterlzéga/pGEQUe tiene un tiempo
de penetracién de liquido maximc de alrededoé de 30 segundos
después de una tercera descarga

26 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con las reivaindicaciones 24 y 25, caracterizada porque tiene un
porcentaje de perﬁﬁgbll&gad al liquido después de una tercera
descarga minimo de éirede;;} del 95%

27 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con las reavindicaciones 24 a 26, caracterizada porque tiene la
capacidad de distribuir al liquido al menos(ilfedeaOE de 12 cm

despues de una tercera descarga del mismo
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Resumen

Se describe una capa de transferencia y un proceso
para su fabricacidn, para ser usada en articulos absorbentes
desechables, tales como pafiales desechables para bebés, pafiales
desechables para adultos incontinentes, calzones entrenadores o
toallas femeninas, que mejora notablemente las caracteristicas
de la matriz absorbente de dichos articulos, sobre todo después
de la primera descarga

La capa de transferencia de la presente invencidn es
una tela no tejida que estéd formada por una mezcla de al menos
dos tipos de fibras sintéticas unidas por calor, mezcladas y
procesadas de tal manera que se obtienen las caracteristicas
deseadas en cuanto a distribucidén, tiempo de penetracién e
Hidrofilicidad después de varias descargas de liquidos

El proceso para fabricar la capa de transferencia
consiste en pre-mezclar dos o més tipos de fibras sintéticas
tales como pcliéster y polipropileno, o cualquier otro tipo de
fibra sintética adecuada para este fin, alimentarlas a un
abridor donde se abren las fibras y se mezclan homogéneamente,
esta mezcla es alimentada a la o a las cardas respectivas,
antes de entrar a las mismas se forman la o las napas de las
que se obtienen velos de £fibras, por Gltimo pasan por una
calandra que une las fibras mediante calor

Cuando esta pelicula es usada como capa de transfe-

renclia en articulos absorbentes desechables, se obtienen

3]
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mejoras de alrededor de 30 a 50% en cuanto a permeabilidad al
liquido y retorno del liquido a la superficie después de varias

descargas
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Antecedentes de la Invencién
Constantemente se busca mejorar las caracteristicas
de los articulos absorbentes desechables con el fin de hacerlos
mas confortables para el usuario, asi como mds seqguros Un
10 articule absorbente desechable, tal como un paifial desechable,
‘.) estad constituido basicamente por una capa superior permeable a
los liquidos, que es la que estd en contacto con la piel del
usuario, una capa inferior impermeable, y una matriz absorbente

colocada entre ambas capas

‘5 la tendencia actual en este tipo de articulos es
hacia productos delgados de alta capacidad de absorcaidn, que
son mas cémodos para el usuario, san embargo, los productos
delgados presentan el problema de que la matriz absorbente de
los mismos no puede recibir al liquido y permitirle la entrada
20 tan réapidamente como una matriz convencional De este modo, el
liquido queda en contacto con la piel del usuario mientras es
absorbido por la matriz El uso de una capa de transferencia
viene a solucionar este problema, ya que la misma distribuye al
liquido a lo largo y ancho, y de este modo la matriz delgada lo
25 puede captar mds radpidamente otras funciones importantes de la

- capa de transferencia son la de disminuir el tiempo de penetra-
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cién y la de disminuar el retorno de ligquidos a la superficie
del articulo absorbente desechable en el cual es usada

En el estado de la técnica se utilizaba una capa de
papel para envolver la matriz absorbente y en un momento dado,
hacer las funciones de capa de transferencia Sin embargo,
este material puede ayudar a una mejor distribucaibédn pero no
contribuye en nada a disminuir el retorno del liquido hacia la
capa superior ni a aumentar la velocidad de penetracién Debido
a lo anterior, se empezaron a buscar alternativas, utilizéndose
como capas de transferencia diferentes materiales tales como
espumas, telas no tejidas con diferentes caracteristicas en
cuanto a composicién, impermeabilidad, porosidad, etc , asi
comoc matrices absorbentes multicapas, en las cuales una de las
capas hace la funcién de capa de transferencia

La patente de los Estados Unidos No 4,798,603, de
Stephen C Meyer, describe una capa de transferencia permeable
a los liquidos y compuesta de un material que es menos hidréfi-
lo que la matriz absorbente y con un tamafic de poro menor que
el tamaflo de poro de la capa superior, aumentando de esta
manera la velocidad de penetracidén y disminuyendo el retorno
Esta invencién estd basada en la diferencia entre el diémetro
de los poros de las diferentes capas, de modo que se evita el
retorno del liguido a la superficie

Las patentes de los Estados Unidos Nos 4,908,026 y

5,562,650 se refieren a capas de transferencia que se colocan
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por debajo de una capa superior perforada con el fin praincipal
de evitar el retorno Al igual que la patente anterior, las
invenciones se basan en la disminucién del tamafio de los poros
de la capa superior con relacidén a la capa de transferencia

La patente de 1los Estados Unidos No 5,628,736,
cedida a Procter & Gamble, divulga una pelicula de transporte
que incluye canales capilares de fibras bicomponentes que son
capaces de transportar el fluido intrafibra Con este tipo de
procesos, en los cuales se involucra el uso de fibras bicompo-
nentes, s8i bien se obtienen productos de alta calaidad, se
encarecen los mismos considerablemente

Las patentes de los Estados Unidos Nos 5,486,166 y
5,490,846, ambas de Clifford J Ellis y cedidas a Kimberly-
Clark, describen el uso de una tela no tejida para ser usada
como capa de transporte en articulos higiénicos desechables, la
cual se hace de una pluralidad de fibras unidas mediante calor
unas con otras Esta pluralidad de fibras siempre incluyen,
entre las mismas, alguna fibra bicomponente, lo que encarece de
este modo el producto

En la presente invenciébn se describe una tela no
tejida para ser usada como capa de transporte en articulos
absorbentes desechables, la cual se fabrica mediante un proceso
de cardado ainvolucrando al menos dos tipos de fibras sintéticas
mezcladas y unidas en tales condiciones que se obtienen muy

buenas caracteristicas en cuanto a distribucién, retorno de
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liquidos y tiempo de penetracién de liquidos, al ser usada en
un articulo absorbente desechable, sin encarecer el mismo
Objetivos de la Invencién

Un objetivo de la invencibn consiste en utilizar, en
un articulo absorbente desechable, una capa de transferencia
con las caracteristicas deseadas en cuanto a

-distribucién de liquidos

-tiempo de penetracidn de liquidos

-% de permeabilidad a los liquidos después de varias
descargas

Otro objetivo de la invencién estriba en que se evite
o retarde en la proporcién deseada el retorno de liquidos a la
superficie del articulo

Otro objetivo mas de la invencidn consiste en que la
capa de transferencia no encarezca al producto
Breve Deagscripcién de los Dibujos

La faigura No 1 muestra un pafial con todos sus
componentes, donde se ha incluido la capa de transferencia del
presente invento

La figura No 2 es un corte a lo largo de la linea A-
A’ de la figura No 1

En la figura No 3 se muestra la matriz absorbente
del presente invento con la capa de transferencia colocada a
todo lo largo de la misma

La figura No 4 i1lustra una modalidad del invento en

LR
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la cual la capa de transferencia es mi&s corta que la matriz
absorbente
Descripcién Detallada de la Invencaén

Los articulos absorbentes desechables se han vuelto
parte indispensable en la vida cotidiana de cualquier familia
Por ello, la industria de los articulos absorbentes desechables
se ha desarrollado de manera considerable con base a una
infinidad de propuestas tendientes a mejorar constantemente
dichos articulos Algunos de estos articulos son los pailales
desechables para bebés, pafiales desechables para adultos
incontinentes, calzones entrenadores y toallas sanitarias
femeninas y tienen la funcién principal de absorber y retener
los exudados corporales de los usuarios En el caso de los
exudados liquidos, esta absorcidén debe ser de manera rapida, de
modo que se evite en lo posible que los mismos gqueden en
contacto con la piel del usuario Muchas veces, el liguido no
es absorbido tan répidamente como se desea por la matriz
absorbente, por otro lado, es importante que una vez que el
liquido es absorbido, no regrese a la superficie de la capa
superior del mismo puesto que nuevamente quedaria en contacto
con la piel del usuario Para mejorar estas caracteristicas se
ha utilizado en este tipo de ;rticulos una capa de transporte
colocada por debajo de la capa superior del articulo y sobre la
matriz absorbente del mismo, que ademas de que ayuda a una

ridpida entrada del liquido y disminuye la cantidad de liquado
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que retorna, distribuye el mismo de modo que la matriz pueda
trabajar més eficientemente

La capa de transporte que se describe de acuerdo con
la presente i1nvencién es una tela no tejida cardada, fabricada
con una mezcla de al menos dos tipos de fibras sintéticas,
tales como poliéster y polipropileno, unidas por medio de calor
utilizando una calandra compuesta por dos rodillos, uno supe-
rior y uno inferior, que ademds de unir la tela la graban de
tal modo que se le imparten las caracteristicas deseadas que
son

-un peso base en el rango de alrededor de 30 a 250
gr/m?,

-un tiempo de penetracién de liquido después de una
tercera descarga menor o igual a alrededor de 8 segundos,

-una distribucién de liquido después de una tercera
descarga, expresada como centimetros recorridos a partir del
punto de descarga, minima de alrededor de 10 cm ,

-un espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05

-un &% de resilencia mayor al 85% después de una
tercera descarga de liquidos, definiendo como resilencia la
capacidad de la pelicula de recuperar su espesor original,

-un % de permeabilidad al 1liquido después de una
tercera descarga mayor a alrededor de 95%

Estas caracteristicas se obtienen gracias a la mezcla

%
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de fibras que se utilizan para la fabricacién de la capa de
transferencaa En una modalidad preferida, se utiliza una
mezcla de poliéster y polipropileno, en la cual el poliéster
aporta las caracteristicas de resilencia ademés de dar volumen
al producto final, mientras que el polipropileno, por su bajo
punto de fusidén y baja densidad, da suavidad y lleva a cabo la
funcién de ligadura o enlace en la tela no tejida producida

Por otro lado, para obtener las caracteristicas
descritas, las fibras con el menor punto de sellado tienen un
denier menor que las de mayor punto de sellado, dado que son
las fibras ligantes, obteniendo de este modo mayores puntos de
ligadura ya que se tienen mé&s fibras por unidad de &area Se
utiliza un mayor denier en las fibras de mayor punto de sellado
ya que éstas son las que le imparten al producto las caracte-
risticas de resilencia y porosidad

Esta tela no tejida es incorporada a un articulo
absorbente desechable tal como un pafial desechable para adultos
incontinentes, un calzén entrenado£, una toalla sanitaria
femenina o un pafial desechable para bebés, tal como el que se
muestra en la figura No 1, donde el pafial estd constituido por
una capa superior (20) permeable a los liguidos, una capa
inferior (22) impermeable a los liquidos, una matriz absorbente
(24) colocada entre ambas capas superaor e inferior, y la capa
de transferencia del presente invento (50) que se interpone

entre la capa superior (20) y la matriz absorbente (24)
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También se puede ver en la figura No 1 que el pafial cuenta con
un par de lenglietas de cinta (36) adheridas a las capas supe-
rior e inferior en la parte de cintura trasera del pafial y que
conjuntamente con la o las bandas (38) gque se encuentran
colocadas en la parte frontal y sobre la capa inferior, forman
el sistema de sujecidén del pafial, con elésticos de entrepierna
(40) y con uno o varios miembros elésticos de cintura (42) El
pafial puede ademés contar con barreras externas anti-escurri-
mientos, no mostradqs en la figura, asi como una capa de papel
sobre la matriz absorbente, tampoco mostrada en la figura

Las capas superior e inferior tienen las mismas
dimensiones y son mas largas y anchas que la matriz absorbente
lLa parte que sobresale del nilicleo absorbente forma el contorno
del pafial (44) y el corte que se le dé a este contorno serd la
forma final del pafial En la figura se muestra una forma de I,
pero se le puede dar cualquier otra forma, como es bien conoci-
do en la materia Del mismo modo, en las figuras se i1lustra una
forma de realizaciédn preferida para la matriz absorbente, sin
embargo puede tomar cualquier otra forma como es conocido en la
materia

La capa de transferencia motivo del presente invento,
estd colocada entre el nlcleo absorbente y la capa superior
permeable, tal como se puede ver en la figura No 2, que es un
corte a lo largo de la linea A-A’ de la figura No 1 y tiene

una anchura igqual o menor que la anchura de la parte de entre-
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pierna de la matriz absorbente (24), tal como se muestra en las
figuras Nos 3 y 4 La capa de transferencia tiene por lo
general la misma longitud que la matriz absorbente, como se
puede ver en la figura No 3, sin embargo puede ser un poco mAis
corta que ésta, lo cual se 1lustra en la figura No 4

De este mode, al producto obtenido tiene las siguien-
tes caracteristicas

Un retorno de liquidos a la superficie del articulo
después de la tercera descarga maximo de alrededor del 15%

Un tiempo méximo de penetracién de liquidos (orina
sintética) después de la tercer descarga de alrededor de 30
segundos

Una dastribucién de 1liquidos {orina sintética)
después de la tercer descarga, expresado como la distancia que
recorre el liquido a partir del punto de descarga, minima de
alrededor de 12 cm

Un % de permeabilidad al liquido después de la tercer
descarga mayor a alrededor del 95%

Todos los datos se dan después de la tercer descarga,
puesto que se considera que de esta forma el producto esté
trabajando en condiciones extremas, y si se obtienen buenos
resultados para la tercer descarga de liquidos, se asegura que
con una praimera © con una segunda descarga el producto trabaja
eficientemente

Por otro lado, es importate mencionar que todas las
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pruebas fueron realizadas utilizando una matriz absorbente de
alta absorbencia, con un contenido de material superabsorbente
de aproximadamente el 30% y utilizando orina sintética como
liquido de prueba
Métodos de Prueba
Retorno de liquidos a la superficie, tiempo de penetracién y
daistrabucién de liquidos para pafial desechable

Esta prueba indica la cantidad en gramos de liquado
que retorna, bajo un peso, a la superficie de un articulo
absorbente desechable, después de una, dos y tres descargas de
orina sintética sobre la capa superior del mismo Durante su
desarrollo, se mide también el tiempo de penetracidén y la
distancia que recorre el liquido antes de pasar a través del
material de prueba

La metodologia es la siguiente

Se pesa el producto, registrando su peso

Se coloca el producto sobre una mesa de inspeccién,
fijadndolo a la misma de forma extendida

Se marca el punto de descarga 5 cm hacia el frente
del centro del pafial, punto donde debe hacerse la descarga de
orina sintética a la que se aflade un pigmento para facilitar la
visibilidad de la prueba

Se vierten sobre la marca 50 ml de orina sintética a
una velocidad de 7 ml/ seg

Se toma el tiempo desde que se inicia la descarga

- - — g p— - - - - —— - - o eee—— e —
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hasta que toda la orina sintética es absorbida por el articulo,
registrando este tiempo como el primer tiempo de penetraciébn
Tl

Se mide la distancia entre el punto de descarga del
liquido y el punto mds alejado coloreado (Dl), que indica qué
tanto la pelicula distribuye al liquido

Se deja reposar la muestra 20 minutos con el £fin de
permitir que el fluido sea absorbido por el articulo

Previamente se pesan aproximadamente 35 gr de papel
crepado, cortado en cuadros de 10 X 10 cm, y se registra el
peso como Pl

Se colocan los cuadros de papel sobre la marca de
descarga y se coloca sobre el mismo una pesa de 5 Kg, con una
dimensién aproximada de 11 X 11 cm, durante 2 minutos

Se pesa nuevamente el papel, registrando el peso como
P2

Se calcula el retorno después de la primera descarga
como

retorno 1 = P2 - P1

Se vierten otros 50 ml de orina sintética a la misma
velocidad sobre la marca del Eynto de descarga, repitiendo el
procedimiento

Se registra el segundo tiempo de penetracién T2 y se
mide la segunda distancia de dastraibucién D2

Se calcula el retorno después de la segunda descarga

W\
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como

retorno 2 = P3 - P4

donde

P3 equivale a Pl de la primera descarga, Yy

P4 equivale a P2 de la primera descarga

Se vierten los Gltimos 50 ml de orina sintética sobre
el punto de descarga, repitiendo el procedimiento de modo que
toma el tercer tiempo de penetracién T3, se mide la distancia
D3 y se calcula el tercer retorno

Se calcula el % de liquido que retorna como

% Retorno = retorno 3 X 100 / 50
Permeabilidad a Liquado

Mediante esta prueba se verifica 1la cantidad de
liguido que pasa a través de la muestra de prueba, que puede
ser un articulo absorbente desechable o una pelicula Los pasos
a seguir son los sigulientes
En el caso de peliculas

Se corta la pelicula a probar con una medida de 34 X
11 cm

Se corta papel crepado a una medida de 29 X 9 cm

Se pesa el papel, registrando el pesc como Pl

Se coloca la muestra de la pelicula a probar sobre el
papel crepado y ambas sobre un plano inclinado a 30°

Se marca el punto de descarga 10 cm haclia arriba de

la orilla inferior del papel crepado y centrado con respecto a

WA
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los margenes laterales de la pelicula a probar

Se vierten 25 ml de orina sintética sobre la pelicula
a probar a una velocidad de 7 ml/seg

Una vez que deja de escurrir liquido, se pesa el
papel crepado, registrando el peso como P2

La cantidad de 1ligquido que pasa a través de 1la
pelicula de prueba se expresa en gramos como, la diferencia (P2~
Pl)

Se deja reposar la muestra durante 10 minutos

Se coloca nuevamente papel crepado seco con una
medida de 34 X 11 cm por debajo de la pelicula de prueba,
registrando previamente su peso

Se le aplica otra descarga de 25 ml de orina sintéti-
ca, calculando la cantidad de liquido que pasa a través de la
pelicula

Se deja reposar la muestra otros 10 minutos, se
reemplaza el papel htmedo por papel seco y se le aplica la
tercera descarga de 25 ml de orina sintética, calculando 1la
cantidad de liquido que pasa a través de la pelicula

Se reporta el % de permeabialidad al liquaido a 1la
pelicula después de la primera, segunda y tercera descargas
como

% de permeabilidad al liquido = (P2 - Pl) X 100 / 25

donde

Pl es el peso del papel, ¥y

L}
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P2 es el peso del papel mds el liquido después de
cada descarga
Para articulos absorbentes desechables, especificamente para un
paiial desechable para babés

1l Se corta el pafial a la mitad dejando 1 cm antes
del doblez central, con el fin de evitar dobleces

2 Se corta la matriz absorbente 1 cm mads corta gque
la capa superior y de transferencia

3 Se coloca la muestra en un plano inclinado 30°,
sujetandola por la parte superior

4 Se marca el punto de descarga 10 cm por arriba del
corte inferior de la matriz absorbente

5 Se coloca la bascula por debajo del plano inclina-
do en el punto donde resbalard el liguido que no sea absorbido,
se le coloca un recipiente para recibir al liquido y se tara a
ceros

6 Se vierten 25 ml de orina sintética sobre el punto
de descarga a una velocidad de 7 ml/seg

7 Se registra el peso del ligquido que escurre (P)

8 Se deja reposar la muestra 10 minutos y se hace
una segunda descarga de 25 ml de orina sintética a una veloci-
dad de 7 ml/seg, registrando nuevamente el peso del liquido que
escurre (P)

9 Se deja reposar otros 10 minutos y se realiza la

tercera descarga de orina sintética sobre la muestra, regis-

LR
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trando el peso del liquido que escurre (P)

10 Se calcula el % de permeabilidad al liquido
después de cada descarga como

% de permeabilidad al liquido = 25 - P X 100 / 25

donde

P es el peso del ligquido después de cada descarga que
escurrid del parfial de muestra
Tiempo de penetracién en peliculas

Se utiliza el método ntimero IST 70 3 de la INDA
(Association of the Non Woven Fabrics Industry), publicacién de
1998

Este método consiste en lo siguiente

Se coloca la pelicula de prueba sobre papel filtro y
se le coloca por encima un cilindro con un peso de 500 gr

Se vierten dentro del cilindro 25 ml de orina sinté-
tica a una velocidad de 7 ml/seg

En el momento en que se empieza a verter el liquido
sobre la muestra, se enciende el crondémetro

Se apaga el cronémetro en el momento en que todo el
liquido a pasado por la pelicula de prueba, se registra como Tl
(tiempo de penetraciédn con la primera descarga de liquido)

Se deja reposar la muestra 10 minutos

Se repite el proceso colocandeo papel filtro seco
debajo de la pelicula que ha recibido la primera descarga y se

registra el T2 para la segunda descarga

W)
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Se deja reposar la muestra otros 10 minutos

Se repite el proceso colocando papel filtro seco
debajo de la pelicula que ya ha recibido dos descargas y se le
vierte la tercera descarga de 25 ml de orina sintética, regis-
trando el T3 como el tiempo de penetraciédn de liquidos después
de la tercera descarga
Distribucion da liquidos sn peliculas

Esta prueba nos indica la distancia que recorre el
liquido, a partir del punto de descarga, antes de penetrarla,
asi como el % de recuperacién de la pelicula en cuanto a su
espesor después de una, dos o tres descargas de liquado

Se mide el espesor de la pelicula seca, registrando
la medida como El

Se ccloca la pelicula de prueba sin tensitdn, en la
parte superior de un recipiente vacio de modo que el ligquido
pueda caer dentro del recipaiente

Se marca el punto de descarga en la parte central de
la pelicula

Se aplica una primera descarga de 25 ml de oraina
sintética coloreada sobre el punto de descarga

Se deja reposar la pelicula durante 10 minutos

Se mide el espesor E2 después de la primera descarga

Se mide la distancia desde el punto de descarga hasta
la parte mas alejada que se haya coloreado de la pelicula,

registrédndose como Dl (distancia recorrida por el 1ligquido

— - - - —— o - - - — ————— ey -
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después de la primera descarga)

Se vierte sobre la muestra la sequnda descarga de 25
ml de orina sintética sobre el punto de descarga

Se deja reposar la muestra durante 10 minutos y se
mide el espesor E3 y la distancia D2 (distancia recorrida por
el liquido después de la segunda descarga)

Se vierte la tercera descarg; de 25 ml de orina
sintética sobre el punto de descarga marcado en la pelicula de
prueba

Se deja reposar la muestra 10 minutos y se mide el
espesor después de la tercera descarga E4 y la distancia D3,
registréndose como la distancia recorrida por el 1liquido
después de la tercera descarga

Se calcula el % de resilencia después de la tercera
descarga como

% resilencia = E4 / E5 X 100

Si bien la invencién ha sido descrita en funcaién de
una forma de realizacién de la misma actualmente preferida, es
evidente que los técnicos en la materia podré&n idear cambios o
modificaciones pretendiéndose que tales cambios o modificacio-~
nes queden comprendidos dentro de los alcances y el espiritu de
la invencién, tal como se defiae en las siguientes reivindica-

ciones



| DXy { =
de la Pr pledad } ¢} '
Industrial i
) }t‘; g’ ..ﬁ-.-ll

PATENTES

Sty
75
éﬂ?b@




20

25

- 18 -
REIVINDICACIONES

1 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, caracterizada
porque estad compuesta de una mezcla de al menos dos tipos de
fibras sintéticas unidas por calor

2 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a la
reivindicacién 1, caracterizada porque tiene un peso base en el
rango de alrededor de 30 a 250 gr/m?

3 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un
tiempo de penetracidén de liquidos maximo de alrededor de 8
segundos después de una tercera descarga

4 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un
porcentaje de permeabilidad al liquido mayor a alrededor del
95% después de una tercera descarga

5 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-
ferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
reivindicaciones anteriores, caracterizada porque tiene un
espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05 cm

6 Una tela no tejida utilizada como capa de trans-

ferancia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo a las
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reivindicaciones 1 y 2, caracterizada porque tiene un % de
resilencia mayor al B85% después de una tercera descarga de
liquido sobre la misma
7 Una tela no tejida utilizada como capa de

transferencia en articulos absorbentes desechables, de acuerdo
a las reivindicaciones anteriores, caract%;izada porgque distra-
buye el liquido al menos alrededor de 10¢cm hacia ambos lados a
partir del punto de descarga, después de una tercera descarga

8 Un articulo absorbente desechable tal como un
pafial desechable compuesto bésicamente de una capa superior
permeable, una capa inferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, ellsticos de pierna y de cintura,
sistema de sujecidbn y barreras anti-escurrimientos, caracteri-
zado porque lleva una capa de transferencia colocada entre la
capa superior permeable y la matriz absorbente tal que la misma
estd compuesta por una mezcla de al menos dos tipos de fibras
sintéticas unidas por calor

9 Un articulo absorbente desechable tal como un
pafial desechable compuesto bésicamente de una capa superior
permeable, una capa inferior impermeable, una matriz absorbente
colocada entre ambas capas, eldaticos de pilerna y de cantura,
sistema de sujeciédn y barreras anti-escurrimientos, caracteri-
zado porque lleva una capa de papel colocada sobre la matriz
absorbente y una capa de transferencia colocada entre la capa

superior y la capa de papel, tal que la capa de transferencia

LN
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esta compuesta de una mezcla de al menos dos tipos de fibras
sintéticas unidas por calor

10 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones B8 y 9, caracterizado porque
tiene un tiempo de penetracidn de liquido después de la tercera
descarga miximo de alrededor de 30 segundos

11 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8, 9 y 10, caracterizado
porque tiene un retorno de liquidos méximo de alrededor del 15%
después de una tercera descarga

12 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8, 9, 10 y 11, caracterizado
porque tiene una distribucién de liquidos minima de alrededor
de 12 cm después de la tercera descarga de liquido sobre el
mismo

13 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8 a 12, caracterizado porgue
la capa de transferencia es mAs angosta que la matriz absorben-
te en la regién de entrepierna

14 Un articulo absorbente desechable, tal como el
descrito en las reivindicaciones 8 a 13, caracterizado porque
la capa de transferencia es de la misma longitud que la matriz
absorbente

15 Un articulo absorbente desechable, tal como el

descrito en las reivindicaciones 8 a 13, caracterizado porque



PATENTES

Sj@
Z*'%
Q




™.

s

- 21 -

la capa de transferencia es mAs corta que la matriz absorbente
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Rogumen

Se describe una capa de transferencia para ser usada
en articulos absorbentes desechables tales como pafiales dese-
chables para bebés, pafiales desechables para adultos inconti-
nentes, calzones entrenadores o toallas sanitarias femeninas,
que mejora notablemente las caracteristicas de penetracién,
distrabucién y retorno de liquidos del articulo absorbente
desechable, sobre todo después de la primera descarga

La capa de transferencia de la presente invencién es
una tela no tejida que estd formada por una mezcla de al menos
dos tipos de fibras sintéticas unidas por calor, mezcladas y
procesadas de tal manera que se obtienen las caracteristicas
deseadas en cuanto a distribucién, tiempo de penetracién e
hidrofilicidad después de varias descargas de liquidos

Cuando esta pelicula es usada como capa de transfe-
rencia en articulos absorbentes desechables, se obtienen
mejoras de alrededor de 30 a 50% en cuanto a permeabilidad al
liquido y retorno del ligquido a la superficie después de varias

descargas

\

— p—— - - — - — -—— — e - - -



Sty

de 1a Propl dad
Industrial p3#

N
ot

PATENTES

I
%y@

i
r.

P

iu---.-l



S S —f e

FIG. 1

SATATTUDH A

e

AV A LS

A L R R A I R P AR TR A P Pl S P S e PR P PP

FIG., 2

Ahrryyinin

WIS PATIAN Y

Py

S

B e L g



LRE 4
wd l

PATENTES

i Ty
Y v“:_ ’ *‘\:._‘1? - =




3¢

SRR
2/2
24
A
60
FIG. 3
' 24
C

FIG. 4




institut &
Mexicano #
de ia Propledad

Industrial 48| 5

PATERTE

Con fundamento en el articulo 5° mci50 1 (pruner pirrafo) del acuerdo
por ¢l que s¢ delegan facultades en los Doectores Generales Adjuntos,
Coordinador, Direciores Divisionales, Subdirectores Divinmonales,
Coordinadores Departamentales y otros subalternos de] ~—————
INSTITUTO MEXICANO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
publicado en ¢l Diano Oficial del 15 de diciembre de 1999 ¢l C.
Subdirevtor Divisional de Procesarmento Admumstrativo de Patentes,
ING. MARIANQ NAVARRETE MARTINEZ Certifica que Ia presente
copia folostitica cormpuesta de {25 ) fojas Unles estd tomads del
onpmnal que obra en e)

expediente { X)concedido( Jde

Paente (x ) Modelo de Uthdad () Disedo Indusmal( )

No _gong350 NUEVE NUEVE CERO NUEVE TRES CINCO CERO)
Y se extiend# a peticidn del C NMANUEL GOMEZ MAQUEO

México D F , 29 septiembre 2000
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COPIA CERTIFICADA

Por la presente certifico que los documentos adjuntos son

copia exacta ——-- cesin de derechog —-——- PAIENTE nimero
9909351 presentado en este Orgamsmo, con fecha

29 noviembre 1999

Meéxico, DF.,__ 29 septiembre 2000 .

EL SUBDIRECTOR DIVISIONAL DE
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CESION DE DERECHOS

Los suscntos, ALBERTO CORONA CARLOS, LUCIA SANCHEZ FERNANDEZ, CARL 8
CANALES ESPINOSA DE LOS MONTEROS, GUSTAVO TORRES HERRERA y JOSE LUIS
JUAREZ MANCERA, ciudadanos mexicanos, con domicitioen Av San Pablo Xochimehuacén No
7213-E, C P 72230 Puebla, Estado de Pusbla, México, por la presente cedemos, vendemos y
transferimos a GRUPO P | MABE, 8.A. DE C V , una socledad mexicana con domicilio en Av San
Pablo Xochimehuacéan No 7213-E, CP 72230 Puebla, Estado de Puebla, México, todos los
derechos relativos a la mvencién intitulada PROCESO PARA FABRICAR UNA CAPA DE
TRANSFERENCIA PARA ARTICULOS ABSORBENTES DESECHABLES, incluyendo el derecho
a reclamar el derecho de pnondad denvado de cualquier solicitud de patente que sea solicitada
por nosotros o por dicha cesionana en México y otros palses

El precio de esta cesi6n es la cantidad de QUINIENTOS PESOS ($500 00), Moneda

Nacional, conviniendo estas partes que dicha cantidad es justa y legal, y por la cual otorgamos el

AlbertoCorona Carlos _ Carlos Canales Espiriosa
de los Monteros
Al 6 w‘_k__ .
Lucia Sincher Fernéndez G Herrera

-

Jogé

&‘M C ~ e
Testigo
Nombre ALINA CASTAREDA CADENA Nombre CAS™ASEDA CADENA

Domicilio PRIMERA CERRADA DEL Domicilio PRIMERA CERRADA DEL
PEDREGAL 36 PEDREGAL 36
COVOACAN COVOACAN
C.P. 04000 C P. 04000
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Con fundamento en el articulo 5° mciso ! (pmer pirrafo) del scuerdo
por el que se delegan faculisdes en Ios Directores Generales Adjuntos,
Coardmnador, Directores Divisionales, Subdpectores Divisionales,
Coordinadores Departamentales y otros subalternos del
INSTITUTO MEXICANO DE LA PROPIEDAD INDUSTRIAL
publicado en el Duano Oficial del 15 de dicrembre de 1999, el C.
Subdirector Divisional de Procesamuento Admumstrativo de Patentes,
ING. MARIANO NAVARRETE MARTINEZ Certifica que la presente
copa fotostitica compuesta de  (01) fojas inles esti tomada del
ongmal que obra en el

expediente ( X) concedido{ )jde

Patente ( X) Modelo de Unhidad{ ) Disefo Industnal { )

No ___990935] (NUEVE NEUVE CERO NUEVE TRES CINCO UNO)
Y se extiendg a peticidn del C MANUEL GOMEZ MAQUED

México D F , 29 septiembre 2000
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COPIA CERTIFICADA

Por la presente certifico que los documentos adjuntos son
copia exacta solicitud,descripcibn y dibujos PAIENIE ntmero
9909351 presentado en este Organismo, con fecha

13 octubre 1999

Méxaico, D.F., 29 septiembre 2000

EL SUBDIRECTOR DIVISIONAL DE
PROCESAMIENTO ADMINI PATENTES

ING MAR MARTINEZ

o
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Soficitud de Patente Sello %ﬁl_
%:m:m;:m nF\’ 13 AR d2.35% No.doldodoonn:h/
[JMoselo ] Ooufo 999351
mm IqmsBE Fecha y hora da preseniacidn
! PATE
Antes de Jenwr ia forrna lea s conakieraciones peneraled & Rverso

(M| DATOS DEL (DE LOS) SOLICITANTE(S)

Elwiicitente ss sl inventor(y [ El solicitants os oi cousshablents  [X]
1) Nombre (s} GRUPOP | MABE S.A. DE C.V 07103

2) Nacionalidad {as) MEXICANA

3) Domicilio, calle nimero, colonia y cidigo postal

AV SAN PABLO XOCHIMEHUACAN NO 7213-E COL LA LOMA,C.P 72230

Poblacion Esiado 'y Pais PUEBLA, PUEBLA, MEXICO
("} Dobe Benar ol sigulants mcusdo 4) Taldfona (cleve): 3) Fax (dave)

LN DATOS DEL (DE LOS) INVENTOR(ES)

[ | DATQS DEL {DE LOS) APODERADO {8)

6) Nombre (s): ALBERTO CORONA CARLOS CARLOS CANALES ESPINOSA DE LOS MONTEROS LUCIA SANCHEZ FERNANDEZ
GUSTAVO TORRES HERRERA, y JOSE LUIS JUAREZ MANCERA

7) Naclonafidad (es): MEXICANA (TODOS)

8) Dornicilio; calle nimero colonia y codigo postal

AV BAN PABLO XOCHIMEHUACAN NO 7213-E COL LA LOMA, C.P 72230
Poblacidn Estadoy Pals PUEBLA, PUEBLA, MEXICO
9) Teléfona (clave): 10) Fax (clave):

11) Nombre (s} MANUEL GOMEZ-MAQUEO ARECHIGA 12)RGP 10721

13) Domicllio* calle, nimaro colonia y cidigo postal

PRIMERA CERRADA DEL PEDREGAL NO 38 COL COYOACAN CP 04000
Poblacién Estado y Pals. MEXICO DF MEXICO
14) Teléfono (clave): 5858-3115 15) Fax (clave): 5850-8671

[16) Danominacién o Tiulo de Ia Invencién
PROCESO PARA FABRICAR UNA CAPA DE TRANSFERENCIA PARA ARTICULOS ABSORBENTES DESECHABLES

17) Fecha de divuigacidn previs 18) Clas/ficacién Internacional uso exclusivo del IMPI
Dia Mes Aho -~
19) Divisional de la solicitud 20) Fecha de presantacién
Nomero Figum juridica Dia Mes __ Afo
21} Prioridad Reclamada Fecha de pressntacién
Pals Dia Meas ARo No de serle
] |
| |
1 |
Lista de verificacién (uso interna)
| X | Comprobants de pago de la tarifa Documento de cesldn de derechcs
| X | Descripcion y relvindicacion (2s) de la invencidn Constancia de depdslio de material biolégico
| X | Dibujo (g).en su caso Dowmmb(s)mmwl)dowm
| X _| Resumep.de la descripcidn de la invencidn Documento (s) de priorkiad
[ X | Docurfiento que acredits ln personatidad dal apoderado Traduccitn

I_'Blltl protesia da decir verdad, manifiesto que los datos asentados an eata solicitud son clertos.
>

MANUEL EO IGA MEXICO DF 13 DE OCTUBRE DE 1999
Nombre y firma dal nie 0 su apoderado Luger y facha

Pégina 1de 2 IMPI-00-001
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Conaideraciones generales para su llsnado instituto _,j'.

Mg
Este formato de salicttud debe Renarse prefarentements a méquina no cbatante pod w aqg
distrbucion ea gratults 3 a rrop ad §
= Este formato de solicitud debe presantarss por triplicado. industrial P
Sdio se rechbird ol formato de solicitud debidemente requisitado y en idloma espafiol

= El formaio de soliciiud y sus documenios ansxos deben presentarse an al Dapariamanto de Recapcidn
P-mulwluuadompmmmmamumumham-um1
9.00 a 18:00 hores de hunas a viemes 0 on ia vintanfls de las Delegacionas o SBubdslegaciones F:
La firma del solicitants debe ser autégrafa en cada formaio de sollcitud

- En ol formetn de solicitud mangue con una crux an of recusdno la soliciud qua dasea presentar
= En caso de Registro de Disafio Industrial sefisle ademis si s Yate de un modalo o un dibujo.
- La denominacidn o tiulo debe ser connotativa de ia invencién

= Sl la invencién fue divuigada dentro de los doce meses previos & ia facha de presentacién de la soliciiud Indique ia fecha de divuigacién y
anaxe la Informacién comprobatoria que marca el Raglamento de la Lay de la Propladad Industrial

En Ia soliciud de invencién que ssa divisional de una solicitici prevismente presentada, deberd proporcionar el nimesro de expediente, is
figura juridica y la fecha de presentacion de dicha solicitud

El deracho de reclamar Ia prioridad sélo fisns fugar sl la presente sollciiud ha sido previaments presentada en algin pals mismbro del
Convenio de Parfs para la Proteccidn de Is Propledad Industrial Proporcionar los sigulantes datos.

- Pals donde sa presents por primera vaz la solicitud fecha y nimaro ssignedo a la solicitud en dicho pals.

- Las goliciiudes podrin remitirse por comeo, servicios de mansajeria u otros equivalentes, asimismo se podrin presentar por tranemisién
telefibnica facsimilar en términos dal articulo So. del Regiamento de la Lay de la Propledad Industrial

- Se autoriza su libre reproduccidn siempre y cuando no 9o atiere.

Trimits al qua corresponda la forma - Solicitud de Patents, Ragistro de Disefio industrial y Registro de Modaelo de Utlidad :J)
Nimero de Regisiro Faderat de Trimites Empresariaies IMPL-00-001

Fecha de sutorizacidn da la forma por parte de la Oficialia Meyor de BECOFI 074 1990

Fecha de sutorizacién de la forma por parte de Iz Unidad de Desrsguiaciin Econémica 07-4-1080

Fundamento juridico-administrative

Ley de Ia Propledad Industrial (D O.F 27-VI-§1 reformas D O.F 02-VIIi-84 28-X11-97)

Raglamenio de la Ley de la Propledad Industrial (D OF 23-X1-84)

Acuerdo que establece las regias para la presentacion de solicitudes ante ol IMPI (D O F 14-X11-84)

Acuardo por el qua se astabiscen los plazos maximos de respussta a los trimites ante ol IMPI (D O F 10-XI1-98)
Tarifa por los servicios que presta of IMP)

Documentos anesce D

Solicitud de Patants y Ragistro de Modelo de UtHidad
1 Comprobents de pago da la tarifa coraspondianie (original y cople)

Descripcién reivindicacién, resumen y dibujo (triplicado)

Solicitud de Registro da Dissflo indusirial

Comprobants de pago de la tesifa (originat y copia)

relvindicacién y dibujo o fotografia (triplicado)

- Documentos adicionales qua deberin prasantarss en su caso.
Constancia do depdshic de matarial
= Acreditacion de parsonalidad del spoderado, en su caso (original)
- Acrediiacién del poderdante en el caso de persona moral ssflalando sl Instrumenio donde obran diches facultades y scte conatiutiva
{original)
- Documenio donde se acrediia ol cardcler dal causshablents o de cesién de derechos (original)
- Documenio comprobatorio de divuigacién previa en su caso (original y copia)
= Documento de pricridad y su fraduceién en su caso (copia certificada sxpadida por la oficine extranjers)
Escrito solicitando sl descuento del 50% cuando comesponda (original)

Tiampo de respussta
El plazo mibimo da primara respuesia os de 3 meses. -~

Niomero telefinico para quajes
Contralorla Interna en of IMP1 5624-04-2 6 13 (directo)

5624-04-00 {conmutador)
Extersiones: 45628, 4429 y 4677

01

r 4 ‘ N
Ndmero Illofbnk?( sable dﬂw ra consultas 5824 04 00 extensiones 4748 y 4703

uler aclaracidn duda y/o comentario con respecio a ssie
trimite sirvass Ramar al Sistema da Atencién Telsfénica s la Cludadanis-
BACTEL a los ieldfonos. 5480-20-00 on of D F y érea metropoltana dal
interior de la Repdblica sin cosio pama ol usuario al 01-800-00-14800 o
desde Estados Unidos y Canadé al 1-888-584-3372

2de2 ~ J - IMP1-00-001
Pigina z‘/
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Antecedentes de la Invencién

El mercadeo de los productos absorbentes desechables
va encaminado a la fabricacién de productos cada vez mas
delgados con gran capacidad de almacenamiento de liquidos,
cémodos y ligeros, y se ha pueste un ’\?‘en::rme interés en el
desarrolle y fabricacién de capas ée transferencia que se
colocan entre la capa superior del articulo y la matriz absor-~
bente, que de preferencia debe de ser delgada para ayudar a
distribuir el fluido en el nicleo absorbente con el fin de que
pueda ser absorbido répidamente por la matriz y disminuir el
tiempo de contacto con la piel del usuario Esta capa de
transferencia, ademéds, evita o disminuye el retorno de fluide
hacia la capa superior del articulo absorbente desechable

Al utilizar una capa de transferencia, el producto
tiende a encarecerse, siendo de este modo menos atractivo para
el consumidor En la actualidad, existe una gran variedad de
peliculas que pueden servir para este fin, sin embargo, las que
realmente imparten al producto las caracteristicas deseadas en
cuanto a tiempo de penetracién, dastribucidén de liquidos y

retorno, son muy costosas debido a los complicados proceso de

fabricacién y a el uso de fibras de alto costo, tales como
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fibras bicomponentes El presente invento plantea una solucién
econémica al problema anterior, mediante un proceso de fabrica-
cién para una tela no tejida utilizando mezclas de fibras
sintéticas que se unen mediante calor, obteniendo un producto
con muy buenas caracteristicas en cuanto a distribucién, tiempo
de penetracién, permeabilidad al liquido y resilencia de modo
que, al ser usada como capa de transferencia en un articulo
absorbente desechable, se obtiene un articulo con caracteristi-
cas similares en cuanto a retorno de liquidos, distribucién y
tiempo de penetracién en comparacién con el uso de capas de
transferencia obtenidas con procesos complicados y fibras
bicomponentes que encarecen el producto

La patente de los Estados Unidos No 4,798,603, de
Stephen C Meyer, describe una capa de transferencia permeable
a los liquidos, compuesta de un material gue es menos hidréfilo
que la matriz absorbente y con un tamafio de poro menor que el
tamafio de poro de la capa superior, aumentando de este modo la
velocidad de penetracién y disminuyendo el retorno Esta es una
tela no tejida fabricada de un solo componente, de manera que
no se le pueden dar todas las caracteristicas deseadas para
este tipo de productos, ya que por lo mismo se utiliza en el
presente invento una mezcla de fibras en la cual cada una de
ellas imparte clertas caracteristicas a la pelicula obtenida

Las patentes de los Estados Unidos Nos 4,908,026 y

5,562,650 se refieren a capas de transferencia que se colocan
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por debajo de una capa superior perforada, con el fin principal
de evitar el retorno de los fluidos Las invenciones se basan
en la disminucién del tamafio de los poros de la capa de trans-
ferencia con relacién a la capa superior Las capas de transfe-
rencia contienen fibras bicomponentes con el fin de obtener los
resultados deseados, con el consecuente aumento del costo de lo
misma '

La patente de los Estados Unidos No 5,628,736,
cedida a Procter & Gamble, describe una pelicula de transporte
que incluye canales capilares de fibras bicomponentes que son
capaces de transportar el fluido aintrafibra Con este tipo de
procesos, en los cuales se involucra el usc de fibras bicompo-
nentes, si bien se obtienen productos de alta calidad, se
encarecen los mismos considerablemente

Las patentes de los Estados Unados Nos 5,486,166 y
5,490,846, ambas de Clifford J Ellis y cedidas a Kimberly-
Clark, discuten el uso de una tela no tejida para ser usada
como capa de transporte en articulos higiénicos desechables,
hecha de una pluralidad de fibras, unidas entre si por medio
de calor, esta pluralidad de fibras siempre incluyen, entre las
mismas, algunas fibras bicomponentes, encareciendo de este modo
el producto

El presente invento se refiere a una tela no tejida
para ser usada como una capa de transporte de fluidos en

articulos absorbentes desechables, que se fabrica mediante un
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proceso de apertura y cardado involucrando fibras sintéticas
tales como de poliéster y polipropileno, y/o mezcladas de los
mismos, unidas mediante calor en condiciones tales, del cual se
obtiene una tela no tejida con muy buenas caracteristicas en
cuanto a distribucién, retorno, tiempo de penetracién y permea-
bilidad de los liquidos, sin encarecer el mismo
Objetivos de la Invencidp

Un objetivo de la invencién consiste en proporcionar
un proceso para fabricar una tela no tejida con las caracteris-
ticas deseadas en cuanto a distribucién, tiempo de penetracién
y permeabilidad a los fluados

Otro objetaive de la invencién consiste en proporcio-
nar un proceso para obtener una capa de transferencia econémica
para articulos absorbentes desechables

Un objetivo de la invencibébn consiste en obtener una
tela no tejida que pueda ser usada como capa de transferencia
en un articulo absorbente desechable por medio de un proceso
econémico

Otro objetivo de la invencién consiste proporcionar
una tela no tejida que mejora la distribucidén de los fluidos en
el nicleoc absorbente

Otro objetivo de la invenciédn consiste en proporcio-
nar una tela no tejida que reduzca el tiempo de penetracién del
fluido en el nicleo absorbente

Otro objetivo de la invencidn consiste en proporcio-

\
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nar una tela no tejida que tenga una muy buena permeabilidad a
los liquidos

Un objetivo adicional de la invencién consiste en
suministrar un proceso para obtener una tela no tejida econémi-
ca, compuesta de una mezcla de fibras sintéticas tales como
polipropileno, poliéster o polietileno, que tengan una buena
dastribucién, penetracién y permeabilidad a los fluidos

ré L

En la faigura 1 se muestra un proceso de fabricacidén
de la tela no tejida de la presente invencién
Descrapcién Detallada de la Invencaén

Los articulos absorbentes desechables se han vuelto
parte indispensable en la vida cotidiana de cualquier familia
Por ello, la industria de los articulos absorbentes desechables
se ha desarrollado de manera considerable con base en una
anfinidad de propuestas tendientes a mejorar constantemente
dichos articulos Algunos de estos articulos son los pafiales
desechables para bebés, pafiales desechables para adultos
incontinentes, calzones entrenadores y toallas femeninas vy
tienen la funcién principal de absorber y retener los exudados
corporales de los usuarios Existen en el mercado una infinidad
de articulos de este tipo, con diferentes caracteristicas y por
supuesto precios Mientras el producto es més sofisticado y
ofrece mejores caracteristicas a Jla vista del usuario, Ssu

precio es mas elevado
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La tendencia actual es hacia productos delgados, gque
por lo mismo requieren, para ser efectivos, de una capa de
transferencia colocada entre la capa superior permeable y la
matriz absorbente delgada con el fin principal de que la misma
distribuya rapidamente el liquido y pueda ser absorbido por 1la
matriz absorbente, ademéAs, los productos que cuentan con esta
capa de transferencia ofrecen otras caracteristicas de impor-
tancia como son bajo tiempo de penetracién,‘lo'bual disminuye
el tiempo de contacto del 1liquaido con la piel del usuario y
disminucién en el retorno de ligquido a la capa superior después
de una, dos, tres o mis descargas sobre el mismo articulo
Existen en el mercado muchos tipos de capas de transferencia
fabricadas con procesos complicados y utilizando, sobre todo,
fibras bicomponentes que encarecen considerablemente el articu-
lo absorbente desechable Por lo anterior, se pretende con el
presente invento obtener una capa de transferencia econémica,
con las caracteristicas adecuadas para que al ser usada en un
articulo absorbente desechable, se obtengan atributos similares
en cuanto a retorno de liquidos a la superficie del articulo,
tiempo de penetracién, permeabilidad al liquido y dastribucién
de liquidos, en comparacién con un articulo que utilice como
capa de transferencia telas producidas con métodos caros y con
materiales que elevan su costo

El proceso de fabricacié4n de conformidad con 1la

presente invencidén, tal como se muestra en la figura 1, consis-

3
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te en los siguientes pasos

Se mezclan dos o mids fibras con diferentes puntos de
sellado (1), en una proporciédn que puede variar entre 20 80 y
80 20

La mezcla de fibras es alimentada a un abridor (2)
que, como su nombre lo indica, abre las fibras y las acaba de
mezclar homogéneamente

Una vez mezcladas, las fibras pasan por uno o varios
compartimientos formadores de napa (3)

La o las napas (12) pasan por las cardas (4) donde
las fibras se limpian, se peinan, se paralelizan, y se aleato-
rizan, obteniéndose un velo (13) de fibras ya mezcladas vy
homogeneizadas, el nimero de velos que se necesiten para
fabricar la tela no tejida estando estrechamente relacionado
con el grueso de la tela no tejida, por lo que serd necesarioc
utilizar en correspondencia una carda por velo, dependiendo del
nimero de cardas que se utilicen en el proceso, se pueden
utilizar de 1 a 7 cardas y de preferencia se utilizan de 3 a 5

Los velos son unidos mediante calor en una calandra
(5), que consta en un rodillo superior grabade (6) y uno
inferior liso (7) El rodillo superior debe tener una tempera-
tura ligeramente mayor al punto de sellado de la fibra con
menor punto de sellado, mientras que el rodillo inferior se
maneja de 0 a 5 grados centigrados por debajo de la temperatura

del rodillo superior, ésto con el fin de obtener suavidad y



Instituto
Mexicano 1EQ

de la Propiedad E65.1 10\ \eel] Ja
Industrial JFER s £

S/;V
7S
jﬁk@



———— e —— -

-8 -
maleabilidad en la tela no tejida, ya que el rodillo superior
(. es el que ablanda y termosella las fibras
Con el fin de obtener las caracteristicas deseadas en
el producto final, las fibras con mayor punto de sellado se
5 manejan con un denier en el rango de 2 a 15, mientras que las
fibras con el menor punto de ablandamiento tienen un denier en
el rango de 1 5 a 10 De esta forma, se logra obtener en el
producto final 1las caracteristicas deseadas en cuanto a
(;’ volumen, resilencia, capilaridad, capacidad de transporte y
' distribucién de liquidos, asi como diminucién en el retorno de
los mismos
Las caracteristicas de la tela no tejida obtenida en
el proceso de la presente invenciédn las siguientes
-Un peso base mayor o iqual a alrededor de 30 gr/m?,
15 -Un tiempo maximo de penetracién de ligquados después
( } de la tercera descarga de alrededor de 8 segundos,
-Una distribucién de orina sintética, después de una
tercera descarga minima de alrededor de 10 cm,
-Un espesor de alrededor de 0 01 a 0 05 cm , atn
20 después de varias descargas de liquido (orina sintética),
-Una permeabilidad al liquido después de una tercera
descarga minima de alrededor del 95%
Estas caracteristicas han sido obtenidas siguiendo

los saiguientes métodos de prueba

25 METODOS DE PRUEBA

W\
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Permesabilidad al liquido

Mediante esta prueba, se verifica la cantidad de
liquido que pasa a través de una pelicula después de varias
descargas Los pasos a seguir son los siguientes

Se corta la pelicula a probar con una medida 34 x 11

Se corta papel crepado a una medida de 29 X9 cm

Se pesa el papel, registrando el peso como Pl

Se coloca la muestra de la pelicula a probar sobre el
papel crepado y ambas sobre un plano inclinado a 30°

Se marca el punto de descarga 10 cm hacia arriba de
la orilla inferior del papel crepado y centrado con respecto a
los margenes laterales de la pelicula a probar

Se vierten 25 ml de orina sintética sobre la pelicula
a probar a una velocidad de 7 ml/seg

Una vez que deja de escurrir liquido, se pesa el
papel crepado, registrando el peso como P,

La cantidad de ligquido que pasa a través de la
pelicula de prueba se expresa en gramos como la diferencia (P,
- B,)

Se deja reposar la muesatra durante 10 minutos

Se coloca nuevamente papel crepado seco con una
medida de 34 X 11 cm, por debajo de la pelicula de prueba,
registrando previamente su peso

Se le aplica otra descarga de 25 ml de orina sintéti-

- - —— —— — - —— -— - - — -
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ca, calculando la cantidad de liquido que pasa a través de la
pelicula

Se deja reposar la muestra otros 10 minutos, se
reemplaza el papel himedo por papel seco y se le aplica la
tercera descarga de 25 ml de orina sintética, calculando 1la
cantidad de liguado que pasa a través de la pelicula

Se reporta el % de permeabilidad al liquido a 1la
pelicula después de la primera, segunda y tercera descargas
como

% de permeabilidad al liquido = (P, - P,)/25 X 100

donde P, es el peso del papel y P, es el peso del

papel més el liquido después de cada descarga
Tiempo de penatraciédn de liquados

Se utiliza el método nimero IST 70 3 de la INDA,
(Association of the Non woven Fabrics Industy) publicacién de
1998 Este método consisten en lo siguiente

Se coloca la pelicula de prueba sobre papel filtro y
se le coloca por encima un cilindro con un peso de 500 gr

Se vierten dentro del cilindro 25 ml de orina sinté-
tica a una velocidad de 7 ml/seg

En el momento en que se empleza a verter el liquido
sobre la muestra, se enciende el cronémetro

Se apaga el cronémetro en el momento en que todo el
liquido ha pasado por la pelicula de prueba

Se registra como T, (tiempo de penetraciédn con la
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primera descarga de liquado)

Se deja reposar la muestra 10 minutos

Se repite el proceso colocando papel £filtro seco
debajo de la pelicula que ya ha recibido dos descargas y se le
vierte la tercera descarga de 25 ml de orina sintética, regis-
trando T, como el tiempo de penetracién de liquidos después de
la texrcera descarga
Distribucién de liquidos en peliculas

Esta prueba nos indica la distancia que recorre el
liquido, a partir del punto de descarga, en direccién maquina,
antes de penetrarla

Se coloca la pelicula de prueba sin tensidén, en la
parte superior de un recipiente vacio de modeo que el liquido
pueda caer dentro del recipiente

Se marca el punto de descarga en la parte central de
la pelicula

Se aplica una primera descarga de 25 ml orina sinté-
tica coloreada sobre el punto de descarga

Se deja reposar la pelicula durante 10 minutos

Se mide la distancia desde el punto de descarga hasta
la parte mas alejada que se haya coloreado de la pelicula,
registrdndose como D, (distancia recorrida por el liquido
después de la primera descarga)

Se vierte sobre la muestra la segunda descarga de 25

ml de orina sintética sobre el punto de descarga

- — o~ - - - - - — - — v m— —



de la Propledad
industrial

Sy
78
4‘7*0




-

o *4
z - - A
] - " 1 }:F ‘

AR, - 2

"

—

!’—

15

!

- 12 -

Se deja reposar la muestra durante 10 minutos y se
mide la dastancia D, (distancia recorrida por el liquido des-
pués de la segunda descarga)

Se vierte la tercera descarga de 25 ml de orana
sintética sobre el punto de descarga, marcado en la pelicula de
prueba

Se deja reposar la muestra 10 minu;os y se mide la
distancia D,, registréndose como la distancia recorrida por el
liquido después de la tercera descarga .

S1 bien la invencidén ha sido descrita en funcidén de
una forma de realizacién de la misma actualmente preferida, es
evidente que los técnicos en la materia podrén idear cambaos o
modificaciones pretendiéndose gque tales cambios o modificacio-
nes queden comprendidos dentro de los alcances y el espiritu de
la invencién, tal como se define en las siguientes reavindica-

ciones
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REIVINDICACIONES

1 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, que consiste en

pre-mezclar fibras pramera y segunda, abrirlas por
medio de una abridora de balas, que ademds acaba de mezclarlas
homogéneamente, alimentarlas a un compartimiento formador de
napa, el cual pasa a alimentar a las hca;das, caracterizado
porque se obtienen velos de fibras pe;naéas Y paralelizadas
homogéneamente, donde las fibras se unen por medio de calor en
una calandra con un rodillo superior grabado y un rodillo
inferior liso, ademAs porque las fibras que componen la napa y
el velo son fibras “sintéticas con diferentes puntos de sellado

2 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porgque la mezcla de fibras &
utilizar est& compuesta por poliéster y polipropileno en una
proporciédn que varia de 20 80 a 80 20, respectivamente

3 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque se utilizan en el
proceso de 1 a 7 cardas

4 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con las
reivandicaciones 1 y 3, caracterizado porque en la limpieza, el

peinado y paralelizado de fibras se utilizan de preferencia de
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3 a 5 cardas

5 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque la temperatura del
rodillec superior de la calandra es ligeramente mayor al punto
de sellado de la fibra con menor punto de sellado

6 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechfblég: de acuerdo con las
rervindicaciones 1 a 5, caracterizado porque la temperatura del
rodillo inferior es de 0 a 5°C menor que la temperatura del
rodillo superior .

7 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque las fibras con un mayor
punto de sellado tienen un denier en el rango de 2 a 15

8 Un proceso para fabricar una capa de transferen-
cia para articulos absorbentes desechables, de acuerdo con la
reivindicacién 1, caracterizado porque el denier de las fibras
con menor punto de sellado es de entre 1 y 10

9 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia en un articulo absorbente desechable, fabricada
de acuerdo al proceso de la reivindicacién 1, caracterizada
porque tiene un espesor en el rango de alrededor de 0 01 a 0 05
cm

10 Una tela no tejida para usarse como capa de
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transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con la reivindicacién 8, caracterizada porque tiene un tiempo
de penetracién de liquido maximo de alrededor de B segundos
después de una tercera descarga

11 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con las reaivindicaciones 9 y 10, caracterizada porgque tiene un
porcentaje de permeabilidad al liquido después de una tercera
descarga minimo de alrededor del 95%

12 Una tela no tejida para usarse como capa de
transferencia de un articulo absorbente desechable, de acuerdo
con las reivaindicaciones 9 a 11, caracterizada porque tiene la
capacidad de distribuir al liguido al menos alrededor de 10 cm

después de una tercera descarga del mismo

\
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Resumen

Se describe un proceso para fabricar una capa de
transferencia para ser usada en articulos absorbentes desecha-
bles, tales como pafiales desechables para bebés, pafiales
desechables para adultos incontinentes, calzones entrenadores o
toallas femeninas, que mejora notablemente las caracteristicas
de penetracaén, distribuciébn y retorno de;liquidos del articulo
absorbente El proceso consiste en pPre-mezclar dos o més taipos
de fibras sintéticas tales como poliéster y polipropileno, o
cualguier otro tipo de fibra sintética adecuada para este fin,
alimentarlas a un abridor donde se abren las fibras y se
mezclan homogéneamente, esta mezcla es alimentada a la o a las
cardas respectivas, antes de entrar a las mismas se forman la o
las napas de las que se obtienen velos de fibras, por ultimo
pasan por una calandra que une las fibras mediante calor

La capa de transferencia obtenida es una tela no
tejida con las caracteristicas deseadas en cuanto a distribu-
cién de liquidos, tiempo de penetracién y permeabilidad al
liquido después de varias descargas

Cuando esta pelicula es usada como capa de transfe-
rencia en un articulo absorbente desechable, se obtienen
mejoras de alrededor de 30 a 50% en cuanto a tiempo de penetra-
cién y disminucién en el retorno de liquidos a la superficie

del mismo
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1) Solicliar framiior oblener y/o regitrar cuakyulero de ks

concasidn de proleccion de secrelos Indushicles y
demds Y recunas con dorechos
derivados de los asunios arriba Indicados ¥ en conlro de la

derivadas de ko oblencidn o

tronsigk  compromeler
poudondohcun objelo de Bigic y renuncicr o deskir o
0 &n cuno de conceslén, admilr jos

hecmsddm

§) Rafificar 0 no ja agencla oficiosa.

71 AY mbmo {loculiomos] o los menclonados
a para rechi y designor

- POWER OF ATI"O} EY
1 {we), the undersignad

Yogai rapreseniativele) of

an arganization swisting under the s of
nd in present emcution of its businass sciivty domiclied at

do heredy prant POWER OF ATTORNEY W DILIA MARIA
RODRIGUEZ D'ALEMAN, ideniificalion card No. 41.454.982 of
Bogoii, and ip. 20824 and CLAUDIA LUCIA CARC RAMIRET,
Ip. 35448, idenfificafion card No 40.017.374 of Tunja, residing
In Santa Fé de Bogold, Colombia, fo act in the order of thar
appoiniment in behal of granior belors any onilly authorlly
ond/or nalural or juridical person, specially belore thoss
Adrminsiraiive, Adminkirave-ConlenSious, Judicial. arbliration
courls, and/or any oiher In al mallens concemning e

1} To apply process. oblain and/or regisier any of the
mociciies of indusivial Properly such os. Palents of invention,
Ullly Modiel; Desings, vegelal varelies: Marks, Slogans. rode
Nmaﬂmmwapuhlorudm«wda
thekr renewal, exiensions. anignments, changes of name
and/or domicle, agreemenis and censes,

2) Yo apply proces, obiain and/or reglsier copyrights of any

prolecion of irxie secrehs and other actions relojed with rights
derivad from the cbove- menlioned matfers and against the
unfak compefifion, aclions resdiing fom the oblention or
exploficiion of lcemes. recovering damaoges aclions. They can
aso nlervene or pariicipale in Cvl Commercial Criminal or
Confenfious-Adminkirafive Tiok, the aoclions for wiil

5} To the etiect of this mandaie e above-harned proxy ane
empowsred oz concliale, cancel seftie submil fo arbiialion,
wilhcdrew and 1o receive and loke possession of the ligalion
relaled oblet ond walve or renounce the righls granied or in
process of granfing, admit the lach of the case

4} Yo raftly or not the officious agency

S LR
TV 3eyvyr adesasy



CERTIFICADO NOTARAL (Cuando el solicitante es

SOCIEDAD)
{Poderes olorgados en El Salador Estados Unidos,
Meidco y Venszusia)
Alos dias del mes de
de . 8 Notarlo que suscribe DA FE de
1 e
(nombre de ia persona que fiema ol podar)
mayor de edad y domiciiado
firnd de su puiio
y letra el documento que anfecede

2 Conoce d [alo} olorganie y que esle (a) estd

legalmenie copaciiado para el olorgamienio

3. Bokrgante ha fimado el referido documenio en
caracier o

de la persona juridica

4 La citada persona juridica con sede en

asla
legamente consfiivida, que Yene actudmente
axsiencia legal y que el aclo para ol cud sa ha
olorgado este poder esid comprendido entre los que
consftiuyen su objeto soclal

5 B olorganie flene sfecivaments la reprasentacion
que obstenta que esta eslegiima y que' estd
facultado para oforgar aste poder

4. Jos anterores cerfificaciones de los puntos 3.4y 5 me
constan porque he fenido a la vislo los
documentos outénficos.

Nolario Publico

NOTA A confinuacién de lo anlerfor el Consul de
Colombia debe auteniicar la firma del Nokario Publico

CERTIFICADO NOTARIAL (Cuando el
solicitants es INDIVIDUO)

Alos diss del mes de

de , &l Notario que suscribe DA FE de
que

{nombre de Is pereona que frma el poder)

mayor de adad y domicllado an

fimdé en
ol documenio que anlecedes, conoce
y que este esia legaimenis capacitado
olorgamiento

Nolario Publico
NOTA A continuacién de lo anterior el Consul
Colom-tva debe auteniicar la fina dal Notarlo Publico

Para todos los demis palses el Ssflor Consul de <
Colombla o ants quien se otorgue,debe expedir una
osttificacion dejando constancia 1) de [a existencia
legal de la socledad, 2) de que esta ajerce actuaiments
su objeto soclal, y 3) de qus la persona o personas que
otorgan of poder sstin facultadas para hacertic, dejando
constancia zs! mismo de que tuve a la vists 1as prusbas
que sorediten tales clrounstancias

NOTARIAL CERTIFICATE { When the applicant Is a

CORPORATION)

{Powers of attomey granted in El Salvador, Mexico U SA.
and Venezuela)

This day of
the undersigned Notary CERTIFIES that

{name of the peracn who signa the power of stiorney)
of legal age and domicled
n

set his hand on the loregoing document

2 The granior ks o him personally known and that
he/she has legal capaclly to execule the documant
3 The gronlor has dxeculed the foregoing document
In his capacity of
of the juridical person

4 The menlioned pridical person with place of
business in

is duly organized, has ocludl legal exsience and thal
the puposes for which the power of atiomey ks granled
are within the scopa of lis corporale purposes

5 The granior has Inf oct the referred qually and
thathis/her representation Is legal and that he/she
is empowerad fo grant this power of atiomey

é 1 have based the above cerlifications 3 4 and 5 on
the authenlic documenis which for such purpose were
exhibiled o me

Notary Public

NOTA Then fhe Colombian Consul must legalize the
signalure of the Notary Public

NOTARIAL CERTIFICATE ( When the
applicant Is an INDIVIDUAL)

On thi day of
the undersigned Notary CERTIFIES that

signed in his prasence
the grantor Is o him
and that he/she has legal capacity fo

Notary Public
NOTA. Then the Colombian Consul must legaizs the
signature of the Notaty Public

For all other aountries the Colomblan Consul or before
who itis granted must lasue n certification atating 1) the
legal axistence of the corporation, 2) that the corpomts
purposes are actually being accomplished , 3) that the
person or persons who grant this Power of Attorney are
empowered to da It. The Consul will cartify alsc that the
doouments evidensing thoss oclrounstances wers
exhibitad to him



Segin consta en el acta marcada con ol nfimero diecinueve mil
novecientos cincuanta y nueve, de fecha diecisiste de diciembrs de
mil novecientos noventa y ocho, ante mf Doy £@ =~-c-ec-sccccanaan--
México, Distrito Federal, a dieciocho de diciembre ds mil
povecientos novent& y ochO -----s-s-esecscracveancarce-eanoanan- Fea
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LEGALIZACION NUMERO Dcreros
Pagaacs § 29 40

Por acuerdo dol C /ofe de Gotomo del Lr'ro Federsl

LIC. ROGELIOMORA CANSINO, SUBDIRECTOR CONSULTIVO Y DE_LCONTRATOS
________________ de 'a Ures Gral Ju~'- v 4o Eotfins

latvos LEGALIZA el s2'o y la fimB yue ~mugfle CadC L

LUIS EDUARDO ZUNQ CHAVIRA ~vecacacae * Nn =i Pettico
Namero . . - 188 - d~l Cishito F !a jophfl an que
wtcrizd ol presente dosumenio /

fdédco ,DF & 22 de" /% .
bpc.




POR ACUERDO DEL € SECRETARIO DE GOBERNACION, ia C Profra.
Laura Elena Castillo Saldafia, Subdirectora de Formalizacidn
y Control de la Direccidn ie Coordinacidén Politica con los
Poderes de la Unidn, CBRTIFICA que el C Lic Rogelio Mora
Cansino, era Subdirector Consultivo y de Contratos de la
Direccidn Ga2neidl Juridicz y de Estudios Legislativos del -
Gobierno del Distrito Federal el dia 22 de diciembre de --
1998 y suya la firma que aparece en el presente documento

Mexico, D F , a 7 de enero de 1999.

Registro No 0099
Derechos Pagados $208 00
S/Boleta # 7854130

Esta Secretaria no se hace
responsable del contenido

de/este documento
%

= e

LA SECRETARIA DE RELACIONES EXTERIORES CERTIFICA
' LA C PROFRA LAURA ELENA CASTILLO SALDAHA, ERA

que
SUBDIRECTORA DE FORMALIZACION Y CONTROL DE LA DIRECCION
DE COORDINACION POLITICA CON LOS PODERES DE LA UNION &L

0 7 ENE. 1399

y quc es suya la firma que antecedc.

1 1 ENE. 1998

Tlatclolg@\D F de de 19

SECRETARIO
P%.D&LD%L SECRUTARIO

POR

EL
DOCUMENTO QUESE LEGALIZA.
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LUIS EDUARDO ZUNO CHAVIRA, Titular ds la Notarfa Ndmero
Ochenta y Ocha del Distrito Federal, CERTIFICO --cc--cca--caa-
Que ante mi comparecis sl Licenciado Manuel GSmex-Magueo
en su carfcter de Apoderado de "GRUPO P X MABE", SOCIEDAD ANO!

DE CAPITAL VARIABLE, acompafiado de sus testigos los I.:l.cenc:l. .
Norma AngSlica Mora Garcia y Alfredo Baxla Witte, a quienes copbzco
personalmente y reccnocieron como suyas las firmas que apaxg
este documento, en trxes fojas dtiles, de las cuales Jas dos

primeras van selladas e inicialadas por mi, xatifidand su
contenido, y me acredite la perscnelidad que ostenta qus le ha
sido revocada ni en forma alguna _ modificad ta podex

dsbidamente rnEEIm__t‘s_:_g_]_._ Licenciado Anton:l.o Tinoco Landa,
Notario Awxiliar ds la Mofarfa Pdblica Nomero Cinco, de la que es

Titular el sefior mcr_ﬁ‘m'—'"l‘i'n'&?o Loexra en Puebla, Estado

del mismo nombre, de fecha—rifco de octubre de mil novecientos

noventa y ocho, de la que copio en su parte conducente lo que es

del tenor literal siguient® ~r=-cseecccccrceccvmcnanmcnancanannenn

. Por la presente otorgamos a el peflor ----«---ccsccccacmcancr=-

ING MANUEL GOMEZ-MAQUEO ARECHIGA, para que ejercite, un poder tan

amplio, cumplido y bastante como sea necesario conforme a derecho,

con todas las facultades generales y especiales gque requieran

cléusula especial de acuardo a la Lay, Yy para que ean nuestro nombre

Yy zepresentacién otorgus poderes y firme declaraciones para
abogados™ SXETYANJEIo8s facultdndolos para que soliciten, tramiten y
obtangan el registro de nuestras marcas, avisos comerciales,
patentes, asf como el derecho a la publicacifn de nombres
comerciales y cualquiexr otro derxecho de propiedad industrial e
intelectual ante las autoridadss corrsspondientes en cada pals vy,
apimismo, la de conservar y defender los derechos derivados de los
mismos y todos agquellos derechos ds nuestra propledad qus hayan
sido registrados o publicados antes de la fecha dal pressnte podsr
ante cualquier autoridad administrativa en los paises en dondea se
encuentren registradas nuestras maxcas, y & solicitar y obtensr la
inscripcién da licencias, cesiocnes y en general cualquier contrato
o convenio que involucre cualesquiera de d:l.chon derechos de
propiedad industrial e intelectull -~-----c---cecccmnccmmaaccrnara-
Para el dagenpefio del mandato que se le otnrga, ge da a usted las
facultades necesarias para que otorgue poderes y faculte a los
abogados correspondientes en el extranjero a presentar toda clase
de solicitudes y demandas ante cualquier autoridad administrativa o
judicial o dar contestacién a las que en nueastra contra se
presenten, autorizar las firmas de los abogados en el extranjerc
para que con su £irma autoricen toda clase de documentos, pagar
derechos e impuestos asf como cualquier otro gasto quea sea
necesario, presentar consentimientos en relacién con solicitudes o
registros de marcas de terceros, también cancelaciones voluntarias
de nuestro reglstros, hacer limitaciones y aclaraciones en 1la
medida ds lo posible, ofr, rescibir y contastar las notificaciones y
resocluciocnes qQue &8 les hagan saber, recurrirlas ante las
autoridades competentes, sean judiciales o administrativas, ast
como presentaxr y tramitar juiclios da ampareo, sus incidentes y
recursos, Yy desistirse del mismo juicio o des pus incidentes y
recursos u ocurrir a juicios de garantfas como tercero perjudicado,
substituir el presente poder en favor de la persona O personas Que
estimen conveniente, reservéndcse el ejercicic del mismo, apf como
el otorgar poderes especiales dentro del &mbito de este poder y
revocar esas sustituciones y delegaciones y, en £in, para que hayan
Y practiquen lo necesario para obtener resultado favorable del
mandato conferido, e incluyendo la facultad dJde promover vy,
consecusntemente, obtensr declaraciocnes de nulidad, caducidad
cancelacién de registros de terxceros, asfi como la facultad




les encomendamos por medio dal presante poder, el cual otorgamos en
los términos de los articulos 2551, 2555, y 2556 del C&digo Civil
para al Distrito Fedaral -------eve-mevcmevrccevccnsscccsnncsnnaaas
El mandatario instituido deber& rendir semestralmente cuentas por
egcrito del ejercicico del prasente instrumente enunciando
expresamszte los poderes otorgados y revocados en nombrs ds la

sociedad mandante ------------se--;e-cee--- semmmsesesesemecenn——-
De ugtedes Atts Y 88 88 ------=v---sv-ccevcmacrccanccncconnanaa.
Por/By GRUPO P I MABE, SA DEC V -----comcnceccacanoocmnaomn..
Firmado ==~====ermcccemmnccncnmennevncccuann- Freeseesccamas .-
Ms Ruben Fernando Madero Gon:l.la: -----------------------------

=~=== Y0, EL LICENCIADO ANTONIO TINOCO LANDA, MOTARIO AUXILIAR DE
LA NOTARIA PUBLICA NUMERO CINCO, DE LA QUE ES TITULAR EL SEfior
LICENCIADO SERGIO TINOCO LOERA, ACTUANDO EL SELLO DEL MISMO, EN
EJERCICIO DE 108 DR ESTA CIUDAD, {(PUE B L A) ---ccccccecccccac--
---- CERTIVFICO Que ante mi comparecid el sefiox RUBER
FERRANDO MADERO GONZALEZ, en su carécter de Administrador Unico de
"GRUPO P I MABE", SOCIEDAD ANMONIMA DE CAPITAL VARIABLE  ----<---

y MANIPIESTA Que ratifica epn todag y_cada una de sus partes el
documento anverso & esta cextificacifn escrito en idiocma espafiol e
4inglés, que cofsta de dos hojas tamafio oficio mecanografiadas eSlo
por el frente, la firma que lo calza, o5 de su pufio y letra y la
qus emplea para todos sus nagocios, por lo que e8 auténtica,
firmando a mayor abundamiento al margen de esta certificacién ----
~=--- Daclarando ademfis bajo protesta de decir verdad, lo
Blgulente ---c--cccccccciccenrccncncccr e ermrans e ms s et
=--- Que la EXISTENCIA da la Sociedad que representa, consta en la
escritura “cincuenta y un mil cuatrocientos ochenta, del
veinticuatro de agosto de mil novecientos noventa y cinco, otorgada
en el Protocolo de esta Notaria, cuyo testimonio sme encuentra
inscrito en el Registro Plblico de Comsxcic de esta Ciudad, bajo el
nimero ciento treinta y dos, a fojas ciento treinta y dos, tomo
once, del Libro Primeroc Mercantil; que contiene al acto por el gque
se constituyd "GRUPO P I MABE", SOCIEDAD ANONIMA DE CAPITAL
VARIABLE, y en el instrumento cincuenta y tres mil dJdoscientos
veinticinco, del veinticuatro de mayo de mil novecientos noventa y
seis, otorgado en el Protocolo de esta Notarfia, cuyo testimonio se
encuantra inscrito sn el Registro PiGblico del Comexcio de esta
Ciudad, bajo el ntmero ciento sesenta, a fojas clento gesenta y
slete, tomo diecisiete, dal Libro Primerc Auxiliar, que contiene la
protocolizacién del acta ds asamblea general extraordinaria de
accionistas, en la que entre otros puntos, se acordS modificar sus
estatutos soclales -------c-c-cerccmcerecavessacteesssssreaancennn
---- Qua Su PERSCHALIDAD consta en la escritura cincuenta y un mil
cuatrocientos ochenta, del vwveinticuatro de agosto ds mil
novecisntog noventa y cinco, otorgada en el Protocolo de esta
Notaria, citada anteriormente, en donde consta su designacién como
Administrador Unico de "GRUPO P I MABE", SOCIEDAD ANONIMA DE
CAPITAL VARIABLE, y las facultades que le fueron conferidas para al
ejercicio da su cargo, y con el instrumento cincuenta y tres mil
doscientos veinticinco, del veinticuatro de mayo de mil novecientos
noventa y seis, otorgado en el Protocolo de esta Hotarfa, citado
anteriormente, en donda consta su ratificacién como Administrador
Unico de su repressentada, personalidad que no le ha sido revocada
n1 limitada en forma alguna, conservande su valor y fuerza legal
original, y la Sociedad que repressnta ss encuentra dentro dJdal
término da pu duracién y 1.gnlmnm:e capacitada para contratar y
obligarge ------cc----ccrmcccemmesdssmcseecceraeremsam s
~-== A solicitud del ecmpateciente, expido
CERTIFICACION ~-==rrecceccrew=-=-e PemesremcscsssasasnanEE =
---- HEROICA CIUDAD DE PUEBLA DE ZARAGOZA, A LOS CI
DE OCTUBRE DE MIL NOVECIENTOS NOVENTA Y OCHO - DOY
Firmado L L e e e e LRl L
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FORMATO DE DIGITALIZACION Royai
RELACION DE ANEXOS i o]
et OO0 AN T
item v
1 oo
2 |DVO
3 [|REVISTA
4 [LIBRO
8 |PERIODICO
6_ |DISQUETES 7 P
7__|SOBRE DE MANILA 7 "\
8 _|SOBRE BLANCO TAMANO CARTA -
9 _|SOBRE BLANCO TAMANO OFICIO
10 JOTROS
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SELAIEIGA ¥ BRI ™ C’g
Radicacian  SOOT%L OGN teiss RNy .

Fecha (D)3 2023-10-10 16 10124 Comem”
eR MIBRES D | AESISTAY Al PESSN ————eeeeeeeeer
mn'MM“ﬂﬂEﬁlﬂﬁm NDENCIA

REQUISITOS MINIMOS PARA ADMISION A TRAMITE
PATENTE DE INVENCION | | MODELO DE UTILIDAD [ ]

o Nombre e identficacidn del Solicrtante [1
o Nombre e identificacson de! inventor []
o Titulo 0 nombre de la Invencién [1]
e Descripcion [1]
¢ Reomdcacones [l
e Resumen [1]

Comprobante de Pago [1]
o Poder, cuado proceda [1]

Copia de la pnmera solicitud de patente, s1 remndica prioridad, sefialandola
expresamente []

o Firma del soficitants o apoderado []
COMPLEI'AM/ INCOMPLETA [ ]

DISENO INDUSTRIAL [ ]
e Nombre e identificacion del peticionario []
o Nombre e identficacidn del inventor o disefiador []

o Indicacidn del género de productos para los cuales debe utilizarse []

o Representacion grafica []

o Comprobante de pago []

o Poder, cuado proceda []

o Firma del solicttante o apoderado {1

COMPLETA[ ] INCOMPLETA [ ]

me

Fecha: Carrera 13 No 27-00 Piso 5y 10
Conmutador 334 12 21-2-34

Fax: 281 31 28 LA
Sunta Fo de Bogoth D.C. - Colombia
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Industria y Comercio -

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES R INTENDENCIA
PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE 00-76381
Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art 21 de la Decisién
344 se determiné que esta solicitud de Patente de Iinvencién

SI[ x] NO[ 1 NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesanos en
forma comrecta (Decision 344, art 14-a)

Si[x ] NO[ 1] NO APLICABLE] ] Acreditd, en forma correcta, la
existencia y representacién de ia persona Juridica solicitante
(art 14-c de la Declsion 344, Iiterat g) del art 4 del Decreto
117/94)

SI[x ] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd, en forma cormrecta, el
comprobante de pago por la tasa de presentacion establecida
(art. 13f de la Decision 344 y la Resolucién 02 del 4 de Enero

del 2000)

Si[x ] NOI[ 1] EXTEMPORANEAMENTE [ ] Relvindicé prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenlo de Paris

SI[x] NOI ] NO APLICABLE [ ] Presentt copla, ceriificada su
conformidiad poria Administracién que recibié la solicitud de 1a
cual relvindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
nacional

Siix] NOI[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd la traduccién del capitulo
relvindicatono de la soficitud de la cual se reivindica prioridad
(Arit. 4, D-3 Convenio de Paris, Concepto 5 de enero de 1999
SIC)

Si[x] NOI 1] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

OBSERVACIONES

En consecuencia, se conceptia que esta solicitud

Si[x] NO[ 1 Se ajusta a los aspectos FORMALES indicados en la Decision
344 y por tanto,

Si[x] NO[ ] Se recomienda PUBLICAR el exiracto coiresponiente

Bogota, D C , 17 de Octubre del 2000

EXAMINADOR JURIDICO
202022

Carrera 13 No 27-00Pisos 5y 10
Conmutador 334 12 21
Fax 281 31 25
Santa Fe de Bogota, D C, Colombia

"



a6 &

PRIMER EXAMEN DE FORMA
RADICACION N° 0 - rel
CONCEPTO TEONICO N° V182

Clasificacsdn Internacional de Patentes _ & © ‘-‘!i/aa-

Practicado el examen de acuerdo a lo establecide en el Art 21 de la Decisin 344 se determing gue esta
solicitud de Patente de Invencién

SIG/MCI

st NOD
s1efNOQ

st'noa
st Noxt’
sto Nos

starfon

SI0D NO®~

sta’NOO
SI@'NOD

sIof NOQ

sto'von

Contiens la identificacsin corvecta del inventor (Art 8 Art.13-a)

Contiens la identificacién correcta del solicitonte (Artfcule 13-0).

Contiene el resumen con el objeto y finalidad de ka invencién en forma correcta (Art 13-¢).
Contiens el titulo 0 nombra de la invencidn en forma correcta (Art 13b).

Contene la descripesdn clara y completa de la invencién (Art 13-c).

Contiens los dibujos correctos (Art 14-¢ junrto con el literal d) del Art 4 del Div 117 del 94).

Contiens las umdades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el Decreto 3464 del
26 de diciembre de 1980).

Cantiens una 0 més reivindicaciones, en forma cormecto, que precisen la materic pora ka cual se
solicita la proteccién mediante la patente (Art 13-d).

Contiene el exiracto de acuerdo con el literal ¢) del articulo 4 del Dio. 117 /54

Contiens el arte final del dibujo caracterishco de acuerdo con el iiteral ¢)del articulo 4y el
articulo 27 del Do 117 /94

Contiene la farjeta del Archivo Temdtico [formato P-104] en forma corvecta (Art.14-c junto
con el irterdl b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

Contiens la farjeta del Archivo de Propietorios [formato P-105] en forma correcta (Art.14-c
Junto con el iiteral b) del articulo 4 dal Dio 117 /94).

SID NOS CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS. SI E/ NOD ver hoya{s) anexa(s)

Bogotd, D €., 3 de noViemloe de 2000 |

EXAMINADOR TECNICO
202003



1er EXAMEN DE FORMA
RADICACION N° 00-76961

CONCEPTO TECNICO N° A61L 1528

Las siguentes son observaciones que se desprenden def pnmer examen de forma:
1 Capttulo renvindicatorio
11 Palabras como * .. aproximadaments. "0° arededor de ." 0 °. unacanbidad efecbva. " no deben
ser empleardas on el capitulo renvindicalorio porque generan amingDedad. Las remndicaciones deben ser
claras y precisas.
1.2. B solicitanie debe aclarar s: los valores dados en las pruebas enunciadas comesponden a pruebas
ullizadas unwversaimenie, o, por el contrario son pruebas desamolladas por ef msmo sofictante  Si fuese
este (mo el caso, el solicitanie no podria pedir profeccidn sobre fos mencionados valores, foda vez que
COMO NO Son un procedimiento ussversal, no fendrian patrdn de comparacion con el estado de la themca.
Debe anexarse nuevo capftulo relvindicatorio completo y con las correcciones pedidas.
2 Descripcidn

Establacer sl los métodos de prueba son mecanismos universales o solo se trata de procedimeentos
parbculares establecidos por el solicitante

3 Dibuos
Los dibuos no se encuentran presentados de acuerdo a lo establecido en el Decreto Reglamentario 117

de 1094 Deben presentarse en onginal, en finta negra ndeleble, en tamafio oficio y sigusendo las normas
dej dibujo técnico

Examinador técrico de Patenites
3 de noviembre de 2000



XX
Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-76961
AUTO 3716
DISPONE

ARTICULO PRIMERO Reconocer personeria a la doctora DIiLIA MARIA RODRIGUEZ
D ALEMAN como apoderada de la Sociedad solicitante, en los términos y para los efectos
del poder conferido

ARTICULO SEGUNDO Conforme lo establece el articulo 22 de la Declsion 344 de la
Comisién del Acuerdo de Cartagena, requiérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias hablles sigulentes a la fecha de notificacién del auto, presente
dewfonna las observaciones o complements los antecedentes sefialados en el examen

ARTICULO TERCERO Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el no
procede recurso aiguno en la via gubemativa

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dado en Santafé de Bogota DC.. a los 07 NOV 2000

EL JEFE DE LA DIMSI UEVAS CREACIONES,

ALIX CARM CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO

Santafé de Bogota D C'.ﬁ i) mnoﬂﬂeado por anotacién en estado de esta misma
fecha

J

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO S| NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

Carrera 13 No 27-00 Pisos5y 10
Conmutador 334 12 21
Fax 281 31 25
Santa Fe de Bogot4, D C, Colombia



