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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Un sistema mejorado para tratamiento de agua a ser utizado en un sisteme de calefisccidn, ventilacidn y aire
acondicionado , incluyendo un sistema de filtracién del tipo autolimpiante y contralavado, un envase de tratamiento
de agua pasivo y no quimico, un dispositivo de resonancia magnéticamente inducida y un magneto colocado a o largo
de la tuberia del sistema para proporcionar un sistema no quimico de tratamiento de agua. El sistema mejorado de
tratamiento de agua para uso en el sistema calefaccién, ventilacién y aire acondicionado de la presente invencién no
requiere energfa externa a parts de la presion inherente del conducto hidriulico procedente de Ia fuente de suministro
de agua. Ademds, el agua purgada que sale del sistema calefaceidn, ventilacién y aire scondicionado pueds ser tratada
con una cuba electrolftica.
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CAMPO TECNICO

Esta invencidn se refiere generalmente a un sistema para el tratamiento de agua y
mis particularmente a un sistema no quimico para el tratamiento de agua, destinado a uso
en un sistema de calefhccidn, ventilacién y aire acondicionado.
ANTECEDENTES DE LA INVENCION

Al avanznr hacia el siglo veintiuno, los correspondientes gobiemnos federules,
ostatales, de condado y ciudad han aplicado reglamentos ambientales incrementados a
todos los negocios industriales y comerciales para conservar el uso de muestro recurso
precioso o sea €l agua. Son de primordial interés la conservacién del agua, tratamientos
quimicos saplicados & ella e instalaciones sobrecargadas de las instalaciones de
alcantarillado. El desarrolio industrial y comercial ha presionado la demanda de agua y
energia, lo cual ha originado a su vez aumentos correspondientes en los candales.

Los gistemas de calefhccion, ventilacién y aire acondicionado han utilizado por
tradicién enormes cantidades de agua para enfriar y calentar e una instalacién. Se introdujo
torres de enfriamiento a fin de reducir Is cantided de sgua requerids para enfriadores,
bombas térmicas, compresores y otro equipo de proceso y acondicionamiento de aire. Los
sistemas con torres de enftiamiento utilizan més o menos 100 veces menos agua que un
sistema de enfriamiento de agus de una sola pasada. Sin embargo, se requieren sustancias
quimicas para mantener limpias a las torres y en un eficiente estado do funcionamiento.
" Los sistemas que se oxidan por el hecho de estar cubiertos con depositos de agua dura, tal
como calcio y otros minerales, experimentan notables aumentos en los costos de energia.
Ademis, se requiere mantenimiento para garantizar que las sustancias quimicas sean
agregadas adecuadamente al sistema y se mantengan los niveles apropiados. Ademds, se
requiere espacio adicional para almacenar existencies de compuestos qufmicos y equipo



para su suministro. El uso de sustancias quimicas requiere el cumplimiento de factores
adicionsles de seguridad que son regulados por los muevos reglamentos EPA, DEQ y
OSHA y se refieren a la seguridad y bienestar de los empleados. Una serie de hojas de
datos de seguridad se suma a las responsabilidades de documentacién que requieren
personal adicional para manejar la carga de trabajo aumentada. Ademds, conforme
continia sumentando el costo del agua, alcantarillados y energia, los sisternas de
calefaccién, ventilacién y aire acondicionado con torre de enfriamiento adolecen de
ineficiencias econdémicas ademés de las preocupaciones do salud y seguridad con respecto a
las sustancias quimicas. Ademds no solamente los sistemas propiamente dichos son
econdmicamente ineficientes sino que producen efluente de agua quimicamente tratada que
contribuye a los problemas de eliminacién y contaminacién en corriente descendente del
sistema de calefkccién, ventilacién y aire acondicionado cuando el agua es expulsada o
purgada y reemplazada.

Un intento para reducir Ia cantidad de sustancias quimicas requeridas por un sistera
incluyé el uso de magnetos. Aproximadamente en el afio 1900, la gente experimenté con
magnetos para determinar el efecto de la fuerza magnética sobre el agua. En Europa y
especialmente en Rusia, debido a los recursos quimicos subdesarrollados y altos costos en
la adquisicién de sustancias quimicas fiera del pais, se investigd Ia tecnologia del sistema
de tratamiento magnético del agua y se lo puso en prictice. Los sisiemas empleados en
Estados Unidos han utilizado tradicionalmente respuestas quimicas s sus problemas de
agua debido a las enormes reservas quimicas y a un sito nivel de procesamiento,
distribucién y rentabilidad de compuestos quimicos. Asi, los disefiadores de sistemas en
los Estados Unidos mostraron interés en la tecnologia magnética solamente hace poco
tiempo.



RESUMEN DE LA INVENCION

Bajo un aspecto de la invencién, un sistema mejorado de tratamiento de agua pera
uso en un gistema de calefaccion, ventilacion y aire acondicionsdo incluye un sistema de
filtracién del tipo autolimpiante y contra-lavado, un envase puivoynoqulmict;pamel
tratamiento del agna, un dispositivo de resonancia magnéticamente inducida y un magneto
dispuesto a lo largo del sisteme para proporcionar un sistema de tratamiento no quimico del
agua. El sistema de tratamiento mejorado de agua pers uso con el sistema de calefaccidn,
ventilacién y aire acondicionado de la presente invencién no requiere energia externa a
parte de la presién inherente en el conducto hidriulico desde la fuente de suministro de
agua. El sistema de filtracién por el contra-lavedo estd disefiado para remover particulas
grandes y regiduos desde el sistema. El envase para tratamiento pasivo y no quimico del
ague estd disefiado pam actuar como un esterilizador, desinfectando al agua mediante la
aniquilscién de bacterias, algas y virus, los cuales son demssiado pequefios para ser
atrapados por el filtro. El dispositivo de resonancia magnéticamente inducide estd diseflado
para causar que los minerales tales como calcio y hierro permanezcan en una forma de
pelvo blando y fluyan a través de un tubo del sistema, en vez de adherirse a las paredea del
mismo como un depésito endurecido. El magneto, tal como un magneto monopolar, aplica
un campo magnético a los electrones contenidos en el agua, invirtiendo la rotacién de los
electrones y creando un potencial positivo. Este potencial positivo trebaja pare remover al
bxido desde las paredes del tubo del sistema y evita In formacién de depdsitos duros sobre
1a pared del tubo del sistema.

Bajo otro aspecto de la invencién, ¢l agus de purga que sale del sistema de
calefaccién, ventilacién y aire acondicionado puede ser tratado con una cuba electrolftica
tal como el dispositivo descrito en la Patente Norteamericana No. 5.911.870, expedida el 15



de Junio de 1999, la cual se incorpora aqui a modo de referencia. Este dispositivo aumenta
dmdgmodimdto.ommnidoendmpumdnypre-mlhmimmdedmlm
a un sistema de alcantarillado.

El sistems mejorado de calefaccién, ventilacion y aire acondicionado de la presente
invencién proporciona un sistema de tratamiento no quimico del agua, el cual no requiere
energia adicional. EI sistema evita la formacién de 6xido en los tubos del sistema,
proporciona un sistema de tratamiento de agua efectivo al costo, el cual puede devoiver &l
agua hacia el sistema de alcantarillado debidamente saturada con oxigeno disuelto, de
modo que el efluente puede tener un impecto regenerativo sobre el agua residual
anserdbica.

DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS

La figura 1 es uns vists en planta del sistema de calefaccién, ventilacién y aire
acondicionado bajo una forma ejemplar de 1a presente invencién.

La figura 2 es un diagrama de bloque del sistema de calefaccitn, ventilacién y aire
acondicionado bajo una forma ejemplar de la invencién,

DESCRIPCION DETALLADA DE LA INVENCION

Se describe detalledamente s continuacién un sistema para el tratamiento de agua v,
en particular, un sistema para el tratamiento no quimico del agua destinado & ser utilizado
en sistema de calefaccibn, ventilacién y sire acondicionado. En la siguiente descripcion, se
presentan numerosos detalles especificos tales como equipo especifico, magnetos
especificos y varios filtros, etc., para facilitar ls comprension de la invencién. Los
expertos en el arte reconocerén ficilmente que Ia invencién puede ser llevada a la prictica
sin uno o mis de los detailes especificos o en varias combinaciones o secuencins



alternativas. En otros casos, no se ilustran o describon detslladamente estructuras u
opereciones bien conocidas a fin de no oscurecer aspectos de la invencion,

Con referencia a las figuras 1 y 2, un sistema 5 de calefaccién, ventilacitn y aire
acondicionado incluye el movimiento del agus a través de un tubo 10 en Ia direccién de
flujo indicado por ia flecha A. El tubo 10 del sistema de calefeccion, ventilacion y aire
acondicionado incluye un dispositivo de filtracién 100 del tipo sutolimpiante y de contra-
lavado, acoplado el tubo 10 del sistems. El dispositivo 100 de filtracién puede estar
dispuesto en el flujo de entrada del sistema de tubo pam remover las particulas grandes y
residuos desde el sistema 5 de calefisccién, ventilacién y sire acondicionado. Existe un
dispositivo 200 de resonancia magnéticamente mducida acoplado al tubo 10 del sistema y
estd disefindo para disgregar las formaciones minerales, tales como carbonato de calcio y
hierro. Estos minerales deantegrados permanecen en una forma de polvo blando,
permitiendo que los mismos fluyan a través del tubo 10 del sistema en vez de adherirse a
las paredes internas del mismo como un depdsito endurecido. El sistema 5 de calefaccién,
ventilacién y aire acondicionado incluye ademis un dispositivo 300 de tratamiento pasivo
no quimico del agus, disefiado para actuar como un esterilizador, desinfectando al agua
mediante la aniquilacién de bacterias, algas y virus que son demasiado pequefios para ser
atrapados por el dispositivo de filtracién 100. El sistema 5 de calefaccién, ventilacién y
gire acondicionado incluye ademis un primer magneto 400, tal como un magneto
monopolar unido al tubo 10 del sistema. El magneto 400 aplica un campo magnético a los
electrones contenidos en el agua del sistemsa, invirtiendo la rotacién de los mismos y
creando un potencia positivo. Luego, el agua de entrada en los tubos 10 del sistema puede
fluir hacia un permutador térmico 600 que puede incluir una torre de enfriamiento,
serpentines de enfriamiento, una calders u otros dispositivos de trensferencia de calar.



El sistema de calefaccién, ventilacién y aire acondicionado 5 puede incluir ademis
una reserva de compensacién 500 de agua. El tubo de entrade 502 desde 1a reserva de
compensacién puede inchiir también un segundo magneto 402 acoplado al tubo 502.
Ademis, en uns forma do Ia presente invencién, el sistema 5 de calefaccifn, ventilacién y
gire acondicionado puede incluir ademds una cuba electrolitica 700 acoplada a un tubo de
purga del sistema

Se describirin ahora los componentes del sistems en forma miés detaliada con
respecto s la figura 2. En una forma, la presente invencién contempla que o filtro 100 sea
un dispositivo de filtracién autolimpiante, del tipo de contra-lavado tal como una unidsd
comercialmente disponible fabricada por Filtomat, Inc., 0 ¢l filtro Tekieen fabricado por
Automatic Filters, Inc. Los filtros de este tipo operan a través de un ciclo de contra-lavado
que limpia al filtro sin interrumpir d flujo de agua del sistema principal. Ademis, estos
filtros operan con la presién de linea solamente y eliminan asi Ia necesidad de un tamiz
grueso simple que requiere Ia paralizacién peribdica del sistema para su limpieza o
reemplazo. Se desea un filtro que filtre particulas en la escala de aproximadamente 3.000-
3p de tamafio.

Una forma de la presente invencién contempla un dispositivo 200 de resonancia
magnéticamente inducida, comercialmente disponible, tal como la unidad de tratamiento
Freije Series S (Marca Registrada). Estas unidedes estin disefladas para causar que los
racimos de molécules minerales , tales como carbonato de calcio y hierro, se disgreguen y
permanezcan en forma de polvo blando. Luego, se deja fluir a los minerales en vez de que
se adhieran & los tubos del sistema y otros componentes de calefaccion, ventilacidn y aire
acondicionado como un depbsito duro. El dispositivo de resonancia magnéticamente
inducida incluye una serie de magnetos potentes que crean una frecuencia vibratoria



Cuando esta frecuencia vibrutoris iguala a la frecuencia vibratoria del agua del sistema, una
resonancia rompe al enlace de hidrégeno de los racimos de moléculas y se liberan asf las
particulas extrafias atrapadas. Esto es similar & lo que tiene lugar cuando Ia frecuencia
vibratoria de cierta nota musical igual a la frecuencia vibratoria del vidrio y éste se rompe.
La disgregacion de estos racimos de moléculas en moléculas de agua mucho miis pequefias
mejora & la mezcla de agua y requiere pocas o ninguna pustancia quimica u otras sustancias
para permitir que el agua actiie “més himeda”. Ademis, cuando le superficie interna del
tubo del sistema esté limpia y libre de éxido, las particulas de eragonita blanda forman una
pelicula protectora delgada sobre las superficies que entran en contacto con el agna,
ayudando a proteger a Ias mismas contrs la cormosién.

Una forma de Ia presente invencién contempla un esterilizador 300, tal como el tipo
comercislmente disponible bejo Ja marca Nature2. El esterilizador 300 es un sistema de
filtracién pasiva no quimica disefiado para desinfectar al agua mediante aniquilaciéon de
bacterias , nlgas y virus, los cusles son muy pequefios para ser atrapados por el filtro 100
descrito anteriormente. En un esterilizador 300 de este tipo, un purificador dirige en forma
po aléctrica al agua a través del mismo y sobre un lecho mineral de cerémica recubierta.
Los minerales actian como un antibidtico y aniquilan a las bacterias, algas y virus por
contacto. Ademés, el esterilizador antibiético 300 puede liberar cantidades minimes de
plata y cobre sobre el agua del sistema a fin de syudar a prevenir el crecimiento de nuevas
bacterias y algas. De otro modo, el sistena de calefaccién, ventilacién y aire
scondicionado de la presente invencién puede inchuir un filiro de poros pequefios para
strapar bacterias a fin de actuar coma el esterilizador 300. En otra forma de Ia invencién,
el sistoma de calefaccién, ventilacion y sire acondicionado inchrye esterilizadores nniltiples
o filtros de poro pequefio seglin lo determinado en base el régimen de flujo del sistema y



composicion del agua. Los sistemas con un régimen de flujo muy alto pueden requerir dos
0 mds esterilizadores 300, dependiendo de Ia capacidad de cada uno y de la calidad del
agua del sistema. De otro modo, algunos sistemas de calefaccién, ventilacién y aire
acondicionado no pueden incluir un esterilizador 300 o filtro de poros pequefios.

Una forma de la presente invencién contempla un magneto monopolar 400 fijado el
tubo 10 del sistema Tales magnetos se encuentran comercialmente disponibles bajo los
nombres magneto Mono-Pole 0 e magneto MAGNETIZER ® suministrado por
Innovative Technologies. De acuerdo con la literatura publicada, conforme el agua del
sistema fluye a través de los tubos del sistema y pasa por el magneto monopolar 400, las
moléculas de agua con carge negativa son sometidas a una cargs eléctrica procedente del
magneto 400, lo cual invierte la rotacidn de los electrones y proporcions potencial positivo
en las moléculas de agua con carga positiva. La inversién de la rotacién de los elecirones
crea un potencial positivo mucho més fuerte que comienza a halar al éxido desde e
interior del tubo del sistema y otros componentes del sistema de calefaccion, ventilacion y
aire acondicionado y mantiene a las moléculas en suspension mediante el “rebote” de los
electrones entre los campos positivos que rodean completamente al tubo. El éxido mineral
existente es removido gradualmente y mantenido en suspensién y es eliminado mediante
descarga, purga o filtracién. Una vez més, se conocen los sistemas magnéticos de este tipo
y funcionan en la forma descrita, segin lo evidenciado por una publicacién titulada “Mono-
pale Technology: Made Simple™.

Ain en otra forma de la invencién, el sistema de caleficcién, ventilacién y eire
acondicionado incluye una cuba electrolitica 700 acoplada al tubo de efiuente o purga. La
cuba electrolitica puede ser aquells que se describe en la Patente Norteamericana No.
5.911.870, expedida el 15 de junio de 1999. La cuba electrolitica 700 aumenta el oxigeno
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anaerdbica en el sistema de alcantarillado.

Se describird ahora el flujo del sistema, El agua pass a través del sistema de
calefaccién, ventilecién y sire acondicionado para realizar la funcidn de
calentamiento/enfriamiento en una edificacién grande, utilizando los componentes y
principios conocidos.  Conforme el agua fluye a través del tubo 10 del sistema de
calefiaccidn, ventilacién y aire acondicionado, en un punto del ciclo, pasa & través de Ia
combinacién de filtros y estructuras de la invencién. Como una caracteristica de la
invencion, el agua pasa a través del tamiz grueso o del dispositivo 100 de filtro de contra-
lavado a fin de filtrar a las particulas grandes En otro punto a lo largo del tubo del
sistema, &l agua fluye a través del tamiz de poros pequedlos o dispositivo esterilizador 300
y las bacterias, algas y virus de poro pequefio son filtrados o aniquilados. En otro punto a
lo largo de! tubo del sistema, el agua fluye por delante del dispositivo 200 de resonancia
magnétice disefiado para disgregar a los racimos de moléculas fales como carbonato de
ducho mis pequefias. Aiin en otro punto a lo

r delante del magneto que sirve para cargar
positivamente a las moléculas de agua. FEl agua contimia fluyendo 2 través del tubo 10 del
gistema y hacia un permutador térmico, ya sea una torre de enfrismiento o calders,
dependiendo del tipo de sistema y si se requiere enfriamiento o calentamiento. Luego, €l
agus sale del permutador térmico y vuelve a circular nuevamente a través de los otros
componentes en e sistema de calefaccién, ventilacién y aire scondicionado a fin de
proporcionar el enfriamiento y/o calentamiento requerido. Se pueden utilizar componentes
convencionales del sistema de calefaccién, ventilacién y aire acondicionado para el resto
del ciclo, los cuales son bien conocidos en el arte y no es necesario ofrecer mayores

¢~
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detalles. La misma agua continiia circulando a través del sistema de calefaccifn,
ventilacién y aire acondicionado durante periodos prolongados debido al rendimiento
mejorado del sistema de tratamiento de agua de la presente invencitn.

Se requiere tipicamente la limpieza periédica mediante purgs de uns parte o Ia
totalidad del agua del sistema a través del sistema de purga. Un sistema que utiliza la
presente invencién no requiere la frecuencia de purgas exigidas en los sistemas del arte
anterior. Cuando un sistema que utiliza a la presente invencién requiere la purga del
agus, ésta pasari a través de la cuba electrolitica 700 antes de volver al sistema de
suministro de agua o alcantarillado de la comunidad. El uso de la cuba electrolitica 700 en
Ia purga ofrece ventajas importantes sobre los sistemas del arte anmterior, los cuales
descargan al efluente quimicamente contaminado en el sistema de alcantarillado. La cuba
electrolitica aumenta al oxigeno disuelto en el efluente desde el sistema de calefaccién,
ventilacién y aire acondicionado de la presente invencitn y, asi, tiene un impacto positivo
sobre el tratamiento de agua anaertbica existente en el sistema de alcantarillado de la
comunidad.

Como se describié previamente, se combinan varios componentes de la presente
invencién para formar un sistema mejorado de tratamiento de agua para uso en un sistema
de calefaccion, ventilacién y aire acondicionado u otro sistema similar. Estos componentes
pueden ser combinados en la secuencia ilustrada en las figuras 1 y 2 o cualquier secuencia a
lo largo de Ia tuberia del sistema y, de otro modo, ciertos componentes seleccionados
pueden ser excluidos de un sistema. La combinacién completa en una forma incluye al
dispositivo de filtracién autolimpiante, al dispositivo de resonancia magnéticamente
inducida, al dispositivo esterilizador y al magneto monopolar para crear un sistema que
filtra las particulas grandes, disgrega a la capa de éxido o carbonato de calcio, aniquile a
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las bacterins y cambia !a carga negativa de las moléculas de agua a una carga positiva,
reduciendo los efectos de la formscién de 6xido sobre la tuberia del sistema.  Esta
combinacién proporciona un sistema de tratamiento de agua que es efectivo al costo y
amistoso pare el medio ambiente. No se requiere aditivos quimicos para mantener niveles
de bacterias ni se necesita sustancias quimicas aditivas pera controlar la formacion de éxido
¢n la tuberia del sistema. Ademis, junto con los costos reducidos debido & que ol sistema
no requiere sustancias quimicas, la caracteristica anti-oxidacién permite que el agua del
gistema fluya 2 través de su tuberia en forma mis eficiente.

Se puede ilustrar una ventsjs de la presente fnvencién con un ejemplo. Un sistema
de totre de enfriamiento de 100 toneladas, del tipo tradicional,
de 100%, 24 horas al dia, 365 dias por afio, “purgark” B800.00( g4l
a tres (3) concentraciones de sflidos disueltos. Con el uso ¢

reduciré este nimero (tomando en cuents las pérdida de sgua como consecuencia de
desplazamientos y fugas) hasta 22.000 galones de purga operando a concentraciones de 10
veces. Esto representa un total de 778.000 galones de agua conservada. El costo de esta
agua, basado en tarifas combinadas corrientes de agua y sguas servidas de Portiand,
Oregon, ea de $5,21 por 1000 galones de ague o $4.053,00 en cargos ahorrados de sgua y
aguas servidas. En primer puesto estd el costo de sustancias quimicas para mantener un
gistema limpio que en el caso de agua blanda es de més o menos $5,00 por tonelada de
capacidad nominal o $500 por afio. El doble de esto o ses $1.000 por afio corresponde a las
dreas de agua dura. Los sistemas con 0,1 pulgadas de acumulacién de dxido tendrin
costos operativos adicionales de encrgia de $3.416,00. Estes cifras se suman a los ahorros
sustancisles. Ademdis, hay ahorros en mantenimiento y nmnipulacién de sustancias
quimicas y trabajo de papeleo. Esto total es de $7.969,00 al afio para un érea de agua
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blanda y $8.469,00 para éreas de agua dura. Se pueden calcular ficiimento las cifras para
500 o 1000 toneiadas en bese a Ios mimeros anteriores. Por gjemplo, los ahorros en agua
en un sistema que opera a 500 toneladas de capacidad total las 24 horas del dia son
3.980.000 galones ($39.345 en agua/aguas servidas/energia y shorros en sustancies
quimicas). Pare un sistema de 1000 toneladas, es de 7.780.000 galones ($79.690 en ahorros
de agua/aguas servidas/energia y ahorros en sustancias quimicas). Ademés, la presente
invencién incluye shorros de preservacién ambiental econémicamente no cuantificables ya
que no se requieren sustancias quimicas y tampoco se requiere energia adicional aparte de
la presién de conducto.

Todas las patentes y solicitudes de patente norteamericanas se incorporan aqui a
modo de referencia. Los aspectos de estas patentes y solicitudes de patente
norteamericanas pueden ser empleados con los principios de la invencion para ofrecer

A partir de lo expuesto anteriorments, se apreciaré que, aunque se han offrecido aqui
formas especificas de la invencién para propOsitos ilustrativos, se pueden realizar varies
modificaciones sin apartarse del espiritu y alcances de ]a misma. Par lo tanto, la invencién
no esth limitada excepto por las reivindicaciones finales.
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REIVINDICACIONES

Un sistema para el tratamiento de agua destinado a uso en un sistema de
calefhccion, ventilacién y aire acondicionado, comprendiendo:
un tubo para transportar agus a través del sistema de calefaccién, ventilacion y aire
acondicionado;
un dispositivo de filtracién por contra-lavado, alineado y acoplado con una primera
porcién del tubo del sistema, de modo que el agua procedente de este ultimo fluye a
través de dicho dispositivo, el cual tamiza las particulas desde el agua del sistema y es
impulsado por e presion de linea del agua del sistema;
un filtro antibidtico alineado y acoplado con una segunda porcién del tubo del sistema,
de modo que ¢l agua de este Gitimo fluye a través del filtro antibibtico que higieniza al
agua del sistema y es impuisado por la presién de linea del agua del sistema;
un dispositivo de resonencia magnéticamente inducida alineado y acoplado com el
sistema de tuba, el cual emite una frecuencis disefiads para disgregar s los racimos de
moléculas contenidos en el agua del sistema; y
un magneto monopolar fijado al tubo del sistema, ¢l cual carga positivamente a los
electrones contenidos en el agua del sistema.
El sistema pera el tratamiento de agua, de acuerdo con la reivindicacién 1,
incluyendo adem#és una cuba electrolitica acoplada al tubo del sistema, de modo
que el agua procedente del mismo pasa hacia la cuba electrolitica que genera gas
hidrégeno y gas oxigeno a partir del agua.

L&
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El sistema para el tratamiento de agus, de acuerdo con la reivindicacién 1, en el
cual el filtro antibiético es un esterilizador de agua pasivo y no quimico que incluye
minerales para aniguilar a las bacterias presentes en el agua.
El sistoma pars el tratamiento de agua, de acuerdo con la reivindicacion 3, en o
cual el esterilizador de agua pasivo y no quimico incluye ademis un envase
antibiético que incluye plata y cobre, en el cual se liberan cantidades minimas de
dichos elementos en el agua del sistema para evitar ¢l crecimiento de muevas
bacterias.
Un sistema para el tratamiento de agua, comprendiendo:
un tubo;
un fitro de tamiz grueso para tamizar una primera seccién transversal del tubo del
sisterna,
un filtro de poros pequefios para tamizar una segunda seccitn transversal del tubo del
sistema;
un dispositivo de resonancia magnéticamente inducida scoplado al tubo del sistema; y
un magneto fijado al tubo del sistema.
El sistema para el tratamiento de sgua, de acuerdo con la reivindicacién 5,
incluyendo ademis una cuba electrolitica acoplada al tubo del sistema, de modo el
agua procedente del tubo del sistema pasa hacia dichs cuba, la cual genera gas
hidrégeno y gas oxigeno a partir del agua.
El sistema para el tratamiento de agua, de acuerdo con la reivindicacién 5, en el cual
el filtro de tamiz grueso es una unidad de filtracién autolimpiante y de contra-
lavado.
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8. El sistema para el tratamiento de agua, de acuerdo con la reivindicacion S, en el cual
el filtro de poros pequefios es un esterilizador de agua, pasivo y no quimico, que
incluye minerales para aniquilar a las bacterias presentes en ¢l agua.

9. El gistemna para el tratamiento de agua, de acuerdo con la reivindicacién 8, en el cual
el esterilizador de agua, pasivo y no quimico, inchrye ademés un envase antibidtico
que comprende planta y cobre, en el cual se liberan cantidades minimas de estos
clementos hacia ol agus del sistema pars evitar el crecimiento de nuevas bacterias.

10.  El sistema para el tratamiento de agua, de acuerdo con Ia reivindicacién 5, en e
cual el magneto es un magneto no polar.

11.  Un sistera de calefaccidn, ventilacion y aire acondicionado, el cual comprende:

o un tubo para transportar el agua;

o un sistema de tratamiento de agua que comprende un filro de tamiz grueso para una
primera secci6n transversal del tubo del sistema, un filtro de poros pequefios que tamiza
una segunda seccién transversal del tubo del gistema, un dispositivo de resonancia
magnéticaments inducida acoplado al tubo del sistema y un magneto fijado al tubo del
sigtema; y

o ung unidad para almacenamiento de agua scoplada y alimentada por el tubo del sistema.

12.  El jsistoma de calofiaccion, ventilacion y aire acondicionado, de acuerdo con la
reivindicacion 11, incluyendo ademds unn cuba electrolitica acopiada al tubo del
sistema, de modo que el agua procedente de este (iltimo pasa hacia dicha cuba, Ia
cual genera gas hidrégeno y gas oxigeno a partir del agua.

13.  El sistema de calefaccion, ventilacidn y aire acondicionado, de acuerdo con la
reivindicacién 11, en el cual o filtro de tamiz grueso es una unidad de filtracién
sutolimpiante y de contra-lavado.
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El sistema de calefaccién, ventilacién y aire acondicionado, de acuerdo con la
reivindicacién 11, en el cual el filtro de poros pequefios es un esterilizador de agua,
pasivo y no quimico, que incluye minerales destinados a aniquilar & las bacterias
presentes en el agua.
El sistema de calefaccién, ventilacién y aire scondicionado, de acuerdo con la
reivindicacion 11, en el cual el esterilizador de agua, pasivo y no quimico, incluye
ademis una envase de antibidtico que contiene plata y cobre, en el cual se liberan
cantidades minimas de estos elementos hacia el agua del sistema para prevenir el
crecimiento de nuevas bacterias.
Ellimdeuleﬁedé_n. ventilacién y aire acondicionado, de acuerdo con le
reivindicacién 11, en el cual el magneto es un magneto monopolsr.
El método pare el tratamiento de agua destinada s uso en un sistema de calefaccion,
ventilacién y aire acondicionado, comprendiendo:

la filtraciém de particulas grandes a partir del agua en el tubo del sistema;

esterilizar al agua contenida en el tubo del sistema;

disgregar las formaciones de racimos de moléculas contenidas en ¢l agua del tubo del

sistema; y

invertir la rotecién de las moléculas de agua en el sistema.
El método, de acuerdo con la reivindicacién 17, incluyendo ademés el sumento del
oxigeno disuelto en el agua del sistema antes do descargaria desde este Gltimo.
El método, de acuerdo con la reivindicacién 17, en el cual la higienizacién inchrye
ademis la liberacién de cantidades minimas de minerales en el agua para evitara el
crecimiento de bacterias.
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20. El método, de acuerdo con la retvindicacién 17, en el cual la inversidn incluye la
aplicacién de una carga eléctrica desde un magneto a fin de proporcionar moléculas

de agua con carga positiva.




SISTEMA PARA EL. TRATAMIENTO DE AGUA, TAL COMO UN
SISTEMA DE TRATAMIENTO DE AGUA PARA USO EN UN
SISTEMA DE CALEFACCION, VENTILACION Y AIRE ACONDICIONADO

Regumen

Un sistema mejorado para tratamiento de agua a ser utilizado en un sistema de
calefaccién, ventilacién y aire acondicionado , incluyendo un sistema de filtracién del tipo
autolimpiante y contralavado, un envase de tratamiento de agua pasivo y no quimico, un
dispositivo de resonancia magnéticamente inducida y un magneto colocado a lo largo de la
tuberia del sistoma para proporcionar un sistema no quimico de tratamiento de agua. El
sistema mejorado de tratamiento de agua para uso en el sistema calefaccion, ventilacién y
aire scondicionado de la presente invencién no requiere energia externa a parte de la
presion inherente del conducto hidrulico procedente de la fuente de suministro de agua.
Ademés, el agua purgada que sale del sistema calefaccion, ventilacién y aire scondicionado
puede ser tratada con una cuba electrolitica,
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WATER-TREATMENT SYSTEM, SUCH AS A WATER-TREATMENT
SYSTEM FOR USE IN A HEATING, VENTILATION AND
AIR CONDITIONING SYSTEM

TECHNICAL FIELD

This invention relates generally to a water-treatment system, and more
particularly, to = non-chemical water treatment system for use in a heating ventilation
und air conditioning (HVAC) system.

BACKGROUND OF THE INVENTION

As we procoed into the twenty-first contury, increased environmental
regulations by federal, state, county, and city governments have been spplied to all
indumhllndwmn}uﬁﬂbuﬁnmmmﬂnmofmprﬁmm
namsly weter, Water consarvation, chemical trestiments added to water, and overioaded
sewago facilities are of prime concern. Industrial and commercial development has
pushed the demand for water and power, which has in turn pushed corresponding mate
increases.

HVAC systems have traditionally used tremendous amounts of water to
both coal and heat a facility. Cooling towers were introduced to reduce the amount of
water nesded for cooling chillers, heat pumps, compressors, and other process and air
conditioning equipment. Systems with cooling towers use about 100 times less water
than a once-through water-cooling system. Chemicals, however, were nesded to keep
the towers clean mud running sfficiently. Systems that scaled-up by being covered with
deposits from bard water, such as calcium and other minerals experienced dramatic
increased power costs. Additionally, maintenance was then required to be sure that
chemicals were added properly to the system and that proper lovels were maintsined.
Further, additional space was needed to store chemical inventories and chemical-
dispensing equipment. Use of chemicals flrther requires implementation of additional
sufity factors that are regulsted by new EPA, DEQ and OSHA regulations and are
directed toward the safity and well-being of the employess. A paper trail of material
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nafity data sheets (MSDS) adds documentation responsibilities that require additional
personal to handle the increased workioad. Furthermore, as the cost of water, sewage
and power continues to increase, cooling tower HVAC systems suffer economic
inefficiencies in sddition to health and safety concerns with respect to the chemicals.
Furthermore, not only are the systems themselves economically inefficient, but they are
creating chemically trested water effluent that contributes to disposal and pollution
problems downstream of the HVAC system when the water was tither bled off or was
blown down and replaced.

One attempt to reduce the amount of chemicals required by a system
included the use of magnets. Around the year 1900 people experimernted with magnets
to determine the effect of magnetic power on water. In Europe and especially in
Ruasia, dus to undeveloped chemical resources and high costs of purchasing chemicals
outside the country, magnetic water trestment system technology was investigated and
put to use. Systerns used in the United States have traditionally used chemical answers
to their watér problems due to vast chemical reserves, a high level of chemical
processing, distribution and profitability. Thus, system designers in the United States
did not develop interest in magnetic technology until recently.

SUMMARY OF THE INVENTION

Under one aspect of the invention, an improved water treatment system
for use in 2 HVAC system includes a self-cleaning back-flushing type filtration system,
& pagsive non-chemical water treatment canister, a8 magnetically induced resonance
device, and a magnet positioned along the system piping to provide a non-chemical
water treatment system. The improved water treatment system for use with the HVAC
system of the preseat invention requires no external power beyond the inherent
hydraulic line pressure from the water mupply source. The back flushing filtration
system is designed to remove large particles and debris from the system. The passive
non-chamical water treatment canister is designed to act as a sanitizer, disinfecting the
water by killing bacterin, algae, and viruses, which are too small to be caught by the
filker. The magnetically induced resonance device is designed to cause minersls such as
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calcium and iron to remain in a soft, powdery form and to flow through & system pipe
instead of adhering to the walls of the system pipe as a hardened deposit. The magnet,
mich as a monopolar magnet, applies a magnetic ficld to the electrons in the water
reversing the electron spin and creating a positive potential. This positive potential
works to pull scale from the system pipe walls, and prevents hard deposits on the wall
of the system pipe.

Under another aspect of the invention, blow-down water exiting the
HVAC system can be trested with an electrolytic call such as the device disclosed in
U.S. Patont No. 5,911,870, issued June 15, 1999, which is hessby incorporated by
reference. This device increases the dissolved oxygen in the blow-down water and pre-
treats the water prior to returning it to a sewer system,

The improved HVAC system of the present invention provides a non-
chemical water treatment system that requires no additional power. The system
prevents scaling in the system pipes, provides a cost-efficient water treatment system
that can return water to the sewer system saturated with dissolved oxygen such that the
effluent can have a regenerative impact on anserobic sewer water.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Figure 1 is a plan view of an HVAC system under an exemplary
embodiment of the present invention,

Figure 2 is a block diagram of the HVAC system under an exemplary
embodiment of the invention.

DETAILED DESCRIPTION OF THE INVENTION

A water trestment system, and in particular, a non-chemical water
treatment system for use in HVAC systems is described in detail below. In the
following description, mumerous specific details are set forth, smuich as specific
oquipment, specific magnets, and various filters, etc, to provide a thorough
understanding of the invention. One skilled in the relevant art will readily recognize
that the invention can be practiced without one or more of the specific details or in
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varying combinations or altermative sequencing In other instances, well-known
structures or operations are not shown or described in detail to avoid obscuring aspects
of the invention.

Referring to Figures 1 and 2, an HVAC System 5 includes system water
moving through a system pipe 10 in the direction of flow indicatad by arrow A. The
HVAC system piping 10 includes a self-cleaning. backflush type, filtration device 100
coupled to the system pipe 10. The filtration device 100 can be positioned at the inflow
of the piping system to remove large particles and debris from the HVAC system 5. A
magnetically induced resonance device 200 is coupled to the system piping 10 and is
designed to break up mineral formations, such as calcium carbonate and iron. These
disintograted minerals remain in & soft, powdery form, allowing the minerais to flow
through the system pipe 10 instead of adhering to interior walls of the system pipe 10 as
a hardened deposit. Tho HVAC system 5 further includes a passive non-chemical water
treatment device 300 designed to act as a sanitizer, disinfecting the water by killing
bacteris, algas, and viruses, that are too smail to be caught by the filtration device 100.
The HVAC system S further includes = first magnet 400, such as a monopolar magnet
affixed to the system piping 10. The magnet 400 applies a magnetic field to the
electrons in the system water, reversing the electron spin and creating a positive
potantial. Inflow water in the system pipas 10 can then flow into a heat exchanger 600
which may include a cooling tower, chillers, cooling coils, a boiler or other heat transfer
devices.

The HVAC system § can further include a makeup reserve 500 of water.
Inflow piping 502 from the maksup reserve 500 can also include a second magnet 402
coupled to the piping 502, Additionally, in one embodiment of the.present invention,
the HVAC system 5 can further include an electrolytic call 700 coupled to a blow-down
piping of the system.

The componenta of the system will now be described in more detzil with
respect to Figure 2, In ane embodiment, the present invention contemplates that the
filter 100 is a self-closning, backflush type, filtration device such as a commercially
svailable unit manufactured by Filtomat, Inc., or the Tekloen filter manufictured by
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Automatic Filters, Inc. Filters of this type operate via a backwash cycle that cleans the
filter without interrupting the main system water flow. Further, these filters operate ca
line pressurs alone, and thus eliminate the need for an external power source,
Alternatively, the HVAC system 5 may include o filter 100 that is a simple coarse
scroen that requires periodic shutdown of the system to clean or replace. A filter is
desired that filters particles in the range of approximately 3,000-3 in size.

One embodiment of the present invention contemplates a commercially
available magnetically induced resonance (MIR) device 200 such as the Freije Series
S™ treatmont unit. Thess units are designed 1o cause minernl molecule clusters, such
as calcium carbonate and iron, to break apart and remain in a soft, powdery form. The
minerals are then allowed to flow down the drain instead of adhering to system piping
and other HVAC components s a hard deposit. The MIR device includes a series of
powerful magnets cresting a vibratory frequency. When this vibratory frequency
matches the internal vibratory frequency of the system water, a resonance breaks the
hydrogen bond of the molecule clusters and entrapped foreign particles are thus
roleased. This is similar to what takes place when the vibratory frequency of & certain
note of music matches the internal vibratory frequency of glass and the glass shatters,
The breaking up of thess molecule clustary into nruch smaller HaO molecules makes the
water mix better and roquires no or few chemicals or other substances to sllow the
water to act “wetter.” Further, when the interior surface of the system pipe is clean and
free of scale, the soft sregonite particles form a very thin protective film on the surfaces
that the water comes in contact with, helping to protect the surfaces from corrosion.

One ambodimant of the prosent invention contemplates a sanitizer 300
such'as the type commercially available today under the brand of Nature2, The
mnitixer 300 is & passive non-chemical filiration system designed to disinfect water by
killing bacteria, algae and viruses, which are t0o small to be caught by the filter 100
described above, In a sanitizer 300 of this type, a purifier non-¢lectrically diracts water
through tho sanitizer 300 and over & coated ceramic mineral bed. The minerals act as
an antiblotic and kill bacterial, algas and viruses on contact. In addition, the antibiotic
sanitizer 300 can release trace amounts of silver and copper into the system water to
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help prevent growth of new bacteria and algae.  Altermatively, the HVAC systom of
the present invention may include 4 small pore filter designed to trap bacteria to act as
the sanitizer 300. In yet another embodiment of the present invention, the HVAC
system includes multiple sanitizers or small pore filters as determined based on the
system flow rate and water composition. Systems with a very high flow rate may
require two or more sanitizers 300, depending on the capacity of each and quality of the
system water. Alternatively, some HVAC systems may not include a sanitizer 300 or
small pore filter.

One embodiment of the preseat invention contemplates 2 monopolar
magnet 400 affixed to the systam pipe 10. Such megnets are commercially availsble
under the names Mono-Pole magnet or the MAGNETIZER® magnet provided by
Innovative Technologies. According to published literature, as the system water flows
through the system piping and past the monopolar magnet 400, negatively charged
water molecules aro subjected to an electric charge from the magnet 400, which
reverses the electron spin and provides positive potential in the positively charged water
molecules, Reversal of the electron spin creates « much stronger positive potential that
begins to pull scale from the interior of the system pipe and other components of the
HVAC system and holds molecules in suspension by the “bouncing” of the electrons
between the positive fields that completely surround the pipe. Existing mineral scale is
gradusily removed and kept in suspension, and is disposed of by bleed-off, blow-down
or filtration. Again, monopnlemnetiesyltmofﬂ\iuypemhmm&ﬁmﬁmu
desceribed, as evidenced by a publication titled “Mono-pole Technology: Made
Simpla.,”

In yet another embodiment of the present invention, the HVAC system
includes an electrolytic cell 700 coupled to the effluent or blow-down pipe. The
slectrolytic cell can be one as described in U.S, Patent No. 5,911,870, iasued Juns 15,
1999, The electrolytic cell 700 increases dissolved oxygen in the effluent water and can
have a positive impact on tresting anserobic water in the sewer systam.

The flow of the system will now be described. Water passes through the
recirculates through the HVAC system to perform the heating/cooling function st a

3L
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large building using known components and principles. As the water flows through the
pipe 10 of the HVAC system, at one point in the cycle, it passes through the
combination of filters and structures of the invention. As one feature of the invention
the water passes through the coarse screen or the backflush type filter device 100 to
filter out large particles. At another point along the system piping, the water flows
through the small pore screen or sanitizer device 300 and small pore bacteria, algae and
viruses are either filtered-out or killed. At yet another point along the system piping,
water flows past the magnotic resonance device 200 designed to break apart molecule
clusters such as calcium carbonate and iron into much smaller H20 molecules. At yet
enother point along the system piping, water flows past the magnet that serves to
positively chargo the water molecules. The water contimies flowing through the system
piping 10 and into a heat exchanger, either a cooling tower or boiler, depending on
whether the type of system and whether cooling or heating is needed, Water then
leaves the heat exchanger and retumns to circulate agsin through the other components
in the HVAC system to provide the desired cooling and/or heating. Conventional
HVAC systemn components can be used for the remainder of the cycle, such systems
being well known in the art and the details need not bo shown. The same water
continues to circulate through the HVAC system for long periods due to the improved
performance of the water treatment system of the present invention.

Periodic cleaning through purging of some or all of the system water
through the blow-down device is typically required in HVAC systems. A system using
the present invention does not require the frequency of purgings as is required with
prior systems, When a purging of the water is required by s system using the present
invention, it will first pass through the electrolytic cell 700 before baing retumed to the
community water supply or sewer system. Use of the electrolytic cell 700 at thoe blow-
down provides significant advantages over prior art systems which discharge
chemically contaminated effluent into the sewer system. The electrolytio cell incroases
ths dissolved oxygen in effluent from the HVAC system of ths present invention and
thus positively impacts treatment of anasrcbic water existing in the community sewer
system.
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As discussed previously, various components of the present invention
combine to form an improved water treatment system for use with an HVAC or similar
system. These components can be combined in the sequence shown in Figures 1 and 2
or any sequence along the system piping, and alternatively, selected components may
ba excluded from a system. The complete combination in one embodiment includes the
self-cleaning filtration device, the MIR device, the sanitizer device, and the monopolar
magnet, combine to create a system which filiers out large particles, breaks down hard
lime scale or calcium carbonate, kills bacteria, as well as changing the negative charge
of the water molecules to a positive charge and reducing the scaling effects on the
system piping. This combination provides a water treatmant system that is both cost
effective and friendly to the environment. No additive chemicals are required to
maintain bacteria levels, nor are additive chemicals required to control the scaling of the
water on the system piping. Further, in addition to reduced costs dus to the non-
chemical requirements of the system, the snti-scaling feature ailows system water to
flow through the system piping more efficiently.

One advantage of the present invention can be illustrated via example.
A traditional 100-ton cooling tower system running at 100% capacity, 24 hours per day.
365 days per yoar will “bleed-off” 800,000 gallons of water opersting at three (3)
concentrations of dissolved solids. With the uss of the present invention this number
will be reduced (taking into sccount the water losses from drift and leaks) to 22,000
gallons of bleed-off operating at 10-concentrations. This is a total of 778,000 gallons of
water conserved.  The cost of this water, based on current Portland, Oregon water and
sewage rates combined, is $5.21 per 1000 gallons of water or 54,053.00 in water and
sewage charges saved. On top of this is the cost of chemicals to maintain a clean
sysiem that in soft water costs about $5.00 per ton of rated capacity or $500 per yeer,
Double that, or $1,000 per year, in hard water areas. Scaled-up systems with 0.01
inches of build-up will have additional power operating costs of $3,416.00. These
figures add up to substantial savings. Additionally, thers are savings in maintenance
and handling of chamicals and paper work. This total is $7,969.00 annually for a soft-
water grea and $8,469.00 for hard-water areas. The numbers for 500 ton or 1000 ton
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units can essily be figured from the above numbers. For example, the water-savings on
R system operating at 500 tons full capacity around the clock are 3,890,000 gallons
(539,845 in water/sewage/power and chemical savings). For a 1000-ton system it is
7,780,000 gallons ($79,690 in water/sewage/power and chemical savings). Further, the
present invention includes economically unquantifiable environmental preservation
savings as additive chemicals are not required, and additional power beyond line
pressure is not required.

All of the sbove U.S. patents and applications are incorporated by
reference. Aspects of these U.S. patents and applications can be employed with the
teachings of the invention to provide further combinations.

From the foregoing it will be appreciated that, although specific
embodiments of the invention have been described herein for purposes of illustration,
various modifications may be made without deviating from the spirit and scope of the
invention. Accordingly, the inveation is not limited except as by the appended claims.
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CLAIMS

L A water treatment system for use in an HVAC systemn, comprising:

2 system pipe for transporting water through the HVAC system;

& back-flushing filtration device aligned with and coupled to a first portion of
the system pipe such that water from the system flows through the back-flushing filtration
device wherein the back-flughing filtration device screens particles from the system water and
is powered by in-line pressure of system water;

an antibiotic filter aligned with and coupled to a second portion of the system
pipe such that weter from the system flows through the antibiotic filter wherein the antibiotic

" filter sanitizes the system water and is powered by in-line pressure of the systam water;

a magnetically induced resomnce device aligned with and coupled to the
system pipe wherein the magnetically induced resonance device emits a frequency duigmd
to break up molecule clusters in the system water; and

2 monopolar magnet affixed to the system pipe wherein the monopolar magnet
positively charges electrons in the system water. '

2. The water treatment system of claim | further including sn electrolytic
ooll coupled to the system pipe such that water from the system pipo passes into .the
electrolytio cell, wherein the electrolytic cell generates hydrogen gas and oxygen gas from the
water.

3. The water treatment system of claim 1 wherein the antibiotic filter is a
passive non-chemical water sanitizer including minerals to kill bacteria present in the water,

4, The water treatment system of claim 3 wherein the passive non-
chemical water sanitizer further includes an antibiotic canister including silver and copper
whersin trece emounts of silver and copper are released into the system water to prevent
growth of new bacteria.

e
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S. A water treatment system, comprising:

a system pipe;
2 coarso screen filter screening a first cross-section of the system pipe;

a small pore filter screening a second uml-mﬁénofdnmmpipe;
a magnetically induced resonance device coupled to the system pipe; and
o magnet affixed to the system pipe.

6. The water treatment system: of claim 5 further including an electrolytic
cell coupled to the system pipe such that water from the system pipe passes into the
electrolytic cell, wherein the electrolytic cell gencrutes frydrogen gas and oxygen gas from the
waler,

7 The water treatment system of claim § wherein the coarse screen filter
is a salf-cleaning backflush filtration unit.

8. The water treatment system of claim 5 wherein the small pore filter isa
passive non-chemical water sanitizer including minerals to kill bacteria present in the water.

9. The water trestment system of claim 8 wherein the passive non-
chomical water sanitizer further includes an antibiofic canister including silver and copper
wherein trace amounts of silver and copper are released into the system water to prevent
growth of now bacteria.

10. The water treatment system of claim 5 wherein the magnet is a
monopolar magnet.

11. AnHVAC system, comprising:

8 system pipe for transporting system water,

® water trestment system, the water treatment system comprising a coare
scroen filter screening a first cross-section of the system pipe, a small pore filter scroening a
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second croas-section of the system pipe, 2 magnetically induced resonance device coupled to
the system pipe, and a magnet affixced to the system pipe; and
& water storing unit coupled to and fed by the system pipe.

12. The HVAC system of claim 11 furthar including an electrolytic cell
coupled to tho systom pipe such that water from the system pipe passes into the electrolytic
cell, wherzin the electrolytic cell generates hydrogen gas and oxygen ges from the water.

13. The HVAL rystem of claim 11 wherein the coarse screen fiiter is »
self-cleaning baciflush filtration unit.

14. The HVAC system of claim 11 wherein the small pore filter is a
passive non-chemics! water sanitizer including minerals to kill bacteria prosent in the water.

15. The HVAC system of claim 1] whersin the passive non-chemical
water sanitizer firther includes an antibjotic canister inchiding silver and copper wherein
trace amounts of silver and copper are released into the system water to prevent growth of
now bacteria.

16. The HVAC system of claim 11 wherein the magnet is & monopolar

magnet.
17. A wmethod of treating water for use in an HVAC system comprising:
filtering large particles from the water in the system piping;
sanitizing the water in the system piping;
breaking up formations of molecule clusters in the water in the system piping:
and

reversing electron spin of the water molecules in the system.
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18. The method claim of 17 fsther including increasing the dissolved
oxygen in the system water prior to discharging the water from the system.

19. The method of claim 17 wherein the sanitizing further includes
releasing trace amounts of minerals into the water to prevent growth of bacteria.

20. The method claim of 17 wherein the reversing forther includes
applying en electric charge from & magnet to provide positively charged water molecules.
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ABSTRACT OF THE DISCLOSURE

An improved water treatment system for use in 2 HVAC system including a
self-cleaning back-flushing type filtration system, a passive non-chemical water treatment
canister, & magnetically induced resonance device, and 8 magnet positioned along the system
piping to provide a non-chemical water treatment systern. The improved water treatment
system for use with the HVAC system of the present imvention requires no external power
bayond the inherent hydraulic line pressure from the water supply source. Additionally, the
blow-down water exiting the HVAC system can be treated with an electrolytic cell.



40

. 66STED"SLGU9GE60 |

I _w!awp W«M.

w
B e el
Hew
R vat-
uo0

<



e’ .
........ ’ »°
.| Yot
|
f"!;':u ¢ p s v o s
. o . Lolt
P T " s
pam—_) - S— ~
A L—:— AL nd o Yy S « “")
"'L._) o
m&. uhith MhgriETICALLY SiLEa / oo Foron - "E‘;.'::Tm

€ Sk AN DILED ford
e Re Sod b C6 Ll TR ——
o ‘Lpn Browf Borfal

! 09396978 .0 1599

i
)

we g

4L



10

15

20

25

30

35

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

DEPARTAMENTO DE COMERCIO DE LOS ESTADOS UNIDOS
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POR LA PRESENTE SE CERTIFICA QUE LA ANEXA AQUi ES UNA
COPIA VERDADERA TOMADA DE LOS REGISTROS DE LA OFICINA DE
PATENTES Y MARCAS DE LOS ESTADOS UNIDOS, DE LOS
DOCUMENTOS DE LA SOLICITUD DE PATENTE ABAJO IDENTIFICADA
QUE SATISFACE LOS REQUERIMIENTOS PARA SERLE OTORGADA
UNA FECHA DE PRESENTACION SEGUN 35 USC 111.

NOMERO DE SOLICITUD: 09/396,978
FECHA DE SOLICITUD: 15 de septiembre de 1999

Por la Autoridad del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS

(Hay firma ilegible)
T. WALLACE

'Oficial de Certificaciones

Hay sello seco que dice:
FICINA DE PATENTES Y MARCAS
ESTADOS UNIDOS DE AMERICA
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REIVINDICACIONES

Un sistema de tratamiento de agua para uso en un sistema HVAC,
que comprende:

un sistema de tuberia para transportar egua a través del sistema
HVAC;

un dispositivo de filtracién de retro-flujo alineado con y acoplado a
una primera porcién del sistema de tuberia de tal forma que el agua
del sistema fluye a través del dispositivo de filtracién de retro-flujo
en donde el dispositivo de filtracién de retro-flujo retiene particulas
del sistema de agua y es alimentado por la presién en linea del
sistema de agua;

un filtro antibiético alineado con y acoplado a una segunda porcién
del sistema de tuberia de forma que el agua del sistema fluya a
través del filtro antibi6tico en donde el filtro antibi6tico elimina los
microorganismos del sistema de agua y es alimentado por la presién
en linea del sistema de agua;

un dispositivo de resonancia magnéticamente inducida alineado con
y acoplado al sistema de tuberia en donde el dispositivo de
resonancia magnéticamente inducida emite una frecuencia disefiada
para romper aglomeraciones de moléculas en el sistema de agua; y
un magneto monopolar fijado al sistema de tuberia en donde el
magneto monopolar carga positivamente electrones en el sistema de

agua.
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El sistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 1 que incluye
adicionalmente una celda electrolitica acoplada al sistema de tuberia
tal que el agua del sistema de tuberia pasa hacia la celda
electrolitica, en donde la celda electrolitica genera gas hidrégeno y
gas oxigeno a partir del agua.

El sistema de tratamiento de sgua de la reivindicacién 1 en donde el
filtro antibiético es un purificador de agua pasivo no quimico que
incluye minerales que eliminan las bacterias presentes en el agua.

El sistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 3 en donde el
purificador de agua pasivo no quimico incluye adicionalmente un
recipiente antibiético que incluye plata y cobre en donde cantidades
al nivel de trazas de plata y cobre son liberadas en el sistema de
agua para prevenir el crecimiento de nuevas bacterias.

Un sistema de tratamiento de agua que incluye:

un sistema de tuberia;

un filtro grueso de pantalla que filtra en una primera seccién
transversal del sistema de tuberia;

un filtro de poro pequefio de pantalla que filtra en una segunda
seccién transversal del sistema de tuberia;

un dispoasitivo de resonancia magnéticamente inducida acoplado al
sistema de tuberia; y

un magneto fijado al sistema de tuberia.

El sistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 3 que incluye
adicionalmente una celda electrolitica acoplada al sisterna de tuberia
de forma que el agua del sistema pasa hacia la celda electrolitica, en
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10.

11.

donde la celda electrolitica genera gas hidrégeno y gas oxigeno a
partir del agua.

El gistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 5 en donde el
filtro grueso es una unidad de filtraci6n de autolimpieza por retro-
flujo.

El sistema de tratamiento de la reivindicacién 5 en donde el filtro de
poro pequefio es un purificador de agua pasivo no quimico que
incluye minerales para eliminar las bacterias presentes en el agua.

El sistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 8 en donde el
purificador de agua pasivo no quimico incluye adicionalmente un
recipiente antibi6tico que incluye plata y cobre en donde cantidades
al nivel de trazas de plata y cobre son liberadas en el sistema de
agua para prevenir el crecimiento de nuevas bacterias.

El sistema de tratamiento de agua de la reivindicacién 5 en donde el
magneto es un magneto monopolar.

Un sistema HVAC que comprende:

un sistema de tuberia para el transporte de agua del sistema;

un sistema de tratamiento de agua, que comprende un filtro grueso
de pantalla que filtra en una primera seccién transversal del sistema
de tuberia, un filtro de poro pequefio de pantalla que filtra en una
segunda seccién transversal del sistema de tuberia, un dispositivo
de resohancia magnéticamente inducida acoplado al sistema de
tubétia y un magneto fijado al sistema de tuberia; y

una unidad de almacenamiento de ague acoplada a y alimentada por
el sistema de tuberia.
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13,

14.

15.

16.

17.

El sistema HVAC de la reivindicacién 11 que incluye adicionalmente
una celda electrolitica acoplada al sistema de tuberia de forma que el
agua del sistema pasa hacia la celda electrolitica, en donde 1a celda
electrolitica genera gas hidrégeno y gas oxigeno a partir detl agua.

El sistema HVAC de la reivindicacién 11 en donde el filtro grueso es
una unidad de filtracién de autolimpieza por retro-fluyjo.

El sistema HVAC de la reivindicacién 11 en donde el filtro de poro
pequefio es un purificador de agua pasivo no quimico que incluye
minerales para eliminar las bacterias presentes en el agua.

El sistema HVAC de la reivindicacién 11 en donde el purificador de
agua pasivo no quimico incluye adicionalmente un recipiente
antibiético que incluye plata, y cobre en donde cantidades al nivel de
trazas de plata y cobre son liberadas en el sistema de agua para
prevenir el crecimiento de nuevas bacterias.

El sistema HVAC de la reivindicacién 11 en donde el magneto es un
magneto monopolar.

Un método de tratamiento de agua para uso en un sistema HVAC
que comprende:

filtrar particulas grandes del agua en el sistema de tuberia;

eliminar microorganismos del agua en el sistema de tuberia;

romper formaciones de aglomerados de moléculas en el agua en el
sistema de tuberia; y

revertir el sentido de giro de loa electrones de las moléculas de agua

en el sistema.
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El método de la reivindicacibn 17 que incluye adicionalmente
incrementar el oxigeno disuelto en el sistema de agua antes de
descargar el agua del sistema.

El método de la reivindicacién 17 en donde la eliminacién de
microorganismos incluye adicionalmente liberar trazas de minerales
en el agua para prevenir ¢l crecimiento de bacterias.

El método de la reivindicacién 17 en donde la reversiéon incluye
adiclonalmente aplicar una carga eléctrica desde un magneto para

proveer moléculas de agua cargadas positivamente.
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EXTRACTO PARA PUBLICACION
SOLICITUD DE PATENTE
DELEGATURA PROPIEDAD INDUSTRIAL
(21) No. Solicitud (51) Int. C1
(22) Fecha de presentacién (71) Solicitante:EVERCLEAR ENVIRONMENTAL
TECHNOLOGIES CORPORATION
(30) Prioridad  SI
(72) Inventor (es) :

(31) No. de solicitud: 09/396,978

#z) Fecha de presentacién: SEPT. 15, 1999
(33) Pais: ESTADOS UNIDOS (74) Apoderado:

1) JOHN J. OROLIN

DILIA MARIA RODRIGUEZ D'ALEMAN

CY)

Un sistema mejorado para tratamiento de agua a ser utilizado en un sistema de calefaccin,
ventilacién y aire acondicionado , inchryendo un sistema de filtracién del tipo sutolimpiante y
contralavado, un envase de tratamiento de agua pasivo y no quimico, un dispositivo de resonancia
magnéticaments inducida y un magneto colocado & lo largo de la tuberfa del sistema para
proporcionar un sistema no quimico de tratamiento de agua. El sistema mejorado de tratsmiento de
agua para uso en el sistema calefaccidn, ventilacién y sire scondicionado de la presemte invencitin no
requicre energis externa a parte de la presién inherente del conducto hidréulico procedente de la
fientos de suministro do agus. Ademés, el agua purgada que sale del sistema calefaccion, ventilacidn
y aire acondicionado puede ser tratada con una coba electrolftica.
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES
PRIMER EXAMEN DE FORMA

CONCEPTO TECNICO N° 1597

EXPEDIENTE N° 00-68851 IPC: CO2F1/48

Las siguientes son las observaciones que se desprenden del primer examen de
forma;
La solicitud debe respsetar las normas del sistema internacional de unidades.

Aclarar las siglas EPA, DEQ y OSHA que aparecen en el capftulo descriptivo

Las figuras deben ser presentadas de nuevo ya que no poseen la nitidez
adecuada para realizar una reproduccion posterior.

El titulo no estd de acuerdo con lo que se pretende reclamar en el capitulo
reivindicatorio, debe anotarse que es un sistemna y método de tratamiento de agua
en un sistema de calefaccién, ventilacidn y aire acondicionado.

incluir el extracto para ia publicacién conteniendo las principales reivindicaciones
de la invencién.

Todes los documentos que involucren los cambios anteriormente mencionados
deben ser incluidos de nuevo (tarjetas de archivo, resumen).

Examinador Técnico de Patentes
Cadigo 202017
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PRIMER EXAMEN DE FORMA

EXPEDIENTE 00-88851

Practicado el examen juridico de acuerdo con lo establecido en el art. 21 de la Decision

344 se determind que esta solicitud de Patente de Invencién:

SIi[ ] NO[x] NO APLICABLE [ ] Presentd los poderes necesarios en
forma correcta (Decision 344, art. 14-a).

SIT ] NO[x] NO APLICABLE[ ] Acreditd, en forma comrecta, la
existencia y representacién de la persona juridica solicitante
(art. 14-c de la Decislon 344; Iiteral g) del art. 4 del Decreto .
117/94).

Si[x ] NOI[ ] NC APLICABLE [ ] Presentd, en forma correcta, el
comprobante de pago por ia tasa de presentacion establecida
(art 134 delaDecislon 344 y la Resolucion 02 del 4 de Enero
del 2000)

Sifx ] NOP ] EXTEMPORANEAMENTE | ] Relvindico prioridad, dentro del
plazo y de acuerdo con lo previsto en el Articulo 4 del
Convenlo de Paris.

Si[x] NO[ ] NO APLICABLE [ ] Presentd copla, ceftficada su
conformidad por la Administracién que recibié la solicltud de la
cual reivindica prioridad, al momento de radicar la solicitud
naclonal.

Si[x] NO[ 1} NO APLICABLE [ ]Presentd la traduccion del capitulo
relvindicatorio de la solichud de la cual se reivindica prioridad
(Arit. 4, D-3 Convenlo de Paris; Concepto: S de enero de 1999
S1C).

SIT ] NO[x ] CUMPLE LOS REQUISITOS JURIDICOS

OBSERVACIONES

En consacuencia, se conceptaa que esta solicitud:

L NO[X] Segjusiaalos aspectos FORMALES indicados en la Declsién

344 y por tanto,

Sif 1 NO[X] Se recomisnda PUBLICAR el extracto correspondiente.

Bogota, D.C., 13 de sepiiembre del 2000

EXAMINADOR JURIDICO.

202022
Carrera 13 N° 27-00 Piacs 5" y 10°

Comsrutador 334 1221-2-3-4

Fax 281 3125

Saniafé de Bogoté, D.C. - Colombla



Drionoy  EXAMEN DE FORMA

Radicacién no Q0 66884

Concepto Técnico noﬂﬂ Clasificacién Intemacional de Patentes GC2F 4 ZE

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisién 344 se determiné que esta
solicitud de Patente de Invencién:

SI] NOT] Contiene la identificacidn correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

SIM NOJ[] Contiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a).

SIpd NO[] Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta
(Art.13-e).

SITI NOK Contiene el itulo o nombre de la invencién en forma correcta (Art.13-b).

SI[] NOM Contiene la descripcin clara y completa de la invencion (Art.13<c). ,

SI[] NOK] Contiene los dibujos correctos (Art.14—c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto.
117 del 94).

SI[] NO[¥ Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980). !

STH] NOT(] Contiene una o més reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia
para la cual se solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d).

SI[] NOK Contiene el extracto de acuerdo con el literal c) del articulo 4 del Dto. 117 /94.

SIH NOH Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c) del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

SI[] NO[§ Contiene Ia tarjeta del Archivo Temitico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94),

SI[] NO 4 Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI[] NO[Y CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[¥ NO[] ver hoja(s) anexa(s)

Santa Fe de Bogota, D.C, O© 10 (oY1

EXAMINADOR TECNICO
Cédigo 202017
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-68861
AUTO 3308
DISPONE

ARTICULO PRIMERO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de Ia
Comisién del Acuerdo de Cartagena, requlérese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias hablles sigulentes a la fecha de notificacion del auto, presents
respuesta a las observaciones o complemente los antecedentes sefialados en el examen
de forma.

ARTICULO SEGUNDO: Notiificar por estado el presents auto, advirtiendo que contra el
no procede recurso alguno en la via gubemativa,

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE .
Dado en Bogota D.C., a los 10 OCT. 2008

EL JEFE DE LA DIVI DE NUEVAS CREAGIONES,

ALIX G ENZA CESPEDES DE VERGEL

NOTIFICADO POR ESTADO
Bogota D.c..[_?? ocr 2pginpiificado por anotacion en estado de esta misma facha.

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO
SOLICITO PRORROGA TERMINO Si NO

VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA
202022

Carrera 13 N° 27-00 Placs 5°y 10*
Conmutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santaté de Bogoté, D.C. - Colombia




