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COMPEOSICION
RESUMEN

Una composiclén gue comprende una fase acuosa inferior que tlene
desde, por lo menos, alrededor de 1% por peso de la composicién de un
pollmero o copollmero seleccionado del grupo que consiste de
pollacrilato, sulfonato pollestireno. polivinil-pirrolidona, o anhidrido maleico
mezcias de estos y una fase acuosa superior que tlene una cantidad
efectiva de purificaclén de un surfactante o mezcia de este.
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INF RMACION BASICA DEL INVENT

tas composiciones de purificacién generalmente son de una sola
fase ¢ una fase aceltosa dispersa en una fase .de purificacién acvosa.
Cuvando cantidades significativas de una fase aceitosa estén presenteés,
particularmente para aplicar acondicionador de piel a través de emollente
con componentes del tipo Illpofilico, los esfuerzos substanciales
normaimente se hacen para proveer una emulsién estable, que no viene
aparte. Sin embargo. puede ser ventajoso tener dos 0 mdés fases presentes
en un solo contenedor cuando no se ufilizan. Estas fases pueden ser
atrayentes para el ojo dependiendo de varlos agentes; particularmente
agentes de color dispersos aqul o particulas presentes en la Interfase de
las fases. Una pequefia cantidad de agltacién por el usuario antes del uso
final puede crear el mezclado de las fases y. algunas veces. una
apariencia del tipo de burbujas. La{s)} emulsién{es) pueden formarse
durante el mezclado y pueden estar presentes durante la purificaclién
actual. Cuando no se agita, las fases una vez mdas se separan facilmente
en dos o mas fases y estén listas para la préxima purificacién, por ejemplo,
veinticuairo horas después cuando se utifiza un gel para ducha. Aunque
las viscosidades inferlores son aceptables pora productos talés como
espuma de bafio, las viscosidades mayores son preferidas para clertos
productos tales como gels para duchas, composiciones como cremas, y

sfinllares.

Sin embargo, el hacer dos fases acuosas no es faclimente lograble.
Segundo, el grosor selectivo de una fase acuosa, en oposicién a la
segunda, tampoco es facliimente lograble.



INF RMACION BASICA DEL INVENT

De acuerdo con el Invento, existe una compaosicién que comprende
vna fase acuosa Inferlor que tlene aqul desde. por lo menos, alrededor de
1% deseable, por lo menos, alrededor de 2% por peso de la composiclén
de un polimero o copolimero hidrofilico seleccionado del grupo que
consiste de poliacrilato, sulfonato pollestireno. polivinlipirrolidona, o
anhidrido maleico y mezclas de estos y una fase acuosa superlor que tlene
aqul una cantidad efectiva de purificacién de un surfactante o mezcla de
este. )

Cuando se forma la fase de polimero Inferior. es deseable que, por lo
menos, alrededor de 10% del volumen de la composiclén esté en la fase
Inferior. )

Se preflere que la viscosidad de la composicién, cuando se mezcle,
esté por lo menos a 200 centlpoise y no a mds de alrededor de 15.000
centipolse.

Aunque hay una seleccién selectiva de poiimeros, se puede formar
una tercera fase. Esta fose es una segunda fase de polimero acuosa por
debajo de la primera fase de polimero acuosa. Esto da como resuliado
una composicién de tercera fase que tlene una fuse surfactanie que estd
por sobre de wna primera fase de polimero y la primera fase de polimero
esta por sobre una segunda fase de polimero.



DESCRIPCION DETALLADA DEL INVENT

Las dos fases acuosas forman capas separadas distintas cuando
hacen contacto sin agitacién. Normalmente cuando .un polimero soluble
en agua estd presente con un surfactante soluble en agua o dispersable
(tal. comoe un surfactante etoxiiatade nonidénico}. se forma una sola capa
acvosa. Ahora se ha encontrado que ciertos polimeros compatibles con la
plel normalmente no co-existirGn en una sola capa acuosa con un
surfactante, sin embargo. formardn una segunda capa. normalmente por
debajo de aquella del surfactante que contlene la capa acuosa. Se cree
que la propledad que separa esta agrupacién de polimeros de los que son
compatfibles en una fase, es lo hidrofllicidad del polimero. Aquellos
polimeros que son altamente hidrofilicos formarédn una segunda fase
acvosa. Estos polimeros normaimente no tienen o tlenen muy poco enlace
transversal y no tilenen enlace hidrofébico significatlvo. Ejemplos de
polimeros, que forman tal segunda fase acuosa son polimeros pollacrilato
[Inclu_yendo copolimeros). sulfonato(s) pollestireno, polivinilplrolidonas y
similares. Ejemplos de polimeros. que no forman una segunda fase, sin
embarge, mantienen una sola fase con la fase acuosa que contiene
surfactante. son glicolaes polietlleno. Plurénicos [polimeros y copolimeros
de 4xido etileno con éxido propileno, polimeros celulésicos, y similares.

Mientras mayor es la cantidad de polimero ‘hidrofilico empleado en
la composicién, mayor es el volumen del polimero que contlene fase.
Generalmente, mientras mayor es el peso molecular, mayor es lo
propensién a que el polimero esté presente en la fase separada de la fose
de surfactante. Mientras menor es el peso molecular. mayores son las
divisiones_ de polimero con la fase de surfactante hasta que haya
solamente una fase a pesos moleculares de polimero relativamente bajos.
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Cuando se utiliza un polimere polivinilpirrolidona mayor que alrededor de
60.000 de peso molecular y con otros polimeros presentes, una segunda
fase de polimero puede formarse. la cual esté por debajo de la primera
fase de polimero. Esto resulfa en un sistema de ires fases con capa de

surfactante arriba, una primera fase de polimero que flene la

polivinlipirrolidona de alto peso molecular y la segunda fase de polimero
por .debajo de la primera fase de. polimero teniendo los otros polimeras
menclonados anterlormente, tal como el anhidrido maleico poliacrilato.
Deberla notarse que siempre hay una divisién del surfactante y polimero(s)
en todas las fases. SIn embargo. cuando se reflere a una “fase de

surfactante”, la fase estd rica en surfociqnie' en comparacién con la(s)

otra(s) tase(s). Lo mismo se aplica a la "primera fase de polimero” y
"sagundao fase de polimero”. '

De la misma manera que para varlos polimeros que ilenen una
tendencia a asoclarse con el surfactante en una sola fase acuosa, también
lo hacen asl los componentes de engrosamiento normales. Por lo tanto,
este fendmeno provee una fase de surfactante razonablemente viscosa y
vna fase que contlene polimero muy delgada, antes del engrosamlento.
Elemplos de agentes de engrosamiento que preferencialmente entran a la
fase de surfactante acuvosa. en cposicién a la fase de polimero, son la sal
comin ial como cloruro de sodio, engrosadores asociados tales como
metacrilatos pollacrilatio con enlace transversal tal como Aculyn 22 y 33,
véase CITFA, vol. 4, 1991 para mayor definicién, y polimeros
hidrofébicamente modificados.

Con respecto al slstema de dos fases, esta solubllidad preferenciai
deja una composiclén de dos fases acuosas que es pesadamente
desbalanceada con respecto a la viscosidad, la fase superior ‘de
surtactante siendo substanclialmente mas viscosa que la fase de polimero
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inferior. Es dificil de lograr un mezclado apropiado cuando la composiclén
de doble fase es agitada. Sin embargo, algunos engrosadores son
preferenciaimente solubles en la fase de polimero. Estos materiales
incluyen los polimeros solubles en agua no hidrofébicamente modificados.
los cuaies pueden o no estar enlazados transversaimente. E]lemplos de
fales polimeros Incluyen dcidos poliacrilicos y dcidos poliacrilicos
enlazados transversaimente con un éter alllo de pentaeritritol y similares,
de sacarosa o de proplleno. por ejemplo. la serle Carbomer 900 disponible
de Goodrich como “Carbopol(s)". Tales acidos pollacrilicos son de 70 a
100% neutralizados con una base.

Adiclonalmente, se ha observado que ciertas sales metdlicas
originan engrosamiento preferencial de la fase de polimero en oposicién
con la fase de surfactanfe. Estas sales son las sales meté&licas solubles en
agua que tiene un catién con un nimero de oxidacién de, por lo menos,
mds dos. Elemplos de tales sales Incluyen magnesio, calcio. bario.
manganeso, hlierro, aluminic y similares. Varios aniones Incluyen cloruro,
nitrato, sulfatos y similares de estas sales metéalicas. Se.prefiere el cloruro
de magnesio.

Una vez que el polimero que contiene la fase acuosa es engrosade a
la viscosidad deseada, los agentes estdndar tale como sal comin {cloruro
de sodio), engrosadores asociados tales como Aculyn 22 y 33, y polimero
hidrotébicamente modificados pueden engrosar el surfactante gque
contiene la fase acuosa.

El surfactante que contlene fase acuosa tiene cualquier surfactante
o mezxclas de estos que pueden emplearse en una composicién de
purificacién. Existe una cantidad efectiva de limpleza de plel de, un
surfactante presente en la composiclén. Jabén, una sal de écldo
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carboxllico normal o ramificada, de cadena larga aiquile o alguenlilo tal
como sodlo, potasio, amonio o sal de amonio substituido pueden estar
presentes en la comfaoslclén. Elemplos de alqullo o alquenilo de cadena
largo son desde alrededor de 8 a alrededor de 22 digmos de carbono en
longltud, especificamente alrededor de 10 o alrsd_edc_:r de 20 dtomos de
carbono en longitud, mdés especificamente, alqulio y més especificamente )
normal. o normal con poca ramificacién. Pequefias cantidades de
enlace(s) olefinico{s] pueden estar presentes en las secciones
predeminantemente alqulio. particularmente si la fuente del grupo
“algqullo" se obtiene desde un producto natural tal como sebo, aceite de
coco y similares. Debido a que su potencial aspereza. el jabédn no es un
surfactante preferido y puede ser omitido de la composicién.

Otros surfactantes pueden estar también presentes en Ia
composicién. Ejemplos de “tales surfactantes son los surfactantes
aniénicos, amfotéricos, noniénicos y catiénicos. Ejemplos de surfactantes
aniénicos incluyen, sin embargo no estédn limitados a, sulfatos alquilo,
sarcosinatos acllo anlénicos, tauratos aclic metllo, giutamatos N-acilo,
Isetionatos acllo, sulfosuccinatos alqullo. ésteres fosfato alquilo. ésteres
fosfato aiquilo etoxilatados, suifatos irideceth, condensados de proteina,
mezclao de sulfatos alqullo etoxllatados y similares.

Cadenas alqullo de estos surfactantes son Ce-C22, preferiblemente,
Cio-Cira. mdés preferiblemente, Ci2-Cia.

Los surfactantes anlénicos que no son |abén pueden ser
ejemplificados por las sales de metal Glcall de sulfato orgénico que tiene
en su esfructura molecular un radical alquilo que contiene desde alrededor
de 8 a alrededor de 22 4tomos de carbono y un radical éster de 4cido
sulfénico o dcldo sulfarico {incluido en el término alqullo es la porcién
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alquilo de radicales acilo mayores). Los preferidos son el sodio, amonio,
potasio o sulfatos alqullo trletanolamina, especlalmente aquellos que se
obillenen al sulfatar los alcoholes mayores {4tomos de carbono Cs-Cis}.
sulfatos y sulfonalios monoglicéridos de 4cido graso aceite de coco de
sodio; sales de sodio o potasio de ésteres de acldo sultirico del producto
de reaccién de 1 mol de un alcohol graso mayor (por ejemplo. alcoholes -
de sebo o aceite de coco) y de 1 a 12 moles de éxido de etlieno: sales de
sodl-o o potasio de suifato de éter éxido etlieno fenol alquilo con de | a 10
unidades de 6xido de etileno por molécula y. en donde. los radicales
aiquilo contienen desde 8 a 12 4tomos de carbono, sulfonatos éter glicerilo
alquilc de sodio; el preducto de reaccién de dcldos grases que tienen
desde 10 a 22 &tomos de carbono esterificados con &cido iseti6nico y
neuirgllzudos con hidréxido de sodio; sales solubles en agua de productos
de condensacién de &cidos grasos con sarcosina; y otros conoclidos en la
m_aferla. . . '

Los surfactantes switeriénlcos pueden ser ejemplificados por aqueilos
que pueden ser ampliomente descritos como derivados de compuestos de
amonio cuaternario alipatico, fosfonio, y sulfonio. en donde los radicales
allpdticos pueden ser de cadena recta o ramificada y, en donde. uno de
los substituyentes alipaticos contlene desde alrededor de 8 a 18 dtomos de
carbono y uno contlene un grupo aniénico solubllizante en agua, por
ejemplo, carboxi. sulfonato, sulfato, fosfato, o fosfonato. Una férmula
general de estos compuestos es:

. ®3)x

R
R2—¥(*)_CH—R4-Z()

en donde“Rz contiene un radical c.:llqullo, alquenilo, o alqullo hidroxi de
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desde alrededor de 8 a alrededor de 18 dtomos de carbono. desde 0 a
alrededor de 10 porciones de éxido etileno y desde 0 a 1 porclén de .
glicerilo; Y es seleccionada del grupo que consiste de &tomos de
nitrégeno, fésforo, y azufre; R? es un grupo alquilo o monohidroxialquilo
que contiene desde | a alrededor de 3 dtomos de carbono; X es | cuando

Y es un dtomos de azufre y 2 cuando Y es un atomo de nitrégeno o fésforo, )
R4 es un alquileno o hidroxiaiquileno de desde 0 a alrededor de 4 &tomos
de carbono y Z es un radial seleccionado del grupo que consiste de grupos
carboxilato, sulfonato, sulfato, fosfonato, y fosfato.

Elemplos incluyen: 4-[N,N-dI{2-hidroxietil}-N-octadecilamonio]-
butano-i-carboxilato: . 5-[5-3-hidroxipropll-S-hexadecilsulfonio]-3
hidroxipentano-1-sulfato; 3-[P,P-P-dietil-P 3,6.9 trioxatetradecil-fosfonlo]-2-
hidroxipropano-1-fosfato; 3-[N.N-dipropil-N-3 dodecoxi-2-
hldroxlpropllamonlo]-propano-f—fosfonaio: 3-(N.N-diI-metll-N-
hexadecilamonio) propano-1-sulfonato; 3-(N.N-dimetil-N-
hexadecilamonio)-2-hidroxipropano-1-suifonato; 4-[{N,N-dl{2-hidroxietil)-N-
(2 hidroxidodecil) amonioc}-butano-1-carboxilato; 3-[S-etil-5-(3-dodecoxI-2-
hidroxipropll}suifonio]-propano-1-fosfato; 3-{P.P-dimetil-P-dodecilfosfonio}-
propano-1-fosfonato; y 5-[N.N-di{3-hidroxipropil}-N-hexadecilamonio]-2-
hidroxi-pentano-1-sulfato.

Ejemplos de surfactantes amfotéricos que pueden ser utlilzados en
las composiciones del presente invento son aquellos que pueden ser
ampliomente descritos como derivados de aminas alipéaticas secundarias y
terclarias. en donde el radical alipatico puede ser de cadena recta o
ramlflc;:da y. en donde uno de los substifuyentes alipaticos contlene desde
alrededor de 8 a alrededor de 18 dtomos de carbono y uno contiene un
grupo aniénico solubilizante en agua, por ejemplo, carboxi, sulfonato,

sulfato, fosfato. o fosfonato. Elemplos de compuestos que caen deniro de
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esta definicién son 3-dodecilaminapropionato de sodio, sulfonato 3-

dodecilominapropance de sodio. N-alqulltaurinas, tal como aquel

preparado al reactar dodecilamina con Iseticnato de sodio de acuerdo

con las ensefianzas de la Patente de los Estados Unidos No. 2,658,072,

4cidos aspdrticos alquilo N-mayor, tal como aqueélios producidos de

acuerdo con la ensefianza de la Patente de los Estados Unidos No.
2,438,091, y los productos vendidos bajo la marca registrada “Miranol” y

descrita en la Patente de los Estados Unidos No. 2,528.378. Otros

amfotéricos tales como betainas también son Jtiles en la presente

composicién.

Ejemplos de betalnas Gtiles aqul incluyen las betalnas alquilo altas
tales como betaina carboximetll dimetil coco, betaina carboxi-metil dimeti
lavurll, betalna alfa-carboxietll dimetil laurll, betaina carboximetll dimetll
cetil, betaina meti! bis-(2-hidroxletll)carboxi iaurll, betalna carboximetll bis-
(2-hidroxiproplil) estearll, betalna gamma-carboxipropil dimetll oleilo,
betaina alfa-carboxietll bls-{2-hidro-xipropil) laurl], etc. Las sulfobetalnas
pueden estar representadas por betafna sulfopropil dimetil coco, betaina
sulfopropil dimetil estearil. betainas amida, amidasulfobetainas. y similares.

Muchos surfactantes catiénicos son conocldos en la materia. A
modo de ejJemplo, se puede mencionar lo sigulente:

- cloruro amonlo estearildimetilbencil;
- cloruro dodecllitrimetiiamonio:

- nitrato amonio noniibenciietiidimetil;
- bromuro tetradeclipiridinio;

- cloruro lauriipiridinio;

- cloruro cetlipiridinio;

- clorure laurilpiridinlo;

- bromuro laurllisoquinoliio;

- cloruro amonlo disebo(hldrogenado)dimetll;
- cloruro amonio dilaurildimetil; y

- cloruro estearalconio.
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Los surfactantes catiénicos adiclonales se describen en USP
4,303.543. véase la columna 4, lineas 58 y columna §. lineas 1-42,
incorporada aqut por. referencia. También véase CTFA Cosmetic Ingredient
Dictionary, 4ta. Ediclén, 1991, paginas 509-514, para varios surfactantes
catiénicos alquilo de cadena larga; Incorporada.aquf por referencla.

. Los surfactantes noniénicos pueden ser ampliamente definldos como
compuestos producidos por la condensaclén de grupos éxide alquileno
(hidrofilico en naturaleza) con un compuesto hidrofébico orgdnico. que
puede ser alipatico o alquilo aromdético en naturaleza. Elemplos de clases
preferidas de surfactantes nonlénicos son: '

1. Los condensados de éxido polietileno de fenoles aiquilo, por
ejemplo, productos de condensacién de fenoles alquile que
tiene un grupo alqullo que contienen desde alrededor de é a
12 dtomos de carbono en, ya sea, configuracién de cadeng
recta o cadena ramificada, con éxido de etileno, dicho éxido
eflileno estando presente en cantidades iguales a de 10 a 40
moles de 4xido etlleno por mol de fenol alqullo. El alqullo
substituyente en fales compuestos puede ser derivado de, por
ejemplo, proplleno polimerizado. diisobutilenc. octano. o
nonhano.

2. Aquellos derivados de la condensacidn de éxido etileno con el
productio resultante desde la reaccién de dxido propileno y
productos de diamina etlleno que pueden ser varlados en
composiclién dependiendo del balance entre lo elementos
hidrofébicos e hidrofilicos que se deseen. Por ejemplo,

. compuestos que contlenen desde alrededor de 40%. a
alrededor de 80% de polloxietileno por peso y que tlenen un
peso molecular de desde airededor de 5.000 o agirededor de
11.000 resuvltando de la reaccién de grupos de éxido etileno
con una base hidrofébica constituida del producto de
reacclén de diamina etileno y éxido proplieno en exceso,
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dicha base tenlendo un pesoc molecular del orden de 2.500 a

3.00, son satisfactorios.

El producto de condensacién de alcoholes alipdticos que
tflenen desde 8 a 18 4tomos de car'bono en, ya seq,
confilguracién de cadena recta o' cadena ramificada con
éxido elileno, por ejemplo, un condensado éxido etileno
alcohol de coco que tlene desde 10 a 30 moles de éxido
etileno por n:nol de alcochol de coco, la fracclén de alcohol de
coco teniendo desde 10 a 14 Gtomos de carbono. Ofros
produc'ios de condensacién de - éxido etlleno son ésteres
4cidos grasos etoxilatados de aicoholes polihidricos (por
ejemplo, Tween 20-polioxietlieno {20} sorbiton monolaurato),

Oxidos amina tercldria de cadena larga correspondientes a la
sigulentes férmula:

Ri1RR3N-0

enh donde R, contiene un radical alqulio, alquenile o algullo
monohidroxi de desde alrededor de 8 a alrededor de 18
dtomos de carbono, desde 0 a alrededor de 10 porciones de
dxido eflleno, y desde 0 a 1 porcién glicerilo, y Rz y Ra
contienen desde |1 a alrededor de 3 &tomos de carbono vy
desde 0 a alreqedor de |1 grupo hidroxi, por ejemplo. radicales
metilo, etllo, propilo, etllo hidroxi, proplio hidroxi. La flecha en
la f{érmula es una represeniacién convenclonal de un enlace

~ semipolar. EJemplos de 6xidos amina adecuados para vlillzar -
en este invento incluy-en oxido qlmetlldodeclluminu. éxido



amina oletil-di{2-hidroxietil), 6éxido dimetlloctilamina, éxido
dimetildecliomina, 6xido dimetlitetradecilamina, éxido 3.4.%
trioxaheptadectidietilaminag, oxido di{2-hidroxietil)-
tetradecilamina, oxido 2-dodecoxietlidimetilamina. éxido 3-
dodecoxi-2-hidroxipropildi{3-hidroxipropil)jamina, éxido
dimetithexa-decliiamina,

Oxidos fosflna {erclaria de cadena larga correspondientes a 1a
sigulenie {érmula general:

RRR"P—0

en donde R contiene un radical alquilo, alquenilo o
monohlidroxiaiquilo *en el rango desde 8 a 20 &4fomos de
carbono en longitud de cadena, desde 0 o alrededor de 10
porciones de éxido elileno y desde 0 a 1 porcién gliceriloy R' y
R" son, cada una, grupos gaiquilc © monohldroxialquilo que
contienen desde 1 a 3 Gtomos de carbono. La flecha en la
férmula es una representacién convencional de un enlace
semipolar. Elemplos de &éxidos fosfina adecuados son: éxido
dodeclidimeilfosfina. 6xldo fetradeclimetilelilfosfing, déxido
3.6,9-trioxaoctadecliidimetiifosfina, &xido cetlidimetiltosfina,
éxido estearildimetilfosfina Hxido 3-dodecoxi-2-
hidroxipropildi{2-hidroxietil)fosfina, éxido proplifosfina cetiletil,
éxido olelidietlifosfina, éxido dodecildietilffosfina, dxido
tetrodecildietilffosfina, éxido dodecildipropilfosfina; éxido
dodeclildi{hidroximetil)fosfina, oxldo dodeciidi({2-
hidroxietil}fosfina, 6xido tetradecilmetil-2-hidroxipropliifosfina,
éxido olelldimetii-fosfina, éxido 2-hidroxidodeciidimetiifosfina.

. L)
.{" T » .aﬁ:‘zp . " 1
v o AT
. 1-‘- * " ":'i .- .
Chr 0 RN -,
"k N .
'_%::,_ - . 1-;-:‘:‘.1:
W - IR R .
R ) b, . o
r:}.' K : . _ﬂ._.'l.j -r:;'

/-



!

é. Sulféxidos dinlqullo de cadena larga que contienen un radical
alquilo e cadena corta o alqulio hidroxi de 1 a alrededor de
3 4tomos de carbono {normalmente metllo}] y una cadena
larga hidrofdblca que contiene radicales- alquilo, alquenilo,
alquilo hidroxl, o ceto alquilo que contienen desde alrededor
de 8 a airededor de 20 adtomos de carbono, desde 0 a
alrededor de 10 porciones de éxido etlleno y desde 0 a 1
porclién glicerilo. Elemplos Incluyen: sulféxido metilo
octadecilo, sulféxido metilo 2-cetotridecilo, sulféxido 3,6,9-
trioxaoctadecilo 2-hidroxletilo, sulféxido metilo dodecilo,
sulféxido 3-hidroxiproplio olello, sulféxido metilo tetradecilo,
sulféxido 3-metoxitrideciimetilo, sulféxido metilo 3-
hidroxitridecilo, sulféxido metilo 3-hidroxi-4-dodecoxibutllo.

7. Poliglic6sidos alquilatados en donde el grupo alqullo es desde
airededor de 8 a alrededor de 20 &tomos de carbono.
preferiblemente alrededor de 10 a alrededor de 18 dtomos de
carbono y el grado de polimerizacién del glicésido es desde
alrededor de 1 a alrededor de 3, preferiblemente, alrededor
de 1,3 a alrededor de 2,0.

La cantidad de poilmero que puede ser utllizado en la composicién
para formar la(s} capa(s] polimérica(s] es una cantidad suficiente para
formar una capa acuosa separada de la capa acuosa que confiene
surfactante. .Generalmente, esta debe ser un minimo de, por lo menos,
alrededor de 1.0 % por peso de |la composiclén, deseablemente, por lo
menos, alrededor de 2,0 % por peso, 3.0 % por peso o 4,0 % por peso de la
composicién. La cantidad mdxir_na generaimente depende de la parte
econdmica, sin embargo. normaimente no es més que alrededor de 20 o

A
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incluso alrededor de 15 % por peso de la composicién. Un polimero
preferido es un poliacrilico que tiene un comonémero de anhidrido
malelco, Sokalan® CP5 disponible de BASF. Tlene un peso molecular de
70.000. Como se estableclera previamente, generalmente mlentras mayor
es el peso molecular del polimero, mas favorable es lé:- formaciéon de lafs)
fase(s) de polimero y. mayor es el coeficiente dé divisién entre la fase de -
polimero y la fase surfactante del polimero. Cuando se utillza Sokalan CPS,
el peso molecular del polimero es generalmente por sobre alrededor de
65.000 o, incluso més deseablemente, por sobre atrededor de 75.000.

La cantidad de engrosadores. que pueden ser empleados para
engrosar la fase de pollmero del surfactante de doble fase, sistema de
polimero, es naturaimenie dependiente de la viscosidad deseada de |a
fase de polimero. Generaimente. se pueden emplear, por o menos
alrededor de 0.1, 0.2 & 0,3 % por peso de los engrosadores en base a la
composicién. Lo coantidad méaxima generaimente depende de la parte
econdmica y la viscosldad mayor que es caompatible con la fase
surfactante y un gel compatlble o sistema como flujJo después del
mezclado. E! méximo generalmente no excede alrededor de 5, 4 0 3 % por
pesc de la composicién. El engrosador méas deseable es Carbopol 910 de
Goodrich, el cual demuestra una buena mezcla de propiedades, por
ejemplo, grado de enlace transversal, peso moiecular. y suavidad de flujo.

La canfidad de sales metdiicas que pueden emplearse como agente
engrosador para la fase de polimero es de, por lo menos, alrededor de 0.5
6 0,75% por peso de la composiciédn. Generalmente, ios niveles por sobre
alrededor de 3 6 2.5% por peso de la composicién no deberian ser
excedidos.

Cuando tres fases estdn presentes. la fase de surfactante, primera
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fase de polimero (poliviniipirrolidona pesada {PVP]}]. y segunda fase de
polimerc (otros polimeros), la primera fase de polimero es engrosada al

utilizar peso molecular més alto PVP,

La cantidad de surfactante es una cantidad efectiva de purificacién
de surfactante o mezcla de este. Generaimentd. el surfaciante deberia
ser de, por lo menos, alrededor de 5% por peso de la composicién, o
deseablemente. por lo menos. alrededor de 7. 8 & 9% por peso. La
cantidad méaxima es aquella cantldad que permanece compatible con las
propledades totoles de la composicién. Generalmente., no mas de
alrededor de 30. 25 6 20% por peso. es excedida. Para espuma total, es
deseable utilizar, por lo rﬁenos. algén surfactante anidnico. Esto es
normalmente, por lo menos, alrededor de 20% .por peso de la mezcla de
surfactante. El(los) surfactanfe(s) catidnico(s) pueden ser omitidos si se
desea. )

Debido a que estos engrosadores v polimeros todos forman sistemas
de eqplllbrlo. el orden de adiclén no es significative. Sin embargo. los
carbémeros generalmente requieren de una gran cantidad de agua para
dispersarse. Los engrosadores que pueden ser empleados en la capa
surfactante son los normales, incluyendo sal {al como cloruro deé sodio,
éster diolato gilucamato, oleato pentaerliritol, Aculyn 22, 33, y simllares.

Las viscosidades de la capa surfactante y la capa de pulimero estdn
deseablemente lo més unidas posibles de manera tal que ocurra una
buena emulsién o dispersién cuando ia agitacién se efectia. Sin embargo,
generalmente la capa de polimero es de menor viscosidad que |la capa de
surfactante debido a resultados de formulacién y/o economla. La
viscosidad de la capa de polimero es de airededor de 100 a airededor de
4.000 centlpolse. deseablemente no mas que atrededor de 3.000 cps. La
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viscosidad de la capa de surfactante es generaimente desde alrededor de
100 a alrededor de 15.000 centipolse, generalmente no mas que alrededor
de 10.000 o 5.000 cps. La viscosidad de la capa de polimero es
deseablemente de alrededor de 100% de la viscosic_iad de la capa de
surfactante, sin embargo, pueden ser tan baja como alradedor de 15-20%
de la viscosidad de la capa de surfactante para’el sistema de polimero de .
surfactante de dos capaos. Todos los centipolse son medidos en un
viscémetro Brookfleld RVT a 23 °C utilizando un eje § a 20 rpm.

También puede estar presente en la composicion, material aceitoso
esenciaimente Insoluble en agua para propdsitos generales de emoliencia.
Materlales, que pueden ser utllizados, incluyen lo sigulente:

1. Petréleos hidrocarburos y ceras, ejJemplos de esfos son
aceite mineral, petrolatum, paraflna, ceresina.
ozoquerita, cera microcristalina.

2. Aceltes de silicona, tales como polisiloxanos dimetllo.
polisiloxanos metlifenilo, glicol sllicona y copolimeros.

3. Esteres triglicéridos. por ejemplo, grasas y aceltes
vegetales y animales.

4, Esteres glicérido y ésteres tale como monoglicéridos
acetilatados y monoglicéridos etoxllatados,

5. Esteres alqulio y clquenilo de acidos grasos que tienen
de 10 a 20 4tomos de carbono. Ejemplos incluyen
laurato hexilo.. laurato Isohexilo, paimitato [sohexilo,
miristato isopropilo. palmitato Isopropllo, oleato decllo,
oleato isodecilo. estearato hexdecilo, estearato decilo,
isoestearato isopropllo, adipato diisopropilo. adipato
diisohexllo, adipato dlhexildecilo, sebacato dilsopropilo.



lactato laurilo. lactato mirlstllo, lactato lactilo, miristato

olello. estearato olello y oleato olello.

6. Alcoholes grasos que tlenen de 10 a 20 atomos de
carbono, laurilo. miristlilo, cetllo, -hexadecilo, estearllo,
Isosteariio, hidroxiestearilo, cleilo, ricinoleilo, behenilo,
erucllo, y alcohoies 2-octilo dodecanilo y ejemplos de

alcoholes grasos satisfactorios.

T tanolina y derlvados, lanolina. acelite de lanolina, cera
de lanolina. alcoholes de lanollna. &cldos grasos de
lanolina, lanclate Isopropllo. lanolina etoxllatada,
alcoholes de lanolina etoxilatada, colesterol etoxilatado,
alcoholes de Ilanollna propoxilatada, lanolina
acetllatada, 'alcoholes de lanolina acetllatada y
lincleato de alcoholes de Ilanolina son emollentes
llustrativos derivados de lanolina.

8. Ceras naturales, ésteres de estas y ceras nalurales
etoxilatadas, cera de abejo, espermacetl, miristato
miristilo, estearato estearllo, cera de abeja sorbitol
polioxietileno, cera "cannauba” y cera de Candaelilla.

Cantidades del emoliente que pueden_ser empleadas son cualquler
.cantidad efeotlva acondiclonadora de piel, de material. Generaimente,
es deseable un minimo de alrededor de 0.1 o 0.2% por peso de la
composicién. El limite superlor no es Indebidamente significativo, sin
embargo, estd por debajo de la cantidad en donde la composicién ya no
es compatibie al momento de asentarse o de agitacién. Por lo tanto, una
cantidad por debajo de alrededor de 40% por peso, 35 o 30% por peso, es
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otil. Al momento de la adicién de substancia aceltosa a la composicién,
una fase adiclonal, normalmente por sobre la fase de surfactante, puede
estar presente en la composiclén. La formacién de esta fase adiclonal,
depende de lo solubilidod y cantldad del emolle_nie presente. Por
ejemplo, cocoato glicerllo PEG-7 es faclimente dipersable en el agua a
relativamente bajas contidades, airededor de 1%. $in embargo, grandes ’

canfidades de aceite mineral, alrededor de 30% por pesc de Ila
composicién, forman una fase adicional por sobre la fase de surfactante.

Otros materlales funclonales también pueden representar en la
composicién, por ejemplo, agentes antimicrebliales, preservativos.
establilizadores UV, colorantes, materiales sélidos para propésitos
exfoliativos o aparlencia fisica, y similares. De estos. los mds interesantes
son los materiales que se dividiran en forma signiflcativa entre las fases o
se Juntarén en la interfase de las dos capas mayores. Con respecto a los
colorantes, los slgulénfes agentes colorantes se pueden encontrar en
cantidades significativas en la fase de polimero: Amarilio #5, #6, #10: Rojo
#4; Azul #1. Los siguientes colorantes son significativamente solubles en la
fase de surfactante: Violeta #2, Naranja #4 y Verde #5 (fodos anotaclén
FDAC o DAC]).

Cada colorante deberla emplearse para proveer el color y [a
intensidad deseados. Estos son blen conocldos en la materia.

Con respecto a las particulas sélidas I(nsolubles en las fases.
virtuaimente cualquier particula puede ser utilizada para su color, forma o
exfoliativo deseado. o otra funclén. Sin embargo. la densidad de la
particula deberila ser tal que esté presente en forma principal,
deseablemente casi en forma exclusiva en la Interfase de las capas o,
incluso mdas deseablemente suspendida en forma relativamente uniforme a
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través 'de. por {0 menos, una de las capas. Generalmente. la densidad de
alginatos es tal que estos son deseablemenie empleados en Ila
composiclén y se ]dnian principalmente en la interfase de la capa
surfactante y capa de polimero. Otros materiales que_pueden emplearse,
son bolitas de polietlleno o poliproplleno. Las cantidades son como se
conocen en forma general en la materia porc':t la funcién de
especificacién, sin embargo, generalmente son de, por lo menos.
alrededor de 0.3. 0,5 o 1,0% por peso de la composicién y,. generaimente
no son por sobre de airededor de 2.5 o 10% por peso de la composicién.
Las densidades de estos materiales son deseablementie desde alrededor de
1,00 a alrededor de 1,08 g/cc o 1,03 a alrededor de 1,06.

E! pH de la composicién no es Indebidamente significativa vy puede
estar en el rango desde alrededor de 4 a alrededor de 8. mlentras
mantiene compatibllidad de la éomposlclén con la plel.

Lo sigulente son ejJemplos del Invento. Estos ejemplos Intentan llustrar
el campo del Invento y no Intentan limitar en forma indebida la naturaleza
y amplitud del invento.

Las composlclones' del Invento est&n p}eparados por ‘medios
estdndar, esencialmente preparar la fase de surfactante al mezclar Juntos
los componentes de estas a temperatura amblente o iemper'qfura elevada
si-fuese necesario, seguido por el mezclado de componentes de la fase de
poiimero a temperatura ambiente o fem_perciiura elevada sl se deseqa, y
luvego mezclar juntas ambas de estas po}clones de la composicién. En
forma alternativa, todos los materiales pueden ser agregados
secuenciaimente al mismo recipiente.
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Ejemplo 1
Componente % por peso
Carbomer 910 (MW=750K} 0,80
Glico! hexileno . 25
SLES- Sulfato 2-etioxl lauret 9.00 '
Betalna cocoamidapropilo 3.00
Cocoato glicerilo PEG-7 0.20
Tetrasodio EDTA 0.05
Hidantoina DMDM 0.22
Copollmero acrflico/maleico [MW=70K) 6.00
Solucién hidréxido de sodio (50%) 0.20
Cloruro de sodlo 0.80
Agua deslonizada CS

Se forman dos fases -CUCIHdO se mezcla al asentarse. La viscosidad
de la fase de surfactante superior es de 2.500 cps. La viscosidad de la fase

de polimero Inferior e de 1.100 cps.
cuando se mezcla es de 2.000 cps.

La viscosidad de la composlclén

Elempio 2
Componente % por peso

SLES - Sulfato 2-efiox! lauret 9,00
Glicol hexileno 2,80
Betalna cocoamidapropilo 7.50
Cocoato gliceriio PEG-7 0.20
Hidantoina DMDM 0.22
Copolimero acrllico/maleico [MW=70K) 12,00
Hexahldrato clorurt.) magnesio 1.50
Agua desionizaoda CS

Se forman dos fases cuando se mezcla.
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Al asentarse, la viscosidad de la fase de surfactante superior es de

1.800 cps vy la viscosidad de la fase de polimero Inferior es de 300 cps. 'Ls
Ejlemplo 3
Componente - " % por peso
SLES - Sulfato 2-etiox! lauret ?.00
Gllcol hexileno 2,50
Hidroxilsultaina cocoamidapropilo 3.00
Cocoato glicerilo PEG-7 0.20
Tetrasodio EDTA 0.05
‘Hidancion DMDM : 0.22
Copolilmero acrflico/malelco (MW=70K) 6.00
Pirrolidona pollvinilo [MW=350K) 2.00
Solucidn de acldo clirico (50%) ] . 0.20
Agua desionizada CS

El lote se divide en 3 fases después de 2 dias de asentamiento.

Volumen Parte inferlor Parte media Parte superior
40% 1% 9%
Viscosldad- Sin <20 cps 120 cps 100cps
engrosadores
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REIVINDICACI NES Qb

1. Una composicién que comprende una fase acuosa inferior que
tiene desde, por lo menos, alrededor de 1% por paso de-la compasicién de
un polimero o copolimero selecclonado del grupo que consiste de
poligcrilato, sulfonato pollestireno, polivinil-pirrolidona, o anhidrido maleico
y mezclas de estos, y una fase acuosa superior que tlene una cantidad
efectiva de purificacién de un surfactante o mezcia de este.

2, La composicién de acuerdo con la reivindicacién 1. en donde
la fase acuosa Inferlor tiene, .por lo menos, alrededor de 10% del volumen
de la composicién.

3. Se obtilene una composicién en donde al momenio de la
agitacién, las fases acuosas separadas de la reivindicaclén 1 se mezclan y
unaq viscosidad de toda la composicidén de airededor de 100 a alrededor
de IS.QOO centipolse.

4, Lo composicién de acuerdo con la reivindicacién 1, en donde
la fase acuosa inferior es engrosada con un -engrosador selecclonado del
grupo que consiste de polimero no hidrofébicamente modificado. sal
metdlica soluble en agua que fiene un catién con un nOmero de oxidacién
de, por lo menos, mas dos, 0 mezclas de estos.

5. La composicién de acuerdo con la relvindicacién 4, en donde
el engrosador es un dcido poliacrilico o acido poliacrilico enlazado
transversalmente.

é. La composicidén de acuerdo con la relvindicacién 4, en donde
la sal es cloruro de magnesio. )
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7. La composicién de acuerdo con ia relvindicacién 1, en donde
el polimero en lo fase acuvosa Inferior es un copolimero anhidrido malelco
poliacrilico.

8. La composicién de acverde con la relvindicaclén 4. en donde
el polimero en la fase acuosa Inferlor es un copoalimero anhidrido malelco
poliacrilico.

9. La composicién de acuerdo con la relvll.ndlcaclén 1, en donde
la viscosidad de la capo Iinferior es de alrededor de 100 a alrededor de
4.000 centipoise.

10. Lo composiclén de acverdo con la reivindicacién 1, en donde
lao viscosldad de la fase superior es desde airededor de 100 a alrededor de
15.000.

11. La composicién de acuerdo con la relvindicaclén 1. en donde
la viscosidad de la capa Inferlor es de, por io menos, airededor de 20% de
la viscosidad de la capa superior.

12. Una composiciédn que tiene tres fases acvosas que comprende:

(a) una fase acuosa superior que tlene una cantidad
efectiva de purificacién de un surfactante o mezcla de
este;

(b} una fase acuosa Inferlor que tlene, por lo menos.
alrededor de 1% por peso de la composicién de un
polimero o copolimero poliviniipirrolidona de aito peso
molecvlar; y .

ic) una fase acuosa mds baja que tlene, por lo menos.
alrededor de 1% por peso de la composicién de un
polimero o copolimero seleccionado del grupo que
consiste de poliacrilato, sulfonato  pollestireno,
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polivinilpirrolidona, o anhidrido maleico., y mezclas de
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SUPERINTENDENCIA

2020
Bogots, D.C.

Doctor _
RAMIRO CASTRO DUQUE
Apoderado

REFERENCIA: Radicacion No. 00-73420

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 430
Oficio No. 05356
Folios 001

Como resultado del examen de forma, realizado con fundamento en el articulo 38 de la Decisién
486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se le comunica que:

~ Modificar el titulo, ya que debe definir en forma breve y precisa el objeto dela invencién y estar acorde con
la descripclén y las reivindicaciones.

- Debe allegar copia del documento en que consta la cesidn del derecho a la patente otorgado por el inventar
al solicitanta a a su causante (art. 26-k,Dec 486/2000).

- El interesado debe Informar la direccién del solicitante, debido a que en la solicitud no aparece la misma.
(Art. 27-b, D 486/00). )

En cumplimiento del articulo 39 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, se
le requiere para que dentro del término de dos (2) meses siguientes a la fecha de notificacién del
presente oficio, complete los requisitos anteriormente enunciados. En caso de no dar
cumplimiento al presente requerimiento, la solicitud se considerard abandonada y perdera su
prelacion.

Notiflquese el presente
Reglamentaria No. 210

nforme a lo dispuesto en el articulo 8 de la Resolucién
15 d¢ enero del 2001.

CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Pivisién de Nuevas Creaciones

El anterior requerimiento fue notificado por fijacién en lista de fecha 038 HAR. 2001

Se recuerda sl Interesado que dabe presentar, dentro de los discisdis meses sigulantes contados a partir de la fecha de presentacion
de la solicitud cuya prioridad se invoca, copla de la misma certificeda por Ja aulordad que la sxpidid y, en loa casos en que heys ugar,
Is traduccitin simpla dal capiiulo relvindicatorio. El incumplimienio de ésta plazo, acameard la pérdida de la priorkiad Invoonda.
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