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DARI0 CARDENAS - NAvAS, mayor de edad y vecino de Østa ciudad, identiflcado como aparece 
al pie de mi firma, actuando en mi calidad de apoderado de las sociedades solicitantes 
DRYPERS CORPORATION Y JAPAN ABSORBENT TECHNOLOGY INSTITUTE (JATI) procedo a dar 
respuesta al Auto No. 3466 Concepto TØcnico No. 1640 del 19 de Octubre de 2000 de la 
siguiente manera: 

ACLARACION 

1. El TItulo se ha modiflcado y quedarÆ asi: "ARTICULO AJ3SORBENTE DESECHA1LE QUE 
EMPLEA UN COMPUESTO ABSORBENTE" 

S 5. 

2. El Folio 91 se refiere a la figura No. 22. 

3. El acrónimo para POLIMERO SUPER ABSORBENTE es (PSA). 

4. El acrónimo SMS significa LIGADO POR ROTACION/FUSION POR SOPLADO/LIGADO POR 
ROTACION. 

5. El encabezado de la reivindicación 30 es la, siguiente: 

-. "Un compuesto absorbente prefabricado localizado en un desechable absorbente que 
tiene un nÆcleo dispuesto entre una lÆmina superior y una lÆxnina posterior, que 
comprende: ..." 

6. El tØrmino aproximadamente en las reivindicaciones No. 7,24 y36 ha sido eliminado. 

DOCUMENTOS: 

1. Nuevo extracto pam la publicación de acuerdo con lo establecido por ci Decreto 
Reglamentario No. 117 de 1994 artfculo 4 literal c). 
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ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE EMPLEA UN COMPUESTO 

ABSORBENTE 

ANTECEDENTES DEL INVENTO 

La presente solicitud reivindica el beneficio de fecha de solicitud en 

Estados Unidos de la solicitud provisional Ser. No. 60/144,345, radicada el 16 

de julio de 1999 (y que, para todos los efectos, se incorpora al presente por 

referencia). 

El presente invento, en general, se refiere a un artIculo o prenda que 

emplea un compuesto absorbente en uno o mÆs de sus componentes 

estructurales. Los articulos o prendas absorbentes desechables, 

contemplados en este invento, incluyen paæales, calzones para 

entrenamiento, productos para la incontinencia en adultos, productos para la 

higiene femenina, y demÆs productos para usos similares (en forma colectiva 

"articulos absorbentes desechables). El uso de paæales desechables y 

calzones para entrenamiento ha superado el uso de paæales de tela. Los 

productos para la higiene femenina desechables son populares debido a que 

ofrecen mayor comodidad y utilidad a la usuaria. Por otra parte, los productos 

para incontinencia desechables, son para adultos, y le ofrecen a Østos 

usuarios control y absorciôn de las evacuaciones involuntarias de deposiciôn 

y orina, asociadas con algunas condiciones mØdicas, incluyendo aquellas 

asociadas con edad avanzada. 

Los diseæos anteriores de arUculos absorbentes desechables 

tipicamente emplean tres elementos estructurales bÆsicos: una lÆmina 

superior permeable a los liquidos colocada sobre la piel del usuario cuando 



Øste utiliza el articulo, una lÆmina posterior que forma la superficie exterior del 

paæal, y un elemento absorbente interpuesto entre la lÆmina superior y la 

lÆmina posterior. La lÆmina superior permeable estÆ diseæada para dejar 

pasar el liquido del area adyacente al usuario at area del nücleo. Las lÆminas 

superiores pueden fabricarse utilizando diversos materiales hidrofihicos 

permeables al vapor y a los liquidos, y utilizarse tambiØn junto con agentes de 

activaciôn superficial ("surfactantes") para incrementar Ia permeabilidad a los 

liquidos. Los surfactantes reducen la tension de superticie de los liquidos y 

facilita el pasaje de los liquidos a travØs de la IÆmina superior. 

La lÆmina posterior, tipicamente, es permeable al vapor y liquidos para 

minimizar o prevenir filtraciones. Par ejemplo, Ia lÆmina posterior es con 

frecuencia una pelicula impermeable que se extiende a todo el ancho del 

articulo. En algunos de los diseæos mÆs recientes, se agrega a la pelicula 

una lÆmina exterior de un material similar a la tela, para una mayor 

comodidad, puesto que la pelicula se coloca Unicamente en la parte central 

de la lÆmina posterior, y/o en el area que mÆs probablemente estarÆ expuesta 

a los liquidos. En cualquiera de los disenos, la peilcula puede ser 

impermeable o puede tener algunas propiedades de transmisiôn de vapores, 

o "respiración", y funciona para contener los liquidos dentro del elemento 

absorbente. Sin embargo, este diseæo de lÆmina posterior con cubierta doble, 

aumenta la dificultad de cualquier proceso de manufactura. Los artIculos, 

ademÆs, incluyen una capa intermedia que es un nücleo absorbente de 

humedad colocada entre la lÆmina superior y la IÆmina posterior. El nUcleo 

absorbente debe tener la capacidad de tomar el lIquido que pasa a travØs de 

la lÆmina superior y distribuirlo. El nücleo estÆ diseæado para retener y 

distribuir el liquido. 

Un nUcleo absorbente tlpico en los artes anteriores estÆ conformado 
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por dos compuestos: un material super o altamente absorbente y una matriz 

absorbente. Las fuentes comunes de materiales absorbentes incluyen 

diversos compuestos de materiales organicos tales coma alcohol polivinilico, 

poliacrilatos, diversos almidones injertados y poliacrilato sôdico de enlace 

cruzado. Estos materiales absorbentes son utilizados como material para el 

nUcleo en forma de particulas, fibras, espumas y/o capas. Por otra parte, la 

matriz absorbente, tipicamente estÆ conformada por pulpa de madera 

desfibrada u otro material similar. Como es de esperarse, la mayor parte del 

volumen del nUcleo absorbente en artes previos lo conforma la matriz 

absorbente y no el material absorbente. 

El diseno del ncicleo de dos componentes, bÆsicamente se utiliza 

debido a que muchos de los materiales absorbentes mÆs preferidos no tienen 

la capacidad de absorber el liquido a la misma tasa, ni siquiera a una tasa 

parecida a aquella en que el articulo absorbente normalmente recibe el 

liquido (cuando es utilizado). Por consiguiente, la matriz absorbente ha sido 

incluida para retener el liquido recibido y pasarlo al material altamente 

absorbente a una tasa mÆs lenta que aquella que, de otra manera, pasarla el 

liquido (en ausencia de una matriz absorbente). Esto le da mÆs tiempo al 

material altamente absorbente para absorber el liquido completamente. 

Otra de las funciones de la matriz absorbente consiste en la 

prevenciôn de "bloqueo de gel". El bloqueo de gel es el bloqueo de los 

espacios intersticiales entre los elementos o particulas del material altamente 

absorbente y el bloqueo de los canales a travØs de los cuales debe pasar el 

liquido para encontrar las particulas absorbentes no saturadas. Este bloqueo 

de gel puede presentarse como resultado de la expansion de las particulas o 

de los elementos altamente absorbentes al absorber el liquido y por tanto 

ocupan un mayor volumen. Las fibras de la matriz previenen el "bloqueo de 
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gel" dispersando las particulas altamente absorbentes a travØs de la matriz, 

de esta manera minimiza el potencial de contacto de partIcula a partIcula. 

Aunque la matriz absorbente no tiene las propiedades de alta absorciOn 

que tiene el material altamente absorbente, se tiene como componente 

necesario para obtener una absorciOn adecuada (medida tanto en capacidad 

como en velocidad) en los compuestos de nücleos en artes anteriores. 

Obtener una absorciôn optima en las composiciones del nUcleo, incluye no 

sOlo la selecciOn de un material altamente absorbente apropiado, pero 

tambiØn la identificaciOn de la relaciOn Optima entre el material altamente 

absorbente y la matriz absorbente. Debido a que el material PSA (polImeros 

super absorbentes) normalmente es de 2 a 10 veces mÆs absorbente que el 

material de pulpa (de la matriz absorbente), uno de los medios para obtener 

un nücleo absorbente mÆs delgado y compacto consiste en aumentar el 

contenido de PSA y reducir el contenido de pulpa. Sin embargo, la relación de 

contenido PSA a contenido de pulpa estÆ limitada por la propensiOn al 

bloqueo de gel de los compuestos de lato contenido de PSA/pulpa, durante el 

uso. En general, se acepta que una relaciOn PSA/pulpa igual a 1, es la 

relaciOn prÆctica mÆs alta disponible. De acuerdo con lo anterior, esta 

relaciOn tamblØn establece el limite prÆctico del grosor del nücleo y por tanto 

del artIculo absorbente desechable. 

RESUMEN DEL INVENTO 

Es, por consiguiente, uno de los mciltiples objetivos del invento, 

proporcionar un articulo o prenda absorbente desechàble que utiliza un 

compuesto absorbente mejorado en el artIculo. Segün el invento, dicho 



compuesto absorbente puede ser utilizado como un componente primario del 

nücieo absorbente, la IÆmina posterior, la lÆmina superior, la pared de 

contención o los dobleces, y de otros elementos (por ejemplo, una capa de 

adquisicion) del articulo absorbente desechable, o para una combinaciôn de 

dos o mÆs de estos elementos, y de esta manera, producir un articulo 

absorbente con diversas caracterIsticas beneficiosas. Entre otras 

caracteristicas que pueden notarse en el invento del articulo absorbente 

desechable estÆn un mejor ajuste y apariencia, absorción y propiedades de 

contenciOn de liquidos mejoradas, un proceso de manufactura mÆs sencillo y 

eficiente, reducciôn de componentes y fuentes para la obtenciôn de 

materiales, y una construcción mÆs delgada y compacta. 

El articulo absorbente desechable segUn el presente invento, incluye 

una lÆmina superior, una lÆmina posterior, y un nücleo absorbente interpuesto 

entre 
las 

anteriores lÆminas. Por Jo menos uno de la lÆmina superior, la 

lÆmina posterior y el nUcleo absorbente y/o una combinación de estos 

elementos (por ejemplo, un compuesto de lÆmina posterior/nücleo absorbente 

o un compuesto de lÆmina superior/nücleo absorbente) utiliza un compuesto 

absorbente. El compuesto absorbente estÆ conformado por una capa 

absorbente (por ejemplo, una capa de baja densidad) de fibras finas 

hid ratables en la forma de microfibras obtenidas de celulosa o de un derivado 

de Østa, y por particulas de un polimero absorbente (por ejemplo, PSA) 

unidas entre si por las fibras hidratables, y un substrato no tejido (por 

ejemplo, una capa de alta densidad) que soporta la capa absorbente. La 

capa absorbente es un revestimiento colocado sobre el substrato no tejido. 

Las paredes de contención que incluyen dobleces en las piernas o 

recogido en las piernas pueden tambiØn utilizar el compuesto absorbente. Por 

ejemplo, el articulo puede utilizar un par de dobleces levantados extendidos 
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long itudinalmente y espaciados lateralmente del niicleo. Cada doblez incluye 

una parte de la lÆmina superior doblada y un compuesto absorbente 

extendido long itudinalmente sujetado dentro de la parte doblada. El 

compuesto absorbente extendido long itudinalmente incluye tambiØn una capa 

absorbente de fibras finas hidratables en la forma de microfibras y particulas 

de polimeros super absorbentes (PSA) unidas entre si por [as fibras 

hidratables y un substrato no tejido que soporta Ia capa absorbente. En uno 

de los conjuntos de incorporaciones, el nUcleo incluye tambiØn un compuesto 

absorbente, y el compuesto absorbente del nücleo y los compuestos 

absorbentes extendidos long itudinalmente de los dobleces, son secciones de 

una estructura continua del compuesto absorbente. Esta estructura del 

compuesto estÆ ubicada en la region de la entrepierna del articulo y puede 

adaptarse (por ejemplo, mediante la selecciOn de especificaciones apropiadas 

de material PSA) cuando se expande al ser mojada con el fin de proporcionar 

un sustancial bloqueo de gel y sello de los liquidos en la region de la 

entrepierna. AdemÆs, una secciOn no tejida de la lÆmina superior puede 

proporcionar el substrato no tejido del compuesto absorbente en las paredes 

de contenciOn yio del nUcleo absorbente. 

En otro de los aspectos de este invento, una lÆmina posterior que 

utilice el compuesto absorbente preferiblemente debe incluir un PSA de bajo 

enlace cruzado que se adapta al bloqueo de gel cuando se moja. De esta 

manera, la lÆmina posterior respira cuando estÆ seca, pero, la capa 

absorbente y por corisiguiente, la lÆmina posterior, es impermeable cuando 

estÆ mojada. Este PSA de bajo enlace cruzado puede ser un gel PSA de baja 

resistencia con mayores capacidades de expansiOn libre que un PSA de 

aproximadamente 40g/g. 

En aUn otro aspecto de este invento, y en uno de los conjuntos de 



incorporaciOn, el nücleo absorbente puede estar formado por una lÆmina 

prefab ricada-del compuesto absorbente. En una de las incorporaciones, el 

compuesto absorbente contiene varias capas absorbentes (por ejemplo, 

segmentadas) que estÆn espaciadas entre si en una forma tal que las 

secciones de la superficie no revestida del substrato estÆn expuestas entre 

las mismas. Las secciones de la superficie no revestida forman zonas 

retorcidas entre las capas absorbentes dÆndole espacio a las capas 

absorbentes para su expansiOn, y asi evitar o minimizar el bloqueo de gel y 

propiciar la saturación de las capas absorbentes. Los segmentos de las 

Th capas absorbentes pueden ser segmentos alargados, espaciados 

lateralmente, en concentraciones dispersadas en forma igual o aleatoria (por 

ejemplo, un patrOn escalonado), en puntos o formas redondas, u otra 

configuraciOn. Preferiblemente, las capas Se concentran y expanden en la 

region de la entrepierna del articulo absorbente desechable. 

En una de las incorporaciones, la capa de compuesto absorbente del 

nUcleo tiene una configuracion coarrugada. Esta configuraciOn se caracteriza 

por una pluralidad de pliegues (por ejemplo, lineas dobladas pronunciadas) 

dentro de los cuales las secciones adyacentes definidas del compuesto 

absorbente se adhieren entre Si. En otra incorporaciOn, el compuesto 

absorbente se enrolla en una concentraciOn de material de pulpa en forma tal 

que la concentraciOn de pulpa queda dispuesta entre las dos capas del 

compuesto absorbente (por ejemplo, "anidada"). Otras incorporaciones 

adicionales, utilizan un diseæo de capas multiples en los cuales dos o mÆs 

compuestos absorbentes, o dos a mÆs capas absorbentes, estÆn puestas una 

sobre otra (por ejemplo, por Ia menos, en la region de la entrepierna). 

En otro aspecto mÆs de este invento, el compuesto absorbente forma la 

lÆmina posterior y el nücleo absorbente. Por ejemplo, el substrato no tejido 
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forma o estÆ formado por la lÆmina posterior y la capa absorbente estÆ 

concentrada en la region de la entrepiema para formar el nücleo absorbente. 

En forma similar, el compuesto absorbente puede ser utilizado para formar, 

por lo menos, una parte de la lÆmina superior y del nUcleo absorbente, donde 

una secciOn de la IÆmina superior proporciona el substrato no tejido del 

compuesto absorbente y la capa absorbente forma el nUcleo. 

BREVE DESCRIPCION DE LOS DIBUJOS 

Puede obtenerse una mejor comprensión del invento cuando la 

descripciôn detallada de las incorporaciones preferidas se considera junto con 

los dibujos anexos, en los cuales: 

Figura 1: es una ilustraciOn de carte transversal vertical de un 

compuesto absorbente prefabricado utilizado en el invento; 

Figura 2: es una vista perspectiva de un artIculo absorbente 

desechable que incorpora el invento; 

Figura 3: una vista de piano superior del articulo absorbente 

desechable de la Figura 2, en condiciOn plana y estirada. 

Figura 4: es una vista ampliada del articulo desechable de la Figura 2; 

Figura 5: es una vista de carte transversal vertical del nUcleo 0 region 

de la entrepierna de un artIculo absorbente desechable alternativo segUn el 

presente invento. 
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Figura 6: es una vista de corte transversal vertical del articulo de la 

Figura 5, que muestra at articulo cuando el nUcteo absorbente se moja o se 

activa; 

Figura 7: es una ilustración de una vista del dibujo de un nUcleo 

absorbente utilizado por un articulo absorbente conforme at presente invento; 

Figura 8: es una ilustraciôn de una vista del dibujo de un nUcleo 

absorbente utilizado por un articulo absorbente altemativo conforme al 

presente invento; 

Figura 9: es una ilustraciôn de una vista del dibujo de un nUcleo 

absorbente utilizado por otro articulo absorbente attemativo conforme at 

presente invento; 

Figura 10: es una vista esquematica de un corte transversal vertical 

de un articulo absorbente attemativo segUn este invento. 

Figura 11: es una vista esquemÆtica de corte transversal vertical de 

un nücteo absorbente attemativo utilizado por una articulo absorbente segUn 

este invento; 

Figura 12: es una vista esquematica de corte transversal vertical de 

un nUcleo absorbente alternativo utilizado por una articulo absorbente segUn 

este invento; 

Figura 13: es una vista esquematica de corte transversal vertical de 

una incorporaciôn alternativa de un articulo absorbente desechabte 

altemativo segin este invento; 
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Figura 14: una vista esquemÆtica de corte transversal vertical del 

articulo absorbente desechable de la Figura 13, mostrado en condiciones 

"mojadas"; 

Figura 15: es una vista esquematica de corte transversal vertical de 

una incorporaciOn altemativa del articulo absorbente desechable alternativo 

segün este invento; 

Figura 16: una vista esquematica de corte transversal vertical del 

articulo absorbente desechable de la Figura 15, mostrado en condiciones 

"mojadas"; 

Figura 17: es una vista esquematica de carte transversal vertical de un 

compuesto de lÆmina posterior/nUcleo absorbente utilizado por un articulo 

absorbente segUn este invento; 

Figura 18: es una vista esquemÆtica de carte transversal vertical de un 

(5 compuesto de lÆmina posterior/nUcleo absorbente altemativo utilizado par un 

articulo absorbente segUn este invento; 

Figura 19: es una vista esquematica de carte transversal vertical de 

un compuesto de lÆmina posterior/nUcleo absorbente altemativo utilizado par 

un articulo absorbente segUn este invento; 

Figura 20: es una vista esquemÆtica de corte transversal vertical de 

una estructura compuesta de lÆmina supenior/nücleo absorbente utilizada par 

un articulo absorbente segcin este invento; 

Figura 21: es una vista esquematica de carte transversal vertical de la 
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construcción de una estructura de IÆmina superior/nüclea absorbente utilizada 

por un articulo absorbente segün este invento; 

Figura 22: es una vista esquemÆtica de corte transversal vertical de 

una estructura compuesta de una pared de contenciOn/nücleo absorbente 

utilizada por un articulo absorbente segün este invento; 

Figura 23: es una vista esquematica de carte transversal vertical de 

una estructura compuesta de una pared de contención/nücleo absorbente 

alternativa utilizada por un articulo absorbente segün este invento; 

Figura 24: es una vista esquematica de carte transversal vertical 

alternativa de una estructura compuesta de una pared de contención/nUcleo 

absorbente utilizada par un articulo absorbente segün este invento. 

DESCRIPCION DETALLADA DE LOS DIBUJOS 

Al revisar las descripciones detalladas y los dibujos adjuntos serÆ evidente 

para alguien can conacimientos narmales en el arte que este invento tambiØn 

es aplicable 
a otros artIculos absorbentes desechables y, mÆs 

especificamente, en articulas absorbentes desechables coma caizones de 

entrenamiento y otros praductos para incantinencia. De conformidad con ella, 

este invento, no se limita a las estructuras y procesos especIficamente 

descritos e ilustrados en el mismo, aunque la siguiente descripciOn estÆ 

dirigida particularmente a un paflal desechable. El tØrmino "articulo 

desechable" a "prenda. absorbente" con los cuales se asocia el presente 

invento, incluyen diversos tipos de articulos y prendas absorbentes que se 

colocan contra o cerca del cuerpo del usuario para absorber y contener 

diversas descargas carporales. 
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FIGURA 1: muestra (en forma exagerada para efectos de ilustración) 

un compuesto absorbente 200, utilizado en varias incorporaciones de este 

invento. El compuesto absorbente 200, es una lÆmina prefabricada 

conformada por cuerpos que se expanden con el agua en la forma de 

particulas de poilmeros super absorbentes 202 (PSA) que estÆn cubiertas o 

entremezcladas con celulosa en microfibras extremadamente finas 204 (MFC) 

e incrustadas en los poros de un substrato no tejido de baja densidad 206 y 

ancladas al mismo (ej: MFC actüa como aglutinante). Conforme se ilustra en 

la Figura 1, el compuesto absorbente prefabricado 200, incluye una capa de 

baja densidad 208 de PSA y MFC, y una capa de alta densidad 210, del 

substrata no tejido 206. Un proceso para la manufactura de una lÆmina 

prefabricada del compuesto absorbente 200, idóneo para este invento, ha 

sido desarrollado par el Instituto de Tecnologia Absorbente de Japón (JATI), y 

estÆ disponible de dicho instituto baja el nombre comercial MEGATHIN. Los 

detalles del proceso de manufactura y otras caracteristicas de la IÆmina 

MEGATHIN se encuentran descritos en la solicitud internacional PCT 

presentada par JATI con expediciôn de la Referencia No. PCT/JP97/04606. 

La revelación aqul provista y las solicitudes JATI relacionadas se incarporan 

al presente por referenda. 

En resumen, un mØtodo adecuado para fabricar el compuesto 

absorbente (segCin Ia revelado en la solicitud PCT presentada por JATI) 

incluye la dispersion de cuerpos sOlidos que se expanden con el agua (ej: las 

particulas PSA) y las fibras hidratables MFC en un media de dispersiOn de 

solvente argÆnica y agua. El solvente argÆnico es seleccionado segUn su 

capacidad para controlar la expansiOn de las particulas PSA y dispersar las 

fibras hidratables, y par tanto miscible con el agua. El mØtodo, ademÆs, 

incluye la separaciOn de PSA y fibras del liquido de dispersiOn resultante en el 



medio de dispersion (ej: formaciOn de una capa de la pasta aguada y el 

esparcimiento de esta capa aguada sobre una IÆmina de soporte). DespuØs, 

el medio de dispersion es retirado (ej: de Ia capa de pasta aguada) y el 

compuesto restante se seca. 

En un aspecto de este invento, el invento proporciona diversas 

adaptaciones del compuesto absorbente manufacturado, al menos en forma 

parcial, mediante el proceso arriba descrito. En otro aspecto de este invento, 

se obtiene una pluralidad de compuestos absorbentes de diversas 

propiedades para su utilizaciOn en un articulo absorbente desechable y como 

componentes diversos del articulo del invento, incluyendo como componentes 

de la lÆmina posterior, lÆmina superior, nücleo absorbente, paredes o 

dobleces de contenciOn (incluyendo el recogido en la pierna), compuesto de 

lÆmina posterior/nUcleo absorbente, lÆmina superior/compuesto absorbente, y 

otras combinaciones de estos elementos. 

En otro aspecto del invento, se obtienen funciones multiples o 

propiedades beneficiosas en una unica estructura de IÆmina de compuesto 

absorbente prefabricada (apropiada para un diseno especIfico de un articulo 

absorbente desechable) mediante la variaciOn del peso base de las PSA yb 

del substrato no tejido, variaciOn de las composiciones de la capa de baja 

densidad y del substrato no tejido, variación de la construcción detallada de 

los componentes como, por ejemplo, el grado del enlace cruzado de las PSA 

y/o mediante la aplicaciOn del compuesto absorbente en diversas regiones del 

articulo o la integracion del mismo con diversos elementos del articulo. 

Ejemplos especificos de estas variaciones se incluyen con mayor detalle en la 

descripción de los  componentes individuales del articulo del invento. 

Generalmente, una tasa de absorciOn mÆs alta o mÆs rÆpida para PSA 



X 

(y por tanto, para la IÆmina del compuesto absorbente) se. obtiene al incluir 

una estructura de PSA con una construcciOn de enlace cruzado de menor 

grado, en tanto que se obtiene una tasa de absorciOn menor o mÆs lenta al 

incluir una estructura PSA con una construcción de enlace cruzado de mayor 

grado. El grado de enlace cruzado (tanto en el interior como en la superficie 

de la estructura) afecta las propiedades de absorciOn brutas de las PSA 

incluyendo la resistencia del gel y AUL (absorciOn bajo carga medida a .28psi 

estÆndar). Se contempla que el grado de enlace cruzado Optimo y la tasa de 

absorciOn Optima para un articulo absorbente desechable en particular, puede 

obtenerse mediante diversos ensayos y despuØs de considerar otras 

propiedades interdependientes y deseables del artIculo. En todo caso, el 

grado del enlace cruzado puede ser seleccionado al examinar las 

capacidades de expansiOn libre de la estructura PSA, al igual que observando 

la resistencia del gel, la AUL y otras propiedades absorbentes brutas de Ia 

estructura. Generalmente, para efectos de descripciOn, las PSA de enlace 

cruzado alto poseen capacidades de expansiOn libre aproximadamente de 20 

a 40g/g, PSA y PSA de enlace cruzado bajo poseen capacidades de 

expansion libre mayores que 40g/g. Los materiales de PSA, tipicamente 

utilizados en productos absorbentes actualmente disponibles pueden 

considerarse como materiales de PSA de alto enlace cruzado y por tanto, 

pueden utilizarse como referencia. Es necesario seæalar tambiØn que, los 

granulos PSA tipicamente utilizados en estos productos tendrÆn un mayor 

grado de enlace cruzado en la superficie que en el interior ( por debajo de la 

superficie), y asi producen un material con un revestimiento o superficie 

duros, pero suave y mÆs absorbente en la parte interior) Por ejemplo, una 

lÆmina de PSA disponible (Æcido poliaspÆrtico) se caracteriza por un enlace 

cruzado de 0.1 a 30% internamente (10 cual es generalmente bajo). Ver, la 

Patente U.S. No. 5,461,085, incorporada al presente por referencia. 



MÆs adelante, se incluye una descripciôn mÆs detallada de los 

compuestos (para el compuesto absorbente) preferidos en varias 

incorporaciones del artIculo absorbente del invento. Debe seæalarse que los 

componentes de PSA tipicamente conforman el 70% del compuesto 

absorbente. 

(1) Densidad de Enlace Superficial de PSA: Diversos tipos de 

materiales PSA estÆn disponibles y se distinguen por sus principales cadenas 

de polimeros, es decir, biodegradables o no biodegradables, resistentes a las 

sales o no resistentes a las sales. En varias de las incorporaciones aqul 

descritas, se prefiere un polimero super absorbente de Æcido acrIlico. Las 

propiedades de absorción incluyendo la capacidad de absorción,  la velocidad 

de absorciôn, la resistencia al gel del PSA de Æcido acrulico varlan segün los 

tipos y las concentraciones del agente de enlace cruzado superficial. No 

obstante, por lo general se entiende que se incrementa la densidad de 

enlace cruzado de la superficie si se desea un AUL alto y se reduce la 

densidad de enlace cruzado si se desea una alta capacidad de expansion 

(’) libre. 

(2) Morfologla PSA: PSA se encuentra disponible en forma de fibras o 

en forma de particulas, incluyendo en forma de polvo, forma de particulas 

consolidadas, o en forma de agujas (la forma en particulas se refiere a cada 

una de las formas, salvo en forma de fibras). El tipo de PSA en forma de 

fibras preferido en varias incorporaciones del invento serÆ de menos de 

10mm de longitud del corte, preferiblemente menos de 5mm. PSA en forma 

de particulas en algunas de las incorporaciones del invento son menores de 

500u de tamaæo de la particula, preferiblemente menores de 400u 

(3) Densidad PSA: la densidad del PSA utilizado en varias 
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incorporaciones del invento estarÆ en un rango de 1.3 a 1.09/cm2 . Si se 

desea una velocidad de absorción alta, PSA normalmente se aplica a una 

densidad aproximadamente de .3 a .5 g/ M2. Si se desea una velocidad de 

absorción lenta,  la densidad PSA serÆ aproximadamente entre .6 a .9 9/ m. 

Sin embargo, debe seæalarse que, en algunas aplicaciones es deseable 

aplicar mezclas de ambos tipos (densidades) de PSA para lograr. una 

variedad de objetivos. 

(4) Volumen Agregado de PSA: El volumen agregado o de substrato 

de PSA utilizado en varias incorporaciones varia segUn la aplicación 

particular y mÆs especIficamente, cuando se aplica en un paæal. 

Generalmente, el volumen agregado PSA serÆ el siguiente: 

Nücleo absorbente 

LÆmina posterior 

Compuesto de LÆmina Posterior/NUcleo absorbente 

Compuesto de LÆmina Superior/NUcleo absorbente 

Paredes de Contenciôn 

150-500 g/cm2 

20-500 g/cm2 

50-500 g/cm2 

50-500 g/cm2 

20-100 g/cm2 

(5) Substrato no tejido: para la mayorIa de las incorporaciones aqul 

descritas, el substrato no tejido sobre el cual se aplica la capa de PSA es 

preferiblemente de ligado hilado y SMS (ligado por rotaciôn/fusión por 

soplado/ligado por rotaciôn) (S1/M/D2) (aunque S1/M/S2 se prefiere en 

algunas incorporaciones). Preferiblemente diferentes tipos de ligado por 

rotación forman las capas S(1) superior y (S2) inferior. Generalmente, SI 

debe tener un denier grueso y tener una estructura esponjosa de ligado par 

rotaciôn. S2 (que puede ser provisto como capa de soporte) debe ser un 

denier fino y tener una estructura densa de ligado por rotaciôn similar al 

papel. Una capa intermedia de fusion por soplado debe tener una estructura 
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que se adhiera a ambos lados. 

Para una aplicaciôn de lÆmina posterior es deseable tener una 

resistencia al agua superior a 200mm/Aq, como minimo 200mm/Aq y 

preferiblemente de aproximadamente 400 mm/Aq, de manera que Ia SMS 

(cuya relación estÆ entre la capa M y la capa S2. El peso total de base de 

SMS, preferiblemente, estÆ entre un rango de 20 a 45 g/m2 y sus tres 

componentes preferiblemente se incluyen a: 5-15 g/m2 SI; 5-10 g/m2 M; 10-

20 g/m2 82. 

(7) El nücleo absorbente y el compuesto de lÆmina superior/nücleo 

absorbente. Para estos compuestos, una alta concentración o raciôn de SI 

es preferible para que pueda montarse una gran cantidad de PSA, pero debe 

tener una menor concentración o relación de M y S2. Por ejemplo, las 

siguientes concentraciones o relaciones se prefieren en varias 

incorporaciones de este compuesto, 10-15 g/m2 SI; 0-5 g/m2 M (debe tenerse 

en cuenta que si la concentraciôn de M es 0, el compuesto se compone 

solamente de material ligado por rotaciôn; y 5-10 g/m2 S2. 

(8) Paredes de contención y compuesto de pared de contención/nücleo 

absorbente. Dado que la pared de contenciôn debe ser resistente al agua 

(como la IÆmina posterior), compuestos similares serÆn aplicados en esta 

incorporaciôn. No obstante, las paredes de contención generalmente son 

mÆs delgadas que la lÆmina posterior y preferiblemente tendrÆn una relaciôn 

alta entre M y S2. Esta es una composicion apropiada para esta 

incorporación del invento: 4-5 g/m2 SI; 5-7 g/m2 M; 5-7 g/m2 S2. 

Generalmente, la lÆmina del compuesto absorbente prefabricado 200, 

utilizada en varias incorporaciones del invento estÆ caracterizada por ün 

contenido de PSA mÆs alto que el convencional, super absorciôn, peso ultra 
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liviano, delgado, compacto y absorción estable debida a las microfibras. 

La FIGURA 2 es una vista perspectiva de un articulo absorbente 

desechable 10, en la forma de una panal 10. La FIGURA 3, ilustra una 

estructura de red compuesta del paæal 10 en una configuración general plana 

y desdoblada, en la cual el paæal 10 asume en uno de los puntos del proceso 

de manufactura (cuando estÆ estirado en direcciOn longitudinal). Conforme se 

explica mÆs adelante, la estructura de red puede ser cortada, doblada, 

sellada, pegada 0 de otra manera manipulada posteriormente para formar un 

paæal desechable 10 en su forma final o acabada. Para facilitar la descripcion 

del paæal 10 que incorpora el invento, la descripciOn se refiere a un eje 

extendido long itudinalmente AA, un eje central extendido lateralmente BB, un 

par de bordes laterales extendidos long itudinalmente 90, y un par de bordes 

extremos 92 que se extienden entre los bordes laterales 90 (ver FIG 3). A lo 

largo del eje longitudinal AA, el pafial 10 incluye una primera region extrema y 

una region frontal de Ia cintura 12, una segunda region extrema o regiOn 

posterior de la cintura 14, y una region de la entrepierna 16 interpuesta entre 

las dos anteriores. Cada una de las regiones anteriores y posteriores de la 

cintura 12, 14 estÆn caracterizadas por una par de regiones en forma de oreja 

u orejas 18, que se ubican en cada lado de la parte del cuerpo central 20 y se 

extienden lateralmente desde los bordes laterales 90. Una estructura para 

sujeciOn 26 (por ejemplo, un tipo de sujetador de cinta convencional) para 

sujetar cada una de las orejas 18 a lo largo de la region posterior de la cintura 

14 del paæal 10. 

Conforme se ilustra en la FIG. 3, el paæal 10 estÆ caracterizado por una 

forma general de reloj de arena, donde una parte intermedia de los bordes 

laterales 90 (generalmente en el area de la region de la entrepierna 16) 

generalmente sesgados hacia arriba (ej: para parcialmente formar paredes 



longitudinales dispuestas hacia arriba 34). Cuando el paæal 10 es utilizado 

alrededor de la cintura, la regiOn frontal de la cintura 12 se ajusta en forma 

adyacente al area del frente de la cintura del usuario, la regiOn posterior de la 

cintura 14 se ajusta en forma adyacente al area posterior de la cintura, y la 

region de la entrepierna 16 se ajusta alrededor y debajo del area de la 

entrepierna. Para debidamente sujetar el paæal 10 al usuario, las orejas 18 

de la region posterior de la cintura 14 se colocan alrededor de la cintura del 

usuario hacia el frente y alineadas con las orejas 18 de Ia region frontal de la 

cintura 12. De manera alternativa, los sujetadores 26 pueden estar 

localizados en las orejas 18 de la region frontal de la cintura 12 y sujetarse a 

las orejas 18 de la region posterior de la cintura 14. 

FIGURA 4: es una vista ampliada del paæal de las FIG. 2 y 3. Una 

estructura de panal apropiada para este invento, tipicamente emplea coma 

minimo cuatro capas. Estas cuatro capas incluyen una IÆmina posterior 60, 

un nücleo absorbente 46, una capa de adquisicion 48, y una IÆmina superior 

50. La estructura del panal incluye tambiØn un par de paredes de contenciOn 

o dobleces en las piernas 34 dispuestas hacia arriba de la IÆmina superior 50 

y preferiblemente equipadas con por lo menos uno o mÆs miembros elÆsticos 

longitudinales espaciados entre si. MÆs adelante se muestra que 

cualesquiera de estos elementos del pafIal o que la combinaciOn de estos 

elementos pueden construirse con o utilizando el compuesto absorbente 

prefabricado 200. 

LAMINA POSTERIOR 

El paflal 10, emplea una IÆmina posterior 60 que cubre el nücleo 46 y 

preferiblemente extendida mÆs allÆ del nUcleo 46 hacia los bordes laterales 
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90 y los bordes extremos 92 del paæal 10. En una de las incorporaciones de 

este invento, la lÆmina posterior del invento 60’estÆ construida de una lÆmina 

de material de capa lnica de u compuesto absorbente prefabricado 200. 

Conforme se discute arriba, dicha lÆmina de material incluye una capa 

absorbente de baja densidad 208 de fibras finas hidratables en la forma de 

microfibras 204, obtenidas de celulosa o de un derivado de Østa y de 

particulas polimØricas absorbentes 202 (PSA) entremezcladas y ligadas entre 

si por la microfibra 204 (ver FIG.1). Esta capa absorbente 208, se aplica 

como un revestimiento sobre un substrata no tejido SMS 206. 

Preferiblemente, se incluyen particulas finas ( (ej: <100mm) de PSA suave, de 

enlace cruzado baja (ej: tasa de absorción alta) o de gel de baja resistencia, 

de manera que el PSA se adapta al bloqueo del gel sobre el substrato no 

tejido cuando se moja (ver discusión anterior). El lado del substrata no tejido 

de la lÆmina del compuesto 200, se coloca coma superficie exterior de la 

lÆmina posterior 60, en tanto que el lado PSA de la lÆmina 200 se coloca 

como superficie interior de la lÆmina posterior 60, y de frente al nücleo 

absorbente 46. El substrato no tejido 206, puede incluir graficas impresas 

segUn lo conocido par el arte. 

Para obtener una lÆmina posterior impermeable segUn el invento, se 

pueden considerar diversas variables a propiedades interdependientes. Un 

PSA en gel de baja resistencia (ej: provisto par un enlace cruzado baja u 

otras prÆcticas para su construcción) hace que las particulas del gel (ej: las 

particulas PSA mojadas y expandidas) se "ajusten entre si" para asi evitar 

filtraciones de estas particulas a travØs de las "uniones" de la estructura de la 

lÆmina. No obstante, debe seæalarse que, una resistencia demasiado baja 

del gel puede hacer que las particulas se filtren a travØs de la lÆmina al estar 

baja presión (y, despuØs, permitir que los liquidos pasen a travØs de la 

lÆmina). Alternativamente, un PSA de AUL mayor harÆ que la particulas de 



gel expandidas se presionen entre SI y resistan el paso de los liquidos a 

travØs de las mismas. 

Adicionalmente, el tamaæo de los poros en el substrato, el peso de 

base de PSA y del substrato, y PSA de mayor expansion libre (que se 

correlaciona con enlaces cruzados) afectarÆ la 

permeabilidad/impermeabilidad de la IÆmina posterior del invento. El 

resultado neto del invento consiste en una lÆmina posterior que, al activarse, 

exhibe una Util columna fijadora creciente (RCST) sin filtraciones. Un valor de 

RCST bajo de 2 pulgadas puede ser apropiado para el articulo desechable 

del invento, aunque un valor mÆs cercano a 36 pulgadas probablemente 

garantice la prevenciOn de su traspaso (ej: cuando el usuario se sienta sabre 

el articulo) y por tanto, mÆs preferibles. 

De conformidad con lo anterior, la IÆminà posterior del articulo 

absorbente desechable del invento es relativamente delgada y proporciona 

mayor flexibilidad. Cuando estÆ seca, la lÆmina posterior es suave y respira, 

pero at mojarse, se forma una capa delgada de bloqueo de gel (ej: en la 

superlicie interior de la IÆmina posterior) Ia cual hace que la lÆmina posterior 

sea sustancialmente impermeable a los liquidos. 

En aUn otro aspecto de este invento, la capa de gel delgada, 

impermeable a los liquidos se forma (al mojarse) entre el nücleo absorbente 

46 y el material no tejido, de esta manera se elimina la necesidad de la capa 

de poli-pelicula tradicional bajo el nücleo (ej: en  la IÆmina posterior en la 

region de la entrepierna). No obstante, a diferencia del arte anterior 

disponible, el articulo absorbente que emplea una capa de poli-pelicula, esta 

area del articulo del invento normalmente respira (ej: cuando se moja) y es 

mÆs flexible y cOmoda. AdemÆs, como resultado de la eliminaciOn de la capa 
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de poli-pelicula, se produce una estructura de paæal rnÆs delgada y sencilla. 

El compuesto absorbente 200 para la lÆmina posterior 60 en las 

Figuras, preferiblemente emplea PSA en una concentraciôn de 

aproximadamente 20g/M2 a 1Og/rn2 suspendidas en MFC. El compuesto 

absorbente 200 tambiØn utiliza una capa no tejida de ligado por 

rotación/fusión por soplado/ ligado por rotación (SMS) que tiene un peso base 

total de aproximadamente 20 a 45 gIm2. 

LAMINA SUPERIOR 

Al ponerse el pafal 10, la lÆmina superior se coloca junto a la piel del 

usuario. La IÆmina superior es preferiblemente suave, maleable, buena 

fijaciôn y tendencia reducida a remojarse del material impermeable a los 

liquidos. De esta forma, dicha lÆmina superior 50 permite que las exudaciones 

corporales la penetren rÆpidamente para que fluyan hacia el nicIeo 46 rnÆs 

rÆpidamente, sin permitir que dichas exudaciones fluyan de nuevo a travØs de 

la lÆmina superior 50. La lÆmina superior 50 puede construirse de una amplia 

gama de materiales hidrofihicos irnperrneables al vapor y a los liquidos. La 

IÆmina superior puede consistir en o incluir redes no tejidas de fibras 

naturales (ej; madera o algodon) o de fibras sintØticas (e;J polipropileno o 

poliØster) , o una combinaciôn de estas redes o fibras, o una pelIcula con 

orificios. 

Un material apropiado para la lÆmina superior de la prenda del invento 

es un propileno de ligado por rotación disponible de materiales no tejidos de 

Avgol de Holon, Israel. La superlicie (s) de la lÆrnina superior puede tratarse 

con un surfactante para facilitar el paso del liquido a travØs de la misma, 

especialmente en la zona central o en el area de la lÆmina superior ubicada 



sobre el nücleo y una superficie interior del nücleo. La JÆmina superior 

tambiØn puede ir revestida con una sustancia para prevenir sarpullido o con 

propiedades para la prevenciOn de sarpullido (ej; aloe vera) 

En unade las incorporaciones, la lÆmina superior 50 estÆ formada de 

una IÆmina de material de capa ünica que sustancialmente cubre la totalidad 

del area del articulo absorbente desechable 10, sustancialmente incluyendo, 

todo el frente de (a region de la cintura 12, la region posterior de la cintura 14, 

y la region de Ia entrepierna 16. AdemÆs, (a capa de Ia oreja de Ia region 

flinterior 18 estÆ formada del mismo material de capa (mica de (a IÆmina 

superior y, por tanto, puede decirse que forma una unidad con la lÆmina 

superior 50 al conformar extensiones laterales del material de (a IÆminna 

superior. De manera alternativa, la IÆmina superior puede estar formada por 

diversos materiales de capas mUltiples que varlan a lo largo del ancho de la 

lÆmina superior 50, este diseæo de piezas mUltiples permite la inclusion de 

propiedades preferidas y zonas diferentes en la IÆmina superior. 

RefiriØndonos a la FIG. 5, en una incorporación en particular del 

invento, la IÆmina superior 50 estÆ elevada o espaciada, al menos 

parcialmente, del nUcleo 46 por una pluralidad de hilos elÆsticos que se 

extienden long itudinalmente. Los hilos 102 forman rebordes 152 espaciados 

entre si en la lÆmina superior 50 en los valles o depresiones 154 entre los 

rebordes 152. Los valles 154 se sujetan al nUcleo 46 en los puntos de ligado 

106 o la capa de adquisiciOn (no se muestra). Esta lÆmina superior en forma 

de "carpa" dirige el liquido que recibe hacia los valles o depresiones 154. 

Conforme se explica mÆs adelante, el nUcleo 46, segUn el invento, 

preferiblemente estÆ construido del compuesto absorbente prefabricado 200. 

El nUcleo estÆ disenado para absorber el liquido recibido debajo de la lÆmina 

superior 50 y para expandirse al mojarse de manera que los PSA Ilenen las 



zonas o los vaclos debajo de la lÆmina superior 50 (ver FIG. 6). La expansion 

de los PSA ademÆs refuerza la estructura de carpa tridimensional. 

Preferiblemente, el nücleo 46 comprende una pluralidad de segmentos de 

nUcleo espaciados entre si lateralmente y extendidos long itudinalmente (ver 

descripciOn de las eStructuras de nücleo, mÆs adelante), cada uno de los 

cuales estÆ dispuesto debajo de la IÆmina superior en forma de "carpa" (ej: en 

las areas de vaclo). En forma alternativa, el nUcleo 46 puede ser una 

estructura de capa Unica que tenga una concentración de PSA marcadamente 

mayor en las areas de vaclo que, en los puntoS de ligado (ver FIGS. 6 y 7). 

MÆs adelante se discuten las variaciones del tipo de diseæo del nücleo, cada 

una de Østas es apropiada para las configuraciones de IÆmina superior en 

forma de "carpa". 

En cualesquiera de las incorporaciônes del artIculo absorbente 

desechable del invento, la capa absorbente PSA puede revestirse con 

material hidrofObico miscible. El revestimiento actcia como una barrera o 

membrana que, inicialmente aminora la entrada de liquido, y asl ahorrar 

capacidad PSA para descargas adicionales o secundarias. En este respecto, 

el revestimiento equilibra las tasas de absorciOn entre descargas. El 

revestimiento puede ser en forma de cualquier tipo de pelicula o membrana 

de material hidrofObico miscible. 

En una incorporaciOn, se aplica un revestimiento ligero de aceite 

mineral sabre la capa absorbente PSA (ej: sobre la superficie de los grÆnulos 

de PSA). El revestimiento retarda Ia absorciOn inicial de los PSA y permite un 

mayor tiempo para que el liquido se esparza sobre el artIculo. 

Preferiblemente, el aceite mineral se aplica en una concentraciôn de 

aproximadamente o.1 lgIg de PSA a aproximadamente 1.0 gIg de PSA 

(dependiendo del diseæo del producto en particular). En forma alternativa, el 



aceite mineral puede ser aplicado en zonas objetivo especificas. De esta 

manera, se propicia que el lIquido recibido inicialmente se esparza hacia las 

areas no revestidas antes de que las areas revestidas se activen y comiencen 

a expanderse. 

En una incorporación, el compuesto absorbente prefabricado 200, 

incluye una cala de lÆmina superior (ej: sobre la capa de baja densidad 206). 

El compuesto absorbente prefabricado 200 estÆ dispuesto en la reggion de la 

entrepierna del artIculo absorbente desechable (ej:sobre la lÆmina posterior y 

proporciona tanto la lÆmina superior como el nücleo) (ej: en una lÆmina de 

material) para el articulo. La IÆmina superior o una secciôn de la misma 

puede tamblØn proporcionar el substrato no tejido 206 para el compuesto 

absorbente 200. 

NUCLEO ABSORBENTE 

Un nücleo absorbente 46, empleado por el artIculo absorbente 

desechable 10, segün este invento, preferiblemente estÆ construido por el 

compuesto absorbente prefabricado 200 (discutido arriba). MÆs 

especificamente, dicho compuesto absorbente 200 para el nücleo 46, 

tIpicamente consiste de un material no tejido, de trazado relativamente alto, 

revestido con una estructura de polimeros super absorbentes. Un nücleo, 

segün este invento, es por tanto, casi tan delgado como Ia materia prima para 

substrato no tejido tipico, pero tiene el peso base PSA que se encuentra en 

un nücleo de panal normal. La FIGS 7 y 12 ilustran varias incorporaciones 

del invento, donde el compuesto absorbente 200 arriba descrito se utiliza 

como el elemento primario o unitarlo de la estructura del nUcleo, y en donde, 

los elementos similares se identifican por nümeros de referenda semejantes. 

Como se ilustra en estos dibujos, el nücleo 46 del invento, puede emplear una 



capa uniforme del compuesto absorbente 200, una capa de estructura no 

uniforme en la cual la capa PSA de baja densidad se aplica a una capa 

segmentada o, de otra manera, en capas de zonas espaciadas entre si, en 

capas de hileras mUltiples, o en otras variaciones. 

Cada una de las FIGS 7-9, ilustra una IÆmina continua 700, 800, 900 

((inciuyendo una estructura de nUcleo) construida de un compuesto 

absorbente prefabricado que tiene una piuralidad de concentraciones PSA 

espaciadas entre si 0 segmentos o capas depositadas sobre un substrato no 

tejido. 

La vista de piano de la FIG. 7 muestra una estructura compuesta 700 ( 

y un compuesto absorbente prefabricado) en la cual las capas o 

concentraciones PSA de baja densidad (con MFC) se aplican sobre un 

substrato no tejido 703 en segmentos que se extienden long itudinalmente. 

Este diseæo proporciona bandas o zonas no revestidas 701 entre los 

segmentos PSA 705. Las zonas de retorcido 101 son adaptadas 

particularmente para retorcido (ej: zonas de retorcido 701) y brindan a los 

segmentos PSA 700 libertad para expanderse o retorcerse en direcciôn lateral 

sin bloqueo de gel. De esta manera, la capacidad de absorción de los PSA 

se maximiza o se utiliza en su totalidad. MÆs especIficamente, este diseno 

segmentado garantiza que la capa PSA serÆ totalmente mojada y tambiØn 

reduce la presión de las partIculas PSA (ast permite que el liquido fluya entre 

las mismas y fomenta una compieta saturación). Preferiblemente, el ancho de 

los segmentos del nUcleo 705 estÆ en un rango de 1-15mm, y las zonas de 

retorcido tienen un ancho en un rango de 1-25mm. 

En la incorporación mostrada en la vista de piano de la FIG. 8, la 

estructura del compuesto 800 (0 compuesto absorbente prefabricado) incluye 



una capa de substrato no tejido, a la cual se aplican especificas 

concentraciones PSA espaciadas entre si, o capas PSA 805. Las 

concentraciones SPSA se forman mediante puntos o capas redondeadas 805 

especificas de material PSA de lata densidad y MFC. En forma similar al 

diseno de capas segmentadas extendidas long itudinalmente en la FIG. 7, los 

espacios entre los puntos 805, son zonas de retorcido no revestidas 801 que 

le brindan a los puntos PSA la libertad de expanderse o retorcerse en 

cualquier direcciôn sin bloqueo de gel. De nuevo, este diseæo permite la 

utilizaciOn total de la capacidad de absorción de los PSA garantizando un 

mojado completo y reduciendo la presión entre las partIculas PSA. 

Preferiblemente, los puntos PSA 805 tendrÆn diÆmetros en un rango de 2 a 

20mm, y espaciados entre sI en una distancia promedio de 1mm a 10mm. 

As[ mismo, la disposiciôn de los puntos PSA 805 preferiblemente debe ser un 

patron escalonado como el que se muestra en la FIG. 8, de manera que la 

areas de las zonas de retorcido 801 sean, en general, uniformes e igualmente 

maximizadas. 

fl La FIG. 9 ilustra otra incorporaciOn de la estructura del compuesto 900 

que incluye una variaciOn del nUcleo absorbente segmentado, segUn este 

invento. Las capas PSA segmentadas y espaciadas entre si 903 tienen, cada 

una, una secciOn de concentraciOn PSA 903a y se aplican al substrato no 

tejido 905. En un respecto, este diseno puede decirse que proporciona areas 

objetivo de alta concentraciOn PSA, en tanto que el nUcleo exhibe una mayor 

capacidad de absorciOn debida a la mayor concentraciOn de PSA. Por 

ejemplo, en la FIG. 9, la mayor concentración o secciones PSA mÆs anchas 

903, estarÆn ubicadas estratØgicamente en Ia regiOn central de la entrepierna. 

Debe seæalarse que estas areas objetivo pueden utilizar no solo capas 

segmentadas de PSA de diversas formas y tamaflos, sino tambiØn diseæos de 

capas uniformes, de hileras o capas multiples (ver FIGS. 10-12). 
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La FIG. 10, ilustra aün otra estructura del compuesto 1000 incorporada 

en una variaciOn de nücleo del invento, en la cual se provee una 

concentraciOn de PSA alta en la region central de la region de la entrepierna 

16. El nücleo absorbente 46 emplea un compuesto de estructura de hileras 

multiples, y mÆs especificamente, una capa securidaria mÆs pequena de 

compuesto absorbente 1002 aplicada sobre la primera capa mÆs grande de 

compuesto absorbente 1001. En otras incorporaciones, la capa secundaria 

del compuesto absorbente 1002 puede ser reemplazada por concentraciones, 

espaciadas entre si, de capas segmentadas extendidas long itudinalmente, 

capas con puntos, y similares, a fin de obtener mayor capacidad de absorciOn 

en el area objetivo, par ejemplo, en la region de la entrepierna. La estructura 

del compuesto 1000 en la FIG. 10 tambiØn utiliza una capa de fonda substrata 

1007, ej: una IÆmina posterior. 

La vista de corte transversal vertical de la FIG. 11, ilustra otra 

estructura del compuesto 1100 que incarpora una variaciOn de un nücleo 

absorbente segün el invento, y que emplea un compuesto absorbente 

prefabricado dispuesto en una configuraciOn coarrugada. Conforme se 

ilustra, un compuesto absorbente 1105 es doblado en mUltiples estructuras en 

"V" 1103 conformadas por dos pliegues a secciones 1102 que tienen espacios 

vacios entre si. Los pliegues 1102 se pegan entre si en los puntas de ligado 

1101 para mantener las capas plisadas a estructuraS en "V" 1103 sujetadas 

entre si. Esta estructura coarrugada sirve tambiØn para la funciOn auxiliar de 

incrementar el area de la superricie del compuesto absorbente, y de esta 

manera aumenta la velocidad del fluja de liquido hacia los materiales 

absorbentes e incrementa la capacidad de absorciOn del nUcleo. En un paæal 

relativamente ancho en arte previo, cuando el paæal es utilizado, el nUcleo 

absorbente se dobla en "V" entre las piernas del usuario, y los materiales 
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absorbentes del nUcleo se mantienen a una distancia del usuario. En el 

diseno de nUcleo coarrugado de la FIG. 11, los multiples pliegues pequenos 

en "V" 1103 mantienen el nUcleo mÆs cerca del usuario que un solo pliegue 

en "V" mÆs grande. De esta manera, se produce un nücleo relativamente 

estrecho que se mueve en forma dinÆmica con el usuario, en vez de 

distanciarse del usuario (como en artes previos). 

La FIG. 12, ilustra otra estructura del compuesto 1200 que incorpora el 

articulo absorbente desechable de este invento. En esta incorporaciOn, el 

articulo emplea una estructura del compuesto absorbente 1200 como nücleo 

absorbente 1200 en una configuracion de estructura de soporte anidada. 

Esta estructura de soporte anidada, incluye una IÆmina prefabricada de 

compuesto absorbente 1240 que sustancialmente se enrolla alrededor de una 

concentraciOn de pulpa 1230. La concentraciôn de pulpa 1230 provee 

retorcido y facilita la distribuciOn del liquido, mientras que la IÆmina 

absorbente prefabricada 1240, proporciona integridad a Ia estructura. Debe 

entenderse que la capa absorbente 1240 puede emplear. LÆminas multiples o 

la configuración  en capas arriba discutida. Por ejemplo, la capa de IÆmina 

uniforme en la FIG. 12 puede ser reemplazada o complementada por capas 

segmentadas de concentraciones PSA similares a aquellas en las FIGS. 7-9. 

AdemÆs, el nOcleo segun diversas incorporaciones de este invento 

puede configurarse para que se extienda por casi la totalidad del largo yb 

ancho del articulo absorbente desechable. No obstante, preferiblemente, el 

nUcleo estÆ dispuesto o de otra manera estÆ concentrado en la region de la 

entrepierna del articulo. En diversas incorporaciones, el nücleo incluye una 

lÆmina o capa que se extiende hasta los bordes del articulo y un compuesto 

(s) absorbente concentrado en la region de la entrepierna o en otra zona 

objetivo del articulo. 
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El nUcleo tambiØn puede incluir aditivos que le dan propiedades 

especificas al artIculo. Por ejemplo, puede agregarse bicarbonato de sodio 

para mejorar la absorciOn de olores. AdemÆs, puede incluirse una IÆmina no 

tejida para proporcionar mayor flexibilidad y estirabilidad. 

COMPUESTO DE LAMINA POSTERIOR!NUCLEO ABSORBENTE 

Cada una de las FIGS 17-19, ilustra un compuesto de lÆmina posterior/nUcleo 

absorbente 1700, 1800, 1900, que utiliza una lÆmina de compuesto 

absorbente 200. En estas incorporaciones, el compuesto de IÆmina posterior 

y nUcleo absorbente 1700, 1800, 1900 reemplaza el ensamble tradicional de 

IÆmina posterior de barrera de poli-pelicula y nücleo absorbente en el arte 

previo. En relaciOn con la FIG. 17, la lÆmina posterior 1701 estÆ formada por 

una combinaciOn de capa de barrera IIquida SMMS y SMS 1701, que se 

extiende mÆs alIÆ de la region de la entrepierna del artIculo 10, y, 

preferiblemente, hasta los bordes del artIculo 10. En la region de la 

entrepierna 16, del artIculo 10, un compuesto absorbente del substrato no 

tejido SMS 1701 y una capa absorbente de alto contenido PSA y baja 

densidad 1703, unidas (ej: aplicada mediante adhesiOn por fusion de calor 

sobre el substrato 1701) forman el ncicleo absorbente. En las FIGS. 17 y 19, 

la region de la entrepierna 16 del artIculo 10, estÆ provista de una sola capa 

uniforme del compuesto absorbente 1700, 1900, incluyendo una capa 

absorbente 1703, 1833, preferiblemente con un contenido de PSA de 180 

g/m2. En el compuesto 1900 de la FIG. 19, una segunda capa de 

combinaciôn SMS y SMMS 1907 ha sido incluida (ej: por fusion por calor), al 

compuesto para proporcionar protecciôn extra contra las filtraciones. 
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En la FIG. 18, se incluyen una pluralidad de capas del compuesto 

absorbente, segmentadas, alargadas y de alto contenido PSA (ej: 

aproximadamente 120g/M2) 1803, en la regiOn de la entrepierna 16, para 

formar el nücleo. Preferiblemente, la capa de la lÆmina posterior SMMS 1801 

forma el contorno redondo de los compuestos o ntcleos absorbentes 1803, 

de esta manera se forman bolsillos o canales dentro de los cuales estÆn 

dispuestos los compuestos absorbentes 1803. 

Cada una de las FIGS 20 y 21, ilustran una estructura de compuesto de 

lÆmina superior/nücleo absorbente que puede utilizarse en un artIculo 

absorbente desechable 10, segün el invento. Estos disenos eliminan la 

necesidad del diseæo tradicional de tres componentes, una lÆmina superior, 

una cappa de adquisicion y una estructura de nücleo absorbente, y por el 

contrarlo, provee una capa Unica de compuesto de lÆmina superior y nücleo 

absorbente. En una primera incorporaciOn, ilustrada en la FIG. 20, el 

compuesto absorbente 2000 incluye dos capas no tejidas con revestimiento 

de PSA. Las dos capas no tejidas preferiblemente se proveen en una 

concentraciOn de aproximadamente 35g/m2, mientras que PSA 

preferiblemente tiene una concentraciOn de aproximadamente I 50g/m. 

Las dos capas no tejidas consisten de una capa fina de fibras de dos 

componentes PE/PET 2003 y una capa de PET/rayOn 2001. El bicomponente 

PE/PET es preferiblemente de 1.5 denier, de fusiOn por calor, y con un peso 

base aproximado de lOg/rn2. La capa PET/rayOn 2001, es preferiblemente 

50% PET y 50% RayOn, donde PET es aproximadamente 5 denier y el rayOn 

1.5 denier. Juntas, la mezcla de PET y rayon es preferiblemente en una 

concentraciOn de 25g/M2. SegiTh se muestra en la FIG. 20, las dos capas no 

tejidas preferiblemente son inmersas en un revestirniento pastoso de PSA 

para producir el compuesto 2000. Observe que las particulas PSA 2005, 



estÆn localizadas debajo de PE/PET y sobre el lado inferior del compuesto, de 

esta manera proporcionan el nOcleoabsorbente del articulo absorbente 10 del 

invento. 

La FIG 21 ilustra una segunda incorporaciôn de una estructura de 

compuesto de lÆmina superior/nUcleo absorbente que puede ser utilizada en 

un articulo absorbente desechable 10 del invento. La FIG. 21 tambiØn ilustra 

los componentes que conforman la estructura y Ia forma en que dichos 

componentes se combinan para producir la estructura compuesta. 

Generalmente, la estructura compuesta la estructura del compuesto 2100 

incluyen una capa no tejida 2102 que es preferiblemente un bicomponente de 

PE/PET de fusion por calor a 3 denier y un peso base de 40g1m2. Pasta 

acuosa de PSA (que provee el PSA) es preferiblemente a una concentraciOn 

de 150g/m2 y estÆ revestida en una forma segmentada (a la capa no tejida 

2106) para formar una pluralidad de capas absorbentes 2104. DespuØs, el 

compuesto absorbente 2100 puede doblarse entre los segmentos de las 

capas absorbentes 2.104 y los elementos elÆsticos 2106 que han sido 

aæadidos para darle la estructura en forma de carpa. Los elementos elÆsticos 

2106 estÆn preferiblemente dispuestos en la parte inferior de la IÆmina 

superior en un sitio que corresponde a los picos de la misma. El compuesto 

absorbente 2100 preferiblemente estÆ fijado preferiblemente a la lÆmina 

posterior 2108, mediante, adhesiOn por fusion de calor. Debe ser aparente 

que estÆ estructura en forma de carpa que emplea la estructura del 

compuesto absorbente 2100 proporciona un area de absorciOn relativamente 

delgada, pero una que tiene una mayor area de superlicie. 

PAREDES DE CONTENCION 

Volviendo ahora a las FIGS. 13 y 14, en aün otro aspecto del invento, 
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el artIculo absorbente desechable 10 utiliza un par de paredes o dobleces de 

contenciOn 34 que emplean un compuesto absorbente prefabricado 200. 

Cada pared de contenciOn 34 es una estructura de pared que se extienden 

long itudinalmente a cada lado del nücleo 46 y espaciados lateralmente del 

centro longitudinal. Los extremos longitudinales de las paredes 34 pueden 

sujetarse, por ejemplo, a la IÆmina superior 50 en la regiones frontales y 

posteriores de la cintura 12, 14: Preferiblemente, los extremos de las paredes 

de contenciOn 34 estÆn doblados hacia dentro y sujetados, por ejemplo, 

mediante un adhesivo a la estructura de red lOa. Esta estructura, 

efectivamente inclina la pared de contenciOn 34 hacia adentro y generalmente 

se considera que le da a la pared de contenciOn 34 exhiba propiedades de 

prevenciOn de filtraciones mejoradas. 

La FIG. 13 incluye una vista de carte transversal vertical de un paæal 

10, segiTh el invento. El panal 10 incluye una lÆmina posterior 60, un nUcleo 

absorbente 46, capa de adquisiciOn 48, y una lÆmina posterior 500. El panal 

10 tamblØn incluye un par de paredes a dobleces de contenciôn que se 

forman doblando la IÆmina superior 50 y se envuelve airededor del compuesto 

absorbente prefabricado 1300. El ancho del compuesto absorbente 1300 

generalmente puede set igual a la altura de la pared de contenciôn 34, en 

tanto que el largo de la lÆmina del compuesto absorbente 1300 puede 

extender par el largo total del panal 10 (a por Ia menos a travØs de la region 

de la entrepierna 16). AdemÆs, las paredes de contenciOn 34 pueden estar 

inclinadas en el interior hacia el centro. 

Preferiblemente, las paredes de contenciOn 34 estÆn equipadas con 

miembros elÆsticos 38, que se extienden a 10 largo de una parte sustancial de 

las paredes de contenciôn 34. En una aplicaciOn comUn, los miembros 

elÆsticos 38 se colocan dentro de las paredes de contenciOn 34, 



preferiblemente en la parte superior de las paredes de contención 34, cuando 

estÆn en posición estirada y despuØs se adhieren a las paredes de 

contención, por lo menos en los extremos. Cuando se liberan o de otra 

manera se relajan, los miembros elÆsticos se retraen hacia dentro. Cuando el 

articulo 10 es utilizado, los miembros elÆsticos tienen la funciôn de contraer 

las paredes de contenciOn 34, alrededor de las nalgas y los muslos del 

usuario, formando un sello entre el artIculo 10, las nalgas y las piernas. 

La FIG. 13 ilustra la configuracion de las paredes de contención 34, 

cuando estÆn suaves y secas. La FIG. 14 por otra parte, ilustra las paredes 

de contenciOn cuando estÆn mojadas, y cuando el compuesto absorbente 

1300 (ej: PSA) estÆ expandido colocando a las paredes de contención 34 en 

una posicion erecta y resiliente. A diferencia de los dobleces en las piernas 

tradicionales en arte previo, las paredes de contención erectas y resilientes 

34 son resistentes al aplanamiento (ej; cuando el usuario se sienta) y, por 

consiguiente, garantizan la prevenciôn de filtraciones, especialmente cuando 

se presentan evacuaciones de deposiciôn explosivas y liquidas o rÆpidas 

descargas de orina. 

En otra incorporaciôn de este invento, el artIculo absorbente 

desechable puede emplear paredes de contenciôn multiples, incluyendo 

paredes de contención interiores que son mÆs cortas que las otras paredes 

de contenciôn (mÆs cerca de los bordes laterales 90). 

La FIG. 15 ilustra otra variación del articulo absorbente desechable 10. 

El artIculo 10 incluye paredes de contencióri 34 y un nUcleo absorbente 

formado de una pieza continua de compuesto absorbente prefabricado 1500. 

El compuesto absorbente 1500 incluye tres secciones PSA 1500a con una 

banda revestida no en PSA a lo largo de las intersecciones (GG). Note que la 

intersecciôn GG corresponde a la parte donde la IÆmina Unica continua 



prefabricada 1500 se dobla. Segün se describe arriba, la pared de contenciôn 

34 que contiene la lÆmina del compuesto absorbente prefabricada 1500, 

permanece suave cuando estÆ seca (FIG. 15), pero se expande a una 

posiciôn recta y resiliente cuando se moja (FIG 16). Segün Ia anterior, Ia 

pared de contención 34 es resistente al aplanamiento, como los dobleces 

tradicionales en las piernas, cuando el usuario estÆ en posiciOn sentada, y por 

tanto previene las filtraciones. 

Cada una de las fig uras 22-24 ilustra el uso del compuesto absorbente 

prefabricado 2200, 2300, 2400 en la construcciôn de los recogidos en las 

piernas (otro tipo de pared de contención) de una artIculo absorbente 

desechable 10 segUn el invento. En la FIG. 22 Una IÆmina de material del 

compuesto absorbente 2200 es utilizada para formar las paredes o dobleces 

de contenciOn erectos, donde las capas absorbentes segmentadas de alto 

contenido de PSA 2201 estÆn dispuestas hacia adentro frente a la region de 

la entrepierna. Al contrario, el substrato no tejido 2203 esta ubicado en la 

parte exterior o hacia afuera de la region de la entrepierna. 

La FIG. 23 ilustra una incorporaciOn alternativa de los recogidos en las 

piernas que emplea un compuesto absorbente 2300, segUn el invento. El 

compuesto absorbente empleado en esta incorporaciôn es semejante a aquel 

ilustrado y descrito en relaciOn con la FIG. 20 (arriba). AdemÆs, en esta 

incorporaciOn, tambiØn se utiliza un compuesto absorbente (ej: con la lÆmina 

posterior 60 en cuanto al substrata no tejido) coma el nücleo absorbente del 

nUcleo del paæal. 

La FIG. 24, ilustra otra variaciOn del uso de un compuesto absorbente 

2400 en un artIculo absorbente desechable 10 del invento. En esta 

incorporación, una lÆmina posterior convencional 60 proporciona el substrato 
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no tejido para cada uno de los tres compuestos absorbentes. Los compuestos 

absorbentes 2400 proporcionan no solo la estructura del nücleo sino una capa 

absorbente 2401 para cada estructura de doblez. 

CAPAS OPCIONALES 

El articulo absorbente desechable segUn el invento puede utilizar capas 

adicionales incluyendo una capa de adquisiciOn o capa de sobrecarga, 

preferiblemente ubicadas entre la lÆmina superior y el nUcleo (ej: FIG.4). Una 

de las funciones de estas capas de adquisiciOn es esparcir a dispersar el 

fluido de liquidos de manera que el liquido sea distribuido en forma mÆs 

pareja sobre la superficie del nUcleo. Esto sirve para aminorar el flujo y as[ el 

liquido tiene tiempo suficiente para ser absorbido por el nUcleo. La capa de 

adquisiciOn tambiØn sirve para prevenir que el nUcleo sea saturado 

localmente, mientras que un residuo importante del nLicleo no absorbe ningün 

liquido. 

La capa de adquisiciOn puede construirse del compuesto absorbente 

200. MÆs especificamente, la capa de adquisiciOn 48, puede ser provista por 

una lÆmina del compuesto absorbente 200 con un PSA con alta resistencia al 

gel y un substrato de trazado alto. Esta capa de adquisiciOn en forma 

ventajosa se vuelve mÆs porosa cuando estÆ mojada. Esta propiedad se 

mejora aUn mÆs at proporcionar un substrata no tejido de trazado alto coma 

materiales no tejidos de ligado de aire a cualquier otro prod ucto estÆndar para 

capa de adquisiciOn. De conformidad, tipicamente, una capa de adquisiciOn 

de hilera doble y una capa de distribuciOn se utilizan en el arte previa. No 

obstante, en este invento, la capa de adquisición estÆ provista par la capa de 

adquisiciOn de lÆmina Unica construida del compuesto absorbente 200. La 
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capa de adquisicion del invento, construida del compuesto absorbente 200, 

grÆnulos bastante firmes dentro de la lÆmina se expanden al mojarse y 

proveen poros a pasajes a travØs de la lÆmina (en vez de colapsar). 

TIRAS DE CINTA 

El articulo absorbente desechable debe ajustarse al usuario. Esto es 

mÆs importante en relaciôn con los panales, puesto que los paæales no son 

halados hacia arriba por el usuario, como los calzones de entrenamiento o los 

calzones para incontinencia, sino que se ajustan alrededor del usuario. 

Elementos para la sujeciOn complementan a los miembros elÆsticos al formar 

un cuasi sello entre el usuario y la banda de la cintura y los dobleces en las 

piernas, de esta manera el lIquido es contenido dentro del articulo y despuØs 

es absorbido: en otras palabras, para que no se filtre por espaclo abiertos 

entre el usuario y los bordes del articulo. Los elementos de sujeciOn pueden 

ser adhesivos, sujetadores mecÆnicos con caracteristicas de gancho y 

presilla, o tal vez cordones, ej: cualquier cosa que sujete un extermo del 

articulo al extremo longitudinal opuesto. 

En las incorporaciones incluidas en la Figuras (ver FIG. 4), el articulo 

10 se ajusta al usuario mediante sujetadores de cinta 26 que se adhieren 

permanentemente a (ej: directamente cosidos en) a la IÆmina posterior 60. 

Los sujetadores de cinta 26, se ponen en contacto con la oreja 

transversalmente opuesta 22 que se extiende de la lÆmina posterior, y 

permanecen sujetados por un compuesto adhesivo aplicado a los sujetadores 

26. 

BANDA DE LA CINTURA 

Las bandas de la cintura que emplean miembros elÆsticos se colocan a 



ftt-
IL4 

10 largo de la pardon transversal del articulo 10, de manera que cuando es 

utilizado, las bandas de la cintura se ubican a lo largo de la cintura del 

usuario. Generalmente, la banda de la cintura preferiblemente crea un cuasi 

sello contra la cintura (miembros elÆsticos transversales 52) para que el 

liquido descargado no se filtre por las regiones entre el elÆstico de la cintura y 

la cintura del usuario. El cuasi sello es importante, aunque el liquido 

eventualmente serÆ absorbido por el material de relleno, la descarga de 

liquido del usuario puede superar la tasa de la capacidad de absorción del 

material de relleno. Por tanto, las bandas de la cintura contienen el liquido 

mientras Øste se absorbe. En segundo lugar, las bandas de Ia cintura, 

preferiblemente tienen la capacidad para absorber liquido (ver Patente U.S. 

5,601,544 que se incorpora al presente por referencia). 

FORMA DEL ARTICULO 

La forma del articulo puede ofrecer ciertos atributos. Un articulo que 

proporciona un contorno mÆs definido alrededor de la regiOn de la entrepierna 

del usuario es menos factible que se recoja. De esta manera, el articulo 

previene la formaciOn de pozos de liquido y la saturaciOn localizada del 

material de relleno subyacente. La forma del articulo tambiØn puede 

manipularse para controlar el sello 0 el cierre de aire entres los bordes del 

articulo y el usuario. Un perfil mÆs delgado puede ser deseable para obtener 

una zona suave de contacto con los liquidos en la region de la entrepierna del 

usuario (ej; sin abultamientos) No obstante, un perfil mÆs delgado significa 

tambiØn una menor area de superlicie disponible para materiales de relleno, y 

par tanto reduce la capacidad de absorciôn del artIculo. En forma similar, un 

perfil grande puede mÆs fÆcilmente acomodar una variedad de tamaæos, en 

tanto que un perfil delgado puede no ser apropiados para usuarios grandes. 

No obstante, un articulo mÆs grande puede ser mÆs costoso de fabricar y 
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REIVINDICACIONES 

Lo que se reivindica es: 

1. Un articulo absorbente desechable que comprende: 

una IÆmina superior 
una IÆmina posterior 
un nUcleo absorbente dispuesto entre las anteriores lÆminas 
donde, par Ia menos uno entre la lÆmina posterior, la IÆmina superior y el nücleo 
absorbente se fabrica utilizando un compuesto absorbente que incluye 
una capa absorbente de fibras finas hidratables en la forma de micro-filamentos 
obtenidos de celulosa a de un derivado de Østa, y particulas de un polimero 
super absorbente (PSA) ligadas por las antedichas fibras hidratables, y 
un substrato no tejido que soporta dicha capa absorbente, a la anterior capa 
absorbente se le aplica revestimiento sobre el mismo. 

2. El articulo de la reivindicaciôn I que, ademÆs incluye un par de dobleces 
levantados que se extienden long itud inalmente, espaciados lateralmente del 
nücleo, cada uno de estos dobleces incluye una parte doblada de la lÆmina 
superior y un compuesto absorbente extendido long itud inalmente sujetado 
dentro de dicha parte doblada, el antedicho compuesto absorbente extendido 
long itud inalmente incluye: 
una capa absorbente de fibras finas hidratables en la forma de micro-filamentos 
obtenidos de celulosa a de un derivado de Østa, y partIculas de un poilmero 
super absorbente (PSA) ligadas por las antedichas fibras hidratables, y 
un 

substrata no tejido que soporta dicha capa absorbente, a dicha capa 
absorbente se le aplica revestimiento sobre el mismo. 

3. El articulo de la reivindicaciOn 2, donde dicho nCicleo incluye el antedicho 
primer compuesto absorbente. 

4. El articulo de la reivindicaciOn 3, donde dicho primer compuesto absorbente y 
dichos compuestos absorbentes extendidos long itud inalmente de los dobleces 
son secciones de una estructura compuesta absorbente continua colocada en Ia 
region de la entrepiema de dicho articulo. 

5. El articulo de la reivindicación 2, donde dicho substrato no tejido es una 
secciOn de dicha lÆmina superior. 

6. El articulo de la reiviridicaciOn I, donde la lÆmina posterior estÆ formada par 
dicho compuesto absorbente, dicha capa absorbente incluye un PSA de enlace 
cruzado baja adaptado a un bloqueo de gel al mojarse, dicha IÆmina posterior es 
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sustancialmente impermeable cuando estÆ mojada, y esta lÆmina posterior 
respira cuando estÆ seca. 

7. El articulo absorbente de la reivindicaciôn 6, donde dicho PSA /son particulas 
que se expanden con el agua incluidas en una concentraciôn que estÆ en un 
rango de 50g/m2 a 500 g/m2 

8. El articulo absorbente de la reivindicación 1, donde dicho nUcleo absorbente 

!t
 

incluye una lÆmina prefabricada de dicho compuesto absorbente. 

9. La prenda absorbente de la reivindicación 8, donde dicho compuesto 

(\. absorbente del antedicho nUcleo incluye una pluralidad de capas absorbentes, y 
dichas capas estÆn espaciadas entre si de tal manera 
que, las secciones de la superficie no revestida de este substrato estÆn 
expuestas entre la mismas. 

10. El articulo absorbente de la reivindicaciôn 8, donde la antedichas secciones 
de Ia superficie no revestida forman zonas retorcidas entre dichas capas 
absorbentes. 

11. El articulo absorbente de Ia reivindicación 8, donde las anteriores capas 
absorbentes son segmentos alargados espaciados lateralmente. 

12. El articulo absorbente de la reivin AnM_8,.Odo-h-dedhcha capa de compuesto 
absorbente tiene una configuracion(coarrugada racterizada por una pluralidad 
de prenses en los cuales secciones dyacentearticuIares de dicho compuesto 
absorbente se adhieren entre si. 

13. El articulo absorbente de la reivindicaciôn 1, donde dicho compuesto 
absorbente forma dicha lÆmina posterior y dicho nUcleo, y la IÆmina posterior 
tiene una sección que proporciona el substrato no tejido y dicha capa absorbente1 
se encuentra concentrada en la region de la entrepiema de la lÆmina posterio1f 
para formar dicho nUcleo absorbente." I 

14. El articulo absorbente de la reivindicación 1, donde dicho nücleo absorbente 
incluye el compuesto absorbente, y dicho compuesto absorbente ademÆs incluye 
una o mÆs de dichas capas absorbentes dispuestas sobre el antedicho substrato 
no tejido. 

15. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 1, donde dicho compuesto 
absorbente ademÆs incluye una concentraciOn de material de pulpa, dicha capa 
absorbente y dicho substrato no tejido forman una lÆmina dispuesta alrededor de 
Ia anterior concentraciOn de pulpa de manera tal que, la concentraciOn de pulpa 



estÆ dispuesta entre por to menos dos capas de la anterior IÆmina de capa 
absorbente y substrato no tejido. 

16. El articulo absorbente de la reivindicaciôn 1, donde dicho compuesto 
absorbente forma par Ia menos una porciOn de dicha IÆmina superior y dicho 
nUcleo absorbente, dicha lÆmina superior tiene una secciôn que provee dicho 
substrato no tejido y dicha capa absorbente formando el antedicho nücleo. 

17. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 1, donde dicha capa absorbente 
incluye un gel de baja resistencia de PSA de bajo enlace cruzado, con 
capacidades de expansiOn libre de mÆs de 40g/g, tales que, dicha capa 
absorbente se adapta a un bloqueo del gel al mojarse, con Ia cual es 
sustancialmente impermeable, pero respira cuando estÆ seca. 

(?8 Un articulo absorbente que incluye: 

una lÆmina superior; una lÆmina posterior 

un compuesto absorbente que incluye 

una capa absorbente de fibras finas hjdratables en la forma de micro-filamentos 

obtenidos de celulosa 0 de un derivado de Østa, y particulas de un polimero 

super absorbente (PSA) ligadas por las antedichas fibras hidratables, y 

un substrata no tejido que soporta dicha capa absorbente, a dicha capa 

absorbente se le aplica un revestimiento alli sobrepuesto; y 

donde dicha capa absorbente estÆ dispuesta entre la lÆmina superior y la lÆmina 

posterior, y par Ia general, en la regiOn denominada la regiOn de la entrepierna, 

dicha capa absorbente proporciona un nUcleo absorbente para absorber lIquidos 

corporales recibidos en dicha region de la entrepiema. 

19. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 18, donde la antedicha capa 

absorbente estÆ soportada par debajo de una secciOn de dicha lÆmina posterior 

de manera tat que, dicha secciOn de esta IÆmina superior proporciona dicho 

substrata no tejido del antedicho compuesto absorbente. 

20. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 18 que, ademÆs comprende un par 

de dobleces levantados que se exlienden longitudinalmente, espaciados 

lateralmente de dicho nücleo, cada uno de estos dobleces incluye una parte 

doblada de dicha IÆmina superior y un compuesto absorbente extendido 

long itudinalmente sujetado dentro de Ia anterior parte doblada, dicho compuesto 

absorbente extendido long itud inalmente incluye: 
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una capa absorbente de fibras finas hidratables en la forma de micro-filamentos 

obtenidos de celulosa o de un derivado de Østa, y partIculas de un polimero 
super absorbente (PSA) ligadas por las antedichas fibras hidratables, y 

un substrato no tejido que soporta dicha capa absorbente, a dicha capa 
absorbente se le aplica un revestimiento alli sobrepuesto. 

21. El articulo de la reivindicaciOn 18, donde dicho compuesto absorbente 
ubicado en la antedicha region de la entrepiema y dichos compuestos 
absorbentes extendidos long itud inalmente de los dobleces son secciones de una 
estructura de compuesto absorbente continua ubicadas cerca de la region de la 
entrepiema. 

22. El articulo de la reivindicaciOn 18, donde dicha capa absorbente r estÆ 
soportada sobre dicha lÆmina posterior de manera tal que, una seccion de dicha 
lÆmina posterior proporciona un substrato no tejido de dicho compuesto 
absorbente. 

23. El articulo de la reivindicaciOn 20, donde dicha capa absorbente incluye un 
PSA de bajo enlace cruzado adaptado a un bloqueo de gel al mojarse de 
manera tal que, dicha lÆmina posterior es sustancialmente impermeable al 
mojarse, y dicha IÆmina posterior respira cuando estÆ seca. 

24. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 18, donde PSA son cuerpos que 
se expanden en agua incluidos en una concentraciOn de 20g y dicho substrato 
no tejido en n SMS con un 
peso base de un rango entre 1 O a 60 g. 

25. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 18, donde dicho compuesto 
absorbente de dicho nócleo incluye una pluralidad de capas absorbentes, y 
dichas capas estÆn espaciadas entre si de tal manera que, las secciones de la 
superlicie no revestida de dicho substrato estÆn expuestas entre la mismas, y 
dichas secciones de la superficie no revestida forman zonas retorcidas entre 
dichas capas absorbentes. 

26. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 8, donde las anteriores capas 
absorbentes son segmentos alargados espaciados lateralmente. 

27. El articulo absorbente de la reivindicación 18, donde dicho Compuesto 
absorbente tiene una configuracian coarrugada caracterizada por una pluralidad 
de prenses en los cuales secciones adyacentes distintivas de dicho Compuesto 
absorbente se adhieren entre 51. 

28. El artfculo absorbente de Ia reivindicaciOn 18, donde dicho Compuesto 
absorbente ademÆs incluye una concentraciOn de material de pulpa, dicha 
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capa absorbente y dicho substrato no tejido forman una lÆmina dispuesta 
airededor de la antedicha concentraciOn de pulpa, de manera tal que la 
concentraciOn de pulpa estÆ dispuesta entre por Jo menos dos capas de la 
anterior lÆmina de capa absorbente y substrata no tejido. 

29. El articulo absorbente de la reivindicaciOn 18, donde una pluralidad de 
secciones de dicha IÆmina superior estÆn espaciadas de dicha IÆmina superior y 
secciones altemas de dicha IÆmina superior estÆn sujetadas a dicha IÆmina 
posterior, y dicha secciOn de la lÆmina superior espaciada incluye una o mâs de 
dichas capas absorbentes de manera que ft dicha IÆmina superior forma el 
antedicho substrato no tejido de dicho compuesto absorbente. 

0.)Un
 compuesto absorbente prefabricado, localizado en un desechable 

a sorbente que tiene un nUcleo dispuesto entre una IÆmina superior y una 

lamina posterior, que comprende:: 
una capa absorbente de fibras finas hidratables en la forma de micro-filamentos 
obtenidos de celulosa o de un denvado de Østa, y partIculas de un pimero 
super absorbente (PSA) ligadas par las antedichas fibras hidratables, y 
un substrata no tejido que Soporta dicha capa absorbente, dicha capa 
absorbente tiene un revestimiento aplicado sobre la misma; y 
donde dicha capa absorbente estÆ dispuesta entre la lÆmina superior y la lÆmina 
posterior, y por Ia general, centrada en una region denominada la regiOn de la 
entrepierna, dicha capa absorbente proporciona un nücleo absorbente para 
absorber liquidos corporales recibidos en dicha regiOn de la entrepierna, 
proporcionando un ncIeo absorbente para absorber lIquidos corporales 
recibidos en la region de la entrepierna. 

31. El compuesto absorbente de la reivindicaciOn 31, donde dicha capa 
absorbente estÆ soportada par debajo de una secciOn de la IÆmina superior, de 
manera que dicha secciOn de la lÆmina superior proporciona un substrata no 
tejido de dicho compuesto absorbente. / 

32. El compuesto absorbente de la reivindicaciOn 30, donde el articulo incluye un 
par de dobleces levantados que se extienden longitudinalmente, espaciados 
lateralmente de dicho nücleo absorbente, cada doblez tiene dos capas de 
IÆmina, y donde dicho compuesto absorbente incluye dos secciones de 
compuesto extendidas long itudinalmente, que se extienden hacia amba de la 
region de la entrepiema a los dobleces y entre las capas de los dobleces, dicho 
compuesto absorbente forma una estructura absorbente cerca de la region de la 
entrepiema. 

33. El compuesto absorbente de la reivindicaciOn 33, donde dicha capa 
absorbente estÆ soportada por debajo de una secciOn de Ia IÆmina posterior, de 
manera que dicha secciOn de la JÆmina posterior proporciona un substrata no 
tejido de dicho compuesto absorbente. 



34. El compuesto absorbente de la reivindicación 33, donde dicha capa 
absorbente incluye un PSA de enlace cruzado bajo que se adapta a un bloqueo 
de gel al mojarse de manera que, dicha secciôn de lÆmina posterior es 
sustancialmente impermeable al mojarse y dicha secciôn de lÆmina posterior 
respira cuando estÆ seca. 

35. El compuesto absorbente de la reivindicaciôn 34, donde dicho PSA de 
enlace cruzado bajo es un gel de baja resistencia caracterizado por una 
capacidad de ensanchamiento libre mayor de 40g/g. 

36. El compuesto absorbente de la reivindicación 30, donde dicho PSA son 
cuerpos que se expanden en el agua incluidos en una concentración de 50g a 
500g. 

37. El compuesto absorbente de la reivindicación 30, donde dicho compuesto 
absorbente de dicho nücleo incluye una pluralidad de dichas capas absorbentes, 
dichas capas estÆn espaciadas entre SI de manera tal que las secciones de la 
superficie no revestida de dicho substrato estÆn expuestas entre las mismas, 
dichas secciones de la superficie no revestida formas zonas retorcidas entre 
dichas capas absorbentes. 

38. El compuesto absorbente de la reivindicación 30, que ademÆs incluye un 
revestimiento de aceite mineral sobre las particulas PSA de Ia capa absorbente, 
dicho revestimiento adaptado para retardar el recibo inicial de lIquido por el PSA 
en la capa absorbente. 
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Res u men 

Un articulo absorbente desechable incluye una lÆmina superior, una lÆmina 
posterior y un nUcleo absorbente interpuesto en las mismas. Una o mÆs de la 
lÆmina posterior, IÆmina superior y nücleo absorbente estÆn construidos de un 
compuesto absorbente que incluye una capa absorbente de fibras finas 
hidratables en la forma de microfilamentos obtenidos de celulosa o de un 
derivado de la misma, y particulas de un polimero super absorbente (PSA) 
ligadas por las fibras hidratables, y un substrato no tejido que soporta la capa 
absorbente como un SMS. La capa absorbente estÆ revestida sobre Ia superlicie 
del substrato no tejido. El nücleo puede incluir una capa uniforme del compuesto 
absorbente o de un compuesto que tenga una capa del substrato no tejido y una 
pluralidad de capas absorbentes segmentadas aplicadas sobre el mismo. En el 
ültimo diseæo, las capas absorbentes estÆn espaciadas una de la otra para 
exponer secciones de la superficie del substrato. Estas secciones de superficie 
no revestidas proveen zonas retorcidas que proporcionan espacio para que las 
capas absorbentes se expandan e impiden bloqueo del gel. 



2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION 

Radicación no 00 383) 

Concepto TØcnico no_635 

hidustria y Comerc!o 
SUPERINTENDENCIA 

Clasfficaciôn Intemaclonal de Patentes A.L F - I .L. 

Praccado el examen de acuerdo a to establecido en el Art 38 de la DecisIon 486 se determinO que 
esta solicitud de Patente de InvenclOn: 

NO[  

NO[l 
NO[  

NO[ I 

NO[ I 

SIC I NO[ I 

SIC I NO[ I 

Convene un resumen de la invenciOn (Ait26-e). 

Convene el tltulo o nombre de la invenciOn (Ait27-d). 

Condone la descripciOn de la invenclôæ (At26-b). 

NO ES APUABLE ( ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invenciOn 
(Art.26-d) 

Contiene una o mÆreivindicaciones. (Art26-c). 

NO ES APLICABLE 1\ I Han sido desarrollados los productos y/o procedimientos a parlir 
de recursos geneticos 0 de sus productos derhiados de los que cualquiera de los Palses 
Miembros es pals 

de%[Los
(Art 26- h). 

NO ES APLICABLE  productos y/o procedimientos han sido obtenidos 0 

desanollados a partir de los coæocimlentos Iradicionales de las comunidades indigenas, 
afroamericanas, o locates de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la 
DecisiOn 391 y sus modificaclones y reglamentaclones vigentes.(Art2641. 

SI-(--J NOj�}-- La invenciOn se reflere a un producto relativo a un mateilal bio!Ogico. (Ait26-J). 

�844  NO[-3.-.. La prioridad coincide con la materia relvindicada. 

S44 NO [1 CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS 

OBSERVACIONES V OTROS: NO I I ver hoja(s) anexa(s) 
� LGJO cpT1ti.LQ cCZkPT1 o O to _L::)a 

0 te f;3 Ll O. jc A 
A C�PT �U 1::OLL c ci EXAMINADOR TECNICO 

Bogota D. c., q AGE) 00�

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10 

Conmutador: 382 0840 

Fax: .382’2695 

£-jn1,b0o@slc.gov.co 
- WWW3C9O V. CO 

Bogota, D.C., Colombia 
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Industria y Comercio 
S U P E R I N T E N D E N C I A 

Folio 181 

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el 
expediente indicado en la referenda, retne los requisitos de forma establecidos en los 
artEculos 26 y 27 de la Decision 486 de la ComisiOn de la Comunidad Andina, y en las 
demÆs disposiciones vigentes sabre la materia, se envIa el extracto de la solicitud a la 
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciOn en la Gaceta de Propiedad 
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma DecisiOn. 

CUmplase 
Dado en Bogota DC, a los 2 , fl i1JJ2 

I, ’-I 

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL 
Jefe de la DiviIn de Nuevas Creaciones 

Bogota, DC, 0605 El extracto deesta solicitud fue publicado en el n0mero5 IS de 
la Gaceta de Propiedad Industrial, de fecha iO ’ O El tØrmino hÆbil senalado par Ia 
ley expiro el 14- tO Of)- y SI - NO_...jie presentaron oposic ones par parte de terceros. 
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Conmutador: 382 0840 

202042 
Fax: 382 2695 

E-mail: lnfo@sic.gov.co 
Bogota, D.C., Colombia 


