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RESUMEN CON EL OBJETO Y LA FINALIDAD DE LA INVENCION

Mejoras introducidas en calentadores eléciricos hidrotérmicos, de la clase para ser aplicado en cuaiquier

_aparato eléctrico de paso para calentamiento de agua, conformado por un cuerpo (1), con una coneod6n radial

posterior (2) de entrada de agua, como también en su parie inferior es ableria en su totalldad, donde su

exdremidad presenta una prolongacién ﬂﬂc (3) limtada por brida_externa (4), configurando_ailf los
medios necesarios para el acopie de una criba (5), no obstants, entre estas dos partes es m" ido encajado

un separador de sello formando dos cdmaras, una superior una inferior (8) esta Gltima de sallda para

ol_agua, mientras que |a_otra constituye |a cdmara de calentamiento, donde esti montada la resistencla
aléclrica sus dl vos autométicos de acclonamiento (10) conformado un émbolo vertical (12),

cuya extremiiad Inferlor en la forma de cabeza troncocénica configura un_obturador (16), esta ditima
mantenida en cto alineamiento axlal sta para penetrar en el Interlor de la extremided superar

igualments troncacdnica del tubo sifén (11), donde funclona como un vardadero tapdn, mientras que ensu

exiremikiad superior nta medios para ser acoplados al conjunto de contacto méviles asl. cuando

ocurre entrada de agua en el aparato, la presién hace W que el diafragma (17) sea desplazado hacla amiba
T4

Y, con o’ll todo el conjunto (10), abriendo el tubo sifén (11) y permitiendo que el agua fluya de la cdmarma
superior (7) hacla la cAmara inferior (8) y, por consecuencia, saiga através de [a_criba (5), slendo que,
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este funclonamiento también permite que los contactos mdviles (22)
sufetos

&esos’en la extremidad superior del eje (12} sean movidos en

direcclén de los contactos fijos (23) y, por consecuencia, la
alimentacién eléctrica es establecida para funcionamiento de la

resistencla (9).
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Traduccion oficial, parcial, de un documento que me fue presentado en
lengua portuguesa, trabajo realizado en funcién de mi cargo de traductor oficial
de esta ciudad de Santafé de Bogot4:

Contenido del documento:

PODER de CLAUDIO LOURENCO LORENZETTI, Av. Presidente
Wilson, 1230, Sao Paulo, SP, Brasil

Para Ximena Castellanos A. y/o Margarita Castellanos A.

Documento firmado ¢l 18 de julio de 2000 en S#io Paulo, Brasil. Firma
ilegible, Claudio Lourengo Lorenzetti. Una indicacién de la Notaria 3a. de S@o
Paulo sefiala Ia firma anterior. '

Notaria 3a. de SP. José Jacques Cardeal de Godoy, Notario.

Reconozco, por semejanza, la firma de Claudio Lourengo Lorenzetti. S8o0
Paulo, 11 de agosto de 2000. En testimonio de la verdad, firma ilegible, Paulo
de Tarso Pascoal, escribiente.

Para que este documento produzca efecto en el Brasil y para valer contra
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encuentra una estampilla de autenticidad, debidamente anulada por un
selio de 1a Notaria 3a. de S#o Paulo. Una flecha del Consulado de Colombia
seflala la firma anterior.
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firma de Paulo de Tarso Pascoal, escribiente autorizado de la Notaria 3a. de Séo
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A}
i
i

- "
WO SE 'ASLI;EL —

" SESPONSARILIBAD

Industrias Brasileiras Eletrometaltrgicas, asi como el cardcter de representante
(director) de Claudio Lourengo Lorenzetti, 12 de septiembre de 2000. Firma
ilegible, Martha Lafaurie de Arévalo, Cénsul General. Sello del Consulado.

Sello del Ministerio de Relaciones Exteriores de Colombia legalizando la
firma de Martha Lafauric. N° 439011. 21 de septiembre de 2000. Firma
ilegible, Jefe de Legalizaciones.

Traduccion realizada el 25 de septiembre de 2000.

Era todo lo que contenia el documento presentado. Es una traduccidon fiel
y completa.

ah— -
i




RECIBO CFICIAL OE CAJA 2,2

Industria y Comercio
SUPERINTENDENCIA

Fa

SPERUNSTNA | =350,

LT ey

\ ! Tty - m

Deprrdmacsa, 2220 biw,sicy t?.r.:\f %” FRESEGRC

* FECH . SEPTIENBRE 13 X

$est CONSIoRATIGR M43

JEFOSITARTE T'FO PR30

[0 ALRIAL Cucute Re FRG0 Y MRS

s mm mass 2EESS SSSssas

'-- -y

TERESA £50IR03% CORSICNAC 0%

SAYCO FOFULAR  BOaOTA v5e-G0l16-6 183366 ¢,941,800 00

B L C R CEPTC UM

AT RENTISTICO {oNCerPTo 10T4L ZOSCEPTD
§ 30003-01-0; SOLITITULES 1 TRAMITES JE SOU DE PRIENTE X I 608,003 G¢
i1t $ 68,032 05

S04 SEISCIENTOS OC#T MIL PESOS

!ﬁsmm

RECIEO BE CATS APLICASO AL ESPESIENTE WN®

Carera 13 No 27-00 Pisos Sy 10
Conmutador 3341221
Fax 2813125

e-mail info@sic gov co
Santa Fe de Bogot4, D C ,Colombia



. SOLICITADAPOR :  CLAUDIO LOURENCO LORENZETTI
DOMICILIO :  Av. Presidente Wilson, 1230, Sao Paulo, SP
BRASIL

MEMORIA DESCRIPTIVA
DE LA

PATENTE DE INVENCION

SOBRE

“ MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES
ELECTRICOS HIDROTERMICOS ”

APODERADA: DRA.: MARGARITA CASTELLANOS ABONDANO

SANTA FE DE BOGOTA, D.C.

WI
|




10

15

20

25

RESUMEN

MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS HIDROTERMIC S,
de la clase para ser aplicado en cualquier aparato eléctrico de paso para
calentamiento de agua, conformado por un cuerpo {1}, con una conexién radial
posterior (2) de entrada de agua, como tamblén en su parte inferlor es abierta an
su totalidad, donde su extremidad presenta una prolongacién rosqueada (3)
limitada por brida externa {4), configurando allf los medios necesarlos para el
acople &e una criba (b), no obstants, entre estas dos partes es mantenido
encajado un separador de sello (6), formando dos cdmaras, una superior {(7) y
una inferior (B), esta uitima de salida para el agua, mientras que la otra
constituye la cémara de calentamiento, donde estd montada la resistencia
aléctrica (9) y sus dispositivos automédticos de accionamiento (10) conformado
por un émbolo vertical (12), cuya extremidad inferior en la forma de cabeza
troncocdnica configura un obturador (16), esta Gitima mantenida en perfecto
alineamiento axial y provista para penetrar en el interior de la extremidad
superior iguaimente troncocénica del tubo sifén (11), donde funclona como un
verdadero tapén, mientras que en su extremidad superlor presenta medios para
ser acoplados al conjunto de contacto méviles {22) y, asl, cuando ocurre entrada
de agua en el aparato, la presidn hace con que el diafragma (17) sea desplazado
hacia arriba y, con el, todo el conjunto {10), abriendo el tubo sifén (11) y
permitisndo que el agua fluya de la cdmara superior (7) hacla la cdmara inferior
(8) y, por consecuencla, salga a través de la criba (5), siendo que, este
funcionamiento tamblén permite que los contactos mdviles (22} presos en la
extremidad superior del eje {12) sean movidos en direccién de los contactos fljos
(23) y, por consecuencla, la alimentaclén eléctrica es establecida para

funcionamiento de la resistencia {9}.
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MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS
Campo del Invento
En particular este Invento se reflere a excelenclas técnicas y
funcionales, en especial, desarrolladas considerando la caracterizacién de
mejoras especificas en el funcionamiento de Ilos mecanismos de
accionamiento de los contactos, en los medios de ajuste de la temperatura y
en la tapa superlor de un aparato eléctrico de calentamlento de agua, tal como
por ejemplo: una ducha, un calentador de paso o un grifo eléctrico.
Estado de la técnica
Hoy existen innumerables clases de calentadores eléctricos de
paso para el agua, en especial duchas y grifos, todos ellos proyectados para
que entren en funclonamiento con la misma preslén del agua, tal como

sucede, por ejemplo, con el aparato ejemplificado en la figura 1 adjunta,

donde es ilustrado ima ducha eléctrica convencional, conformada por cuerpo

———

(1), con una conexién radial posterior (2) de entrada de agua, asl como su
parte inferior es abierta en su totalidad, donde su borde presenta una
prolongacion rosgsdada (3) limitado por brida externa (4), configurando alll los
medlos necesarlos para el acople de una criba (5), no obstante, entre estas
dos partes es mantenido encajado un separador de sello {6), formando dos
cémaras, una superior (7) y una inferior (8), esta Gltima de sallda para el agua,
mientras que la otra constituye la cdmara de calentamlento, donde se
encuentra montada la resistencia eléctrica (9) y sus dispositivos automaéticos
de accionamlento {10); dicha resistencla es mantenida inmersa en una
cantildad de agua retenlda por la cdmara de calentamlento (7), una vez que el

separador (6) tiene como salida solamente un tubo vertical denominado como

S

1]
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“tubo sifén" (11) y, asl, el agua que pasa hacia la cdmara inferior (8) es
solamente aquel que excede el volumen de la cédmara superior (7),
manteniendo la menclonada resistencla permanentemente inmersa en agua.
Arriba del sifén (11) estd ubicado el dispositivo de acclonamiento {10) que,
por su vez, es conformado por un émbolo vertical (12), tiene una parte central
prédcticamente en la forma de sje dgsllzante {13) cuya extremidad inferior se
ensancha en la forma de un tapacubos circular (14} y, bajo esta, el

menclonado eje presenta dos detalles distintos, el primero es un ahorcador en

forma de enlllo {15) y el segundo es una cabeza troncocdnica (16), esta
ditima mantenida en perfecto alineamiento axial y provista para penetrar en el
interior de la extremidad superior igualmente troncocdnica del tubo sifén (11),
donde funciona como un verdadero obturador o tapdén y, al mismo tlempo, el
mencionado émbolo as guiado en su movimiento hacia arriba o hacla abajo, ya
que el mismo presenta aquel ahorcador o cuello (15) acoplado en el centro de
un diafragma (17), cuyo didmetro externo estd acoplado en pared igualmente
circular (18) existente bajo el cierre superlor (19) del cuerpo {1), cierre este
con una cierta distancia y paralelo a la brida o tapacubos de apoyo (14), de
forma que este conjunto, dicho como accionamiento (10), pueda sar
desplazado hacia arrlba y hacla abajo con la presién del agua en el interior de
la cdmara superior (7), siendo este movimiento perfectamente guiado por una
proyeccién algo précticamente tubular (20), en el interior del que el
mencionado eje o émbolo (12) es alojado y mantenido normalmente
presionado hacia abajo a través de un resorte liviano (21), no obstants, la
fuerza de tal resorte es simplemente para estabilizar el movimiento del
conjunto, inclusive mantener el tubo sifén (11) cerrado por el obturador o

cabeza {16), no obstante, solamente cuando no hay presién an el interior de
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la cdmara superior (7), pues, caso contrarlo, la presién alll existente,
I6gicamente proporcionada por una cantidad adecuada de agua, hace con que
el diafragma (17) sea desplazado hacia arriba y, con el, todo el conjunto (10}.
En este momento, el tubo sifén (11) es abierto en su totalidad por el
obturador (16), permitiendo que el agua fluya de la cdmara superlor {7) hacla
la cédmara inferior (8) y, por consecuencia, sale a través de la criba (5), slendo
que, este funclionamiento también permits que los contactos mdviles (22)
presos en la extremidad superior del eje (13) sean movidos en direccién a los
———
contactos fijos (23) y, por consecuencla, la alimentacién eléctrica es
establecida para funcionamiento de la resistencia {9). Esta condicién de
funcionamiento es mantenida mientras haya presién del agua en el interior de
la cdmara (7).

Por lo tanto, el funcionamiento de la ducha arriba, o sea,
su resistancia eléctrica {(9) es conectada y desconectada solamente por el
mecanismo ({10}, cuyo movimiento establece © interrumpe la corriente
eléctrica & través de los contactos (22) y (23). Como tamblén este
movimiento es directamente realizado por medio del diafragma (17) quse, en
este y en otros casos, conforma una parte moldeada en materlal flexible tal
como el caucho y similares.

Es indudable que el dispositivo (10) arriba descrito,
usualmente utilizado en las duchas eléctricas y grifos eléctricos, as/ como en
otrag clases de calentadores de agua, esté capacitado para conectar y
desconectar la resistencia eléctrica (9), no obstante, lo afecta asimismo por
algunos Inconvenientes, entre los que se destacan:

a) exige un gran ndmero de partes conformadas

independientemente, aumentando considerablemente el costo de manufactura

3
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del conjunto y dificultando también su montaje;

b) la complejidad de conformacién de las partes
Individuales es mas significante en lo que concierne al diafragma (17), pues
este, al contrarlo de los deméds componentes, presenta muchos detalles
importantes, pues, ademis de ser una pleza manufacturada en caucho o
material blando de igual flexibilidad, tambidn incorpora todo sistema de sallo
entre la cAmara seca y la cdmara mojada, exigiendo con ello un perfacto
alojamiento de su regién diametral, lo que implica en otros detalles d_e
construccién (17) incorporados al cuerpo (1) del aparato;

c) no bastando toda esta complejidad de construccién, el
diafragma también es obligatoriamente combinado con un eje vertical,
inyectado en material pléstico, exigiando un montaje especial y, todavia, este
aje también presenta una construccidn paculiar, de forma que su extremidad
inferlor pueda configurar el tapdén (16), mientras su extremidad superior
configura medios para fijacién o acople de los contactos mdviles.

Por lo tanto, se nota que muchos detalles de construccién
son exigidos para que todo el conjunto de eccionamiento (10) pueda funcionar
con exactlitud, cerrando y abriendo el sistema de contactos y, por

consecuencia, la ducha es conectada y desconectada con la misma presién

del agua.
Objetos del Invento
El primer objeto del invento es transformar
pleti
todo el dispositivo de accionamiento (10} en una sola parte, o sea, incorporar
QIexe

el dlafragma (17} y el eje (13} y sus detalles en una sola parte que, por su
vaz, es inyectada simultdneamente y haclendo parte integral del cuerpo (1) del

aparato y, asl, una sola parte inyectada configura el cuerpo y el mecanismo

1y
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(10) de acclonamiento de los contactos, simplificdndose sobremanera la
construccién y montaje de todo el conjunto, no solamente con la finalidad de
reducir el costo final del producto, pero también con la determinacién de
mejorar considerablemente su funcionamiento, pues, con tal mejora, ademés
de ser definido un dispositivo (10) substancialmente mas estable, se elimina
también varlos puntos de sello entre las cdmaras seca y mojada, asegurando
con ello un incremento considerable de la durabilldad de la parte mencionada
anteriormente como diafragma.

También es objeto del Invento una variacién de
construccién, manteniéndose la configuracién de una sola parte para el
diafragma y el eJe, no obstante, con materlales distintos para este conjunto en
relacién al cuerpo del aparato, mientras tanto, estas dos partes, a pesar de ser
de materiales distintos, se presentan en una sola parte, utilizdndose un
proceso cualquiera de co-Inyeccion.

Otro objaeto del invento es la configuraclén del mecanismo
{10}, o sea, de! diafragma y del sje en una sola parte independiente, separado
del cuerpo, no obstante, este UGltimo previene un encaje para el mencionado
mecanismo, donde su fijacidn poc.iré ser hecha por interferencia, pega o
soldadura.

Otro objeto del invento es la configuracibn de un
mecanismo (10) hibrido, combinando la primera variacién de construcclén, o
sea, diefragma integrado al cuerpo, no obstante, con un eje separado en dos
partes, una superior y otra inferior, donde la superior se destina al
accionamlento de los contactos, mientras que la inferior configura el tap6n de
cierre y apertura del tubo sifén, siendo que, todavla, en este caso, las dos

partes son acopladas de modo axlal y en este punto de acople, se encuentra
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posicionada la parte central del diafragma.

Lm f’ﬁemlc

Por dltimo, el Invento también previene una variacién del
—_—
mecanismo (10) combinando el diafragma en parte separada con un eje en
dos partes, tal como en el pérrafo anterior y, en este caso, la fljacién del
conjunto es hecha del mismo modo, o por interferencia o por soldadura.

Otro objeto de la Invencidén consiste en prevenir;a/ una
mejora para el sistema de traba de la tapa superior {T) mostrada en la figura
1, aquella que cubre y protege toda la parte eléctrica 0 mecanismo (10) dsl
aparato. Esta mejora fue Incorporada a las partes existentes del pasa-cable,
donde la suma de algunos detalles permitié la formacién de dos trabas,
cooperantes para penetrar en ventanas estratégicamente posicionadas en la
tapa, asegurando asl su traba con el cuerpo y el cierre exacto de la parte
eléctrica del aparato. La mencionada traba solamente pude ser deshecha con
al uso de una harramienta simple.

Otra mejora consiste en asignar un conjunto de detalles
de llave de selecclén de temperatura, de modo quae la misma, al contrario de
los aparatoa conocldos, no utiliza complementos de palanca en la forma de un
botén (B) que resbala montado en el lado externo de la cublerta o tapa (T} del
aparato (figura 1), dondes sl mencionado botén externo pressenta medios para
se acoplado la llave de seleccidn interna de temperatura.

Con la mejora anterior, la menclonada llave de seleccién
de temperatura presenta medios para incorporar una palanca radlal que, por
Su vez, traspasa una apertura frontal existente en la mencionada tapa del
aparato, configurando alll el botén de seleccién de temperatura.

Otra mejora consiste en modificaciones en el soporte de

contactos, pues, en los aparatos conocldos, no existla medios aflcientes para

/4
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fijacién de los cables, o sea; estos poselan solamente sus extremidades
descublertas soldadas en los contactos y, asl, los menclonados cabiles
quedaban solamente extendidos hacia atrés sin cualquier otro punto de
fijacién.

Con la mejora anterior, el mencionado soporte pasé a
tener detalles Inferiores en la forma de garras cooperantes para que cada
cable pueda ser establemente fijado y, con ello, cuando del movimiento del
soporte en el sentido de abrir y cerrar los contactos, los mencionados cables
también no movidos con el soporte, asegurando asf una mejor eficacia en el
funcionamiento del conjunto.

La ditima mejora es una barra de conexién distinta que
configura el tercer contacto, cuyo funcionamiento permite variar Ia
temparatura del agua.

Para mejor compranslén de aste Invento, es hecha en
seguida una descripclén detallada del mismo, hacléndose referencias a los
dibujos adjuntos, donde:

la figura 1 representa una vista lateral en corte
mostrando una ducha eléctrica convencional;

las figuras 2A y 2B muestran, respectivamente, una vista
lateral en corte y un detalle ampliado del aparato ilustrado en la figura
antarior, no obstante, con la presente mejora;

las figuras 3A hasta BB son vistas Iiguales a las
anteriores, no obstante, colocando en destaque las versionas de construccién
preferidas para realizacién de este invento;

la flgura 9 muestra una vista en perspectiva explotada

colocando en destaque la mejora del sistema de traba de la tapa superior al

¥
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cuerpo del aparato;

la figura 10 ilustra una vista del corte transversal “b-b”
indicado en la figura 13 exactamente sobre los dlentes de traba entre la tapa
y 6l cuerpo del aparato;

la figura 11 es una vista en perspectiva mostrando otra
mejora, la que estd concentrada en la llave de seleccién de temperatura.

la flgura 12 muestra otra vista en perspectiva mostrando
otros detalles de mejoras de la mencionada llave de seleccién;

la figura 13 representa una vista lateral parcialmente en
corte, colocando en destaque otros detalles de la llave de seleccién de
temperatura;

la figura 14 es una vista en perspectiva colocando en otra
maejora, el que se refiere a mejoras introducidas en el soporte en forma de
resorte de los contactos mdviles;

la figura 15 muestra una perspectiva del soporte de los
contactos; y las

figuras de 16 a 19 muestran varias vistas del mismo
soporte llustrado en la figura anterlor.

De conformidad con estas ilustraclones y en sus
pormenores, este Invento, MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTAD RES
ELECTRICOS HIDROTERMICOS, es de la clase para ser aplicada en cualquier
aparato sléctrico de paso para calentamlento de agua, principalmente duchas,
grifos y calentadores, tal como aquel ejemplificado en la figura 1, donde se
varifica que el mismo es tradicionalmente conformado por cuerpo (1), con una
conexién radial posterior (2) de entrada de agua, asi como su parte inferlor es

<
abierta en su totalidad, donde su borde presenta una prolongacién rogqdeada

[¥
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(3} limitado por brida externa (4}, configurando alll los medios necesarlos para
el acople de una criba (5), no obstante, entre estas dos partes es mantenido
encajado un separador de sello (6), formando dos cdmaras, una superior (7) y
una inferior (8), esta Gitima de salida para el agua, milentras que la otra
constituye la cdmara de calentamianto, donde se encuentra montada la
resistencia eléctrica (9) y sus dispositivos autométicos de accionamlento (10).
Esta resistencla es mantenida inmersa en una cantidad de agua retenida por la
cdmara de calentamiento (7), una vez que e! separador (6) tlene como salida
solamente un tubo vertical denominado como “tubo sifén” (11} y, asl, el agua
que pasa hacia la cdmara inferior {8) es solamente aquel que excede el
volumen de la cdmara superior {(7), manteniendo la menclonada resistencia
permanentemente inmersa en agua. Arriba del sifén (11} estd ubicado el
dispositivo de accionamiento {10} que, por su vez, es conformado por un
émbolo vertical (12), cuya extremidad Inferior en forma de cabeza
troncocdénica configura un obturador (16), esta Gltima mantenida en perfecto
alineamiento axial y provista para pensetrar en el interlor de la extremidad
superior lguaimente troncocdnica del tubo sifén (11), donde funclona como un
verdadero tapdn, mientras que su extremidad superior presenta medios para
ser acoplada al conjunto de contactos mdviles (22) y, asl, cuando ocurre
entrada de agua en el aparato, la presién hace con que el diafragma (17) sea
dasplazado hacia arriba y, con el, todo el conjunto (10). En este momento, el
tubo sifén (11) es ablerto en su totalidad por el obturador {18), permitiendo
que el agua fluya de la cdmara superior {(7) hacia la cdmara Inferior (8) y, por
consecuencia, sale a través de la criba (5), siendo que, este funcionamianto
tarmbién permite que los contactos mdvilas (22) presos en Ia extremidad

superior del eje (12) sean movidos en direccién a los contactos fijos (23) vy,

f
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por consecuencia, la alimentaclén eléctrica es establecida para funcionamiento
de la resistencla (9). Esta condicién de funcionamiento es mantenida mientras
haya presién del agua en el interlor de la cdmara (7).

Con relacién a las flguras 2A y 2B, el presente invento
estd caracterizado por el hecho del éuerpo (1) y el dispositivo {10A} con los
correspondientes diafragma (24) y eje vertical {25) conforrnan una sola p:'r:am
inyectada en materlal pléstico, donde el mencionado eje vertical tiene su
extremidad Inferior en la forma de tapdn troncocdnico {(16), mientras que en
su extremidad superior presenta un snganche rdpido (26), de acople a la parte
moévil del contacto (22), slendo que, todavia, el mencionado diafragma (24),
presenta un sector central horizontal de modo de tapacubos semi-asférico
(27), eldsticamente vuelto hacia abajo, en cuyo punto central cruza de manera
incorporada el eje vertical (25), mientras que su didmetro externo es limitado
por un borde integrado plano (28) que, por su vez, se integra con la pared de
separacién o clerre (19).

En esta primera versién de construccién, el dispositivo
(10A) funciona de forma similar en relacién a aquel ilustrado en la figura 1, o
sea, la preslidon del agua en la cdmara (7) hace chfi que el mencionado
diafragma (24) sea forzado hacia arriba, llevando con el eje (26). En esta
condicién, ocurren dos accionamlentos simulténeos, en el cual el primero as el
cierre del sistema de contactos (22-23), conectando el aparato, mientras que
el otro es el alejamiento del tapén (18) de la sede del sifén {11) y, con ello, el
agua comienza a fluir hacia la cdmara esparcidora (8). Esta situacién es
mantenida mlentras haya prasién en la cdmara (7), caso contrario la parte en
forma de tapacubos (27) del diafragma vuelve a su posicién original,

mantenlendo aeconjunto de contactos desconectados y el tubo sifén cerrado.
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En una segunda variacién de construccién, ilustrada en
las figuras 3A y 3B, el dispositivo de accionamiento (10B), formado por el
diafragma (24) y por el eje (25), se presenta en una sola p:ft‘;. independiente
del cuerpo (1), asf como en este caso el borde o didmetro del dlafragma (24)
se presenta proyectado hacia abajo en la forma de ala cilindrica (30) que, ’p;
su vez, encuentra encaje de abajo hacia arriba en una apertura circular central
{31) hecha en la pared de clerre {19} del cuerpo (1), donde la mencionada
apertura presenta un perfil de preferencia en rincén de angulo recto (32),
contra el que el menclonado dispositivo es pegado o soldado, finalizando asf
un dlspo'sltlvo (10B) cuyo funcionamlento es igual al de la versién anterlor.

Con relaclén a las figuras 4A y 4B, en otra variacién de
construccién, el dispositivo (10C) es fijado por interferencia y, para ello, aquel
agujero (31) presenta un entalle o canaleta circular (33) combinado para
encaje de la ala (30).

De conformidad con otra variacién de construcclén
ilustrada en las figuras BA y 5B, el dispositivo de accionamiento {10C)
presenta el ele (25) en dos partes Independientes, una superior (25A) y una
inferior (25B), mientras que el diafragma {24) se encuentra integrado al cuerpo
(1), no obstante, en este caso, la parte central del mencionado diafragma se
presenta con un encaje en la forma de un corto trecho tubular vertical (34},
orientado hacia arriba y en el interior del cual penetra una punta igualmente
cliindrica (35) de la parte inferlor (2bB), lo que también sucede con la
extremidad correspondiente de la parte superior (26A), no obstante, esta se
presenta en forma tubular y se encaja con cierta presién en al didmetro

externo del encaje (34), concluyendo asl el montaje del dispositivoe (10C) que,

a pesar de tener una construccién distinta, funclona del mismo modo en
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relacién a las versiones anteriores.

Otra variacién de construccién se encuentra ilustreda en
las figuras 6A y 6B, donde se verlfica que la misma combina la versién
llustrada en la figura 3B y la versién ilustrada en la flgura BA, o sea, el
macanismo de accionamiento (10E) se caracteriza por el hecho del diafragma
{(24) inyectado por separado del cuerpo (1) ter?e‘r %I pequefio tubo central
{34) para encaje de las dos partes (26A — 25B) del sjs (25).

| Otra variacién de construccion se encuentra ilustrada en
las figuras 7A y 7B, no .obstante, en este caso el mecanismo de
accionamiento (10F) se encuentra caracterizado por el hacho de combinar la
construccién ilustrada en la figura 6B con el enceje (33), o sea, sl montaje del
eje (25) en dos partes (25A) y (258) con el diafragma Inyectado por separado
(24) del cuerpo (1), no obstante, este ditimo es fijado en el encaje del canal
en forma de anillo (33), finalizando asf un montaje distinto del conjunto.

Las figuras BA y BB muestran una variacién de
construccidén, destacando el hecho dsl dispositivo de accionamiento {10G) en
una sola parte es fijada al cuerpo por Interferencla utilizdndose un canal en
forma de anillo distinto (33A) en aquel agujero {31) existente en la pared (19)
del cuerpo (1), donde el menclonado canal (33A) se presenta con perfil
cuneiforme, lo que tamblén sucede con la ala (30A), definiendo detalles
macho y hembra que se encajan solamente por presidn, asegurando la fijacién
estanco del conjunto.

Como se observa, después de lo que fue expuesto e
ilustrado, las mejoras arriba permiten simplificar sobremanera el montaje del
mecanismo de accionamiento (10) de los contactos eléctricos (22 - 23),

pues, principalmente en lo que concierne a la primera versién de construccién,

rX
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pues, con ella, se elimina el uso de resorte {21), el uso de un diafragma de
caucho (17) y el eJe separado (13), ellmindndose también el montaje de tales
componentes y, al final, ademéds del producto presentar un costo mas
reducido, también se elimina varios puntos de sello, aumentando asf la vida
hébil del conjunto.

Las figuras de 2A hasta 8B muestran las mejoras
introducidas en una ducha eléctrica, no obstants, nada impide su usc en
grifos y calentadores eléctricos, pues, como es conocido, tales aparatoa
presentan el mismo sistema de funcionamiento, solamente con algunas
variaciones de construccién dimensionales.

Las figuras 9 y 10 muestran otra mejora de este invento,
donde se verifica que la tapa (240) es acoplada y trabada al cuerpo (10) vy,
para ello, en su parte posterior (260) pasa a Incluir dos ventanas laterales
{(270), una de cada lado, cooperantes para penetracién de dos dientes
igualmente posicionados (280} en la parte posterior/ inferior del cuerpo (10),
donde cada diente presenta en su parte superior en rampa (290), mientras
que la parte inferior constituye en una entrante en dngulo recto (300), slendo
que, todavia, los mencionados dientes esté&n incorporados en una sola parte
horizontal en la forma de una pequefia barra {310) que, por su vez, posee dos
aperturas pera penetracién de dos puntas autotrabantes (320) que emergen
verticaimente del cuerpo (10), configurando alll y absjo de tal barra un
prensador de cable (330).

De este modo, la menclonada tapa {(240) se encaja y, con
una determinada presién, los dientes (280) penetran en sus ventanas (270),
caracterizando una traba que podréd ser deshecha solamente con el uso de una

herramienta simple.

(84
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Otra mejora fue creada para modificar solamente la llave
de seleccién (Ch} llustrada en la figura 1 y para eliminar su cublerta externa o
botén complementar’ I;B) y. para ello, tal como ilustrado en las figuras 11, 12y
13, la llave de seleccién {250) mejorada presenta cuerpo tubular (340) con
medlos Internos cooperantes para acople pivotanta en un perno (350) del
cuerpo {10), donde el conjunto es pca:lbla:zd-o girar en los dos sentidos, pues

——

dicha llave posee dos orejas espatulares (360), horizontaimente posiclonadas
y partiendo de forma radial del borde superior del sector tubular (340), como
también tales orejas son posiclonadas de conformidad con un &ngulo de
apertura cooperante para que las mismas puedan, cuando del giro de la liave,
posicionadas de entremedio en relacién a las partes fijas y mdviles de los
rincones (220-230) o, sl es el caso, fuera de tales partes y, asf en estagdoa
posiciones, la llave Interrumpe o establece de subito la corriente que cruza el
circuito eléctrico definido por las partes fijas y méviles de dichos contactos
(220/230), permitiendo desconectar la resistencla eléctrica (9) o ajustar la
temperatura de trabajo del aparato en tres posiciones distintas, obtenidas por
medio de dos proyecciones radiales (370-380) ambas en la forma de punteros
de forma radial orientados hacla dentro y emergiando de la base del sector
tubular (340), no obstante, el primer puntero estd orientado para actuar
contra una barra de conexién (390), tipo resorte, teniendo la extremidad
posterior fija (400) y la extremidad anterior mévll y doblada en éngulo {410)
que, por su vez, actia contra el contacto fijo correspondiente (230),
configurando alll el tercer contacto de conexién de la resistencla {9), el que es
conectado y desconectado por la mencionada puntera (370), mientras que la

otra puntera {380) presenta su terminal libre orientado hacia abajo en la forma

de tope {420} y pasible de ser posicionado en cavidades {430}, existentes en

2y
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la parte superior de cierre {440) del cuerpo {10), donde tales cavidades
definen -las varias posiciones de ajuste de las distintas temperaturas de
funcionamiento del aparato.

La barra de conexién o de contacto (390} es una parte
prdcticamente en la forma de Iémina flexlble de poco ancho y espesor
raducido, como también esta barra estd verticalmente posicionada, tenlendo
8n su extramidad pos'terlor clavada en un soporte {400), mlentras que en su
extremidad anterior sufre dobladuras angulares hacia dentro y otra hacia
fuera, después de esta Ultima es formada una punta (410) y, todavia, dicha
barra presenta en su cara mayor del lado Interno normalmente mantenida con
cierta presion contra la parte correspondiente fija del contacto (230) que, ,ptaf-
su vez, presenta retesamiento adecuado en su parte medlana, donde dicha
barra establece o interrumpe el contacto, l6gicamente a través de la actuacién
del botén {470) que permite flexionar dicha barra en el sentido de apartarla de
la parte (230).

La menclonada barra de conexién {390} puede funcionar
del lado interno o del lado opuesto de la parte fija del contacto (230).

Todavia con relacién a las figuras 11 y 12, se nota que
an uno de los ajustes de temperatura, aquella barra de conexién (390) estaré
cerrando el circuito con el contacto (230). En esta condicién ocurre el paso de
corrlente entre estas dos partes (390-230) y, l6gicamente, un leve
calentamisnto también ocurre, no obstante, en cualquler prejuicio en relacién
a las partes plésticas, pues, en este caso, mccmn (370)
permanece substanclaiments apartada de la barra (390) y del contacto {230)

y. por consecuencia, queda fuera del &drea de calentamiento de ambos,

conservando asf la integridad de la llave de seleccién (250).
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La mencionada llave de seleccién (250) presenta una
configuracién diferenciada en su regién anterior, configuracién esta
proyectada para eliminacién de la cubierta o botén complementar"(’B) Yy, para
ello, la mencionada llave presenta la base de su sector tubular (340)
ensanchada en la forma de brida (450) en media luna, arriba del que existen
un gollete (460) de menor didmetro, como también dicha brida (450) es
prolongada en la forma de pelanca {470) de modo radlal orientada hacla
delante y de conformidad con un largo suficiente para traspasar una ventana
rectangular {480) existente en la parte correspondiente y frontal de ia tapa
superlor {240), donde dicha palanca es expuesta para funcionar como botén
de accionamiento de dicha llave de seleccién (250) que, como se dijo
anterlormente, puede ser puesta en distintas posiciones, de forma que las
proyaecciones (360) y el puntero (370) puedan actuar en los contactos (220-
230-390) de distintas formas, permitiando desconectar y ajustar la
temperatura de funcionamiento del aparato de calentamiento.

Con la mejora arriba, se nota que el detalle (460)
configura una clase de remate interno en relacién a la ventana {480), evitando
la entrada del agua, mientras que la palanca (470) queda expuesta para
funclonar como botén eliminando asf aquella cubierta externa (B) llustrada en
la figura 1.

Otra mejora se encuentra llustrada en las figuras de 14 a
19, donde se verifica que el misma se encuentra caracterizada por el hecho de
incluir modificaciones en un soporte en forma de resorte (660) con cuerpo en
una sola parte de preferencla inyectada en material pldstico o material
dieléctrico adecuado, practicamente en la forma de una placa cuadrangular,

incorporando una parte central definida como punto de apoyo medlano (490),
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ordinariamente en la forma de una placa rectangular rigida, substancialmente
alargada, al largo de la cual existen medios {500} y medios {610) cooperantes
para fijacion del conjunto en un aparato convencional de calentamiento de
agua, (tal como aquel de la figura 1), como tambidn dicho punto de apoyo
mediano (510) presenta su extremidad posterior substancialmente ensanchada
hacia los lados, asumiendo una forma de “T” acostad& cuyos ramos vueltos
hacia afuera {520) estén integrados a las extremidades posteriores de varillas
flexibles {630), una de cada lado, coplanares y paralelas entre si inclusive
apartadas levemente en relacién a los bordes laterales de la placa (490),
donde son substanclalmente mas largas, como también los terminales libres
de las menclonadas varillas {630) incorporan medios (640) cooperantes para
montaje de contactos platinados en la forma de pastlllas (220), cada cual
teniendo soldada en la cara inferior la correspondiente punta descublerta de
un cable de alimentacién (660) que se desarrolia libremente hacla atrds, bajo y
a lo largo de las varillas (530).

Los medios (600) son configurados en la extremidad
anterior redondeada de la placa de apoyo (490), medios éstos en la forma de
dos detalles concéntricos, donde el primer de mayor didmetro es un
rabajamiento circular, mientras que el otro es una apertura igualmente circular,
quedando entre esta y el rebajamiento lengiietas coplanares flexibles (570}
autotrabantas, cooperantes para penetraclén y traba de una cabeza (680)
existente sn el aparato usual de calentamiento de agua.

Los medios (510) s;? definidos por unmrajadura pasante
longitudinal, existente entre la parte en “T" (620) y los medlos (600), rajadura
esta cooperante para que una varilla u otra parte cualquiera {(690) del aparato

eléctrico de calentamiento de agua pueda ser traspasada y producir traba del

T
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soporte contra movimientos o giros en relacién al acople en los medios (500}
de montaje.

Las varillas flexibles (630) son iguales, cada cual con una
secclén transversal de preferencia rectangular, cuya extensién es definida por
dos trechos no coplanares, uno menor (630a} y uno mayor (530b),
interconactados entre sl por un trecho intermedio en arco vuelto hacia arriba
{600).

Entre los detalles (540) y (600}, las varillas flexibles (530)
poseen una conexién estabilizadora (810) y, todavfa, bajo cada uno de los
trechos (630b) emerge una proyeccién en forma de gancho (620) cooperante
para fijar el correspondiente cable (560).

Como se observa, las varillas flexibles (530} funcionan
como verdaderos resortes laminaras y, al mismo tiempo, soportan los
contactos platinados (220) y respectivos cables (660) y, asl, cuando el
soporte es movido hacia arriba o hacla abajo por el mecanismo {(10) del
aparato de la figura 1 o por 8l mecanismo mejorado del aparado llustrado en
las figuras 2A hasta 8B, un efecto en forma de resorte permite que los
contactos platinados (220) se apoyen o se aparten con precisién de los
contactos fijos (230), estableciendo o interrumpiendo la alimentaclén eléctrica
para la resistencia (9).

Con la mejora anterlor, el soporte de contactos suma
dos detalles (610) y (820), lo que mejora significativamente su
funcionamiento, o sea, el gancho {620) permite que los cables {660) queden
establemente posicionados bajo los ramos laterales del soporte, mientras que
aquellas traviesa (610) funciona como una barra estabilizadora para las partes

flexibles (630) y, por consscuencia, ambas funcionan sincronizadamente,

Ly



incrementando la eflcacia el conjunto.
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REIVINDICACIONES

1) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, tales como duchas, grifos y calentadores, conformados por
cuerpo {1), con una conexidn radial posterior (2) de entrada de agua, asl como
su parte inferior es abierta en su totalldad, donde su borde presenta una
prolongacién rosg,géada (3) limitados por brida externa (4), configurando alll los
medios necesarios para el acople de una criba (b}, no obstante, entre estas dos
partes es mantenido encajado un separador de sello (6), formando dos cdmaras,
una superior (7) y una inferior {8), esta ditima de salida para el agua, mientras
que la otra constituye la cdmara de calentamiento, donde se encuentra montada
la resistencla eléctrica (9) y sus dispositivos automdticos de accionamlento {10);
dicha resistencla es mantenida inmersa en una cantildad de agua retenida por la
cémara de calentamlento (7), una vaez que el separador {6) tiene como salida
solamente un tubo vertical denominado como “tubo sifén” (11} y, asl, el agua
que pasa hacia la cdmara inferior (8) es solamente aquel que excede el volumen
de ia camara superior (7), manteniendo la mencionada resistencia
permanentemente inmersa en agua. Arriba del sifén (11) estd ubicado el
dispositivo de acclonamiento (10} que, por su vez, es conformado por un émbolo
vertical (12), cuya extramlddd Inferlor en la forma de cabeza troncocdnica
configura un obturador (16), esta dltima mantenida en perfecto alineamisento
axial y provista para penetrar en el Interior de la extremidad superior iguaimente
troncocdnica del tubo sifén (11), donde funciona como un verdadero tapdn,
mientras que en su extremidad superlor presenta medios para ser acoplados al
conjunto de contectos mdvlles {22) y, asl, cuando ocurre entrada de agua en el
aparato, la presién hace con que el dlafragma (17} sea desplazado hacia arriba y,
con él, todo el conjunto (10). En este momento, el tubo sifén {11) es ablerto en

su totalidad por el obturador {16), permitiendo que el agua fluya de la cdmara
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superior {7} para |la cdmara inferior (B) y, por consecuencia, sale a través de la
criba {b), siendo que, este funclonamiento también permite que los contactos
mdvlles (22} presos en la extremidad superior del eje (12) sean movidos en
direcclon a los contactos fijos (23) y, por consecuencia, la alimentacién eléctrica
as establecida para funcionamiento de la resistencia (9). Esta condicién de
funcionamiento es mantenida mientras haya presién de agua en el interior de la
cémara (7); caracterizado por el hecho del cuerpo {1} y el dispositivo {10A) con
los correspondientes diafragma (24} y eje vertical (25) conformen una sola parte
inyectada en material pldstico, donde el mencionado eje vertical tiens su
extremidad inferior en la forma de tapén troncocénico {16), mientras que su
extremidad superior presenta un engate rdpido (28) de acople a la parte mdvil
del contacto (22), siendo que, todavia, dicho dlafragma (24), presenta un sector
central horlzontal en la forma de tapacubo semlesférico {27), eldsticamente
volteado hacia abajo, en cuyo punto central cruza de forma incorporada el eje
vertical (26}, mientras que su didmetro externo as limitado por una extremidad
integrada plana (28) que, por su vez, se integra con la pared de separacién o
cierre (19).

2) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una segunda varlaclén constructiva el dispositivo de accionamiento
(10B), formado por el diafragma (24} y por el aje (25), se presenta en una sola
parte, independlente del cuerpo (1}, como tamblén en este caso la extremidad
del diafragma (24) se presenta proyectado hacia abajo en la forma de ala
cliindrica (30) que, por su vez, encuentra encaje de abajo hacia arriba en una
apertura circular central (31) practicada en la pared de cierre {19) del cuerpo (1),

donde tal apertura presenta un perfil de preferencla en rinc6n de &ngulo recto
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(32}, contra el que el mencionado dispositivo es pegado o soldado, finallzando
asl un dispositivo (10B) cuyo funcionamiento es igual al de la versién anterior.

3) MIIEJORAS INTRODUCIDAS EN  CALENTADORES ELECTRIC S
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una otra varlacién constructiva, el dispositivo {(10C) es fijado por
intarferencia y, por lo tanto, aquel agujero (31) presenta una ranura o canilla
circular (33) conforme para encaje del ala {30).

4) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la relvindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una variaclén de construccién, el dispositivo de acclonamiento
(10C) presenta el eje (25} en dos partes independlentes, una superior {25A) y
una inferior (25B), mientras que el diafragma (24) estd integrado al cuerpo (1),
no obstante, en este caso, la parte central de dicho diafragma se presenta con
un encaje en la forma de un corto trecho tubular vertical (34), orientado hacia
arriba y en el interior del que penetra una punta igualmente cilindrica (35) de la
parte Inferior (25B), lo que también sucede con la extremidad correspondients de
la parte superior (25A), no obstante, esta se presenta en la forma tubular y se
encaja con clerta presién en gl didfmetro extarno del encaje (34), concluyendo asl
el montaje del dispositivo {10C) que, a pesar de tener una construccién distinta,
funclona de la misma forma en relacién a las verslones anteriores.

6) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC S
HIDROTERMICOS, de conformidad con la relvindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una otra variacién de construccién del mecanismo de
accionamiento (10E), el diafragma (24) es inyectado por separado del cuerpo {1}
y tener aquel pequefio tubo central (34) para encaje de las dos partes {25A -

25B) del eje (25).
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6) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una otra variacién de construccién, el mecanismo de
accionamiento (10F) combina el montaje del eje (25) en dos partes (25A) y
(26B) con el diafragma inyectado por separado (24) del cuerpo (1), no obstante,
aste (ltimo es fljado en el encaje del canal en forma de anillo (33).

7) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de, en una variacién de construccién, el dispositivo de accionamianto
(10G) en una sola parte es fijado al cuerpo por interferencia utilizdndose un
canal en forma de anlllo distinto (33A) en aquel agujero (31) existente en la
pared (19) del cuerpo (1), donde dicho canal (33A) se presenta con perfil
cuneiforme, 1o que tamblén sucede con el ala (30A), deflniendo detalles macho y
hembra que se encajan solamente por prasién, asegurando la fijacién estanco del
conjunto.

8} MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC S
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de la tapa (240)}%S|’acoplada y trabada al cuerpo (10) y, para ello, en su
parte posterior (260) pasa a Incluir dos ventanas laterales (270), una de cada
lado, cooperantes para penetracién de dos dientes igualmente posicionados
(280) en la parte posterlor/ inferior del cuerpo (10), donde cada diente presenta
en su parte superior en rampa (290), mientras que la parte Inferior constituye en
una entrante en éngulo recto (300), slendo que, todavia, los menclonados
dientes estén incorporados en una sola parte horizontal en la forma de una
pequena barra (310) que, por su vez, posee dos aperturas para penetracién de
dos puntas autotrabantes (320) que emergen verticalmente del cuerpo (10),

configurando alll y ebajo de tal barra un prensador de cable {(330).

3%
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9) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC S
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de la llave de seleccién (250) present’r"c':uerpo tubular (340) con medios
internos cooperantes para acople pivotante en un perno (350) del cuerpo (10),
donde el conjunto es pasible de girar en los dos sentidos, pues dicha llave posee
dos orejas espatulares (360), horizontalmente posicionadas y partiendo de forma
radial de la extremided superior del ssctor tubular {340), como también tales
orejas son posicionadas de conformidad con un dngulo de apertura cooperante
para que las mismas puedan, cuando del giro de la llave, posicionadas de
entremedio en relacién a las partes fijas y méviles de los rincones (220-230) o,
si es el caso, fuera de tales partes y, asl en esta dos posicliones, la llave
Interrumpe o establece de sdbito la corriente que cruza el circuito eléctrico
definido por las partes fijas y mdvileas de dichos contactos (220/230),
permitlendo desconectar la resistencla eléctrica {9) o ajustar la temperatura de
trabajo del aparato en tres posiclones distintas, obtenidas por medio de dos
proyecciones radiales {370-380) ambas en la forma de punteros de forma radial
orlentados hacia dentro y emerglendo de la base del sector tubular {340), no
obstante, el primer puntero esté orientado para actuar contrs8 una barra de
conexién (390), tipo resorte, tenlando la extremidad posterior fija (400) y la
extremidad anterior mévili y doblada en éngulo {(410) que, por su vez, actda
contra el contacto fijo correspondlenta (230), configurando alll el tercer contacto
de conexién de la resistencia (9), lo que es conectado y desconectado por la
mencionada puntera (370), mientras que la otra puntera {380) presenta su
terminal libre orientado hacla abajo en la forma de tope {420) y pasible de ser
posicionado en cavidades (430), existentes en la parte superior de cierre (440)
del cuerpo (10), donde tales cavidades definen las varias posiciones de ajuste de

las distintas temperaturas de funcionamiento del aparato.
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10) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC §
HIDROTERMICOS, de conformidad con le relvindicaclén 9, caracterizada por el
hecho de la barra de conexién o de contacto (asope&fﬁma parte en la forma de
lamina flexible de poco ancho y espesor reducido, como también esta barra ests
varticalmeante posicionada, teniendo en su extremidad posterior clavada en un
soporte -(400), mientras que en su extremidad anterior sufre dobladuras
angulares hacla dentro y otra hacia fuera, después de esta lltima es formada
una punta {(410) y, todavia, dicha barra presenta en su cara mayor del lado
interno normalmente mantenida con cierta presion contra la perte
correspondiente fila del contacto (230) que, por su vez, presenta retesamlento
adecuado en su parte madiana, donde dicha barra establece o interrumpe el
contacto, légicamente a través de la actuacidén del botén (470) que permite
flexionar dicha barra an el sentido de apartarla de la parte (230).

11) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC S
HIDROTERMICOS, de conformidad con la relvindicacién 9, caracterizada por el
hecho de dicha barra de conexién (390) funclon7/ del lado interno o del lado
opuesto de la parte fija del contacto {230).

12) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la relvindicacién 9, caracterizada por el
hecho de la llave de seleccién (250} presant9/ una configuracién diferanciada en
su regién anterior, configuracién esta proyectada para eliminacién de la capa o
botén complementar (B) y, para ello, dicha llave presenta la base de su sector
tubular (340) ensanchado en la forma de brida (450} en media luna, arriba del
que existen un gollete {460) de menor didmetro, como tamblén dicha brida (450)
es prolongada en la forma de palanca (470) de modo radial orientada hacia
delante y de conformidad con un largo suficiente para traspasar una ventana

rectangular {480} existente en la parte correspondiente y frontal de la tapa

1Y
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superior (240), donde dicha palanca es expuesta para funclonar como botén de
accionamiento de dicha llave de seleccién (250) que, como se dijo
anteriormente, puede ser puesta en distintas posiclones, de forma que las
proyecciones (360) y el puntero (370) puedan actuar en los contactos {220-230-
390) de distintas formas, permitiendo desconectar y ajustar la temperatura de
funcionamiento del aparato de calentamiento.

13) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 1, caracterizada por el
hecho de incluir modificaciones en un soporte en forma de resorte (660) con
cuerpo en una sola parte de preferencia inyectada en material pldstico o material
dieléctrico adecuado, précticamente en la forma de una placa cuadrangular,
incorporando una parte central definida como punto de apoyo mediano (490},
ordinariamente en la forma de una placa rectangular rigida, substanciaimente
alargada, al largo del cual existen medios (600) y medios (610) cooperantes para
fijacién del conjunto en un aparato convenclonal de calentamiento de agua,
como también dicho punto de apoyo mediano (510) presenta su extremidad
posterlor substancialmente ensanchada hacla los lados, asumiendo una forma de
“T" acostado, cuyos ramos vueltos hacia afuera (620) estdn integrados a las
extramidades posteriores de varillas flexibles (630), una de cada lado,
coplal{ares y parelelas entre si inclusive apartadas levemente en relacién a las
extremidades laterales de la placa {490), donde son substancialmente mas
largas, como también los terminales libres de las mencionadas varillas (530)
incorporan medios (540} cooperantes para montaje de contactos platinados en la
forma de pastillas (220), cada cual teniendo soldada en la cara inferlor la
correspondiente punta descubierta de un cable de alimentaclén (5660) que se

desarrolla libremente hacla atrds, bajo y a lo largo de las varillas (530).
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14} MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 13, caracterizada"por el
hecho de los medios (500) ser configurados en la extremidad anterior
redondeada de la placa de apoyo (490), medios dstos en la forma de dos
detalles concéntricos, donde el primer de mayor didmetro es un rebajamiento

circular, mientras que el otro es una apertura Iguaiments circular, quedando

entre asta y e! rebajamiento lengletas coplanares flexibles {570) autotrabantes,

cooperantes para penetracién y treba de una cabeza (580) existente en el
aparato usual de calentamiento de agua. .

16) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRICOS
HIDROTERMICOS, de conformidad con la reivindicacién 13, caracterizadé por el
hecho de los medlos (610) ser definidos por un rajadura pasante longitudinal,
existente entre la parte en “T" (620) y los medios (500), rajadura esta
cooparante para que una varilla u otra parte cualqulera (590) del aparato
eléctrico de calentamlento de agua pueda ser traspasada y producir traba del
soporte contra movimientos o giros en relacidn al acople en los medios {500) de
montaje.

16) MEJORAS INTRODUCIDAS EN CALENTADORES ELECTRIC §
HIDROTERMICOS, de conformidad con la relvindicacién 1, caracterizada( por el
hecho de las varillas flexibles (530) ser iguales, cada cual con una secclén
transversal de preferencla rectangular, cuya extensién es definida por dos
trechos no coplanares, uno menor (630a) y uno mayor (630b), interconectados

entre sl por un trecho Intermedio en arco vuelto hacla arriba (600).
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Claudio Lourenco Lorenzetti.
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- Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 21 de la Decisién 344 se determinéd que esta

solicitud de Patente de Invencién:

SI”NO . Contiene la identificacién correcta del inventor (Art.8, Art.13-a).

s1NO . Contiene la identificacién correcta del solicitante (Articulo 13-a).

SI.‘/NO. Contiene el resumen con el objeto y finalidad de la invencién en forma correcta
(Art.13-¢).

SI Ao, Contiene el titulo 0 nombre de la invencién en forma cormrecta (Art.13-b).

SIYNO . Contiene la descripcién clara y completa de 1a invencién (Art.13-c).

SI /NQ_ Contiene los dibujos correctos (Art.14-c junto con el literal d) del Art. 4 del Dto. 117
del 94).

SI ,40_ Contiene las unidades de medida en el sistema exigido (Art.14-c junto con el
Decreto 3464 del 26 de diciembre de 1980).

SIZ/NO . Contiene una o més reivindicaciones, en forma correcta, que precisen la materia para
la cual se solicita la proteccién mediante la patente (Art.13-d).

SI /NO. Contiene el extracto de acuerdo con el literal c) del articulo 4 del Dto. 117 /94,

SI. NO. Contiene el arte final del dibujo caracteristico de acuerdo con el literal c)del
articulo 4 y el articulo 27 del Dto. 117 /94.

SI _'{qo‘ Contiene Ia tarjeta del Archivo Temitico [formato P-104] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94).

SI _I{]o ) Contiene la tarjeta del Archivo de Propietarios [formato P-105] en forma correcta
(Art.14-c junto con el literal b) del articulo 4 del Dto. 117 /94),

s1.No#”  CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI ’./NO . vet hoja(s) anexa(s)

Bogotd, D.C.,

EXAMINADOR TECNICO
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SIE ™

Expediente n.°00-74 179
1
CONCEPTD TECNICO

El solicitante debe presentar:

. » el arte final de la figura caracteristica de la invencién, en sus dos
tamafios. 12om x 12cm y 6cm x 6 ¢m; de acuerdo con lo establecido

' tamente en el artigulo 27 del Decreto 117 de 1994 y tacitamente
en eII. articulo 4-b del mismo Decreto, porque el arte final presentado
corrasponde a la Figura 1, en donde, seguin el solicitante, es fustrado
(g;aluna ducha eléctrica convencional [péagina 1, folio 11 de la
descripoién] o representa una vista lateral en corte mostrando una
duchéa eléctrica convencional [como dice en el folio 17]; por lo que NO
corrﬁ'sponde a una figura caracteristica de la invencién.

Bogoté, D.C., 12 de octubre de 2000

i

Examinador Codigo n.*202 009
i

con copia para el solicitante

Carrera 13 N* 27-00 Pisos 5° y 10°
Conmuiador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Santaf§ de Bogotd, D.C. - Colombia
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

EXPEDIENTE 00-74179
AUT 3620

’ DISPONE

' .

ARTICULO PRIMERO: Conforme lo establece el articulo 22 de la Decision 344 de la
Comision del Acuerdojde Cartagena, requitrese al solicitante, para que dentro del plazo
de treinta (30) dias hébiles sigulentes a la fecha de notificaclén del auto, presente
respuesta a las observaciones o complements los antecedentes safialados en el examen
de forma.

ARTICULO SEGUNDO: Notificar por estado el presente auto, advirtiendo que contra el
no procede recurso alguno en la via gubernativa.

i
}

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE i
Dado en Bogota D.C.}a los 7 el oopng
f
EL JEFE DE LA DIVIS NUEVAS CREACIONES,

ALIX CARMENZA CESPEDES DE VERGEL
[

£

NOTIFICADO POR E:STADD
i
Bogota D.C,, ___ hotificado por a n en estado de esta misma fecha.
79 CCT 2ud

VENCIMIENTO NOTIFICACION ESTADO

i
SOLICITO PRORROGA TERMINO SL___NO
VENCIMIENTO TERMINO PRORROGA

202022

Carrera 13 N° 27-00 Pisos 5°y 10°
Connutador 334 1221-2-3-4
Fax 281 3125
Saninfd de Bogots, D.C. - Colombia
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