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Senores

SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

E. S. D.

REF: Expediente No.00 075.405 - Solicitud de Patente
a favor de KIMBERLY - CLARK WORLDWIDE, INC.
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Titulada: ARTICULO ABSORBENTE QUE TIENE UN MECANISMO
RESUJETABLE

RAMIRO CASTRO DUQUE, vecino de Bogota, portador de la tarjeta
profesional No. 1003, obrando como apoderado de la sociedad KIMBERLY -

CLARK WORLDWIDE, INC. , segun lo acredita el documento de poder
protocolizado en esa Divisién bajo el nimero 17397, me permito anexar al
presente escrito los siguientas documentos:

1. Copias certificadas por la Oficina de Patentes de los Estados Unidos
de las dos primeras solicitudes presentadas para la misma invencion,
de las cuales REIVINDICAMOS PRIORIDAD, junto con sus
correspondientes traducciones del Inglés al casteliano.

Del sefior Jefe atentamente,

RAMIROCASTRO DUQUE
C.C. No. 170.322 de Bogota
Codigo 340

Cra 7a. No. 16-56 Piso 9

Santafé de Bogota, Marzo 23, 2001
CPB/hsr.
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COLOMBIA

CERTIFICATION

STATE OF WISCONSIN )
COUNTY OF WINNEBAGO ; 5

| hereby certify that the attached papers constitute an identical copy of the original of
U. S. Patent Application corresponding to Serial No. 60/150,258 for DISPOSABLE
ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED FIT AND BODY COVERAGE filed on
August 23, 1999, assigned to Kimberly-Clark Worldwide, Inc. and | further certify that
Kimberly-Clark Worldwide, Inc. is a corporation organized and existing under the laws of the

State of Delaware, United States of America.

Dated this /d day of ZM 2000, at Neenah, Wisconsin, United

States of America.

Melissa A. Blob, Notary Public
My Commission Expires: August 1, 2004

(No Legalization)
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UNITED STATES DEPARTMENT OF COMMERCE

= United States Patent and Trademark Office L

August 29, 2000 J‘@
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S  THISIS TO CERTIFY THAT ANNEXED HERETO IS A TRUE COPY FROM 3’

THE RECORDS OF THE UNITED STATES PATENT AND TRADEMARK Aet
OFFICE OF THOSE PAPERS OF THE BELOW IDENTIFIED PATENT
H  APPLICATION THAT MET THE REQUIREMENTS TO BE GRANTED A o
fi FILING DATE UNDER 35 USC 111.

APPLICATION NUMBER: 60/150,258 . |
FILING DATE: August 23, 1999 ' Ak
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By Authority of the
COMMISSIONER OF PATENTS AND TRADEMARKS

Certlfymg Oﬂ’icer
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==+ In the United States Patent and Trademark Office
-—-Ee -
E'1--3':-"~ppllmants: Sarah Jane Marie Freiburger, Mary Docket No.: 14793
= Anne Bruemmer-Prestiey, Nefetari
= ] 4 Edris Bordain, Suzanne Marie
= Schmoker, David Arthur Fell,
Danief Michael Guralski, and David
Henoch Swanton
Serial No.: Unknown
Filed: Herewith
For; DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED FIT AND BODY
COVERAGE
Express Mail EJ145567845US Date: August 23, 1999

GHEEARD" BSEIDSTOS

Cover Sheet
Provisional U.S. Patent Application
Piural Inventors

BOX PROVISIONAL APPLICATION

ASSISTANT COMMISSIONER FOR PATENTS
Washington, D.C. 20231

Sir:

Transmitted herewith for filing is the above-identified PROVISIONAL U.S. patent application in the
name of Sarah Jane Marie Freiburger, residing at 2708 Welhouse Drive, Kaulauna, W1 54130; and in
the name of Mary Anne Bruemmer-Prestiey, residing at 418 East Pershing Street, Appleton, Wi
54911, and in the name of Nefetari Edris Bordain, residing at 700 South John Street, Kimberly, Wi
54136; and in the name of Suzanne Marie Schmoker, residing at 4212 Brooks Road, Oshkosh, Wl
54904, and in the name of David Arthur Fell, residing at 2055 Lynn Drive, Neenah, W1 54958; and in
the name of Daniel Michael Guralsid, residing at 4029 Hickory Hills Road, Reedsville, W1 54230; and
in the name of David Henach Swanton, residing at 2612 South Horizon Drive, Appleton, Wl 54815,

Enclosed are:
1. 90 pages of specification, including a one (1) page Abstract.

2. An unsigned Combined Declaration and Power of Attomey |dent|fy|ng the inventors and their
curent addressas.

3. Eighteen (18) sheets of formal drawings.
4. This Transmittal Letter, In duplicate.

In accordance with 37 C.F.R. 1.18(k), please charge Kimberly-Clark Worldwide, Inc. deposit account
number 11-0875 the $150.00 basic fee for filing the present PROVISIONAL application.

Please address all corespondence to; Patricia A. Charlfer, Kimberly-Clark Worldwide, Inc., Patent
Department, 401 North Lake Straet, Neenah, \Msconsi_n 54956. '
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Registration No.: 38840

CERTIFICATE OF MAILING

|, Tracy M. Smith, hereby cettify that this patent application having affixed thereto an Express Mall
mafling humber of EJ1455667845US and addressed to BOX PROVISIONAL APPLICATION, Assistant
Commissioner for Patents, Washington, D.C. 20231, is being deposited with the United States Postal
Service "Express Mail Post Office to Addressee” service under 37 C.F.R. 1.10 on August 23, 1999. .

By: Y. Sputh

Tracy M. mith =
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“Exprass Mal" Malfing Label Number )
____Elusserassus
Date of Daposit M“.E 23 1698
1 hereby cedify that this paper or fes s being daposited with the
United States Postal Service “Exprass Mal Post Offica to
Addressee” sarvice under 37 CFR 1,10 on the data Indicsted
above and is addressed to the Commiasioner of Patants and
Trodemarks, Washington, D.C. 20231.
Trocy M. Smith

(Typed or printad name of papes of fee)
(Signature of .ihg paper or fee)

DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING IMPROVED
FIT AND BODY COVERAGE

Docket Number 14783

Fleid of the invention

This present invention relates to absorbent articles such as adult incontinence
garments, diapers, training pants and the like, and more specifically to, a refastenable
disposable absorbent article for adults having elasticized regions providing improved fit,
nomalcy, and containment.

B nd of invention

Various types of garments are presently available for absorbing human discharge.
Examples of these garments include baby diapers, feminine care products, incontinence
garments and the fike. Generally spezaking, the basic structure of this class of garments
reguires an agueous uquid' pervious top sheet, an absorbent core containing one or more
layers for receiving and absorbing the discharge, and an aqueous liquld impervious back
sheet for containing the discharge.

While some of these garments paiform satisfactorily for their intended purpose, there
remains the need to provide a more discrete disposable article that improves the fit on the
wearer as well as improves the waste containment chpracteristics with a minimum of
discomfort to the wearer. More specifically, heretofore, absorbent articles of this type for
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adults have been designed with the appearance of a baby diaper. The appearance of the

diaper-{lke garments has a psychological effect on the users, including feefings of loss of
dignity and embamassment.

Pull-on disposable undemants for adults are available which avercome the
appearance of the diaperlike garments. However, these products typically require a
significant amount of coordination and mobiiity to apply and remove. These types of products
are particularly difficult for a caregiver to apply and remove from the person they are caring
for. Additionally, applying disposable underpants requires complete removal of the wearer's
outer clothing. This is typically time consuming and inconvenient, particularly in public
restrooms.

Thus, it bacomes apparent that a need exists for an adult absorbent article that
provides improved fit, normalcy and discretion of a disposable underpant but does not require
complete clothing removal for the application and the removal of the absorbent articles.

Summary of the Invention

The present invention provides a refastenable aduilt absorbent article that provides
improved fit, normalcy and discretion of a disposable underpant but does not require
complate clothing removal for the application or the removal of the absorbent articles.

In a preferred embodiment of the present invention, the absorbent article consists of
a front body portion, back body portion, and cantral body portion. The absorbent articie
includes an absorbent assembly which comprises a fiquid permeable top sheet, a liquld
impermeable back sheet, and an absorbent core disposed between the top sheet and back
sheet. The absorbent assembly is disposed on at ieast a portion of the front body portion and
at least a portion of the central body portion. The absorbent assembly may extend into and
be disposed on at least a portion of the back body portion. The absorbent article preferably
has a pair of back fit elastic members disposed on at least a portion of the back body portion
to provide the desirable fit and body coverage for the wearer. First and second fastening
slements are present to provide for a fastening system of a refastenable absorbent article.
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The absorbent article 10 of the present invention typically comprises a front end edge
40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a central bady
portion 15. The central body portion 15 Is intermediate and interconnects the front body
portion 14 and the back body portion 16. The absorbent asticle 40 includes an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 16 having a fiquid impermeable back
sheet 48, a liquid permaable top sheet 46, and an absorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a lower back
body portion 32. The upper body portion 30 includes including a front end edge 80, a pair of
opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81and elastic members 31, The lower
back body portion 32 includes a front end edge 86, a palr of opposing side edges 88 and 89,
and a back end edge 87. )

The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines tha length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
article 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 ; about 2.85 to about 1 : about 2,25,

The absorbent article 10 of the present invention comprises:
a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body partion 14, a back body portion

16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

_ b. an absorbent assembly 12 assoclated with the cantral body portion 15 having 2 liquid

impermeable back sheet 48, a liquid parmeable top sheet 46, and an absorbent core
70 dispased betwsen the back sheet 48 and the top sheet 46;
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c. the back body portion 16 includes:

an upper back body portion 30 including a front end edge 80, a pair of
opposing side edges 82 and 83, and a back snd edge 81 and having elastic
members 31,

a lower back body portion 32 including a front end edge 86, a pair of oppasing
side edges 38 and 89, and a back end edge 87 and having back fit elastic
members 20 positioned adjacent the side adges 88 and 89 of the lower back
body portion 32, and

a central panel 17 wherein the cantral panal 17 extends between the front end
and the back end adges 86 and 87of the lower back body portion 32 and
between a pair of opposing central panel lines 119 and 120 within the lower
back body portion 32; and,

d. ths arsea of the lower back body portion 32 Is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32 and area of the central panel 17 is defined as the area
between the front end and the back end edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 and betwaen a pair of opposing central panel lines 119 and 120 within the
lower back body portion 32,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central panel
17 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 :
about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1. '

The absorbent article 10 of the present invention comprises:
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a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion

16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

§ b an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a fiquid permeable top sheet 48, and an absorbent core

70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 48;

c. tha back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end

- 10 edge 80, & pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and

having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including & front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent the side edges BB_ and 89 of
the lower back body portion 32; and, i

15
d. the distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the fength of the upper
back body portion 30 and distance between the front end edge 88 of the lower back
body portion 32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines
20 the length of the lower back body portion 32,

whereln s ratio the length of the upper back body portion 30 and the length of the lower back

bady portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 4 : about 10.0, more

preferably from abaut 1 : about 0.8 to about 1 : about 4.0, and most preferably from about 1 :
25 about 0.85 to about 1 : about 3.33.

The absorbent article 10 of the present invention comprises:
a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion

30 16, and a central body portion 15 Intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;
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b. an absorbent assembly 12 associatad with the central body portion 15 having a liquid

impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

¢ the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front and
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 88 of
the lower back body portion 32;

d. a full fit panel 130 wherein the full fit panel 130 extends between a palr of opposing
back fit elastic lines 115 and 118, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and a transversa line 128; ‘

e.  acentral fit panol 129 wherein the central fit panel 129 extends between the back end .
edge B7 of the lower back body portion 32, the transverse line 128 and a pair of the
opposing longitudinal elastic lines 124 and 125; and,

f the area of the full fit pane! 130 Is defined as the area betwaen the back end edge 87
of the lower back body portion 32, the transverse line 128, and between the pair of
opposing back fit elastic lines 415 and 118 and area of the central panel 129 Is
defined as the area betwaen the back end edge 87 of the lower back body portion 32,
the transverse line 128, and between the palr of opposing longitudinal elastic lines
124 and 12§,

wherein a ratio of the area of the full fit panel 130 to the area of the central fit panel 129 Is
preferably from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.5 : about 2.5, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3 :
about 1.

The absorbent article 10 of the present inven'tion comprises;



HGESZ0 BREeUsST0S

10

15

20

25

30

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 associated with the cantral body portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid parmeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c. the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32;

d. a central fit panel 129 wherein the central fit panel 129 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 128 and a pair of the
opposing longitudinal elastic lines 124 and 125; and,

e, the area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87 and between the opposing side edgas 83 and 89
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 129 is defined as
the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the
tranaverse line 128, and between the pair of opposing longitudinal elastic lines 124
and 125,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 129 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1.
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Brief Descriptions of the D ngs

Figure 1 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembiled flat configuration.

Figure 2 is a bottom plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-

assembled flat configuration.

Figure 3 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled opened fiat configuration.

Figure 4 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure § is a top plan view of an absorbent articla of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 6 is a top pian view of an absorbent article of the present invention in a pre-
asgsembied flat configuration.

Figure 7 (s a tbp plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Flg'ure 8 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembied flat configuration.

Figure 9 Is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled fiat configuration. '

Figure 10 is a top pilan view of an absorbent article of the present Invention in a pre-
assaembled flat configuration.
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Figure 11 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assambled flat configuration.

Figure 12 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration. .

Figure 13 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled fiat configuration.

Figure 14 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure 15 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembled flat configuration.

Figure 16 is a perspective view of a full-sized, absorbent article of the present Invention In a
fastened configuration. '

Figure 17 is a top plan view of an absorbent article of the present invention in a pre-
assembiled flat configuration.

Figure 18 is a top plan view of an absorbent article of the present invention In a pre-
assembled flat configuration.

Detalled Descrl n entio

The various aspects and embadiments of the present invention will be describad In
the context of an adult disposable absorbent article, such as a refastenable disposable
incontinence article. Such disposable incontinence articles inciude, but are not limited to:
underpants, briefs, and undergarments. it is, however, readily apparent that the present
invention could also be employed with other articles, such as baby diapers, feminine care
articles, children's training pants and the like. A disposable incontinence article, for example,
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is discarded after it has become soiled by the wearer. Typically, the disposable artides are
intended for limited use and are not intended to be taundered or otherwise cleaned for reuse.
However, the embodiments of the present invention can be applied to reusable products as |
well. A disposable incontinence article, for example, is diacarded after it has become solled
by the wearer. -

It should also be noted that, when employed In the present disclosure, the terms
“comprises”, "comprising” and other derivatives from the root term "comprise” are intended to
be open-ended terms that specify the presence of any stated features, elements, integers,
steps, or components, but do not preclude the presence or addition of one or more ather
features, elements, integers, steps, components, or groups thereof. Accordingly, such terms
are intended to be synonymous with the words “has”, “have®, "having”, "includes”, “including”
and any derivatives of these words,

Referring to Figures 1, 2, and 16, there is illustrated one specific embodiment of the
absorbent article of the present invention generally designateﬁ as 10. All dimensions, areas,
and ratios described herein refer to the absorbant article €0 is a fully elongated state. The
absorbent article 10 can have a front body portion 14, back body portion 16, and central body
portion 16 wherein the central body portion 16 is interposed between the front and back body
pottions 14 and 16, respectively. An absorbent assembly 12 may be disposed on at least a
portion of the front body portion 14 and at least a portion of the central body portion 15. In

some embodiments, the absorbent.assembly 12 may be disposed on at least a portion aof the

back body portion 16 as well as the front body portion 14 and the central body portion 185. In
some embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed only In at least a portion of
the front body partion 14, the central body portion 18, or the back body portion 16. in other
embodiments, the absorbent assembly 12 may be disposed in at least a portion of the central
bady portion 15 and at leaat a portion of the back body portion 16. The placement of the
abgorbent assembly 12 is ultimately determined by the desired characteristics or functions of
the absorbent articles 10.

The absorbent assembly 12 can be divided into a front region 42, a back region 43,
and a central region 49 wherein the central reglon 4%:is Interposed between the front and

10
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back regions 42 and 43, respectively. The absorbent assembly 12 has a front erxd edge 50, a
back edge 51, and side edges 44 and 45.

In one embodiment of the present invention, the front body portion 14 of the
absorbent articla 10 covers the lower anterior portion of the wearer's torso, the abdomen of
the wearer and is coaxtensive with the front region 42 of the absorbent assembly 12. In
some embodiments of the present invention, the front end edge 50 of the absorbent
assembly 12 may create the front end edge 40 of the absorbent article 10.

In the preferred embodiment, the central body portion 15 is caextensive with the
central region 49 of the absorbent assembly 12. In other ambodiments of the present
invention, at least a portion of the central region 49 of the absorbent assembly 12 is disposed
within the central body portion 18§.

in the preferred embodiment, the back body portion 16 of the absorbent article 10
extands longitudinally outwardly from at [east a portion of the central body portion 16 of the
absorbent article 10 wherein the absorbent assambly 12 is disposed on at |east at a portion
of the front and the central body regions 14 and 15, respectively.

The back body portion 16 is divided Into an upper back body portion 30 and a lower
back body portion 32. In the one embodiment of the present invention, the lower back body
portion 32 extends generally longitudinally outwardly from at least of portion of the central
body portion 15 of the absarbent articie 10. The upper back body portion 30 extends
generally longitudinally outwardly from the lower back body portion 32. The upper back body
portion 30 extends transversely beyond the lower back body portion 32.

The upper back body portion 30 has a front end edge 80, a back end edge 81, side
edges 82 and 83, a body facing surface 84, and a garment facing'surfaca 85. The lower
back body porl:on 32 has a front end edge 86, back end edge 87, side edges 88 and 89, a
body facing surface 92 and a garment facing surface 20,

In the preferred embodiments, the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 generally extend tranaversely beyond the side edges 44 and 45 of absorbent

11
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assembly 12 to provide the desired body coverage of the wearer. In most cases, the side
edges 88 and B9 of the lower back body portion 32 extend transversely beyond the side end
edges 44 and 45 of the absorbent assembly 12 but not beyond the side edges 82 and 83 of
the upper back body portion 30. '

Typically, the back region 43 of the absorbent assembly 12 is bonded, or atherwise
secured, to at least a portion of the lower back body portion 32. In the preferred
embodiment, the absorbent assembly 12 Is bonded to the body facing surface 92 of the lower
back body portion 32, Altemnately, the absorbent assembly 12 could be bonded to the
garment facing surface 80 of the lower back body portion 32. Alternately, the absorbent
assembly 12 can extend into the upper back body portion 30. Bonding or sacurement may
be achieved using ultrasonic bonds, thermal bonds, adhesives, mechanical bonds, or other
suitable means of securement. in one embodiment, the back body portion 16 is stretched
and attached to the absorbent assembly 12. The back body portion 16 is then released after
attachment to the absorbent assembly 12 to produce foids, gethers, or pleats in the back
body partion 18 to allow expansion of the back body portion 16 during use of the absorbent
article 10 such that the absorbent article 10 can fit various sized individuals.

With reference to Figures 1 and 8, the absorbent article 10 has a lengthwise,
longltudinal direction, as shown by the longitudinal axis or centerline A - A, and a transverss,
croas (transverse) direction, as shown by the transverse axis or centedine B - B. The
absorbent article 10 includes the absorbent assembly 42 which comprises a fiquid permeable
top sheet 46, a substantially liquid Inpermeable back sheet 48, and an absorbent core 70
sandwiched between the top sheet 46 and the back sheet 48.

Additionally, the absorbent core 70 can have Iquid retention and distribution functions.
The absorbent assembly 12 may alsc include a sheet of intake / fluid distribution matertal 72
typically positioned between the top sheet 46 and the absorbent core 70 and operably held
therebetween to facilltate liquid intake.

In another embodiment, the absorbent assembly 12 includes; a porous, liquid
permeable top sheet 46; a substantially liquid impermeabla back sheet 48; an absorbent
core 70 positioned between the top sheet 48 and the back sheet 48; a sheet of the intake /

12
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fluid distribution material 72 iocated adjacent the absorbent core 70; and a system of slastic
members 60, such as a system including crotch elastic members 62 and 63. The sheet of
intake / fluid distribution material 72 is positioned in a liquid communication with the
absorbent core 70. Typically, the sheet of the intake / fluld distribution material 72 is
positioned batween the top sheet 48 and the absorbent core 70. However, the sheet of the
intake / fluid distribution material 72 may be positioned on the body facing surface 57 of the
top sheet 46, between the back sheet 48 and the absorbent core 70, or any position within a
multi-tlayered absorbent core 70 within the absorbent assembly 12. The absorbent core 70,
the intake / fluid distribution material 72, and the crotch elastic members 62 and 63 may be
assembled together into a variety of configurations well-known in the disposable absorbent
articles 10. The absorbent assembly 12 can additionally include a system of containment
fiaps (not shown).

Typically, the dimensions of the absorbent assembly 12 are determined by the
dimenslons of the outer perimeter edge 85 of the back sheet 48. (See Figure 1).
Additionally, the dimensions of the outer perimeter edge 54 of the top sheet 46 are typically
similar to those of the back sheet 48, although it is not nacessary. The absorbent core 70
typically has dimensions smaller than the top shest 46 and the back sheet 48 such that the
absorbent core 70 can be sandwiched between the top sheet 46 and the back sheet 48. Tha
top sheet 46 and the back sheet 48 are then operably attached, or otherwise secured, to
each other by some bonding means such as adhesives, thermal, ultrasoni¢, mechanical, or
other means known in the art. The top sheset 46 and the back sheet 48 are typically secured
fo each other about their perimeter edges §4 and 85. Additionally, the top sheet 46 may be
secured to the absorbent cora 70 to fadiiitate the intake of liquid Into the absorbent core 70.

_ In one embadiment of the present invention, the outer perimeter edge 56 of the
absorbent assembly 12 is coextensive with the outer perimeter edge §5 of the back sheet 48
and has an hourglass shape with a length dimension of 635 millimeters to 775 milimeters, a
width dimension of 241 millimeters, and the narrowest transverse dimension of 194
millimeters located in the central region 49 and a length dimension of 254 millimeters. The
overall size of the absorbent assembly 12 is depsndent upon the body size range for which
the absorbent article 10 is intended to fit '
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In another embodiment of the present invention, the outer perimetar edge 56 of tha

absarbent assembly 12 is coextensive with the outer perimater edge 65 of the back sheet 48

and has an hourglass shape with a length dimension of 822 milimeters to 6560 milimeters, a

width dimenslon of 267 millimeters, and the narrowest dimension of 216 millimeters located in

the central regidn 49 and a length dimension of 305 millimeters. The overall size of the

absorbent assembly 12 is dependent upon the body size range of the wearer for which the

absorbent article 10 is intended to fit. Although, in the above embodiments, the back sheet

48 and the absorbent assembly 12 have coextensive outer perimeter edges 65 and 56,

respectively, it is not necessary in the present invention for the back sheet 48 and the

absorbent assembly 12 to have coextensive outer perimeter edges 55 and 58,

The tap sheet 46 and the back sheet 48 are generally coextensive, and typically have
length and width dimansions that are generally larger than and extend beyond the
comesponding dimensions of the absorbent core 70. Optionally, the top sheet 46 and the
back sheet 48 may not be coextensive. The top sheet 46 Is operatively associated with and
superimposed on the back sheet 48, thereby defining the outer parimeter edge &8 of the
absorbent assembly 12 of the disposable absorbent article 40.

The back sheet 48 can typically be located adjacent a garment facing surface 71 of the
absorbent core 70 and may be composed of a iquid permeable material, but desirably
comprises a material which Is configured to be substantially impermeable to liquids. For
example, a typical back sheet 48 can be manufactured from a thin plastic film, or other
fiexible, substantially liquid-impermeable material. As used herein, the term "flexible” refors
to materials which ars compliant and which will readily conform to the general shape and
contours of the wearer's bady. The back sheet 48 prevents the liquid and semi-liquid bodily
exudates contained within the absorbent core 70 from wetting articles, such as bed sheets
and over garments, which come in contact with the disposable absorbent article 10. In some
embodiments of the present invention, the back sheet 48 can include a film, such as a
polyethylene film, having a thickness of from about 0.012 miillimeters {0.5 mil) to about 0.051
millimeters (2.0 mils). For example, the film makinq up the back sheet 48 can have a
thickness of about 0.023 millimeters.
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Altemative constructions of the back sheet 48 may comprise a woven or non-woven
fibrous web layer which has been totally or partially constructed or treated to impart the
desired levels of liquid impermeability to selected regions of the absorbent article 10 that are
adjacent or proximate the absorbent core 70. For example, the back sheet 48 may include a
gas-parmeable, nonwoven fabric layer laminated to a polymer film layer that may or may not
be gas-permeable. Other examples of fibrous, cloth-like materials that can be utilized as the
back sheet 48 can inciude a stretch thinned or stretch thermal laminate material composed of
a 0.6 mil (0.015 mm) thick polypropylene blown film and a 0.7 ounce per square yard (23.8
gsm) polypropylene spunbond material (2 denier fibers). The back sheet 48 typically
provides the outer cover of the absorbent article 10. Optionaily, however, the absorbent
article 10 may include a separate outer cover component member 47 in addition to the back
sheet 48.

The back sheet 48 may altematively include a micro-porous, "breathable” l.naterial
which parmits gases, such as water vapor, to escape from the absorbent core 70 while
substantially preventing liquid and semiHiquid exudates from passing through the back sheet
48. For example, the breathable back sheet 48 may be composed of a microporous polymer
film or a nonwoven fabric which has been coated or otherwise modified to impart a desired
level of liquid impermeability. For example, a suitable microporous film n be a PMP-1
material, which Is available from Mitsui Toatsu Chemicals, Inc., a company having offices In
Tokyo, Japan; or an XKO-8044 polyolefin film available from 3M Company of
Minneapolis, Minnescota. The back sheet 48 may also be embaossad or otherwise provided
with a pattern or matte finish to exhibit a more aesthetically pleasing appearance.

In the various configurations or embodiments of the present invention, wherein a
component of the absorbent article 40, such as the back sheet 48 or the containment flaps, is
constructed to be permeable to gas while having a resistance and fimited permeabllity to
aqueous liquid, the liquid resistant material can have a construction which is capable of
supporting a hydrohead of at least about 45 cm of water substantially without leakage
therethrough. A suitable technique for determining the resistance of a material to liquid
penetration is Faderal Test Method Standard FTMS 181 Method 5514, 1978, or an equivalent
thereof. ' .
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The size of the back sheet 48 is typically determined by the desired size of the
absorbent core 70 and the particular design, function, and size of tha finished ahsorbent
article 10. The back sheet 48, for example, may have a rectangular shape, a generally T-
shape, a generally I-shape or a modified hourglass shape. The back sheet 48 typically

extends beyond the terminal edges 74, 75, 76, and 77 of the absorbent core 70 by a selected
distance, such as a distance within the range of about 1.3 centimetars to about 4.0
centimeters, to provide at least a portion of the side and end margins.

The top sheet 46 typically provides a body-facing surface §7 which is compliant,
soft-feeling, and non-rritating to the wearer's skin. Further, the top sheet 46 can be less
hydrophilic than the absarbent core 70, and is sufficiently porous to be liquid permeable,
permitting liquid to readily penetrate through its thickness to reach the absorbant core 70. A
sultable top sheet 46 may be manufactured from a wide selection of web materials, such as
porous foams, reticulated foams, apertured plastic films, natural fibers (for exampls, wood or
cotton fibers), synthetic fibers (for example, polyester or polypropyiene fibers), or
combination of natural and synthetic fibers. The top sheet 46 is typically employed to help
isolate the wearer's skin from fiquids and semt-liquids held in the abkorbent core 70 and to
keep the absorbent core 70 intact.

Various woven and nonwoven fabrics can be used for the top sheet 46. For axample,
the top sheet 46 may be composed of a meltblown or spunbonded web of the desired fibers,
and may also be a bonded-carded-web. The various fabrics can be composed of natural
fibars, synthetic fibers or combinations thereof.

As used herein, the term "nonwoven web" means a web of fibrous material that is
formed without the ald of a taxdtile weaving or knitting process. The term "fabrics” is used
herein to refer to all of the woven, knitted and nonwoven fibrous webs.

The fabric of the top sheet 46 may be composed of a substantially hydrophobic
material, and the hydrophobic material may optionally be treated with 'u surfactant or
otherwise processad to impart a desired level of wettabllity and hydrophilicity. In one
embodiment of the present invention, the top sheet 46 is a nonwoven, spunbond
polypropylene fabric composed of about 2.8 to about 3.2 denier fibers formed into a web

16
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having a basis weight of about 22 gsm and a density of about 0.06 g/cm®. The fabric of the
top sheet 46 can be surface treated with an operative amount of surfactant, such as about .
0.28% TRITON X-102 surfactant, the trade designation of a surfactant commercially available
from Union Carbide Chemicals and Plastics Company, Inc., of Danbury, Connecticut, U.S.A.
or such as a surfactant as from Hodgson Chamicals, Inc., of Mount Holy, North Carolina,
U.S.A_ under the trade name Ahcovel Base N62. The surfactant can be applied by any

- conventional means, such as spraying, printing, brush coating or the like.

A sultable top sheet 46 may also be made up of a nonwoven web, a spunbond, a
meltblown, or a bonded-carded web composed of synthetic polymer filaments or fibers, such
as polypropylene, polyethylene, polyesters, or the like, a perforated film, reticulated foams, an
expanded plastic webbing material, scrim material, or a web or natural polymer filaments or
fibers such as waod, rayon, or cotton. The top sheet 46 has a pore size that readily allows
the passage therethrough of air, sweat, and perspiration due to the breathabllity of the
material.

Suitably, the top sheet 46 is a nonwoven spunbond. Such spimbond material is
available from Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The top sheet 46 has a
weight from about 10 grams per squara meter (gsm) to about 100 gsm and altematively
about 20 gsm. The top sheet 46 of the absorbent assembly 12 may be printed, colored,
decoratively embossed, or perforated with discrete slits or holes extending therethrough.

The top sheet 46 and the back shest 48 are connected or otherwise assoclated
together in an operable manner. As used herein, the term "associated” encompasses
configurations in which the top sheet 48 is directly joined to the back sheet 48 by affixing, or
otherwise securing, the top sheet 48 direclly to the back sheet 48, and configurations wherein
the top sheet 46 is indirectly joined to the back sheet 48 by affixing, or otherwise securing,
the top sheet 46 to intermediate members (not shown) which in tumn are affixed to the back
sheet 48. The top sheet 46 and the back sheet 48 can, for example, be joined to each other
in at least a portion of the outer perimeter edge 56 by suitable attachment mechaniems (not -
shown) such as adhesive bonds, sonic bonds, thenmal bonds, pinning, stitching, or any other
attachment technique known In the art, as well as combinations thereof. For example, a
uniform continuous layer of adhesive, a pattemed layer of adhesive, a sprayed pattern of
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adhesive or an array of separate lines, swirls or spots of construction adhesive may be used
to affix the top sheet 46 to the back sheet 48. It should be readily appreciated that the
above-described sttachment means may also be employed to suitably interconnect,
assemble and/or affix together the varicous other component parts of the absorbent articles 10
described herein.

The disposable absorbent article 10 may also include a pair of elasticized containment
fiaps which extend generally length-wise along the longitudinal direction on the absorbent
article 10. Examples of suitable constructions of the containment flaps are described in U.S.
Patent Nos. 4,704,116 issuad November 3, 1987, 10 Enloe; 5,415,644 issued May 16, 1895,
to Enloe; 5,599,338 issued February 4, 1097, to Enloa, the entire disclosures of which is
hereby incorporated by reference in a manner that is consistent herewith. Other suitable
configurations of the containment flaps are described in U.S. Patent 5,562,650 issued
October 8, 1996, to Everett et al., the entire disclosure of which is hereby incorporated by
reference in a manner that is consistent herewith. Altemnatively, a system of tubular
elasticized bumpers (not shown) can be used to improve eontainm-ent as described in U.S.
Patent §,769,835 issued June 23, 1998, to Fell et. al., the entire disclosure of which is hereby
incorporated by referance In a manner that is consistent herewith.

The absorbent core 70 of the absorbent article 10 and the absorbent assembly 12
serve to absorb and retain liquid and semi-liquid bodily exudates. These functions can be
performed by a single material or alternatively by multiple materials assembied in a manner
to provide sufficient leakage protection to the wearer of the absorbent article 10.

The structure of the absorbent core 70 of the present invention typically includes a
intake / fluid distribution material 72 sandwiched between the top sheet 46 and the absorbent
core 70 within the absorbent assembly 12. The intake / fluld distribution material 72 of the
absorbent article 10 may take on a variety of structures. For example, the absorbent article
10 may Include a transport layer (not shown), such as described in Patent 4,798,603 issued
January 17, 1989, to Mever et al., or a intake / fluid distribution management tayer (not shown),
such as described in U.S. Patent 5,486,166 issued January 23, 1996, to Bishopetal.; U.S.
Patent 5,364,382 issued November 15, 1994, to Latimer et al.; U.S. Patent 5,490,848 issued
February 13, 1996, to Ellis etal; U.S. Patent 5,429,629 issued July 4, 1995, to Latimer et.al.;
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U.S. Patent 5,509,915 issued April 23, 1996, to Hanson etal.; U.S. Patent 5,192,606 issued
March 9, 1963, to Proxmire et.al.; and, European Patent Application EP 0 5§39 703 At,
published May 5, 1993, of which the entire disclosures of the patents and application are
incorporated herein by reference in a manner that is consistent herewith. Additionally, the
intake / fluid distribution material 72 may take on any structure capable of intaking a void

volume of urine and holding it long enough to be absorbed by the underlying absorbent core
70.

The absorbent core 70 typically comprises a porous fibrous matrix and is preferably
an air formed batt of fluff and high absorbency material which may be formed in many ways,
for example, according to the taaching of Mazurak and Fries as set forth in U.S. Patent
4,381,782 issued May 3, 1883, the entire disclosure of which is incorparated herein by
reference in a manner consistent herewith. The absorbent core 70 can comprise an
alrformed mixtura of high absorbency material (SAP) and fibers, preferably of fluff putp. ‘In
some embodiments of the present invention, the mixing of the fluff fibers and the high
absorbency material is homogeneous. In other embodiments, the mixtures can be layered,
phased to place the high absorbency materiat in a specific machine direction location, or
placed in a narrow band in the cross diraction or both. Also, the fibers, other than i’luff pulp
such as chemically stiffened and menpo-memanical pulps, can be used.

In addition, the absorbant core 70 can comprise absorbent material other than air
formed fiuff and SAP. For example, the coform materials as referenced in U.S. Patents
4,818,464 Issued April 4, 1989, to Lau and 4,100,324 Issued July 11, 1978, to Anderson can
be used to make tha ahsorbent core 70, the entire disclosures of which are incorporated
hereln by reference in a manner that Is consistent herewith. In addition, wet formed
composite materials comprising a combination of fibers and high absorbency materials as
disclosed in U.S. Patent 5,851,862 issued July 29, 1997, to Anderson et al. can also be
utilized in the present invention, the entire disclosure of which Is Incorporated herein by
reference in a manner that is consistent herewith. The stabilized airlaid materials comprising
a mixture of fibers, binder fibers, and high absorbency materials which are bound together by
latex binding or through air bonding are also usable as absorbent materials. Additionally, any
material known In the art that serves to absorb liquid and semiiquid body exudates can be
used to construct the absorbent core 70 as shown in the present invention.
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The high absorbency materials are typically hydrogel polymers that are desirably
sufficiently cross-linked to render the materials substantially water-insoluble. Cross-linking may,
for exampie, be by irradiation or by covalent, ionic, van der Waals or hydrogen bonding.
Suitable materials are available from various commercial vendors, such as Drytech 2035M
manufactured by the Dow Chemical Company of Midland, Michigan and FAVOR SXM 880
manufactured by Stockhausen, Inc. of Greensboro, North Carolina. Typically, the high-
absorbency material is capable of absorbing at least about 15 times its weight in water, and
desirably is capable of absorbing more than about 25 times its weight in water.

The high absorbency materials may comprise between about 0 and about 95 weight
percent of the absorbent core 70 and usually comprise organic high absorbency materials.
The organic high-absorbency materials can indude natural materials, such as pectin, guar gum
and peat moss, as well as synthetic materials, such as synthetic hydrogel polymers. Such
hydroge! polymers may include, for example, carboxymethylcellulosé, alkali metal salts of
polyacryfic acids, polyacrylamides, polyviny! alcohol, ethylene maleic anhydride copolymers,
polyviny! ethers, hydroxypropyl celluicse, polyvinyl morphalinone, polymers and copolymers of
vinyl sulfonic acid, polyacrylates, polyacrylamides, polyvinyl pyridine or the like. Other suitable
polymers can include hydrolyzed acrylonitrile grafted starch, acrylic acid grafted starch, and
isobutylene maleic anhydride copolymers, and mixtures thereof. Suitable high-absorbency
materials are described in U.S. Patents 4,699,823 issued October 13, 1987, to Kellenberger
et al. and 5,147,343 issued September 15, 1992, to Kellenberger, the entire disclosures of
which are incorporated herein by reference in a manner that is consistent herewith. The high
absarbency materials are available from various commercial vendors, such as Dow Chemical
Company of Midland, Michigan and Stockhausen, Inc. of Greenboro, North Carclina. The
absorbent core 70 may also include tissue layers or acquisition layers (not shown) to help
maintain the integrity of fibrous absorbents or transport aqueous fiquids.

The absorbent cora 70 should have an aquaous. liquid capacity great enough to
absorb liquid and semi-liquid discharges from about 10 grams to about 2000 grams. The
absorbent core 70 should have sufficlent capacity (d'escribed below) and a thickness
preferably less than about 25 mm, thus providing a non-bulky and fiexible fit. The capacity of
the absorbent core 70 will have a total capacity of between about 200 grams and about 2000
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grams. More typically, the absorbent core 70 will have a total capacity of betwesn about 400
grams and about 1500 grams. More typically, the total capacity of the absarbent cora 70 will
be between about 500 grams and about 1000 grams.

The saturated retention capacity is a measure of the total absorbent capacity of the
absorbent assembly 12. The saturated retention capacity is detarmined as follows. The
elasticized components such as the containment flaps and the crotch elastics 62 and 63 are
first removed from the absorbent assambly 12. The absorbent assembly 12 to be tested,
having a moisture content of less than about 7 weight percent, Is weighed and submerged in
an excess quantity of the room temperature (about 23° C) saline solution described below.
The absorbent assembly 12 is allowed to remain submerged for 20 minutes. After 20
minutes, the absorbent assembly 12 is removed from the saline solution and placed on a
Tefion ™ coated fiberglass acreen having 0.25 inch openings (commercially available from
Taconic Plastics Inc., Petersburg, N.Y.} which, in tum, Is placed on a vacuum bax and
covered with a flaxible rubber dam material. A vacuum of 3.5 kilopascals (0.5 pounds per
square inch) is drawn In the vacuum box for a period of 5 minutes. The absorbent assembly
12 is weighed again. The amount of aqueous liquid retained by the material of the absorbent
assembly 12 being tested is determined by subtracting the dry weight of the absorbent
assembly 12 from the wet weight of the absorbent assembly 42 (after appfication of the
vacuum) and is reported as the saturated retention capacity in grams of aqueous liquid
relained.

The saline solution is an aqueous solution of about 0.9 percent sodium chioride by
weight. A suitable product is S/P™ Cartified Blood Saline commercially available from Baxter
Diagnostics in McGaw Park, lllinois.

In one embodiment of the present invention, the absorbent core 70 has a length of
483 millimeters, a width of 114 millimeters and is generally rec.tanbular in shape. The
absorbent core 70 comprises a homogeneous mixture of 210 gsm (grams per square metar)
of DOW 2035M high absorbency material and 391 gsm of Alliance CR1854 fluff pulp fibers
(available from Alliance, inc. of Coosa Pines, Alabama), There is also a intake / fluid
distribution material 72 in the absorbent assembly 12 sandwiched between the top sheet 46
and the absorbent core 70. The intake / fluid distribution material 1_2 is typically 305 mm long
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and 76 mm wide with a basis weight of 85 gsm comprising a mixture of 40 % by waight 6
denier polyester fibers from the KoSa Corporation of Huston, Texas and 60 % 3 denier
sheath core polyethylene / polypropylene crimped fibers from the CHISSO Corporation of
Japan. The absorbent core 70 has a retention capacity of about 500 grams of 0.9 % sodium
chloride in water. The intake / fluid distribution material 72 is typically skewed to the front end
edge 76 of the absorbent core 70 and is symmetrically placed in the cross direction. The
absorbent core 70 may or may not be symmetrically centered within the absorbent assembly
12.

In another embodiment of the present invention, the absorbent core 70 has a length of
597 millimeters, a width of 114 millimeters in the center of the crotch portion 78 of the
absorbent cora 70 widening to 203 mm at the front end adge 76 and the back end edge 77,
hence forming an hourglass shape. The center of the crotch portion 78 is the 114 millimeter
wide region of the absorbent core 70 comprising a homogeneous mixture of 181 gsm (grams
per square meter) of DOW 2035M high abscrbancy material and 378 gsm of Alliance
CR1654 fiuff pulp fibers (available from Alliance, (nc. of Coosa Pines, Alabama) which
transitions to 111 gsm of high absorbency material and 230 gsm of fluff puip fibers in the
outer ear regions of the absorbent core 70.

The absorbent assembly 12 aiso includes a carded web intaks / fluid distribution
material 72 sandwiched between the top sheet 46 and the abaorbent core 70. The intake /
fluid distributlon material 72 is 305 mm long and 76 mm wide with a basls weight of 85 gsm
comprising a mixture of 40 % by weight 6 denier polyester fibers from the KoSa Corporation
of Huston, Texas and 80 % 3 denier sheath core polyethylene / polypropylene crimped fibers
from the CHISSO Corporation of Japan. The absorbent core 70 has a retention capacity of
about 850 grams of 0.8% sodium chloride in watsr. The intake / fluld distribution material 72
is typically skewed to the front end edge 76 of the absorbent core 70 and is symmetrically
placed in the cross direction. Tha absorbent core 70 may or may not be symmetrically
centered within the absorbent assembly 12. '

Other embodiments of the absorbent core 70 can Include high basis welght pocket
regions in the center of the absorbent core 70, incorporation of pledgets (not shown) to
increase liquid retention capacity, use of combinations of watformed and airformed,
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absorbent materials, and any other combinations known to those skilled in the art. [
Additionally, the dimensions and shapes of the absorbent core 70 and the absorbent

assembly 12 can be varied as required to function as integral components of the absorbent

article 10.

The refastenable absorbent article 10 of the presant invention includes a fastening
system 21. (See Figures 1, 2, 9, 11, 12, and 15). The fastening system 24 permits the user
to construct and fit the absorbent article 10 to the body of the wearer. The fastening system
21 may comprise any attachment means known in the art including pressure sensitive
adhesives, cohesive materials, mechanical fasteners such as hook and loop type fasteners,
or any combination of these or any other attachment means known in the art.

. In a preferred embodiment of the present invention, the fastening system 24
comprises a pair of first fastening elements 22 and a sacond fastening elements 23. In one
embodiment, the first fastening elements 22 include a hook component 24. As used herein,
the term "hook™ or "hook component” is used to designate a mateﬁal having engaging
elements. It should be understood that the use of the term "hook" or "hook component”
should be non-imiting in the sense that the engaging elements may comprise any shapes as
are known in the art so long as they are adapted to engage. In one embodiment of the
present invention, the hook component 24 includes a base and a plurality of engaging e e
elements extending from the base. The hook component 24 Is intended to engage the
fibrous elements of the loop component 25 of the second fastening element 23 to provide a
secure fastening device 21. The hook component 24 may be manufactured from a wide
range of materials and consist of many shapes.

The upper back bedy portion 30 is et least partially elasticized with elastic members
31 having an elastic component in at least the transvarse direction. The elasticized upper
back body portion 30 acts to conform to the contours of various body types and builds. This
provides a smooth, snug, and comfortabie fit of the absorbent article 10 within a given body
slxe range.

In some embodimants, the upper back body portion 30 itself may be constructed from
a number of different extensible or elastic materials known in the art. These include, but are
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not limited to, threads, strands, ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or composites.
Preferably, the upper back body portion 30 is constructed such that it contains elastic
members 31. The materials suitable for the elastic members 31 include a wide varisty of
materials indluding, but not limited to, yam rubber, flat rubber, elastic tape, film-type rubber,
polyurethane and elastomeric, tape-like elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Suitable material is sold under the name LYCRA® by the DuPont
Company located in Wilmington, Delaware. Each elastic member 31 may be unitary, muiti-
part, or composite in construction before integration into the absorbent article 10.

Additional exampiles of materials suitable for constructing the elastic members 31 of
the upper back body portion 30 of the back body portion 16 include elongatabie materials,
elastic materials, or elastomeric materials, such as polymer films, woven fabrics, knits,
nonwoven fabrics, composites or the like, as well as combinations thereof. In particular
aspects of the invention, the elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the
back body portion 16 can be composed of an elastic composite, an elastic laminate material,
a reversibly necked nonwoven material, elastomeric film, and elastomeric foam material, or
the like. The elastic members 31 of the upper back body portion 30 of the back body portion
168 may be formed of a material capable of stretching in one direction. Alternatively, two-
directional stretch materials may be used for the elastic members 31 of the upper back body
portion 30 of the back body portion 16.

Examples of suitable materials for forming the elastic members 31 of the upper back
body portion 30 of the back body portion 16 are described in U.S. Patent 4,663,220 lssued
May 5, 1987, to Wisneski et al; U.S. Patent 5,226,892 Issued July 13, 1993, to Morman;-
U.S. Patent 5,336,545 issued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued
May 7, 1996, to Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 Issued January 18, 1988, to Vander
Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,699 issued December 6, 1988, to Kieffer et al.; U.S. Patent
4,761,966 issued November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23,
1890, to Morman; U.S. Patent 4,606,964 issued August 19, 1988, to Wideman; U.S. Patent
4,657,802 issued April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1887,
to Morman; U.S. Patent 4,855,780 issued April 7, 1987, to Momman et al.; U.S. Patent
5,114,781 issued May 18, 1992, to Morman; and, U; S. Patent 5,116,662 issuad May 26,
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1992, to Marman, the entire disclosures of which are incorparated herein by reference in a
manner that is consistent herewith. '

The number of the elastic members 31 included in the upper back body portion 30
ranges from about 1 to about 100. When the elastic members 31 are threads or thread-like
elements, the number of elastic members 31 are more typically from about 10 to about 40,
and most typically from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic members 31 of
the upper back portion 30 are threads, between about 10 to about 40 elastic members 31 are
used in the upper back body portion 30. The elastic members 31, when threads, are spaced
from about 1.8 mm to about 5$mm, more preferably from about 4.6mm to about 13mm, and
most preferably about 7mm apart. While the appearance of the absorbent article 10 may be
erhanced by the close even spacing of the elastic members 31, such as threads, in the upper
back bady portion 30, the distance between the elastic membere 31 can be varied.

in the prefeired embodiment, the threads of the elastic members 31 of the upper back
body portion 30 may be made of suitable elastomeric material. One sultable material is
spandex such as LYCRA® threads, avallable from DuPont located in Wilmington, Delaware.
Suitable elastic members 31 for use in the upper back body portion 30 include threads having
a decltex (g/10000m) from about 100 to about 1200, more typically from about 470 to about
1000, and most typically from about 620 to about 840 when the upper back body portion 30
includes from about 10 to about 35 threads of the elastic members 31.

The elongation tension of the elastic members 31 of the upper back body portion 30
of the back body portion 16 is such that it provides a secure and comfortable fit of the
absorbent article 10 about the wearer's body. A preferable range of elongation tension is
from about 10 grams to about 175 grams, more preferably from about 30 grams to about 125
grams, and most preferably from about 50 grams to about 80 grams. The elongation
tensions are given in grams per 10 millimeter width. If the skze of the sample being tested
varies from the 10 millimeter wiith, the resulting elongation tension values must be
normalized to a 10 millimeter width. The elongation tensions were measured during the first
cycle extension at 100 % elongation at room temperature and humidity.
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In the preferred embodiment of the prasent invention, the slastic members 31 of the
upper back body portion 30 are attached to the absarbent article 10 sandwiched between a
body side layer 36 and a garment side layer 37 of the upper back body portion 30 in a
generally stretched state by means known in the art, including ultrasonic bonding,
heat/pressure bonding, or adhesively bonding. The laminate of the body side layer 36 and
the garment side layer 37 having the elastic members 31 sandwiched therebetween creates
a gérment facing surface 84 of the upper back body portion 30 and a body facing surface 86
of the upper back body portion 30 The elastic members 31 of the upper back body portion
30, when threads, are applied under an elongation of from about 100 % to about 400 %,
more typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %, and mast typically
under an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The body side layer 36 and the garment side layer 37 sandwiching the elastic
members 31 In the upper back bady portion 30 typically consist of nonwaven or ather soft
material for contacting the wearer's skin. The layers 36 and 37 should be compliant and soft
fasling to the wearer. These layers 36 and 37 may be any soft, flexible, porous sheet which
Is liquid pervious, permitting liguids to readlily penetrate Into its thii:hwess. or impervious,
resistant to the penetration of liquids into its thickness. A suitable fabric for the layers 36 and
37 may be manufactured from a wide range of materials, such as natural fibers (e.g., wood or
cotton fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers), or from a combination
of natural and synthetic fibers or reticulated foams and apertured plastic films.

There are a number of mamuifacturing techniques that may be used to manufacture
the layers 36 and 37. For example, the layers 36 and 37 may be woven or nonwoven web or
sheet such as a spunbond, meitblown, or bonded-carded web composed of synthetic polymer
filaments, such as polypropylene, polyethylens, palyesters or the like, or a web of natural
polymer filaments such as rayon or cotton. The bonded-carded web may be thermally
bonded or sprayad with a binder by means well known to those skilled in the fabric art.
Suitably, the layers 36 and 37 are a nonwoven spunbond. Ideally, the layers 36 and 37 are a
spunbond polypropylene nonwoven. Suitably, the spunbond material is available from
Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layers 36 and 37 typically have @
weight from about 10 grams per square meter (gém) to about 100 gsm and altematively
about 20 gsm. The layers 38 and 37 may be printed, colored or decoratively embossed.
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Idealty, the layers 36 and 37 have a pore size that readily allows the passage therethrough of
air, sweat, and perspiration due to the breathability of the material. The layers 36 and 37
may be selectively embossed or perforated with discrete slits or holes extending
therethrough.

The body si_do layer 36 of the upper back body portion 30 may be an extension of the
body side layer 38 of the lower back body portion 32, Altemnatsly, the body side layer 38 of
the lower back body portion 32 and the body side layer 36 of the upper back body portion 30
can be separate piecas of material. In a preferrad embodiment, the garment side layer 37 of
the upper back body portion 30 is an extension of the garment side layer 39 of the lower back
body portion 32. Alternately, the garment side layer 39 of the lower back body portion 32 and
the garment side layer 37 of the uppar back body portion 30 are separate pieces-of material.

The first fastening elements 22 are attached to or generally adjacent with the side
edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. Alternatsly, the first fastening elements
22 are attached transversely inwardly from the side edges 82 and 83 of the upper back body
portion 30, Alternately, the first fastening elements 22 can extend transversely outwardly
from the side edges 82 and &3 of the upper back body portion 30,

In a preferred embodiment of the present invention, the upper back body portion 30 is
elasticized from just transversely inward the side edge 82 of the upper back body portion 30
to just transversely inward the side edge 83 of the upper back body portion 30 providing non-
elasticized reglons 97 and 98 adjacent the side edges 82 and 83, raspectively, for ease in
placement of the first fastening elements 22. Altemately, the upper back body portion 30 can
be entirely elasticired from the side edge 82 to the side edge 83. The elastic members 31
can initially extend from the side edge 82 of the upper back body portion 30 to the side edge
83 of the upper back body portion 30. The elastic members 31 are then deadened or
otherwise deadened forming the non-elasticized regions 97 and 98 generally coextensive or
adjacent with the first fastening elements 22. )

The elastic members 31 can be deadened by ultrasonics, freezing, cutting, chopping,
or other means known in the art. The deadening of the elastic members 31 creates a smooth
surface in the regions 97 and 98 onto which the first fastening elements 22 are attached,
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ensuring maximum engagement and fastening performance of the fastening system 21. (See
Figure 3). Alternately, the first fastening elements 22 can be attached to the upper back
body portion 30 while the elastic members 31 of the upper back body portion 30 are in the
relaxed, unstretched state. Still altemately, the first fastening elements 22 can be attached to
the side edges 82 and 83 so that the first fastening elements 22 extend transversely beyond
the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30 as shown in Figure 2,

The elastic members 31 of the upper back body portion 30 may comprise threads,
strands, ribbons, bands, and fiims, elastic nonwovens or composites. The threads, strands,
ribbans, bands may be multiple, and may be applied as a composite. In a preferred
embodiment of the preaent invention, the elastic members 31 of the upper back body portion
30 extend generally transversely batwaen the first fastening elements 22. In an altemnate
embodiment of the present invention, the elastic members 31 of the upper back body portion
30 extend the full transverse length between the side edges 82 and 83 of the upper back
body portion 30. (See Figure 1). These configurations result in a single elasticized upper
back body portion 30 surrounding the majority of the wearer's walst clircumference that
improves the fit of the absorbent article 10. More importantly, the single elasticized upper
back body partion 30 resembies durable underwear and creates an aspect of greater
normalcy.

Altemately, the elastic members 31 of the upper back body portion 30 can extend
across a transverse distance less than the transverse distance between the side edges 82
and 83 of the upper back body portion 30. In one embodiment, the transverse length of the
elasticized region or area of the upper back body portion 30 may be equal to the transverse
length between the side edges 88 and 89 of the lower back body portian 32.

The transversely extended length of the upper back bedy portion 30 will be dependent
on the size of the wearer that the absorbent article 10 is designed to fit. When partially or
fully elongated during use, the upper back body portion 30 extends beyond the wearer's side
hip region toward and/or onto the weﬁmr’s lower anterior torso region, allowing for the first
fastening elements 22 to be joined to the front body portion 14 of the absorbent article 10
positioned adjacent the wearer's anterior side. In one specific smbodiment, the fully
elongated transverse length of the upper back body portion 30 is about 1350 mm. The upper
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back body portion 30 contains 19 elastic members 31 in the form of threads with basis
weights of about 740 decitax, elongated 275 %, and is designed to fit a hip size range from
about 1110 millimeters to about 1525 millimeters.

In some embodiments, the upper back body portion 30 may be augmented by the
extension panels 34. (See Figures 11 and 12). In the preferred embodiment, the upper
back body portion 30 is elasticized from or adjacent the side edge 82 to or adjacent the side
edge 83. This configuration results in a single elasticized upper back body portion 30
surrounding the majority of the wearer's waist circumference that improves the fit of the
absorbent article 10. More importantly, the single elasticized upper back body portion 30
resembles durable underwear and creates an aspect of greater normalcy. However,
manufacturing the absorbent article 10 with an upper back body portion 30 that has a fully
elongated transverse length less than that necessary to wrap the absorbent article 40 around
the body of the wearer for fastening onta the front body portion 14 may be desirable. By
adding the extension panels 34, the upper back body portion 30 can be transversaly
shortened for processing and the extension panels 34 extend around to the wearer's anterior
side for fastening. )

The side edges 107 of the extension panels 34 are roughly coterminous with and
bonded {o the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. The bonding Is
achieved by means known in the art, such as ultrasonic bonding, stitching, heat/pressure

‘bonding, or adhesive bonding. The maximum bond strength attainable is dependent upon

the materials used, the bond pattemn, the bond width, and the processing settings of dwell
time, power, and pressure. Suitable bonds typically utilize ultrasonic bonding to achieve a
bond strength such that the bonds do not tear during use. The bonds should be minimal in
width while providing sufficient strength to be pulled around the user several times over a 24-
hour wear period without tearing. Suitable bonds and seals are described in U.S. Patents
4,610,681 issued September 9, 1988, to Strohbeen et al., 4,641,381 issued February 10,
1887 to Heran et al., and 4,646,362 lssued March 3, 1887 to Heran et al., the disclosures of
which are incorporated herein by reference in a manner that is consistent harewith,

~ If ultrasonic bonding Is used, the side seam bond 100 may have an unbonded portion
101 outboard of the bonded portion 102 to provide for a soft edge to each of the side seam
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bond 100. This unbonded portion 101 can range from about 0 mm to about 13mm in width,
more preferably from about 1 mm to about 6mm in width, and most preferably from about 2
mm to about 3mm in width. Altemately, the bonded portion 102 plus the unbonded portion
101 may be less than about 15 mm. If the side saam bond 100 is trimmed or cut close to the
outer edge of the bonded portion 102, a sharp edge is produced along the side seam bond
100 which can catch on clothes or be imitating to the wearer's skin. (See Figures 11, 12, and
16).

In a preferred embodiment of the present Invention, after the upper back portion 30
and the sids edges 107 of the extension panels 34 are joined, the front end edges 79 of the
extension panels 34 are roughly coterminous with the front end edge 80 of the upper back
body portion 30. In another preferred embodiment, the back end edges 91 of the extension
panels 34 are roughly coterminous with the back end edga 81 of the upper back body portion
36. This configuration results in the longitudinal length of the side edge 107 of the extension
panels 34 being roughly equivalent to the longitudinal length between the side edges 82 and
83 of the upper back body portion 30. "

Alternately, the longitudinal length of the side edge 107 of the extension panels 34
could be different from the longitudinal length betwsen the side edges 82 and 83 of the upper
back body portion 30.

In one preferred embodiment of the present invention, the body side layer 103 of the
extension panels 34 are bonded to the body side layer 36 of the upper back body portion 30
such that the side edges 107 of the axtension panels 34 face inward from the side edges 82.
and 83 of the upper back body portion 30 during manufacturing. In another prefarred

" embodiment, the first fastening elements 22 are bonded to the body facing surface 105 of the

extension panels 34.

In an alternate embodiment of the present invention, the garment side layer 104 of the
extension panels 34 is bonded to the body side layer 36 of the upper back body portion 30 in
an overlapping configuration. In an altemate embodimant, the body side layer 103 of the
extension paneis 34 is bonded to the garment side I'ayer 37 of the upper back body portion 30

in an overlapping configuration.
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The extension panels 34 can be elasticized, partially elasticized, or non-elasticized. In
a preferred embadiment of the present invention, the extension panels 34 are partially
elasticized. The extension panels 34 may be constructed from a number of different
axtensible o:; elastic materials known in the art. These includs, but are not limited to, threads,
strands, ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or composites. Preferably, the extension
panels 34 contain elastic members §1. The materials suitable for the elastic members 61
include a wide variety of materials including, but not limited to, yamn rubber, flat rubber, elastic
tape, fiim-type rubber, polyurethane and elastomeric, tape-like elastomeric or foam
polyurethane, or formed elastic or non-elastic scrim. Suitable material is soid under the name
LYCRA® by the OuPont Company located in Wilmington, Delaware. Each elastic member 61
may be unitary, multi-part, or composite in construction before Integration into-the absorbent
article 10.

Additional examples of materials suitable for constructing the elastic members 61 of
the extension panels 34 Include elongatable materials, elastic materials, or slastomeric
materials, such as polymer films, woven fabrics, knits, nonwoven fabrics, composites or the
like, as well as combinations thereof. In particular aspects of the inventioh. the elastic
members 61 of the extension panels 34 can be composed of an elastic composite, an elastic
laminate material, a reversibly nacked nonwoven material, elastomeric film, and elastomeric
foam material, or the like. The elastic members 64 of the extension panels 34 may be formed
of a material capable of stretching in one direction, Altematively, two-directional stretch
materials may be used for the elastic members 61 of the extension panels 34.

" Examples of sultable materials for forming the elastic members 61 of the extension

" panels 34 are described in U.S. Patent 4,663,220 {ssued May 5, 1987, to Wisneski et al; U.S. -

Patent 5,226,992 issued July 13, 1993, to Morman; U.S. Patent 5,336,545 issued August 8,
1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 Issued May 7, 1996. to Haffner et al.; U.S. Patent
4,720,415 issued January 19, 1088, to Vander Wielen et al.; U.S. Patent 4,780,693 issued
December 6, 1980, to Kieffer et al.; U.S. Patent 4,781,966 Issued November 1, 1988, to
Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23, 1980, to Morman; U.S. Patent 4,606,964
issued August 19, 1986, to Wideman; U.S. Patént 4,657,802 issued April 14, 1987, to
Momman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,655,760
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issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May 19, 1992, to
Morman; and, U. S. Patent 5,116,662 Issued May 26, 1992, to Morman, the entire

disclosures of which are incorporated herein by reference in a manner that is consistent
herewith.

The number of the elastic members 61 included in each extension panel 34 ranges
from about 1 to about 100. When the elastic members 61 are threads or thread-llke
elements, the number of elastic members 61 are more typically from about 10 to about 40,
and most typically from about 12 to about 35. Preferably, when the elastic members 81 of
each extension panel 34 are threads, between about 10 to about 40 elastic members 61 are
used in each extension panel 34.‘ The elastic members 61, when threads, are spaced from
about 1.6 mm to about 51 mm, more preferabiy from about 1.6 mm to about 13 mm, and
most preferably about 7 mm apart. While the appearance of the absorbent articie 10 may be
enhanced by the close even spacing of the elastic members 61, such as threads, in the
extension panels 34, the distance batween the elastic members 64 can be varied. The
elastic members 84 located In the extension panels 34 could be spaced equivalently to or
differently from the elastic members 61 located in the upper back body portion 30.

In the preferred embodiment, the elastic members 61 of each extension panel 34 may
be made of suitable elastomeric material. One suitable material is spandex such as
LYCRA® threads, avallable from DuPont located in Wilmington, Delaware. Sultable elastic
members 61 of the extension pansis 34 include threads having a decitax (g/10000m) of about
100 to about 1200, more typically of from about 470 to about 1000, and most typlcally of from
about 620 to about 940 when each of the extension panels 34 include from about 10 to about
35 threads of the elastic members 61.

In a prefermed embodiment of the present invention, the elastic members 61 in each of
the extension panels 34 are attached to the absorbent article 10 sandwiched between a body
side layer 103 or a garment side layer 104 in the extension panels 34 creating a garment
facing surface 106 in the extension panels 34 and body facing surface 105 in the extension
paneis 34 in a generally stretched state by means known in the art, including ultrasonic
bonding, heat/pressure bonding or adhesively bonding. The elastic members 61, when
threads, of the extension panels 34 are applied under an elongation of from about 100 % to
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about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %, and
most typically under an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The body side layer 103 and the garment side layer 104 sandwiching the elastic
members 61 of the extension panels 34 consist of a nonwoven or other soft material for
contacting the wearer’s skin. The layers 103 and 104 should be compliant and eoft feeling to
the wearer. These layers 103 and 104 may be any soft, flexible, porous sheet which is liquid
pervious, permitting liquids to readily penetrate into their thickness, or impervious, resistant to
the penetration of liquids into their thickness. A suitabla fabric for the layers 103 and 104
may be manufactured from a wide range of materials, such as natural fibers (e.g., wood or
cattan fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylens fibers), or from a combination
of natural and synthetic fibers or reticulated foams and apertured plastic films.

There is a number of manufacturing techniques that may be used to manufacture the
layers 103 and 104. For example, the layers 103 and 104 may be woven or nanwoven web
or shest such as a spunbond, meltblown, or bonded-carded web composed of synthetic
polymer filaments, such as polypropylense, polyethylene, polyesters or the like, or a web of
natural polymer filaments such as rayon or cotton. The bonded-carded web may be
thermally bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilled in the fabric
art. Suitably, the layers 103 and 104 are a nonwoven spunbond. Ideally, the fabric layers
are a spunbond polypropylene nonwoven. Suitably, the spunbond material is avallable from
Kimberly-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layers 103 and 104 have a welight
from about 10 grams per square meter (gsm) to about 100 gsm and altematively about 20
gsm. The layers 103 and 104 may be printed, colored or decoratively embossed. Ideally, the
layers 103 and 104 have a pore size that readily allows the passage therethrough of air,
sweat, and perspiration dus 1o the breathability of the material. The layers 103 and 104 may
be selectively embossed or perforated with discrete slits or holes extending therethrough.

In a prefarred embodiment of the present invention, the extension panels 34 are
elasticized from the side edges 107 to the first fastening elements 22. Altemnately, the
extension panels 34 can be entirely elasticized from side edges 107 to side end edges 73.
The elastic members 61 can initially extend from the side aedges 107 of the extension panels
34 to the side end edges.n of the extension panels 34. The elastic members 61 are than
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deadened or otherwise deadened forming the non-elasticized regions 108 and 109 genersally
coextensive or adjacent with the first fastening elements 22.

The elastic members 61 can be deadened by ultrasonics, freezing, cutting, choepping,
or other means 'known in the art. The deadening of the elastic members 61 creates a smooth
surface forming the non-elasticized regions 108 and 109 onto which the first fastening
elements 22 are attached, ensuring maximum engagement, ease-of-grasping, and fastening
performance of the fastening system 21. Aemately, the first fastening elements 22 can be
attached to the extension panels 34 while the extension panels 34 are in the relaxed,
unstretched state. Still alternately, the first fastening elements 22 can be attached to the side
end edges 73 so that the first fastening elements 22 extend transversely beyond the side end
edges 73 of the extension panels 34. '

in 2 preferred embodiment of the present invention, the elongation tension of the
elastic members 61 of the extension panels 34 are equal to the elongation tension of the
elastic members 61 of the upper back body portion 30. Altemately, the elongation tenslon of
the elastic members 61 of the extenslon panels 34 could be graater' or less than the
elongation tension of the elastic members 31 of tha upper back body portion 30.

The lower back body portion 32 can be entirely elasticized, non-elasticized, or partially
elasticized. In the prefermed embodiment of the presant invention, the lower back body
portion 32 contains only the back fit elastic members 20. (See Flgures 1, 5, and 6). In
another embodiment of the present invention, the lower back body portion 32 contains both
elastic members 33'and back fit elastic members 20. In another embodiment, the lower back
body portion 32 contains only efastic members 33 similar to the elastic members 31 of the
upper back body partion 30. (See Flgure 12).

Ideally, the elongation tension of the back fit elastic memﬁers 20 is greater than that
of the elastic members 33 of the lower back body portion 32. Ideally, the elongation tension
of the back fit elastic members 20 is greater than the elongation tensidn of the crotch elastic
members 62 and 63. These configurations help prevent the absorbent article 10 from riding
up when walking and stabilizes the absorbent core 70 from bunching which causes leakage
and an uncomfortable fit of the absorbant article 10. Alternately the elongation tension of the
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be... % elastic members 20 could be equivalent 1o or less than the elongation tension of the
crotch elastic members 62 and 8J.

When the lower back body portion 32 is entirely elasticized or partially elasticized, it
may be constructed from a number of different extensible or elastic materiais known in the
art. These include, but are not limited to, threads, strands, ribbons, bands, film, elastic
nonwovens, or composites. If the lower back body portion 32 is entirely elasticized or
partially elasticized, the materials suitable for the elastic members 33 of the lower back body
portion 32 include a wide variety of materials, including but not limited to, yam rubber, flat
rubber, elastic tape, film-type rubber, polyurethane and elastomeric, tape-like elastomeric or
foam polyurethane, or formed elastic or non-elastic scrim. Suitable material for use in the
elastic members 33 is sold under the name LYCRA® by the DuPont Company lacated in
Wilmington, Delaware. Each elastic member 33 may be unitary, mult-part or composite in
construction before integration into the absorbarit article 10,

Additional examples of materials sultable for constructing the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 of the back body portion 16 inciude élongalable materials,
elastic materials, or elastomeric materials, such as polymer fims, woven fabrics, knits,
norwaven fabrics, composites or the like, as well as combinations thereof. In particular
aspects of the invention, the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of the
back body portion 46 can be composed of an elastic composite, an elastic laminate material,
a reversibly necked nonwoven material, elastomeric fllm, and elastomeric foam material, or
the Jike. The elastic members 33 of the lower back body portion 32 of the back body portion
18 may be formed of a material capable of streiching in one direction. Altematively, two-
directional stretch materials may be used for the elastic members 33 of the lower back body
portion.32 of the back bady portion 16.

Examples of sultable materials for forming the elastic rnefnbera 33 of the lowear back
body portion 32 of the back body portion 16 are described in U.S. Patent 4,863,220 issued
May 5, 1987, to Wisneski et al; U.S. Patent 5,226,862 issued July 13, 1893, to Morman;
U.S. Patent 5,336,545 Issued August 9, 1994, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 Issued
May 7, 1996, to Haffner et al.; U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 19888, to Vander
Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,699 issued December 6, 1888, to Kieffer et al.; U.S. Patent
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4,781,966 issued November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 issued October 23,
1980, to Morman; U.S. Patent 4,606,964 issued August 19, 18886, to Wideman; U.S. Patent
4,857,802 issued April 14, 1887, to Morman; U.S. Patent 4,852,487 issued March 24, 1987,
to Morman; U.S. Patent 4,655,760 issued April 7, 1967, to Morman et el.; U.S. Patent
5,114,781 issued May 16, 1982, to Morman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26,

1992, to Morman, the entire disclosures of which are incorporated herein by reference in a
manner that is consigtant herewith.

The number of the elastic members 33 inciuded in the lower back body portion 32
ranges from about 1 to about 100. When the elastic members 33 are thread or thread-like
elements, the number of elastic members 33 are more typically from about 15 to about 30,
and most typically from about 10 to about 20. Preferably, when the elastic members 33 of
the lower back body portion 32 are threads, the elastic members 33 are spaced l;rom about
1.6 mm to about 51mm, more preferably from about 1.6mm to about 13mm, and most
preferably about 7mm apart. While the appearance of the absorbent article 10 may be
enhanced by the close even spacing of the elastic members 33, s:.;eh as threads, In the lower
back body portion 32, the distance between the individual elastic members 33 can be varied.

When the lower back body portion 32 is at least partially elasticized, in a preferred
embodiment, the elastic members 33 are threads may be made of suitable elastomeric
material. One suitable material is spandex such as LYCRA® threads, available from DuPont
located [n Wilmington, Delaware. The sultable elastic members 33 of the lower back body
portion 32 include threads having a decitex (g/10000m) of from about 100 to about. 1200,
more typically of from about 470 to about 1000, and most typically of from about 620 to about
840 for the lower back body portion 32 comprising from about 10 to about 20 threads of the
elastic members 33. '

When the lower back body portion 32 is at least partially elasticized, in one
embodiment, the elastic members 33 of the lower back body portion 32 are attached to the
absorbent article 10 sandwiched between a body side layer 38 and a garment sida layer 39 of
the lower back body portion 32 in a generally stretched state by means known in the art,
including ultrasonic bonding, heat/pressure bonding, or adhesively bonding. The laminate of
the body side layer 38 and the garment side layer 39 having the elastic members 33
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sandwiched therebetween creates a garment facing surface 30 of the lower back body
portion 32 and a body facing surface 92 of the lower back body portion 32. The elastic
members 33, when threads, of the lower back body portion 32 are applied under an
elongation of from about 100 % to about 400 %, more typically under an elongation of from

about 150 % to about 300 %, and most typically under an elongation of from about 200 % to
about 275 %.

The elongation tension of the elastic members 33 of the lower back body portion 32 of
the back body portion 18 is such that it provides a secure and comfortable fit of the absorbent
article 10 about the wearer's body. A preferable range of efongation tension is from about 10
grams to about 175 grams, more preferably from about 10 grams to about 100 grams, and
most preferably from about 10 grams to about 40 grams. The elongation tensions are given
in grams per 10 millimeter width. If the size of the sample being tested varies from the 10
millimeter width, the resulting elongation tension values must be normalized to a 10 millimeter
width. The elongation tensions were measured during the first cycle extension at 100 %
alongation at standard temperature and humidity.

The body side layer 38 and the garment slde layer 39 sandwiching the elastic
members 33 of the lowar back body portion 32 typically consist of nonwaven or other soft
material for contacting the wearer's skin. The body side layer 38 and garment side layer 39
should be compliant and soft feefing to the wearer. These layers 38 and 39 may be any soft,
flexible, porous sheat which is liquid pervious, permitting liquids to readily penetrate into its
thickness, or impervious, resistant to the penetration of liquids into its thickness, Suitable
layers 38 and 39 may be manufactured from a wide range of materials, such as natural fibers
(e.g., wood or cotton fibers), synthetic fibers (e.g., polyester or polypropylene fibers), or from
@ combination of natural and synthetic fibers or reticulated foams and apertured plastic fims.

There are a number of manufacturing tachniques that maﬁ be used {o manufacture
the layers 38 and 39. For example, the layers 38 and 39 may be woven or nonwoven web or
sheet such as a spunbond, meitblown, or bonded-carded web composed of synthetic polymer
filamente, such as polypropylene, polyethylane, polyesters or the like, or a web of natural

"polymer filaments such as rayon or cotton. The borided-carded web may be thermally

bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilled in the fabric art.
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Suitably, the layers 38 and 39 are a nonwoven spunbond. ideally, the layers 38 and 39 are a
spunbond palypropylens nonwoven. Suitably, the spunbond material is available from
Kimberiy-Clark Corporation, located in Roswell, GA. The layers 38 and 39 have a weight
from about 10 grams per square meter (gsm) to about 100 gsm and alternatively about 20
gsm. Tha layars 38 and 39 may be printed, colored or decoratively embossed. Ideally, the
layers 38 and 39 have a pore size that readily allows the passage therethrough of air, sweat,
and perspiration due to the breathability of the material. The layers 38 and 39 may be
selectively embossed or perforated with discrete slits or holes extending therethrough.

In the preferred embodiment, the back fit elastic members 20 ars present. The back
fit elastic members 20 may extend generafly from the front end edge 86 of the lower back
body portion 32 to the side edges 82 and 83 of the upper back body portion 30. (See
Figures 6, 7, 8, and 11). Also, in the prefesred embodiment, the back fit elastic members 20
become substantiaily parafiel to the elastic members 31 of the upper back body portion 30.
(See Flgure 9). This forms a primary Iine of fit from the front end edge 86 of the lower back
body portion 32 through the upper back body portion 30 to the first fastening elements 22.
The back fit slastic members 20 generally follow the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32. The back fit elastic members 20 have both longitudinal and transverse
slastic components. This improves the body coverage afforded by the absorbent article 10.
in addition, the absorbent article 10 more resembles durable underwear and creates a sense
of security and normalcy for the wearer,

The back fit elastic members 20 are from about 1.6 mm to about 25 mm wide, more
typically from about 6 mm to about 25 mm wide, and most typically from about 8mm to about
18 mm wide. The back fit elastic members 20, when threads, are typically applied under an
elongation of from about 100 % to about 300 %, more typically under an elongation of from
about 175 % to about 275 %, and most typically under an elongation of from about 200 % to
about 250 %. :

The back fit elastic members 20 may be constructed from a number of different
extensibie or elastic materials known in the art. These include, but are not limited to, threads,
strands, ribbons, bands, fifm, elastic nonwovens, or composites. The materials suitable for
the back fit elastic members 20 include a wide variety of materials, including but not fimited
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1o, yam rubber, flat rubber, elastic tape, film-type rubber, palyurethane and elastomeric, tape-
like elastomeric or foam polyurethane, or formed elastic or non-elastic scrim. Suitable
material for use in the back fit elastic members 20 Is sold under the name LYCRA® by the
DuPont Company located in Wilmington, Delaware. Each back fit elastic member 20 may be
unitary, multi-part or composite in construction before integration into the absorbent article
10.

Additional examples of materials suitable for constructing the back fit elastic members
20 include alongatable materials, elastic materials, or elastomeric materials, such as polymer
films, woven fabrics, knits, nonwoven fabrics, composites or the like, as well as combinations
thereof. In particular aspects of the invention, the back fit elastic members 20 can be
composed of an elastic composite, an slastic laminate material, a reversibly necked
nonwoven matarial, elastomeric film, and elastomeric foam material, or the like. The back fit
elastic members 20 may be formed of a material capable of stretching in one direction.
Alternatively, two-directional stretch materials may be used for the back fit elastic members
20.

Examples of suitable materlals for forming the back fit elastic members 20 are
described in U.S. Patent 4,663,220 issued May 5, 1967, to Wisneski et al; U.S. Patent
5,226,992 issued July 13, 1983, to Morman; U.S. Patent 5,338,545 issued August 9, 1984,
to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1896, to Haffner et al.; U.S. Patent
4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.S. Patent 4,789,689 issued
December 6, 1988, to Kieffer et al.; U.S. Patent 4,781,966 issued November 1, 1988, to
Taylor; U.S. Patent 4,885,122 issued October 23, 19590, to Morman; U.S. Patent 4,608,964
issued August 18, 1988, to Wideman; U.S. Patent 4,657,802 issued April 14, 1987, to
Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,655,760
issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patant 5,114,781 issued May 18, 1982, to
Momman; and, U. S. Patent 5,116,662 issued May 26, 1992, to Mbrman, the entire
disclosures of which are incorporated herein by reference in a manner that is consistent
herewith.

The number of indlvidual back fit elastic members 20 ranges from about 1 to about
10. When the back fit elastic members 20 are threads or thread-ike elements, the number of
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back fit elastic members 20 are more typically from about 2 to about 5, and most typically
from about 3 to about 4. Preferably, when the back fit elastic members 20 are threads, from
about 1 to about 10 back fit elastic members 20 are used, and the back fit elastic members

20 are spaced from about 1.6 mm to about 13 mm, more preferably from about 1.6 mm to
about 6 mm, and most preferably about 3 mm apart.

The back fit elastic members 20, when threads, may he made of any sultable
elastomeric material. One sultable material is spandex such as LYCRA® threads available
from DuPont located in Wilmington, Delaware. The suitable back fit elastic members 20
include threads typically have a decitex {g/10000m) of from about 470 to about 1200, more
typically of from about 620 to about 1000§‘|and most typicaily of from about 740 to about 840
for back fit elastic members 20 comprising from about 3 to about 6 threads of the back fit
elastic members 20. ﬁ

. J

The elongation tension of the back fit elastic members 20 is such that R provides a
secure and comfortable fit of the absorbent article 10 about the wearer's body. A preferable
range of elongation tension is from about 20 grams to about 400 grams, more preferably from
about 80 grams to about 220 grams, and most preferably from about 120 gramas to about 200
grams. The elongation tensions are given in grams per 10 millimeter width. If the size of the
sample being tested varies from the 10 millimeter width, the resulting elongation tension
valuas must be normalized to a 10 millimeter width. The elongation tensions were measured
during the first cycie extension at 100 % elongation at standard temperature and humidity.

In one embodiment of the present invention, the back fit elastic members 20 are
stretched and attached to the lower back body portion 32 and the upper back body portion 30
sandwiched between the body side layer 36 and the garment side layer 37 and the body side
layer 38 and the garment side layer 38, respectively, by means known in the art, including
ultrasonic bonding, heat/pressure bonding or adhesively bonding. Altemately, the back fit
elastic members 20 may be attached to only the garment side layers 37 and 39, or only to the
body side layers 36 and 38, '
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An alternate embodiment is shown in Figure 5, 8, and 10, the back fit elastic
members 20 extend generally from the front end edge 86 of the lower hack body portion 32 to
the front end edge 80 of the upper back body portion 30,

While the back fit elastic members 20 can be designed to closely follow the side
edges 74 and 75 of the absorbent core T0 outside of the crotch portion 78, if the back fit
elastic members 20 are moved away from the absorbent core 70, the absorbent core 70
typically Interferes lass with the function of the back fit elastic members 20, permitting the
side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 to provide better gasketing of the
absorbent article 10 to the wearer's body. (n addition, as the absorbent core 70 swells as it
absorbs bodily discharges, the back fit elastic members 20 when positioned away from the
absorbent core 70 are better able to remain in contact with and conform to the wearer’'s body.

Preferably, the longitudinal distance between the back fit elastic members 20 and the
crotch elastic members 62 and 63 [s teas than about 76 mm, more preferably this distance is
less than about 51 mm, and most preferably less than 13 mm. Ideally, the back fit elastic
members 20 ara in contact with the crotch elastics 62 and 63. This creates a fine of fit that
extends from the cratch elastics 62 and 63, through the back fit elastic members 20, through
the upper back body portion 30 to the first fastening elements 22 for improved fit and
adjustment of the absorbent article 10 as the wearer moves. Altemately, the back fit elastic
members 20 can be unitary with the crotch elastics 62 and 63. (See Figures 1, 4,and 7).

In another embodiment of the present invantion, the back fit elastic members 20 are
made up of continuous elastic component film, strands, and the like that are cut to snap back
away from the side edges 74 and 75 In the crotch portion 78 of the absorbent core 70.
Alternately, the back fit elastic members 20 could be deadened so that the back fit slastic
members 20 are no langer active under the absorbent core 70 such as through the
application of ultrasonics, chopping, cutting, freezing, and other means known in the art.
Altemately, the back fit etastic members 20 could be separate pieces of elastomeric materials
placed between the side edge 88 of the lower back body portion 32 and the side edge 74 of
the absorbent core 70 and the side edge 89 of the lower back body portion 32 and the side
edge 75 of the absorbent core 70. '
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The placement of the back fit elastic members 20 and the design cut of the lower back
body portion 32 are important to the desired fit and functioning of the absorbent article 10.
The back fit 'elastic members 20 generally, although not required, closely follow the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32. In some embodiments, the back fit
elastic members 20 have both longitudinal and transverse slastic components. In the planar
view of the absorbent article 10 as in Figure 1, the majority (at least 51 %) of the skie edges
88 and 89 of the lower back body portion 32 preferably form a substantially inear line. More
preferably, the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 are substantially
linear for a length, ©, of at least about 70 % of the length of the lower back body portion 32.
The straight section © of the side edges 88 and 89 should form an acute angle with the
longitudinal axis or centerline, A - A, of the absorbent article 10. Preferably, the lina, &,
forms an angle a, with the [ongitudinal or centerline A - A of the absorbent article 10 of
between about 25° and about 88*, more preferably between about 55° and about 87° and
mast preferably between about 81° and about 76°.

if a shallow curve (a curve having a radius of at least 8 inches) defines the skie edges
88 and 89 of the lower back body portion 32, two points are selacted along the curve, one
point is positioned about 25 % of length of the curve and the other point is positioned about
75 % of the length of the curve. A line drawn between the two points Is used to determine the
o angle formed with the longitudinal axis or centeriine A - A of the absorbent article 10. The
side edges 88 and 89 forming the acute angles with the longitudinal axis or centeriine A - A
as disclosed reduce bunching and shifting of the absorbent core 70 during use, ensuring a
better contouring to the wearer's body and comfortable fit. Such angles help the absorbent
article 10 to under cut the buttocks, impraving fit, reducing leakage, and praviding body
coverage more resembling that of durable underwear.

The central body portion 18 (or altematively, the absorbent assembly 12) can be
entirely elasticlzed, non-elasticized, or partially elasticized. In the preferred embodiment of
the present invention, the central body portion 15 contains crotch elastics 62 and 63. In
ancther embodiment of the present invention, the central body portion 15 (or altemnatively, the
absorbent assembly 12) contains the back fit elasﬁcs' 20.
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Ideally, the elongation tengion of the crotch elastics 62 and 63 is greater than that of
the elastic members 33 of the lower back body portion 32. Ideally, the elongation tension of
the crotch elastic members 62 and 63 is less than the elongation tension of the back fit elastic
members 20. Thesa configurations help prevent the absorbent article 10 from shifting
position during a wearar's activity, such as walking, and stabilizes the absorbent core 70,
preventing bunching which causes leakage and an uncomfortable fit of the absorbent article
10. Alternately the elongation tension of the back fit elastic members 20 could be less than
the elongation tension of the crotch elastics 62 and 63.

When the cantral body portion 18 is entirely elasticized or partially elasticized, such as
with crotch elastics 62 and 83, the central body portion 16 may be constructed from a number
of different extensible or elastic materials known in the art. These include, but are not limited
to, threads, strands, ribbons, bands, film, elastic nonwovens, or composites. if the central
body portion 15 is entirely elasticlzed or partially elasticized, the materials suitable for the
crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 62 and €3 include & wide variety of
materials, including but not limited to, yam rubber, flat rubber, elastic taps, fim-type rubber,
polyurethane and elastomeric, tape-ike elastomeric or foam polyuréthane, or formed elastic
or non-elastic scrim. Suitable material for use In the crotch elastics 62 and 63 Is sold under
the name LYCRA® by the DuPont Company located in Wilmington, Delaware. Each crotch
elastic 62 and 63 may be unitary, multi-part, or composite In construction before integration
into the absorbent article 10.

Additional exampies of materfals sultable for canstructing the crotch elastics 62 and
63 of the central body portion 15 include elongatable materials, elastic materials, or
elastomeric materials, such as polymer fiims, woven fabrics, knits, nonwoven fabrics,
composiﬂas or the like, as well as combinations thersof. In particular aspects of the invention,
the crotch elastic 62 and 63 of the central bady portion 15 can be composed of an elastic
composite, an elastic laminate material, a reversibly necked nonwoven material, elastomeric
film, and elastomeric foam material, or the like. The crotch elastic 62 and 63 of the central
body portion 15 may be formed of a material capable of stretching in one direction.
Altematively, two-directional stretch materials may be used for the crotch elastics 62 and 63
of the central body portion 15. - '
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Examples of suitable materials for forming the crotch elastics 62 and 63 of the central
body portion 15 are described in U.S. Patent 4,663.120 Issued May 5, 1987, to Wisneski et
al; U.S. Patent 5,226,992 issued July 13, 1893, to Moman; U.S. Patent 5,336,545 issued
August B, 1894, to Morman; U.S. Patent 5,514,470 issued May 7, 1998, to Haffner et al.;
U.S. Patent 4,720,415 issued January 19, 1988, to Vander Wielen et al.; U.S. Patent
4,789,600 issued December 8, 1988, to IGeffer et al.; U.S. Patent 4,781,668 issued
November 1, 1988, to Taylor; U.S. Patent 4,965,122 Issued October 23, 1990, to Morman;
U.S. Patent 4,606,964 Issued August 18, 1986, to Wideman; U.S. Patent 4,657,802 issued
April 14, 1987, to Morman; U.S. Patent 4,652,487 issued March 24, 1987, to Moman; U.S.
Patent 4,655,760 Issued April 7, 1987, to Morman et al.; U.S. Patent 5,114,781 issued May

-~ 19, 1892, to Morman; and, U. S. Patent 5,116,882 issued May 26, 1992, to Morman, the

entire disclosures of which are incorporated herein by reference in a manner that is
consistent herewith,

The number of crotch elastics 62 and 63 included In the central body portion 15
ranges from about 1 to about 30. When the crotch elastics 62 and 63 are threads or thread-
like elements, the number of crotch elastics 62 and 63 are more typically from about 2 fo
about 20, and most typically from about 4 to about 10. Preferably, when the crotch elastics
62 and 63 of the central body portion 15 are threads, tha crotch elastics 62 and 63 are
spaced from about 1.6 mm to about 10 mm, more preferably from about 1.6 mm to about §
mm, and most preferably about 3 mm apart. While the appearance of the absorbent article
10 may be enhanced by the close aven spacing of the crotch elastics 82 and 83, such as
threads, in the central body portion 16, the distance between the crotch elastics 62 and 63
can be varied.

When the central body portion 15 is at least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastics 62 and 63 are threads made of suitable elastomeric material. One suitable
material is spandex such as LYCRA® threads, availabls from DuPont located in Wilmington,
Delaware. The suitable crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 15 Include
threads having a decitex (g/10000m) of about 100 to about 1200, more typically from about
470 to about 1000, and most typically from about 620 to about 840 for central body portion 15
comprising from about 4 to about 10 threads of crotch elastics 62 and 63.
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When the central body portion 15 is at least partially elasticized, in one embodiment,
the crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 16 are attached to the absorbent
article 10 sandwiched between a body facing surface §8 and a ganment facing surface §9 ina
generally stretched state by means known in the art, including ulirasonic bonding,
heat/pressure bonding, or adhesively bonding. A laminate is formed of the body facing '
surface §8 and the garment facing surface 59 having the crotch elastics 62 and 63
sandwiched therebetween. When the crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 15
are threads, the crotch elastics 62 and 63 are applied under an'elangation of from about 100
% to about 400 %, more typically under an elongation of from about 150 % to about 300 %,
and most typically under an elongation of from about 200 % to about 275 %.

The elongation tension of the crotch elastics 62 and 63 of the central body portion 15
is such that it provides a secure and comfortable fit of the absorbent article 10 about the
wearer's body. A preferable range of elongation tension s from about 20 grams to about 400
grams, more preferably from about 80 grams to about 220 grams, and most preferably from

_ about 120 grams to about 200 grams. The elongation tensions are given in grams per 10

millimeter width. If the size of the sample being tested varias from the 10 millimeter width,
the resulting elongation tension values must be normalized to a 10 milimeter width. The
elongation tensions were measured during the first cycle extension at 100 % elongation at
standard temperature anc_l humidity.

The body facing surface 58 and the garment facing surface §9 sandwiching the crotch
elastics 62 and 63 of the central body portion 15 typically consist of nonwoven or other soft
material for contacting the wearer’s skin. Tha body facing susface 58 and the garment facing
surface 59 should be compliant and soft feeling to the wearer. These layers 58 and §9 may
be any soft, flexible, parous sheet which Is liquid pervious, parmitting liquids to readily
penetrate into its thickness, or impervious, resistant 1o the penetration of liquids into its
thickness. Suitable layers 58 and 59 may be manufactured from a wide range of matarials,
such as natural fibers (e.g., wood or cotion fibers), synthetic fibers (e.9., polyester or
polypropylene fibers), or from a combination of natural and synthetic fibers or reticulated
foams and apertured plastic films.
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There are a number of manufacturing techniques that may be used to manufacture

the layers 58 and §9. For example, the layers 58 and §9 may be woven or nanwoven web or

sheet such as a spunbond, meltblown, or bonded-carded web composed of synthetic polymer

filaments, such as polypropylene, polyethylene, polyesters or the like, or a web of natural

polymer filaments such as rayon or cotion. The bonded-carded web may be thermally

bonded or sprayed with a binder by means well known to those skilled in the fabric art.

Suilably, the layers 58 and 59 are a nonwoven spunbond. Ideally, the layers 58 and 59 are a

spunbond polypropylene nonwoven. Suitably, the spunbond material is available from

Kimberly-Clark Corporation, located in Roswall, GA. The layers 58 and 59 have a weight

from about 10 grams per square meter (gsm) to about 100 gsm and altematively about 20

gsm. The layers 58 and 69 may be printed, colored or decoratively embossed. Ideally, the

layers 58 and §9 have a pore size that readily allows the passage therethrough of air, sweat,

and perspiration due to the breathability of the material. The layers 58 and 59 may be
selectively embossed or perforated with discrets slits or holas extending therethrough.

The refastenable absorbent article 10 of the present invention Includes a fastening
systsm 21. The fastening system 21 parmits the user to construct and fit the absorbent
article 10 to the body of the wearer. The fastening system 21 may comprise any attachment
means known in the art including pressure sensitive adhesives, cohesive materials,
mechanical fasteners such as hook and loop type fasteners, or any combination of these or
any other attachment means known In the art. Suitable configurations of the fastening
system 21 are disclosed in U.S. Patent 5,660,801 issued September 23, 1997, to LaFortune
et al., the entire disclosure of which is Incorporated harein by reference in a manner that is
consistent herewith.

in a preferred smbodiment of the present invention, the fastening system 21
comprises a pair of first fastening elements 22 and a second fastening elements 23. In one
embodiment, the first fastening elements 22 include a hook component 24. As used herein,
the term "hook" or "hook camponant” is used to designate a material having engaging
elements. It should be understood that the use of the term “hook” or "hook component”
should be non-timiting in the sense that the engaging elements may comprise any shapes as
are known In the ert so long as they are adapted to engage. In one embodiment of the
present invention, the hook componant 24 includes a basa and a plurality of engaging
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elaments extending from tha base. The hook component 24 is intended to engage the
fibrous elements of the loop component 25 of the second fastening element 23 to provide a
secure fastening device 21. The hook componernt 24 may be manufactured from a wide
range of materials and consist of many shapes.

The first fastening elements 22 can consist of simply the hook component 24 or the
hook component 24 joined to a separate camier sheet 67. Typicaily, the first fastening
element 22 consists of the hook component 24 and a carrier sheet 67. The carmrier sheet 87
may consist of a plurality of materials, such as a nonwoven, film, or textile. The carrier sheet
67 may act as a reinforcement material by adding rigidity to the hook component 24, This
can improve fastening performance and ease-of-use of the fastening system 21. In some of
the embodiments of the present invention, the first fastening elements 22 can be joined by
any suitable means directly to the back body portion 18 of absorbent article 10 and
spacifically to the upper back body portion 30 or to the extension panels 34,

Joining the first fastening elemeants 22 to the upper back body portion 30 or to the
extension pane!s 34 can be accomplished using any suitable means known in the art such as
heat, pressure, ultrasound, adheslive, cohesive, or any combination of these or other bonding
means. The first fastening elements 22 are ideally joined in such a way to not inhibit
engagement and fastening performance of the fastaning system 21. If a method such as
ultrasonics is used, a spaced apart bonding pattern would be preferred having about a 5 - 20
% bond area. The first faatening elements 22 can be joined to the back bady portion 16 or
the extansion paneis 34 in such a way that the material of the back body portion 18 or the
extension panels 34 extends beyond the first fastening elements 22 and completely
surrounds the hook component 24. This prevents potential Imitation to the wearer from the -
sharp/hard edges of material of the hook component 24. The extension of the material of the
extension panels 34 can algo be used as a finger tab 68 to aid in the ease-of-use of the
fastening system 21. The user can grasp the finger tab 68 to more easily engage the first
fastening elements 22 with the second fastening element 23. A finger tab 68 can aiso bs
formed by deadening a portion of the materal of the hook component 24 through any means
known in the art such as ultrasonics or attaching a reinforcement strip (not shown) that Is
larger than the hook component 24 onto the back surface 69 of the hopk component 24,

a7
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In a preferred embodiment, the second fastening element 23 consists of a loop
component 25. As used herein, the term "loop” or “loop component” refers to any material
that can be engageable with the hook component 24 to provide a secure fastening system
21. Thus the loop component 25 may be comprised from a plurality of commerdially
available materials capable of securely engaging the hook component 24.

Ideally, the entire back sheet 48 of the absorbent assembly 12 or the front body
portion 14 of the absorbent article 10 can comprise the second fastening element 23. Thus
the wearer can apply the first fastening elements 22 in the greatest range of area or regions
to optimize the individual fit of the absorbent article 10. However, sections or pieces of the
second fastening elemant 23 can be joined to the garment facing surfaca 89 of the back
sheet 48 of the absorbent assembly 12, the front body portion 14, or the central body portion
15. In the altemnative, the second fastening element 23 can cover the entire garment facing
surface 99 of the back sheat 48 of the absorbent assembly 42, the front body portion 14, and

the central body portion 15.

The size and shape of the first and second fastening elements 22 and 23,
respectively, need to be designed to maximize attachment and wearer fit. The size of the first
fastening elements 22 needs to be designed to provide the required engagement for secure
fastening. The size, shape and location of the second fastening slement 23 need to be
designed to provide the necessary fit range required by the wearer for the absorbent article
10.

The dimensions of the lower back body portion 32 and the area of the lower back
body portion 32 are important to achieve the underwear-ike fit and appearance of the
absorbent article 10. See TABLE 1 for the values of dimensions and area of the__ lower back
body portion 32 for absorbent articles 10 which fit adults. While the values discussed herein
describe adult sized absorbent articles 10, the ratios can be applléd to Infant and child sized
absorbent articles 10 having the benefits of the present-invention described herein.
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TABLE 1

Acceptable Range |  More Acceptable Most Acceptable
R Ran

Lower | Upper Lower Upper Lower Upper
Transverse Length of Front End | 10.2 51cm 127cm | 381cem |152cm | 280cm

Edge of Lowar Back Body cm

Partion _ _
ﬁmmhngﬁofaaﬂm 204 10186 254cm | 889%9cm |381cm |{762cm
Edge of Lower Back Body cm cm )

Paction

Longitudinal Length of the Sicm 30.1em | 102cem | W0Sem | 127cm | 25.4cm
Lower Back Body Portion

Area of the Lower Back Body | 387 6q | 1.5008q | 484sq | 1,1618q | 581s8q | 1,032sq
Portion om om om cm om cm

One abject of the present invention is to provide the improved fit, normalcy, and
discretion of a disposable underpant type absorbent article 10 whila not requiring complete
clothing removal for the application and the removal of the absorbent article 10. 1t is another
object of the present invention to improve the containment ¢haracteristics of absorbent article
10 through the fit and design of the absorbent article 10. Several important dimensions and
ratlos are necessary to achleve these impmveﬁ fit and containment characteristics.

The distance between said front end edge 40 and said back end edge 41 of absorbent
article 10 defines the longitudinai length of said absorbent Erﬂcle 10. The length of the
absorbent articis 10 varies depending on the size of the wearer it is intended to fit. For
adults, the length of the absorbent article 10 is preferably from about 64 cm to about 105 em,
more preferably from about 69 cm to about 92 cm, and most preferably from about 74 cm to
about 89 cm.

The absorbent assambly 12 also interacts with the back body portion 18 as well as the
elastic membars 34, the elastic members 33, and the back fit elastic membera 20 when
present. The absorbent assembly 12 also requires ade;quate longitudinal length to provide
leakage containment. For adults, the length of the absorbant assembly is preferably from
about 42 cm to about 82 cm, more preferably from about 48 cm to about 71 cm, and most
preferably from about 51 cm to about 64 em. To pro'vide adequats laakage protection and
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interact effectively with the back body portion 18 and the elastic members 31, the elastic
members 33, and the back fit elastic members 20 when present, the ratio of the longitudinal
length of the absorbent assembly 42 to the longitudinal length of the absorbent articla 10 s
preferably from about 1 : about 1.05 to about 1 : about 2.5, more preferably from about 1:
about 1.18 to about 1 : about 1,54, and most preferably from about 1 : about 1.25 to about 1 :
about 1.43.

The distance batween the back and edge 81 of the upper back body porfion 30 and
the front end edge 86 of the lower back body portion 32 defines the length of the back body
portion 16. To provide adequate body coverage and fit about the wearer, the ratio of the
length of the back body portion length 16 to the Jongttudinal length of the absorbent article 10
preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about 10.0, mere preferably from about 1 :
about 2.0 to about 1 : about 6.0, and most preferably from about 1 : about 2.85 to about 1:
about 2.25. (See Figure 13).

The distance between the back end edge 81 of the upper back body portion 30 and
the front end edge 80 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. To provide and maintain the fit of the absorbent article 10 about the
wearer’s body, the ratio of the length of the upper back body portion 30 to the longitudinal
length of the absorbent article 10 is preferably about from 1 : about 20.0 to about 1 : about
2.0, more preferably from about 1 : about 10 to about 1 : about 2.5 and most preferably from
about 1 : about 5.0 to about 1 : about 2.88.

The distance between the back end edge 87 of the lower back body portion. 32 and
the front end edge 86 of the lower back body portion 32 defines the length of the lower back
body portion 32.. To provide adequete body coverage, the ratio of the length of the lower
back body portion 32 to the longitudinal length of the absorbent article 10 Is preferably from
about 1 : about 20.0 to about 1 : about 2.88, more preferably from about 1 : about 10 to about
1 : about 3.33 and most preferably from about 1 : about 6.67 to about 1 : about 4.0,

Dspending on the size of wearer that the absorbent articla 10 is intendad to fit and the
leakage containment needs of the absorbent article 10, the ratio of the length of the upper

* back body portion 30 to the length of the lower back body portion 32 can vary greatly. The
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ratio of the length of the upper back body portion 30 to the length of the lower back body
portion 32 is preferably from about 1 : about 0.50 to about 1 : about 10.0, more preferably

from about 1 : about 0.60 to about 1 : about 4.00 and most preferably from about 1 : about
0.65 to about 1 : about 3.33. '

The design and area of the lower back body portion 32 are key to providing the
desired interaction between the back body'portion 16 and the elastic components (such as
the elastic members 31, the elastic members 33, and the back fit elastic membars 20 when
present) in the back body portion 16 and to providing fit that more resembies durable
underwear. The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the
side edges 88 and 89 of tha lower back bady portion 32 in the transverse direction and
between the front end edge 86 (shown as line C - C in Figure 13) and the back end edge 87
{shown as line D - D in Flgures 13, 14, and 15) of the lower back body portion 32.

One way to describe the design of the lower back body portion 32 which provides
adequate coverage of the lower back toreo of the wearer Is {0 compare the area of the lower
back body portion 32 to the area of the central panel 17 disposed in the lower back body
portion 32. The central panel 17 extends batween the front end edge 86 and the back end
edge 87 of the lower back body portion 32 in the longitudinal direction. The central panel 17
extends between the pair of opposing central panel lines 119 and 120 in the fransverse
direction.

The central panel lines 119 and 420 extend between the front end edge 86 and the
back end edge 87 of the lower back body portion 32, The central panel lines 119 and 120
are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32. The central
panel lines 119 and 120 intersect the front end edge 86 of the lower back body pertion 32
where the side edges 88 and 89 of the lower back body porticn 32 intersect the frant end
edge 86 of the lower back body portion 32. The area of the lower-had( body portion 32 Is
defined as the area between the front end edge 88, the back end edge 87, and the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32, as discussed above.

The ratio of the area of the lower back body gortion 32 to the area of the central panel
17 is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 : about 1, more preferably from about
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2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0
: about 1. The absorbent article 10 of the present invention having this ratio provides for
adequate body coverage fit to the wearer as well as resembles durabie underwear.

in embodiments of the present invention having back fit elastic members 20 and
crotch elastics 62 and 83, the fit and coverage of an absorbent article 10 can be defined by
the back fit ratio. Applying the back fit ratio, the back body portion 16 would provide
adequate coverage of the lower back torso of the wearer's body when the area of the fufl fit
panel 130 is compared to the area of the central fit panel 129.

The crotch elastics 62 and 63 and the back fit elastic members 20 are used to define
an area of the full fit panel 130 and the central fit panet 129. (See Figures 14 and 15). Inthe
prefarred embodiment, the back fit elastic members 20 are substantially finear for a length
that closely foliows the side edges 88 and 89 of the Jower back body portion 32. If the back fit
elastic members 20 are substantially finear for at least about 50% of their length, a pair of
back fit elastic lines 118 and 1186 is drawn parallel with the finear portion of the back fit elastic
members 20 that extend towards the absorbent assembly 12. The back fit elastic ines 116
and 116 are drawn from the linear portion of the back fit elastic members 20 that has both a
lateral and longitudinal component. The back fit elastic lines 115 and 116 are drawn so as to
bisact the transverse width dimension 131 along the longitudinal length dimension 132 of the
back fit elastic members 20. For example, if the transverse width dimension 134 of the area
elasticized by the back fit elastic members 20 is 5 milimeters wide, the back fit elastic lines
115 and 1186 are drawn 2.5 millimeters from each side of the elasticized area of the back fit
elastic members 20. if the back fit elastic members 20 are curved, the bisector line 122 of
the arc 121 forming the curved back fit elastic members 20 is located and the back fit elastic
lines 118 and 116 are drawn tangential to the back fit elastic members 20 at the bisector line
122 at the center point 123 of the arc 121 (see Figure 15). The back fit elastic lines 115 and
416 are drawn so as to bisect the transverse width dimension 131 éllong the longitudinal
length dimension 132 of the back fit elastic members 20.

A pair of longitudinal elastic lines 424 and 125 Is drawn [n relation to the crotch
elastics 62 and 63. If the crotch elastics 62 and 63 arb straight, .the longitudinal elastic lines
124 and 125 are drawn parallel and coincident with the crotch elastics 62 and 63, bisecting
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the transverse width dimension 137 of the area elasticized by the crotch elastics 62 and 63.
For exampile, if the transverse width dimension 137 of the area elasticized by the crotch
elastics 82 is 5 millimeters wide, the longitudinal elastic line 124 is drawn 2.5 millimeters from
each side of the elasticized area of the crotch elastics 82. If the crotch elastics 62 and 63 are
curved, the longitudinal elastic lines 124 and 125 are drawn tangentiat to the points 13§ and
136 of closest approach of the two curved crotch elastics 62 and 63 (see Figure 14). The
intersection of the back fit elastic lines 115 and 116 and longitudinal elastic lines 124 and 126
identify the two elastic intersect points 126 and 127 from which areas of the full fit panel 130
and the central fit panel 129 are defined (see Figures 14 and 15).

The area of the central fit panel 129 is defined as the area between the pair of
longitudinal elastic iines 124 and 125 from the transverse line 128 extending between the
elastic intersect points 126 and 127 to the back end edge of the lower back body portion 32.
The area of the full fit panel 130 is defined using the elastic intersect points 126 and 127 so a
direct comparison can be made to the central fit panel 129. The area of the full fit panel 130
the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse
line 128, and between the pair of opposing back fit elastic Iines 116 ‘and 116.

' Preferably, the ratio of the area of the full fit pane! 130 to the central fit panel 129 is
"I’rpm about 5.0 : abaout 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 : about 1 to
ﬁ;boutz.s : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0 : about 1. The
absorbent articla 10 of the presant invention having this ratio provides for adequate body
coverage for fit the body of the wearer as well as resembling durable underwear.

Another way to describe the design of the lower back body portion 32 which provides
adequate coverage of the lower back torso of the wearer (s to compare the area of the lower
back body portion 32 to the area of the central fit panel 129 disposed in the lower back body
portion 32 and in some instances, in the central body portion 15. in this approach, the
embodiments of the present invention Include both the érolch elastics 62 and 63 as well as
the back fit elastic members 20. The area of the lower back body portion 32 can be defined

by the method discussed above. The area of the central fit panel 129 is defined as discussed

in this comparison. . !
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Preferably, the ratio of the area of the lower back body portion 32 to the central fit
panel 429 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1. The absorbent article 10 of the present invention having this ratio provides for

adequate body coverage for fit the body of the wearer as wel as resembling durable
underwear.

Ancther objsct of the absorbent article 10 of the present invention is to deliver the
desired interaction between the first fastening elementa 22, the upper back body portion 30,
the elastic members 31, the lower back body portion 32, the elastic members 33 (if present),
the back fit elastic members 20 (if present), and the crotch elastics 62 and 63 (if present).
The lengths of these various components will affect this interaction.

The various components of the absorbent article 10 as described above, interact to
provide improved fit and leakage oontalﬁment of the absorbent article 10. The upper back
body portion 30 of the absorbent article 10 {s slasticized with elastic members 31 to conform
to the contours of various body types and builds. This provides a smoath, snug, and
comfortable fit of the absorbent article 10 within a given body slze ranga. It is the function of
upper back body portion 30 to create and maintain a snug fit around the wearer's waist and

hips.

The first fastening elements 22, typically attached to the upper back body portion 30
or extension panels 34, secure the upper back body portion 30 or extension panels 34 to the
front body portion 14 of the absorbent article 10, extending the elastic members 31 of the
upper back body portion 30 and/or the elastic membaers 61 of the extansion panels 34 in the
transverse direction about wearer's body for a customized fit. In doing so, the lower back
body portion 32, the slastic members 33 (if present) and the back fit elastic members 20 (i
present) are aiso extended In the transverse direction. The back fit elastic members 20 may
also extend in the longitudinal direction as well as the fransverse direction. Itis the
interaction of the first fastening slements 22, the elastic members 31 of the upper back body
portion 30, the elastic members 33 (if present) of the lower back body portion 32, and back fit
e!astlc members 20, that creates the improved fit of the absorbent article 10.
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In addition, the embadiments of the present invention including crotch elastics 62 and
€3 in the absorbent assembly 12 wherein the crotch elastics 62 and 63 intersect with or are in
close proximity of the back fit elastic members 20, the manipulation and engagement of the
first fastening elements 22 during the application and use of the absorbent article 10 will also
cause the extension of the crotch elastics 82 and 63, providing for a closer-to-body fit.

When the wearer uses the first fastening elements 22 and extends the upper back
body portion 30, the lower back body portion 32 extends to provide adequats body coverage
as well as drawing the absorbent assembly 12 closer to the body. A closs-to-body fit of the
absorbent assembly 12 as well as the absorbent article 10 is ksy to providing good Isakage
containmant. The lower back body portion 32 Is designed to provide body coverage that
more resembles durable underwear and creates a sense of security and normalcy for the
wearer. In the preferred embodimant of the absorbent article 10, back fit elastic members 20
are present. Due to the placement of the back fit elastic members 20 within the absorbent
article 10, the back fit elastic members 20 have both a longitudinal slastic component and a
transverse elastic component as discussed above. The combination of the longitudinal
elastic component and transverse elastic component of the back fit elastic members 20 with
the lowar back body portion 32, cause the absorbent article 10 to follow the cut/shape of the
wearer's body.

With the addili_cm of the extansion panels 34, the primary line of fit from the front end
edge 88 of the lower back body portion 32 through the upper back body portion 30 to the first
fastening elements 22 Is still present, with the line of fit being camrled through the extenaion
panels 34 to reach the first fastening elements 22. In some embaodiments, the back fit elastic
members 20 are a continuation of the crotch elastic members 62 and 63, the primary line of
fit begins in the central boedy portion 15 and continues through the back body portion 16 and
around the wearer to further improve fit and contalnment of the absorbent asticle 10. In some
embodiments, the back fit elastic members 20 are positioned such that the longitudinal
distance betwean back fit elastic members 20 and the croteh elastic membere 62 and 83 is
minimal. The primary line of fit begins in the central body portion 15§ and continues through
the back body portion 16 and around the wearer to further improve fit and containment of the
absorbent article 10. '
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Examples

Having thus described the present invention, a series of examples were prepared to
give a more detailed understanding of the invention. The particular amounts, proportions,

_compositions, and parameters are meant to be exemplary, and are not intended to

spacifically limit the scope of the invention.

To demonstrate the lines of fit created from the interaction of the elastic members of
the upper back body portion, extension panels (if present), lower back body portion, back fit
elastics, and crotch elastics, with the extension of the fastening system, measurements of
v;rious regions of absorbent articles were made under different extension ranges.

Absorbent articles were placed body-side-up on a grid in a relaxed state and the front
body portion of the absorbent article was taped down. The grid consisted of a piece of paper
in which lines were printed every 25 mm in both the longitudinal and transverse direction.
The grid was secured to a tabletop and was usged to ensure that each example was adjusted .
and extended equally. The front body portion of the absorbent article was secured fo the
tabletop using double-sided tape (available from 3M, St. Paul, MN) to prevent movement.

To prepare the samples, 25 mm linear segments were measured, using a 35 mm
plastic ruler in various areas of the absorbent articles while in a relaxed stats. Each 25 mm
linear segment was marked using a SHARPIE® Extra Fine Point Permanent Marker
(available from Sanford Corporation, Bellwood, IL).

A total of five linear segments were marked in the upper back body portion (and/or
extension panels, if present). All markings in the upper back body portion and extension
panels were made § mm from the edge of the absorbent article. Three linear segments were
marked along the back end edge of the upper back body portion (and/or extension panels, if
present) of the absorbent articles. Two linear segments were also marked along the front end
edge of the upper back body portion (or extension panels, if present), or the front end edge of
the ears of the commerclal garments purchased (see Figures 17 and 18). One linear
segment was marked 5 mm from the back end edge'of the absorbent core. Four linear
segmaents were marked on the back fit elastic members on the prototype samples. Each of
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the back fit elastic member linear segments was marked so as to bisect the transverse width
dimension along the longitudinal width dimension of the back fit elastic members. For
example, if the back fit elastic members had a width of 5 mm, the linear segments were
marked 2.5 mm from each side edge. Similarly to the back fit elastic members, all of the

samples tested had linear segments marked along the crotch elastics. Linear segments were

measured beginning at the end of the croich elastics most adjacent the back end edge of the
absorbent atticle. To identify the end of the crotch elastics most adjacent the back end edge
of the absorbent article, the absorbent articles were laid down with the fiquid permeable top
sheet of the absorbent assembly facing up. The end of the crotch elastic most adjacent the
back end edge of the absorbent article was identified as the anterior-most portion of the
crotch elastic that was visible with the side of the absorbent article containing the liquid
permeable top sheet of the absorbent assembly facing up. For example, if the crotch elastics
were contained between the absorbent core and the liquid inpermeable back sheet, the end
of the crotch elastics most adjacent the back end edge of the absorbent article was marked
as the point where the crotch elastics are no longer disposed betwaen the liquid permeable
top sheet and the liquid impermeable back sheet, but become disposed betwesn the
absorbent core and the liquid Impermeable back sheet. At this point the crotch elastics are
no longer visible from the side up the absorbent article that is facing up. Each of the crofch
elastic finear segments was made so as to bisect the transverse width dimension along the
longitudinal width dimension of the crolch elastics. For exampla, if the crotch elastics had a
width of §’'mm, the linear segments were marked 2.5 mm from each side edge.

The segments are specifically defined as follows (see Figures 17 and 18):

Segment A: a 25mm [inear segment marked starting Smm from the sikle edge of the
absorbent article and 5mm from the back end edge of the absorbent asticle.

Segment B: a 25 mm linear segment marked starting 5mm from the side edge of the
absorbent article and Smm from the back end edge of the absorbent articie.

Segment C: a 25mm segment marked S5mm from the back end edge of the absorbent article
and centered in the transverse direction. '
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Segment D: a 25 mm linear segment 5 mm from the front end edge of the upper back body
portion (altematively the front end edge of the ears or the extension panais) and § mm from
the side edge of the absorbent article.

Segment E: a 25 mm finear segment 5 mm from the front end edge of the upper back body
portion (altematively the front end edge of the ears or the extension paneis) and § mm from
the side edge of the absorbent article.

Segment F: a 25 mm linear segment marked Smm from the back end edge of the absorbent
core arl centered in the transvarse direction betwesn the side edges of the absorbent core.

. Segment G: a 25mm linear segment marked starting at the end of the back fit elastic member

most adjacent the back end edge of the absorbent article.

Segment H: a second 25 mm linear segment marked on the back fit elastic member starting
50mm from the end of the back of the back fit elastic member most adjacent the back end
edge of the absorbent article. '

Segment I: a 25 mm linear segment marked starting at the end of the back fit elastic member
most adjacent the back end edge of the absorbent article. '

Segment J: a second 25 mm linear segment marksd on tha back fit elastic member starting
S0mm from the end of the back of the back fit elastic member most adjacent the back end
edge of the absorbent article.

Segment K: a 25 mm linear segment starting at the end of the crotch elastic most adjacent
the back end edge of the absorbent article.

Segment L: a 25 mm linear segment starting 50 mm from the end of the crotch elastic most
adjacent the back end edge of the absorbent article.

Segment M: a 25 mm linear segment starting at the'end of the crotch elastic most adjacent
the back end edge of the absorbent article.
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Segment N: a 25 mm linear segment starting 50 mm from the end of the crotch efastic most
adjacent the back end edge of the absorbent article.

The front body portion of the absorbent articie was taped down, using double sided
tape (availabla from 3M, St. Paul, MN) to prevent movement. The absorbent article was then
carefully iaid down onto the grid in a relaxed state so as to not elangate any of the 25mm
linear segments. For example, any buckiing of the absorbent assembly due to elastics was
left bucided and not elongated. The only pressure applied to the article initially was that to
align the back end edge of the absorbent article so that it was paraliel to one of the
transverse lines on the grid paper. In doing so, care was taken not to elongate the 25mm
linear segments marked in the upper back body portion / waist region. The iocation of the
back end edge of the absorbent article was then marked on the grid paper and used as the
starting point. '

Any measurements of less than 25mm (for example 24mm) are a reault of taking
measurements in the presence of buckiing and rigosities due to the contraction of elastic
members. '

Measurements of each marked linear segment were taken after each of four Steps
described below: :

Step 1: the absorbent article was elongated only in the transverse direction.
Step 2: the absorbent article was kept in the transversely elongated state from Step 1
and was subsequently elongated in the longitudinal direction, away from the taped-

down front end edge of the absorbent article.

Step 3: the absorbent article was again kept in the transversely elongated state from Step 1,
and was longitudinally elongated an additional distance.



GOES80" BSa0sTos

10

15

:g&’
NS
Step 4: the absorbent article was retumed to the initial relaxed state in the longitudinal
direction and was transversely elongated to its fullest extent in the transverse direction. The
fullest extent was determined by applying as much pressure by hand as possible without
permanently distorting the absorbent article materials. For example, pressure was applied
until just before the backing sheet of example 5 began to stretch such that it would not retum

to its original shape.

In Step 1, Examples 1,2,3, and 4 were elongated a total of 100 mm in the transverse
direction {each side edge was moved 50 mm in the oulwandly transverse direction). Because
of the limited alongation abfity of samples 5 and 6, they were only elongated a total of 50 mm
in the outwardty transvarse direction (25 mm per side).

In Step 2, Examples 1,2,3, and 4 were elongated 50 mm, while examples 5 and 6
were elongated 25 mm,

In Step 3, absorbant articles from Examples 1,2,3, and 4 ware longitudinally elongated
an additional 50 mm for a total of 100 mm from the initially relaxed state and Examples S and
6 were elongated an additional 25 mm for a total of 50 mm from the initially relaxed state.

All measurements are in mm.

Example 1

Example 1 was hand constructed according to the present invention as generally shown in
Figure 1.

All dimensions were taken when the absorbent article was in the fully elongated state.

The absorbent assembly had a longitudinal length of 59.7 cm and was an hourglass -
shape 26.7 cm wide at the front and back end edges and about 15.2 cm wide in the central
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region. The narrowing of tha absorbent assembly to create the hourglass shape began 22.0
cm from the front end edge of the absorbent assembly. The absorbent assembly became
15.2 am wide 27.8 cm from the front end edge of the absorbent assembly, bagan widening
back out to 26.7 cm wide 45.7 cm from the front end edge of the absorbent assembly, and
became 26.7 cm wide again 47.6 cm from the front end edge of the absorbent assembly.
The absorbent assembly consisted of a liquid permeable top sheet, an outer cover
component member, a liquid impermeable back sheet, an absorbant core, an intake / fluid
distribution layer, crotch elastics, and a second fastening element.

The liquid impermeable back sheet consisted of a polyethylene film about 0.025 mm
thick that was adhesively joined to an outer cover component material that consisted of
polypropylene spunbond having a basis weight of about 20.3 gsm. The liquid permeable top
sheet comprised a surfactant treated, polypropylene spunbond web having a basis weight of
about 15.2 gsm. The absorbant core and croich elastics were disposad between the liquid
impermeable back sheet and the fiquid permeable top sheet.

The absorbent assembly was disposed on the lower back body portion centered in tha
tranéverse direction and with the back end edge of the absorbent assembly about 2 mm from
the front end adge of the upper back body portion. .

The absorbent core had a longitudinal length of about 48.3 em and was an hourglass
shape 17.8 c¢m inches wide at the both front and back end edges and 11.4 cm wide In the
central region. The narrowing of the absorbent core to create the hourglass shape began
11.4 cm from tha front end adge of the absorbent core, became 11.4 cm wide 15.8 cm from
the front end edge of the absorbent core. The absorbent core began widening back out to
17.8 cm wide 38.1 cm from the front end edge of the absorbent core, and became 17.8 cm
wide again 43.2 cm from the front end edge of the absorbent core. The resulting surface
area of the hourglass shape was about 700 mm?, The absorbent core consisted of two layers
of wood pulp fibers and high-absorbency materials that were both covered by a sheet of 17
gsm cellulose tissue. The bottom layer of the absorbent core was adhesively bonded to the
liquid impermeable back sheet of the absorbent assembiy. The bottom layer of the absorbent
core adjacent the liquid impermeable back sheet of the absorbent assembly was cut-out to
the hourglass shape described above. The top layer of the absorbent core was a 48.3 cm x
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11.4 cm rectangle and was adjacent the liquid permeable top sheet of the absorbent
assembiy and the bottom layer of the absorbent core. The top layer of the absorbent core
was an alrdaid mixture of about 230 gsm wood pulp fibers and about 113 gsm high-
absorbency fibers. The bottom layer of the absorbent core was an air-laid mixture of about
288 gsm wood pulp fibers and about 132 gsm high-absorbency fibers. The bottom layer of
the absorbent care had a density of about 0.143 g/cc and the top layer of the absorbent core
had a density of about 0.154 g/cc.

The front end edge of the absorbent core was placed about 8.8 cm from tha front end
edge of the absorbent assembly. This resulted in the back end edge of the absorbent core
being about 1.5 cm from the back end edge of the absorbent assambly.

The crotch elastics were comprised of three parallel efastic strands disposed between
two facing materials. The facing materials were 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
elastic strands were spandex LYCRA® threads, available from DuPont located in Wilmington,
Delaware. Each elastic strand had a basis weight of 940 decitex (grams / 10,000 meters).
The elastic strands were elongated 200 % and adhesively bonded to the facings.
approximately 3 mm apart. The resulting crotch elastic width was about 13 mm. An outer
elastic strand of the croich elastics was placed approximately 3 mm from the slde edges of
the absorbent assembly. The croich elastics closely followed the edge of the absorbent
assembly with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edge of the
absorbent assembly being about 26 cm from the front end edge of the absorbent assembly
and with the end of the crotch elastics most distal the front end edge of the absorbent
assembly being about 47.6 cm from the frort end edge of the absorbent assembly. The
crotch elastica were taped to the absorbent assembly using double afded tape (avallable from
3M, St. Paul, MN).

The intake / fluid distribution layer comprised a throuh-air bonded carded web
composed of a blend of 40 percent 8 denier polyester fibers and 60 percent 3 denier .
polypropylena/polysthylene side-by-side bi-component fibers, with an overall basis weigh of
about 85 gsm. The intake / fluid distribution layer was adhesively bonded and disposed
between the tissue layer adjacent the top layer of the,absorbent core and the liquid
permeable top sheat. The intake / fluid distribution layer had a transverse length of about 8.4
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cm and a longitudinat length of about 27.9 cm. The intake / fiuid distribution layer was
transversely centered on the absorbent core with the distance from the front end edge of the

intake / fuid distribution layer being about 8 cm from the front end edge of the absorbent
core.

A second fastening element was located on the garment facing side of the outer cover
component member. It had a 21.6 ecm longitudinal length and a 18.1 cm transverse length
and was adhesively bonded to the outer cover component member centered In the
transverss direction and placed about 1.3 cm from the front end edge of the absorbent
assembly. The second fastening element comprised a material that is readily refastenabie to
hook closure devices with a total basis weight of 67.7 gsm. '

The garment side layer and body side layer of both the upper and lower back body
portion comprised a polypropylene spunbond with a basis weight of 20.3 gam.

The tranaverse length of the front end edge of the lower back body portion was 24.1
cm. The transverse length of the back end edge of the lower back body portion was 83.8 cm.
The longitudinal length from the front end edge of the lowar back body portion to the back
end edge of the lower back body portion was about 12.7 cm. The side edges of the lower

. back body portion wera substantially linear.

Back it elastic members were disposed in the lower back body portion. The back fit
elastic mambers were comprised of three parallel elastic strands that were disposed betwean
two facing materials, The facing materials were 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
efastic strands were spandex LYCRA® threads, available from DuPont located In Wilmington,
Delaware. Each elastic strand had a basls weight of 940 decitex (grams / 10,000 meters).
The elastic strands were elongated 250 % and adhesively bonded to the facings
approximately 3 mm apart. The resulting back fit elastic members had a width of about 12
mm. The back fit elastic members closely followed the side edges of tha lower back body
portion from the back end edge to the front end edge of the lower back body portion. At the
front end edpe of the back body portion, tha back fit efastic members tum and continue to
follow the front end edge of the lower back body portion for an addition 3.8 cm. The back fit
elastic members wera taped to the bady side layer of the lowar back body portion using
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double sided tape (available from 3M, St. Paul, MN). The ends of the back fit elastic
members adjacent the front end edge of the lower back body portion and adjacent the back
end edge of the lower back body portion were also anchored in place by placing a 2.54 cm by

3.81 cm adhesive backed piece of polypropylene spunbond having a basis weight of about
16.6 gsm over the ends.

The transverse length of the upper back body portion was 122 ¢m. The longitudinal
distance from the front end edge of the upper back body portion to the back end edge of the
upper back body portion was about 19.7 cm. The elastic members of the upper back body
portion comprised 31 LYCRA® stands (avallable from DuPont, located in Wilmington,
Delaware). Each elastic strand had a basis weight of 620 decitex (grems / 10,000 meters).
The elastic strands were elongated 275 % and adhesivety bonded to the facings _
approximatety 6.4 mm apart leaving appraximatsly 5 mm at the front end edge and bottom
end edge of the upper back body porlion without elastic members.

First fastening elements comprised a carrier sheet and hook components. The carrier
sheet comprised a polypropylene spunbond-meltblown-spunbond laminate with a basis
weight of about 71.1 gam. The hook component was HTH 851 hook (available from Velero
Industries B.V., Manchester, NH). The hook component was ultrasonically bonded to the
carrier sheet in an open, spaced-apart configuration (bond points spaced about 5 mm apart in
either direction). Approximately 8.4 cm of the upper back body portion on each side end
edge were allowed to relax, and the catrier sheet was ultrasonically bonded to this relaxed
area. The general shape and design of the first fastening elements is that shown in Figure
15. The longitudinal length of the first fastening elements was 17.8 cm and the transverse
length at the widest paints was about 5.5 cm, while the transverse length at the narrowest
points was about 2 em. The shape of the camisr sheet resambied a sine wave with a repeat
pattern of about 8.5 cm with the valley of the sine wave being longitudinally centered on the
carrier sheet, one peak of the sine wave being about 4.4 cm from the edge of the carrier
sheet distal from the back end edge of the upper back body portion and the other peak of the
sine wave being about 14.3 cm from the edge of the carrier sheet distal from the back end
edge of the upper back body portion. Hook componerits were ultrasonically bonded to each
of the two fastening tabs created between the peaks and valleys of the sine wave as shown
in Figure 15. Each hook component had a longitudinal length of about 6.9 cm at its widest
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side edge and a longitudinal length of 3.4 cm at Its namowest side edge and followed the
shape of the sine wave carrier sheel. The distance from the narrowest side edge of the hook
compenent to the peak of the sine wave was about 0.5 cm.

Exa;nph Waist Leg Crofch

AIBJCIODJEJF[GIHTIT[JITKILIWMIN
StepA |32 |32 31|30 [33[25[ 25|25 ] 28 [ 27 (252525 25
StepB |34 131 |32 (33|34 /25|30 |29 [30]|30 (28|28 250325
StepC 368 133 134|33732/25[30 [31(32]31]31]38]29]37
StepD |72 |74 |77 |76 |76 [25] 62 [ 60 [ 60 | 63 ] 33 | 28 | 31 | 26
Exampile 2

Example 2 was hand constructed according to the present i_nvention as generally
shown In Figure 11.

Al dimensions ware taken when the absorbent article was in the fully elongated state.

The absorbent assembly had a 68,3 cm longitudinal length and was an hourglass
shape 27.9 cm Inches wide at the front and back end edges and 19.4 em wide in the central
region. The narrowing of the absorbent assembly to create the hourglass shape began 20.3
cm from the front end edge of the absorbent assembly, became 19.4 cm wide 31.8 cm from
the front end edge of the absorbent assembly, and began widening to 27.9 cm wide again
46.4 cm from tha front end edge of the absorbent assembly. The absarbent assembly
consisted of a liquid permeable top shest, an otter cover companent member, a liquid

impermaable back sheet, an absorbent core, an intake / fluid distribution layer, and crotch
elastica.

The liquid impermeable back sheet consisted of a breathable, streiched thin, calclum
carbonate film having a basis weight of about 17.8 gsm that was thermally bonded 1o an
outer cover component member that consisted of polypropylene spunbond having a basis
weight of about 16.9 gsm. The liquid permeable top 'shaet comprised a surfactant treated,
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polypropylene spunbond web having a basis weight of about 16.9 gsm. The absorbent core
and crotch efastics were disposed betwsen the liquid impermeable back sheet and the liquid
permeable top sheet,

The absorbent assembly was disposed on portions of both the lower back body
portion and upper back body portion. The absorbent assembly was centered on the
absorbent article in the transverse direction and with the back end edge of the absorbent
assembly longitudinally extended about 65 cm bayond the front end edge of the upper back
bady portion.

The absorbent core had a longitudinal length of about 59.7 cm and was an hourglass
shape 20.3 cm wide at the frant and back end edges and 11.4 cm in the central region. The
narmowing of the absorbert core to create the hourglass ehape began about 13.4.cm from the
front end edge of the absorbent core. The absorbent core became 11.4 cm wide 19.5¢cm
from the front end edge of the absorbent core, began widening back out to 20.3 cm wide 34.0
¢m from the front end edge of the absorbent core, and became 20.3 cm wide again 41.7 cm
from the front end edge of the absarbent core. The ahsorbent core was wrapped in a shest
of 17 gsm cellulose issue that covered the side of the absorbent core adjacent the liquid
permeable top sheet and wrapped around to cover a total of about 7.6 cm of the side of the
absorbent core adjacent the liquid impermeable back sheet. The absorbent core had a
design in which the basis weight of the components was continuous In the longitudinal
direction but varied in the transverse direction. The absorbent core was an air-fald mixture of
about 388 gsm wood pulp fibers and about 187 gam high-absorbency fibers In the center
11.4 cm of the core in the transversa direction. The area of the absorbent core extending
transversely beyond the center 11.4 cm was an airJaid mixture of about 230 gsm wood pulp
fibers and about 111 gsm high-absorbency fibers. The absorbent core had a density of about
0.155 g/cc.

The frant end edge of the absorbent core was placed 3.2 cm from the front end edge
of the absorbent assembly. This resulted in the back end edge of the absorbent care being
about 4 cm from the back end edge of the absorbent assembly.
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+ The crotch elastics were comprised of three parallel elastic strands disposed between
two facing materials. The facing matedals were 13.5 gsm polypropylene spunbond. The
elastic strands were spandex LYCRA® threads, available from DuPont located in Wilmington,
Delaware. Eacrg elastic strand had a basis weight of 940 decitex {grams / 10,000 meters).
The elastic strands were elongated 250% and adhesively bonded to the facings
approximately 3 mm apart. The resulting crotch elastic width was about 13 mm. An outer
elastic strand of the crotch elastics was placsd approximately 10 mm from the side edges of
the absorbent assembly. The crotch elastics closely followed the shape of the absorbent
assembly with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edge of the
absorbant assembly being about 15 cm from the front end edge of the absorbent assembly
and with the end of the crotch elastics most adjacent the front end edge of the absorbent
assembly being about 44.5 cm from the front end edge of the absorbent assembly. The
crotch elastics were taped to the absorbent assembly using double sided tape (avallable from
3M, St. Paul, MN).

The intake / fluld distribution layer comprised a through-air bonded carded web
composed of a blend of 40 percent 8 denier polyester fibers and 60 parcent 3 denier
polypropylene/polyethylene side-by-side bi-component fibers, with an overafl basis weligh of
about 85 gsm. The intake / fluid distribution layer was adhesively bonded and disposed
between the tissue layer adjacent the top layer of the absorbent core and the liquid
permeable top sheet. The intake / fluld distribution layer had a transverse length of about 6.4
cm and a longitudinal length of about 27.9 gsm. The intake / fluld distribution layer was
transversely centered on the absorbent core with the distance from the front end edge of the
intake / fiuid distribution layer being about cm from the front end edge of the absorbent
core,

The front end edge of the absorbent article extended beyond the front end edge of the
absorbent assembly. The front end edge of the absorbent article was created by a laminate
comprising two polypropylene spunbond layers with a basis weight of 0.8 osy adhesively
laminated. The front of absorbent assembly was disposed on this laminate with the front end
edge of the absorbent assembly being about 5 cm from the front end edge of this laminate.
This laminate had a transverse length of about 28 cmanda longitudinal length of about 19
cm. The second fastening element was adhesively bonded to the garment facing side of this
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laminate, The second fastening element had a 15.2 cm longitudinal length and a 24.3 cm
transverse iength and was centered in the transverse direction and placed about 1.2 cm from
the front end edge of the absorbent article. The second fastening element comprised a

material that is readily refastenable to hook closure davices with a total basis weight of 67.7
gsm. '

The garment side layers and body side layers of both the upper and lower back body
portion, and the extension panels, comprised a polypropylene spunbond with a basis weight
of 20.3 gsm

The transverse length of the front end edge of the lower back body portion was 27.9
cm. The transverse length of the back end edge of the lower back body portion was 69.2 cm.
The longitudinal length from the front end edge of the lower back body portion to the back
end edge of the lower back body portion was about 14 cm. The side edges of the lower back
body portion were substantially linear.

Back fit elastic members were disposed in the lower back body portion and a portion
of the upper back body portion. Back fit elastic members were comprised of three parallel
elastic strands that were disposed between two facing materials. The facing materials were
13.5g sm polypropylene spunbond. The elastic strands were spandex LYCRA® threads,
available from DuPont located in Wilmington, Delawars. Each elastic strand had a basis
weight of 940 decitex {grams / 10,000 meters). The elastic sirarxis were elongated 250 %
and adhesively bonded to the facings approximately 3 mm apart. The resutting back fit
elastic members had a width of about 12 mm. The back fit elastic members closely followed
the side edges of the lower back body portion from the back end edge to the front end edge
of the lower back body portion and then followed the front end edge of the upper back body
portion to the side edges of the upper back body portion. The back fit elastic members in the
upper back body portion were substantially paraliel to the elastic members of the upper back
body portion. The back fit elastic members were taped to the body side tayer of the back
body portion using double sided tape (available from 3M, St. Paul, MN). The ends of the
back fit elastic members adjacent the front end edge of the lower back body portion and the
side edge of the upper back body portion were alse ahchored in place by placing a 2.54 cm
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by 2.54 cm piece of polypropylens spunbond, back with double sided tape, having a basis
weight of about 16.9 gsm on the ends.

The transverse length of the upper back body partion was 82.9 cm. The longitudinal
distance from the front efd edge of the upper back body portion to the back end edge of the
upper back body portion was ahout 18.7 cm. The elastic members of the upper back body
portion comprised 16 LYCRA® stands (available from DuPont, located in Wilmington,
Delaware). Each elastic strand had a basis weight of 740 decitex (grams / 10,000 meters).
The elastic strands were elongated 275% and adhesively bonded to the facings
approximately 8.4 mm apart leaving approximately 5 mm along the top end edge of the upper
back body portion without elastic members. The longitudinal distance between the elastic
members of the upper back body portion and the back fit elastic members was approximately
53cm.

The extension panels were ultrasonically bonded to the upper back body portion
creating side seams. The trangverse length of each extension panel'was 26.7 cm. The
longitudinal distance from the front end edge of each extension panel to the back end edge of
each extension pane! was about 18.7¢cm. The elastic members of the extension panels
comprised 19 LYCRA® stands (available from DuPont, located in Wilmington, Delaware).
Each elastic strand had a basis weight of 740 decitex (grams / 10,000 meters). The elastic
strands were elongated 275 % and adhesively bonded to the facings approximately 8.5 mm
apart leaving approximately 5 mm along the front end edge of each extension pane! and
about 10 mm at the back end edge of each extension panel without elastic members. The
elastic members of the extension panels ware active from the side edge forming the side
seam with the upper back body portion to about 2 cm from the side edge where the first
fastening elements were attached. '

First fastening elements comprised a carrier sheet and hook companents. The carier
sheet comprisad two 47.4 gsm polypropylene spunbond layers adhered together. The hook
companent was HTH 851 hook (available from Velcro Industries B.V., Manchester, NH). The
hook component was ultrasonically bonded to the carrier sheet in an open, spaced-apart
configuration (bond points spaced about 5 mm apart (n either direction). The carrier eheet
was ultrasonically bonded to the non-elasticized side edges of the extension panels, centered
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in the longitudinal direction. The general shape and design of the first fastening elements is
that shown in Figure 15. The longitudinal length of the first fastening elements was 15.2 cm
and the transverse length at the widest points was about 7.1 em, while the transverse length
at the narrowest points was about 2.4 cm. The shape of the carrier sheet resembled a sine
wave with a rep'eat pattem of about 7.6 cm with the valley of the sine wave being
longitudinally centered on the carrier sheet, one peak of the sine wave being about 3.8 cm
from the edge of the carrier sheet distal from the back end edge of the extenslon panel and
the other peak of the sine wave being about 11.4 cm from the edge of the carrier sheet distal
from the back end edge of the extension panel. Hook components were ultrasonically
bonded to each of the two fastening tabs created betwsen the peaks and valleys of the sine
wave as shown in Figure 16. Each hook component had a lonpitudinal length of about 44
mm at its widest side edge and a longitudinal length of 32 mm at its narrowest side edge and
followed the shape of the sine wave carrier sheet. The distance from the narrowest side
edge of the hook component to the peak of the sine wave was about 0.8 cm.

Eﬂ;ﬂlﬂe Waist Leg Crotch
A|lB[CIDIEIF(GIH ] J | KIL|MI]N
StepA | .31 [32 |34 [27 |30 (25| 25 | 25 |27 | 26 |25 | 25 [ 25 | 25
StepB[33 3535|2527 |25 27 | 28 [ 28 [ 31 [ 30 [ 31 [ 28 | 30
StepCl35(35135[26|290|25] 20 1 31 [ 30 [ 34 {37 ({38 | 35 | 38
StepD]S55[71|85]63175]301 65|52 |73]62]|28]30] 28] 27

Exampie 3 (Comparative}

DEPEND Fitted Briefs, Size Medium, manufactured by Kimberfy-Clark Corporation
were purchasad in Appleton, Wiaconsin on August 10, 1988.

Téu;pla Waist Leg Crotch
JATBTCIDJTEJFIGIH] T [IJITKJLCIMIN
StepA [ 25|43 25 [25 | 25|25 TNANA[NATNAT 25 | 25| 25 | 25
StepB [ 25 [41 |25 |25 [25 [25 [ WA N/A[N/ATN/A| 28 128 [ 25 | 29
StepC {2547 [25(25 (25 [26 [NNA[NATNATN/A| 34 | 35| 31 [ 38
StepD |25 [59[28 [25 |25 |26 |[NNA|NATNATNA| 25 | 25 [ 25 [ 25
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Example 4 {Comparative)

ASSURANCE Fitted Briefs, Size Medium, manufactured by Kendall were purchased

5  in Appleton, Wisconsin on August 10, 1899,

Em:ple Waist Leg Crotch

A|JBJC[DJTEJF|G[H]J 1 JIJ]JKIJL]IMIN
StepA 25 |42 25| 251 25 |25 [NNAIN/AINA|N/A| 25 ] 25 | 25 | 25
StepB 125 142126 |125]|25 |26 [NAINAINA|NAJ 33 | 34 32 ] 35
StepC | 25|43 (26|25 |25 {26 [NNA[NATNA|[N/A] 47 | 44 | 45 | 44
StepD |25 |46 | 27 | 25| 25 | 26 |[NA|NNAJNA|NA] 25 | 25 | 25 | 25
Example & (Comparative)

10

HUGGIES Supreme Diapers, Size 5, manufactured by Kimberty-Clark Corporation

were purchased in Appleton, Wisconsin on August 10, 1998.

Tsn-snple Waist Leg Crotch

| TL [TC|IR[BLIBRJCC| TL [YL] TR [TR| WL JT'LT TR [ 1R
StepA| 26 [ 20 | 27 [25 | 26 |27 |[NA|NAA|NA|NA[ 25 [ 25 1 25 | 25
StepB |27 [28 |27 {25 [ 25 [ 27 INA|NATNATNAT 26 | 26 | 27 | 27
StepC | 27 |29 [28 25 |25 [26 |INA|N/ATNA|NA[ 29 |28 | 27 | 31
StepD | 27 {20 | 26 | 25 | 25 |28 |N/A|NAATN/A|NIA[ 25 [ 25 | 25 | 24

15

Example 6 {Comparative)

20

PAMPERS Premium Diapers, Size 5, manufactured by The Proctor & Gamble

o B

Company were purchased in Appleton, Wisconsin on August 10, 1899,
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Exampie Waist Leg Crotch

StepA {30 |26 | 26 [ 25 | 25 NAINAINA|INA| 24 | 25 | 25 | 24

StepB | 31 |28 |30 | 26 | 26 NAINAINA|NA] 25 | 25 | 26 | 26

StepC |31 /26 {3027 ] 25 NA|NAINAINA]| 30 |26 | 31 | 28

3|3 %]

StepD | 31 | 27 | 28 | 27 | 27 NA|NA|NATNAT 24 |24 [ 25 | 24

Examining the results of the two examples made according to the present invention,
Example 1 and Example 2, shows the interaction between the elastic members of the'upper
back body portion, extension panels (when present), back fit elastic members, and crotch
elastic, as a result of axtending the first fastening elements. During Step 1, when the
absorbent article is elongated only 100 mm, the back fit alastic members are starting to
elongate as well. When the absorbent articles of the present invention are elong'ated in the
longitudinal direction, as in Steps 2 and 3, both the back fit elastic mambers and crotch
elastics elongate as expected. When Step 4 is conducted, the interaction between the
elastic members of the extension panels (when present), the elastic members of the upper
back body portion, back fit elastic members, and crotch elastics, through the use of the first
fastening elements becomes apparent. ' Although no elongation force was physically applied
in the longltudinal direction, both the back fit elastic members, and more particularly the
crotch elastics show elongation. So, when the wearer applies the absorbent articles
designed according to the present Invention, the force applied to the first fastening elements
creates a line of fit through the elastic members of the extension panels (if present), the
elastic members of the upper back body portion, the elastic members of the lower back body
portion (if present), the back fit elastic members, and the cratch elastics to pull the absorbent
article closer to the body thereby improving the fit and containment of the absorbent article.
Typically when a wearer applies an absorbent article, adjustments are desirable after the
initial application to improve the fit. This adjustment is often in the transverse direction as the
wearer relocates the first fastening elements on the second fastening element. With the
absorbent articles of the present invention, this transverse adjustment not only makes the
articie snugger about the wearer's waist and hips, but also brings the entire absorbent article
closer to the body.
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Examining the data from the comparative absorbent articles shows no interaction
among the elastic members to create a line of fit. Elongating the articles from Examples
3,4.5, and 6 in the transversa direction (Step 1) results in only the elongation of the stretch
materials present in the back body portion of the absorbent articles. Elongating these articles
in the longitudin-al direction (Steps 2 and 3) leads to the elongation of the crotch elastics as
expectgd. However, in Step 4 when the absorbent articles are elongated to their fullest
extent in the transverse direction, no elongation.of the crotch elastics occurs showing that no
line of fit is present. Therefore, when the wearer applies the absorbent article using the first
fastening elements, the close-to-the-body fit gained with the articles of the present invention
is not achieved.

The absorbent article 10 of the present invention typically comprises a front end edge
40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion 16, and a central body
portion 15. The central body portion 15 ls intermediate and interconnects the front body
portion 14 and the back body portion 16. The absorbent article 10.includes an absorbent
assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid impenmeable back
sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core 70. The absorbent core 70
is disposed between the back shest 48 and the top sheet 46.

The back body portion 16 includes an upper back body portion 30 and a lower back
bady portion 32. The upper body portion 30 includes including a front end edge 80, a palr of
opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81and elastic members 31. The lower
back body portion 32 includes a front end edge 86, e pair of opposing side edges 88 and 89,
and a back end edge 87.

The central body portion 18 may further include crotch elastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to forrn a gather of the lower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central
body portion 15. The back fit elastic members 20 may intersect with the crotch elastics 62
and 63.

The distance between the front end edge 40'and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the langth of the absorbent article 10, The distance between the
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back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
article 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and mast preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 s at least about 51 milimeters. The length of
the back body portion 16 is preferably between about 51 millimeters and about 635
millimeters, more preferably between about 102 millimeters and about 432 millimeters, and
most preferably betwaen about 127 rnilllmeter; and about 381 millimeters.

The absorbent assembly 12 may be essentially coterminous with the central body
portion. in some embodiments the absorbent assembly 12 is associated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the central body portion 15, the front body portion 14,
and the back body portion 16. '

In some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent the slde edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within from about 0 mm
to about 51. mm of the side edges 838 and 89 of the lower back body portion 32, more
preferably from about 0 mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm to about
10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of the eide
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32.

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 0 to about 254 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion
30, more preferably within about 0 to about 122 mm, and most preferably within about 0 to
about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the upper back body
portion 30 within about 25.4 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.
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The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 0 to about 254 mm of the first fastening alement 22 disposed on the upper
back body portion 30, more preferably within about 0 to abaut 122 mm, and most preferably
within about 0 to about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the
upper back body portion 30 within about 25.4 mm of the first fastening element 22 disposed
on the upper back body portion 30. The back fit elastic members 20 may intersect with the
elastic members 31 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body partion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30. The back fit
elastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back body portion
32 and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30. At leasta
portion of the back fit elastic members 20 disposed in the upper back body portion 30 may be
substantially parallel to the efastic members 31 of the upper back body portion 30. In other
embadiments, the back fit elastic members 20 are disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32. The back fit elastic members 20 may extend from the lower back body
portion 32 to the efastics members 31 of the upper back body portion 30.

The distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back end edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
body portion 30. The distance between the front end edge 86 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lowar back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10.0, more preferabily from about 1 : about 0.6 to about 1 : about 4.0, and most
preferably from about 1 : about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposi;ag side edges 88 and 89 of the lower
back body postion 32. The front end edge 886 of the lower back body portion 32 is defined as
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a line formed between points where the side edges 88 and 89 of the lower back body portion
32 become substantially parallel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87
of the lower back body portion 32 Is defined as a line formed between points where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially parallei to the back
end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further includes a central panel 17. The central panei
17 extends between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body
portion 32 and between a pair of oppesing central panel lines 119 and 120 within the lower
back body portion 32. The area of the central panel 17 is defined as the area betwaen the
front end and the back end edges 86 and 87 of the iower back body portion 32 and between
the pair of opposing central panel lines 119 and 120 within the lowsr back body portion 32.

The central panel lines 119 and 120 are defined as fines extending between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. The central panel
lines 119 and 120 are perpendicular to the back end edge B7 of the lower back body portion
32 and intersect the front end edge 86 of the lower back body pbrtioi'l 32 where tha side
edges 88 and 89 of the lower back bady partlon 32 intersect or mest the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the
area of the cantral panel 17 of the lower back body portion 32 Is preferably from about 3.5 :
about 1 to about 1.3 : about 1, more preferably from about 2.5 ; about 1 to about 1.7 : about
1, and most preferably from about 2.3 ; about 1 to about 2.0 : about 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimetars to about 1,500 square
centimeters, mare preferably from about 484 square centimeters to about 1,161 square
centimeters, and most preferably from about 581 square centimeters to about 1,032 square
centimeters.

The absorbent articte 10 of the present invention comprises:
a. a front end edﬁe 40, a back end edge 41, a front body partion 14, a back body portion

16, and a central body portion 16 intermadiate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16; '
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b. an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 45 having a liquid

impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c. the back bedy portion 16 includes:

an upper back body portion 30 including a front end edge 80, a pair of
opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and having elastic
members 3,

a lower back body portion 32 including a front end edge 86, a pair of opposing
side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and having back fit elastic
members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 89 of the jower back
body portion 32, and

a central panel 17 wherein the central panel 17 exiends between the front end
and the back end edges 86 and 87of the fower back I.:ody portion 32 and
between a palir of opposing central panel lines 119 and 120 within the lower
back body portion 32; and,

d. the area of the lower back body portion 32 Is defined as the area between the front
end edge 88, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the
lower back body portion 32 and area of the central panel 17 is defined as the area
between the front end and the back end edges 88 and 83 of the lower back body
portion 32 and betwsen a pair of opposing central panel lines 149 and 120 within the
lower back body portion 32,

wherein a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central panel
17 of the lower back body portion 32 is preferably from about 3.5 : about 1 to about 1.3 :
about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about 1, and most preferably
from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1.

7.
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The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front

end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower

back body portion 32. The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as

a line formed between points whera the side edges 88 and 89 of the lower back body portion

32 become substantially paraliel adjiacent the central body portion 15. The back end edge 87

of the lower back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side

edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back

end edge 41 of the absorbent article 10.

The lower back body portion 32 further includes a central panel 17. The central panel
17 extends between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body
portion 32 and between a pair of opposing central panel lines 149 and 120 within the lower
back body portion 32. The area of the central panel 17 Is defined as the area between the
front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32 and between
the pair of opposing central panel lines 419 and 120 within the lower back body portion 32.

The central panel lines 418 and 120 are defined as lines extending between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. The central panel
lines 119 and 120 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion
32 and intersect the front end edge 86 of the lower back body portion 32 where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 intersect or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The area of the lower back body portion. 32 is preferably
from about 387 square centimeters to about 1,500 square centimeters, more preferably from
about 484 square centimeters to about 1,161 square centimeters, and most preferably from
about 581 square centimeters to about 1,032 square centimeters.

The central body portion 15 may further include crotch elastics 62 and 63. The lower
back body portion 32 may further include elastic members 33 to form a gather of the lower
back body portion 32. The back fit elastic members 20 may terminate adjacent the central
body portion 15. The back fit elastic members 20 may intersect with the crotch elastics 62
and 63.
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The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 16. For the absorbent
article 10 of tha present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 to the
length of the absorbent article 10 Is preferably from about 1 : about 1.82 to about 1 : about
10.0, more prefarably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 18 is at least about 51 millimeters. The length of
the back body portion 16 is preferably between about 51 millimeters and about 635
millimeters, more preferably between about 102 millimeters and about 432 millimeters, and
most preferably between about 127 millimeters and about 381 millimeters.

The absorbent assembly 12 may bs essentially coterminous with the central body
portion. In some embodiments the absorbent assambly 12 is associated with the central
body portion 16 and the front body portion 14. The absorbent assembiy 12, in other
embodiments, may be associated with the central body portion 15, the front body portion 14,
and the back body portion 16.

In some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit efastic
members 20 typically positioned adjacent the side edges 88 and 83 of the lower back body
portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably dispased within from about 0 mm
to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lowar back body portion 32, more
preferably from about O mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm to about
10 mm. The back fit elastic memi:ers 20 are typically disposed within about 3 mm of the side
edges 88 and 89 of the lowsr back body portion 32. '

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 0 to about 254 mm of the skie edge 82 or 83 of the upper back body partion
30, more preferably within about 0 to about 122 mm, and most preferably within about 0 to
about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the upper back body
portion 30 within about 25.4 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.
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The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 0 to about 254 mm of the first fastening element 22 disposed on the upper
back body portion 30, more preferably within about 0 to about 122 mm, and most preferably
within about 0 to about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the
upper back body portion 30 within about 25.4 mm of the first fastening element 22 disposed
on the upper back body portion 30. The back fit elastic members 20 may intersect with the
elastic members 31 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 may be disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32 and the front end adge 80 of the upper back body portion 30. The back fit
elastic members 20, in othaer embodiments, may be disposed In the lower back body portion
32 and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 88 of the lower back
body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30. At least a
portion of the back fit elastic members 20 disposed in the upper back body portion 3¢ may be
substantially paraliel to the elastic members 31 of the upper back body portion 30. In other
embodiments, tha back fit elastic members 20 are disposed in the lower back body portion 32
and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32. The back fit elastic members 20 may extend from the lower back body
portion 32 to the alastics members 31 of the upper back body portion 30.

The distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and
the back end edge 81 of the upper back body portion 30 defines the length of the upper back
bady portion 30. The distance between the front end edge 86 of the lower back body portion
32 and the back end edge 87 of the lower back body portion 32 defines the length of the
lower back body portion 32. The ratio of the length of the upper back body portion 30 and the
length of the lower back body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to about 1 :
about 10, more preferably from about 1 : about 0.8 to about 1 : about 4, and most preferably
from about 1 : about 0.65 to about 1 : about 3.33.
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The absorbent article 10 of the present invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 44, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 infermediate and interconnecting the front body
poriion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembiy 12 associated with the centra! body portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a liquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back shest 48 and the top sheet 46;

c. -the back body portion 1€ Includes an upper back body portion 30 including a front end
adge 80, a palir of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 Including a front end
edge 86, a pair of opposing skis edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit slastic members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32; and,

d. the distance between the front end edge 80 of the upper back body portion 30 and the
back end edge 81 of the upper back body 30 portion defines the length of the upper
back bady portion 30 and distance between the front end edge 86 of the lower back
bady portion 32 and the back end edgs 87 of the lower back body portion 32 defines
the length of the lower back body portion 32,

wherein a ratio the length of the upper back body portion 30 and the length of the lower back
body portion 32 is preferably from about 1 : about 0.5 to from about 1 : about 10, more
preferably from about 1 : apom 0.8 to about 1 : about 4, and most preferably from about 1 ;
about 0.65 to about 1 : about 3.33.

The central body portion 15 may further include crotch elastics 62 and 63. The side
edges 88 and 89, and a back end edge 87. The lower back body portion 32 may further
include elastic members 33 to form a gather of the lower back body portion 32.back fit elastic
members 20 may terminate adjacant the centrat body portion 5. The back fit elastic
members 20 may Intersect with the crotch elastics 62 and 63,
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The distance between the front end edge 40 and the back end edge 41 of the
absorbent article 10 defines the length of the absorbent article 10. The distance between the
back end edge 81 of the upper back body portion 30 and the front end edge 86 of the lower
back body portion 32 defines the length of the back body portion 46.  For the absorbent
article 10 of the present invention, a ratio of the length of the back body portion 16 ta the
length of the absorbent article 10 is preferably from about 1 : about 1.62 to about 1 : about
10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most preferably
from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.

The length of the back body portion 16 is at least about 51 millimeters. The length of
the back body portion 16 Is preferably between about 51 millimaters and about 635
millimeters, more preferably between about 102 millimeters and about 432 millimeters, and
most preferably between about 127 millimeters and about 381 millimeters. .

The absorbent assembly 12 may be essantlally coterminous with the cantral body
portion. In some embodiments the absorbent assembly 12 is associated with the central
body portion 15 and the front body portion 14. The absorbent assembly 12, in other
embodiments, may be associated with the central body portion 18, the front body portion 14,
and the back body portion 16.

in some embodiments, the lower back body portion 32 includes back fit elastic
members 20 typically positioned adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back bady
portion 32. The back fit elastic members 20 are preferably disposed within from about 0 mm
to about 51 mm of the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32, more
preferably from about 0 mm to abut 25 mm, and most preferably from about 1 mm to about
10 mm. The back fit elastic members 20 are typically disposed within about 3 mm of the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32, '

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion

30 within about 0 to about 254 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion
30, more preferably within about 0 to about 122 mm, and most preferably within about 0 to

82



S205T0S

coEE 6"

10

15

20

about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the upper back body
portion 30 within ahout 25.4 mm of the side edge 82 or 83 of the upper back body portion 30.

The back fit elastic members 20 preferably terminate in the upper back body portion
30 within about 0 to about 254 mm of the first fastening element 22 disposed on the upper
back body portion 30, more praferably within about 0 to about 122 mm, and most preferably
within about 0 to about 25.4 mm. Typically, the back fit elastic members 20 terminate in the
upper back body porﬁon 30 within about 25.4 mm of the first fastening element 22 disposed
on the upper back body portion 30. The back fit elastic members 20 may intersect with the
elastic members 31 of the upper back body portian 30.

The back fit elastic members 20 may be disposad in the lower back body portion 32
and the upper back bedy portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32 and the front end edge 80 of the upper back body portion 30. The back fit
elastic members 20, in other embodiments, may be disposed in the lower back body portion
32 and the upper back body portion 30 adjacent the side edges 88 and 89 of the lower back
body portion 32 and the front end edge 80 of tha upper back body portion 30. At least 8
portion of the back fit efastic membars 20 disposed in the upper back body portion 30 may be
substantially paralle! to the elastic members 34 of the upper back body portion 30. In other
embadiments, the back fit elastic members 20 are disposed in the lower back body portion 32
and the uppar back body portion 30 adjacent the side edgas 88 and 89 of the lower back
body portion 32 The back fit elastic members 20 may extend from the fower back body
portion 32 to the elastics members 31 of the upper back body portion 30.

The area of the lower back body portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87, and the opposing side edges 88 and 89 of the lower
back body portion 32. The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as
a line formed between points where the side edges B8 and 88 of the lower back body portion
32 become substantially parallel adjacent the central body portion 16. The back and edge 87
of the lower back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back
end edge 41 of the absorbent article 10. '
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The lower back body portion 32 further includes a central panel 17. The central panel
17 extends between the front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body
portion 32 and between a pair of opposing central panel lines 119 and 120 within the lower
back body portion 32. The area of the central panel 17 is defined as the area between the
front end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32 and between
the pair of opposing central panel lines 118 and 128 within the lower back body portion 32.

The central panel lines 119 and 120 are defined as lines extending between the front
end and the back end edges 86 and 87 of the lower back body portion 32. The central panel
lines 118 and 120 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion
32 and Intersect the front end edge 86of the lower back body portion 32 where the side
edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 intersect or meet the front end edge 86 of
the lower back body portion 32. The ratio of the area of the lower back body portion 32 to the
area of the central pane! 17 of the lower back body portion 32 Is preferably from about 3.5
about 4 to about 1.3 : about 1, more preferably from about 2.5 : about 1 to about 1.7 : about
1. and most preferably from about 2.3 : about 1 to about 2.0 : about 1. The area of the lower
back body portion 32 is preferably from about 387 square centimsters to about 1,500 square
centimetere, mare preferably from about 484 square centimetars to about 1,161 square
centimeters, and most preferably from about 581 square centimeters to about 1,032 square
centimeters.

The absorbent asticle 10 of the prasent invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 95 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b.  an absorbent assembly 12 associated with the central body portion 15 having a liquid
impermeable back sheet 48, a fliquid permeable top sheet 46, and an absorbent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c the back body portion 16 includes an upper'back body portion 30 including a front end
edge 80, a pair of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
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- having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge B8, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 89 of
the Imr back body portion 32;

d. a full fit panael 130 wherein the full fit panel 130 extends between a pair of opposing

back fit elastic lines 115 and 118, the back end edge 87 of the lower back body
portion 32, and a transverse line 128;

e. a central fit panel 129 wherein the ceniral fit panel 129 extends between the back end

edge 87 of the lower back bady portion 32, the transverse fine 128 and a pair of the
opposing longitudinal elastic lines 124 and 125; and,

f. the area of the full fit panel 130 is defined as the area between the back end edge 87

of the lower back body portion 32, the transverse line 128, .and between the pair of
opposing back fit elastic lines 118 and 116 and area of the cantral panel 129 is
defined as the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32,
the transverse line 128, and between the pair of opposing -angltudinal elastic lines
124 and 125, ' i

wherein a ratio of the area of the fuil fit pane! 130 to the area of the central fit panel 129 is

preferably from about 5.0 ; about 1 to about 1.5 : about 1, more preferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.5 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 3.0:

about 1.

The lower back body portion 32 may also include back fit elastic members 20
positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32. The back fit elastic members 20 have a longitudinal I-ength dimension 132 and a
transverse width dimension 131. The central body poition 18 may further include crotch
elastics 62 and 83 positioned adjacent at least a portion of the side edges 18 and 19 of the
central body portion 16. The crotch elastics 62 and 63 have a transverse width dimension
13T. !
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The front end edge 86 of the lower béck body portion 32 is defined as a line formed l
between points where the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become

substantially parallel adjacent the central body portion 15. The back end edge 87 of the lower
back body portion 32 Is defined as a line formed between points where the side edges 88 and
89 of the lower back body portion 32 become substantially parallel to the back end edge 41of

the absorbent articie 10.

At least 50 % of the longitudinal length dimension 132 of the back fit elastic members
20 is substantially linear in the lower back body portion 32. The pair of opposing back fit
elastic lines 115 and 116 are defined as lines parallel to the substantially linear longitudinal
length dimension 132 of the back fit elastic members 20 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 15 and intersecting the transverse line 128. The palr
of opposing back fit elastic lines 115 and 116 bisect the transverse wiith dimension 131 of
the back fit elastic members 20 along the longitudinal length dimension 131 of the back fit
elastic members 20 in the lower back body portion 32. Where the back fit efastic members
20 are curved in the Jower back body portion 32, the curved back fit elastic members 20 form
an arc 121 having a bisector line 122 of the arc 121 at a center paint of the arc 123. The pair
of opposing back fit elastic lines 118 and 116 are then defined as lines tangential to the back
fit elastic membears 20 at the center point of the arc 123 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 16. The pair of opposing back fit etastic lines 115
and 116 bisect the transverse width dimension 131 of the back fit elastic members 20 along
the longitudinal length dimension 132 of the back fit elastic members 20.in the lower back
body portion 32.

When the crotch elastics 62 and 63 are substantially linear in the central body portion
185, the palr of opposing longitudinal elastic lines 124 and 125 are defined as lines parallel to
the crotch elastics 62 and 63, extending between the back end edge 87 of the lower back
body portion 32 and the transverse line 128. The longitudinal elstic lines 124 and 126 are
perpandicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32 The palr of
opposing longitudinal elastic ines 124 and 125 bisect the transverse width dimension 137 of
the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15. When the crotch elastics 62 and
63 are curved in the central body portion 18, the pair of opposing longitudinal elastic lines 124
and 125 are defined as lines tangential to the points of closest approach 135 and 136 of the
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crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15, extending between the back end
adge 87 of the lower back body portion 32 and the transverse line 128. The longitudinal
elastic lines 124 and 125 are perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body
portion 32. Thq pair of opposing longitudinal elastic lines 124 and 125 bisect the transverse
width dimension 137 of the crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15. The

‘transverse line 128 is defined as the line axtanding between points of intersection 126 and

127 of the pair of oppasing back fit elastic lines 115 and 116 and the pair of opposing
longitudinal elastic lines 124 and 125.

The absorbent article 10 of the present invention comprises:

a. a front end edge 40, a back end edge 41, a front body portion 14, a back body portion
16, and a central body portion 15 intermediate and interconnecting the front body
portion 14 and the back body portion 16;

b. an absorbent assembly 12 assoclated with the central body portion 15 having a liquid
Impermeable back sheet 48, a liquid permeabie top sheet 46, and an absortent core
70 disposed between the back sheet 48 and the top sheet 46;

c. the back body portion 16 includes an upper back body portion 30 including a front end
edge 80, a palr of opposing side edges 82 and 83, and a back end edge 81 and
having elastic members 31 and a lower back body portion 32 including a front end
edge 86, a pair of opposing side edges 88 and 89, and a back end edge 87 and
having back fit elastic members 20 positioned adjacent the side edges 88 and 89 of
the lower back body portion 32;

d. a central fit panef 129 wherein the central fit panel 129 extends between the back end
edge 87 of the lower back body portion 32, the transverse line 128 and a pair of the
opposing longitudinal elastic lines 124 and 125; and,

e. the area of the lower back bady portion 32 is defined as the area between the front
end edge 86, the back end edge 87 and between the opposing side edges 88 and 89
of the lower back body portion 32 and area of the central fit panel 129 is defined as

87.
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the area between the back end edge 87 of the lower back body portion 32, the

transverse line 128, and between the pair of opposing longitudinal elastic lines 124
and 128, : '

whergin a ratio of the area of the lower back body portion 32 to the area of the central fit
panel 129 is from about 5.0 : about 1 to about 1.5 : about 1, more praferably from about 4.0 :
about 1 to about 2.0 : about 1, and most preferably from about 3.7 : about 1 to about 2.5 :
about 1.

The lower back body portion 32 may also include back fit elastic members 20
positioned adjacent at least a portion of the side edges 88 and 89 of the lower back body
portion 32 The back fit elastic members 20 have a longitudinal length dimension 132 and a
transverse width dimension 131. The central body portion 15 may further include crotch
elastics 62 and 63 positioned adjacent at least a portion of the side edges 18 and 18 of the
central body portion 15. The crotch elastics 62 and 63 have a transverse width dimension
137.

The front end edge 86 of the lower back body portion 32 is defined as a fine formed
between points whera the side edges 88 and 89 of the lower back body portion 32 become
substantially parallel adjacent the cantral body portion 16. The back and edge 87 of the lower
back body portion 32 is defined as a line formed between points where the side edges 88 and
89 of the lower back body portion 32 become substantially paraliel to the back end edge 41of
the absorbent article 10,

At least 50 % of the longitudinal length dimension 132 of the back fit elastic members
20 is substantially linear in the lower back body portion 32. The palir of opposing back fit
elastic lines 115 and 116 are defined as lines parallel to the substantially iinear longitudinal
length dimsnsion 132 of the back fit elastic members 20 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 15 and intersecting the transverse line 128. The pair
of opposing back fit elastic lines 115 and 1186 bisect the transverse width dimension 131 of
the back fit elastic members 20 along the longitudinal length dimension 131 of the back fit
elastic members 20 In the lower back body portion 32, Where the back fit elastic members
20 are curved in the lower back body portion 32, the curved back fit elastic members 20 form
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an arc 121 having a bisector line 122 of the arc 121 at a center point of the arc 123. The pair

of opposing back fit elastic lines 115 and 116 are then defined as ines tangential to the back
fit elastic members 20 at the center point of the arc 123 and extending toward the absorbent
assembly 12 in the central body portion 15. The pair of apposing back fit elastic lines 115
and 416 bisact the transverse width dimension 131 of the back fit elastic members 20 along
the longitudinal length dimension 132 of the back fit elastic members 20 in the lower back
body portion 32.

When the crotch elastics 62 and 63 are substantially linear in the central body portion
18, the palr of opposing longitudinal elastic fines 124 and 125 are defined as lines paraflel to
the crotch elastics 62 and 63, extending between the back end edge 87 of the lower back
body portion 32 and the transverse line 128. The longitudinal elstic lines 124 and 1265 are
perpendicular to the back end edge 87 of the lower back body portion 32. The palr of
opposing longitudinal elastic lines 124 and 125 bisect the transverse width dimension 137 of
the crotch elastics 82 and 63 in the central body portion 15. When the crotch elastics 62 and
63 are curved in the central body portion 185, the pair of opposing longitudinal elastic lines 124
and 126 are defined as lines tangential to the points of closest approach 435 and 136 of the
crotch elastics 62 and 63 in the central body portion 15, extending between the back end
adge 87 of the lower back body portion 32 and the transverse fine 128. The longitudinal
elastic lines 124 and 125 are perpendicular to the back end edge 87 of the lowsr back body
portion 32. The pair of opposing longitudinal elastic lines 124 and 125 bisact the transverse
width dimension 137 of the crotch elastics 62 and 63 in the central body. portion 18. The
transverse line 128 Is defined as the line extending between points of intersection 126 and
127 of the palr of opposing back fit elastic lines 415 and 118 and the pair of opposing
longitudinal elastic lines 124 and 125.
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ABSTRACT

The absorbent article of the present invention comprises a front end edge, a back end
edge, a front body portion, a back body portion, and a central body portion. The central body
partion is intermediate and interconnects the front body portion and the back body portion,
The absorbent article includes an absorbent assembly associated with the central body
portion having a liquid impermeable back sheet, a liquid permeable top sheet, and an
absorbent core. The absorbent core is disposed between the back sheet and the top sheet.
The back body portion includes an upper back body portion and a lower back body portion.
The upper body portion includes including a frent end edge, a palr of opposing side edges,
and a back end edge and elastic members. The lower back body portion includes a front end
edge, a pair of opposing side edges, and a back end edge. The distance bstween the front
end edge and the back end adge of the absorbent article defines the length of the absorbent
article. The distance beiween the back end edge of the upper back body portion and the
front end edge of the lower back body portion defines the length of the back body portion.
For the absorbent article of the present Invention, a ratio of the landth of the back body
portion to the length of the absorbent arficle is praferably from about 1 : about 1.82 to about 1
: ahout 10.0, more preferably from about 1 : about 2.0 to about 1 : about 5.0, and most
preferably from about 1 : about 2.85 to about 1 : about 2.25.
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Date of Execution of this Document by Fifth Named Inventor.

Fith Named Inventor's Country of Clitzenship:

Fifth Named Invenior's Reaidance Address:
Fiith Named Inventor's Post Office Addreas:

Shcth Named bnvertor's Full Name:

Sixth Named Inventors Signature:
Date of Exacution of this Dotumant by Shdh Named Inventor:

Shdh Namad Inventor's Country of Cittzanship:

msuhmrrudlmnmm:
Cssummlmm-mmmﬂ:

b
AF} Saventh Named inventor's Full Neme:

[

m.SevenhNMlmnlnﬂ Signature:
1) Data of Exacution of this Document by Seventh Named Inventor:

« Seventh Remed inventor's Country of Citzenahip:

&

ms«.mumuwmm:-m
{'dsmnumnmumnmomm:

g
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David Arthur Fell

Date:

United States of America

2055 Lynn Drive
Neenah, W1 54056

Same as Residence Address

Daniel Michael Guralski

Date:

United States of America
4029 Hickory Hills Road
Reedsville, WI 54230

Same as Residenca Address

David Henoch Swaﬁion

Date:

United States of America
2612 South Horizon Drive
Appleton, Wi 54915

Same as Residence Address
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(TRADUCCION DEL INGLES AL ESPARNOL)
- Caso #16106

: COLOMBIA
SERTIFICAGION

ESTADO DE WISCONSIN
CONDADO DE WINNEBAGO

Por medlo del presente certifico que los papeles adjuntos’
constituyen una copia idéntica de la original de la Solicitud de
Palente de los E.U. correspondiente a la Serie No. 60/150,268
para ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE
FIJACION MEJORADA Y COBERTURA DE CUERPO presentada
en Agosto 23 de 1999, asignada a Kimberly-Clark Worldwide, Inc.
y ademas certifico que Kimberly-Clark Woridwide, Inc. es una
compafiia organizada y existente bajo las leyes del Estado de
Delaware, Estados Unidos de América.

Fechada este dia 10 de Noviembre de! afio 2000, en Neenah,
Wisconsin, Estados Unidos de Amérlca.

Melissg A. Biob (Firmado
Melissa A. Blob, Notarlo Puabliceo
Mi Comision Expira: Agosto 1 del
afio 2004
SELLO NOTARIAL EN RELIEVE.
+++++++++++++++++++++++++++++++++++++++;I-++++++++++++

++

LOS ESTADOS UNIDOS DE AMERICA

AJODOS A QUIENES ESTAS PRESENTES LLEGAREN.
DEPARTAMENTO DE COMERC!IO DE LOS ESTADOS UNIROS.

Oficina de Patentes y Marcas Comerciales de Jos Estados Unidos

Agosto 29 del afio 2000

by



ESTA ES PARA CERTIFICAR QUE ANEXA A LA PRESENTE ESTA
UNA FIEL COPIA DE LOS REGISTROS DE LA OFICINA DE
PATENTES Y MARCAS COMERCIALES DE LOS ESTADOS
UNIDOS DE AQUELOS PAPELES DE LA SOLICITUD DE PATENTE
ABAJO IDENTIFICADA QUE LOGRA LOS REQUERIMIENTOS
PARA QUE LE SEA OTORGADA UNA FECHA DE PRESENTACION

BAJO 35 USC 111.

SOLICITUD NUMERO: 80/150,258
FECHA DE PRESENTACION: Agosto 23 de 1999

Por Autorizaction del
COMISIONADO DE PATENTES Y MARCAS
COMERCIALES

T. Wallace (Firmado)

T. WALLACE
Funclonario de Certificaciones

SELLO EN RELIEVE.
T R L LT T A P P ST T L L PR R R E R

En la Oficina de Patentes y Marcas Comerciales de los
Estados Unidos .
Solicltantes: Sarah Jane Marle Frelburger, Expediente No.:

- 14793 Mary Anne Bruemmaer-Prestley,

Nefetari Edris Bordain, Suzanne

Marie Schmoker, David Arthur

Fell, Daniel Michael Guraiskl, y

David Henoch Swanton

Serie No.: Desconocida
Presentada. Con ésta
Pare: ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE

FIJACION MEJ RADA Y COBERTURA DE CUERPO

X



Correo ExpresoEJ1455678456US Fecha: Agosto 23 de 1999

Ho)a de Cublerta
Solicitud de Patente Provisional de los E.U.
Inventores Plurales

CAJILLA DE SOLICITUD PROVISIONAL
COMISIONADO ASISTENTE PARA PATENTES
Washington, D.C. 20231

Seafior:

Transmilida con |a presente para presentacién esté la solicitud de
patentes PROVISIONAL de los E.U. arriba |dentificada en el
nombre de Sarah Jane Marie Freiburger, residente en 2708
Welhouse Drive, Kaukauna, W! 64130; y en el nombre de Meary
Anne Bruemmer-Prestley, residente en 418 East Pershing Street,
Appleton, Wl 54911; y en el nombre de Nefetarl Edris Bordain,
residente en 700 South John Street, Kimberly, Wi 64136, y en el
nombre de Suzanne M'arle Schmoker, reslidente en 4212 Brooks
Road, Oshkosh, W] 54904; y en el nombre de David Arthur Fell,
residente en 2055 Lynn Drive, Neenah, Wi 54856, y en el nombre
de Danije) Michael Guralski, residentie en 4029 Hickory Hills Road,
Reedsville, Wi 54230; y en sl nombre de David Henoch Swanton,
residente en 2612 South Horlzon Drive, Appleton, Wi 549815,

* Incluidas estan: .

1. 9D péglnés de'especlﬂcaclbn, Incluyendo una (1) paglna de
Resumen.

2. Una Declaracién Combinada no asighnada y Poder
identificando a los inventores y sus direcciones corrientes.
Diez y ocho (18) hojas de dibujos formales.
Esta Carta de Transmlisién, en duplicado.
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De acuerdo con 37 C.F.R. 1.16(k), favor cargar a Kimberly-Clark
Worldwide, Inc., 2 la cuenta de depodsito nidmero 11-0875 el
honorario basico de $160.00 para presentacion de Ia presente
solicitud PROVISIONAL.

Favor. dirigir toda la correspondencia a: Patricla A. Charlier,
Kimberly-Clark Worldwide, inc., Departamento de Patenlse, 401
North Lake Sireel, Neenah, Wlisconsin 54856.

El suscrito puede ser contactado en ei: (920) 721-7671.

| Respetuosamente sometldp.

S. J. FREIBURGER Y OTROS.
Por Firma {legible (Flrmado)
Patricia A. Chartier

Registiro No.: 38840.

CERTIFICADO DE ENVIO POR CORREO

Yo, Trecy M. Smith, por medlo del presente certifico que esla
solicitud de patente tiene fijada al presente un nimero de envio
por correo de Correo Expreso de EJ145567845US y dirigida a la
CAJILLA DE SOLICITUD PROVISIONAL, Comisionado para
Patentes, Washington, D.C., 20231, esi{a siendo depositada con el
Servicio Postal de loe Estados Unld:n “"Oficina Postal de Envio
por Correo Expreso para el Destinatario® servicio bajo 37 CFR
1.10 en Agosto 23 de 1989,

Por. Tracy M. Smith (Firmado)

Tracy M. Smith
I T T R R T TR TR TR R TR R A S

Nimero de Etiqueta de "'Correo “Correo Expreeo”
EJ145667845US

Fecha de Deposito Agosto 23 de 1999
Por medio del presente certifico que asia nanal u honorarin asta
siendo depositado con el Servicio Postal de los Estados Unidos

\



tcomo “Oficina Postal de Correo Expreso para el Destlngtarlo"
servicio bajo 37 CFR 1.10 en la fecha arriba Indicada y osté
dirigido al Comisionado de Patentes y Marcas Comerciales,

Washington, D.C., 202231

Tracy M. Smith

(Nombre impreso o escrito a méquina de la persona-que envia al
papel u honorario) '

Fir legibie (Firmado
(Firma de la persona que envia el papel u honorarie)

Expediente Nimero 14793

ARTICULO ABSORBENTE DESECHABLE QUE TIENE FIJACION
MEJORADA ¥ COBERTURA DE CUERPO

Campo de¢ ja Invencién

La presente Invencidn se.reflere a arilculos absorbentes
tales como prendas de vestir para incontinencia de aduitos,
pafaies, pantalones de entrenamlaento y simllares, y mas
especificamente a, un arliculo absorbente desechable
reamarrable para aduitos que tlene regiones elastizadas
proporcionando fljacién mejorada, normalidad y continencila.

Antecedentes de la Invencién

Varlos tipos de prendas de vesiir estén en el presente
disponibles para descarga de absorcién humana. Los ejemplos de
esas prendas de vestir Incluyen pafiales para bebés, productos
para el culdado femenino, prendas de voslir'“para incontinencia y
similares. Generalmente hablando, la estructura béAsice de esta
clase de prendas de vestir requiere una Ildmina superior
permeable al liquido acuosa, un alma absorbente que contiene
una 0 més capas para recibir y absorber la descarga, y una

¥
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lamina {rasera impermeable ai liquido acuosa para contener la
descarge.

Aunque algunas de esas prendas de veslir cumplen
satisfactoriamente para su propdsito destinado, hay Ila necesidad
" para proporcionar un articulo desechable més discreto que
mejoran la fijacién en el usuario asfi como también mejora las
caracter{sticas de contencién de desechos con un minimo de
desconfor. para el usuarlo. Mas easpeclificamente, hasta el
presenie, los articulos absorbentes de aste tipo para aduitos han
sido diseffados con la apariencia de un pafal pa!ra bebé, la
aparienclia del pafial simllar 8 prenda de vestir tiene un efecto
psicolégico sobre los usuarios, inciuyendo {a sensacién de
perdida de dignidad y perturbacion.

Las ropas Interiores desechables de qul'lar para aduitos
estdn disponibles las cuales superan la apariencia de las prendas
de vestir similares a pafales. Sin embargo, esos productos
tiplcamente requleren une centidad significante de coordlnaclény
movilidad para aplicar y remover. Esos tipos de producios son
particularmaente dificiles para un enfermero para aplicar y remover
de la persona que ellos estan cuidando. Adiclonalmente, aplicar
ropa interior desechable requiers remocién compieta de la ropa
exterior del usuario. Este tipicamente de tiempo de consumo e
inconvenienie, particularmente en sitios descanso publico.

Adem#és. se vueive aparente gue existe una necesidad para
un articulo absorbente para adulio que proporcione fijacidn
mejorada, normelldad y discrecién de una prenda interlor
desechable pero no requiere remocién de cierre completo para la
aplicecién y la remoclén de los articulos absorbentes.

Resumen de la Invenclén
Le presente Invenclién proporcliona un articule absorbents
para adulto reamarrable que proporciona fijacién mejorada,




normalidad y discrecion de una prenda interior desechable pero

no requlere remoclén de cierre completo para la aplicactén o la

remocién de los articulos absorbentes.

| En una modalidad preferilda de la presente Invencidén, el
articulo absorbents consiste de una parte de cuerpo fro‘ptal, parie
de cuerpo trasera, y parte de cuerpo central. El artliculo
absorbente incluye una unién absorbente el cual comprende una
ldmina superior permeable al {lquldo, una Idmina trasera
impermeable al Ilquido, y un alma absorbente dispuesta entre la
lémina superior y la idmina trasera. La uniébn absorbente ests
dispuesta sobre por io menos una parte de la parte de cuerpo
frontal y por lo menos una parte de la parte de cuerpo central. La

union absorbente puede extenderse eny ser dispuesta sobre por

lo menos una parte de la parte de cuerpo trasera. El articulo
absorbhente preferiblemente tiene un par de miembros eldsticos de
fljacidn trasera dlspu_esto sobre por lo menos una p'arle de la
parte de cuerpo trasera para proporcionar la fijacién deseable y
cobertura de cuerpo para el usuario. Primero y segundo

elementos de amarrar estan presentes para proporcionar para un
- |

. El articulo absorbente 10 de 1Ia presente Invencién
tlplt{amonle comprende un borde de exiremo frontal 40, un borde
de oxiromo trasero 41, una parte de cuerpo frontal 14, una parte
de cuerpotrasero 16, y una parie de cuero central 15. La parte de
cuerpo central 15 estd intermedia e Interconecta la parte del
cuerpo frontal 14 y ia parte de cuerpo irasera 16. E! articulo
absorbente 10 incluye una unién absorbente 12 asoclada con la
parte de cuerpo ceniral 15 que tiene una Ilédmina trasere
impermeable al liquido 48, una ldmina superior permeable ai
liquido 46, y un alma absorbente 70. El alma absorbente 70 estéa
dispuestia entre ia ldmina trasera 48 y la 1amina superior 46.

La parte de cuerpo trasera 16 inciuye una parte de cuerpo
frasara superior 30.y una parte de cuerpo inferior 32. La parte de



cuerpo superior 30 incluye un borde de extremo frontai 80, un par
de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
trasero 81 y miembros elasticos 31. La parte de cuerpo trasero
infertor 32 incluye un borde de extremo frontai 86, un par de
bordes Jatereles opuestos 88 y 89, y un borde de extremo trasero
87.

La distancia entre el borde de exiremo froniai 40 y ei borde
de eaxtremo trasero 41 del articulo absorbente 10 define &
longitud de! articulo absorbente 10. La distancia entre al borde de
extremo trasero 81 de la parte de cuerpo frasero superior 30 y el
borde de extremo frontal 86 de la parte de cuerpo trasero Inferlor
32 define la longitud de 1a parie de cuerpo irasera i5. Fara ei
articulo absorbente 10 de la presente invencidén, un promedio de
fa longitud de la parte de cuerpo trasera 16 para la longitud del
articulo absorbente 10 es preferibloemente desde cerca de 1
cerca de 1.82 hasta cerca de 1: cerca de 10.0, més
preferiblemente desde cerca de 1 : cerca de 2.0 hasta cerca de 1:
cerca de 5.0, y mas preferiblemente desde cerca de 1 : cerca de
2.85 hasta cerca de 1: cerca de 2.25. '

El articuio absorbente. 10 de 1la presente Invenclién
comprende:

a. un borde de exiremo frontal 40, un borde do axtremo trasero
41, una parte de cuerpo frontal 14, una parte de cuerpo
trasero 16, y una parte de cuerpo central 15 Intermedia o
interconeciando la parie de cuerpo frontal 14 y la parte de
'cuarpo trasera 16;

b. una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
central 15 tlene una laAmina frasara impermeable al liquido

48, una !amina superior permeable al liquido 46, y un alme
absorbente 70 dispuesto entre la tamina trasera 48 y la
ldmina superior 46,

205
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c. la parte de cuerpo trasera 16 lnéluye:
une parte de cuerpo trasero superior 30 Incluye un
borde de extremo frontal 80, un par de bordes iaterales
opuestos 82 y 83, y un borde de aexiremo traserc 81y
tiene miembros eldsticos 31,

una parte de cuerpo irasero inferior 32 incluye un
borde de extremo frontial 86, un par de borde9 faterales
opuestos 88 y 89, y un borde de extremo trasero 87 y
fiene miembros elasticos de [fijacién trasera 20
colocados adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 de
la parte de cuerpo frasera Inferlor 32, y

un panel central 17 en el cual el panel central 17 se

extiende entre e! exiremo fronial y los bordes de

extremo trasero 86 y 87 de la parte de cuerpo trasera
) inferior 32 y entre un par de lineas de panel central
, opuestos 118 y 120 entre la parte de cuerpo trasera
i Inferior 32; vy,

d. el area de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32 esia
definida como e! 4rea entre ol borde de extremo frontal 86,
el borde de extremo tresero 87, y los bordes |aterales
opuestos 88 y 89 de la parte de cuerpo trasero inferior 32 y
drea del panel central 17 esia definida como ei area enire ei
extremo frontal y los bordes de exiremo traserio 88 y 89 de
la parte de 'cuarpo trasero inferior 32 y entre un par de
lineas de panel central opuestios 119y 120 entre ia parte de
cuerpo trasero inferior 32,

en la cual el promedlo de) drea de la parte de cuerpo trasero
Inferior 32 al drea del panel central 17 de la parte de cuerpo
trasero inferior 32 es preferiblemente de desde cerca de 3.5 :
cerca de 1 hasta cerca de 1.3: cerca de 1, més preferiblemente
de desde cerca de 2.5 : cerca de 1 hasta cerca de 1.7: cerca de
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1,ymaés preferibilemente de desde cerca de 2.3 . cerca de 1 hasta

cerca de 2.0: cer'ca de 1.

-

El articulo absorbente 10 de la presente Invencién

tomprende:

un borde de extremo frontal 40, un borde de extremo trasero
41, une parte de cuerpo frontal 14, una parte de cuerpo
trasero 16, y una parte de cuerpo central 15 infermedia e
Interconectando la parte de cuerpo frontal 14 y Ia parts ds
cuerpo {rasera 16;

una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
coentral 15 tiene una ldmina irasera impermeable al liquido
48, una lamina superior permeable al llquido 46, y un aima
absorbente 70 dispuesto entre ts lémina trasera 48 v la
ldmina superior 46;

la parte de cuerpo trasera 16 Inciuye una parte de cuerpo
trasero superior 30 Incluye un borde de extremo frontal 80,
un par de bordes iaterales opuestos 82 y 83, y un borde de
extramo trasero 81 y tiene mlembros eldsticos 31 y una
parte de cuerpo trasero Inferior 32 Incluye un borde de
extremo frontail 86, un par de bordes iaterales opuestos 88 y
89, y un borde de extremo irasero 87 y ilene miembros
eittsticos de fljacién trasera 20 colocados adyacentes a los
bordes lalerales 88 y 89 de la parte de cuerpo irasera
inferior 32, ¥y

la distancla entre ol borde de extremo frontal 80 y la parte
de cuerpo {rasera suparior 30 y el borde tie extremo trasero
81 de la parte 30 del cuerpo trasero superior define la
longitud de Ila parte de cuerpo lrasera'superlor 30 y la
distancia entre el borde de extremo frontal 86 de la parte de
cuerpo trasera inferior 32 y el borde de extremo trasero 87
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de la parte de cuerpo {rassra 32 define ia longitud de la

parte de cuerpo trasera inferior 32,

en la cual el promedio de la longitud de ia parte de cuerpo trasera
superior 30 y la longitud de la parte de cuerpo trasera inferior 32

es preferiblemente de desde cercade 1 . cerca do' 6.5 hasta cerca -

de 1. cerca de 10.0, mas preferiblemanis de desde cerca de 1
cerca de 0.6 haste cerca de 1: cerca de 4.0, ¥y mas
preferiblemente de desde cerca de 1 : cerca de 0.65 hasta cerca
de 1: terca de 3.33.

E! articulo absorbente 10 de Ia presente Inv;ncIOn
comprende:

a. un borde de extremo frontal 40, un borde de extremo trasero
41, una partfe de cuerpo frontal 14, una parte de cuerpo
trasero 16, y una parte da cuerpo central 15 Intermedia e
interconectando la parte de cusrpo frontal 14 y la parte de
cuerpo trasera 16; '

b. una uniéon absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
central 156 tiene una lamina trasera impermeable al llquido
48, una lamina superior permeable al Ifquido 46, y un alma
absorbente 70 dispuesto entre (2 lamina trasera 48 y la
ld&mina superior 46;

c. la parte de cuerpo trasera 16 incluye una parte de cuerpo
trasero superior 30 inciuye un borde de axtremo frontal 80,
un par de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de

" extremo trasero 81 y tiene miembros eladsticos 31 y una
parte de cuerpo trasero inferior 32 incluye un borde de
extremo frontal 86, un par de bordes laterales opuestos 88y
89, y un borde de extremo trasero 87 y tiene mlembros
eladsticos de fijacion trasera 20 colocado; adyacenties a los
bordes Jaterales 88 y 89 de la parie de cuerpo trasera
inferior 32;

(



d. un panel completamenie fljo 130 en el cual el pane!
completamente fijo 130 se extiends entre un par de Iineas
elasticas fijas traseras 115 y 116, el borde de extremo
trasero 87 de la parte de cuerpo frasera inferlor 32, y una
linea transversal 128;

e. un panel fijo central 129 en el cual el pane! fijo central 128
se extlende entre el borde de extremo trasero 87 de la parte
de cuerpo irasero inferior 32,'a linea transversal 128 y un
par de las lineas eldsticas longltudinales opuestas 124 y
125, vy,

f. ol &rea del panel compietamente fljo 130 esta dafinlda como
el drea ontre el borde de extremo trasero 87 dé la parte de
cuerpo trasera Inferior 32, (a linea transversal 128, y entre
ol par de lineas elasticas fijas traseras opuesias 116y 116y
el drea del panel central 129 estd definida como el area

entre ¢l borde de extremo trasero 87 de la parie de cuerpo
irasera inferior 32, ia linea transversali 128, y entre el par de
lineas elasticas iongitudinales opuestas 124 y 125,

en {a cual un promedio del drea qol panel completamente fllo 130
al area del panel fijo central 129 es preferiblemenie desde cerca
de 6.0 : cerca de 1 hasta cerca de 1.5; cerca de 1, mas
profarlblomonu_de desde cerca de 4.0 . cerca de 1 hasta cerca
de 2.5. cerce de 2.5, y més preferlblefnenle de desde cerca de
3.7 : cerca de 1 hasta cerca de 3: cerca de 1. k

Et articulio absorbents 10 de |a presente invencidon
comprende:
8. un borde de extremo frontal 40, un borde de extremo trasero
41, una parte de cuerpo frontal 14. una parte de cuerpo
trasero 16, y una parte de cuerpo central 15 infermedia e

29>
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interconectando la parte de cuerpo frontal 14'y ia parte de
cuerpo frasera 186;

una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo

central 15 tlene una lamina trasera impermeable al Iiquido
48, una lamina superior permeable al liquido 46, v un aima
absorbente 70 dispuesto enire ia lamina trasera 48 y la
lamina superior 46;

la parte de cuerpo trasera 16 incluye una perie de cuerpo
trasero superior 30 que Incluye un borde de extremo frontal
BD, un par de bordes Iaterales opuestos 82 y 83, y un borde
de extremo trasero 81 y tiene miembros eiasticos 31 y una
partle de cuerpo trasero inferior 32 incluye un borde de
exiremo frontal 86, un par de bordes laterales opuesios 88y
88, vy un borde de extremo trasero 87 y tlene mliembros
eldsticos de fljacion trasera 20 colocados adyacentes a los
bordes lateraies 88 y 89 de Ia parte de cuerpo trasera
inferlor 32;

un panel fljo central 129 on el cuai ¢l paneal fijo céntral 129
so oxtlende entre ol borde de extremo trasero 87 de i parte
de cuerpo trasero inferior 32, la {inea transversal 128 y un
par de las lineas elasticas longitudinales opuestas 124 y
1256; vy, :

el area de |a parle de cuerpo trasero inferior 32 esté
definilda como e! drea del borde de extremo frontal 86, el
borde de extremo trasero 87 y enire los bordes laterales
opuesios 88 y 89 de {a pasle de cuerpo trasera inferior 32 y
el 4rea deil panel fljo central 129 esté definida como el srea
entre el borde de extremo trasero 87 de la parie de cuerpo
trasera inferior 32, 1a linea transversal 128, y entre el par de
Iineas eladsticas longitudinales opuestas 124 y 125,



14

eh la cual un promedio del drea de la parle de cuerpo trasers
Inferior 32 al drea del panel fijo central 129 es desde cerca de
9.0 . cerca de 1 hasta cerca de 1.5: cerca-de 1, mas
preferiblemente de desde cerca de 4.0 : cerca de 1 hasta cerca
de 2.0: cercade 1, y mas preforiblomente do desde cerca de 3.7 :
cerca de t hasta cerca de 2.5: cerca de 1.

Breye Descripcién de 103 Dipulos

La Figura 1 es una vista de plano superior de un articulo
absorbenie de la presents invencién en una configuracion
plana pre-unida.

La Figura 2 es una vista de plano de fondo de un ariliculo
absorbente de la presente invencién en una configuraclén
piana pre-unida.

La Figura 3 es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de la presente Invenclén en una configuracién

plana pre-unida.

La Filgura 4 es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de Ia presente invencién en una configuracién
plana pre-unida.

La Figura 5 es una vista de plano suparior de un articulo
absorbente de la presente invencién en una configuracién
plena pre-unida.

La Figura 8 es una visia de plano superior de un articulo
absorbente de la presente invencidon en una configuraclion
plana pre-unida.

La Figura 7 es una vista de plano superior de un articulo -

absorbente de la presente invencién en una configuracién
plana pre-unida.

2\



La

La

La

La

La

La

La

La

15

Figura 8 es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de la presente invencién en una configuracion
plana pre-unida.
Figura 9 es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de 'la presente invencidn en una configuracidn
plana pre-unida.

Figura 10 es una vista de plano superior de un asifculoe
absorbente de la presente Invencién en una configuraclén
plana pre-unida. '

Figura 11t es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de |a presente Invencién en una conflguracién
plana pre-unida.
Flgura 12 es una vista de plano superior de un erticulo
absorbente de la presente Invencién en una configuracién
plana pre-unida.

Figura 13 es una vista de plano superior de un articulo
absorbente de la presente Invenc“_gbn en una configuracién
piana pre-unida. .

Figura 14 es una visla de plano superior de un ariicule
absorbente de la presente invencién en una configuracién
plana pre-unida.

Figura 15 es una vistia de plano superior de un articulo
absorbente de I3 presenie invencién en una configuracién
plana pre-unida.

Figura 16 es wuna vista en perspectiva de un arllculo
absorbente de tamafio completio de ia presente inven’_t'iﬁn en
una configuracidén amarrada.

o
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La Flgurae 17 es una vista de plano superior de un artfculo
" absorbente de Ia presentie invenciotn en una configuraciéon
plana pre-unlda.

La Figura 18 es una vista de plano superior de un articulo
absorbenies de la presente invencién en una conflguracidn
plana pre-unida.

Descripeién Detaliada de Ja inveneién

Los varios aspectos y modalidades de ia presente Invencién
seran descritos en el contexto de un arliculo aebsorbenie
desechable para sdulto, tal como un-articulo de incontinencia
desechable reamarrable. Tales arliculos de Incontinencla
desechable Incluyen, pero no esiédn limitados a: ropa Interior,
pantalones cortos, y prenda de vestir Interlor. Es, sin embargo,
~ faciimenie aparente que la presente invencién podria también ser

- empleada con otrog articulos, tales como pafiaies para bebés,
articulos para el cuidado femenino, pantalones de entrenamiento
pafa nifes y similares. Un articuio de inconlinencia desechabdie,
por ejemplo, o3 descartado después que este ha sido ensuciado
por eof usuario. Tiplcamente, los articulos desethables estan
destinados para uso limitado y no estdn destinados para ser
lavados o de oira manera limpiados para reuso. Sinembargo, las
modalidades de la presenie invencién puedesn ser aplicadas a
productos reusables de la 'mlsma manera. Un articulo de
incontinenclia desechable, por ejemplo, es desechado daspués
que éste he sido ensucledo por el usuario.

Deberia también notarse que, cuando es empleado en la
presente revelacidn, los términos “comprenden”, “comprendiendo”
y otros derivados del término de.la ralz “comprende® esté
destinado para ser términos finales abiertos que especifican la
_ presancia de cualesquiera caracieristicas declaradas, ole )
enteros, etapas, o componentes, pero no exciuyen ia presencia
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adicion de uno o mas de otras caracteristicas, elemenios,
enteros, etapas, componentes, o grupos de éstos. Por
consiguienie, tales términos estéan destinados para ser sinénimos
con las palabras “tiene”, “teniendo”, “incluye®, “inciuyendo” vy
cualesqulera derivados de esas palabras.

Refiridndose @ las Figuras 1, 2, y 16, hay Husirado una
modalidad especifica del articulo absorbante de la presenie
Invenclén generalmente designade como 10. Todas las
dimensiones, areas, y promedios descritos aqui en la presente se
refilere al articulo absorbente 10 gque esté completamente en
estado alergedo. El articulo absorbente 10 puede tener una parte
de cuerpo frontal 14, parte de cuerpo trasero 16, y parte de
cuerpo central 15 en las cuales la parte de cuerpo central 15 esta
interpuesta entre ias partes de cuerpo tfrasero y frontal 14 y 186,
respectivamente. Una unidn abs'orbonte 12 puede estar dispuesta
en por lo menos una parte de la parte de cuerpo frontal 14 y por
lo menos una parte de la parte de cuarpo central 15. En algunas
modalildades, la unién absorbente 12 pdede estar dispuesta en
por o menos una parte de |1a parte de cuerpo trasero 16 asi como
tamblén la parte de cuerpo frontal 14 y la parte de cuerpo central
15. En algunas modalidades, Ia unién absorbente 12 puede estar
dispuesta solamente en por lo menos una parte de fa parte de
cuerpo frontal 14, la parte de cuerpo central 15, o la parte de
cuerpo trasero 16. En otras modalidades, la unién absorbente 12
puede estar dispuesta en por (0 menos una parte de la parte de
cuarpo ceniral 15 y por lo menos una parte de la parte de cuerpo
trasero 16. La colocaclon de i{a unién ebsorbente 12 es
Gitimamente determinada por las caracteristices deseadas o
funciones de {0s articulos absorbenies 10.

La unién absorbente 12 puede estar dividide en una regién
frontal 42, una regidn trasera 43, y una regién central 49 en la
cual la regién cenitral 49 estd interpuesta entre las regiones
frontal y trasera 42 y 43, respectivamente. La unién absorbente

1<
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12 tiene un borde de extremo 50, un borde irasero 51, y bordes
lateraios 44 y 45,

En una modalldad de la presente invencién, la parle de
cuerpo frontat 14 del articulo absorbente 10 cubre la parie
anterior més baja del torso del usuario, el abdomen del usuario y
8s coextensive con la reglon frontal 42 de la unién absorbente 12.
En algunas modalldades de la presente Invenclién, el borde de
extremo frontal 50 de la unidon absorbente 12 puede crear el borde
de sxiremo frontal 40 del articuto absorbente 10.

‘En una modalidad preferida, la parte de cuerpo central 16 es
coex{ensiva con ia regién central 49 de (a unién absorbente 12.
En otras modalidades de la presente lnvenclén, por [o menos una
parte de ta regién centrel 49 de la unlén absorbente 12 esta
dispuesta dentro de la parte de cuerpo central 15.

En la modalldad preferida, ia parte de cuerpo trasero 16 del
articulo absorbente 10 se extiende longltudinalmente hacia fuera
desde por [o menos una parte de !a parte de cuerpo central 16 del
articulo absorbente 10 en el cual la unién absorbente 12 esié
dispuesta en por lo menos una parte de las reglones frontal y del
cuerpo central 14 y 15, respectivamente.

La parte de cuerpo trasero 16 esta dividida en una parte de
cuerpo trasero superior 30 y una parte de cuerpo frasero inferior
32. En la una de las modalidades de la presenie invencién, |a
parte de cuerpo trasero Inferlor 32 se eXtilende gonsaral
longitudinalmente hacia fuera desde por lo menos de parte de la
parie de cuerpo central 15 del articulo absorbente 10. La parte de
cuerpo trasero superior 30 se extlende genaral longltudinalmente
hacia fuera desde la parte de cuerpo trasero Inferior 32. La parte
de cuerpo trasero superior 30 se extiende transversaimente mas
alla de la parte de cuerpo irasero inferior 32.
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La parte de cuerpo trasero superior 30 tiene un borde de
extremo frontal 80, un borde de extremo trasero 81, bordes
laterales 82 y 83, una superficie que encara el cuerpo 84, y una
prenda de vestir que encara la superficie 856. La parte de cuerpo
frasero inferior 32 tiene un borde de extremo frontal 86, un borde
de extremo {rasero 87, bordes lateraies 88 y 88, una superficie
que encara e) cuerpo 92 y una prenda de veslir que encara la
superficie 90.

En las modalidades preferidas, 10s bordes laterales 88 y 89
de la parte de cuerpo trasero Inferlor 32 generalmenia se
extlenden transversaimente mas alla de los bordes latlerales 44 y
4% de la unidon absorbente. 12 para proporcionar la deseada
cobertura de cuerpo del usuario. En la mayor parte de {09 casose,
fos bordes |aterales 88 y 89 de la parte de cuerpo trasero inferior
32 se extienden transversalmente mas alls de los bordes de
extremos laterales 44 y 45 de la unién absorbente 12 pero no mas
alié de los bordes laterales 82 y 83 de la parte de cuerpo trasero
superior 30.

Tipicamente, la regién trasera 43 de la unién absorbente 12
estd unida, o de otra manera asegurada, a por 1o menos una parie
de la parte de cuerpo trasero inferior 32. En la modalidad
preferida, la unién absorbente 12 estd unida a la superficie
encarante del cuerpo 892 de la parte de cuerpo trasera inferior 32,
Alternativamente, la unién absorbente 12 podria estar unida a la
superficie encarante de la prenda de vestir 90 de la parle de
cuerpo frasero Inferior 32. Alternativamente, ia unién absorbente
12 puede extenderse en la parte de cuerpo trasero superior 30.
Uniendo o0 asegurando puede sar iogrado usar wuniones
ultrasénicas, unlones térmicas, adhesivos, uniones metdlicas, o
de ofra manere adecuable de aseguramiento. En una modalided,
la parte de cuerpo trasera 16 esla estirada y unida a la unién
absorbents 12. La parte de cuerpo trasera 16 es entonces soltada
después de ia unidén a |a unién absorbente 12 para producir

P
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dobieces, reuniones, o platinados en ia parte de cuerpo trasero
16 para permitir {a expansién de !s parte d H
durante el uso de! articulio absorbente 10 tal que el articulo
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absorbente 10 pueda fijar varios tamafnos individuales.

Con referencia a las Figuras 1y 8, el articulo absorbente 10
llsne une longitud total, direccidon longltudinal, tal como esta
mostrada por el eje longitudinal o Iinea central A - A, ¥y una
direcclén cruzada (transversal), tal como estd mostrada por el eje
transversal o linea central B - B. EIl artliculo absorbenie 10
Incluye ia unién absorbente 12 la cual comprende una lamina
superior permeable al liquldo 46, una Ilémine (trasera
sustancialmente impermeable al liquido 48, y un aima absorbente
70 emparedado entre la ldmina superior 46 y ia lamina trasera 48.

Adicionalmente, el alma absorbente 70 puede tener
retencion liquida y funciones de distribucién. La uniébn absorbente
12 puede también Inclulr una ladmina de material de distribuclén
de producto/fluldo 72 tipicamente colocada enire la lamina
superior 46 y el ailma absorbente 70 y operabiemente mantenerse
entre estas para facllitar el producto liquido.

En otra modalldad, 1e unién absorbente 12 Incluye: una

lémina superior permeable al liquldo, porosa 46; una lamina
trasera sustanciaimente Iimpermeable al liguido 48; un alma

absorbente 70 colocada entre [a 12amina superior 46 y la [Amina
trasera 48;, una lémina del material de distribucién de

fluido/producto 72 localizada adyacente al alma absorbente 70; y'

un sleteme de miembros eldsticos 80, tal como un sistema que

inciuye miembros elasticos de entrepierna 62 y 63. La lamina de
material de distrlbucién de producto/fluldo 72 estd colocada on

una comunicacién 1liquida con el alma absorbente 70.
Tipicamente, Ia I|amina del materlal de distribucién de
producto/fluido 72 esté colocada entre ia Idmina superior 46 y el
alme absorbente 70. Sin embargo, la lémina de! material de
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distribucion de producto/fluido 72 puede estar colocada on el
cuerpo encarando la supeificle 57 de la léamina superior 46, entre
la lamina trasera 48 y et-aima ébsorbanta 70, o cualquier posicién
en un aima absorbents de multicapa 70 deniro de la unién 12. El
alma absorbente 70, o]l material de distribucién de producto/fluido
72, y ios miembros elasticos de entrepierna 62 y 63 pueden ser
unidos juntios an una variedad de configuracliones bien conocidas
en los articuios absorbentes desechables 10. La unién absorbente
12 puede adiclonalmente Incluir- un sistema de (falda de
contenclién (no mostrado).

Tiplcamente, las dimenslones de la unién absorbente 12
estan determinadas por las dimensiones de (08 bordes de
perimetro exterior 56 de la lamina trasera 48. (Ver Figura 1).
Adicionalmente, las dimenstones del borde de perimeiro exterior
54 de la lamina superior 46 son tipicamente slmllaro:s a aquellas
de la ldmina trasera 48, aunque esto no es necesarlo. E) alma
absorbente 70 tipicamente tiene dimensiones més pequefias que
la id&mina superior 46 y la ldmina trasera 48 tal que el alma
absorbente 70 puede estiar emparedado entre ta {Amina superior
46 y la ldmina trasera 48. La- ldmina superior 46 y la laémina
frasera 48 son entonces operablemente unidas, o de otra manera
aseguradas, una con otra por aigunos medios de unidn tal como
adhesivos, térmicos, ultrasdénicos, mecénicos, u otros medios
conocidos en el arte. La ldmina superior 46 y la lamina trasera 48
estan tipicamante aseﬁuradas una con otra cerca de sus bordes
de perimetro 54 y 55. Adicionaimente, i1a |admina superior 46
puede ser asegurada al alme absorbente 70 para facilitar ef
producto de ifquido en el alma absorbente 70.

En una modalidad de la presente invencién, el borde de
perimetro exterlor 56 de la unién absorbente 12 es coextensivo
con el borde de perimetro exterior 55 de la ldmina trasera 48 y
tiene una forma de reloj de arena con una dimensién de tongitud
de 635 milimetros hasta 775 mliiimetros, una aemplitud de
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dimensiéon de 241 milimetros, y la dimension fransversal mas

"angosta de 191 milimetros locallzada en la regién central 49 y

una dimensién de fongitud de 254 milimetros. El tamano total de

‘1a unlén absorbente 12 es dependiente del rango del tamafo de

cuerpo para el cual el articulo absorbente 10 esia destinado e
fljarse.

En otra modalidad de la pr'esanie invencién, el borde de

" perimetro extarior 58.de la unldn absorbente 12 es coextensivo

con el borde de perimelro exterior 56 de'la ldmina frasera 48 y
tiene una forma dé-relo] de arens con une dimenstén de longitud
de 622 mllimetros hasta 660 milimetres, una dimensién de
amplitud de 267, y la dimensién més angosia de 216 milimelros
localizada on la regién contral 49 y una dimension-de longltud de
305 milimetros. EI famafio total de |a unién absorbente 12 es
dependiente sobre el rango'de tamafo de cuerpo del usuario para
el cual e) articulo absorbente 10 es intentado fljar. Aunque en las

modalidades de arriba, la iAmina trasera 48 y la unién absorbente .

12 tienen bordes de perimetros exteriores coextensives 55 y 56
respeciivamente, esto no es necesario en la presente invencién
para la ldmina trasera 48 y la unién absorbente 12 para tener

' bordes de perimetro. exterior coextenslvos 66 y §6.

La lédmina superior 40 y la l&4mina {rasera 48 son
generaimente coextensivas, y tipicamente tienen dimensiones de
longitud y amplitud que son generalmente mayores que y se
extienden més allé de las dimensiones correspondientes del alma
absorbente 70. Opclonaimente, la lamina superior 48 y la lamina
trasera 48 pueden no ser coexiensivas. Le lémina superior 46

esta operahlemente asociada cony superimpuesia sobre la lamina
trasera 48, de esta.manera definlendo el borde de perimetro

exierior 56 de Ia unién absorbente 12 del erticulo absorbente
desechable 10.

NA
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La lamina trasera 48 puede tipicamente estar localizada
adyacente 8 una superficle que encara la prenda de vestir 71 dei
aima absorbente 70 y puede esiar compueste de un material
permeable al liquido, pero deseablemente comprende un material
el cual estd configurado para ser sustancialmente Impermeable al
liquido. Por ejemplo, una ladmina trasera tipica 48 puede ser
fabricada de una pelicula plastica deigada, u oiro material
impermeable al liquido sustanciaimente, flexible. Tal como se usa
aqui, el término “flexible” se refiere a materiales los cuales estén
complacientes y los cuales féciimente conformarén con ia forma
general y los contornos del cuerpo del usuario. La |l&mina trasera
48 previene que el liquido y los exudantes contenides dentro del
aima absorbenies 70 de los articulos humectantes, tales como
sdbanas y sobre prendas de veslir, las cuales entran an contacto
con el artliculc absorbente desechable 10. En algunas

" modalidades de ia presente invencién, ia lamina trasera 48 puede
inciuir una pelicula, tal como una pelicula de polietlleno, que
tiene un grosor de desde cerca de 0.012 milimetros (0.5
milipulgadas) hasta cerca de 0.051 milimetros (2.0 millpulgedas)
por ejemplo, ia peilicula que hace que ia lamina trasera 48 pueda
tener un grosor de cerca de 0.023 milimetros.

Construcciones alternativas de la lamina trasera 48 pueden
comprender une capa de sustrato fibroso tejida o no tejlda la cuatl
ha sldo total o parcialmente construida o Ifatada para Impartir los
deseados niveles de Impermeablildad liquide a reglones
seleccionadas del articulo absorbente 10 que astdn adyacentes o
préximas al alma absorbente 70. Por sjempio, la lamina trasera
48 puede inclulr una capa de genero no tejldo, permeable al ges
laminada para una copa de pellcula de polimero que puede o0 no
puede sef permeable al gas. Otros ejempios de materiales
silmilares a ropa, flbrosos que pueden ser utlllzados como Ia
lamina trasera 48 pueden Inclulr un material laminado térmico
estirado adelgazado compuesto de unas 0.6 milipulgadas (0.015
mm) de pelicula soplada de polipropileno deigado y unas 0.7
onzas por yarda cusdrada (23.8 gsm) de material fundide por
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sopiado de polipropileno (2 flbras de unidad de peso de hilo). La
lémina trasera 48 tiplcamente proporciona la cublerta exterlor del
articulo absorbente 10. Opcionaimente, sin embargo, el arifcuio
absorbente 10 puede incluir un miembro componente de cublierta
exterior separado 47 en adiciébn a la lamine irasers 48.

La lamina trasera 48 puede alternativamente incluir un
material “respirable”, microporoso el cual permite gases, {ales
como vapor de agua, para escapar dei ailma absorbente 70
aunque susianciaimente previniendo que los exudados liquido ¥y
semiligquidos pasen a través de la {dmina trasera 48. Por ejemplo,
la lamina trasera repirable 48 puede estar compuesta de una
pelicula de polimero microporosa o un género no tejido el cual ha
gido revestido o de otra manera modificado para Impartir un nivel
deseado de Impermeabilidad al tfquido. Por ejemplo, une pelicula
microporosa adecuable puede ser un malerial PMP-1 el cual estéa
disponible de Mitsul Toatsu Chemicals, Inc., una compafiia que
tlene oficinas en Toklo, Japé6n, o una peilcula de pollolefino XKO-
8044 disponible de 3IM Company de Minneapolls, Minnesota. La

“lamina trasera 48 puede ser fambién realzada o de otra manera

3

‘pro'vlsta ¢on un patrén de eslerlila finalizada para exhibir una
apariencla piacentera mas estéticaments.

En las varias configuraciones o modalidades de la presente
invencién, en las cuales un componente del articulo absorbente
10, tat como (a ldmina trasera 48 o (as faldas de contencién, asta
construido para ser permeable al gas aunque teniendo una
resistencia y permeabilldad limitada al liquido acuoso, el material
resistente al liquido puede tener una construccién la cual es
capaz de soportar una hidrocabeza de por lo menos cerca de 45
em de agua sustanclaimente sin goteo a iravés de éste. Una
técnica adecuada para determinar la resistencia de un material a
ta penetracion de liquido es el Método de Prueba Faederal Normal
FTMS 191 Método 5514, 1978, o un equivalenie de ésta.

27\
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El tamafio de Ia idmina trasera 48 es (lipicamente
determinado por ei tamafto deseado del alma absorbente 70 y el
disefio particular, funcién, y tamafio del articuio absorbenie
terminado 10. La lamina trasera 48, por ejemplo, puede tener una
forma rectangular, una forma-t, una forma-|I generalmente o una
forma de reloj de arena modificado. La lamina trasera 48
{ipicamente se extionde mas alld de ios bordes terminales 74, 75,
76 ¥y 77 del alma absorbente 70 por una distancia seleccionada,
tal como una distencia dentro det rango de cerca 1.3 centimetros
hasta cercs de 4.0 centimetros, para proporcionar por 10 menos
una parte de! lado y los margenes extremos. '

La lamina superior 46 (tipicamente proporciona una
superficie encarante del cuerpo 57 la cual es complaciente, de
gsensacién suave, y no irritante para la plel del usuario. Ademas,
la lamina superior 46 puede ser menos hidrofilica que el alma
absorbente 70, y es suficientemente porosa para ser permeable al
liquido, permitiendo que el lfquido faclimente penetre a través de
su grosor para alcanzar el alma absorbente 70. Una lamina
superior adecuablie 46 puede ser fabricada de una émplla
selecclon do materlales de susirato, tales como espumas perosas,
espumas reflculadas, peliculas pladsticas con aberturas, fibras
naturales (por ejemplo, filbras de madera o aigodén), fibras
siniéticas (por ejemplo, fibras de polidster .o polipropileno), o una
combinacién de fibras natural y sintética. La lamina superior 46
es tipicamente empleada para ayudar a aislar la piel del usuario
de liquidos y semiliquidos mantenidos en el alma absorbenie 70 y
pars mantener el alma absorbente 70 Intacta. \

Varios géneros tejidos o no tejidos pueden ser usados para
la lamina superior 46. Por ejemplo, la lamina superior 46 puede

estiar compuesta de un sustrato fundido por soplado o fundido por
unién de las fibras deseadas, y puede también ser un sustrato
cardado unido. Los varios géneros pueden estar compuestos de
fibras natural, fibras sintéticas o combinaciones de éstas.
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Tal como se usa aqui, el término “sustrato no tejldo”
significa un sustrato de materiel fibroso que esid formado sin la
ayuda de un proceso He tejido textil o de unién. E! término
“géneros® os usado aqul para referirse & todos los sustratos
tejldos, unidos o no tejldos fibrosos.

El género de la lamina superior 46 puede estar compuesto
de un materlal sustfancialmente hidrofébico, y el material
hidrofébico puede opclionalmente ser tratado con un surfactante o
de otre manera procesado para Impartir un nivel deseado de
humectabilidad e hidrofilicidad. En una modalldad de la presente
invencidn, la {dmina supearior 46 es un género de polipropileno
fundido por unién no tejido, compuesto de cerca de 2.8 hasta
cerca de 3.2 fibras de unidedes de peso de hilo formadas en un
susirato que tiene un peso base de cerca de 22 gsm y una
densidad de cerca de 0.6 g/cm>. El género de la lamina superior
46 puede ser una superficle tratada con una cantidad operativa de
surfactante, 1al como surfactante de 0.28% de TRITON X-102, la
designaciéon comercial de un surfaclante comerciaimente
disponibie de Union Carblde Chemicals y Plastics Company, Inc.,
de Danbury, donnecllcul, E.UA.,L otal como un surfactante como
de Hodgson Chemicals, inc., de Mount Holy, Carolina del Norte,
E.U.A. bajo el nombre comercial de Ahcovel Base N62. EI
surfactante puede ser aplicado por cualquisr medio convencional,
tal como roclado, impresion, revestimiento por ceplilo o similares.

Una lémina superior adecuabile 46 pue&e también ser hecha
de un susireto no te)ldo, o fundido por unién, uno fundido por
sopfado, de un susirato cardado unido compuesto de filamentos
de polimeros siniéticos o fibras, tel como poliproplleno,
polletileno, polidsteres, o similares, una pelicula perforada,
espumas reticuladas, un material de sustrato plastico expandido,
material de tejido de algodén o lino, o un susirato de filamentos
de poilimero natural o fibras talies como iana, rayén, o algodén. La

%

273

-



27

lamina superior 46 tiene un tamafo de poro que es facil que
permiia el paso & través de éste de alre, sudor, y transpiracién
debido @ la respirabilidad del material.

Adecuablemenie, la l4mina superior 46 es un lejido por
unién no tejido. Tal material fundido por unién esta disponible de
Kimbsarly-Clark Corporation, localizada sn Roswell, GA. La lamina
superior 46 tiene un peso desde cerca de 10 :gramos por metro
cuadrado (gsm) hasta cercé de 100 gsm y alternativamente cerca
de 20 gsm. La Iamina superior 46 de la unién absorbente 12
puede ser impresa, coloreada, reaizada decorativamente, o
perforada con ranuras u hoyos discretos que se extlenden a
{ravés de éstas.

La iémina superior 46 y la lamina {rasera 48 estén
conectadas o de otre manera asocladas juntas de una manera
operable. Tal como se usa aqul, el término "asoclado” abarca
configuraciones en ias cuales Ila Idmina superior 46 estéd
directamente unida 2 la léamina trasera 48 bor fljaclén, o de otira
manera asegurada, la [Amina superior 46 directamente a la (dmina
trasera 48, y configuraclones en las cuales la lamina superlor 46
estd Indirectamente unide a la lamina trasera 48 por fijaclién, o de
otra manera asegurada, la (dmina superior 46 a miembros
Intermedios (no mosirados) los cuales a su turno estan fijados a
{a ldmina trasera 48. [a ldmina superior 46 y la ldmina trasera 48
pueden, por ejemplo, estar unidas una con otra en por lo menos
una parie del borde de perimetro exterior 56 por mecanismos de

- unién adecuable (no mostrados) tales como uniones adhesivas,

uniones sénicas, unlones térmicas, alfHeres, costuras, o cualquler
ofra técnica de unién conocida en ef arte, asi como también
combinaclones de éstas. Por ejemplo, una capa uniforme continua
de adhesivo, una capa con patrén de adheslvo, un patrén rociado
de adhesivo o un arreglo de lineas separadas, remoiinos o puntos
de construeclén adheslvos pueden ser usados para fljar la ldmine
superior 46 a la |dmina trasera 48. Se apreciaréa facilmente que

17
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i{os medios de unidn arriba descritos pueden también ser
empleados para adecuablemente Interconectar, unir y/o fljar
juntos las ofras varias partes componentes de los articulos

absorbentes 10 descritos aquf en la presente,

El articulio absorbente 10 desechable puede también Inclulr

.un par de faldas de contencidén oslastizadas las cuales 9e

extienden generaimente a las longitudes larga y amplia a lo fargo
de ta direcclidén longitudinal en el articulo absorbente 10. Los
ejemplos de conslrdcclones adecuables de las faldas de
contencién estdn descritas en ta Patente de los E.U. Nos.

4.704,116‘expedlda en Noviembre 3 de 1987, a Enloe, 5,415,644 .

expedida en Mayo 16 de 1995, a Enloe; 5,599,338 expedida en
Febrero 4 de 1997, a Enloe, la reveiaciéon total de las cuales

.estan incorporadas por medio de la presente por refarencia de

una manera que es consistente con éslas. Otras configuraciones
adecuables de Jas faldas de contencién estdn descritas en la
Patente de los E.U. 5,562,650 expedida en Octubre B8 1996, a
Everett y otros, la revelaclén total de la cual estad por medlo de la
presente incorporada por referencia de una manera que es
consistente con ésta. Alternativamente, un sistema de tope
elastizados tubulares (no mostrados) pueden ser usados para
mejorar la contencion tal como se describid en la Patente de los
E.U. 5,769,835 eipedlda en Junio 23 de 1998, a Fell y otros, la
revelacién totel de la cual estd por medlo de la presente
incorporada por referencla de una manera que es consisiente con
ésta.

El alma absorbente 70 de! articulo absorbente 10 y la unlén
absorbente 12 sirve para absorber y retener {iquido y exudados
corporales semliiquidos. Esas funciones pueden ser
desempefiedas por un material simple o alternativamente por
materiaies mualtiples unidos de una manetra para proporcionar
suficiente proteccidon de goteo para e} -usuario del ariicule
absorbente 10.
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La estructura del alma absorbente 70 de la presenie
invencién tipicamenie incluye un material de distribucion de
producto/fiuido 72 emparedado entre ia lamina superior 46 y el
alma absorbente 70 dentro de la unidon absorbente 12. El material
de distribucién de producto/fluido 72 dei articulo absorbante 10
puede tomarse sobre una variedad de estructuras. Por ejemplo, el
articulo absorbente 10 puede inciuir una capa de transporte (no
mostrada), tal como se describlé en la Patente 4,798,603
expedida en Enero 17 de 1989, a Meysr y otros, o una capa de
manejo de distribucidén de producto/filuldo (no mostrade) tal como
se describlé en la Paiente de los E.U. 5,486,166 expedide en
Enero 23 de 1996, a Bishop y otros; Patente de los E.U.
5,364,382 expoedida en Noviembre 15 de 1994, a Latimer y otros;
Patente de ios E.U. 5,490,846 expedida en Febrero 13 de 1996, a
Ellis y otros; Patente de los E.U. 5,429,629 expeadida el 4 de Julio
de 1995, a Laltimer y otros; Patente de los E.U. 5,508,915
expedida en Abril 23 de 1996, a Hanson y otros; Patente de los
E.U. 5,192,606 expedida en Marzo 9 de 1983, a Proxmire y olros;
y, Solicitud de Patente Europea EP 0 539 703 A1, publicada en
Mayo 5 de 1993, de la cual las revelaciones totales de la patentes
y solicitud estén incorporadas aqul en la prosente por referencle
. de una manera que es consistente con dstas. Adiclonaimenta, &l
material de distribucion de productio/fluido 72 puede lomarse
sobre cualquier esfructura capaz de producir un volumen vacio de
orina y retenerla lo suficiente para ser absorbida por el alma
absorbente adyacenie 70.

El alma absorbente 70 tipicamente comprende una matriz
fibrosa porosa y os prafaeriblemente una fibra de lana formada de
alre y meterlal de alta absorbencla la cual puede ser formada de
muchas maneras, por ejemplio, de acuerdo con (a ensefianza de
Mazurak y Fries tal como estad estipulado en la Patente de los
E.U. 4,381,782 expedida en Mayo de 1983, la revelacion total de
la cual estd aqul Incorporada por referencia de una manera
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consistente con és!a._ El alma absorbente 70 pusde comprender
una mezcla formada de alre de material de alta absorbencia
(SAP) y fibras, preferibilemente puipa de tanilla. En algunas
modalidades de Ia presente invencion, ta mezcla de fibras de
tanilia y el material de alta absorbencla s homogéneo. En otras
modalidades, las mezclas pueden ser capaz, de fase para colocar
el matoarial de alta absorbencia en una localizacién de direccién
especifica de maquina, o colocada en una banda angoste en la
direcclidn cruzada o ambas. Tamblén, las fibras, distintas de la
pulpa de laniila tales como quimicamente endurecidas y puipas
termomecanicas, pueden ser usadas. '

En adicién, el alma absorbente 70 puede comprender
material absorbente distinto de aire formado de lanllla SAP. Por
ejemplo, fos materiales coforma tales como estdn referenciados
en las Patentes de los E.U. 4,818,464 expedida en Abril 4 de
1989, a Lau y 4,100,324 expedida en Jullo 11 de 1878, a
Anderson pueden ser usados para ser el alma absorbente 70, las
revelaclones totales de la cual estan Incorporadas aqul en la
presente por referencia de una manera que es consistents con
ésla. En adicién, los materlales compuestos formados hiGmedos
comprenden una combinacién de flbras y materiales de alla
absorbencia tal como estd revelado en {a Patente de (o8 E.U.
5,651,862 expedida en Julio 29 de 1997, a Anderson y olros
pueden tambiéen ser utilizados en la presente invencién, la
revelacién total de la cual estd aquli incorporada aqul en la
presente por referencia una manera que 8s consistente con ésta.
Los meateriales alredos estabilizados comprenden una mezcla de
fibras, fibras llgadas y materieles de alta absorbencla los cuales
estdn unidos juntos por unién de latex o a través de unién de aire
son tamblén usables como materiales absorbentes.
Adicionalmente, cualquier material conocido en el arte que sirve
para absorber liquido y.exudados del cusrpo semiliquidos pueden
ser usados para construir el alma absorbente 70 tal como esta
mosirado en |a presente invencidn.
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Los materiales de alte absorbenclia son tipicamente
polimeros de hidrogel que est&n deseable suficilentemente
eslabonados cruzados par rendir los materiales sustancialmente
insolubles al agua. E! eslabonamiento cruzado puede, por
sjemplo, ser por irradiacléon o por unién de hidrégeno o van der
Waals idnica. Los materiales adecuables estan disponibles de
varios vendedores comerciaies, tal como Drytech 2035M fabricado

por la Dow Chemical Company de Midiand, Michigan y FAVOR

SXM 880 fabricado por Stockhausen, Inc., de Greensboro,
Carollna del Norte. Tipicamente, el material de alta absorbencia
es capaz de absorber por lo menos cerca de 15 vecés sSupeso en
agua, y deseablemente es capaz de absorber mas de cerca de 25
veces su peso en agua. -

Los materiales de alta absorbencia pueden comprender entre
cerca de 0 y carca de 86 peso porcienio de! alma absorbente 70 y
usuaimente comprenden materiales de aita absorbencla
orgénicos. Los materlales de alta absorbencla organicos pueden
incluir materiales naturales, {ales como pectina, goma guar, y
musgo de pantano, asf como también materlales sintéticos, tales
como polimeros de hidrogel sintéticos. Tales polimeros de
hidrogel pueden incluir, por oiemplo. carboximetlicelulosa, sales
de metal alcall de acidos poliacélicos, poliacrilamidas, alcohol de
polivinilo, copolimeros de anhidrido maleico de etileno, éterss de

" pollvinilo, celulosa de hidroporpilo, morfolinona de poli\ilnllo.

polimeros y copolimeros de écido suiféonico de vinile,
pollacrilatos, pollacrilamidas, piridine de polivinilo y similares.
Olros polimeros adecuables pueden Incluir almid6én grafitado de
acrilonitrilo hidrolizado, aimidon grafilado de acido acrilico, ¥
copolimeros de anhidrido maleico de Isobutlleno, y mezclas de
éstos. Los materiales sdecuables de aita absorbencia estén
descritos en las Patentes de los E.U. 4,699,823 expedida en
Octubre 13 de 1987, a Kellanberger y otros, y 65,147,343 axpedida
en Septiembre 15 de 1992, a Kellenberger, las revelacionas
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totales de las cuales estan incorporadas aquli en |a presente por
referencia de una manera que es consistepte con ésta. Los
materiales de alta absorbencia estdn disponibles de varios
vendedores comerciales tales camo Dow Chemical Company de
Mlidiand, Michigan y Stockhausen, Inc., de Greensboro, Carolina
deil Norte. EIl aima absorbente 70 puede incluir capas de te]ldd 0
capas de adquisicion (no mosirada) para ayudar a mantener la
integridad de los absorbentes fibrosos o transporte de i(fquidos
acuosos. ' '

El aima absorbente 70 deberia tener una capacidad liquida
acuosa lo suficientemente grande para absorber |iquido ¥y
descargas semiliquidas desde cerca de 10 gramos hasta cerca de
2000 gramos. El alma absorbente 70 deberia tener suficiente
capacidad (abajo descrita) y un grosor preferiblemente de menos
de carca de 25 mm, ademadas proporcionando una fijacién flexible y

" no voluminosa. La capacidad del alma absorbente 70 tendré una

capacidad total de entre cerce de 200 gramos y cerca de 2000
gramos. Mas tlplcamente, el alma absorbente 70 tendrad una
capacidad total de entre cerca de 400 gramos y cerca de 1500
gramos. Méas tipicamente, la capacldad total del alma absorbente
70 astard anire cerca do 500 gramos y cerca de 1000 gremos.

La capacidad de relencldén satureda es una medida de la
capacidad total absorbente de Ia uniétn absorbente 12. La

- capacidad de retenciéon saturada es determinada como algife. Los

componenies elastizados tales como las faldas de contencién y
los elasticos de entreplierna 62 y 63 son primero removidos de la
unién absorbente 12. La unién absorbente 12 a ser probada tlene
un contenido de humedad de menos de cerca de 7 peso porciento,
es pesada y sumerglda en una cantidad en exceso de !a soluclén
saiina a temperatura ambiente (cerca de 23°C) descrita abajo. La
unién absorbente 12 es dejada permanecer sumergida durante 20
minutos. Después de 20 minutos_. la unién absorbente 12 es
removida de la solucién salina y colocada sobre una pantalia de

\
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L ‘ fibra de vidrio revestide de Teflon™ que tiene 0.25 p.ﬁlgadas de
"aberturas {comerciaimente dls"p'on'lble de Taconlc Plastics Inc.,
:w,; Poler'sburg, N.Y.) la cual, a su turno, es colocada en una caja ai
%:3‘ " vaclo y cublerta con un material carrado de caucho flexible. Un
“ vaclio de 3.5 kilopascales (0.5 libras por pulgads cuadrada) es
:' inducido en fa caja de vac{o por un periodo de 5 minutos. La
ir. uniéon absorbents 1.2 es pesada de nuevo. La cantidad de liquido

*_"' " ::. acuoso refenida pd'r,ol material de Ia unién absorbente 12 que
ST aesta slendo probada_"es determinada sustrayendo el peso seco de
ta unién absorbente 12 del peso himedo de la unién absorbente
% 12 (después de la aplicacién del vaélo):y es reportada como le
* capacidad de retenclén saturada en gramos de!l liquido acuoso
.-': . re_tenido.

L La solucién sallna es una solucién acuosa de cerca de 0.9
' p'orclemo de cioruro de sodio por peso. Un producto adecuable es
salina de sangre certificada S/P™ comercialmente disponible de
Baxter Diagnostic en McGaw Park, {linols.

En una modalidad de f{a presente invencién ef alma
absorbente 70 tiene una {ongitud de 483 milimetros, umi amplitud
de 114 mitimetros y generaimente de forma rectangular. El aima
absorbente 70 comprende una mezcla homogénea de 210 gsm
(gramos por metro cuadrado) de malerial de alta absorbencia de
b DOW 2035M y 391 gsm de fibras de pulpa de ianiila de Alllanse
CR1654 (disponible de Alllanse, Inc. de Coosa Pines, Alabama).
Hay también un material de distribucién de producto/fluido 72 en
la unién absorbente 12 embaredado entre la ldAmina superior 46 y
el alma absorbente 70. El| materlal de distribucién de
producto/fluido 72 es de tipicamente 305 mm de largo y 76 mm de
ancho con un peso base de 83 gsm que comprande uha mezcla de
40 % por peso de 6 unidades de peso de hilo de flbras de
poliéster de la KoSa Corporation de Houstom, Texas y 60 % de 3
unidades de peso de hilo de un alma de cublerta de fibras
corrugadas de pollpropileno/polletileno de la CHISSO Corporation
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de Japén. Ei aima absorbente 70 tiens una capacidad de
retenclén de cerca de 500 greamos de 0.9 % de cloruro de sodlo
en agua. El materiai de distribucién de producto/filuido 72 es
tiplcamente oblicuo para el borde de extremo frontai 76 del alma
absorbente 70 y estd simétricamente colocado en la direcciéon

cruzeda. El alma absorbente 70 puede 0 no puede estar

gimétlricamente centrado dentro de la unién absorbente 12,

En otra modalldad de la presentie Invencién, el aima
absorbente 70 tlene una longitud de 597 milimeiros, una ampiitud
de 114 milimetros en el centro de la parte de enirepierna 78 del
alma absorbente 70 ampllandose hasta 203 mm en el borde de
exiremo frontal 76 y el borde de extremo {rasero 77, por
consigulentie formando una forma de reio] de arena. El centro de
la parte de entrepierna 78 es la reglén de amplilud de 114
milimetros de! alma absorbente 70 que comprende una mezcla
homogénea de 181 gem (gramos por melro cuadrado) de DOW
2035M material de alta absorbencla y 378 gsm de Alllance
CR16%54 de fibras de pulpa dura (disponible de Alllance, Inc., de
Coosa Pines, Alabama) ias cuales fransicionan hasta 111 gsm de
material de alta absorbencla y 230 gsm de fibras de pulpe dura en
las reglones de oreja exterlor de! alma absorbente 70.

La unién absorbenie 12 también inciuye un melerial de
distribuciéon de producto/fiuido de sustrato cardado 72
emparedado entre la ldAmina superior 46 y el aima absorbente 70.
El material de distribucién de producto/fiuido 72 es de 305 mm de
largo y 76 mm de ancho con un peso base de 88 gsm que
comprende una mezclae de 40% por peso de 6 unldades de peso
de hilio de fibras de poliéster de {a KoSa Corporation de Houston,
Texas y 60% de 3 unidades de peso de hllo de flbras corrugadas
de poliproplieno/potietilenc de alma de cublerte de la CHISSO
Corporation del Japdn. E! aima absorbente 70 tiene una
capacidad de retenciébn de cerca de 850 gramos de 0.9% de
cloruro de sodio en agua. £l material de distribucién de
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producto/fiuido 72 esta tipicamentis oblicuo al borde de exiremo
frontal 76 del alma absorbente 70 y esta simétricamente centrado
dentro de Ia unién absorbente 12.

Otra modelidad del alma absorbente 70 puede Incluir
reglones de bolisilioc de peso de base aita en el centro del aima
absorbente 70, incorporacién de tapones (no 'moslrado) al
incremanto de la capaEldad de retencién de liquido, uso de
combinacliones de formado himedo y formado a2l alre, maleriales
absorbentes, y cualesquiera oiras combinaciones conocidas para
aquel experto en el arte. Adiclonaimente, las dimensiones y
formas del alma absorbente 70 y la unién absorbente 12 puede
sef variada como se requiere péra funcién como componentes
integraieas del articulo absorbente 10.

El articulo absorbente reamarrablie 10 de la presente
invencién que incluye un sistema amarrador 21. (Ver Figuras 1, 2,
9, 11, 12, ¥y 15). El sistema amarrador 21 permiten el uso de
articulo absorbente a ajusteble y construccion 10 a el cuerpo del
usuario. El sistema amarrador 21 puede comprender cualesquiera
unlén (nferior conocido en el arte que incluye adhesivos
sensitivos de presién, materiales cohesivos, amarradores
mecdnicos tales como amarradores dg tipo de {azo y gancho, o
cualesquiera combinacién de estos o cualesquiera uniones
inferiores conocidas en el arte.

En una modalided preferida de ia presenta invencion, el
sistema emarrador 21 comprende un par de elementos
amarradores primarios 22 y unos elementos amarradores
secundarios 23. En una modalidad, los elementos amarradores
primarios 22 Incluyen un componenie de gancho 24. Como se usa
aqui en (e presente, el término “gancho”® o “componente de
gancho” es usado para designar un matdrlal que tiene ealementos
ajustados. Esle podria ser conveniente a aquel uso del término

“gantho” 0 "componente de gancho” podria ser no limitadod an &i
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sentido que (os elementos ajustados puede comprender
tualesquiera formas como son conocldas en el arle més alla como
efios esién adapiados a ajusfiados. En una modalidad de Ia
presente invencidn, el componente de gancho 24 Inciuye una base
y una pluralidad de elementos ajustablas que se extienden desde
la base. El componente de gancho 24 esta designado a ajustar los
eloementos fibrosos del componente de lazo 25 del elemento
amarrador secundario 23 para proporcionar un dispositivo
amarrador de seguridad 21. E! componente de gancho 24 puede
ser fabricado de un ampiio rango de materiales y consisten de
algunas formas. '

La parte de cuerpo irasero superior 30 estd por lo menos
elastizado parcialmente con |a membrana eldstica 31 que tiene un
componente eldstico en por lo menos la direcclén transversal. La
parte de cuerpo trasero superior elastizado 30 actia conforme a
los contornos de varios tipos de cuerpos y formas. Este
proporcionan un ligero, cdmodo, y confortabie ajuste del articuio
absorbente 10 donde un rango de tamafio de cuerpo estd dado.

En algunas modalldades, la parte de cuerpo trasero Quperlor
30 por si mismo puede ser construldo de un nimero de materiaies
elédstico o extensible diferante conocido en el arte. Estos Incluye,
pero no estén limitados a, hebras, hilos, cinlas, bandas,
filamentos, no lejidos elasticos, o tomposiciones.
Preferiblemante, la parte de cuerpo trasero superior 30 esté
construido tal que esie contiene miembros elésticas 31. Los
meateriales apropiados de fas miembros elasticas 3tincluyen una
amplia verledad de materlales que Incluyen, pero no estédn
limitados a, hilaza de goma sléstica, escollo de goma eldstica,
cinta elastica, cinta de membrane de goma eléstica, poliurstano y
elastomérico, espuma de poliuretano o cinta cast elastomérics, o
forma de tejido elastico o no eldastico. ElI material apropiado es
vendido bajo el nombre de LYCRA ® por The DuPont Company
localizada en Wilmington, Delaware. Cada membrana eidstica 31
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puede ser unitaria, multiparte, o composicién en construccidn
anles de la integraclén dentro del articulo absorbente 10.

Ejemplos adicionales de materiales adecuados para la
construccidon de mlembros elésticos 31 de Ia parte de cuerpo
superior 30 de la parte de cuerpo trasero 16 que Incluye
matleriales elongados, maleriales eléasticos, o materiales
elastoméricos, tales como cintas de polimero, tejidos fabricados,
enlazado, no tejldo fabricado, composiciones o similares, como
fusnte como compbinaciones de estas. En particular aspectos de _
la Invencidn, los miembros elasticos 31 do la parte de cuerpo
trasero superior 30 de le parte de cuerpo trasero 16 puede ser
compuesio de una composicion-eléslica, un material de Ié_mina
oladstica, un materia! no tejldo de cuelio revorslblo", cinta
elastomérica, y material de espuma elastomérica, o similares. Los
miembros elasticos 31 de la parte de cuerpo trasero superior 30
de Ja parte de cuorbo trasero 16 puede ser formada de un
material capaz de extenderse en una direccion. Alternativamente,
msaterisles de extremo de dos direcciones pueden ser usados para
los miembros eldsticos 31 de ia parte de cuerpo trasero superior
30 de la parte de cuerpa trasero 16.

Ejemplos de materiales aproplados para formar {os miembros
elésticos 31 de la parte de cuerpo trasero superior 30 de la parte
de cuerpo trasero 16 estan descritos en la Patente de los E.U.
4,663,220 expedida en Mayo 5 de 1887, a Wisneski y otros;
Patente de los E.U. 5,226,992 expedida en Julio 13 de 1993, a
Mormen; Patente de los E.U. 5,336,545 expedida en Agosto 9 de
1994, a Morman; Patente de los E.U. 5,514 470 expedida en Mayo
7 de 1996, a Haffner y otros; Patente de los £.U. 4,720,41%
expedida en Enero 19 de 1988, a Vander Wielen y olros; Patente
de los E.U. 4,789,699 expedida en Diclembre 6 de 19881 a Kleffar
y otros; Patente de los E.U. 4,781,966 expedida en Noviembre 1
dé 1988, 2 Taylor ; Patente de los E.U. 4,965,122 expedida en
Octubre 23 de 19830, a Morman; Patente de los E.U. 4,606,854
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expedida en Agosto 19 de 1986, a Wideman, Patente de fos E.U.
4,657,802 expedlida en Abrll 14 de 1987, a Morman; Patenle de
los E.U. 4,652,487 expedide en Marzo 24 de 1987, a Morman;
Patente de los E.U. 4,655,760 expedida en Abril 7 de 1887, a
Morman y ofros; Palenie de los E.U. 6,114,781 expedida en Mayo

19 de 1982, a Morman; y Patente de los E.U. 5,116,662 expedida

an Mayo 26 de 1992, a Morman, las revelaclones complelas de la
tual estdn incorporadas aqul en la presente por referencia en una
manera que s consistente con ésta.

E! nimero de los miembros elédsticos 31 inciuyen en la parte
de cuerpo trasero superior 30 rangos desde cerce de 1 hasta
cerca de 100. Donde los miembros elédslicos 31 son elemento
hitades o casi hilados, ol namero de miembros elasticos 31 son
més tiplcamentie desde de coerca de 10 haste cerca de 40, y mas
tiplcamente desde cerca de 12 hasta cerca de 35,
Preferiblemente, cuando los mismbros elasticos 31 de la parte de
cuerpo trasero superior 30 son hebras, entre cerca de 10 hasta
cerca de 40 mlembros elasticos 31 son usados en la parte de
cuerpo frasero superior 30. Los miembros elésticos 31, cuando
son tratados, son espaciados desde cerca de 1.6 mm hasta cefca
de 51 mm, més preferiblemente desde corca de 1.6mm haste
cerca de 13mm, y mas preferiblomente desde cerca de 7mm
seperadamente. Aunque la apariencla del articulo absorbente 10
puede ser mejorado por el espacio constantemente cerrado de los
mlembros elédsticos 31, tal como hebras, en la parte de cuerpo
trasero superior 30, la distancia enire los miembros elasticos 31

pueden ser variadas.

En la modalidad preferida, |as hebras de los miembros
elésticos 31 de la parie de cuerpo trasero superior 30 puede ser
hecha de material etastomérico aproplado. Un meterial aproplado
e9 spandex tal como hebras de 'LYCRAQ. disponible de DuPoant
localizado ne Wilmingten, Delaware. Miembros aproplados
eldeticos 31 para uso en la parte de cuerpo trasero suporlor'30
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,_" que incluye hebras gque tienen un decitex (g/10000m) de cerca de
3 100 hasta cerca de 1200, mas tipicamente desde cerca de 470

hasta cerca de 1000, y mas tipicamente desde cerca de 620 hasta
cerca da 940 donde la parte de cuerpo trasero superior 30 incluye
desde cerca de 10 hasta cerca de 36 hebras de los miembros
eladsticos 31.

La tensi6n de elongacion de los miembros eldsticos 31 de la
parte de cuerpo trasero superior 30 de la parle de cuerpo trasero
16 esté 1al que esle ptopoiclona una seguridad y confortabllidad
ajustada del articulo absorbente 10 cerca del uso de! cuerpo. Un
rango preferible de tension de ealongacibn ssta desds cerca de 10

'@ gramos hasla cerca de 175 gramos, mas preferiblemente desde
cerca de 30 gramos hasta cerca de 125 gramos, y més
preferiblemente desde cerca de 10 milimetros de ancho, el valor
de tensidn de elongaclén resultante debe ser normalizado a una
anchura de 10 milimeiros. Las tenslones elongadas fueron
medidas durante el primer ciclo de extensién a 100% de
elongacion a temperatura ambiente y humedad.

En Ia modalidad preferida de ia presente invenclén, los
miembros elasticos 31 de la parte de cuerpo trasero superior 30
son unidos al articulo absorbente 10 emparedédo entre una capa
de lado de cuerpo 36 y una capa de lado de prenda de vestir 37
de fa parte de cuerpo trasero superior 30 en un estado amplio
generalmente por inferior conocido en el arte, que lncluye unién
ultrasénica, unidn calor/presiéon, o unién adhesiva. La lamina de
le capa de lado del cuerpo 36 y el capa de lado de prenda de
vestir 37 que tiene las miembros elasticas 31 emparedadas alll
constituida entre una superficie de revestimiento de prenda de
vestir B4 de le parie de cuerpo traseroc superior 30 y una
superficie de revestimiento de cuerpo 85 de la parte de cuerpo
trasero superior 30. Las miembros elasticas 31 de la parte de
cuerpo trasero superior 30, donde hebras, .son ulilizadas bajo una
elongacion de desde cerca del 100% hasta cerca de 400%, mas
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tipicamente bajo uha elongacion de desde cerca del 150% hasta
cerca del 300%, y mas tiplcamente bajo una elongacién de desde
cerca del 200% hasta cerca del 275%.

La capa de lado del cuerpo 36 y la capa de lado de prenda
de vestir 37 emparedando ias miembros eldstlicas 31 en {a parte
de cuerpo trasero superior 30 tiplcamente consiste de no lejidos u
otro material flexible para contactar el conductor de ia plel. Las
capas 38 y 37 sarla complaclente y sensaclén suave al uso. Esas
capas 36 y 37 pueden ser cualesquiera suaves, flexibles, laminas
porosas la cual es permeable al iIquido permitiendo Ilqdldoa pare
facll penetracion entre sus cu‘orpos, e impermeables, resistiendo
a la penetracion de liquidos entre sus cuerpos. Un tejido
aproplado para las capas 36 y 37 pueden ser fabricados de un
amplio rango de materiales, tales como flbras naturates { por
ejemplo, fibras de madera o algodén), fibras sintéticas (por
ejemplo, fibras de poliproplleno o polléster), o de una
combinacién de fibras naturales o sintéticas o espumas
reticuladas y peliculas plasticas cortadas.

Estos son un ndmero de técnicas de fabricacidn que podrian
ser usadas para fabricar |as capas 36 y 37. Por{jomplo, las
capas 36 y 37 podrian ser sustratos tejldos o no tejidos o [amina
tal como un fundido por unibén, fundido por soplado, o compuesto
de sustrato cardado unido de filamentos de polimero sintéticos,
tales como polipropileno, polietileno, polidster o similares, o un
susirato de filamenios de poiimero natural tal como rayén o
algodén. El sustrato caerdado unido puede ser térmicamente
depositado o roclado con un amarrador inferior blen conoclido por
aquelios experimentados en la fabricacion del arte. Adacuabhle,
las capas 36 y 37 son fundido por unién no tejido. Idealmente, las
capas 36 y 37 son un fundido por unién de pollproplieno no
tejldo. Adecuable, ei material fundido por unién estd disponible de
Kimberly-Clark Corporation, localizada en Roswell, GA. Las
capas 36 y 37 tipicamente tienen un pesos desde caerca de 10

’
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gramos por metro cuadrado (gsm) hasta 100 gsm ¥y
alternativamente cerca de 20 gsm. Las capas 36 y 37 pueden ser
impresas, coloreadas o realzadas decorativamente. ideaimentie,
las capas 36 y 37 tienen un tamaho de poro que faciimente
permite el paso a través de airs, exudacién, y transpiracién
debido a la respirabilidad del material. Las capas 36 y 37 pueden
ger selectivamente realzadas o perforadae con rasgadurase
discretas o huecos que se extienden a través de éste.

La capa lateral de! cuerpo 36 de la parte de cuerpo superior
trasera 30 puede ser una extensién de la capa lateral del cuerpo
38 de la parte de cuerpo irasero Inferior 32. Alternativamente, la
cape lateral del cuerpo 38 de fa parte de cuerpo trasera inferior
32 y la capa lateral de! cuerpo 36 de la parte de cuerpo trasero
superior 30 pueden ser plezas separadas de material. En una
modalidad preferida, la capa lateral 37 de la prenda de vestir dse
la parte de cuerpo trasero superlor 30 es une extension de la
capa (ateral de {a prenda de vestir 38 de |a partie de cuerpo
trasera Inferlor 32. Alternativamente, 2 capa lateral de la prenda
de vesiir 39 de la parte de cuerpo trassro inferior 32 y fa capa
lateral de la prenda de vestir 37 de la parte de cuerpo trasero
superior 30 son piezas separadas de material.

Los primeros elemenios de amarrar 22 estan unidos a o
generaimente adyacentes con fos bordes (aterales 82 y 83 de la

parte de cuerpo (trasero superior 30. Alternativamente, los .

primeros elementos 22 estan unidos transversaimenisa hacila
dentro de tos bordes laterales 82 y 83 de la parte de cuerpo
trasero superior 30. Alternativamente, los pflmeros elementos de
amarrar 22 pueden extendesse {ransvercalmente hacia fuera de

.los bordes lsterales 82 y 83 do la parte de cuerpo trasero

auperlor"a'o.

En una modalldaﬁ preferida de !a presente Invencién, la

- parte de cuerpo trasero superior 30 es elastizada desd
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justamente hacia deniro del borde {atera!l 82 de la parte de cuerpo
trasero superior 30 hasta justamente transversal hacia dentro del
borde lateral 83 de Ia parte de cuerpo irasero supsarior 30

proporcionando regtones no elastizadas 97 y 88 adyacentes a i0s

bordes iaterales 82 y 83 respectivamente, para fécil encolocacién
de los primeros elementos de amarrar 22. Alternativamenie, (a
parte de cuerpo trasero superior 30 puede ser enteramente
elastizada desde el borde lateral 82 al borde lateral 83. Los
miembros eldsticos 31 pueden inlclalmente extenderse desde e!
borde lateral 82 de la parte de cuerpo trasero superior 30 al
borde lateral 83 de le perte de cuerpo trasero superior 30. Los
" mlembros eldasticos 31 son entonces amortiguados o de otra
manera amortiguados formando las regiones no elastizadas 97 y
98 goneralmente son coextensivas o adyacentes ¢on los primeros
elementos de amarrar 22.

Los miembros elasticos 31 pueden ser amortiguados por
enfriamiento, corte, compras, u otros medlos conocidos en el arte.
La amortiguaciéon de los miembros elasticos 31 crean una
superficie suave en (as regiones 97 y 98 sobre las cuales los
primeros elementos de amarrar 22 estédn unidos, asegurando
maxima unién y desempefio de amarramiento del! sistema de
amarrar 21. (Ver Figura 3). Alternativamente, (os primeros
elementos de amarrar 22 pueden estar unidos a la parie de
cuerpo trasero superior 30 aunque fos mlembros elésticoa'31 de
la parte de cuerpo trasero superior 30 astan en estado no
elastizado, relajado. AUOn allernativamente, Jos primeros
lemenias, A% o oMo oWy 83 PUSISN £/ 2T NSRS Fad 08 208 fagfnsu.
'&W)’IP;'&;‘J&%M@ %&q;ﬂ,‘ﬂyet]gs,g i Qﬁ’s°?;$'ﬁf'§;?ﬂ!:°;’;&a°s?.s IR, ?azn
%2 AFlgndan Liansyarsalm o0t Tifs. 2189108, D01 905 1atoT2l93 82

y 83 de la parte de cuerpo trasero superior 30 tal como se
muestra en ia Figura 2.

14 '
Los miembros elasticos 31 de la parle de cuerpo trasero

" superior 30 pueden comprender hebras, hilos, cintas, bandas, y
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peliculas, elasticas no tejidas o compuestas. Las hebras, hilos,
cintas, bandas pueden ser muitiples, y pueden ser aplicadas como
un compuesto. En una modalided preferida de Ia présente
loYEOSIOn .- Lo %, M IembLas 8lagticos, At d8, 12,nBa0l8 48, SUEIPY
11289591 .AuDATI0L 30,38, extiendan, gensralmente; 1ransversales
entre, 198 primeros slementos; de,amarsar 22,,En une modelidad
allerna de Ja presente invenclén, los miembros elasticos 31 de la
parte de cuerpo trasero superior 30 se extienden a la longitud
transversal total entre los bordes laterales 82 y 83 de la parte de
cuerpo irasero superior 30. (Ver Figura 1). Esa configuracién
resulia en una elasticidad simple de la parte de cuerpo trasero
superior 30 rodeando la mayoria de la circunferencla de la cintura
del usuario que mejora la fijaciéon del articulo absorbente 10. Mas
Importantemente, la parte de cuerpo trasera superior elastizada
30 parece una prenda de vestir inferfor durable y crea un aspecto
de mayor normalidad.

Alternativamente, los miembros eildsticos 31 de Ia parte de
cuerpo trasero superior 30 pueden exienderse a través deJ una
distaencia transversal de menos de {a dislancia transversal entre
los bordes lateraltes 82 y 83 de la parle de cuerpo trasero
superior 30. En una modalidad, la longitlud transversal de |Ia
regién elastizada o 4rea de la parte de cuerpo trasero superior 30
puede ser igual a la Jongilud transversal entre los bordes
laterales 88 y 89 de ia parte de cuerpo trasero Inferior 32.

La fongitud extendida transversalmenie de la parie de
cuerpo trasero superior 30 dep_endere del tamafho del articulo
absorbente del usuario 10 que es designada para fijar. Cuando
parcial o completamente alargada durante el uso, fa parte de
" ¢cuerpo trasero superior 30 se extiende mas allia de la region de
cadera iateral del usuario hacia y/o sobre Ia reglén de torso
- anterior inferlor del usuario, permitiendo & los primeros elementos
de amarrar 22 estar unidos en la parte de cuerpo frontal 14 de!l
articulo absorbente 10 colocadas adyacentes al iado anterior del

x5
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usuario. En una modalldad especifica, la longitud transv_érsa-l

completamente alargada, de la parte de cuerpo trasero superior
30 -es dé cerca de 1350 mm. La parte de cuerpo trassro gunerior |

38 ¢ontians 18 wmiembros sldstices 31 en la forma de hebras con
pesso base de cerca de 740 decitex, alargados 275%, y estén
designados para filarse a un rango de tamafo de cadera desde
corca de 1110 milimetros hasla cerca ds 1525 mliimetros.

En algunas modalidades, ia parte de cuerpo trasera superior
30 puede ser aumentada por los paneies de extensién 34. (Ver
Figuras 11 y 12). En la modalidad preferida, le parte de cuerpo
{rasero superior 30 es elastizada de o0 adyacentes al borde lateral
82 para o adyacente al borde lateral 83. Esta configuraclén
resulta en una parte de cuerpo frasero superior elastizada simple
30 rodeando |a mayoria de la circunfersncia de la cintura del
usuario que mejora fa fijacién del articulo abhsorbente 10. Mas
Importantemente, la parte de cuerpo trasero shparior elastizada
simple 30 parece una prenda de vestir interlor durablie y crea un
aspecto de mayor normalldad. Sin embargo, ia fabricacién del
artfculo absorbente 10 ¢con una parte de cuerpo trasero superior

-30 que tiene una longitud transversal completamente alargada de

menos de la necesarila para agarrar el articulo absorbente 10
airededor del cuerpo del usuario para amarraria sobre la parte de
cuerpo frontal 14 puede ser deseable. Agregando los paneies de
extensién 34, la parte de cuerpo irasero superior 30 puede ser
transversaimenie acortada por procesamiento y {os paneles de
extensidon 34 se extienden alrededor del lado anterior del usuario
para amarre.

Los bordes laterales 107 de los paneles de axtensidn 104
son asperamente coterminosos con y unidos a los bordes
laterales 82 y 83 de la parte de cuerpo trasero superior 30. La
unién es lograda por medios conocidos an el arte, tales como
unidn ultrasdnica, pegante, unién de calorlpros'IOn. 0 unidn
adhesiva. La fuerza de unién méxima que se obtiene es
dependiente de ios materiales usados, los patrones de unlon, la

il
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. amplitud de unién, y ias fijaciones de procesamiento del tiempo
de resldencla, fuerza, vy pfeslén. Las uniones adecuables
tipicamente utillzan unién ultrasénica para lograr una fuerza de
unién tal que las uniones no gotean duranie el uso. Las uniones
deberian ser minimas en amplitud aunque proporcionando
guficiente fuerza para ser empujada alrededor def usuario varias
veces sobre un perlodo de uso de 24 horas sin goteo. Las
uniones adecuables y ios sellos estdn descritos en ia Patente de
ilos E.U. 4,610,681 expedida en sepliembre 9 de 1986, a
Strohbesan y otros, 4,641,381 expedida san Febrero 10 de 1987 a
Heran y otros, y 4,646,362 expedida en Marzo 3 de 1987 a Heran
y olros, la revelacién de las cuales estdn incorporada aqul en la
presente de una manera que es consistenie con ésta.

Si fa unlén ultrasénica es usada, la unlén de la costura
lateral 100 puede tener una parie no unida 101 fuera del centro
de Ja parte unlda 102 para proporcionar para un borde suave para
cada una de fa unién de 1a costura 100. Esta parie no unida 101
puede tener el rango desde cerce de 0 mm hastla cerca de ia mm
en una amplilud, mas preferiblemente desde cerca de 1 mm hasta
cercade 6§ mm en amplitud, y mas preferiblemente desde cerca de
2 mm hasta corca de 3 mm en amplitud. Alternativamente, la parte
unida 102 ademas de la parte de la parte unida 101 puede sef de
menos de cerca de 15 mm. Sila unidn de la costura lateral 100 es
i]uslada o estrechamente coriada para el borde exterior de la
parte unida 102, un borde agudo se produce a lo largo de la unién
. de |s costura lateral 100 Ia cual puede agarrarse sobre ropas o
ser Irritante para la plel de! usuario. (Ver Figura 11, 12 y 16).

En una modalidad preferida de Ia presents invencién,
después que I8 parte de cuerpo trasero superior 30 y 10s bordes
laterales 107 de los paneles de extensién 34 estdn unidos, los
bordes .de extremos frontales 79 de los paneles de extensién 34
son Asperamente coterminosos con el borde de extremo frontal 80
de la parte de cuerpo trasero superior 30. En otra modalidad
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preferida, ios bordes de extremo trasero 91 de los paneles 34 son
ésperamente coterminosos con el borde de extremo trasero 81 de
la parte de cuerpo trasero superior 30. Esta configuracion resulta
en la longitud longitudinal del borde lateral 107 de los paneles de
extengién 34 siendo Aasperamente equivalentes a Ia longitud
longitudinal entre fos bordes laterales 82 y 83 de {a parte de
cusrpo trasero superior 30.

Alternativamente,; la longitud longliudinal del borde lateral
107 de los paneles de extensioén 34 podrifan ser diferenies de |a
longitud longitudinal entre los bordes laterales 82 y 83 de la parte
de cuerpo frasero superior 30. ,

En una modalidad preferida de ia presente invencién, la
capa laterail de! cuerpo 103 de los paneles de extension 34 estén
unidos a la capa lateral del cuerpo 36 de la parte de cuerpo
trasero superior 30 tal que los bordes laterales 107 de los
paneles de extension 34 se encaran hacla dentro de los bordes
laterales 82 y 83 de la parte de cuerpo trasero superior 30
durante (a fabricaciéon. £En otra modalidad preferida, los primeros
elementos de amarrar 22 estan unidos a la superficle encarante
de} cuerpo 105 de los paneles de exiansion 34.

En una modalided alterna de la presente invencién, la cape
lateral de {a prenda de vestir 104 de los paneles de extensidén 34
estad unida a la capa lateral del cuerpo 308 de la parte de cuerpo
trasero superior 30 en una configuracién sobre puesta. En una
modealidad alierna, la capa lateral del cuerpo 103 de los paneles
de extensién 34 estd unida a la capa lateral de 1a prenda de vestir
37 de la parte de cuerpo trasero superior 30 en una configuracién
sobre puesta.

Los paneles de exiensién 34 pueden ser elastizados,
parcialmente elastizados, o no elastizados. En una modalidad
preferida de (a presente invencién, los paneles de extensiéon 34

i
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son parciaimenie eiasiizados. Los paneles de extensién 34
pueden ser construidos de un nimoero de diferentes materiales
extensibles o elasticos conocidos en el arte. Esos Inctuyen, pero
no esté4n limitados a hebras, hilos, cintas, bandas, pelicula,
eldsticos no tejidos, o compuestios. Preferiblemente, 108 paneles
de extansién 34 contienen miembros elasticos 61. Los materiaies
adecuables para los miembros elaslicos 6% incluyen una amplia
variedad de materiales que incluyen, pero no estén limitados a,
hilaza de caucho, caucho:plano, cinta elastica, caucho del {ipo
peifcula, poliuretano y elastomérico, cinta elastomérica o espuma
de poliluretano, o etdstico formado o tejildo de algodén o Ilno no
eldstico. El materlal sdecuble es vendido bajo e! nombre de
LYCRA® por [a DuPont Company localizada en Wilmingion,
Delaware. Cada mlembro elastico 61 puede ser unitario, de
multiparte, 0 compuesto en construccién antes de la integracién
el articulo absorbentes 10.

Ejemplos adiclonales de materiales adecuabies para la
construcclon de los miembros elésticos 61 de los paneles de
exfensién 34 incluyen materiales alargables, materiales elésticos,
o materlales elastoméricos, taleas como palliculas de polimero,
géneros tejldos, mallas, pgéneros no te)idos, compuesios o
gimilares, as{ como también combinaciones de éstos. En aspectos
particulares de la invenclidn, los miembros elasticos 61 de los
paneles de extensién 34 pueden estar compuestos de una
compuesto elastico, un material terminado eldstico, un materlal
no tejido reversiblemente escotado, pelicula elastomérica, y
material de espuma elastomérica, o simllares. Los miembros
eldsticos 61 de los paneles de extensibn 34 pueden ser formados
de una material capaz de westirarse en una direccion.
Alternativamente, dos maleriales de estlramienio direcclonal
pueden ser usedos para los mlembros eldsticos 61 de los paneles
de extensidn 34.
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Los ejemplos de materiales apropiados para formar los
miembros elasticos 61 de los paneles de extensién 34 estén
descritos en |a Patente de los E.U. 4,663,220 expedida en Mayo §
de 1987, a Wisneski y oiros; Patente de los E.U. 5,226,992
expedida on Jullo 13 de 1993, a Morman;, Patente de Jos E.U.
5,336,545 expedida en Agosto 9 de 1984, a Morman; Patente de
los E.U. 5,614,470 expedida en Mayo 7 de 1996, a Haffner y
otros; Patente de los E.U. 4,720,415_ expedida en Enero 19 de
1988, a Vander WIglan y ofros,; Patenté de los E.U. 4,7!‘89,899

. expedida en Diclembre 6 de 1988, a Kieffer y otros; Patente de

los E.U. 4,781,986 .expedida en Noviembre 1 de 1988, a Taylor ;
Patente de los E.U. 4 965,122 exped!ida en Ocliubre 23 de 1880, »
Morman, Patente de los E.U. 4,606,964 expedida en Agosto 19 de
1986, a Wideman; Patente de los E.U. 4,657,802 expedida en
Abril 14 de 1887, a Morman; Patente de los E.U. 4,662,487
expedida en Marzo 24 de 1987, a Morman,; Patente de los E.U.
4,665,760 expedida en Abril 7 de 1987, a Morman y otros,; Patente
de los E.U. 5,114,781 expedida en Mayo 19 de 1982, a Morman,
y Patente de los E.U. 5,116,662 expedida en Mayo 26 de 15992, a
Morman, las revelaciones compllelas de [la cual esian
Incorporadas aquf en la presente por referencia en una manera
que es conslstente con ésta.

E! nimero de los miembros elésiicos 81 Inciuldos en cada
panel de extensién estd en el rango desde cerca de 1 hasta cerca
de 100. Cuando los mlembros elédsticos 61 son hebras o
elementos similares a hebras, el numero de miembros eldsticos
61 son mas tiplcamente desde de cerca de 10 hasta ;:erca de 40,
y méas tiplcamente desde cerca de . 12 hasta cerca de 35.
Preferibiemente, cuando los miembros eidsticos 61 de cada pane!l
de extensién 34 son hebras, entre cerca de 10 hasta cerca de 40
miembros eldsticos 61 son uudos en panei de extensiodn 34, Los

‘miembros eldsticos 61, cuando son hebras, son espaciados desde
‘cerca de 1.6 mm hasta cerca de 651 mm, més proferlblamente

desde cerca de 1.6 mm hasta cerca de 13 mm, y mds
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preferiblementie desde cerca de 7 mm separadamente. Aunque ia
aparlencia del articulo absorbente 10 puede ser moejorada por el
espacio adn cerrado de los miembros eldsticos 61, tales como
hebras, en los paneles ds extensiéon 34, la dlstandla entre los
miembros elasticos 61 pueden ser varlada. Los miembros
eldsticos 61 locallzados en los paneles de extension 34 podrian
ser espaclados seaquivaleniements a o difereniemente de los
miembros elasticos 61 localizados en la parte de cuerpo trasero
superior 30. '

En |a modalldad preferida, los miembros eldsticos 61 de

panel de exiensién 34 pueden ser hechos de materiel

elastomérico apropiado. Un material apropiado es: spandex tal
como hebras de LYCRA®, disponible de DuPont localizado en
Wilmington, Delaware. Los miembros apropiados elésticos 61 de
los paneles de extensién 34 Incluyen hebras que tienen un
decitex (g/10000m) de cerca de 100 hasta cerca de 1200, méas
tipicamente desde cerca de 470 hasta cerca de 1000, y més
ilplcamenle desde cerca de 620 hasla cerca de 940 cuando cada
uno de los paneles de extensién 34 inciuyen desde cerca de 10
hasta cerca de 35 hebras de los miembros eldsticos 61.

En una modalidad pra'ferlda de la presente invenclén, los
miembros eiadsticos 61 en cada uno de los paneles de extensién
34 estdn unidos al articulo absorbente 10 emparedados entre una
capa lateral del cuaerpo 103 o una capa lateral de la prenda de
vestir 104 en los paneles de extensién 34 creando una superficie
encaranie de la prende de vestir 106 en‘los panele's de extensién
34 y superficle encarante del cuerpo 105 en los paneles de

extensiéon 34 en un estado generalmente estirado por medios
conocldos en el arte, incluyendo unién ultrasénlica, unlén de

calor/presién o unién adhesiva. Los miembros elésticos 61,
cuando son hebras, de los paneles de extensién 34 son aplicados
halo un alargamiento de desde cerca del 100% hesta cerca de
400%, més tipicamente bajo un aiargamiento desde cerca de
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150% hasta cerca de 300%, y mas tipicamente bajo un
alargamiento de desde cerca de 200% hasta cerca de 275%.

La capa lateral del cuerpo 103 y !a capa lateral de la prenda
de vestir 104 que emparedan los mlembros elésticos 61 de los
paneles de extensién 34 consisten de un material blando no tejido
u otro para contactar la plel del uvsuario. Las capas 103 y 104
serfan complacientes y de sensacidn suave para el usuario. Esas
capas 103 y 104 pueden ser suavas, flexibles, ldminas porosas
las cuales son permeables al Hiquldo, permitiendo que los liquidos
penetren faciimente en sus grosores o impermeables, resistente
a la penetraciébn de liquidos en sus grosores. Un género
aproplado para {as capas 103 y 104 puedse ser fabricado ds un
amplio rango de materiales, tales como fibras naturales (por
ejempto, fibras de lana o algodén), fibras sintéticas (por
ejemplo, (fibras de poliproplleno o poliéster), o de wuna
combinaclén de fibras naturales y sintétices o espumas

reticuiadas y con pelliculas plasticas con aberturas.

Hay un namero de técnicas de fabricacion que puede ser
usadas pare fabricar las capas 103 y 104. Por ejemplo, las capas
103 y 1_04 puedon ser susiratos tejldos o no tejidos o 1&mina tal
como fundido por unidn, fundido por soplado, o sustrato cardado
unido compuesio de fllamentos de polimero siniéticos, tales
como poilpropileno, polietileno, pollésteres o similares, o un
sustrate de fllamentos de polimero natural tal como rayén o
algodén. Los sustratos cardados unidos pueden ser térmicamente
unidos o roclado con un aglomerante por medio blen conocido por
aquellos versados en el arte de fabricar. Adecuablemente, las
capas 103 y 104 son fundido por unién o no tejidas. Idealments,
las capas de género son un poliproplleno fundido por unién o no
tejldo. Adecuablemente, el material fundido por unién esté
disponible de Kimberiy-Ciark Corporation, localizada en Roswell,
GA. Las capas 103 y 104 tiensn un peso desde cerca de 10
gramos por metro cuadrado (gsm) hasta cerce de 100 gsm y
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alternativamentie cerca de 20 gsm. Las capas 103 y 104 pueden
ser Impresas, <coloreadas o realzadas decorativamente.
ideaimente, fas capas 103 y 104 tienen un tamafo de poro gue
facilmenie permite el paso a través de aire, sudor, y transpiracion
debido a la respirabilidad de! material. Las capas 103 y 104

pueden ser selectivamentie realzadas o perforadas con ranuras.

discretas o huecos que se exllenden a través de ésta.

En una modalldad preferida de la presente invencién', los
paneles de extensién 34 son elasiizados desde los bordes
laterales 107 haste los primeros elementos de amarrar 22.
Alternativamente, los paneles de extensién 34 pueden ser
enteramente elastizados desde los bordes iaterales 107 hasta los
bordes de extremos laterales 73. Los miembros eladsticos 61
pueden iniclaimente extenderse desde los bordes laterales 107 de
los paneles de exiensién 34 hasta los bordes de extremos
laterales 73 de los paneles de extensiéon 34. Los miembros
eldsticos 61 son entonces amortiguados o de o'tra manera
amortiguados formando las regiones no elas_!lzadas 108 y 109
generalmente coextensivas o adyacenies con los primgros

elamentos de amarrar 22.

Los mlembros eldsticos 61 pueden ser amortiguados pof

ultrasdnicos, congelamientio, corte, compra, u otros medios

conocidos "en ef arte. El amortiguamienio de los miembros
eldsticos 81 crean una superficie suave formando las regiones no
olastizades 108y 109 sobre las cuales 103 primeros elemenios de
amarrar 22 estédn unidog, asegurando méaxima unién, facil agarre',
y desempefio rapido del sisiema de emarrar 21. Alternativamente,

los primeros slementos de amarrar 22 puedén estar unidos a los
paneles- 'de extenslén 34 aunque los paneles de extenslén 34

estén en el estado relajado, no estirado. AGn alternativamente,
los primeros elementos de amarrar 22 pueden estar unidos a los

bordes de extremos iaterales 73 para que los primeros elemenios



52

de amarrar 22 se extiendan transversalmente mas allda de los
bordes de extremos laterales 73 de los paneles de extenslion 34.

En una modatidad preferida de la presente invencién, la
Ielisidn de alargamiento de los miembros eladsticos 61 de los
paneles de extension 34 son iguales a ia tension de alargamiento
de los miembros elasticos 61 de la parie de cuerpo irasero
superior 30. Alternativamente, la tonsién de alargamiento de los
., miembros eldsticos 61 de los paneles de extensién 34 podria ser
mayor o menor que la tensién de alargamiento de los miembros
elasticos 31 de la pearte de cuerpo trasero superior 30.

La parte de cuerpo trasero Inferior 32 puede ser
enteramente elastizada, no elastizada, o parcialmente elastizada.
En la modalldad preferida de la presentie Invencién, la parte de
cuerpo trasero Inferior 32 contiene solamente los miembras
elasticos de fijacién trasera 20. (Ver Figuras 1, 5 y 8). En otra
modalidad de ia presente Invenclién, la parte de cuerbo trasero
inferlor 32 contlene ambos miembros elasticos 33 y miembros
elasticos de fijacion trasera 20. En otra modalldadi la parte de
cuerpo trasera Inferfor 32 contiene solamente miembros eldsticos
33 simHares a los miembios slésticos 31 de ia parie de cuerpo

trasero superior 30. (Ver Figura 12).

ideaimente, la tensién de alargamienio de los miembros
elasticos de fijacién trasera 20 es mayor que aquella de los
miembros elasticos 33 da a2 parie de cuarpo trasero inferior 32.
ideaimente, la tensién de alargamienia de {os miembros elasticos
de fljaclén trasera 20 es mayor que la tensldn de alargamlento de
los miembros elasticos de entreplerna 62 y 63. Esas
configuraciones ayudan a prevenir al articulo absorbentie 10 de
subirse cuando s8 camina y estabiliza el aima absorbente 70 de
amontonamiento lo cuail causa goteo y una fijacidén Inconfortabdble
del articulo absorbente 10. Alternativamenie Ia tensiéon de
alargamiento de los miembros eldsticos de fijacléon trasera 20
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podrian ser equivalentes 2 o menos gque la tensién de
alargamiento de los miembros elédsticos de entreplerna 62 y 63.

Cuando ila parte de cuerpo trasero Inferior 32 es
enteramente elastizada o parclaimonte elastizada, estd puode ser
construida de un nimero de diferentes extensibles o materiales
elasticos conocldos en el arte. Esos Incluyen, pero no estén
limitados a, hebras, h[!os. elntas.' bandas, pelicuia, o compuestos
elasticos no tejidos. Si la parte de cuerpo trasero inferior 32 es
enieramentes slastizada o parcialmente slastizada, los materiales
adecuables para los miembros eldsticos 33 de la parte de cuerpo
trasero Inferior 32 Incluyen una amplia variedad de materiales,
incluyendo pero no limitados a hilaza de caucho, caucho plano,
cinta eldstica, caucho de tlpo de pelicula, poliuretano vy
elastomérica similar a cinfa o espuma de poliuretano, o tejido de
algodén o lino formado elastico o no elastico. El materiat
adecuable para uso en los miembros elésticos 33 es vendido bajo
el nombre LYCRA® por DuPont Company ilocalizada en
Wilmington, Delaware. Cada mlembro elastico 33 puede ser

‘unitario, muliiparte o compuesto en construccion antes de la

integracién en el articulo absorbente 10.

Los ejemplos adicionales de materiales adecuables para la
construccidon de los miembros elésticos 33 de la parfe de cuerpo
frasero inferior 32 de ia parte de cuerpo trasero 16 incluyen
materiales alargables, materiales elasticos, o materiales
elastoméricos, tales como peliculas de pollmero,'génlerosJejldos.
mellas, géneros no tejldos, compuestos ¢ similares, es{ como
también combinaciones de éstos. En espectos particulares de la
invencién, los mlembros elasticos 32 de |a parte de cuerpo
frasero Inferior 32 de la parte de cuerpo trasero 16 pueden estar

"t_:ompuestos de un compuesto eldstico, un material laminado

alastico, un material no tejldo reversiblemente escotado, pelicula
slastomérica, y material de espuma elestomérica, o similares. Los
miembros eldsticos 33 de {a parte de cuerpo trasero inferior 32 de
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la parte de cuerpo trasero 16 pueden sey formados de un material
capaz de estirarse en una direccién. Alternativamente, dos
materiales de estiramiento direccionales pueden ser usados para

los miembros elésticos 33 de la parte de cuerpo trasero inferior
32 de |la parte de cuerpo trasero 16.

Los ejemplos de materiales adecuables para formar los
miembros eldsticos 33 de la parte de cuerpo trasero inferlor 32 de
la parte de cuarpo trasero 16 estan descrltos'en la Patente de los
E.U. 4,663,220 expedida en Mayo 5 de 1987, a Wisneskl y olros;
Patente de los E.U. 5,226,992 expedida en Julio 13 de 1993, a
Morman; Patente de los E.U. 5,336,545 expedida en Agosto 9 de
1894, a Morman; Patenie de fos E.U. 5,514,470 expedida an Mayo
7 de 1996, Haffner y ofros; Patente de los E.U. 4,720,415
expedida en Enero 18 de 1988, 8 Vander Wlelen y otros; Palente
de los E.U. 4,789,699 expedida en Diclembre 6 de 1888, a Kieffer
y otros; Patenle de los E.U. 4,781,966 expedida en Noviembre 1
de 1988, a Taylor ; Patente de los E.U. 4,965,122 expedida en
Octubre 23 de 1990, a Morman; Patente d_'e los E.U. 4,606,954
expedida en Agosio 18 ds 1986, a Wideman; Patente de fos E.U,
4,657,802 expedide en Abril 14 de 1987, a Morman; Patente de
los E.U. 4 652,487 expedida en Marzo 24 de 1987, a Morman;
Patente de los E.U. 4,655,760 expedida en Abril 7 de 1987, @
Morman y otros; Patlente de ios E.U. 5,114,781 expedida en Mayo
19 de 1992, a Morman; ¥y Patente de los E.U. 5,116,862 sxpedida
en Mayo 26 de 1892, a Mormaean, las revelaciones completas de las
cuales estédn Iincorporadas aqui en ia presenie por referencia en
una manera que 63 conslistente con ésta.

El nimero de 108 miembros eladsticos 33 inciuidos en ta parte
de cuerpo trasero Inferior 32 esta en los rangos de desde cerca
de 1 hasta cerca de 100. Cuando los miembros eidsticos 33 son
hebras o slemsentos simllares a hebras, el nimero de miembros
oladsticos 33 son més tipicamente desde de cerca de 15 hasta
corca de 30,y mas tiplcamente desde cerca de 10 hasta cerca de
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20. Preferiblemente, cuando los miembros elasticos 33 parte de
cuerpo trasero inferlor 32 son hebras, los miembros elédsticos 33
estan espaclados desde cerca de 1.6 mm hasta cerca de 51t mm,

mas preferiblemente desde cerca de 1.6 mm hasta cerca de 13

mm,y més preferiblemente desde cerca de 7 mm saparadamente.
Aunque ia apariencia del artfculo absorbente 10 puede ser
melorada por el espaclo aldn cerrado de los mlembros elasticos
33, tales como hebras, parte de cuerpo trasero inferlor 32, Ia
distancla entre los miembros eldsticos individuales 33 puede ser
variada.

Cuando la parte de cuerpo trasero Inferior 32 esta por lo menos
parcialmente elastizada, en una modalidad preferida, los
miembros elasticos 33 son hebras que pueden ser hechas de
material elastomérico adecuado. Un material adecuable es
spandex tal como hebras de LYCRA®, disponible de DuF"ont
localizada en Wilmington, Delaware. Los miembros aproplados
eldsticos 33 de parte de cuerpo trasero inferlor 32 Iincluyen
hebras que tianen un decitex (g/10000m) de desde cerca de 100
hasta cerca de 1200, mas tipicamente desde carca de 470 hasta
cerca de 1000, y méas tiplcamenfe desde cerca de 620 hasta cerca
de 940 para la parie de cuerpo trasero inferior 32 que tomprende
cerca de 10 hasta cerca de 20 hebras de los miembros elasticos
33.

Cuando la parte de cuerpo trasaro _Inferior 32 osla.r'por lo
menos parciaimente elastizade, en une modalidad, los miembros
efdsticos 33 de la parte de cuerpo trasero inferior 32 estan unidos
al articulo absorbente 10 emparedados enire una capa lateral del
cuefpo 38 y una capa lateral de la prenda de vestir 39 de la parte
de cuerpo trasero inferlor 32 en un estado generelmente estirado
por medios conoclidos en e! arte, incluyendo unién ultrasdnica,
union de calor/presién, o union adhesiva. El laminado de la capa
lateral del cuerpo 38 de la capa laeteral de la prenda de vestir 38
tiene los miembros eldsticos 33 emparedados entre 8stas que
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crean una superficie encarante de la prenda de vestir 90 de la
parte de cuerpo trasero Inferior 32 y una superficle encarante de
cusrpo 92 de la parte de cuerpo irasero inferior 32. Los miembros
eldsticos 33, cuando son hebras, parte de cuerpo trasero inferior
32 son aplicados bajo un alargamisnto de desde cerca del 100%
haste cerca de 400%, mds tipicamente bajo un alargamiento de
desde cerca de 150% hasta cerca de 300%, y méas lipicamente
bajo un alargamiento de desde cerca de '200% hasta cerca de
275%. - iv

. *

 La'tenslon de alargamiento'de los mlembros elasiicos 33 de
la parte de cuerpo irasero inferlor 32 de la parte de cuerpé
trasero 16 es tal que 6sta ‘proporciona una éegura y conforiable
' fijacién del articulo absorbente 10 cerca dei cuerpo del usuario.
Un rango preferible de tensién de alargamliento es desde cerca de
10 gramos hasta cerca de 175 gramos, méas preferiblements desde
cerce de 10 gramos hesta cerca de 100 gramos, y més
preferiblemente desde cerca de 10 gramos hasta cerca de 40
gramo's. Las tensiones de alargamlento son dadas por gramos por
10 milimetros de amplitud. Si el tamafio de ia muestira a ser
probada varla desde 1os 10 milimetros de amplitud, los valores de
tensién de alargamliento resultantes deben ser normalizados hasts
una amplitud de 10 milimetros. Las tensiones de alargamiento
fueron medidas durante el primer ciclo de extensién a 100% de
alargamienifo a temperatura y humedad normales.

La capa lateral del cuarpo 38 y la capa lateral de la prenda
de vestir 39 que emparedan los miembros elasticos 33 de |la parte
de cuerpo trasero Iinferior 32 tipicamente consisten de materlales
no tejidos u otros blandos para contactar la piel del usuario. La
capa lateral del cuerpo 38 y la capa lateral de la prenda de vestir
39 serfan complacientes y de sensacién suave para el usuarlo.
Esas capas 38 y 39 pueden ser de cualquier ldmina porosa,
flexible, suave, la cual es permeable al IIquido, permitiendo que
los {iquidos penetren faciimente dentro de sus grosores, o
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impermeables, resistentes a fa peneiraciéon de liguidos en sus

" grosores. Les capas adecuables 38 y 39 pueden ser fabricades de

un amplio rango de materiales, tales como fibras naturales (por
ejemplo, fibras de lana o algodén), fibras sintétlicas (por ejemplo
fibras de polléster o polipropileno), o de una combinacion de
fibras naturel y sintéticas o espumas reticuladas y pellculas
plasticas con aberturas. '

Hay un nimero de técnicas de fabricacién que puede ser
usado para la fabricaciétn de Ias capas 38 y 39. por ejemplo, tas
capas 38 y 39 pueden ser sustrato tejido o no tejido o lamina tal
como un fundido por soplado, fundido por unién, o sustrato
cardado unido compuesto de filamentos de polimero sintético, tal
comao pollproplieno, polietiieno, polidsteres o similares, o un
susirato de fllamentos de polimero natural tal como raydén o
algodén. El sustrato cardado unido puede ser térmicamente unido
o rociado con un aglomerante por medios blen conocidos por
aqueallos en el arte de fabricar. Adecuabiemente, las capas 38 y
39 son unas fundidas por unién no tejidas. Las capas 38 y 39 son
un fundido por unién de polipropileno no tejido. Adecuablemente,

el material fundido por unién estad disponible de Kimberly-Clark

Corporeation, localizada en Roswell, GA. Las capas 38y 39 tienen
un peso de desde corca de 10 gramos por metro cuadrado (gsm)
hasta cerca de 100 gem y alternativamente cerca de 20 gem. Lae
capas 38 y 39 pueden ser Impresas, coloreadas -0
decorativamente realzadas. Idealmente, las capas 38 y 39't!'enen
un famafio de péro que realmenie permite e} paso o través de
alre, sudor, y transpiracidon debido a le r'esplrabllldad' de! materiel.
Las cepas 38 y 239 puedeh ':_ser selectlvamente realzadas o
perforadas con ranuras o huecos discretos que se extienden a
través de 4stas.

Enla modalidad preferida, los mlembros.elastlcos de fijacién
trasera 20 estAn presentes. Los miembros sldsticos de fijecldn
trasera 20 pueden exienderse generalmente desde el borde

= o -
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exiremo frontal 86 de la parte de cuerpo trasero inferior 32 hasta
los bordes laterales 82 y 83 de |le parte de cuerpo trasero
superior 30. (Ver Figuras 6, 7,9,y 11). También, en la modailidad
preferida, ios miembros elasticos de filacién trasera 20 se
vuelven sustanciaimente paralelos para los mlambros elasticos 31
de la parte de cuerpo {rasero superior 30. (Ver Figura 8). Esto
forma una linea primaria de fijacién desde el borde ds extremo
frontal 86 de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32 a fravés de Ia
parte de cuerpo trasero superlof 30 de los primeros elem'en!os de
amarrar 22. Los mlembros elasticos de fljacién trasera 20
generaimente siguen los bordes laterales 88 y 89 de la parte de
cuerpo trasero inferior 32. Los miembros elastlcos de fijacién
trasera 20 tisnen ya sea componentes longitudinal y transversal.
Esto mejora fa coberiura de! cuerpo alcanzada por el ariiculo
absorbente 10. En adicién, el articulo absorbente 10 més parece
una prenda interior durable y crea una sensacién de seguridad y
normalidad para el usuario.

Los miembros elastlicos de fijacion trasera 20 son desde
cerca de 1.6 mm hasta cerca de 25 mm de ancho, més
tiplcamente desde cerca de 6 mm hasta cerca de 26 mm de
ancho, y mas tipicamente desde cerca de 6 mm hasta cerca de 18
mm de ancho. Los miembros elasticos de fljacion trasera 20,
cuando son hebras, son tipicamente aplicados bajo un
alargamiento de desde cerca del 100% hasta cerca de 300%, més
tipicamente bajo un alargamlento de desde cerca de 175% hasta
cerca de 275%, y méas tipicamenie bajo un alargamiento de desde
cerca de 200% hasta cerca de 260%.

Los miembros eldsticos de fijaciéon trasera 50 pueden ser
construildos de un numero de diferentes materiales extensibles o
elasticos conocldos en e! arte. Esos incluyen, pero no estén
limitados 2, hebras, hilos, cintas, bandas, pelicula, no. tejidos
elasticos, o compuestos. Los materiales adecuables para los
miembros eidsticos de fijacién trasera 20 incluyen una amplia
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variedad de materiales, incluyendo pero no limitados a, hilaza de
caucho, caucho plano, cinta eldstica, caucho del tipo de pelicula,
polluretano y elastomérico, cinta como elastomérica o espuma de
polluretano, o tejido de algoddn o lino formado elastico o no
elastico. E! material adecuabls para ueo en los miembros
eldsticos de fifacién trasera 20 es vendido bajo el nombre de
LYCRA® por la DuPont Company localizada en Wilmington,
Deiaware. Cada miembro eldstico de fl]acldn'trasera 20 puede ser
uniterlo, de multiparte o compuasto en construccidn antes de la
integracion en el artlcl_no absorbente 10. -

Los ejemplos adicionales dé materiales adecuables para la
construccion de los miembros elasticos de fijacion trasera 20
Incluyen materlales alargables, materlales elasticos, c materiales
elasteméricos, tales como peliculas de polimero, géneros tejidos,
mallas, géneros no tejidos, compuestos o simllares,"asl como
fambién combinaciones de éstos. En aspectos parficulares de |2
invencién, los miembros eldsticos de fijaclén trasera 20 pueden
ser compuestos de un compuesio eléstico, un material taminado
elastico, un material no tejido reversiblemente escotado, pelfcula
elastomérica, y material de espuma elastomeérica, o similares. Los
miembros elasticos de fijaciénirasera 20 pueden ser formados de
un material capaz . de estirarse en una direccion.
Alternativamente, dos materiales de_- estiramlonto. direccional
pueden ser usados para los miembros eldsticos de fijacién trasera
20,

Los ejemplos de materiales adecuables para la formaclén de
los mlembros elasticos de fijacién trasera 20 estan descrifos en
la Patente de los E.U. 4,663,220 expedida en Mayo 5 de 1987, a
Wisnesk! y otros; Patente de los E.U. 5,226,992 expedida en Jullo
13 de 1993, a Morman; Patente de los E.U. 5,336,545 expedida en
Agosto 9 de 1994, a Morman; Patente de los E.U. 5,514,470
expedida en Mayo 7 de 1986, a Haffner y otros; Patente de los
E.U. 4,720,415 expedida en Enero 19-de. 1988, a Vander Wieleny
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otros; Patente de los E.U. 4,789,699 expedida en Diciembre 6 de
1988, a Kleffer y otros; Patente de los E.U. 4,781,966 expedlda
en Noviembre 1 de 1988, a Taylor ; Patente de los E.U. 4,865,122
expedida en Octubre 23 de 1990, a Morman; Patente de los E.U.
4,608,854 axpedida en Agosto 19 de 1986, a Wideman; Patente
de los E.U. 4,657,802 expedida en Abril 14 de 1987, a'Morman,;
Patente de los E.U. 4,652,487 expedida en Marzo 24 de 1987,
Morman, Patente de los £E.U. 4,665,760 expedida en Abrll 7 de
1987, a Morman y otros; Patente de los E.U. §,114,781 expedida
en Mayo 19 de 1992, a Morman,; y Patentle de los E.U. 5,118,662
expedida en Mayo 26 de 1992, 8 Morman, las revelaclones
completas de las cuales estan Incorporadas aqul en la presente
por referencia en una manera que es consistente con ésta.

€! ndmero de mlembros eldsticos de fijacién trasera
individual 20 estdn en el rango de desde cerca de 1 hasta cerca
de 10. Cuvando los miembros elasiicos de fijacién lrasera 20 son
hebras o elementos similares a hebras, el nimero de miembros
elasticos de fijacidn irasera 20 son més liplcamenie desde de
coerca de 2 hasta cerca de 5, y méas tipicamente desde cerca de 3
haeta cerca de 4. Preferiblemente, cuando I'os mlembros elésticos
do fijacion tresera 20 son hebras, desde cerca de 1 haste cerca
de 10 miembros eldsticos de fijacién trasera 20 son usados, y los
miembros elasiicos de fijaclén trasera 20 estan espaclados desde

" cerca de 1.6 mm hasta cerca de 13 mm, més preferiblemente

desde cerca de 1.6 mm hasta cerce de 6 mm, y més
preferibiamentie desde cerce de 3 mm separadamenie,

Los mlembros eléasticos de fljacidn trasera 20, cuando son hebras,
pueden ser hechos de cuaiquier material efastomérico adecuabie.
Un material edecuabie es spandex tal como hebras de LYCRA®,
ﬁlaponlble de DuPont localizade en Wlimington, Delaware. Los
mlembros slasticos de fljacion trasera 20 adecuabies incluyen
hebras que tienen un decitex (g/10000m) do desde cerca de 470
hasf{a cerca de 1200, mas tipicamenie desde cerca de 620 hasta

L7
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cerca de 1000, y més tipicamente desde cerca de 740 hasta cerca
de 940 para los mlembros elasticos de fllacién trasera 20 que
comprende cerca de 3 hasta cerca de 6 hebras de los miembros
elasticos de fijacion trasera 20.

La tensién de alargamiento de ios miembros elasticos de
fijacidon trasera 20 es tal que ésta proporciona una segura y
confortabie fijaciéon dei articulo absorbente 10 cerca del usuario.
Un rango preferible de tenslén de alargamiento es desde cerca de
20 gramos hasta cerca de 400 gramos, méas preferiblemenie desde
cerca de 80 gramos hasta cerca de 220 gramos, y més
preferiblemente desde cerca de 120 gramos hasta cerca de 200
gramos. Las tensiones de alargamiento son dadas por gramos por
10 milimetros de amplitud. Si el tamafio de la muestra a ser
probada varia desde 1o0s 10 mitimetros de amplitud, los valores de
tension de alargamiento resuitantes deben ser normalizados hasta
una amplitud de 10 milimetros. Las tensiones de alargamiento
fueron medidas durante et primer ciclo de extensién a 100% de
alargamiento a temperature y humedad normales.

En una modalldad de la presente Invencién, ios
miembros elasticos do fljacién trasern 20 son estirados y unidos a
ia parte de cuerpo trasera inferior 32 y {a parte de cuerpo trasero
superior 30, emparedados enire la La capa lateral del cuerpo 36y
ia capa lateral de ia prenda de vestir 37 y |a capa lateral de!
cuerpo 38 y tl{a capa lateral de la prenda de vestir 389,
respectivamente, por medios conocidos en el arte, incluyendo
unién ultresdénica, unién de calor/presién, o unld-n adhesivamente.
Alternativamente, los mlembros elasticos de fljaclén trasere 20
pueden ser unidos a sofamente |las capas laterales de {a prenda
de vestir 37 y 39, o solamente a las capas laterales del cuerpo 36
y 38.

Una modalidad alternativa estd mosirada en la Figura 6, 8, y
10, los miembros elaslicos de fljacién trasera 20 se exlienden
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generaimente desde el borde de extremo frontal 86 de {a parte de
cuerpo trasero Infertor 32 al borde de extremo fronta) 80 de Ia

parte de cuerpo trasero superior 30.

Aunque los miembros elasticos de filaclén trasers 20 puaden
sor designados para estrechamente seguir los bordes Iaterales 74
y 75 del alma absorbente 70 fuera de la parte de enireplerns 78,
si los miembros eldsticos de fijacion trasera 20 son movidos iejos
del alma absorbente 70, el ailma absorbente 70 t(picamente
interfiere menos con la funcién de los miembros elasticos de
flilaclon trasera 20, permitiendo a los bordes laterales 88 y 89 de
la parte de cuerpo trasera Inferior 32 proporciqna_r mejor relleno
del articulo absorbente 10 para el cuerpo del usuario. En adicion,
segin el alma absorbente 70 se hincha como esta absorbe las
descargas corporales, los miembros eldsticos de fljacién trasera
20 cuando estdn colocados lejos del alma absorbente 70 son
mejor capaces de pérmanecer en contacto cony conformar con el

-

cuerpo‘del usuario. :~

P'r"a"feriblamente, la distancia longitudinal entre 108 miembros
eldsticos de fljacién trasera 20 y los miembros eldsticos de
entreplerna 62 y 63 o8 menos de cerce de 786 mm, mas
preferiblemente esté distancia es de menos de cerca de 51 mm,y
més preferiblemente de cerce de 13 mm. ldealmente, los
miembros elasticos de fijacién trasera 20 estdn en fcontacto con
los elasticos de entrepierna 62 y 63. Esto crea una tinea de
fijacion que so exiiende de Jjos eléasticos de enirepierna 62 y 63 a
través de 10s miembros eldsticos de fijaclédn trasera 20, a través
de la parte de cuerpo tresero superior 30 » los primeros
eiemenfos de amarrar 22 para fijacién mejorada y ajuste del
articulo absorbente 10 segdn el usuarlo se mueve.
Alternetivamente, los miembros eladsticos de fljacién trasera 20
pueden ser unitarios con los elasticos de entreplerna 62 y 63.
(Ver Figuras 1, 4,y 7).
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En otra modalidad de {a presents invencién, fos miembros
eldsticos de fijacidn trasera 20 son hechos de peliculs
componente de elédstico continuo, hebras, y similares que son
cortadas para apretar atrds desde los bordes laterales 74 y 75 en
ia parte de entreplerna 78 del alma absorbente 70.
Aiternativamente, los miembros eldsticos de fijacién lrasera 20
podrian ser amortiguados para que l1os miembros elasiicos de
fijacion trasera 20 no sean mas farga activamente bajo el aima
absorbente 70 tal como a través de la aplicaclén de medlos
ultrasdnicos, de compra, de corte, de congelamiento, y otros
conocldos en &l arte. Alternativamente, ios miembros eldsticos de
fljacién trasera 20 podrian ser plezas saparades de materiales
eiastoméricos def alma absorbenie 20 y del borde lateral 89 de |a
parle de cuerpo tra"s_gra Inferlor 32 y ol borde lateral 75 del aima

;! absorbente 70.

La colocacion-de los miembros dlﬁalicqq de fijacién trasera
20 y of dleefio de corte de'la parte de cuerpo trasera inferlor 32
son Importantes para la fljacién y funcionamiento deseado de!
ar{fculo absorbente 10. Los miembros eldsticos de fijacién trasera
20 generalmenlo,'aunque no requeridos, cerradamente siguen a
los bordee Interales 88 y 89 de Ia parte de cuarpo trasera inferior

‘32."En algunas modalidades, los miembros eidsticos de fijacion

trasera 20 tienen ya sea componentes eiasticos longltudinales y
transversales. En la vista planar del articulo absorbente 10 como
en la Flgura 1, la mayoria (por lo menos 51%) de los bordes
iaterales 88 y 89 de la parte. de cuerpo trasera inferior 32
preferiblemente forman una ifnea sustanciaimenie linear. Méas
preferiblemente, Jos bordes laterales 88 y 89 de la parte de
cuerpo trasera inferior 32 son sustanciaiments lineares para una
longltud, ®, de por lo menos 70% de [a longitud de la parte de
cuerpo trasera inferior 32. La seccién de estiramiento ® de los
bordes iaterales 88 y 89 formarfan un dngufo agudo con &l eje
longltudinal o linea central, A - A, del articulo absorbente 10,

Preferiblemente, la linea, ®, forma un angulo o, con el eje
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longitudinal o {insa central A - A del articuio absorbente 10 de
entre coerca de 25° y carca de 89%°, més prefaeriblementos entre
cerca de 55° y cerca de 87° y més preferiblemente entre cerca de

61° y cerca de 76°.

Sl una curva superficial (una curva que tiene un radio de por
lo menos 6 pulgadaes) define los bordes laterales 88 y 89 de la
parte de cuerpo trasera inferior 32, dos puntos son seleccionados
a lo largo de la curva, un punto estéd calocado cerca det 256% de
longitud de ta curva y el otro punto esté colocado cerca del 75%
de la longitud de la curva. Una linea Induclda entre los dos "-‘
puntos es usada para determinar los bordes laterales 88 y 89 '
formando [os angulos agudos con el eje (ongitudinal o linea
central A - A tal como esta revelada reduce el amontonamiento y
desviaclén dei alma absorbente 70 Hurante el uso, asegurando un
mejor contorno para el cuerpo del usuario y fijacién confortabie.
Tales dngulos ayudan al articulo absorbente 10 para bajo corte de
ias naigas, mejorar {a fijacidn, reducir el goteo, y proporcionar
coberiura méas semejante que de durable prenda interlor.

La parte de cuerpo central 15 (o alternativamente, la unién
absorbente 12) pusde ser enteramente elastizada, no elastizada,
¢ parcialmente elastizada. En |a modalidad preferida de Ia
presente Invenclon, la parte cuerpo central 15 conliene elésticos
de entrepierna 62 y 63. En otra modalidad de fa presente
invencién, la parte de cuerpo central 15 (o alternativamente, la
unién absorbente 12) contiens ios alasticos de fijacién irasera 20.

idealmente, la tensién de alargamiento de los eldsticos de
entreplerne 62 y 63 es mayor que aquella de los mlembros
eldsticos 33 de la parte de cuerpo trasera inferior 32. ideaimentes,
la tensién de alargamiento -de los mlembros elasticos de
entreplerna 62 y 63 s menor que la tensién de atargamiento de
los miembros welésticos de fijacion trasera 20. Esas
configuraciones ayudan a prevenir al articulo absorbente 10 de
‘posicion de desviaclon durente una actividad del usuario, tal /\/
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como caminar, y esiabiliza al_alma absorbente 7'0,'previniendo el
amontonamlento el cual ceusa goteo y una fijacién Inconfortable
del articulo absorbente 10. Alternativamente, la {ensién de
alargamiento de los miembros elédsticos de flijacion trasera 20
podria ser menos que la tensién de alargamiento de los elasticos
de entrepierna 62 y 63.

Cuando (a parte de cuerpo ceniral 15 estd enteramente
elastizada o parcialmente elastizada, tel como con eldsticas de
entrepierna 62 y 63, |la parte de cuerpo ceniral 15 puede estar
construlda de un nimero de diferentes materiales extensibles o
eldsticos conocldos en el arte. Esos Incluyen, pero no estan
limitados a, hebras, hilos, cintas, bandas, peliculas, elasticos no
tejildos, o compuestos. S| la parte de cuerpo central esta
enferamente elastizade o parciaimente elastizada, los materiales
adecuaebles para los elasticos de entrepierna 62 y 63 de la parte
-de cuerpo ceniral 62 y 63 inciuye una amplia variedad de
msateriales, Incluyendo pero no limitados a hilaza de caucho,
caucho plano, cinta eléstice, caucho del tipo de pelicula
po!‘i._uretano y elastomeérico, cinta como efastomérica o espuma de
poliuretano, o eldstico formado o te)ido de algodén o lino no
eladstico. EIJ material adecuable para uso en los eldslicos de
entrepierna 62 y 63 es vendido bajo el nombre de LYCRA® por
DuPont Company localizada en Wilmington, Delaware. Cada

efdstico de entrepierna 62 y 63 puede ser unitario, de mulliparte,

o compuesto en construcclén antes de la integracién en el
articulo absorbente 10.

Los eJemplos adiclonales de materiales adecuables para la
construccion de fos elasticos de entrepierna 62 y 63 de (a parte
de cuerpo central 15 Incluyen materiales alargables, malerlales
elasticos, o materiales elastoméricos, tales como pelfculas de
pelimero, géneros tejidos, mailas, géneros no tejides, compuestos
o similares, asi como también combinaciones de éstos. En
aspectos particulares de la Invencion, los eidsticos de entreplerna
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62y 63 de ia parte de cuerpo central 15 pueden estar compuestos
de un compuesto elastico, un material lamina elastico, un material
no tejido reversiblemente descotado, pelicula elasiomérica, y
material de espuma eslastomérica, o similares. Losfe_lasticos de
entreplerna 62 y 63 de la parte de cuerpo cenirsal 15 puadah ser
formaedos de un material capaz de estirar en una direccion.
Alternativeamente, dos maleriales de esliramlento direccional
pueden ser usados para [os elasticos de entrepierna 62y 63 de la

parte de cuerpo cenfral 156.

Los ejemplos de materlalei adecuables para la formacién de
los elédsticos de entreplarna 62 y 63 de la parte de cuerpo céentral
eatédn descritos en ia Patents de los E.U. 4,663,220 expedida en
Mayo 5§ de 1987, a Wisneski y otros; Patente de los E.U.
5,226,892 expedida en Julio 13 de 1983, a Morman; Patente de
tos E.U. 5,336,646 expedida en Agosto ® de 1984, a Morman,
Patente de los E.U: 6,614,470 oxpodlda en Mayo 7 de 1898, a
Haffner y otros; Patente de fos E.U. ¢, 720 4186 expedlda en Enero
19 de 1988, a Vandor Wielen y otros; Patents de los E.U.
4,789,699 expedida on'DIcIomb(e 6 de 1988, a Kieffer y olros;

' Patente de los E.U. 4,781,966 expedida en Noviembre 1.de 1988,

8 Taylor ; Patente de jos E.U. 4, 966,122 expedida en Octubre 23
de 1990, a Morman; Patentes de los E.U. 4,600,954 expedida en
Agosto 19 de 1986, a Wideman; Patente de los E.U. 4,657,802
expedide en Abrii 14 de 1987, a Morman; Patente de fos E.U.
4,652,487 expodida en Marzo 24 de 1987, a Morman; Patente de
los E.U. 4,655,760 sxpedida an Abril 7 de 18987, a Morman y
otros; Patente de los E.U. §, 114,781 expedida en Mayo 19 de
1892, 2 Morman; y Palente de los E.U. 5,116,662 expedida en
Mayo 26 de 1992, a Morman, las revelaclo'nea compietas de las
cuales estan incorporadaes aqui en la presente por referencia en
una manera que es conslisienie con ésia.

El nGmero de elésticos de entrepierna 62 y 63 incluido en la
partie de cuerpo central 15 estéd en ef rango de desde cerca de 1
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hasta cerca de 30. Cuando los eldsticos de entreplerna 62 y 63
son hebras o elamentos similares a hebras, el nOomero de

efésticos de entrepierna 62 y 63 son méas {ipicamente desde de

cerca de 2 hasta cerca de 20, y mas tipicamente desde cercade 4
hasta cerca de 10. Preferiblements, cuando los elasticos de
entreplerns 62 y 63 de Ia parte de cuerpo central 15 son hebras,
los elésticos de enireplerna 62 y 63 estdn espaciados desde
corca de 1.6 mm hasta cerca de 10 mm, més preferiblemente
desde cerca de 1.6 mm hasta cerca de & mm, 'y mas
preferibiemente desdo-cerca de 3 mm separadamente. Aunque |la
aparlencfa del articulo absorbente 10 puede ser mejorada por el
clerre aun del espaclamlenio de los elésticos de éntreplarna,sz-y
63, talcomo hebras, an-la parte de cuerpo canlra! 19, la distancia
entre los eldsticos de entreplerna 62 y 63 puede ser variada.

Cuando la partedes -cderpo.central215 eslé por jo menos
parcialmente eolastizada, ~en una’ modalidad, los elasticos de
enfreplerna 62 y 63 son hebras hechas de matarial elastomérico
adecuable. Un-material adecuable es spandex tal como hebras de
LYCRA®, disponibie. de DuPont localizada en Wilmingion,
Delaware. Laos elésticos de enilreplerna 62 y 63 de la parte de
cuerpo central 15 Incluyen hebras que tiepsn un decliex
(g/10000m) de desde cerca de 100 hasta cerca de 1200, méas
tipicamente desde cerca de 470 hasta cerca de 1000, y més
tiplcamenie desde cerca de 620 haste cerca de 940 para la parte
de cuerpo central 15 que comprende coerca de 4 hasta cerca de 10
hebras de eldsticos de antrepisrna 62 y 63.

Cuando la parte de cuerpo central 15 esté por lo menos
parcialmente elastizada, en una modalidad, tos elasticos de
enireplena 82 y 63 de ia parte de cuerpo central 15 estédn unidos
el artfculo absorbente 10 emparedados enire una superficie
encarante del cuerpo 58 y una superficie encarantie de la prenda
de vestir 59 en un estado generalmente eg!lrado por medio
conocidos en el arte, incluyendo unién ultrasdnica, unidn de



calor/presion, o union adhesivamente. Un laminado es formado de
la superficie encarante del cuerpo 58 y la superficie encarante de
{a prenda de vesiir 59 que tiene los eldsticos de entrepierna 62 y
83 emparedados entre éstas. Cuando los eldsticos de entrepierna
62 y 63 de Ila parte de cuerpo tentral 15 son hebras, los elasticos
de sentrepierna 62 y 63 son aplicados desde un alargamiento
desde cerca de 100% hasta coerca de)l 400%, mas tipicamente bajo
un alargamiento de desde cerca de 150% hasta cerca de 300%, y
mas tipicamente bajo un alargamlento de desde cerca de 200%
hasta cerca de 275%.

La tensiébn de alargamiento de los elasticos de entrepiernas
62 vy 63 de !a parte de cuerpo central 15 es tal que ésta
proporciona una segura y confortable fijacién del articulo
absorbente 10 cerca del cuerpo del usuario. Un rango preferibie
d_e tensién de alargamiento es desde cerca de 20 gramos hasta
cerca de 400 gramos, més preferiblemente desde coerca.de 80
gramos hasta cerca de 220 gramos, y mas preferibiemente desde
cerca de 120 gremos hasta cerca de 200 gramos. Las tenslones
de alargamisnto son dadas en gramos por 10 millmetros de
amplitud. S! el tamafio de la muestra a ser probada varia desde
los 10 milimetros de amplitud, los valores de tensién de
alargamiento resultantes deben ser normalizados hasta wuna
amplitud de 10 milimetros. Las tensiones de alargamlento fueron
moedidas durante el primer ciclo de extensién a 100% de
§ alargamiento a temperatura y humedad normales.

La superficie encarante del cuerpo 58 y la sduaperficie
encarante de la prenda de vestir 69 que emparedan los elAsticos
de entrepierna 62 y 63 de la parte de cuerpo central 15
tipicamente consisten de material no te]ido u otro blando para
contacto con la piel del usuario. La superficie encaranie det
cuerpo 58 y la superficle encarante de |a prenda de vestir 59
estarian en complacencia y sensacién suave para el usuario.
Esas capas 58 y 59 pueden ser suaves, fiexibles, de lamina



porosa {a cual es permeable ai lfquido, permitiendo a los liquidos
faciiments penetrar enire sus grosores, o Impermeables,
resistentes a Ila peneiracidon de llquidos en sus grosoros.. Las
capas adecuables 58 y 59 pueden ser fabricadas de un amplio
rango de materiales, tales como fibras naturales (por ejemplo,
fibras de {ana o algoddn), fibras gsintéticas (por ejemplo, fibras de
poliéster o pollproplleno) o de una combinacién de flbras
nafurales o siniélicas o espumas reticuiadas y peliculas de
plastico ¢con aberturas.

Hay un nimero de técnicas de fabricacién que pueden ser
usadas para fabricar las capas 68 y 69. Por ejemplo, las capas 58
y 589 pueden ser sustratos fejidos o no tejidos o laminas tales
como un fundido por unién, o fundido por soplado, o sustrato
cardado unido compuesio de filamentos de pofimero sintético, tal
como poilipropiteno, polietileno, poliésteres o similares, o un
sustrato de fllamentos de poilimero natural tales como raybén o
atgodén. El sustrato cardado unido puede sar térmicamante unlido
o roclado con un agiomerante por medlos conocldos por aquellos
versados en ef arte de (a fabricacién. Adecuahiemente, las capas
98 y 59 son un fundido por unién ldealimente, las capas 58 y §9
son un fundido por unién de polipropileno no te]ido.
Adecuablemente, ol material fundido por union estéd disponible por
Kimberly-Clark Corporation localizada en Roswall, GA, Las capas
68 y 59 tienen un peso desde cerca de 10 gramos por metro
cuadrado (gsm) hasta cerca de 100 gsm y alternativamente cerca
de 20 gsm. Las capas 58 y 59 pueden ser Impresas, coloreadas o
decorativamente realzadas. |dealmentie, las capas 58 y 59 tienen
un tamafio de poro que faclimentie permite el paso entre estos de

aire, sudor y transpiracion debido a la respirabiiidad dei material.
Las capas 58 y 59 pueden ser selectlvamente realzadaes o

perforadas con ranuras u hoyos d_lscretos que se extienden a
través de éstos. "
E! erticulo absorbente reamarrable 10 de la presenle

invencién iIncluye un sistema de amarrar 21. El sislema de
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amarrar 21 permite al usuario para construir y fijér el articuio
absorbente 10 al cuerpo del usuario. El sistema de amarrar 21
puede comprender cualquier amarrador mecanico de unién tai
como amarradores de gancho y lazo, 0 cualquier combinacién de
63tos o cuaiquler otro medio de unibn conocido en el arte. Las
configuraciones adecuables del sistema de amarrar 21 estan
reveladas en la Patenie de los E.U. 5,669,501 expedida en
Septiembre 23 de 1997, a La Fortune y otros, la revelacién total
de la cual esté incorporada aqul en la presente por referencia en
una manera consisiente con ésla.

En una modalidad preferida de la presente invencién, el
sistema de amarrar 21 comprende un par de primeros elementos
de amarrar 22 y unos segundos elementos de amarrar 23. En una
modelidad, los primeros elemenios de amarrar 22 Inciuyen un
componente de gancho 24. Tal como se usa aqul en la presentes,
el término “genchoe” o "components de gancho®” 68 usedo para
designar un material que tiens eiementos de unidn. Deberia
entenderse que el uso del término “gancho” o 'eomponel{te de
gancho” no deberfa fimitar en ef mismo que fos efeamentos dse
union pueden comprender cualesqulera formas tal coma son
conocidas en o) arie tanto como son adaptados pars unir. En una
modalidad de |la presente invencidn, el componente de gancho 24
incluye una I:iasé y una pluralldéd de elementos de unidn que se
extianden desde la base. El componente de gancho 24 esid
destinado para unir los elemenlos fibrosos del componente de
lazo 25 de los segundos elementos de amarrar 23 para
proporcionar un dispositivo de amarrar seguro 21. E! componente
de gancho 24 puede ser faBrlc_ado de una ampllo rango de
materiales y consiste de muchas formas.

Los primeros elementos de amarrar 22 pueden consistir de

. simple componente de gancha 24 o el componente de gancho 24

" unido o una ldmina portadora separada 67. Tipicamente, ol primer
elemento de amarrar 22 consiste del componentie de gancho 24 y

- .
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una ldmina portadora 67. La [Amina porfadora 67 puede consistir
de una piuralidad de materiales, tales como no tejido, pelicula, o

textil. La ldmina portadora 67 puede actuar como un material de

refuarzo para agregar rigidez al compaonente de gancho 24. Esia
puede mejorar el desempefio de amarrar y facilidad de uso del
gsistema de amarrar 21. En aigunas de {a modalildades de {a
presenie invenclén, los primeros elementos de amarrar 22 pueden
estar unidos por cuaiquier medio adecuado directamentie a |a
parte del cuerpo trasero 16 del articulo absorbente 10 vy
especificamentie a la parte de cusrpo irasero superior 30 o los
paneles de extensién 34.

La uniéon de fos primeros elementos de amarrar 22 a la parte
de cuerpo trasera superior 30 o los paneles de extensiéon 34
puede estar acompafiada usando cuaiquier medio adecuable

" ¢conocido en el arte tal como presién al calor, ulirasonido,

adhesivo, cohesivo, o cualquier combinacion de éstos u otros
medios de uniéon. Los primeros elementos de amarrar 22 estén
. ldealmenie unidos de tafi manera para no Inhibir la unién y
desempefioc de amarre del sistema de amarrar 21. Si un método
tal como ultrasdénicos es usado, un patrén de unidn separada
espaciada podria ser preferida teniendo cerca de 5-;20% de area
de union. Los primeros elementos de amarrar 22 ;:)uoden estar
unidos a la parte cusarpo trasero 16 o ios paneles de axtension 34
. en tal forma que el material de la parte de cuerpo trasero 16 o los
paneles de extenslén 34 se extienden mas alla de los primeros
eiementos de amarrar 22 y compietamente rodean el componente
de gancho 24. Esto previene la Irritacién potenclal para el usuario
de los bordes agudos/duros del material de) componente de
gancho 24. La extension del material de i0s paneles de axtension
.34 puede tamblén ser usada como un apéndice de dedo 68 para
ayudar en la facliildad de uso del sistema de amarrar 21. el
usuario puede agarrar el apéndice de dedo 68 para mas fécil
unién de los primeros elementos de amarrar 22 con los segundos

elementos de amarrar 23. Un apéndice de dedo éé puede también
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ser formado por amortiguacién de una parte del material del
componente de gancho 24 a través de cualesqulera medlos
" conocidos en el arte tales como ultrasénicos, o unién de una tire
de refuerzo, (no mostrada) que es mas grande que el componentsa

de gancho 24 sobre la superficie trasera 69 del components de
gancho 24.

En una modalidad preferida, el segundo elemento de amarrar
23 consiste de un componente de lazo 25. Tal como se usa aqul,
el término “lazo” o “componente de iazo” se reflere a cualquier
material que puede ser unible con el componentie de gancho 24
para proporcionar un sistema de amarrar seguro 21. Ademés el
components de lazo. 25 puede estar comprendido de una
pluralidad de materiales comerciaimente disponibles capaces de
asegurar la unién del componente de gancho 24.

_ ldealmente, la lémina tresera fotal 48 de la unlén absorbente
12 o de ia parte de cuerpo fronial 14 del articulo absorbente 10
puede comprender el segundo elemento de amarrar 23, Ademas el
usuario puede apilicar ilos primeros elementos de amarrar 22 en e/
mayor rango de &rea o reglanes para optimizar la fljaclén
individual del articulo absorbente 10. Sin embargo, las secclones
o plezas del segundo elemento de amarrar 23 pueden ser unides
a la superficle encarantie de la prende de vestir 99 de la lamina
trasera 48 de fa unién absorbentie 12, la parte de cuerpo frontal
14, o la parte de cuerpo central 15. En la allernativa, el segundo
eihemento de amarrar 23 pueds cubrir 1a supearficie encarante total
de la prenda de vestir 989 de la {amina tresera 48 de la unién
. absorbente 12, la parte del cuerpo frontal 14, y la parte de cuerpo
central 15.

Ei tamafio y forma del primero y segundo elemenios de
amarrar 22 y 23, respectivamente, necesitan ser disefiados para
maxima unién y fijacién'“’al usuario. E) tamafio de los primeros
elementos de amarrar 22 necesitan ser disefiados para
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proporcionar la union requerida para asegurar amarre. El tama#o,
forma y localizaclén del ugurfdo elemento do amarrar 23 necesita
sor diseffado para proporcionar el necesario rango de ftjacion
requerido por.el usuarlo para el articulo absorbente 10.

Las dimensiones de ia parte de cuerpo trasera inferior 32 y
el 4rea de la parte de cuerpo trasera tnferior 32 son importantes
para log'r'ar la fijacion como prenda interior y apariencia del
articulo absorbente 10. Ver TABLA 1 para los valores de
dimensiones y 4rea de Ja parte de cuarpo trasara inferior 32 para
los articulos absorbentes 12 tos se fijan en los adultos. Aunque
los valores discutidos aqul en la presente describan ariiculos
absorbenfes de tamafio de adullos 10, ios promedios pueden ser
aplicados a articulos absorbentes de-lamaﬂo&de nifto e Infante 10
que tiene fos beneficios de la presente invencién descritos aquf
en la presente.

»

TABLA 1
ango Aceplable Rengo Mds |Rango Mas
Aceptable Aceptable
Limlite Limits Limita Limlta Limite Limits

Infoerior Superior|inferior |Superlor inferior Supsarior

Tongliud  Transversal|10.2 cm |61 ¢m |12.7 cm [3B.7 cm - |15.2 cm ]28.0 cm
dal Extramp Frontal h
Parte PBorde det Cuerpo
Trasero Infsrior

Longitud Transversal J20.4 cm }101.0 25,4 cm |BB. O cm |30.1 tm (/B.2 cm
del Extremo Frontal tm )
Parte Bords del Cuatpo
Tresaro Inferior

Longitud leonpitudinal [S.t cm 3.1 em |10.2 cm [30.5 cm 12.7 em 125.4 cm
de {s Purts de Cusrpo
Trasaro Inferior

Tea ds le Parte de |387  sq|1.500 484 sq|1.187 sq|581 sq (1,032 sq
Cusrpd Tresers Infarioricm sQ cm cm cm cm cm

Un objelo de ia presente Invencién es proporcionar la
fijacién mejorada, normalidad, y discrecién de un artfculo
absorbente del tipo d_e prenda interior desechable 10 aunque no

requiere completa remoclén de clerre pare la aplicacion y la

4
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remocién del articulo absorbente 10. Es otro objeto de ia presente
Invenclén mejorar las caracteristlcas de contenclén del articulo
absorbenle 10 a través de la fijaciébn y diseﬂc; del articulo
absorbente 10. Varias dimensiones Importantes y promedios son
necasarlos para lograr esas fijaciones mejoradas y caracteristicas
de contencidén. La distancia entre dicho borde de extremo frontai
40 y dicho borde de exiremo irasero 41 del articulo absorbente 10
define Ia longitud fongitudinal de dicho articuio absorbente 10. La
longitud del articulo absorbente 10 varia dependlendo sobre el
tamano del usuario que esié destinado para fijar. Para adullos, la
longltud del articuio absorbente 10 es prafarllblemente desde
cerca de 64 cm hasta cerca de 105 cm, méas preferiblemente
desde cerca 69 cm hasta cerca de 92 cm, y mas preferiblomente
desde cerca 74 cm hasta cerca de 89 cm.

La unién absorbente 12 también interactia con la la parte de
cuerpo trasero 16 asi como también los miembros eldsticos 31,
los miembros eldsticos 33, y los mlembros elasticos de fljacidn
frasera 20 cuando estan presentes. La unién absorbente 12
también requiere adecuada fongitud fongitudinal para
proporcionar contencién de goteo. Para aduitos, .l'a langitud de la
unién absorbente es preferiblemente desde cerca de 42 ¢cm hasta
cerca de 82 cm, mas preferiblemente desde carca de 48 cm hasta
cerca 71 cm,'y més preferiblemente desde cerca 51 cm hasie
cerca de.64 cm. Para proporcionar proteccion adecuada de goteo
e interactuar efectivamente con !la parte de cuerpo trasera 16 y
ios miembros elasticos 31, los mlam.bros elasticos 33, y los
mlembros eldsticos de fijaclén trasera 20 cuando estén presentes,
el promedio de la longitud longltudinal de la unlén absorbente 12
a la longitud longitudinal del articulo absorbentes 10 es
preferibiemente desde cerca de 1. cerca de _1.05 hasta cerca de
1: cerca de 2.5, mas preferiblemente desde cerca de 1: corca de

1.18 hasta cerca de 1. cerca 1.54, y méas preferibiemente desde
cerca de 1: caerca de 1.25 hasta cerca de 1; cerca 1.43.
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La distancia enire ef borde de extremo trasero 81 de {a parte
de cuerpo traeera euperior 30 y ol borde de exiremo frontal 86 de

la parte de cuerpo trasera Inferior 32 define la iongiud de Ia

parte de cuerpo trasero 16. Para proporclonar cobertura del
cuerpo adecuada y fijacién cerca del usuario, el promedio de la
longitud de la longitud de ta parte de cuerpo trasero 16 a la
longitud longitudinal del articulo absorbente 10 es
preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 1.82 hasta cerca de
1: cerca de 10.0, mde preferiblemente desde cerca de 1: cerca de
2.0 hasta cerca de 1: cerca 5.0, y mas preferiblemenie desde
cerca de 1: cerca de 2.83 hasta cerca de 1: cerca 2.25. (Ver
Figura 13). _ Y

La distancia entre el borde de extremo !rauro:ﬂ de la parte
de cuerpo trasera superior 30 y el borde de extremq frontal 80 de
la parte de cuerpo trasera superior 30 define la longitud de la

: parte de cuerpo trasera superior 30. Para proporcionar y'

mantener i{a fijacidn del articuio absorbente 10 cerca del cuerpo
. ot '

de! usuarlo, ¢l promedio de la longliud de ia parte de cuerpo

trasera superior 30 a Ia longilud fongitudinal del articuio

absorbente 10 es preferiblamente desde corca de 1. cerca de 20.0

hasia cerce de 1: cerca de 2.0, méas preferibiemente desde cerca -
“de 1: cerca de 10 hasta cerca de 1: cerca 2.5, y més
' preferiblemente desde cerca de 1. cerca de 5.0 hasta cerca de 1.;

cerca 2.86.

La distancia entre-el borde de extremo irasero 87 de la parte
de cuerpo trasara Inferior 32 y al borde de extremo frontal 86 de

" le parte de cuerpo trasera Inferlor 32 define la longlitud de la
- parte de cuerpo trasera inferlor 32. Para proporcionar adecuada

coborture da suarpu, al pramadin da la inngiiud We la purin We
cuerpo trasera inferlor 32 a la longiiud iongitudinai dei articuio
absorbente 10 es preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 20.0
hasta cerca de 1: cerca de 2.86, més preferiblemente doesde cerca
de 1. cerca de 10 hasta cerca de 1: cerca 3.33, y més
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preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 6.67 hasta ceﬁ:a de
1: cerca 4.0.

Dependlendo sobre el tamafio del usuarlo que el articulo
absorbente 10 estd destinado para fijar y la contencién de goteo
necesita del articulo absorbente 10, el promedio de ia longitud de
ja parte de cuerpo irasera superior 30 a la longitud de la parie de
cuerpo trasera inferior 32 puede variar grandemente. Ei promedio
de la longitud de la parte de cuerpo trasera superior 30 a la
longltud de 1la parte de cuerpo trasers Inferlor 32 es
preferiblemente desde cerca de 1: cerce de 0.50 hasta cerca de
1: cerca de 10.0, més preferiblemente desde cerca de 1: cerca de
0.60 hasta cerca de 1. cerca 4.00 y mas preferiblemente desde
corca de 1; cerca de 0.65 hasta cerca de 1: coerca de 3.33.

El disefio y area de la parte de cuerpo trasera inferior 32
son clave pare proporclonar la deseada Interacclén enire la parte
de cuerpo trasero 16 y los componentes eldsticos (tales como los
miembros elasticos 31, los mlembros elasticos 33,y los miambros
slédsticos de fijacidon trasera 20 cuando-estédn presentes) en la
parte de cuerpo trasero 16 y para proporcionar la fljaclén que mas
parece durable de una prenda Interior. E] drea de la parte de
cuerpo trasera Inferior 32 estda definilda como el d4rea antre los
bordes laterales 88 y 89 de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32
en {a direccidn transversal y entre el borde de extremo frontal 86
" (mostrado como linea C - C en la Flgura 13) y el borde de
axtremo trasero 87 (mostrado como Ilinea D - D sn las Figuras
13, 14, y 18) de la parte de cuerpo trasera Inferior 32.

Una forma para describir el disefio de (a parte de cuo'rpo
trasera Infoerior 32 la cual proporciona _adocuada -cobertura del
torso irasarollnf‘erlor del usuario es para comparar el area de la
parte de cuerpo trasera Inferior 32 af drea del panel central 17

dispuesto en la parte de cuerpo trasera inferior 32. E] panel’
central 17 se extliende entre el borde de extremo frontal 86 y el




17

borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo {rasera inferior
32 en la direccion longitudinel. El panel central 17 se axtlende
entre el par de Iineas de panel central opuestas 118 y 120 en Ia
direcclon transversal.

Las lineas del panel central 119 y 120 se extienden entre el
borde de extremo fronial 86 y el borde de extremo trasero 87 de
ia parte de cuerpo trasera inferior 32. Las lineas de panel central
119 y 120 son perpendiculares al borde de extremo trasero 87 ds
la parte de cuerpo trasara inferjor 32. Las lineas de pan;l ceniral
119 y 120 Interceptan el borde de extremo frontal 86 de la parte
de cuerpo trasera inferlor 32 donde los bordes laterales 88 y B9
de ia parte de cuerpo trasera inferior 32 intercepta el borde de
extremo frontal 86 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32. El
érea de la parte de cuerpo trasera inferior 32 esia definida como

el drea entre °} borde de extremo-frontal 86, el borde de extremo.

irasero 87, y los bordes laterales 88 y 89 de |la parte de cuerpo
trasera Inferior 32, tal como se discutié arriba.

El promedio del &rea de la parte de cuerpo trassera inferior
32 al &rea del panel central 17 es preferiblemente desde cerca
3.5: corca de 1 hasta cerca de 1.3: cerca de 1, mas
preferiblemente desde cerca de 2.5: cerca de 1.hasta cerca de
$.7: corca 1,y mas preferiblomente desde corca de 2.3: cerca de
1 hasta cerca de 2.0: cerca 1. Ei articulo absorbente 10 de la
presente Invencién que tlens este promedio proporciona para
fijacion de cobertura del cuerpo adecuada para el usuario asl
tomo tamblén parece prenda interior durable.

En modailidad de [a presente invencion que tienen miembros
eldsticos de fljacidn trasera 20 y elédsticos de entrepierna 62y 63,

la fijacion y cobertura de un articulo absorbente 10 puede ser
definida por el promedio de fijacidn trasera. Aplicar el promedio
de fijacién trasera, la parte de cuerpo trasero 16 deberla
proporcionar adecuada cobertura del torso trasero Inferior del

L
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cuerpo del usuario cuando el area del panel de fijacién total .iao
es comparada con el area del panel de fijacién central 129,

Los elasticos de entrepierna 62 y 63 y los miembros
elasticos de fijacion irasera 20 son usados para definir el Area
del panel de fijacion total 130 y el panet de fijacién cenirai 128,

~ (Ver Figura 114 y 15). En la modalidad preferida, los miembros

eldsticos de fijacién trasera 20 son sustancialmente lineares para
una longitud que estrechamente sigue los bordes laterales 88 y
89 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32. S| los elasticos de¢
fijaclén trasera 20 son sustanciaimente lineareas por por 1o menos
cerca del 50% de su longitud, un par de lineas elésticas de

fijaclon trasera 115 y 116 es Inducida paralelas con |a prt'e.

linear de los miembros elédsticos de fljacién trasera 20 que se
extlenden hacia |la unién absorbente 12. Las Ifneas elasticas de

fijacion trasera 115 y 116 son inducldas desde la parte linear de
los mlembros elasticos de fljaclén trasera 20 que tienen ya sea un
componente tateral y longitudinal. Las Iineas eidsticas de fljacién

" trasera 116 y 116 son Iinducidas como para bisectar la dimensién

de amplitud transversal 131 a lo largo de 1a dimension de Ia

longitud longitudinal 132 de los miembros elésticos de [fijlacidén. -

irasera 20. Por ejemplo, si la dimensién de amplitud transverseal
131 del Grea elastizade de los miembros eldsticos de fijacién
trasera 20 es de § milimetros de ancho, las lineas elasticas de
fijacion trasera 115 y 116 son inducidas 2.5 milimetros desde
cada lado del 4drea elastizada de los miembros -eldasticos de
fijacion irasera 20. Si.los miembros slasticos de fijacién trasera
20 estéan curvados, la linea blsectora 122 del arco 121 que forma
los miembros elasticos .de fllaclén trasera curvados 20 estén
locatizados en las {ineas elésticas de fijacién trasera 115 y 116
estéan inducidos tangenclales a los mlembros elédsticos de fljaclidn
trasera 20 de {a linea bisectora 122 en el punto del centro 123 del

arco 121 (ver Figura 16). Las lineas elasticas de fijacidn trasera
115 y 116 son inducidas como para bisectar la dimensidn de
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amplitud transversal 131 a {o largo de la dimensién de |a {ongitud

longltudinal 132 de los mlembroe cldeticoe de fljactén irasera 20.

Un par de tineas elasticas longitudinales 124 y 125 es
inducida en relacién con los elasticos de entreplerna 62 y 63. Sj
los slasticos de enirepierna '62 y 63 son rectos, las {ineas
eléstices longitudinales 124 y 125 son Inducidas paralelas y
coincidentes con los elésticos de entrepierna 62 y 63, bisectando
la dimensién de emplitud transversal 137 del 4rea elastizade por

los slasticos de entrspiarna 62 y 63. Por'ajamplo, gl 1a dimensidn
de ampilitud transversal 137 del 4rea elastizada por los elésticos

de entreplierna 62 es de 5 milimetros de ampliiud, la iinea elastica
longitudinal 124 es inducida 2.5 milimetros desde cada lado del
area elastizada de los elasticos de entrepierna 62. Si los
efdsticos de entreplerna 62 y 63 esidn curvados, las lineas
etéstices longitudineles 124 y 125 son inducidas tangenciales
hasta los puntos 135 y 136 del acercamienio cerrado de los dos
eldsticos de entrepierna curvados 62 y 63 (ver Figura 14). La
intersecclén de la lineas elasticas de fljacidon trasera 115y 118 y
las Iineas eldsticas longitudinales 124 y 126 identifican los dos
puntos Intersectados eldsticos 126 y 127 de dichas areas del
pane) de fijacion compieta 130 y e] panel de fijacién central 129
estédn definidas (ver Figuras 14 y 195).

El 4rea del panel de fijaclén central 129 estd definide como
o! 4rea ontre el par de lineas eladsticas tongltudinales 124 y 125
de la ifnea transversal 128 que se extiende enire los puntos de
Interseccidn eldsticos 126 y 127 al borde de exiremo trasero de la

parte de cuerpo treserae inferlor 32. E| é4rea del panel de fljaclién
.compieta 130 estd definida usando |03 puntos de Interseccion
elésticos 126 y 127 como una comparacién directe puede ser

" hecha para el panel de fijecién central 129. el 4rea del panel de
fljaclon completa 130 es el 4rea entre el borde de extremo trasero
87 de Ia parte de cuerpo trasera inferior 32, Ila linea transversal
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128, y entre el par de [(ineas elasticas de fijacion trasera
opuestas 115y 116.

Preferiblemsente, ol promedio del drea del panel de fijacién
completa 130 para el pane! de fijacién ceniral 129 es desde cerca
de 5.0 cerca de 1 hasta cerca de 1.5 cerca de 1, mas
preferiblemente desde cerca de 4.0: cerca de 1 hasta cerca de
.2.5: cerca 1,y més preferiblemente desde cerca de 3.7. cerca de

1 hasta carca de 3.0: cerca 1. E! articulo absorbente 10 de la

presente Invenciébn que tiene este promedio proporciona para
coberture adecuada del cuerpo para fijar el cuerpo del usuerio asi
como también paracer prenda Interior durable.

Otra forma para describir ol disefio de la par:te de cuerpo
irasera Inferior 32 la cual proporciona cobertura adecuada del
torso trasero inferlor del ysuario es comparar el drea de la parte
de cuerpo trasera Inferior 32 con el érea del panel de fijacién
Eentral 129 dispuesto en la parte de cuerpo trasera Inferior 32 y
en algunos casos en [a parte de cuerpo central 15. En este
aspecto, las modalidades de 1a presente invencién Inciuyen ya
sea |os elédsticos de entrepierna 62 y 63 asl como tamblén los

miembros eldsticos de fljacién trasera 20. El 4rea de la parte de
cuerpo tresera inferior 32 puede ser definida por el mélodo
discutido arriba. E| érea del panel de fljacidn central 129 esté
definido tal como se discutié en esfa comparacioén.

Preferiblementie, el promedio del area de ia parte de cuerpo
traserna inferlor 32 al panel de I'Ij__a:clon central 129 es de cerca de
6.0: cerca de 1 hasta cerca de 1.5: cerca de 1, méas
preferiblemente desde cerca de 4.0: cerca de 1 hasta cerca de
2.0: cerca 1,y méas preferlbllemente desde cerca de 3.7: cerca de
1 hasta cerca de 2.5: cerca 1. El articulo absorbente 10 de la
presente Invencién que tlene este promedio proporciona para
cobertura adecuada del cuerpo para fijar el cuerpo del) usuario asli
como también parecer prenda Interlor durable.
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Ofro objeto del articulo absorbente 10 de la presente
invencidn es entregar |a deseada interaccion enire ios primeros

';-:'-. ' elementos de amarrar 22, la parte de cuerpo trasera superior 30,"
2 los miembros elasticos 31, la parie de cuerpo trasera Inferior 32,
ﬁ.— {os miembros eldsticos 33 (sl estdn presentes), los miembros
ﬂ : ' elésticos de fljacion irasere 20 (sl estdn presentes), y los
& g eldsticos de enireplerna 62 y €3 (si estdn presentes). Las ¥
- ﬁ :., longltudes de esos varios componentes afectaré esta Interaccioén.; ‘

s Los varlos componentes del articuio absorbente 10 tal como
. estén descritos arriba, Interactian para proporclonar mejorada
fijacibn y contencién de goteo de! arficuio absorbente 10. La

parte de cuerpo trasera superior 30 de! articulo absorbente 10 es

Y ' elastizada con miembros elasticos 31 para conformar con (0%
. . contornos de varioe tipos de cuerpo y tipos y formes. Eeto‘
- " proporciona una suave, c6moda, y confortable fijacién del artlculo'
absorbente 10 dentro de un range de tamafo de cuerpo dado. Es

ta funcién de la parte de cuerpo trasera superior 30 crear y

mantener una fijacion comoda de ia cinlura y caderas del usuario.

Los primeros elementos de amarrar 22, tipicamente unidos a
la parte de cuerpo frasera superior 30 ¢ paneies de extension 34,
aseguran la parte de cuerpo lrasera superior 30 o paneles deo
extensién 34 a la parte de cuerpo frontai 14 del articulo
absorbenie 10, extendlendo ios miembros eldsticos 31 de la parte
de cuerpo trasera superior 30 y/o los miembros elasticos 61 de
los paneles de extension 34 en la direcclén transvaersal cerce del
cuerpo del usuario para una fljacléon acostumbrada. Al hacerlo
asfi, la parte de cuerpo \rasera inferior 32, 1os miembros ejasticos
33 (sl estan presoentes) y los milembros oldsticos de fijacién

frasera 20 (si estédn presentes) son también extendidos en la
direcclon transversal. Los miembros alasticos de fijacién trasera
20 pueden también extenderse en la direcclén longitudinal asi
como tamblén la direccién transversal. Esta es la Interaccidn de
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los primeros elementios de amarrar 22, ios miembros elasticos 31
de la parte de cuerpo trasera superior 30, los miembros elasticos
33 (si estdn presentes) de la parte de cuerpo trasera inferior 32,
y los miembros elasticos de fljacién trasera 20, que crean la
fiJacién mejorada del articulo absorbente 190,

En adicién, las modalidades de la presenie invencidn
'incluyen elasticos de enirepierna 62 y 63 en Ia unién absorbente
12 on la cual los elasticos de entrepierna 62 y 63 se Intersectan
¢con o0 estan en proximided estrecha de {os mlembros elésticos de
fljacién trasera 20, la manipulacién y unlén de los primeros
elementos de amarrar 22 durante la aplicaclén y uso del arilculo
absorbente 10 también causara Ia extensidon de los elasticos de
entreplierna 62 y 63, proporcionando para una fijaciéon estrecha
para el cuerpo.

CGuando el usuario usa los primeros elementos de amarrar 22
y extiende [a parte de cuerpo trasera superior 30, la parte de
cuerpo trasera inferlor 32 se extiende pare proporcionar adecuada
cobertura det cuerpo asi como también induccién de (a unién
absorbente 12 més estrecha para el cuerpo. Una fijaclén estrecha
para el cuerpo de la unién absorbente 12 asl como también el
articufo absorbente 10 es clave para proporcionar buena
contencién de goteo. La parte de cuerpo trasera Inferlor 32 esté
disefiada para proporcionar cobertura de cuerpo que mas parece
prenda Interior durable y crea una sensacién de seguridad y
normalidad para el usuario. En ila modalidad preferida del ariiculo
absorbente 10, los miembros elédsticos de fijacién trasera 20
estan presentes. Debldo e Ila colocacién de los miembros
‘elasticos de fijacién trasera 20 dentro def articulo absorbente 10,
fos mlembros eldsticos de fljaclon trasera 20 tienen ambos un
componentie elédstico longltudinal y un componenie eléastico
transversal tal como se discutié arrtba. La combinacion de los
componentes wealbésticos Ilongiludinal y componente eléstico
transversal de jos miembros elédsticos de fijacidn trasera 20 conla



83

parte de cuerpo trasera inferior 32, causa que el articulo
absorbente 10 siga ia forma/corte del cuerpo del usuario.

Con la adicidn de los paneles de extensiéon 34, la linea
principal de fijacién del borde de extremo fronial 86 de la parte
de cuerpo trasera Inferior 32 a través de la parte de cuerpo
frasera superlor 30 de los primeros elemantos de amarrar 22

. estén aun presentes, con la linea de fijacién siendo ilevada a

través de los paneles de extensién 34 para slcanzar los primeros
elemenios de amarrar 22. En algunas modalidades, los miembros
eldsticos de fijaclon trasera 20 son una continuacion de los
miembros elasticos de entreplerna 62 y 63, le {inea principal de
fijacion comienza en fa parte del cuerpo central 15 y continua a
través de la parte de cuerpo trasera 16 y alreded.or‘dol usuarlo
para ademéas mejorar la fijaclén y contencién del arifculo
absorbente 10. En algunas modalildades, los miembros elésticos
de fijaciéon trasera 20 estan colocados tal que la disiancia
longltudinal entre los miembros eldsticos de fijacion trasera 20 ¥y
los miembros elasticos de entreplerna 62 y 63 es minima. La linea
principal de fijacién comienza en la parte de cuerpo ceniral 15 y
continGa a través de la parle de cuerpo trasera 16 y alrededor del
usuario pera ademéas mejorar la fljacién y contencion del articulo
absorbente 10,

Elempios

Hablendo ademéas descrito ia pro:sonle invenclén, unas
sories de ejemplos fueron preparados pazi'a dar un entendimiento
méas detatlado de la Invencidén. Las cantidades particulares,
proporciones, composiclones, y parédmetiros significan ser
ejemplares, y no estan destinados a especificamenie limitar el
alcance de la Invenclén. '

Para demostrar los fines de la fijaclén creada de la
Interaccién de los miembros elasticos de la parie de cuerpo

trasero superior, paneies e extensién (sl estén presentes), parte

%9
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del cuerpo trasera inferior, elasticos de fijacion trasera, ¥y
eldsticos de entrepierna, con la extensién del sistema de amarrar,
medidas de varias regiones de articulos absorbentes fueron

~ hechas bajo dlferentge rangos de oextension.

Articulos absorbentes fueron colocados al iado latera)

superior del cuerpo sobre una red en un ésiado,-relajado y la parle'

del cuerpo fronial del articulo absorbente fue encintado hacla
ebajo. La red caonsistié de una pleza de pap'el' en la cual fueron
Impresas lineas cada 25 mm _'en ambas direcciones longitudinal y
transversal. La red fue asegurada ai tope de una masa y fue
useda para asegurar que cada ejemplo estaba aj'ualado e
iguaimente extendido. La parte del cuerpo frontal de! articulo
absorbante fue asegurada a la parte superior de la mesa usando
cinta de tamafio doble (dlsponlbla de 3M, ST. Paul, MN) para
prevenir movimienio. :

Para prepsarar los ejempios, 26- mm de segmentos lineares
fueron medidos usando una regla plastica de 35 mm en varlas
dreas del articulo absorbenie aunque en un estado relajado. Cada
segmento linear de 25 mm fue marcado usando un Marcador
Permanente de Punto Extrafino SHARPIE® (disponible de Sanford
Corporation, Beilwood, {L).

Un total de cinco segmentios lineares fueron marcados en la
parie del cuerpo trasero superior (y/o paneies de extensién, si
hay presentes). Todas las marcas en |la parte de cuerpo trasero
superior y paneles de extensién fueron hechas § mm del borde
del articulo absorbente. Tres segmentos lineares fueron marcados
a lo largo del borde de extremo {rasero de la parte de cuerpo
superior (y/o paneles de extensién, si hay presentes) de los
articulos absorbentes. Dos segmentos lineares fueron famblén
marcados a lo largo de! borde de exfremo t;ontaal. de ta parte de
cuerpo trasero superior~ (o paneles de extensiéon, si hay
presentes), o el borde de extremo frontal del drea de las prendas
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de veslir comerciales compradas (ver Figuras 17 y 18). Un
segmento Hinear fue marcado 5 mm del borde de extremo trasero
del alma absorbente. Cuatro segmentos lineares fusron marcados
en {os miembros eldsticos de fijaclon trasera sobre las muestras
prototipo. Cada uno de los segmentos lineares de ios miembroe
elasticos de fijacion trasera, fueron marcados como para bisectar
la dimensibn de amplitud transversal a 1o largo de la dimensién de
amplitud longitudinal de los mlembros eldsticos de fijacion
trasera. Por ejemplo, sl los miembros eldsticos de fljacidn trasera
tenian una amplitud de 6 mm, los ueg}nentos lineares fuaron
marcados 2.5 mm desde cada borde {ateral. Simllarmente a los
mismbros elastlcos de fljacién {rassra, todes las muestras
probadas tenfan segmentos lineares marcados a lo largo de los
elasticos de entreplerna. Los segmentos lineares fueron medidos
comenzando en el extremo de los etdsticos de entreplerna mas
adyacentes del horde de exiremo trasero del articulo absorbents.
Para identificar el extremo de los elasticos de anilrepierna més
adyacente el borde de extremo trasero del artficulo absorbente,
los articulos absorbentes fueron colocados hacia abajo con la
{dmina superior permeable al liquido de la unién absorbente
encarando. El extremo del eldstica de entrepierna mas adyac-onté
del borde de extiemo traseroc del articulo 'absorbente "fue
Identificado como ia parte mas anterior ' del- eléastico de
enireplerna que era visible con el lado del articulo absorbente
contenlendo la Idmina superior permeable al II'qul"'do de la unién
absorbente encarando. Por ejemplo, si los eidsticos de
enireplerna estaban contenidos enire ‘el alma absorbente y la
_lémina trasefa Impermeable ai liquido, el extiémd de los eldsticos
de entreplerna mas adyacentes al borde de extre'ino trasero del
articulo absorbente fue marcado en ef punto donde los elédsticos
de enireplerna no 'son més largos dispuestos entre la lamina
supeéerior permeable at liquido y la |dmine {rasera Impermeable al
liguido, sino que' vinieron a estar dispuestos eptrea el alma
absorbente y la lamina trasera impermeable al liquido. En este
punto los elésticos de enireplerna no son visibies mas largos
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desde el lado superior del articulo absorbente que esta
encarando. Cada uno de los segmentos lineares de eldsticos de
enirepierna fue hecho como para bisectar la dimensién de
ampiltud transversal a lo largo de la dimensién de amplliiud
longitudinal de los elasticos de enirepierna. Por ejempto, 8i los
elédsticos de entrepierna tenfan una amplitud de 5 mm, los
segmentos lineares fueron marcados 2.5 mm desde cada borde
lateral.

Los segmentos son especificamente definido como siguen
(ver Flgura 17 y 18):

Segmento A: Un segmento linear de 25 mm marcado comenzando
S mm desde el borde lateral del articulo absorbente y 5 mm desde
. el borde de extremo trasero del articulo absorbenta.

Segmento B: Un segmento linear de 26 mm marcado comenzando
5 mm desde el borde lateral def articuio absorbente y 5 mm desde
el borde de extremo trasero del articulo absorbente.

Segmento C: Un segmento de 25 mm marcado 5 mm desde el
borde de extremo trasero del articulo absarbente y centrado enla
direcclbén transversal.

Segmento D: Un segmento linear de 25 mm 5 mm desde el borde
de extremo frontal de la parte de cuerpo trasera superior
(alternativamente el borde de extremo frontal de Ias orejas o los
paneles de extensién) y Smm del borde lateral del ariiculo
absorbente. '

Segmento E: Un segmento linear de 25 mm 5 mm desde of borde
de extremo frontal de la parte de cuerpo trasera superior
(alternativamente el borda de extremo frontal de ias orejas o los
paneles de extensién) y 5mm desde el borde lateral del articule
absorbente.

ATL
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Segmento F: Un segmento linear de 25 mm marcado 5 mm desde
el borde de exiremo trasero del alma absorbente y centrado en la
direccién transversal enire los bordes laterales del aima
absorbente.

Segmento G: Un segmento linear de 26 mm marcado comenzando
en ol extremo de mlembros eléstico de filecidon irasera mt'p
adyacente del borde de extremo trasero del articulo absorbente.

Sogmento H: Un segundo segmento linear de 25 mm marcado
sobre el miembro elastico de‘ﬂ]acIOn trasera comenzando 80 mm
desde e} exiremo trasero de los mlembros eldsticos de fijacién
trasera més asdyacentes ai borde de extremo irasero del articulo
absorbente.

Segmento I: Un segmento linear de 25 mm marcado comenzando

en el extremo de! miembro eléstico de fijacién trasera més:

adyacente al borde de extremo trasero del articulo absorbente.

Segmento J: Un segundo segmento linear de 256 mm marcado
sobre el miembro elédstico de ftjacidn trasera comenzando 30 mm
dbede el extremo de atrés del miembro elastico de fijaciébn trasera
més adyacente al borde de extremo trasero del articuloe
absorbente.

Segmento K: Un segmento linear de 25 mm comenzando en el
extremo del eléstico de anirepisrna més adyacenie al borde de
extremo trasero de!l articulo absorbente.

Segmento L: Un segmento linear de 25 mm comenzando 50 mm
desde el extremo de ios elasticos de entreplerna mas adyacente
al borde de extremo {raseroc del articulo absorbentse.



Segmento M: Un segmento Linear de 25 mm comenzando en el
extremo del elastico de entrepierna mas adyacente al borde de
extremo trasero del artfcuio absorbenie.

Segmento N: Un segmento linear de 25 mm comenzando 50 mm
desde el extremo dei eléastico de entreplerna_ més adyacente al
borde de exiremo trasero de! artliculo absorbanie.

La parte de cuerpo frontal del articulo absorbente fue
encintada hacia abajo, usando cinia de doble tamafo (disponible
de 3IM, S§T. Paul, MN) para prevenir movimlento. El articule
absorbente fue enionces cuidadosamente colocado hacia abajo
sobre la red en un estado relajado como para no alargar
cualquiera de los segmentos lineares de 25 mm. Por ejempio,
cuaiquler curvamiento de [a unlén absorbente debido a fos
elasticos fue dejada curvada y no alargada. La sola presion
aplicada el artfculo Iniclel fue como paera alinear el borde de

' extremo traserc del articulo absorbente para que este fuera

paralelo a una de las lineas transversales en el papel de red. En
asl hacerlo, se tuvo cuidado de no alargar los segmenios lineares
de 256 mm marcados en la parte de cuarpo frasera superior/regién
de cinfura. La localizacién del borde de extremo trasero del
articulo sbsorbente fue entonces marcado en el papel de red y

usado como &l punto de partida.

Cualesquiera medidas de menos de 25 mm (por ejemplo 24
mm) son un resuilado de tomar medidas en ia presencia de
curvamientos y rogosidades debido a la contracclén de los
miembros eldsticos. |

Las medidaes de cada segmento linear marcado fue tomada
después de cada cuatro Etapas descritas abajo:

Etapa 1: EJ erticulo absorbente fue alergado solamente en la.

direccién transversal.
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Etapa 2: E! arliculo absorbente fue mantenido en el estade
alargado transversaimente de ia Etapa 1 y fue
subsiguientemente alargado en la direccldn longitudinal,
lejos del borde de extremo fronial encintado hacis abajo
del articulo absorbente. |

Etapa 3: E! articuio absorbente fue de nuevo mantenido en el
estado transversalmente alargado de |la Etapa 1, y fue
longitudinalmente alargado en una distancia adicional.

Etapa 4: E) articulo absorbente fue devuelio al estado relajado
inicial en la direccién longitudinal y fue
transversalmente alargado hasta su méas completa
extensién en la direccién fransversal. La més completa
extenslén fue determinada por ia aplicacién como
mucha presién manual y segln. es posible sin
permanentemente distorslonar {os meateriales del
articulo absorbenie. Por ejemplo, se aplicd presion
hasta jusio antes de que la Idmina trasera del ejempio &
comenzard a estirarse tal que esla no retornaria a su
forma original.

En la Etepa 1, los Ejemplos 1, 2, 3, y 4 fueron alargados un
total de 100 mm en Ia direcclén transversal (cada borde lateral
fue movido 50 mm en la direccién transversal hacla fuera). Debido
a la habllidad de alargamienio limitado de las muesiras 5 y 6 ellas
fueron solamente alargadas un total de 60 mm en la direcclén
fransversal hacia fuera (25 mm por lado).

En la Etapa 2, los EJemplos 1, 2, 3, y 4 fueron alargados 50
mm, aunque los ejemplios 5 y 6 fueron alargados 25 mm.

En la Etapa 3, ios articulos absorbentes de los ejemplos 1,
2, 3,y 4 fueron longitudinalmente alargados 560 mm adicionales

7%



para un fofal de 100-n'm desde _ol- ulado'lnlcia'l'menta_rela]ado y '
los Ejemplos 5 y 6 fueron alargados 25 mm adlclbna!e-e para un

total de 60 mm desde el sstado iniclalmente reiajado.

Todas las medidas son en mm.

E! Ejemplo 1 fue manualmente construido de acuerdo con la
presente Invencién tal como esté generaimente mostrado en la
Figura 1.

Todas las dimensiones fueron tomadas quand'o el articulo
absorbente estaba en su estado totaimente alargado.

La unién absorbente tenia una longitud longitudinal de §9.7
¢m y tenfa en una forma de relof d'a arena 26.7 ¢cm de ancho on
el frente y borde de extremo trasero y cerca de 15.2 ¢cm de ancho
en |la reglén central. La angostura de ia unién ebsorbente para
crear la forma de reloj de arena comenzé 22.9 cm desde el borde
de extremo frontal de Ia unién absorbenfe. La unién absorbente
vino a ser de 15.2 ¢cm de ancho 27.9 cm desde el borde de
oxiremo frontal de la unién absorbente, comenzdé amplidndoes
hacla atrds hasta 26.7 ¢m de ancho 45.7 cm desde el borde de
extremo frontal de la unién absorbenie, y vino a ser 26.7 cm de
ancho de nuevo 47.6 cm desde el borde de exiremo frontal de la
unién absorbente. La unién absorbente consistié de una lamina
superior permeable al liquido, un miembro componente de
cublerta exterior, una {dmina {rasera impermeable el tiquido, un
alma absorbente, une cape de distribucién de fluldo/producto
elasticos de entrepierna, y un segundo eiemenio de amarrar,

La i&mina trasera impermeable al liquido consistié6 de una
pelicula de polietlleno de cerca de 0.026 mm de grosor que fue
adhesivamente unida a un material componente de cubierta
exterior que consistié de poliproplleno fundido por unién teniendo
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un peso base de cerca de 20.3 gsm. La lamlﬁa superior permeable
al Ilquldo comprendlé un surfactante tratado, susirato fundido por
unién de polipropileno teniendo un peso base de cerca de 15.2
gsm. El aima absorbente y los elasticos de entraepierna fueron
dispuestos entre la lamina irasera impermeable al liquido y Ia
lamina superior permeable al iiquido.

La unién absorbente fue dispuesta en ia parte dei cuerpo
trasera inferior centrada en la direccidn transversal y con el
borde de extremo trasero de la unién absorbeanie cerca de 2 mm
desde el borde de extremo frontal de la parte de cuerpo {rasera

superior.

El aima absorbente tenia una longitud longltudinal de cerca
de 48.3 cm y tenia una formae de relo} de arena de 17.8 ctm
puigadas de ancho enambos extremos frontal y traseray 11.4 cm
de ancho en la regiéon central. La estreches del alma absorbente
para crear ia forma de relo) de arena:comenzé 11.4 cm desde el
borde de extremo frontal del alma absorbente, vino a ser de 11.4
de ancho 15.9 ¢cm dosde el borde de extremo frontal del alma
absorbente. E! alma absorbente comenzé a ampliarse hacia atrés
a2 17.8cm de ancho 38.1 cm desde el borde de exiremo frontal del
alma absorbente, ¥y vino a ser de 17.8 cm de ancho de nuevo 13.2
cm desde el borde de extremo frontal del alma absorbente. El
édrea de superficie resuitante de (a forma de relo] de arena fue de
cerca de 700 mm?2. El alma absorbente consistié de dos capas de
fibras de pulpa de madera y materiales de alta absorbencia que
fueron ya sea cubiertios por una ldamina de 17 gsm de tejldo de
celulosa. La capa del fondo del alma absorbents fue
adhesivamente unida a 1a lamina trasera impermeable al liquido
de la unidn absorbente. La copa de fondo del alma absorbonle
adyacente a la lamina irasers Impermoable al Ifquido de !a unién
absorbente fue cortada para la forma de relo] de arena arriba
descrlta Le capa: suporlor del alma ‘absorbentd fus 48.3 cm x
11.4 cm de rectdnguio y estaba adyacente a ia [Amina supaerior
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permeable al liquido de ia unién adsorbente y de ia capa de fondo
del aima absorbenta. La cepa superior del alme absorbente fue
una mezcla airada de cerce de 230 gsm de fibras de pulpa de
madera y cerca de 113 gsm de fibras de aita absorbencia. La
capa de fondo del alma absorbente fue una mezcla alrada de
cerca de 268 gsm de fibras de pulpa de madera y cerca de 132
geom de fibras de ailta abeorbencle. La capa de fondo de) alma
absorbente tenia una densidad de carca de 0.143 g/cc y la capa
superlor del alme absorbente ienie una densidad de cerca de
0.154 g/cc.

E)! borde de extremo fronial de) alma abeorbenie fue
colocado coerca de 8.9 cm desde el borde de extremo frontaf de (a
unlén absorbente. Esto resulté en que e! borde de extremo
{rasero del alma absorbents siendo de cerca de 1.5 ¢cm desde el

borde de extremo trasero de la unlén-absorbente.

Los elasticos de enirepierna estuvieron comprendidos de
ires hebras eldsticas paralelas dispuestias entre dos materiales

encarantes. Los materiales encaranies fueron de 13.6 gam de

.polipropileno fundido por unién. Las hebras elastidas fueron
hebras spandex LYCRA®, disponibles de DuPo'*li'i'.locallzada on
Wilmington, Delaware. Cada hebra eldstica tenia un peso base de
940 decllex (gramos/1,000 metros). Las hebras eldsticas fueron
alargadas 200 % y adhesiveamenie unidas a las encarantes
aproximadamente 3 mm separadas. La amplitud resuitante del
eléstico de entrepierna fue de cerca de 13 mm. Una hebra

eléstica exterlor de los elésticos de entrepierna fue colocada
. aproximadamente 3 mm desde los bordes laterales de la unién
apsorpente. LOS 6/asliC0s de enirepierna siguisron ssirechamente
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més adyacentes del! borde de exiremo frontal de Ila unién
absorbente siendo de cerca de 26 cm desde el borde de extremo
frontal de Ia unién absorbente y con el extramo de los elasticos

de enireplerna mas distantes del centro del borde de extremo
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frontal de la unién absorbente siendo de cerce.de 47.6 cm desde
ol borde de extremo frontal de’ la unién absorbente. Loe eldsticoe
de enireplerna fueron enelnl"ai_dps‘ para la unién ‘absorbente
usando cinta de doble tamafo (iilsponlble de IM, St. Paul, MN).

La capa de dlstribucién de fluido/preducto comprendié un
sustralo cardado unido a través de alre compuesio de una mezcla
de 40 por ciento de 6 unidades de peso de hilo de flbras de
poliéster y 60 por clento de 3 unidades de peso de hllo de fibrase

~de pollpropileno/polletiienc bicomponentes lado por tado, con un

peso base total de cerca de 88 gsm. La capa de distribucién de
fluido/producto fue adhesivamente unida y dispuesta.entre la capa
de tejido adyacenie de la capa superior del alma absorbente y la
lamina superlor permeable al liquido. La capa de distribucién de
fluido/producto tenfa una longitud transversal de cerca de 6.4 cm
y una longitud tongltudinal de cerca_" de 27.0 cm. La capa de
distribucion de fluido/producto oslaba-lrnnsverulmén!o centrada
sobre el alma absorbente con Ia dl_&tancla desde el borde de
extremo frontal de la capa de distribucién de fluldo/producto
siendo de cerca de 8 cm desde sl borde de extremo frontal del
alma absorbente. ‘

Un segundc elemento de amarrar estaba localizado sobre el
lado encarantie de la prenda de vestir del miembro componente de
cublerfa exterior. Este tenie una fongitud longltudinal de 21.6 cm
y 18.1 ¢cm de longitud transversel y estaba adhesivamente unido
al miembro de componenie de cublerta exterior centrado en la
direccién transversal y colocado cerca de 1.3 ¢cm desde el borde

de extremo frontael de le unién absorbente. El segundo elemento

de amarrar comprendlid un material que es faciimente reamarrable
pare dispositivos de clerre de gancho con una base de peso total
de 67.7 gsm. '

La capa lateral de la prenda de vestir y la capa tateral del
cuerpo de ambas partes del cuerpo trasera superior e inferior

4"
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.comprendieron un polipropileno fundido por unidén con un peso
base de 20.3 gsm. '

La longitud transversai del borde de extremo frontal y la
parte de cuerpo irasera inferior era de 24.1 cm. La longitud
{ransversal del borde de exiremo trasero de la parte de cuerpo
trasera Iinferior ere de 83.8 cm. La longitud longliudinal desde el
borde de extremo frontal de la parte de cuerpo trasero inferior al
borde de extremo trasero de la parle de cuerpo inferior era de
cerca de 12.7 ¢m. Los bordes laterales de Ia parte de cuerpo
trasero Inferlor fueron sustanciaimente lineares.

Los mlembros elasticos de fijacion trasera estuvieron
dispuestos en [a parte de cuerpo trasera inferior. Los mismbros
eidsticos de fijacién trasera estuvieron comprendidos de tres
hebras elasticas paralelas que fueron dispuestas entre los dos
materlales encarantes. Los materiales encarantes fueron de 13.5
gsm de poliproplieno fundido por unién. Las hebras eldsticas
fueron de hebras de spandex LYCRA® disponible de DuPont
focalizada en Wilmington, Delaware. Cada hebra eiM—hca tenfa un
peso base de

940 decltex (gramos/10,000 metroe). Las hebras eladsticas rl_.loron
alargades 250 % y adhesivamente unidas a las encar'i'm!es
aproximadamente 3 mm separadas. Los miembros eldsticos de
fljactén trasera resultante tenfan una amplitud de cerca de 12
mm. Los miembros elasticos de fijacidon trasera esirechamenie
siguleron los bordes laterales de |a parte de cuerpo trasera
Inferior desde e! borde de extremo irasero hasta el borde de
extremo frontal de la parte de cuerpo trasera inferior. En el borde
de extremo frontal de la parte de cuerpo trasera, los mlembros
elasticos de fijacién trasera se devualven y continGan para segulr
el borde de extremo frontal de la parie de cuarpo trasara inferior
para una adicion de 3.8 cm. Los miembros elésticos de fijacién
trasera fueron encintados para la capa lataral del cuerpo de la

24!
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parte de cuerpo trasera inferior usando cinta de doble tamafo
(disponible de 3M Si. Paul, MN). Los extremos do loe miembroe
elasticos de fijacién trasera adyacentes del borde de extremo
frontal de ia parie de cuerpo trasera inferior y adyacentes al
borde de extremo trasero de la parte de cuerpo trasera inferlor
fueron también asegurados sen el lugar celocando una pleza
irasera de adhesivo de 2.54 cm por 3.81 ¢cm de poliproplieno
fundido por unién que tiene un peso base de cerca de 16.9 gsm
sobre [os exiremos.

La Igngltud transversal de la pa'rte de cuerpo trasera
superior era de 122 cm. La distancia longliudinal del borde de
extremo frontal de fa parte de cuerpo trasera superior al borde de
extremo trasero de la parte de cuerpo trasera superior era de
cerca de 19.7 ¢cm. Los miembros eldsticos de la‘paite de cuerpo
trasara superior comprendieron 31 hebras de LYCRA® (dlaponlhle
de DuPoni Localizada en Wilmington, Delaware). Cada hebra
efdstica tenfa un peso'base de 620 decitex (gramos/10,000
metros). Las hebras elasticas fueron alérga'das 275 % vy
adhesivamente unidas a ias encaranlea'aproximadamente 6.4 mm
separadas dejando aproximadamente 5 mm en el borde de
extremo frontal y el borde de extremo de fondo de ia parie de
cuerpo trasera superior sin miembros slasticos,

Los primeros elementos de amarrar comprendieron una
ldmina portadora y componentes de gancho, La tdamina portadora
comprendié un faminado fundido peor unién-fundido por soplado-
fundido por unién de poliproplieno con un peso base de cerca de
71.1 gsm. El componente de gancho fue gancho HTH 851
(disponible de Velcro Indusiries B.V., Manchester, NH). EI
componente de gancho fue unido ulirasénicamente por la lamina
poriadora en una configuracién eblerta, espaciada separadamente
(puntos de unién espaciados cerca de 5 mm separadamentie en
une u otfra direccién). Aproximadamente 6.4 cm de la parte de
cuarpo trasera superior sobre cada borde de extremo lateral fue
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dejado relajar, y la ldmina portadora fue unida ultrasdnicamente a

esta 4rea relajada. La forma y dlsefo generales de los primeros

efementos de amarrar es aquelia mostrada en ia Figura 15. La
longitud Iongltuﬁinal de los primeros elementos de amarrar fue
17.8 ¢m y }a longitud transversal de los puntos mas anchos fue de
cerca 5.6 cm, aunque [a longitud transversal de los puntos més
angostoe Tue do cerca de 2 cm. La forma de la idmina portadora
parecié una onda senoldal con up patrén repetido de cerca de 9.5
cm con el valle de la onde senoidal estando longltudinalmente
cenirado sobre la lamina poriadora, un pico de ia onda senoldal
gslendo de cerce de 4.4 cm desde ol borde de e lamina portadora
distante del ceniro del borde de extremo trasero de la parte de
cuerpo trasera superior y el otro pico de la onda senoidal siendo
de 14.3 ¢m del borde de la lamina portadeora distante del ceniro
del borde de exiremo frasero de la psrte de cuerpo trasera
superior. Los componentes de gancho fueron ulirasdnicamente

. unidos a cade uno de los dos apéndices de amarrar creados entre

los picos y valles de |a onda senoldal tal como estid mostrado en
la Flgura 15. Cade componente de gancho tenla una longitud

longltudinal de cerca de 6.9 cm en su borde lateral mas ancho y
una ltonglitud longltudinal de 3.4 em en su borde lateral més

angosto y seguido de la forma de la lamina portadora de la onda
senoidal. La distancla desde el borde lateral méas angosto del
componente de gancho al pico de la onda senoldal era de cerca
de 0.5 cm. '

" Ejemplo Amplifud | Plerna “Entreplerna
1

A|{B|IC|D|E|F{G|H!I|J|K|L|MIN

Etapa A 321321313033 (26 2512528 }27 262526 25

Etapa B 34 131132 (33({34(2530|29(30|30)28 (2826 |25

Etepas C 3613334 [33[32[25]130(31}32]31[31[38]29 |37

Etapa D T2 (74 |77 |76 (76125 (62;60 (6963 |33 28|31 26
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Elempio 2

El Ejemplo 2 fue manualmente conetruido de acuerdo con le
presente Invencion tai como esta mostrado generaimente en la
Figura 11.

Todas ias dimensiones fueron tomedas cuando el articulo
absorbente estabe en el estado completamente alargado.

La unién absorbente tenia unae longitud de 66.3 cm y tenia
una forma de reloj de arena de 27.9 cm pulgadas de ancho en o3
bordes frontal y traseroy 19.4 cm de ancho en la reglén central.
La estreches de la unidn absorbente para crear la forma de reloj
de arena comenzd 20.3 ¢cm desde e! borde de exiremo frontal de
fa unién absorbente, volviéndose 19.4 ¢cm de ancho 31.8 cm desde
el borde de extremo fronta! de ia unién ebsorbente, y comenzé
amplléndose hasta 27.9 cm de ancho de nuevo 46.4 ¢cm desde el

borde de extremo frontal de ia uniéon absorbente. La unién

absorbente consistid de une [dmina superior permeable al liquido,
" un mlembro componente de cublerta exterior, una ldmina {rasera
impermeable al fliquido, un aima absorbente, unas cape de
dlstribucion de fiuido/producto, y° eldsticos de entrepiarna.

Le lamina trasera impermeable al liquido cohs_ls_tlé de une
pelicula de carbonato de caicio, delgada ealirada, respirable
teniendo un peso base de cerca de 17.6 gsm que estaba
térmicamente unide @2 un miembro componente de cublerla
exterior que consisiia de polipropileno fundido por unién teniendo
un peso base de cerca de 16.9 gsm. La lamina superior permeable
al liquldo comprendld un surfactante tratado, sustrato de
poliproplieno fundido por union un peso base de cerca de 16.9
gsm. El alma absorbente y los elasticos de entreplerna estuvieron
dispuestos enire la |admina trasera impermeable al liquido y la
l&mina superior permeabile al tiquido.
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La unién absorbente estaba dispuesta sobre las partes de
ambas partes del cuerpo Inferlor y parte del cuerpo trasero
superior. La unién absorbente estaba cenirada en el ariiculo
absorbenle en la direccidon transversal y con el borde de extremo
trasero de la unién absorbente longitudinalmente extendida cerca
de 65 cm méas alla del borde de exiremo frontal de ia parie de
cuarpo trasero superior.

El alma absorbenta tenla una longitud de cerca de §9.7 cm y
tenia una forma de reio) de arena de 20.3 cm de ancho en los
bordes de extremo trasero y frontal y 11.4 cm en la regién
central. La estrachas del alma absorbente para crear la forma de
reloj de arena comenzé cerca de 13.4 ¢cm desde el borde de
extrenmo frontal del alma absorbente. El aima absorbente se volvié
de 11.4 ¢cm de ancho 19.5 cm desde el borde de exiremo frontal
de! alma absorbente, comenzé amplidndose hacia atrds hasta
20.3 ¢cm de ancho 34.0 ¢cm desde el borde de extremo frontal del
aima absorbente, y se voivié de 20.3 ¢cm de ancho de nuevo 41.7
cm desde el borde de exiremo frontal del alma absorbente. EI
aima absorbente fue envuelita en una ldmina de 17 gsm de tejido
de celuiosa que convirtié el lado del aima absarbenie adyacents
de la iAmina superior permeable al liquido y la envolvié alrededor
para cubrir un total de cerca de 7.6 cm del lado del alma
absorbente adyacenie a la iamina trasera impermeable al liquido.
El alma absorbente tenia un disefio en el cual el peso base de fos
componentes era continuo en la direccién longitudinal pero
variado en la direccién transversal. €Ei aima absorbante ara una
mezcla alrada de cerca de 388 gsm de flbras de pulpa de madera
y cerca de 187 gsm de flbras de al'ta absorbencia en el centro de
11.4 ¢m del alma en Ia direccién transversal. E| 4rea del alma
absorbente extendléndose transversalmente mas alla del centro a
11.4 cm era una mezcla airada de cerca de 230 gsm de fibras de
pulpa de madera y cerca de 111 gsm de fibras de alta

absorbencia. E! alma absorbente tenla una densidad de cerca de

6.155 gfcc.



El borde de extremo frontal del alma absorbente estaba
tolocado 3.2 cm desde el borde de extremo frontal de ia unién
absorbenle. Esto resuilto en el borde de extremo trasero del alma
absorbenie slendo de cerca de 4 ¢m desde ol borde de extremo
trasero de (a unién absorbente.

Los elasticos de entrepierna estuvieron comprendidos de
tres hebras elésticas paralelas dispuestas entre dos materlales

encaranies. Los materiales encaranies fueron 13.5 gsm de

polipropileno fundido por unién. Las hebras eldsticas fueron
hebras de spandex LYCRA®, disponibles de DuPont localizada en
Wiimington, Delaware. Cada hebra elastica tenia un peso base de
940 decltex (gramos/10,000 metros). Las hebras eldsticas fueron
alargadas 250% y adhesivamentie unidas a las encaranies

aproximademente 3 mm separadas. La amplitud de los eléatlcoa_l

de entrepierna resultante era de cerca de 13 mm. Una hebra
elastica exterior de los efdsticos de enireplerna estaba colocada
aproximadamente 10 mm desde los bordes laterales de la unién
absorbente. Los eldsticos de entrepierna estrechaments siguieron
la forma de la unién absorbente con el extremo de los elasticos
de entreplerna més adyacentes del borde de extremo frontal de la
union absorbente slendo de cerca de 15 cm desde el borde de
extremo frontal de la unién absorbente y con e} extremo de los
eldsticos de entreplerna més adyacentes del borde de extremo
frontal de |2 unién absorbente siendo de cerca de 44.5 cm desde
el borde de exiremo frontal de la unién absorbente. Los elésticos
de entreplerna fueron encintados para la unién absorbente
usando cinta de doble tamafio (disponible de 3M, Sl,. Paul, MN).

La capa de distribucién de fluldo/producto comprendié un
sustrato cardado unido a través de alre compuesto de una mezcila
de 40 porciento 6 unidades de peso de hilo de polléster y 60
porciento 3 unidades de peso de hlio de polipropileno/polistileno
lado por {ado de fibras bilcomponentes, con un peso hase total de
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cerca de 85 gsm. La capa de distribucion de fluido/producto
eslal_)a edhesivamenle unida y dispuesta entre ia capa de tejido
adyacenie a Ia capa superior del aima absorbente y la ldmina
superior permeabie al liquldo. La capa de distribucion de
fluido/producto tenia una longitud transversal de cerca de 6.4 ¢cm
y una longitud longitudinal de cerca de 27.9 gsm. La capa de
distribucion de ﬂuldolproducio'estaba transversalmente cenirada
en el alma absorbente con la distancia desde el borde de extremo
frontal de la capa de distribuclén de fluido/producto siendo desde
cerca de 9 ¢cm desde el borde de exiremo frontal del alma
absorbents.

El borde de extremo frontai del articulo absorbente se
extendié mas alld dei borde de extremo frontal de [a unibn
absorbente. El borde de exiremo fronial del articulo absorbenie
fue creado por un taminado comprendiendo dos capas fundidas
por unlén de pollpropileno con un pe'_ao base de 0.6 osl
adhesilvamentie ilaminada. El frente de ia unién absorbente estaba
dispuesto sobre este taminado con el borde .de extremo fronta) de

ia union absorbente siendo de cerca de 5 cm desde el borde de_

extremo frontal de este leminado. Este taminado tenla una
longitud transversal de cerca de 28 cm y una longitud iongitudinal
de cerca de 19 cm. El segundo slemento de amarrar estaba
adhesivamente unido &l iado encarante de la pren"da, de vestir de
esfte laminado. EI segundo elemenio de amarrar fenia una
longitud fongitudinal de 15.2 ¢m y una longilud transversal de
24.3 cm y\astaba canirado en ta direccién transversal y colocado
‘ cerca de 1 .2 cm desde el borde de extremo frontal del articulo
absorbente. El segundo elemento de amarrar comprendié un
material que es fadcilmentie reamarrable para dispositivos de cierre
de gancho con un peso base total de 67.7 gsm.

Las capas laterales de la prenda de \restlr y las capas
laterales del cuerpo de ambas partes traseras superior e inferior,
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y los paneles de exiensién, comprendieron un polipropileno
fundido por unlén con un peso bace de 20.3 gsm.

La longitud transversal del borde de extremo frontal de la
parte de cuerpo trasera Inferlor fue de 27.9 ¢cm. La longitud
transversal del borde de extremo (rasero de Ila parte de cuerpo
trasera Inferlor fue de 69.2 ¢m. La longltud longliudinal del borde
de extremo frontal de la parte de cuerpo frasera Inferior al borde
de extremo irasero de ta parte de cuerpo trasera inferlor fue de
cerca de 14 cm. Los bordes laterales de la parte de cuerpo
trasera inferlior fueron sustanclialmente lineares.

Los miembros eldsticos de fijacién {(rasera estuvieron
dispuestos en la parte de cuerpo trasera Inferior y una parte de la
parte de cuerpo frasera superior. Los miembros eléstlcos de
fijacion trasera astuvieron comprendidos de tres hebras sldsticas
paralelas que esiuvieron dispuéstas enire los dos materiales
encarantes. Los materiales encarantes fueron de 13.5 gsm de
polipropiteno fundido por unién. Las hebras elésticas fueron
hebras de spandex LYCRA®, disponibles de DuPont localizada en
Wilmington, Delaware. Cada hebra eldstica tenla un peso base de
940 doeclitex (gramos/10,000 metros). Las hebras eldsticas fueron
alargadas 250 % y adhesivamente unidas a las encarantes
aproximadamente 3 mm separadas. Los miembros elésticos de
fijacién trasera resuitantes tenian una amplitud de cerca do 12
mm. Los miembros elasticos de fljacidn trasera siguieron los
bordes laterales de la parte de cuerpo trasera inferior del borde
de extremo tresero pare el borde de extremo frontal de la parte de
cuerpo trasera Inferlor y entonces siguleron el borde de extremo
frontal de {a parte de cuerpo frasero inferior y entonces siguleron
el borde de extremo frontel de !a parte de cuerpo trasero superlor
de los bordes laterales de la parte de cuerpo trasera superlor.
Los mlembros eladsticos de fijacion trasera en ia parte de cuerpo
trasera superior fueron susianciaimente paraleios a los miembros
efdsticos de Ia 'parto de cuefpo trasera superior. Los miembros
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elasticos de fijacién trasera fueron encintados para la capa
lateral del cuerpo de ia parte del cuerpo trasera usando cinta de
doble tamafio (disponible de 3M, §t. Paul, MN). Los extremos de
los miembros eiasticos de fijacion trasera adyacentes ai borde de
extremo frontal de ia parte de cuerpo trasera inferlor y el borde
lateral de ia perte de cuerpo trasera superior fue tambl'm_u.

esegurados en el lugar colocando una pleza de 2.54 cm por 2.54i

cm de polipropileno fundido por unién, trasero con cinta de doble
tamafio, teniendo un peso base de cerca de 16.9 gsm en las

- sxtremos.

La longitud transversal de la parte de cuerpo irasera
superior fue de 82.9 cm. La distancia longitudinal desde et borde
de extremo frontal de la parte de cuerpo trasera superldr ala
trasera y al borde de |la parte de cuerpo trasera superior fue de
cerca de 18.7 cm. Los miembros elédsticos de la parle de cuerpo
trasera superlor comprendieron 16 hebras de LYCRA® (disponible
de DuPont, Localizada en Wiimington, Delaware). Cada hebra
elastica teniea un peso base de 740 decitex (gramos/10,000

metros). Las hebras elasticas fueron alargadas 275 % Y
adhasivamente unidas a las encarantes aproximadamente 8.4 mm

separadae dejando aproximadamente 5 mm a lo targo del borde de
extremo superior de |a parte de cuerpo trasera superior sin
miembros elasilcos. La distancla longltudinal enire los miembros
elasticos de ia parte de cuerpo trasera superior y los miembros
elasticos de fljacion trasera fue éproxlmadamonte de 5.3 cm.

Los paneles de extensién fueran uitrasdénicamente unidos a

- la parte del cuerpo trasera superlor creando costuras taterales.

La longitud {ransversal de cada panel de exiensidn fue de 26.7
t¢m. La distancia longitudinal desde e) borde de exiremo frontal de
cada panel de exiensién ai borde de extremo trasero de cada

panel de extensién fue de cerca de 18.7 cm. Los miembros
eladsticos de los paneles de extensidon comprendieron 19 hebras
de LYCRA (disponible, locailzada en Wiimington, Delaweare).
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Cada hebra elastica tenia un peso base de 740 decitex
(gramoe/10,000 metirae). Las hebrae elédstlicae fueron alargadas
275 % y adhesivamente unidas a [as encarantes aproximadamente
9.5 mm separadas dejando aproximadamente 6§ mm a lo largo del
borde de extremo frontal de cada panel de extensién y cerca de
10 mm en ol borde de extremo trasero de cada panel de extension
sin miembros elédsticos. Los mlembros elésticos de los paneles de
extensién fueron activos desde el borde lateral formando Ila

costura leteral con la parte del cuerpo trasero superior hasta

cerca de 2 cm desde el borde lateral donde los primeros
elementos de amarrar fueron unidos.

Los primeros elementos de amarrar comprendieron una

lAmina portadora y componentes de gancho. La l4mina portadora
comprendlé dos capas fundlda's-por_ unién de pollpropilenc de 47.4

gsm adheridas juntas. E! compohente de gancho fue gancho HTH

861 (disponible de Velcro Industries B.V., Manchester, NH). El
componente de gancho estaba ulirasdnicamente unido a la tdmina
portadora en una configuracién separada, espaclada, ablerta
(puntos de unién espaciados cerca de 5 mm separados N una u
ofra direcclén). La lamina portadora estaba uj_lrasﬁnicamente
unida a los bordes laterales no elastizados de los paneles de
extensién, centrados en la direccién longitudinal. La forma
general y diseho de los primeros elementos de amarrar es'aqualla

mosirada en la Figura 13. La longitudinal de [os primeros

elementos de amarrar fue de 15.2 ¢cm y la Ionglt_ud transversal de
los puntos méas anchos fue de cerca de 7.1 cm, a;.lnque ie longitud
transversal en los puntos mas angostos fue de cerca de 2.4 cm.
La forme de la lamina portadora pareclé una onda sencidal con

patrén repetido de cerca de 7.6.cm con el valle de la onda
senoldal estando longltudinalmente c¢ontrado sobre !a ladmina

portadora, un pico de la onda senoldal siendo de cerca de 3.8 cm
deede el borde. de la lamina protadora distante del centro. del
borde de extremo trasero del panel de extensioény el otro pico de
la onda sencidal siendo de cerce de 11.4 cm del borde de la
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idmina poriadora distante del centro del borde de extremo irasero
del panel de extenslén. Los componentes de ¢gancho fueron
ultrasénicamente unidos uno con otro a ios dos apéndices
creados entre los picos y valles de ia onda senoidal tal como se
muestran en la Figura 16. Cada componente de gancho tenla una
longitud longitudinal de cerca de 44 mm a su borde lateral mas
encho y una longitud longitudinal de 32 mm en su borde lateral
mas angosfo y siguié la forma de la lémine portadora de onda
senaldal. La distancia desde el borde lateral mas angosto del
componente de gancho pars el pico de ia onde_ sencidal fue de
cerca de 0.8 cm. '

Ejemplo Amplitud Plerna Entreplerna

2
' A|IBICID|E|JF|GIH|[I |]J]K]|L|IM|N

Etapa A 31132134 (2713025125 (26127 |26125(25| 25 |25

Etapa B 333535 |25 |27 |25 (27 |28(28 3130|3129 {30

Etapa C 36135 (35 )26 {29 |25(29 31,3034 |37 (38|36 38

Etapa D §6 (71 (85({63 |75 (30165527362 |28 |30 28 |27

Elemplo 3 {Comparativo)
DEPEND Fitted Briefs, tamafio mediano, fabricado por

Kimberly-Clark Corporation fue comprado en Appleton, Wisconsin
en Agosto 10 de 19899,

Ejemplo Amplitud Pierna Entrepierna
3

A[BIJCIDIEIF| G [HI[?Y ]JJ[KJLIMIN

Etapa A |26 (432525 |25 |25 |NJA INJA|NJAIN/A|25)25]25 |25

Etapa B |25 4125|2525 |25 |N/A |[N/A [N/A [N/A |28 |28 {25 |28

Etapa C |26 47 |25|25)25 [26 [N/JA|NJAIN/ANJA |34 135631 |36

Efapa D |25]59 |26 (25|75 |36 [N/JA[N/AIN/A|N/A 262626 |26




Eiemplo 4 (Comparative)

ABSURANCE Fitted Briefs, tamaffo mediano, fabricedo por
Kendall fus comprado en Appieton, Wisconsin sn Agosto 10 de-

105

1989.
Ejemplio Ampiltud ¥ Plerna Entreplerna
4 [
A|BJCIDJEJF|G |H [T [J|K[L]M]|N
Etapa A 2514212512912 |25 |N/AINJAIN/A[N/A|25 (25|25 125
Elapa B 2814212625125 |26 [IN/JAINJANJAIN/A 33 (3432 |35
Elapa C [25[43 (26 |25[25 |26 |NJA|N/JA|N/JA|NFA|4T |44 145 |44
Etapa D {25{46 |27 [25[26 |26 [N/JA|N/AIN/A[N/AL25]25]25 {26
. Elompio 6 (Comparativo)
HUGGIES Supreme Dieapers, tamafio &, fabricado por

Kimberiy-Cliark Corporation fue comprado en Appleton, Wisconsin
en Agasto 10 de 1999.

Ejemplo
- 8

Amplitud

Pierna

Enlrepierna

'-
H

TL

TC

TR

BL

cC

TL

1°L

TR

1°R

TL

1°L

TR

1*R

Etapa A

26

29

27

25

25

27

N/A

N/A

N/A

N/A

25

26

25

25

Efepa B

27

29

27

25

2%

27

N/A

N/A

N/A

N/A

26

26

27

7]

[Elapa C

27

29

28

25

25

26

N/A

N/A

N/A

N/A

29

28

27

31

Etapa D

27

29

26

25

25

28

N/A

N/A

N/A

NI

25

25

25

24

Elempio 8 {Comparative)
PAMPERS Premiun Dlapers, tamafo 5, fabricado por The

Proctor & Gamblie Company fueron compradﬁs en Appleton,
Wisconsin en Agosto 10 de 19989,
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Ejemplo Amplitud Pierna 'Entropierna
6

A|BICID|IE|F|GI{H || |J |[K|L|{M]N

Etapa A |30}26]|26)25(25 )26 |IN/JAIN/A|N/A|N/A |24 (2525 (24

Etepa B |3126(30)26 )26 |26 |[N/JA|N/A|N/A[N/A125)25 |26 (256

|Etapa C [31]26)30{27125[26 |N/A|N/A[NJA[N/A|30126|31 1286

Etapa D 31|27 |28}27 |27 |26 [N/A [N/A[N/AIN/JA 124 12425 |24

Examinando los resullados de Ios dos ejemplos hechos de
acuerdo con la presents nvencién, el Ejemplo 1 y el Ejemplo 2,
muestran la Interaccidn entre los mlembros e{dsticos de la parte
de cusrpo irasera superior, paneles do exiensién (cuando estéan
p'resentee_), miembros eidslicos de fijacidn trasera, y eldstico de
entrepierna, como resultado de la exlensldh de los primeros
elamentos de amarrar. Durante ia Elapat, cuando el articula
absorbente es alargado solamaente 100 :mm, los miembros
eldsticos de fljacion tresera estan comeqzando a alargerse
iguaimente. Cuando los articulosa absorbentes de ia presente

. Invenclén son alargadoe on la direcclidn longltudinal, tel como en

ias Etapas 2y 3, ambos los miembros eldsticos de ﬂjaclbntraseré
y los elasticos de entrepierna alargados segin se espera. Cuando
la Etapa 4 es conducida, !a Iinteracclién einlro los miembros
eldsticos de |os paneles de extensién (cuandq estdn presentes),
los miembros elasticos de la parte de cuerpo |'[asera superilor, los
miembros elasticos de fijacion frasera y:los elasticos de
entreplerna, a través del uso de los prlmotros elementos de
amarrar s vueive aparente. Aunque nI:nguna fuerze de
alargamiento era fisicamenie aplicada en tia direccidn
longltudinal, ambos los miembros eldsticos de fijacléon trasera, y
més particularmente los olésticos de enlf'epierna muestran
alargamlento. Asi, cuando al usuario se 'apllca el articulo
absorbente destinado de acuerdo con la presente invencién, la
fuerza aplicada a los primeros elemenios de amearrar crean una

iz
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linea de fljacién a través de los miembros eldsticos de Ios\*
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paneies de extension (sl estdn presentes), los miembros elasticos
de fa parte de cuarpo trasera superlor, los milembroe eldsticoe de
ia parte d'o cuerpo trasera iInferior (si osté‘n'prosemes), los
miembros elasticos de fijacién trasera y los elasticos de
entrepierna para empujar e} articulo absorbente mas esirecho
para el cuerpo de esta manera mejorandc la fljacién y contencién
del) articulo absorbente. Tiplcamente cuando un usuario se aplica
un articulo absorbente son deseables ajustes después de Ia
aplicacién iniclal para mejorar la fljacién. Este ajuste estd a
menudo en 1a direccidén transversal segtn el usuario se recoloce
los primeros elementos de amarrar sobre los segundos elementos
de amarrar. Con los articulos absorbentes de la presente
invencidn, este ajuste transversal no solamenie hace al articulo
s8 acomode cerca de la cintura y caderas del usuario, pero
famblén trae el articulo absorbente més estrecho al cuerpo.

Examinando los datos de los articulos absorbentes
comparativos mostrados ninguna interaccién en fa cantidad de los
mlembros eladslicos para crear una liinea de fljacién. EI
alargamiento de los articulos absorbenies de (os ejemplos 3,4, 5
y 6 on la direccién transversal (Etapa 1) resulla en solamente el
alargamlenio do los materiales de estrechos presentes en la parte
de cuerpo trasero de los articulos absorbenies. Esos articulos de
alargamientio en la direcciéon longitudina) (Etapa 2 y 3) dejan el
aiargamientio de los elasticos de entreplerna como esperados. Sin
embargo, en la Etapa 4 cuando los articulos absorbentes son
alargados a8 su més completa extensién en la direccién
transversal, no alargados de los elasticos de ent}eplarna ocurrey
muestra no hay linea de fljaclén presente. Por consigulente,

cuando al usuario apilica e} articulo absorbente usando ios
primeros elemenios de amarrar, la fljaclén cerrada al cuerpo

ganada con los articulos de la presente Invencidon no es lograda.

E! artlcule ebsorbente 10 ds la presenie In%lbn
tipicamente comprende un borde de extremo frontal 40, un borde
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de exiremo trasero 41, una parte de cuerpo frontal 14, una parte
de cuerpo tresero 16, y una parte de cuerpo'central 15. La parte
de cuerpo central 15 esta infermedia o interconecta la parte del
cuerpo frontal 14 y la parte de cuerpo trasera 16. EIl articulo
absorbente 10 Incluye una unién absorbente 12 asociada con la
parte de cuerpo ceniral 15 que tlene una Iédmina trasera
impermeabile al iiquido 48, una lamina superior permeable al
liquido 46, y un alma absorbenie 70. El aima absorbente 70 ests
dispuesta entre la laAmina trasera 48 y la lamina superior 46.

La parte de cuerpo trasera 16 incluye una parte de cuerpe

frasera superior 30 y una parte de cuerpo inferior 32. La parts de
cusrpo superior 30 Incluye un borde de extremo frontal 80, un par
de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de extremo
trasero 81 y mlembros elasticos 31. La parte de cuerpo trasero
infertor 32 iInciuye un borde de extremo frontal 86, un par de
bordes laterales opuestos 88 y 89, y un borde de extremo trasero
87.

La parte de cuero central 15 puede ademés incluir eldsticos
de entreplerna 62 y 63. La parte de cuerpo trasero inferior 32
puede ademés Inclulr miembros elasticos 33 para formar un
fruncido de la parie de cuerpo trasero inferior 32. i.oa miembros
elasticos de fljeclién trasera 20 pueden terminar adyacenies a la
parte de cuerpo central 16. Los miembros eldsiicos de fijacién

trasera 20 pueden intersectarse con los eldsticos de enirepilerna
62y 63.

La distancla entre el borde de extremo frontal 40 y el borde
de extremo trasero 41 del articulo absorbente 10 define la
longitud del articulo absorbente 10. La distancla entre el borde de
extremo trasero 81 de ia parte de cuerpo tfrasera suparior 30 y el
borde de extremo frontal 86 de la parte de cuerpo trasero inferlor
32 define la longitud de la parte de cuerpo irasero 16. Para el
articulo absorbente 10 de ia presente invenclién, un promedio de

265
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fa longitud de la parte de cuerpo trasero 16 a ia longitud del
-articulo absorbente 10 es preferiblements desde cerce de 1:
cerca de 1.82 hasta cerca de 1: cerca de 10.0, mas
preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 2.0 hasta cerca de 1:
cerca de 5.0, y més profarlbiemante desde c¢cerca de 1: cerca de
2.85 hasta cerca de 1: cerca de 2.25.

La longitud de Ia parie de cuerpo trasera 16 es de por o
menos cerca de 51 milimetros. La longitud de Ia parte de cuerpo
trasero 16 es preferibljementie entre cerca de 51 milimetros y
cerce de 635 mllimeiros, mas preferiblementie entre cerca de 102
milimeiros y cerca de 432 milimetros, y mas preferiblemente entre
cerca de 127 milimetros y cerca de 381 milimetros.

~ La unién absorbente .12 puede ser esencialmentes
coterminosa con la pearte de cuefpo central. En algunas
modalidades ia unién absorbente 12 est4 asociada con la parte de
cuerpo central 15 y la parte de cuerpo frontal 14. La unién
absorbente 12, en otra modalidad, puede ser asociada con la
parte de cuerpo central 15, ia parte de cuerpo fronial 14, y la
parte de cuerpo irasero 16.

En aigunas modalldades, la parte de cuerpo trasero Inferior -

32 incluye miembros elasticos de fijaciébn trasera 20 tipicamenlte
en la posicién adyacente a los bordes laterales 88 y 89 de Ia
parte de cuerpo trasero Inferlor 32. Los miembros eldsticos de
fijacién trasera 20 astan preferiblemente dispuestos entre cerca
de 0 mm hasta cerce de 51 mm de los bordes laterales 88 y 89 de
le parte de cuerpo trasero Inferior 32, méas preferiblemenie desde

cerca de 0 mm hasta cerca de 25 mm, y mas prefariblemente
desde cerce de 1 mm hasta cerca de 10 mm. Los miembros

elasticos de fljacién trasera 20 esian tipicamente dispuesios
dentro cerca de 3 mm los bordes laterales 88 y 89 de la parie de
cuerpo trasero inferior 32.
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Los miembros eldslicos de fijacién trasera 20
preferiblementie terminan en la parte de cuerpo trasera superior
30 entre cerca de 0 hasla cerca de 254 mm de los bordes
laterales 82 y 83 de la parte de cuerpo trasero superior 30, mas
preferiblemente enire cerca de 0 hasta cerca 122 mm, y mas
preferiblemente dentro de cerca de: 0 hasta cerca de 25.4 mm.
Tipicamentle, los miembros elasticos de fijacidn trasera 20‘
terminan en la parte de cuerpo trasera superior 30 deniro de
coerca de 25.4 mm de los bordes laterales 82 y 83 de {a parte de
cuerpo irasera superior 30,

Los miembros elasticos de fijacién trasera 20
preferiblemente terminan en la'parte de cuerpo trasera superior
30 entre cerca de 0 hasta cerca de 254 mm de los primeros.
elementios de amarrar 22 dispuestos en Ila de la parte de'cuarpo
trasero superior 30, mas preferiblemenis deniro de cerca de 0
hesta cerca 122 mm, y més preferiblemente deniro de cerca de 0
hasta cerca de 25.4 mm. Tlpleam'ente, los mlembros eldsticos de
fljaclén trasera 20 terminan en la parie de cuerpo trasera superior
30 denlro de cerca de 26.4 mm del primer elemenio de amarrar 22
dispuesto en la parie de cuerpo trasera superlor 30. Los
miembros eldsticos de fijacion trasera 20 pueden intrersectarse
.con los miembros elasticos 31 de ia parlte de cuerpo trasera
superior 30.

Los miembros eldsticos de fljacién frasera 20 pueden estar
dispuestos an la parie de cuerpo {rasera inferior 32 y 1a parte de
cuerpa trasera superior 30 adyacentie a los bordes laterales 88 y
89 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 y el borde de exiremo
_ Trontal 80 de la parie de cuerpo trasera supsefior 30. Los
miembros elasticos de fljacion trasera 20, en oiras modalidades,
puedsn esiar dispuesios en la parte de cuerpo trasera inferior 32
y ia parte de cuerpo trasera supsrior 30 adyacente a los bordes
laterales 88 y 80 de ia parte de cuerpo. trasera inferior 32 y el
borde de extremo frontal 80 de. la parte de cuerpo trasera puperlor(\
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30. Por lo menos una p,arl‘_e de los miembros eldsticos de fijacién
frasera 20 dlspuestos on la parte de cuerpo irasera superior 30

pueden ser sustancialmente péialelos 2 |03II'I'IICMD!'08 eldsticos 31

de-la parte de cuerpo traserga superior 30. En otras modalidades,
los miembros eldsiicos de fijaclon trasera 20 estén dispuestos en
la parte de cuerpo trasera inferior 32 y ia parte de cuerpo ifrassra
superlor 30 adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 de la parte
de cuerpo trasera inferior 32. Los miembros elésticos de fijacioén

trasera 20 pueden exienderse de la perte de cuerpo {rasera

inferlor 32 hasia los miembros eldsticos 31 de la parte de cuerpo
trasera superior 30. '

La distancia entre el borde de extremo frontai 80 y ol borde
de extremo trasero superior 30 y el borde de extremo trasero 81
de la parte de cuerpo trasera superior 30 define ia longitud parte
de cuerpo trasera superior 30. La distencia entre’el borde de
extremo frontal 86 y la parte de cuerpo trasera inferior 32 del
borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo trasera inferlor
32 define la longltud de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32. El

_promedio de la fongitud de ia parte de cuerpo trasera superior 30

y ta longitud de la parte de cuerpec trasera infertor 32 es
preferiblemenie de enire cerca de 1: cerca de 0.5 hasta cerca de
1: cerca de 10.0, mas preferiblemente desd_o cerca de 1: cerca de
0.6 hasta cerca de 1: cerca de 4.0, y mas preferiblemente desde
cerca de 1: cerca de 0.65 hasta cerca de 1: cerca de 3.33.

El area do Is parte de cuerpo trasera Inferior 32 esté
definida como el érea entre el borde de extremo frontal 86, el
borde de extremo trasero 87 y-los bordes laterales o:puestos 88 y
89 de |a parte de cuerpo trasera lr;terlor 32. Elborde de extremo
frontal 86 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 esta definido
como la ifnea formada entre ios puntos donde los bordes leterales
88 y 89 de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32 se vueiven
sustancialmente parelelos adyacentas a ia parte de cuerpo ceniral
15. El borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo trasera

N
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inferior 32 estd definido.como una linea formada entre {os puntos
donde los bordes laterales B8 y 89 de la parie de cuerpo trasere
inferior 32 se vueiven sustancialmente paralelos al borde de

extremo trasero 41 del articulo absorbente 10.

La parte de cuerpo trasera inferior 32 ademas Incluy‘i un
panel cenlral 17. El panel contral 17 se extiende entre ol extremo
frontal y los bordes de extremo {rasero 86 y 87 de la parte de
cuarpo trasera inferlor 32 y entre un par de lineas de panel
‘ceniral opuesias 119 y 120 dentro de 1a parie de cuerpo irasera
inferior 32. El darea del panel central 17 estd definide como el
drea entre el extremo frontal y los bordes de extremo trasero 88y
87 de fa parte de cuerpo trasera inferior 32 snire un par de linsas
de paneles centrales opuestos 119 y 120.- deniro de la parte de
cuerpo trasera inferior 32, -

Las iineas del panel centrel 118 y 120 estéan definidas como
las lineas que se extlenden entre al borde de frontal 86 y los
bordes de extremo trasero 86 y 87 de la parte de c.uorpo trasera
inferior 32, Las Iineas de pane! central 119 y 120 son
petpendiculeres al borde de extremo trasero 87 de la parte de

cuerpo irasera Inferlor 32. Las lineas de panel central 119 y 120
Interceptan el borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo
trasera Inferlor 32 e Intersectan el borde de extremo frontal 88 de
la parte de cuerpo trasera inferior 32 donde los bordes laterales
88 y 89 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 Interceptan o
alcanzan el borde de exiremo frontal 86 de Ia parte de cusrpo
trasera inferlor 32. El promedio del d4rea de Ia parte de cuerpo

trasera inferlor 32 al &rea del panel central 17 de la parie de
cuerpo irasera inferior 32 es preferiblemente de cerca de 3.5:
cerca de f hasta cerca de 1.3 cerce de 1, més preferiblemente
desde cerca de 2.5: cerca de 1 hasta cerca de 1.7: cercade 1,y
mas preferiblemente desde cerca de 2.3: cerca de 1 hasta cerca

de 2.0;: cerca 1. E| 4rea de la parte de cuerpo trasera inferior 32
es preferibilemente desde cerca de 387 centimetros cuadrados
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hasta cerca de 1,500 centimetros cuadrados, y mas
preferiblemente desde. corca de 681 contimetros cuadrados hasta
cerca de 1,032 centimetros cuadrados.

El articulo absorbente 10 de Ia presente invencién

comprende:
a. un borde de extremo frontal 40, un borde de extremo trasero

41, une parte de cuerpo frontal 14, una parte de cuerpo

frasero 16, y una parie de cuerpo central 15 intermedia e
interconeciando ia parie de cuarpo frontal 14 y Ia parie de
cuerpo trasera 16; X
b. una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
central 15 tiene una lamina trasera impermeebie al liquido
48, una lémina superior permeable al liquido 46, y un aima
. absorbente 70 dispuesio entre ia lamina trasera 48 y la
ldmina superior 46,

c. la parte de cuerpo trasera 16 Incluye:
una parfe de cuerpo trasero superior 30 inciuye un
borde de extremo frontal 80, unpar de bordes laterales
opuesios 82 y 83, y un borde de exiremo trasero 81 y
tlene miembros eidsticos 31,

una parte de cuerpo trasero inferlor 32. Iﬁcluye un
borde de extremo frontal 86, un par de bordes lateralss
opuesios 88 y 89, y un borde de exiremo trasero 87 y
tiene miembros eldsticos de fijacién trasera 20
colocados adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 de
ia parte de cuerpo trasera Inferior 32, y

un panel central 17 en el cual e! panel central 17 se
extlende entre .e! extremo frontal y ios bordes de
~‘extremo trasero B6 y 87 de le parie de cuerpo trasera
Inferior 32 y entre unpar de iineas de panel co/{trnl
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Los miembros elasticos de fijacion trasera 20 pueden estar
dispuestos en la parte de cuerpo trasera Inferlor 32 y la parte de
cuerpo trasera superior 30 adyacente a ios bordes laterales 88 y
89 do la parte de cuerpo trasera inferior 32 y el borde de exiremo
frontal 80 de Ila parte de cuerpo irasera superior 30. Los
miembros eladsticos de fijaclén trasera 20, en otras modalidades,
pueden estar dispuestos en la parte de cuerpo {rasera Inferior 32
y la parte de cuerpo trasera superior 30 adyacente a los bordes
laterales 88 y 89 de ia parte de cuerpo trasera Inferlor 32 y el
borde de exiremo frontal 80 de |a parie de cuerpo trasera superior
30. Por lo menos una parte de los miembros elasticos de fijacion
trasera 20 dispuestos en la parte de cuerpo trasera superior 30
pusden ser sustanciaimente paraleios a los miembros eldasticos 31
de la parte de cuerpo trasera superior 30. En otras modalldades,
los miembros elésticos de fljacidn irasera 20 estén dispuestos en
la parte de cuerpo trasera Inferior 32 y la parte de cuerpo trasera
supoerior 30 adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 de la parte
de cuerpo trasera inferior 32. Los miembros elasticos de fifjaclén
trasera 20 pueden extenderse de la parte de cuerpo trasera
inferior 32 hasta los miembros elasticos 31 de la parte de cuerpo
‘trasera superior 30.

La distancia entre el borde de extremo frontal 80 y el borde
do exiremo trasero superior 30 y el borde de extremo trasero 81
de la parte de cuerpo trasera superior 30 define la longitud de ia
parte de cuerpo trasera superior 30. La distancia entre of borde
de extremo frontal 86.y la parte de cuerpo irasera inferior 32 del
borde de extremo trasero 87 de ia parte de cuerpo trasera Inferior
32 define la longitud de la parte de cuerpo trasera Inferior 32, El
promedio de la iongitud de |a parte de cuerpo trasera superior 30
y la longitud de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 es
preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 0.5 hasta cerca de 1:
cerca de 10, mas preferiblemente desde cerca de 1. cerca de 0.6
hasta cerca de 1: cerca de 4, y méas preferiblemente desde cerca
de 1: cerce de 0.65 hasta cerca de 1: cerca de 3.33.

-
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El articulo absorbente 10 de Ia presente Invencién

comprende:

un borde de extremo frontal 40, un borde de extremo {rasero
41, una parte de cuerpo frontal 14, una parie de cusrpo
tfrasero 16, y una parte de cuerpo central 15 Intermedia o
Interconectando la parte de cuerpo frontal 14 y la parte de
cuerpo trasera 16; '

una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
centrei 15 tlene una lédmine trasera Impermeabie al liquido
48, una lamina superior permeable al ilquido 46, y un alma
absorbente 70 dispuesto enire Ia ldmina trasera 48 y la
lémina superior 46;

la parte de cuerpo trasera 16 Incluye:
una parte de cuerpo trasero superior 30 incluye un
borde de extremo frontal 80, un par de bordes laterales
opuestos 82 y 83, y un borde de extremo trasero 81 y
tiene miembros elasticos 31,

una parte de cuerpo trasero Inferior 32 Incluye un
borde de extremo frontfal 86, un par de bordes laterales
opuestos 88 y 89, y un borde de exiremo trasero 87 y
tiene miembros - elasticos de fijacién trasera 20
colocados adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 deo
la parte de cuerpo trasera infarior 32, y

‘un penel central 17 en el cual el panel central 17 se
extiende entre ef extremo frontal y {os bordes de
exiremo trasero 86 y 87 de le parie de cuerpo trasera
inferlor 32 y enire un par de lineas de pansl central
opuestos 119 y 120 entre la parte de cuerpo trasera
inferior 32; y
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d. el area de l|a parte de cuerpo trasera inferior 32 esta
definida como el area entre ol borde de extremo frontal 86,
el borde de extremo ftrasero 87, y los bordes Iaterales
opuestos 88 y 89 de la parte de cuerpo irasero inferior 32 y
ﬂre; del panel coniral 17 esté definida como el 4rea entre e!
extremo frontal y los bordes de extremo trasero 88 y 89 de
la parte de cuarpo trasero inferior 32 y enire un par de
lineas de panel central opuestos 119 y 120 entre |a parte de
cuerpo trasero inferior 32,

en le cual el promedio del drea de la parte de cuerpo trasero
Inferlor 32 al adrea del panel central 17 de la parte de cuerpo
trasero inferior 32 es preferiblemente de desde cerca de 3.5:
cerca de 1 hasta cerca de 1.3: cerca de 1, mas preferiblemente
de desde cerca de 2.5: cerca de 1 hasta cerca de 1.7: cerca de 1,
y mas preferiblemenie de desde cerca de 2.3: cerca de 1 hasta
cerca de 2.0: cerca de 1.

La parte de cuerpo central 15 puede ademas Incluir elasticos
de eniroplorna 62 y 63. La parte de cuerpo trasero inferior 32
puede ademés Incluir mlembros eldsticos 33 para formar un
fruncido de Ia parte de cuerpo trasero inferlor 32. Los miembros
eldsticos de fijacion trasera 20 pueden terminar adyacentes a ia
parte de cuerpo ceniral 15. Los miembros elésticos de I’ijaclbn'-”
trasera 20 pueden intersectfarse con los eladsticos de entrepierna _
62y 63. e !

La distancia entre e! borde de extremo fronial 40 y el borde
de extremo trasero 41 del articulo absorbente 10 define Ila
longitud del articuio absorbente 10. La distancia entre el borde de

extremo trasero 81 de la parle de cuerpo trasera superior 30 y el o
borde de extremo frontal 86 de la parte de cuerpo trasero inferlor
32 define la longitud de la partie de cuerpo trasero 16. Para el s
" articulo absorbente 10 de la prg_sqnla Invencién, un promedio de : 1

la longltud de la parte de cuerpo trasero 16 a la longltud del
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i
artfculo absorbente 10 es preferiblemente desde cerca de 1:
cerca de. 1.82 hasle cerca  de 1. cerca de 10.0, maés
preferiblemente desde cerca de 1: cerca de 2.0 hasta cerca de 1:
cerca de 5.0, y més preferibilemente desde cefca de 1: cerca de
2.85 hasta cerca do 1: cerca de 2.265.

" La longitud de la parte de cuerpo trasera 18 es de por io
menos cerca de 51 millmetros. La longitud de la parte de cuerpo
{rasero 16 es preferiblemente entre cerca de &t mlilimetros y
cerca de 635 miiimetros, mas preferlbiemente enire cerca de 102
milimetros y cerca de 432 milimetros, y méas preferiblemente entre
cerca de 127 milimeiros y cerca de 381 milimetros.

La unién absorbente 12 puede ser esenciaimente
coterminosa con {a parte de cuerpo central. En algunas
modalidades la unién absorbente 12 estd asociada con la parte de
cuerpo central 16 y 1a parte de cuerpo frontal 14. La unién
absorbente 12, en otra modalidad, puede estar asociada con la
parte de cuerpo central 15, la parte de cuerpo frontal 14, y la
parte de cuerpo trasero 16. '

En algunas modalidades, la parie de cuerpo trasero Iinferior
32 Inciuye miembros elasticos de filacidn trasera 20 tipicamente
colocadas adyacentes @ o9 bordes laterales 88 y 89 de la parle
de cuerpo trasero inferior 32. Los miembros elasticos de fljacién
trasera 20 ostan preferiblemente dispuestos antre cerca de 0 mm
hasta cerca de 51 mm de los bordes |laterales 88 y 89 de la parte
de cuerpo trasero Inferlor 32; més preferiblemente desde cerca de
0 mm hasta cerca de 26 mm, y mas preferiblemente desde cerca
de, 1 mm hasta cerca de 10 mm. Los mlembros eiadsticos de
fijacion trasera 20 estéan tipicamente dispuestos dentro de cerca
de 3 mm los bordes leterales 88 y 89 de ia parte de cuerpo
Ira;'sero inferlor 32.



122

Los miembros eldsticos de fijacién trasera 20
preferiblemente terminan en la parte de cuerpo trasera superior
30 entre cerca de 0 hasta cerca de 254 mm de los bordes
laterales 82 y 83 de Ia'parte de cuerpo trasetro superior 30, mas
preferiblemenie enire cerce de 0 hasta cerce 122 mm, y mas
preferiblemente.dentro de cerca de 0 hasta cerce de 28.4 mm.
Tipicamente, los miembros elasticos de fijacion trasera 20
terminan en ia parte de cuerpo i{rasera superior 30 dentro de
cerca de 25.4 mm de los bordes laterales 82 y 83 de la parte de
cuerpo trasera superior 30.

Los miembros elésticos de fijaclébn tresera 20
preferiblemente terminan en {a parte de cuerpo trasera superior
30 entre cerca de 0 hasta cerca de 254 mm de los primeros
elementos de emarrar 22 dispuestos en la parte de cuerpo trasero
superior 30, mas preferiblemente deniro de cerca de 0 hasta
cerca 122 mm, y més preforiblemonio dentro de cerca de 0 hasta
cerca de 25.4 mm. Tiplcamente, los miembros elAsticos de
fijacldn trasera 20 terminan en la parle de cuerpo trasera superlor
30 dentro de cerca de 25.4 mm del primer elemenio de amarrar 22
dispuesto en |a parte de cuerpo trasera superior 30. Los
mlembros elasticos de fijacién trasera 20 pueden Intrersactérso
con los miembros elasticos 31 de la parte de cuerpo trasera
superior 30.

Los miembros elasticos de fijacién trasera 20 pueden estar
dlepuestos". en la parte de cuerpo {rasera inferior 32 y la parte de
cuerpo trasera superior 30 adyacente a los bordes laterales 68 y
89 de la parte de cuerpo irasera Inferior 32 y et borde de extremo
frontal 80 de I|a parte de cuerpo trasera superior 30. Los
miembros elasticos de fijacion trasera 20, en otras modalidades,
pueden esiar dispuestos en la parte de cuerpo frasera inferlor 32
y la parte de cusrpo trasera superior 30 adyacente a los bordes
laterales 88 y 89 de ia parte de cuerpo trasera inferior 32 y el
borde de extremo frontal 80 de |a parte de cuerpo trasera superlor

pl
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30. Por lo menos una parte de los miembros eldsticos de fijacion
trasera 20 dispuestos en la parte de cuerpo trasera superior 30
pueden ser sustfanciaimente paralelos a fos miembros elasticos 31
de la parte de cuerpo trasera sup‘erlor 30. Enotras modalidades,
los miembros elasticos de fijacién trasera 20 estén dispuestios en
ia parte de cuerpo trasera Inferlor 32 y la parte de cuerpo trasera
superior 30 adyacentes a los bordes laterales 88 y 69 de la partle
de cuerpo trasera inferior 32. Los miembros elasticos de fijacién
trasera 20 pueden extenderse de la parte de cuerpo trasera
inferior 32 hasta los miembros elésticos 31 de la parte de cuerpo
frasera superior 30.

Los miembros salasticos de fijacion trasera 20 pueden estar
dispuestos en la parte de cuerpo trasera inferior 32 y la parte de
cuerpo trasera superior 30 adyacente a ios bordes laterales 88 y
89 de la parte de cuerpo trasera inferior 32 y el borde de extremo
frontal 80 de la parte de cusrpo trasera superior 30. Los
miembros eldsticos de fljacién trasera 20, en otras modalidades,
pueden estar dispuestos en la parte de cuarpo Irasell'a inferlor 32
y ia parte de cuerpo trasera superior 30 adyacente a los bordes
laterales 88 y 89 de ia parte de cuerpo trasera Inferior 32 y el
borde de extremo frontal 80 de la parte de cuerpo trasera superior
30. Por lc menos una parte de ios mlembros eldsticos de fijacién
irasera 20; dispuestos en le parte de cuerpo trasera superlor 30
pueden selfi sustanciaimente paraleios a fos mlembros alasticos 31
de la parte de cuerpo trasera superior 30. En otras modalidades,
los miembros elasticos de fljacion trasera 20 esian dispuesios en
ia parte de cuerpo trasera inferlor 32 y la parte de cuerpo trasera
superlor 30 adyacentes a los bordes laterales 88 y 89 de la parte
de cuerpo trasera inferior 32. Los miembros eldsticos de fijacién
trasera 20 pueden extenderse de la parte de cuerpo irasera
inferior 32 hasta los miembros elasticos 31 de la parte de cuerpo
trasera superior 30,
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El 4rea de la parte de cuerpo itrasera inferior 32 esta
definida como el 4rea ontre el borde de extremo frontal 86, el
bord\_e de extremo traserc 87, y los bordes iaterales opuestos 88y
89 de ia parte de cuerpo trasera inferlor 32. El borde de extremo
frontal 86 de la parte de cuerpo trasera Inferlor 32 esta definido
como la iinea formada enire {os puntos donde los bordes laterales
88 y 89 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 se vuelven
sustanciaimente paralelos adyacentes a la parte de cuerpo centrai
15. El borde de extremo (rasero 87 de la parte de cuerpo trasera
Inferior 32 esta definido como una linea formada anire los puntos
donde ios bordes Ilaterales 88 y 89 de 1a parte de cuerpo trasera
inferlor 32 se vuelven sustencialmenie paralelos al borde de
oxiremo trasero 41 del articulo absorbente 10.

La'parta de cuerpo frasera Inferior 32 ademés incluye un
pane_l ceniral 17. El panel central 17 so extiende entire el extremo
frontal y los bordes de extremo trasero 86 y 87 de la parte de
cuerpo trasera inferior 32 y entre un par de lineas de panal
central opuestas 119 y 120 dentro de |la parte de cuerpo trasera
inferior 32. El drea dei panel coentral 17 sstd definida como el
drea entre el extremo frontal y ios bordes de extremo trasero 86y
87 de la parte de cuerpo trasera Inferior 32 y entre un par de
lineas de paneles centrales opuestos 118y 120 dentro de la parte
de cuerpo trasera inferior 32.

‘Las lineas del panel central 119 y 120 estan definidas como
lags fineas que se exilenden entre el borde de extremo de los
bordes de extremo trasero 86 y 87 de la parte de cuerpo trasera
Inferlor 32. Las lineas de panel ceniral 119 y 120 son
perpendiculares al borde de extremo irasero 87 de ia parte de
cuerpo trasera inferlor 32 e interceptan el borde de exiremo
frasero 86 de la parte de cuerpo irasera inferior 32 donde los
bordes laterales 88 y 89 de la parte de cuerpo trasera inferlor 32
interceptan o alcanzan el borde de extremo frontal 86 de la parte
de cuerpo trasera Inferior 32. Ei 4rea de la parte de cuerpo
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trasera inferior 32 es preferiblamente desde cerca de 387
centimeiros cuadrados hasta cerca de 1,500 coentimetros

cuadrados, méas preferiblemenie desde cerca de 484 centimetros

cuadrados hasta cerca de 1,161 centimetros cuadrados, y mas
preferiblemente desde cerca da 581 cenfimetros cuadrados hasta
cerca de 1,032 centimetros cuadrados. )

El articulo absorbente 10 de Ila presenie invencidn
comprende:

a. un borde 'de extremo frontal 40, un borde de exiremo trasero
41, una parte de cuerpo frontal 14, una parle de cuerpo
trasero 16, y una parte de cuerpo ceniral 16 Intermedia o
interconectando la parte de cuerpo frontal 14 y la parte de
cuerpo trasera 16,

b. una unién absorbente 12 asoclada con la parte de cuerpo
centra) 15 tilene una iamina trasera impermeable al liquido
48, una iamina superior permeable al ({quido 46, y un aima
absorbente 70 dispuesto enire la ldmine trasera 48 y la
ldamina superior 46;

c. la parte de cuerpo trasera 16 Incluye una parte de cuarpo

traserc superior 30 incluye un borde de extremo frontal 80,
un par de bordes laterales opuestos 82 y 83, y un borde de
extremo trasero 81 y tiene miembros elésticos 31 y una
parte de cuerpo trasero inferlor 32 incluye un borde de
extremo frontal 86, un par de hordes laterales opuestios 88 y
89, y un borde de extremo trasero 87 y tiene miembros
elasticos de fljaclén trasera 20 colocados adyacentes a lo9
bordes laterales 88 y 89 de la parte de cuerpo trasera
inferior 32;

d. un panel completamente fijo 130 en el cual el panel
completeamente fijo 130 se extiende entre un par de lineas
eldsticas fljas traseras 115 y 116, el borde de extremo
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trasero 87 de {a parte de cuerpo trasera inferior 32, y una
linea transversel 128;

e. un panel fijo ceniral 129 en el cual el panel fijo central 129
se extlende entre ol borde de extremo trasero 87 de la parte
de cuerpo trasero inferior 32, fa {inea transversal 128 y un
par de las lineas elaslicas longitudinales opuestas 124 y
125; y,

f. el 4rea del panel complielamente fijo 130 esté definida como
el 4rea entre ol borde de extremo tresero 87 de la parte de
cuerpo trasera inferior 32, la linea transversal 128, y entre
el par de lineas sidsticas fijas traseras opuestas 115y 116y
el 4rea del panel central 129 esla definida como el area
entre el borde de exiremo trasero 87 de la parie de cuarpo
trasera inferior 32, la linea transversal 128, y eantre el par de
Iinoaé eldsticas longitudinales opuestas 124 y 1‘25.

en la cual un promedio del drea del pane) completamente fijo 130
al 4rea del panel fijo central 129 es preferiblemente desde cerca
de 5.0 : cerca de 1 hasta cerca de 1.5; cerca de 1, mds
preferiblemente de desde corca de 4.0 : cerca de 1 hasta cerca
de 2.8: cerca de 2.9, y més preferiblemente de desde cerca de
3.7 : cerca de 1 hasta cerca de 3. cerca de 1.

La parte de cuerpo trasera Iinfertor 32 puede también incluir
mismbros elastlicos de fljacién trasere 20 colocados adyacentes a

por lo menos una parte de los bordes laterales 88 y 89 de la parte .

de cuerpo trasera inferlor 32. Los miembros eldsticos de fijacién
lra_sbra 20 tlenen una dimensién de 'Iongnud longliudinal 132 y
una dimensién de ampliitud trensversel 131. La parie de cuerpo

ceniral 15 puede Inciuir ademés eldsticods ‘de entrepierna 62 y 63.
c¢olocados adyacenies a por lo menos una parte de los bordes .

laterales 18 y 18 de la parte de cuerpo central 15. Los eldsticos

24
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de enirepierna 62 y 63 tienen una dimensién de amplitud
transversal 137.

El extremo de borde frontal 86 de |a parte de cuerpo trasera
inferlor 32 estd definida como une linea formada entre puntos
donde los bordes laterales 88 y 89 de (a parte de cuerpo {rasera
inferior 32 se vuelven sustancialmente paralelos adyacenties a la
parie de cuerpo central 15. El borde de extremo frasero 87 de la
parte de cuerpo trasera Inferlor 32 esta deﬂnlh'da como una linea
formade entre punios donde 10s bordes laterales 88 y 89 de la
parte de cuerpo trasera Inferior 32 se vuelven sustancialmente
peralelos al borde de extremo trasero 41 del articulo absorbentes
10.

Por lo menos 50% de ia dimensién de la longitud longitudinal
132 de los milambros elasticos de fijactén trasera 20 es
sustancielmente linear en la parte de cuerpo trasera iInferior 32.
Ei par de lineas elésticas de fijaclén trasera opuestas 116y 116
estan definidas como las lineas paralelas a la sustancislmente
dimensi6én de longifud longitudinat tinear 132 de los miembros
elésticos de fljaclén trasera 20 y se extienden hacla la unién
absorbente 12 en la parte de cuerpo central 15 e Interceptan Ja
linea transversal 128. Un par de {Ineas elasticas de fijacién
trasera opuestas 115 y 116 bisectlan la dimensién de amplitud
transversal 131 de los miembros eldsticos de fijacidn trasera 20 a
lo largo de la dimensién de longitud longitudinal 131 de los
miembros elastlicos de fijacion trasera 20 en la parte de cuerpo
trasera Inferior 32. Donde los miembros eldsticos de fljeclén
trasera 20 estan curvados en la parte de cuerpo trasera Inferior
32, los miembros elasticos de fijacion trasera curvados 20
forman un arco 121 que tlene una tinea bisectora 122 del arco
121 e un punio central del arco 123. El par de (Ineas eldsiicas de
fiJacidn trasera opuestas 115y 116 son entonces definidas como
linees tangenciales a los miembros eldsticos de fijacién trasera
-20 en el punto central del arco 123 y se extlenden hacia {a unign

AU\
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absorbente 12 en la parte de cuerpo central 15. Ei par de {Ineas
oldsticas de fllacién tresera opuestas 115 y 116 bisectan la
dimensién de amplitud transversal 131 de los miembros elasticos
de fijaclén trasera 20 a lo largo de la dimensién de longitud
longitudinal 132 de 108 miembros eldsticos de fijacién tresera 20
on la parlg de cuerpo trasera Inferlor 32.

Cuando los elasticos de entrepierna 62 y 63 son
sustanclalments lineares on la. parte de cuerpo centrail 15 el par

de lineas ejasticas longitudinales opuesias 124 vy '125 estén.

definidas como lineas paralelas para los aldsticos de entreplerna
62 y 63, que se extlenden entre borde de extremo trasero 87 de la
parie de cuerpo trasero inferior 32 y la linea transversal 128, Las
lineas eldsticas longltudinales 124 y 125 son perpendiculares al

bor'de de exfremo {rasero 87 de la parte de cuerpo trasero inferior

32. El par de lineas eldsticas longitudinales opuestas 124 y 128
bisectan le dimension de amplitud transversal 137 de 108 eldsticos
de entreplerna 62 y 63 en la parte de cuerpo central 15. Cuando
los eldsticos de entreplerna 62 y 63 son curvados en la parte de
cuerpo central 15, ef par de {Ineas eldsticas longitudinales
cpuestas 124 y 125 estéan definidas como i{lneas tangencilales
'para los pumtos de aproximaclion esirecha 136 y 136 de los
eldsticos de entreplerna 62 y 63 en la parte de cuerpo central 15,
que so extiende entre el borde de exiremo {rasero 87 de la parte
de cuerpo frasero inferior 32 y la linea transversal 128. Las
Ifneas eldsticas longltudinales 124 y 126 son perpendiculares al
borde de extremo trasero 87 de ja parte de cuerpo trasero inferior
32. El per de lineas eldsticas longitudinales opuestas 124 y 128
bisectan la dimensién de amplitud transversal 137 de o9 eléaslicos
de entre plerna 62 y 63 en 1a parte de cuerpo central 15, La linea
transversal 128 estéa definlda como la linea que se extiende entre
los puntos de Infercepcién 126 y 127 del par de {ineas alésticas
opuestas 115 y 116 y el par de lineas eldsticas longitudinales
opuestas 124 y 125.
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ha
E! articulo absorbente 10 de {a presente invencién

comprende: :

a. un.borde de extremo frontal 40, un borde de extremo trasero
41, una parte de cusrpo frontal 14, una parte de cuerpo
frasero 16, y una parie de cuarpo ceniral 15 intermedia o
lntercjonoctando la parte de cuerpo frontal 14 y la parte de
cuerp’o trasera 16;

b. una unién absorbente 12 asociada con la parte de cuerpo
central 15 tiene una lamina irasera Impermeable al liquido
48, una ldmina superior permeable al Iiquido 46, y un aima
absorbents 70 dispuesio enire la ldmina trasera 48 y la
lamina superior 46;

ie parle de cuerpo irasera 16 incluye una parte de cuerpo
trasero superior 30 que incluye un hdrdé de extremo frontal
80, un par de bordes letereles opuestos 82 y 83, y un borde
de exiremo tresero 81 y tiene miembros elésticos 31 y una
parte de cuerpo trasero Inferior 32 Incluye un borde de
extremo frontal 86, un par de bordes laterales opuestos 88 y

* 89, y un borde de extremo trasero 87 y tilene miembros
elasticos de fijacion trasera 20 colocados adyacentes a los
bordes laterales 88 y 89 de |a perte de cuerpo trasera
inferior 32;

d. un panel fljo central 129 en el cual ol panel fijo centrat 129
so extiende enire el borde de extremo irasero 87 de la parie
de cuerpo frasero Inferlor 32, la linea transversal 128 y un
par de las .lineas elaéllcas'longlludlnales opuestas 124 y
125; y,

e. el area de fa parte de cuerpo trasero inferior 32 estéd -
definlda como el 4rea del borde de exiremo frontal 86, el -

borde de extremo irasero 87 y entre los bordes laterales

opuestos 88 y 89 de |a parte de cuerpo trasera inferior 32

n
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ol 4rea def panel fijo central 129 estad definida como el Area
entre el borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo
frasera inferior 32, ia linea transversal 128, y entre el par de
lineas elasticas Iongltudlnéles ocpuesias 124 y 125,

en la cual un promedio del drea de Ia parte de cuerpo trasera
inferior 32 al 4rea del panel fljo cenlral 129 es desde coerca de
$0 : cerce de 1 hasla cerca de 1.5: cerca de 1, més
preferiblemente de desde cerca de 4.0 : cerca de 1 hasta cerca
de 2.0: cerca de 1, y mas preferiblemente de desde cerca de 3.7 :
carca de 1 hasta cerca de 2.5: cerca de 1.

La parte de cuerpo {frasera inferlor 32 puede también incluir
miembros elasticos de fljaclén trasera 20 colocados adyacentes a
por lo menos una parts de los bordes laterales 88 y 89 de la parte
de cuerpo trasera inferlor 32. Los miembros elédsticos de fljacién
trasera 20 tlenen una dimension de longitud longitudinal 132 y
una dimensién de amplitud transversal 131. La parte de cusrpo
central 16 puede incluir ademés eldsticos de entrepierna 62 y 63
colocados adyacentes a por lo menos una parte de los bordes
latorales 18 y 19 de la parte de cuerpo central 15. Los elasticos
de entrepierna 62 y 63 tienen una dimensién de amplitud
transversal 137.

El extremo de borde frontal 86 de la parte de cuerpo'trasora
inferior 32 esiad definida como una linea formada entre puntos
donde los bordes laterales 88 y 89 de |a parte de cuerpo trasera
inferlor 32 se vuelven sustancialmente paralelos adyacentes a la
parte de cuerpo centrat 15. El borde de axiremo trasero 87 de Ia
parte de cuerpo trasera Inferlor 32 esta definida como una linea
formada entre puntios donde los bordes laterales 88 y 89 de Ia
parte de cuerpo trasera inferlor 32 se vuelven sustanciaimente
paralelos al borde de extremo trasero 419 del articulo absorbente
10.

D
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Por lo menos 50% de la dimensién de la longitud longitudinal
132 de los miembros eldsticos de fijacién trasera 20 es
sustanciaimente linear en la parie de cuerpo trasera inferior 32.
El par de lineas elasticas de fijacion trasera opusstas 115y 118
estdn definidas como las lineas paralelas a la sustanciaiments
dimensidon de longitud longitudinel linear 132 de los miembros
eldsticos de fijacién irasera 20 y se extienden hacia ia unibén
absorbente 12 en la parte de cuerpo central 15 e interceptan la
linea trensversal 128. Un par de Iineas elasticas de fijacibén
trasera opuestas 115 y 116 blsectean la dimensidn de amplitud
transversal 131 de los miembros eldsilcos de fljacién irasera 20 a
fo largo de |a dimension de tongitud longitudinal 131 de los
miembros slasticos de fijacién trasera 20 en la parle de cuarpo
trasera inferior 32. Donde los miembros elésilcos de fijJacién
trasera 20 esldn curvados en la parte de cuerpo trasera Inferior
32, los miembros eléasticos de fijacién trasera curvados 20
forman un arco 121 que tiene una finea bisectora 122 del arco
121 a un punto central del arco 123. El par de lineas elasticas de
fijacion trasera opuestas 116y 116 son entonces definidas como
lineas tangenclates a los miembros elasticos de fljacidon trasera
20 en ol punto central del arco 123 y se axtienden hacla la unién
absorbente 12 en (a parte de cuerpo central 15. £|l par de {ineas
eiasticas de fljacion trasera opuesias 115 y 116 bisectan la
dimensién de amplitud transversal 131 de los miembros elasticos
de fl]acloﬁ trasera 20 a lo fargo de la dimensién de longltud
longitudinal 132 de los miembros elaslicos de fijacion trasera 20
en la parte de cuerpo trasera inferior 32.

Cuando los elasticos de enirepierna 62 y 63 son
sustanciaimente lineares en lea parte de cuerpo central 15 al par
de lineas elasticas longitudinales opuestas 124 y 125 estén
definidas como lineas paralelas para los elasticos de entreplern
62 y 63, que se extienden entre borde de extremo trasero 87 de IF/

X
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parte de cuerpo trasero inferior 32 y la linea transversal 128. Las

lineas eldsticas longitudinaies 124 y 126 son perpendicularas al

borde de extremo trasero 87 de |a parte de cuerpo trasaro inferior
32. El par de ilineas elasticas longltudinales opuestas 124 y 126
bisectan la dimension de amplitud transversal 137 de los olﬁ'sllcos
de entreplerna 62 y 63 en la parte de cuerpo central 15. Cuando
los elédsticos de entreplerne 62 y 63 son curvados en la parte de
cuerpo centrat 15, el par de [Ineas eidsticas longitudinales
opuestas 124 y 125 estédn definidas como {ineas tangenclales
para los puntos de aproximacién estrecha 135 y 136 de los
elasticos de entrepierna 62 y 63 en la parte de cuerpo central 15,
que se extiende enire el borde de extremo trasero 87 de la parte
de cuerpo trasero inferior 32 y la linea fransversal 128. Las
lineas elédsticas longitudinales 124 y 126 son perpendiculares al
borde de extremo trasero 87 de la parte de cuerpo trasero Inferlor
32. El par de lineas slasticas longitudinales opuestas 124 y 125
bisectan la dimensién de amplltud transversal 137 de los elasticos
de enire plerna 62 y 63 en la parte de cuerpo central 16, La [{nea
1ransversa:! 128 esta definlda como la linea que se extiende antre
los punlos.do intercepcién 126 y 127 del par de linoas eidsticas
opuestas 115 y 116 y el par de llneas elasticas longltudinales
opuestas 124 y 125.

P
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BESUMEN

El articulo absorbente de la presente Invencién comprende
un borde de exiremo frontaf , un borde de extremo trasero, una
parte de cuerpo frontal, una parte de cuerpo trasera, y una parte
de cuerpo ceniral. La parte de cuerpo central esié Intermedia e
interconecta i@ parte de cuerpo frontal y parte de cuerpo trasera.
El articulo absorbente incluye una unién absorbante asociada con
la parte de cuerpo ceniral que fiene una Iladmina trasera
impermeable al liquido, una témina supertor permeable ai tiquido,
y unh alma absorbenie. El alma absorbente esté dispueste enire Ia
l&mina {rasera y Ila 1dmina superior. La parte de cuerpo {rasera
Incluys una parte de cuerpo ‘trasera superior y una perie de
cuerpo trasera inferior. La parte de cuerpo trasera superior
Iincluye un borde de extremo frontal, un par de bordes laterales
opuestos, y un borde de extremo {rasero y miembros elésticos. La
parte de cuerpo trasera Inferlor incluye un borde de exiremo
frontal y el borde de extremo {rasero del articulo absorbenie
define la longitud del artfculo absorbante. La distancia entre el
borde de extremo trasero de la parte de cuerpo trasera superiory
of borde de axiremo frontal de ia parie de cuerpo trasera inferior
define la longitud de la parte de cuerpo trasero. Para el artficulo
absorbente de la presenie Invenclién, un promedio de la longltud
de |a parte de cuerpo trasera a [a iongltud del articulo absorbente
es preferiblemente desde cerca do 1. cerca de 1.82 hasta cerca
de 1: cerca de 10.0, més proferiblemente desde cerca de 1: cerca
de 2.0 hasta cerca de 1: cerca de 5.0, y mas preferiblemente
desde cerca de 1: cerca de 2.85 hasta cerca de 1: cerce de 2.25.
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Sarah Jane Marie Freiburger et al. (Docket No. 14,793).
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following the title, the following: —This application dlaims priority from presently copending U.S.
Provisicnal Application No. 80/150,258 enfitled “DISPOSABLE ABSORBENT ARTICLE HAVING
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ABSORBENT ARTICLE HAVING A REFASTENABLE MECHANISM

EIELD OF THE INVENTION

This Invention relates fo an absorbent article having a refastenable mechanism.
More specifically, this Invention relates to a disposable absorbent article having a
refastenable mechanism that improves body fit and reduces the likelihood of fluld leakage.

BACKGROUND OF THE INVENTION

Today, vai'ious disposable absorbent articles exist which are designed to absorb
and retain body fluld and/or excrement. Examples of such articles Indude lnogntinenco
products such as pants, briefs and undargarments, baby diapers, feminine care menstrual
pants, training pants, etc. While most of these articles perform satisfactorily for their
intended purpose, some are difficult to remove from the body of the wearer. Many do not
have a refastenable mechanism that allows the artide to be easily adjusted during use or
be easily removed from the wearer's body before the product is permanently discarded
while maintaining an underwear like fit Some of today’s commercially available products
do not conform wel io the human body and this poor fit increases the likelihood of fluid
leakage while the product is being wom. Therefore, there remains a need for a disposable
absorbent article having a refastenable mechanism that will provide improved fit to the

human body and reduce the likelihood of fluid leakage.
Now, a disposable absorbent article has been Invented which has a refastenable
mechanism that improves body fit and reduces the likelihood of fluld leakaga.
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SUMMARY OF THE INVENTION

Briefly, this invention relates to an absorbent artide h;ving a refastenable
mechanism. The absorbent article has a front portion, a back portion and a crotch
portion. The crotch portion connects the front portion to the back portion. The back
porticn has a first end, a second end and first and second side edges. The back portion is
divided into a first section and a second section. The first section is extendable in at least
one direction and has a iength L, measured perpendicularly from the first end of the back
portion to a line drawn paralle! thereto. The second section has a length L, measured
perpendicularly from the second end of the back portion to the line drawn parallel to the
first end whereby a ratio L,/L; Is established which ranges from between about 0.1 fo
about 2. First and second fasteners are positioned adjacent to one of the first and second
slde edges of the back portion and are secured thereto. The absorbent article further
includes an absorbent secured to at least one of said front, back or crotch portions. Each
of the first and second fasteners are relaasably attached to the front portion to form a
pant-ike article having a waist opening and a pair of leg openings.

The general object of this invention is to provide an absorbent article having a
refastenable mechanism. A more specific object of this invention is to provide a
disposable absorbent article having a refastenable mechanism that improves body fit and
reduces the likelihood of fluid leakage.

Another object of this invention is to provide an absorbent article having a
refastenable mechanism that is easy to manufacture, Is relatively Inaxpensive and is easy
to use.

Still another object of this invention Is to provide an absorbent article that can easily be
adjusted to conform to a wearer's body.

Other objects and advantages of the present invéntion will become more apparent
to those skilled in the art in view of the following description and the accompanying
drawings.

BRIEF DESCRIPTION OF THE DRAWINGS

Fig. 1 is a top plane view of an absorbent article having a refastenable mechanism
and shown in a pre-assembled flat configuration.
Fig. 2 is a cross-sectional view of Figure 1 taken along line 2—2.
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Fig. 3 is a bottom view of an absorbent article showing an altemative embodiment
for the fastening mechanism on the front portion,

Fig. 4 is a cross-sectional view of Figure 3 {aken along line 4—4.

Fig. 5 is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the line 5—5.

Fig. 6 is a top view of a portion of the left side of sald back portion showing an
altemative fastener.

Fig. 7 Is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the line 7—7.

Fig. 8 is a cross-sectional view of Figure 1 taken along the line 8—8.

Flg. 9 is a top view of an alternative absorbent assembily.

Fig. 10 Is a cross-sectional view of Figure 8 taken along line 10—10.

Fig. 11 is a perspective view of the "in use” configuration of the absorbent article
shown in Figure 1 once the first and second iateral section and the back portion are
secured together.

Flg. 12 is a top view of the back portion of the absorbent article shown in Fig. 1
with the elastic remoaved for clarity and showing one way to measure a ratio A,/A, for the
second section in order to obtain improved body fit.

Fig. 13 is a top view of the back portion and crotch portion of the absorbent article
shown in Fig. 1 with the elastic removed for clarity and showing an altemative way to
measure a ratio Ay/A, for the second section in order to obtain improved body fit.

DETAILED DESCRIPTION OF THE PREFERRED EMBODIMENTS

Referring to Figs. 1 and 2, a disposable absorbent articde 10 having a refastenable
mechanism is shown. The absorbent article 10 has a longitudinal central axis X—X, a
transverse central axis Y—Y and a vertical central axis Z—Z. The absorbent article 10
Includes a front portion 12, a back portion 14 and a croich portion 16. The crotch portion
16 connects the front portion 12 to the back portion 14. The front, back and crotch
portions 12, 14 and 16 can be formed from a single piece of material or from two or more
pleces of material. Each of the front, back and crotch portions 12, 14 and 16 canbe a
single layer of material or each can be formed as a laminate having two or more layers.
In Fig. 2, the front portion12 is shown as a laminate having an upper layer 18 and a lower
exterior layer 20. Preferably, the front, back ari crotch portions 12, 14 and 16,
respectively, are formad as a laminate having two layers.
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When a laminate is utilized, the upper layer 18 faces toward the body of the
wearer [n use and can be either liquid permeable or liquid-impermeable. A thermoplastic
film can be used to make the upper layer 18 liquid-impermeable. The lower layer 20
faces away from the body of the wearer in use and it too can either be liquid permeable or
liquidimpermeable. Preferably, the lower layer 20 is liquid permeable and is formed from
a soft material such as a non-woven. Spunbond is a non-woven material manufactured
by Kimberly-Clark Corporation that is soft and pllable and functions well as the lower layer
20. Itis beneficial to make one of the layers 18 or 20 liquid-impermeabis in the crotch
portion 16 so as to prevent body fluid absorbed by the absorbent article 10 from exiting.

The front postion 12, which will be aligned around a partion of the front torso of a
wearer’s body in use, includes a first end 22, a second end 24, a first side edge 26 and-a.
second side edge 28. The front portion 12 can be constructed such that its lower layer 20 ~
is formed from a material that has fastening qualities. For example, the lower layer 20
can be formed from either a hook material or a loop material. The entire front portion 12
can then act as a fastening element and be releasably attached to another member or
have another member releasably attached to it. The front porticn 12 can also be formed
from other materials that have the ability to releasably attach to another member. The
lower layer 20 can be an adhesive layer, a co-adhesive layer or have some other
properties that allow it to be releasably fastened to another member,

Referring to Figs. 3 and 4, a bottom view of the absorbent article 10 showing an
alternative embodiment for the fastening mechanism on the front portion 12. For ease of
understanding, the same numerals will be used in Figs. 3 and 4 as were used in Figs. 1
and 2 except for the use of prime numbers for the front portion 12". The front portion 12' of
the absorbent article 10’ Is formed as a single layer 30 having a surface 32. The surface
32 faces away from the body of the wearer during use. Secured to the surface 32is a
fastener 34. The fastener 34 can be a separate plece or patch of material or it can
include two or more distinct piecas. The fastener 34 is a “releasable fastener” having the
abllity to fasten onto another member or have anather member fastsn onto it. A
“releasable fastener” Is one that will parmit two members to be fastened and then

urfastened multiple times. A “releasabie fastener” differs from a "permanent fastensr” in
that it does not require the bond to be permanently destroyed once the connection is
broken. The fastener 34 can be formed from a hook material or from a loop material. The
fastener 34 can also be formed from an adhesive, a co-adhesive or from some other kind
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of material that wil! allow for a releasable attachment or connection to occur with another

member. The purpose of the fastaner 34 will be explained shortly, .
Retuming again to the Fig. 1, the front portion 12 has a length L,. The length L,is

measured parallel to the longitudinal central axis X—X. The length L, should be equal to

or greater than about 1 inches (about 2.5 cm).

Referring now to Figs. 1 and 5, the absorbent article 10 also includes the back
portion 14 that will contact the back and sides of a wearer’s torso in use. The back
portion 14 has a first end 36, a second end 38, and first and second side edges 40 and
42, respectively. The back portion 14 is depicted as a laminats, identical to that used to
form the front portion 12. The laminate includes the upper layer 18 which faces the body

of the wearer during use and the lowar exterior layer 20 which faces away from the

wearer's body duriqg usa. The upper layer 18 can be either liquid permeable or liquid-
impermeable. Preferably, the upper layer 18 Is liquid permeable.

The back portion 14 is divided into a first section 44 and a second section 46. The
first section 44 has a length L, measured perpendicularly from the first end 36 to a line 48
drawn parallel thereto. The length L, should be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L; should range from
between about 3 inches to about 7 inches (about 7.6 cm to about 18 cm). Most
preferably, for an adult size garment, the length L, should range from between about
6 inches to about 7 inches (about 15 cm to about 18 cm). The significance of the
dimension L, will be explained shortly.

The first section 44 of the back portion 14 should be extendable In the transverse
direction so that it can easily stretch to accommodate the anatomy of the wearer’s torso.
The “transverse direction” Is a direction paraliel to the transverse central axis Y—Y of the
absorbent article 10. The first section 44 can also be exiendable In the X—X and/or Z—Z
directions if desired. The firat section 44 can be made to be extendable in a number of
ways. One way Is to construct the first section 44 into gathers, pleats or undulations such
that as one pulls on the first and second side edges 40 and 42, respactively, the first
section 44 extends in the transverse direction. Another way to make thae first section 44
extendable is to form it from an elastic material, an elastic composite or construct it to
contain elastic. The first section 44 could also be formed from a material having elastic
properties and characteristics. Preferably, the first section 44 will be abla to stretch and
retract like a rubber band. The first saction 44 should be capable of extending and
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retracting multiple times. This ability to extend and retract will allow the refastening
mechanism of the absorbent article 10 to be adjusted whenever needed by the wearer.

The first section 44 will exhibit elastic properties if it is formed from a material such

as “stretch bonded laminate®. A "stretch bonded laminate” is a material that can be used
to form the first section 44. Stretch bonded laminate Is a material manufactured by
Kimberly-Clark Corporation having an office at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin
54858. Other elastic matserials or materials exhibiting elastic properties or characteristics
can also be used. Such materials are known to those skllied in the art.

Another way of making the first section 44 elastic Is to position and bond one or
more elongated elastic strands 50 between the upper and lower layers 18 and 20,
respectively. By sandwiching multiple elastic strands 50 between the upper and lower
layers 18 and 20, one can adjust the amount of stretch imparted Into the first section 44.
in Fig. 1, multiple elastic strands 50 are shown. There can be from between about 2 to
about 100 elastic strands 50 present in the first section 44. Preferably, there are from
between about 10 to about 50 elastic strands 50 present in the first saction 50. Most
preferably, there are from between about 15 to about 25 elastic strands present in the first
section 44. The elastic strands 50 can be in the form of elongated strands, ribbons,
bands, strips, etc. The cross-sectional configuration of the elastic strands 50 can vary.
The cross-section of the elastic strands 50 can be circular, square, rectangular, oval, elc.
The elastics strands 50 preferably will extend transversely across the first section 44 from
the first side edge 40 to the second side edge 42. The elastic sirands 50 function to
cause the first sectlon 44 to securely and snugly contact the back and sides of a wearer's
torso and prevent fluid leakage from occurring at or about the waist opening.

As shown in Flg. 1, the elastic strands 50 can be present throughout the entire
length L, of the first section 44. Likewise, If the first sqcﬂon 44 is made from an elastic
material, the elastic material can extand the full length L,. .

The amount the first section 44 can extend or stretch can vary depending upon the
type of disposable absorbent article produced and the size of the person wearing such an
articlie. Howaver, for an incontinence garment designed to be womn by an aduit, the first
saction 44 should be capable of extending in the transverse direction by at least about
25%. Preferably, the first section 44 should be capable of extending in the transverse
direction by at least about 50%. More preferably, the first section 44 should be capable of
extending in the transverse direction by at least about 75%. Most preferably, the first
section 44 should be capable of extending in the transverse direction from betwsen about
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75% to about 400%. The first section 44 should also be sized so as to fit around from
between about 25% to about 80% of a person’s torso when in a non-extended condition.
Preferably, the first section 44 should also be sized so as to fit around from between
about 30% to about 70% of a person’s torso when in & non-extended condition. Most
preferably, the first section 44 should also be sized so as to fit around from between about
40% to about 60% of a person’s torso when in a non-extended condition. This size
dimension for the first sectlon 44 will reduce the need for the materiat forming it to be
stretched to an extreme amount when being fitted around a person’s torso.

Referring again to Figs. 1-3, the back portion 14 has a first fastener 52 and a
second fastener 54 secured thereto. Each of the first and second fasteners 52 and 54 are
positioned adjacent to one of the first and second side edges 40 and 42, respectively.
Each of the first and second fasteners 52 and 54 can ba.secured by glue, an adhasive, by
ultrasonic bonding, by heat, by prassure, by a combination of heat and pressure, by
thread, by a mechanical means or by other means known to those skilled in the art. In
Figs. 1-3, the first and second fasteners 52 and 54 are depicted as distinctive, discrete
members having a rectangular profile. The first and second fasteners 52 and 54 are
shown being located slightly inboard of the respective first and second side edges 40 and
42. The size and shape of the first and second fasteners 52 and 54 can vary. Each of
the first and second fasteners 52 and 54 is preferably formed of similar material, although
each can be made from a different matenial, if so desired. The first and second fasteners
52 and 54 can be formed from many different types of materials. For example, the first
and second fasteners 52 and 54 can be an adhesive, a co-adheslve, a hook material, a
loop material, etc. Preferably, the first and second fasteners 52 and 54 are formed from
either a hook material or from a ioop material since these materials are readlly available
and inexpensive. '

It should be also be recognized that other types of fastening mechanisms can be
used to releasably attach the front and back portions 12 and 14 together. Such other
fastening mechanisms can include adhesives, co-adhesives, as well as mechanical
fasteners, such as buttons and butfonholes, etc. Those skilled in the art are famillar with
the various fastening mechanisms that can be utilized.

The first and second fasteners 52 and 54 are constructed such that they are
releasably attachable to the front portion 12 or 12°. For example, at least one of the first
and second fasteners 52 and 54 can be made from a hook material so that it can be
releasably attached to the front portion 12 or 12’ that would be formed from a loop



DOTYRO* S2hiE960

10

15

20

94{
938

material. It is also possible to form at least ona of the first and second fasteners 52 and
54 from a loop material so that it can be releasably attached to the front portion 12 or.12’
that would be formed from a hook material. The refastening aspect of this invention aflows
the wearer to easlly remove the absorbent article 10 from his or her torso, for example, to
go to the bathroom. The refastenable aspect also afiows the wearer to release and adjust
the fit of the absorbent article 10 against his or her body as required. For exampls, if the
absorbent article 10 appears to be too ioose or too tight, tihe fasteners 52 and 54 can be
released and be readjusted.

Refetring now to Fig. 6, an altemative embodiment is shown for a fastener 56
which is secured to the first side edge 40 of the first section 44. The fastener 56 Is shown
as a separate plece of material securely bonded fo the first side edge 40 so as to extend
outward therefrom. A similar fastener 56 would be present on the second side edge 42 of
the first saction 44. As explained above for the first and second fasteners 52 and 54, the
fastener 56 can be formed from a hook material, a loop material or from some other kind
of material. The fastener 56 can be elastic or non-elastic. The fastener 56 can vary In
size and shape and how it is permanently secured onto the back portion 14. Preferably,
the fastener 56 Is either a hook or loop material that can be releasably attachable to the
front portion 12 or 12', It shouid be noted that the entire surface of each of the fasteners
56 does not have to be formed from a fastening material. Instead, only a portion of the
surface can be the fastening element and the remaining portion of the surface can be
formed from a non-fastening material.

Referring now o Figs. 1 and 7, the second section 48 of the back portion 14 has a
length L, measured perpendicularly from the second end 38 to the line 48 drawn parallel
to the first and 38. The length L, should be equal to or greater than about 1 inch (about
2.5 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L, should range from between
about 3 Inches to about 10 Inches (about 8 cm to about 25 cm). Most preferably, for an
adult size garment, the length L, should range from between about 4 inches to about
8 inches (about 10 cm to about 20 ¢mn).

The second section 48 may or may not contaln elastic 50 that extends
transversely thereacross. By designing and manufacturing the absorbent ariicle 10 to
have a ratio L,/L,, which ranges from between about 0.1 to about 2, one can improve the
body fit of the disposable absorbent article 10. Preferably, the ratio L,/L, ranges from

batwean about 0.2 to about 1.6, and more prefaerably, the ratio L/L, ranges from betwsen
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about 0.3 to about 1.5. By manufacturing the back portion 14 to this desired ratio, one
can also minimize fluid leakage.

The second section 46 has first and second leg elastics 58 and 60 that are aligned
adjacent to first and second edges 62 and 64. Preferably, the line 48 will intersect at a
point where the first and second edges 62 and 64 meet the first and second edges 40 and
42, respectively. The first and second leg elastics 58 and 60 can include ons or more
elastic strands, ribbons, bands or strips that are arranged approximately parallel to the
first and second edges 62 and 64, respectively. Preferably, there are from between about
1 to about 6 elongated elastic strands making up each leg elastic 58 and 60. Most
preferably, each of the leg elastics 58 and 60 contains three elastic strands. The elastic
strands can be aligned parallel {o one ancther. For good resuits, the leg elastics 58 and
60 should be positioned inward about 1 Inch (about 2.5 cm) from the first and second
edges 62 and 64, respectively. More preferably, the leg elastics 58 and 60 shouid be
positioned inward about .75 inches (about 2 cm) from the first and second edges 62 and
64, respectively. Most preferably, the leg elastics 58 and 60 should be positioned inward
about .5 inches (about 1.3 cm) from the first and second edges 682 and 64.

The slde edges 62 and 64 are aligned at an angle to the longitudinal centertine X—-X
of the absorbent article 10. The cut of the second section is important to obtain the desired
fit and functioning of the absorbent article 10. In the planar view of the absorbent arlicle
10, see Figure 1, the majority (at least 51%) of the side edges of the second section fom a
substantially linear line. Preferably, the side edges are substantially linear for a length of at
least about 70% of the length of the second section. The straight section of the side edges
should form an acute angie with the longitudinal centerline X-X. More preferably, each
linear line forms an angle of from between about 25 degrees and about 89 degrees, most
preferably, each linear line forms an angle of from between about 55 degrees to about
87 degrees and aven more preferably, between about 61 degrees and 76 degrees.

The first and sacond leg elastics 58 and 60 are shown extending from the line 48
to the second end 38 of the back portion 14, One should note that the exact location of
the line 48 would dictate whether the leg elastics 58 and 60 are completely contained
within the second section 48 or if they extend into the first saction 44. The first and
second leg elastics 58 and 60 can extend cut to the first and second side edges 40 and
42 of the first section 44, If desired. Tha leg elastics 58 and 60 function to gather the

material from which the second section 46 is formed at a location adjacent to the leg
openings. The leg openings are formed as the first and second fasteners 52 and 54 are

239
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releasably attached to the front portion12 to form a pantdike artide. Various types of
elastics can be used to form the leg elastics 58 and 60. The leg elastics 58 and 60 should
have a tension of from between about 10 grams to about 400 grams. Preferably, the leg
elastics 58 and 60 should have a tension of from between about 50 grams to about
S 220 grams. More preferably, the leg elastics 58 and 60 should have a tension of from
befween about 80 grams to about 200 grams. _
Referring to Figs. 1 and 8, the absorbent article 10 also inciudes the crotch portion
16. The crotch portion 18 connects the front portion 12 ta the back portion 14, As noted
above, the front portion 12, back portion 14 and the crotch portion 16 can all be part of a
10 single sheet of material. The crotch portion 16 has a first side edge 66 and a second side
“"adge 68 and can have an hourglass, rectangular, square, oval or some other
configuration. Each of the side edges 66 and 68 can be straight and allgned parallel or
non-paraliel to one another. The side edges 66 and 68 can also be curved, arcuate,
lrregular, convex or concave in shape. Preferably, the side edges 66 and 68 are arcuate
15 in shape with the narmowest distance between the side edges 66 and 68 occurmring along
the transverse centerline Y—Y. The crotch poriion 16 can be a single layer or a laminate,
as dapicted. Since the crotch portion 16 acts as a baffle to body fiuld that Is absorbed by
the absorbent article 10, It should be liquid-impermeable. If the crotch portion 16is a
laminate, at least one of the layars forming the laminate should be liquid-impermeable.
20 Polypropyiene, polyethylene, or any other thermopiastic material works well as a liquid-
Impermeable layer. Preferably, the crotch portion 16 is a laminate formed from a layer of
thermoplastic film and a layer of non-woven material. The non-woven material can be
spunbond. Spunbond Is a non-woven material manufactured and commaerclal sold by
Kimberty-Clark Corporation having an office at 401 North Lake Street, Neenah, Wisconsin
25 54958.

The crotch portion 16 aiso Includes first and second cratch elastics 70 and 72,
respectively. The crotch elastics 70 and 72 are located adjacent to the first and second
side edges 66 and 68, respectively. The crotch elastics 70 and 72 are preferably
contoured to match the profile of the slde edges 66 and 68. The crotch elastics 70 and 72

30 are located inward about 1 inch (about 2.5 cm) of the first and second side edges 66 and
68, respectively. Preferably, the crotch elastics 70 and 72 are located inward about .75
inches (about 2 cm) of the first and second side edges 66 and 68, respectively. More
preferably, the crotch elastics 70 and 72 are located inward about .5 inches {about
1.3 cm) of the first and second side edges 66 and 68, respectively.

10
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The crotch elastics 70 and 72 should have a tension of from between about 10
grams to about 400 grams. Preferably, the crotch elastics 70 and 72 should have a
tension of from between about 50 grams to about 220 grams. More preferably, the crotch
elastics 70 and 72 should have a tension of from between about 80 grams to about
200 grams.

The croich elastics 70 and 72 can Include one or more elongated elastic strands,
ribbons or strips. Preferably, each of said first and second crotch elastics 70 and 72
includes at least two strands of elastics, and more preferably, at least three strands of
elastics. The strands of each of the crotch elastics 70 and 72 can be aligned parallel to
one another or they can be aligned in a non-paralie! relationship, if so desired. A paraliel
alignment is praferred. The sirands of each of the crotch elastics 70 and 72 can be
spacad fairly closa together, for example, within a millimeter of each other. The exact
spacing can be adjusted depending on the size of the article, the width of the crotch
portion 18, the strength of the crotch elastics 70 and 72, the material from which the
absorbent article10 is constructed, etc.

_ Refening to Figs. 7 and 8, the crotch elastics 70 and 72 can be positioned and
secured between the layers 18 and 20 forming the laminate, similar to that shown in
Fig. 7. Alternatively, the crotch elastics 70 and 72 can be adhered to an upper surface 74
of the upper layer 18 of the laminate, see Flg. 8. Preferably, the first and second crotch
elastics 70 and 72 are bonded to the upper surface 74 of the upper layer 18 by an

adhesive.
Refarring again to Figs. 1, 2, 7 and 8, the absorbent articie 10 can include a liquid

permeable liner 76. The liquid permeable finer 76 is also referred to as a bodyside cover.
The liner 76 is not required but the absecrbent article 10 will be described as including the
liner 76. The liquid permeable liner 76, whan present, can be formed from any natural or
synthetle material that is liquid permeable. The liquid permeable liner 76 can also be
formed from a non-woven material. Spunbond is a good matertal from which to construct
the liquld permeable liner 76.

The bodyside liner 76 can be secured to at least one of the front, back or crotch
portions 12, 14 or 16. The bodysida liner 76 is shown being directly attached to the crotch
portion 16 in Fig. 8. Aiternatively, the bodyside liner 76 can be indirectly attached to the
crotch portion 18 via one or more layers. In this case, the intermediate layer would be
secured to at least one of the front, back or crotch portions 12, 14 or 16. For example, the

11
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bodyside liner 76 could be secured to a liquidimpermeabie baffle, that Is then adhesively
secured to the crotch portion 18.

In Fig. 1, the periphery of the bodyside liner 76 and the periphery of the croich
portion 16 are shown (o be coterminous. When the crotch elastics 70 and 72 are
positioned on the upper surface 74 of the laminate, see Fig. 8, they can be adhesively
secured to the bodyside liner 76 such that they are arranged adjacent to the skie edges
68 and 68 of the crotch portion 16.

The absorbent article 10 further incles an absorbent 78 posltioned below the
liquid permeable liner 76. The absorbent 78 can be in direct contact with the upper layer
18 of the crotch portion 16. The absorbent 78 is designed to absorb body fluld, especially
urine and can include one or more layers of absorbent materizl. The layers can be
constructed of similar or different materials. Sultable materials for &Qahswbent 78
include cellulose, wood pulp fluff, rayon, cotton, and meltbiown polymers such as
polyester, polypropylens or coform. Coform is a meltblown air-formed comblnation of
meltblown polymers such as polypropylene, and absorbent staple fibers such as cellulose.
A preferred material is wood pulp fiuff, for it is low in cost, relatively easy to form and has

great absorbency. It should be noted that if two or more layers are utilized, that it is not
necessary that afl the layers be formed from the same matertat or have the same density.

The absorbent 78 can also be formed from a composite comprised of a hydrophilic
material that can be formed from various natural or synthetic fibers, wood pulp fibers,
regenerated cellulose or cotton fibers, or a blend of pulp and other fibers. A preferred
material is airlaid tissue.

it is also possible and sometimes advantageous to insert a superabsorbent
material Into the absorbent 78 so as to increase its ability to absorb a large amount of fluld
in relation fo its own welight. Typical superabsorbents used in absorbent articles such as
incontinenca garments and diapers can absorb more than 10 times their welght in body
fluid. The superabsorbent material can be inserted as particles, fibers or in sheet form.
Hydroxyfunctional polymers have been found to be good superabsorbents for dispasable
absorbent artides. Such superabsorbents are commercially available from The Dow
Chemical Company, Stockhausen, Inc., as well as other companies. Two such
superabsorbents are DRYTECH® 2035 M and FAVOR® SXM 880. DRYTECH® is a
registered trademark of The Dow Chemical Company having an office at 2030 Dow

Center, Midland, Michigan 48642. FAVOR® is a registered trademark of Stockhausen,
Inc. having an office at 2401 Doyie Street, Greensboro, North Carolina 27406. The

12

342



/' T

DOTFFE0" STh 960

10

15

K-C 16106

superabsorbent can be a partially neutralized salt of cross-linked copolymers of
polyacrylic acid. Other types of suparabsorbant materials known to those skilled in the art
can also be used.

Referring now to Figs. 9 and 10, an absorbent assembly 80 is depictad which
includes, from top to bottom, a liquid permeable bodyside liner 76, one or more layers of
an absorbent 78, one layer being shown, and a liquid-mpermeable baffle 82. The liquid-
impermeable baffle 82 can be formed from a thin layer of thermoplastic materal such as
polyethylene or polypropylene. The baffle 82 can also be formed from other kinds of
liquid-impermeable material. Preferably, the baffle 82 Is formed from a liquid-
impermeable film. it should be noted that the baffle 82 could be formed from a laminate
whereln at least one of the layers is liquid-impermeable.

In the absorbent assembly 80, the crotch elastics 70 and 72 are sandwiched
between the liner 76 and the baffle 82. The crotch elastics 70 and 72 can be held in place
by a glue, an adhesive, by ultrasonics, by heat, by pressure, by a combination of heat and
pressure, or by some other bonding mechanism known to those skilled in the art. itis
also possible to secure the crotch elastics 70 and 72 to the lower or exterior surface of the
baffle 82 if desired. For good results, the crotch elastics 70 and 72 should be positioned
within about 1 Inch (about 2.5 cm) from the respective side edge 86 and 68. More
preferably, the crotch elastics 70 and 72 should be positioned within about .75 inches
(about 2 em) from the respective side edge 66 and 68. Most preferably, the crotch
elastics 70 and 72 should be positioned within about .5 Inches (about 1.3 cm) from the
respectiva side edge 66 and 68.

The absorbent assembly 80 can be placed or positioned on or over the crotch
portion 16 of tha absorbent article 10 and can be retained in place by an adhesive or
some other type of fastener. Since the baffle 82 Is liquid-impermeable, the crotch portion
16 would not have to be constructed from a liquid-impermeable material. The absorbent
assembly 80 can ba either permanently or relsasably securad to at least one of the front,
back or crotch portions 12, 14 or 18 of the absorbent article 10. Preferably, the absorbent
assembly 80 Is secured to the crotch portion 16 by an adhesive. Altematively, the
absorbent assembly 80 can actually serve as the front and crotch portions, 12 and 16

raspectively, of the absorbent article 10.

Refarring now to Figs. 1 and 11, the first and second fasteners 52 and 54 are
releasably attached to the front portion 12 to form a pant-fike articie 84. The pant-like
article 84 has a waist-opening 86 and a pair of first and second leg openings 88 and 90.

13
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The leg elastic 58, the crotch elastic 70 and possibly the elastic first section 44 can
cooperate to form gathers 92 around the first leg opening 88. Likewise, the leg elastic 60,
the crotch elastic 72, and possibly the elastic first section 44 can cooperate to form
gathers 84 around the second leg opening 90. It should be noted that the absorbent
article 10 could be sold in elther the fiat, unassembled condition, as shown in Fig. 1, or in
the assembled condition, as is shown in Fig. 11.

Referring again to Fig. 1, the back portion 14 of the disposable absorbent article
10 has been described with referance to a first section 44 and a second section 46. The
first section 44 has a length L, and the second section 48 has a length L,, both measured
parallel to the longitudinal central axis X—X. The combination of the length L,and the
length L, equals a new length L,. The length L,should range from between about
3 Inches {about 7.5 am) to about 25 inches (about 84 cm. Preferably, for an adutt size
garment, the length L, should range frombstween about 7 inches to about 17 inches
(about 18 cm to about43 cm). Most preferably, for an adult size garment, the length L,
should range from between about 10 inches to about 15 inches (about 25 cm to about
38 cm).

In addition, the absorbent article 10 has an overall length L measured
perpendicularly from the first end 22 of the front portion 12 to the first end 36 of the back
portion 14. The length L should range from between about 10 inches (about 25 cm) to
about 45 inches (about 114 cm). Preferably, for an adult size garment, the length L,
should range from between about 20 inches {(about 51 cm) to about 40 inches (about
102 cm). Most preferably, for an adult size garment, the length Lsshould range from
betwsen about 30 Inches (about 76 cm) to about 35 Inches (about 83 cm).

A ratio L/L; can be established which ranges from between about 0.1 to about 0.5.
Preferably, the ratio L,/L; ranges from between about 0.2 to about 0.5 and more
preferably, the ratio L/l ranges from between about 0.3 to about 0.4. By designing and
manufacturing the absorbent article 10 to fit within the values established for the ratio
LJ/Ls, one can be confident that the absorbant article 10 will exhiblt improved body fit and
be less liksly to leak body fluld.

Referring now ta Fig. 12, the back portion 14 of the refastenable disposable
absorbent article 10 Is deplcted with the elastic 50 removed for clarity of discussion only.
The back portion 14, as described above, has a first section 44 and a second section 46,
The first section 44 has a length L, that is equal to or greater than about 2 inches (about
5 cm) and the second section 46 has a length L, that is equal to or greater than about
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1 inch (about 2.5 cm). The second section 48 includes a first area A, and a second area
A,. The first area A, is bounded by the second end 38, the line 48 drawn paraliel to the
first and 36, and the first and second side edges 82 and 64. In essence, the first area A,
represents the total area of the second section 46. The second area A, Is depicted as the
cross hatched area bounded by first and second lines 98 and 98, the second end 38, and
the line 48 drawn parallel to the first end 36. The first and second lines 96 and 98 are
drawn perpendicular to the second end 38 at points 100 and 102 where the first and
second side edges 62 and 64 intersect the secand end 38. The first and second lines 98
and 98 extend vertically upward and intersect the fine 48 at points 104 and 106,
respectively. It has been found that if one divides the first area A, by the second area A,,
a ratio A /A, Is establisfiad. If this ratio A/A; is maintained within a certaln fimited rangs,
one can manufacture a disposg\ble absorbent article 10 that exhibits improved body fit in
the buttocks region of the wearer. Such improved body fit reduces the likelihood of fluid
leakage from occurring which is of utmost importance to a consumer of such products.
The first area A, should be equat to or greater than about 175 am®. Preferably, for
an adult size garment, the first area A, ranges from between about 400 cm? to about
1500 cm® More preferably, for an adult size garment, the first area A, ranges from
between about 500 cm? to about 1200 cm®. Most preferably, for an aduit size garment,
the first area A, ranges from between about 600 cm? to about 1100 cm®. The second area
A, should be equal to or greater than about 135 cm®. The ratio A,/A,should range from
between about 1.3 to about 3.5. Preferably, the ratio A/A, should range from between
about 1.7 to about 2.5, and more preferably, the ratio A,/A; should range from betwesn

about 2.0 to about 2.3. .
it should be noted that the first and second lines 96 and 98 are aligned paraliel to

one another and are spaced apart a distance denoted as W,. W, represents the width of
the second area A,. The width W, should be equal to or greater than about 4 inches
(about 10 cm). Preferably, the width W, should range from between about 5 inches
(about 13 cm) to about 15 inches (about 38 cm), and more preferably, the width W,
should range from between about 6 inches (about 15 cm) to about 11 inches (about

28 cm). The dimension W, can vary depending upon tha type and size of the absorbent
article, as well as the age and physical size of the wearer that the absorbent article is
deslgned to ba wom by. If the absorbent article is slzed to ba wom by an infant, the
dimension W, will be less than if the absorbent article was designed to be wom by a
toddler or by an adult. The gender of the wearer can also affect the dimension W,.

15
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Referring to Fig. 13, the back portion 14 and the crotch portion 16 of the absorbent
article 10 are depicted with the elastic 50 removed from the back portion 14 for clarity of
discussion only. The crotch portion 16 Is jolned at one end to the second and 38 of the
back portion 14. The crotch portion 16 has first and second side edges 68 and 68 and

first and second crotch elastics 70 and 72 positioned adjacent to the first and second side .

edges 66 and 68, respectively. The back portion 14 has a first section 44 and a second
section 46. The first section 44 has a length L, that is equal to or greater than about

2 inches (about 5 cm) and the second section 70 has a length L, that is equal to or greater
than about 1 inch (about 2.5 cm). The second section 46 includes a first area A, and a
second area A,. The first area A, Is bounded by the second end 38, the line 48 drawn
parallel to the first end 38, and the first and second side edges 62 and 64. In essence,
the first area A, represents the total area of the second section 46. The second area A, is
depicted as the crosshatched area bounded by first and second lines 108 and 110, the
second end 38, and the line 48 drawn parallel to the first end 36. The first and second
lines 108 and 110 are drawn tangential to the first and second crotch elastics 70 and 72 at
points 112 and 114 where the first and second crotch elastics 70 and 72 are spaced
closest together. Another way of stating this Is that the first and second lines 108 and
110, respectively, are aligned tangentially to the inner most elastic strand of each of the
first and second crotch elastics 70 and 72. For a symmetrically shaped article 10, this will
occur on the fransverse central axis Y—Y.

The first and second lines 108 and 110 extand vertically upward toward the first
end 36 and intersect both the second end 38 at points 116 and 118, and the line 48 drawn
parallel to the first end 36 at points 120 and 122, The crosshatched area bounded by the
points 116, 118, 120 and 122 represent the second area A,. It has been found that if one
dividas the first area A, by the second area A,, that a ratio AJ/A, Is established. If this
ratio Ay/A, Is maintained within a certain limited range, one can manufacture an absorbent
article that exhibits improved bedy fit in the buttocks region of the wearer. Such improved
body fit reduces the likelihood of fluld leakage from occurting which is of utmost
Importance to a disposable absorbent artidle.

The first area A, should be equal to or greater than about 160 cm®. Preferably, the
first area A, should range from between about 400 cm? to about 1500 cm® More
preferably, the first area A, should range from between about 500 cm? to about 1200 cm?,
and most preferably, the first area A, ranges from between about 600 cm? to about

1100 cm®. The second area A, should be equal to or greater than about 105 cm?, The

16
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ratio AyA, should range from between about 1.5 to about 5.0. Preferably, the ratio Ay/A,
shouid range from between about 2.5 to about 4.0, and more preferably, the ratio Ay/A,
should range from between about 3.0 to about 3.7.
it shoudd be noted that the first and second lines 108 and 110 are aligned parallel

to one another and are spaced apart a distance denoted as W,. W, represents the width
of the sacond area A,. The width W, should be equal to or greater than about 2 inches
(about 5 cm). Preferably, the width W, should range from between about 3 inches (about
8 cm) to about 7 inches (about 18 cm), and more preferably, the width W, should range
from between about 4 inches (about 10 cm) to about 8 inches (about 15 cm). The
dimension W, can vary depending upon the type and size of absorbent article, as well as
the age and physical size of the wearer that the absorbent article is designed to be wom
by. !f the absorbent articie is slzed to be wom by an infant, the dimension W;wlll be less
than if the absorbent article was designed to be wom by a toddler or by an adult. The

gender of the wearer can also affect the dimension W,.
While the invention has been described in conjunction with several specific

embodiments, it is to be understood that many altematives, modifications and varlations
will be apparent to those skilled in the art in light of the aforegoing description.

' Accb’rdingly, this invention is Intended to embracae all such altematives, modifications and

variations that fall within the spirit and scope of the appended clalms.

17
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We claim:

1. An absorbent article comprising:

a)
b)

©)

d)

a front portion having a first end and a second end;

a crotch portion joined at one end to said second end of said front portion,
said crotch portion having first and second side edges, and first and
second crotch elastics each ppsltloned adjacent to one of said first and
second side edges; .

a back portion joined to an opposite end of said crotch portion, said back
portion having a first end, a second end, sald back portion being divided
Into a first section and a second seciion, said first section being extendable
in a transverse direction and having a length L, measured perpendicularty
from said first end of sald back portion to a line drawn paraliel thereto, sald
length L, being equal to or greater than about 2 inches, and said second
section having a length L, measured perpendicularly from sald second end
to said fine drawn paralie) to sald first end, said length L, being equal fo or
greater than about 1 inch, sald second section having a first side edge and
a sacond side edge and a first area A; and a second area A,, sald first area
A, representing an area bounded by said first and second side edges, said
second end and sald line drawn parallel to sald first end, said second area
A, representing an area bounded by first and second lines, said second
end and said line drawn parallel to said first end, sald first and second lines
belng drawn tangential to sald first and second crotch elastics at points
where said first and second crotch elastics are spaced closest together,
said first and second lines intersecting sald second end and sald line drawn
parallel to said first end, and sald sacond section having a ratio AyA,
ranging from between about 1.5 to about 5.0;

first and second fasteners secured to said back portion; and

an absorbent sacured to at least one of sald front, back or crotch portions,
and sach of sald first and second fasteners being releasably attached to
said front portion to form a pant-like article having a waist opening and a

pair of leg openings.

2, The absorbent article of claim 1 whereln said first section Is elastic.

18
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The absorbent article of claim 1 wherein said first section is constructed from an

olastic material.

The absorbent article of claim 1 whereln said first section contains multiple elastic
strands that extend transversely thereacross from a first side edge to a second
side edge. )

The absorbent articie of claim 1 whereln said first section is capable of extending
in the transverse direction by at least about 25%.

The absorbent article of claim § wherein said first section is capable of extending
in the transversa direction by at least about 50%.

The absorbent article of ciaim 6 whereln said first section Is capable of extending
in the transversa direction by at least about 75%.

Tha absorbent article of claim 1 whereln at least one of said first and second
fasteners is formed from a hook material that is releasably attached to said front

portion which Is formed from a loop material.

The absorbent article of clalm 1 wherein at least one of sald first and second
fasteners is formed from a loop'material that is releasably attached to sald front

portion which is formed from a hook material.

An absorbent article comprising:

a) a front portion having a first end and a second end;

b) a crotch portion joined at one and to said second end of said front portion,
sald crotch portion having first and second side edges, and first and
second crotch elastics each positioned adjacent to one of said first and
second side edges;

c) a back portion joined to an opposite end of said crotch portion, said back
portion having a first end, a second end, said back portion being divided
Into a first section and a second section, said first section being extendable

19
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d)

e)

f)
1.
12
13.

in a tmansverse direction and having a jength L, measured perpendicularly
from sald first end of said back portion to a line drawn parallel thereto, said

_ length L; being equal to or greater than about 2 inches, and said second

section having a length L, measured perpendicularly from said second end
to said line drawn parallel to said first end, said length L, being equal to or
greater than about 1 inch, said second section having a firat side edge and
a second side edge and a first area A, and a second area A,, sald first area
A, reprasenting an area bounded by said first and second side edges, said
second end and said line drawn parallel to sald first end, sald second area
A, representing an area bounded by first and second lines, said second
end and said line drawn parallel to said first end, said first and second Hines
being drawn tangential to sald first and second crotch elastics at points
where said first and second crotch elastics are spaced closest together,
sald first and second lines intersecting said second end and sald line drawn
paralle! to said first end, and sald second section having a ratio Ay/A,
ranging from between about 2.5 to about 4.0;

first and second fasteners secured to said first section;

a liquld permeable liner secured to at least one of said front, back or crotch
portions; and

an absorbent positioned below said liner, and each of sald first and second
fasteners being releasably attached to said front portion to form a pant-like
articdle having a waist opsning and a pair of leg openings.

The absorbent article of claim 10 wherein sald first section Is elastic.

The absorbent article of claim 10 wherein at least one of said first and second
fasteners is formed from a hook rnaterial that is releasably aitached to said front
portion which Is formed from a loop material.

. The absorbent article of claim 10 wherein at least one of said first and second
fasteners is formed from a loop material that Is releasably attached to sald front
portion which is formed from a hook material.
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14.

15.

The absorbent article of claim 10 whereln said first section contains multiple elastic
strands that extend transversely thereacross from said first side edge to said . |
second side edge, and said first section Is capable of extending in the transverse
direction by at least about 25%.

An absorbent article comprising:

a) a front portion having a first end and a second end;

b) a crotch porhon joined at one end to said second end of sald front portion,
sald crotch portion having first and second side edges, and first and
second crotch elastics each positioned adjacent to one of sald first and
sacond side edges;

c) a back portion joined to an opposite end of said crotch portion, said back
porfion having a first end, a second end, said back partion being divided
Into a first section and a second section, said first section being extendable
In a transverse direction and having a length L, measured perpendicularly
from sald first end of said back portion to a line drawn paraliel thereto, said
length L, being equal to or greater than about 2 inches, and said second
saction having a length L, measured perpendicularty from sald second end
to said line drawn parallel to said first end, said length L, being equal to or
greater than about 1 inch, said second section having a first side edge and
a second side edge and a first area A, and a second area A,, said first area
A, representing an area bounded by said first and second side edges, said
second end and sald line drawn paralie! to said first end, sald first area A,

being equal to or greater than about 160 cm?, sald second area A,
representing an area bounded by first and second lines, said second end
and sald line drawn parallel to said first end, said first a.md s;lcond lines
being drawn tangential to said first and second crotch elastics at points
whare said first and second croich elastics are spaced closest together,
said first and second {ines intersecting said second end and said fine drawn
paralle! to said first end, and said second section having a ratio AyA,
ranging from between about 3.0 to about 3.7;

d) first and second fastaners sacured to said first section;

21
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16.

17.

18.

18.

20.

e) a liquid permeabile liner secured to at least one of sald front, back or crotch

portions; and
d) an absorbent positioned below said liner, and each of said first and second
fasteners belng releasably attached to sald front portion to form a pant-ike

article having a waist opening and a pair of lag opanings.

The absarbent article of clalm 15 wherein A, ranges from between about 400 om?
to about 1500 cm?.

The absorbent article of claim 15 wherein at least one of said first and second
fasteners is formed from a hook material that is releasably attached to said front

portion which is formed from a loop material. ~

The absorbent article of claim 15 wherein at isast one of said first and second
fasteners is formed from a loop material that is releasably altached to said front
portion which Is formed from a hook material.

The absorbent article of claim 15 whereln said first section contains multiple elastic.. .- ~.-*
strands that extend transversely thereacross from sald first side edge to said
second slde edge, and sald first section is capable of extending in the transverse

direction by at least about 25%.

The absorbent article of clalm 15 wherein first section is capable of extending in
the transverse direction by at least about 50%.

22
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ABSTRACT O E DISCLO

A disposable absorbent article is disclosed having a front portion, a back portion
and a crotch portion. The crolch portion joins the frant portion to the back portion. The
back portion has a first end and a second end. The back portion is divided into a first
section and a second saction. The first section is extendable In a transverse direction and
has a length L; measured perpendicularly from the first end of the back portion to aline
drawn parallel thereto. The second section has a length L, measured perpendicularly from
the second end of the back portion to the line drawn parallel to the first end. The second
section has a first side edge, a second side edge, a first area A, and a second area A,.
The first area A, represents an ar€a bounded by the first and second side edges, the
second end, and the line drawn parallel !o\ﬂn first end. The second area A, represents
an area bounded by first and second fines, the second end, and the line drawn paraliel to
the first end. The first and second lines are drawn perpendicular to the second end at

points where the first and second side edges intersect the second end. Tha first and
second lines iﬁlersect the line drawn paraliel to the first end. The second section has a
ratio A,/A, which ranges from between about 1.3 to about 3.5. First and second fasteners
are secured to the back portion. An absorbent is‘secured to at least one of the front, back
or crotch portions. Eacl'i of the first and second fasteners are releasably attached to the
front portion to form a pant-like article having a waist opening and a pair of leg openings.
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Sir.
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below, next to our nameas.
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the specification of which is attached hereto.
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specification, induding the claims and any accompanying drawings as amended by any amendment
specifically referred to in the oath or declaration.
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application as defined by 37, C.F.R. 1.56.

As the named Inventors, we hereby appoint the following attommeys and/or agents to prosecute this
application and transact all business In the U.S. Paten; and Trademark Office connected herewith:

Pafricia A. Charller, Reg. No. 38840; Thomas J. Connelly, Reg. No. 28404; Gregdry E. Croft, Reg. No.
27342; Jefirey B. Curtin, Reg. No. 37601; Alyssa A. Dudkowski, Reg. No. 40586; Jeremiah J. Duggan,
Reg. No. 24470; Steven D. Flack, Reg. No. 40608; Thomas M. Gage, Reg. No. 33385; Scott B. Garrison,
Reg. No. 39,198; Joseph P. Harps, Reg. No, 28854; William D. Herrick, Reg. No. 25468; Kyle K. Kappes,
Reg. No. 34848; John P. Kirby, Jr., Reg. No. 25348; Nancy M. Klembus, Reg. No. 40051; Christos S.
Kyriakou, Reg. No. 42776; Nicholas N. Leach, Reg. No. 31776; Willlam W. Letson, Reg. No. 42797;
Thomas J. Mielke, Reg. No. 31399, Douglas L. Miller, Reg. No. 30406; Thomas M. Parker, Reg. No,
42063; Sebastian C. Pugliese lll, Rag. No. 42091; James B. Robinson, Reg. No. 34912; Kai V. Sidor,

- Reg. No. 32597; Douglas H. Tulley, Reg. No. 34743; Patrick C. Wilson, Reg. No. 31893; and Paul Y.

Yee, Rag. No. 29460.
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Please send all correspondence to Thomas J. Connelly, Kimberty-Clark Workdwide, Inc., 401 North Lake

Street, Neenah, Wisconsin 54956.

Our representative may be reached at: (920) 721-2455.
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1. All statements made herein of our own knowledge are true and that éll statements made on
information and belief are believed to be true; and

2. These statements were made with the knowledge that willful false statements and mo like so made
are punishable by fine or impriscnment, or both under Section 1001 of Title 18 of the United States
Code and that such willful false statements may Jeopardize the valldity of this application or any

patent issued thereon.
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(TRADUCCION DEL INGLES AL ESPANOL)
Caso #16106
COLOMBIA
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L. Edelen (Firmado) .
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Funclonarlo de Certificaciones

SELLO EN RELIEVE. t
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REIVINDICACIONES
Relvindicamos:

1 Un articulo absorbente comprende:

8) una parte frontal que tiene un primero extremo y un
segundo extremo;

b)_ una parte de entrepierna unida a un extremo a dicho
segundo exiremo de dicha parie frontal, dicha parte de
entrepierna tiene primero y segundos.bordes Ilérales, y
primero y segundo elésticos” de entrepierna cada uno
colocado adyacente a uno de jos primero y segundo

bordes laterales;
\
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¢)

d)

una parte trasera unida a un extremo opuesto de 15 partle
de entreplerna, dicha parie trasera tiene un primero
Bxiremo. ,un's'ogundo ulr'omo, dicha parte posierior que
estd dividida en una primera secclén y una segunda
secclon, dicha primera seccién slendo extendible en una
direccion transversal y tiene una longltud L, medida
perpendicularmente desde el primer extremo de dicha

parte trasera hasta una -iinea -dirigide parilela a ésta,

dicha longitud L; siendo Igual @ 0 mayor de 2 pulgadas, y
dicha segunda seccion tiene una longitud Ls medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo hasta
la linea dirigida paralela @ dicho primer exiremo, dicha
longitud Ls siendo igual a o mayor de 1 pulgada, dicha
segunda seccléon tiene un primer borde lateral y un
segundo borde lateral y una primer édrea Ay y una
segunda darea A4, diche primera area Ay representa un
&rea limitada por dichos primero y segundo bordes
laterales, dicho segundo extremo y dicha linea dirigida
paralela a dicho primer extremo, dicha segunda drea A,
representa un darea limilada por primera y segunda
lineas, dicho segundb extremo y dicha lInea dirigida
paralela a dicho primer extremo, dichas primera vy
segunda lineas estando dirigidas tangenciales s dichos
primeor y segundo elasticos de entreplerna en puntos en
ef cual dichos primero y segundo eldsticos de
antreplerna estdn colocados mds cerca conjuntamente,
dichas primera y segunda Iinsas Interceptan dicho
segundo exiremo y dicha Ifnea dirigida peralela a dicho
primer extremo, y dicha segunda eeccldn que tiene una

ralacion As/As que varia dentro del rango desde entre 1,5°
haste 5,0;

primero y segundo sujetadores asegurados a dicha parie
trasera; y

un absorbente asegurado a por lo menos una de dichas
partes frontal, trasera o de entreplerna, y cada uno jde
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dichos primero y segundo sujetadores estando -unidos
soitablemente a dicha  parie fronlal para formar un
articulo similar a pantaloncito que tiene una abertura de
cintura y un par de aberturas de plernas.

El articulo absorbente de la reivindicacion 1 en el cual dicha
primera esaccion ae elastica.

4
s
s

.77 El articulo absorbante de la relvindicagion 1:‘en el cual dicha

ptimera seccién estd construlda de un materlal eldstico.

El articulo absorbente de la relvindicacién 1 en el cua) dicha
primera seccidon contiene maltiples tiras eldsticas que 3e
extlenden ({ransversaimente a través de un primer borde
lateral a un segundo borde lateral.

El erticulo absorbente de la relvindicacién 1 en el cual dicha
primera - secclén es capaz de extenderse en la direcclén
transversal por al menos cerca del 25%.

El articulo absorbente de fa reivindicacién &5 en el cual dicha
primera_ soeccién es i_*:apaz de eoxtenderse eon Ila -direccién
transversal por al menos cerca dei §0%.

. Ef articulo absorbente de la relvifdicacion 6 en e) cual dicha

primera seccidn es capaz de extenderse en la direccion
iransversal por al menos cerca del 75%.

El articulo absorbente de ja relvindicacién 1 en el cual por lo
menos uno de dichos primero y segundo sujetadores esti
formado de un material de gancho que estad. agarrado en

soltablémente a dicha parte frontal la cual es de un material -

de lazo.



10.

El articulo absorbente de la reivindicacién 1 en el cual por lo
menos uno de dichos primer y segundo sujetadores esta
formado de un material de lazo que estd soltablemente unido
a dicha parte frotal ia cual esta formada de'un material de
gancho

Un articulo absorbente comprende;

a)

b)

¢)

una parte frontal que tlene un prlmerb ex{remo y un
segundo extremo;

una parte de entreplerna unida a un extremo a dicho
segundo exiremo de dicha parte fronial, dicha parte de
entrepierne tiene primero y segundos bordes laterales, y
primero y segundc elasticos de entreplerna cada uno
tolocado adyacente a uno de los primere y segundo
bordes iaterales;

una parte trasera unida a un extremo opuesto de la parte
de eontrepierna, dicha perte {rasera tilene un primero
extremo, un segundo extremo, dicha parte posterior que
esté dividida en una primera eeccién y una segunda
seccion, dicha primera seccion siendo extendibie en una
direcclén transversal y tlene una longllud L; medida
perpendicuiarmente desde el primer extremo de dicha
parte trasera hasta una linea dirigida paraiela a ésta,
dicha longitud L, slendo igual a 0 mayor de 2 pulgades, y
dicha segunda seccién tiene una longitud L: medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo hasta
dicha linea dirigida paraijela a dicho primesr exiremo,
dicha longitud Ly siendo Igual a o mayor de 1 puigada,
dicha segunda secclén tiene un primer borde lateral y
un segundo borde lateral y una primer &rea A y una
segunda ares A4, dicha primera érea A; represenia un
drea limitada por dichos primero y segundo bordes
laterales, dicho segundo extremo y dicha linea dirigida
paraleia a dicho primer extremo, dicha _sogunda éroa‘{h

go




11.

12.

13.

representa un 4rea limitada por primera y segunda -

lineas, dicho segundo exiremo y dicha linea dirigida
paraiela a dicho primer extremo, dichas primera y
segunda lineas estando dirigidas tangenclales a dichos
primero y segundo elasticos de entreplerna en puntos
doﬁde dichos primero y segundo elasticos de entrepierna
estén colocedos mas cerca conjuntamente, dichas
primera y s'egun'da lineas Interceptan dicho segundo
extreamo y dicha linea dirigida paraleia a dicho primer
extremo, y dicha segunda secciéon tiene una relacién
As/A. que varia dentro del rango desde entre 2,5 hasta
4,0;

primero y .segundc sujetadores .asegurados a dicha

- primera seccién;

un forro permeable al liquido a por lo menos uno de
dichas partes frontal, trasera o de entreplerna; y

un absorbente colocado debajo de dicho forro, y cada
uno de dichos primero y segundo sujetadores estando
unidos soltabloemente a dicha perte frontal para formar
un articuio simllar a panfaldn que tlene una abertura de
cintura y un par de aberturas de plerna.

El articulo absorbente de la reivindicacion 10 en el cual dicha
primera seccion as elastica.

El articulo absorbenie de la relvindicactén 10 en el cual por lo
menos uno de dichos primero y segundo sujetadores ests
formado de un material de gancho que esié agarrado en forma
liberable a dicha parte frontal la cual estd formada de un

El articulo absorbente de la reivindicacién 10 en el cual por lo
menos uno de dichos primero y segundo sujetadores esta

formado de un matlerial de lazo que estd soltablemente unido

&9
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16.

a dicha parte frontal la cual estéd formada de un material de
gancho.

El articulo absorbente de la reivindicacion 10 en el cual dicha
primera seccién contlene hebras eldsticas mditiples que se
extienden transversalmente a través éstas desde dicho primer
borde lateral hasta dicho segundo borde lateral, y dicha
primera seccién es capaz de exienderse eon la direccién
transversal en por al menos del 25%.

Un articulo absorbente comprende:

a) una parle frontal que tione un primer extremo y un
segundo extremo;

b) una parte de entreplerna unide en un exiremo a dicho
segundo extremo de dicha parte frontel, dicha perte de
entreplerna tiene primero y segundo bordes ‘laterales, y
primer y segundo eldsticos de enlreplerna cada uno
colocado adyacente a uno de dichos primero y segundo
bordes laterales;

c) una parte irasera unida a un extremo opuesto de dicha
parte de entreplerna, dicha parte trasera tiene un primer
extremo, un segundo eoxtremo, dicha parlie trasera
esiando dividida en una primera seccién y una segunda
soccloﬁ dicha primera seccion slendo extiensible en una
direccion transversal y que llano una Iongnud Lo medida
perpendicufarments dude dlcho prlmar extremo dof’dlcha
parte trasera hasta una linea dirigida paralela a ésta,
dicha longitud L2 siendo igual 2 0 mayor de 2 pulgadas, y
dicha segunda seccién tiene una longitud L3 medida
perpendicularmente desde dicho segundo extremo hasta
dicha tinea dirigide paralela a dicho primer extremo,
dicha longitud L; siendo igual @ o mayor a 1 pulgada,
dicha segunda secclén tiene un primer borde lateral y un
segundo borde tlateral y una primer érea A3 y una

%62
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16.

17.

segunda &rea A,, dicha primer 4rea A representa un
adrea limitada por dichos primeroc y segundo bbrdes

laterales, dicho ;segundo extfemo y dicha linea dirlgida -

paralela @ dicho primer extremo, dicha primer érea Ag
slendo igual @ o mayor de cerca de 160 em?, ol drea A,
representa un area flimitada por primera y segunda
iineas, dicho sagundo extremo y dicha linea dirigida
paralela a dicho primer exiremo, dichas primera vy
segunda lineas que son dirlgidas tangenclales a dichos
primero y segundo elésticos de enireplerna en puntos
donde dichos primero y segundo eldsticos de entrepierna
esldn espaciados més cerca conjuntamente, dichas
primera y segunda lineas interceptan dicho. segundo
extremo y dicha l!inea dirigida paralela a dicho primer
extremo, y dicha segunda seéeccién tiene un promedio
A3/A4 en e! rango desde cerca de 3,0 hasta cerca de 3,7;

d) primero y segundo sujetadores asegurados a dicha
primera seccion;

e) un forro permeable al liquidos asegurado a por o menos
una de dichas partes frontal, trasera o de entrepierna; y

d) un absorbents colocado debajo de dicho forro, y cada uno
de dichos primero y segundo sujetadores estando
elasticamente unido a dicha parte frontal para formar un
articulo similar a pantaldn que tiene una aberiura de
cintura y un par de aberturas de plerna.

El artfculo absorbente de la reilvindicaclon 18 en sl cual A; esté
en el rango de entre cerca de 400 cm? hasta cerca de 1500

cm?.

El articulo absorbente de la reivindicacién 15 en el cual por lo
menos uno de dichos primer y segundo sujetadores estéa
formado de un material de gancho que estd scoltablemente

Yooy
69




18.

19.

20.

unido a dicha parte fronta! la cual estd formada de un material
de lazo. _

El articulo absorbente de ia reivindicaclén 15 en el cuat por lo
menos uno de dichos primer y segundo sujetadores estd
formado deo un material de lazo que estad soltablemente unido
a dicha parte frontal la cual estéd formada de un material de
gancho.

El articulo absorbente de la relvindicaclén 16 en el cual dicha
primera secclén contlene hebras eldsticas muitipies que se
extilenden transversaimente a través de dicho primer borde
lateral hasta dicho segundo borde {ateral, y dicha primera
seccion es capaz de extenderse en.la direcclén Aransversal en
por al menos cerca del 26%.

"El articulo absorbente de‘ la relvindicacién 15 en el cual dicha

primera seccién es capaz de  extenderse en la direccién
transversal por al menos cerca del 50%.

++++t+tdrtbd bbbttt bbbt bbb bbb bbb bbb bbb bbb bbb bR
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RESUMEN DE LA REVELACION

Un articulo absorbente desechable eosld revelado que tiane
una parte frontal, una parte trasera y una parte de entreplerna. La
parte de enirepierna une la parte frontal a la parte trasera. La parte
trasera tiene un primer extremo y un segundo extremo. La parte
trasera estd dividilda en una primera secci6n y- una segunda
secclon. La primera secclon, es extendible en .una dlrech-On
fransversal y ll‘ene una Iongllud' L2 medida perpendicularmente
desde el primer extremo de la parte tresera hasta una linea dirigida
paralela a ésta. La segunda seccléon tisne una jongitud L; medida
perpendicularmente desde el segundo extremo de la parte trasera a
la linea dirigida paraleta el primer exitremo. La segunda seccién
tiene un primer borde lateral, un segundo borde lateral, una primera
area Ay y una segunda drea A;. La primera é4rea A, representa un
érea limitada por el primero y segundo bordes Iaterales, el segundo
extremo, y la linea dirigida paralela al primer extremo. La sogun'da
grea Az representa un érea limitada por primera y segundas lineas,
el segundo extremo, y la linea dirigida paralela al primer extremo.
La primera y segunda lineas estdn dirigildas perpendiculares al
segundo extremo en puntos donbde el primero y segundo bordes
laterales interceptan el segundo extremo. Las primera y segunda
iineas interceptan le linea dirlgida paralele al primer extremo. La
segunda 3seccién tlene un promedio Ai/A2 el cual esta en el rango
de desde cerca de 1.3 hasta cerca de 3.5. El primero y segundo
sujetadores estdan asegfurados o la parte trasera. Un absorbente
ostd asegurado a por lo menos una de tas partes frontales, trasera
o de enirepierna. Cada uno de los primeros y segundo amarradores
estéan unidos soitablemente a la parte frontal para formar un articulo
similar a pantalén que tiens una aberlura de cintura y un par de
aberturas de pierna.
++++++tttdtdtbb bbb bbbt bbbt bbb bbb bbb A4S
ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA DE LOS nocumeui’os
ADJURTOS,




2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Tridustria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

;r'L
Fo:io_Qi > |

Radicacion no €O~ 319405
Concepto Técnico no_693 Clasificacion Internacional de Patentes_ A 64 F '3l IS

Practicado el examen de acuerdo a o establecido en el Art 38 de ia Decisldn 486 se determind que
esta solicitud de Patente de Invencién:

| 51 NO[]
ﬁ\l NO[]
§\| NO[]
SIN] NOJ |}

kl NO[ ]

SIf] NO[ ]

SIL1 NO[ ]

‘SH- NOH-
‘sh\] NO[ ]

}M NO]

Contiene un resumen de la invencion (Art.26-e).
Contiene el titulo 0 nombre de la invencién (Art 27-d).
Contiene la descripcidn de la invencion (Art.26-b).

NO ES APLICABLE [ ] Contiene los dibujos necesarios para comprender la invencion
(Art.26-d) '

Contiene una o nﬁ*ivindicacions. (Art.26-c).
NO ES APLICABLE [ ] Han sido desamoliados los productos y/o procedimientos a partir

'de recursos genéticos o de sus productos derivados de los que cualquiera de los Paises

Miembros es pals de origen. (Art. 26- h).

NO ES APLICABLE [N\Jlos productos yio procedimientos han sido obtenidos(o
desamrollados a partir de los conocimientos fradicionales de las comunidades indigenas;,
afroamericanas, o locales de los palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la *
Decision 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentes.{Art.26-i).

Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material biologico. (Art.26-J).
La prioridad coincide con la materia reivindicada.
CUMPLE LOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y omos:\sm NO [ ] ver hoja(s) anexa(s)
PURND CALTTULD BEIVILDICATDUD FoLIOS 10 AL 3§

EXAMINADOR TECNICO
SO0

BogotaD.C,, 8 ABR. O3

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fax: 382°2695
. Emnal:ifo@sic.gov.co
T WWWISICgov.co
Bogota, D.C., Colombia
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Folio 3{4
(

2020

Bogota DC

Doctor

RAMIRO CASTRO DUQUE

Apoderado

REFERENCIA: Radicacion No. 00-75405
Tramite 002
Evento 001
Actuacién 416
Oficio No. 969
Folios Q01

Teniendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reune los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las
demas disposiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de la solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicaciéon en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de 1a misma Decision.

[C)::inopr: eBogoté DC, alos 7 FAYD 2002

ALIX CARMENZA PEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisidryde Nuevas Creaciones

Bogota, DC, 13- 06" 0 % El extracto dgbe{-)stg ,s.olicitud fue publicado en el nﬁmem5 l% de
la Gaceta de Propiedad r:{ustrial. de fecha 2U-U+-02 . El término habil seflalado por la
ley expird el &I~ ()~ o ySI___ NOQ_X, se presentaron oposiciones por part}de terceros.
. Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
———
) ~——e— Conmutador: 382 0840
202042 Fax: 382 2695

E-mail: info@sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia



