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Eduardo Porubo Uribe romm[mmumnm Callz 13 No. 8-39 Oficina 315

i Telefix: 57(1)2861448
Robert Giovany Ledesma O. AGENTES nnumm:z:n INDUSTRIAL X :51(53342152
Saniafd do Bogoti D.C. Email: pombo99@col | .telecom cam.co
Calombia www_pombouribe com
~ Bogotd, Octubre 27 del 2000. o SPCTORSTRNC ¥ OEXCID
Radicacion 3 0086735 Folissy S
Fachs (W01 2990-12-89 17:18:47

Sefior Tranite : MR PWTENTES D | MEBISTAY 444 ASUETIA

JEFE DIVISION DE SIGNOS DISTINTIVQS "™™™*i% 228 DIVIZN 1€ NEws Cieaines
Superintendencia de Industria y Comercio

Santafé de Bagotd.

REFERENCIA: Expediente. 00067558. Solicitud De Patente.
Solicitante: Alcoa Deutschland GmbH Verpackungswerke.
Asunto: Cumplimiento De Requerimiento.

EDUARDO POMBO URIBE, mayor de edad, identificado como aparece al pie de mi
firma, abogado en ejercicio, con T.P. No 2707 del Ministerio de Justicia, obrando
como apoderado de la sociedad Alcoa Deutschland GmbH Verpackungswerke,
domiciliada en la Repiiblica Federal de Alemania me permito dar cumplimienio al
requerimiento hecho en la presente solicitud para lo cual anexo los siguiente
documentos:

- Poderes en forma correcta.

- Descripcidn Clara de la Invencion

- Dibujos correctos de la Invencidn.

- Reivindicaciones en forma correcia relacionadas con la materia de la Patente.
- Extracto de publicacion.

- Arte final

- Tarjeta de archivos de propietarios.

- Tarjeta de archivo temdtico.

- Copia certificada su conformidad por la Administracidn que recibid la  solicitud
de la cual se reivindica prioridad.

- . Traduccidn del anterior documento.

Cordial saludo:

.C No: 383§ de Bogotd.
T.P. No 2707 de Minjusticia..
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CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA

Fm&' 223, 60323 Frankfurt am Main, RFA.
Taléfono: 49-86-5083050 Fwc 49-80-5082000

LA SUSCRITA VICE-CONSUL DE COLOMBIA
EN FRANKFURT AM MAIN

CERTIFICA

Que el sefior Dr Hanns Paul Tittenberg ejercia las funciones d
Representante del Presidente del Tnbunal Regional en Mainz en la
fecha indicada y su firma corresponde a la registrada en esta Oficina
Consular

Que la empresa Alcoa Deutschland Gesellschaft mit beschrankter
Haftung con sede en Worms es una sociedad constituida de acu rd
con las leyes de la Republica Federal de Alemania y cumple su objeto
conforme a las mismas

Que el sefior Peter Stubbe quien en su calidad de apoderado y cuya
fiia fue autenticada ante el Notano sefior Dr Lutz Schéllhamm r es
su representante legal en este pals

Frankfurt am Main Diciembre 7 2000

PredoBeriea)

MARCELA RODRIGUEZ
VICE-CONSUL DE COLOMBIA
Dareches cancaisdos.
impuesto de Timbre: uss 7.00
Fondo Rotatorio: Uss 100.00
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DR. LUTZ SCHOLLHAMMER

» - NOTARE .

DR. ULRICH HENSGEN

.

ERAE LN sl RCNRUNRMITEY * FOEIRCH SUCE

Fa. Alcoa Deutschland 27547 W°","‘3’Rh9ln
GmbH Talefon (08241) 42280 + 6711 + 24197

. Telefax (08241) 423911
. 67547 Worms .

£ ) Datum: 06. Dez. 2000
Z ') URNr.: 1311-1316/20008
u K . Sachbearb.: Herr Griles
N2~ o/ Durchw.: 06241/4239-24
N

‘Betr: BestAtigung

Sehr geehrte Damen und Herren,

zur Vorlage bei den zustdndigen Botschaften bestitige ich Ihnen
hiermit gemaf heutiger Handelsregistereinsicht wunschgemifs, dass
im Handelsregister Worms unter Nr. HRB 54 die Firma

Alcoa Deutschland Gesellschaft mit beschrinkter Haftung

mit dem Sitz in 67547 Worms, Mainzer Strasse 185, eingetragen ist
und

Herr Peter 8 t u b b 8, gaboren am 12.05.1967,
dienstansassig wie vor,

.. als Gesamtprokurist dieser Firma eing agen ist.
F .
c.\'.?'l"Jb i
\..s.f:.!-: otar
R
&-_Ll-'l".‘
s

/; Bparkeese Werma Wormser Volabank Deutsche Bank Worms «Dresdner Bank Worms Commanzbank Werms

Y N ST Nr. 3386400 Nr. 3888777 Nr. 1831278 Nr. 3831237
R | (BLZ55330010) (BLZ 553 000 0D) (BLZ 545 700 B4y (BLZ 670 800 50) (BLZ 553 400 41)
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Eduardo Pombo Uribe "OM,.E&EE IBE Cal. 13 Na. l.mns
Marta Za n-':nal..ung Teldax 37 (1) 2061488
Culami Td¥axc 57(1) 1M2122
Emal pombof9iescol | sdccom com co
ASSIGYMUENT CESION
the undarsigned abaje firaado(s)
Qmnter Spatz '

Kurl-Heinz Spether
Wolfhard Schwarz

domiociled in

68623 LAMPERTHEIM, Germarny
68526 LADENBURG, Germany
67549 WOHMS, Germuny

state(s) wmider oath to be the soloand trua
inventor{s) of

Device and method for
filing containers

state as well, that assimpn, wi-
thont ressrvations ar limitations, in
favonr of

ALQOA Deutschlend GmbH
Verpackungswerke

domioiled in

67547 WOHMS

Germany

all rights inherent to said invention amd
that the above mantioned company hereby is

enabled to apply, in its nams, for the
corresponding patent in the Re o of

domioilindo(s) en

dsplar tajo juramento ser fmivo(s) ¥
wverdadaro(s) inventor{es) ds

Declar asinismo gus ced y
tranf , #in limitacién, a favor de
ls sooiedad

domioilinda en

todos los derschos inberentes a diocha in-
vanoldn y qua 1a oitada sopiedad queda fa-
oultada para solipitar en su nombre la pa-
tente correspondients en la rapiblica de

froc) |

~Amter Spatz

b e F G

“NUHTA .

Wolfhard Schwarz

Legalisation neoesary

lagalizacidn nacesaria
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NOTARIAL CERTIFIOATE CERTINICANO NOTARIAL
{Iudividaal) {Porsona natural)

Federal Republic of Germeny -
Eviados Unidos ds Amdrice

State of Estado ds

Ceunty of 1 Condlads ds sol

On this day of 19 , porsona- A loa dfas del mes de de )l ,
1ly appeared bofore me, & Hotpry Fuoblio in compareol ante a{, Hotarlo Pdblico en
and for the above mentioned oocunty, y por ol Condado arrida nencionado,

to me known and known to ms be the psraon(s) demioooocaimiente, da lo cual day £4, como
dasoribed in and who execnted tha foregoihg asi tambiénde queme conataquslals) perso-
domment and duly moknowledgsd to me that na(s) desoritas(s) s ol doomusnioenterlior
sxecuted the sans for the uses aod pruposes lo hafn] firmado y que doolara(n) ante mf
thersin expressed qne otorgaln) ol miszo para los fines y
propisitos qua en 61 ae sxpressn

- {Notary Fublio)
(Notario Pdblico)

Totarial Seal
Sello Rotarial

moN fur L ey “w :
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POMBO URIBE

ANOUADOS
AGLNTES DE LA PROMEDAL INDUSTRIAL

Cala larm

wFlt

Adre 88

Apriady
Tachig: $7(1) TS 1D
Tdiam: 57(1) 3342122
Emaik pambe¥iScel 1 Lodcomt com o
Sxtaft du Depuid D.C. -
Colombia

PATENTS AND TRADEMARKS

PODER POWER OF ATTORNEY
Abajo fimado The Undersigner
ALOOA Deutschland GmbH ALLOA Deutschland GnbH
Verpackungswerke Verpackungswerke

EDUARDQ POMBO URIBE rprescntantc kgal y
wrdadero en Bogotd, con facultadés panm recibir
notificicioncs y nombrar apodorados judiciales, o
wtnjudiciaks, con o fin do dar cumplimicalo al
paragrafo 1 &l anticulo 543 del Deercto 410 de 197] y
dumis dispasiciones lcgales.

0 los apodcrados que los dosignen, quedan
vspecialmente facullados para reprosentamos anic las
auloridades Colombianas, administrmtivas, judiciaks o
de policia, en todos los tramiles relativos a la propicdad
Industrial, a cuyo vlecto bes facultamos para dar antes
dichas autoridades todas los pasos nocesarios al objcto
indicado; Elevar solicitudes, declaraciones y melamos;
Fomular descripciones, oposiciones y apelacioncs;
Instaurar cancclacioncs y amparos adminiurntives;
Abonar (odos los impucstos y cuotas; Efectuar todo
otro pago determinado por Iy ky;. Recibir todos los

. | documentos y- valores. dando of respaldo mespoctivo;

Henar cualesquicra otre naquisito y tomar, en fin, todas
las medidas que crcyeren conducentes al nesguardo de
nuestros inleréses, y on caso de producirse opogicion,
paando lov antcoodenics 2 los Tribunales, guedan
facultadas para tomar intervencitn como demandantcs
o demandados anle los jucces quc scan competentes,
pudicado Lrdnsar, someter 2 rbitroa, desistis, percibir y
apdar, con todas las domds facultades que resulicn
nceesarias, y por presenie declaramos desde ahom
vilido y bueno. cvanio dichos representantes yio  los
apoderados que clios nombren ¢ hicieren ¢n nucstro
beneficio.

Asi miswmo facultumos al doctor EDUARDO FOMBO
URIBE pam solictar en la oficina d¢ Propicdad

1Industnal la protocolozacidn de ot documento ¥ de

cualquicr poder que olorguc 3 nombre nucstro.

Dado v firmado

Horchy appoint EDUARDO PFOMDGQ URIDE our tnc
and legal reprosenfative in Bogotd with” power o
reccive  notificalions ond appoint judicial  or
extrajudicial agenis, 30 as fo comply with paragraph 1.
Article 343 OF Deente 410 of 1971 and the othurs legal
disposition,

Or thc agents appointed by them anc specially
vmpowered o represent us before the administrative,
judickd or police authoritics of Colombia o afl
proceedings pertaining to Industrial property, for which
purposs we autharicc them to take bufore the sad
authorice them to take before the said authoritics all Uk
necessary steps Lo the said cnd; (o the said ond: 10 fike
petitions, declarations, claims, cancellation and
admisnistrative injuction proceedings; o daw up
specifications; o make amendmants, opposilions and
appeals, o pay all installments and affect all other
payments prescribed by Law; lo receive proper noceipts.
to comply with all ather nequiremaents and, in short. o
take all those meagurcs which may deom fit for the
protection of our intercat; and in casc of oppesition,
where the procedings be passed over 1o tho courts, we
authorize said lo act on our bchalf, oy
complainant as well as defendant, beforc the competent
judges, with full powsrs 0 make amangements, Io
submit to arbitrators, io desist, to collect, W appeal and,
in shori, with all such furthcr powcrs as may be
required; and we bercby deelare from now on as valid
and good all the that mid representative and/ ar agenls
by him appointcd may do for our benchit.

We also authorize EDUARDQ POMBO URIBE 1o
apply for protocolization of this documeme of this
document and of any power of attomey by them
conferred in our narc, before tie office of Indugirial
propuity.

-.'-
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CERTIFICAIN NOTARIAL (ININVIDUR)).
Eutaekss srndos de Amia
erienl e, £
ook Wk
A lus diar del mes de aly

comparcciiferaey) persorielavnle aite ml, Notario

Frblico en y pur ol condada wnics cliod,

. @ guien duy fe de conucer p ine consta que
exsun lu persona deserita 1 firmante del dochmento
gue precedk, declarando ante mi oforg &l mismo
pora los fines y proprisitos gue en él e expresan,

Notury Piblic(Notorte Viblicu).

CERTIFICADO NOTARIAL (INDIVIDUG)
Eistadas nnidr e Américe
crunknly ke . .
Fsrenlo e >
Al dlas del mex ke ¥
conparecioferun) personalmenie anic ad, Netario
Piiblicu en y por of condada untes cltado,

o yuien duy f¢ e conucer y e cumsia quc
exson i persare dexcritu y firmemie del dockmento
qre precede, -declurando ante wl que otori(ames)
¢/ misino y para los fines y propisites gue on ¢l s
expresan.

Notary Piblic{Noturm Priblicny

CERTIFICAIN) NOTARIAL [CORPORACION)
Extadas wnidos de Andrica
condinks de
catehs o T
Hoy o & 19
eomparecil 2
quienfes)
conolcy, gulen dehidumente furameniodo, dcciun) ¥
difo yue &l cx
&

amecede. W eorpurciin argnixnds confarme a
fas Icyex del Exiado de

dtnichliveks en la civdad de

Fuodo de

degalmente conxtitmu pare in perids & dweacion
Qe it o bt determinade; gue ¢l declanate exid
antorianks pur dichy compailo, pare confiric este
podkr y que  sello éxwumpado por ¢, al pic det
ket en numbre ¥ represennicion de la expresado
s, e3 v sl suciol de ella,

# morie Newne he vse s Esunidos de

howrporuciin firmude en ‘
Extends Jo
o foelne ¥ certificn g o

conformsuind cont be fogistoctin o il Bk, In
dniernd  dechmncuin prancsiondy o5 pricha
auficionte ke e oy fectun e sadre il wrsa
am ciertues o verduderos. de o ol i i

Notary PnblictNedgrno i )iog

la conipatle, numbrnda cn ol dovemento, que .

-

NUTARIAL CERFICATE (IXDIVIDUAL)

Unitedl Ntates of Amerse

siofe If 1.\.-.)'.'

Conniry of

On ks day of 9

persanally appeared before me. & Nulary Public, m
and for. the above wentioned couniey of the abuwe
micnlioncd oouniry

fo mc known, ond known to me fo be the person

deseribed in ond who excouted e foregning

ducmeit, amd e duly acknowledged 1o me thet
cxecnied the rame for

The waes and purposes therein exprossed.

NOTARIAL CERTIFICATE (INDIVIDUAL)
United Sitates of Aincrica
siale af o,
Cowriry of
On this day of "
personolly appeared before me, a Notary Mﬂq in
and for the abow mentioncd country

to me kinin, and known to e i be the peron

weseribod in and who cxccuied te forepoing

sucumeni, and he duly acinowledped 1o me that
exceuled the same fir -

The wres and purposes therein cxprezsed,

NOTARIAL CERTIFICATE (CORPORATION)
Fedetral Bepublic of Germany
state of* A
cohinisy of

On this ~ day of 1y

prrsonally came

dnown to me, who being by me duly swom did

" dupare cond say thet he'ls the

of

! the campany named within, ¢ corporation organlaed .

under yhe laws of the siote of

domiciled af the cify of

Siate of

of and lepally constituted for a period of
tenwre nol yet exprired; that the deponent ix
amhorized by said Colipany 1o confer this Power of
Attvrney, and that e seal aof hereunto by e
depunent in the nome and on behalfl of sgud
worpurntion is the Corporaie scal therenf.

The undersigned Notary Pyblic has seen the eriicles
of Invarparatign uf vaid Corporation excenied at
state of under date of

and hercby cenicae that under the laws of sand
Mtoue the forcgomg acknowicdgunt Is o sufficiens
proaf that the focrs there costlatned ax true, which
the eutexty.

T —



Urkundenrolle Nummer 1311 fir 2000 S - Hr

Unterschriftsbeglaubiqung

1. Hexr Peter 5 t u b b e , geboren am 12. Mai 1967,
dienstansaseig in 67547 Worms, Mainzer Strafie 185,

2. Herr Ginter Heinrich S p a t 2 , geboren am 05.
Januar 1942, dienstansassig daselbst,

3. Herr Karl-Heinz Adam S pe t he r , geboren am 18.
Mai 1943, dienstansassig daselbst,

4. Herr Wolfhard Hans-Walter S c hwar z , geboren
am 02. Mai 1961, dienstansdssig daselbat,

haben ihre vorstehenden Namensunterschriften als von
ihnen eigenhdndig geleistet vor mir anerkannt, was ich
hiermit dffentlich

beglaubige.

Herr Stubbe, Herr Spether und Herr Schwarz wiesen sich
A mir zur Person aus durch Vorlage ihrer Bundespersonal-
R ausweise.

jHerr Spatz wies sich mir zur Person aus durch Vorlage
fseines Reisepasees.

©orms , den 27. November 20f
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Die Echtheit vorstehender Unterschrift des
Notars Dr. jur. Lutz Schéllhammer in Worms
und die Echtheit des beigedruckten Dienst-
siegels werden hierdurch bestltigt
Zugleich wird bescheinigt, daB der Vor-
genannte gzur Vornahme der Amtshandlung
gesetzlich befugt war

Mainz, den ersten Dezember
~ zweitausend
Der Prdsident des Landgerichts

1+(#{§?E\Z{Z/‘ﬂ‘e}6erg)

Kostenberechnung,
Geblihr fiir Legalisation
{Wert DM 100 OOYy
JVKostO v 267 1957
BGBI 18 861

DM &Sy
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EL CONSULADO GENERAL DE COLOMBIA

en Frankfurt am Main, Repiblica Federal de Alemanla, CERTIFICA:

que el(la) seflor(a) E.T Q ﬂg‘ . L&::? que auloriza el presente
documento, ejercia en la fecha alll expresada la8 funciones de funcionario(a) de (Ja) (del)
— -! g z N Q £ n v 2
y la firma y sello que en el documento aparecen como suyos son los qi.lé usa y acostumbra
en sus actos oficiales. No se asume responsabilidad alguna por el contenido del documento.

recne_0 7. Dez. 2000 Qﬁmbﬂxthrz@
MARCELA RODRIGUEZ

Vice-Cnsul de Colombig

DERECHOS CANCELADOS CON RECIBO N* S {a

IMPUESTO DE TIMBRE: uss clele

FONDO ROTATORIO: uss 1_344. ce
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Traduccién oficial del aleman de la certificaclién y de las au-
tenticaciones de firmas adjuntos al documento de cesién y al
documento de poder mediante el cual ALCOA Deutschland GmbH
Verpackungswerke domiciliada en Worms, Replblica Federal de
Alemania, otorga poder a Eduardo Pombo Uribe.

NOTARIOS
DR. ULRICH HENSGEN Y DR. LUTZ SCHOLLHAMMER

Ref.: Certificaciédn
Diciembre & del 2000
Registro Notarial: 1311-1316/2000S

Muy apreciados Sefiores y Sefioras:

Para presentar ante las embajadas competentes, después de 1la
revisién llevada a cabo el .dia de hoy en el Registro Comercial
de Worms, Reptiblica Federal de Alemania, certifico mediante

este documento que la compafiia

Alcoa Deutschland GmbH Verpackungswerke,
domiciliada en 67547 Worms, Malinzer Strasse 185,

se encuentra registrada bajo el Registro Comerclal HRB 54 de

Worms y que el

Seflor Peter Stubbe, nacido el 12.05.1967,

con domicilio comercial 67547 Worms, Malinzer Strasse 185,

se encuentra registrado como Apoderado General de la menciona-

da compafiia.

Dr., Jur. Lutz Sch8llhammer, Notario en Worms

(Firma y Sello Oficial)



Registro Notarial Nomero 1311 para el afio 2000 S ~ Hr

Por medio de este documento autentico oficlalmente las firmas
que aparecen anteriormente, las cuales fueron reconocidas en
mi presencia como propias por

1. Sx. Peter Stubbe, nacido el 12 de Mayo de 1967,

2. Sr. Glinter Heinrich Spatz, nacido el 05 de Enero de 1942,

3 Sr. Karl-Heinz Adam Spether, nacido el 18 de Mayo de 1943,

4. Sr. wolfhard Hans-Walter Schwarz, nacido el 02 de Mayo de
1961,

todos ellos con domicilio comercial en 67547 Worms, Mainzer

Strasse 185, Repiblica Federal de Alemania.

El Sx. Stubbe, el Sr. Spether y el Sr. Schwarz se identifica-
ron ante el suscrito Notarlo mediante la presentacidén de su

documento oficial de identidad.

El Sr. Spatz se identificé ante el suscrito Notario mediante

la presentaciédn de su pasaporte.

Worms, 27 de Noviembre del 2000

Dr. Jur. Lutz SchOllhammer, Notarlio en Worms

(Firma y Sello Oficial)
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Se confirma mediante este documento la autenticlidad de la fir-
ma que aparece anteriormente, la cual pertenece al Notario Dr.
Jur. Lutz Sch8llhammer en Worms y también la autenticidad del

sello oficial que aparece al lado de dicha firma.

Al mismo tiempo se certifica que la persona mencicnada se en-
contraba legalmente autorizada para la ejecucién de ese acto

oficial.
Mainz, 1® de Diciembre del 2000

Dr. Hann Paul Tlttenberg, Presidente del Tribunal Regional

({Firma y Sello Oficial)

Nota de gastos: (Valor del negocio = 100.000,-- DM)

Disposicién de Impuestos del 26.7.1957
Diario Oficial I pagina 861 Impuesto: 65,-- DM

Mainz, 1.12.2000

(Firma Ilegible y Sello Oficial)

El documento traducido del alemian fue legalizado
bajo el No. 579186 y bajo el No. 579184 el dia 13
de Diciembre del 2000 en la Oficina de Legaliza-

ciones del Ministerioc de Relaciones Exteriores.

/td%/c\

ADOLF WATZKE
Traductor Oficial
Res. 2433 ¥irnjustiola



Descripcién

La invencién se reflere a un equipo para envasar recipie: tes,
en particular botellas, asi como también a un procedimier to

. para envasar rqcipientes, en particular botellas.

Los ezuipos y los procedimientos del tipo expuesto aqui ia se
conocsn. Sin embargo, se ha comprobado que en parficular 'du-
rante el envasado de productos perecederos, por ejemplo &l en-
vasar cerveza, jugos de fruta 0 agua mineral sin anhidrico

_ carbdrico, el producto envasado se contamina de impureza: y se
echa : perder rapldamente, dejando pof consiguiente de ser ap-

to para el consumo.

Por ello la tarea de la presente invencidén es crear un ecuipo

y un procedimiento que no presente estos inconvenientes. .

Para resclver esta tarea se gugiere_un equipo que se caricte-
riza por un recinto limplo en el cual se envasan los rec: pien-
tes. Por "recinto limpio” se entiende aqui un ambiente er. el
cual es muy reducida la cantidad de gérmenes y el cual e:tad
practicamente libre de substancias nocivas parz el produi:to
perecedeqo. En el recinto limpio también se ha previsto-una
estacidén de cerramiento. En el recinto limpio los recipientes
se cierran con una tapa , de tal modo qué durante el trausbor—
te desde la estacién de envasado haclia la estaciédn de ce:ra-
mienta no puedan llegar gérmenes al interior del recipieqte.
Con el. recinto limpio se encuentra coordinada por lo menos una
primera barrera de limpleza, en la cual se limpian los ruci-

pienteb antes de su ingreso al recinto limpio.

Se prefiere un ejemplo de construccién del equipo que se ca-
racteriza porque esta prevista una segqunda barrera de linpie-
za, 1% cual sirve para la limpieza de las tapas que se le co-
locan a los'recipientes. Con ello se garantiza que al recinto

limpio no se introduzca germen alguno ni similares.



Para resolver la tarea de la invencién se sugiere también un
procedimiento caracterizado porque los recipientes son a..imen-
tados a un recinto limpio a través de una primera barreri: de
limpieza en la que son limpiados y se cierran o tapan derntro
de dicho recinto limpio. Los recipientes se tapan .o cier:'an en
el recinto limpio con el fin de gvitar la introducclén de gér-

menes u otras substancias en el producto perecedero.

A continunacidén se explica mas detalladamente la invencién con
la ayuda de la Figura 1 adjunta. La Figura 1 muestra un &sque-
ma bédsico de un diagrama de bloques del equipo para envasar

recipientes.

En la Figura 1 se.pfesenta un equipo 1 dentro del cual lus re-
cipientes B son envasados con un producto perecedero. El equi-
po 1 presenta un recinto limpio 3 caracterizado porque s« ha

reducido a un minimo la cantidad de gérmenes por metro cibico

l
y de otras substancias nocivas para el producto perecede::o.

Dentro del equipo 1 estid prevista una estacidn envasadora 5,
en la cual el producto perecedero es introducido a los reci-
- plentes B. El equipo 1 representado aqul comprende ademds una
estacién de cerramiento 7, dentro de la cual las tapas V se
colocan siobre los recipientes B llenad031 La estacién de ce-
rramiento 7 también eséa dispuesta preferentemente dentr$ del
recinto limpio 3, es decir dentro del equipo 1, con el f£.n de
evitar que durante el transporte de los reclipientes B deide la
estacién envasadora 5 hacia la estacién de cerramiento 7 el
producto perecedero envasado pueda resultar daflado por g=rme-

nes u otras substancias.

En la figura 1 se indica mediante linea discontinua dent:’o del
equipo 1 una estacién de post-limpieza 9. Ella sirve para lim-
plar _os recipientes B llenados, de tal modo que en el'lado
externo cle ell s no permanezcan adheridos gérmenes ni étfas

substancias. En_la figqura 1 se indica que la estacién de post-

.@'i



limpieza también puede estar dispuesta por fuera del equipo 1.
lLa estacidén de limpieza dispuesta por fuera del equipo 1ise

ident:sfica con el nﬁméro de referencia 11.

En la Figura 1 se puede apreciar que se ha dispuesto una pri-
mera bérrera de limpieza 13, a la cual son alimentados lcs re-
cipientes B que han de ser envasados. Dentro de la estacién de
limpieza 13 se limpian los recipientes B, preferenteﬁente 1i-
berandolos de gérmenes. La barrera puede comprender un dispo-
sitivo irradiador y/o un dispositivo gasificador, para 1lc cual
el dispositivo irradiador puede rociar un liquido y/o irzadiar
una radiacién ultravioleta o radioactiva sobre los reciéientes
B que. han de ser sometidos a limpieza. Tales dispositivoi se

conocen ya, de tal modo que no es necesario describirlos.

Los reciplentes B ya limpiados son alimentados desde la frime-
ra barcrera de limpieza 13 hacia el egquipo 1 de tal modo cue

queda descartada cualquier contaminacién de los re01pientes B
" con litpurezas. Por consiguiente, la primera barrera de limpie-

za 13 también puede estar acoplada directamente al equipc 1.

La fi&ura 1 muestra ademds una segunda barrera de limple:za 15,
a la cual son alimentadas las tapas V con las que se han de
cerrar o tapar los recipientes B. Dentro de la segunda bsrrera
de 11m§1éza 15 se limplan y/o desinfectan las Eapas V, péra lo
cual también se puede emplear un dispositivo irradiador c ga-

sificador del tipo mencionado arriba.

Desde la segunda barrera de limpieza 15 se alimentan las tapas
V hacia el equipo 1, de tal modo que se descarta cualquier
containinacién con impurezas causada por gérmenes u otras subs-

tanciag. '

Mediaﬁte la linea discontinda 17 se indica, por una parte, que
la primera j-la segunda barreras de limpleza 13 y 15 pﬁecén

estar Eéunidas en una sola barrera y, por otra parte, que las



dos barreras pueden estar directamente unidas al equipo . con
el fin de garantizar un transporte seguro de los objetos'lim-

piados, es decir un transporte protegido contra impureza:.

Los objetos que'se han de limpiar, es decir los reciplentes B
y las tapas V, pueden ser limpiados en las respectivas b: rre-
ras de'limpieza por ejemplo mediante un dispositivo gasitica-
'dor qué distribuya por ejemplo ozono o mediante un dispo:sitivo
irradiador. El dispositivo irradiador puede distribuir ur 1li-
quido de limpleza sobre los objetos a ser limpiados, o'blen
puede distribuir una radiacién ultravioleta o radicactiv:.
Tambiin es posible, después de la limpieza con un liquidc¢ de
limpieza, efectuar una post-limpieza con un agente neutr¢ con
el f£fin de remover o eliminar todos los residuos de liquico de
limpicza. La limpieza se realiza preferenfémente por fuera del
recinto limpio, graclas a lo cual dicho recinto puede estar

confoz&ado en forma relativamente compacta.

A con-inuacién se hace referencia detallada respecto al fun-
clonamiento del equipo 1 y al procedimiento para el envasado
de recipientes. En el interior del equipo 1, mAs exactamente
en el recinto limpio 3, en una estacién envasadora 5 se ilenan
© envisan los recipientes B con un producto perecedero, por
ejemplo con jugo de frutés O Con agua miﬁeral que contiere po-
co anh§d;ido carbbdnico o que no contiene-anhidfido carbér ico.
En este,caso, asi pues, no existe la accién desinfectant¢ del

anhidrido carbénico.

Para zvitar la introduccliédn de gérmenes en los recipientes B,
los reéipientes B y preferentemente tahbién_las tapas V e
limpian y/o desinfectan en las barreras de limpieza 13 y 15 o
event:almente en una barrera de limpieza comin (ver mas :de-
lante). A continuacién los recipientés B se conducen a l:. es-
tacién envasadora 5 y las tapas.V a la estaclén de cerraTient

7. De esta forma es posible envasar un producto perecede:o .en
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los 1ecipientes B y evitar 1alintxoducc16n de éérmenes u. otras
substanclas perjudiciales. Con la ayuda del equipo 1 y d:1
procedimiento expuesto aqui se pueden entonces envasar lb>s re-
cipiéntes B siq gque sSea necesario calentar el producto qie se
ha de envasar. Esto contribuye, por una parte, a que no se
afecten negativamente el sabor ni los materiales contenidos,
en pexrticular las vitaminés, Yy por otra parte se puede alorrar
la energia que se necesitaria para calentar el producto. El
equiro y el procedimiento también contribuyen a que se pueda
alcanzar de manera segura la fecha minima de vencimiento del
producto y en muchos casos que se pueda incluso aumentar con-

slderablemente.

Los recipientes B ya tapados pueden ser limpiados dentro del
recinto 1imp;o 3 en una estacién de post-limpieza 9. Sin em-
bargc .es conveniente que dicha post-limpieza se efectiie por
fuera de_ equipo 1 o del recinto limpio 3 en una estacién de

limpieza 11.

Se pue&e apreclar claramente que el equipo en su conjunto esta
estructurado de una forma muy sencilla y que se puede re:urrir_l
a prccedimientos de limpieza y desinfeccién bastante uéuales
para limpiar y/o desinfectar los objetos introducidos al re-
cintohlimpio 3, los recipientes y eventualmente también las
tapastv, de tal modo que no se introduzcan gérmenes u ot:as

substancias al producto perecedero.

De estas explicaclones también resﬁlta evidente que las ﬁarre—
ras de limpieza 13 y 15 se pueden construir de manefa seiacilla
y que se pueden integrar ¢ acoplar directamente a la parad de
la armadura del equipo 1. Los gérmenes no pueden entrar al re-
cinto limpio 3 ni llegar mas alld de la pared de la armaJdura
del equipo 1 ya que el idnico acceso lo constituyen las barre-

ras de limpieza.



Resul:a entonces evidente que en el equipo descrito o al eje-
cutar el procedimiento expuesto, los iecipientes son env:sados
y tapados en un recinto limpio. Para ello, con la ayuda cé por
lo menos una barrera de 1impieza; se asegura qué los obj?tos
introducidos al recinto limpio (en eséa caso los rgcip?entes y
las tapas) sean limpilados ge-tal manera que no les puedaﬂ en-
trar gérmenes. Se puede apreclar que es posible emplear vna
barrera de limpieza que sirva tanto para los recipientes- como
tambi4n para las tapas, pero que también se pueden emple:cr ba-
rreras de limpieza separadas, una para log recipientes y otra

para las tapas.

El equipo y el procedimiento de la invenclén son apropiacos
para rﬁcipientes y tapas de todo tipo. Sin embargo, se ha com-
probado gque en algunos casos hay en las tapas zonas dificil-

mente accesibles en las que posiblemente puedan existir aidn

7
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gérmenes. Por tal razdn se emplean tipos particulares de tapas-

de una estructura muy sencilla y en las que mediante un proce-
so de limpleza se pueden eliminar muy facll y completamente

los gérmenes.

Las tapas del tipo'particula; mencionado son capuchones herme-
tizantes (llamados también dispositivos hermetizantes) senci-
llos que se les pueden colocar a los recipientes dentro del
recinto limpio ;lque cierran dichos recipienﬁes de una form;-
muy segura. A continuacidén, preferentemente por fuera de.. re-
cinto. limpio, los recipientes se tapan de manera definitiva
colocando un elemento de cerramiento sobre el mencionado capu-
chén -hermetizante. Este elemento de cerramiento definiti-ro
puede ser una tapa roscada plastica de tipo convencional ya
sea una tapa corona con corcho giratoria o no-giratoria, o
bien una - tapa roscada metalica del tipo usual. Si se traza de
tapas metédlicas roscadas, entonces la pieza cruda de la ﬁaba
metalica se coloca sobre el recipiente que ya ha sido ce;ra&o

provislonalmente con un capuchén hermetizante y se sometu en-
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tonces a un proceso de moldeado, en el cual se elabora l:z ros-
ca de la tapa roscada. Tales procedimientos de.moldeado <'on
bien é&nocidos en general, asi gue no es necesario describir-
los aqﬁi.

i
Es esencial que preferentemente se empleen capuchones heimeti-
zantes de estructura sencilla que no tengan destalonamier%os o
zonas en los que, durante el proceso de limpieza, puedan que-
dar adheridos gérmenes o similares que resulten nocivos para
el producto envasado. Los recipientes se pueden cerrar de for-
ma segiira mediante los capuchones hermetizantes mencionac.os,
de tal.mcdo que luego de la sa%ida del recinto limpio se evita
que el c¢cntenido del recipiente se contamine con impurez:s.
Los rzcipientes pueden entonces ser manipulados sencillamente
y s8in peligro para después ser tapados defiﬁitivamente de: la
manera'mencionada arriba. Los capuchones Hermetizantes preden
estar hechos en plastico o en metal recubierto con pléstico (o}

tambi4n pueden estar hechos en varios materiales.

Los capuchones hermetizantes son alimentados a la barrer: de
1impiéza preferentemente con una determinada orientacién. de
tal modo que durante el proceso de limpieza con un liquitlo de
limpieza 0 con un liquido desinfectante no se puedan acurular

residuos de dicho liquido en el capuchén hermetizante.

La eeructura sencilla de los capughones hermetizantes, .o0s
cuales no presentan destalonamientos o simi}ares, resulta con-
veniente también para procedimientos de limpieza con cho:xros
de todo tipo puesto que asi es posible alcanzar todas las zo-
nas del capuchén hermeéizante y aniquilar todos los gérmznes y

similares.

Con 1ailimpieza de los capuchones hermetizantes sostenidds en
una determinada orientacién se puede garantizar que el lﬁquido
de limpieza no se acumule en cavidades o similares. De este

modo se puede realizar con particular eficiencia y ahorru de



tiemp> el proces de secado que se lleva a cabo luego de. pro-

ceso de limpleza.

Durante la limpieza de los recipientes y de los capuchones
hermetlzantes hay que asegurarse que no se afecten negativa-
mente los materiales de los elementos que se han de limplar ni
tampoco el sabo} de las substancias o liquidos envasados' en
los recipientes. Para la limpieza se pueden usar por ejeﬁplo

dcido paracético y/o alcohol.

El equlipo descrito aqui y el précedimiento expuesto pueden
usarse con particular eficiencia para el envasado de prorluctos
facilmente deteriorables, en particular cerveza, jugos d: fru-
ta y agua mineral con poco contenido de anhidrido carbén.co o
sin contenido de anhidrido carbénico. Para ello se prefi:re
utilizar los capuchones de cerramlento descritos, llamad.s
tambiép dispositivos o capuchones hermetizantes, puesto jue se

les puede hacer una limpieza bastante efectiva

3]
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REIVINDICACIONES:

6. Procedimiento para el envasado de recipientes, en particular botellas, con un
producto perecedero, en particular con un equipo de acuerdo con las anteriores
reivindicaciones, caracterizado por los siguientes pasos: introduccién del
recipiente en una primera barrera de limpieza, transporte del recipiente desde la
primera barrera de limpieza hasta un recinto limpio, envasar el recipiente en el
recinto limpio, y cerrar o tapar el recipients en el recinto limpio.

7. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 6. caracterizado porque las
tapas son conducidas a una primera barrera de limpieza y ulteriormente son
conducidas al recinto limpio donde son colocadas sobre recipientes.

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, caracterizado porque los
recipientes y/o las tapas son limpiadas en la/s barrera (s) de Iimpigza por medio de
un dispositivo irradiador y/o por medio de un dispositivo gasificador.

9. Procedimiento de acuerdo con una de las anteriores reivindicaciones 7 a 8,
caracterizado porque los objetos que han de ser limpiados se limpian por medio de
chorros de liquido por medio de radiacién ultravioleta, por medio de radiacidn
radioactiva y/o por medio de un gas - en particular ozono.
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Beschreibung

Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Abf{dl-
len von Behdltern, insbesondere von Flaschen, gemif
Oberbegriff des Anspruchs 1 sowie ein Verfahren zum
Abfillen von Behdltern, insbesondere von Flaschen,
gemaR Oberbeqriff des Anspruchs 6.

Vorrichtungen und Verfahren der hier angesprochenen
Art sind bekannt. Es hat sich jedoch gezeigt, dass
insbesondere beim Abfiillen von verderblichem Gut,
beispielsweise beim Abflillen von Bier, Fruchtsiften
oder von Mineralwasser ohne Kohlensdure, das abge-
fillte Gut verunreinigt wird und damit schnell ver-
dirbt, und somit nicht mehr fir den Verzehr geeig-
net ist.

Es ist daher Aufgabe der EBrfindung, eine Vorrich-
tung und ein Verfahren 2zu schaffen, die diese
Nachteile nicht aufweisen.

Zur Loésung dieser Aufgabe wird eine Vorrichtung
vorgeschlagen, die die in Anspruch 1 genannten
Merkmale aufweist. Sie zeichnet sich durch einen
Reinraum aus, in dem die Behédlter befillt werden.
Mit Reinraum ist hier eine Umgebung gemeint, inner-
halb derer die Anzahl von Keimen sehr gering isat
und die praktisch frei von fiir das verderbliche Gut
schidlichen Substanzen ist. In dem Reinraum ist
auch eine Verschliefstation vorgesehen. Die Behdl-

15200 GL-re
0. Augamt 2000
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ter werden somit in dem Reinraum mit einem Ver-
schluss verschlossen, so dass bei der Uberfihrung
von der Abflllstation zur Verschliefstation keine
Keime in den Behdlter gelangen kdénnen. Dem Reinraum
ist zumindest eine erste Reiniqungsschleuse zuge-
ordnet, in der die Behdlter vor Eintritt in den
Reinraum gereinigt werden.

Bevorzugt wird ein Ausflihrungsbeispiel der Vorrich-
tung, das sich dadurch auszeichnet, dass eine zwei-
te Reiniqungsschleuse vorgesehen ist, die der Rei-
nigung der Verschlilisse dient, die auf die Behdlter
aufgebracht werden. Damit ist auch hier sicherge-
stellt, dass keine Keime oder dergleichen in den
Reinraum eingeschleppt werden.

Weitere Ausgestaltungen ergeben sich aus den QObri-
gen Unteransprichen.

Zur Ldsung der Aufgabe wird auch ein Verfahren vor-
geschlagen, welches die in Anspruch 6 genannten
Merkmale aufweist. Es zeichnet sich dadurch aus,
dass die Behdlter {lber eine erste Reinigungsschleu-
se, in der sie gereinigt werden, einem Reinraum zu-
gefihrt werden, innerhalb dessen sie befllllt wer-
den. Die Behdlter werden im Reinraum auch ver-
schlossen, um das Einschleppen von Keimen oder
sonstigen Substanzen in das verderbliche Gut zu
vermeiden.

Weitere Ausfihrungasformen des Verfahrens ergeben
sich aus den Gbrigen Unteranspriichen.

Die Erfindung wird im folgenden anhand der Zeich-
nung ndher erliutert. Die einzige Figur zeigt eine

S;qsz
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Prinzipskizze in Form eines Blockschaltbilds der
Vorrichtung zum Abfiilllen von Behdltern.

In Figur 1 ist eine Vorrichtung 1 angedeutet, in-
nerhalb derer Behdlter B mit einem wverderblichen
Gut beflllt werden. Die Vorrichtung 1 weist einen
Reinraum 3 auf, der sich dadurch auszeichnet, dass
die Anzahl der Keime pro Kubikmeter Luft und sons-
tige das verderbliche Gut beeintrachtigende Sub-
stanzen auf ein Minimum reduziert sind.

Innerhalb der Vorrichtung 1 ist eine Abfiillstation
5 vorgesehen, in der das verderbliche Gut in die
Behdlter B eingebracht wird. Die hier dargestellte
Vorrichtung 1 umfasst auflerdem eine Verschliefista-
tion 7, innerhalb derer Verschlisse V auf die ge-
fillten Behdlter B aufgebracht werden. Die Ver-
gschliefstation 7 ist vorzugsweise ebenfalls im
Reinraum 3, also innerhalb der Vorrichtung 1 ange-
ordnet, um zu vermeiden, dass bei der Uberfidhrung
der Behdlter B von der Abfdllstation 5 2zur Ver-
schlief’station 7 Keime oder sonstige Substanzen das
verderbliche Gut gefahrden.

Gestrichelt ist in Figur 1 innerhalb der Vorrich-
tung 1 eine Nachreinigungsstation 9 eingezeichnet.
Sie dient dazu, die beflillten Behdlter B zu reini-
gen, so dass an deren AuRenseite kein verderbliches
Gut oder sonstige Substanzen anhaften. In PFigur 1
ist angedeutet, dass die Nachreinigungsstation auch
aufierhalb der Vorrichtung 1 vorgesehen sein kann.
Die auBerhalb der Vorrichtung 1 angeordnete Reini-
gungsstation ist mit der Bezugsziffer 11 gekenn-
zeichnet.

oxad
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Aus Figur 1 ist ersichtlich, dass eine erste Reini-
gungsschleuse 13 vorgesehen ist, der die zu befdl-
lenden Behdlter B zugefiihrt werden. Innerhalb der
Reinigungsschleuse 13 werden die Behidlter B gerei-
nigt, vorzugsweise keimfrei gemacht. Die Schleuse
kann eine Strahleinrichtung und/oder eine Bega-
sungseinrichtung umfassen, wobei die Strahleinrich-
tung eine Flissigkeit auf die zu reinigenden Behadl-
ter B aufsprihen und/oder eine UV- beziehungsweise
radioaktive Strahlung abgeben kann. Derartige Ein-
richtungen s8ind bekannt, so dass auf deren Be-
schreibung hier verzichtet wird.

Die gereinigten Behdlter B werden von der ersten
Reinigungsschleuse 13 so der Vorrichtung 1 zuge-
fihrt, dass eine Verunreinigqung der Behdlter B aus-
geschlossen ist. Die erste Reinigqungsschleuse 13
kann daher auch unmittelbar an die Vorrichtung 1
angedockt sein.

Figur 1 zeigt auferdem eine zweite Reinigqungs-
schleuse 15, der die Verschliisse V zugefilhrt wer-
den, mit denen die Behidlter B zu verschlieflen sind.
Innerhalb der zweiten Reinigungsschleuse 15 werden
die Verschllisse V gereinigt beziehungsweise desin-
fiziert, wobei auch hier eine Strahleinrichtung der
obengenannten Art und/oder eine Begasungseinrich-
tung eingesetzt werden kann.

Von der 2zweiten Reinigungsschleuse 15 werden die
Verschliisse V der Vorrichtung 1 so zugefihrt, dass
eine Verunreinigung durch Keime oder sonstige Sub-
stanzen ausgeschlossen ist.
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Durch eine gestrichelte Linie 17 iast angedeutet,
dass einerseits die erste und zweite Reinigungs-
schleuse 13 und 15 zu einer einzigen Schleuse zu-
sammenfasat werden kdnnen, andererseits, dass beide
Schleusen unmittelbar mit der Vorrichtung 1 verbun-
den sein kdnnen, um eine sichere, das heifit gegen
Verunreinigungen geschitzte Uberflhrung der gerei-
nigten Gegenstande gewahrleisten zu kdnnen.

Die zu reinigenden Gegenstande, die Behdlter B und
die Verschlisse V, kénnen also in den zugehdrigen
Reiniqungsschleusen durch eine Begasungseinrich-
tung, die beispielsweise Ozon abgibt, oder mittels
einer Strahleinrichtung gereinigt werden. Dabei
kann die Strahleinrichtung eine Reinigqungsfliassig-
keit auf die zu reinigenden Gegenstande abgeben,
oder aber eine UV-Strahlung beziehungsweise eine
radioaktive Strahlung. Es ist mdglich, anschliefiend
an die Reinigung mittels einer Spllfliissigkeit eine
Nachreinigung mit einem neutralen Medium vorzuneh-
men, um alle Reste der Reinigungsfliisgigkeit zu be-
seitigen. Die Nachreinigung erfolgt vorzugsweise
auferhalb des Reinraumes, der dadurch relativ kom-
pakt ausgebildet sein kann.

Im Folgenden wird auf die Funktion der Vorrichtung
1 und auf das Verfahren zum Abfllllen von Behdltern
nidher eingegangen:

Im Inneren der Vorrichtung 1, namlich im Reinraum 3
werden Behdlter B in einer Abfiilllstation 5 mit ver-
derblichem Gut gefiillt, beispielsweise mit Frucht-
sdften oder mit Mineralwasser, das einen geringen
Kohlensiuregehalt hat oder frei von Kohlensdure
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ist. Es fehlt in diesem Fall also an der desinfi-
zierenden Wirkung der Kohlensdure.

Um die Einbringung von Keimen in die Behdlter B 2zu
vermeiden, werden die Behdlter B und vorzugsweise
auch die Verschliisse V in Reinigungsschleusen 13
und 15 beziehungsweise gegebenenfalls auch in einer
gemeinsamen Reinigungsschleuse (siehe die Linie 17)
gereinigt beziehungsweise desinfiziert. Die Behdl-
ter B werden anschliefiend der Abfllstation 5 zuge-
fihrt, die VerschliGsse V der Verschliefstation 7.
Es ist auf diese Weise mbéglich, verderbliches Gut
in die Behdlter B einzufiillen und das Einschleppen
von Keimen oder sonstigen stdrenden Substanzen zu
vermeiden. Mit Hilfe der Vorrichtung 1 und des hier
erlauterten Verfahrens kdnnen also Behdlter B abge-
fllllt werden, ohne dass eine Erhitzung des einzu-
bringenden Gutes erforderlich ware. Einerseits
trdgt dies dazu bei, dass Geschmack und Inhalts-
atoffe, insbesondere Vitamine, des abzufillenden
Guts nicht nachteilig beeinflusst werden, anderer-
seits kann die Energie zum Erhitzen des Guts einge-
spart werden. Vorrichtung und Verfahren tragen
letztlich dazu bei, dass das Mindesthaltbarkeitsda-
tum sicher erreicht und in vielen Fdllen auch
-gegebenenfalls erheblich- verlangert werden kann.

Die verschlossenen Behdlter B kdnnen noch innerhalb
des Reinraums 3 in einer Nachreinigungsstation 9
gereinigt werden. Es ist aber zweckmiBig, die Nach-
reiniqung auflerhalb der Vorrichtung 1 beziehungs-
weise des Reinraums 3 in einer Nachreinigungsstati-
on 11 durchzufihren.

¥ &3
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Insgesamt wird deutlich, dass die Vorrichtung 1
sehr einfach aufgebaut ist und dass auf dbliche
Reinigungs- und Desinfizierverfahren zurlickgegrif-
fen werden kann, um die in den Reinraum 3 einge-
brachten Gegenstidnde, die Behdlter B und gegebenen-
falls auch die Verschllisse V s0 zu reinigen und zu
desinfizieren, dass keine Keime oder sonstigen Sub-
stanzen in das verderbliche Gut eingeschleppt wer-
den.

Aus den Erlauterungen wird auch deutlich, dass auf
einfache Weise Reinigungsschleusen 13, 15 reali-
siert werden kémnen, die unmittelbar in die Gehau-
sewandung der Vorrichtung 1 integrierbar bezie-
hungsweise an diese anbaubar sind. Keime k&nnen
nicht in den Reinraum 3 beziehungsweise in den Be-
reich jenseits der Gehdusewandung gelangen, da der
einzige Zugang durch die Reinigungsschleusen ver-
liuft.

Nach allem wird deutlich ersichtlich, dass bei der
hier beschriebenen Vorrichtung beziehungsweise bei
Durchfihrung des erliuterten Verfahrens in einem
Reinraum Behllter befiillt und verschlossen werden.
Dabei wird mit Hilfe von mindestena einer Reini-
gungsschleuse sichergestellt, dass die in den Rein-
raum eingebrachten Gegenstidnde, hier also die Be-
hilter und die Verschliliase gereinigt sind, so dass
Keime nicht eingetragen werden kdnnen. Es ist ohne
weiteres ersichtlich, dass eine Reinigungsschleuse
verwendet werden kann, die sowohl fir die Behdlter
als auch fir die Verschliisse vorgesehen ist, dass
aber auch f{ir beide Elemente getrennte Reinigungs-
schleusen vorgesehen werden konnen.

3=t &4
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Die Vorrichtung und das Verfahren sind f{ir Behdlter
und Verschliiese aller Art geeignet. Es hat sich je-
doch herausgestellt, dass in einigen Fallen nicht
ohne weiteres erreichbare Berelche bei Verschliissen
vorhanden sind, in denen mdglicherweise noch Keime
existieren. Es werden daher vorzugsweise besondere
Verschlussarten eingesetzt, die sehr einfach aufge-
baut sind, also bei einem Reinigungsvorgang sehr
leicht vollstdndig von Keimen befreit werden kén-
nen.

Bei den besonderen Verschliissen der hier angespro-
chenen Art handelt es sich quasi um einfache, auch
als Dichtungskappen bezeichnete Verschlusskappen,
die im Inneren des Reinraums auf den Behdlter auf-
gesetzt werden kdnnen und diesen sicher wverschlie-
fen. Die Behdlter werden dann vorzugsweise aufer-
halb des Reinraums endgiiltig verschlossen, indem
auf die Verschlusskappe ein Verschlusselement auf-
gebracht wird. Dabei kann es sich um einen herkdmm-
lichen Kunststoff-Schraubverschluss, um einen Kron-
korken, einen Kron-Drehkorken oder aber um einen
iblichen Metall-Schraubverschluss handeln. Schraub-
verschlilsse dieser Art werden auf den mit der Ver-
schlusskappe versehenen Behalter aufgesetzt und
dann einem Formungsvorgang unterworfen, bei dem in
den Mantel des Schraubverschlusses ein Gewinde ein-
gerollt wird. Derartige Formverfahren sind allge-
mein bekannt, so dass hier nicht naher darauf ein-
gegangen wird.

Wesentlich ist eben, dass vorzugsweise einfach auf-
gebaute Verschlusskappen eingesetzt werden, die
keine Hinterschneidungen beziehungsweise Bereiche
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aufweisen, in denen sich auch bei einem Reinigungs-
vorgang Keime oder dergleichen halten k&nnen, die
das Flllgut gefdhrden. Die Behdlter lassen sich mit
den Verschlusskappen sicher verschlieflen, soc dass
auch nach dem Ausfahren aus dem Reinraum eine Ver-
unreinigung des Behdlterinhalts sicher vermieden
wird. Die Behdlter sind dgnn einfach und ohne Ge-
fahrdung des Inhalts handhabbar und kd&nnen auf die
oben genannte Art endgiltig verschlossen werden.
Die Verschlusskappen kénnen aus Kunstgtoff, aus mit
Kunststoff beschichtetem Metall oder aus mehreren
Materialien bestehen.

Vorzugasweise werden die Verschlusskappen in einer
definierten Orientierung der Reinigungsschleuse so
zugeflihrt, dass sich bei der Reinigung mit einem
flissigen Reinigungs- beziehungsweise Desinfekti-
onsmittel keine Fllissigkeitsreste in der Ver-
schlusskappe sammeln kdénnen.

Der einfache Aufbau der Verschlusskappen, die eben
keine Hinterschneidungen oder dergleichen aufwei-
sen, ist auch fir Reinigqungsverfahren mit Strahlen
aller Art vorteilhaft, weil alle Bereiche der Ver-
schluasskappe sicher erreicht werden kdnnen und Kei-
me und dergleichen abgetdtet werden.

Bei der Reiniqung der unter einer besonders gewdhl-
ten Orientierung gehaltenen Verschlusskappen kann
sichergestellt werden, dass Reiniqungsflidssigkeit
g8ich nicht in Vertiefungen oder dergleichen ansam-
melt. Dadurch kdénnen an den Reinigqungsvorgang an-
schliefende Trockenverfahren besonders effektiv und
zeitsparend durchgefihrt werden.
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Bei der Reinigung der Behalter und der Verschliisse
beziehungsweise Verschlusskappen ist sicherzustel-
len, dass die Materialien der zu reinigenden Teile
nicht beeintrichtigt werden und dass auch der Ge-
schmack der in den Behdlter eingefillten Substanzen
beziehungsweise Flissigkeiten nicht nachteilig be-
einflusst wird. Zur Reinigung kdnnen beispielsweise
Peressig und/oder Alkohol verwendet werden.

Die hier beschriebene Vorrichtung und das erlauter-
te Verfahren kdénnen besonders effektiv zum Abfiilllen
von leicht verderblichem Gut eingesetzt werden,
insbesondere von Bier, Fruchts&ften und wvon Mine-
ralwasser mit einem geringen Kohlensfureanteil oder
ohne Kohlensdure. Dabel werden bevorzugt die be-
schriebenen als Dichtkappen bezeichneten Ver-
schlusskappen eingesetzt, weil diese sehr grindlich
gereinigt werden kdénnen.
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Anspriiche

1. Vorrichtung zum Abflllen von Behdltern, insbe-
sondere von Flaschen, mit verderblichem Gut, mit
einer Abflllstation, gekennzaichnat durch einen
Reinraum (3), in dem die Behdlter (B) befdllt und
in einer Verschliefstation (7) mit einem Verschluss
(V) verschlossen werden, und durch eine erste Rei-
nigungsschleuse (13) fGr die Behdlter (B}, die dem
Reinraum (3) so zugeordnet ist, dass die Behdlter
(B) vor Eintritt in den Reinraum (3) gereinigt wer-
den.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zelchnet, dass eine zweite Reinigqungsschleuse (15)
fir die Verschlisse (V) vorgesehen 1st, die dem
Reinraum (3) so zugeordnet ist, dass die Verschlls-
gse (V) vor Eintritt in den Reinraum (3) gereinigt
werden.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die eraste und/oder die zweite
Reiniqungsschleuse (13;15) eine Strahleinrichtung
und/oder eine Begasungseinrichtung umfasst.

4. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dass die Strahl-
einrichtung eine Flissigkeit, eine UV-, eine radio-
aktive Strahlung und/oder Gas -insbesondere Ozon-
auf die zu reinigenden Gegenstinde abstrahlt.

it OL-4-rm
2 Augpas X000
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5. Vorrichtung nach einem der vorhergehenden An-
spriche, dadurch gekennzeichnet, dass eine Nachrei-
nigungsstation (9;11) vorgesehen ist.

6. Verfahren zum Abfiillen von Behdltern, insbeson-
dere von Flaschen, mit verderblichem Gut, insbeson-
dere mittels einer Vorrichtung nach einem der vo-
rangegangenen Anspriiche, gekennzeichmnet durch fol-
gende Schritte: Einbringen der Behdlter in eine
erste Reinigqungsschleuse, Uberfihren der Behdlter
aus der ersten Reinigqungsschleuse in einen Rein-
raum, Beflllen der Behdlter im Reinraum und Ver-
schlieffien der Behdlter im Reinraum.

7. Verfahren nach Anspruch 6, dadurch gekennzeich-
net, dass die Verschllisse einer zweiten Reiniqungs-
schleuse zugefihrt und dann an den Reinraum weiter-
geleitet werden, wo sie auf die Behdlter aufgesetzt
werden.

8. Verfahren nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Behilter und/oder die Ver-
schliisse in der/den Reinigungsschleuse(n) mittels
einer Strahleinrichtung und/oder mittels einer Be-
gasungseinrichtung gereinigt werden.

9. Verfahren nach einem der vorhergehenden Ansprii-
che 7 bis 8, dadurch gekennzelchnet, dass die zu
reinigenden Gegenstande mittels Flissigkeitsstrah-
len, UOV-Strahlen, mittels radioaktiver Strahlen
und/oder mittels eines Gases -insbesondere Ozon-
gereinigt werden.

SKGT
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Zusammenfassung

Es wird eine Vorrichtung zum Abfdllen wvon Behal-
tern, insbesondere von Flaschen mit verderblichem
Gut vorgeschlagen, die eine Abflllstation umfasst
und durch einen Reinraum (3) gekennzeichnet ist, in
dem die Behdlter (B) beflllt und vorzugsweise auch
in einer Verschliefstation (7) mit einem Verschluss
(V) verschlosgen werden. Sie weist auBerdem eine
erste Reinigungsschleuse (13) flir die Behdlter (B)
auf, die dem Reinraum (3) so zugeordnet ist, dass
die Behdlter (B) vor Eintritt in den Reinraum (3)
gereinigt werden.

(Figur 1)
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Desaripoliébn

La invencién se refiere a un equipo para envasar reciplientes,
en particular botellas, asi como también a un procedimiento

para envasar recipientes, en particular botellas.

Los equipos y los procedimientos del tipo expuesto aqui ya se
conocen. Sin embargo, se ha comprobado que en particular du-
rante el envasado de productos perecederos, por ejemplo al en-
vasar cerveza, Jjugos de fruta o agua mineral sin anhidrido
carbbénico, el producto envasado se contamina de impurezas y se
echa a perder ripidamente, dejando por consiguiente de ser ap-

to para el consumo.

Por ello la tarea de la presente invenciédn es crear un equipo

Yy un procedimiento que no presente estos inconvenientes.

Para resolver esta tarea se sugiere un equipo gque se caracte-
riza por un recinto limpic en el cual se envasan los recipien-
tes. Por "recinto limpio™ se entiende aqui un ambiente en el
cual es muy reducida la cantidad de gérmenes y el cual esta
practicamente libre de substanclas nocivas para el producto
perecedero. En el recinto limplio también se ha previsto una
estacidén de cerramiento. En el recinto limpio los reciplentes
se clerran con una tapa , de tal modo que durante el transpor-
te desde la estacién de envasado hacia la estacién de cerra-
miento no puedan llegar gérmenes al interior del reciplente.
Con el recinto limpio se encuentra coordinada por 1o menos una
primera barrera de limpileza, en la cual se limplan los reci-

pientes antes de su ingreso al recinto limpio.

Se prefiere un ejemplo de construccién del equipo que se ca-

racteriza porque esti prevista una segunda barrera de limpie-
za, la cual sirve para la limpieza de las tapas que se le co-
locan a los recipientes. Con ello se garantiza que al recinto

limpio no se introduzca germen alguno ni similares.

AN
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Para resolver la tarea de la invenciédn se sugiere también un
procedimiento caracterizado porque los recipientes son alimen-
tados a un recinto limpio a través de una primera barrera de
limpieza en la que son limpiados y se cierran o tapan dentro
de dicho recinto limpio. Los reciplentes se tapan o cierran en
el recinto limpio con el fin de evitar la introducclién de gér-

menes u otras substancias en el producto perecedero.

A continuacién se explica mas detalladamente la invencién con
la ayuda de la Figura 1 adjunta. La Figura 1 muestra un esque-
ma biasico de un diagrama de bloques del equipo para envasar

recipientes.

En la Figura 1 se-presenta un equipo 1 dentro del cual los re-
ciplentes B son envasados con un producto perecedero. El equi-
po 1 presenta un recinto limpio 3 caracterizado porque se ha

reducido a un minimo la cantlidad de gérmenes por metro cdbico

y de otras substancias nocivas para el producto perecedero.

Dentro del equipo 1 estd prevista una estacién envasadora 5,
en la cual el producto perecedero es introcducido a los reci-
plentes B. El equipo 1 representado aqui comprende ademas una
estacién de cerramiento 7, dentro de la cual las tapas V se
colocan sobre los recipientes B llenados. La estaclén de ce-
rramiento 7 también esta dispuesta preferentemente dentro del
recinto limpio 3, es decir dentro del equipo 1, con el fin de
evitar que durante el transporte de 108 recipientes B desde la
estacién envasadora 5 hacia la estacién de cerramiento 7 el
producto perecedero envasado pueda resultar dafilado por gérme-

nes u otras substancias.

En la Figura 1 se indica mediante linea discontinua dentro del
equipo 1 una estacibén de post-limpieza 9. Ella sirve para lim-
plar los recipientes B llenados, de tal modo que en el lado
externo de ell s n permanezcan adherid s gérmenes ni 6tras

substancias. En la figura 1 se indica que la estacién de post-
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limpieza también puede estar dispuesta por fuera del equipo 1.
La estacién de limpieza dispuesta por fuera del equipo 1 se

identifica con el nfimerco de referencia 11.

En la Figura 1 se puede apreciar que se ha dispuesto una pri-
mera barrera de limpieza 13, a la cual son alimentados los re-
cipientes B que han de ser envasados. Dentro de la estaciédn de
limpieza 13 se limpian los recipientes B, preferentemente li-
berindolos de gérmenes. La barrera puede comprender un dispo-
sitivo irradiador y/o un dispositivo gasificador, para lo cual
el dispositivo 1rradiador puede rociar un ligquido y/o irradlar
una radiacién u1£ravioleta o radioactiva sobre los recipientes
B que han de ser sometidos a limpieza. Tales dispositivos se

conocen ya, de tal modo que no es necesario describirlos.

Los recipientes B ya limplados son alimentados desde la prime-
ra barrera de limpieza 13 hacia el equipo 1 de tal modo que

queda descartada cualquier contaminacién de los reciplentes B
con impurezas. Por consiguiente, la primera barrera de limple-

za 13 también puede estar acoplada directamente al equipo 1.

La figura 1 muestra ademds una sequnda barrera de limpieza 15,
a la cual son alimentadas las tapas V con las que se han de
cerrar o tapar los reciplentes B. Dentro de la sequnda barrera
de limpieza 15 se limpian y/o desinfectan las tapas V, para lo
cual también se puede emplear un dispositivo irradiador o ga-

sificador del tipo mencionado arriba.

Desde la sequnda barrera de limpieza 15 se alimentan las tapas
V hacia el equipo 1, de tal modo que se descarta cualquier
contaminacién con impurezas causada por gérmenes u otras subs-

tancias.

Mediante la linea discontinGa 17 se indica, por una parte, que
la primera y la segunda barreras de limpieza 13 y 15 pueden

estar reunidas en una sola barrera y, por otra parte, que las



dos barreras pueden estar directamente unidas al equipo 1 con
el fin de garantlizar un transporte seguro de los objetos lim-

plados, es decir un transporte protegido contra impurezas.

Los objetos que se han de limpiar, es decir los recipientes B
y las tapas V, pueden ser limpiados en las respectivas barre-
ras de limpleza por ejemplo mediante un dispositivo gasifica-
dor que distribuya por ejemplo ozono o mediante un dispositivo
irradiador. El dispositivo irradiador puede distribulr un 1li-
quido de limpieza sobre los objetos a ser limpiados, o bilen
puedé distribuir una radlacién ultravioleta o radloactiva.
También es posible, después de la limpieza con un liquido de
limpieza, efectuar una post-limpieza con un agente neutro con
el fin de remover o eliminar todos los residuos de liquido de
limpieza. La limpieza se realiza preferentemente por fuera del
recinto limpio, gracias a lo cual dicho recinto puede estar

conformado en forma relativamente compacta.

A continuacién se hace referencia detallada respecto al fun-
cionamiento del equipo 1 y al procedimiento para el envasado
de recipientes. En el interior del equipo 1, mis exactamente
en el recinto limpio 3, en una estaclédn envasadora 5 se llenan
© envasan los recipientes B con un producto perecedero, por
ejemplo con jugo de frutas o con agua mineral que contiene po-
co anhidrido carb6nlico o que no contiene anhidrido carbénico.
En este caso, asi pues, no existe la accién desinfectante del

anhidrido carbénico.

Para evitar la introducclén de gérmenes en los recipientes B,
los reciplentes B y preferentemente también las tapas V se
limpian y/o desinfectan en las barreras de limpieza 13 y 15 o
eventualmente en una barrera de limpieza comin (ver mas ade-
lante). A continuacién los recipientes B se conducen a la es-
taclén envasadora 5 y las tapas V a la estaciétn de cerramiento

7. De esta forma es posible envasar un producto perecedero en
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los reciplentes B y evitar la introducciédn de gérmenes u otras
substancias perjudiciales. Con la ayuda del equipo 1 y del
procedimlento expuesto aqui se pueden entonces envasar los re-
cipientes B sin que Sea necesario calentar el producto que se
ha de envasar. Esto contribuye, por una parte, a que no se
afecten negativamente el sabor ni los materlales contenidos,
en particular las vitaminas, y por otra parte se puede ahorrar
la energia que se necesitaria para calentar el producto. El
equipo vy el procedimiento también contribuyen a que se pueda
alcanzar de manera segura la fecha minima de vencimiento del
producto y en muchos casos que se pueda incluso aumentar con-

slderablemente.

Los reclipientes B ya tapados pueden ser limpiados dentro del
recinto limplo 3 en una estacién de post-limpieza 9. Sin em-
bargo es conveniente que dicha post-limpieza se efectle por
fuera del equipo 1 o del recinto limpio 3 en una estacién de
limpieza 11.

Se puede apreciar claramente que el equipo en su conjunto esta
estructurado de una forma muy sencllla y que se puede recurrir
a procedimientos de limpieza y desinfecciétn bastante usuales
para limpilar y/o desinfectar los objetos introducidos al re-
cinto limplo 3, los recipientes y eventualmente también las
tapas V, de tal modo que no se introduzcan gérmenes u otras

substancias al producto perecedero.

De estas explicaciones también resulta evidente que las barre-
ras de limpieza 13 y 15 se pueden construir de manera sencilla
Yy que se pueden integrar o acoplar directamente a la pared de
la armadura del equlipo 1. Los gérmenes no pueden entrar al re-
cinto limpio 3 nl llegar mis alla de la pared de la armadura
del equipo 1 ya que el Gnico acceso lo constituyen las barre-
ras de limpieza.
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Resulta entonces evidente que en el equipo descrito o al eje-
cutar el procedimiento expuesto, los recipientes son envasados
y tapados en un recinto limpioc. Para ello, con la ayuda de por
lo menos una barrera de limpieza, se asegura que los objetos
introducidos al recinto limpio {(en este caso los recipientes y
las tapas) sean limpiados de tal manera que no les puedan en-
trar gérmenes. Se puede apreciar que es posible emplear una
barrera de limpieza que sirva tanto para los recipientes como
también para las tapas, pero que también se pueden emplear ba-
rreras de limpleza separadas, una para los recipientes y otra

para las tapas.

El equipo y el procedimiento de la invencién son aproplados
para reciplentes y tapas de todo tipo. Sin embargo, se ha com-
probado que en algunos casos hay en las tapas zonas dificil-
mente accesibles en las que posiblemente puedan existir adn
gérmenes. Por tal razén se emplean tipos particulares de tapas
de una estructura muy sencilla y en las que medliante un proce-
S50 de limpieza se pueden eliminar muy facll y completamente

los gérmenes.

Las tapas del tipo particular mencionado son capuchones herme-
tizantes (llamados también dispositivos hermetizantes) sencil-
llos que se les pueden colocar a los recipientes dentro del
recinto limpic y que cierran dichos recipientes de una forma
muy segura. A continuaclén, preferentemente por fuera del re-
cinteo limpio, los reciplentes se tapan de manera definitiva
colocando un elemento de cerramiento sobre el mencionado capu-
chén hermetizante. Este elemento de cerramiento definitivo
puede ser una tapa roscada plastica de tipo convencional, ya
sea una tapa corona con corcho giratoria o no-giratoria, o
bien una tapa roscada metalica del tipo usual. Si se trata de
tapas metallicas roscadas, entonces la pieza cruda de la tapa
metalica se coloca sobre el recipiente que ya ha sido cerrado

provisi nalmente con un capuchdén hermetizante y se somete en-



tonces a un proceso de moldeado, en el cual se elabora la ros-
ca de la tapa roscada. Tales procedimientos de moldeado son
bien conocidos en general, asi que no es necesario describir-

los aqui.

Es esencial que preferentemente se empleen capuchones hermeti-
zantes de estructura sencilla que no tengan destalonamientos o
zonas en los que, durante el proceso de limpieza, puedan que-
dar adheridos gérmenes o similares que resulten nocivos para
el producto envasado. Los recipientes se pueden cerrar de for-
ma segura mediante los capuchones hermetizantes mencionados,
de tal modo gque luego de la salida del recinto limpio se evita
que el contenido del recipiente se contamine con impurezas.
Los recipientes pueden entonces ser manipulados sencillamente
Y sin peligro para después ser tapados definitivamente de la
manera menclonada arriba. Los capuchones hermetizantes pueden
estar hechos en plastico ¢ en metal recublerto con plastico o

también pueden estar hechos en varios materiales.

Los capuchones hermetizantes son alimentados a la barrera de
limpieza preferentemente con una determinada orientacién, de
tal modo que durante el proceso de limpieza con un liguido de
limpieza o con un liquido desinfectante no se puedan acumular

residuos de dicho liguido en el capuchédn hermetizante.

La estructura sencilla de los capuchones hermetizantes, los
cuales no presentan destalonamientos o similares, resulta con-
veniente también para procedimientos de limpieza con chorros
de todo tipo puesto que asi es posible alcanzar todas las zo-
nas del capuchén hermetizante y aniquilar todos los gérmenes y

similares.

Con la limpieza de los capuchones hermetizantes sostenidos en
una determinada orientacién se puede garantizar que el liquido
de limpieza no se acumule en cavidades o simllares. De este

modo se puede realizar con particular eficiencia y ahorro de



tiempo el proceso de secado que se lleva a cabo luego del pro-

ceso de limpleza.

Durante la limpieza de los recipientes y de los capuchones
hermetizantes hay que asegurarse que no se afecten negativa-
mente los materiales de los elementos que se han de limpiar ni
tampoco el sabor de las substancias o liquidos envasados en
los recipientes. Para la limpieza se pueden usar por ejemplo

Acido paracético y/o alcohol.

El equlpo descrito aqui y el procedimiento expuesto pueden
usarse con partlcular eficiencla para el envasado de productos
facilmente deteriorables, en particular cerveza, jugos de fru-
ta y agua mineral con poco contenido de anhidrido carbdénico o
sin contenido de anhidrido carbénico. Para ello se prefilere
utilizar los capuchones de cerramiento descritos, llamados
tamblién dispositivos o capuchones hermetlzantes, puesto gque se

les puede hacer una limpleza bastante efectiva
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Reivindicaciones

1. Equipo con una estacidén envasadora para envasar reclpien-
tes con productos perecederos, en particular botellas, carac-
terizado por un recinto limpio (3) en el que se envasan los
recipientes (B) y se cierran o tapan con una tapa (V) en una
estacion de cerramiento (7), y por una primera barrera de lim-
pieza (13) para los recipientes (B), la cual estd coordinada
con el recinto limpio (3) de tal manera que los recipientes

(B) se limpian antes de que entren al recinto limpio (3).

2. Equipo de acuerdo con la reivindicacién 1, caracterizado
porque se ha previsto una segunda barrera de limpleza (15) pa-
ra las tapas (V) y esta segunda barrera de limpieza (15) esta
coordinada con el recinto limpio (3) de tal manera que las ta-
pas (V) se limpilan antes de que entren en el recinto lim-
pio(3).

3. Equipo de acuerdo con la reivindicaclién 1 o 2, caracteri-
zado porque la primera y/o la segunda barrera de limpieza (13;
15) comprende/n un dispositivo irradiador y/o un dispositivo

gasificador.

4, Equipo de acuerdo con una de las anteriores reivindica-
clones caracterizado porque el dispositivo irradiador irradia
un liquido, una radiacién ultravioleta, una radiacién radioac-
tiva y/o gas -en particular ozono- sobre los objetos que han

de ser limpiados.

5. Equipo de acuerdo con una de las anteriores reivindica-
ciones, caracterizado porque se ha previsto una estaclén de

post-limpieza (9; 11).

6. Procedimiento para el envasado de recipientes, en parti-
cular botellas, con un producto perecedero, en particular con
un equipo de acuerdo con una de las anteriores reivindicacio-

nes, caracterizado por los sigulentes pasos: introduccién del
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recipiente en una primera barrera de limpieza, transporte del
recipiente desde la primera barrera de limpieza hasta un re-
cinto limpio, envasar el reciplente en el recinto limpio, y

cerrar o tapar el reciplente en el recinto limplo.

1. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 6, carac-
terizado porque las tapas son conducidas a una primera barrera
de limpieza y ulteriormente son conducidas al recinto limpio,

donde son colocadas sobre los recipientes.

8. Procedimiento de acuerdo con la reivindicacién 7 u 8, ca-
racterizado porque los recipientes y/o las tapas son limpiadas
en la/s barrera/s de limpleza por medio de un dispositivo

irradiador y/o por medio de un dispositivo gasificador.

9. Procedimiento de acuerdo con una de las anteriores rei-
vindicaciones 7 a 8, caracterizado porque los objetos que han
de ser limpiados se limplan por medlioc de chorros de liquido,
por medio de radiacién ultravioleta, por medio de radiaclén

radiocactiva y/o por medio de un gas -en particular ozono-.
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Resumen

Se sugliere un equipo para el envasado de recipientes, en par-
ticular botellas, con un producto perecedero, equipo el cual
comprende una estacidén envasadora y estd caracterizado por un
recinto limpio (3) en el que se envasan los reciplentes (B) y
preferentemente también se cierran con una tapa (V) en una es-
taclén de cerramiento (7). El equipo presenta ademids una pri-
mera barrera de limpieza (13) para los recipientes (B), estan-
do dicha barrera de limpieza coordinada con el recinto limpio
(13) de tal modo que los reciplentes (B) son limplados antes

de ser introducidos al recinto limplo (3)

(Figura 1)
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Oinistevio de Justicin y del Derscho

LA SECRETARIA GENERAL DEL MINISTERIO DE
JUSTICIA Y DEL DERECHO

CERTIFICA: v

Que por Resolucién 2433 del 9 de julio de 1973, le fue expedida licencia para ejercer
funciones de Intérprete Oficial en el idioma ALEMAN a ADOLF WATZKE
identificado con la cédula de extranjerfa No. 120348 expedida en Bogoti.

Que dicha Resolucién se encuentra vigente en la fecha.

Se expide la presente certificacién a solicitud de José Miguel Méndez.

Dada en Santa Fe de Bogotd, D.C,, a 1 7 JUL, 1397

MARITZA HIDALGO ANIBAL

ICM/mmc
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Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Follg80'

Radicacién no 00-87558

Concepilo Técnico no 0013
Clasificacion intemnacional de Patenies; B85B 1/00

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decisién 486 se
determind que esta solicitud de Patente de Invencién:

SIIV{ NO[ ] Contiene un resumen de la invencién (Art26-e).
Sifef NO[ ] Gontiene el tiuio o nombre de ka invencion (Art27-d).
Siif NO[ ] Contiens la descripcion de la invencion (At26-b).

siff NO[] NO ES APLICABLE [ ] Confiene ks dibujos necesarios para
" comprender la Invencidn (Art.26-d)

Sl [/{ NO[ ] Contlana una o0 m4s relvindicaciones. (Art28-c).

SI[ ] NO[] NOES APLICABLE ] Han sido desarollados los producios ylo
procedimientos a parfir de recursos genéticos o de sus productos
derivados de los que cualquiera de los Palses Miembros es pals de
origen. (Art. 26- h).

SI[] NO[] NO ES APLICABLE [+ Los producios ylo procedimientos han sido
oblenidos o desarroliados a parfir de los conocimientos tradicionales
de las comunidades indigenas, afroamericanas, o locales de los
palses miembros, de acuerdo a lo establecido en la Dacislén 391 y

sus modificaciones y regiamentaciones vigentes.(Art26-).
G NOM/Lninvmcldnaeroﬁarea,unprod:gbmhﬁvoaunmmlblologim.

SI[’{NOI] NO ES APLICABLE [ ] La prioridad coincide con la matera
reivindicada.

8iff NO[ | CUMPLELOS REQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: SI[ ] NO [ ] ver hoja(s) anexa(s)

0 NUEVO CAPITULO DESCRIPTIVO,FOLIOS: 46 - 53

o NUEVOS DIBUJOS, FOLIOS: 54 - 57

0 NUEVAS REIVINDICACIONES, FOLIO: 57

o NO CONTIENE ARTE FINAL DE ACUERDO AL UTERAL C) DEL ARTICULO 4 Y ART
27 DEDTO 117 DEL 84 _

o PERDIDA DEL DERECHO DE LAS PRIORIDADES REIVINDICADAS POR
PRESENTACION EXTEMPORANEA :

EXAMINADOR TECNICO
202051

Bogotd D. C., enero 03 de 2003



g %
Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

2020 Folios(

Bogota DC

Doctor
EDUARDO POMBO URIBE
. Apoderado

REFERENCIA: Radicacidn No. 00-67558

Tramite 002
Evento 001
Actuacién 418
Oficlo No. 0165
Folios 001

Tenlendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patente que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, redne los requisitos de forma establecidos en los
articulos 26 y 27 de la Decisién 486 de la Comisién de la Comunidad Andina, y en las
demés dispasiciones vigentes sobre la materia, se envia el extracto de a solicitud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propledad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Declsién,

No obstante lo anterior, no se tendrd en cuenta la prioridad invocada ya que la
presantacién de la copia certificada, fue extemporanea.

Cimpilase By e i
Dad":enBogoﬁDc.abs ¢/ e di)

ALIX CAR
Jefe de la Di

CESPEDES DE VERQGEL
n de Nuevas Creaciones

202051



Industria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 00-067558

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION
FUE PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 528, DE
FECHA 30 DE MAYO DE 2003, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY

EXPIRA EL 29 DE AGOSTO DE 2003.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
en la gaceta de Propiedad Industrial, deberd solicitar y cancelar el examen de
patentabilidad so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo
astablecido en el Articulo 44 de la Decisién

486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCEROS.

Sl NO X

Bogota D.C., Diciembre de 2003

Z>—
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCI

RADICACION: 0-87558 EDICTO No. 702

LA SECRETARNA GENERAL AD-HOC
HACE S8ABER:

Que esta Superintendenciz profild Resolucion No. 35345 da 22-DIC-2003. Que ol contenido de la parte resolutiva es como sigue: El
Superintendents de Industria y Comercio.

mmmmumambmammnn;
d axpedisnia d a relerencia.
i

ARTICULO SEQUNDO: Noliicar perecraimene of conlnido s s presenis resciuckén of doctor Eduardo-
Pambo Urba, 0 3 quisn hsga sus veces, quisn achia como apoderado de Akna Deubachisnd GmbH,
Vapackungswerke., entregéndole copis de ta misma, adviriindole que coire olla proceds o recurn de'!

inlerpussio sk ol Superiniendenis da industria y Comescio, 8 momento de ks nofiicacién o
dentro de loa 5 dise hibhiies siguieniss a alls. |

NOTFQUEBE Y CUMPLASE :
Duda en Bogotd, D.C., u i zznlt

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO, i
|
]

Para notificar a los intereaados, se fla ol presenie EDICTO en lugar visble al pdblico en la SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y

COMERCIOQ, por ol #mmino de (10) diex dies contados a partir de las 8:30 a.m. de hoy.
Secrelaria Genergl Ad-Hoc 18-EN Este edicto se desfia hoy28-ENE-2004 a lss cinco (5:00 p.m.)
Secretaria General Ad-Hoc

EDICTO No.T92



