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4) NUMERO DE EXPEDIENTE: 00091348

8) DESCRIPCION DE LA CORRECCION O MODIFICACION SOLICITADA:
En la férmula (1), el grupo "AO” es un alquilenaxi, pero en la forma en que esta dispuesta la
férmula, este grupo deberia ser en realidad un grupo cxaiquilleno "OA".

La férmula se presentd originalmente como :
R -(AO).rOOC-(CHz)..rPh-(Rz),.

Asi las cosas se ha optado por “voltear” la fdrmula de tal manera que, siendo la misma
molécula, 88 conserve lo dicho sobre Ila misma en el resto del texto y en forma acorde con
la nomenciatura comecia, lo cual es simplemente un cambio de forma que no afecta el
objetivo ni el alcance de lo reivindicado originaimente.

La férmula (1) quedard entonces como :
(R?p- Ph - (CHz)m - COO - (AO)n - R
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7) Anexos:
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E. S. D.

REF: SOLICITUD DE PATENTE EN COLOMBIA

SOLICITANTE : IMPERIAL CHEMICAL INDUSTRIES PLC
PATENTE : FORMULACIONES ADITIVAS DE USO EN

COMBUSTI DE PETROLEO
SOLICITUD No. 0000136

SOLICITUD FECHA : NOVIEMBRE 28, 2000

DILIA RODRIGUEZ D'ALEMAN, en mi condicién de apoderada de la Sociedad
solicitante, por o presents escritc y segun consta en el formulario anexo,
atentaments solicito se acepte la comeccion de un error material de la invencidén que
N8 ocupa.

El citado error, fus puesto en consideracion por la Autoridad de Busqueda
internacionel, en la cormespondients solicitud PCT :

En la fémula (), ol grupo "AC" es un aiquilenod, pero en la forma en que estd
dispuesta ia férmula, este grupo deberia ser en realidad un grupo axdalquiienc “OA",

La férmula se presantd originalments como :
R'-(AO)-00C{CHo)m-Ph-(R%),

Asi las cosas 86 ha optado por “voltear” la formula de tal manera que, slendo la
misma molécula, se conserve lo dicho sobre la misma en ol resto del texio y en
forma acords con la nomenciatura cormrecta, lo cual es simplemente un cambio de
forma que no afecta el objetivo ni el alcance da lo relvindicado originaiments.

La férmula (I) quedard entonces como :

(R%)p- Ph - (CHa)m - COO - (AQ), - R
Se adjunta nuevo taxto de la invencién con la comeccién propuesta.

C.C. 41. 05488260
T.P. 20&24delc

L



7,6
lndustn@Co 0?7’

NIT : B00176069-2 SUPERINTENDENCIA

r~ SPERIMUSTRIA ¥ DIMEACIO -
RECIBO OFICIAL DE CAJA 1 01 - 21,918 Radivecion 1 SOISI3A POUSIEIA o 1
FECHA 1 ABRIL 4 DE 2001 Focha (D) 20RI--17 16:29:57

Traite 1 GRWTMED | WERISTRY 35 CEALSN

SR € IWEWAS CREFCLOES
I8 CONGIENACTD NI i o0

DEPUSTTANTE TIFD PAGD BAMCD CUENTA No. PAGD  FELHA PSD Vr. PAGD
CLARCE WOBET ¥ 00. COLOMBCONSIGWACION  BANCD POPCLAR  039-00110-4 AT 410472001 2,867,384.00

i C 0O NCEPT O t5tU

CANT. RENTISTICO CONCEPTD TOTAL COMCEPTO
1 30005-01-03 CAMBIO BE NODALIDAD Y WODIFICA 12 WARCAS Y LEWAS COMERCIALES 3,H0.00
T0TAL L) 73,840.00

O0N:  GETENTA Y TRES MIL CUATROCIENTOS CUARENTA PESOS

{0  FECIng bE CAIA APLICADD AL EXPEDIENTE ba.

Carrera 13 No. 2700 Pisos 5, 7y 10
Conmutador 382 0840
Fax 350 5220
E-mail; info@sic.gov.co
www.sic.gov.co
Bogot3, D.C., Colombla



Esta invencién se refiere a formulaciones aditivas de uso tanto en combustibles de
petrbleo y, en particular, a dichas formulaciones en donde un componente activo esté disuelto en
un fluido portador y en donde, concretamente, el fluido portador es un éster de cido aromético, y
al uso do tales formulaciones en Ia produccién y procesado, incluyendo el refino, y uso de
petréleo.

Se suelen utilizar aditivos en combustibles de petréleo para proporcionar efectos
concretos durante e procesado o para dar lugar a propiedades particulares en ol combustible.
Normalmente, los aditivos para combustibles se formulan como soluciones en un fluido portador
adecuado, el cual es habituaimente nafia aromdtica pesada (HAN- una mezcla de hidrocarburos
arométicos rincivel Cs y Cio — predomi e trimetil fietil y
dimetiletilbencenos). La HAN es un disolvente muy eficaz que es fiicil y ampliamente disponible.
Las consideraciones respecto al medio ambiente estin conduciendo a la obligacion de reducir Ia
proporcidn de compuestos arométicos volitiles usados en tales aplicaciones, pero hasta la fecha no
se ha encontrado ningiin sustituto satisfactorio para la HAN o disolventes altamente aromiticos

La presente invencion estd besada en el descubrimiento de que ciertos éateres de
dcidos carboxilicos aromiéticos, en particular cido benzbico, son disolventes muy eficaces para
aditivos para combustibles y, desde el punto de vista medioambiental, son mucho menos objetables
que la HAN, Cuando en esa descripcion se hace referencia al término “combustible de petrSleo™,
se quiere dar a entender productos de petrbleo refinado de utilidad como combustibles,
particularmente en motores, incluyendo gasolina, diesel y fueléleo, y las frases relacionadas tienen
los correspondientes significados.

La presente invencién proporcions, por tamto, uns formulacion aditiva para
combustibles de petréleo que incluye al menos un aditivo para combustibles de petréleo, en
particular al menos un depresor de la temperatura de fluidez critica do ceras parafinicas y/o al
menos un agente desenturbiador, disuelto en un fluido portador que incluye al menos un
compuesto de formula (T):

(R*),- Ph - (CHa)m - COO - (AO),-R' (1)
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en donde:

R! es un grupo alquilo C; a Cjo, en particular un grupo alquilo C; a Cs mis
particularmente un grupo alquilo ramificado C; a Cs;

AO es un grupo alquilencod, en particular un grupo etilenoxi o propilenoxi, y puede
variar 8 lo largo de la cadena (poli)alquilenoxd;

n es 0 o esde 1 a 100, convenientemente O;

m es 0, 1 0 2, convenientemente 0; y

Ph e8 un grupo fenilo, & cual puede estar sustituido con grupos (R?), en donde cada R?
es independientemente un grupo elquilo o alcoxi C; a C, ypes 0, 1 0 2,
convenientemente 0.

La invencitn incluye un método de tratamiento de un combustible de petréleo en
donde se introduce, en el combustible de producto, al menos un aditivo para combustible de
petrdleo disuelto en un fluido portador que incluye al menos un compuesto de formula () como se
ha definido anteriormente. La invencién incluye ademés ¢l uso de compuestos de formula (I),
como se ha definido anteriormente, como fluidos portadores para aditivos para combustibles de
petréleo. Como se expondri a contimacién, convenientemente el fluido portador es o incluye
benzoato de iso-propilo.

En particular, el aditivo para combustibles de petréleo consiste en al menos un
depresor de la temperatura de fluidez critica de ceras (desparafinador) y/o al menos un agente
desenturbiador. En consecuenci, Ia invencién incluye una formulacién aditiva pars combustibles
de petrdleo que comprende uno o mds de por lo menos un depresor de la temperaturs de fluidez
critica de cerns y/o por lo menos un agente desenturbiador, disueltos en un fluido portador que
incluye al menos un compuesto de la fSrmula (I) como se ha definido anteriorments, en donde, en
particular, el fluido portador es o incluye benzoato de iso-propilo. Ademis, la invencién inchrye un
método de tratamiento de un combustible de petréleo, en donde se introduce, en el combustible de
petrbleo, al menos un aditivo para el combustible, disueito en un fluido portador que incluye al
menos un compuesto de la firmula () como se ha definido anteriormente, en donde, en particular,
el fluido portador es o incluye benzoato de iso-propilo. La invencién incluye también un
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combustible de petréleo que incluye una formulacién aditiva de la invencién. Otros aditivos para
combustibles de petrbleo que pueden ser incluidos en las composiciones de la invencidn incluyen
detergentes, agentes anti-deposicion, lubricantes, inhibidores de 1a corrogién y mejoradores del
indice de cetano.

Convenientemente, en o compuesto de formula (T) usado en a invencién, R' es un
grupo alquilo ramificado, en particular un grupo alquilo ramificado C; a C; tal como un grupo
alquilo secundario C; a Cs, por ejemplo, un grupo iso-propilo (prop-2-ilo), sec-butilo (but-2-ilo),
iso-butilo (2-metil-prop-1-ilo) y/o terc-butilo 0 un grupo 2-etilhexilo, en donde la ramificacién
reduce la ficilidad con la cual puede ser hidrolizado el éster. A este respecto, son particularmente
Gtiles los ésteres con alcoholes secundarios y, de este modo, R' es especialmente un grupo alquilo
secundario C, a Cs y muy adecuadamente un grupo iso-propilo. Aungue el dcido carboxilico usado
en el éster puede ser un écido dihidrocinimico o un #cido fenilacético, muy convenientemente es
un écido benzdico, es decir, deseablemente m es 0, De manera similar, aunque el anillo fenilo del
écido puede estar sustituido, es conveniente que esté insustituido, es decir, deseablemente p es 0.

Los ésteres usados en la invencién pueden incluir una cadena (poli)alquilenoxi
(AO). en Ia formula (T) entre ¢l grupo carboxilo y ef grupo R'. Cuando esth presente, la cadena
(poli)alquilenoxi es adecuadamente una cadena (poli)etilenoxi, una cadena (poli)propilenoxi o una
cadena que incluye ambos residuos etilenoxi y propilenoxi. En general, convenientemente no se
incluye dicha cadena en el éster, es decir, deseablemente n es 0.

Esteres de formula (T) que pueden ser usados en la invencién incluyen benzoato de
etilo, benzoato de propilo, benzoato de iso-propilo, benzoato de sec-butilo, benzoato de iso-
butilo, benzoato de terc-butilo, benzoato de 2-etilhexilo y benzoato de nonilo. Entre estos, ésteres
particularmente Gtiles son benzoato de iso-propilo y benzosto de 2-etithexilo y, concretamente, Ia
invencién incluye una formulacién aditiva para combustibles de petrbleo, en particuler una
formulacién de por Jo menos uno de los aditivos indicados anteriormente, en donde al menos un
aditivo para combustibles de petréleo esté disuelto en benzoato de iso-propilo y/o benzoato de 2-
etilhexilo como fluido portador. El benzoato de iso-propilo presenta una combinacidn de
propiedades que hacen que el mismo sea excepcionalmente Gtil en su papel como fluido portador.
Cmommﬂeﬁdmmuuﬂmmpﬁnmdeﬁaﬁc{uqueﬁmmdtopmﬁodeebulﬁdﬁn
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(PE alrededor de 219° C) y que parmanece fluido & temperaturas por debajo de las temperaturas
medioambientales normalmente esperadas (temperatura de fluidez critica <-60° C); tiene uma
temperatura de inflamabilidad (alrededor de 99° C) de manera que es clasificado como no
inflamable y, bajo condiciones de uso normales, tiene una baja presién de vapor; tiene una
densidad similar a Is del agua (1,008 kg.I'! a 25° C); y una baja densidad (2,32 cSt a 25° C; medida
por el método del tubo U, equivalente a 2,34 mPa.s).

Convenientemente, el fluido portador usado en las formulaciones de la invencién
consiste totalmente en uno o més compuestos de formula (I). Sin embargo, si se desea, se pueden
emplear, en mezcla, otros disolventes o fluidos portadores. Ejemplos de tales otros fluidos
incluyen propileno tetrimero y acetato de etilo. Aunque se puede incluir HAN, es improbable que
HAN u otro fluido portador o disolvente que incluya una proporcién sustancial de hidrocarburos
aromiticos se utilice como principal componente de dicho fluido portador mezclado, debido a su
impacto adverso sobre el medio ambiente. Cuando se emplean mezclas, los compuestos de
formula (I) estarin presentes normalmente en una cantidad de por lo menos 40%, mis
generalmente de por lo menos 50%, convenientemente de por lo menos 60% y en particular de
por lo menos 75%, en peso del fluido portador total usado. Cuando estén presentes, los otros
componentes o disolventes del fluido portador se emplearin convenientemente a un nivel de 1 a
40%, més deseablemente de 2 a 25% y en particular de 5 a 15% en peso del fluido portador total
usado.

Los aditivos para combustibles son materiales afiadidos a materiales combustibles
de petréleo, por ejemplo, combustible diesel, petrdleo de calefaccion y gasolina, para proporcionar
efectos particulares tales como depresién de la temperatura de fluidez critica (desperefinado) y

La cantidad del aditivo para combustibles incluido en la formulacién es
habitualmente de 1 a 99%, mis generalmente de 5 a 90% en peso de la formulacidn.
Generalmente, 1a cantidad afiadida de aditivo al combustible es del orden de 1 a 5.000 ppm, mis
generalmente de 5 a 2.500 ppm, en peso del combustible tratado. Por tanto, la cantidad de
formulacién aditiva afiadida al combustible es normalmente de § a 10.000 ppm, més generalmente
de 10 a 5.000 ppm, en peso del petrSleo tratado. Dentro de estas gamas gencrales, las cantidades
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par aditivos particulares pueden variarse en ls forma que se describird mis adelante.

Los combustibles de destilados intermedios (combustible diesel) son mezclas
complejas de moléculas hidrocarbonadas que incluyen parafinas normales (cadena lineal) con
cadenas carbonadas que oscilan principalmente entre Cs y Cz, pero posiblemente con algunos
compuestos hasta Cys. A bajas temperaturas, las parafinas més pesadas (cadena més largs) tienden
a precipitar cristales céreos, habituaimente como placas romboides, planas, finas, y con el
descenso a tempersturas muy bajas dichos cristales pueden crecer a una dimensién transversal de
0,5 & 1 mm. Dichos cristales céreos pueden causar directamente el bloqueo del filtro de
combustible ¢ indirectamente los cristales céreos pueden formar una estructura gelificada en el
combustible dando lugar a que el combustible liquido quede atrapado entre cristales céreos
entrelazados, de manera que una cantidad tan pequefia como 0,5 a 1% de cera precipitada puede
causar |a solidificacién del combustible, bloqueando asf las lineas de combustible, etc. Para inhibir
o prevenir la precipitacién de ceras, al combustible se afiaden normalmente depresores de la
temperatura de fluidez critica de 1a cers de perafina. El efecto resultante es similer al de la
separacién, por ejemplo mediante cracking catalitico, de ceras en operaciones de refineria y a
veces se conoce coloquialments por la expresién “desparafinado”. Dichos aditivos se presentan
normalmente como soluciones en un fluido portador. Ejemplos de aditivos adecuados incluyen
copolimeros de etileno-acetato de vinilo y copolimeros de polimetacrilato de aiquilo.

Cuando e aditivo del combustible es un depresor de la temperstura de fluidez
critica, la concentracién en el fluido portador, o disolvente, es habitualmente de 1 a 99%, en
particular de 5 a 50% en peso de la formulacién tota! y las formulaciones incluirin generalmente
de 99 & 1%, en particular de 50 & 5% del fluido portador en peso de la formulacién total. La
cantidad de depresor de la temperatura de fluidez critica incluido en un combustible de petréleo es
habitualmente de 1 a 5.000 ppm, en particular de § a 2.500 ppm, en peso de la corriente de
petrbleo. Por tanto, la proporcién de adicién al combustible de petrleo de la formulacién
depresora de la temperatura de fluidez crftica seré generalmente de 5 a 10.000 ppm, en pearticular
de 10 a 5.000 ppm, en peso del combustible de petrbleo total.

Los combustibles tales como combustible diesel, petréleo de calefaccion y gasolina,
pueden contener cantidades menores de agua o material acuoso que se separa durante y/o después
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de la produccién, liegando a ser visibles incluso cantidades pequefias de agua en forma de una
turbidez en el combustible. Para eliminar la turbidez, se afiaden agentes desenturbiadores,
probablemente mediants solubilizacibn o microemulsificacion del material acuoso para
proporcionar un combustible transparente, estable, o bien favoreciendo una separacién de fase més
completa del agua, de manera que la misma se pueda separar mis ficiimente del combustible. El
uso de agentes desenturbiadores contribuye a que ¢l agua esté presente como una fase separada en
situaciones en donde ello es indeseable, por ejemplo, en tanques de almacenamiento en donde el
agua separads puede conducir a corrosién o en motores en donde puede causar la comosién o
bloqueo do las toberas o chorros finos. La presencia de surfactantes detergentes en el combustible
puede actuar para estabilizar emulsiones de agua en combustible, sumentando asl la tendencis &
formar turbidez.

Los agentes desenturbiadores tienen quimicamente de forma habitual propiedades
surfactantes y ejemplos incluyen alcoxilatos de resinas de alquilfenol-formaldehido y copolimeros
de EO/PO, en bloque o al azar, que generalmente tienen pesos moleculares de 1.000 a 5.000,
copolimeros en bloque de EO/PO reaccionados posteriormente, en particular reaccionados
posteriormente con materizles de isocianatos tal como MDI [4,4°-metilenbis(fenilisocianato)], y
alcoxilatos de poliaminas, en perticular de alquilendiaminas, especisimente de etilendiamina, que
normalmente tienen pesos moleculares de 10.000 a 100.000; y alcoxilatos de polioles, en particular
de glicerol, que pueden tener una amplia gama de pesos moleculeres del orden de 1.000 a 20.000
0 mayores. Es comiin usar combinaciones de 2 6 mis materiales desenturbiadores para adaptarse a
las condiciones particulares existentes en una corriente de petréleo, por ejemplo, combinaciones
de agentes realzadores de Ia coalescencia y de 1a floculacién. i

La concentracién de los componentes desenturbiadores en o fluido portador, o
disolvente, s habituzimente de 10 a 90%, mas generalmente de 15 a 85%, en particular de 25 2 80% en
peso de Ia formulacion totel. De manera correspondients, las formulaciones desenturbiadorss de [a
invencién incluyen habituaimente de 90 a 1094, mas generaimente de 85 a 15%, en particular de 75 a
20% del fluido portador en peso de la formulacién total. En la prictica, la cantided de agente
desenturbindor incluido en un combustible de petrbleo es habituatmente de 1 & 500 ppm, en particular
de 5 a 150 ppm, en peso del combustible. Por tanto, la proporcién de adicién de la formulacién
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desenhrbiadora al combustible seré habituaimente de 5 a 1.000 ppm, en particular de 10 a 300 ppm, en
peso del combustible total.

En consecuencia, la invencién incluye una formulacién aditiva para combustibles
que comprende al menos un agente aditivo para el combustible, en particular al menos un depresor
de la temperstura de fluidez critica de las ceras de parafinas y/o al menos un agente
desenturbiador, disueitos en un fluido portador que incluye al menos un compuesto de férmula (T)
como se ha definido anteriormente, en donde, en particular, el fluido portador es o incluye
benzoato de iso-propilo. Ademds, la mvencién incluye un combustible a base de petréleo que
comprende una formulacién aditiva de por lo menos un agente aditivo para el combustible, en
particular al menos un depresor de la temperatura de fluidez critica de ceras de parafinas y/o al
menos un agente desenturbiador, disueltos en un fluido portador que incluye al menos un
compuesto de la formula (I) como se ha definido anteriormente, en donde, en particular, el fluido
portador es o incluye benzoato de iso-propilo. La invencién incluye ademés un método de
tratamiento de un combustible & base de petréleo, en donde se introduce, en el combustible, al
menos un aditivo para el combustible de petréleo disuelto en un fluido portador que incluye al
menos un compuesto de la formula (T) como se ha definido anteriormente, en donde, en particular,
el fluido portador es o incluye benzoato de iso-propilo. La invencién incluye ademés el uso de
compuestos de la formula (T) como se ha definido anteriormente como fluilos portadores para
aditivos de combustibles, en donde, en particular, el fluido portador es o inchsye benzoato de iso-
propilo.

Los siguientes ejemplos ilustran la invencidn. Todas las partes y porcentajes son en
peso salvo que se indique lo contrario.

Materiales

Soll  benzoato de isopropilo

Sol2 benzoato de etilo

Sol3 benzoato de nonilo

Sol4 benzoato de 2-etilhexilo

CSoll nafta aromitica pesada

DH1 Kemelix 3422X - propoxilato de polietilenimina de Unigema
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DH2 Kemelix D510 — alcoxilsto de polietilenimina de Uniqema
Ejemplo 1

Se prepart una formulacion aditiva depresora de la temperatura de fluidez critica de
ceras de combustible diesel a partir de 90 partes en peso de benzoato de isopropilo y 10 partes en
peso de copolimeros de etileno-acetato de vinilo. El fluido era un liquido transparente,
monofiisico, estable.
Ejemplo 2

Se prepard una formulacién aditiva depresora de 1a temperatura de fluidez critica de
ceras de combustible diese] a partir de 40 partes en peso de benzoato de isopropilo y 60 partes en
peso de copolimeros de etileno-acetato de vinilo. El fluido era un liquido turbio, monofisico y
estable,
Ejemplo 3

Se prepar} una formulacién aditiva desenturbiadora a partir de 20 partes en peso de
benzoato de isopropilo y 80 partes en peso de una mezcla de alcoxilatos de resinas de alguil
(principaimente alquilo Cs, Cs y Cs) fenol-formaidehido. El fluido era un liquido transparents,
monofisico, estable.
Ejemplo 4

Se prepart una formulacién aditiva desenturbiadora a partir de 60 partes en peso de
benzoato de isopropilo, 20 partes en peso de etoxilato de resina de nonilfencl-formaldehido y 20
pertes en peso de alcoxilato de etilendiamina. El fluido era un liquido transparente, monofisico,
estable.
Ejemplo §

Se preparé una formulacién aditiva desenturbiadora a partir de 29 partes en peso de
benzoato de isopropilo, 54 partes en peso de etoxilato de resina de nonilfenol-formaldehido y 17
partes en peso de alcoxilato de etilendiamina. El fluido era un liquido transparente, monofisico,
estable.
Ejemplo 6

Se ensayaron dos agentes desenturbiadores comercialmente disponibles, DH1 y
DH2, en diesel utilizando Soll (benzoato de isopropilo) o CSoll (nafta aromitica pesada) como
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disolvente para el aditivo. Por pruebas anteriores se sabia que DH1 y DH2 son eficaces como

agentes desenturbiadores. Los aditivos fueron preparados como soluciones al 40% en lo»

disolventes y se ensayaron en la operacién de desenturbiar combustible diesel empleando el

siguiente método (modificacion de ASTM D1094):

i afiadir 150 ppm (volivol) de detergente comercial convencional al combustible
diesel seco y colocar 40 ml de combustible diesel en un cilindro medidor de 50 ml;

ii afladir 8 ul de sohucién desenturbiadora (2,5% en peso/peso® de agente desenturbiador
en disolvente- para proporcional una concentracién de ensayo de agente desenturbiador
de 5 ppm en peso/volumen), seguido por 10 ml de solucién tampén acuosa de fosfato,

pH7,

il tapar e cilindro, sacudir durante 2 minutos (2/3 carreras por segundo) y dejar
entonces ¢ cilindro en reposo durante 5 minutos;

iv pipetear unz muestra de combustible diesel (de Ia parte media del cilindro) a una
célula espectrofotométrica y medir la absorbancia (UV/visible).

* La solucién desenturbiadora fue diluida a 2,5% antes de dosificar el combustible,

para mejorar la precisidn en la cantidad de aditivo usado en el ensayo.
Los resultados son registrados como la diferencia de absorbancia (Delta A) entre
muesiras del ensayo y combustible diesel seco sin tratar y se ofrecen en la siguients Tabla 1.
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Tabla 1
Ejemplo No.| Aditivo | Disolvente | Delta A
6.1 Testigo 2,50
C6.2 DHI1 CSoll 0,80
6.1 DH1 Soll 0,80
Cé.3 DH2 CSoll 1,00
6.2 DH2 Soll 1,00
Ejemplo 7

Se ensayaron dos agentes desenturbiadores comercialmente disponibles, DHI y
DH2, en combustible diesel empleando Soll, Sol2, Sol3 y Sol4 como disolventes y usando el
método experimental y de ensayo descrito en el Ejemplo 3. Los resultados del enssyo se ofrecen

en In siguiente Tabla 2,

Tabla 2
Ejemplo No. | Aditivo | Disolventa | Delta A
C4.1 Testigo 2,44
41a DHI Soll 1,51
4.1b DHI1 Sol2 1,62
41c DHI Sol3 1,63
4.1d DHI Sold 1,82
422 DH2 Soll 1,69
4.2b DH2 Sol2 1,81
42¢ DH2 Sol3 1,63
424 DH2 Sol4 1,64
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REIVINDICACIONES
1.- Una formulacién aditiva para combustibles de petréleo, caracterizada porque
comprende al menos un aditivo para combustibles de petréleo disuelto en un fluido portador que
inchrye al menos un compuesto de formula (T):

(R, - Ph - (CHa)m - COO - (AO), -R' (1)

en donde:

R es un grupo alquilo C, a Cyo

AO es un grupo alquilenoxi que puede variar a lo largo de la cadena (poli)alquilenoxi;
n es0oesdelall0; -

m es0,162y

Ph es up grupo fenilo ef cual puede estar sustituido con grupos (R*), en donde cada R*

es independientemente un grupo alquilo o alcoxi C,aCyypes0, 16 2.

2- Una formulacién aditiva para combustible segfin la reivindicacion 1,
caracterizada porque R' es un grupo alquilo C, a Cq.

3.- Una formulacién aditiva para combustible segin Ia reivindicacién 2,
caracterizada porque R' es un grupo alquilo ramificado C; a Cs.

4.- Una formulacién aditiva pama combustible segiin la reivindicacibn 1 6 2,
caracterizada porquenes O, mesOypesO.

5.- Una formulacién editiva para combustible seglin cuslquiera de las
reivindicaciones 1 2 4, caracterizada porque ol fluido portador es o incluye benzoato de iso-propilo
y/o beazoato de 2-etilhexilo.

6.- Una fornulacién aditiva para combustible segin cualquiera de las
reivindicaciones 1 a 5, caracterizada porque el fluido portador incluye al menos 50% en peso del
fluido portador total de un compuesto de formula (I).

7.- Unma formulacién aditiva para combustible segim cuslguicra de las
reivindicaciones 1 a 6, caracterizada porque el aditivo es un depresor de la temperatura de fluidez
critica y/o un agente desenturbiador.

8- Una formulacién aditiva para combustible segfiin cualquiera do Ias
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reivindicaciones 1 a 7, caracterizada porque la concentracién del aditivo para combustibles en el
fluido portador es de 5 a 90% en peso de la formulacién.

9.- Una formulacién aditiva para combustible segiin la reivindicacién 8,
caracterizada porque el aditivo es un depresor de la temperatura de fluidez critica y porque Ia
concentracién del aditivo es de 5 a 50% en peso de Ia formulacién.

10.- Una formulacién aditiva para combustible segiin la reivindicacién 8,
caracterizada porque el aditivo es un agents desenturbiador y porque la concentracion del aditivo
es de 25 g 80% en peso de In formulacion.

11.- Méodo de tratamiento de una corriente de combustible de petroleo
cancterizado porgue se introduce, en la corriente de combustible de petrdleo, al menos un aditivo
para combustible de petrdleo disuelto en un fluido portador que comprende al menos un
compuesto de formula (T) como se ha definido en cualquiera de las reivindicaciones 1 a 4.

12.- Método seghin I reivindicacién 11, caracterizado porque el fluido portador es
o incluye benzoato de iso-propilo.

13.- Método segiin la reivindicacion 11 6 12, caracterizado porque el fuido
portador incluye al menos 50% en peso del fluido portador total de un compuesto de formula (T).

14.- Método segiin cualquiera de las reivindicaciones 11 a 13, caracterizado porque
el aditivo es un depresor de la temperstura de fluidez critica y/o un agente desenturbiador.

15.- Método seglin cualquiera do las reivindicaciones 11 a 14, caracterizado porque
1a cantidad de Ia formulacién aditiva para combustibles afiadida al combustible es de 10 a 5.000
ppm en peso del combustible tratado.

16.- Método segiin Ia reivindicacién 15, caracterizado porque el aditivo es un
depresor de la temperatura de fluidez critica y porque la cantidad afiadida al combustible de la
formulacién aditiva para combustibles es de 10 2 5.000 ppm.

17.- Método segin Ia reivindicacién 15, caracterizado porque el aditivo es un
agente desenturbiador y porque Ia cantidad afiadida al combustibie de la formulacién aditiva para
combustibles es de 10 a 300 ppm.

18.- Método segiin cualquiera de Ias reivindicaciones 11 a 14, caracterizado porque
1a concentracién del aditivo para combustibles en el combustible tratado es de 5 2 2.500 ppm.

-13-
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19.- Método segin la reivindicacién 18, caracterizado porque el aditivo es un
agente desenturbisdor y porque la concentracion del aditivo en el combustible tratado es de 5 a
150 ppm.

20.- Un combustible a base de petréleo, caracterizado porque comprende una
formulacién aditiva de 1 6 més de por lo menos un depresor de la temperatura de fluidez critica de
ceras de parafinas y/o por lo menos un agente desenturbiador disueltos en un fluido portador que
incluye al menos un compuesto de la foSrmula (I) como se ha definido en cualquiera de las
retvindicaciones 1 a 4.

21.- Un combustible segiin Ia reivindicacién 20, caracterizado porque el fluido
portador es o inchrye benzoato de iso-propilo.

22.- Un combustible segiin la reivindicacién 20 6 21, caracterizado porque el fluido
portador incluye al menos 50% en peso del fluido portador total de un compuesto de formula (I).

23.- Un combustible segiin cualquiera de las reivindicaciones 20 a 22, caracterizado
porque el aditivo es un depresor de la temperatura de fluidez critica y/o un agente desenturbiador.

24 - Un combustible segiin cualquiera de las reivindicaciones 20 a 23, caracterizado
porque Ia cantidad incluida en el combustible de la formulacién aditiva para combustibles es de 10
a 5.000 ppm.

25 .- Un combustible segin a reivindicacién 24, caracterizado porque el aditivo es
un depresor de Ia temperatura de fluidez critica y porque Ia cantidad incluida en el combustible de
1a formmlacién aditiva para combustibles es de 10 a 5.000 ppm.

26.- Un combustible segin la reivindicecién 24, caracterizado porque el aditivo es
un agente desenturbiador y porque ia cantidad incluida en el combustible de la formulacién aditiva
para combustibles es de 10 a 300 ppm.

27.- Un combustible segin cualquiera de las reivindicaciones 20 a 26, caracterizado
porque incluye un aditivo para combustibles en una concentraciém de S a 2,500 ppm.

28.- Un combustible segin la reivindicacién 27, caracterizado porque incluye un
agente desenturbindor en una concentracién de 5 a 150 ppm.



combustibles de petrleo que incliuye al menos un aditivo para combustibles de petréleo,
particularmente al menos un depresor de la temperatura de fluidez critica de ceras de parafinas y/o
al menos un agente desenturbiador, disueitos en un fluido portador que incluye al menos un
compuesto de formula (I):

{R*),- Ph - (CHa)m - COO - {AD).-R' ()

en donde:

R! es un grupo alquilo C; & Cy, en particular un grupo alquilo C; & Cs y mis
particularmente un grupo alquilo ramificado C; 2 Cs;

AO es un grupo alquilenoxi, en particular un grupo etilenoxi o propilenoxi, y puede
variar a lo largo de Ia cadena (poli)alquilenoxi;

n es 0 0 es de 1 a 100, convenientemente 0;

e 0, 1 0 2, convenientemente 0; y
Ph es un grupo fenilo, el cual puede estar sustituido con grupos (R*), en donde cada R?

euindepmdimmmeungmpoalquilooalcde:aQypuo,loz,'
convenientemente O,



._ ﬂi 240

Tndustria y Comercio

SUPERINTENDENCIA

Follo 247~
Radicacién no (-9 6

Concapto Técnico no QR Clasificacion Intemacional de PatentesC.106 <49/20 3 /40
c 10N 12500 .

2do. EXAMEN DE FORMA PATENTE DE INVENCION

Practicado el examen de acuerdo a lo establecido en el Art. 38 de la Decislon 486 se determind que
esta solicitud de Patente da invencidn:

NO[]  Contiane el titulo o nomixe de la Invencion (Art27-d).
1 NO[] Contlene la descripcién de la invencidn (Art26-b).
] NOI ] NOUGABLE[ ] Contiena los dibujos necesarios para comprender la Invencion

| Q:] NO[]  Confisne un resumen dola ivencion (Art28-).
J

S‘h\d NO[ ] Contiens una 0 més relvindicaciones. (Art.28-c).

SI[] NO[] NOESAPUCAB%] Han sldo desarollados los productos y/o procedimientos a partir
de recursos gandticos o de sus producins derivados de los que cualquiera de los Palges
Miembros es pais de-arigen. (Art. 26- h).

SI[] NO[] NO ES APLICABLE [\y]JLos producios y/o procedimientos han sido obtenidos o
desamollados a partir de los conocimientos tradiclonales de las comunidades indigenas,
afroamericanas, o localss de los paises miembros, de acuerdo a lo establecido en la
Decisidn 391 y sus modificaciones y reglamentaciones vigentas.(Art. 26-).

SH-+ NO{J- Lainvencion se refiere a un producto relativo a un material biokdgico. (Art 26-J).
-m{q NO[ ] Laprioddad coincide con lamateda revindicada
] NO[] CUMPLELOSREQUISITOS TECNICOS

OBSERVACIONES Y OTROS: suﬂ/No [ ] ver hoja(s) anexa(s)
* &l OPTRUD OsSCUPTNO Y 6L REWNINOICKROUD A CgiDng, €5 0 108
FOLICS 238 AL 246

EXAMINADOR TECNICO
200D

Bogotd D.C., 2 AP OO,

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
Fac 382°2695
Email:info@slc.gov.co
| WWWIBCOV.Co
Bogota, D.C., Colombla
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REFERENCIA: -  Radicacidn No. 00-91348

Trémite 002
Evento 001
Actuaclén 418
Oficio No. 1033
Follos 001

Tenlendo en cuenta que la solicitud de privilegio de patent® que se tramita bajo el
expediente indicado en la referencia, reine los requisitos de forma establecidos en los
articulos 28 y 27 de la Decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina, y en las
demds disposiciones vigertes sobre |a materia, se envia el extracto de la solicttud a la
Oficina de Comunicaciones para efecto de su publicacién en la Gaceta de Propiedad
Industrial, conforme lo establece el articulo 40 de la misma Decisién.

. T

Cumplase g1:i...00
Dado en Bogota DC, a los

ALIX CARME! CESPEDES DE VERGEL
Jefe de la Divisidn de Nuevas Creaciones

Bogotd, DC, 1 Q,gg/pj El extracto de esta solicitud fue publicado en el ndmero &5 /Fde
la Gaceta de Prppiedadndustrial, de facha 2p-c¥ -ZoOZ. El tdmino hébll sefielado por la
ley expirs o -24--//-20cg y 81 __ NO_D< se presentaron oposiciones por parta de tercercs.

Carrera 13 No. 27-00 Pisos 5, 7y 10
Conmutador: 382 0840
202042 et Fax: 382 2695
E-mati: info@sic.gov.co
Bogota, D.C., Colombia
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DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

RADICACION EXPEDIENTE No. 00-91346

EL EXTRACTO DE LA PRESENTE SOLICITUD DE PATENTE DE INVENCION FUE
PUBLICADO EN LA GACETA DE PROPIEDAD INDUSTRIAL No 519, DE FECHA 29 DE
AGOSTO DE 2002, EL TERMINO HABIL SENALADO POR LA LEY EXPIRA EL 26 DE

NOVIEMBRE DE 2002.

NOTA: Dentro del plazo de los seis (6) meses siguientes a partir de la fecha de publicacién
on la gaceta de Propiedad Industrial, debera solicitar y cancelar el examen de patentabilidad
so pena de que la solicitud caiga en abandono, de acuerdo con lo establecido en el Articulo
44 de la Declsion

486/2000.

SE PRESENTARON OPOSICIONES POR PARTE DE TERCERQOS.

sl ___ no_ AT

Carrera 13 No. 27-00Plso 5y 10
Conmutador: 334 12 21-2-3-4
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