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Doctora
ALIX CESPEDES DE VERGEL

Jefe de la Division de Nuevas Creaciones
SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
Bogotd, DC

Refersnca Complemento de informacion.

Expedients No 00 084 414

Solicitud de patente de invenaaon MASILLA SEMIFLEXIBLE CON FIBRA DE
VIDRIO INCORPORADA Y SuU
PROCEDIMIENTO DE OBTENCION

Estmada Doctora

Comedidamente le solicito se sirvan anexar al expediente de la Referencia, el
contrato de cesién de la invenabn por parte del inventor a la sociedad
peticionana y que se adjunta de manera voluntana con este escrito

Nota No se aporia cerlificado de exstencia y representacion legal de la
persona juridica, ya que el miamo reposa en &l expediente y a |la fecha no ha
habido cambios en la sociedad

Por su colaboracion y atencién, mi gracias

MARGARITA IA MORALES MONTOYA

T Calle 108 No. 28.68 Telslax [F7- 49140108 Cober 31 A4T0%€5
MedellinColcrrbla marg
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CONTRATO DE CESION

Entre LUZ MERY JARAMILLO ORTIZ DE CORREA, mayor de edad y vecina
de Madellin, identificada con la cédula de ciudadania No 42 980 383, obrando
en su propio nombre y representacién y quien en.este comparece en
calidad de CEDENTE, y la sociedad INDUSTRIAS' HEEL LTDA., legaimente
constituida y domicthada en Medellin, Antoquia, representada por la sefiora
LUZ MERY JARAMILLO ORTIZ DE CORREA —quen comparece ahora en
caldad de Gerente- entidad que en el presents acto se identifica como
CESIONARIA, se celebra un contrato de cesion, que se nge por las siguientes
cladusulas

PRIMERA. LA CEDENTE desamulié y obtuvo con sus propios medios y bajo
su propia responsabilidad, una masila semiflexible con fibra de vidrio
incorporada la cual transfiere junto con su procedimiento de obtencién, a LA
CESIONARIA, a fin de que ésia aparezca, en adelante, como ttular de los
derechos comespondenites sobre el producto y el procedmiento
correspondiente

SEGUNDA La invencion objeto de esta cesion se identifica de la siguiente
manera

s

“MASILLA SEMIFLEXIBLE CON FIBRA DE VIDRIO INCORPORADA Y SU
PROCEDIMIENTO DE OBTENCION®, solicitud de patente de invencadn en
tramite de registro ante la Dwisidn de Nuevas Creaciones de la
Supenntendencia de Industria y Comercio, desde el 7 de noviembre de 2000
Expediente No 00 84414

TERCERA La cesién aqul contenida es a titulo graturto
CUARTA. El presante contrato rige a partir de su firma
En constancla, se fima por ambas partes, con diligencia notanal de

reconocimento de contanido y firma, en la ciudad de Medellin, el dia diez (10)
de febrero de 2004

LA CEDENTE, LA CESIONARIA,
INDUSTRIAS HELL LTDA.,
Lé S #ﬁo ORTIZ LUZ ILLO ORTIZDE C
c& No 42 ¢80 363 cddNo’ 383
GERENTE
Industrias Hell
Nit. 800.131.599-J

Reg. Com, Rad, 2314-2432
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO
DIVISION DE NUEVAS CREACIONES

Bogota D C , Septiembre 13 de 2005

Doctor
MARGARITA MARIA MORALES MONTOYA
Apoderado INDUSTRIAS HELL LIMITADA

ASUNTO Radicacion 00-84414

Tramite 002

Evento 001
Actuacién 430

Oficio | £589
Folios

Como resultado del examen de fondo, realizado con fundamento en el articulo 45 de la
Decision 486 de la Comision de la Comunidad Andina, se le comuntca

1

A

Documentos estudiados

Para el presente estudio se tuvo en cuenta el capitulo descnptivo, comprendido en
los folios 24 a 26 del expediente comespondiente a la solicitud en estudio, el cual
reemplazé al que fue radicado al inicio del trdAmite

El capitulo reivindicatono tomado en cuenta para el presente estudio comprende 5
reivindicaciones y se encuentra en el folio 27, el cual reemplazé al que fue radicado
al inicio del tramite

Conforme lo establecen los articulos 9, 10 y 11 de la Decision 486 de la Comision de
la Comunidad Andina, la presente solicitud en estudio fue presentada el 07 de
noviembre de 2000, en el momento de la radicacién no se reclamé pnondad

Objeto de la invencién

Las remndicaciones 1 a 7 de la solicitud en estudio se refieren a una masilla
semiflexible para impermeabilizacion, relleno y reparacidon de superficies, obtenida
por un procedimiento que consta de tres etapas A través de las dos pnmeras, se
mezclan los componentes basicos de la masilla formando una pasta uniforme, la cual
debe conservarse en recipiente independiente Y al momento de utilizar la masilla, se
agrega, en una tercera etapa, una crema catalizadora, para obtener las
caracteristicas del producto

El objeto de la solicitud se puede clasificar segun la clasificacidn intemacional como
C08K3/M0

Clandad de la Solicitud

En el articulo 30 de la decisién 486 de la Comision de la Comunidad Andina se
establece “Las reivindicaciones definiran la matena que se desea proteger mediante
la patente Deben ser claras y concisas y estar enteramente sustentadas por la
descnpcion Las revindicaciones podran ser independientes o dependientes Una
reivindicacion sera independiente cuando defina la matena que se desea proteger sin
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referencia a otra reivindicacién antenor Una reivindicacion sera dependiente cuando
defina la matena que se desea proteger refinéndose a una revindicaciéon antenor
Una revindicacién que se refiera a dos o mas reivindicaciones antenores se
consideraréa una revindicacidn dependiente muitiple " En el articulo 51 se establece
ademds “El alcance de la proteccidn confenda por la patente estara determinado por
el tenor de las reivindicaciones "

1 El objeto de la solcitud, especialmente en la revindicacién independiente, se
caractenza por las etapas de su preparacion y no por su consttucion o por sus
ingredientes Los productos se deben caractenzar por su estructura, ingredientes,
constitucion o conformacidn, mas no por las etapas del proceso de su
preparacion Si al solicitante le parecen importantes las etapas, deberia reivindicar
el proceso caractenzandolo por esas dichas etapas

n La pnmera reivindicacion carece de concision porque es demasiado general Tal
como se entiende de su lectura, ese metodo se aplica perfectamente a las resinas
epoxicas conocidas desde hace muchos afios Dichas resinas se han preparado
de la misma manera en que se ha reivindicado se mezclan componentes basicos
en un recipiente y al momento de usar la masilla se agrega la crema catalizadora

m No es completamente claro cuales son esas dos pnmeras etapas que conforman
el método de preparacidn que caractenza a la masilla en la pnmera reivindicacion
Se entiende que la pnmera consiste en preparar 95 g de poliéster rigido y 5 g de
poliester flexible La segunda no es muy clara porque en la reivindicacion 4 se
menciona a la parafina preparada usada “en la segunda etapa®, sin indicarse
especificamente en qué consiste la segunda etapa

v No es claro qué se quiere proteger porque las resinas poliesténcas ya eran
conocidas bajo la marca comercial PALATAL, el refuerzo con fibras de wvidno y
6xidos metalicos también era conocido, el uso de parafina y estireno, tambien, el
uso de peroxido como catalizador era conocido Luego, no esta bien definido cual
es realmente la invencion

De acuerdo con lo antenor, el capitulo reivindicatono no cumple con el requisito de
clandad segun lo establecido en el articulo 30 de la Decisibn 486 EIl solicitante
debera anexar un nuevo capltulo reivindicatono con todas las cormrecciones aqul
requendas

Determinacién del estado de la técnica

El articulo 18 de la Decision 486 de la Comisidn establece que “El estado de la
técnica comprendera todo lo que haya sido accesible al publico por una descripcion
escnta u oral, utilizacion, comercializacién o cualquier otro medio antes de la fecha
de presentacién de la solicitud de patente o, en su caso, de la pnondad reconocida ”

"Solo para el efecto de la determinacion de la novedad tambien se considerara
dentro del estado de la tecnica el contenido de una solicitud de patente en tramite
ante la oficina nacional competente, cuya fecha de presentacion o de prnondad fuese
antenor a la fecha de presentacién ¢ de pnondad de la solicitud de patente que se
estuviese examinando, siempre que dicho contemdo esté incluido en la solicitud de
fecha antenor cuando ella se publique o hubiese transcumdo el plazo previsto en el
articulo 40"



La fecha para determinar el estado de la técnica es el 07 de noviembre de 2000,
tomando en cuenta la pnondad reivindicada

Consultadas las bases de datos y los archivos con que cuenta la entidad,
especiaimente bajo las clasificaciones C 09 D 131/08, se encontré que antes del 07
de noviembre de 2000 hablan sido publicados los documentos enumerados en la
siguiente tabla

No | Documento Titulo Fecha de
publicacion
D1 Informacion | Palatal A 400 Marzo de 2001
técnica BASF
Chile
D2 Plastic Reinforced plastics 1960
Engineenng
Handbook
D3 | Fiberglass x | Resinas poliester 1992
corrosao de
A Carvatho

Evaluacién de los requisitos de patentabilidad

El articulo 14 de la Decision 486 de la Comunidad Andina establece que “Los
Paises Miembros otorgaran patentes para las invenciones, sean de producto o de
procedimiento en todos los campos de la tecnologia, silempre que sean nuevas,
tengan nivel inventivo y sean susceptibles de aphcacion industrial’

En cumplimiento del articulo 14 de la Decision 486, se procedid a evaluar los
requisitos de novedad, nivel inventivo y aplicacion industnal con el fin de establecer
la patentabilidad del objeto de la solicitud reivindicado en la solicitud en estudio

A Evaluacién del nivel inventivo

El articulo 18 de la Decisién 486 de la Comisidn de la Comunidad Andina dispone
que “Se considerard que una invencion tiene nivel inventivo, si para una persona del
oficio normalmente versada en la matena técnica correspondiente, esa invencién no
hubiese resultado obwvia ni se hubiese denvado de manera evidente del estado de la
técnica”

En el documento D1 se mencionan las caracteristicas de una resina poliesténca
basada en acido ftalico y glicoles estandar, disuelto en estireno Esta resina era
conocida con antenoridad a la fecha de presentacion de la solicitud bajo la marca
Palatal, a pesar de que el documento D1 tenga fecha postenor a la presentacién de
la solicitud estudiada El solicitante reivindica una mezcia de resinas comerciales y
las caracteriza por usar un agente de curado como es el perdxido Esto se denva de
manera evidente de lo revelado en D1 0 D2, en donde se explica que existen las
resinas poliestericas reforzadas con fibra de vidno y otros rellenos, como los 6xidos y
sales metalicas que ha mencionado el solicitante en su capitulo reivindicatono
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Por lo tanto, el nivel inventivo de la solicitud se ve afectado por lo divulgado en el
estado del arte y no cumple con el requisito establecido por el articulo 18 de la
Decision 486

C Resumen

En conclusion los requisitos de patentabiidad de la presente solicitud podnan

encontrarse afectados asi
No Documento Relvindicaciones | Requisito afectad
afectadas
D1 informacién técnica BASF 1a5 Nivel inventivo
Chile
Plastic Engineenng Nivel inventivo
b2 Handbook 1ab
D3 | Fiberglass x corrosao de A ’ Nivel inventivo
ab
Carvalho

Se anexa copia de las antenondades mencionadas
6 Notificacién

En cumphmiento del articulo 45 de la decisidon 486 de la Comision de la comumdad
Andina, se le indica que debe dar respuesta dentro del término de sesenta dias
contados a partir de la fecha de la notificacion de la presente comunicacion En caso
de no dar respuesta al presente requenmiento, 0 sI a pesar de la respuesta
subsistieran los impedimentos para la concesion, se denegara la patente

Notifiquese ol presente
capltulo quintgddel tit

ioyconforme a lo dispuesto en el numeral 5 2, Iteral e) det
pnmaero de la circular unica No 10 de 2001

PEDES DE VERGEL
Jefe de la Divi$idn de Nuevas Creaciones

El antenor requenmiento fue nobtficado por fijacibn en lista, de

fecha Z.LSET 2015

CONCEPTO TECNICO EXAMINADOR TECNICO
Numero 1411 Codigo 202043
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11. REINFORCED PLASTICS

hat Are Relnforced Plasics?

Other chapters of thuw Handbook dwcuss
anches of the plastics industry mvolved m
p id ) iding, tranafer
oling, extrusion, ote 1n afl of these activities,
ey beg:ne hus operat with o mate-
\l already compounded and practically ready
r use Ha converts it, by menns of heat and
esqure, from an amorphous solid, granulated,
lletized, or othorwise supphed, to & molded
oduct In almost every case, he 15 dependent
son his suppher for the bame propertea of
» ultimate articlo
This chapter will ducus that branch of the
asties ndustry dealng with remnforced plastica
| thw umque field, the processor 18 yrovided
1th certain component matens , such as reains,
\talyets, fillers, pugments, otc, by s supphiers
becomes his job to mergoe these conshituent
atenals mto combinations of predetermnable
nractenatic properties, depending upon the
\aice and proportions of matermla and upon
\c treatment given to them
Rewforced plastics, n general, melude those
mtonals and molded articles based upon the
bnation of th g remns—usunlly
yester, spoxy, phenol 1 dlls] phtha-
te, or furane—sith random or woven fibers,
ormally glass, hut somenimes naturl, euch av
otton, or synthetic, mich oa mylon, “Orlon,”
avon, et Much of the complexity of remforesd
lastics 18 caused by the almost unhnted num-
er of cominnationa of resm, cunng ngents, rein-
orcemonta, and fillers
Thus section of the plasties industry concerns
taelf with the molding of articles much largor
2 mse and weaight than doea the rest of the
ndustry Structures larger than 50 fu in dinm-
ter and weighing thoumnds of pounds are not
vt - 1 1 -

The Remnforced Plastics Dwvmon, 8PI, b
whed all papers of 8 gnousl te
nce 1950 The scope of thess paj
obwwulymeumpn-ueveryp!mno!m ' ton and

try Their contonts could not posmbly be cony pormation curvea on bame mechanical
donsed into the few poges allotted withun thif
Handbook References to the papers consdery
moat upeful or authoritative are given at the e
of tius chapter Most of the later articles a3
available from the Socrety

A valuabile source of desgn data ¥
17 Bulletin wmed by U 8 Forest

A rdwnn Wieenian

REINFORCED PLASTICS

Hend B
\Q60

<= 1
Fro. 113 Courleny of Leckhasd Alteraft Carp.

book of several bundred pages contaming lic remnt are usually thick ligwide that become

bard when cured Teason
seq, special loading conditions, effecta of often eumb::gd “::t:. mmfomt:':ymgt
e

ture, strength and clastio relatians, and  moldaer,
e, W, , by dipping or
e Ko S b s e
tl: of ;;Ilmu, including effects of :: - hca "h Ty P
" conditions There are useful ref- By contrast, the phmnhl.-:,. mihicones, furanes,
‘ melamaes, and DAPs are il or om—
b, Carlysts, and Prometers ore molding, and hence muat be used 1n the
g form of a premmpregnated renforcement. The
: . are by far the most widely catalyst systems are already incorporated mto i
: l'lﬂ!" !ben“'un of ther geoorally good the materu! Most preimpregnited renfores- ;
ies, ther relativel ensv handhing, and ments contain proprietary f
o, ther o8, - ry formulitim of resn
- y cost For a uses, how- ‘hermoplnstic remns such as pol 2ty rene, ny-
are sgmficant for lons, and vinyls are used i ran p
pecial forced com-
l!l’efngth and greater chemcal remstance, pounds for mpection molding
B :;dhche' rllr:nglh and greater heat
. vl e Rernfarelne Ak N
prop- g and Fill 4
beat remstance In nddition, furanes, Remforcoments are those -
h'n.:h: syt it s re ] matenals used to g
- mm..p:’?l::;n . fillers are those u:‘n. are mntended :\M'uﬂ-fdd,
e U e vm.hm" and 30 reduce costs, although fillers often give a llylgltlo
: mm! . :n:l’nm of :n;;nvmnth t in strength Fillers are used m:l)E
ﬁ:::nh o - “;nwo frage fliuplogupiior of remforcement 1 low (50
S llnl'.u: - ::mm ft Many types and forms of remnforcement are
T thzpomm o " often used Glass fibers are predommant, slthough
at ) pnor to h 1w ach h 1 ’ i
.... nt ﬂmﬂ of catulyst = particu- m bigh: re | . .
with these rewns The most H.I:- ox
. rous glas renforeemant
- mhnt for poly!ll;l'll = bensoyl fabries of many styles, n:nln_d“m
N eatel 18 not for sur- bulk-ch d and malled o v v
g ylf:zmmohr gystema can ba  tional rovings, yarns, and h-mn.ﬂh"' and uoshrse-
, an aming cunng agent that The f-bnu'
f,
lll-m 1 moet often ueed How- m thicknees nnd"z :l:.:;ﬂ: o Ommm %
terally dosens of types to chocee  Mast are “halanced » that 1@ the ‘:P!ll
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do. A resisténcia dos equipamentos 8o atague dos amblontes egressivos
depende em grande parte da resina usada em sua construgiio.

As resinas pofiéster e vinlidster sio fomecidas em tambores, como liquido
relativamente viscoso, Apds a adiclo de alguns ingredlentss (catalisadores
o aceleradores), esse lquido se transforma em sdiido rigido, [nfusivel e n-
solivel A cura ou solidificaclio dassas resinas se processa & temperatura
amblenta @ sem requerer pressio extema, 0 que pemmite a fabricacio de
pegas grandas e complexas em moides simples e baratos. Existem vérios
tipos de poliésteres:

Ortoftdiico - O mais comum dos poilésteres, usado para splicacies genis
que néo exigem alta Inércia quimica.

isoftdlico - Apresenta bom desempenho em amblentes moderadan ente
agressivos Existem amblentes em que seu uso nio é recomandado

Bisfendlico - Apresenta 0 méximo de resisténcia quimica possfvel con os
polidsteres. E largamente usado em equipamentos para amblentes ag easl-
vos.

Reslnas Vinlliéater - Essas resinas niio pertencem & famifila dos pollésteres.
Séo notdveis pela aita flexibilidade e excelente desempenho em ambientes
4aidos ou alcalinos, senda, juntamente com 08 poliésteres bistendlicos, lar-
gamente usadas na fabricaciio de equipamentos para uso em amblenes
agressivos




Informacion Técnica

Marzo de 2001

BASF Chlle S A

Naturaleza

Palatal P 4 es un polidster insaturado basado en
écido ftélico y glicoles estAndar disuelto en
estireno

Esta resina es de reactividad y viscosidad media

Apl 1

Palatal P 4 es apropiado para un amplio rango de
aplicaciones Esta recomendado para la produccién
de todo tipo de productas reforzados con fibras de
vidrio tales como perfiles lanchas carrocerias
otras piezas de prensado y moideo revestimientos
y ademas coladas

tado d mini val

tip

(La viscomidad y la reactividad pueden expermmentar cambios en
caso de aimacanamianto prolengado)

~Propiedad Velr _ Unkiad _ Méiodo de Ensayo
Aspecio Claro
Color P+-Co 580 DiN I50 8271
Cantanido de stilios 635 _ % DINSI28
Viscosidad DiN 53 211 120 L} DIN 53 211
#M2nc _ __
Reactividad a 25°C% DIN 16945 8.222
1 mL AAP-NA-2
0.4 mL CoB1%
adicionados a 100 g de resina
Tiempo de 25°C - 35°C 10 min
Tiampo da 25°C — T a2 min
Tran 145 ‘C
1} ‘nh"ui‘mu-ammumy“au_ -
2)  AARNA-E Perieido de Acesieceond.

3} Ocioaide Cabetn (1% Cojen estrno

Otras propledades de Ia reswna liquida (valores
tinicos)

B Valu' Unidad  Wétodo de
Demidad _ __ R g.tgn DIN 53 217
Flash Pdint DN 213
Estabiidad no preacelorada,
protegkda de & Iz (25°C)

Palatal’

¥
2

P4

i elare cid a
{(valores tipicos)

1 Valor Unided  Método de Ensayo
%Wﬁ 121 gy DINE3 &R
Resitanda a i fraccbn T0 MPa  ON 53455
mr.'?;mm A%~ " "™MPa DINsI&T
mah@um 2 % T DN53IAES
Resisenc ata flddn ~ 190 MPa  DiNB3 a8l
m’ffdsw'm 400 — "MPa DIN53357
Realsiancla al Impacio 10 Kim? DIN 53453
Tempargiura de distorsiin 662 °C  DINENISOT7S
por calor (H 1L ‘C ASTMDS&4a
Dureza Barcol 8341 ASTM D 2583
u— piadarh mediial G ssicuis e WbordSG gin O SO O VSO

Espiclnan 4 wen = 10 vm x 120 nm
Jl Espuciman W1 182 5

i la resina endurecida sin
carga (valoree tipicos)
“Propiedad Veior  Unided  MAiodode b
“India da 1587 — u_ﬁﬁu
Conduciividad Memice? 019 WAmMK) DIN526812
Calor especific? 15 KiAKgK) DIN VDE 033572
Coaficlenia de diiatackn 11104 K! DINSITR2
tmica Bneal
Consiania dieléctrica DIN 53 483
a 50 Hz't Iz VDE 03034
8600 3333
hiimedo® 355
Facior de dEipackn DIN 53 483
a 50 Haht KHz VDE 03034
oo 0004/ 0.004
himedo? 0010 0,010 -
Resistvidad Volumétrica DIN 53 482
B6CO 10® an VDE 0
_hamedo? S a
Resistencia superficial r oM DIN 53482
. VDE 03033
Righier Dielécirica 50 Kvimm DIN 53481
VDE 03032

=~ Propiadades madices e ‘nTiafera e laborsierio megin DR ST004 (VS04 T -

1
2} hudidoanie 0°C y 80°C.

3}  Espachnanes innenmas ae agea potsbie por 24 horm.

BASF Chila §A.
Dapirtaceenin
Camencal 3051
Fong: 3020407411
Fuu 50 2 B40TA6

BASF



Palatal P 4 es miscible con estireno Sin embargo
la adicidn de estireno superior a 15 % da como
resultado un detenoro de las propiedades fisicas
Palaial P 4 es también miscible con una amplia
variedad de otras marcas Palatal que contengan
estreno
En relacion & su reactividad y comportamiento de
curado Palatal P 4 as particularmente apropiado
para la produccidn de laminados practicamente
libres de tensiones internas
Palatal P 4 no esta preacelerado por lo que se
debe adicionar acelerante de cobalto 0 amina para
el endurecimiento a temperatura ambiente
Para el curado de Palatal P 4 se pueden utilzar los

Qardxldos comunmente usados para las resinas de

olester insaturado tales como perdxido de

metileticetona (MEKP) cclohexanona (CHP) vy
acetiacetona (AAP) Al usar acelerante de cobalto
el htempo de gel se puede exitender adicionando un
inhibidor en base a t-butiicatecol Para curados a
temperaturas infenores a 18°C 88 usa
especiaimente perdxido de benzollo {BP) en
conjunto con acelerantes aminicos como
dimetilanilina o dietilaniina El estado final del
curado puede ophmizarse de acuerdo a los
requenmienios especificos para ciertas
aphcaciones poscurando a 80°C por algunas
horas El poscurado a temperaturas elevadas es
particularmente inportante para articulos
desiinados a estar en contacto con alimentos (ver
informacion “Palatal para el sector de productos
alimenticios, bebldas y agua potable”) y es muy
recomendable para piezas de pléstico reforzado
expuestas a ambientes corrosivos

.’ara asegurar un curado libre de pegajosidad en
superficies expuestas al aira y dependiendo de las
condiciones especificas del curado (espesor del
laminado acelerantes perdxidos temperatura
ambiente) se racomienda adicionar un 5% de una
solucidn de parafina (punto de fusion 46 — 48°C) al
5% en estireno mantentendo la temperatura de la
resina entre 18°C y 35°C (ver nformacion
“Curado de Palatal libre de pegajosidad en
aire”)

Almacenamiento

Palatal P 4 debe aimacenarse en recipientes
cerrados en ambientes frescos y protegidos de la
luz Bajo condiciones adecuadas y a temperaturas
de hasta 25°C puade conservarse durante 6 mesas
desde la fecha de elaboracion Temperaturas
superiores raducan el tiempo de almacenamiento
Como toda resina da polidster Palatal P 4 se
enturbia por accién de la humadad

Seguridad
Ver hoja de datos de segurndad

Observaclones

Las indicaciones de esia publicacidn se basan en
nuestros conocimientos y axpenencias actualas No
presuponen una garantla juridica relativa a
determinadas propiedades ni a la idoneidad para
una aphcacién especifica Debido a las numerosas
influencias que pueden darse durante la
manipulacién y empleo de nuestros productos
estos datos no eximen al transformador o
manipulador de realizar sus propios controles y
ensayos Todo el que reciba nuestros productos
sera responsable por 81 mismo de la observancia
de los derechos de patentes existentes asl como
de las leyes y disposiciones locales vigentes

Debe tenerse en cuenia que las marcas de
nuestros productos son registradas

BASF Chila SA
Dapermesi
Comwecel 331
[Fomoc B8 20407411
Fox 5020007415

BASF



Inf rmaci nTecnica

Nowviembre da 2000

BASF Chile S A

Naturajeza

Palatal A 400 es un poliéster insaturado basado en
dcido 1softahico y glicoles estandar disuatio en
estreno

Esta resina es de reactvidad alta y viscosidad
media

Aphecacion

Palatal A 400 as apropiado para la fabricacion de
plezas de pléastico reforzado con fibras de wvidno
que requieran una excelente resistencia a la
hidrohisis y baja absorcion de agua (estanques
recipientes ngenierla hidraulica tuberias
embarcaciones) Ademas Palatal A 400 es usado
como resina base para gel coat y recubnmientos de
alta calidad

do val
tipico

{La viscosidad y la reacbvidad puaden experimantar cambios en
caso de aimacenamento prolongado)

“Propiedad Valor  Unidad  Wiiodo de Ensayo
‘Aspecio Claro

CoorPtCo $120 _ _ DNSOEm
Contanido de bl ] % DNLIZB
Viscosdad DIN'53 211 395 £ DINSTA1
#“nc

Raactividad a 25°C1 DIN 15545, 6222
1 1 mL MEKP-HA-32

1mLCoB1

adicionados a 100 g de resina

Tiempode 25°C-35 C 12 mn

Tiempo de 25°C - Tuwr 24 mm

Tt 165 <

1t Mhmnllumnmr“bm
n MEKP-HA-1 Pamusdo ds Liskielicyona, Lporis Chamicats
4 Ociosio de Conmin {1% Ca)en ssrano

Otras propledades de |a resina liquida (valores
tipicos)

Propecad Veior Unkdad _ Mékodo da Ensayo
ensidad 11 g/ml 2

Flash Point B M “c

_DNSYZR3

Estblliad, no preacelorada, ~ 8~ mes

polkgiiadelalz @5°C) __ ___ -

Palatal” A 400 o
Lo

s d ndu n a
ipic
“Propedad Var  Unkisd Mo de Enseyo
Resistencts & b fraccidn %0 MPa DIN 53455
Modulo de elasticxdad en 700 MPa  DIN53457
Elngacian & i rupr ] %  DINS3455
Elngackn ab gl —_ 4
Resisiencs ' fiexin b WPa DINR 52
Mixiulo e elestickiad en 800 MPa  DIN 53457
flaxdn
Resistencia sl impacio 2 Kim?  DIN 53 453
Temparstra de diskorsdn ] *C  DINISO75A
por calar (HOT) DIN 53 461
. ASTM D 848
1§ Pindulode 15 1, distancls anire soixxies 70 mm. aspéeiman 18 mm x 10 nen & 10 mm
] Enpicimen ¥ 230 5 1l MEKPLAL 0.4 ni Cob1 asickveio & 500 g da rsiee ¥
poscerato 24 durasie M ha irC

Guias de Procesamiento

Palatal A 400 es miscible con estireno Sin
aembargo la adicidn de estireno supenor a 10 % da
como resultado un deterioro de las propiedades
mecénicas

Palatel A 400 es también miscible con una amplia
vanedad de otras marcas Palatal que contengan
asbrepo Sin embargo es recomendable realizar
ensayos de compatibilidad de la mezcla tanto en
estado llquido como durante el proceso de curado
y una vez finalizado éste

Para prevenir al escumimiento en superficias
inchnadas es recomendable el uso de agentes
tixotrépicos del tipo silice pirrogenica hidrofilica
(Aerosil 200 Degussa AG, Cab-0O-Sil M5 Cabot
GmbH HDK N20 Wacker Chemie) Estos agaentes
se adicionan sobre Ia rasina en proporciones no
inferiores al 1%

Palatal A 400 no asti preacelerado por lo que se
dabe adicionar acelerante de cobalto o amina para
el endurecimiento a tempearatura ambiente

BASF Chia BA
Dupermrcesin
Cammesl 351
Fone: 5828407411
Fon 50 28407415

RASF



Para el curado de Palatal A 400 se puadan utilizar
los perdxidos comunmente usados para las resinas
de poliester \naaturado tales como perdxido de
metietiicatona (MEKP) ciclohexanona (CHP) y
acahiacelona (AAP) Al usar acelerante de coballo
al tiampo de ge! se puede extender adicionando un
inhibidor en base a t-butiicatecol Para curados a
temperaturas inferiores a 18°C se usa
especialmente perdxide de benzollo (BP) en
conjunto can acelerantes aminicos como
dimetlaniina o dietlandina El estado final del
curado pusde optimizarse de acuerdo a los
requenmientos especificos para ciertas
aplicacionas poscurando a 100°C por algunas
horas El poscurado a temperaturas slevadas es
particularmente ymportante para articulos
destinados a estar en contacto con alimentos (ver
informacién “Pajatal para el sector de productos
alimenticios, bebidas y agua potable”) y es muy
recomendable para piezas de plastico reforzado
uestas & ambientes corrosivos

ra asegurar un curado libre de pegajosidad en
supeificies expuesias al aire y dependiendo de las
condiciones espacliicas del curado (espesor del
leminado acalerantes perdxidos temperatura
amhiente) &e recomienda adicionar un 6% de una
solucidn de parefina (punto de fusion 46 — 48°C) al
5% en eatirena manteniendo la temperatura de la
resina entre 18°C y 35°C (ver informacién
“Curado de Paiatal libre de pegajosidad en
aire™)
Para la fabncacién de piazas mediante el proceso
de prensado en caliente (80-140°C) los
catalizadores mas apropiados son peréxido de
benzoilo (BP) peroctoato de t-butilo (TBPEH)
perbenzoato de t-butilo (TBPB)

Almacenamisptp

Palatal A 400 debe almacenarse en recipientes

+ cerrados en ambientes frescos y protegidos de la

~Juz Bajo condiciones adecuadas y a temperaturas
de hasta 25°C puede conservarse durante 6 mases
desde la facha de elaboracidn Temperaturas
supenares reducen el ttempo de ailmacenamiento
Como tada resina de poliéster Palatal A 400 se
enturbia por accidn de la humedad

Seguridud
Ver hoja de datos de segundad I.1 \

Obeervacionas

Las indicaciones de esta publicacidn se basan an
nuestros conocimientos y expenencias actuales No
presupanen una garantia jundica relabva a
determinadas propiedades ni a la idoneidad para
una aplicacidn espacifica Debido a 1as numerasas
influencias que puedsn darse durante la
manipulacién y empleo de nuestros productos
estos datos no eximen al iransformador o
manipulador de realizar sus propios controles y
engayos Todo el que rectba nuesiros productos
seré responsable por s1 mismo de la observancia
de los derachos de patentes existentes asl como
de Ies Jeyes y disposiciones locales vigentess

Dabe tenerse en cuenta que las marcas da
nuestros productos son registradas

BARF O RA
]
[k ]
Fong: S8 28407411
Fox 50 28407414
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SUPERINTENDENCIA DE INDUSTRIA Y COMERCIO L‘L

RADICACION 0-84414 EDICTO No 2038

LA SECRETARIA GENERAL AD-HOC
HACE SABER

Que esta Superintendencia profirld Rasoluclén No 20168 de 31-ENE-2006 Que el contsnido de la parte resciutiva es como sigue El
Superiniandenta de industria y Comarcio

RESUELVE

ARTICULO PRIMERO Negar e! piiviegio de patente de invencién pera la soficihud
comeapondientis a "MASILLA SEMIFLEXIBLE, CON FIBRA DE VIDRIO INCORPORADA Y
SU PROCEDIMIENTO DE OBTENCION

ARTICULO SEGUNDO- Notificar personsimenia el contenido de la presents resolucin
a la doctora Margarita Mavia Morales Montoya, o a quisn haga sus veces en su calkdad de
apoderada de industrias Hell Limiada entregéndole copla de la miama mnqu
contra eia procede o recurso de repoalcidn interpussin ante o Superintendente de
Indusiria y Comercio al momento de ks notificacién o dentro de los 5 dias hibiles sigulenics
aeafla

NOTIFIQUESE Y CUMPLASE
Dada en Bogotd, D C. aios aémm

EL SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIO

Para notificar a los Interesados ee fila el presente EDICTO an lugar vislbla al piblico en la SUPERINTENDENCIASDE INDUSTRIA Y
COMERCIO por el idrmino de (10) diez dia Res contados 8 partir de las 8 30 a m de hoy

Secretaris General Ad-Hoc 21-FEB-2008
Secretaria General Ad-Hoc
EDICTO No 2038

se desflja hoy 08-MAR-2006 a las cinco (500 pm



