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S. 

Seæor 

SUPERINTENDENTE DE INDUSTRIA Y COMERCIC 

DIVISION DE NUEVAS CREACIONES 

Et 1, L. il- - - 
.1jg 1 k 

Re: P1..-UNILEVERNV.- Solicitud de Patente de Invención para 

"COMPOSXCION DETERGENTE EN BARRA, MEORADA V 

PROCESO DE FABRIACIóN".-Oase  A61.-Exjediente 

nmero OO-O93i 

1. Me refiero a ml solicitud arriba nombrada de fecha 6 de Diciembre 

de 2000. 

.. Anexas me permito presentar a usted dos (2) copias autenticas: 

(1) Debidamente certificadas de las solicitudes de patente 

presentadas para el invento arriba nombrado respecto de 

las cuales reclamo prioridad, a saber, las solicitudes 

provisionales Indias nimero 9021B0M/99 y 903/BOM/99 de 

8 de Diciembre de 1999, junto con sus Traducciones 

Oficiales correspond ientes a las legalizaciones y a la 

totalidad de los capItulos descriptivos; 

(2) Copia debidamente autenticada por el Notarlo Sexto del 

Circulo de Bogota, de los documentos que acreditan la 

calidad de Traductor Oficial de la seæora Maria Luisa Brigard 

de Restrepo, quieri elaboró las traducciones de las 

legalizaciones y a la totalidad de los capItulos 

descriptivos de las solicitudes provisionales Indias nÆmero 

902B0M/99 y 903/BOM/99 de 8 de Diciembre de 1999; 

(3) Documento que acredita el traspaso que la sociedad 

HINDUSTAN LEVER LIMITED hace a favor de ml 



fi 

representado UNILEVER NV, de sus derechos sabre el 

mismo, debidamente legalizado hasta por el Ministerlo de 

Relaciones Exteriores de Colombia bajo el nómero 004726 

de 23 de Enero de 2001; y 

(4) Traducción Oficial No. 8200, debidamente legalizada hasta 

por el Ministerlo de Reladones Exteriores de Colombia baja 

el nÆmero 214850 de 30 de Enero de 2001, correspondiente 

a las legalizaciones de dicho documento de traspaso 

3. Llama la atención del Seæor Examinador al hecho de que el 

capItulo reivindicatorlo de las Solicitudes Provisionales Indias nümero 

902/BOM/99 y 903/BOM/99, de las cu&es se reivindica prioridad en el 

presente caso, no van a ser presentados a ese Despacho en virtud de la 

razón que procederØ a explicar a continuación. 

De acuerdo con Ia Ley de Patentes de 1970, la cual contiene la 

normativldad sobre la materia, es admisible la presentación de una 

solicitud provisional, que debe venir acompaæada del capitulo 

descriptivo. 

De este modo no hay ninguna exigencia legal en dicha Ley de 

� patentes de 1970 que establezca coma obligación el que la solicitud 

provisional deba incluir reivindicaclones. 

En consecuencia, solicito muy comedidamente al Seæor 

Examinador, se sirva aceptar las Solicitudes Provisionales Indlas 

902/BOM/99 y 903/BOM/99 teniendo en cuenta la normatividad 

contenida en la Ley de Patentes de 1970, la cual se presenta con la 

totalidad del capitulo descriptivo, ya que es fisica y materialmente 

imposible presentar las traducciones de los capItutos reivindicatorios par 

las razones anteriormente expuestas. 

4. Anexo me permito presentar a ese Despacho recibos nmero 

17.372 y 17.373, expedidos por la Superintendencia de Industria y 



Cornercio, que acreditan el pago de las tasas de invocación de 

prioridades en el presente caso. 

S. Ruego a usted tomar atenta nota de Jo anterior y proceder de 

conformidad. 

Seæor Superintendente, 

114 i1’]i7 

T.P,,XO.784 

Código 231 







RPUILLCA DE COLOMBIA 
MINSTEIUO DE RELkCIONES EXTER!ORS 

� EL SUSCRITO IEFE DEL AREA DE 
LEGALIZACIONES DEL MINISTERIO DE 

RIELACIONES LEXTERIO RES 

C E R T I Fl CA 

Que revisados ios ristros que Sc flevan en fa ofidna de 
firma de la seæora MARIA LUISA DE RRIGARD 
traductora e interprete ofict& para los idiornas INGLES - 
INGLES, segin res&ución 0793 del 21 de rnarzo de 195 

CQtIO NOTARtO SEXTO 
DE SANTAFE 02 0000TA 

HAGO CONSTAR 
QUE 1A FOTOCOP)A COINWE CON LAFOIOCOPIA 

AkNTCA09E PtE TENDO A LA VSTk 

INWEDEOG1TAJ I tcn ’mn 

l?Q, como 
ESPAiOL-

La anterior certiftcadón se expide a solieltud de la interesada tuleryse identifk6 
con cØdula de ciudadania No. 20.024.691 expedida en Santa f1t df Bogota. 

Dada en Santa Fe de Bogota, D.C.’ a los veinticinco (25) dIas de marzo de 1999 
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TRADUCCION OFECIAL No, 5.793 

de un documento escrito en INGLES, el cual para su identificaciôn se sella con el sdllo 

del Traductor al inismo tiempo que la presente. - 

flfl.afl---------

Pot el prcsente se certifica que la anexa es una copia fiel de la Solicitud y 

Deseripción Provisional registrada ci 8.12.99 con respecto a la Solicitud de Patente No. 

903/Bom/99 de Hindustan Lever Ltd., una compafila constitulda segIm la Ley de 

Compaftias de 1913 y que ticue su oficina regisirada en Hindustan Lever House, 165/1 .T6?,, 
Backbay Reclamation, Mwnbai-400 020, Maharashtra, India. 

00

 Este certificado se expide en virtud de los poderes investiemr94:5
41 

Sección 147(1) de la Ley de Patentes de 1970. 

Sello. 

Fechado hoy 3 de noviembre del 2000. 

(Firma) 

(N. K. Garg) 14-11-2000 

Subcontralor de Patentes y Disefios 
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LEY DE PATENTES DE 1970 

(39 de 1970) 

SOLICITUD BE OTORGAMIENTO BE IJNA PATENTE 

(Ver Secciones 5(2), 7, 54y 135y regla 33A) t 

1. Nosoiros, JIThIDUSTAN LEVER LIMITED, una compalia Co 
’/, 

la Ley de Compafifas de 1913 de la India y que tiene Eicina rW?Ir 

Hindustan Lever House, 165/166, Backbay Rec1amation,i6aAt50 020, 

Maharashtra, India, 

2. deelaramos par la presente - 

(a) que estamos en posesión de una invención titulada 

COMPOSICION BE I3ARRA DETERGENTE MEJORADA 

(b) que la descripeión Provisional relaliva a esta invención se presenta con esta 

solicitud, 
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(c) que no hay rnnguna base legal para objetar el otorgarniento de una patente 

a nosoiros. 

3. declaramos ademÆs que los inventores de dicha invención son: 

J3EJIAL VIDUR, Hindustan Lever Limited, 165/166 Backbay 

Mumbai 400 020, Maharashtra, India, Ciudadano indio MhEIAVil A 
,4. 

Hindustan Lever Research Center, Personal Wash MC, ICT, 
Litr

 

Andhen (East), Mumbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadanoifidio, MITAL 

VIN1ET, Hindustan Lever Research Center, Personal Wash MC, ICT, Link Road, 

Chakala, Andhen (East), Munibai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio, 

KOHL! GURPREET SINGH, Hindustan Lever Research Center, Personal Wash 

MC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), Mumbai 400 099, Maharashtra, 

India, Ciudadano indio y LAKSIIM[NARAYANAN MAIEESU  Hindustan Lever 

Research Center, Personal Wash MC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), 

Mumbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio. 

4. -5. y. Tachados 

7. Que nosotros somos los cesionarios de los inventores ciertos y priineros. 

8. Que nuestra dirección para entrega de comunicaciones legales en la India es la 

siguiente: 



Vp 

S Majuindar & Co., S ilarish Mukherjee Road, Cakuta - 700 025, IndIa, 

Tachado 

Nosotros, los inventores ciertos y priineros de esta inveución o el(los) solicitante(s), 

declaramos que àl(ios) solicitante(s) mencionado(s) aqul es/son nuestros cesionarios o 

representante(s) legal(es). 

UEBAL VIDIJE, Hindustan Lever Limited, 165/166 Backbay RedanMi 0 
I M’ 

020, Maharashtra, India, Ciudadano indio, BATJHA ATUL, Hm usMtevŁ Research 

Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), Muinbai 400 099, 

Maharashtra, India, Ciudadano indio, MITAL VINEET, Hindustan Lever Research 

Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), Mwnbai 400 099, 

Maharashtra, India, Ciudadano indio, KOflLI GURJ?REItT SINGB, Hindustan Lever 

Research Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), Mumbai 

400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio y LAXSIIMINAEAYANAN MARESIL, 

Hindustan Lever Research Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, ChakÆta,, Andhen 

(East), Miunbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio. 

(Puma) 

IJfL’ i 111111 

(Firma) 

MITAL VINEET 
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(Firma) 

IATIJL4 ATUL 

(Firma) 

KORLI GURPREET S1NGR 
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(Firma) 

LAXSIIMINARAYANAN MA}IESII 

10, Que segün nuestro leal saber y entender, el becho y los asuntos expuestos Mui son 

correctosy que no hay ninguna base legal para objetar el otorgamiento de una 

patente a nosotros de acuerdo con esta solicitud. 

11. Los siguientes son los anexos presentados con hi solicitud: vw-?,O 3 
A40- 7V7 

(a) Descripción provisional (3 copias) 

W (b) Derechos Es. 5000/. en cheque que Ileva ci No. .410321 F1md81 41299 

girado contra el Grindlays Bank, Muxnbai 

Solicitamos que sea otorgada una patente a nosotros para dicha invención. 

Feebado boy 8 de diciembre de 1999. 

Para 

El Conimlor de Patentes 

Oficina de Patentes 

Minibai 

Sello. 

HINDUSTAN LEVER LIMITED 

(Firma) 

(S. Venkatraamani) 

Gerente de Patentes 



Fonnularlo 2 

LEY DE PATEMES DE 1970 

(39 de 1970) 

DESCRJPCION PROVISIONAL 

(Ver Sección 10) 
two 

’--I-.. 

COMPOSICION DE BARRA DETERGENTE MEJORADA 

1IDDUSTAN LEVER LIMITED, una compaflia constitulda segÆn la Ley de 

Compafflas de 1913 de la India y que tiene su oficina registrada en Hindustan 

Lever House, 165/166, Backbay Reclamation, Munibai400 020, Maharashtra, 

India 

En la siguiente descripción so deseriben detalladamente la naturaleza de la mvención y la 

fOnna en la cual ha de ponerse en prÆctica. 

La invención so refiere a una composiciôn sinØrgica do barras do jabón/detergcnte para 

tavado personal yio de telas. Esta invención se refiere en particular a una barra detergente 



de material graso total bajo (TFM) que comprende altos niveles de agua y otros agentes 

benØficos liquidos. 

Las barras detergente couvencionales, basadas en jabón para lavado personal conlienen 

aproximadamente mÆs de 70% per peso total de material graso (TFM), siendo el resto 

agna (aproximadamente 10-20%) y otros ingredientes tales coino color, perfume, 
4 

preservatives, etc. TambiØn estân presentes en tales composiciones estructurr 
W. --

ilenadores en pequefias cantidades que reempiazan alguna parte j j,n en la 
, 

tiempo que retienen la dureza deseada de la barra. Unos pocos 
"I 

incluyeu almidón, caolmn y taico. 

TambiØn estÆn disponiblesjabones duros no molidos que contienen una bumedad inferior 

a 35%. Estas baims tienen tin TFM de cerea de 30-65%. La reducción de TFM se ha 

logrado mediante el uso de materiales en particulas insolubles y/o silicatos solubles. Las 

barras molidas tienen de preferencia tin contenido de agua de cerca de 8-15% y las ban-as 

duras no molidas tienen un contenido de agua de cerca de 20-35%. 

Es importante entregar propiedades sensoriales tales como espunia, sensación al tacto 

niediante la mclusión de agentes benØficos en la preparación sin alterar la capacidad de 

elaboración y las propiedades fTsicas de la barra. Con frecuencia se ha eucontrado que es 

tin probiema fonnular y elaborar composiciones detergentes que hayan de fuucionar bieæ 

bajo coudiciones de agua 4unt. La inclusión de conformadores tales como fosfatos u otros 

materiales en los sisteinas de jabón crea problenias tales como eflorescencia, sensación 

arenosa, etc. 



0 
En IN 176384 se describe una composición detergente con bajo contenido de TFM que 

tiene alta reiación de agua a TFM sin afectar las propiedades de dureza, liznpieza y 

arenosidad de la baira mediante la inclusion de una canlidad hasta de 20% de hidrOxido 

de altunirno coloidal (A-gel). La combinaciOn de A-ge1ErFM hace posible la preparación 

de ban-as eon mayor contenido de agua usando al mismo tiempo on bajo nivel de TFM. 

En esta patente, aunque la conceutraciOn de, A-gel descrita es hasta de 20% por peso, la 

demostraciOn de la invencióu estÆ lijnitaila al uso de 7,5% por peso de A-gel en 

con 40 TFM con on estructurador adicional tal como 50% por Ppootrq&I 
de sodio. two IP-ro 

Nuestra solicitud pendiente con esta 81 1/l3om/98 describe que ci uso de A-gel en aria 

eantidad comprendida entre 9y 16% por peso de la composiciOn mejora sinºrgicaniente 

Las propiedades de capacidad de elaboraciOn, sensoriales y fisicas de barras con bajo 

contenido de TFM. 

El objeto de esta invención es formula composiciones detergeutes adecuadas para 

situaciones tanto de agua blanda como de agua data en las que las propiedades dc 

densidad, capacidad de e1aboraci64 y flsicas tales como Ia dureza de Ia barra se mejoran 

significativameute mediante la inclusiOn de complejo de hidróxido de aluminio coloidal-

fosfato (Aiphos). 

Otro objeto de la invenciOn es fabricar barras detergetites extrusionadas usando mezelas 

de Æeidos gnsos que tienen an Valor de Yodo (IV) del orden de 0 a. 110. Es especialmente 

significativo que can el uso de mezclas de Æcidos grasos con un IV superior a 70 y la 

8 



inclusion de Aiphos como tnt estructurador, es posible producir banas detergentes con 

buenÆs propiedades fisicas pot la via cia extrusion sin la adiciOn de auxiliares de 

elaboración tales canto silicatos. TainbiØn ha sido posible estructurar niveles mejores y 

mÆs altos de agentes benØficos liquidos distintos de agua inediante la inchjsiOn de Aiphos. 

De acuerdo con la invención Sc proporciona una composiciOn de barra detergente baja en 

TFM que compreude 

low 

desde 15 hasta 70% pot peso de material graso total, 
OPP 

desde 0,5 hasta 40% par peso de complejo de complejo dehidrOxido 

� 4 
coloidal-fosfato A1pbos, - 

desde 10 hasta 55% pot peso cia agua y 

opcionalmente otros agentes benØficos, 

siendo ci resto altos aditivos en cautidades menores. 

Dc acuerdo con un aspeato preferido de esta invenciOn se proporciona una composiciôn 

de barra detergente baja en TFM qua comprende 

. desde 15 hasta 70% pot peso de material graso total, 

desde 0,5 hasta 40% pot peso de complejo de complejo cia hidrôxido 
cia 

alurninio 

coloidal-fosfato (Aiphos), 

desde 10 hasta 55% pot peso de agua y 

desde 6 hasta 60% 
cia agentes benØficos, 

siendo ci resto otros aditivos en cantidades menores. 



in 

El t&mino material graso total, generahnente abreviado coma TFM, 
se usa para 

denotar 

el porcentaje por peso de Æcido graso y residuos de tiiglicØridos presente sin tener en 

cuenta la cantidad de los cationes que lo acompafian. 

Para un jabón que tiene 18 Ætomos de carbono, un cation de sodio acompaflante ascended 

en general a cerca de 8% par peso. Puedeu emplearse otros cationes, segin se desee, por 

ejemplo zinc, potasio, magnesia, alquil4monio y aluminio. 

El tØnninojabOn denota sales de Æcidos grasos carboxificos. EljabOn 

de cualquient de los triglicØridos usados convencionalmente en la 

en consecuencia, los aniones de earboxilato del jabOn pueden conteir 

Ætomos de carbono. 

El jabOn puede obtenerse sapouæficando una grasa y/b un Æcido graso. Las grasas a aceites 

usados generalinente en in fabricaciOn dejabOn pueden ser tales como sebo, estearinas de 

sebo, aceite de patina, estearinas de pahna, aceite de soya, aceite de pescado, aceite de 

castor, aceite de afrecho de arm; aceite de girasol, aceite de coco, aceite de "babassu", 

aceite de ahnendra de patina, y otros. En el procediniiento unencionado aqul los Æcidos 

grasos son derivados de aceites/grasas escogidos entre coco, afrecho de arroz, mani, sebo, 

patina, almendra de palma, seniilla de algodOn,, soya, castor, etc. Loa jabones de Æcido 

graso pueden prepararse tanubiØn sinteticamente (p.ej. mediante oxidaciOn de petrOleo a 

mediante la hidrogenaciOn de monOxido de carbono pot un procedimiento de Fisher-

iropseb). Pueden usarse Æcidos de resina, tales coma los presentes en el aceite de 

alquitrªn. TainbiØu son adecuados los Æcidos naftalØnicos. 

10 
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Los Æcidos grasos de sebo pueden ser derivados de varias fuentes animales y generalmente 

comprenden cerca de 1-8% de Æcido mirIstico, cerca de 21-32% de Æcido palinitico, cerca 

de 14-31% de Æcido estearico, cerca de 04% de Æcido pahnitolØico, cerca de 36-500/0 de 

Æcido olØico y cerca de 0-5% de Æcido linolØico. Una distxibución tipica es de 2,5% de 

âcido miristico, 29% de Æcido pahnftico, 23% de Æcido esteÆrico, 2% de Æcido 

pah,litolØico, 41,5% de Æcido olico y 3% de Æcido Iinolºico. TambiØn estÆn incluidas 

olras mezclas siinilares, tales como ]as de aceite de pahna y las derivadas de varios sebo!s? 93 

y mantecas 

Se El aceite de coco se refiere a mezclas de Æcidos grasos que tie: 11;6ut Ar de 

cadena de carbono aproximada de 8% de C8, 7% de Cu,, 48% de C12, 17% de C,4,8% de 

C16, 2% de C, 7% de Æcido olØicô y 2% de Æcido linolØico (siendo saturados los seis 

primeros Æcidos grasos). Otras fuentes que tienen distribuciones de cadena de carbono 

siinilarcs, tales como aceite de ahuendra de palma y aceite de ahnendra de babassutt estÆn 

incluidas deutro del tØnnino aceite de coco. 

Dc acuerdo con un aspecto preferido del invento, se incluye en enaiquier paso anterior a! 

paso de molienda hasta 60% de agentes benØficos tales come agentes activos de 

superficie dislintos dejabØn, materiales benØficos Para la. piel tales como hurnedecedores, 

eniolientes, flitros solares, conipuestos contra ci envejeciniiento, . Alternativainente, 

algunos de estos agentes benØficos se introducen come macro-dominios durante ci 

amasado, 

11 



Una mezclade Æcido paso tipico consistió en 5 a 30% de Æcidos grasos de coco y  7 a 

95% de Æcidos grasos de aceite de afrecho de arroz ex-endutecido. Los Æcidos grasos 

dóiivados de otros aceites/grasas adecuados tales como manf, soya, sebo, palina, almendr 

de palma etc. tambin pueden usarse en otras proporciones deseadas. 

C.Qij...dJ1idru.4aumim. 

Para los fines de la invención, el complejo de hidróxido de aluminio co1oidaI-fosfa 

prepara haciendo reaccionar un material alcalino que contieu%. Awdmho, tal c 

aluminatode sodio con uncontenidodesólidosde2oa55%eneiquela . 4 
v.4* 0tt 

a Na2 s de 0,5 a 1,55, con Æcido fosfØrico a una temperatura comprendicht entre 25y 

95°C. Es especialmente preferible mantener una relación en peso de A1203 a Æcido 

fosfôrico de 0,40 a 2,40.E1 ªcido fosfôrico usado es de preferencia 26-85% puro. 

Los agentes activos de superlicie pueden ser aniónicos, no iónicos, catiónicos, 

anfotØricos/zwiteiiónicos o una niezcla de eflos. Ejemplos de bumedecedores y 

humeetanies son polioles, gliceroL cetii-alcohol, carbopol 934, aceite de castor etoxilado, 

aceites de parafina, lanolinay sus derivados. Pueden incluirse tambiØn compuestos de 

silicone, tales como agentes activos de superficie de silicona come DC3225C (Dow 

Coming) y/o emobentes de silicona, aceite de silicona (DC-200 de Dow Coming). Filiros 

solares tales come 4-terc.-butil4-metoxi-dibenzoilmetano (disponible bajo el nombre 

coinercial PARSOL 1789 de Givaudaii) yb 2-etil-bexil-metoxi-cinamato (disponible bajo 
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el nombre comercial PARSOL MCX de Givaudan) u otros fihtros solares UV-A y UV-B. 

Pueden incluirse otros aditivos tales como uno o varios materiales en particulas insolubles 

en agua tales como talco, caolin, polisacÆiidos con alrnidón o aitnidones niodificados y 

celulosas. 

Aditivos menes: . 

lay -. 

En el paso (e) del procedinnento pueden incluIrse aditivos menorwe 

color, preservafivos y oiros aditivos convencionales en una proporción  de f’t2% por peso. 

La composición acorde con la invención comprenderÆ preferiblemeute materiales de 

actividad detergente que son escogidos generahnente entre materiales activos como 

detergentes tantO aniónicos como no iônicos. 

Compuestos de actividad detergente aniónicos son las sales hidrosolubles de productos de 

reacción sulfi’zricos orgÆnicos quç lienen en laestructura molecular un radical aiquilo que 

contiene de 8 a 22 âtornos de carbono y un radical escogido eutre radicales de ester de 

Æcido sulfônico y Æçido  sulfürico y mezclas de ellos. 
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Ejemplos de detergentes aniónicos adecuados son los sulfatos de alcohol de sodio y 

potasio, especialmente los obtenidos sulfatando los alcoboles superiores producidos 

mediante reducción de los glicØridos de sebo o aceite de coco; los alquilbenceno-

sulfonatos de sodio y potasio tales como aquellos en los que el grupo aiquilo coutiene 

desde 9 basta 15 Ætomos de carbono; los alquil-gliceril-eter-sulfatos de sodio, 

especialinente aquellos Øteres de los alcoboles superiores derivados de sebo y aceite de 

coco; los sulfatos de sodio de monoglicØridos de Æcido graso de aceite de coco; las sales 

de sodio y potasio de Østeres de Æcido sulfÆrico del producto de reaeción de un mol de 490 
alcohol de Æcido graso y de 1 a 6 moles de óxido de elileno; las sales de sodio y p,qtt 

de etersulfato de óxido de etileno de aiquilfenol con desde 1 hasta 8 uniçmold  0It 

tł 

de óxido de etileno y en las que los radicales alquilo contienen desde 4 

de carbono; los productos de reacción de âeidos grasos esterificados con Æcidietiónico 

y neutralizados con hidróxido de sodio en donde, por ejemplo, los Æcidos grasos son 

derivados de aceite de coco y mezclas de ellos. 

Los compuestos de acth’idad detergente aniónicos sintØticos hidrosolubles preferidos son 

las sales de metal alcalino (tal como sodio y potasio) y metal alcalino-tØrreo (tal como 

calcio y magnesio) de aiquil-benceno-sulfonatos superiores y mezclas con sulfonatos de 

olefina y aiquilsulfatos superiores, y los sulfatos de monoglicØridos de Æcido graso 

superiores. 

Los compuestos de acthridad detergente no iônicos adecuados pueden describirse 

ampliamente como compuestos producidos por la condensación de grupos de óxido de 

aiquileno, que son de naturaleza hidrófila, con un compuesto hidrófobo orgÆnico que 
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puede ser de naturaleza alifÆtica o alquilaromÆtica. La longitud del radical hidrófilo o de 

poboxialquileno que se condensa con cualquier grupo hidrôfobo particular puede ajustarse 

facilmente para dar un compuesto hidrosoluble que tiene el grado deseado de equilibrio 

entre elementos hidrófilos e bidrófobos. 

Ejemplos particulares incluyen el producto de condensación de alcoholes aIifÆticos que 

tienen desde 8 hasta 22 Ætomos de carbono en configuración de cadena recta o ramificada, 
0 

con óxido de etileno, tal como un condensado de oxido de etileno de aceite de i&’ u 

tiene desde 2 hasta 15 moles de óxido de etileno por mol de alcohol d@t; conde it 

-e.40 
’ 

de alquulfenoles cuyo grupo aiquio pontiene desde 6 hasta 12 atom 
-611

 

a 25 moles de óxido de etileno por mol de aiquilfenol; condensados dproducto de 

reacción de etileno4iarnina y óxido de propileno con óxido de etileno, que contienen desde 

40 hasta 80% de radicales de polioxietileno por peso y tienen un peso molecular de 5.000 

a 11.000; óxidos de amina terciaria de estructura R3NO, en donde tin grupo R es un grupo 

alquulo de 8 a 18 ªtomos de carbono y los otros son, cada into, grupos metilo, etilo o 

hidroxielilo, por ejemplo óxido de dimetildodecibmiina; óxidos de fosfina terciaria de 

estructura R3PO, en donde un grupo R es tin grupo aiquilo de 10 a 18 Ætomos de carbono 

y los otros son, cada into, grupos alquulo o hidroxialquio de 1 a 3 âtomos de carbono ,por 

ejemplo óxido de dinietildodecilfosfina; y diaiquilsulfóxidos de estructura R2SO, en donde 

tin grupo R es tin grupo alquilo de 8 a 18 Ætomos de carbono y el otro es metilo o etilo, por 

ejemplo sulfóxido de metiltetradecilo; alquilolaniidas de Æcido graso; condensados de 

óxido de alquileno de alquulolamidas de Æcido graso y aiquilmercaptanos. 

TambiØn es posible meluir materiales de actividad detergente catiOthcos, anfotØricos o 
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zwiteriónicos en las composiciones acordes con la invención. 

Compuestos de actividad detergente catiónicos adecuados que pueden incluirse son las 

sales de halogenuro de amonio cuaternano aiquil-sustituidas, p4 oloruros de bis (stho 

hidrogenado)- dimeiilatnonio, bromuro de cetiltrimetilainonio, cloruros de benzalconio 

y cloruro de dodeciJnietilpolioxietilenoamotho y sales de aming e huidazolina, p.ej, 

clorhidratos de pminp priniaria, secundaria y terciaria y clorhidratos de imidazolina 

0�� 
ovoppw 

Compuestos de actividad detergente anfotØricos adecuados quç’mpleit 
Ito 

opeionahneute son los derivados de aminas alifÆticas secundari 
j0 

conlienen un grupo aiquilo de 8 a 16 Ætonios de carbono y un radical a1iftsustituido 

por un grupo aniónico hidrosolubilizador pot ejeinplo 3-dodecilaminopropionato de sodio, 

3-dodeciltnitiopropauo-suIfonato de sodio y N-2-hidroxidodedil-N-metiltaurato de sodio. 

Compuestos de actividad detergente zwiteiiónicos adecuados que pueden emplearse 

opcionalmente son los derivados de conipuestos alifÆtioos de amonio, sulfomo y fosfonio 

cuaternario que tienen un radical alifÆtico de S a 18 Ætomos de carbono y un radical 

alifØtico sustituido pot un grupo hidrosolubilizador aniónico, pot ejemplo betaina de 

propano-1-sulfonato de 3-(N-N-dimetii-N-bexadccilainonio), betaina de propano4-

sulfonato de 3-(dodedilmetilsulfonio) y betaina de etanosulfonato de 3-

(Łeiilmetilfosfonio). 

La invención Sc Ileva a cabo en cualquier inezeladora usada convencionalmente en la 

fabricación de jabón/detergente y es de preferencia una mezcladora amasadora de. alto 
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esfuerzo cortante. Las mezcladoras preferidas incluyen mezcladora de reja de arado, 

mezeladoras con miembros amasadores del tipo Sigma, de brazo de traslapo frotador 

mülliple, una sola cuiva a doble. Las mezeladoras amasadoras de brazo doble pueden ser 

de disefió de traslapo o tangencial. 

Alteinalivamente, la invención puede ilevarse a cabo en mm vasija de agitador de tornillo 

helicoidal o combinaciones de mezcladora de bomba de dosificación de cabezas 

uuiltipies/alto esfuerzo cortante y secador de aspersion coma en ci proccdiniieuto 3 
convencional. 

Se proporcionan aqul ilustraciones de unos pocos ejemplos no 1iinijiuSr 

resultados comparativos de la coniposiciOn preparada par la presente inniOn y mm 

distinta a esta. 

IJEM1’LOS: 

PreparaciOu de las barras de jabón: 

Una base de jabOn preparada por la via conveucional se mezclO con estructuradores tales 

coma talco (Ejemplo 1) a A-gel + talco (Ejemplo 2)0 Alphos (Ejemplo 3) preparados 

separadamente en una mezcladora de alto esfuerzo cortante haciendo reaccionar Un 

material alcalino que contiene aluminio tal como aiuminato de sodio con un contenido de 

Olidos de 400/,Den ci que la relaeiOn de A1203 a Na20 es de 1:1 con 8.% de Æcido 

fosfOrico a una temperatura de 80°C. Se agregaron y mezelaron los ingredientes menores 
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y otros. Las barras se extrusionaron por el procedimiento convencional. En el Cuadro 1 

se presentan las formulas de las barras. 

Las muestras preparadas en la forma descrita arriba se sometieron a prueba para 

determinar dureza (valor de penetraciOn) y densidad mediante el siguiente procedimiento: 

Valor de Penetraci 

El valor de peneiración, que indica  la dureza de Ia barra, se midiO usando un Den 

de cono, los detalles de un mstruinento tipico y del nietodo de medZ’da 

PenetrOmetro del tipo de cono 

FABRICANTE: Adair Dutt & Company, Bombay. 

ESCALA DE 1\4EDICION: 0-40 mnis. 

ESCALA DE VERIFICAC1ON: 20 en pasos de 5 

Procedimiento de MediciOn: Dejar que la masa completa (que .consiste en aguja de 

penetrOrnetro y peso estÆndar) repose apenas sobre la muestra de prueba, dejarla caer 

libremente y penetrar asi la masa de prueba hasta una distancia especifica durante un 

perlodo de tiempo especificado y leer esta distancia como 1/100 de mm. Tomar el 

promedio despuØs de repetir ci ejercicio al menos 3 veces. 
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Psidad de la barra: 

La den sidad de la barra se mide por el mØtodo estÆndar y se calcula usando la formula 

Densidad (gramos/cm3 = Peso de la barra (grarnos) 

Volumen en ems’ 

Cuadro 1 ?p 
�eI" /Z2. 

LA-
Ejemplo I Fjemplo 2 _______________________ 

JabOn 44,5 44,5 45,5 - 

Agente benØfico liquido. a 

saber AOS  

4 4 4 

Humedad Libre 12,5 12.5 12,5 

Estrueturador (37%) Talco A-gel + talco Aiphos 

Composiciones menores - 2 2 2 

CaracterIsticas del Producto 

Densidad 1,362 1,346 1,224 

Valor de PenetraciOn 32,4 28,8 115 

Los datos presentados demuestran que usando Aiphos como un auxiliar estructurador 

es posible obtener barras de menor densidiad con dureza mejorada. 

InclusiOn de agentes benØficos liguidos 

Las composiciones presentadas en el Cuadro 2 se prepararon en la forma descrita 
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anterionnente, pero se incluyeron niveles mayores de agentes benØfleos liquidos. La 

dureza de las barras se comprobó inediante el procediiniento descrito arriba usaudo un 

penetrórnctro. 

Cuadro 2 

V VV 

� 

Ejernpl.o4 
V� 

Ejemplo 5 Ejempk 6  

Jabón 
VV 

44,5 44,5 
VT:_.V 

" 

44,5 
j_T___,.;..: 

44, - V 

Ageute benØfiço liquido, a 

saber AOS  

9 11 
 

7 V 7 

Alphos 32 30 - 

A-gel + Talco - - 34 - 

Huniedad 12,5 12,5 12,5 12.5 
V 

Tako - - 34 

Composiciones nienores 2  2 
V V V 

2 

Caractersticas del 

Producto V 

Valor de Penelración 25 21.6 >70, No 

procesable 

>70, No 

procesable 

Los datos preseutados en ci Cuadro 2 dernuestran que es posible incluir niveles inayores 

de agentes benficos libres cuando las bamis son estructuradas usando Aiphos. Usando 

el sistema de esixucturaciôn convendonal no es posible inclÆ agentes benficos liquidos 

a niveles. de >1%. La inclusion de agentes de actividad detergente distintos de jabOn 

inejora las propiedades de arenosidad, sensaciOn al tactoy otras en el uso, al tiempo que 

la hace inÆs suave para la piel. Oiro beneficio del Aiphos como sisteina estructurador es 
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que el desempefo de la preparación es bueno tanto bajo condiciones de agua duracomo 

de agua blanda. 

Fechado hoy 8 de diciembre de 1999, 

hiNDU STAN LEVER LIMITED 

(Firma) 

(S. Venkatramani) 

Gerente de Patentes) 

ES TRADUCCION FrnL Y COMPLETA, de la cual queda copia en los archivos de esta 

oficina de traducciones, para Sn confrontación  y a la que me remito. 

Derechos de Traducción: $189.000,00 

BOGOTA, 9 DE DICIE!S4BRE DEL 2000. 

Ap**lPI / 

SL7’, L-im 
ltör.ISt  

m ) 
d* JpuÆ&* 
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3 

TRADUCCION OFICIAL No. 5.792 

de un documeuto escrito en INGLES, ci cual para su idenli&aciôn se sella con ci scilo 

del Traductor at mismo tiempo que la presente. - 

LEY DE PATEN= 1970 

CO: Por el presente se cerlifica que la anexa es. una copt*P alfl3itud y 

Descrtpciôn Provisional regisirada ci 8..12.99 con respecto a la Solicitud de Patente No 

902IBoni/99 de Hindustan Lever Ltd., una companla constitulda segim la Ley de 

Compaflias de 1913y que tiene su ofleina registrada en Hindustan Lever House, 165/166, 

Este certificado se expide en virtud de los poderes investidos en nil segün  la 

Secciôn 147(1) de la Ley de Patentes de 1970. 

Sello. 

(Firma) 

(N. K. Garg) 14-11-2000 

Subconiralor de Patentes y Diseos 
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LEY DE PATENTES DE 1970 

39 de 1970) 

--. 

SOLICITUD 1W OTORGAMLENTO 1W UNA PATEN 
oiw�__ 

..i..vI 
(Ver Seeciones 5(2),7,54 y 135 y regla 3Ar " 

L Nosotros HNDIJSTAN LEVER LIMITED, ma compaflia constituida segün 

la Ley de Compaflias de 1913 de la India y que tiene su oficina registrada en 

Hindustan Lever House, 165/166, Backbay Reclamation, Mutnbai-400 020, 

2. declarainos por la presente - 

(a). que estarnos en posesión de una invención titulada 

PROCEDIMLENTO MEJOR&DO PARA FABRICACION 1W 

BARRA DETERG1NTE 

(b) que Ia desctipción  Provisional relativa a esta invención se presenta con esta 

solicitud, 
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(c) que no bay ninguna base legal para objetar ci otorgamiento tie una patente 

a nosotros. 

3. declaramos ademis que log inventories de dicha invención son: 

BIHAL VIDUK, Hindustan Lever Limited, 165/,166 
000 

Mumbai 400 020, Maharashtra, India, Ciudadano iudioJA,Ii 
4S 

Hindustan Lever Research Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, Chakala, 

Andhen (East), Mumbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio, MJTAL 

VINEIT, Hindustan Lever Research Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, 

Chakala, Andhen (East), Mumbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano indio, 

KOIILL GUU11ET SINCH, Hindustan Lever Research Center, Personal Wash 

RIC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), Mumbai 400 099, Maharashtra, 

India Ciudadano indlo y LAKSHI1INAJtAYANAN MAHESJI, Hindustan Lever 

Research Center, Personal Wash RIC, ICT, Link Road, Chakala, Andhen (East), 

Mumbai 400 099, Maharashtra, India, Ciudadano, indio. 

4. -5. y6. Tachados 

7. Que uosotros somos log cesionarios de log inventores ciertos y pthneros. 

8. Que nuestra dirección para entrega tie comunicaciones legales en la India es la 

siguiente: 
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\ 

(Firma) 

LAKSI1M1NA1AYANAN MABESH 

10. Quc segün nuestm lea! saber y entender, el hecho y los astmtos expuestos aqui son 

correctos y que no hay ninguna base legal para objetar ci otorgamiento de twa 

pateute a nosoiros de acuerdo con esta solicitud. 

PAU 

11. Los siguientes son los anexos presentados con hi soiicitud,.’ 

.0001� &C90 40to 
?"Oj swoop

 

(a) Descnpciôn  provisional (3 copias) 

(b) Derechos Rs, 5000/. en cheque que Ileva ci No, 410321 Fechado ci 4.12.99 

girado contra el (hindlays Bank; Mumbai 

Solicitainos que sea otorgada una patente a nosotros para dicha invención. 

Fechado hoy 8 de diciembre de 1999. 

. Para 

El Contralor de Pateutes 

Oficina de Patentes 

Mimbal 

Selk,. 

HINDUSTAN LEVER LIMITED 

(Firma) 

(S. Venkalraamani) 

Gerente de Patentes 
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Formulaiio 2 

LEY DE PATENTES DE 1970 

(39 de 1970) S 

DESCRLPCION PROVISIONAL 

(Yer Sección 10)  

PROCEIUMIENTO MIJOL4DO PARA FAURICACION DE 

BARRA DETERGENTE 

HINDUSTAN LEVER LIMITED, wia compaa coustituida segün la Ley de 

Compaflias de 1913 de la India y que tiene su oflcma regisirada en Hindustan 

Lever House, 165/166, Backbay Reclamation, Mumbai400 020, Maharashtra, 

India 

En la siguiente descnpciÆn se descxiben detalladamente la naturaleza de la invenciôn y la 

forma en Ia cmii ha de ponerse en prÆctica. 

La invención se reficre a un procedimiento para la preparación de barras de 
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jabóthletergente para lavado personal y/o de telas. Esta invención se refiere en particular 

a un procedimiento mejorado para preparar una baffa detergente de material graso total 

bajo (TFM) que comprende altos niveles de agua y otros agentes benØficos liquidos. 

Las barras detergente convencionales, basadas en jabón para lavado personal contienen 

aproximadamente mÆs de 70% por peso total de material graso (TFM), siendo el rcsto -;.:0-
agua (aproximadamente 10-2(r) y otros ingredientes tales comJ .Ir 

preservativos, etc. TambiØn estn presentes en tales composicio estruc 

Ilenadores en pequefias cantidades que reemplazm alguna parte de Ja’en t.ba a! 

tiempo que retienen lit dureza deseada de la barra. Unos pocos Ilenadores conocidos 

incluyen alniidón,, caolin y talco. 

TainbiØn estÆn disponiblesjabones duros no molidos que contienen una humedad inferior 

a 35%. Estas ban-as tienen un TFM de cerca de 30-65%. La reducción de TFM se ha 

logrado mediante el uso de materiales en particulas insolubles y/o siicatos solubles. Las 

barras molidas tienen de preferencia un contemdo de agua de cerca de 8-15% y las bamis 

duras no molidas tienen un contenidó de agua de cerca de 20-35%. 

Es imporiante eniregar propiedades sensoriales tales como espwna, sensaeiôu al tacto 

mediante la iuclusi& de agentes benØficos en la preparación  sin alterar lit capacidad de 

elaboración y las propiedades fisicas de la barra. Serla esencial incluft estos agentes 

benØficos en his preparaciones detergentes y elaborar las preparaciones usando el equipo 

existente y sin necesidadalguna de modificar la catga de grasa. Esto haria posible elaborar 

los productos por los mØtodos convencionales de fabricación y sin alterar los pasos de 
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elaboración. Con frecuencia se ha encontrado que es un probleina formular y elaborar 

composiciones detetgentes que hayan de funcionar bien bajo condiciones de agua dura. 

La inclusion de confonnadores tales como fosfatos ii otros materiales en los sistemas de 

jabOn crea problemas tales como eflorescencia, sensaciOn arenosa, etc. 

En IN 177828 se describe un procedinæento en ci que, mediante el siministro de una 

combivaciOn balanceada de hidrOxido de aluminio y TFM, es posible preparar una barra35.2: 
baja en TFM que tiene alto contezudo de agua pero con dureza satisfactona.Lt 

It 
0 0� 

ensefla la producciOn de hidtato de a1imina coloidal in situ mediai  ix Oeaccn d 
0ClI0 l�ł 

graso/grasa con un material alcalino que contiene aluminio, tal como 
Olt 

para formar banns que se obtieneu mediante amasado. 

Nuestra solicitud pendiente con esla 810/3om/98 describe un procediniiento para preparar 

turn barra de bajo contenido de TFM mediante una reacciOn de Æcido graso con un material 

alcalino qua contiene aluminio, tal como soinción de aluminato de sodio, que tiene 

especificamente nfl cotitenido de sOlidos de 20 a 55%, en ci qua la relación de ali’intina 

(A1203) a Oxido de sodio (Na,) es de 0,5 a 1,55 por peso qua da propiedades de barra 

superiores. Estas barras tienen dureza mejorada y producen una sensaciOn al tacto mÆs 

suave. Esta reacciOn puede producirse en una escala de temperatura mÆs ainplia de 40 a 

95°C. 

Ahora se ha encontrado qua la produeciOn in situ de complejo de bidrôxido de aiuminio-

fosfato mediante una reacciOn de Æcido graso/grasa en presencia de Æcido fosfOrico con 

un material akalino que contiene aluminio, tal como solución de aimninato de sodio que 
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tiene especificainente an contenido de sólidos de 20 a 55% en la que la relación de 

al(nnina (A1203) a óxido de sodio (Na,) es de 0,5 a 1,55 par peso, da propiedades de barra 

superiores. Estas barras lienen una densidad significativamente inferior y propiedades 

fisicas mejoradas, tales como dureza de barra sm interferir con las propiedades 

sensoriales. Mediante clicho procedimiento es posible preparar barras que son adecuadas 

para situaciones tanto de agua blanda como de agua dura. 

Par cousiguiente, esta mvención proporciona Un procedimiento n1ejor2ur 

tma composición de barra detergente baja en TFM que comprend" 
00 

� desde 15 hasta 701/o par peso de material graso total, 

desde 0,5 hasta 401% par peso de complejo de hidróxido de aluminio coloidal-

fosfato (Aiphos), 

desde 10 hasta 55% per peso de agua y 

opcionalmeute otros agentes benØticos, 

siendo el resto olros aditivos en cantidades menores como se desc ben aqui; 

ci procedimiento comprende los pasos de: 

a. hacer reaccionar una mezcla de uno o varios Æcidos grasos/grasa tal como la 

descrita aqul y Icido fost6tico, con wi material alcalino que contiene alwninio, tal 

come aluminato de Sodio con on contenido de sólidos de 20 a 5501o, en el que la 

relaciôn de aliunina (A120) a óxido� de sodio (Na,) es de 0,5 a 1,55 par peso, para 

obtener una mezela de complejo de hidrôxido de ahuninio-fosfato yjabôn a una 

temperÆtun comprendida entre 25°C y 95°C. 
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b. agngar una cantdad predetenninada de agua a Ia mezela tie complejo de hidróxido 

de aiwninio-fosfato y jabón, 

C. agregar, si so desea, a in mezcla del paso (b), otros aditivos en cantidades menores 

tales como losdescritos aquf, 

d. convertir el producto del paso (c) en barras por un mØtodo convencionaJ’ VOL 

Es especificameute prefetibie mantener twa relación de peso de (Al 
.4�% 

oZ; 
del orden tie 0,40 a 2,40. El Æcido fosfórico usado en la reacción es tie prefcitiia 26-85% 

puro. El tnnafio do paxticula del coniplejo tie hidróxido de ahunimo-fosfato puede vanar 

desde 0,1 hasta 25 sun. 

La mvención se Ileva a cab* en una inezcladora usada convencionalmente en in 

fabricación tie  jabón/detergente y es de preferencia win mezcladora arnasadora de alto 

efuerzo cortante Las mezcladoras preferidas incluyeu mezciadora do reja de arado, 

mezeladOras con miembros amasadores del tipo Sigma, do biazo de traslapo frotador 

m(iltiple, una sola cwva o doble Las mezeladoras amasadoras de brazo doble pueden ser 

de diseilo do traslapo o tangencial. Alternativaniente, la invenciôn puede ilevarse a cabo 

en nun vasija de agitador dc toniillo helicoidal 0 combinaciones tie mezcladora tie bomba 

do dosifieaeión tie yanas cabczas/altö esfuerzo cortante y secador pot aspersion conic en 

los procedimientos couveucionales. 

El tnnino material graso total, abreviado como TFM, so usa pani denotar el porcentaje 
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pot peso de Æeido giaso y residuos de tiiglicºridos presentes sin tener en cuenta la canlidad 

de los cationes que lo acompafiaxi. 

Para unjabØn que iieuc 18 Ætomos de carbono, Un cation de sodio acompafiante ascended 

en. general a cerca de 8% per peso. Pueden emplearse otros cationes, segim se desee, por 

ejemplo zinc, potasio, magnesio, alquil-amonio y aluminio. 

El tØrniinojabOn denota sales de Æcidos grasos carboxificos. El 

de cualquiera de los triglicØridos usados conveucionahnente en 

en consecuencia, los anion es dc carboxilato del jabOn puedcn coutencrdesde S hasta 22 

Ætomos de carbono. 

Eljabou puede obtenetse saponificando ma grasa y/o tin Æcido graso. Las grasas o aceites 

usados generahuente en la fabricaciOn dejabOnpueden ser tales come sebo, esteazinas de 

sebo, aceite de pahna, estearinas de pabna, aceite de soya, aceite de pescado, aceite de 

castor, aceite de afrecho de arroz, aceite de girasol, aceite de coco, aceite de iabassu", 

aceite de ahnendra de pahna, y olros. En ci procedimiento mencionado aqul los Æcidos 

grasos son derivados de aceites/grasas escogidos entre coco, afrecho de arroz, maul, sebo, 

palnia, almendra de pahmi, semilla de algodOn, soya, castor, etc. Loa jabones de Æcido 

graso pueden prepararse tambiØn sinteticamente (p.ej. mediante oxidaciOn de petrOleo o 

mediante. la hidrogenaciOn de nionóxido� de carbono pot tin proccdinæento de Fisher-

Tropsch), Pueden usarse Æcidos de resina, tales como los presentes en ci aceite de. 

alquitrân. Tambi& son adecuados los Æcidos naftalØnicos. 

II 
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Losâciclosgnisosde dcrivados  

comprenden ceita de 1-80/o de Æcido miristico, cerca de 21-32% de Æcido palinitico, cerca 

de 14-31% de Æcido esteØrlco, cerca de 0-4% de (cido pahnitolico, cerca de 36-50% de 

Æcido olØico y cerca de 0-5% de Æcido linolØico. Una distribuciôn tipica es de 2,5% de 

Æcido miristico, 29% de (icido palmitico, 23% de (icido esteirico, 2% de (icido 

palmitolØico, 41,5% de (icido ol&o y 3% de (icido linolico. Tambiºu estÆn incluidas 

otras mezclas siinilarca, tales conio las de aceite de palina y las derivadas de varios 

y mantecas animajes. 
- 

zoo 

0000 

El aceite de coco se refiere a mezclas de (icidos grasos que tienen ima ri*ion de 

ca&ma de carbono aprozhnada de 8% de C8, 70/o de C, 4% de C. 17% de C, 8% de 

CIO 2% de C, 7% de iddo oiØico y 2% de (icido linolØlco (sietido saturados los seis 

pnnieros (icidos grasos). Oiras fuentes que tienen distiibuciones de cadena de cathono 

siniilares tales como aeite de airnendra de phmi y aceite de ahnendra de "babassu" estØn 

incluldas deutro del tØnnino aceite de coca. 

Dc acuerdo con un aspecto preferido del invento, otros agentes benØficos tales coma 

agentes activos de superficie distintos de jabØn, materiales benØficos para la piel tales 

con.o bwnedecedores, emolientes, fihiros solares, coinpuestos contra ci envejecimiento, 

se incluyen en cualquier paw anterior al paso de molienda. Alteniativamente, algunos de 

estos agentes benØlicos se introducen como macro-dominios durante ci amasado. 
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solares tales coma 4-terc.-butil-4’-metoxi4benzoilmetano (disponible bajo ci nombre 

comereial PARSOL 1789 de Givaudan) yb 2-etil-hexil-metoxi-cinamato (dispomble bajo 

el nombre comercial PARSOL MCX de Givaudan) u ofros filtros solares UV-A y UV-B. 

21 

Pueden incluirse otros adilivos tales como uno o varios materiales en particulas insQjLIk4F 

en agua tales como talco, caolin, polisac(iridos con alniidón a aJiiiido,1ifica 

celulosas.  
� 

OOW 

En el paso (c) del procedimiento pueden inclufrse adilivos menores tales como perfume, 

Ifi !IiiIh 

La eomposición  acorde con la inveución comprenderª preferiblemente materiales de 

actividad detergente que son escogidos generalniente enire materiales activos como 

detergeutes tanto anióuicos como no iónicos.  

Compuestos de actividad detergente aniônicos son las sales hidrosolubles de productos de 

reacción suifÆricos orgInicos que tienen en la estructura molecular unradical aiquilo que 

contiene de 8 a 22 Ætonios de carbono y un radical escogido enfre radicales de ester de 
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Æcido sulfØnico y Æcido sulf(irico y mezcias de ellos. 

Ejemplos tie dcteTgeutes aniônicos adecuados son los sulfatos de alcohol de sodio .y 

potasio, especialmente los obtenidos sulfatando los atcoholes superiores producidos 

mediante reducciôn de los glicØridos de sebo o aceite tic coco; los aiquil-benceno-

sulfonatos tie sodio y potasio tales como aquellos en los que el grupo aiquilo contiene 

desde 9 hasta 15 Ætomos tie catbono; los aiquil-gliceril-eter-sulfatos 

especialmente aquellos eteres de los alcoholes superiores dertvadorbo y ac 
WOO 

coco; los sulfatos de sodio tie monoglicØridos de Æcido graso tie acei 

tie sodio y potasio de ºsteres de Æcido sulfÆrico del producto tie reaccióirfle un mol de 

alcohol tie Æcido graso y de 1 a 6 moles tie ôxido tie etileno; las sales tie sodio y potasio 

tie etersulfato de óxido tie etileno tie aiquilfenol con desde I hasta 8 unidades de molØcula 

tie ôxido de etileno y en las que los radicales alqüiio contienen desde 4 basta 14Ætoinos 

de carbono; los productos tie reacción tie Æcidos grasos esteriiicados con itcido isetiónico 

y neutralizados con bidrôxido tie sodio en doude, por ejemplo, los Æcidos grasos son 

derivados tie accite de coco y mezelas tie ellos. 

Los compuestos tie actividad detergente aniônicos  sintØticos hidrosolubles prefeiidos son 

las sales de metal alcalino (tal como sodioy potasio) y metal alcalino-t&eo (tal como 

caicloy magriesio) tie aiquil-benceno-sulfonatos superiores y mezelas con sulfonatos tie 

olØlina y aiquilsulfatos superiores, y los sutfatos de monoglicØridos de (icido graso 

superiores. 

Los coinpuestos tie actividad detergente. no iónicos adecuados pueden. desciibirse 
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ampliamente como compuestos producidos por Ia condensación do grupos do óxido de 

aiquileno, quo son do naturaleza hidrófila, con tin compuesto hidrófobo orgÆDico que 

puede ser do naturaleza alifÆtica a alquilaromªtica. La longitud del radical hidrófilo o do 

polioda1quileno quo so condensa con enaiquier gnipo hidrófobo particular puede ajustarse 

fadilmente para dar tin compuesto hidrosolubie que tiene el grado deseado do equilibrio 

enire elementos bidrØfilos e bidrófobos. 0j3J 

JEjeinplos particulares incluyen el producto do condensación do alco tico 

tienen desde 8 hasta 22 Ætornos de carbono en configuración de caden’re  

con óxido do etileno, tat coma on condensado de óxido de etileno de aceitedcoco que 

tiene desde 2 hasta 15 moles do óxidQ do etileno par mal do alcohol do coco; condensados 

do alquiJfenoles cuyo grupo aiquio contiene desde 6 hasta 12 Ætomos do carbono, con 5 

a 25 moles do óxido do etileno par mel de aiquilfenol; condensados del producto de 

reacción do etilenodiamina y óxido de propileno con ôxido do etileno, quo contienen desde 

40 hasta 80% do radicales do polioxielileno par peso y tienen un peso molecular do 5.000 

a 11.000; ôxidos de amina terciaria do estructura R3NO, en donde on grupo R es on grupo 

aiquilo do 8 a 18 Ætomos de carbono y los otros son, carla tine, grupos metilo, elilo a 

hidroxietilo, par ejemplo óxido do dimctildodecilamina óxidos do fosfma terciaria do 

estnictura R3PO, on donde on grupo R es on grupo aiquilo do 10 a 18 Ætomos do carbono 

ylosotrus son, cadauno, gruposaiquilo ohidroxial.quilo do 1 a 3 Ælomos do carbono ,por 

T1 En  dialquilsW&ddos 
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TambiØn es posible incluir materiales de actividad detergente catiónioos, anfotØricos o 

zwiteriónicos en las composiciones acordes con la invención. 

Conipuestos de actividad detergente catiónicos adecuados que pueden inclufrse son las 

sales de halogeuuro de amomo cuaternario aiquil-sustituidas, p4 cloruros de bis (ebo 

bidrogenado)- dirnetilamoith, bromuro de cetiltrimetilamonio, cioruros de benzalconio y 

ckruro de dodecihnetilpolioxietileno-amonio y sales de amina e iniidazolina, p4 
clorhidratos de aniina primaria, secundaria y terciaria y clorhidratos de iniidazolina. 

�1’ 

It 
fop
  Compuestos de actividad detergente anfot&icos adecuadosque pued 

opcionaimente son los derivados de arninas alifªticas secundanas y jreiafias que 

contienen un grupo aiquilo de 8 a 16 Ætomos de carbono y tin radical aIiætico susiituIdo 

por tin grape aniónico hidrosolubilizador por ejemplo 3-dodecilaminopropionato de sodio, 

3-dodecilaininopropano-sulfonato de sodio y N-2-hidroxidodecil-N-nieliltaurato de sodio. 

Compuestos de actividad detergente zwiteriónicos adecuados que pueden emplearse 

opcionalrnente son los derivados de cornpuestos alifÆticos de amonio, sulfonlo y fosfonie 

cuaternario que tienen tin radical alifAtico de 8 a 18 Ætomos de carbono y tin radical 

aliftico sustituido por tin grape bidrosolubilizador aniónico, por ejemplo betaina de 

S propano-1-sulfonato de 3-(N-N-diznetil-N-hexadecilaiuonio), betamna de propauo-1-

sulfonato de 3-(dodecihnetilsulfonio) y betaina de etanosulfonato de 3-

(cetibnetiifosfonio). 

Se proporcionan aqul ilusraciones de tines pocos ejemplos no liinitantes que inuestran 
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resultados comparativos de la composición preparada por la presente mvención y en 

forma diferente a esta.. 

EJ1MPLOS: 

Se proporcionan aqul ilustraciones de unos pocos ejemplos no Jimitantes que muestran 

resultidos coinparativos de la composicion preparada par la preseute invención y con 

hidrØxido de aluinimo. Los detalies de la composición y sus resultados estÆn descritoseioil-

ci Cuadro 1 

- - 

Prcicediwiento parapreparaia balm de jabón: " 

a. Procedirniento acorde eon la tØcuica anterior (Ejemplo 1) 

Sc preparó una coebada dejabóu fundiendo una mezela de *eidos gTasos a 8045°C en tin 

crisol y neutralizando con solución dealuminato de sodio 40%. La soluciôn de alurninato 

de sodio se preparo disolviendo trihidrato de aiÆmina sólido en soluciôn de hidràxido de 

sodioa 90-95°C. Se agregó agua adicionalpara obtener el contenido de humedad de cerca 

de 36% en ci crisol. La niasa de jabØn se secó par aspersion basta la bumedad necesaria, 

baja vacio y se conformó como fideos. Los fideos de jabOn se mezelaron con taico, 

perfume, color, bióxido dc titanio en una mezcladora Sigma y se pasaros dos veces a 

iravØs de un molmo de rodillo triple Los trocitos mobdos se amasaron baja ’vacioy se les 

diO la farina de lingotes. Los liugotes se cortaron y se acuSaron coma tabletas. 
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b. Procedirniento acorde con la invención (Ejemplo 2). 

Se preparó una cochada dejabón intToduciendo una mezcla de ficidos grasos fundidos a 

80-85°C y Æcido fosfØrico en una relación de TFM:Æcido fosfórico de 6:66 en una 

meladora de alto ediww cortante y neutralizando con .soluciôn de Aluminato de Sodlo 

40%. La masa rciltante se mezolØ con inatetiales menores, perfume, color y bióxido de 

titanio en una mezcladora Sigma y se paso dos veces a travØs de un molino de triple 

rodillo. Los trocitos inolidos se amasaron bajo ivicloy se conformaron como lingotes. Los 

Las muestras preparadas en la forma descrita arriba se 

determinar dureza (valor de penelración) y scnsaciOn al tacto 

siguiente procedimiento: 

.0 

El valor de penetraciOn, que indica Ia dureza de la batra, se midiO usando tin penetrOmetro 

de cono, los detafles de tin instnimeuto tipico ydel mótodo de medictOn se dan  abajo. 

PenelrOrnetro del tipo de cono 

ESCALA DE MEDICION: 0-40 turns. 

ESCALA 1)13 VERJFJCACION: 20 en pasos de 5 
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Procediniiento de Mediciôn: Dejar que la masa completa (que coniste en aguja de 

penettómetro y peso est*ndar) repose apenas sobre la mucstm de prueba, dejarla caer 

libremente y penetrar asi la inasa de prueba hasta una distancia especifica durante un 

perlodo de tienipo especificado y leer esta distancia como 1/10° de mm. Tomar ci 

promedio despuØs de repelir ci ejercicio a! inenos 3 veces. 

Sensación a! factO: S 

Se lievó a cabo un procedimiento de lavado estÆndar en agua fiCaraJIw!jØ4 ’ 
panelistas adiestrados estiinaran la sensación al, facto de e dioerjuntaje en 

um escala de 1-10, en donde ci puntaje 1 se reficre a la mejor sensación y 10 a Ia peor. 

Los jabones de tocador con calidad accptable lienen genenilmente wi puntaje de sensaciôn 

al facto del orden de 7,0 a 9,3. 

ComposiclØn % peso Ejeniplo 1 Ejemplo 2 

Jabôn 44,5 44,5 

Agente benØflco liquido , a 
saber AOS  

4 4 

Estructurador (370/*) (niveles 
equiva1entes 

A-gel (89A)+talco (2911/6) Aiphos 
 

Humedad 12,5 12,5 

Composiciones menores 2 2 

Caractsticas del Product.  

Valor. de PenetracØn 28,8 11,5 

Scnsación al facto T 7,6 
- 7,6 
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Los datos presentados demuestnui que con un contenido similar de jabón y humedad, la 

invenciôn eon Aiphos da conio resuitado un producto mÆs duro, entregando al mismo 

tiempo una sensación al  tacto equivalente. No es posible aumentar el nivel de A-gel ms 

allà de 8% en la composieióu mencionada y por lo tanto la dureza de la barra no puede 

mejorarse mÆs usando tales estructuradores. 

Fechado hoy 8 de dicieinbre de 1999. 

HINDUSTAN LEVER LIMITED 

(Firma) 

(S. Venkatnunani) 

Gerente de Patentes) 

ES TRADUCCION FIEL Y COMPLETA, de la cual queda copia en los archives de esla 

oficina de iraducciones, para su confroutación y a la que me remito. 

Derechos de Traducciôn: $1 &9.000,00 

BOGOTA, 7 DE DICJEMBRE DEL 2000. 
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